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La semana apunta complicada.

Hemos recuperado cartera, y tenemos
algunas lineas programadas a 4 turnos.

Hay que revisar la prensa P900-2, que
ha dado problemas en el turno anterior.

La nueva célula esta casi ajustada.
Empezamos pruebas de fabricacion
seriada ... si es que a estos lotes
podemos llamarles “serie”.

Hace no mucho, una situacion

similar hubiera supuesto retrasos en las
entregas, y un caos total en la
planificacion de produccion y
mantenimiento.

Hoy, las cosas han cambiado.

Sigue en www.sisteplant.com
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con eficiencia la performance y costes de sus instalaciones

CaptoR® Prisma3°
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A sisteplant

Espaia e Brasil ¢« China ¢ México e Portugal
www.sisteplant.com e tel. 902 544 544



Pasion por un
mundo limpio

EL VERDE ES NUESTRO COLOR

MANN+HUMMEL lleva mas de 70 afos aportando soluciones en
filtracion que permitan a nuestros clientes cumplir con las normativas
internacionales de medio ambiente. Siempre con la tecnologia mas
avanzada para cuidar, a través de la filtracion, lo que mas queremos.

Cuidamos de nuestro entorno, tanto en nuestro propio lugar de trabajo
como en todo lo que nos rodea.

MANN+HUMMEL IBERICA, toda una fabrica y 3 generaciones de
profesionales a su servicio en Zaragoza desde 1964.

MANN+HUMMEL 70 afos de experiencia en el mundo de la filtracion.
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Suministros Industriales

Mantenimiento de Maquinas Herramientas y Células de Fabricacion

* NO PLANIFICADO
(de emergencia) reparacién
de una maquina que se
encuentra parada por una
averia.

* PLANIFICADO,
conocer con antelacion
ala paradade la

L mdquina lo que debe de

AL gt | hacerse con el fin de

tener preparado personal, repuestos y documentacion

para realizar el trabajo correctamente.

o L

W CORRECTIVO

Mantenimiento programado que se realiza con el fin de tratar de evitar una parada
imprevista de la mdquina. Las actividades de este tipo de mantenimiento estdn
controladas en el tiempo. Dependiendo del nivel de mantenimiento puede requerir
la parada de la mdquina. Requiere personal especialmente entrenado y con buenos
conocimientos de maquinas herramientas, sistemas eléctricos, hidraulicos y de control.

‘L‘

Wc PREVENTIVO

all o

W TRASLADO

Traslado y posterior nivelacién
y puesta en marcha de méquinas.

“-.‘

W RECONSTRUCCION

* Reconstruccion tanto de componentes mecanicos, eléctricos y electrénicos.

ol o

W RECONVERSION

Adaptando nuevas tecnologias, tanto mecénicas como
eléctricas, electronicas y de control (CNC), para
incrementar sus capacidades, ciclo de vida y productividad.

o Adecuacion al RD 1215/97 (Disposiciones minimas de seguridad)

“lV 4 tanto con resguardos individuales (fijos, moviles) como con

X [ ADECUACION cerramientos perimetrales tanto para maquinas como para células
de fabricacion.

ALL

W MATERIAL DE SEGURIDAD

* Resguardos para proteccion de maquinas, con marca CE.
* Equipo de proteccion individual, EPls (Calzado, guantes, gafas, pantallas faciales, etc.).

“.‘

W GESTION, ASESORAMIENTO Y SERVICIO TECNICO INDUSTRIAL

* Gestion de repuestos de componentes de maquinas de herramientas, etc.
* Asesoramiento sobre maquinas, equipamiento de maquinas, procesos de mecanizado, utillajes, automatizacion.
+ Servicios de programacién e informatica industrial.
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Si yo fuera
presidente

Ibon Linacisoro
ilinacisoro@interempresas.net

Conste en acta que esto estéa escrito el 26 de octubre de
2011y, por lo tanto, antes de conocerse el resultado de las
elecciones. Lo primero que cualquier persona en su sano jui-
cio haria si fuera presidente seria dilucidar la cuestién que
maés preocupa a la ciudadania en los Gltimos meses. ;Es cierto
que existe una motocicleta creada por la empresa japonesa
Toto, dedicada a la fabricaciéon de inodoros, que utiliza los
excrementos del conductor como combustible? Con sus humil-
des capacidades, Interempresas ha puesto a su equipo inves-
tigador en marcha vy, al parecer, la tal moto no existe. No
obstante, una moto modelo AKK es lo suficientemente impor-
tante como para poner mas medios en la cuestion. Hagase,
por favor. Dése a la industria en general, y a la auxiliar de la
motocicleta en particular, esta alegria.

También ha quedado en el tintero la espinosa cuestién de
los pitufos. Un francés afirmé hace ya unos meses que la
sociedad de estos seres “es el arquetipo de una utopia tota-
litaria impregnada de estalinismo y nazismo”. Esto es algo
que todos sabiamos, algo muy obvio, tanto como que a los
pitufos no les gustan los negros y que, curiosamente, tie-
nen como gran enemigo a un personaje de origen judio,
Gargamel. Ademas, la sociedad de los pitufos es machista
porque sélo hay una mujer, Pitufina. ;Cuantas mujeres en
puestos de responsabilidad tienes en tu empresa, querido
lector? Un poquito de paridad, por favor. Si yo fuera pre-
sidente abordaba el tema de inmediato. El de la sociedad
pitufa, claro. Lo de la paridad debe solucionarse en esferas
mas elevadas que la Presidencia de un humilde pais del sur.

Un tercer tema que yo como presidente solucionaria es
el de los horarios. Espafia es el pais mas esparfiol en este
sentido. Llegar muy tarde a casa, dedicar horas y horas al
donut y al café para no poder dedicarselos a los nifios o a
uno mismo, es un tema malo, pero el horario que de ver-
dad preocupa es el de los partidos de futbol. Tanto partido
alas 10 de la noche y alas 12 de los domingos esta deses-
tructurando las familias, la base de la sociedad y, por ende,
de nuestras empresas.

Si yo fuera presidente tendria, por tanto, en primer plano
a las empresas, especialmente a las pequefias y medianas,
porque son las que maés sufren la carestia de las materias
primas y la moto AKK les daria un respiro. Un diagnostico
certero de la sociedad pitufa también ayudaria a las empre-
sas a tener un espejo en el que mirarse (;debe mi empresa
parecerse al universo pitufo?) y, por fin, unos horarios de
los partidos de fatbol de los de toda la vida, nos acercarian
mas a Europa, en todos los sentidos.

Si desea realizar comentarios o ver mds articulos del autor:

www.interempresas.net/angulocontrario
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La importancia del
protocolo

Anticiparse a las posibles crisis es, sino la mejor, si una
de las mejores maneras de minimizar sus consecuen-
cias. Ya sean en la economia —;quién no recuerda que la
crisis que se nos echaba encima era “una leve desacele-
racion”?— o en la industria. Prever los probables errores,
fallos y defectos que pueden ocasionarse en el dia a dia
de una empresa es un factor crucial a la hora de reducir
los efectos adversos —paro de maquinaria, repeticion de
procesos, pérdida de datos...—. Por ello se hacen espe-
cialmente importantes herramientas que permiten, pre-
cisamente, enumerar estos factores de riesgoy, a la vez,
elaborar protocolos de actuacion. Sin convertir a éste en
un fin en si mismo, en vez de utilizarlo como la herra-
mienta que debe ser para alcanzar dicho fin, las lineas
de accidén en mantenimiento preventivo deben ser, efec-
tivamente, prioritarias. Una perfecta definicién de qué
hacer, cudndo y quién puede ayudar a evitar, en gran
medida, problemas posteriores. Para ello existen en el
mercado soluciones de empresas como Carl Software,
quien en esta ocasion nos ha mostrado su aplicacion en
el sistema hospitalario de Lyon (Francia).

Y es que los sistemas y programas de gestion son esen-
ciales hoy en dia para el 6ptimo desarrollo de la actividad
industrial. En esta linea se posiciona Ricardo Gonzalez
Lafuente, director general de Spyro, quien, a raiz de la
celebracion del ultimo congreso Spyro ERP, nos explica
qué papel juega un sistema de gestion integrado y global
que permita tomar las decisiones méas acertadas en base
a una informacion veraz, y actualizada. Informacién que
permitira, de nuevo, anticiparse a la situacion.

Si tomamos como corolario que ‘el tiempo es dinero’,
frase acunada por Benjamin Franklin y que el paso del
tiempo y el sistema capitalista se ha encargado de
demostrar sobradamente, podemos afirmar sin lugar a
dudas que invertir en prevencion puede reducir significa-
tivamente los costes de la imprevision. Como afirma Neil
Rogers en su articulo sobre la subcontratacion en el
mantenimiento, “optar por un enfoque proactivo para
mejorar el mantenimiento de las piezas de repuesto
redunda a menudo en significativos beneficios financie-
ros y operativos para las empresas productoras”. Asi que
no deja de ser paraddjico que, pese a su importancia en
el buen funcionamiento empresarial, este mercado
depende en demasia de la coyuntura econdmica, tal y
como apuntan los datos publicados por la consultora
DBK. Lo que demuestra que el mantenimiento es visto,
todavia, como una actividad ‘accesoria’ y no imprescindi-
ble en muchos casos. Pero si los ingenieros de manteni-
miento y los equipos de compras dedican demasiado
tiempo a lidiar con los problemas inmediatos para que
las lineas de produccién no paren, el tiempo que dedican
a ello supone una importante y estratégica merma en los
recursos de la empresa.

Una vez clara la teoria, basta con elegir quién marca las
pautas, quién las ejecuta, quién controla que se cumplan
y qué hacer cuando, aun asi, la realidad desborda la pre-
vision.




En lo que se refiere a lavado de piezas metalicas,
AquaClean puede ofrecerle cualquier solucion

Lavadoras de cabina pequefio tamafio

Lavadoras de cabina 6 tipo tinel |
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Lavadoras de cesta rotativa

Instalaciones de limpieza
totalmente automatizadas
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La economia en la UCI. La terapia no funciona

Si un equipo médico no es capaz de curar una enfermedad
grave puede ser debido a tres causas: que la enfermedad sea incu-
rable, que se haya equivocado en el diagnéstico o que haya errado
en la terapia. Aplicado a la situacién de nuestra economia, y des-
cartada (de momento) la primera causa, deberemos convenir que,
o ha fallado el diagnéstico o la terapia es inadecuada. O ambas
las dos.

Respecto al diagnéstico, y aun habiendo identificado con pre-
cision los desencadenantes de la crisis (la burbuja financiera glo-
bal, la burbuja inmobiliaria local, el exceso de endeudamiento
publico y privado, la hiperplasia administrativa), tal vez hayamos
profundizado muy poco sobre las causas méas profundas que nos
han situado al borde del abismo. Causas que son mas de orden
moral que de orden material, que tienen mucho mas que ver con
nuestra escala de valores, con nuestra manera de entender el
progreso, de organizar nuestra sociedad y nuestro sistema eco-
noémico, que con la econometria. Deberfamos preguntarnos por
qué la economia financiera, que debiera ser meramente subsi-
diaria de la economia productiva, ha llegado a tener un peso y
un volumen tan desproporcionadamente superior. Porque si ata-
camos so6lo los sintomas y soslayamos las causas, las recaidas
seran inevitables.

Pero esto habra que enfocarlo més adelante, y con mayor pro-
fundidad. Ahora, cuando los sintomas son tan alarmantes, lo méas
urgente es estabilizar al enfermo. Y en eso tampoco estamos
acertando, a la vista de los resultados.

Que la terapia no funciona, parece bastante claro. Las medi-
das de recorte del gasto (ajuste, en términos politicos), receta
exclusiva de los mercados para seguir financiando la deuda, se
estan demostrando ineficaces para salir de la crisis. Es mas, todo
indica que la estan agravando. Nuestra economia sigue en la UCI,
sin indicios de mejora y con nuevos sintomas preocupantes. Algo
debemos estar haciendo mal.

Convivimos con dos crisis paralelas que se alimentan mutua-

mente en un circulo vicioso casi perfecto. De un lado la crisis
financiera, que estrangula el crédito, que impide financiar el deéfi-
cit publico y que obliga a las administraciones a recortar gastos
e inversiones. Y por otro lado la crisis de demanda derivada de
la falta de crédito y del recorte del gasto publico, que retrae el
consumo y fulmina la inversiéon generando mas paro y menos
ingresos publicos, volviendo a agravar el déficit. Esto aumenta
el interés de la deuda y obliga a recortar mas gastos. Y la eco-
nomia se hunde y vuelve a entrar en recesion.

Si no rompemos este bucle no habra manera de estabilizar la
situacion y correremos grave peligro de caer en picado, como
ha sucedido en Grecia. Es indudable que hay que reducir gastos
superfluos en las administraciones publicas y mejorar su efi-
ciencia, pero si no acompafamos estos recortes con politicas
expansivas que alienten la demanda nos hundiremos irremedia-
blemente. No podemos depender tinicamente del exterior (expor-
taciones y turismo) para impulsar nuestra economia. No es sufi-
ciente y ni siquiera podemos asegurar que su buen comporta-
miento coyuntural se mantenga en el tiempo. Ahora lo mas
urgente es estimular la demanda atn a riesgo de sobrecalentar
la economia.

Con las administraciones publicas recortando y lanzando gente
al paro, s6lo las empresas, y especialmente las pymes, pueden
crear empleo. Y para eso necesitan tener trabajo. El principal
problema de nuestras empresas es hoy la falta de trabajo. Todo
lo demas, la financiacién, la reforma laboral, la simplificacién
administrativa, aun siendo importante, no sirve para nada si no
hay trabajo. Hay que tenerlo claro. Necesitamos medidas publi-
cas de estimulo para activar la demanda. Asumiendo los riesgos
y los costes que eso conlleva, entre ellos la reforma del sistema
tributario. Esta es ahora la méaxima prioridad.

Y volviendo al principio, si el equipo médico (y no me refiero
s6lo los politicos), después de tres afios de intentos, no ha sabido
dar ni con el diagnostico ni con la terapia, una de dos, o cambia-
mos de médicos, o empezamos a automedicarnos.de fastidiar.

Si desea realizar comentarios o ver mds articulos O

del autor: www.interempresas.net/puntodelai ‘
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PANORAMA

Avilés acoge el segundo Congreso
de Mantenimiento Industrial

Anfagua se consolida como asociacion

La Camara de Comercio de Avilés, junto a Femetal, Fun-
dacion Metal Asturias y la Fundacién Prodintec, organi-
za para el préximo mes de noviembre, en concreto los
dias 24 y 25, el segundo Congreso de Mantenimiento
Industrial, que se celebrara en el remodelado Pabell6n
de Exposiciones y Congresos de la Magdalena, Avilés,
una atractiva y moderna sede para un evento que reuni-
ra nuevamente a profesionales, instituciones y organis-
mos, como hizo en su primera edicién. Las ponencias y
talleres incidiran en aspectos tan relevantes como: costes
de produccion, calidad, operatividad, mejor permeabili-
dad a los cambios continuos que sufren los procesos pro-
ductivos, seguridad o imagen.

Anfagua, la Asociacién Espariola de Fabricantes de Conta-
dores de Agua, se consolida como la gran asociacién de
empresas fabricantes de contadores de agua de Espafia.
Con la reciente incorporacion de las empresas Conthidra y
Geconta, que se unen a Elster, Itron y Sensus, Anfagua for-
talece su posicionamiento en virtud del aumento de la
representatividad en el mercado, de manera que el sector
de fabricantes de contadores de agua queda representado
mayoritariamente por la asociacion.

Unién de Mutuas aborda la
seguridad vial en la empresa

Unién de Mutuas organizé una jornada sobre Movilidad
y seguridad vial para tratar la problemética actual de los
accidentes de tréfico in itinere y en mision. El objetivo
era informar a las empresas de cémo realizar planes de
movilidad y seguridad vial. Estos planes son un requisito
para que las empresas puedan acceder al sistema de
incentivos Bonus. Coincidiendo con la Semana Europea
de la Movilidad, Unién de Mutuas abordé la necesidad
de mejorar la seguridad durante el tiempo que los traba-
jadores pasan en la carretera. Actualmente, el 38% de
los accidentes laborales mortales que se producen en
Espaia son debidos al trafico. Con el objetivo de reducir

Bequinor organiza una jornada
sobre seguridad de maquinas e
instalaciones automatizadas

esta dramatica estadistica asi como los graves problemas
sociales y econdémicos que conlleva, la jornada se centré
en el analisis de las actuaciones de la Inspeccion de Tra-
bajo en materia de seguridad vial asi como en las bonifi-
caciones a las que se puede acoger el empresario si con-
tribuye de forma efi-
caz a reducir los acci-
dentes de carretera en
las horas de trabajo.

Conchin Monzonis y
Ricardo Richart, técnicos
superiores en Prevencion de
Riesgos Laborales de Unién
de Mutuas, fueron los
encargados de la exposicion
del contenido de la Guia de
la Inspeccion de Trabajo en
Seguridad Vial Laboral.
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La Asociacion Nacional de Bienes de Equipo y Seguridad
Industrial (Bequinor) organizé el pasado 18 de octubre en
Madrid, una jornada sobre la seguridad y fiabilidad de los
sistemas de mando de maquinas e instalaciones automa-
tizadas que profundizard en la nueva norma EN-ISO
13849. Tras realizar una introduccién para entender las
implicaciones legales, la relacién de la nueva norma con
la directiva de maquinas y los nuevos conceptos utiliza-
dos, se expusieron casos practicos de diversas soluciones
comlnmente incorporadas a las maquinas industriales
para las cuales se calcula el nivel de prestaciones (PL)
alcanzado, poniendo el énfasis en comprobar y resaltar
cémo, con soluciones cuya categoria era la misma y que,
por tanto, serian equivalentes segin la norma EN 954-1
se alcanzan PL diferentes en funcién de parametros tales
como la fiabilidad de los componentes empleados o el
uso previsto de la maquina.



Actecir organiza un curso sobre
limitacion de demanda y
certificacion energética

El Grupo de Trabajo Eficiencia Energética de Edificios de
Actecir, Associacié Catalana de Técnics en Energia, Cli-
matitzacié i Refrigeracid, organiza el curso ‘Herramien-
tas para el cumplimiento de la Limitacion de Demanda y
Certificacion Energética de Edificios’, que se desarrolla
entre el 3 y el 29 de noviembre de 2011. La asociacion,
siguiendo su programa de seguimiento del nuevo marco
legal, presenta en su programa de formacion el CTE del
nuevo RITE y de la Certificacion Energética de Edificios.
Con la entrada en vigor de esta nueva normativa, se abre
un nuevo horizonte en el campo de la eficiencia energé-
tica de edificios, siendo primordial para su desarrollo la
formacion especializada de profesionales del sector.

Convenio entre Aresmur y SGS
Tecnos para ampliar sus
respectivas carteras de clientes

La Asociacion de Empresas de Seguridad de la
Region de Murcia (Aresmur), integrante de la Fede-
racion Regional de Empresarios del Metal de Mur-
cia (Fremm) y SGS Tecnos, S.A., dedicada a con-
sultorfa, inspeccién reglamentaria y formacion,
han firmado un convenio de colaboracién para
realizar acciones comerciales que contribuyan a
ampliar sus respectivas carteras de clientes, asi
como a contribuir al éxito de la prestacion de ser-
vicios. El acuerdo ha sido suscrito en la sede de
Fremm por Encarnacién Ortiz, presidenta de Ares-
mur, y Carlos Maria Leén, en representacion de
SGS Tecnos. Mediante este documento, ambas par-
tes han acordado crear un comité de seguimiento
para velar por el desarrollo y aplicacién de la cola-
boracion, ademas de encargarse de resolver las
cuestiones que puedan plantearse durante su cum-
plimiento.

Curso de Anetva sobre la seguridad
en equipos para trabajos temporales
en altura

Anetva ofrece un curso para especialistas sobre ‘Seguri-
dad en equipos para trabajos temporales en altura’, que
tendrd lugar en el Centro Nacional de Condiciones de
Trabajo, en su sede de Barcelona, los dias 24 y 25 de
noviembre, y en la que participara David Cendal, geren-
te de Anetva. Dicho curso va dirigido a técnicos de pre-
vencion de riesgos laborales y técnicos responsables de
seguridad en la utilizacién de equipos para trabajos tem-
porales en altura en los distintos sectores de actividad,
principalmente la industria y la construccioén.

SSETON

G e do b se5erides

+ de 20 000 productos

y soluciones para la seguridad
y la identificacion en el trabajo.

Pida nuestro
catalogo,
iES GRATIS!

Tel. 900 900 346 * Fax 900 983 338 www.seton.es »



PANORAMA o

Estambul acoge el XIX Congreso Mundial sobre Seguridad y Salud en el Trabajo

Bajo el lema ‘Construyendo una cultura de prevencién para un futuro saludable y seguro’, Estambul hfue la sede del XIX Congre-
so Mundial sobre Seguridad y Salud en el Trabajo, uno de los eventos internacionales mas importantes en el campo de la seguridad y
salud en el trabajo (SST). Un encuentro que contribuye a la prevencién de enfermedades profesionales y accidentes laborales y a la
proteccion de la salud de los trabajadores proporcionando una plataforma para el intercambio de buenas practicas, conocimientos,
nuevas tecnologias y esfuerzos cooperativos en el campo de la SST entre los investigadores de SST y profesionales, autoridades nacio-
nales, politicos, instituciones de la seguridad social y organizaciones de trabajadores y empleadores activas en este campo.

La nanotecnologia facilita el desarrollo de pinturas
inteligentes autolimpiantes

La llegada de la nanotecnologia no se ha hecho esperar en el campo de las pintu-
ras, como se pone de manifiesto en el caso de la empresa Adapta Color, S.L., que
trabaja en el desarrollo de pinturas en polvo inteligentes con capacidad autolim-
piante. Desde la Unidad de Materiales de Aidico se esta colaborando con la empre-
sa en el desarrollo y evaluaciéon de dichas propiedades. Estas pinturas autolim-
piantes de nueva generacién se han desarrollado con los dltimos avances en el
campo de la nanotecnologia ya que incluyen en su formulacién un agente fotoca-
talitico en forma de nanoparticulas que se activan ante la radiacién solar. Asi con la
exposicion al sol son capaces de degradar la contaminacion o suciedad y ésta puede

Evaluacion del caracter autolimpiante mediante
pérdida de color de manchas depositadas en piezas

ser eliminada facilmente con agua de lluvia.
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APTB celebra una jornada en Vitoria
sobre proteccion pasiva contra incendios

La ciudad de Vitoria-Gasteiz acoge los dias 9, 10 y 11 de
noviembre las Jornadas Técnicas de Proteccién Contra Incen-
dios: Protecciéon Pasiva, Deteccion y Autoproteccion y Extin-
cion, organizadas por la APTB, la Fundacién Fuego, el Ayun-
tamiento de Vitoria-Gasteiz y la Diputacién Foral de Alava,
con la colaboracién de los Colegios Profesionales. Estas jor-
nadas abordan los problemas con los que se encuentran los
profesionales de las distintas ramas de la PCI. Diversos técni-
cos de las principales empresas del sector de incendios daran
a conocer las diferentes técnicas, sistemas y métodos de pro-
teccion contra incendios pasiva, deteccion y autoproteccion y
extincion, aportando soluciones a los profesionales de la
arquitectura e ingenieria, asi como a los disenadores de edifi-
cios y a los profesionales que se enfrentan a la aplicacion de
la normativa de proteccién contra incendios.
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con pintura autolimpiante.

Gaiker-1K4 investiga en productos
mas seguros y resistentes al fuego

Polyfire (Processing and Upscaling of Fire-Resistant
nano-filled thermosetting polyester resin) es un proyecto
europeo cuyo objetivo es disenar y desarrollar nano-
composites y recubrimientos de naturaleza poliéster
libres de hal6genos, que presenten un comportamiento
al fuego mejorado. Este proyecto, financiado por el VII
Programa Marco de la Unién Europea, aglutina a un con-
sorcio con un total de 11 socios procedentes de 5 paises
y cuenta con un presupuesto global de 3,1 millones de
euros. Con una duracion de 3 afios, las entidades parti-
cipantes en el Polyfire se plantean también industrializar
producciones cercanas a las 1.000 toneladas por afo,
tanto en los procesos de fabricacion y funcionalizacion
de las nanoparticulas, como durante su posterior disper-
sién/exfoliacion en resinas de naturaleza poliéster ter-
moestable. El centro tecnolégico vasco Gaiker-IK4 lidera
las actividades relacionadas con el disefio de formula-
ciones ignifugadas libres de halégeno, asi como su trans-
formacion y posterior caracterizacion.




El CTM desarrolla un sistema de
diagnostico inteligente para el
mantenimiento de maquinaria

En este proyecto estan implicados 30 investigadores que
pertenecen a empresas, universidades y centros de investigacion.
El presupuesto global del proyecto es de 1.667.000 euros y tiene
previsto finalizarse el 31 de septiembre de 2013.

La Fundacié CTM Centre Tecnologic ha iniciado el
proyecto Mosycousis (Intelligent Monitoring Sys-
tem based on Acoustic Emission Sensing for Plant
Condition Monitoring and Preventative Maintenan-
ce), en sus instalaciones de Manresa (Barcelona).
Mosycousis es un proyecto de investigacion euro-
pea que tiene como principal beneficiario las
pymes. Tiene como finalidad el desarrollo de un
sistema de diagndstico inteligente sobre la base de
la deteccion de emisiones acusticas, para la moni-
torizacion y el mantenimiento preventivo de las
maquinarias. Este sistema de mantenimiento pre-
dictivo se desarrolla mediante una nueva genera-
cion de red de sensores inalambricos instalados en
diferentes puntos de las maquinarias. Cuando los
materiales son sometidos a un gran nivel de tension
se genera una rapida liberacion de energia de defor-
macién mediante ondas elasticas que pueden ser
detectadas por estos sensores inalambricos situados
en las maquinas que se quieran controlar.
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Hygienalia+Pulire apuesta por la
sostenibilidad

Consciente de la importancia de
luchar por un entorno sosteni-
ble, Hygienalia+Pulire ha
puesto en marcha el proyecto
‘Green Line’/, que pretende impulsar,
fomentar y dar a conocer aquellos produc-

tos, materiales y tecnologias respetuosos con el medio ambiente.
La creacion de este sello ecolégico pretende diferenciar a todas
aquellas empresas que contribuyen con sus actos a luchar por un
planeta mejor. Los expositores del salon tendran la oportunidad
de presentar un maximo de cinco productos, servicios o accio-
nes ecolégicas o respetuosas con el medio ambiente, asi como
medidas de eficiencia, acciones que reduzcan el impacto medio-
ambiental, uso de energias renovables, etc. Green Line consisti-
ra en una ruta que tendra parada en cada uno de los stands de
las empresas que se hayan inscrito como participantes, forman-
do un ‘area verde’ en el que cada expositor se identificara con
un distintivo denominado ‘Estacion’.
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Juan Gabiriel Sirvent, diploma de excelencia
en el ‘skill" de fontaneria y calefaccién

Entre el 5 y el 8 de octubre, se celebr6 en Londres la 41 edicién
de los WorldSkills 2011, las denominadas olimpiadas de la For-
macioén Profesional, en las que han participado més de 1.000
jovenes de 51 paises distintos. Juan Gabriel Sirvent, benaba-
rrense de 21 anos de edad, ganador del ‘skill” de fontaneria y
calefaccion en el SpainSkills 2011, ha conseguido el diploma
de excelencia en esta misma categoria en el WorldSkills 2011.
El pasado mes de junio, Sirvent participé en las jornadas técni-
cas que Geberit, colaborador oficial de Conaif en el ‘skill’ de
fontaneria y calefaccion del SpainSkills 2011, organizé para él
como ganador de dicho ‘skill’ en el Centro Técnico Geberit
(CTG) de Madrid.

SOLUCIONES GERER

Juan Gabriel Sirvent ha
conseguido este
reconocimiento gracias a
su esfuerzo, sus estudios
en el centro CPUIFP
Pirdmide de Huesca y a
su trabajo en el negocio
familiar de fontaneria.
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Ipaf insta a usar siempre placas de apoyo con los estabilizadores

Ipaf (International Powered Access Federation) ha lanzado una nueva campana de seguridad instando a eva-

luar debidamente el estado del terreno y a hacer un uso correcto de estabilizadores, exten-
sores y placas de apoyo. La campaia ‘jDistribuya la carga!” se basa en este simple
y directo mensaje: “Use siempre placas de apoyo para repartir la carga en platafor-
mas aéreas de brazo (Pemp) totalmente apoyadas en sus estabilizadores”. Las pla-
cas de apoyo deberian usarse también con cualquier otra Pemp dotada de estabili-
zadores, a menos que una evaluacién de riesgos indique lo contrario. La campafa
surge de una iniciativa del subgrupo de trabajo de placas de estabilizadores del Comi-
té para Alquiler de Reino Unido.
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DATOS DE MERCADO

Aumenta la actividad de las empresas en el extranjero

Las empresas de
mantenimiento
facturaran 8.300
millones en 2011

Tras disminuir un 4% en 2010, el mercado espafiol de mantenimiento técnico de edifi-
cios e instalaciones se situara en unos 8.300 millones de euros en 2011, cifra sélo medio
punto porcentual inferior a la del afio anterior, mientras que para 2012 se apunta un
crecimiento de alrededor del 1%. Ante las dificultades que se adivinan para crecer en
el mercado espanol, las principales companias aumentaran sus ventas en el extranjero,
que en 2010 apenas supusieron un 2% de la facturacion. Estas son algunas conclusio-
nes del Informe Especial publicado recientemente por DBK, empresa especializada en
la elaboracion de estudios de analisis sectorial y de la competencia participada por
Informa D&B, compaiiia del Grupo Cesce.

Por segmentos de actividad, el mantenimiento de
ascensores destaca como el de mayor importancia.
Foto: Dictator.
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actividad de las empresas de manteni-

miento técnico de edificios e instalacio-
nes se vio afectada por el deterioro de la
coyuntura econémica, dando lugar a des-
censos en la cifra de negocio en las principa-
les areas de actividad. Asi, tras aumentar a
tasas anuales situadas entre el 7 y el 10% en
el periodo 2001-2008, la cifra de negocio
sectorial registré un retroceso del 0,6% en
2009 y del 4% en 2010, hasta situarse en
8.350 millones de euros.
Por segmentos de actividad, el manteni-
miento de ascensores destaca como el de
mayor importancia, con una cifra de negocio
de 2.000 millones de euros en 2010 (24% del
total). EI mantenimiento de maquinaria
industrial ocupa la segunda posicion, reu-
niendo en 2010 el 19% del total. A continua-

SegL’m DBK, en el bienio 2009-2010 la

En los ultimos anos algunos de los principales
operadores apostaron por la internacionalizacion
de su actividad, alcanzando un volumen de
negocio en el extranjero de unos 170 M€ en 2010



cién se situan el mantenimiento de instala-
ciones eléctricas y alumbrado (17%) y el de
climatizacién (13%). Ambos tipos de servi-
cios experimentaron caidas en 2010, si bien
contabilizaron descensos mas moderados
que el conjunto del negocio gracias a la con-
tratacién de servicios orientados al ahorro
energético.

Por segmentos de demanda, el manteni-
miento de edificios, que habia registrado un
comportamiento positivo hasta 2009, inici6é
una trayectoria de descenso en 2010, con
una caida del 2,9%, hasta cifrarse en 5.050
millones de euros. El segmento de indus-
tria/energia/otras instalaciones, por su parte,
retrocedié cerca de un 6%, hasta los 3.300
millones de euros.

En los ultimos afos algunos de los principa-
les operadores han apostado por la interna-
cionalizacion de su actividad, llegando a
alcanzar un volumen de negocio en el
extranjero de unos 170 millones de euros en
2010.

A corto plazo, la evolucién del mercado
seguira penalizada por la debilidad de la
demanda y la fuerte presién sobre las tarifas.
Para 2011 se estima un volumen de negocio
de unos 8315 millones de euros, un 0,4%
menos que en 2010, mientras que para 2012
se apunta un aumento del mercado del 1%,
situdndose en unos 8.400 millones.

Estructura de la oferta

El nimero de empresas presentes en el sec-
tor de mantenimiento de edificios e instala-
ciones se situé en 6.950 en 2010, cifra que se
redujo ligeramente respecto a los ejercicios
precedentes. Asi, el deterioro de la coyuntu-
ra econémica ha originado la desaparicion
de pequeios operadores que han cesado su
actividad ante las dificultades del mercado,
mientras que otros han traspasado su activi-
dad a empresas de mayor tamafo.

El sector estd compuesto por numerosas
empresas de pequefio y mediano tamafio
con un ambito de actuacion local. Sin
embargo, destaca la sélida posicion de un
grupo de principales empresas. Los cinco
primeros operadores absorbieron el 19%
del volumen de negocio en 2010, en tanto
que los diez primeros alcanzaron una cuota
del 27%.

No obstante, se observan fuertes diferencias
en funcion de la actividad. Asi, se aprecia
una alta concentraciéon de la oferta en los
principales operadores en el drea de mante-
nimiento de ascensores, reuniendo los tres
primeros en torno al 55% del valor del mer-
cado. El resto de areas de actividad (maqui-
naria industrial, instalaciones eléctricas y
alumbrado, climatizaciéon y otros servicios)
presenta una mayor atomizacion, de mane-
ra que los cinco primeros operadores en tér-
minos de facturacién reunieron en 2010 en
torno al 14% del volumen de negocio en
Espana.

Foto: Josephine Eber.

Datos de sintesis

Mercado (ME) 8.350
Edificios 5.050
Industria/energia/otras instalaciones 3.300

Distribucion del mercado por segmentos de actividad (% sobre total)

Ascensores 24,0
Magquinaria industrial 18,6
Instalacion eléctrica y akumbrado 16,9
Climatizacion 13,4
Otros 27,1

Crecimiento del mercado en valor

% var. 2009/2008 -0,6
% var. 2010/2009 -4,0
% var. 2011/2010 (p) -0,4

Concentracion (cuota de mercado conjunta en valor)
Cinco primeras empresas (%) 19,2

Diez primeras empresas (%) 27,3
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Los centros sanitarios de Lyon apuestan por Carl Master para su
gestion informdtica

Mejor prevenir

que curar

Después de diez afos de la puesta en marcha del amplio Proyecto Man-
tenimiento, los centros hospitalarios de Lyon (HCL) hacen balance de la
organizacion de su mantenimientoy de la explotacion de su herramienta
de gestion: el Carl Master de laempresa Carl Software, que se haimplan-

tado en los catorce centros sanitarios de la ciudad francesa, repartidos
en mas de 800.000 metros cuadrados de superficie construida.

Laura Sopena

ware, empresa especializada en solucio-

nes informaticas de gestion del manteni-
miento desde 1985, presento la implantacion
de Carl Source Santé, el Carl Master, la herra-
mienta informatica para la gestion de los dife-
rentes equipamientos de los centros hospita-
larios de Lyon que se comenzd a llevar a cabo
en el afo 2004 con la definicion y preparacion
del Proyecto de Mantenimiento.
A finales de los afios 90, el aumento del volu-
men de las instalaciones técnicas, la hetero-
geneidad y la falta de estructuracion de la
actividad de mantenimiento fueron el
embrion de laimplantacién de lo que al cabo
de més de diez afios se conoceria como el
GMADO, la gestidon y el mantenimiento asisti-
do por ordenador de las instalaciones de los
diferentes hospitales especializados de Lyon.
Segun Bruno Cazabat, director de Asuntos
Técnicos e Ingeniero General Hospitalario, “a
finales de los anos 90, la gerencia y los técni-
cos de dichos hospitales empezaron a reali-
zar un exhausto estudio sobre el manteni-
miento de las instalaciones de los centros
después de una serie de incidentes como,
por ejemplo, los cortes de electricidad que
sufrié algunos de los centros en 1998 y 2000.
Asi que, como dice la famosa cita, es mejor
prevenir que curar”.

EI pasado martes 18 de octubre Carl Soft-

16|

Thierry Creuzenet, responsable de la implantacion GMAO en los hospitales de Lyon,
presentando la aplicacion del software delante de todos los asistentes en el auditorio del
Hospital de la mujer y de los nifios.

Carl Source Santé

Ideal para el mantenimiento hospitalario, es una herramienta global de
gestion que cubre todos los procesos, ya sean patrimoniales, financieros,
normativos, de calidad, energias, planos y localizaciones geogrificas, tanto
a los equipamientos técnicos como a los dispositivos médicos explotados.
Su objetivo es estar siempre presente al lado de los trabajadores, para ofre-
cerles la informacién necesaria para la elaboracién y la aplicacion de las
correctas técnicas para solucionar cualquier adversidad que se presente
dentro de las instalaciones de los hospitales. El programa informatico uti-
lizado integra las tecnologias de Internet mas recientes, como: la Web 2.0.,
Java, XML, entre otros, haciendo posible una mayor sencillez en su uso y
ofreciendo una mayor libertad de eleccion tecnolégica, como incluso con
el navegador Open Source.



Vista derea del hospital
materno-infantil de Lyon.

El desafio

Con la aplicaciéon del proyecto de mantenimiento, Carl Software desea
contar con una herramienta adecuada para el uso diario, cumplir con los
objetivos establecidos en lo que se refiere al monitoreo y la formalizacion
y manejar el volumen, la distribucion geografica y de la diversidad del
producto para cumplir los requisitos y limitaciones de todas las discipli-
nas técnicas de mantenimiento. Otro aspecto que quiere afianzar la
empresa francesa es la proporcion de un valor afladido para sus clientes.

Objetivos del proyecto

El Proyecto de Mantenimiento se inici6 para
establecer una herramienta que se compartie-
ra entre los diferentes edificios hospitalarios
con el objetivo de tener una base de datos
compartida que facilitara la consulta de todas
las instalaciones y también, para optimizar,
unificar y racionalizar la supervision del man-
tenimiento de todos los edificios. Para ello, la
empresa francesa Carl Software ha desarrolla-
do, durante mas de una década, Carl Master,
un programa informatico presentado como el

Proyecto Mantenimiento, el cual se ha organi-
zado en dos fases. Entre 2004 y 2006 se crea el
departamento Mantenimiento Explotacion,
con el fin de estructurar la organizaciéon del
mantenimiento de los hospitales publicos de
Lyon y con las misiones de asegurar las insta-
laciones técnicas y optimizar la gestion de
mantenimiento. Y, a partir del 2006, dicho
departamento pone en marcha una herra-
mienta de seguimiento y pilotaje de manteni-
miento: el GMAO (Gestiéon y Mantenimiento
Asistido por Ordenador) Carl Master con el
objetivo de enfrentarse al volumen, la tecnici-
dad del complejo hospitalario y garantizar la
trazabilidad y el seguimiento necesario a la
seguridad de las instalaciones. También, para
racionalizar y homogeneizar la puesta en mar-
cha, se encarga del seguimiento del manteni-
miento preventivo, la simplificacién y la unifi-
cacion de la emision, tratamiento y el segui-
miento de las 80.000 solicitudes y peticiones
de intervencién anuales, referentes al mante-
nimiento del hospital. Por ultimo, también
lleva a cabo pilotaje racional del manteni-
miento gracias a diversos indicadores de
seguimiento de la actividad para optimizar las
inversiones técnicas. En total se realizan 446
planes de preventivo activo y exhaustivo en
las areas de aire acondicionado y en las areas
de alto voltaje (el proveedor de la posible eje-
cucién del programa), en el 4rea de control y
en los ascensores y las puertas automaticas
activadas. Dicho plan facilita un mejor segui-
miento consiguiendo una ejecuciéon en un
menor tiempo y menores costes econémicos.

Los resultados

La aplicacion Carl Master ha fortalecido
el intercambio con los clientes de Carl
Software y ha conllevado una mejora de
la imagen de los servicios técnicos ofre-
cidos por la empresa francesa. Aproxi-
madamente, el 70% de las solicitudes de
trabajo han sido solucionadas en menos
de 48 horas y el 80%, en menos de 72.
También se han llevado a cabo un total
de 100.470 oOrdenes de trabajo en 2010,
incluyendo mas de 30.000 generados por
los servicios técnicos. Por otro lado, se
ha conseguido una base exhaustiva de
datos, con 46.972 puntos geogrificos y
24.169 puntos de instalacion.

El factor humano (del proyecto)

La implantacion del software en todas las ins-
talaciones de los centros hospitalarios publi-
cos de Lyon se organiz6 en diferentes grupos
de trabajos: un experto ‘lider’ del proyecto,
un grupo de proyecto GMAO, un comité
directivo para validar las principales opcio-
nes y los diferentes grupos de trabajo por
temas y secciones.
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El experto ‘lider’ del proyecto es la persona
encargada de convencer, asociar y delimitar los
equipos sobre el terreno, y también, la de orga-

nizar y estructurar el proyecto, coordinar y

comunicarse a través de él. A su vez, trabaja con

un pequefio equipo formado por 3 personas
que son las que elaboran y aplican las configu-
raciones elegidas y las que aportan sus conoci-
mientos para escoger el software que mejor se
adhiere a sus caracteristicas. Segun Héléne

Nguyen, ingeniera de Mantenimiento y jefe del

proyecto GMAOQ, “escogimos el software Carl

Master de Carl Software porque su uso es muy

intuitivo y por su relacion calidad-precio”.

« El grupo de proyecto GMAO representa las
limitaciones y los requisitos técnicos de cada
disciplina y de cada grupo del hospital. En
este grupo estan presente los ingenieros del
sector, un técnico para cada sector y de las
diferentes disciplinas técnicas y un represen-
tante de la DSII, para dirigir y poner en prac-
tica las decisiones operativas, una vez al mes.

«+ El comité directivo actia como garantia de
los plazos y los costes de la operacion, como
director de Servicios Técnicos, director del
departamento de Mantenimiento, como un
miembro representante de la DSIl y el edi-
tor. En resumen, todas las personas, mas de
300, implicadas en la implantacion del pro-
yecto de mantenimiento han aportado sus
conocimientos para poder configurar el
software, teniendo en cuenta las necesida-
des y limitaciones de los agentes de sitio,
para involucrar al personal del lugar lo mas
cerca posible de la aplicacion del software y
asi facilitar su aplicacion.

Las perspectivas

Seguir manteniendo el nivel de exhausti-
vidad y precision de la base de datos, ulti-
mar la preparacion de los planes de man-
tenimiento preventivo, finalizar la entra-
da de los informes de trabajo de todos los
proveedores de Carl Software en su
GMADO, continuar el trabajo para hacer las
mejoras pertinentes del sistema a través
de las lineas de solicitud de compra y
actualizar la version del software utiliza-
do, del cual han facilitado aproximada-
mente unas 600 licencias del producto.

Las instalaciones

Durante la jornada, los asistentes pudieron
hacer un recorrido por las diferentes instala-
ciones de los centros hospitalarios especiali-
zados en neurologia Pierre Wertheimer, car-
diologia Louis Pradel y el de la mujer y de
nifos. La visita de las instalaciones, ofrecida
en pequefos grupos, fue presentado por
Hélene Nguyen, ingeniera de Mantenimiento
y jefe de producto GMAQ, la cual se encargo
de mostrar el uso del programa de manteni-
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Sala de calderas en edificio anexo a los hospitales.

miento de todas las instalaciones con el
nuevo software de Carl Software. En el tour,
todos los visitantes pudieron presenciar las
entranas de los hospitales presenciando
como se lleva a cabo los controles preventi-
vos. En el hospital de la mujer y de nifios se
presenciaron las 45 instalaciones especializa-
das para la produccién de frio, la plataforma
de gases medicinales (responsabilidad de las
farmacéuticas), las centrales de tratamiento
del aire y los 3.000 ventilo-convectores, los
circuitos de agua congelada y de calefaccion
y las 21 subestaciones de calefaccion y de
produccién de agua caliente sanitaria. En lo
que se refiere al hospital cardiovascular y res-
piratorio se visité la sala de transporte neu-
matico de los productos sanguineos labiles
en bolsas de un solo uso, siendo el tiempo de
traslado de 1 a 3 minutos. El recorrido finalizé
en la central de energia del centro, ubicada
en un edificio anexo, donde consta la sala de
calderas con 3 unidades mixtas de gas/fuel,
dos de 7.500 kW y una de 8.500kW.

Grupo electrégeno con capacidad para generar una potencia de 13 MVA.
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“El gran éxito del
Congreso Spyro ERP
nos anima a apostar

or este modelo
de comunicacion”

ENTREVISTA

C

El Auditorio del Parque Tecnolégico Miramon en
San Sebastian acogi6 el pasado 7 de octubre la

IV edicion del Congreso Anual Spyro ERP
(software de gestion empresarial). Durante el
congreso, al que asistieron dos centenares de
directivos de empresas y organismos desde
diversos puntos de Espafia, la compafiia realiz6
el lanzamiento de la nueva generacion de su
ERP: Spyro 11g. La empresa donostiarra se
muestra satisfecha del resultado de este
congreso y tal y como nos cuenta en esta
entrevista su director general Ricardo Gonzalez

Lafuente, fue un “éxito rotundo”.

Laia Banus

Ricardo
Gonzalez
Lafuente,

director
general de

Spyro
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El diputado foral de Innovacién de
Gipuzkoa, Jon Uriguen, fue el
encargado de inaugurar la jornada,
mientras que la clausura corri6 a
cargo del director de Innovacién y
Sociedad de la Informacién del
Gobierno Vasco, Xabier Sabalza. En
el congreso intervinieron asimismo
el presidente de la Camara de
Comercio de Gipuzkoa, Pedro
Esnaola, que habl6 sobre interna-
cionalizacion; Gonzalo Marco,
director gerente de Valco Melton,
como caso de éxito de empresa en
internacionalizacion; Santiago
Bollain, responsable de Negocio de
IBM, quien abordé las oportunida-
des tecnolégicas que brinda la
colaboracién Spyro-IBM; asi como

Carlos Lépez, director gerente de
Matrix Development System, que
traté el tema de la gestion docu-
mental en las empresas.

Al finalizar el congreso se procedi6
a la entrega de los Premios Spyro,
que, en 2011, han recaido en las
organizaciones: Centork, Gipuzko-
ako Urak, Electra Vitoria, Universi-
dad de Coérdoba, Melton y Oiarso.

;Como valora esta IV edicion de
su Congreso Anual Spyro ERP?
La calificaria de éxito rotundo, ya
que tanto en la asistencia como la
valoracion de los contenidos pre-
sentados y, sobre todo, de la nueva
generacion Spyro 111G fueron
extraordinarios.



Han contado con la
colaboracion de personalidades
destacadas del Gobierno Vasco
y Diputacién de Gipuzkoa.
;Qué nos puede contar de la
intervencion de Jon Uriguen y
Xabier Sabalza en el evento?

El director de Innovacién y Socie-
dad de la Informacién del Gobierno
Vasco, Xabier Sabalza, subrayé que
para afrontar con garantias la situa-
cién de crisis generalizada en el
escenario mundial actual, las
empresas estdn abocadas a asumir
un rol protagonista y convertirse en
un elemento tractor, que apueste
por la competitividad, con personas
altamente capacitadas a todos los
niveles, dispuestas a esforzarse, a
asumir riesgos, abiertas a la coope-
racion y que apuesten por modelos
innovadores de negocio.

En este escenario, Sabalza se refirié
alas Tecnologias de la Informacién y
Comunicacion, en constante evolu-
cion, y subray6 que se han converti-
do en un factor esencial para poder
operar de manera eficiente en estos
mercados globalizados, ademads de
que ofrecen la oportunidad de
desarrollar nuevos modelos empre-
sariales que permiten incrementar
la competitividad de las empresas y
reducir sus costes.

Por su parte, Jon Uriguen, diputado
foral de Innovacién, Desarrollo
Rural y Turismo, destacé que la
internacionalizacién ha sido uno de
los factores clave que han permitido
a las empresas guipuzcoanas situar-
se en posiciones de liderazgo en
muchos sectores econdémicos, si
bien —matiz6—, todavia queda
mucho camino por recorrer. El dipu-
tado consideré que es necesaria
una revision de los conceptos de
internacionalizacion e innovacion,
ya que, mas que nunca, la simbiosis
entre ambos conceptos sera la que
nos lleve hacia el éxito.

Asimismo, constaté que el objetivo
de lainternacionalizacién no es sélo
ser mas grande, sino ser también
mads competitivo. En este entorno,
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Gestion de alto

Ponentes en el IV Congreso Spyro ERP. De izda. a dcha.: Esther Alberdi e Isaac Bello, jefes de Proyecto
de Spyro; Carlos Lopez, director gerente de Matrix Development System; Jon Uriguen, diputado foral de
Innovacion, Desarrollo Rural y Turismo; Ricardo Gonzélez, director gerente de Spyro; y Santiag Bollain,

MidMarket Manager for NE Spain.

dijo, es evidentemente necesario un
sistema de gestion integrado y glo-
bal, como Spyro, que nos permita
tomar las decisiones mas acertadas
en base a una informacién veraz, y
actualizada en todo momento.

Durante el Congreso se hablo,
entre otras cosas, de
internacionalizacion. ;Qué
papel juega este factor en su
empresa?

Desde hace unos afos forma parte
de nuestra estrategia, tanto de
empresa como de producto, acom-
pafiando en un comienzo a nues-
tros clientes en su despliegue
internacional y, posteriormente,
captando los primeros clientes
extranjeros.

En estos momentos existen planes
concretos de expansion internacio-
nal aprovechando nuestra presen-
cia con clientes plenamente en mar-
cha en paises emergentes como
Brasil, China e India, asi como en
grandes economias como USA,
Canada, México y casi toda Europa.

;Y cree que todavia quedan
muchas empresas que deben
‘ponerse las pilas’ e irse fuera?

Si bien las instituciones como las
Camaras, asociaciones empresaria-

“Para una inmensa mayoria de las
empresas la toma de consciencia de la
internacionalizacion ha coincidido con la
llegada de esta dltima recesion.

En cualquier caso, bienvenida sea”

les o la SPRI llevan muchos afos
orientando a las empresas en esta
linea, me temo que para una inmen-
sa mayoria la toma de consciencia
de esta realidad ha coincidido con la
llegada de esta udltima recesion. En
cualquier caso, bienvenida sea.

La innovacién también esta en la
receta de las empresas que salen
a flote de la crisis. ;La tendencia
es invertir en tecnologia o
todavia cuesta dar el paso?
Opino que a ninguna empresa le
queda ya duda alguna de que la
tecnologia no sélo le puede ayudar,
sino incluso que no hay futuro sin
aprovecharla; pero nuestro esfuer-
zo en estos momentos esta en con-
seguir comunicarles todas las posi-
bilidades que realmente les ofrece
y que muchos, o bien desconocen,
o bien piensan que por haber dado
algin paso éste pueda ser suficien-
te y nada mas lejos de la realidad...

Durante su Congreso se
presento su nuevo ERP Spyro
11g. ;Qué principales novedades
destacaria de esta nueva
tecnologia?

La lista podria ser muy larga pero
destacaria —ademas de su disponi-
bilidad de uso desde casi cualquier
dispositivo movil y mejora sustancial
de su usabilidad—, el mundo de
posibilidades que hemos abierto a
nuestros clientes mediante la inte-
gracion con miles o incluso millones
de servicios web y en su mayoria
gratuitos, que existen disponibles al
dia de hoy en la nube (Cloud).

A qué tipo de empresas y de
qué sectores esta dirigido su ERP?
Para contestarle, en primer lugar me
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gustaria apoyarme en el slogan de
Spyro ‘La solucién de gestion Glo-
bal’ ya que sintetiza lo que en otras
palabras implicaria hablar de inte-
gracion de todos los agentes que
intervienen en la cadena de valor de
cada uno de nuestros clientes
(como pueden ser sus operadores
logisticos, clientes, distribuidores,
proveedores, filiales locales e inter-
nacionales, etc.); y, por otra parte,
transmite la universalidad y versatili-
dad que nos ha permitido estar pre-
sente en mas de 100 sectores dife-
rentes tanto industriales, comercia-
les como de servicios y en pymes
con facturaciones desde unos 3
millones de euros anuales hasta
algunos cientos y de todas las regio-
nes de Espafa y muchos otros pai-
ses.

sHan notado que haya sectores
mas receptivos a incorporar
software de gestion empresarial?
El proceso de integracion de la ges-
tion total de una organizacion
comenz6 hace muchos afos en el
sector del automovil, que fue trac-
cionando de sus suministradores y
éstos contagiando a su vez a los
suyos. Ello ha hecho que la indus-
tria en general sea muy consciente
de la importancia de nuestras solu-
ciones como el MRP, captura en
planta, planificacién, calidad, PRL,
etc. Posteriormente se han ido
sumando las empresas comerciales
con sus gestiones avanzadas de
almacén, radiofrecuencia, EDI, etc.
y finalmente las de servicios sobre
todo con la gestion de proyectos.

;Qué les diria a las empresas
que todavia se resisten a
adquirir un ERP?

No cabe duda de que las empresas
necesitan cada vez mas un ERP para
poder competir en los mercados
actuales. La informacion siempre es
importante, pero para las empresas
medianas y pequefnas es vital; si
bien es cierto que, por desgracia,
todavia hay muchas empresas que
no disponen de soluciones adecua-
das y que contintan pensando que
con las herramientas de Ofimatica
les es suficiente... La pérdida de
competitividad que supone hoy en
dia el no tener un Sistema de Infor-
macion acorde con los tiempos
que vivimos, puede dejar a una
empresa incluso fuera del merca-
do, ya que compite en inferioridad
de condiciones...

Por ello, a las empresas que todavia
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La solucidn de Gestidn Global

Al finalizar el congreso se entregaron los Premios Spyro a Centork, Gipuzkoako Urak, Electra Vitoria,

Universidad de Cérdoba, Melton y Oiarso.

se resisten a adquirir un ERP les feli-
citaria por el mérito que tienen de
haber llegado hasta aqui sin la ayuda
de una solucién global animandoles
a conocernos, pero sobre todo a
conocer a nuestros clientes.

Para finalizar, ;estan pensando
ya en la V edicion de su
Congreso? ;Introduciran alguna
novedad?

Sin duda el gran éxito de nuestro
ultimo Congreso Spyro ERP nos

Spyro 11g

anima a seguir apostando por este
modelo de comunicacién y gran
punto de encuentro con los distin-
tos grupos de interés que la Q de
Oro de Calidad en la Gesti6n
segiin el modelo EFQM nos ha
ensefado que hay que cuidar:
clientes, empleados, proveedores,
accionistas y sociedad. Sin duda
también, introduciremos muchas e
interesantes novedades, pero esas
tendran que venir a conocerlas a
nuestro proximo congreso...

Basado en tecnologia Java y en la plataforma WebLogic1i1g de Oracle, Spyro 11g
es una solucion de gestion global que se utiliza en modo web y es una solucién
global-internacional, que se adapta en cada pais de uso a su idioma y necesidad,
“permitiendo una vision global y unificada de negocio y de grupo”. La nueva
generacion de SPYRO es compatible con versiones anteriores mediante una sen-
cilla ‘migracion’ que se realiza en un solo dia, incluso en aquellos clientes que
tengan personalizaciones especificas.

El hecho de que la tecnologia se base en la reciente plataforma WebLogic 11g, ha
permitido a Spyro acceder a un mundo de servicios Web y funciones visuales
como el carrusel de imagenes, graficos dindmicos, pantallas redimensionables,
etc; asi como su ejecucion a distancia.

Entre otras funcionalidades, Spyro 11g permite:
+ Descarga de consultas a Excel y generacion de documentos en formato PDF.
+Optimiza la traza de la informacién mediante gestion de mensajes y alertas.

+ Agiliza y automatiza la gestion de compras y ventas, mediante el envio de
pedidos y albaranes por correo electréonico a clientes y proveedores.

+ Permite el envio de facturas electronicas con certificado digital.

+ Abre el acceso al creciente nimero de Web Services disponible en la red, como
redes sociales, tiempo, paridades, etc.

En cuanto a las diferencias funcionales, cabe destacar:

+ Tamafio de pantalla 1024 + 768 y redimensionable.

+ Acceso directo a manual de ayuda en linea por la Web.

+ Transferencia de ficheros en Graficos y Documentos.

+ Envio directo email desde Ofertas, Pedidos y Albaranes.

Algunas de las novedades en cuanto a usabilidad:
+ Nuevo disefio botonera y favoritos

» Nuevo disefio botones internos y de ordenacién
+ Nuevo disefio de recuadros

« [tem activo y donde pasa el raton destacados

» Campos con bordes mas definidos
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GESTION DE RESIDUQOS

El briquetado es un proceso de reciclaje econémico y ecolégico, que
permite transformar los residuos industriales en materias primas

‘Briquetar’ para
aprovechar

El briquetado de laviruta que se produce en procesos de torneado, fresado, pulido en
laindustria metalmecanica posibilita la recuperacion de los lubricantes/refrigerantes
y su retorno al proceso de fabricacion. Ademas, produce unos lingotes o briquetas que
pueden reaprovecharse como materia prima en fundiciones. En el caso del sector de
la madera o el papel, los residuos de la fabricacion pueden producir excelentes com-
bustibles tras ser compactadosy briquetados. Esto hace que el briquetado sea un pro-
ceso de reciclaje econémico y ecolégico.

metalmecdnica produce numerosos resi-

duos, tales como virutas, recortes y des-
puntes originados en procesos de torneado,
fresado, pulido, etc.,, normalmente impregna-
dos de aceites de corte u otra sustancia conta-
minante. El briquetado es el ultimo proceso
por el que pasa la viruta, tras el triturado, cen-
trifugado y transporte, gracias al cual se obtie-
nen briquetas o lingotes de alta densidad que
optimizan el transporte del material por estar
compactado y con baja humedad.

EI proceso de mecanizado en la industria

Equipos RUF para acero y hierro fun-

dido, aluminio y lodos de rectificado

En multiples sectores de la industria se gene-
ran lodos y viruta provenientes de maquinas-
herramienta. Frecuentemente, la viruta gene-
rada estd contaminada con lubricantes / refri-
gerantes (aceites o emulsiones) formando a
menudo una masa de baja densidad. En con-
secuencia, el valor de este tipo de viruta es
mucho menor que el comparado con chata-
rra solida. Junto con la viruta de metal, a
menudo, se eliminan significantes volumenes




de fluido de corte utilizados en las maquinas-
herramientas con su correspondiente coste
financiero y medioambiental.

Ehaff distribuye la marca RUF, cuyos equipos
utilizan la fuerza hidraulica y estan construi-
dos de forma compacta y modular. Todos
ellos son susceptibles de operar durante 24
horas y gracias a su compacto disefio se inte-
gran facilmente dentro del proceso de pro-
duccién existente. Para asegurarse que
adquiere la maquina adecuada, Ehaff ofrece
de forma gratuita la posibilidad de realizar
pruebas de briquetado en su empresa con el
material que se trabaje. También ofrecen la
posibilidad de alquilar maquinas para que el
cliente lleve a cabo pruebas en su propia
empresa.

Las virutas de acero y hierro fundido en
forma de briquetas son un una fuente secun-
daria de materia prima valioso para las fundi-

sistemas para el mantenimient

ciones y se usan para la produccion de acero
y hierro fundido. El almacenamiento mas lim-
pio y la carga mas precisa en los hornos son
s6lo dos de las ventajas que proporciona el
briquetado. Otras ventajas son la reduccién
de costes de transporte de la chatarra, una
reduccion de filtro de polvo y escoria y una
mejora en la seguridad en el proceso de fun-
dido (permeabilidad de gases). Las fundicio-
nes con propia maquinaria pueden generar
ahorros de costes considerables cuando bri-
quetan su propia viruta para luego fundirla.
RUF ha instalado mas de 150 plantas de bri-
quetado para el sector de acero y hierro fun-
dido y muchos mas de otros materiales en
todo el mundo.

En cuanto al aluminio, RUF ha instalado mas
de 350 plantas de briquetado sélo en este
sector en todo el mundo. Puesto que con el
briquetado de aluminio se obtiene un alto

Con el briquetado de aluminio
se obtiene un alto rendimiento
en fundicion.
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GESTION DE RESIDUOS

La mayor parte de lodos de
rectificado son susceptibles de
briquetar.

rendimiento en fundicién es un material
ideal para un reciclado econémicamente
beneficioso. La gama de productos en el
campo del aluminio incluye una variedad de
modelos que permite ofrecer una solucion
optimizada adaptada a todos los requeri-
mientos.

En lo que se refiere al lodo metalico del recti-
ficado, éste es en su constitucion el residuo
mas variable que se puede encontrar en la
industria. El lodo de rectificado esta formado
de pequenas particulas metdlicas de la pieza
mecanizada ademas de lubricante/refrige-
rante (aceite o emulsion) y de particulas abra-
sivas de la herramienta rectificadora. La pro-
porcion y medida de las particulas metalicas,
del lubricante/refrigerante y de la muela de
rectificado varian enormemente dependien-
do del proceso. La recuperacion de lubrican-
te/refrigerante de alta calidad en particular,
proporciona un considerable ahorro de cos-
tes lo que hace que un uso eficiente de la tec-
nologia de reciclaje sea econémica y ecoloégi-
camente viable.

Exceptuando unos pocos casos, la mayor
parte de lodos son susceptibles de briquetar.
Con la tecnologia RUF es posible recuperar el
volumen méximo de los valiosos aceites de
rectificado y emulsiones (hasta un 50% del
peso) y reducir los costes de eliminacion. En
algunos casos es incluso posible generar
ingresos por las briquetas. Muchos de los
clientes de Ehaff que han optado por la tec-
nologia RUF, recuperan la inversién realizada
en menos de 12 meses. Como el aceite y
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Briquetas organicas

La madera es un producto natural que altamente compac-
tado adquiere casi las mismas propiedades que el carbon
en combustion. Las briquetas en combustiéon emanan al
aire el mismo diéxido de carbono que el que absorbié el
arbol del que procede durante el proceso de fotosintesis
cuando éste crecia. Para briquetado de madera y otros
materiales orginicos como el papel, celulosa, heno, lino,
restos de pulido de cuero, etc., RUF proporciona equipos
desde 30 hasta 1.500 kilos/hora. De construcciéon com-
pacta, son miquinas con un minimo coste de montaje,
que no requiere de pedestales especiales y de reducido
desgaste. Con compensacion automatica para las diferen-
tes densidades de material, puede alimentarse de tama-
fios de grano hasta 50 milimetros como maximo. Puede
imprimir ademais el logo de la empresa, siendo asi una
efectiva herramienta de marketing. Su configuracién le
permite una conexion directa a la maquina-herramienta.

emulsion de rectificado no sufre variacion
térmica durante el proceso de briquetado
éste no se degrada. Por tanto, puede ser
retornado al proceso de produccion sin
requerir de tratamiento adicional alguno. La
viruta de rectificado esta altamente compac-
tada reduciendo los costes de transporte y
almacenamiento.

La gama de maquinas de RUF varia en tama-
Ao de briqueta y consumo de energia para
cubrir y abarca la mayor parte de aplicacio-
nes. Fabrica plantas de briquetado desde 4 a
22 kW con produccion/hora desde 40 a 400
kilos de material de entrada. Todas las pren-
sas de briquetado de RUF utilizan la fuerza
hidrdulica y estan construidos en un sistema
modular y compacto. Todos los modelos
estan disenados para trabajar 24 horas y ser
utilizados de forma centralizada o conecta-
dos a maquinas individualmente. La maqui-
na completa estd montada sobre un pozo de
recolector de aceite con un fondo inclinado 'y
un mecanismo de autolimpieza. La alimenta-
cién del material a briquetar puede ser conti-
nua o por lotes. El agitador en la tolva de
material, evita la generacion de puentes de
material. Un alimentador sinfin carga el
material de viruta en la camara de la prensa.
El pistén de la prensa compacta la viruta en
forma de briqueta de acuerdo a los parame-
tros establecidos en el PLC. El PLC puede ser
facilmente ajustado para diferentes materia-
les. El lubricante/refrigerante extrusionado es
recolectado en el pozo y eliminado a través
de una bomba.

/
! / ko
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Materiales orgédnicos con los que también se forman briquetas.
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CABINAS DE PINTURA

Mediante el uso de mantas filtrantes Aldair

Filtracion en
cabinas de pintura

Las mantas filtrantes son un elemento de prefiltracién esencial en multitud de proce-
sos, en industrias como la quimica, farmacéutica, alimentacion, etc, y lugares en los
que se requiera mayor asepsia, tales como quir6fanos, hospitales, salas blancas, etc.
Pero también resultan imprescindibles en cabinas de pintura e incluso edificios inte-
ligentes. Las cabinas de pintura precisan grandes cantidades de aire por motivos de fia-
bilidad operacional y salud para evitar, por una parte, que el pintado sea dahado por

contaminantes y, por otra, que los residuos del proceso no afecten a las personas ni
contaminen el medio ambiente.

la prefiltracion del aire de entrada en las cabi-

nas de pintura. Gracias a su gran capacidad de
acumulacion de polvo y a su larga duracién, la serie
MFCI es una opcién particularmente econémica y
especialmente indicada en aplicaciones en las que,
como en las cabinas de pintura, se requiera un alto
grado de separacién, aunque las concentraciones de
polvo y los caudales de aire sean altos.
Filtros Cartés pone a disposicion de sus clientes una
gama de mantas filtrantes ignifugas, con distintos
grados de filtracién (G3 y G4), para la prefiltracién
del aire, asi como filtros de marco y filtros de bolsa
para la admision. Una vez que el aire que ha entrado
en el sistema, se requiere una filtraciéon mas fina. La
manta filtrante de techo es crucial para una fiable
calidad en la produccién de los procesos de pintura.
Los modelos MFCAF5 autoextinguible de Aldair ase-
guran un grado de separacién practicamente del
100% de las particulas mayores de 10 micras, que
podrian causar defectos apreciables a simple vista en
las superficies pintadas. Para asegurar la retencion
permanente de las particulas ya filtradas, cada fibra de
estas mantas estd dotada de una accién adhesiva de
larga duracién y resistente a la influencia de la tempe-
ratura, que garantiza la éptima capacidad de las mis-
mas. Posteriormente al pintado en la cabina, resulta
necesaria la retenciéon de pigmentos en la salida, lo
que se consigue gracias distintas alternativas de filtros
de suelo: Paint Stop, Procart y Columbus.
Los filtros Paint Stop de fibra de vidrio sirven ante
todo para la retencién de la nebulizacién de pintura
que se produce en las cabinas de pintado a pistola'y
en los sistemas de barnizado, asi como para filtrar
particulas gruesas de polvo en las instalaciones de
ventilacion y secado. Los filtros de cartén plegado
Procart, por su concepto de filtro acordedn perfora-
do, y como consecuencia de la separacion por iner-

I as mantas filtrantes Aldair son apropiadas para
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cia, permiten que el aire cargado de particulas cam-
bie de direccién varias veces, depositando dichas
particulas en el fondo de la ranura del cartén, a la
vez que el aire sigue su movimiento.

El filtro de papel tipo kraft Columbus es un medio
filtrante de alta eficacia constituido por 8 capas de
papel kraft ensambladas, que crean un sistema de
captacién multietapa. Es un sistema alternativo a
las mantas filtrantes tipo ‘paint stop.

Todas las mantas filtrantes Aldair son ignifugas,
excepto la manta F5, que en todos los fabricantes y
por sus caracteristicas de fabricacién es auto - extin-
guible. Asimismo, todas ellas cumplen con el estan-
dar de calidad Oeko-Tex Standard 100 (desarrollado
por el Instituto Austriaco de Investigaciones Textiles
(OTI) y el Instituto Aleméan de Investigaciones
Hohenstein), que garantiza la ausencia de produc-
tos perjudiciales para la salud en su composicion.



. La entidad ha evitado el impacto ambiental de 650.234 toneladas de
aceite industrial usado en el ultimo lustro

= Sigaus
cumple cinco anos

LUBRICANTES

La sostenibilidad no es un concepto nuevo. Hay empresas y organizaciones que lle-

Ricard Aris

los resultados obtenidos en 2010, en un

acto en el que también se celebraron
sus cinco anos de existencia. En el acto parti-
ciparon el presidente de la entidad, Antonio
Sédnchez, el director general, Eduardo de
Lacea, y el profesor titular de Esade, Joan
Massons, ademas de un centenar de repre-
sentantes de los agentes que llevan a cabo

EI pasado mes de junio Sigaus presentd

T L e

van ya afios aplicdndola en sus proyectos, ayudando a reducir de esta forma las emi-
siones de gases de efecto invernadero. La mision de Sigaus en los dltimos cinco afios
ha sido la de recoger el aceite industrial usado, un residuo altamente contaminante y
uno de los primeros que se regularon legalmente en Europa.

e

dia a dia el SIG (sistemas integrados de ges-
tion).

El profesor Joan Massons fue el primero en
intervenir en el acto haciendo dando una
didactica clase de economia a los presentes,
en la que realizé6 una comparacion de las
finanzas de los dos clubes de futbol mas
importantes de nuestro pais, como son el
Barcelona y el Real Madrid. En ambos casos
concluyé que se encuentran en dificultades

—

El salén de actos de la
Esade Business School en
Madrid, durante la
presentacion de Sigaus.
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LUBRICANTES

economicas, y respondiendo a las voces que
hablan de la “absoluta insostenibilidad del
modelo”, se pregunté “;de qué posible o
futura insostenibilidad estamos hablando
cuando los ingresos han subido de forma
importante? El fendmeno del futbol y mas
tratandose de estos dos campeones es un
fenémeno inextinguible”

Volviendo a Sigaus, hay que recordar que
esta entidad sin animo de lucro se ocupa de
recoger y dar un adecuado tratamiento al
aceite usado en toda Espaia, cumpliendo asi,
en nombre de sus empresas adheridas, con la
normativa sobre aceites usados (RD
679/2006). Uno de los puntos positivos que
se pueden obtener de la presentacion es que,
por cuarto afo consecutivo, la entidad ha
vuelto a cumplir con los objetivos ecoldgicos
de recuperacion, valorizacién y regeneracion
de este residuo establecidos en la ley.

Tras la intervencidn de Joan Massons, el acto
prosiguié con un discurso del presidente de
la entidad, Antonio Sanchez, quien analizé la
evolucién de la entidad desde su nacimiento
en 2006, hasta el momento actual. Tras el pre-
sidente, el director general de Sigaus, Eduar-
do de Lacea, presentd los resultados de la
actividad durante 2010, asi como una pano-
ramica de la situaciéon actual de la entidad,
centrandose en su representatividad en el
mercado y su capacidad de gestion.

El pasado afo se recuperaron y gestionaron
142.237 toneladas de aceite industrial
usado, lo que significa que, en 2010, se reco-
gieron a diario 576 toneladas, o lo que es lo
mismo, 64 camiones cisterna de tipo medio
(10.000 litros) cada dia del afio. Hablando de
porcentajes, el residuo recogido correspon-
de al 44,27% del aceite puesto en el merca-
do por las empresas adheridas al SIG, lo que
viene a confirmar que Sigaus se hizo cargo
de la totalidad del aceite usado generado,
puesto que las autoridades medioambien-
tales admiten que, de media, 1 litro de acei-
te lubricante produce, tras su consumo, 0,4
litros de aceite usado.

Recuperacion al 100%

Segun Sigaus, la totalidad de los aceites usa-
dos recuperados fueron 100% valorizada y
destinada a distintos procesos de tratamien-
to, evitando de esta manera su incidencia
ambiental. Cumpliendo con la prioridad
establecida por la legislacion medioambien-
tal, se trataron mediante regeneracion
91.203 toneladas de aceites usados, una
cantidad que representa el 66,25% del total
de aceites usados regenerables.

La regeneracién es un punto importante en
el proceso, ya que, segun se comenté en la
presentacion, “el tratamiento del residuo
mediante regeneracion hace posible la
obtencién de aceites base para la fabricacion
de nuevos lubricantes y, en términos de con-
sumo de materias primas, la fabricacion de
lubricantes a partir de bases regeneradas

301
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El profesor titular de Esade
Joan Massons impartio una
breve clase de finanzas
comparadas.

159 fabricantes e importadores de
lubricantes, que representan el 90% del
mercado espanol de aceites industriales,
respaldan el proyecto de Sigaus

representa un impacto 40 veces inferior a su
fabricacion directa a partir del petréleo”. Tam-
bién se explicé que “con la regeneracion de 3
litros de aceite usado se obtienen 2 litros de
base lubricante, mientras que para obtener
esa misma cantidad en un proceso de primer
refino del petréleo se necesitarian mas de
130 litros de petréleo crudo”.

Otro de los puntos importantes del trata-
miento del residuo mediante regeneracion
del aceite usado es que éste tiene efectos
favorables sobre el cambio climético, ya que
las emisiones de CO, son inferiores a las que
se producirian si el proceso de obtencién de
bases fuese el refino del petrdleo. Se estima
que por cada tonelada de aceite usado des-
tinado a regeneracién se evita la emision a
la atmésfera de 3 toneladas de CO,. Segun
dicha estimacion, la gestiéon mediante rege-
neracidon en 2010 habria evitado la emision
a la atmdsfera de 273.000 toneladas de CO,
(1,3 millones de toneladas desde 2007).

Otras soluciones viables

Pero la regeneracién no es el Unico proceso
que se puede llevar a cabo actualmente en
Espafa. El segundo es el de la preparacion
de un combustible valorizable energética-
mente, para el que el pasado afo se desti-



naron 51.034 toneladas de aceites usados
que no pudieron ser regenerados. Se trata
de un proceso en el que se eliminan los
metales pesados y otros sedimentos del
residuo y se separan la parte acuosa de la
oleosa para el uso de esta ultima como
combustible alternativo de similares cuali-
dades al fuel oil industrial.

Este tipo de combustible es util en muchos
tipos de industrias como cementeras,
yeseras, fabricas de ceramica, asfaltos, ari-
dos o aglomerados, cuyos procesos
requieren utilizar hornos trabajando a
altas temperaturas y con un importante
gasto energético. Se estima que 1 litro de
aceite usado procesado como fuel oil con-
tiene 10,84 kWh de energia. Partiendo de
este célculo se puede valorar el rendimien-
to energético de las 51.034 toneladas de
aceites usados asi tratadas en 2010 en 553
GWh, cantidad equivalente al consumo
anual de 138.580 hogares espafioles. Estos
datos, segun se comenté desde la entidad,
“ponen de manifiesto la consolidacién de
Sigaus como sistema de referencia en mate-
ria de gestion ambiental de los aceites usa-
dos producidos en Espana”.

Antonio Sanchez, presidente de Sigaus, escuchando la presentacién del profesor Joan Massons.
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El aire comprimido se suele derrochar a través de escapes y fugas de aire, la

falta de mantenimiento, el uso incorrecto y la falta de control

Optimizacion de
costes mediante un

mejor empleo del aire

comprimido

El usoy empleo del aire comprimido es fundamental en multitud de procesos produc-
tivos; pero su proceso de produccién supone un importante derroche de recursos. lan
Ritchie, Managing director en el Reino Unido de Brammer, distribuidor en Europa de
productos y servicios de MRP (Mantenimiento, Reparacion y Puesta a punto de piezas
de repuesto) para el sector industrial, analiza cémo se puede conseguir un notable aho-
rro de costes en este ambito mediante las dltimas tecnologias.

lan Ritchie: “En el contexto actual, especialmente a
través de la concienciacion de la importancia que tiene
el funcionamiento correcto del detalle mas nimio,
podremos ser capaces de mantener la misma
capacidad productiva a un menor coste energético”.
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lan Ritchie, Managing director
en el Reino Unido de Brammer

as del 10% de la electricidad que
Memplea el sector industrial se destina

al uso y empleo de aire comprimido,
ya sea para enfriar, secar, limpiar, descontami-
nar o aspirar. En algunos casos, el consumo de
electricidad que se deriva de su uso alcanza el
30% del consumo total de electricidad. A pesar
de que soélo el 8-10% de la energia total que
consume un compresor acaba convirtiéndose
en la energia final necesaria para hacer que el
equipo funcione. Lo que representa, evidente-
mente, un importante derroche energético asi
como econémico.
El aire comprimido se suele derrochar a través
de escapes y fugas de aire, la falta de manteni-
miento, el uso incorrecto y la falta de control. A
lo largo del tiempo son muchas las empresas
que no han logrado corregir estos fallos ni
tomar la decision adecuada para optimizar la
produccién y empleo de aire comprimido,
incurriendo, asi, en una elevada facturacion
eléctrica. De hecho, alguna de las razones por
las que el uso, y especialmente el abuso, de aire
comprimido esta tan extendido, es porque es
comodo vy facil de usar. Ademas, también se
percibe como una herramienta gratuita.




Solo el 8-10% de la energia
total que consume un
compresor acaba
convirtiéndose en la energia
final necesaria para hacer
que el equipo funcione

Sin embargo, para entender hasta qué punto
un mantenimiento regular y concienzudo
supone un ahorro de costes, es importante
tener en cuenta que el coste del manteni-
miento equivale tan sélo al 7% del coste total
de funcionamiento de un compresor a lo largo
de 10 afos.

La reduccion de fugas de aire, supone, en este
sentido, la mayor via de ahorro de energia
para muchas plantas de produccién. De
hecho, el ahorro que se logra evitando estas
fugas compensa practicamente por si sélo el
desembolso que se realiza en equipos de
deteccién y piezas de repuesto.

Las fugas de aire son, ademas, un problema de
seguridad por la potencia del soplido del aire
y el elevado nivel de ruido que generan. Pue-
den llegar a causar fallos en los equipos que
obliguen a parar la produccién, provocando
costes derivados del sistema de presion varia-
ble, de la reduccion de la vida util y el incre-
mento en el mantenimiento de los equipos,
ademads de tener que aumentar la capacidad
del compresor en exceso.

Los puntos en los que se presentan fugas mas
a menudo son los manguitos, las juntas, las
tuberias, las pestafas y juntas de tuberia, los
reguladores de presion, las valvulas manuales
de condensaciény llaves de paso que se dejan
abiertas, sin olvidar, tampoco, los equipos que
consumen aire y se dejan en modo operativo,
incluso cuando no se usan.

Por ello, es interesante realizar una auditoria
del uso y empleo del aire comprimido en la
planta. Este tipo de evaluaciones ayuda a los
fabricantes a mejorar su eficiencia energética
porque gracias a ella se eliminan las fugas de
aire, se emplea menos energia para producir
el mismo volumen de aire, facilita consejos
précticos de uso del aire comprimido y asegu-
ra, asi, que los equipos se usan eficientemente.
Algunos de nuestros técnicos han llevado a
cabo con éxito auditorias e informes para una
gran variedad de industrias, trabajos que han
permitido ahorrar energia por valor de miles
de euros cada afio.

Una detecciéon compleja

Las fugas en un sistema de aire comprimido
acostumbran a emitir un pitido dificil de iden-
tificar por el oido con el ruido ambiental de
una factoria. No obstante, si se pueden detec-

Mas del 10% de la
electricidad que emplea el
sector industrial se destina al
uso y empleo de aire
comprimido, ya sea para
enfriar, secar, limpiar,
descontaminar o aspirar.

tar con equipos de deteccion y lectura de
ultrasonidos de ultima generacién capaces de
etiquetar y numerar las fugas.

Si tenemos en cuenta las condiciones de fun-
cionamiento de los compresores (tiempo ope-
rativo semanal), su coste eléctrico, la presion
del sistema de aire comprimido y la eficiencia
productiva de cada compresor, podemos
cuantificar con exactitud el coste de las fugas
de aire para cada maquina, departamento y
planta de produccion. Por lo tanto, podemos
calcular también el ahorro de costes que se
obtendria tras una adecuada reparacion o
mantenimiento.

Estos datos se pueden presentar en un docu-
mento dindmico que se actualiza a medida
que se reparan las fugas. La monitorizacion en
tiempo real también es posible si se instala un
medidor de flujo de aire en el sistema en un
punto anterior al equipo de preparacion del
aire comprimido. Una solucién proactiva y
duradera que identifica cualquier incremento
de uso de aire para asi poder investigar y sub-
sanar su origen con rapidez.

Se puede ahorrar mas evaluando el empleo de
los equipos, determinando si el uso de aire
comprimido esta justificado. Por ejemplo, su
uso para secar tiene un coste mas elevado que
hacerlo con calefactores, o, incluso, que hacer-
lo mediante el calor residual del compresor de
la planta. Otro ejemplo: las fresadoras eléctri-
cas de angulo inclinable suelen ser mucho
mas eficaces que las de aire comprimido auto-
matizadas. Limpiar el serrin, polvo o virutas de
la maquinaria con aire comprimido es rapido y
practico, pero también caro.

La via para reducir de forma considerable el
uso de aire comprimido, ahorrar costes y
mejorar asi los resultados pasa por desarrollar
una politica razonable de uso del aire junto un
experto proveedor de equipos asi como plani-
ficar y realizar un mantenimiento peridédico
basado en auditorias. En el contexto actual,
mediante este tipo de rutinas y procesos de
trabajo, pero especialmente a través de la con-
cienciacion de la importancia que tiene el fun-
cionamiento correcto del detalle més nimio,
podremos ser capaces de mantener la misma
capacidad productiva a un menor coste ener-
gético.
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Truview ofrece al cliente una visioén realista de las condiciones

operativas de la grua

Gruas inteligentes
en constante
funcionamiento

Para garantizar que las graas utilizadas en los exigentes procesos industriales estén
constantemente en funcionamiento, Konecranes ha lanzado recientemente unainno-
vadora gama de servicios remotos denominada Truconnect. Los dos primeros pro-
ductos de esta gama son el servicio de notificacion de datos Truview y el paquete de
servicio completo, la solucion Trucare.

gruay un centro remoto de Konecranes,

Truview ofrece al cliente una vision rea-
lista de las condiciones operativas de lagria a
través de una continua recopilacién de datos.
“Toda la informacion de la grua se envia auto-
maticamente al centro remoto para ser proce-
sada y finalmente reflejada en sofisticados
informes. En el centro remoto, contamos con
una organizacion especializada y con sufi-
cientes recursos para gestionar los servicios
remotos en todo el mundo’, comenta Tuomo
Harkonen, responsable de Servicios Técnicos
a nivel Global. “Truview también puede ofre-
cerse para grias mas antiguas mediante la
instalacién de un paquete de adaptacion que
permita la conexion remota. Incluso se puede
instalar la conexion remota para gruas de la
competencia si tenemos un contrato de man-
tenimiento con el cliente’, anade.

Basado en la conexién remota entre la

Ahorre tiempo y dinero

Tanto el cliente como el personal de manteni-
miento de Konecranes podran ver los informes
recopilados por Truview a través de Internet.
“En los informes, destacamos los aspectos
relacionados con la seguridad, como por
ejemplo, si se han producido sobrecargas o
paradas de emergencia, y como puede opti-
mizarse el mantenimiento’, comenta Sampsa
Mattheiszen, Ingeniero de productos de
Konecranes, Remote Services. “Dado que
todos los datos proceden del uso real, el man-
tenimiento puede adaptarse a cada una de
las gruas de forma individual, segun la necesi-
dad real’, afirma.
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Konecranes esta desarrollando una gama de servicios remotos, Truconnect, para ayudar a los
clientes a utilizar sus dispositivos de elevacion de forma dptima. Los primeros servicios lanzados
se denominan Truview y Trucare. Foto: Konecranes Service Oy.

Truview permite a Konecranes ayudar a sus
clientes no sélo a utilizar sus equipos de un
modo mas seguro, sino también a ofrecer el
mantenimiento adecuado en el momento
oportuno y a evaluar el ciclo de vida de los
componentes de las gruas.

“Permite, por ejemplo, posponer la revisién
de una grua si los datos muestran que se ha
utilizado menos del tiempo de ciclo de vida
estimado’, explica Mattheiszen.



Konecranes combinan la habilidad de la

Ventajas de un paquete de
servicio completo

Trucare es un paquete de servicio
completo durante cinco afios que ofre-
ce Konecranes con las nuevas graas
CXT industriales que atn se encuen-
tran dentro del periodo de garantia.
Trucare siempre incluye Truview vy,
por una cuota mensual fija, cubre todas
las piezas de repuesto y actividades de
mantenimiento necesarias durante
cinco afos.

“De hecho, esto significa que compar-
timos el riesgo financiero con el clien-
te”, afirma Mattheiszen, quien afiade:
“Siempre y cuando el equipo se utilice
correctamente, cubriremos todos los
costes de las piezas de repuesto y acti-
vidades de mantenimiento necesarias.
El precio de Trucare es transparente y
se basa en cierta medida en el uso esti-
mado de la graa.”

Hirkonen destaca que Konecranes ha
desarrollado la tecnologia de servicios
remotos con un tnico proposito: ofre-
cer alos clientes nuevas oportunidades
para mejorar sus operaciones empresa-
riales. Comenta: “Ya hemos dado los
primeros pasos con respecto a los ser-
vicios remotos y tenemos previsto
ofrecer varios servicios y productos de
mantenimiento nuevos”.

Los técnicos de mantenimiento de

vieja escuela con la nueva tecnologia
aplicada, como Truconnect. Foto:
Konecranes Service Oy.

Phecrgn,
=5-Com

El punto fuerte de Konecranes, que también se
extiende a los servicios remotos, es su red de
servicio global, constituida por mas de 3.500
técnicos de mantenimiento de 46 paises.
Mattheiszen comenta: “Somos, por mucho, el
fabricante de grias mas importante que
ofrece servicios remotos para sus dispositi-
vos de elevacion a nivel mundial. Nuestros
técnicos de mantenimiento combinan la
habilidad de la vieja escuela con la nueva tec-
nologia aplicada, como Truconnect. Esta
combinacién puede hacer ganar mucho
dinero a nuestros clientes”.

El nimero de
conexiones de Truview
activas aumenta
constantemente. Los
datos se obtienen en
todo el mundo y se
analizan y recopilan
para crear informes
claros en los centros
remotos.

Foto: Konecranes
Service Oy.
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<ENTREVISTA

controles de calida

Lluis Soler
Gomis,
director de
|Dtrack

361

“|a trazabilidad ayuda a

garantizar la
seguridad y los

justificar sus inversiones”.

La trazabilidad permite
‘controlar’ el camino seguido
por los productos marcados. ;Es
su objetivo principal?
Evidentemente es uno de sus prin-
cipales objectivos. Me gustaria
remarcar que la trazabilidad te
deberia permitir seguir el producto
desde el origen hasta el destino
final. Este dltimo paso, muchas
veces se olvida o no se le da tanta
importancia, pero es un error. Ya
que con esta informacién podemos
hacer grandes mejoras en los con-
troles de seguridad y mejora de
procesos.

//

IDtrack es el ‘alma mater” del Congreso Nacional de las
Tecnologias de Identificacion y Trazabilidad, cuyo objetivo es
convertirse en el foro de debate mas innovador. Barcelona y
Madrid han acogido sendas celebraciones, donde participaron
los principales actores del sector, quienes mostraron las
novedades tecnoldgicas respecto a soluciones de software,
identificacion, almacenes y logistica. Estos encuentros estan
destinados a responsables de [+D, logistica y operaciones de
compaiiias de diversos segmentos de actividad empresarial.
Lluis Soler Gomis, director de IDtrack, nos explica en esta
entrevista qué aporta un encuentro aglutinador y sectorial de
este tipo y como logra reunir en un mismo espacio empresas y
productos de tan amplio espectro.

Esther Giiell

Lluis Soler tiene claro que las nuevas tecnologias estdn
probadas y testadas con éxito pero que “se deberan usar
solo en aquellos casos en los cuales las empresas puedan

Hoy en dia se remarcan mucho
las ventajas que supone en
cuanto a seguridad y garantia de
calidad del producto ;Qué
aporta concretamente?

La trazabilidad supone una mejora en
la seguridad del producto, sobre todo
en lo que se refiere en el caso de
tener que hacer una retirada, ya que si
sabemos de dénde viene el producto
o dénde va, la retirada se puede hacer
mas rapida y selectiva y no de forma
masiva. Por lo tanto, los gastos son
realmente muy menores, pero lo mas
importante es si sabemos dénde esta,
la retirada serd mucho mas rapida.



Imagen del encuentro celebrado en Barcelona el pasado afo.

Respecto a la‘garantia de la calidad’
podemos demostrar gracias a un
buen control de la trazabilidad que
el producto ha seguido un camino
en los que ha pasado por unos con-
troles de calidad y aqui es donde se
demuestra la calidad del producto.
En ningln caso, la trazabilidad
puede relacionarse con una mejor
calidad del producto. La trazabili-
dad ayuda a garantizar la seguridad
y que ha pasado unos controles de
calidad.

;Como ha evolucionado la
tecnologia al lado de la
trazabilidad? ;Qué soluciones
tecnoladgicas existen actualmente?
Los avances tecnoldgicos estan pre-
sentes en nuestro dia a dia y, eviden-
temente, también ha evolucionado
en relacién a la trazabilidad. Sobre
todo en lo que se refiere a las solu-
ciones de software. Las empresas
informadticas han realizado inversio-
nes para que se pueda hacer uso de
la informacién de forma rapida y efi-
cazmente. El tiempo de procesar la
informacién se ha reducido al mini-
mo, con la extraccion de informes
muy Utiles y practicos. Los avisos y
alertas nos llevan hasta niveles insos-
pechados en los que nos da una tran-
quilidad si nos tenemos que despla-
zar. El software se ha adaptado a las
nuevas necesidades y requerimien-
tos en los que nos dejan acceder a la
informacion de la trazabilidad desde
cualquier dispositivo: ordenador,
movil e incluso los nuevos ‘tablet PC'.
También el hardware, que es el pri-
mer paso en la capturay lectura de
la informacién. Es un paso obvio,

primero se debe de leer la etique-
ta (indistintamente como sea la
etiqueta: cédigo de barras, data-
matrix, RFID, etc.). Pero légica-
mente la lectura debe de ser rapi-
da y, como no, sin errores. Todo
ello hara que la cadena sea mas
eficiente y que no lleve a errores
inecesarios. Lo idéneo es que la

-

LAUTECNIC CNC, ofrece
un servicio integral a la
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para su maquina: Ejes rotativos,
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etc. Disponemos de |la mas moderna tecnologia
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lectura sea automatica y sin la
intervencién humana, por motivos
de ahorro de costes de personal y
por efectividad y rapidez. También
la identificaciéon deberia de ser
Unica, ya que cuanta mas informa-
cién dispongamos podremos
hacer uso de ella posteriormente
para realizar las mejoras necesa-
rias o cualquier retirada.

Uno de los que esta mds de
moda, el RFID, es especialmente
conocida por su aplicacion en el
textil y la alimentacion pero,
sdonde mas podemos utilizarlo?
El uso de la tecnologia de el RFID no
tiene limites en su aplicacion, sélo los
limites de la imaginacién humana. La
podemos aplicar en cualquier sector
ya que las mejoras que se han reali-
zado en los Gltimos afios han cerrado
las barreras de los liquidos y del
metal. Por lo tanto, podemos utilizar
la RFID para pagar el peaje, como for-
fait en las pistas de esqui, para identi-
ficar un cuadro, lavanderia, para
identificar a los recién nacidos, la san-
gre, etc... Cabe recalcar que el RFID
se debe usar con sentido comun.
Puede ser la mas idonea en una gran
mayoria de casos, pero el coste que
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supone no tiene mucho sentido o
quizas las mejoras que supondria no
valdria la pena la inversién econémi-
ca y humana. Cada caso se debe de
evaluar por expertos.

Desde IDtrack han organizado
ya diferentes encuentros en
Madrid y Barcelona. ;Cuales son
los principales retos a los que se
enfrenta este sector?

Desde IDtrack tenemos la voluntad
de desvelar tecnologias al publico
espanol. Aportando informacion vy
soluciones de tecnologias a los res-
ponsables del drea de produccion,
logistica, I+D+i, operaciones, etc. es
cémo beneficiarse de estas tecnolo-
gias de identificacion y trazabilidad
para lograr su objetivo, o lo que es lo
mismo que el Retorno de la Inver-
sién (ROI) sea inferior a uno o dos
anos. EI ROl ya no puede ser calcula-
do a plazos superiores a tres anos.
Quieren ser mas rentables, en algu-
nos casos buscan: producir mas en
menos tiempo u otros, producir
igual con menos recursos humanos.
Pero en estos afos de crisis el sector
se ve obligado en que sus inversio-
nes sean destinadas a mejoras en su
producto o a nivel de reduccién o
mejoras para su produccion.

Sus jornadas se dividen en
diferentes eventos segtin las
aplicaciones: automatizacion,
logistica, textil... ;Qué
diferencias existen entre ellos?
En nuestros congresos nuestro
objetivo principal es poder ser cen-
tro de reunién de todos los publicos
relacionados con la identificacion y
trazabilidad (I&T) en un diay ciudad
concretos y que sirva para poder
explicar y desvelar las nuevas tecno-
logias del/al mercado.

Para ello, preparamos el Congreso
de IDtrack con el fin que las cuatro
salas de conferencias recojan los
diferentes casos practicos de éxito
o de fracasos en las implantacio-
nes. En la edicion de este afio lo
hemos verticalizado en cuatro sec-
tores: alimentacion, logistica y
transporte, sanitario (hospitales,

Los eventos que organiza IDtrack combinan ponencias con una zona de exposicion para potenciar el
contacto entre empresas.

clinicas y sector farmacéutico) y
por altimo y como novedad la
industria discreta. En cada sala se
mostraran lo dltimo en identifica-
cion, trazabilidad y temas de mejo-
ras continuas como el lean.

Si, de hecho uno de los dltimos
eventos ha sido el de Lean
manufacturing. ;A quién se
dirige y qué aportaba?

El Lean en este ano 2011, que es un
afo que encadena el tercero de cri-
sis econémica, es fundamental que
las empresas lo conozcan a la per-
fecccion para asi poder producir de
forma mas eficiente y ayudar a
reducir los gastos de las empresas.
Ademas su uso no es dificil, ya que
las mejoras en la captacién de
datos en planta junto con las mejo-
ras de las soluciones informaticas
pueden hacer ahorrar miles y miles
de euros a las empresas espafiolas
haciéndolas mds competitivas.

Asistiendo a estos eventos uno
tiene la sensacion que el sector
de la trazabilidad esta
constantemente innovando.

SEs asi?

Por eso es importante asistir a estos
congresos. Desde los ‘handelds’

“Preparamos el Congreso a fin de que las
cuatro salas de conferencias recojan

los diferentes casos practicos de éxito o
de fracasos en las implantaciones”
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mas robustos y ligeros que ademas
incorporan las ultimas novedades
en lectores de cédigo de barras asi
como de RFID y ‘contactless’. Hasta
los lectores de codigos de barras
mas rapidos y con OCR mas com-
plejos. La tecnologia de la VOZ con
mejoras sustanciales a nivel de
software y de dispositivos mas agi-
les y soportando temperaturas muy
negativas asi como multidiomas,
etc.

Sin embargo, algunas de las
propuestas y novedades no estan
al alcance de las empresas en
estos momentos. ;Son tecnologias
futuristas o de futuro?

No son tecnologias del futuro, son
una realidad. Quizas debido al coste
y complejidad son las empresas con
mayor capacidad de inversion las
que pueden apostar por ellas. Pero
insisto que son tecnologias proba-
das y testadas con éxito. Eso si, se
deberan usar s6lo en aquellos casos
en los cuales las empresas puedan
justificar sus inversiones.

En el caso del RFID hay pequenas
empresas que se estan aprovechan-
do de ellas, utilizando etiquetas de
RFID que son reutilizables rentabili-
zando asi su inversion.

Mas informacion en
http://congreso-barcelona-
2011.idtrack.org/
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“Es necesario un paso
definitivo para la
implementacion total
del RFID”

ENTREVISTA

C

Mientras que los cédigos de barra han podido
capturar los datos inalambricamente durante anos,
los lectores de RFID pueden capturar los datos en
las etiquetas y transmitirlas al sistema de computo
sin estar en la linea de vista de la etiqueta. Esto
significa que no importa cual sea la orientacion y
gue no es necesario visualizar la etiqueta de RFID
para que la informacién pueda leerse
automaticamente y sin la intervencion de un ser
humano, lo cual ahorrara una cantidad significativa
de tiempo vy esfuerzo. Esto abre un mundo de
posibilidades tanto para el sector comercial o retail
como el productivo. Jordi Baeta nos cuenta los
pormenores del RFID que desarrolla el especialista
en esta tecnologia Avery Dennison y que presentd

en la pasada edicion del IDtrack celebrada en

Barcelona.

Esther Giiell

40|

Jordi Baeta,
director
comercial de

RFID de Avery
Dennison

;Qué ventajas aporta este
sistema respecto a los
tradicionales?

La tecnologia RFID se caracteriza
por dos ventajas que el cédigo de
barras no ofrece al proceso de dis-
tribucién: permite la lectura a dis-
tancia y sin visién directay la lectu-
ra grupal o mdltiple de los produc-
tos, lo que se traduce en beneficios
a todos los niveles de la cadena de
suministro. Capturar datos de
manera precisa, controlar articulos
a lo largo de la cadena de suminis-
tro o mantener la seguridad
antihurto y evitar falsificaciones,
son soélo algunos de los beneficios
que aporta esta tecnologia de iden-
tificacion por radiofrecuencia.

Adaptandose perfectamente a las
necesidades de cada empresa, el
RFID mejora significativamente su
productividad, optimizando los
procesos internos como el reabas-
tecimiento y la reposicién de pro-
ductos. En este sentido, la tenden-
cia muestra que empresas que han
implementado el RFID con la ayuda
de Avery Dennison, experto global
en etiquetado de marca y de identi-
ficacién de producto para el retail,
han experimentado un incremento
de ventas de entre un 5-10%. Esta
mejora se debe a factores como la
precision y fiabilidad del control de
stocks y la disponibilidad de articu-
los en comercio, el aumento de la
visibilidad, fiabilidad y eficiencia en



la distribuciény la reduccién de los
costes de gestion de inventario,
ademas de la mejora del servicio de
atencién al cliente.

sMas alla del sector textil, qué
otras aplicaciones tiene?

El RFID es una tecnologia con
numerosas aplicaciones en el
ambito empresarial y doméstico
que esta revolucionando, y lo
seguira  haciendo, empresas,
comercios y hogares de todo el
mundo.

Aunque su enorme potencial se
centra sobre todo en comercios,
esta tecnologia ofrece también
aplicaciones en sectores como el
alimentario, dénde se utiliza para
controlar de manera exhaustiva la
caducidad de los alimentos; el far-
macéutico, garantizando el cumpli-
miento de las Gltimas regulaciones
del sector mediante la integracién
de tecnologias innovadoras como
el RFID; el retail, para controlar el

proceso de toda la cadena de distri-
bucién o incluso en actividades
concretas como la identificacién de
obras de arte, el seguimiento de
maletas en los aeropuertos o los
accesos de un modo 4gil como en
peajes y congresos.

La tecnologia RFID presenta muchi-
simas posibilidades en ambitos
muy diversos, lo que para el textil
se convierte en un reto tanto para
fabricantes y proveedores como
para distribuidores y puntos de
venta.

;Qué tipo de informacion
pueden contener, ademas de las
habituales como referencia,
color, etc.?

La etiqueta RFID, ademds de conte-
ner la informacién propia de un
codigo de barras como el modelo,
color vy talla, permite anadir un
namero de serie, que identifica de
forma dnica cada articulo.

La etiqueta inteligente, ademas de

‘La tecnologia RFID
presenta
muchisimas
posibilidades en
dmbitos muy
diversos, lo que
para el textil se
convierte en un
reto tanto para
fabricantes y
proveedores como
para distribuidores
y puntos de venta”.

“lLa etiqueta
inteligente permite
grabar, en el chip
que contiene la
propia etiqueta
RFID, informacion
sobre el nimero de
lote, fecha de
fabricacion o
cualquier otra
informacion
adicional clave para
mejorar la eficiencia
operacional del retail
o la experiencia de
compra del
consumidor”.

la informacién bdsica que aporta
un cédigo estandar EPC, permite
grabar, en el chip que contiene la
propia etiqueta RFID, informacion
sobre el nimero de lote, fecha de
fabricacién o cualquier otra infor-
macién adicional clave para mejo-
rar la eficiencia operacional del
retail o la experiencia de compra
del consumidor.

El tag puede contener informacion
relacionada con el color, el tamario,
la fecha de fabricacién y el precio.
Ademds, dicha etiqueta puede
detallar un listado con todos los
puntos de distribucién donde estu-
vo el elemento antes de llegar al
comercio. Gracias a lectores de
RFID portatiles y a sus correspon-
dientes softwares de gestion inte-
grados, es posible conocer, en el
mismo punto de ventay al instante,
informaciéon muy detallada de la
prenda y controlar su stock, lo que
supone un valor afadido para los
comercios.

“El RFID brinda
nuevas
oportunidades e
innovacion en sus
procesos al
negocio en si”
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Dispositivos
RFID

Dispositivos
NO-RFID

Integracion
Informatica

Normativas

Algunos sistemas de identificacion
por radiofrecuencia permiten tam-
bién escribir y almacenar informa-
cion en la etiqueta, como si de una
base de datos portatil se tratara.
Prueba de las miltiples posibilida-
des de el RFID es el ‘Magicmirror’,
un espejo interactivo, de Avery
Dennison y Thebigspace que usa
la tecnologia RFID, capaz de aseso-
rar al cliente en el momento de
realizar sus compras.

;En qué punto de la cadena se
aplica esta etiqueta?

La etiqueta RFID se aplica desde el
origen, es decir, en el centro de
produccién donde se confeccio-
nan las prendas del cliente. Esto
permite aprovechar las ventajas de
la identificacion en toda la cadena
de suministro desde las fases de
recepcion, picking y expedicion
de los centros de distribucion
hasta la gestién en el propio esta-
blecimiento de venta, donde se
verifican todos los articulos al
momento.

Avery Dennison ofrece dos opcio-
nes de verificacion segun las nece-
sidades del cliente: la impresién y
codificacion en el Service Bureau
de Avery Dennison, o las solucio-
nes ‘in plant. En el primer caso,
Avery Dennison ofrece las etique-
tas ya listas para su aplicaciéon en la
prenda acabada y, en el segundo,
se entregan al cliente las solucio-
nes de impresién y codificacion
necesarias para que desarrolle el
etiquetado directamente desde el
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Tags o
Etiquetas RFID

Optimizacion
Procesos

Middleware
RFID

centro de produccién y de forma
auténoma, siempre con el soporte
de Avery Dennison.

;Qué técnicas se utilizan para
su implantacion?

Implantar la RFID supone llevar a
cabo un andlisis en profundidad
de reingenieria de procesos para
poder obtener el maximo rendi-
miento de la solucién.

La experiencia de Avery Dennison
en esta area, que suministra mas
del 90% de etiquetas de RFID en el
sector textil, permite a la compafia
ofrecer soluciones completas
orientadas a mejorar los procesos
del retail.

El RFID es muy conocida en
aplicaciones de trazabilidad en
la cadena de suministro pero...
sesta lo suficientemente
implantada?

Aunque son muchas las empresas
que ya gozan de los mdltiples
beneficios de el RFID, es necesario
un paso definitivo para la imple-

mentacién total de este sistema de
identificacion en los distintos
ambitos. Aln asi, es cierto que se
estd experimentado un cambio de
enfoque en el sector y que crecen
constantemente las expectativas
de negocio de el RFID en Espafa.
Y es que hoy en dia, en el sector
retail por ejemplo, nuestros tags
RFID han obtenido ya una fiabili-
dad de lectura del 99,998%, asi
como en el sector farmacéutico o
el alimentario con un 99,9% en
envases metdlicos o con liquidos.
Por ello, y por cada una de las ven-
tajas que aporta esta tecnologia,
queda mas que demostrado que
existe una constancia en la deman-
da de componentes RFID y que
esta tecnologia de radiofrecuencia
estd cada dia mas consolidada.

En estos momentos, ;qué salida
tienen este tipo de productos
en Espafa?

La situacién actual de las solucio-
nes RFID en Espana se caracteriza
por un crecimiento lento pero
continuo, ya que aumenta también
la percepcion de que el RFID es
una tecnologia fructifera y benefi-
ciosa en diversos aspectos.

En este sentido, son diversos los
proyectos piloto para implantar la
RFID que se llevan a cabo en Espa-
fa, lo que demuestra una vez mas
las grandes posibilidades que pre-
senta esta tecnologia, ademas del
interés real y las necesidades exis-
tentes del sector. En definitiva, el
RFID supone a dia de hoy una gran
oportunidad de mercado.

¢Y en otros paises europeos?

La implantacién del RFID en Espa-
fa se encuentra a niveles muy
similares a los de otros paises
europeos, sin embargo, en
muchos casos, los proyectos en
los que se aplica, de momento, no
son publicos. Espafa tiene un
volumen de cadenas minoristas
muy elevado, incluso mayor al de

“Se esta experimentado un cambio de
enfoque en el sector y crecen
constantemente las expectativas de
negocio de el RFID en Espana”



otros paises del entorno. La tecnologia RFID
encaja a la perfecciéon con el modelo de nego-
cio de ese sector, lo cual coloca a Espana en
una posicién de privilegio para alcanzar nive-
les de implantaciéon muy notables.

Para terminar, ;qué factores habria que
mejorar para darle un impulso definitivo?
En primer lugar, uno de los aspectos clave a
mejorar para aumentar, ain mas, la implanta-
cién de soluciones RFID es concienciar a los
retailers de la importancia de una buena ges-
tion en el establecimiento, para poder asi
expandirse a la vez que rentabilizar su nego-
cio, independientemente de su envergadura.
Por ello, desde Avery Dennison asesoramos a
las empresas y ofrecemos soluciones persona-
lizadas para superar, junto con el cliente, los
actuales desafios que se presenten, ademas de
reducir costes, evitar el hurto y aumentar sus
ventas y su productividad.

“La tecnologia RFID
encaja a la perfeccion con
el modelo de

negocio minorista,

lo cual coloca a Espana

en una posicion

de privilegio”

Otro de los factores necesarios para impulsar
lainstauracion del RFID es reconocerla no sélo
como una tecnologia que aporta informacién
diversa, detallada y fiable de los articulos, sino
que, ademas, brinda nuevas oportunidades e
innovacién en sus procesos al negocio en si.
Por todo esto el sector del retail necesita, cada
vez mas, soluciones y tecnologias que se adap-
ten a las caracteristicas de cada empresa y de
cada producto. En Avery Dennison creemos
que éste es el futuro del retail, crear solucio-
nes personalizadas que permitan mejorar la
eficiencia operacional del canal de distribu-
cion. Una, el RFID, que puede aportar todas
estas ventajas y mejoras, especialmente en el
sector retail.

Otro aspecto que podria ser de gran ayuda
para impulsar esta tecnologia es que el sector
comparta con mayor facilidad las experiencias
RFID. La informacién que aportan las experien-
cias previas en este campo podrian suponer el
empuje definitivo para que aquellas empresas
que dudan en implantar la tecnologia se deci-
dieran a hacerlo.

LOS MAS AGUDOS
DE SU GENERO

AoGarant:

Premium Quality by Hoffmann Group

En el mundo de las herramientas rigen las mismas reglas que en
el reino animal: sélo los mejores sobreviven.

Los discos de corte de GARANT no aceptan compromisos y
gracias a su extrema agudeza cortan cualquier material de
manera rapida y segura. Por supuesto, todos nuestros discos de
desbaste, discos laminados y de tronzado de GARANT poseen
estas destacadas caracteristicas.

www.hoffmann-group.com
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Domalait mejora su productividad con la implementacion de una solucién de
trazabilidad personalizada de Avery Dennison

La trazabilidad que
‘no la da con queso’

Para asegurar el buen estado de los alimentos, Domalait, fabricante fran-
cés de quesos, reconoce laimportancia de la trazabilidad durante todo su
proceso de produccién. Domalait ha colaborado con Avery Dennison en
laimplementacion de una solucién en su centro de produccion, la cual ade-
mas de proveer un eficiente sistema de trazabilidad, ha incrementado su

productividad.
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Centro de produccion de Domalait, ubicado en Savigny le Temple, al sudeste de Paris.

omalait, companiia subsidiaria de Les
D Maitres Laitiers du Contention, adquie-

re queso al por mayor para luego cor-
tarlo y envasarlo en porciones, destinadas en
su mayor parte a la industria de la restaura-
cion. Su centro de produccién, ubicado en
Savigny le Temple, al sudeste de Paris, cuenta
con aproximadamente 40 empleados vy
empaqueta alrededor de 100 millones de pro-
ductos cada afo, generando un volumen de
ventas de unos 11 millones de euros.

Mejorando su sistema de trazabilidad
Con el objetivo de incrementar la productivi-
dad y asegurar el buen estado de sus produc-
tos, Domalait decidié revisar su sistema de

Caso de estudio

Industria: corte y envasado de quesos

Vision general: Domalait deseaba mejorar la trazabilidad y tener una
vision mas exacta de su sistema de produccion, ademas de mantener su
compromiso por satisfacer las expectativas de sus clientes

Reto: mejorar la trazabilidad con el objetivo de aumentar la satisfacciéon
del consumidor

Mejoras de la solucion:

¢ Aumento de un 5% de la productividad en menos de 6 meses

¢ Automatizacién de los procesos de control de calidad

e Cumplimiento al 100% de las normativas de etiquetado

* Reduccion del periodo de inactividad de las lineas de produccion
* Reduccion del uso de papel

* Datos en tiempo real

TRAZABILIDAD




TRAZABILIDAD

trazabilidad. Al hacerlo, comprobé que no
existia ninguna conexién entre las materias
primas y las érdenes de produccion, lo que
hacia muy complejo el control de stocks.
Ademas, a pesar de afiadir nimeros de lote al
envase del producto, durante el proceso de
trazabilidad se perdia gran cantidad de infor-
macion debido al uso de un equipo de ges-
tién de datos inadecuado.

Julien Lefranc, técnico de Mantenimiento en
Domalait, comenta: “El uso del anterior siste-
ma de trazabilidad suponia un elevado tiem-
po de inactividad de las lineas de produccién
como consecuencia de los fallos en el siste-
ma. Por ello, necesitdbamos una solucion
mas eficaz que pudiera mejorar nuestros pro-
cesos de producciéon y que nos permitiera
cumplir con la Ley General de Alimentacion”.
La Regulacién Europea No.178/2002, conoci-
da como ‘Ley General de Alimentacion,
requiere la trazabilidad y el registro de infor-
macion en los procesos de produccién de los
negocios agricolas. Ademas de incrementar
la productividad, Domalait deseaba cumplir
con esta legislaciéon y acatar los requerimien-
tos y expectativas de sus clientes en cuanto
al origen y a la calidad de sus productos.

Avery Dennison ofrece una solucién
de trazabilidad a medida

Domalait decidi6 colaborar con Avery Denni-
son en el desarrollo de un nuevo y mejorado
sistema de trazabilidad. Tras evaluar y detec-
tar sus necesidades, Avery Dennison propuso
una implantacion personalizada de Traceabi-
lity Manager, una soluciéon completa y modu-
lar basada en un software que incluye traza-
bilidad ascendente, interna y descendiente,
asi como el etiquetado de productos.
Domalait escogié esta solucién por los
siguientes aspectos técnicos:

Gestion personalizada de los datos de tra-
zabilidad en todas las etapas de la cadena
de produccién para optimizar su funciona-
miento

Posibilidad de alinear las operaciones de
fabrica con el método APPCC (Anadlisis de
Peligros y Puntos Criticos, en inglés HACCP,
Hazard Analysis Critical Control Point) para
cumplir con los requerimientos de control
de calidad

Aplicacion de un modo de ‘Servidor Web’
en las terminales moviles, evitando asi la
instalacién y descarga de programas, y
haciendo que la aplicacién sea mas rapida
y flexible

Personalizacion de la secuencia de coman-
dos haciendo posible la creacion de inter-
faces simples para cada operador, y permi-
tiendo que sea facil y rdpido de utilizar
Domalait y Avery Dennison han trabajado
conjuntamente para implementar de manera
efectiva la solucion personalizada de Tracea-
bility Manager. Julien Lefranc comenta: “Con
el objetivo de armonizar las diferentes divi-
siones de nuestro grupo, es necesario gestio-

46|

“A‘v‘ery géStiona los datos de trazabilidad

en todas las etapas de la cadena de
produccion de Domalait para optimizar
su funcionamiento. Momento del
marcaje del producto.

La solucion Traceability Manager permite
monitorizar directamente 11 lineas

de produccion

nar los datos comerciales a través de una
base de datos Oracle, y para ello era esencial
que los datos de produccién fueran compati-
bles con ese sistema. Conseguir la compatibi-
lidad no fue facil pero, gracias a la capacidad
de respuesta de todas las personas involucra-
dasy al compromiso de Avery Dennsion, este
problema fue resuelto de forma efectiva”

La solucién Traceability Manager incluye un
modulo de ETL (Extract Transform Load) que
posibilita la comunicacién en tiempo real y
en ambas direcciones, con sistemas de nego-
cio ya establecidos —tales como ERP, MES,
WMS, etc.—, implementados previamente
por los clientes. El cambio al nuevo sistema
de trazabilidad coincidié con un incremento
en la produccién de Domalait, lo que supuso
un desafio adicional, ya que para alcanzar los
plazos de entrega no era posible reducir la
produccién de quesos. A pesar de eso, gra-
cias a la experiencia y compromiso de Avery
Dennison, Domalait pudo beneficiarse de
una solucion de trazabilidad nueva y operati-
va en menos de dos meses.

Traceability Manager incrementa la
produccion de Domalait

Domalait utiliza la solucién Traceability
Manager para gestionar la trazabilidad en la
compania, lo que les permite monitorizar
directamente sus 11 lineas de produccién y
el almacenamiento de materias primas. Ade-

y el almacenamiento
de materias primas
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mas, el departamento de control de calidad
recopila a diario estadisticas de produccién
para ayudar a mejorar los procesos de fabri-
cacién. Por ultimo, la base de datos creada
permite a Domalait mantener un historial de
seguimiento preciso y detallado para cada
producto, desde la recepcion de la mercancia
hasta el envio del producto final.

“La fiabilidad de la solucion Traceability
Manager nos permite controlar cada etapa
de nuestra cadena de produccién y mejorar
nuestros procesos’, apunta Julien Lefranc.
“Esta solucion ha resuelto la inactividad en
las lineas de produccion, nos ha proporciona-
do una mayor efectividad en comparacion
con el sistema anterior, y nos ha permitido
cumplir con las normativas industriales de
seguridad alimentaria”

“El equipo de Avery Dennison ha sido muy
sensato en la adaptacion de esta soluciéon a
nuestras necesidades especificas’, concluye
el director ejecutivo de Domalait. “Ademas de
mejorar los procesos en nuestra fabrica, Tra-
ceability Manager asegura a los clientes la
calidad de nuestros productos. Esta solucién
es beneficiosa para nuestra actividad no sélo
en términos de productividad, sino para todo
nuestro negocio”.

Momento de la preparacion de pedidos.
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La XXIl edicion del congreso logré reunir a mds de 500 congresistas nacionales

y otros 70 extranjeros

El Congreso Conaif

cierra en Valgncia
su edicion mas
internacional

La XXIl edicion del Congreso de Conaif para las Instalacionesy la Energia, que se celebré en
Valencia del 21 al 24 de septiembre bajo el lema ‘Avanzamos juntos hacia el futuro’, ha con-
cluido con notable éxito de participacion y asistencia, cifrada en mas de 500 congresistas
nacionalesy otros 70 internacionales. Este dato, sumado al apoyo recibido mayoritariamente
por parte del sector de las instalacionesy el altisimo grado de satisfaccion mostrado por los
participantes, han llevado a Conaif a considerar un gran éxito el resultado obtenido del que
hace corresponsable a la asociacién anfitriona, Aseif-Valencia.

ponencias, reuniones y actos sociales,

se clausurd la vigésima segunda edi-
cion del Congreso Internacional de Conaif
para las Instalaciones y la Energia con la par-
ticipacion del presidente de Confemetal,
Javier Ferrer, que transmitié su enhorabuena
a Conaif por el resultado conseguido y alen-
t6 a los empresarios instaladores a seguir
esforzandose por sus empresas en una situa-
cion como la actual, dominada por las enor-
mes dificultades para acceder al crédito y la
falta de consumo interno, que retrasa la
decision de los ciudadanos para realizar las
instalaciones necesarias en sus viviendas.
Este congreso, celebrado en el auditorio
Santiago Grisolia del Museo Principe Felipe,
en la Ciudad de las Artes y las Ciencias, con-
juntamente con el de la asociacion europea
de empresas instaladoras, GCI-UICP, en la
que Conaif estd integrada como organiza-
cion representante del colectivo espaiol;
logré reunir a méas de 500 congresistas
nacionales y otros 70 procedentes de Esta-
dos Unidos, Canada, Suiza, Noruega, Alema-
nia, Finlandia, Dinamarca, Holanda, Bélgica,
Inglaterra, Luxemburgo, Austria y Suecia. Las
provincias espaiolas que mas visitantes pro-
porcionaron fueron Madrid, Murcia, Alicante,
Castellon y Valencia.

E | 23 de septiembre, tras dos jornadas de
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Coctel patrocinado por Repsol.

Cabe senalar también como hechos destaca-
bles la importante representacion del sector
con presencia en este congreso (instalado-
res, asociaciones provinciales, otras organi-
zaciones empresariales y profesionales, com-




pafias energéticas, fabricantes, importado-
res, distribuidores, ingenieros, arquitectos,
empresas de servicios generales, organismos
publicos, estudiantes y prensa especializada)
asi como la valoracién positiva que los asis-
tentes han hecho del mismo, segun los resul-
tados obtenidos en una encuesta de satisfac-
cion realizada por Conaif.

En total intervinieron 16 ponentes y 5 mode-
radores. Las ponencias estuvieron enfocadas
hacia las energias renovables, la sostenibili-
dad y la eficiencia energética, y recogieron,
asimismo, aspectos que contribuyen a la ges-
tién eficaz de las empresas asi como las opor-
tunidades de negocio que se presentan al
instalador por medio de la colaboracién con
las companfias energéticas. El programa
incluyé por vez primera dos ponencias enfo-
cadas a transmitir valores como el optimis-
mo, la confianza, la empatia y la creatividad,
que permiten al empresario encarar de mejor
manera los momentos de dificultades.

Las ponencias de la segunda jornada fueron
pronunciadas en inglés con traduccién
simultanea al espanol, francés y aleman debi-
do al caracter internacional del congreso.

Intervenciones de autoridades de
Valencia

En la inauguracion, el director de la Agencia
Valenciana de la Energia, Antonio Cejalvo, se
refirié a la eficiencia energética como una
herramienta estratégica en la competitivi-
dad de la industria y el tejido empresarial
valenciano y sefald, refiriéndose al Congre-
so de Conaif, que “este foro internacional,
que servird de punto de encuentro de todos
los agentes del sector y que esta especial-
mente enfocado hacia la seguridad de las
instalaciones, las energias renovables, la
sostenibilidad y la eficiencia energética, per-
mitird a los profesionales y expertos inter-
cambiar experiencias, debatir sobre los
aspectos bdésicos del sector y reflexionar
sobre los principales objetivos y prioridades
que han de guiarles”. En el mismo acto inter-
vino el teniente de alcalde del ayuntamien-
to de Valencia, Silvestre Senent, quien en
nombre propio y de la alcaldesa de la ciu-
dad dio la bienvenida a los profesionales de
las instalaciones, tanto espafnoles como
extranjeros, y felicité a Conaif y a Aseif como
asociacién anfitriona “por la magnifica orga-
nizacion del congreso”.

La participacion de autoridades valencianas
quedd completada con la presencia del
director territorial de Economia, Industria y
Comercio, Alejandro Marin Arcas, en la aper-
tura de la segunda jornada y acto de bien-
venida a los congresistas extranjeros.
Conaif agradece el apoyo de la Conselleria
de Economia, Industria y Comercio de la
Generalitat Valenciana; la Cdmara de Comer-
cio de Valencia y la Federacion Metalurgica
Valenciana (Femeval), asi como el patrocinio
de Banco Santander, Repsol, Gas Natural,
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De izquierda a derecha: Luca Schiavio (Uponor), Frank Baumeister (GCI-UICP), José Manuel
Dominguez Cerdeira (moderador) y Jaume Margarit (Idae).

MoviStar, BaxiRoca, Uponor, Vaillant, Sau-
nier Duval, CSM, Orkli, Valvulas Arco, Bude-
rus, Ecotic, Geberit, Junkers, Northgate, Tele-
matel, Expobioenergia y Loctite 55.

Premio Manuel Laguna 2011

Como colofdn final de este congreso, en el
transcurso de la cena de gala —a la que asis-
tieron 650 comensales— el presidente de
Conaif, Esteban Blanco, entregdé a Salvador
Valls Mufioz la maxima distincién de la Con-
federacion Nacional, el premio Manuel Lagu-
na, en sefal de agradecimiento por el apoyo
y toda la colaboracién prestada a Conaif
durante los afos que presidié la asociacién
provincial de Valencia (Aseif). Asimismo,
impuso a José Maria Marcén Salvador, que le
precedié en el cargo, la insignia de oro de la
Confederacion Nacional por sus méritos al
frente de la Comisidn de Ferias y Congresos,
de la que es ponente. Y finalmente dedicé
unas emotivas palabras de reconocimiento a
Bonifacio del Monte, durante mas de 30 afios
presidente de la asociacién provincial de
Avilay uno de los miembros destacados de la
junta directiva de Conaif hasta su jubilacion
este mismo ano.

El excelente resultado de esta edicidn sirve
de aliciente a Conaif para seguir superando-
se en la preparacién de las proximas convo-
catorias de su Congreso, el més reconocido
dentro del sector tras 22 ediciones celebra-
das hasta el momento. En 2012 se celebrara
en Lleida.
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Henkel presenta Alodine, tecnologias de recubrimiento sostenibles .

La proteccion
contra la corrosion :
y la del medio ambiente

se dan la mano

RECUBRIMIENTOS

Los recubrimientos modernos para meta-
les ligeros son procedimientos altamente
especializados que deben satisfacer los
requisitos mas diversos. Ademas de con-
seguir una eficaz proteccion contra la corro-
sion, el empleo de procesos de produccién
respetuosos con el medio ambiente juega
un papel cada vez mas importante para las
empresas transformadoras de metales. Es
por ello que Henkel, como especialista en
tratamientos para superficies, bajo lamarca
Alodine, ha desarrollado tecnologias de
recubrimiento sostenibles que combinan
la maxima calidad con la responsabilidad
hacia las personas y el medio ambiente.
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los requisitos permanentemente cam-

biantes de la industria del aluminio y
garantizan una proteccién maxima contra la
corrosién con una contaminaciéon medioam-
biental minima.

La gama de productos Alodine satisfacen
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Alodine 400, recubrimiento de alta
calidad exento de cromo

Con el proceso Alodine 400 exento de
cromo, Henkel presenta un procedimiento
para el pretratamiento de superficies de alu-
minio, que no sélo mejora considerablemen-
te la seguridad ambiental y laboral, sino que

Bajo la marca Alodine, Henkel desarrolla u o~ - ;
tecnologias de recubrimiento modernas y pe ) . también cumple los altos requisitos de cali-

sostenibles para el pretratamiento de
superficies de aluminio.



dad en cuanto a la adherencia de la pintura
y la resistencia a la corrosién de los materia-
les pintados con polvo. El empleo de esta
tecnologia ofrece a las empresas la ventaja
de poder prescindir totalmente del trata-
miento clasico de las aguas residuales, ya
que el proceso no contiene metales pesa-
dos, a la vez que los trabajadores se benefi-
cian de una mayor seguridad laboral.

Las experiencias practicas confirman la alta
calidad del procedimiento exento de cromo.
Con Alodine 400 se crea sobre la superficie
metalica una capa de conversion transpa-
rente en base de titanio que protege perma-
nentemente las piezas pintadas con polvo
frente a la corrosién y, como sustrato de
adherencia, mejora la aplicacién posterior
de la pintura. El moderno procedimiento de
conversion Alodine 400 cuenta con las
homologaciones GSB y Qualicoat y ofrece
de este modo los mejores requisitos de un
recubrimiento de polvo resistente, a largo
plazo, a las condiciones ambientales.

Esta tecnologia permite
prescindir del tratamiento
cldsico de las aguas
residuales

Alodine 5992, proteccion contra la
corrosion para superficies sin pintar
Otro nuevo desarrollo en el campo del pre-
tratamiento del metal es Alodine 5992. Al
contrario que las pasivaciones toxicas que
contienen cromo (VI), el recubrimiento de
conversién creado con este procedimiento
se basa en compuestos no téxicos de cromo
(Il). Teniendo en cuenta la normativa legal
(como por ejemplo las directrices RoHS, WEE
y ELV) Alodine 5992 representa una alterna-
tiva real a los tratamientos de conversion
tradicionales. La capa trivalente ofrece una
resistencia a la corrosion equivalente al
metal blanco para las superficies de alumi-
nio sin pintar, asi como un sustrato de adhe-
rencia 6ptimo para la pintura; las piezas de
aluminio pintadas con polvo poseen la
misma proteccién contra la corrosién que
las planchas y perfiles con cromado amari-
llo. Alodine 5992 cuenta con la homologa-
cién Qualicoat y ademds cumple con los
requisitos MIL para su uso en la industria
aerondutica. Al mismo tiempo, su empleo
simplifica el tratamiento de las aguas resi-
duales y su eliminacion, ya que no es nece-
saria la reduccién del cromo hexavalente a
la forma trivalente.

Alodine EC2, recubrimiento
multifuncional para cargas maximas
La tecnologia Alodine EC2 exenta de cromo de
Henkel revoluciona la moderna técnica de
recubrimiento. Gracias a su gran resistencia
térmica y quimica, asi como su resistencia al
desgaste y a la corrosion, el revestimiento de
Alodine EC2 constituye una excelente protec-
cién contra condiciones ambientales extremas
o entornos industriales agresivos. Desde las
elevadas presiones y temperaturas en los
motores de los automdviles, hasta la corrosion
galvénica en los componentes de los barcos
debido al ambiente salino, Alodine EC2 es ideal
para una gran variedad de aplicaciones indus-
triales exigentes.

El recubrimiento electrocerdmico que se
forma es tan flexible que los componentes
tratados pueden conformarse posterior-
mente sin que se produzcan dafos en la
capa de Alodine EC2. Ademas, puede pintar-
se, esmaltarse, pegarse o recubrirse de cual-
quier otro modo. Por ejemplo, al contrario
que con el procedimiento corriente, puede
realizarse un pintado decorativo sin aplicar
imprimacion. Al suprimir pasos adicionales
todo el proceso de produccion es mas corto
y ahorra recursos.[@

Linea de produccion para e
proceso de recubrimiento con
Alodine EC2.

/
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Lotum presenta las impermeabilizaciones termorreflectantes Lotumcoat
Therma RG

Un revestimiento que
impermeabiliza, aisla
y conserva el calor

Lotum, S.A. ha desarrollado un nuevo sistema impermeabilizante con cualidades de
aislamiento térmico que se esta utilizando en numerosos proyectos y que ofrece un
alto grado de reflexion térmicay aislamiento de calor en superficies metalicas y mine-
rales. Se trata de un sistema monocomponente de base acuosa, aplicado en dos capas
de una membrana impermeabilizante y otras dos capas de revestimiento termore-
flectante Lotumcoat Therma RG.

Xavier Alexandre, responsable de Marketing de Lotum, S.A.

cién significativa de pérdidas caléricas

durante el invierno y un incremento de
la reflexion de los rayos solares durante el
verano, reduciendo asi los costes energéticos
de las empresas y aumentando la eficacia pro-
ductiva. Es totalmente eficaz sobre hormigén,
fibrocemento, productos bituminosos, meta-
les, telas impermeabilizantes y puede ser uti-
lizado en cubiertas, tuberias de vapor, con-
ducciones, cubiertas de depdsitos, reactores y
en general, sobre cualquier superficie donde
los efectos térmicos supongan un problema
permanente.

Este sistema proporciona una disminu-

Lotumcoat Therma RG es un revestimiento de
ultima generacién para impermeabilizar y pro-
teger térmicamente techos y paredes, bajando
la temperatura interior de la nave hasta un
20%. Ideal para su instalacion debajo de placas
solares para aumentar la reflexién solar.

Esta proteccion termorreflectante es totalmen-
te estable incluso a altos niveles de radiacién
UV, permanece completamente flexible a tem-
peraturas hasta -30 °C, mantiene unas propie-
dades impermeabilizantes y aislantes fuera de
lo comun y proporciona una membrana elas-
tomérica, que se mantendrd inalterada duran-
te un largo espacio de tiempo.[

Una cubierta antes y después de aplicar Lotumcoat Therma RGC.
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. El nuevo restaurante para jugadores de Roland Garros incorpora el
aislante Mono Acoustic TE de Rockfon

Maximo confort
acustico combinado
con el diseno y la
creatividad de los
arquitectos

El confort acustico es un elemento inherente a nuestra calidad de vida, por lo que siempre
deberia integrarse en el disefio de interiores de uso publico; sobre todo cuando se trata de
espacios que son sinénimo de prestigio y donde la estética adquiere una relevancia funda-
mental. Oculto bajo las gradas de la pista Suzanne Lenglen, en el templo del tenis sobre tie-
rra batida conocido como Roland Garros, el restaurante de los jugadores cumple una funcién
esencial, en especial durante el Open de Tenis de Francia que se celebra en el mes de junio.

den reunirse aqui para disfrutar de unos

momentos de tranquilidad o para con-
centrarse antes de que empiece la accion
sobre la pista. Finalizado el torneo, los campe-
ones son y representan la imagen del estadio
y de sus infraestructuras en el mundo entero,
por lo que su opinién es crucial para los orga-
nizadores, teniendo en cuenta el volumen de
dinero que suelen implicar los acontecimien-
tos de este tipo.
Didier Girardet, el arquitecto responsable de
las obras de rehabilitaciéon del restaurante, es
plenamente consciente de estos aspectos. Sus
anos de trabajo para la Asociacién Francesa de
Tenis le permitieron perfeccionar sus conoci-
mientos en esta materia. “Durante la fase de
planificacion, el intercambio de comunicacién
fue constante”, explica Girardet. “Nos dieron
maxima libertad en cuanto a presupuesto y
espacio. No existia un pliego de condiciones
previo, de modo que lo desarrollamos sobre la
marcha, colaborando estrechamente con el
responsable de las decisiones econdmicas”. Asi,
las prescripciones fueron fruto de los intercam-

El nuevo aislante Mono Acoustic TE combina) la elegancia de un techo totalmente continuo, sin estructura bios entre el cliente, los contratistas y el equipo
visible ni perforaciones, a un rendimiento acdstico de excepcion gracias a su estructura de lana de roca de gestion del proyecto.

Los jugadores, sus familias y amigos pue-
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Problemas acusticos

El restaurante fue construido en 1994, bajo
las gradas de la pista Suzanne Lenglen, y no
habia sido renovado, exceptuando algunas
reparaciones puntuales. “Queriamos que nos
sorprendieran’, afirma Xavier de Robien, sub-
director de logistica, obras y seguridad de
Roland Garros.“La imagen que transmiten los
jugadores es muy importante. Definimos un
perimetro para las obras y luego trasladamos
la pelota claramente al campo de los arqui-
tectos”. Se estudiaron varios escenarios de
disefio y se tuvieron en cuenta las limitacio-
nes en cuanto a conservaciéon, mantenimien-
to y econédmicas. Una de las principales preo-
cupaciones en este proyecto fue la de resol-
ver el problema acustico. El ‘efecto coctel’ es
un fenémeno conocido en los restaurantes
de este tipo. La estancia era muy ruidosa,
debido al suelo duro de baldosas, las grandes
zonas acristaladas para la entrada de luz solar
y unas paredes reverberantes, con muchos
angulos. La idea de un techo desestructura-
do, con ruptura de las superficies, es sin duda
estéticamente espectacular, pero su disefo
se justifica en especial por la preocupacion
de buscar el confort acustico. Los niveles de
compensacion entre los paneles modulan el
volumen general y, al mismo tiempo, atrapan
los ecos, de modo que la conversacion huma-
na resulta mucho mas comprensible.

Ajuste preciso de los paneles
El proyecto arquitecténico se beneficié de las
ventajas del panel Mono Acoustic TE de

Aerowool, la nueva tecnologia que
combina lana de roca y aerogel

La firma danesa ha creado Aerowool, un revolucionario avance
tecnologico para el aislamiento, fruto del encuentro entre los dos
mejores aislantes existentes: la lana de roca y el aerogel, un nuevo
producto surgido a raiz de diversas investigaciones y de las nece-
sidades del mercado actual del aislamiento, disefiado por Gustav

Madsen, ingeniero de I+D de Rockwool.

El aerogel es una sustancia fabricada con la silice que se encuen-
tra en la arena y compuesta casi por completo (entre un 9o-
99,8%) de aire. Esto hace que, a pesar de ser una sustancia soli-
da, sea extremadamente leve, con una densidad de tan solo 3 gra-
mos por centimetro ctbico. Su aspecto semitransparente hace
que también se le conozca como ‘humo helado’.

Gracias a su gran porosidad, el aerogel alcanza cualidades nota-
bles como material aislante, capaz de aguantar hasta 2.000 veces
su peso y de resistir una temperatura de 1.200 °C.

Todas estas caracteristicas lo han convertido en uno de los mate-
riales comerciales mas ttiles para el aislamiento térmico. Ade-
mas, su poca densidad hace que esté especialmente indicado para
la construccion de plataformas aéreas, tanto que incluso la NASA
utiliza este material como aislamiento para diversas naves y tra-

jes espaciales.

propiedades de los dos mejores
aislantes existentes: la lana de
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Rockfon, division de negocio de Rockwool
Peninsular especializada en techos acusticos.
Este reciente e innovador producto empareja
la elegancia de un techo de una sola pieza,
sin estructura visible ni perforaciones, con el
elevado rendimiento acustico de la lana de
roca. La capa de 30 mm de lana de roca se
cubre con un velo blanco en la cara visible, y
con un contra velo de elevado rendimiento
en la cara trasera. Los paneles pueden incli-

Aerowool combina las

roca y el aerogel.

El restaurante fue construido
en 1994, bajo las gradas de la
pista Suzanne Lenglen, y no
habia sido renovado,
exceptuando algunas
reparaciones puntuales.



narse, curvarse, instalarse planos, pintarse al gusto del
cliente o dejarse blancos, como vienen de serie. Las instala-
ciones técnicas (LED, megafonia, etc.) pueden colocarse
facilmente.
Los paneles se fijan mecanicamente a la estructura y las
uniones se rellenan y pulen antes de pulverizar la superficie
con una capa de pintura blanca. En el caso que nos ocupa,
el color de esta capa hace juego exactamente con el ocre de
la famosa tierra batida de Roland Garros. La instalacién
corrié a cargo de Aquilon (Christophe Jouault, 91 Morsang-
| sur-Orge), que tiene muchos afos de experiencia trabajan-
do en Roland Garros y miles de metros cuadrados a sus
espaldas. La calidad de la instalacion fue otra de las claves
del éxito del proyecto. La complejidad de la disposicién en
varios niveles exigié un intenso trabajo de dibujo de boce-
tos y precisos ajustes para que la altura relativa de los pane-
les fuera la correcta. El acabado también exigié gran preci-
sion, puliendo a fondo cada una de las capas sucesivas de
yeso para lograr un granulado final lo més parecido posible
al de la tierra batida de la pista.™

Mono Acoustic TE: un techo aislante
totalmente continuo y sin
estructura visible

El nuevo aislante Mono Acoustic TE supone una revolu-
cion al asociar la elegancia de un techo totalmente con-
tinuo, sin estructura visible ni perforaciones, a un ren-
dimiento actstico de excepcion gracias a su estructura
de lana de roca.

Este innovador sistema permite crear techos sin uniones
que resulten atractivos, flexibles y funcionales, en los
que se integran muy facilmente luminarias, agujeros de
ventilacion y sistemas de sonido. Gracias a su facilidad
de manejo y flexibilidad de instalacion, el techo puede ir
inclinado, plano, curvado, en blanco o del color preferi-
do por cada uno. Ademas, permite la creacion de islas
acusticas e incluso el tratamiento de paredes verticales,
ademas de integrar ficilmente los elementos técnicos
habituales.

Mono Acoustic TE resulta idéneo para una amplia gama
de aplicaciones, por ejemplo en zonas de recepcion,
salas de reuniones y conferencias, hoteles y restauran-
tes. Ademas, Mono Acoustic TE es un sistema poliva-
lente y se adapta a todos los proyectos, ya sean nuevos o
de rehabilitacién.

Por otra parte, los paneles de lana de roca Mono Acous-
tic TE son reciclables y han obtenido la etiqueta danesa
‘Indoor Climate} que evalta la calidad de los productos
de construccién en la calidad del aire interior.

Gracias a su alto rendimiento actistico, Mono Acoustic
TE absorbe el sonido, por lo que ofrece una considerable
reduccion del tiempo de reverberacion y una disminu-
cion de los ecos. Las propiedades acusticas de Mono
Acoustic TE ( w=0.90) le permiten obtener una absor-
cion Clase A (segtin la norma ISO 354).

La instalacion de los techos Mono Acoustic TE es rapi-

da y sencilla, gracias a tres grandes ventajas:

+ Es ergondmico, gracias a sus anclajes y su formato de
1.200 X 1.200 mm, lo que aporta un considerable
ahorro de tiempo.

+ Su manipulacién es muy sencilla, ya que los paneles
son delgados y ligeros.

» La aplicacion del acabado final es muy simple, al
estar disefiado especialmente para eliminar la nece-
sidad de imprimacion.

" de escaleras

ben la linea industrial.

Todo ello unido a la mejor calidad y prestaciones
de trabajo al cumplimiento de todas las normativas

: . :. E..:‘ p PR

Servicio inmediato

Plabell Comercial, s.I.
Carretera Nacional Il, de entrega
Km 454 de Alcarras en Lleida, Catalufia, Espafia
973790963 /fax 97379 1142/ plabell@plabell.com
www.plabell.com / Blog : www.andamiosyescaleras.com
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LIMPIEZA INDUSTRIAL

Mewa ofrece textiles especificos para la industria metalirgica y

construccion de maquinaria

Panos de
limpieza que
reducen costes

en industria y construccion

de maquinaria

Alta calidad y proteccion del medio ambiente no significan un aumento de costes. Asi lo ase-
gura Mewa con sus pafios de limpieza especificos para la industria metaldrgica y construc-
cion de maquinaria. En estos sectores, muchos aceites y lubricantes, asi como virutas de
metal, se quedan en el pano. Con su sistema inteligente de reutilizacion, los panos de Mewa
no cuentan como residuo peligroso, sino que ofrecen, por primera vez en Espafa, una alter-
nativa econémicay ecolégica al papel de usary tirar.

ewa Textil-Management, una de las
M principales empresas de gestion tex-

til de Europa, tiene la solucién para el
mantenimiento y cuidado, asi como para una
limpieza profesional de maquinas de todo
tipo. Una solucién, que a la vez es ecoldgica y
ahorra costes: los panos de limpieza especia-
les de Mewa para la industria metaldrgicay la
construccion de maquinaria absorben no sélo
los aceites y lubricantes, sino también virutas
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de metal. Y lo hacen de tal forma, que rodillos
y motores no solo no se dafien, sino que la
limpieza sea 6ptima.

Herramientas universales

Los pafos para la limpieza de maquinas de
Mewa se caracterizan por su alta resistencia
al desgaste, fuerza de absorcién y longevi-
dad. En cuestion de segundos, los paios
absorben una cantidad de liquido que



corresponde a 2,5 veces su propio peso. Incluso
mojado, resiste roturas y desgastes y puede con
suciedad de todo tipo. Tanto en tornos, como
en la construccién de vehiculos o en la mecani-
ca de precision, el pafo de limpieza de Mewa
dispone de la fuerza de absorcion necesaria,
para quitar aceites, disolventes y virutas de
metal de forma segura. Ademads, son tan suaves
que permiten la limpieza también de aparatos
e instalaciones delicados.

El ahorro de costes del sistema de gestion inte-
gral de Mewa se debe a varias razones. Por
ejemplo, la empresa se ahorra el gasto en alma-
cenaje y logistica que supone el aprovisiona-
miento con pafos de usar y tirar, ya que el ser-
vicio de Mewa, incluye el aprovisionamiento
inicial segun las necesidades individuales de
cada empresa, asi como el suministro de panos
limpios y la recogida de pafos usados en fechas
convenientemente establecidas. Asimismo,
incluye el lavado adecuado y el cumplimiento
de las normativas y obligaciones medioam-
bientales. Los pafios desgastados se reempla-
zan. Los pafios limpios se suministran y guar-
dan en contenedores especiales con ruedas y
tapa de cierre hermético. Estos contenedores se
ubican en el sitio apropiado donde los pafios se
necesitan. Asi, cada empleado siempre sabe
dénde encontrar pafios limpios.

Procesos optimizados para una

gestion de calidad y medio ambiente
Ademas, si una empresa se decide por el servi-
cio completo de pafios de limpieza de Mewa,
no solo ahorra costes de aprovisionamiento,
almacenamiento y logistica, también evita la
obligacion de aportar un certificado de elimi-
nacion de residuos y de reciclaje. Mewa, con el
certificado correspondiente, acredita que se
ocupa de cumplir con todos los requerimientos
de la eliminacién de residuos y medioambien-
tales relacionados con el uso de los pafos de
limpieza.

El sistema de reutilizacion de Mewa estd certifi-
cado segun las normativas DIN EN ISO 9001 y
14001. Es de facil integracion en todos los pro-
cesos de produccién y gestion de las empresas,
a la vez que ayuda a optimizar la gestion de
calidad y medio ambiente.

“También en Espana todavia hay quienes pien-
san que la proteccién del medio ambiente y la
calidad de un producto o servicio suponen un
incremento de costes’, explica Karl-Stephan
Schneider, director general de Mewa en Espa-
na.“Pero Mewa demuestra que es justo al revés.
Nosotros no sélo suministramos puntualmente
y de forma fiable paifios en nuestros Safety Con-
tainers SaCon, que son a la vez practicos y segu-
ros. De paso, literalmente en el camino de vuel-
ta, solucionamos el problema de eliminaciéon
de residuos que se genera en las empresas que
usan panos de usar y tirar, ya que estos, tras su
uso, estan llenos de aceites y virutas de metal.
Asi, nuestro servicio es rentable en la logistica y
en el apartado de los costes de eliminacién de
residuos”.

waDULEVD
DULECENTRE S.A mz;":.__
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LIMPIEZA INDUSTRIAL

Diversificacion sectorial, proactividad con el cliente y
certificaciones de calidad y medio ambiente son algunas
directrices para llegar al sector textil

Tendencias de
limpieza en el
sector textil

Cada vez son mas las empresas del sector textil que demandan servicios de limpieza para
sus establecimientos, localesy almacenes. La oferta de proveedores es amplia, porello, a la
hora de externalizar buscan un proveedor experto que les ofrezca servicios con los renta-
bilizar su negocio a cambio de una pequefa inversion. Entre esos servicios, destacan los ser-
vicios de limpieza integral y el mantenimiento de las dependencias del cliente.

Enrique Cortina, director de Limpieza de Interactiva

de la empresa, por ese motivo, los servi-

cios de limpieza deben adaptarse a las
demandas de cada compania. De hecho, son
muchos los establecimientos que buscan un
servicio de limpieza externo como instrumen-
to para mejorar la imagen que tiene la empre-
sa de cara a sus clientes.
Por ello, seguir una serie de pautas y procesos
y la elecciéon del proveedor adecuado llevara
a ofrecer unos servicios que repercutiran indi-
rectamente en las ventas realizadas por el
cliente final y, como consecuencia, en los
beneficios que obtiene la compafia.
Una de las cosas que hay que tener en cuenta
es que generalmente los establecimientos del
sector textil suelen demandar el mismo tipo
de servicios. La diversificacién y especializa-

I as necesidades son distintas en funcién

cién en el servicio prestado dependera direc-
tamente de la ubicacion. Por ejemplo, no ten-
dra las mismas necesidades un local que se
encuentre a pie de calle que uno que se
encuentre en el interior de unos grandes
almacenes o un centro comercial.
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Especializacion y certificaciones de
calidad y medio ambiente

En primer lugar, hay que valorar la especializa-
cion en el servicio. Es decir, un servicio de lim-
pieza supone algo mas que el fregado del
suelo, por ello, la especializacion de una empre-



sa en varias tareas puede hacer que el grupo
preste a un establecimiento un servicio inte-
gral de limpieza. Asimismo, es importante la
proactividad en base a la experiencia y el con-
tinuo contacto con el cliente. Pero si damos un
paso mas, es esencial tener una amplia cober-
tura tanto geografica como horaria que cubra
cualquier necesidad y/o imprevisto.

Otro aspecto a tener en cuenta es que la
empresa esté avalada por certificaciones de
calidad y medio ambiente, de esta forma se
garantiza un control de los servicios y el cum-
plimiento de que las técnicas utilizadas son
de calidad.

En este punto es fundamental hablar de las
técnicas responsables con el medio ambiente.
Algunas de las tendencias en este sector son la
microfibra para reducir el polvo por la capta-
cién del mismo, absorber los residuos quimi-
cos que producen alergias y evitar el desarrollo
de gérmenes y bacterias y la ozonizacién, una
técnica utilizada a diario en los probadores
para desodorizar e higienizar las superficies
donde se produce una gran rotaciéon y uso.

Si lo pensamos bien, contratar un servicio de
limpieza a un proveedor experto tiene nume-
rosas ventajas que pueden conseguir que las
necesidades de las compafiias y los clientes
caminen de forma conjunta. No hay que pen-
sar que es un gasto extra sino una inversion a
corto plazo con la que conseguir beneficios ala
larga.

PROTEGEMOS SUS INVERSIONES

Minimizar los costos de mantenimiento y mejorar
la seguridad laboral de su empresa no es una
tarea sencilla. Enfocandonos en este problema,
le ofrecemos una gran variedad de soluciones
FLEXIBLEQ para facilitarle ese trabajo.

PROTECTORES DE ESTANTERIAS Y COLUMNAS

Un servicio de limpieza
supone algo mds que el
fregado del suelo, debe ser un
servicio integral de limpieza.
Foto: Antonio Jiménez Alon.

WWW. DIVETIS. ES
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Hilados Biete, S.L., fabricante especializado en Articulos y Equipamiento
para la Limpieza Profesional y Hosteleria ofrece mas que nadie:

+ Un proveedor exclusivo del sector profesional.

+ Un amplio abanico de articulos cubriendo todas las necesidades.

+ Riguroso y exhaustivo control de calidad bajo laboratorios propios y
externos.

+ 25 afios de experiencia en fabricacion de articulos de limpieza y mas de

50 en produccién de hilados y tejidos.
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Limpeazas generales Hostelerla, Restauracion, Alimentaria
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Industria Automocion Estética Laboratorios,
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Tl (+34) 96 533 07 47 - Fax: (+34) 96 533 41 87
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LIMPIEZA INDUSTRIAL

Irimac abre una nueva linea de negocio

lavarruedas
de alquiler

En colaboracién con Wheelwash, Irimac ha desarrollado un equipo disefiado especifica-

mente para el mercado de alquiler. Tras varios meses de desarrollo, la firma ha lanzado al

mercado un nuevo equipo bajo el nombre comercial de Rhino Compact, en cuyo disefio se

ha tenido factores como facilidad de montaje, movilidad, fiabilidad y bajo mantenimiento.

En el desarrollo de estos equipos compactos se ha tenido en cuenta su facilidad de montaje y manejo.

petitivo’, permite que cualquier empre-

sa pueda disponer de un equipo de
lavado de ruedas, “incluso para obras de
corta duraciéon”. La compaiiia incide en que
disponer de este tipo de maquinaria de lim-
pieza favorece la imagen de la empresa y
“evita importantes sanciones econdémicas”
La compaiia suministra en alquiler los equi-
pos con un plazo maximo de dos semanas.

S egun la compaiiia, su precio, “muy com-

Ventajas economicas

La compafiia destaca que el alquiler de equi-
pos lavarruedas evita grandes inversiones y
costes de almacenamiento una vez finaliza-
do su uso, asi como la posibilidad de cono-
cer el coste del alquiler del equipo antes de
iniciar la obra. La deduccion del importe del
alquiler en el impuesto de sociedades es otra
de las ventajas que destacan los responsables
de Irimac, asi como la posibilidad de disponer
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Antes y después del lavado de las ruedas.

de los equipos mas modernos para cada tra-
bajo y despreocuparse por el mantenimiento,
del que se encarga la compafia mediante un
servicio 24h y asistencia en un maximo de dos
dias. ™



a Resistir condiciones

‘Super Polar’ es la nueva apuesta antifrio de Panter

de frio extremo

en el trabhajo

Existen multiples trabajos en los que se debe soportar tem-
peraturas de extremo frio, una situaciéon que puede causar
desde hipotermias hasta congelamiento. Para aquellos pro-
fesionales que desarrollan su actividad laboral bajo la inci-
dencia del frio y las bajas temperaturas —como fabricantes
de hielo, pescadores, trabajadores de gas licuado y cama-
ras frigorificas, etc.— es necesario contar, entre otros sis-
temas de seguridad, con un calzado adecuado para resis-

tir el frio.

unas botas especialmente disefiadas

para la expedicién Antartida, donde
fueron testadas en condiciones de frio extre-
mo, cuenta con excepcionales componentes
y tecnologias antifrio y antideslizantes. Estdn
certificadas segun la norma UNE EN ISO-
20345 Como caracteristicas técnicas destaca
el calcetin térmico interior intercambiable de
tejido técnico y la suela de caucho + PU de
alta tecnologia, resistente al frio extremo
(hasta -40 °C). Estas botas estan disenadas
para caminar con seguridad sobre hielo y
escarcha ya que superan las exigencias de la
norma Satra TM144.1999 de antideslizamien-
to sobre hielo, proporcionando la maxima
adherencia sobre superficies congeladas
Ademas, cuentan con puntera antigolpe que
ofrece la maxima seguridad, resistente a
impactos hasta 200 Julios. Es una eficaz barre-
ra protectora que preserva los dedos de posi-
bles golpes, muy flexible y resistente.
Estd realizada con piel de primera calidad
muy resistente y duradera, con tratamiento
superhidrofugo, efectivo resguardo frente a la

P ara ello, Panter recomienda ‘Super Polar,

humedad, garantizando los pardmetros opti-
mos de transpirabilidad. Su plantilla es anties-
tatica completa de gel latex, anti-olor y anti-
bacteriana.

Con todo ello se logra un conjunto de tecno-
logias y componentes de altisima calidad y
cientificamente estudiados para conseguir un
calzado de seguridad enfocado a mantener el
equilibrio térmico y la calidez en los pies de
los profesionales que desempefan su labor
sometidos al frio intenso.

e ——

Estas botas estdn
disenadas para caminar
con seguridad sobre
hielo y escarcha.
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La inversién asciende a 300.000 euros .

Brammer inaugura

n
sunuevo Centrode
Excelencia en Bilbao

El pasado 20 de octubre Brammer Ibérica S.A., dedicada a la distribucion de productos
y servicios de Mantenimiento, Revision y Reparacién (MRO), inauguré su Centro de
Excelencia en Bilbao con la presencia del consejero delegado de la empresa lan Fra-
ser quien, tras mostrar los datos de los Gltimos meses, situé a Espafa entres los paises
importantes para la empresa que dirige. También Neil Rogers, director general de la
filial ibérica, aprovecho la presencia de la mayoria de sus proveedores y partners para
destacar el incremento de ventas en nuestro pais tras el durisimo afno 2009.

Ibon Linacisoro

n los tiempos que corren, una inversién apuesta por la industria espaiola y una
Ede 300.000 euros como la de Brammer muestra de confianza. El Centro de Excelen-
en su nuevo Centro de Excelencia, es cia se presentd oficialmente ante numerosos
una muy buena noticia. No sélo por el hecho proveedores y partners de esta empresa y
en si, sino porque constituye una clara representa el primer centro de estas caracte-
risticas que abre la firma inglesa fuera del

Reino Unido.

Fue inaugurado por los maximos responsa-
bles de Brammer, lan Fraser, consejero dele-
gado, y Neil Rogers, director general de la
filial espanola, juntamente con el equipo de
gestion de la compania. En su intervencion,
lan Fraser se mostré muy optimista con el
futuro de la empresa, hablé de su dominio
en el mercado de los rodamientos y de las
grandes oportunidades que se abren a la
empresa en el sector de los componentes
hidraulicos. Argumenté el crecimiento cons-
tante de las ventas (+23% en Espafa con res-
pecto a 2009) poniendo en primera linea el
valor afadido y el ahorro en costes que pro-
porcionan a sus clientes. “No vendemos
cajas, sino valor anadido”, senald.

Aprovechd ademads la ocasién para invitar a
todos sus partners, cuyos responsables acu-
dieron masivamente, a aprovechar el nuevo
centro que, con sus 170 metros cuadrados
de la instalacién, cuenta con tres grandes

Neil Rogers en el nuevo o L
Centro de Excelencia. zonas: aprendizaje, exposicion y taller. El

centro cuenta con multiples muestras de
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producto de 18 de los principales proveedo-
res en el mercado y 18 stands de exposicion.
Como dijo Neil Rogers, convencido que con
el centro reforzaran la fidelidad de los visi-
tantes, “aqui queremos abrir la mente de
nuestros clientes”.

Jesus Martinez, director de Compras y Logis-
tica, fue el encargado de dar mas detalles
sobe el Centro de Excelencia. Aqui se mues-
tran nuevos productos hasta 20 marcas de
primer nivel como Ammeraal, Bahco, Beta,
Cidepa, Egamaster, Gates, Gedore, Hitachi,
Loctite, NSK, Parker, Renold, Rocol, Siemens,
Simrit, Schaeffler, SKF, SMC, THK y Timken, se
pone el foco en el mantenimiento predicti-
vo, se proporciona valor anadido y se facili-
ta la anticipacién a las necesidades de MRO.
Ademads, el centro proporcionard ensayos
técnicos tanto para clientes como para el
equipo interno de ingenieros y ayudard a
mejorar habilidades y conocimientos
mediante formacion tedrica y practica de
productos y talleres.l

_

0 empresas
: ‘informado a sus
clientes potenciales de sus
~ ofertas, productos y servic
~ en los mas de 10.000.000
r alectronicos re

CAMPANAS DE COMUNICACION

Numerosos partners y proveedores asistieron a la inauguracion.

DE CADA EMPRESA SOLICITE PRESUPUESTO §IN ‘CUMPROMISU
Tel. (+34) 93 680 20 27 comercial@interempresas.net



RIESGOS LABORALES

Las operaciones de mantenimiento implican los mismos factores de riesgo
que otras operaciones en entornos de trabajo industriales

Mantenimiento sequro
en la fabricacion de
alimentos y bebidas

El mantenimiento es una de las actividades a realizar en el lugar de
trabajo que puede afectar a la salud y la seguridad no sélo de los
trabajadores involucrados directamente, sino también en la de otros
trabajadores si no se siguen unos procedimientos seguros y no se

realiza el trabajo correctamente.

yen entre otros procedimientos, la susti-

tucion de piezas, realizacion de pruebas,
mediciones, reparaciones, trabajos de ajuste,
inspecciones y deteccion de fallos. Las opera-
ciones de mantenimiento industrial implican
riesgos especificos para la seguridad de los
trabajadores de mantenimiento. Esos riesgos
aumentan, por ejemplo, cuando es necesario
trabajar muy cerca de las maquinas y los pro-
cesos, cuando se ejecutan las tareas varias
veces al dia, y debido a la infrecuencia de cier-
tas tareas. Segun los datos de Eurostat para
varios paises europeos, en 2006 cerca del 10-
15% de los accidentes mortales estuvo rela-
cionado con operaciones de mantenimiento
(véase la figura 1). Estudios cientificos indican
que las enfermedades laborales y los proble-
mas de salud relacionados con el trabajo
(como la asbestosis, el cancer, los problemas
auditivos o los trastornos musculo-esqueléti-
cos) son mas frecuentes entre los trabajado-
res implicados en actividades de manteni-
miento.
Se puede considerar que las operaciones de
mantenimiento implican los mismos factores
de riesgo que otras operaciones en entornos
de trabajo industriales, aunque también
suponen un incremento de los riesgos especi-
ficos. Es mas probable que estos factores de
riesgo relacionados con el mantenimiento (p.
ej. trabajar solo, o durante la noche) aumen-

I as actividades de mantenimiento inclu-
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ten debido a la necesidad de realizar repara-
ciones urgentes y rectificar las averias. Existen
otros factores de riesgo como la frecuencia de
las tareas, el desorden en el entorno de traba-
jo y los defectos en equipos y herramientas
que también incrementan el riesgo de que se
produzcan errores humanos, aunque suelen
verse como factores que contribuyen a la pro-
babilidad de accidentes laborales.

El sector alimentario
se encuentra bajo
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Introduccion
La fabricacién de alimentos y bebidas
engloba varias industrias diferentes,
desde el procesamiento de frutasy hor-
talizas, pasando por las panaderias, la
fabricacién de productos de molineria
o el procesamiento de productos lacte-
os, hasta las refinerias de azucar y los
mataderos. Dentro de la fabricaciéon de
bebidas se incluye la producciéon de
cerveza, vino y licores, asi como de
refrescos y agua mineral.
Aunque los alimentos y las bebidas se
procesan en entornos estrictamente
controlados para garantizar una pro-
duccién alimenticia de alto nivel en
cuanto a higiene y seguridad, no se
trata de un sector de “bajo riesgo” en
términos de salud y seguridad de los
trabajadores. Las operaciones para el
procesamiento de alimentos pueden
ser muy peligrosas. Segun la Comision
de Salud y Seguridad de Gran Bretana
(HSE), la industria de alimentacion y
bebidas representa el 23,9% de todas
las lesiones en la industria manufactu-
rera registradas en 2006/2007. La indus-
tria de alimentacién y bebidas tiene
una de las tasas de lesiones mas eleva-
das del sector manufacturero.
El andlisis realizado basandose en las
lesiones investigadas por la HSE subra-
yé las causas principales de las lesiones.
Los accidentes mas comunes son pro-
ducidos por las maquinas y en la insta-
lacién, con mas de 500 accidentes
registrados cada afno, de los cuales los
provocados por transportadores supo-
nen un 30%, carretillas elevadoras un
12% y correas un 5%. El 66% de los acci-
dentes causados por las maquinas en la
industria de fabricacién de galletas
ocurrieron durante los trabajos de lim-
pieza y mantenimiento.
El mantenimiento (de las maquinasy la
instalacion) en la industria alimentaria
es importante para garantizar:
- Un entorno de trabajo seguro y salu-
dable
- Una produccién alimenticia saludable
e higiénica
El sector alimentario se encuentra bajo
presion para incrementar su eficiencia
en el procesamiento, asi como para
cumplir con los deseos de unos consu-
midores que demandan productos mas
diversificados. La mayoria de las instala-
ciones (57%) ha informado que ejecuta
dos o tres productos diferentes por
linea y dia. Esto requiere una limpieza
rdpida entre cada ejecucion y supone
un gran reto para el equipo de mante-
nimiento. Ademads, como a menudo las
fabricas no pueden permitirse detener
su produccion durante largos periodos,
los trabajadores implicados en el man-

Mantenimiento en la fabricacion de alimentos.

tenimiento tienen que trabajar los fines
de semana o a la noche. Para el mante-
nimiento en la industria alimentaria se
demanda lo siguiente: eficiencia de
costes, impacto minimo sobre la pro-
duccién y ausencia de impactos negati-
vos sobre la limpieza o la calidad de los
alimentos que se estan fabricando.

Peligros y medidas preventivas
La industria alimentaria emplea a dife-
rentes tipos de trabajadores y los peli-
gros en esta industria varian en funcion
de la industria de alimentacion y bebi-
das. Pero algunos peligros son comu-
nes para toda la industria.

1. Sustancias peligrosas
Durante los trabajos de limpieza y man-
tenimiento de la maquinaria de pro-
duccién, puede que los trabajadores
estén expuestos a sustancias peligrosas
como desinfectantes y lubricantes
(liquidos calientes y frios), y a amoniaco
en los sistemas de refrigeracion.
Los lubricantes, grasas, aceites y liqui-
dos hidraulicos son necesarios para
proteger tanto las maquinas como las
piezas moviles contra el desgaste y la
corrosién, asi como para evitar las altas
temperaturas causadas por la friccion.
Los lubricantes pueden representar
riesgos para la salud de los trabajadores
implicados en las tareas de manteni-
miento, ya que pueden provocar reac-
ciones alérgicas como la dermatitis o
problemas respiratorios.
La seguridad quimica de los alimentos
también puede verse afectada por un
mantenimiento insuficiente: p. ej. con-
taminacién de los alimentos con resi-
duos de productos de limpieza o este-
rilizadores, contaminacién a través de
herramientas de mantenimiento, reci-
pientes, equipos o utensilios de metal
oxidados o debido a objetos extrafios
como el vidrio o el metal.
- Medidas preventivas: Las sustancias
peligrosas deberian sustituirse por

otras menos peligrosas, si es posible.
Los trabajadores de mantenimiento
deben recibir formacién e informa-
cion sobre las sustancias quimicas
con las que estan trabajando. Debe
disponerse de un equipo de protec-
cién adecuado.

Utilizar, por ejemplo, desinfectantes y
lubricantes (liquidos de refrigera-
cién) o agentes de limpieza (p. €j.
sosa caustica, acido nitrico) puede
causar lesiones en los ojos y, por
tanto, se requiere proteccién ocular.
Deberan establecerse medidas de
emergencia.

2. Agentes biolégicos
Es probable que los trabajadores de
mantenimiento en la industria alimen-
taria estén expuestos a agentes biolégi-
COs como:
La salmonela. Puede aparecer duran-
te el sacrificio de animales o en la ela-
boracién de la carne, en la industria
lactea, en instalaciones para el proce-
samiento del pescado y del marisco o
en lugares en los se manipulen horta-
lizas que hayan sido tratadas con fer-
tilizantes organicos.
El virus de la hepatitis A es un peligro
potencial en lugares donde se mani-
pulen mejillones, ostras, marisco o
ensaladas que hayan sido producidos
utilizando fertilizantes organicos.
Entre los peligros para la seguridad
microbioldgica se encuentran las bac-
terias patégenas, los virus y los parasi-
tos.
Ademds, puede que los trabajadores
implicados en el mantenimiento entren
en contacto con aguas residuales. Las
aguas residuales procedentes de la
industria alimentaria contienen, entre
otras sustancias, materia organica
como el almidén, azucares y proteinas,
grasas, aceites, y normalmente también
nutrientes como el nitrégeno (incluido
el amoniaco) y el fosfato. También pue-
den contener agentes bioldgicos, &ci-
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dos y lejia, desinfectantes y otras sus-

tancias quimicas.

- Medidas preventivas: Con unas bue-
nas practicas manufactureras, unas
practicas de higiene eficaces y un
mantenimiento preciso se pueden
garantizar tanto la seguridad micro-
biolégica de los alimentos como la
salud y seguridad de los trabajado-
res como, por ejemplo, una higiene
adecuada de los empleados, una
formacion adecuada, y una limpieza
y desinfeccion eficaces de los equi-
pos y del entorno de fabricacion. Se
deberia proporcionar formacion e
informacion sobre peligros biolégi-
cos, un equipo de proteccién indivi-
dual adecuado y los trabajadores
deberian vacunarse y pasar revisio-
nes médicas.

3. Polvo

En la fabricacién de alimentos y bebi-

das puede aumentar la ocurrencia de

explosiones e incendios debido al
polvo inflamable y esto puede tener
efectos devastadores e irreversibles. El
polvo de la harina, los granos, el polvo
para natillas, el café soluble, el azucar, la
leche en polvo, la patata en polvo y la
sopa en polvo son algunos ejemplos de
polvos altamente inflamables. Las fuen-
tes de ignicion, por ejemplo, una chispa
eléctrica que pueda producirse al sacar

un enchufe o una superficie caliente (p.

ej. de 300 °C a 600 °C) pueden causar

explosiones.

- Medidas preventivas: Se puede elimi-

nar o minimizar el riesgo de explosio-

nes de polvo tomando las siguientes
medidas:

- Como son fuentes potenciales de
ignicién, todos los equipos eléctricos
instalados en estas zonas deben con-
tar con una proteccion adecuada y
estar disefiados para su manejo bajo
estas condiciones.

- Hay que programar los intervalos de
limpieza y mantenimiento de los
equipos con riesgo de explosién de
polvo para que no se formen capas de
polvo de mas de 5 mm. Si se acumula
mas polvo, la temperatura minima de
ignicién del polvo se reduce de mane-
ra significante.

- En las zonas de alto riesgo deben uti-
lizarse instalaciones eléctricas, luces,
interruptores, enchufes y tomas de
corriente a prueba de explosiones.

- Deberia utilizarse un sistema de auto-
rizacion de trabajo para controlar el
trabajo en caliente, la soldadura, etc.

El polvo puede causar también proble-

mas respiratorios como el asma laboral,

asi como irritacion de los ojos, la narizy
la piel (dermatitis laboral).
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Maquinaria de una queseria.

- Medidas preventivas: La exposicion al

polvo puede controlarse:

- Con un disefio adecuado de los equi-
pos

- Manteniendo los equipos de produc-
cion en buen estado para un servicio
efectivo y eficiente

- Instalando un sistema de ventilacion
por aspiracién en la fuente para redu-
cir el polvo

- Realizando comprobaciones, pruebas
y mantenimiento periédicos de los
sistemas de extraccién

- Con equipos adecuados de protec-
cién respiratoria durante la limpieza y
mantenimiento de los sistemas de
extraccién

4.Accidentes relacionados con la

maquinaria

Los trabajadores pueden lesionarse con

la maquinaria debido a un manteni-

miento insuficiente o incorrecto, o

durante el mantenimiento de las

maquinas. Entre los accidentes tipicos
con maquinaria se encuentran:

- Golpes provocados por piezas movi-
les de la maquina, o quedarse atrapa-
do en las piezas méviles

- Quedarse atrapado entre las piezas
méviles de la maquina

- Golpes provocados por materiales o
piezas que hayan saltado de la
maquina

Los trabajadores que estén llevando a

cabo el mantenimiento en la maquina

pueden lesionarse si ésta se enciende
accidentalmente. Se encuentran espe-
cialmente en riesgo cuando se han reti-

rado los dispositivos de seguridad o

cuando estan trabajando bajo la pre-

sion del tiempo (trabajar mas rapido de
lo debido).

- Medidas preventivas: La mejor pre-

vencién es centrarse en los peligros
en la fase de disefo de las maquinas e
instalaciones. Si no se pueden elimi-
nar los riesgos, se deberdn establecer
y cumplir sistemas seguros para el tra-
bajo, incluyendo los procedimientos
de bloqueo y los sistemas de autoriza-
cién de trabajo.

5. Espacios reducidos

Puede que los trabajadores de mante-

nimiento en la industria de alimenta-

cién y bebidas tengan que acceder a

espacios reducidos como depositos de

almacenamiento, cubas, cubas de fer-
mentacion, prensas para uva, estruja-

doras y equipos similares para llevar a

cabo los trabajos de mantenimiento,

inspeccién, limpieza y reparacion. Tra-
bajar en espacios reducidos puede ser
muy peligroso: Los peligros pueden
surgir debido a la falta de oxigeno, a la

presencia de gases tdxicos, liquidos y

sélidos que pueden saturar repentina-

mente el espacio (hundimiento), asi
como por el polvo (p. ej. silos de harina)

y las condiciones de calor o frio. La mala

visibilidad incrementa el riesgo de acci-

dentes en espacios reducidos.

- Medidas preventivas: En primer
lugar, deberia evitarse entrar a espa-
cios reducidos, por ejemplo, realizan-
do el trabajo desde el exterior; si no se
puede evitar entrar a un espacio redu-
cido, deberia seguirse un sistema de
trabajo seguro y habria que poner en
practica planes de emergencia ade-
cuados antes de comenzar con el tra-
bajo.

Los trabajadores deben recibir forma-

cién e informacién sobre los peligros de

los espacios reducidos. Debe compro-
barse el aire antes de acceder a los mis-
mos. El tiempo planificado debe ser



suficiente para permitir que los espacios se enfrien o calien-

ten. Debe proporcionarse un equipamiento adecuado, 1 o mi .

como

- equipo de proteccion individual, p. ej. mascarillas

- iluminacién (aprobada para atmosferas explosivas)

- equipos de comunicaciones

Un buen disefo, incluyendo el disefio de las aberturas, las

cubiertas y los medios de unién, puede mejorar el diagnés-

tico y la accesibilidad de las operaciones de mantenimien-
to.

6. Resbalones, tropiezos y caidas

Los resbalones, tropiezos y caidas son las causas principa-

les de accidentes en la industria de alimentacion y bebidas.

Las lesiones por resbalones, en particular, son mas fre-

cuentes en esta industria que en la mayoria de las otras,

sobre todo debido a suelos hiumedos, contaminados y SOPORTEs
cubiertos de grasa (p. ej. con alimentos).

- Medidas preventivas: Prevenir derrames a través del DE SACO
disefio de los equipos y de un mantenimiento adecuado,
mantener las zonas de paso y las superficies de trabajo Y PAPELERA5
limpias y secas, y proporcionar a los trabajadores calzado
antideslizante, donde sigan siendo necesarios estos
aspectos clave para prevenir resbalones, tropiezos y cai-
das.

7.Trabajo que exige esfuerzos fisicos

El mantenimiento en la fabricacion de alimentos y bebidas

es un trabajo que puede conllevar esfuerzos fisicos. Los tra-

bajadores implicados en el mantenimiento corren el riesgo
de desarrollar enfermedades musculo-esqueléticas por-
que con frecuencia, mientras realizan el mantenimiento en

maquinas, tienen que trabajar en posiciones incémodas a

las que es dificil acceder o tienen que entrar en espacios

reducidos.

- Medidas preventivas: Las maquinas y equipos con un
buen disefio ergonémico ayudan a minimizar el riesgo de
padecer enfermedades musculo esqueléticas. Los traba-
jadores pueden jugar un papel activo en el proceso de
prevencion de estas enfermedades participando en la
formacion e implicandose en la planificacién e imple-
mentacion de cambios en las tareas o trabajos.

8. Calor y frio
En algunos subsectores dentro de la fabricacién de ali-
mentos y bebidas hay que trabajar bajo temperaturas
extremas. Las panaderias, cocinas industriales y secadores-
ahumadores son algunos de los lugares de trabajo donde
puede hacer mucho calor.
Los lugares de trabajo frios y humedos son comunes en la
industria de procesamiento de carnes y ganado aviar, asi
como en la industria lactea; las condiciones de trabajo
extremadamente frias se dan en la industria de alimentos
congelados y refrigerados o en la produccién de productos
liofilizados. Para el procesamiento del extracto del café lio-
filizado se requiere una limpieza y un mantenimiento T
intensivos para ga- rantizar una produccién ininterrumpida.
- Medidas preventivas: Los riesgos asociados con el traba-
jo a temperaturas extremas pueden minimizarse regulan-
do la duracién de la exposiciéon, tomando descansos
periddicos y en caso necesario, llevando ropa térmica
adecuada y ropa de proteccidon personal especializada.
Las unidades de refrigeracién y congeladores a los que se
pueda entrar deberian de estar provistos de rutas de sali-
da adecuadas. Las puertas deberian poder abrirse desde
el interior y disponer de iluminacién para que la puerta
esté visible una vez cerrada.

www.cubis.es
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9. Factores de riesgo psicosociales
Los trabajadores de mantenimiento tra-
bajan a menudo bajo la presion del tiem-
po, tienen un horario diferente al resto
(trabajo a relevos), no reciben instruccio-
nes suficientes, trabajan en condiciones
incobmodas y en caso de que el manteni-
miento sea subcontratado, a veces no
estan familiarizados con el entorno de
trabajo. Bajo estas condiciones laborales,
los trabajadores de mantenimiento pue-
den padecer estrés laboral.

- Medidas preventivas: Tanto el tiem-
po como los recursos tienen que ser
realistas para los trabajos de manteni-
miento. Los trabajadores deben reci-
bir formacion e informacién sobre su
tarea y sobre procedimientos de tra-
bajo seguros.

Las lesiones por
resbalones, en
particular, son mds
frecuentes en esta
industria que en la
mayoria de las otras,
sobre todo debido a
suelos humedos,
contaminados y
cubiertos de grasa

Diseno de las maquinas y de las
lineas de producciéon

Muchos accidentes ocurren durante el
mantenimiento de maquinaria. Espe-
cialmente en la industria alimentaria es
necesario acceder frecuentemente a las
maquinas para ayudar en el flujo de
productos, desatascar las maquinas, eli-
minar los vertidos y realizar los trabajos
de limpieza. El mantenimiento seguro
empieza con el disefio y la planificacion
de las maquinas e instalaciones: la
maquinaria y las instalaciones tienen
que estar disefadas de tal manera que
puedan mantenerse y limpiarse de un
modo seguro.

Entre los retos a los que deben enfren-

tarse los disefadores de maquinaria
estan, por ejemplo, garantizar que se
pueda acceder con facilidad a las pie-
zas de la maquina que deben ser ins-
peccionadas o sustituidas, acceder a
los puntos rutinarios de lubricacion y
de ajuste sin necesidad de retirar nin-
gun sistema de seguridad, la distribu-
cién clara de componentes comple-
jos, es decir, evitando solapar cables
eléctricos, cierres y sistemas de blo-
queo y seguridad. Aunque puede que
las maquinas estén disefiadas para un
mantenimiento seguro, si los lugares
de trabajo estdn mal cuidados estas
ventajas pueden desaparecer. Un
lugar de trabajo disefiado adecuada-
mente es esencial para evitar acciden-
tes y garantizar un mantenimiento
seguro.

Gestion OSH en el mantenimiento

Los detalles especificos sobre el mante-

nimiento varian dependiendo de los

sectores industriales y de las tareas.

Pero hay algunos principios comunes

de gestion OSH para garantizar la salud

y la seguridad de los trabajadores:

- Integracion de la gestion OSH en la
gestion del mantenimiento

- Enfoque estructurado basando en la
evaluacion de riesgos

- Responsabilidades y roles claros

- Sistemas seguros de trabajo y pautas
claras a seguir

- Formacion y competencia adecuados

- Implicacion de los trabajadores en la
evaluacion de riesgos y el proceso de
gestion del mantenimiento

- Comunicacion efectiva

Hay cinco reglas basicas a seguir para el

mantenimiento seguro (basado en el

modelo marcado por las autoridades

OSH de Suiza, Suva).

1. Planificar

El mantenimiento deberia comenzar

con una planificacién adecuada. Se

deberia realizar una evaluacion de ries-
gos, proceso en el que deberian impli-
carse los trabajadores.

Los aspectos a tratar en la fase de plani-

ficacion son:

- El alcance de la tarea: qué hay que
hacer y cémo afectard a otros trabaja-
dores y actividades en el lugar de tra-
bajo

- Evaluacion de riesgos: hay que identi-

Hay que proteger el drea de trabajo evitando
cualquier acceso no autorizado, por ejemplo,
mediante la instalacion de barreras y senales
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Sistema de limpieza por laser: laser sélido para los
aparatos de elaboracion de gofres.

ficar los peligros potenciales (p. ej. las
sustancias peligrosas, espacios reduci-
dos, piezas moviles de la maquinaria,
polvo en el aire) y es necesario desa-
rrollar medidas para eliminar o mini-
mizar los riesgos. Véase también:
http://osha.europa.eu/en/topics/ris-
kassessment

- Hay que definir unos sistemas seguros
de trabajo (permisos de trabajo, siste-
mas de seguridad)

- El tiempo y los recursos que se reque-
rirdn para la actividad

- La comunicacion entre el personal de
mantenimiento y el de produccién, y
todas las demas partes implicadas

- La competencia y una formacion ade-
cuada

Se deberian redactar pautas que indica-

ran qué es lo que deberia mantenerse y

con qué frecuencia.

2. Hacer que el drea de trabajo sea un
lugar seguro

Hay que proteger el area de trabajo evi-
tando cualquier acceso no autorizado,
por ejemplo, mediante la instalacién de
barreras y sefiales. También es necesa-
rio que el area esté limpia y sea segura,
se haya interrumpido la alimentacion,
las piezas moviles de la maquinaria
estén bien sujetas, se haya instalado
una ventilaciéon temporal y se hayan
establecido vias seguras para que los
trabajadores accedan y salgan del area
de trabajo. La Agencia Ejecutiva para la
Salud y Seguridad de Irlanda del Norte
(HSENI) ha publicado una guia sobre el
procedimiento seguro de bloqueo.

3. Utilizar equipamiento adecuado
Se deberian proporcionar y utilizar
herramientas y equipamiento adecua-
dos, incluido el equipo de protecciéon
individual, cuando es imposible elimi-
nar los riesgos.



- Los empleados deberian garantizar
que:

- Estén disponibles las herramientas y
el equipamiento correctos para llevar
a cabo el trabajo (junto con las ins-
trucciones de uso, en caso necesario)

- El estado del equipamiento es ade-
cuado para trabajar en el entorno (p.
ej. no utilizar en atmésferas inflama-
bles herramientas que produzcan
chispas)

- El equipamiento tiene un disefio
ergonémico

- El equipo de proteccién individual
debe:

- Ser adecuado para los riesgos existen-
tes sin que conlleve de por si un
aumento del riesgo

- Ajustarse a las condiciones existentes
en el lugar de trabajo

-Tener en cuenta los requisitos ergono-
micos y el estado de salud del trabaja-
dor

- Adecuarse al trabajador después de
cualquier ajuste necesario

4. Trabajar segun lo planificado

Los procedimientos seguros de trabajo
deben ser comunicados y comprendi-
dos por trabajadores y supervisores, y
deben aplicarse correctamente. El tra-

bajo deberia monitorizarse de tal
manera que se cumplieran los sistemas
de proteccién en el trabajo y las normas
de las instalaciones. Este aspecto es
especialmente importante si el mante-
nimiento se lleva a cabo por subcontra-
tistas. Es necesario cumplir con los pro-
cedimientos seguros, incluso cuando se
trabaja bajo la presion del tiempo: los
atajos pueden salir muy caros si provo-
can accidentes, lesiones o dafos a la
propiedad. Es necesario que los proce-
dimientos prevean cualquier evento
inesperado. Una parte del sistema de
proteccién en el trabajo deberia estar
dirigida a detener el trabajo cuando
hubiera que enfrentarse a un problema
imprevisto o a un problema que supe-
rara la competencia de uno mismo.

5. Realizar las comprobaciones finales
El proceso de mantenimiento tiene que
finalizar con comprobaciones para ase-
gurarse de que la tarea se ha completa-
do y que gracias al procedimiento de
mantenimiento el elemento es seguroy
apto para su funcionamiento. Hay que
comprobar la capacidad funcional de la
planta, las maquinas o del equipamien-
to, asi como sustituir las medidas pro-
tectoras. El paso final implica completar

un informe, describir el trabajo que se
ha realizado e incluir comentarios sobre
cualquier dificultad que se haya encon-
trado, ademas de las recomendaciones
de mejora.

Ejemplos de buenas practicas
para prevenir daiios en el man-
tenimiento en la fabricacion de
alimentos y bebidas

- El software facilita el mantenimiento
y mejora la seguridad de la maquina-
ria en la fabricacion de alimentos: La
magquinaria utilizada en las queserias
es muy diversa. La gran variedad de
intervalos de mantenimiento y susti-
tucién, asi como los intervalos de
reparaciéon o comprobacién repre-
sentan un gran desafio para los ope-
rarios de mantenimiento en cuanto a
la logistica y organizacién. En una
queseria necesitaban un programa
para llevar a cabo un mantenimiento
éptimo en su maquinaria, por lo que
desarrollaron un software a medida y
adecuado a sus necesidades especifi-
cas. Se implanté un registro central al
que puede accederse a través de una
base de datos interna de la compa-
Aia. El nuevo software permite a la
compania descubrir cuando se com-
probé la maquinaria por ultima vez y
si se detectd algun problema. Este
software ayuda también a establecer
fechas determinadas para el mante-
nimiento. Ademas, el software mues-
tra el calendario de mantenimiento
no sélo para la maquinaria de pro-
duccién sino también para otros
equipos, gruas, vehiculos e incluso
extintores.

Aparato para hacer gofres en las line-
as de coccién: sustitucion de sustan-
cias peligrosas: Los aparatos para
hacer gofres en las lineas de coccion
tienen que limpiarse peridodicamen-
te. Normalmente estos aparatos y los
moldes se limpiaban con sosa o cepi-
llos metalicos. Esto provocéd un des-
gaste y grietas en los aparatos para
hacer gofres (se eliminé la grasa de
los cojinetes) y hubo que desconec-
tar la linea; en algunos casos se
encontraron en la linea restos de
metal de los cepillos.

Como sustitucion de la sosa cdustica
y, por tanto, para evitar enfermeda-
des y accidentes laborales, asi como
un impacto sobre el medio ambiente,
los aparatos para hacer gofres en la
linea de coccién se limpian ahora
durante la coccién mediante laser
sélido. No se requiere ningun agente
de limpieza. Una vez realizada la lim-
pieza el proceso de coccion puede
continuar.
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SUBCONTRATACION

La mejor apuesta del departamento financiero
en tiempos de crisis

La subcontratacion

Nunca como hoy se habia hecho tan necesario recordar la reco-
mendacion que Benjamin Franklin, el inventor y politico nortea-
mericano, realizaba en su escrito Consejos a un joven empresario:
“Time is Money”. Si, el tiempo es dinero. Efectivamente. Y para las
empresas del ambito industrial, este principio basico en la econo-
mia de mercado mantiene hoy su maxima vigencia.

Neil Rogers, director general de Brammer Iberia, S.A.

e hecho, el actual contexto econémi-
Dco, donde abundan los periodos de

inactividad, las interrupciones, los
pedidos reducidos sometidos a un fuerte
control de stocks o la subita irrupcidon de
grandes encargos hace mas necesario que
nunca adoptar politicas y medidas que ayu-
den a una mejor gestion del tiempo y los
recursos.
Vemos que, a menudo, los ingenieros de
mantenimiento y los equipos de compras
dedican demasiado tiempo a lidiar con los
problemas inmediatos para que las lineas de
produccién no se paren. Este supone un
claro impacto en su productividad y eficien-
cia: el tiempo que se dedican a ello en lugar
de aportar valor a la compafnia centrdndose
en proyectos importantes supone una
importante y estratégica merma en los
recursos de la empresa.
Asi, optar por un enfoque proactivo para
mejorar el mantenimiento de las piezas de
repuesto redunda a menudo en significati-
vos beneficios financieros y operativos para
las empresas productoras. De hecho, cada
dia son mas las empresas que se deciden a
subcontratar los servicios de Mantenimien-
to, Reparacién y Operaciones (MRO, en sus
siglas en inglés) al reconocer la complejidad
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de la tarea y sus numerosos puntos de mejo-
ra.

Una practica adecuada se centra tanto en
optimizar el inventario existente, como en
estandarizar los productos clave y las tecno-
logias que se utilizan en la planta de produc-
cion. Por lo tanto, las empresas productoras
de vanguardia saben que recurrir a profesio-
nales independientes de MRO representa
una garantia de eficiencia y un seguro res-
pecto a la produccién.




Me parece positivo exponer como vemos
desde Brammer este tipo de servicios a par-
tir de nuestra solucién Insite. Una solucion
de comprobada eficacia que se implementa
en las instalaciones del cliente pero que
pone el foco en sus necesidades en térmi-
nos de inventario de piezas de repuesto con
la asistencia técnica y pericia requeridas. Asi,
logramos reducir significativamente los cos-
tes de adquisicién de componentes al tiem-
po que la empresa negocia con un unico

proveedor sus necesidades de MRO. De esta
manera, las mejoras realizadas en la totali-
dad del proceso se traducen en beneficios
econdmicos reales. Gracias a esto, los equi-
pos de compras, ingenieria y mantenimien-
to de la empresa pueden centrarse en acti-
vidades de valor afiadido.

Subcontratar la gestién de MRO de piezas
de repuesto a un distribuidor profesional
autorizado es, asi pues, mucho mas que una
forma de realizar ahorros a corto plazo, es
una garantia de continuidad en las compras
que permite a un socio profesional de MRO
mejorar la liquidez del cliente y reducir el
capital circulante al optimizar su inventario
de piezas de repuesto. De hecho, un Insite
permite minimizar el riesgo de periodos de
inactividad y optimizar la operatividad de la
planta de produccién gracias a un asesora-
miento técnico experto que identifica mejo-
ras en los procesos, el rendimiento energéti-
co y el suministro de productos con un
coste total de adquisicion menor.

A modo de ejemplo, querria citar la imple-
mentacion desarrollada para Alcoa, el prin-
cipal productor mundial de aluminio, que
ha obtenido grandes beneficios mediante
un acuerdo de suministro, repuesto y ges-
tién de recambios y almacenes con Bram-
mer. El proyecto consistié en la creacién de
un Insite o sucursal de Brammer en la fundi-
cion de Fjardaal, Islandia, para manejar
todos los aspectos relacionados con las de
piezas de repuesto y la gestion de los alma-
cenes. La multinacional del sector de la
mineria y la metalurgia ha conseguido de
esta manera lidiar con un Unico proveedor,
obteniendo una importante reducciéon de
costes al ahorrar tanto en dedicacién como
en costes transaccionales. Gracias a la
reduccién de los costes totales de adquisi-
cién y a la mejora de la eficiencia de pro-
duccion, Brammer ha generado para Alcoa
un ahorro cercano a 1,2 millones de euros.
La férmula de un Insite es cada vez mas una
solucion recurrente entre los clientes de
Brammer dado que permite proporcionar
una gama completa de asistencia técnica y
asesoramiento, asi como ejecutar proyectos
de mejora continua para ofrecer una mayor
eficiencia productiva.

Subcontratar la gestion de MRP de piezas de
repuesto a un distribuidor profesional auto-
rizado es mucho mas que una forma de aho-
rrar a corto plazo al reducir los costes admi-
nistrativos y de gestién de proveedores. Es
también una garantia de continuidad en las
compras que permite a su socio profesional
de MRO mejorar la liquidez de su cliente y
reducir su capital circulante al optimizar su
inventario de piezas de repuesto. Ademas,
es también una éptima solucion para propi-
ciar un ambiente de trabajo de colaboracién
entre cliente y proveedor, ofreciendo una
mayor rentabilidad y rendimiento operativo
en cuanto a periodos de produccion.
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Fagor, soluciones integrales para el
mantenimiento ferroviario

Dano-Rail S. Coop., empresa perteneciente al grupo
Danobat que ofrece al mercado soluciones y servicios
integrales para el mantenimiento de rodaduras ferrovia-
rias, ha trabajado en estrecha colaboracién con el depar-
tamento de 1+D de Fagor Automation para desarrollar
nuevas prestaciones en sus tornos de foso, especialmente
disefiados para el mantenimiento correctivo de las roda-
duras y discos de freno ferroviarios sin necesidad de des-
montar los ejes del tren. Con una amplia gama de pro-
ductos, dirigida a talleres de mantenimiento de diferentes
niveles, sus soluciones abarcan tanto el mantenimiento
predictivo y preventivo como el correctivo. En este Gltimo
apartado se incluye uno de sus mas innovadores desarro-
llos: el torno de foso. La empresa ha suministrado sus

Sabic, premiada por sus buenas
practicas en prevencion de
riesgos laborales

Pedro Soto Alarcén, responsable de Seguridad, Salud y Medio
Ambiente de Sabic en Cartagena, recibe el premio de manos del
presidente de Croem, Miguel del Toro.

innovadoras soluciones para el mantenimiento de roda-
duras ferroviarias a clientes como Renfe, Metro de
Madrid, CAF, Metro de Bilbao, y numerosos tranvias. Sabic Innovative Plastics ha recibido el reconoci-
miento por sus buenas practicas en prevenciéon de
riesgos laborales e innovacion y por el fomento de
la cultura en esta materia. El galardén, otorgado por
el Instituto de Seguridad y Salud Laboral, fue entre-
gado por el responsable de Croem, Miguel del Toro,
en un acto presidido por el consejero de Educacion,
Formacién y Empleo de la Regién de Murcia, Cons-
tantino Sotoca, junto con el secretario general de
UGT, Antonio Jiménez, y el secretario general de CC
OO, Daniel Bueno. Uno de los hitos més destaca-
bles del emplazamiento de Sabic en Cartagena es
haber conseguido en el sector de la ingenieria cinco
aflos consecutivos sin accidentes con baja laboral,
mediando en este tiempo la construccién de su
cuarta planta de produccién, asi como de otras ins-
talaciones de interés.

Fegemu edita su ‘Promonews especial
instalador’

Fegemu acaba de lanzar su dltima promocién, ‘Promonews
especial instalador’, un folleto dirigido al profesional que se
caracteriza por una seleccién de productos especialmente
orientados al instalador en general, fontaneros, electricistas,
frigoristas... en oferta a precios muy especiales. Este folleto
incluye también ofertas especificas de producto con regalo:
las ‘Promo TOP’ y un incentivo ‘regalo usuario adicional’:
cada 250 euros de compra por parte del usuario final, éste se
[leva un mini-atornillador Kapital de regalo.
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Composan lanza al mercado un nuevo revestimento
anticarburante para pavimentos

Compotop Anticarburante es el nuevo producto desarrollado por Composan, un reves-
timiento rugoso para pavimentos de aglomerado asfaltico obtenido mediante la apli-
cacion de un mortero a base de resinas sintéticas, cargas micronizadas y pigmentos.
Su formulacién especial le permite presentar una extraordinaria resistencia a los car-
burantes, y por tanto es ideal para aparcamientos, asi como zonas sometidas a trafico
de vehiculos ligeros, como estaciones de servicio y cabeceras de aeropuertos. El uso
de Compotop Anticarburante alarga significativamente la vida de la capa asfaltica al
protegerla de cualquier sustancia combustible, reduciendo los cuantiosos gastos de
mantenimiento y reparacion, aspecto que también reporta un gran beneficio para el
medio ambiente al disminuir las emisiones de COz2 en la atmésfera.
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Interactiva recomienda tratamientos de
ozonizacion tras incendios o inundaciones

Interactiva asegura que los procedimientos de ozonizaciéon son clave
para la eliminacién de los malos olores y los agentes contaminantes del
aire tras un incendio o inundacion. A través del tratamiento de ozoni-
zacion se genera una activacion de la molécula diatémica, que consi-
gue la eliminacion de todo tipo de olores tras un incendio o inundacién
y un efecto esterilizante al eliminar microorganismos como bacterias,
virus, hongos, etc. De la misma forma, se actta en aquellas superficies
en las que un aire contaminado pueda suponer un factor perjudicial, no
s6lo para los procesos industriales, sino también para las personas.

Panter participa en A+A

Panter particip6 en A+A, el sal6n internacional de la seguridad labo-
ral y la prevencion de Dusserdolf (Alemania) donde exhibi6 sus
novedades ademas de su completo catalogo de referencias dirigidas
a la proteccion de los pies en el entorno laboral. En esta cita bienal,
Panter expuso su innovadora linea Panter Oxigeno, con un evolu-
cionado sistema impermeable al agua y transpirable que logra que
el calzado transpire por la parte anterior de la suela. Otra impor-
tante novedad que Panter present6é en Dusserdolf son sus nuevos
crampones ajustables a la suela, que posibilitan la adherencia a
superficies heladas, afianzando el pie al terreno con total seguridad.
Resultan ideales para todos aquellos trabajos que se desarrollan en
entornos de frio extremo, siendo ademas de gran comodidad para
el usuario, por su facil quita y pon, ya que van incorporados en la
misma suela y sélo se extraen cuando el momento lo requiere.

ADT refuerza la seguridad de las empresas
con su servicio 'Vigilante Virtual'

ADT ha presentado el “Vigilante Virtual’, un nuevo servicio de videovigi-
lancia para empresas que permite realizar en remoto rondas de vigilancia
virtuales en las instalaciones de sus clientes, reforzando la seguridad de
las infraestructuras, de forma mas eficiente y a menor coste que mantener
un vigilante fisico. Gracias al sistema de videovigilancia instalado en las
oficinas del cliente y conectado al Centro Integral de Seguridad de ADT,
los operadores de la empresa realizan de forma remota rondas a distancia
en las instalaciones del cliente y controlan, de forma rapida, la seguridad
de sus infraestructuras. El ‘Vigilante Virtual” de ADT ofrece un mayor nivel
de seguridad que la opcién de vigilancia fisica, ya que puede, de forma
inmediata, realizar una ronda completa de las instalaciones y comprobar
la ausencia de incidencias.
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Mewa lanza su nuevo
catalogo con articulos de
proteccion laboral

Y MEWA

TEXTIL-MANAGEMENT

Catilogo de proteccidn laboral

Mewa Textil Management, compania espe-
cializada del sector de gestion textil para
empresas, presenta su nuevo catalogo
2011/2012 en el que incorpora nuevos arti-
culos de proteccion laboral especificos
para mujeres, zapatos ortopédicos y dife-
rentes tipos de guantes de proteccién que
se adaptan a cada necesidad. El catalogo
dispone de una amplia gama de zapatos de
seguridad adaptados a las necesidades de
cada trabajador. En este sentido, Mewa
innova este afo con zapatos ortopédicos,
que cumplen con la normativa BGR 191
(reglamento en materia de zapatos y rodi-
lleras de seguridad) y que no sélo garanti-
zan la proteccién adecuada sino que tam-
bién pueden utilizarse, por su aspecto
informal, para el tiempo libre. También,
una de las principales novedades es la
ampliacién de articulos disenados para
mujeres profesionales.
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Marc Ceroén, nuevo director de llerda Serveis

Después de mas de dos décadas al frente de llerda Serveis, Fulgencio Cerén, fundador de esta firma leridana especializada en
la comercializacién de productos de limpieza profesional e higiene industrial, cedie el testigo de la sociedad a su hijo Marc,
que afronta esta nueva etapa al frente de la empresa con el objetivo de mantener la linea de crecimiento establecida en los dlti-
mos anos y abrir nuevos mercados en areas limitrofes como Tarragona. Marc Cerén es un buen conocedor del negocio fami-
liar, al que se incorporé en el afio 2000, y artifice de gran parte de los cambios implantados en el modelo de gestion en los ulti-
mos anos. El nuevo consejero delegado de Ilerda Serveis afronta esta etapa con un gran ntimero de retos y proyectos para la
misma, entre otros, mantener los incrementos de facturacién conseguidos en los Gltimos afios. llerda Serveis lidera este ranking
en la provincia de Lleida con una facturacién en 2010 superior a 2.400.000 millones de euros, un 70% mas que en 2004.
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Reparalia obtiene la
certificacion 1SO-9001

Reparalia, empresa especializada en la
comercializacién de contratos de cuida-
do del hogar y en la gestion integral de
siniestros y reparaciones, ha obtenido los
Certificados de Empresa correspondien-
tes a la normativa 1ISO 9001:2008 conce-
dida por Aenor. La empresa mantiene asi
su compromiso con la calidad, la mejora
de procesos y la satisfaccion del cliente y
ha realizado las gestiones necesarias
para la obtencion del certificado, al
mismo tiempo que ha dedicado una
importante inversion a la creacion de un
departamento de calidad y el anélisis
constante de los resultados en busca de
la excelencia.

Con este certificado, Aenor atestigua la
conformidad del sistema de Gestion de
Calidad de Reparalia para sus dos lineas
de negocio: comercializacién de contra-
tos de cuidado del hogar y gestion inte-
gral de siniestros y reparaciones.
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Nuevo responsable
comercial en Grupo Dino

Grupo Dino, grupo de distribucion de
productos de limpieza e higiene indus-
trial, cuenta desde el mes de septiembre
con un nuevo responsable comercial
para la actividad en Grandes Cuentas y
Grupos de Compras Nacionales situados
en la Peninsula. El nuevo responsable se
[lama José Antonio Fernandez y su histo-
ria laboral ha estado siempre ligada al
mundo de la comercializaciéon de pro-
ductos, maquinaria y sistemas de limpie-
za profesional. Junto a esta nueva incor-
poracién, Grupo Dino posee en la actua-
lidad de dos personas para satisfacer las
necesidades de los Grandes Grupos de
Compras nacionales. José Antonio Fer-
nandez para la Peninsula y Portugal, y
David Vila para Islas Baleares y Canarias.
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Junkers plus premia a sus socios por la
instalacién de termosifones y bombas de calor

Las nuevas campanas de Junkers, que
estaran vigentes hasta el 31 de diciembre,
se dirigen a promocionar la instalacion
de dos de las gamas de productos Junkers
de alta eficiencia energética: los termosi-
fones y las bombas de calor supraeco.
Junkers ofrece su amplia gama de equi-
pos termosifén, con una instalacién muy
facil que los convierte en la solucién mas
sencilla y econémica para el calenta-
miento de agua a través de un sistema
solar térmico; y las bombas de calor
aire/agua supraeco de son la solucién a
las necesidades 3 en 1: climatizacion
frio/calor y agua caliente en un solo siste-
ma, formadas por una unidad exterior y
una interior en funcién de la necesidad.

iNo padris

150€ en tu tarjeta de

Ahora 3l inatalu uss Bomes
e Calor Suprasco Junkers
o levaris fodo.

Cabo i s [iereey sk g b
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Las fregadoras ECS ahorran mas de un 80% de
agua y productos quimicos

La linea de fregadoras ECS de IP Cle-
aning Espafia han sido especialmen-
te disenadas para reducir el consu-
mo de agua entre 45.000 y 180.000
litros anuales y ahorrar entre 250 y
550 horas laborables al ano, incre-
mentando a su vez la eficacia de las
labores profesionales de limpieza en
cualquier ambiente y elevando los
estandares de higiene y respeto por
el medio ambiente. Asi, gracias al Sistema ‘Micro Scrub’, este innovador
concepto de fregadora economiza mas de un 80% de agua en comparacion
con una fregadora-secadora tradicional, lo que evita la pérdida de tiempo fre-
cuente en el traslado, vaciado y llenado del depésito. Ademas, también se
reduce la dosis de productos quimicos en un 80%, asi como el tiempo de
mano de obra. Por consiguiente, con el uso de las fregadoras ECS se evita
desechar entre 60 y 270 envases de plastico para productos quimicos al afio.
Por ultimo, las ECS son silenciosas (retinen un nivel sonoro inferior a 6dB),
puesto que utilizan un pad de microfibra en vez de un cepillo tradicional.
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Velilla Confeccién Industrial apuesta por los
pantalones este otofio

Desde los comienzos de Velilla Confeccion Industrial el pantalén ha sido
uno de los productos estrella de la firma. Velilla destaca por disponer uno
de los mas amplios catélogos del mercado con una gama de pantalones
que permite acceder a casi todos los sectores laborales uniformados. De
esta forma los pantalones de la firma Velilla permiten vestir ademas de a la
industria base a sectores que van desde el hostelero hasta el sanitario con
una amplia gama de colores y modelos que permiten una total personali-
zacioén de los mismos. Ademas posee prendas especificas para cubrir nece-
sidades determinadas de cada industria como una serie especifica de pan-
talones para combatir el frio, otros para trabajos de exterior donde se nece-
sita vestuario de alta visibilidad y prendas técnicas especificas.

Promeocién Club Junkers plus
creeriol

socioy Teléfono -
Genoa C3510 Samsung! =0 T

Portada de las nuevas campanas de Junkers.
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Sus medidas compactas le facilitan
el acceso a espacios reducidas

IPC desarrolla
un nuevo
concepto de
fregadora
profesional

IPC Espana, proveedor de soluciones de limpieza
profesional, ha desarrollado un modelo tnico de
fregadora profesional conductor a pie: la CT30. Sus
amplias prestaciones, en materia de productividad y
ergonomia, hacen de esta fregadora una de las mas
polivalentes del mercado. IPC ha disefiado esta
innovadora fregadora con el objetivo de garantizar
una limpieza y secado exhaustivo de todos aquellos
ambientes que requieran una gran maniobrabilidad
por sus dimensiones reducidas.

ma, puesto que incorpora un depésito de polie-

tileno de 30 litros de capacidad que la convierten
en un modelo tnico en el mercado. El secreto de su
elevada eficiencia reside en el exclusivo sistema de
boquilla parabdlica, que permite un secado 6ptimo
mientras gira, gracias a la especial disposicién de la
boquilla que sigue los movimientos de la maquina.
Ademas, goza de una gran autonomia (2 horas), fruto
del uso de las nuevas baterias de gel IPC sin manteni-
miento. Los 45 centimetros de anchura de fregado
permiten al operario trabajar en zonas de reducidas
dimensiones con una gran maniobrabilidad permi-
tiendo optimizar al maximo el rendimiento y la efec-
tividad de la misma.

La CT30 esta dotada de una productividad extre-

Ergonomia y robustez
Se trata de una fregadora profesional muy compacta,
menos 0,7 metros clbicos, que facilita su transporte

en practicamente cualquier tipo de vehiculo utilitario
o comercial. Ademas sus 50 kilos de peso facilitan
que un solo operador pueda hacerse cargo de todas
las operaciones de transporte, trabajo, manutencion
y almacenamiento con el minimo esfuerzo.

Por dltimo, cabe destacar que la fregadora CT30 esta
construida en polietileno de alta densidad, material
que hace que la maquina practicamente indestructi-
ble a los golpes de los diferentes elementos que
puede encontrar en su entorno cuando se realizan la
operacion de fregado.ll

IPC Cleaning

Tel.: 93 544 39 27
ipcmarketing@ipcleaning.net
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Con alma de acero

Parachoques de
roteccion y aviso

Segurilight Senalizacion, S.L.L., en su afan por seguir ofreciendo la mas alta gama de productos del
mercado, lanza dos nuevos parachoques de proteccion y aviso que vienen a paliar algunas deficiencias
mencionadas por algunos de sus clientes.

Las dos nuevas versiones estan
" disenadas tanto para angulos rectos
como para zonas planas.
(

son de color negro/amarillo

en sus dos nuevas posibilida-
des y como caracteristica adicional
es que vienen con un alma de
acero que ayudaran a la protec-
ciéon en aquellos lugares que lo
necesiten.
Estos dos nuevos productos estan
preparados para ser atornillados:
pese a que muchos de sus para-

E stos dos nuevos parachoques
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choques se entregan con adhesivo
a doble cara, no todas las superfi-
cies estan preparadas para poder
pegarlos, lo que obligaria que ana-
dir algin adhesivo adicional para
que el pegado fuera el id6neo.
Estos modelos, en cambio, llevan
de serie la tornilleria necesaria
para ser instalados.

Estas dos nuevas versiones de los
parachoques estan disefiadas para

angulos rectos y para zonas pla-
nas, de modo que la empresa
puede solventar la mayoria de los
problemas.l

Segurilight Sefializacion, S.L.L.
Tel.: 94 602 98 0o
segurilight@segurilight.com
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Calzado de seguridad al servicio del trabajador, concebido para cumplir con las
mdximas exigencias en seguridad y confort

V-pro, el

nuevo calzado
de seguridad

Velilla Confeccion Industrial, especializada en el
diseiio, fabricacion y comercializacién de vestuario
laboral ha incluido en su nuevo catalogo su gama de
calzado de seguridad bajo la marca V-pro.

na extensa oferta de
l 'calzado de seguri-
dad destinada a

cubrir las necesidades de
los trabajadores y pro-
porcionarles el maximo
confort y seguridad en

el desempeno de sus
tareas profesionales.
Dentro de la coleccién
incluida bajo la marca V-
pro caben destacar dos
modelos (serie 3ZAP350 y serie
3BOT750)por su disefo actual y los
materiales empleados en su fabri-
cacién, que proporcionan seguri-
dad y confort, asi como una exce-
lente relacion calidad-precio.

La serie 3ZAP350 es un modelo de
zapato de serraje perforado con
puntera y plantilla de acero que
evitan la penetracién de elemen-
tos punzantes reduciendo asi el
riesgo de correr un accidente
laboral. Ademas, ha sido fabricado
con una suela de PU de doble den-
sidad con un elevado coeficiente
antideslizamiento y una gran capa-

Meéxima seguridad y confort.

Modelo del calzado de seguridad V-Pro.

cidad de adherencia sobre suelos
resbaladizos, también incorpora
absorbedor de energia en el talén.
Este modelo ha pasado por riguro-
sos controles de seguridad y cum-
ple la norma EN ISO 20345 Cat.ll
Clase | S1P.

En cuanto a la serie 3BOT750, es
una bota de piel flor 100% no
metalica lo que la convierte
en una bota especialmen-
te indicada para tareas
profesionales relacio-
nadas con la electrici-
dad. Entre sus caracte-
risticas técnicas desta-
ca la plantilla y punte-
ra de composite que
proporciona total seguri-
dad (con una resistencia de 200 J),
asi como su suela antideslizante y
antiestatica de PU de doble densi-
dad y antiabrasién. Ademds, es
una bota de seguridad resistente a
la penetracién y a la absorcién del
agua. Modelo certificado que
cumple la norma EN ISO 20345
Cat.ll Clase 1 S3. H

Velilla Confeccion Industrial, S.A.
Juan de la Cierva, 19 * 28823 Coslada - Madrid
Tel. 916 699 625 * E-mail: comercial@velillaconfeccion.com
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Para controlar los sistemas de calefaccion, ventilacion y aire acondicionado
Carrier localmente o a distancia

Touch Pilot: el sistema
AquaSmart bajo conftrol
a traves de Ia red

Carrier Corp. ha introducido el gestor de sistemas Aqua-
Smart Touch Pilot para el sistema hidronico AquaSmart
de Carrier. Con una potente e intuitiva interfaz de usua-
rio y capacidades web, el AquaSmart Touch Pilot pro-
porciona a los clientes amplias caracteristicas para ges-
tionar sistemas de CVAA de edificios desde cualquier
lugar y en cualquier momento, utilizando un ordenador

o smartphone.

hora los usuarios podran con-
Atrolar sus sistemas de calefac-

cion, ventilacion y aire acon-
dicionado localmente o a distancia
para garantizar un rendimiento
optimo de sus sistemas y minimizar
el consumo de energia. Se puede
navegar por los mends de AquaS-
mart Touch Pilot siguiendo iconos
de colores intuitivos que, por ejem-
plo, permiten a los técnicos respon-
sables del control y confort de un
edificio acceder facilmente a todos
los parametros y equipos. Ademads,
dispondran de informacién sobre
consumo de energifa, tendencias y
alarmas de forma inmediata, lo que
les ayudard a identificar, localizar y
solucionar incidencias en los siste-
mas. Estas caracteristicas de control
y supervision a distancia pueden
extenderse a una o varias ubicacio-
nes, incluyendo diversos edificios
(hoteles, sucursales, oficinas regio-
nales...). AquaSmart Touch Pilot
ofrece también la posibilidad de
gestionar el confort a nivel indivi-
dual. A cada unidad hidrénica inte-
rior se le debe asignar un nombre y
una localizacién (por ejemplo, Uni-

781

dad 1 en la sala de conferencias del
2° piso). Los puntos de temperatura
de confort pueden definirse por
unidad o por zona, es decir, para
varias unidades que han sido com-
binadas en un grupo, de acuerdo
con diferentes requisitos de zona
(oficinas, salas de conferencias,
salas de impresion, etc.). El Aquas-
mart Touch Pilot permite optimizar
el uso de la energia mediante el
control de los sistemas de CVAA de
acuerdo con la ocupacioén, evitando
asi desperdiciar dicha energia pro-
porcionando demasiado calor o frio
a salas o zonas desocupadas o que
no la necesitan.

La gestion de los sistemas por zonas
ofrece a los clientes la posibilidad
de combinar unidades interiores
que pueden funcionar de acuerdo a
horarios de ocupacién distintos.
Estos horarios de ocupacion se pue-
den crear y modificar facil y rapida-
mente, y se pueden utilizar para
gestionar la configuracién de con-
fort por dia, hora, en periodos nor-
males y vacacionales. La gestion
mediante el uso de horarios de fun-
cionamiento permite controlar el

SYSTEM SETTINGS [

La pantalla tactil de AquaSmart Touch
Pilot es facil de usar e intuitiva.

confort interior de los edificios
segln sea necesario para ayudar a
ahorrar energfa.

Informacion técnica sobre Aquas-
mart

Dependiendo de los requisitos de
aplicacion del cliente, el sistema
AquaSmart de Carrier puede incluir
una amplia selecciéon de equipos
energéticamente eficientes, entre
ellos enfriadoras y bombas de calor
aire-agua y agua-agua, unidades fan
coil hidrénicas (conductos, consola,
cassette), y una unidad de trata-
miento de aire. Para facilitar y redu-
cir el tiempo y costes de instalacion,
todos los equipos se facilitan con
los controles ajustados de fabrica, y
en caso de la gama de enfriadoras
AquaSnap, con un médulo hidréni-
co integrado que incluye bomba de
agua, recipiente de expansion,
supervisor de flujo y valvulas.l

Carrier Espaiia, S.L.
Tel.: 91 520 93 00
carrier-esp(@carrier.utc.com
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Barrera de trafico

Para carretillas elevadoras

Combinada con una barrera peatonal, la barrera
INPR57 Trafic plus se ha disenado para cubrir las
necesidades de proteccion tanto de los vehiculos
industriales como de las personas. Con la ventaja de
que en su instalacion se colocan las dos barreras en
el mismo tiempo que tardaria en colocar una sola.

TECNIRAMA

-‘\‘—‘\

Trafic plus estad pensada para lugares donde exista el paso de vehiculos industriales combinado con el paso de personas.
Esta barrera estd compuesta de elementos modulares, se suministra con los elementos de anclaje al suelo, es apropiado para
uso interno y externo, son fuertes, duraderos y flexibles, estéticamente agradables, altamente visibles y son faciles de instalar.
Ademds, no requieren de retoques de pintura, casi no necesitan mantenimiento, son faciles de reparar y reutilizables.

Grupo Divetis, S.L.

Tel.: 961341558
ventas@divetis.es
www.interempresas.net/P53923

Cartuchos de grasa
Para maquina-herramienta

Lautecnic, S.L. comercializa y distribuye cartuchos y centrales de engrase Lube para
alargar la vida de las maquinas herramienta y ahorrar el coste de mantenimiento.

El sistema de grasa fluida Lube LHL sustituye con ventaja a los sistemas convencio-
nales de engrase por aceite. Es un sistema recomendado por los principales fabri-

cantes de maquinaria.

Lautecnic dispone de una amplia gama de cartuchos de grasa compatibles con la

mayoria de sistemas de engrase

Lautecnic, S.L.
Tel.: 935041689 * mrodriguez@lautecnic.com
www.interempresas.net/P68344

Fluido biodegradable

De baja viscosidad

Lubricalia dispone de Castrol Carecut ES 3, un fluido ente-
ro biodegradable, de baja viscosidad y en base éster, ade-
cuado para las operaciones de acabado, superacabado y
esmerilado. Estd concebido para su uso en una amplia
gama de materiales incluyendo fundicién y aceros, asi
como con abrasivos convencionales o de diamante.
Castrol Carecut ES 3 conjuntamente con la gama Carelu-
be HY de aceites hidraulicos y Carelube SL para lubrica-
cién de guias, constituyen la gama Castrol de productos
biodegradables, compatibles entre
si y exentos de aceites minerales
que proporciona un funcionamien-
to optimo de la maquina herra-
mienta y anade un valor ecoldgico
al sistema.

Lubricalia.

Tel.: 916698234
jrodriguez@lubricalia.com
www.interempresas.net/P63729

Calzado de seguridad

Con la suela de goma nitrilica

En el zapato de seguridad Beat Utility diadora es de piel
con tejido de malla con micro inyeccion, el forro es Air
Mesch y la suela es de goma nitrilica de dos colores.

La entresuela consta de E.V.A. con film e inserto double
action, la puntera de aluminio 200 Joule, con plantilla
antiperforacion K-sole y plantilla anatémica,extraiblen
conforme a la norma EN 1SO 20345-2007.

Existen tres colores disponibles : roca de luna ,negro y
amapola dorada.

Pasema, S.A.

Tel.: 938853400
vendes.pasema@gmail.com
www.interempresas.net/P61667




Accionamientos
Guias lineales motorizadas de mayores prestaciones

Larraioz E. Ind complementa su amplia gama de soluciones para ejes
lineales con los RCS3-SA8C de 1AL

Los RCS3 se construyen en bases de aluminio o acero, de precision
estdndar o ampliada, ejecucién normal o para ambientes limpios
(Clean Room).

Asi, estos innovadores actuadores dotados de husillos a bolas y servo-
motores de corriente alterna, se ofrecen en recorridos de hasta 1.100
mm, con velocidades de 1.800 mm/seg y aceleraciones de 1G.

TECNIRAMA

La precision del sistema se amplia para garantizar posicionados con repetitividad mejor de 0,01 mm.
Con una compacta guia de sélo 80 mm de ancho, los RCS3-SA8C permiten desplazar cargas de hasta 80 kg y empujes de

hasta 400 Newton.

Como todos los sistemas IAl estos actuadores pueden comandarse con los controladores Scon o SSEL. Desde el econdmi-
co Scon con una sencilla parametrizacion, hasta el potente SSEL, pueden comandarse por entradas salidas o los méas usa-

dos buses de campo.

Todo ello, integrado en un Unico paquete, preparado para su puesta en marcha inmediata y disponible desde el pedido en

menos de 4 semanas.

Larraioz Electronica Industrial
Tel.: 943140139

com(@larraioz.com
www.interempresas.net/P64621

Camaras motorizadas profesionales
Con camaras térmicas

Las cdmaras motorizadas TM50/
TM -100y TM 50 H ofrecen los ulti-
mos avances en videovigilancia
incorporando la visién térmica con
una extremada robustez..

Esta gama de posicionadores profe-
sionales incorporan dos tipos de cdma-
ra aprovechando las ventajas de ambas, una
convencional con un zoom 6ptico de 36 X,
que proporcionara una buena visién duran-

te el dia a larga distancia y durante la noche
se puede elegir la visién térmica para poder
ver en completa oscuridad y en condiciones complejas.

El modulo de cdmara térmico puede ser de 50 6 100 mm de lente con
una resolucion también a elegir entre standard [ 320 X 240 ] y alta reso-
lucién [ 640 X 480). Ambas disponer de un sensor fabricado con Oxido
de Vanadio con una sensibilidad de 35 mK(@F 1.0.

El posicionador esta construido con motores de alta precision que per-
miten configurar hasta 128 preset ( posiciones memorizadas) y gene-
rar hasta 4 diferentes tour que serén ejecutados automaticamente. La
velocidad de giro es de 1009/s.

Este posicionador de cadmara esta construido en aluminio (8 a 22 mm
de grosor) de extrema resistencia, cumpliendo las mas exigentes nor-
mativas antivandalicas, resistiendo impactos de piedras u otros obje-
tos. Ademas el cristal que incorporan es un cristal endurecido de 5 mm
de grosor, anti-balas, resistiendo impactos de balas de armas cortas.

Euroma Telecom, S.L.
Tel.: 915711304 * euroma(@euroma.es
www.interempresas.net/P67234
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Fregadora automatica
Mucha mas capacidad de agua

La fregadora Ultra 100 SY 120 de Comac,
ideal para uso industrial por su robustez,
cuenta con desplazamiento lateral de
cepillos. Dispone de mas capacidad de
agua, tanto limpia como sucia, en sus nue-
vos depdsitos integrados en el cuerpo de la
maquina.

La fregadrora brinda una imagen mas
moderna y funcional en linea con toda la
gama Comac con depdsitos en polietileno
casi irrompible y de muy larga duracién.
Existen modelos en gasolina y baterfa.

Akua Production, S.R.L.
Tel.: 964503403
mgarcia@akua.ws
www.interempresas.net/P68374

RCS3-SA8/SS8



Akua Production, S.R.L. Portada Lubricalia - Lubricantes Carinox Logistica Internacional y

Asociacion de Fabricantes e Importadores de Maquinaria Abrasivos Contraportada
Industrial de Limpieza Int. Contraportada MANN+HUMMEL Ibérica. S.A. 3
Brady Group, S.A. 11 Movoequip, SA.L. 47

Carl Software 39
Original Buff, S.A. 31

Dulecentre, S.A. 57
Plabell Comercial, S.L. 55

EYMA Maquinas Herramienta, S.L. 19
Protecta, S.A. 23

Grupo Divetis, S.L. 59
) ) Safework Soluciones Integrales de Seguridad, S.L. 27

Hilados Biete, S.L. - Ressol 59
Hoffmann Iberia Quality Tools, S.L. 43 Siguerta, S.L. 67
FEMA - Feria de Madrid - Sicur 44 Sisteplant, S.A. Int. Portada
Lautecnic, S.L. 37 Suntec Maquinaria Técnica, S.L. 8
Lotum, S.A. 25 Vallcal, S.L. 6

— D Disponible en
erempresas App Store

Mas de 40.000
ofertas y ocasiones

de maquinaria, equipamiento y naves industriales
a su alcance, en la nueva\aplicacion movil
de Interempresas.
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Interempresas publica ediciones especializadas para cada sector industrial. Si desea recibir durante un ano todas las
ediciones de uno o varios sectores, marque la casilla o casillas de su interés.

PRECIO PRECIO

EDICIONES =
REVISTAS INTEREMPRESAS AL ANO ESPANA EXTRANJERO
[precios sin IVA) (precios sin IVA)
COMPRAR COMPRAR
AGRICULTURA 9 54 € 124 €
HORTICULTURA 6 36 € 82€
PROFESIONALES Y CENTROS DE JARDINERIA 4 24 € 55 €
VITIVINICOLA 4 24 € 55 €
GANADERIA 4 24 € 55 €
PRODUCCION ALIMENTARIA 4 24 € 55 €
INDUSTRIA DEL ACEITE 4 24 € 55 €
DISTRIBUCION ALIMENTARIA 4 24 € 55 €
DISTRIBUCION DE FRUTAS Y HORTALIZAS 4 24 € 55 €
HOSTELERIA 4 24 € 55 €
ENVASE Y EMBALAJE 4 24 € 55 €
EQUIPAMIENTO INDUSTRIAL 4 24 € 55 €
OBRAS PUBLICAS 9 54 € 124 €
URBANISMO Y MEDIO AMBIENTE 4 2L € 55 €
CONSTRUCCION 4 2L € 55 €
CERRAMIENTOS Y VENTANAS 4 24 € 55 €
INSTALADORES 4 24 € 55 €
INDUSTRIA METALMECANICA 1 80 € 184 €
INDUSTRIA DE LA MADERA 4 24 € 55 €
FERRETERIA 4 24 € 55 €
TALLERES MECANICOS Y ESTACIONES DE SERVICIO 4 24 € 55 €
QUIMICA Y LABORATORIOS 4 24 € 55 €
PLASTICOS UNIVERSALES 9 80 € 184 €
ARTES GRAFICAS 6 36 € 82 €
ENERGIAS RENOVABLES 4 24 € 55 €
AUTOMATIZACION Y COMPONENTES 4 24 € 55 €
NAVES INDUSTRIALES 6 36 € 82€
DATOS PERSONALES
Empresa N.L.F.
Nombre Apellidos
Direccion
Poblacion C.P.
Teléfono Fax
E-mail
FORMA DE PAGO
CHEQUE NOMIINATIVO A NOVA AGORA, S.L. Fecha / /20
DOMICILIACION BANCARIA
. . FIRMA DEL TITULAR
Nombre y Apellidos del titular
Cédigo de cuenta de cliente (C.C.C.)
Entidad Agencia DC N° de Cuenta
TARJETA DE CREDITO
Nombre y Apellidos del titular
Ndmero tarjeta H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Fecha de caducidad ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

La suscripcion se renovara anualmente salvo orden en contra del suscriptor

Puede enviar este boletin por fax al 93 680 20 31 o por e-mail: suscripciones@interempresas.net

0 bien por correo postal a agora, s.l. ¢/ Amadeu Vives, 20-22 « 08750 MOLINS DE REI (Barcelona)
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Confie su inversién en maquinaria
a los asociados de aefimil
Con los mejores profesionales del sector, los equipos mejor disefiados
las mdquinas maés fiables y los sistemas mas avanzados



LUBRICALIA
Ingenieria de Lubricacion

Empresa de servicios en el mundo
de 1a lubricacion industrial

Les invitamos a descubrir los nuevos productos de la gama
de Taladrinas, Aceites y Lubricantes de Castrol BP.

/
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| THE EXPERTS IN
AVIATION LUBHIBANT TECHNO

A complete solution designed around

medical technology

At Castrol, we deliver compatible sphutions

. with on- and uf‘f-s'ze senvices mat increass

production and quality, reduc usts. ana
grufcar[)-‘r'nm_e 5&w:J" 2 madical

technclogy manu ad g sector O r rangs

of solutions offers a tailored approach to help

you achieve the hqhe:»‘. efficiency in your plant.

Visitenos en: Www.lubricalia.com
C/ Ferrocarril, n° 14 « 28821 Coslada (Madrid)
Tel. +34 91 6698234 + Movil +34 629 607 512 + info@lubricalia.com




