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INTERCLYM, S.A. (GRUPO AKUA) PONE A DISPOSICION DE LA EMPRESA Y DE LA INDUSTRIA DIVERSOS
MODELOS DE FREGADORAS, BARREDORAS Y ASPIRADORES:

* FREGADORAS: APTAS TANTO PARA LIMPIEZAS PROFUNDAS COMO DE MANTENIMIENTO, OFRECIENDO
UMNAS GRANDAS PRESTACIONES. MODELOS ROBUSTOS, FIABLES ¥ MUY SIMPLES DE USAR.

*+ BARREDORAS: PARA LIMPIAR LA SUCIEDAD MAS RESISTENTE EN SUPERFICIES EXTERNAS E INTERNAS.
RENDIMIENTOS DE HASTA MAS DE BOOO M*/H.

+ ASPIRADORES INDUSTRIALES: PERFECTOS PARA LAS LIMPIEZAS DE MAQUINAS ¥ ENTORNOS
LABORABLES Y PARA ACTIVIDAD GENERAL DE MANTENIMIENTO INDUSTRIAL EN TODOS LOS SECTORES.

ASPIRACION INDUSTRIAL

PRODUCCION DE CAFE, TE, TABACO... RESIDUOS TEXTILES

B &

INTERCLYM, S.A.
ASPIRADORES =i 2902 100 364

ATEX IC@INTERCLYM.COM

WWW.INTERCLYM.COM

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL 03 EPOCA 22 N° 691/2010 JULIO




MAQUINARIA DE LIMPIEZA

Lo mejor al elegir una RCM, es que no te puedes equivocar. Con dos lineas completas de barredoras y fregadoras
para limpieza profesional, y una gama de 40 modelos en constante evolucion, RCM es exactamente la solucion que
busca. Mdquinas robustas, eficientes, pensadas para rendir en cada trabajo de limpieza de forma sencilla y rapida.
RCM también le ofrece soluciones para el alquiler, con garantia del mejor servicio técnico de asistencia post-venta.
Este es el motivo por el que una RCM nunca se esiropea.

jRECONOCERLA ES FACIL, ABANDONARLA IMPOSIBLE! peopledctechnology

Pol. Moli de les Planes ® C/Rec del Moli, 33 ® 08470 Sant Celoni (Barcelona) Tel.: 93 867 50 92e Fax 93 867 36 65  e-mail: rem@pass.ev
Parque Empresarial La Garena Il ® C/Blas Cabrera, C1 © 28806 Alcald de Henares (Madrid) Tel.: 91 880 92 94  Fax 91 883 77 35 © e-mail: quesada.m@rem.eu
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TIPs ofrece a la industria de proceso, al sector del gas natural, al sector

energético y a todo tipo de actividades que manejan sustancias o
mercancias peligrosas, un conjunto de servicios profesionales adaptados a
las demandas mds exigentes de andlisis y valoracion de riesgos
tecnoldgicos y ambientales.

TIPs dispone de las herramientas informdticas mds eficaces para garantizar
la identificacion de peligros, el cdlculo de consecuencias y la cuantificacion

de riesgos (PHA-Works, EFFECTS, RISK-CURVES y RBCA), todas ellas
imprescindibles para atender las exigencias de evaluacion y control que
impone la legislacion vigente.

v'Asistencia técnica completa en la preparacion y tramitacion de los documentos
requeridos por la legislacidn vigente sobre accidentes graves SEVESO Il (RD
948/2005, RD 1196/2003 Y RD 1254/1999)

§ g v'Aplicacién de las técnicas: HAZOP, SIL, “What-if”, FMEA, ACR, arboles de
% © fallos, drboles de sucesos, andlisis histérico e indices de riesgo.
S o v'Implantacién de toda la documentacién generada (sistema de gestion,
E procedimientos de intervencion, simulacros)
v'Proyectos IPPC/IIAA
v'Suelos contaminados: informes y evaluaciones de riesgo segun esquema
k) RBCA
o §  YExpedientes de vertido
T 2  vExpedientes de incineracion
§ g v'Modelizacién ambiental de la dispersién de contaminantes en agua, aire y

suelo
v'Estudios de impacto ambiental y memorias resumen
v'Cuantificacién de riesgos ambientales (UNE 150008)

v'Elaboracién de estudios de areas clasificadas y documentos

completos de proteccidn contra explosiones, en aplicacién de
la normativa ATEX (RD 681/2003)

v'Simulacién rigurosa de atmdsferas explosivas y sistemas de

ventilacién mediante modelizacién CFD
v'Informes técnicos de analisis de riesgos para instalaciones
NO SEVESO

v'Legalizaciones industriales. Especialistas en APQ y

Seguridad
industrial

c o consejero de seguridad ADR y RID
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o= 0O .

o 0c v'Industrias

2 Cco . .

SodD v'Areas portuarias

s oc v Eabri

° 3 = Fabricas
3 5 E g < v'Edificios y actividades de gran ocupacién
E g g : % v'Municipios y proteccién civil

T T OO

:

v'Estudios de implantacién en aplicacién de las
\ normas UNE EN 1473, NFPA 59A y AP15.
v'Documentos de analisis de riesgos para todo
tipo de instalaciones y actividades (atraques

= E de metaneros, plantas de regasificacion,

° 3 antorchas, venteos, balsas de recogida,

3 g gasoductos, estaciones de compresion, plantas
© » satélite, transporte por carretera)

$ g v'"Modelizacién rigurosa de fugas accidentales de

gas, con resultados validados en campo:
evaporizacién, incendios, penachos, dispersion

SOMOS ESPECIALISTAS EN:
Identificacion de peligros

Simulacion de consecuencias
Cuantificacion de riesgos industriales
ATEX / Clasificacion de areas
Estudios probabilisticos

\ inflamable de gas pesado, radiacion térmica de

TZPs
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y Proyectos, S.L.

Delegacién Murcia:
Plaza José M. Bautista, n2 8, 12 B
Edificio AISTOR 30004 Murcia

C/Llenguadoc, 10 - 08030 Barcelona
Tel. 93 274 42 80 Fax: 93274 46 43
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Suministros Industriales

Mantenimiento de Maquinas Herramientas y Células de Fabricacion

* NO PLANIFICADO
(de emergencia) reparacion
de una maquina que se
encuentra parada por una
averia.

* PLANIFICADO,
conocer con antelacion
alaparadadela
magquina lo que debe de

. hacerse con el fin de

tener preparado personal, repuestos y documentacion

para realizar el trabajo correctamente.

‘._-.-.L

W CORRECTIVO

Mantenimiento programado que se realiza con el fin de tratar de evitar una parada
imprevista de la miquina, Las actividades de este tipo de mantenimiento estin
controladas en el tiempo. Dependiendo del nivel de mantenimiento puede requerir
la parada de la maquina. Requiere personal especialmente entrenado y con buenos
conocimientos de maquinas herramientas, sistemas eléctricos, hidrdulicos y de control.

‘L-‘

Wt PREVENTIVO

‘J\.-

w TRASLADO

Traslado y posterior nivelacion
y puesta en marcha de maquinas.

-l .

W RECONSTRUCCION

* Reconstruccién tanto de componentes mecanicos, eléctricos y electrénicos.

‘L-‘

Wf.‘ RECONVERSION

Adaprando nuevas tecnologias, tanto mecdnicas como
eléctricas, electronicas y de control (CNC), para
incrementar sus capacidades, ciclo de vida y productividad.

o Adecuacion al RD 1215/97 (Disposiciones minimas de seguridad)

‘IV tanto con resguardos individuales (fijos, maviles) como con

\ [ ADECUACI éN cerramientos perimetrales tanto para maquinas como para células
de fabricacion.

L‘- r

w MATERIAL DE SEGURIDAD

* Resguardos para proteccién de mdquinas, con marca CE.
+ Equipo de proteccion individual, EPls (Calzado, guantes, gafas, pantallas faciales, etc.).

-l o
W GESTION, ASESORAMIENTO Y SERVICIO TECNICO INDUSTRIAL

* Gestion de repuestos de componentes de maquinas de herramientas, etc.
* Asesoramiento sobre maquinas, equipamiento de maquinas, procesos de mecanizado, utillajes, automatizacion,
* Servicios de programacion e informatica industrial.
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El raro que
prefiere el mundo
de las cosas
grandes

Ibon Linacisoro
ilinacisoro@interempresas.net

Lo grandey lo pequefio, lo buenoy lo malo, lo importante
y lo irrelevante, lo lejano y lo cercano, lo dificil y lo facil, lo
adecuadoy loinadecuado, la suertey la desventura, lo guapo
y lofeo. Lo grande, lo pequenio. En barrio Sésamo lo dejaron
bien claro, pero no tanto. A uno le gustaria viviren el mundo
de las cosas grandes y, sobre todo, le gustaria dejar a sus
hijos un mundo de cosas grandes. Porque de padre, uno se
vuelve altruista e incluso desea a los otros, siempre y cuando
sean sus hijos, incluso cosas mejores que las de uno mismo.
Pero cosas grandes en el sentido grande de grande. La difi-
cultad estéd en saber qué es lo grande.

Grande es la felicidad, eso sin duda. Y unos llegan a ella
comiendo palomitas mientras ven la tele, otros, viendo la
tele mientras comen palomitas, que no es lo mismo, porque
cada una de esas dos acciones prioriza una de ellas. Otros
llegan a la felicidad mediante un complejo compendio de
situaciones satisfactorias: la victoria de su equipo de futbol,
la rotura de una pierna del companero de trabajo mas odiado,
el ridiculo del amigo més odiado, valga la redundancia...
cosas similares. jQué grande es la humillacién del vecino
insoportable en una reunién de la comunidad de vecinos!

i Todo esto Ultimo es grande? Ya vamos entrando en el
intrincado terreno de lo subjetivo. Para los méas raros lo dicho
hasta ahora es el mundo de las cosas pequenas. Los raros
buscan su hueco en el mundo de las cosas grandes y pien-
sanque através de élencontraran lafelicidad. ELmundo de
las cosas grandes tiene que ver con la satisfaccion interior
de hacer las cosas bien: en el trabajo, en casa, con la gente
que uno se relaciona, con la familia, con los ninos. En el
mundo de las cosas grandes, grande es el amor, por ejem-
plo. Pequefas son las palomitas. Grande es vivir en un pais
que cree que las cosas hay que hacerlas bien. Invertir para
crear, no para forrarse al dia siguiente, investigar para avan-
zar. Los raros han dejado de alardear de la gastronomia del
lugar donde viven. Ahora alardean de que su comunidad es
la que mas invierte en |+D, la que ha obtenido una mayor
valoracién de su sistema educativo. Alardean de que sus
compatriotas acuden puntuales a las reuniones, ya no alar-
dean de la juerga de la noche anterior, en la que se lo pasd
muy bien, extremadamente bien, demasiado bien incluso. A
nuestroraro le gustan las cosas grandes, las que le parecen
grandes. Se siente muy satisfecho, de una forma diferente
a cuando se lo pasa bien en la juerga, cuando su empresa
logra mejorar enormemente la productividad, en buena
medida gracias a cosas pequenas, cuando la calidad de los
productos de suempresa empieza a estar en los niveles que
él siempre hubiese deseado, cuando ve que a los demas,
estar comprometido con el buen hacerde suempresano les
resulta odioso sino mds bien lo contrario. Le parece grande
a nuestro raro trabajar sus 8 horas al 100%, incluso de una
forma concentrada, para poder estar lo méas posible con su
familia, son sus hijos, su pareja, sus padres, sus amigos.
Esto le parece grande al raro. Si, es que es muy raro.

Si desea realizar comentarios o ver mas articulos del autor:

www.interempresas.net/angulocontrario
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Un puesto de trabajo
limpio, seguro y salubre

Parece algo obvio pero basta dar una vuelta por
muchas empresas, de otros paisesy de aqui tam-
bién, para comprobar que, los tres factores, no
siempre confluyen. Ya no digamos si, ademas, que-
remos que la empresa sea sostenible y medioam-
bientalmente responsable. Pero afortunadamente,
ya sea por el trabajo de asociaciones, la legisla-
cién o la propia conciencia de la empresa, estas
situaciones son menos habituales.

Sin embargo, y del mismo modo que saben qué
medidas tomar para realizar el mejor manteni-
miento en la maquinaria, mejorando su produc-
cién y evitando paradas innecesarias, las empre-
sas deben tener en cuenta cada dia mas que la
salud y la seguridad laboral no son un valor ana-
dido opcional.

Métodos hay muchos: abogar por una postura
adecuada en la oficina, garantizar la proteccidn
ante maquinaria industrial, realizar una eficiente
desinfeccién de elementos patégenos o, simple-
mente, asegurar que los operarios de turno llevan
el cascoyelarnés reglamentarios.

En ello andan desde la Asociacién de Especia-
listas en Proteccion Laboral —AEP— que se ha pro-
puesto como objetivo, entre otros, potenciar la venta
de EPI en establecimientos especializados que
comercialicen todas las familias de equipos y ofrez-
can, ademas, asesoramiento técnico, asi como la
creacion de una marca de calidad.

En otra fase se encuentra ya el contar en una
planta de produccién con los equipamientos nece-
sarios que garanticen la seguridad de todos los
empleados, e incluso que su diseno tenga ya en
cuenta estos criterios. Es el objetivo del proyecto
FASyS, acrénimo de Fabrica Absolutamente Segura
y Saludable.

En el principio de todo se encuentra la respon-
sabilidad, de cada unoydel conjunto. Porque nor-
mas, "haberlas haylas”, pero si bien es responsa-
bilidad de unos el cumplimiento de estas, también
lo es de las Administraciones hacerlas cumplir, “y
conrigor”, tal como nos explica Santiago Cubero,
el secretario de Salud Laboral y Medio Ambiente
de la Fecoma - CC 0O.

En todo caso, es responsabilidad de todos y desde
aqui hacemos un llamamiento a no bajar la guar-
dia.

TJOJRY I JAJL
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Albert Esteves
aesteves@interempresas.net

Segln datos del Instituto Nacional de Estadistica
en Espana hay registradas 3.355.830 empresas. De
todas ellas, solo 28.122 (un 0,83%) tienen méas de 50
empleados y, de estas, Unicamente 1.797 (un 0,05%)
tienen méas de 500 asalariados. Estos son los datos.
Claros y concisos: el 99,95% de las empresas espa-
Aolas son pymes. Es mas, el 99,17% no llegan ni siquiera
a medianas, son pequenas empresas, microempre-
sas o empresarios auténomos sin asalariados.

i Por qué, entonces, cuando desde los medios de
comunicacioén, desde las administraciones publicas
y los partidos politicos se habla de empresasy empre-
sarios, da la impresion de que so6lo se habla de ese
minusculo porcentaje de grandes empresas cuya
importancia relativa, en términos porcentuales, es
insignificante?

i Porqué todos esos millones de pequenos empre-
sarios han de serrepresentados por unas patronales
dominadas exclusivamente por dirigentes de grandes
empresas, que Unicamente velan por los intereses de
las mismasy que se perpetlan en sus cargos durante
décadas?

iPorqué lainmensa mayoria de trabajadores de este
pais, que prestan sus servicios a pequeias empresas
(por no hablar de los que no tienen trabajo), han de
verse representados por sindicatos que sélo tienen
ciertanotoriedad en las grandes empresasyen la fun-
cién publica, donde la relacién empresario-trabajador
no tiene nada que ver con la que se produce en las
empresas de reducida dimension?

Las pequenas empresas, las que crean la mayor parte
de puestos de trabajo en este pais, las que casinunca
reciben ayudas, las que son ninguneadas por los pode-
res publicos y tantas veces machacadas por las enti-
dades financieras, esas no cuentan. Esas noaparecen
en las paginas econdmicas de los periddicos. Son enti-
dades invisibles dirigidas por personajes andnimos
cuyos destinos vienen determinados por gobiernos
autistasy por representantes que no les representan,
niaellos niasustrabajadores.

Yo no he votado al sefior Diaz Ferran nianingun otro
insigne patricio para que me represente. Como yo, la
mayor parte de empresarios que viven al margen de
las entidades patronalesy de su funcionamiento endo-
gamico. Y mis empleados no hanvotado al sefior Mén-

EPUNTGeE @D

(Empresarios y trabajadores?

O ¢patronos y obreros?

dez o al sefor Toxo. Como la inmensa mayoria de tra-
bajadores de las pymes. ; De donde proviene entonces
su legitimidad? De un sistema de representacion indi-
recta de caracter gremial, escasamente participativo,
altamente subvencionado y que recuerda més a la
‘democracia organica’ del sindicalismo vertical fran-
quista que a un verdadero sistema de representacion
democrética.

Patronos y obreros, prisioneros
todavia de esa caducada
dindmica de la lucha de clases
que todavia subsiste en la gran
empresd, han sido incapaces de
ponetse de acuerdo

Quizé haya que empezar a distinguir entre empre-
sariosy patronos. Y entre trabajadoresy obreros. Por-
que han sido los representantes de los patronos (que
no de los empresarios) y de los obreros (que no de los
trabajadores), los que, prisioneros todavia de esa cadu-
cada dindmica de la lucha de clases que todavia sub-
siste en la gran empresa, han sido incapaces de ponerse
de acuerdo ni siquiera en los principios basicos de la
reforma laboral después de meses y meses de nego-
ciaciones. Para que al final tengan que ser los politi-
cos, que en suinmensa mayoria no han trabajado jamas
en la empresa privada (o en algunos casos, propia-
mente, no han trabajado jamas) los que tengan que
abordar esta reforma que, en el mejor de los casos se
va a quedar a medias, o se va quedar en nada.

Exijamos responsabilidades a los politicos. Pero tam-
bién a los representantes de patronosy obreros que no
han tenido ni la capacidad ni la voluntad de pactar la
necesaria reforma de nuestro sistema de relaciones
laborales. Porque luego las consecuencias las sufri-
mos nosotros, los empresariosy los trabajadores. Justo
los que si somos capaces de entendernos en la gran

mayoria de empresas, en la gran mayoria de casos. /

Si desea realizar comentarios o ver mas articulos del autor: www.interempresas.net/puntodelai




PANORAMA

Mundodelinstalador.com abre un 2° edicion del manual que
foro sobre evacuacion de humos analiza el tiempo de
de calderas montaje de instalaciones

S T PR R R L e———

' Bienvenido .

[T i s
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Mundodelinstalador.com, el primer espacio virtual en 3D de
las instalaciones que sirve de punto de encuentro a las
empresas instaladoras, sus asociaciones provinciales, las fir-
mas comerciales y demas organismos del sector, ha abierto
un foro dedicado a los conductos para evacuacién de humos
de calderas cuyo objetivo es la creacién y el mantenimiento de
una gran comunidad de instaladores, ingenieros, empresas
fabricantes y demés expertos sobre este tema que puedan
compartir informacion e intercambiar experiencias.

El Colegio de Ingenieros Técnicos Industriales
de Barcelona (Cetib) present6 en la pasada edi-
cion de InstalMAT, el Salén Integral de Materia-

Aumenta la externalizacién les para las Instalaciones, el segundo volumen
.. . . de la serie ‘Aplicacién del tiempo de montaje de
de servicios de llmpleza en instalaciones: compendio de tablas orientativas,
conceptos practicos y recopilacién de image-
Portuga" nes’. Este manual se titula ‘Segundo manual,
Segun el estudio de DBK ‘Empresas de Limpieza’, el parte |: Instalaciones de seguridad contra incen-
mercado portugués de limpieza se ha visto favorecido dios (safety)’. El autor del libro es Ramon Gasch,
en los ultimos anos por la creciente externalizacion ingeniero técnico industrial y empresario, y
del servicio, de manera que en el periodo 2000-2008 cuenta con el patrocinio de SURIS SAy CSCy la
experiment6 una tasa de variacién media anual del colaboracién de Schneider Electric y Casmar
5%. En el ano 2009 se produjo un cambio de tenden- SA. Gasch también ha contado con la colabora-
cia, descendiendo un 3,7%, como consecuencia del cién de Alex Guiral, ingeniero de telecomunica-
deterioro de la demanda y la fuerte competencia en ciones, Roberto Espinosa Lesmes, ingeniero de
precio. telecomunicaciones, y Oriol Bacardit, ingeniero
industrial.
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Anetva celebra su Asamblea

General Extraordinaria

El pasado dia 16 de
abril de 2010 se cele-
bré en Madrid, con
una buena represen-
tacion de asociados,
en el Hotel Melid los
Galgos, la Asamblea
General Extraordina-
ria de Anetva, la Aso-
ciacion Nacional de
Empresas de Traba-
jos Verticales.

Con motivo de la cele-
bracién de esta reu-
nién se puso fin al
proceso electoral
abierto desde octubre
de 2009, y fue nom-
brado nuevo presi-
dente de Anetva,
Manuel Forcat Bal-
cells.

Seguidamente de la
celebracién de esta
Asamblea Extraodinaria se celebré una Asamblea
General Ordinaria en donde los asociados asistentes y
representados, aprobaron la Memoria del ejercicio
2009, el presupuesto ejecutado de este ejercicio, y el
Plan de Gestion 2010 y el presupuesto para este ejerci-
cio. Asi mismo se eligieron los censores de cuentas
para el ejercicio 2010-2011.

José Maria Marcén, nuevo
presidente de Conaif

El vicepresidente cuarto de Conaif, José Maria Marcén
Salvador, ha tomado el relevo de Francesc Balagué
Gomez en la presidencia de la Confederacion Nacional
durante un periodo que se extenderd hasta la aproba-
cion de los nuevos Estatutos que actualmente se estan
tramitando y, conforme a ellos se celebren elecciones
presidenciales.

La sustituciéon, que no afectard al normal desarrollo del
dia a dia en la confederacion ni a la composicion de los
demas organos de gobierno, se produce siguiendo lo
fijado en los estatutos vigentes tras la renuncia al cargo
del anterior presidente por motivos estrictamente per-
sonales.

Los materiales avanzados
mejoran la seguridad contra
incendios de la madera

La Federacion Espanola de Centros Tecnoldgicos
—Fedit— presenté en la Jornada de Difusién del Obser-
vatorio Industrial del Sector de la Madera, que se desa-
rrollé en Valladolid, el trabajo titulado ‘Anélisis de Mate-
riales utilizados en la Fabricacion de Mobiliario y Ten-
dencias para el Observatorio Industrial de la Madera’. El
objetivo de este trabajo es realizar un estudio de anali-
sis del sector de la madera y mueble para aportar infor-
macion cuantitativa y cualitativa que permita la realiza-
cion de analisis de la situacion del sector en sentido
amplio.

En el trabajo se destacan los avances en las investiga-
ciones relacionadas con nuevos materiales que se
estan desarrollando en este sector y se hace especial
hincapié en los materiales avanzados, como los tableros
derivados de la madera, que estan permitiendo mejorar
la seguridad contra incendios, dotar de mayor durabili-
dad a los materiales y lograr asi un incremento en la
fijacion de CO2.

Valencia acoge el VilI
Congreso Internacional de
Prevencion de Riesgos
Laborales

La octava edicién del congreso ORP, uno de los mayo-
res sobre prevencion de riesgos laborales en todo el
mundo, abria el pasado 5 de mayo sus puertas en Feria
Valencia para acoger cientos de especialistas interna-
cionales en seguridad y salud laboral que, reunidos
hasta el dia 7, debatian sobre las ultimas tendencias,
novedades y métodos de actuacidn a través de mas de
500 conferencias, comunicaciones, sesiones técnicas y
talleres de trabajo.

Este importante congreso, de periodicidad anual y sede
bienal en Espana, estd organizado por la Generalitat
Valenciana y la Universidad Politécnica de Cataluna
(UPC], en colaboraciéon con la University of Central Flo-
rida, la Universita degli Studi de Milano, la Technische
Universiteit Delft y la Tampere University of Technology,

Anmopyc colabora con el
INSHT en la formacion a
inspectores de trabajo

Durante el mes de mayo, Anmopyc ha colaborado por
tercer ano consecutivo en los cursos de formacion a
inspectores de trabajo que el Instituto Nacional de
Seguridad e Higiene en el Trabajo imparte anualmente
en el Centro Nacional de Verificacién de Maquinaria de
Barakaldo.

El Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Tra-
bajo es el drgano cientifico técnico especializado de la
Administracion General del Estado que tiene como
mision el analisis y estudio de las condiciones de segu-
ridad y salud en el trabajo, asi como la promocién y
apoyo a la mejora de las mismas, y es el centro de Bara-
kaldo el que estd relacionado con todo lo relativo a la
seguridad de méaquinas.



OPINION DEL SECTOR: LA PINTURA Y LOS RECUBRIMIENTOS

Entrevista al presidente del Salon Internacional de la Pintura y el
Tratamiento de Superficies

En 2011, crecera de
manera muy destacada
el valor anadido de
Eurosurfas

José Luis Diloy preside la 24 edicion de Eurosurfas,
Salon Internacional de la Pintura y el Tratamiento de
Supetficies, que se celebra del 14 al 18 de noviembre de
2011 conjuntamente con Expoquimia y Equiplast en el
recinto de Gran Via de Fira de Barcelona. En esta

entrevista, Diloy adelanta algunas de las novedades del /

salon que preside.

Redaccion Interempresas

A falta de mas de un afio para su celebracion,
¢como se esta perfilando Eurosurfas 2011?

El Comité Organizador y la direccion del salon, hemos
decidido formar tres grandes grupos de trabajo sectori-
ales con el principal objetivo de hacer un certamen
mucho maés atractivo en un entorno tan dificil como el
actual: industrial, grandes infraestructuras y trans-
porte. En este sentido, queremos representar el merca-
do de estos tres grandes sectores en los que el
tratamiento de superficies es un factor critico y de alto
valor real para su 6ptimo funcionamiento.

Por otra parte, estamos elaborando también un progra-
ma técnico de nivel para que el expositor y el visitante
profesional que acudan al recinto de Gran Via encuen-
tren respuestas a una industria en plena transforma-
cion. Todo ello con la clara intencion de que crezca, de
manera muy destacada, el valor anadido del salén y asi
poder confeccionar un certamen que se ajuste a las
necesidades de un sector que estd viviendo un proceso
de cambios muy profundos.
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José Luis Diloy.

“A la crisis economica que
estamos padeciendo a todos
los niveles, se une una crisis

estructural de nuestro sector”

Cuando se celebro6 la pasada edicion de Euro-
surfas en 2008, el sector atravesaba un
momento complicado. ¢En qué situacion se
encuentra actualmente?

No podemos obviar la realidad. A la crisis econémica
que estamos padeciendo a todos los niveles, se une una
crisis estructural de nuestro sector que hace que nues-
tras empresas estén pasando por un periodo de serias
dificultades.

Es cierto que el propio sector estd haciendo unos



esfuerzos importantes para situarse
al nivel de otros sectores industri-
ales, ganando competitividad a base
del incremento de la calidad y de la
mejora de los procesos. La inno-
vacién aplicada al tratamiento de
superficies provoca que se estén
fabricando nuevos productos que
hacen posible encontrar nuevos
nichos de mercado para su desarrol-
lo. Eurosurfas 2011 acogera todas las
iniciativas, aunard voluntades y
ofrecerd la mejor plataforma para un
sector que necesita, quiere y desea
soluciones efectivas.

¢Cree que Eurosurfas puede
ayudar a que el sector se recu-
pere?

El sector del tratamiento superficial
ha de hacer frente a temas dificiles y
complicados. Estamos frente a un
mercado muy atomizado que, en
ciertas ocasiones, no permite una
elevada competitividad sectorial.
Esta situacion se debe principalmente a que el sector se
encuentra estructurado por estratos a razon de difer-
entes aplicaciones por procesos. Esto s6lo ocurre en
nuestro pais, ya que en el resto de Europa la industria
estd mucho mds concentrada, lo que la hace ser mucho
mas fuerte y sélida. Como ejemplo, comentar que, en
Espafia hay 16 empresas de pintura industrial por mil-
l6n de habitantes mientras que en Alemania sélo hay
cinco.

“Bdsicamente, tenemos que
hacer frente a tres grandes
retos mds: autorregulacion,
internacionalizacion y
asociacionismo”

Segin su opinion, ¢tiene el sector mas retos
pendientes?

Béasicamente, tenemos que hacer frente a tres grandes
retos mas: autorregulacion, internacionalizacion y aso-
ciacionismo.

Pienso que el sector ha de ajustar su dimensién a la
realidad actual, dando oportunidad a las empresas con
mds musculo y mejor innovacion, ya que serdn éstas las
que consigan dar una respuesta efectiva al mercado
actual.

En cuanto a la internacionalizacion, es evidente que un
evento como Eurosurfas, que se celebra simultinea-
mente con Expoquimia y Equiplast, es una oportunidad
Gnica para acceder a otros mercados y salir al exterior.
Nuestras empresas exportan muy poco y nuestro salon

Imagen de la anterior edicion de Eurosurfas, que se celebra simultdneamente con
Expoquimia y Equiplast.

ha de ser contemplado como un ventana abierta al
mundo. En este sentido, creo que las empresas espafio-
las han de mirar hacia América Latina como nuestro
mercado mds natural.

Y por tltimo, y volviendo al ejemplo aleman. La princi-
pal asociacion sectorial de Alemania retine a la mayoria
de las 400 empresas del sector, defendiendo sus
intereses de una manera clara y sin fisuras. En Espana,
s6lo unas 130 de las 700 empresas existentes se han
unido para defender sus intereses.

¢Ha avanzado mucho el sector en estos tres
altimos afios? ¢Qué novedades prevé que se
presentaran en Eurosurfas 2011?

Las novedades se centrardn basicamente en el desarrol-
lo de aplicaciones para los nuevos campos que estamos
trabajando. Pondremos en contacto a fabricantes y
compradores a nivel nacional e internacional de sec-
tores, a simple vista tan dispares, pero en el fondo tan
afines, como el transporte, la industria y las grandes
infraestructuras creando un escenario que ofrezca sin-
ergias al mercado que sirvan como revulsivo y marquen
un punto de inflexiéon en el sector.

La innovacién propia de producto vendrd mayoritaria-
mente de la mano de la gran representacion de multi-
nacionales presentes en el salon y el colectivo cientifi-
co expondra parte de sus investigaciones actuales.

Ya por ultimo, ¢qué les diria a los potenciales
expositores de Eurosurfas 2011?

Me gustaria hacer un llamamiento tanto a los colec-
tivos de expositores como de visitantes para que par-
ticipen de manera activa en el disefio del salon. Les
invito a “crear saléon” Un certamen que pretendemos
que sea un escaparate y un centro de negocios para
nuestro sector y que represente, de manera mayoritaria,
a todo el colectivo profesional del tratamiento indus-
trial de superficies.ll
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El profesional de la pintura

La cosa no ‘pinta’

muy bien

Gremios y asociaciones de pintores profesionales continiian en la lucha contra la competencia
ilegal y confian en que salga adelante la ley de rebaja del IVA para ayudar a que el sector se

recupere y crezca el empleo tras dos aiios en descenso.

Menos construcciones que pintar
vy mds particulares que ya no
requieren tantos trabajos de pintu-
ra en sus casas. Dos factores cla-
ves, provocados por la crisis, que
han dejado muchos problemas a
los profesionales del sector. Un
sector formado en su mayoria por
auténomos y pymes que en algu-
nos casos han echado el cierre o
han tenido que ajustar la plantilla,
dada la reduccién de trabajo de los
dos tltimos afios.

Uno de los factores que ha sufrido
un repunte en esta etapa ha sido la
proliferacion de la competencia
ilegal, que como la mayoria de pin-
tores apuntan, ha existido siempre,
v que ahora se nota otra vez mas
por varios motivos. Por un lado
cobran menos, porque no pagan
impuestos y la gente busca recor-
tar gastos, y por otro, hay muchos
trabajadores que se han quedado
en paro y han optado por salir asi
adelante. Desde la Asociacion de
Empresarios de Pintores de Maila-
ga (Aepima), su presidente, Juan
Rodriguez, afirma que el tema de la competencia desle-
al tiene dificil solucién y que se trata mas de un tema
de concienciacion por parte de clientes y empresas.
“Nosotros ofrecemos un servicio con sello de calidad
que garantiza el trabajo y en caso de que surja cualquier
problema fiscal o judicial ofrecemos asistencia e infor-
maciéon para que todo sea legal v se trabaje en condi-
ciones, porque si un pintor sin asegurar sufre un acci-
dente en una casa, el cliente también es responsable y
con eso hay que terminar”, asevera.

Entre las medidas que los pintores profesionales consi-
deran esenciales para que mejoren las condiciones de
trabajo y asi se reduzca el intrusismo es que se aprue-
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Maite Robles

Juan Rodriguez, presidente de la Asociacion de Empresarios de Pintores de Mailaga
(Aepima).

be la proposicién de ley aportada por el Partido Popu-
lar, apoyada por los grupos parlamentarios en el Con-
greso, por la cual se aplicaria el tipo reducido de IVA del
8% a las obras de pintura, albafiileria, electricidad, fon-
taneria y carpinteria realizadas en reformas de particu-
lares. “Esa reduccion a la mitad del TVA serd de gran
ayuda porque ahora tenemos muchos problemas a la
hora de presentar una factura con el 16% de IVA, los
clientes no quieren pagar y ahi es cuando recurren a
pintores que o no se lo cobran o se lo pagan en negro”,
relata Rodriguez. Las condiciones para aplicar el tipo
reducido contemplado en esta propuesta de ley es que
las obras de pintura se realicen como minimo dos afos
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después de la construccién o rehabilitacion de la
vivienda. Asimismo, la persona que realice las obras no
podrd aportar los materiales para su ejecucion v, si lo
hiciera, éstos no deben superar el 20% de la base impo-
nible de la obra.

Una de las consecuencias de la dificil situacion por la
que estdn pasando muchas pymes a dia de hoy es el
problema afiadido de los impagos. Un tema dificil de
solucionar con el que los gremios se encuentran a dia-
rio. “La mayoria de las consultas que nos hacen los aso-
ciados es sobre qué hacer en estos casos, como actuar y
protegerse y se les intenta dar respuesta desde el
departamento legal”, explica Rodriguez.

“Esta mal, pero ya hay lucecitas”

Como el caso de Francesc Gabriel, duefio de una peque-
fia empresa de pintura, mantenimiento y rehabilitacion
en Barcelona, habrd miles en Espafia. Lleva desde el 73
en la profesion y el afio pasado tuvo que reducir la
plantilla de nueve trabajadores a cuatro, que tiene en la
actualidad. Afirma que las cosas estan muy mal, pero
que parece que desde febrero se mueven poco a poco y
empiezan a verse lucecitas. Aunque, probablemente, a
los niveles de trabajos antes no se llegue de momento.
Su optimismo también es extensible a la aplicacion
de la reduccion del TVA, confia en que fomente la
actividad del sector, y en cuanto a la competencia des-
leal admite con resignacion que el cliente particular
estd perdido porque encuentran pintores mas bara-
tos que no pagan impuestos, aunque en las empre-

sas no se encuentran con ese problema porque “el pape-
leo y las altas de los empleados es lo primero que piden
v eso es de gran ayuda”, manifiesta.

Gabriel es ademas tesorero del Gremio de Pintores de
Barcelona y se muestra convencido de la necesidad e
importancia de que los profesionales se integren en
asociaciones que velen por los intereses del pintor.
Afirma que cada vez resulta mis importante estar al dia
de los asuntos fiscales, legales y también de las nove-
dades del sector para evitar estancamientos y median-
te los gremios el contacto y generar una red de colegas
que en cualquier momento pueden facilitar hasta tra-
bajo es un paso adelante.

La mayoria de asociaciones provinciales de pintores
ofertan una gran variedad de cursos de formacion, pre-
sentaciones de nuevos materiales e informacion gene-
ral de interés para el pintor auténomo. Por ejemplo, en
Aepima editan una revista en la que informan de las
actividades y temas de actualidad relacionados con el
sector, como medidas fiscales, temas de riesgos labora-
les, propuestas y novedades de decoracién y también
incluyen un amplio listado de precios orientativos de
diferentes trabajos con todo detalle. “Ultimamente hay
una cierta tendencia a la colocacion de papel y murales
en las casas y es una técnica que muchos pintores no
conocer y planteamos cursillos para actualizar los
conocimientos. Es un paso méis en este objetivo de que
se regularice la profesion y se abarque mas, porque ya
no se trata sélo de pintar, también se instala parqué o
moquetas y hay que estar al dia” sefiala el presidente de
la asociacion malaguena.

En la Federacion Nacional de Empresarios de Pintores,
que engloba a la mayoria de asociaciones provinciales,
trabajan en las relaciones con las administraciones y en
la gestion de la relacion con entidades europeas para
normalizar y ofrecer servicios que aporten beneficios al
pintor. Sobre todo promueven la unién de los profesio-
nales de la pintura para adquirir cierta notoriedad y que
las propuestas y necesidades se escuchen en los esta-
mentos oficiales. Entre sus objetivos destaca la crea-
cion de un plan de formacién profesional reglada para
profesion del pintor que ayudaria a fomentar el trabajo
normalizado dentro del sector y promoveria la especia-
lizacion y legalidad necesarias en estos momentos.l

Autor: Ratnesh Bhatt.
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Entrevista a Jesiis Martin, presidente de AELMA

La crisis nos obliga a
aumentar la calidad
sin contraprestacion

econhomica

Jesiis Martin preside desde hace
6 aiios la Asociacion de
Empresarios de Limpieza de
Madrid, una organizacion que,
en estos momentos cruciales de
la economia, estd apostando por
dignificar el sector y dotarle de
mds calidad a través de diversas
iniciativas. La tltima y mds
relevante, la creacion de los
carnés profesionales de la
limpieza.

Nerea Gorriti

W IJ.,IJ

Jestis Martin, presidente de AELMA.

La asociacion de empresarios de limpieza de
Madrid ha entregado los primeros carnés pro-
fesionales de limpieza de la comunidad, ¢qué
supone para un profesional del sector contar
con esta acreditacion?

Estos carnés se conceden a titulo personal y no a la
empresa, por lo que supone una acreditacién para
nuestros trabajadores. Inicialmente, estd planteado para
ser otorgado a los mandos intermedios, pero en un
futuro queremos crear diferentes categorias para que
todas las personas implicadas en la actividad de una
empresa de servicios de limpieza puedan tener su pro-
pio carné que le acredite como profesional en su dmbi-
to de actuacion.

Estos documentos, aparte de aportar un plus de calidad
y diferenciacion respecto a la competencia, pretenden
motivar a los trabajadores en la importancia de su tra-
bajo y aumentar su nivel de compromiso con la empre-
sa y con la actividad que realizan.
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Hemos visto carnés profesionales en el sector
de la construccion y el del metal, ¢Como surge
la idea de crear esta acreditacion en este sec-
tor? ¢Es una medida frente a la competencia
desleal?

La iniciativa surge de la mano de AFELIN, que es la
Asociacion Federadas de Empresarios de Limpieza
Nacionales, para contribuir a la dignificacién del sector.
En cierto modo, si que pretende luchar contra la com-
petencia desleal, una prictica que, en los tltimos tiem-
pos v al hilo de la crisis, ha venido incrementandose.
De ahi que estos carnés persigan el objetivo de conver-
tirse en un criterio de seleccién a la hora de elegir a la
empresa con la que trabajar, nos aseguramos de que las
empresas y trabajadores que lo posean prestan un ser-
vicio de excelente calidad, es decir, aumentamos la
confianza de nuestros clientes.

La organizacién pionera en entregar estos carnés fue
ASELBI (Asociacion de Empresarios de Limpieza de



El presente camet certifica que su titular poses los conocimientos tecricos y de
pravencion de riesgos laborales necesanos par la realizacion de tratamientos y
trabajos de impieza en todo tipo de instalaciones.

Fotografia del carné profesional de limpieza.

Dado que el absentismo es el problema mas
arraigado en nuestro sector, AELMA, como
representante de los empresarios en la Comu-
nidad de Madrid, ha puesto en marcha una serie
de iniciativas encaminadas a poner fin a este
problema. La fundamental es la creacion de
una Comision para el estudio y control del
absentismo laboral, aunque también hemos
organizado diversas jornadas de trabajo para
dar pautas para controlar el problema. La ulti-
ma iniciativa que hemos puesto en marcha ha
sido la firma de un acuerdo de colaboracién con
la empresa TEBEX, especializada en el control y
gestion de la incapacidad temporal por contin-
gencia comun, para establecer una adecuada
gestion en el control de las bajas que se pro-
duzcan por contingencias comunes.

Bizkaia), en 2008. Tras su éxito, la patronal madrilefia
decidi6 replicar la iniciativa y, de momento, ya hemos
tenido nuestra experiencia piloto con la entrega de los
15 primeros carnés profesionales a 10 empresas de la
asociacion.

Tras pulir algunos puntos en el contenido de la forma-
cién, nuestra intenciéon es que a lo largo de este afio, un
centenar de trabajadores puedan contar con esta acre-
ditacion.

Ademas de la manipulacion de productos qui-
micos, ¢a qué otros riesgos laborales se
enfrentan los profesionales de este sector?
Los ocasionados por el uso de maquinaria industrial
para la limpieza y en la aplicacion de primeros auxilios.
Por este motivo, en AELMA le damos mucha impor-
tancia a la formaciéon continua de nuestros trabajadores
y periodicamente ofertamos un amplio programa de
cursos relacionados con la prevencion de riesgos labo-
rales.

También, 16gicamente, los trabajos que se realizan en
altura, como la limpieza de fachadas y de cristales,
entrafian un peligro especifico por el riesgo que existe

LOS MAS ESTABLES
DE SU GENERO
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En el mundo de las herramientas rigen las mismas reglas que
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posee estas destacadas caracteristicas.
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LIMPIEZA INDUSTRIAL

En este trabajo se pone de manifiesto la importancia de la limpieza como motor de desarrollo econémico (con una
contribucion al PIB nacional de un 1,5% y la existencia de 25.000 empresas), generacion de riqueza (con una fac-

turacion que asciende a los 14.000 millones de euros) y creacion de empleo (actualmente este sector emplea a
463.000 trabajadores y contribuye a la integracion social y laboral de determinados colectivos con dificultades de
insercion).

a una caida. De hecho, el 8% de la actividad desempe-
fiada por los empleados de limpieza se centra en la lim-
pieza de cristales y el 61% en limpieza de edificios y
locales, de lo que se desprende que, aproximadamente,
unos 20.000 trabajadores pueden sufrir algin riesgo a
la hora de realizar trabajos en altura en el entorno de la
limpieza.

Otro de los objetivos del carné, ademas de la
profesionalizacion es la dignificacion del
sector...

Efectivamente, esta acreditacion nos distingue como
profesionales cualificados en el ejercicio de nuestra
actividad v es un sello de calidad para el conjunto del
sector, ya que nos aporta prestigio y diferenciacion.
Este sector adolece de una falta de reconocimiento, se
piensa, equivocadamente, que cualquiera es capaz de
limpiar sin la necesidad de recibir una formaciéon pre-
via, pero eso es una falsa percepciéon que, poco a poco,
estamos consiguiendo cambiar. Una cosa es que cada
uno limpie su casa, pero otra muy diferente es hacerse
cargo de la limpieza de un hospital, de un centro de ofi-
cinas, de colegios, etc. En todos los centros donde con-
viven un elevado nimero de personas se dan una serie
de parametros sobre los productos a utilizar, las maqui-
nas empleadas, la limpieza de ventanas y fachadas a
gran altura, conductos de aire acondicionado... Y, obli-
gatoriamente, los trabajadores deben conocer cémo se
debe realizar correctamente este trabajo para evitar
riesgos de salud, no sélo para ellos, sino también, para
las personas que cohabitan en esos centros o edificios.

¢Qué debe hacer un profesional para obtener
el carné?

Para la obtencién del carné, los profesionales deben
realizar un curso compuesto de una parte técnica y otra
de prevencion de riesgos laborales. Posteriormente, los
aspirantes realizan un examen para cerciorar las com-
petencias adquiridas. Superadas las pruebas, se entrega
a cada aspirante el carné. Este documento tiene una
duracién de tres afios, tras los cuiles deberan realizarse
diversos cursos de reciclaje para su renovacion.

¢Cuales son los principales retos del sector de
la limpieza industrial en la actualidad?
Actualmente, el principal reto es superar la crisis y
conservar la calidad de nuestros servicios. La situacion
econdmica nos obliga a trabajar el doble para mante-
nernos en el mismo sitio.
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Para ello serd necesario diversificar nuestros servicios
con el fin de completar las necesidades de nuestros
clientes. Esta diversificacion debe pasar por realizar
trabajos de mantenimiento, jardineria, lavanderia,
seguridad, desinsectaciéon y desratizacion.

Ademas de la morosidad y de la caida de la
demanda, desde AELMA se pretende que se
intensifiquen las medidas contra el absentis-
mo laboral, ¢es uno de los principales proble-
mas para el empresariado del sector? ¢ Tienen
datos?

Efectivamente, el absentismo laboral es una de las prin-
cipales lacras que tiene el sector y desde AELMA esta-
mos poniendo todo nuestro empefio para eliminar este
problema. Nuestro sector afronta tasas de absentismo
o que duplican a la media nacional en el resto de los
sectores y alcanza unos indices superiores al 10%, lo
que se traduce directamente en unas pérdidas econo-
micas para las empresas que, en el afio 2008 ascendie-
ron hasta los 8 millones de euros. Y lo que es peor, la
crisis apenas ha reducido los ratios de absentismo
entre las empresas del ramo, por lo que la situaciéon de
muchas companias es insoportable.

Desde AELMA hemos elaborado un informe para cono-
cer el perfil del absentista “profesional” que viene defi-
nido como un trabajador entre 25 y 35 aflos y mayor de
50, con estudios bdsicos y con cargas familiares. Los
periodos donde se producen mayores faltas al trabajo
coinciden con el fin de periodos vacacionales, los puen-
tes y los lunes.

¢Como afectara la reforma fiscal al empresa-
riado del sector de la limpieza industrial?
Nosotros nos hemos mostrado en contra de la subida
del TVA desde un primer momento, pero por un moti-
vo muy comprensible. Muchos de nuestros contratos
ya estaban firmados antes de que el Gobierno informa-
ra de la entrada en vigor del incremento del IVA, por lo
que nuestros clientes ya han anunciado que no van a
aceptar que se les repercuta esta subida. De este modo,
este gravamen tendrd que ser asumido por las empre-
sas.

Esta circunstancia agravard la situaciéon en la que se
encuentran las empresas de limpieza, ya de por si, asfi-
xiadas por la mala situacién econémica derivada de la
crisis (morosidad de las Administraciones Publicas,
caida de la demanda, impagos, los problemas de tesore-
ria en las empresas, etc).



El presidente de AELMA apuesta por diversificar los servicios
ofrecidos.

Ustedes forman parte del Observatorio Nacio-
nal del Sector, ¢qué objetivos tiene esta orga-
nizacioén y por quién esta formada?

El Observatorio Nacional estd compuesto por las dos
asociaciones nacionales (ASPEL y AFELIN —de la que
forma parte AELMA) y los dos sindicatos mayoritarios
(CC OO y UGT). Este Observatorio tiene como finali-
dad velar por los intereses del sector en tres dreas que
son de gran importancia: competencia desleal, la rela-
cién con las administraciones publicas y el fomento del
empleo.

Finalmente, se acaba de publicar el Libro
Blanco de la Limpieza en Espaiia, ¢ qué es y qué
objetivos tiene?

El primer Libro Blanco de la Limpieza Profesional en
Espafia nace tras las conclusiones alcanzadas en el I
Congreso Nacional de Limpieza celebrado en mayo de
2009 en Madrid y supone una guia para este gremio, ya
que ahonda en el presente y futuro de la profesion
desde diferentes perspectivas: econémica, socio-labo-
ral y medioambiental .l

PROTEGEMOS SUS INVERSIONES

Minimizar los costos de mantenimiento y mejorar
la seguridad laboral de su empresa no es una
tarea sencilla. Enfocandonos en este problema,
le ofrecemos una gran variedad de soluciones
FLEXIBLEQ para facilitarle ese trabajo.

PROTECTORES DE ESTANTERIAS Y COLUMNAS
)
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Safechem retine a las partes implicadas en el uso sostenible de
disolventes clorados

Pacto para una limpieza
Industrial mas sostenible

Habitualmente es dificil llegar a un consenso si los intereses finales son diferentes. Pero si las
partes implicadas tienen un objetivo comiin, el camino se allana. Este es el caso de la mesa redonda
que organizé Safechem en Barcelona, en el que Interempresas estuvo presente como medio
especializado. Bajo la batuta de Iiiaki Barrenechea, responsable de disolventes clorados para la
region ibérica e Italia de Safechem, distribuidores de disolventes, gestores de residuos, fabricantes
de equipos, representantes de usuarios finales y de instituciones gubernamentales debatieron el
uso seguro y sostenible de esta sustancia en la limpieza industrial. EI objetivo: confeccionar un
documento de conclusiones que sirva de punto de partida para futuras acciones en este campo.

Laia Banus

vy Medio Ambiente Industrial); INSHT (CNCT); Gene-
ralitat de Catalunya (Departament de Medio Ambient y
CSSL); Generalitat Valenciana (Invassat); Comunidad
de Madrid (IRSST); Gobierno de Aragéon (Inaga);
Gobierno de Navarra (Departamento de Medio
Ambiente); AIAS; Aimme; Surfat S.A; Coniex S.A;
Edeltec Tecnologia S.L.; Vall Quimica S.A; Sogecar;
Brenntag Quimica, S.A.; Univar Iberia; S.A; Brugués,
S.A.; Safechem Europe y Dow Chemical Ibérica, S.L. E1
mismo Barrenechea sefiala: “Con este documento
cerramos una etapa que ha servido para identificar
algunas necesidades de mejora y caminos de actuacion
prioritarios. A partir de ahora comienza la fase de lle-
var a la practica las buenas intenciones plasmadas en el
documento, con el fin de conseguir la mejora continua
de los procesos de limpieza respetuosos con el ambien-
te y las personas” En este sentido, Safechem se com-
promete a definir una serie de iniciativas para el afo
proximo, en linea con las conclusiones y necesidades
reflejadas en el documento.

Iiiaki Barrenechea, responsable de disolventes clorados para la
region ibérica e Italia de Safechem, durante su presentacion.

Safechem Europe GmbH

Safechem es una empresa de servicios filial de

En este caso las palabras no se las lleva el viento. Cabe The Dow Chemical Company, proveedora de
sefialar que se cumpli6 el cometido y existe un docu- servicios y soluciones relacionadas con el uso
mento de conclusiones, redactado por Ifiaki Barrene- seguro y sostenible de disolventes en limpieza
chea a posteriori, que recopila y refleja el contenido de industrial. Con oficinas en Disseldorf y Paris,
la jornada incorporando los elementos de referencia estd presente en el mercado espafol e invier-
aportados al debate por representantes de: Ministerio te en Espana desde 1998.

de Medio Ambiente (Subdireccion de Calidad del Aire
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Distribuidores de productos quimicos, fabricantes de mdquinas
de desengrase, representantes de la Administracion, gestores de
disolventes y asociaciones sectoriales participaron en la mesa
redonda celebrada en el hotel Hilton de Barcelona.

Entender por igual riesgo y beneficio

Debido a su eficacia comprobada y su excelente rendi-
miento en limpieza, los disolventes clorados y no clo-
rados son la primera opcién de las empresas para la
limpieza de metales de alta precision. Segiin estimacio-
nes de Safechem, sélo en 2008 en Espaiia, se utilizaron
4.000 toneladas de disolventes clorados para el desen-
grase industrial de metales. Se trata de productos con
propiedades bien conocidas y estudiadas, con un eleva-
do poder disolvente, por lo que los hace ideales para la
limpieza y el desengrase. Ademas secan muy rapido sin
dejar residuos y no son inflamables, con lo que se eli-
mina un riesgo en el proceso. Asimismo, por su tension
superficial, penetran mejor en las piezas, cosa que los
hace muy efectivos en piezas con geometrias comple-
jas. Son también versitiles porque desengrasan practi-
camente todos los metales (laton, inoxidable, aluminio,
etc.) y eliminan practicamente todo tipo de suciedades.
Su recuperacion y reciclado se produce de forma muy
sencilla por destilacién, atmosférica o al vacio, y ade-
mas, son efectivos en coste. Todo esto hace que sea una
solucion de limpieza ampliamente probada en gran
cantidad de campos de ampliacion: aeroniutica, elec-
trénica, auxiliar de automocion, relojeria, herrajes,
decoletaje, etc.

Es labor de todos

La situacion econdmica actual no ayuda mucho al
empresariado a decidirse a invertir en un nuevo
sistema de desengrase. Como senalé Miguel
Muniz de Surfat, S.A., empresa fabricante de
magquinaria para la limpieza industrial, hoy por hoy
el empresario se preocupa mas por poder seguir
abriendo sus puertas. Ademas, la maquinaria de
limpieza no ‘produce’, no fabrica piezas, por lo que
no es la prioridad de inversion de muchas empre-
sas del metal.

A pesar de eso la salud del trabajador, asi como
ocasionar el menor impacto al medio ambiente y
cumplir las normativas al respecto, siguen siendo
prioritarias. Por este motivo, los servicios de pre-
vencion de la Administracion juegan un papel
importante en la labor informativa y toma de con-
ciencia sobre los riesgos asociados al uso de disol-
ventes, asi como sobre las acciones de mejora
sostenible que se puedan llevar a cabo. Y con
éstos, las asociaciones empresariales, las marcas
distribuidoras y los fabricantes de maquinaria
deben ser conscientes y concienciar sobre estos
riesgos.

Debido a su rendimiento en
limpieza, los disolventes
clorados son la primera
opcion de las empresas

para la limpieza de metales

de alta precision
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Sin embargo, se sabe que los
disolventes presentan riesgos
inherentes que han de ser gestio-
nados adecuadamente. La Direc-
tiva de Emision de Disolventes
(1099/13/CE, de 11 de marzo de
1999) ha establecido unos estric-
tos limites de emisién para los
disolventes a escala de la Union
Europea. El disolvente clorado
hasta ahora mas usado, el triclo-
roetileno, cuenta con la clasifica-
cién R4s, esto es, esta considera-
do cancerigeno. Ademads irrita los
ojos v la piel y su uso repetido
puede tener efectos irreversibles
en la salud. Su uso, en cuanto a
prevencion de riesgos laborales,
ni siquiera estd reglado como un
agente quimico téxico o irritante
convencional, sino que se trata
bajo el RD 665/1997, que regula el
uso de agentes cancerigenos y
mutigenos con una serie de
medidas preventivas muy riguro-
sas en cuanto a higiene personal,
documentacion de su uso e informacioén a las autorida-
des laborales. Al ser explicitamente peligroso, (la
norma especifica que la reducciéon de su exposicion por
debajo de un nivel limita el riesgo, pero en ningn caso
lo evita) el tricloroetileno debe ser sustituido siempre
que sea “técnicamente posible”, segin la ley, por otro

ECSA y Chemaware

Para promover una utilizacién segura y sosteni-
ble del tricloroetileno, Dow junto a los principa-
les productores de este disolvente, firmaron en
2007 el compromiso de suministrarlo en el caso
de la limpieza de metales, Unicamente a los uti-
lizadores con maquinas herméticas a partir del 1
de enero de 2011. Para ello, Safechem, desde el
1 de abril de 2009, sélo suministra tricloroetile-
no y retira y gestiona sus residuos en operacio-
nes de desengrase realizadas en Safe-Tainer.
Ademas proporciona formacién obligada en bue-
nas practicas y seguridad a los operarios que
estén en contacto con este material.

Por otro lado la empresa dirige una Alianza de
Servicios con distribuidores, fabricantes de
maquinaria y gestores de residuos para ofrecer
toda la tutela de producto en todo el ciclo de vida
del disolvente. Con ese objetivo ha fundado Che-
maware, una plataforma de informacién neutra
con socios profesionales en toda la cadena de
suministro del disolvente para aumentar la con-
cienciacién con respecto al uso seguro y soste-
nible de disolventes en la limpieza industrial.
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Intervencion de Luis Velasco, director de Ventas de Safechem en Espaiia.

tipo de disolvente. La tendencia es sustituirlo por otro
disolvente clorado, el percloroetileno, que aun sin estar
considerado cancerigeno de 12 0 22 categoria (por eso no
se ampara bajo el RD665/1995), lo es de 32, por lo que
“se tiene la sospecha de que lo es y estd en lista de
espera de ser considerado como tal con pruebas”, como
coment6 en su intervencion Nuria Cavallé, represen-
tante del Centro Nacional de Condiciones de Trabajo
en Barcelona (Instituto Nacional de Seguridad e Higie-
ne en el Trabajo).

La tecnologia de mdquina
hermética junto a una gestion
correcta del disolvente es la
solucion mds sostenible para
el desengrase de metales

La confusion del usuario final

La sustitucion del tricloroetileno, requerida por la nor-
mativa vigente, en la mayoria de los casos es factible,
pero no siempre es facil y ni esta exenta de dificultades.
Cuando la evaluacion de las alternativas no ofrece una
solucion técnicamente viable, las operaciones de lim-
pieza se deben llevar a cabo con sistemas herméticos de
acuerdo a la normativa en vigor. La tecnologia de
maquina hermética o de circuito cerrado, definida asi
en contraposicion a las maquinas abiertas, junto a un
sistema de seguridad para la gestion del riesgo asocia-
do al disolvente es una de las soluciones mas sosteni-
bles para el desengrase de metales. Permite, por una



parte, alcanzar un elevado nivel de proteccion del
medio ambiente, y, por otra, establecer un adecuado
nivel de proteccion de la salud y seguridad de los tra-
bajadores.

A pesar de esto, la situacion del mercado actual no
refleja la idoneidad de esta tecnologia, ya que, como
afirm¢ Inaki Barrenechea en su introduccion a la jorna-
da, en Espafia, en 2008, solo el 30% de la maquinaria de
desengrase era de tipo cerrado. Barrenechea afiadi6é que
se estd produciendo una lenta transformacion de estas
maquinas abiertas a tecnologia hermética, recalcando la
calificacion de ‘lenta’

Por otro lado, y en relacion con la dicotomia entre el
tricloroetileno y el percloroetileno, este tltimo esta se
relaciona mayormente con la tecnologia hermética,
mientras que el tricloroetileno es el disolvente méas uti-
lizado en maquinas de desengrase abiertas, aunque se
observa una aceleracion del cambio a percloroetileno en
maquinas abiertas existentes. A pesar de la sustitucion
necesaria de una sustancia por otra, en ciertas aplica-
ciones el tricloroetileno continta siendo indispensable.
Asimismo, las soluciones alternativas a los clorados,
como los hidrocarburos, no se han extendido, sobre
todo cuando se requiere una elevada calidad de limpie-
za. Por este motivo, cuando un usuario final hace el
esfuerzo econémico de adquirir maquinas de desengra-
se de nueva generacion, opta por los clorados, por el
riesgo que supone la pérdida de calidad en la limpieza
si elige los disolventes alternativos.

Niiria Cavallé, del Centro Nacional de Condiciones de Trabajo
en Barcelona (INSHT), informé sobre la gestion de riesgos del
tricloroetileno en salud laboral.

Cabe destacar que Dow estd investigando en la linea de
los alcoholes modificados, con su producto Dowclene
como la mejor alternativa a los disolventes clorados.

La existencia de estas diferentes tecnologias causan a
menudo confusioén al cliente final, que a menudo no
tiene las ideas a causa de la desinformacion imperante
sobre normativa a aplicar y tendencias futuras. Sobre la
vision del industrial, que al fin y al cabo ser el utiliza-
dor final de estas tecnologias, traté la intervencion de
Pedro Tomés Lujan, representante de Aimme. Este Ins-
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tituto Tecnologico Metal-mecdnico a menudo debe
aconsejar a los industriales en sus multiples dudas
acerca del coste del desengrase y su explotacion; qué
tipo de desengrasante y equipamiento deben usar; cud-
les son los requerimientos medioambientales y de
seguridad que deben seguir, etc. Aimme aconseja que la
eleccion de un proceso u otro, vendrd determinado, en
gran medida, por los requisitos individuales, tanto de la
empresa como del proceso concreto de produccion.
Para Aimme, el factor principal que se debe tener en
cuenta es la instalaciéon de desengrase adecuada y que
determinara los otros factores como las emisiones de
gases residuales, las difusas, los residuos, etc.

La duracion del disolvente en
una mdquina de limpieza en
circuito cerrado puede
prolongarse mds alld de un
aiio, con una reduccion entre
el 40y el 80% del consumo

Gestion de riesgos: el sistema Safe-Tainer

Safechem ha desarrollado una solucion de sistema
cerrado combinado con un sistema de contenedores de
seguridad: el sistema Safe-Tainer. Se trata de un siste-
ma de suministro en ciclo cerrado que incluye dos con-
tenedores diferentes de doble pared de disefio especial.
Como comentd Luis Velasco, director de Ventas de
Safechem en Espana, el contenedor “actia como un
cubeto de seguridad en si mismo, con disefio anticaidas
y riesgo de derrame cero”. De los dos contenedores, uno

e --‘-.._ =
Contenedor Safe-Tainer expuesto durante la jornada.
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estd destinado exclusivamente para el suministro de
disolvente virgen mientras que el otro se utiliza para la
recogida del material usado. Ambos contenedores se
suministran con un bidén interior de 216,5 litros. La
pared exterior de acero protege al bidén evitando dafnos
o derrames. El contenedor Safe-Tainer puede cerrarse
con llave, y gracias a la construccion especial de su
base, se puede transportar facilmente y de forma segu-
ra con una carretilla elevadora o un transpalé. Esto dlti-
mo evita el uso de bidones convencionales con los ries-
gos que comportan en operaciones de almacenamiento
y transvase de disolventes frescos y residuos, sin con-
tar el peligro de pérdidas y derrames que pueden oca-
sionar emisiones y contacto con los trabajadores.

El sistema de Safechem protege el medio ambiente ase-
gurando la proteccion del suelo, evita las pérdidas y los
derrames y proporciona la maxima prevencion de emi-
siones durante el uso y manipulacion de los disolven-
tes. Asimismo, protege la salud de los trabajadores, ya
que practicamente no hay emisiones ni contacto entre
éstos y el disolvente. El ahorro en disolvente también
es remarcable, ya que dispone de un sistema de recupe-
racion interna y reciclado del mismo. La duracién del
disolvente en una maquina de limpieza en circuito
cerrado puede prolongarse mas alld de un afio, con una
reduccion entre el 40 y el 80% del consumo si se opta
por un servicio integral de la empresa.l

Lineas de trabajo

En el documento de conclusiones redactado tras
la mesa redonda se subrayan las siguientes line-
as sobre las que trabajar:

- Intensificar el trabajo de informacién y for-
macién al usuario involucrando en mayor
medida a las asociaciones sectoriales.

- Informacién a los servicios de prevencion
ajenos a través de sus asociaciones profesio-
nales: Aspa, Anepa y Asprem.

+ Incrementar el conocimiento de los usuarios
sobre las técnicas viables y disponibles rela-
tivas a equipos, procesos y disolventes.

+  Mayor difusion de la documentacion técnica
disponible por las administraciones. Por
ejemplo, la Guia Técnica COV, la herramienta
PGD del Ministerio de Medio Ambiente;
documentos sobre seguridad y notas técnicas
del INSHT; documentos BREF, etc.

+ Impulsar y promover iniciativas de acuerdos
voluntarios entre las Asociaciones sectoria-
les y las Administraciones competentes.

- Establecer herramientas y actuaciones ten-
dentes a incrementar la colaboraciéon entre la
Administracion competente y los agentes
involucrados en la limpieza industrial.

+  Impulsar la creacion y difusion de una guia de
buenas pricticas en el sector de limpieza
industrial con disolventes.
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Gracias a la tecnologia ec-H20 de Tennant

Limpieza sostenible,
sin productos quimicos
y con ahorro de agua

ec-H2o0 de Tennant activa
el agua eléctricamente
para que actiie como un
detergente, eliminando los
efectos contaminadores de
su uso.

Esta  tecnologia
ec-H20 se emplea
no solo en maquinas

fregadoras para gran-
des superficies como hipermercados, centros comer-
ciales u otras instalaciones sino que tiene multiples
aplicaciones en formatos menores y para uso domésti-
co. Un producto que, con su comercializacion pretende
revolucionar el mundo de la limpieza.
El Tonator solo necesita agua y recargarse unas horas en
la red eléctrica para limpiar de forma eficaz, permite
limpiar distintas superficies y materiales como alfom-
bras, encimeras, cristales, suelos... Ademads, mata el
99,9% de los gérmenes y permite reemplazar la mayo-
ria de los limpiadores generales de uso diario, con lo
que se produce un ahorro de costes y una reduccién en
el consumo de agua de forma significativa.
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Tennant Company, especialista de dmbito internacional en el
diseiio, fabricacion y comercializacion de soluciones que
contribuyen a crear un mundo mds limpio y seguro ha desarrollado
Ionator, dotado con la tecnologia exclusiva ec-H20 que permite
una limpieza eficaz sin el uso de detergentes y con un ahorro del
70% del agua.

Redaccion Interempresas

Tecnologia innovadora: ec-H20

El sistema de limpieza se realiza con agua del grifo
a la que se le inyectan burbujas de oxigeno, con lo
que el agua se activa eléctricamente intercambian-
do iones en un proceso que dura alrededor de 30-
45 segundos. Las burbujas de oxigeno ayudan a lle-
var las particulas ‘cargadas’ suspendidas limpiando
y desinfectando como un sistema de limpieza con-
vencional, pero de secado mas rapido.

Con el uso de la tecnologia ec-H20 se mantienen
los estandares de limpieza sin comprometer el
medio ambiente, ya que la limpieza empieza y ter-
mina con agua del grifo. Ademas, las maquinas fre-
gadoras que utilizan esta tecnologia han permitido
ahorrar mas de 20 millones de litros de agua. El
ahorro para el proximo afo, con el aumento del
parque de maquinas se estima en unos 60 millones
de litros aproximadamente. Para Rafael Arruga,
Director General de Tennant Espafa, “gracias a la
patente ec-H20, la compania se pone a la cabeza
en el desarrollo de soluciones innovadoras de lim-
pieza eficaz impulsando politicas sostenibles que
mejoran la calidad de vida de los empleados”.
ec-H20 ya se utiliza en una amplia gama de pro-
ductos Tennant como las fregadoras de conductor
acompanante como los modelos: T3; T4; T3_50;
T5_60; T7_65; 0 modelos més grandes con conduc-
tor sentado como los modelos: T15; 7300 ¢ 5680.
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“Generador” de agua activada eléctricamente

Agua de “Oxigenador” Célula de agua “Combinado” Agua de
grifo flujo de agua grifo
(pH neutro) (inyecta burbujas de (intercambia iones) (pH neutro)
oxigeno para el “Activo” durante

“aumento” de la limpieza) 30-45 segundos
+ a -
\\_. +_ o
e i o e _f-‘ - —=
/ oS
Burbujas de oxigeno que

ayudan a llevar las particulas
“cargadas” suspendidas

Esta tecnologia ahorra un 70% de agua en el uso de las mdaquinas y hasta la fecha se han ahorrado mds de 20 millones de litros de agua.

Beneficios de la limpieza sostenible empleados dado que no tienen que manejar ningin
Desde sus inicios la compafiia siempre ha estado compro- tipo de quimico, también mejora el aspecto de las ins-
metida con el medio ambiente y todos sus productos talaciones y reduce el riesgo de resbalones y caidas
cuentan con multiples beneficios: debido al ripido secado. Ademis permite limpiar en
- Medioambientales: mantiene un entorno de trabajo cualquier momento porque el ruido de las fregadoras
respetuoso con el medioambiente al utilizar un 70% es minimo.
menos de agua para limpiar la misma superficie que - Econémicos: reduce los costes generales del proceso
con un sistema de fregado convencional. Ademis, de limpieza alrededor del 40%, eliminando el consu-
reduce los desechos quimicos, previniendo la conta- mo de detergentes, y reduciendo el consumo de agua.
minacion de aguas residuales y minimizando el con- Gracias a esta tecnologia se consigue una mayor pro-
sumo de embalajes. ductividad de los operarios, una mayor rentabilidad de
- Sociales: mejora notablemente la seguridad de los la inversion y un menor coste por metro de fregado.l
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INSTALACIONES

Rehau presenta en Espaiia su sistema de tubos multicapa,

‘fitting’ y casquillos corredizos

Rautitan, la hueva
generacion en
instalaciones de agua
sanitaria y calefaccion

Rehau convocé a los medios especializados en sus instalaciones de Gava (Barcelona) para la
puesta de largo en Espaiia de Rautitan, el nuevo sistema de la marca bdvara para instalaciones de
calefaccion y agua sanitaria. Con la introduccion de Rautitan en Espaiia, Rehau pretende repetir el

éxito que este sistema ha tenido en el resto de Europa.

Ferran Agandez y Joan Cubedo, director y jefe de pro-
ducto respectivamente del drea de negocio Técnica de
Edificacion Espafia y Portugal de Rehau, fueron los
encargados de presentar la sesion, que conto con la pre-
sencia de prensa especializada, y de Josep Ribera,
gerente de Ferca, Federacié Catalana d'Associacions
Territorials d'Empresaris installadors d'electricitat,
fontaneria, climatitzacio i afins de Catalunya.

Como recordé Agindez en su presentacion, haciéndo-
se eco de lo que dice Rainer Schulz, COO del Grupo
Rehau en el editorial del tltimo ntmero de su revista
Insight, “las innovaciones son el motor de nuestro
éxito” y Rautitan es una buena prueba de ello.

El poder de la multicapa

Rautitan es un sistema novedoso en conjunto, aunque
sus caracteristicas “no son novedosas de forma indivi-
dual”, como aclar6é Ferran Agundez. El sistema de cas-
quillo corredizo, la conexiéon polimérica, las tuberias
que soportan presiones superiores por encima de los 6
bares... “Todo esto ya existia en el mercado. La singula-
ridad de este proyecto, de esta nueva generacion de
producto, es que en un solo sistema se atnan todas
estas caracteristicas. Y esto es lo que lo hace singular y
atractivo para las empresas instaladoras que puedan
evaluar y ver el interés que puede suponer para sus ins-
talaciones”, afirmo el director drea de negocio Técnica
de Edificacion Espafia y Portugal de Rehau. Toda la
gama Rautitan esta disefiada para soportar presiones de
10 bares y cuenta con una vida ttil de 50 afios y 10 afos
de garantia.

Segtin el tipo de instalacion, es posible seleccionar
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Laia Banus

Ferran Agindez, director del drea de negocio Técnica de Edificacion
Espaiia y Portugal de Rehau.

entre los tubos Rutitan Stabil, His y Pink.

Rautitan stabil es un tubo multicapa de metal y poli-
mero caracterizado por un tubo interno de polietileno
reticulado (PE-Xa), clase A, “la clasificacion mas alta de
este material, que le da unas caracteristicas mecanicas
excelentes”, matizo Joan Cubedo, jefe de producto del



Gama Rutitan, con los tubos Stabil, His y Pink, casquillos
corredizos y ‘fitting’

drea de negocio Técnica de Edificaciéon de Rehau. El
tubo es autoportante y resistente a la presiéon. La
siguiente capa es de aluminio con recubrimiento exter-
no de polietileno. Esta estructura a varias capas garan-
tiza una excepcional estabilidad y una 6ptima relacion
tubo interno/aluminio que comporta un riesgo minimo
de aplastamiento.

Por su parte, Rautitan His estd realizado en polietileno
reticulado por peréxido (PE-Xa) y es ideal para instala-
ciones de agua. Por dltimo, Rautitan pink es un tubo
fabricado en polietileno reticulado por peroxido (PE-
Xa) con recubrimiento de barrera contra el oxigeno,
perfecto para las instalaciones de calefaccion.

A las caracteristicas de los materiales se le debe sumar
la técnica de unién Rautitan PX, que le da mayor fiabi-
lidad y seguridad. La perfecta estanqueidad del sistema
elimina cualquier posibilidad de pérdidas, mientras que
la estructura del ‘fitting’ y del casquillo corredizo exclu-
ye cualquier posibilidad de error de montaje. “El tema
clave es la unidn, polimérica, por casquillo corredero,
que le otorga caracteristicas como la fiabilidad, altas
prestaciones y seguridad, que se las otorga el propio
producto, el propio material y la propia unién”, afirmoé
Cubedo.

Los casquillos corredizos Rautitan PX estan fabricados
con PVDF (fluoruro de polivinilideno) mientras que los
fittings son de PPSU (polifenilsulfona) un material
completamente atdxico que no altera las caracteristicas
del agua potable. En ambos casos se trata de materiales
de alta calidad y que ya han demostrado sus excelentes
cualidades en la fabricacion de aviones y productos cli-
nicos. Se caracterizan por su elevada resiliencia asi
como por su resistencia a los productos quimicos y al
envejecimiento por calor. Resulta especialmente venta-
josa su ligereza asi como el hecho de que puedan
emplearse de modo seguro incluso con temperaturas
extremas de hasta -10 °C.

A pesar de su peso reducido, los ‘fittings’ Rautitan PX
son muy robustos y resistentes. Su gran didmetro inte-
rior le otorga unas propiedades hidraulicas excelentes.
Y gracias al material en que estdn realizados, el PPSU,

Joan Cubedo hizo una demostracion de la facilidad de montaje del
sistema ayudado por una de las asistentes a la presentacion.

no forma incrustaciones ni la corrosién tipica de los
metales y es completamente higiénico, por lo que
resulta el fitting ideal para las conducciones de agua
sanitaria.

Montaje facil pero seguro

“Hemos aunado todos los tubos para que se puedan
utilizar con la misma unién”, comenté Joan Cubedo,
quien demostro, con la ayuda de algunos de los asis-
tentes, lo facil que resulta montar el sistema Rautitan.
Los casquillos corredizos permiten realizar la uniéon por
ambos lados, gracias al material con el que estan fabri-
cados. Ademads, debido a su elasticidad solo se requiere
ejercer una pequena fuerza de presion para montarlos.
“Hasta ahora, los casquillos de latéon presentaban el
handicap de cuanto mayor era el didmetro, mayor y mas
pesada debia ser la herramienta”, afirmé Cubero. Pero al
realizarlo en polimero, se puede realizar el montaje
hasta didmetros de 40 centimetros con la misma herra-
mienta, la Rautool A-light.

El proceso es tan facil como cortar el tubo, insertar el
casquillo en cualquier posiciéon, ensanchar un par de
veces el tubo para insertar la unién, que se coloca con
la herramienta A-light, y tensar.

El resultado es una unién que proporciona una transi-
cion perfecta del agua, sin obsticulos que impidan su
paso, minimizando asi las pérdidas de cargas de agua.
Ademas, el polimero, al ser un material atéxico, pro-
porciona la maxima salubridad, sin peligro de migra-
cion ni de plomo, ni cine, ni otro metal. “Es un sistema
que aporta unas caracteristicas muy interesantes, sobre
todo teniendo en cuenta que estamos hablando de ins-
talaciones que van ocultas, muchas veces inaccesibles,
que existen pero que nadie las ve, pero que precisa-
mente por eso debemos tener una total seguridad en
unas instalaciones”, coment6 Ferran Agindez, que aiia-
di6: “Sabemos que se estdn preparando normativas mas
estrictas en cuanto a la salubridad en las instalaciones
de agua sanitaria, y por lo tanto pensamos que este sis-
tema puede dar un impulso importante en este nicho
de mercado”®
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IP Cleaning presenta una linea de generadores de vapor idonea
para el sector alimentario y sociosanitario

Sanivap, el poder
desinfectante del vapor

El sector de la alimentacion, asi como el sanitario, debe garantizar que todas las fases de
produccion, transformacion y distribucion de alimentos cumplen con los requisitos de higiene
establecidos en los protocolos y procedimientos HACCP, fundamentalmente la esterilizacion de los
ambientes correspondiente. Sanivap responde a todos los requisitos de la industria alimentaria:
elimina cualquier sustancia que pueda interferir en las propiedades organolépticas de los
alimentos y retira los residuos potenciales que pueden causar alergias en los alimentos.

Redaccion Interempresas

IPC presentd en la feria Pulire
Espafa 2010 esta linea de gene-

radores de vapor, que puede
utilizarse para la limpie-
za de todos los utensilios

Modelos SV1500A (izquierda) y
SV2000X, en el centro con carro
opcional.

y superficies de las cocinas

y dareas de preparaciéon y
almacenaje de los alimentos,
tanto para las limpiezas dia-
rias como para las periédicas.
Su eficacia desinfectante con
efecto biocida y virucida ha
sido probada en el sector
sanitario y en la indus-

tria alimentaria. Sus
certificaciones I1SO
9001:2000 (Sistema de
gestion de calidad), ISO
13485 (Sistema de calidad

de dispositivos médicos) y CE-
DM 93/94 (CE dispositivos médicos) hacen de esta
linea una de las mas eficientes del mercado.

r~

Sanivap aprovecha la accion
detergente y desinfectante de
las altas temperaturas para
eliminar la suciedad y los
microorganismos
potencialmente daiiinos

Limpiar y desinfectar con vapor

Sanivap es un sistema profesional para la esterilizacion
estudiado por IPC para obtener, de forma simple y fia-
ble, una higienizacion de los ambientes que satisface
los protocolos sanitarios maés estrictos. Basado en la
tecnologia del vapor saturado de suministro constante,
IPC Sanivap aprovecha la accion detergente y desinfec-
tante de las altas temperaturas para eliminar la sucie-
dad y los microorganismos potencialmente dafinos de
manera ripida y segura, ain cuando se utiliza por 8
horas consecutivas.
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Il Jornadas sobre Mantenimiento en la Industria Alimentaria

Los pasados dias 19y 20 de mayo de 2010, la Asociacién Espanola de Mantenimiento organizd en Barcelona las segun-
das Jornadas sobre Mantenimiento en la Industria Alimentaria. Abrié el acto Javier Gonzalez, presidente de AEM,
quien resalté que la industria alimentaria representa el 20% del total de la industria espafiola, con un 16,1% de la fac-
turacion total del pafs, pero dentro de un sector muy atomizado, ya que el 97% de las empresas tienen menos de 50
personas en plantilla.Entonces no es de extranar que bajo estos condicionantes y por su propia organizacion, no sea
el mantenimiento un factor relevante para las empresas del sector lo cual debe mejorar.
Al término de las jornadas se desarrollé un debate cologuio sobre los ‘Argumentos de valor afadido desde Manteni-
miento para la Industria Alimentaria’. Cabe sefalar algunos aspectos que surgieron en el debate:

e La disponibilidad de los equipos debe conseguirse a un coste razonable.

e Hacer un buen mantenimiento en tiempo y forma, optimizar costes.

e Debe mejorarse en uncion de los objetivos pero aportando valor al producto.

e Elsimple hecho de reducir costes de mantenimiento sin mas, no aporta valor anadido a la empresa.

e El mantenimiento aporta valor haciendo eficientes las maquinas e instalaciones.

e El cambio de mentalidad de los Servicios Técnicos de Mantenimiento también crea valor para la empresa.

e Es bueno aprender del fracaso, pero se debe avanzar. Es preciso convencer a la direccion de la necesidad de

invertir en mantenimiento, de avanzarse con la mejora, para incrementar la disponibilidad.
e La formaciony profesionalidad son esenciales para avanzar.
e Laingenieria de las instalaciones es precisa para avanzar en las mejoras.

Con una sola aplicacion de vapor se obtienen resulta-
dos inmediatos con una mayor eficacia con respecto al
tratamiento quimico equivalente de limpieza y desin-
feccién que, en cambio, requiere tiempos de accién de
algunos minutos. Esterilizar con el vapor significa en la
mayoria de los casos no tener que recurrir a detergen-
tes o desinfectantes quimicos, pudiendo asi ahorrar en
los costes de adquisicion y liquidacion de los agentes
quimicos. Debe sumarse una ventaja también para la
naturaleza: el sistema de limpieza y desinfeccion IPC
Sanivap respeta completamente las normas relativas a
la proteccion del medio ambiente. También la necesi-
dad de agua es minima.

Una de las ventajas mas importantes de Sanivap es la
de combinar en una sola operacién de limpieza una
capacidad detergente eficaz con el efecto desifectante.

Modelos SV4000XA,
SV7000 y SV 7000A.

Con Sanivap se puede higienizar y eliminar rapidamen-
te la suciedad y las capas superficiales residuales de
detergente y desinfectante con una Gnica pasada de
vapor, gracias también a la funcién de aspiracion de los
residuos de limpieza. Con los accesorios provistos,
Sanivap puede alcanzar ficilmente las zonas menos
accesibles que, con los métodos tradicionales, requie-
ren mds tiempo y trabajo para limpiar en profundidad.
La eficacia desinfectante con efecto biocida y virucida
de Sanivap ha sido probada en laboratorio en el sector
sanitario y alimentario. Para verificar el sistema de
acuerdo a la norma HACCP, IPC ha dirigido pruebas
especiales con la colaboraciéon de Veneto Agricoltura,
uno de los institutos mas prestigiosos del sector, y ha
creado una serie de protocolos disponibles para los
diferentes dmbitos de uso.M
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En la imagen, sistema de medicion por ldser
compacto, para la automatizacioén industrial,

modelo LMS100 de Sick Optic Electronic.

El objetivo de la seguridad funcional es reducir los riesgos
asociados a una instalacion industrial a un nivel aceptable

Estandares
Internacionales para
la seguridad en las
plantas industriales

Toda planta industrial supone una fuente potencial de daiios a las personas que trabajan en ella o
al Medio Ambiente. Es por ello que, en la fase inicial de todo proyecto de instalacion industrial, es
necesario realizar un andlisis de riesgos que permita determinar los peligros, los daiios
potenciales, su magnitud y las medidas necesarias para su reduccion. Para este andlisis, se define
el riesgo como la combinacion de la probabilidad de que ocurran daiios y la gravedad de estos.

Roberto Gomez
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El objetivo de la seguridad funcional es, precisa-
mente, reducir los riesgos asociados a una plan-
ta o instalacion industrial a un nivel aceptable.
Para lograr una reduccion suficiente de los ries-
gos pueden combinarse distintos tipos de medi-
das, entre ellas, emplear un sistema instrumen-
tado de seguridad (SIS) que ejecute de forma
automatica funciones de proteccion.

Un sistema instrumentado de seguridad es una
combinacién de sensores, modulos logicos
(controladores) y actuadores que detectan con-
diciones anormales de funcionamiento y auto-
maticamente llevan la planta a condiciones de
operacion seguras. Cada una de las funciones de
seguridad implementadas en un SIS es una fun-
cion instrumentada de seguridad (SIF).

Determinar los riesgos

¢Como se determina si un riesgo es aceptable o
si la reduccion del riesgo lograda con un SIS es
la necesaria? Generalmente, tanto en la indus-
tria como en otras actividades, se considera que
un riesgo es aceptable si las personas implicadas
o la sociedad pueden tolerarlos. Sin embargo, a
la hora de implantar sistemas de seguridad para
una instalacién son necesarias definiciones mas
precisas. Con esta finalidad se han desarrollado
normas y estandares que dan las directrices para
la evaluacion de los riesgos y la determinaciéon
de estos limites aceptables. Estos estiandares
recomiendan procedimientos para gestionar el
ciclo de vida de seguridad de la planta y descri-
ben los requisitos que deben cumplir los equi-
pos empleados para la implementacion de las
funciones de proteccion.

¢Cuando es necesario un sistema de
seguridad?

Segun el tipo de instalacion, existen directivas
que exigen un determinado nivel de seguridad o
un nivel SIL preestablecido. Sin embargo, en la
mayoria de los casos, la necesidad de un sistema
de seguridad se deduce de un andlisis de ries-
gos. De modo simplificado, la dimension de un
riesgo viene dada por la probabilidad de ocu-

Estandares de seguridad

En el campo de la automatizacion, la mas relevante de
estas normas es la IEC 61508 “Seguridad funcional de
sistemas eléctricos/electrénicos/electronico programa-
bles (E/E/PES) relacionados con la seguridad”. Esta
norma es un estandar basico, aplicable a todo tipo de
industria, en el que se describen los requisitos de dise-
no para el desarrollo de hardware y software destinados
a la implementacion de funciones instrumentadas de
seguridad.

La IEC 61508 describe el nivel necesario de reduccion
del riesgo segulin una escala de cuatro niveles, SIL 1, SIL
2, SIL 3y SIL 4, siendo SIL 1 el menor nivel de seguridad
y SIL 3 el maximo que se aplica a la industria. Cada SIL
(Safety Integrity Level) se alcanza con el conjunto de
todas las medidas tomadas para reducir los riesgos en
la planta.

Para la industria de procesos, existe ademas el estandar
IEC61511 ‘Seguridad Funcional- Sistemas instrumenta-
dos de seguridad para el sector industrial de procesos’.
La IEC 61511 describe como aplicar los componentes de
hardware y software desarrollados y validados segun
IEC 61508 al desarrollo de sistemas instrumentados de
seguridad especificos para la industria de procesos.
Ademas de los requisitos y recomendaciones para el
diseno robusto de los componentes que constituyen los
SIS, en las normas IEC sobre seguridad funcional se
describen recomendaciones enfocadas a prevenir fallos
de sistema y al desarrollo de procesos robustos para el
ciclo de vida.

EL FSM (Functional Safety Management) establece un
marco de referencia para la organizacion de todos los
métodos y actividades necesarias para lograr el nivel
requerido de seguridad funcional.

Dentro de la gestion necesaria para asegurar la seguri-
dad funcional, se incluye el ciclo de vida de seguridad
(Safety Lifecycle), que detalla las distintas fases dentro
de etapas en la vida de un planta: analisis, implementa-
cion y operacion.

A partir de los riesgos identificados en la fase de anali-
sis se evalla si el nivel de riesgo es aceptable o es nece-
sario implementar sistemas de seguridad para reducir-
lo. Para la implementacion de funciones de seguridad
basadas en sistemas E/E/EP existen componentes hard-
ware y software certificados hasta SIL 3 que facilitan el
desarrollo de los SIS requeridos.

Un sistema de seguridad combina sensores,
controladores y actuadores que detectan
condiciones anormales de funcionamiento.
En la imagen, sensores Leuze.
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Primero se deben identificar puestos y tareas con posible exposicion a agentes peligrosos,

para seguidamente identificar las exposiciones.

rrencia de un suceso peligroso y por las consecuencias
de éste. La norma IEC 61508 describe métodos cuanti-
tativos para realizar este andlisis y calcular el nivel de
riesgo de una instalacion. Existe, ademis, un modo
cualitativo para realizar el analisis de riesgos vy la asig-
nacion del nivel SIL.

Este modo cualitativo se basa en evaluar para cada uno
de los peligros que se presenten en la instalacion: cuil
es el grado de darios que se pueden llegar a producir, la
duracion de la exposicion al riesgo, las posibilidades de
eliminarlo y la frecuencia o probabilidad con la que se
presentan.

A partir del nivel de riesgo (calculado cuantitativamen-
te o estimado cualitativamente), se asigna el SIL nece-
sario para el sistema de seguridad de la instalacion.
Cuanto mayor sea el riesgo en una instalaciéon, mayor
serd el nivel de seguridad SIL que se le exige al sistema
instrumentado de seguridad, de modo que el riesgo se
reduzca hasta un nivel aceptable.

‘Higiene Industrial’: gestion vs medicion

Si hasta ahora los criterios de disefio se basaban en las
necesidades que demandaba el propio proceso produc-
tivo (necesidad de una cierta resistencia mecanica para
alcanzar un determinado nivel de presion o temperatu-
ra), cada vez se hace mas necesario también contar con
las necesidades que surgirdn en el momento de que los
trabajadores deban acometer sus tareas en dicho medio.
Esta necesidad surge no sélo debido a las exigencias
legales al respecto, sino también desde el compromiso
empresarial y de la propia sociedad. Cada dia con
mayor frecuencia demandan y abogan por una gestion
integral de la seguridad y los riesgos, haciendo mas
participes a las personas.

La estrategia que se propone es la de realizar auditorias
de ‘higiene industrial’ De esta manera, el trabajo

34|

comienza con una identificacién de
puestos y tareas dentro de ellos con
posible exposicion a agentes qui-
micos peligrosos, para seguida-
mente identificar las exposiciones.
Con ello se podrian proponer
medidas de control de las situacio-
nes de riesgo detectadas y las pri-
meras mediciones irian destinadas
a verificar su validez. Si este plan-
teamiento se aplica desde el disefio,
logicamente serd menos costoso y
mds facil implantar las medidas
necesarias y por tanto se corregiran
las situaciones de riesgo desde el
origen.

El proceso tradicional dentro de la
gestion de los riesgos asociados a
los agentes quimicos habia seguido
el orden diagnostico-intervencion.
Es decir, en primer lugar se realiza-
ban mediciones para determinar los
niveles de exposicion de los trabaja-
dores y, en funcion de los resulta-
dos, se decidia la siguiente actua-
ciéon (nuevas medidas, intervencion
en los equipos de proceso, etc.).
Este orden tradicional se ha visto desplazado por un
nuevo enfoque. En primer lugar, partiendo del conoci-
miento del proceso, se adoptan medidas de control para
eliminar los factores de riesgo existentes. Posterior-
mente se realizan evaluaciones para comprobar si las
medidas adoptadas han sido apropiadas y son suficien-
tes para obtener un nivel de exposicién aceptable.

Las razones de este nuevo enfoque

En primer lugar, es conocido que el tiempo necesario
para hacer mediciones y obtener y analizar los resulta-
dos no es pequeno. Por eso, si se espera a hacer las
mediciones en primer lugar, se estard demorando la
adopcion de medidas, lo que puede ir en detrimento de
la salud de los trabajadores.

Por otra parte, el coste que supongan las mediciones
puede hacer que disminuya la inversion en medidas de
control que probablemente ya sabiamos que era nece-
sario implantar. Ademads, una vez que se hayan adopta-
do las medidas de control, seguird siendo necesario
volver a medir, lo que supondrd un nuevo desembolso.
Cuanto mayores son los niveles de riesgo, mayor serd la
frecuencia de las medidas periddicas que haya que rea-
lizar. Esta situacion se puede corregir si se adoptan
medidas previas para reducir los niveles de riesgo.

En instalaciones con un elevado numero de agentes
quimicos, la estrategia que debe plantearse para realizar
las mediciones suele ser muy complicada y no puede
satisfacer a corto plazo la demanda de informacion.
Ademas, no son raros los casos de sustancias sin un
valor limite ambiental definido (caso por ejemplo de los
principios activos de la industria farmacéutica) en los
que la tradicional medicion deja de tener sentido.

Por dltimo, hay numerosas referencias legales en las
que la misma existencia de factores de riesgo motiva la
adopcion de medidas. |l
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SEGURIDAD LABORAL

Con un presupuesto de 23,3 M de €, FASyS sienta las bases de la
'Fabrica del Futuro', competitiva y sostenible

Proyecto FASYS para una
fabrica segura y fiable

El Centro para el Desarrollo Tecnolégico Industrial (CDTI) ha aprobado el proyecto FASyS,
Fdbrica Absolutamente Segura y Saludable, dentro de la quinta convocatoria del Programa de
Consorcios Estratégicos Nacionales en Investigacion Técnica (Cenit-E). Nextel S.A., con la
colaboracion del grupo Innovalia, coordina el consorcio, formado por empresas de primer nivel,
como la Sociedad de Prevencion Fremap, Siemens, Indra, Tecnologias de la Salud y el Bienestar,
Datapixel, Eneo Tecnologia, TRW, Doimak, Goratu, Jatorman, Trimek y Consultores de
Automatizacién y Robética. Ademds, FASyS cuenta con el apoyo de Invema y AFM.

Redaccion Interempresas
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El proyecto FASyS
desarrollard la
tecnologia clave para
desplegar un modelo de
fabrica libre de
accidentes como
elemento fundamental
en la mejora de la
productividad

r

FASyS contribuye a la sostenibilidad industrial mediante una tecnologia que

El proyecto FASyS tiene como objetivo princi-
pal el desarrollo de un nuevo modelo de fibri-
ca que minimice por disefio los riesgos para la
seguridad y la salud y a su vez, garantice el
bienestar y el confort del trabajador en las
fabricas de mecanizado, manipulacién y montaje. En los
proximos afios, la fabricacion se enfrentard a una serie
de retos como consecuencia de unos entornos indus-
triales enormemente dindmicos y tecnologias altamen-
te sofisticadas. Los trabajadores se verdn expuestos a
situaciones cada vez mas diversas que requerirdn
mayores habilidades, por lo que la produccién eficiente
en la fabrica del futuro pasa por dotar al trabajador de
una relevancia central, de la que actualmente carece.
Como consecuencia, salud y seguridad serdn sinénimo
de rendimiento y productividad.

Con un presupuesto de 23,3 millones de euros, FASyS
sienta las bases de la Fabrica del Futuro, competitiva y
sostenible. Para ello se desarrollaran diferentes estrate-
gias de actuacion con el fin de minimizar los riesgos a
los que se expone el trabajador durante el proceso de
produccién. Una fabrica FASyS no es una fibrica exen-
ta de riesgos, sino una fibrica que dispone de los
medios técnicos, organizativos y humanos para identi-
ficar, detectar, monitorizar y gestionar de manera con-
tinua los riesgos relativos a la salud y seguridad a lo
largo de todo el ciclo de vida de la fabrica.

La gestion de la seguridad y la salud en el trabajo
obtendran especial relevancia durante la proxima déca-
da, va que Europa se ha propuesto reducir un 25% los
accidentes laborales en 2020. Ademds, es importante
tener en cuenta el hecho de que el foco de un 90% de
los incidentes tiene su origen en la conducta humana y
la organizacién del trabajo. De ahi surge la necesidad de
un nuevo modelo de fibrica que, desde su disefio, con-
temple la prevencion integral y personalizada de riesgos
laborales.

permite dotar al trabajador de un papel principal en los procesos de
produccion.

Un conjunto de 13
empresas y 14 equipos de
investigacion forman parte
del consorcio que llevard a
cabo toda la cadena
de desarrollo del proyecto

El proyecto FASyS incluye el desarrollo de una serie de
sistemas integrados para llevar a cabo sus objetivos,
como son dispositivos para la monitorizaciéon del esta-
do fisico y psicologico del trabajador asi como del esta-
do del entorno de trabajo; sistemas eficientes de comu-
nicacion de esos datos para mejorar la disponibilidad y
riqueza de los mismos; tecnologias de tratamiento e
interpretacion de los datos para caracterizar la activi-
dad del trabajador con baja incertidumbre; inteligencia
para andlisis-toma de decisiones; protocolos de pre-
vencion integral y vigilancia personalizada de la salud
para cada trabajador; equipos de fabricacion colaborati-
vos en la seguridad del trabajador; y, por dltimo, gestion
de los procesos que incorporan el factor humano y faci-
litan informacién sobre conductas de riesgo como
parte de su mejora. B
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MANTENIMIENTO DE INSTALACIONES DE CLIMATIZACION

El mantenimiento y la higienizacion de los sistemas de
climatizacion son bdsicos para combatir la legionelosis

Cuando el enemigo esta

en el aire

Edificios industriales, oficinas, talleres, empresas en general... cada dia hay mds espacios donde
podemos encontrar sistemas de climatizacion y calefaccion, ya sea en cualquiera de las variantes
existentes en el mercado. Mejoran la calidad del aire y nuestro confort. No hay duda. Sin embargo,
entraiian también una serie de ‘peligros’ que, de no estar atentos, pueden poner en riesgo nuestra
salud. Uno de los mds conocidos y quizd el que cada verano reaparece cual Guadiana es la

legionela.

Por ello la calidad del aire interior en edificios e indus-
trias es un factor clave para garantizar no solo el bie-
nestar de los empleados sino también su salud. Y es
que en el aire que respiramos pueden darse diferentes
agentes bioldgicos que provoquen infecciones o aler-
gias, desde bacterias, virus, pardsitos, hongos, dcaros,
etc. La Legionela pertenece al primer grupo. Se trata
concretamente de es una bacteria Gram negativa con
forma de bacilo que vive en aguas estancadas y con un
amplio rango de temperatura. Para evitar su prolifera-
cion el propio Ministerio de Sanidad propone, entre
otras medidas, aplicar dos principios fundamentales:
“la eliminacion de zonas sucias mediante un buen dise-

Pequena pero matona

Redaccion Interempresas

1o y mantenimiento de las instalaciones y controlar la
temperatura del agua para evitar la supervivencia y
multiplicacién del microorganismo”.

Porque cabe recordar que entre los equipos que conlle-
van mas riesgos para la proliferacion de esta enferme-

381

La legionelosis es una enfermedad causada por la bacteria Legione-
lla pneumophila’ que realmente se caracteriza por una neumonia con
fiebre alta, cefaleas, diarreas y vomito hasta el punto que en algunos
casos puede llegar a terminar con la muerte del paciente. Esta neu-
monia es clinicamente indistinguible de otras neumonias atipicas y
con frecuencia los pacientes necesitan hospitalizacion. El riesgo de
contraer la enfermedad depende del tipo e intensidad de exposicion y
del estado de salud de la persona susceptible, aumentando el riesgo
en personas de edad avanzada, fumadores, alcohélicos, enfermos
pulmonares y otros enfermos con el sistema inmunitario débil. Se
puede presentar de manera esporadica o en forma de brotes epidé-
micos que pueden afectar grupos de personas de una determinada
comunidad. La bacteria ‘legionella pneumophila’ es un microorganis-
mo asociado al medio acudtico que, en ocasiones, puede colonizar
instalaciones que necesitan agua para funcionar.




MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL L

dad estdn desde las torres de refrigeracion de las indus-
trias hasta los sistemas de humidificacién del aire en el
interior de edificios, los sistemas de agua sanitaria
caliente y fria, las instalaciones de centros hospitala-
rios y demaés instalaciones de uso colectivo (duchas,
hoteles, saunas, spas, etc.), entre otros.

Es decir, que si no se realiza un mantenimiento adecua-
do, estas instalaciones pueden actuar como focos mul-
tiplicadores de la enfermedad, proporcionando los
nutrientes y la temperatura adecuada para la multipli-
cacion de la legionela.

Cuando y por qué debe limpiarse un sistema
de climatizacién

La norma europea UNE 100012 determina los criterios
para decidir si un sistema de climatizacion estd en con-
diciones higiénicas aceptables o si debe llevarse a cabo
el proceso de higienizacion. De hecho, los niveles de
contaminantes definidos por esta norma se refieren al
nimero de microorganismos en aire de impulsion, en
las superficies de los conductos y al pesaje de la sucie-
dad en la superficie de los mismos, mediante el llama-
do ‘test de aspiracion’ Ademas la UNE 100012 define
también los criterios y estindares de calidad requeri-
dos para la limpieza de sistemas, en los que se basan las
empresas dedicadas a estos procesos de higienizacion.
Cabe recordar que la presencia de niveles de contami-
nantes por encima de los criterios de aceptabilidad
recogidos en la norma pueden producir efectos perju-
diciales en la salud.

Asi pues, el proceso de limpieza, desinfeccion y deso-
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Foto: Douglas Stewart.

Instalacion sobre cubierta de
un sistema de refrigeracion.
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dorizacién de los sistemas de climatizacion busca eli-
minar los contaminantes del sistema, cuyo origen lo
pdoemos encontrar en fuentes contaminantes tanto
internas como externas y se transportan a lo largo del
edificio por el sistema de aire acondicionado.

En este sentido, el proceso de higienizacion permite
reducir de manera importante los niveles de estos con-
taminantes y su resultado puede verificarse mediante
los andlisis realizados antes y después del trabajo.
Cabe destacar también que la misma norma 100012
determina los procedimientos y criterios para determi-
nar la necesidad de higienizar o no un sistema de cli-
matizacion.

Metodologia de proceso

Tal como establece dicha norma, deben eliminarse los
contaminantes de todas las superficies que estin en
contacto con el aire climatizado: Desde tomas del aire
exterior hasta conducciones de retorno, climatizadores,
conducciones de impulsion, rejillas y difusores, y todos
los elementos que pueda haber en el sistema:

* Limpieza de conductos

Los conductos de impulsion, retorno y extraccion
se limpian mediante la parcializacién del tramo a
limpiar por aspiradores de gran potencia que
garantizan una depresiéon minima de 5 Pa, una
velocidad de aire de evacuacion en conducto supe-
rior a 12 m/s, y de filtros absolutos con un nivel de
eficacia H13 (segin Eurovent).

* Limpieza de climatizadores

En este caso se elimina la suciedad instalada por
accion fisica o quimica. Uno de los productos uti-
lizados para este procedimiento es un desengra-
sante acuoso para uso en superficies duras. Biode-
gradable, no ataca los materiales empleados en las
instalaciones. Tiene un color azulado, pH 11,5, es
biodegradable y esta registrado por la E.P.A. (Envi-
ronmental Protection Agency).

Otros elementos utilizados en la limpieza de los
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Proxima parada: ‘IV Congreso Nacional de Legionella y calidad ambiental’,
en Terrassa (Barcelona)

Los proximos 23y 24 de noviembre de 2010 se celebrara en la sede de la Escuela de Ingenieria de Terrassa (Barce-
lona) el IV Congreso Nacional de Legionela y Calidad Ambiental’.Un espacio de debate donde se aborda la legisla-
cion actual, los diferentes métodos de deteccion existentes, clasicos y nuevos, y los tratamientos a realizar, ponien-
do especial énfasis en la prevencion, la formacion y la proteccion para hacer frente a esta problematica y proponer
nuevas metodologias de trabajo y prevencion de la evolucién de las medidas de seguridad.

Aunque ya hace mas de 30 anos del primer caso de legionelosis en el mundo, y pese a que se ha hablado mucho y
se han realizado estudios para solucionar el problema, siguen apareciendo nuevo brotes cada afo, asi que la cele-
bracién de congresos como este son de sobra bienvenidos.

Y es que los organizadores de este evento se preguntan si son suficientemente efectivas las acciones que se estan
(levando a cabo tanto los profesionales como la administracion a fin de evitar la aparicion de nuevos brotes.
Asimismo, apuntan que en los Ultimos tiempos, las noticias relacionadas con el medio ambiente han adquirido una
especial relevancia en los medios de comunicacidn y en las esferas politicas y sociales. Temas como el calenta-
miento global, el cambio climatico, la contaminacion del aire y el subministro de agua ocupan casi a diario las pla-
taformas informativas, “contribuyendo a crear un clima en la opinién publica que va des de la seria preocupacion por
estos problemas hasta la total indiferencia para plantear soluciones que permitan revertir una tendencia que pare-
ce irrebatible”.

“No obstante —apuntan— hay un aspecto ambiental que empieza a aflorar de manera incipiente a nivel de la su per-
cepcion por parte de la sociedad: el ambiente interior. Es decir, agquel entorno en el cual las personas estan alrede-
dor del 60% de su vida laboral y doméstica”.

De hecho podemos observar en la opinién publica la continua aparicién de tendencias que piden una gestion rigu-
rosa de la calidad ambiental en el interior de edificios e instalaciones, ya sea por criterios de seguridad, prevencidn,
confort o imagen.

Por ello, el IV Congreso Nacional de Legionella y Calidad Ambiental: condicionantes para la gestion responsable de
la empresa contemporanea’ quiere constituir, no solamente una plataforma de informacién y difusion de los facto-
res que influyen en la calidad del ambiente interior, sino, también, destacar tanto las consecuencias negativas que
para las personas puede significar cualquier deficiencia en este sentido como las ventajas que, sin duda, aportan en
este &mbito las actitudes inteligentemente enfocadas con un razonamiento previsor. Con un enfoque eminentemen-
te practico, se analizaran durante el congreso las causas de distorsion del entorno ambiental interior, asi como las
iniciativas y estrategias que permitan garantizar su idoneidad de manera sostenible, centrando este examen en las
variables que inciden significativamente en este sentido: la calidad del aire, las condiciones de higiene y los factores
de riesgo frente la legionelosis.

climatizadores son la bandeja de condensa-
cion, bandejas de humectacion, los ventila-
dores, los paneles, etc.

* Difusores, registros y rejillas
En los sistemas de aire acondicionado los
difusores, registros o rejillas se extraen
para limpiarse.

* Eliminacion de olores
En el caso de existir problemas de olores,
se utiliza opcionalmente una aplicacion de
un producto desodorizante y bactericida.
Dicha aplicacion elimina las particulas
organicas en el aire.
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* Descontaminacion de microorganismos
Asimismo, en caso que se produzca tam-
bién una contaminaciéon de los sistemas de
c.hmatlzacn’)n por microorganismos (b.aS:te— LoEinteriorecdbted L it I
rias, hongos, levaduras, etc.) se utilizan aire pueden ayudar a la
compuestos biocidas adecuados a la insta- propagacién de la enfermedad.
lacion y al problema que se aborda.l

40|



PE’DT&CL’JGN v SECURIDAD

e maquinaria RD. 1215/97

|| Adecuacién d

g Venta de resguardosy dispositivos

@ Proteccion perimetral

@ Aspiracion industrial

=t Consultoria € ingenieria




PINTURAS ‘'VERDES’

Los materiales de decoracion también deben adecuarse al entorno
y evitar ser perjudiciales con el Medio Ambiente

Las pinturas ‘verdes’,
un nuevo paso hacia
la sostenibilidad

El sector del mantenimiento
industrial, como la mayoria
de sectores, estd realizando
un cambio para conseguir
estar en harmonia con el
Medio Ambiente o, por lo
menos, para no resultar
excesivamente perjudicial.
Por esta razon, compaiiias
como Pinturas ALP dedican
grandes esfuerzos en
promocionar y comercializar
las llamadas ‘pinturas
verdes’

Redaccion Interempresas

Se trata de dos versiones de pintu-
ras plasticas que combinan sus
mejores propiedades con el respeto
por el medio ambiente. Un tema
prioritario para Materis Paints
(grupo al que pertenece Pinturas
Alp), que cuenta ya con diversos
certificados que confirman su com-
promiso ‘verde’

Acri-Alp Mate
Acri-Alp es una pintura plistica de
acabado mate basada en copolime-
ros acrilicos en emulsion, con
buena resistencia al frote hiimedo y
Acri-alp —aqui en versién mate— muy buena cubricién. Sus principa-
;Zssi:ice‘:nll”‘;‘;ii” buena resistencia a les propiedades son la buena adhe-
) rencia sobre los materiales habitua-
les en la construccion, buena trans-
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pirabilidad, facil aplicacién, muy buen poder cubriente,
buena resistencia al frote humedo, no amarillea y resis-
tente al moho.

Acri-Alp ha sido formulado para su aplicacién sobre
todo tipo de materiales de construccion (yeso, cemen-
to, revoco, ladrillo, poliestireno expandido, madera,
etc.). Especialmente adecuado por su buena resistencia
a la intemperie en el pintado en paramentos verticales
exteriores y en interiores de gran calidad. Esta disponi-
ble en los colores 'blanco 600" y los colores de la carta
de fachadas, ademais de en el sistema color-instant-
3D/Plus. De aspecto mate, puede encontrarse en enva-
ses de 4 y 15 1. En cuanto a sus caracteristicas técnicas,
podemos destacar que contiene copolimeros acrilicos,
que sus pigmentos son de di6éxido de titanio y exten-
dedores seleccionados, su disolvente es el agua, su den-
sidad es de 1,51ffl 0,05 kg/1 y su rendimiento de 8 - 12
mz2/1 por mano (aproximado y segin soporte).

En superficies viejas, ademas de las consideraciones
anteriores, se deben eliminar los restos de pintura.
Cuando se aplique sobre superficies ya pintadas, debe-
ran lijarse las zonas defectuosas y agrietadas, rellenar y
nivelar estas zonas con el producto mas idéneo de la
linea Nercaplast. Si la superficie esta pulvurulenta o
con grandes diferencias de absorcion, es mejor aplicar
Hidrofix Art. 674, para igualar la superficie, especial-
mente en colores intensos.

Apolo Féormula Plus

Esta es una pintura plastica en base agua de acabado
blanco mate basada en copolimeros acrilicos en emul-
sién, cuyas propiedades principales son su relacion
calidad-precio, su buena adherencia sobre los materia-
les habituales en la construccién, su muy buena trans-
pirabilidad y que es facilmente aplicable sobre soportes
de cal, que no gotea y que posee un poder cubriente de
alto nivel y una excelente blancura tanto en hiimedo
COmo en seco.

Ademais es un producto homologado segin norma UNE
EN ISO 11998 como Clase 2 cuyas caracteristicas le
hacen especialmente indicado en trabajos donde se
busque una buena relacién calidad-precio (yeso,
cemento, revoco, etc.). Debido a su formulacién espe-
cial es un producto aplicable sobre superficies de cal,
siempre que esta este bien adherida. Con un aspecto
mate, es de color blanco, aunque pueden obtenerse una
gran cantidad de tonos claros mediante la adicién de
Tinte Liquido (Art. 940).

Esta disponible en envases de 0,75, 4, 10 y 15 litros, con
copolimeros acrilicos y pigmentos de bioxido de titanio
y extendedores seleccionados. Disolvible en agua, su
densidad es de 1,58 ffl 0,05 g/cc a 25°C, su rendimien-
to de 8 - 10 m2/l por mano y se recomienda que su
temperatura de aplicacion sea de entre 5 y 35°C, su
nimero de capas entre una y dos y que sea empleado
con brocha, rodillo o pistola.

En superficies nuevas, estas deben estar exentas de
polvo, limpias, secas y libres de efloraciones salinas. En
superficies viejas, ademads de las consideraciones ante-
riores, se deben eliminar los restos de pintura. Cuando
se aplique sobre superficies ya pintadas, deberan lijarse
las zonas defectuosas y agrietadas, rellenar y nivelar
estas zonas con el producto mis idéneo de la linea Ner-

Apolo Formula Plus (bidoén de 15 1) se puede aplicar sobre
superficies de cal, siempre que esta esté bien adherida.

caplast. Si la superficie esta pulvurulenta o con grandes
diferencias de absorcién, es recomendable aplicar
Hidrofix Art. 674, para igualar la superficie, sobre todo
al aplicar colores intensos. Sobre superficies humedas,
con manchas de grasa y humo, es mejor aplicar previa-
mente una capa de Fix-Tac Art. 711 o de Zeus Art. 714.

Comprometidos con la sostenibilidad

Materis Paints Espafia es una empresa registrada de
acuerdo a la Norma UNE-EN ISO 9001:2000 y que ha
renovando por Aenor el certificado con el n® ER-
0192/1999 con el siguiente alcance de certificacion:
Produccién y Comercializacion de Pinturas, Barnices,
Esmaltes y Resinas. También dispone de una extension
internacional certificada por Aenor/IQNet con el n°
ES-0192/1999.

El Medio Ambiente es un tema que preocupa a esta
empresa, es por ello que Aenor certifica con el n°CGM-
02/155 que el Sistema de Gestion Medioambiental
adoptado por Materis Paints Espafia y que se aplica al
disefio, la produccion, la comercializacion y el servicio
postventa de pinturas, barnices, esmaltes, resinas y
otros productos complementarios, es conforme a las
exigencias de la Norma Espafnola UNE-EN ISO
14001:2004. También en su extension internacional
certificada por Aenor/IQNet con el n® ES-02/155.
Otras normas que certifican a Materis Paints son la
resistencia al frote himedo segin la Normativa UNE-
ENISO 11998, la etiqueta ecologica segtn el Reglamen-
to de la Comunidad Econémica Europea 1980/2000
(DOCE L 237), el poder cubriente segiin normativa ISO
6504/1, la resistencia a la tracci¢ y alargamiento a la
rotura segin Normativa UNE 53413 apartado 4.5, el
certificado de contacto con alimentos segin
RD118/2003 y posterior modificacién RD1262/2005, la
resistencia al Fuego segin Normativa ENV 13381-
4:2002 y la Norma Une 23.727-90 12 R: Ensayos de
reaccion al fuego de los materiales de construccion.
Clasificacion de los materiales utilizados en la cons-
truccion.l
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PINTURAS ‘'VERDES’

Industrias Titan cumple, desde 2004, con las normativas

medioambientales europeas

Pinturas 100%
ecologicas, la apuesta
por un mundo mas verde

Industrias Titan se adelanto al futuro y lanzé al mercado, por primera vez en la historia de las
pinturas, una generacion de productos 100% ecologicos. Y, desde 2004, la Linea Verde de Titan
cumple las normativas que se han impuesto este 2010 de la Unién Europea.

Este importante avance tecnoldgico de Titan parte de la
voluntad de la compafiia de satisfacer las demandas de
la sociedad, con un proyecto de futuro que apuesta por
un crecimiento controlado basado en la generacion de
su propia tecnologia y en el respeto el Medio Ambien-
te. Todo esto ha sido posible gracias a un equipo profe-
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Fuente: Industrias Titan

sional de Investigacion y Desarrollo formado por mads
de 20 personas.

Todos los productos de esta linea se caracterizan prin-
cipalmente por las siguientes cualidades: al contar con
bajo o nulo contenido de disolventes en su composi-
cion los productos son sin olor, ecologicos v los uten-
silios se pueden limpiar con agua. Ademads, los produc-
tos de la linea verde conservan exactamente las carac-
teristicas de los productos tradicionales.

Investigacion y Desarrollo

En una etapa marcada por grandes cambios y desafios
tecnologicos, la politica de I+D definida por la direccion
se basa en las siguientes lineas: asistencia y participa-

La gama de pintura pldstica mate ‘Colores de nuestra tierra;

disponible en 24 colores, una de las certificadas con la Ecolabel.



Politica Medioambiental

Durante los Ultimos anos Industrias Titan ha enca-
minado su politica medioambiental a la obtencion
de productos cada vez mas respetuosos con el
entorno, desde su concepcion a su uso final. Para
ello ha establecido las siguientes lineas de actua-
cion: investigar, manteniéndose al dia de todas las
novedades tanto tecnoldgicas como legislativas
que afecten al sector; seleccionar cuidadosamen-
te las primeras materias y trabajar con proveedo-
res que mantengan politicas medioambientales
afines; utilizar procesos productivos ‘limpiosy efi-
cientes (ahorro energético); mantener unas insta-
laciones productivas seguras; minimizar los resi-
duos y optimizar su gestidn, y asesorar al usuario
para una aplicacion adecuada de los productos
Ademas, la empresa participa activamente en pro-
yectos medioambientales como el ‘Compromiso
de Progreso’ (Feique] y dispone, desde hace afios,
de varios productos distinguidos con la ‘etiqueta
ecologica’, uno de ellos en base disolvente. Titan
también cuenta con un Sistema Integrado de Ges-
tion que agrupa Calidad, Seguridad y Medio
Ambiente, contando con la certificacion de calidad
(ISO 9000/2000).

Productos identificados con la
etiqueta ecoldgica europea que
certifica que son 100%
ecologicos:

e Pintura plastica mate ‘Colores de nuestra tierra’
(24 colores)

e Esmalte sintético universal brillante y satinado
Titanlux 2010 (29 colores)

e Barniz universal brillante Titanlux 2010

e Barnix aspecto cera Titanlux 2010

e Barniz tinte brillante Titanlux 2010

e Imprimacién sintética ecoldgica

cién activa en foros e instituciones nacionales e inter-
nacionales (ferias, congresos, ASEFAPI, CEPE, etc.); for-
macién continuada del personal, sondeo constante del
mercado y de las necesidades de los clientes; colabora-
cioén con proveedores de primeras materias para el estu-
dio y optimizaciéon de las mismas; mejora continua de
los productos y procesos existentes, y desarrollo de los
programas de investigacion definidos.l

impermeabilizacion de cubiertas

DaVIMenios Confinuos

profecciones anlicorrosivas
Iralamiento de junkas

801 |16 489 www.lolum.es QUE MAs CUBRE

LA TECNOLOGIA
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GRUPOS ELECTROGENOS

Grupos electrogenos

Objetivo: reducir las
emisiones acusticas
y contaminantes

El sector de la construccion muestra cada vez mds su preocupacion por el medio ambiente y cada
elemento que interviene en una obra es susceptible de adaptarse a unos pardimetros bdsicos acordes

con la sostenibilidad. Los grupos electrogenos juegan un papel importante es esta cadena y las
nuevas tendencias buscan la reduccion de emisiones contaminantes con nuevos materiales y

procesos menos agresivos con el entorno.

Maite Robles

emision de gases contaminantes y la emision de ruido.
Unos cambios que en algunos casos han superado los
minimos impuestos por los organismos y han aprove-

Las empresas fabricantes de motores para grupos elec-
trogenos y generadores de energia han tenido que
adaptar su tecnologia a las normativas que regulan la

5
Generador Aggreko, una f/ .[
de las primeras marcas P, :
en introducir grupos P
electrogenos alimentados
con combustibles
ecologicos.
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chado la ocasiéon para ofrecer productos mas eficientes.
Sin descuidar los aspectos técnicos de potencia y revo-
luciones, empresas como Aggreko han implantado
madaquinas que se alimentan con ‘carburantes verdes’ La
compania de alquiler de grupos electrogenos afirma
que podréd hacer funcionar el generador con 100% de
biodiésel o bien aplicar una mezcla diésel / biodiésel
con el fin de sacar el mayor rendimiento a sus equipos
para la aplicacion especifica del cliente. La otra opcion
que proponen es alimentar los generadores con gas para
asi conseguir la mayor eficiencia energética y respeto
del medio ambiente, aunque para poner en funciona-
miento este tipo de equipo hay que tener una toma de
gas natural.

Las companias han tenido que doblar sus esfuerzos
para reducir la emision de contaminantes como los 0xi-
dos de nitrogeno (NOX), los hidrocarburos (HC) y el
material particulado (MP) procedentes de motores dié-
sel porque son precursores de gases toxicos perjudicia-
les. Por eso, en las agencias reguladoras de la Unién
Europea han establecido categorias de emisiones per-
misibles bajo el nombre de Stages I-IV.

Las normativas Stage de orden creciente especifican
cantidades permitidas cada vez menores de cuatro con-
taminantes especificos, basadas en el nimero de gra-
mos por kilovatio-hora de los compuestos presente en
el escape de los motores diésel. La UE fija los estinda-
res relativos a emisiones vigentes en todo el mundo
aunque el organismo europeo regula tGnicamente las
aplicaciones fuera de carretera. Las regulaciones refe-
rentes a usos fuera de carretera afectan principalmente
a generadores diésel portétiles y otros motores indus-
triales. Debido al amplio intervalo de potencias de los
motores diésel, los estindares para emisiones fuera de
carretera se dividen en categorias de potencia (por
ejemplo de 75-130 kWm y de 130-560 kWm). Entre los
generadores estacionarios se incluyen los utilizados
para generacion de energia motriz, reduccion de cargas
punta, deslastre de cargas o generacion de energia de
respaldo y emergencia.

En la UE solo estdn regulados los generadores para uso
fuera de carretera alimentados por motores diésel en el
rango de 18 kWm a 560 kWm. Todos los equipos para
uso fuera de carretera, tales como generadores de alqui-
ler, deberan cumplir los requisitos Stage II con fecha 31
de diciembre de 2006.

La empresa Cummins, para cumplir con las reglas mar-
cadas, ha establecido un proceso de medicion de las
emisiones con la tecnologia Quantum. Una tecnologia
que utiliza herramientas analiticas y simulaciones
informaticas para optimizar el andlisis de la combus-
tién y el disefio mecanico. Este modelo de ‘construc-
cion virtual’ mejora la calidad de los motores y reduce
los costes para el usuario final, segiin la compaiiia. El
sistema consiste en una serie de tecnologias integradas
que transforman el perfil de emisiones y rendimiento
del motor diésel. Esta innovaciéon ha permitido a Cum-
mins cumplir las normativas de emisiones Stage II de
la UE y Stage IITA, en gran medida sin recurrir a un
postratamiento de los gases de escape u otras estrate-
gias que consumen energia.

La reducciéon de contaminantes también es uno de los
objetivos de la empresa Pramac que incorpora en sus

La tendencia en el desarrollo de los grupos electrogenos se estd
centrando en conseguir que el nivel sonoro sea cada vez menor.

mdquinas controladores de humos y de vertido de
liquidos, asi como las miquinas de Ingersoll-Rand que
incorporan un disefio de contencién que garantiza que
todos los liquidos que participan en el funcionamiento
de la unidad permanezcan en su interior, lo que prote-
ge tanto al grupo electrogeno como al medio ambiente.
Asimismo, aseguran que las cajas han sido construidas
para reducir al minimo la entrada de agua y resistir la
corrosién mediante un recubrimiento de pintura en

polvo que prolongara su vida atil.

Menos ruido

También hay que hablar de normativas al hablar de las
emisiones sonoras de los generadores de energia eléc-
trica. En la normativa europea 2000/14/CE Fase 2006
se contemplan dos supuestos que dependen de la
potencia de entrada. La barrera se fija en 400 kWe. Los
grupos electrogenos por debajo de 400 kWe deben ir
marcados con el nivel de ruido y estdn sujetos a un
nivel maximo de potencia actstica de 95 db. En esta
escala se encuentran equipos como los GSW 415V

soundproof de Pramac.

Sin embargo, los grupos electrogenos con potencias de
400 kWe o superiores solamente necesitan ir marcados
con el nivel de ruido, mediante la fijacién en una posi-
cién claramente visible en el aparato de etiquetas
donde se indique el nivel de potencia actstica garanti-
zado y la declaracion de conformidad con la normativa.
Ademas, seglin la empresa Mosa, una de las maneras de
elegir el generador apropiado depende de las emisiones
de ruido y por eso los grupos electrogenos tienen dife-
rentes clasificaciones segtn el nivel de ruido que emi-
ten. Asi, las maquinas skid tienen un nivel sonoro entre
80 vy 90 decibelios, por lo que son admisibles en luga-
res con niveles de ruido elevados. Luego los que tienen
una cota sonora sobre 75 db, son los que se utilizan en
obras e industrias, reduciendo considerablemente los

niveles de ruido propios del motor y del escape.l
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SALUD LABORAL

Proporciona informacion al empresario y al trabajador para
adaptar la fabricacion y uso de la maquinaria a la anatomia del

ser humano

Manual Ergometal, un
avance en la mejora
de la salud laboral

Unioén de Mutuas y el Instituto de Biomecdnica de Valencia, IBV, presentaron en Femeval el
Manual de Ergonomia para Mdquinas del sector del Metal, Exgometal, un estudio que tiene por
objeto facilitar la implantacion en las empresas de sistemas de trabajo diseiiados de manera
ergonomica. Se trata de una iniciativa de Unién de Mutuas y forma parte del trabajo constante que
hace la mutua en I+D para reducir los riesgos laborales y mejorar la salud de los trabajadores y la

competitividad de las empresas.

Ergometal supone una novedosa herramienta en pre-
vencion laboral, ya que aborda el estudio de cémo las
maquinas y equipos de trabajo determinan las posturas,
los movimientos corporales, el esfuerzo fisico, y el visu-
al de los trabajadores en el desempeno de su trabajo.
Durante los dltimos afnos, se viene registrando una
creciente importancia de los problemas asociados a
unas condiciones ergonémicas inadecuadas del traba-
jo, causantes de los trastornos musculo esqueléticos.
En la fabricacion de productos metdlicos, segiin datos
del Ministerio de Trabajo, relativos a 2007, los acci-
dentes con baja por lesiones del sistema musculo-
esquelético representaron el 33% del total de los acci-
dentes laborales.

Con el objetivo de contribuir a reducir estas lesiones,
Ergometal plantea el disefio de la maquinaria a manejar
en relacion a las dimensiones y el comportamiento
mecanico del cuerpo humano. En este sentido, el manu-
al, detecta y evalta los factores de riesgo ergondémico
para los trabajadores, realiza un diagnostico de las
mdaquinas del sector, y recopila las correspondientes
propuestas ergonémicas de mejora. Se trata de la primera
herramienta dirigida al metal que recoge el cumplimien-
to de los requisitos y principios ergonémicos basados en
las directivas europeas, en las normativas UNE-EN de
Aenor v los sistemas ISO de certificacion.

Para la realizacion de este manual, técnicos de Unidn de
Mutuas y del IBV han realizado un exhaustivo trabajo
de campo, visitando un gran ntmero de empresas del
metal, vy han analizado los equipos de trabajo mas
empleados, abarcando hasta 15 tipos diferentes de
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Redaccion Interempresas

Ergometal detecta y evaltia los factores de riesgo ergonémico
para los trabajadores del metal.

maquinaria como son la fresadora, la lijadora-pulidora,
la muela, la lijadora-pulidora o la cizalla-guillotina,
entre otras.

Ergometal contiene como ntcleo principal, la guia de
verificacion, donde se especifican los criterios de dis-
efo ergonémico —dirigidos a fabricantes de
maquinas—, los criterios de seleccién y compra
—dirigidos a responsables de compra—, y los criterios
de usos —dirigidos a encargados y trabajadores—.



Presentacion de Ergometal

La presentacion de Ergometal tuvo lugar el pasado 8 de junio en
el transcurso de una jornada en la sede de Femeval. El secreta-
rio general de Femeval, Alejandro Soliveres, manifestd que
“Ergometal es un magnifico ejemplo de la manera en que Union
de Mutuas y el IBV desarrollan soluciones innovadoras para
mejorar la competitividad y la productividad de las empresas
mejorando tanto la calidad de vida de los trabajadores como la
eficiencia del propio sistema”.

La directora territorial de Unién de Mutuas, Marfa Angeles Capi-
lla, destacé que “Ergometal forma parte del trabajo constante
que hace la mutua en |+D dirigida a identificar, reducir los ries-
gos, y mejorar la seguridad y la salud de los puestos de trabajo
de los sectores productivos de la Comunidad Valenciana.

Por su parte, el director del Instituto de Biomecanica de Valen-
cia, Pedro Vera, presenté la publicacién como “una nueva herra- ¢ 2
mienta metodoldgica que facilitara tanto la valoracién ergono-
mica de las maquinas como la mejora de los puestos de traba- e izda a derecha: de Unién de Mutuas, M Angeles
Jo asociados a las mismas, lo que redundara en la mejora de la  Capilla; el secretario general de Femeval, Alejandro

calidad de vida de los trabajadores del sector”. Soliveres, y el director del IBV, Pedro Vera.
Los principales problemas ergonémicos detectados en los brazos, los codos y la mufeca, asi como el reducido
el uso de la maquinaria analizada, son las malas pos- espacio previsto para las piernas y la altura de uti-
turas y movimientos inadecuados de cabeza y cuello, de lizacion de la maquina.l
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SALUD LABORAL

La Universidad de Valencia y Union de Mutuas organizan el
curso ‘Patologia del raquis cervical en el ambiente laboral’

Avances en la diagnosis,
la cirugia y el tratamiento
del dolor cervical

La Cdtedra de Traumatologia y Cirugia
de la Universidad de Valencia y Unién
de Mutuas, han organizado el curso de
‘Patologia del raquis cervical en el
ambiente laboral}, donde médicos y
especialistas en traumatologia han
abordado la actualizacion de esta
patologia de la columna, que,
actualmente, es responsable del 20% de
las bajas laborales en Espaiia. Francisco
Gomat, catedrdtico de Traumatologia
de la Universidad de Valencia; Eduardo
Sdnchez Alepuz, jefe del Servicio de
Traumatologia y el doctor Héctor
Rupérez responsable de la Unidad de
Raquis de Unién de Mutuas, dirigieron
el curso.

Redaccion Interempresas

Mas del 50% de los espaiioles sufre, en
algiin momento de su vida, un cuadro de
dolor de cuello o cervicalgia.

Mas del 50% de los espafioles sufre, en algin momen-
to de su vida, un cuadro de dolor de cuello o cervical-
gia. Segun datos de la Universidad de Valencia, las
enfermedades de la columna cervical, representan un
problema clinico extraordinariamente frecuente, que
ocupa entre el 12 y el 30% de las consultas de atencion
primaria. Actualmente, el dolor de espalda, tanto de

501

cervicales como de lumbares, es la principal causa de
baja laboral en Espafia que ocasiona un alto grado de
absentismo laboral y el 50% de los casos de jubilacion
anticipada, ademds, de grandes costes econémicos.

El 20% de las bajas laborales
La alta incidencia de esta enfermedad es siempre moti-



vo de preocupacion y estudio,
especialmente, dentro del
mundo del trabajo, donde,
debido al actual sistema de
produccién, imperan el estrés,

la ansiedad, las posturas for-
zadas e inadecuadas, asi como

la realizacion de sobreesfuer-

Z0S, movimientos repetitivos

6 manipulaciones de cargas.

En este sentido, el ntcleo
central del curso lo ocuparon

los problemas de la columna
relacionados con la actividad
laboral. Se trata tanto de las
llamadas cervicalgias postu-

rales ocasionadas por la mala
posicion del cuello durante el

uso de ordenadores, visuali-
zacion de pantallas, cadenas

de montaje, etc., como de las
llamadas cervicalgias ocupa-
cionales debidas al deterioro

de los ligamentos, articula-
ciones y musculos por inade-
cuado o excesivo uso del cue-

llo.

Tgualmente, los expertos y
especialistas en traumatolo-

gia, reunidos en Castellon,
prestaron gran atenciéon a los
medios diagnésticos, indis-
pensables para orientar la
valoraciéon clinica de esta
patologia, siempre dificil de evaluar.
Asimismo, abordaron las enfermedades degenerativas
como la hernia discal y las nuevas tendencias en micro-
cirugia de la columna basadas en técnicas minimamen-

La buena higiene postural
y la rehabilitacion son
la base fundamental para
tratar la gran mayoria
de los problemas de
columna cervical

te invasivas, con lo que el paciente obtiene una ripida
integracion en su vida personal y laboral.

También se hizo referencia a los traumatismos graves,
que afectan a la columna cervical, ocasionados, espe-
cialmente, por los accidentes de circulacién, y que pre-
sentan una alta incidencia en el mundo laboral catalo-

Francisco Gomar, catedrdtico de Traumatologia de la Universidad de Valencia, durante su
intervencion.

gados como accidente in itinere. En un accidente auto-
movilistico la cabeza realiza un violento e involuntario
movimiento de vaivén, el llamado sindrome del latiga-
zo cervical, produciendo con frecuencia un esguince
cervical.

En el latigazo cervical es importante la primera aten-
ciéon prestada en urgencias y para su posterior recupe-
racion es vital una adecuada valoracion inicial, ya que el
dolor y la limitacién del movimiento del cuello pueden
durar meses e incluso pueden cronificarse.

La buena higiene postural y la rehabilitacién son la base
fundamental para tratar la gran mayoria de los proble-
mas de columna cervical. En este sentido, expertos en
fisioterapia clinica han analizado el tratamiento manual
de la columna cervical y los efectos analgésicos de la
terapia rehabilitadora.

Para el director del curso y catedratico de Traumatolo-
gia de la Universidad de Valencia, Francisco Gomar, “la
patologia raquidea relacionada con el mundo laboral
supone una gran carga tanto econdmica como asisten-
cial, ya que representa el 20% de las bajas laborales. Es
importante que todos conozcamos el origen del proble-
ma, como son las tensiones y el estrés en el trabajo, el
sobreesfuerzo o la deficiente higiene postural, para
poder combatir estas dolencias. Tenemos respuestas
médicas y tecnologicas muy avanzadas, pero el quirdfa-
no no es el tnico lugar donde tienen que solucionarse
los problemas que presentan un alto componente
sociologico”l
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SALUD LABORAL

Entrevista a Santiago Cubero, secretario de Salud Laboral y
Medio Ambiente de Fecoma-CC OO

La ley en materia de

seguridad es

contundente, pero debe
aplicarse con rigor

Santiago Cubero es el secretario de Salud Laboral y Medio Ambiente de la Federacion Estatal de
Construccion, Madera y Afines de Comisiones y Obreras (Fecoma-CC OO), una entidad que vela
por la defensa de los intereses de todos los trabajadores, asi como por la mejora constante de sus
condiciones de trabajo y de vida. En esta entrevista, Cubero muestra su preocupacion por la
inseguridad laboral que vive el sector y explica como reducir nuestro indice de siniestralidad.

¢Cual es el indice de siniestralidad en la cons-
truccion en nuestro pais?

El indice de siniestralidad utilizado como referente es
el llamado Indice de Incidencia, que resulta de la
siguiente féormula: (namero de accidentes de trabajo/
poblacién afiliada) x 100.00. En lo que respecta al sec-
tor de la construccion, segtn el tltimo informe del Ins-
tituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo
para el ano 2009, este indice se situd en 8.334, lo que
supuso un 26,2% de disminucién con respecto al
periodo anterior.

“Espafia es uno de los paises
de la Union Europea de
mayor siniestralidad laboral
en el sector de la
construccion”

¢Y como se sitiia este indice con respecto a
otros paises?

Nos encontramos a afnos luz de paises mas avanzados
como los del norte de Europa, Francia o Reino Unido.
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Javier Garcia

Ambiente de Fecoma-CC OO.

Espana es uno de los paises de la Union Europea de
mayor siniestralidad laboral en el sector de la cons-
truccion.



¢Es el de la construccion el sector mas afecta-
do por la siniestralidad en Espaifia?

Sin duda. Los motivos son bastante evidentes: en pri-
mer lugar el auge de la construcciéon en los dltimos
anos, y en segundo lugar, la importante subcontrata-
cion y el insuficiente control.

¢Y cual es la comunidad auténoma con mas
siniestralidad?

En 2009 la comunidad autébnoma con mayor siniestra-
lidad fue la de Castilla Leén, con 25 fallecidos, un 14%
del total estatal, que fue de 177 fallecidos, seguida de
Pais Valencia y Galicia con 19 fallecidos, el 11% del
total.

En lo que va de afio, siempre segtn los datos propios de
Fecoma y excluyendo accidentes ‘in itinere;, de los 53
accidentes mortales registrados, 9 fallecidos son de
Andalucia y 7 de Galicia.

“La Administracion debe
mostrar mds mano dura, ser
mds inflexible, eficaz y dgil

en las resoluciones, y aplicar
la ley con todo rigor, sin
miramientos y con sentencias
demoledoras”

Una parte muy
importante de los
accidentes del
sector se debe a
caidas, segin
explica Cubero.

Foto: Antonio Jiménez Alonso.

¢Qué puede hacer el sector para reducir este
niumero de muertes y accidentes laborales?

Es importante y fundamental la informaciéon vy la for-
macién en prevencion de riesgos laborales a los traba-
jadores y empresarios del sector. Ademas, creemos que
la Administracion debe ponerse de una vez en primera
linea a la hora de combatir la siniestralidad, con una
Inspecciéon de Trabajo con mas medios, con mds mano
dura, inflexible, méis eficaz y 4gil en las resoluciones, y
con una Fiscalia que aplique la ley con todo rigor, sin
miramientos y con sentencias demoledoras.

Entonces la normativa es lo suficientemente
dura pero no lo es quién debe de velar porque
se respete...

Si, la ley en nuestro pais es contundente, pero debe
aplicarse con rigor y sancionar con dureza. Se ha de ser
absolutamente inflexible con aquellos que incumplen y
que vulneran el marco normativo. Es importante sefa-
lar también que en esta época algunas empresas han
dejado de invertir el dinero necesario, obligatorio y
preceptivo en medidas de prevencion de riesgos, ampa-
randose en la consabida crisis y obligando a los traba-
jadores a realizar su labor en condiciones de evidente
riesgo bajo la amenaza cierta de la pérdida del puesto de
trabajo.

¢Cual es el accidente mas comun en el sector?
Una parte muy importante de los accidentes del sector
se debe a caidas, ya sean a distinto o al mismo nivel.
Los atrapamientos, electrocuciones y proyecciones de
objetos ocupan también una parte importante de los
accidentes que se producen en la construccion.
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Ley de Subcontratacion en el
Sector de la Construccion

Tal y como explica Cubero, Fecoma impulsé y
trabajo para convertir una iniciativa legislativa
popular en una ley: la Ley de Subcontratacion
en el Sector de la Construccion, que intenta
combatir la subcontratacion indiscriminada
causante de muchos accidentes por la nula
formacion preventiva de los trabajadores
implicados.

¢Como se podrian evitar?

Con la concienciacion y formacion de los empresarios
v los trabajadores, y con la implantacion imperativa de
medidas colectivas de seguridad y de equipos de pro-
teccion individual.

¢Y estan las empresas espaiiolas conciencia-
das en temas de seguridad?

En el sector vemos empresas que emplean medios,
aplican la ley con rigor y se implican en la formacion
de sus trabajadores para la prevencion de riesgos
laborales. Ademas, escuchan y aplican los conoci-
mientos de estos en sus evaluaciones de riesgos y
mantienen una interlocucién con sus representantes
habitual y normalizada. También hay empresas que
no actdan asi. Son compafiias que han abundado en el
pasado pero que, a dia de hoy y por suerte para el sec-

En lo que va de afio, la construccion ha registrado 53 accidentes

les.

tor, estdn desapareciendo. mortaes
((Muchas empresas Culpan nen accident.es, unas veces por el exceso d? confianza
. que un trabajador puede tener en sus capacidades y en
al trabajador por no su labor hecha de continuo durante afnos y otras por

. . una circunstancia puntual.
cumpl"' con la normatlva Son las segundas empresas que ponia como ejemplo las
. . que se han amparado durante afos en esa excusa arte-
en materia de seguridad: ra, lastimosa  sibilina.

esto es una excusa artera, La tecnologia ha revolucionado las prestacio-
. ot e nes de los equipos y herramientas que se
la stimosa y Slbl l lna’ 4 emplean en construcciéon y obras publicas.

¢Cree que los fabricantes tienen suficiente-
mente en cuenta la seguridad del operario a la
hora de disefiar su maquinaria?

Se suele culpar al empresario de no garantizar Si, se empieza a tener en cuenta. También es cierto
la seguridad de sus operarios, pero muchos de que ahora los representantes de los trabajadores estan
ellos se quejan de que es el mismo trabajador empezando a participar en los comités de normaliza-
el que no presta suficiente atencion a la segu- cién de Aenor vy, en algunos casos, en el disefio de
ridad o que incumple con la normativa. ¢Qué algunas maquinas y herramientas, lo cual es l6gico ya
opina al respecto? que su experiencia es importantisima a la hora de
En estas primeras empresas que he descrito esto no disefiar maquinas mais eficientes, manejables y segu-
ocurre ya que los trabajadores estidn perfectamente for- ras. En todo caso se ha iniciado un camino, pero atn
mados e informados de como y de qué manera han de queda mucho por recorrer y esto se ha de hacer con
hacerse las cosas. Bien es cierto que estas empresas tie- tiempo y firmeza.l
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En lo que se refiere a lavado de piezas metalicas,
AquaClean puede ofrecerle cualquier solucion

Lavadoras de cabina pequefio tamaiio

Lavadoras de cabina 6 tipo tanel
de grandes dimensiones

Lavadoras de cesta rotativa

Instalaciones de limpieza
totalmente automatizadas

Para mas informacion contacte con:

& SUNTEC

Avd. de castilla, 32 Nave 52 - 28830 San Fernando de Henares (MADRID)
Tel. 91 677 77 34 = Fax. 91 677 88 90 = E-mail: suntecmt@suntecmt.com *» www.suntecmt.com



SALUD LABORAL

Fevama, la Union de Mutuas y el Instituto de Biomecdnica de
Valencia realizan el proyecto Ergomad

La ergonomia, clave de la
salud laboral en el sector
de la madera

El 38% de las bajas laborales en el sector de la madera y el mueble se corresponden a lesiones del
sistema miisculo-esquelético, debidas a condiciones ergonémicas inadecuadas. Para paliar este
problema, Unién de Mutuas ha puesto a disposicion de los empresarios, trabajadores y fabricantes
de equipos un manual de ergonomia, para implantar en las empresas sistemas de trabajo disefiados
de manera ergonémica. El manual Exgomad supone una novedosa herramienta en prevencion
laboral que investiga los problemas de salud en el sector de la madera y mueble provocados por una
situacion deficiente de las condiciones ergonomicas en el diseiio y uso de las mdquinas.

Con Ergomad se da un paso hacia adelante en materia
de prevencién laboral, ya que aborda el estudio de como
las miquinas y equipos de trabajo determinan las pos-
turas, los movimientos corporales, el esfuerzo fisico, y
el visual de los trabajadores en el desempeno de su tra-
bajo. El manual detecta y evalta factores de riesgo ergo-
noémico, realiza un diagnéstico de las maquinas del sec-
tor desde un punto de vista de la ergonomia y recopila
las correspondientes propuestas de mejora.

Para la realizacion de este manual, técnicos de Unidn de
Mutuas y del IBV han visitado un gran ntamero de
empresas de la madera y mueble, v han analizado los
equipos de trabajo més empleados, abarcando hasta 25
tipos diferentes de maquinaria como son la taladrado-
ra, sierra, tronzadora, cepilladora, guillotina y tupi,
entre otras muchas.

En este sentido, Ergomad contiene como ntcleo princi-
pal, la Guia de verificacion, donde se especifican los
criterios de disefio ergonémico —dirigidos a los fabri-
cantes de mdaquinas—, los criterios de selecciéon y
compra —dirigidos a responsables de compra de las
empresas del sector—, y los criterios de usos —dirigi-
dos a encargados y trabajadores—.

Los principales problemas ergonémicos detectados en
el uso de la maquinaria analizada son las posturas-
movimientos inadecuados de cabeza y cuello, tronco,
brazos, codo y mufieca. Por el contrario, en lo referente
al esfuerzo fisico, como la manipulacion de cargas,
levantamiento de piezas o empuje y arrastre de cargas,
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es donde menos problemas ergonémicos existen, ya
que el sector dispone de medios motorizados para
reducir los esfuerzos fisicos de los operarios.

El manual detecta factores de
riesgo ergonomico, realiza un
diagnoéstico de las mdaquinas
y recopila las
correspondientes propuestas
de mejora

Presentacion de Ergomad

La presentacion de Ergomad tuvo lugar en el transcur-
so de una jornada en la que participaron el presidente
de Fevama, Vicente Folgado, el director del Instituto
valenciano de Seguridad y Salud Laboral, Invassat,
Miguel Angel Tarin, el director gerente de Unioén de
Mutuas, Juan Enrique Blasco, el director del Instituto
de Biomecanica de Valencia, Pedro Vera, asi como dife-



rentes expertos y técnicos en la
materia.

El presidente de Fevama, Vicente
Folgado, valoré muy positivamen-
te la introduccion de la ergonomia
en la prevenciéon de riesgos en el
sector de la madera y mueble: “Si
disefiamos espacios laborales mas
saludables evitaremos problemas
de salud a los trabajadores y
aumentaremos la eficiencia del
propio sistema y de las empresas”.
En este sentido aseguré que Ergo-
mad es una herramienta muy vali-
da, ha insistido en que no es lo
mismo tratar un problema que
evitarlo antes de que ocurra, y ha
destacado que la prevencion debe
de ser el primer objetivo.

El director gerente de Unidén de
Mutuas, Juan Enrique Blasco, des-
tacd que Ergomad es el resultado
del trabajo constante que hace la
mutua en I+D en el campo de la
ergonomia y la proteccion colecti-
va e individual de los trabajadores.
Blasco ha manifestado que la
estrecha colaboracién con el sec-
tor de la madera y mueble permite

el desarrollo de este tipo de pro- ERGOMAD.
yectos: “Nuestro objetivo es apor- Manual de Ergo nom[a

tar soluciones en el campo de la

salud y prevenciéon laboral para para ME'lq uinas
que las pymes implanten una ges- del sector de
tién empresarial responsable”.

Por su parte, el director del Insti- Transformados
tuto de Biomecanica de Valencia, dE M ad era

Pedro Vera, ha presentado la
publicacién como “una nueva
herramienta metodologica que

facilitard tanto la valoraciéon ergo- gy

nomica de las miquinas como la

mejora de los puestos de trabajo UN'C'N“MUTUAS .{. IBV it
asociados a las mismas, lo que — B TALARSI
redundard en la mejora de la cali- P

dad de vida de los trabajadores del
sector”. M

De izquierda a derecha: El
director del IBV, Pedro Vera; el
presidente de Fevama, Vicente
Foglado; el director del Instituto
de Seguridad y Salud Laboral de
la Generalitat de Valencia,
Miguel Angel Tarin; y el director
gerente de Union de Mutuas,
Juan Enrique Blasco.




EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL

La Asociacion de Especialistas en Proteccion Laboral fomenta la
adquisicion de equipos de proteccion laboral con garantias

Profesionalizar la
distribucion de los EPI,
principal objetivo

de la AEP

La Asociacion de Especialistas en Proteccion Laboral (AEP) ha sido formada por mds de una
docena de importantes distribuidores de Equipos de Proteccion Individual (EPI) para dar respuesta
a una necesidad largamente demandada por el sector y los usuarios: la especializacion en la
atencion al usuario final que requiere este tipo de equipos.

Esta asociacion opera en todo el territorio espafiol y
viene a mejorar la imagen de un sector con una venta
muy atomizada, al que no se le reconocia hasta ahora la
profesionalidad suficiente para asesorar a empresas y
auténomos, atn cuando los EPI representan una parte
importante de sus ventas, que se espera que continte
incrementandose.

Etica profesional en la distribucién de EPI

Los Equipos de Proteccion Individual (EPI) llegan a los
usuarios por diversos canales, que van desde los distri-
buidores especializados al pequeiio o gran comercio de
ferreteria, pasando por grandes superficies y suminis-
tros industriales. En la mayoria de los casos, se propor-
ciona medios de protecciéon a todos los sectores, al
tiempo que otros productos varios, sin necesidad de
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una especializacion. Por estos motivos, los equipos, que
deben ser entregados siguiendo unos procedimientos
concretos establecidos por la normativa, como evalua-
cion de riesgos, certificacion o formacion especifica,
entre otros, lleguen al usuario sin estas garantias,
poniendo en riesgo la seguridad y salud laboral.

AEP y sus empresas buscan dotar de mejor calidad el
servicio que se presta a empresas, pymes y auténomos,
para que todos ellos puedan reconocer dénde adquirir
los EPI con garantia, para que optimicen la adquisicion
v gestion de un tipo de insumos indispensables, que
son una inversion sumamente rentable cuando se
adquieren con el asesoramiento adecuado.

Entre los objetivos que manifiesta la asociacion se
encuentra el potenciar la venta de EPI en estableci-
mientos altamente especializados que comercialicen
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AEP y sus empresas buscan dotar de mejor calidad el servicio que
se presta a empresas, pymes y auténomos, para que sepan dénde
adquirir los EPI con garantias.

Relacion de empresas
asociadas

e Comercial Gummi, S.A.

e Emprogal, S.L.

* Joysa Proteccion Laboral

*LP3

e Mape Seguridad, S.A.

¢ Montemar Suministros

 Pertesa Proteccion Laboral

* Proa Proteccion Laboral

¢ Prosetra - Profesionales de la Seguridad en
el Trabajo

¢ Sehila Canarias

e Seyprel, S.L.

¢ SSJ - Suministros Industriales San José

¢ Torsesa, Suministros Industriales

todas las familias de equipos y ofrezcan asesoramiento
técnico, asi como la creaciéon de una marca de calidad,
concedida por un organismo reconocido, que distinga al
distribuidor especialista, dando un aval al usuario.
Tgualmente, se busca potenciar la ética profesional en
este sector.
Para lograr sus objetivos, AEP plantea unos minimos a
las empresas que se quieran integrar, como:
e Ser empresas especializadas en la distribucion de
EPI y disponer en su gama de todas las familias
e Tener una facturacién minima
eHaber desarrollado un Sistema de Gestién de Cali-
dad
e Disponer de técnicos en Prevencion en plantilla
e Incluir en sus procedimientos un SAT y un sistema
de formacién continua de EPT.H
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SEGURIDAD LABORAL

El Cisal presenta el informe de resultados de los Planes de accion

preferente sobre empresas

1999-2007: 65% menos
de siniestralidad en las
empresas valencianas

El Centro de Investigacion en Salud
Laboral (Cisal), en colaboracién con Unién
de Mutuas y la Universitat de Valencia,
presento el informe de resultados de los
Planes de accion preferente (PAP) sobre
empresas de alta siniestralidad relativo a
los aiios 1999-2007. Es el primer estudio
realizado en Espaiia que mide el alcance de
estos Planes desarrollados, durante los
iltimos diez aiios, por la administracion
central y los Gobiernos autonémicos.

Redaccion Interempresas

Segtin el informe, en el primer aiio de intervencion de los
planes, las empresas experimentaron una reduccion
drdstica de accidentes laborales entre un 26,7 y un 42,5%.

Los datos, en la Comunidad Valenciana arrojan una
reduccién de la siniestralidad de hasta un 65,3% en las
empresas participantes, confirmando el impacto posi-
tivo de los PAP en la reduccion de accidentes laborales.
Los Planes de Accion Preferente son una iniciativa
publica, la mads importante puesta en marcha en Espana
en materia de salud laboral. Tienen su origen en el
gravisimo accidente ocurrido en los Astilleros de
Valencia, que se saldo con la muerte de 18 trabajadores.
A partir de entonces, en el afio 2000, el conjunto de las
administraciones publicas adoptaron un compromiso
de desarrollar politicas intensivas que se han venido
materializando en los llamados Planes de Accion Pref-
erente (PAP) sobre empresas de alta siniestralidad,
impulsados por el Ministerio de Trabajo y desarrolla-
dos por las Comunidades Auténomas.

Diez anos después de su puesta en marcha, Cisal pre-
senta la evaluacion y el andlisis del impacto de estos
planes en las empresas participantes, midiendo los
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resultados, y compardndolos con los datos de sinies-
tralidad de las empresas que, durante ese mismo peri-
odo de aplicacion, no han sido objeto de los PAP.

En este sentido, el centro de investigacion ha medido el
grado de efectividad de los planes sobre un total de 560
empresas analizadas pertenecientes a los sectores de la
construccion, la industria y los servicios, que suman un
total de 34.620 trabajadores. Asimismo, las empresas
de no aplicaciéon PAP estudiadas, ascienden a 635, con
una media de 28.537 trabajadores.

Segun el informe, en el primer afio de intervencion de
los planes, las empresas experimentaron una reducciéon
drastica de accidentes laborales entre un 26,7% y un
42,5%, seguida de descensos mantenidos a lo largo de
los afios siguientes. Una reduccidén que seis afios
después ascendi6 a un 53,5% y un 65,3%, respecto a los
indices del afno anterior a la intervencion.

Esto supone que en las empresas en las que se aplicaron
estos planes, la reduccioén de los accidentes laborales fue
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Momento de la presentacion del informe de resultados de los
Planes de accién preferente (PAP) sobre empresas de alta
siniestralidad.

hasta tres veces mayor (de 1,3 a 3,1) que en las empresas
que no participaron en la aplicaciéon de los PAP.

Por sectores, comparativamente, la industria presenta
un mejor comportamiento que la construccion y los
servicios. En el primer afio de intervencion de los PAP,
el sector industrial redujo la tasa de accidentes labo-
rales en un 34,3%, frente al 27,8 y 28,3% de los sectores
de la construccion y servicios, respectivamente.

Al sexto anio de intervencion, estas diferencias entre sec-
tores se acortaron, al tiempo que se redujo significativa-
mente el indice de accidentes laborales en todos ellos.
Asi, el sector industrial bajé su siniestralidad un 58,3%;
la construccion, un 58,7% vy los servicios, un 52,6%.

En cuanto al tamafio, en las empresas pequefias, de
menor de 50 trabajadores, el impacto de la intervencion
es mayor que en las grandes. En el primer afio, regis-
traron un descenso de incidentes del 41,4%, frente al
19,2% de las empresas grandes. En el sexto afio, la efec-
tividad de la intervencién continué siendo mayor en las
pymes que en las grandes, con descensos del 64,6% vy
47% respectivamente.

También, el estudio de Cisal analiza los tipos de acci-
dentes. Los no mecéanicos, de origen quimicos,
ergonémicos o psicolégicos tuvieron una reduccion de
incidencia del 63,5%; los mecanicos, como cortes,
enganches, atrapamientos o arrastres, una reduccion del
55,2%, v los sobreesfuerzos, un descenso del 56,7%.

Principales conclusiones

El informe destaca la alta efectividad de los planes de
accion preferente, ya que en todos los casos, en el
primer afio de aplicacion, generaron reducciones dras-

Cisal

El Centro de Investigacion en Salud Laboral
tiene por objetivo producir y difundir conoci-
miento cientifico utiles para mejorar la salud
laboral, promocionar la salud de los trabajado-
res y formar investigadores y profesionales alta-
mente cualificados en materia de salud laboral.
Esta integrado por Corporacion Mutua, la Uni-
versitat Pompeu Fabra y el Instituto Sindical de
Trabajo, Ambiente y Salud (Istas), actualmente
tiene abiertas cuatro areas de investigacion
basadas en las condiciones de trabajo, las desi-

gualdades en salud laboral, los danos sobre la
salud y las politicas de seguridad y salud en el
trabajo.

ticas del niimero de lesiones por accidente de trabajo.
Lejos de ser un impacto puntual o esporadico, la reduc-
cion de la siniestralidad se mantiene a los largo de los
afios siguientes. Es una reduccion sostenida en el tiem-
po. Las tasas de accidentes en las empresas PAP con-
vergen con las empresas que por su baja siniestralidad,
no han sido objeto de intervencién de los planes.

Es en el sector de la construccion, precisamente en el
momento de mayor actividad, antes de la crisis, donde
mayor efecto ha tenido la aplicacién de los planes.
Asimismo, los accidentes de origen mecanico y los
sobreesfuerzos fueron los que mads se redujeron.

Se trata de un estudio que arroja datos totalmente
novedosos ya que al haber basado la investigacion en el
seguimiento durante varios anos de la aplicacién de los
Planes, permite, por primera vez, medir la sostenibili-
dad de la efectividad que se consigue en las empresas y
no solo los efectos a corto plazo.

El director gerente de Unién de Mutuas, Juan Enrique
Blasco, manifest6 que en un contexto de crisis como el
que atravesamos en la actualidad, es muy importante
“la colaboracion de las administraciones, en la apli-
cacion de la cultura de la prevencion ya que para elevar
la productividad y la competitivdad de la economia es
fundamental fomentar la prevencién de los accidentes
de trabajo tanto a corto como a largo plazo”l
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MERCADO

Flexible en cuanto a equipamiento y lugar de colocacion

Denios presenta su
huevo almacen resistente
al fuego

Denios es un socio con gran experiencia en el terreno de la proteccion contra incendios, no sélo en
Espaiia, sino también en 15 paises en toda Europa y EE UU. La empresa, con sede central en
Alemania y delegacion para Espaiia y Portugal en Zaragoza, acaba de lanzar un producto
especifico para todo el mercado europeo. Se trata del nuevo almacén resistente al fuego con la

calificacion DenSafe, que tiene una gran flexibilidad en lo que se refiere al equipamiento y lugar
de colocacion.

Fuente: Denios

DenSafe estd disponible en los modelos 240, 360, 480 y 600, que corresponden a la longitud total del sistema.
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Los armarios DenSafe facilitan enormemente la legali-
zacioén como almacén de Productos Quimicos, APQ, ya
que estdn provistos los certificados conformes con las
normas de la UE. Asimismo, con DenSafe, el cliente
recibe una magnifica proteccion contra el riesgo de
incendios acompanada de una relaciéon calidad-precio
optima. Con esta nueva clase de almacenes, a la protec-
cién contra incendios se anade una importante compo-
nente econdmica. Segin los andlisis de mercado reali-
zados por Denios, estas caracteristicas completan el
perfil requerido en el mercado espafiol. Ademas, los
ingenieros de Denios, familiarizados con las legislacio-
nes europeas y nacionales, han encontrado una solu-
cion que se basa en las exigencias habituales de los
clientes. Esta satisface completamente las exigencias
legislativas espafiolas y las conversaciones con las
autoridades, con expertos aseguradores o con los bom-
beros se facilitan enormemente. De este modo no cabe
duda de que con DenSafe, en materia de protecciéon
contra incendios, uno estd en buenas manos.

Resistencia al fuego de 30 a 120 minutos
DenSafe permite almacenar recipientes que contengan
liquidos inflamables y combustibles o utilizar su
superficie de almacén, por ejemplo, como un espacio
donde mezclar pinturas, o bien como estacion de dep6-
sito o de dosificacion.

La resistencia al fuego se certifica entre EI 30 y EI 120
minutos segiin EN 13501-2. En consecuencia, el alma-
cén posibilita el almacenamiento de sustancias peligro-
sas conforme a la legislacion vigente mediante una
resistencia al fuego de 30 a 120 minutos desde el inte-
rior y el exterior. La eficiencia de este producto esti
confirmada mediante certificaciones de instituciones
de gran renombre.

El almacén se suministra con cortos plazos de entrega
gracias a su modo de construccion, y es adecuado para
su montaje en el interior o bien para su utilizaciéon al
aire libre. La solida construccion de acero se ha estan-
darizado y, en comparaciéon con otros sistemas resis-
tentes al fuego, estd compuesta de equipamientos y
meétodos de fabricacion mas sencillos.

El marco se fabrica de acuerdo a exigencias estdticas y
las paredes y los techos estidn formados por planchas de
fibra mineral resistentes al fuego con excepcionales
propiedades aislantes. Ello contribuye a la reduccién de
costes. Las planchas estdn revestidas en ambos lados
con una cubierta de acero galvanizada y adicionalmen-
te laminadas (paneles tipo sandwich).

El almacén resistente al fuego estd disponible con dis-
tintas variedades de puertas, a saber de una o dos hojas.
Todas con certificado de prueba segiin EN 1634.

El cubeto de retencion esta fabricado en acero galvani-
zado S 235 de 3 milimetros de grosor segiin EN 10025.
La estanqueidad se certifica segiin DIN EN 571-1 con
certificado de prueba. Por supuesto, para garantizar un
anclaje seguro, el material de fijacién serd proporciona-
do al cliente. La superficie del cubeto estd formada de
rejillas galvanizadas extraibles. Los orificios de ventila-
cion estan protegidos mediante un sistema cortafuegos
libres de mantenimiento. Segtn la utilizacién, el alma-
cén puede equiparse con componentes de proteccion
contra explosiones (antideflagrantes).

Leichtentziindlich

La resistencia al fuego de DenSafe se certifica entre EI 30 y
EI 120 minutos segin EN 13501-2.

Disponible con diferentes
puertas, todas certificadas
segiin EN1634

DenSafe estd disponible en los modelos 240, 360, 480
y 600. Estas descripciones corresponden a la longitud
total del sistema. La anchura total comprende solo
2.450 milimetros. Ello conlleva una mejora de los cos-
tes derivados del transporte, ya que el almacén cabe en
un camién normal con lona. El flexible concepto de
espacio interior hace posible que el equipamiento inte-
rior esté orientado a las necesidades particulares de
cada empresa, el cual también puede ser personalizado
mediante la integracion de elementos estindares como
iluminacién y estanterias entre otras posibilidades.
También se incluyen accesorios como ventilacion for-
zada, calefaccion, sistemas de climatizacion y de extin-
cién de incendios, etc.

Por supuesto, Denios da su soporte cuando se trata de
realizar gestiones con las autoridades o de elaborar pla-
nos de cimentacién o de conexion eléctrica. Las opcio-
nes disponibles convierten este almacén prefabricado
resistente al fuego en un producto multiusos para el
almacenamiento de sustancias peligrosas. En su inte-
rior, tanto liquidos extremadamente y facilmente infla-
mables como sustancias toxicas, se encuentran prote-
gidos y adecuadamente conservados.

Este producto es un ejemplo de una proteccién contra
incendios eficaz y que evita molestias formales innece-
sarias. Una muestra mas de la calidad de los productos
es su homologacién por parte del DIBt (Instituto Ale-
man de Técnicas Constructivas) segin la normativa
alemana, la méis restrictiva a nivel europeo. También se
disefian y fabrican modelos y dimensiones especiales.ll
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Mimar la maquinaria

Igual que la hidratacion es importante para nuestra piel también las mdquinas requieren de
cuidados especiales. En este punto juegan un papel importante los aceites, las grasas y lubricantes
especiales que ‘miman’ todas sus partes mds susceptibles.

Engrasadora
portatil para
cualquier parte
movil de todo
tipo maquinas
Blumaq comercializa
la engrasadora porta-
til de la marca Blu-
moil, fabricada para
el empleo de cartu-
chos de grasa Blu-
moil intercambia-
bles. Es un sistema
de engrase limpio
por utilizar cartu-
chos de grasa, sin las
molestias del sistema
manual que obliga a
tener bidones. La
engrasadora se sumi-
nistra con una man-
guera de 5 m de lon-
gitud y 3/8” de dia-
metro interior, de material termoplastico. Incorpora en
su extremo una boquilla y un interruptor que al accio-
narlo pone en marcha la bomba, permitiendo la salida
de la grasa a presion. Dispone de utensilios para poder
engrasar cualquier mecanismo o parte moévil de todo
tipo de maquinaria. Incluye facil conexion a la bateria
del coche y dos pinzas para su conexion a la bateria con
una manguera eléctrica de 10 m de longitud. Lleva alar-
ma actstica y luminosa de control de maxima presion.

Lubricador automatico monopunto para la
industria alimentaria

Beslux Lube es un lubricador automatico, econémico,
universalmente adaptable y respetuoso con el medio
ambiente.

Este lubricador automatico puede ser montado directa-
mente en el punto de lubricaciéon. El Beslux Lube se
activa mediante el accionamiento del selector situado
en la parte superior del lubricador, pudiéndose selec-
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cionar la frecuencia de engrase de 1
a 12 meses en funcién de las nece-
sidades del mecanismo a lubricar.
El Beslux Lube dosifica el lubri-
cante de forma gradual y conti-
nua garantizando una excelente
calidad de lubricacion de eleva-
da fiabilidad. La frecuencia de
lubricaciéon seleccionada ini-
cialmente puede ser modifi-
cada cuando se crea conve-
niente.

El nivel de lubricante exis-
tente en el lubricador y su
correcto funcionamiento,
puede ser observado facil-
mente en todo momento a
través de la ventana trans-
parente de inspeccion exis-
tente.

Es ideal para puntos de lubricacion de dificil acceso,
peligrosos por su posicion, de dificil visualizacion,
semiocultos, que pueden ser ficilmente olvidados
durante las operaciones de lubricacién manual.

Estos puntos de engrase frecuentemente criticos estin
perfectamente lubricados mediante los lubricadores
Beslux Lube garantizando una lubricacién continua y
fiable en periodos regulables de engrase que van de 1 a
12 meses.

Los dafios causados y los enormes costes asociados por
una incorrecta lubricaciéon pueden ser
evitados mediante el uso de los
lubricadores automdticos Beslux
Lube, que garantizan una lubricacién
econdmica, precisa y muy fiable.

Engrasado automatico,
cuando hace falta

Bijur, marca comercializada por ;=
Coll Vilaro, cuenta dentro de su
catdlogo de productos con los
engrasadores automadticos ‘Lubesite’




para grasa (los que llevan muelle) trabajan por el siste-
ma ‘venturi, bajando la grasa solo si es necesario, es
decir, que no sobre engrasan.

Ademis, los engrasadores de aceite disponen de valvu-
la reguladora de goteo.

Dosificacion de grasas, fluidos, pastas y
material de sellado

Las valvulas de dosificacion de la marca Walther —y
distribuye Agme— son aptas para uso en lineas de
montaje automatizadas. Son vilidas para multiples
materiales como grasas, aceites, pastas y material de
sellado. Su dosificacién ajustable entre 0,0005 y 6,0
cm3. La monitorizacion de la dosificacion asegura la
calidad y la reproductividad con la maxima precision.
Controlables eléctrica y neuméiticamente.

Pulverizacion del lubricante a pulsos con
boquillas sin aire

Los equipos Multi-Lube son sistemas de pulverizacién
disefiados para la aplicacion de lubricantes y productos
anticorrosivos en banda.

El modelo L210 es un sistema basado en la pulveriza-
cion del lubricante a pulsos con boquillas sin aire, de
chorro plano tipo, por medio de una bomba de pistéon
de simple efecto a un presion de unos 20 bar. Para la
aplicacion del lubricante se ajusta el nimero de pulsos
hasta un maximo de 10 por segundo y la carrera del
pistén entre 0,05 v 1 gramo por pulso. Ajustando estos
dos pardmetros se puede aplicar el lubricante sobre la
superficie deseada manteniendo el ratio incluso en
lineas con velocidad variable. Esta indicado para traba-
jar con liquidos con viscosidad de hasta 60 mmz2/seg a
40 °C.

El sistema consta de los siguientes elementos: la base
de la unidad con el depésito de lubricante y las bombas
(una por cada boquilla); el cuadro de control; el lubrica-
dor de bobina (cabina de boquillas); y boquillas adicio-
nales montadas con bases magnéticas. Es habitual
incorporar linea de retorno de aceite con filtro para
recuperar el aceite pulverizado en exceso. Gracias a esto
v a la precision de la aplicacion se consiguen ahorros de
lubricante hasta del 70% respecto a otros sistemas y se
evita la formacion de neblinas.

Un lubricante para cada necesidad

Fuchs Lubricantes aprovechoé su participacion
en la pasada Bienal Espafola de la Maquina —
Herramienta de Bilbao para lanzar el nuevo
‘Catialogo de Mecanizacion’ que permite selec-
cionar facilmente el producto requerido segin
el proceso o la operacion de mecanizado. Ade-
mas, este catilogo estd concebido como una
herramienta de trabajo imprescindible donde
se encuentran productos de vanguardia en
tecnologia, seguridad y medio ambiente.
Asimismo mostré toda la gama de productos
disponibles bajo el formato de ‘sprays’ Desde
lubricantes muy especiales, por su tecnologia
y destino de su aplicacion, como referencias
destinadas a un sinfin de operaciones diversas
propias de cualquier taller dedicado a la trans-
formacion metaldrgica.

La empresa mostr6é también sus laboratorios
de I+D, en los que destacan los equipos e ins-
trumentos mas avanzados en ‘testing’ y anali-
sis, adaptado para cada una de sus especialida-
des y aplicaciones. Cabe citar como ejemplo
su equipo ‘Tapping Torque’, que permite
reproducir una operacion real de mecanizado
para evaluar la capacidad lubricante de sus
productos, y un laboratorio de microbiologia
que permite al Grupo Fuchs avanzar en la bts-
queda y evaluacion de nuevas alternativas via-
bles a las restricciones y exigencias presentes
y futuras.

Para evaluar y conocer si producto de mecani-
zado en servicio es el mas idéneo, Fuchs ha
desarrollado el nuevo Programa PEC (Perfor-
mance Evaluation of Coolants). Este programa
ayuda a incrementar el ratio de productividad
y minimizar costes derivados de efectos nega-
tivos asociados al uso de ‘taladrinas’
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Lubricante especifico para cadenas y cables
3-en-uno, de WD-40 Company, ha desa-
rrollado un lubricante para cadenas de
uso profesional, creado pensando en los
profesionales que exigen lubricantes
cada vez mds especializados y adap-
tados a necesidades muy concretas.
En este caso, a componentes de alto
grado de friccion como las cadenas, 3-EN-UNO.
cables y engranajes utilizadas en profesiona
todos los sectores de la industria y
automocién. En concreto, este
lubricante incorpora PTFE (Polite-
trafluoroetileno, conocido como
teflon).

Gracias a su formula sintética de
alto rendimiento, el lubricante para
cadenas y cables aplica una capa
protectora, duradera y resistente
que ayuda a proporcionar una efecti-
va accion lubricante en condiciones

donde existen altos niveles de friccion y elevadas tem-
peraturas, como son las cadenas, cables y engranajes.

SEGURIDAD E HIGIENE

Detectores portatiles
Calidad Interior de Aire

Vilvulas para lubricantes

Las véalvulas de dosificacion de lubricantes de Agme
son aptas para uso en instalaciones de montaje auto-
matizadas. Ajustables entre 0,0005 y 6,0 cm3, estin
indicadas para grasas, aceites, pastas y material de
sellado.

Con una reproductibilidad con la maxima precision,
son de construccién compacta, con control ajustable de
la dosificacion para asegurar el proceso y controlables
eléctrica y neumaticamente. Opcionalmente también
son aptas para aplicaciones por pulverizacion, por pun-
tos o tipo oruga.M

sensotran, s.l.

La férmula segura en el control de gases

INSTALACIONES FIJAS
Centrales de control
Sensores fijos

MEDIO AMBIENTE
Analizadores de compostaje
Sistemas de muestreo

Avda. Remolar, 31 | 08820 EL PRAT DE LLOBREGAT (Barcelona) | www.sensotran.com | Tel.: 93 478 58 42
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CHR ECO
CIZALLA HIDRAULICA
DE CORTE PENDULAR

- Corte pendular.

- Separador de cuchillas a un solo lado.

- Tope trasero motorizado, ajustable y
abatible.

- Rejas de proteccion delanteras abatibles
con detector de apertura.

- Rejas de proteccion laterales.

- Proteccion trasera mediante fotocélula.

- 3 Soportes frontales de 1 mt. con tope
delantero mediante ranura en T.

- Cuchilla inferior de 4 filos.

- Retroceso del tope automatico.

- Cuello de cisne.

- Mesa delantera con bolas.

- Regulador de longitud de corte.

- Normativa CE 13985 certicada por ECA.

PHR ECO

PLEGADORA HIDRAULICA |
DESCENDENTE

- Programador digital ELGO de 2 ejes (X -Y)

- Compensacion de flexiones por cufias
en la trancha.

- Matriz multi-boca 95x95 mm.

- Punzén pata de cabra de 150 mm.

- Util de elevacion para voltear la matriz.

- Soporte frontal para chapas.

- Tope trasero motorizado con ajuste fino
por volante.

- Eje R manual.

- Retroceso de la trancha por pedal y automatico.

- Fotoceélulas frontales de seguridad.

- Rejas de proteccion laterales y trasera.

- Doble velocidad de trabajo.

- Compensacion de flexiones hidraulicas.

Maquinaria universal para transformacion metalica: Deformacion corte y arranque.
Plegadoras, Cizallas, cilindros, curvadoras, punzonadoras,

sierras de cinta, taladros de columna, tornos, fresadoras, maquinaria para aluminio.

La Calidad necesaria al precio adecuado.

Diez anos al servicio de la industria. Servicio Técnico. \Q\%‘mﬁ

Con la garantia de Grupo IMPORHESUR. B S
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Panreac presenta un nuevo
limpiador de parafina

Panreac presenta su nuevo limpiador de parafina indi-
cado para la limpieza del equipamiento de laboratorios
de anatomia patoldgica. Para la conservacion en bue-
nas condiciones del equipamiento de laboratorio es
imprescindible mantener una correcta limpieza de
forma regular.

El nuevo limpiador de parafina de Panreac esta com-
puesto por un aceite mineral en medio alcohédlico que
esta especificamente disenado para una limpieza no
toéxica de los microtomos. Se presenta en spray pulveri-
zador.

Noxman en el programa
piloto 360° de ACC10

La empresa experta en fabricacion e instalacion de cal-
deras de fluido térmico Noxman ha sido seleccionada
para participar en la prueba piloto del programa 360°
que ha puesto en marcha ACC10 y que consiste en for-
macion sobre distintas areas de la empresa, impartida
por la escuela de negocios Eada y un proyecto estraté-
gico, que en su caso ha sido realizado por prestigiosa
consultora estratégica Beagle.

Baxiroca y Giacomini
promocionaran la calefaccion
solar con suelo radiante

Durante la Ultima edicion de la Mostra Convegno Expo-
comfort de Mildn, dos empresas referentes europeas en
el mercado de la calefaccién, Baxiroca y Giacomini,
materializaron un acuerdo de colaboracién en materia
de calefaccién solar.

Gracias a este acuerdo estratégico, Baxiroca incorpora-
rd a su catalogo los sistemas de suelo radiante Gioaco-
miniy, a su vez, la empresa italiana ampliard su oferta
de productos con la gama de paneles solares térmicos
fabricados en Espafa por Baxiroca.

Inmaculada Ledesma, nueva
directora financiera de
ClimateWell Ibérica

ClimateWell ha nombrado
directora financiera de la
compania en Iberia a Inmacu-
lada Ledesma.

Graduada en Empresariales
por la Universidad Publica de
Navarra, posee ademas una
amplia experiencia en el
ambito financieroy en compa-
hias como la multinacional
Wrigley, donde durante los
cuatro ultimos anos ha desempefado varias funciones
como Lean Manufacturing Project manager y controller
Financiero anteriormente.

Daikin Altherma Monobloc obtiene la etiqueta

ecoldgica europea

Desde hace anos Daikin apuesta por un desarrollo tecno-
ldgico que dirija sus esfuerzos hacia el desarrollo de equi-
pos que consuman menos recursos naturales y que sean
mas respetuosos con el medio ambiente. Este compromi-
so de Daikin se ha visto de nuevo reconocido gracias a uno
de sus mas innovadores sistemas —Daikin Altherma
Monobloc— con la etiqueta ecolégica europea o 'Eco
Label.

Este certificado se otorga a aquellos productos que desta-
can por su respeto con el entorno y que cumplen con todos
los criterios medioambientales de la Unién Europea. sanltars
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Nilfisk Alto presenta tres
hidrolimpiadoras de agua
caliente

Nuevas hidrolimpiadoras, equipadas con un nuevo sistema de
control activo de caudal.

Nilfisk Alto, fabricante de maquinas de agua a presion,
ha introducido mejoras en la gama media y premium de
las Neptune en su linea profesional de agua caliente en
las versiones FA (Flow-Activated). Durante la feria pre-
sento tres nuevos modelos, Neptune FA 4,5y 7 de Nil-
fisk Alto, equipados con un nuevo sistema de control
activo de caudal, FA (Flow-Activated).

El sistema de control de caudal activo (FA] se basa en
los sistemas tradicionales KEW, probados durante mas
de 35 anos. Gracias al sistema FA los impulsos de inicio
y parada del motor se crean por el movimiento de agua
y no por una disminucion o aumento de la presion en la
bomba.

Control y prevencion de derrames - Absorbentes -
Nueva linea de Kits - Obturadores y selladores -
cubetos de retencion - Dispensadores ...

carros de limpieza
Anta de IPC

IPC Espafa presenta una nueva linea
de carros bajo el nombre de Antabox
que incorpora el exclusivo sistema
DS - Drop System. Este sistema
permite mejorar la eficacia de la
limpiezay esta especialmente reco-
La nueva linea de mendado para su uso en lugares que pre-
carros Antabox de IP. cisan una higiene y limpieza exhaustiva
Cleam'.ng i‘}C""PO"a el {ales como hospitales, centros sanitarios
exclusivo sistema y lugares puUblicos. Asimismo, maximiza
DS — Drop System. T . L
la higiene de los espacios a limpiar y
reducir el tiempo requerido y la genera-
cion de residuos. Destaca por su dosificacion y correcta
distribucion de la solucion sobre las bayetas de micro-

]
A slimm - net
fibra y las mopas, que permite ahorrar en productos SOLUCIONES. EMNEE HIGIENE
quimicos.

C/Noguera, 6 » 08510 Les Masies de Roda [Barcelonal)
Tel. 93 850 04 B0 « Fax. 83 850 0070 # info@slimmnet.com
www.slimmnet.com
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ADT lanza
SensorRail IV
para la vigilancia
de grandes
superficies

El carro con las dos cimaras se
traslada de forma lateral a una
velocidad de hasta 6 m/s sobre un
carril de aluminio, instalado en
suspension desde el techo o
pared.

ADT, proveedor europeo de solu-
ciones de seguridad y antiincen-
dios, acaba de lanzar la Ultima
version de su gama de productos
de video SensorRail basado en
un rail silencioso y de alta veloci-
dad por el que circulan una o dos
cadmaras para la vigilancia vy
supervision de grandes superfi-
cies comerciales, industriales y
logisticas. El nuevo sistema Sen-
sorRail IV puede instalarse con
una o dos cdmaras moviles
(domos] lo que aumenta su flexi-
bilidad y capacidad de vigilancia,
y facilita una sencilla y continua
actualizacion del software, ya
que puede hacerse de forma
remota sin necesidad de acceder
fisicamente al dispositivo.

Noucar, distribuidor en exclusiva de
las barredoras Isal

Noucar creard una red de distribuidores independientes para Espaiia con el fin de
ofrecer un servicio técnico y una atencion post-venta.

Noucar, empresa miembro de Aticaredex, ha (legado a un acuerdo con el
fabricante Italiano Isal para la distribucion en exclusiva de sus barredo-
ras en toda la Peninsula Ibérica.

La gama de equipos que comercializard estd compuesta por barredoras
manuales, de conductor a pie motorizadas [(gasolina o eléctrical, conduc-
tor sentado (gasolina o eléctrical, conductor sentado Industriales con vol-
teo hidraulico de tolva (diésel o eléctrical, hasta barredoras viales (diésel
o eléctrical.

Sucitesa participa en Issa

Sucitesa participé en la pasada edicion de Issa Interclean Amsterdam con
novedades destacadas dentro de su catalogo. Ademés de la oferta global
de productos quimicos para la higiene profesional, el catalogo incorpora
todo tipo de complementos y accesorios.

Foto de familia en el stand de la empresa.

La compafia aproveché su participacion en Issa para mostrar sus pro-
ductos y servicios para el sector hotelero, de restauracion, institucional,
hospitalario, alimentario, industrial o de lavanderia.
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Tel. 973790963 - Fax 97379 11 42
http://www.plabell.com - plabell@plabell.com
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Uponor Quick & Easy cumple 15
anos innovando

Uponor, multinacional de origen finlandés especialista en el
diseno y desarrollo de soluciones de transporte de fluidos en
edificacion y sistemas de Climatizacion Invisible, lleva 15 afos
apostando por la continua mejora del Uponor Quick & Easy. Un
sistema ideal para la canalizacién de agua caliente y fria en la
estructura de las edificaciones, que basa su funcionamiento en
la tuberia de polietileno reticulado Uponor PEX. Y en su continuo
afan porinnovar, Uponor ha desarrollado la nueva generacion de
sus tubos PEX. Ademas, cuenta con los accesorios de sistema
Quick & Easy plastico fabricados en polifenilsufona (PPSU) de
baja rugosidad interna e inalterables al cloro del agua.

Servicio de inspeccion de
seguridad de Leuze Electronic

En Leuze Electronic saben que la seguridad en el trabajo es res-
ponsabilidad del empresario y, en consecuencia, la responsabi-
lidad subsidiaria. Por eso ofrecen sus amplios conocimientos
para su produccion segura. El nuevo departamento de Leuze
ofrece los servicios de inspecciones de seguridad antes de la pri-
mera puesta en marcha de la maquina, inspecciones periddicas
de seguridad, medicion de tiempos de respuesta y determina-
cion de distancias de seguridad.

Asistencias urgentes
de automatizacion
industrial de Dinalan

La ingenieria de software industrial
Dinalan ha estructurado un servicio de
asistencias urgentes in situ para siste-
mas de visualizacion y control, un area
que hasta ahora atendia a peticién del
cliente, sin una organizacion predefinida.
Ante la perspectiva de un fallo en algun
PLC o maquina la combinacion de
ambas variables puede acarrear una
indeseada, y posiblemente larga, parada
de la produccion. En estas circunstan-
cias, un servicio de asistencia como el
desarrollado por Dinalan, integrado por
personal altamente cualificado que
actla de forma rapida, puntual y preci-
sa, supone un alto ahorro para la
empresa afectada, tanto en costes
materiales como de personal. De cara a
un futuro y una vez asentado el servicio
inicial, esta ingenieria se plantea
ampliarlo con la posibilidad de un con-
trato de asistencia 24 h.

Fabncadas por el Lider europeo:
{Alemama}

'. W LR

Tipo ABS

Rampas de carga de aluminio

Ti pa!R RK.

Rampas med1 anas y pesadas para cargas desde 2.000 ... 40.000 Kg {sueltas de lnstaiaclén fija - plegables - abahbles)

w A K -u- SOLO VENTAJAS

Gran STOCK en Barcelona
c./ Mare de Déu de Montserrat, 61 -2°-2¢ para entregas inmediatas.
E - 08810 SANT PERE DE RIBES (Barcelona) Factor de sequridad 2,1 para
Tel. 93 896 47 66 - Fax 93 896 47 67 obtener el certificado “GS".

E-mail: info@wakuescaleras.com Fabricaciones especiales e individuales
Internet: www.wakuescaleras.com con el mejor asesoramiento del mercado
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Nueva linea de camaras IP de
alta definicion de Scati Labs

Scati Labs, compania especializada en el desarrollo, CISTERNAS CONTRA

fabricacion y comercializacion de sistemas de videovigi-
lancia, lanza al mercado SurferEye, su nueva linea de

camaras IP de alta definicién (hasta 5 megapixeles) con I N c E N DIOS
el cédec de video H.264, completando de esta manera

su Suite VisionSurfer. (de 4_200 g 50.000 ltS)

Jackson Safety,

nueva marca de
productos de seguridad
de Kimberly-Clark

El pasado mes de abril comenzd el cambio de
marca de todos los productos que Kimberly-
Clark Professional comercializa en el mercado
europeo de la seguridad laboral. Progresiva-
mente, irdn denominandose Jackson Safety, el
nombre de la empresa adquirida el ano pasado

por la corporacion Kimberly-Clark para reforzar Teniendo en cuenta las exigencias
su division dirigida a industrias y empresas. .
El proceso, que se prolongard hasta 2012, se actuales en prevencion contra

enmarca en la integracién de ambas companias incendios les pi’ESEI’ItBI’I‘lOS

a nivel mundial. En él estaran implicados tanto d
los productos actuales de Kimberly-Clark Pro- nuestro producto

fessional, que venian utilizando sobre todo la
marca Kleenguard, como todas las innovaciones
que la compania desarrolle en el futuro.

La EMT de Madrid gestiona
sus operaciones de
mantenimiento con SAP

La Empresa Municipal de Transportes (EMT) de Madrid
ha culminado con éxito la implantacién de las aplicacio-
nes de SAP centradas en la Gestidn del Mantenimiento
de su flota de autobuses, en la optimizacién de la ges-
tion de sus almacenes y compras de repuestos y mate-
riales auxiliares.

Ambos proyectos, llevados a cabo por Accenture e IECI-
SA, se enmarcan en un plan de reingenieria de procesos
y desarrollo de aplicaciones mediante la implantacion
de las soluciones SAP para gestion de mantenimiento y
gestion de la logistica de aprovisionamiento, basadas en
la arquitectura orientada a servicios (SOAJ, que tiene
como objetivos la mejora del servicio prestado al clien-
te y la optimizacion de sus procesos operativos y de
negocio.

comercial@europlast-sl.com
www.europlast-sl.com
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Junkers participa
en el congreso
Conaif 2010

Junkers participé en la primera parte
del Congreso de Conaif para las Ins-
talaciones y la Energia, que se cele-
bré durante los dias 13y 14 de mayo
en el centro de convenciones de la
Fira de Barcelona, en el marco del
Salén Integral de Materiales para
Instalaciones, InstalMat. La segunda
parte de esta edicién del Congreso se
celebrard en Tarragona los dias 18y
19 de noviembre del presente ano.

EI Salon Integral de Materiales para Instalaciones, InstalMat, se celebré en Fira de
Barcelona entre el 13 y el 14 de mayo.

Norton crea una division para el mantenimiento de naves
industriales

La empresa Norton Edificios Industriales, especializada en la construccion de naves y edificios industriales, ha desa-
rrollado un programa de diversificacion del negocio para consolidarse en nuevas actividades. Dentro de esta estrate-
gia, el grupo ha creado la compania Norton Mantenimiento, que ofrecera servicios de mantenimiento correctivo y pre-
ventivo mediante la realizacion de inspecciones periddicas y sistematicas de las plantas.

Conduccion de Seguridad KBH —
el nuevo Standard para Sistemas de Grias:

® compacta y economica

montaje sencillo
Carros-tomacorriente con escobillas
con doble resorte

Intensidad de 40 a 200 A,

4 6 5 polos

Desde 1912 VAHLE ofrece soluciones completas,
adecuadas a las necesidades del Cliente, para lo

SISTEMAS DE ELECTRIFICACION Y

74|

Transmision de Energia y Datos a Equipos Méviles.

Para ello contamos con Productos Innovadores,
Servicio de Ingenieria y un alto Nivel de Calidad.

TRANSMISION DE DATOS PARA EQUIPOS MOVILES

VAHLE ESPANA, S.A., Ronda de la Industria, 18, 08210 Barbera del Vallés (Barcelona)
Tel.: (+ 34) 93 718 47 73, Fax.: (+ 34) 93 718 52 16, www.vahle.de, vahle@vahle.es
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Actuadores eléctricos miniatura
Ideales para sistemas con restricciones de espacio

Larraioz E. Ind. ha desarrollado la gama
de RoboCilindros miniatura de IAl. Gra-
cias a un motor eléctrico compacto,
estos actuadores han alcanzado una
dréstica reduccion de tamano. Sistemas
que hasta ahora solo podian utilizar
cilindros neumaticos debido a restric-
ciones de espacio se pueden beneficiar
ahora de la solucién electromecéanica de
IAl

Mecénicamente los Mini RoboCilindros
se ofrecen en 4 distintas construcciones:
‘Mini Slider”: semejantes a los cilindros
sin vastago pero con cremallera, motor
paso a paso y encoder, con pasos de cre-
mallera de 1 a 6 mm, recorridos de 25 a
150 mm y repetibilidad mejor de 5 cen-
tésimas.

‘Mini Road’: como un cilindro de véstago, con husillos a
bolas o cremallera, motores paso a paso o servos de 10 ¢
20 W, fuerzas de empuje hasta 100 Nw, recorridos de 20 a
100 mm y repetibilidad hasta 2 centésimas.

‘Mini Table” :como los cilindros tipo mesa neumaticos,
husillos a bolas o cremallera de 1 a 6 mm, encoder incre-

Armarios de almacenamiento
En polietileno

-
l'

Los armarios de almacenamiento referencias PAST y
PAS2 de Empteezy, estan fabricados en polietileno.
Son armarios con puertas, cerraduras y seis opciones
de colores: armario blanco con la puerta roja, azul,
amarilla o verde, o todo el armario completamente en
rojo o amarillo. En cualquier caso, son armarios roto-
moldeados, de uso en la industria general y la industria
grafica.

Estan disponibles en dos medidas, el PAS1 con dos
estantes y para 30 | de capacidad, que mide 430 x 420 x
970 mm; y el PAS2, para 70 Ly con tres estantes, que
mide 650 x 570 x 1.645 mm.

Empteezy Medio Ambiente Ibérica, S.L.

Tel.: 936835175
empteezy@telefonica.net

€ www.interempresas.net/P16344
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mental, motor paso a paso o servo,
recorridos de 20 a 100 mm y capacidad
de carga horizontal hasta 6 kg.

‘Mini Linear Motor’: tipo de vastago o
de corredera, motor lineal hasta 10 W
y recorridos de 25 a 280 mm.

Para el control, ademas de los ya
conocidos controladores ‘Pcon’ vy
‘Acon’ que permiten definir hasta 256
lineas con diferentes pardmetros de
posicionado, los ‘Psep’y ‘Asep’ de bajo
coste y tamano, se han disenado para
sustituir a las electrovélvulas y detec-
tores convencionales, ofreciendo dos o
tres posicionesy un tipo de conexiona-
do que permiten la sustitucion de un
sistema neumatico de forma intuitiva
e inmediata.

Larraioz Electronica Industrial

Tel.: 943140139
com(@larraioz.com

0 www.interempresas.net/P48654

Barrera peatonal
Para demarcar pasarelas y zonas de paso

En zonas muy concurridas como fabricas o almacenes
es de vital importancia que los empleados, los visitantes
y los clientes siempre puedan visualizar sin confusion
cuales son y donde se encuentran las zonas seguras.
Debido a que son claramente visibles, estas barreras de
seguridad demarcan claramente las pasarelas y zonas
de paso, de un simple vistazo y sin lugar a dudas, desig-
nando por dénde se puede y por dénde no se puede
pasar.

Las barreras para demarcacién peatonal pueden ser
complementadas con puertas de acceso y demas ele-
mentos de seguridad y senalizacion.

Grupo Divetis, S.L.

Tel.: 961341558
ventas@divetis.es

0 www.interempresas.net/P53798
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Es un grupo de empresas fabricantes espanolas con mas de 25 afos de experiencia en el mercado, y con una
importante trayectoria comercial orientada principalmente a los mercados de: fontaneria, calefaccion,
climatizacion, gas, instrumentacion e industria.

Grupo Heca, esta formado por las empresas: HECAPO, S.A. - MARTIGRAP, S.L.
y MEI - Manometria e Instrumentacion, S.L., ubicado en la ciudad
de Gelida, provincia de Barcelona. Dispone de una superficie total

de 7.500 mz, destinados a planta de produccion, administracion,
almacenaje y logistica.

Nuestro objetivo: ofrecerles un alto
compromiso en la calidad de nuestros
productos, basado en la fabricacion bajo
Normas, y una atencion personalizada
al servicio de nuestros clientes.

O Gru]:;o. | ACF:).

Manometria e mstrumEntacmn ,S.L. MEf ' Al
Pol. Ind. Gelidense 3 Nave 20-21 B - 08790 Gelida (Barcelona) -
Tel. 937 793 520 « Fax. 937 792 597 ‘E -mail: comercial@hecapo.com

- www.hecapo.com
..I;. ‘ .
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Limitador de potencia
Para maquinas accionadas mediante variador de frecuencia

El limitador de
potencia Unipo-
wer APM450 per-
mite proteger vy
controlar maqui-
nas y procesos
industriales que
requieren veloci- . —"—
dades variables,

independiente-

mente de que el accionamiento sea mecanico o electro-
nico. Su funcién basica es la de detectar sobrecargas y
subcargas no deseadas y que pueden causar graves
danos a la maquina o al proceso.

El par (KW) se mide en funcién de la velocidad del motor
y por lo tanto los limites deben ajustarse de acuerdo a
la velocidad. EL APM450 de Unipower mide y supervisa
el consumo de potencia eléctrica asi como la frecuencia
del motor.

Unipower

Tel.: 932413000
comercial@unipower.es

0 www.interempresas.net/P56198

Calzado antifatiga femenino

Para profesionales que pasan largas jornadas laborales de pie

Pensando en las necesidades de proteccién del pie
femenino, Panter ha ampliado su linea Ergoshoe con
tres nuevos modelos: Idun, Juno y Tanit, que rednen
todas las prestaciones en ergonomia, comodidad y
seguridad que caracterizan a esta gama. Fruto del
proyecto de colaboracién entre Panter e Inescop,
esta linea va dirigida a profesionales que pasan lar-
gas jornadas laborales de pie (industria, hosteleria,
sanidad) y requieren un calzado antifatiga, cémodo,
ligero y flexible.

La linea Ergoshoe, supone una renovacién del calza-
do de seguridad dirigido al pie femenino por dos
motivos: por un lado, la tecnologia de vanguardia
incorporada en la misma, fruto de la experienciay la
constante investigacion de Panter en el mundo del
calzado de seguridad; y por otro lado, el atractivo
disefio que presenta, ya que no presenta la clasica
apariencia del calzado de seguridad, atendiendo a la
creciente demanda femenina de un calzado que ade-
mas de proteger el pie sea estético a la vista.

Andamios madviles de aluminio
Apropiados para trabajos duros

Waki Escaleras comercializa los andamios moviles de
aluminio de la compafia alemana Ginzburger Steig-
technik. Se trata de andamios resistentes, construidos
con tubos de 50 mm de didmetro de aleacién de alumi-
nio de muy alta calidad con soldaduras de primera cate-
goria. Con una garantia de calidad de 15 afos, son apro-
piados para trabajos duros con 2 ¢ 3 personas sobre el
andamio.

Ademas, son de montaje rapido a través de empalmes
automaticos con cierre de gancho de muelle.

Wakii Escaleras, S.L.

Tel.: 938964766
info@wakuescaleras.com

o www.interempresas.net/P46313

Todos los modelos de la gama Ergoshoe cumplen la norma
internacional EN IS0-20345, reuniendo las mejores pres-
taciones y tecnologias, fruto de la constante investigacion
de Panter en el campo del calzado de seqguridad.

781

Industrial Zapatera, S.A. - Panter

Tel.: 902110250
panter(@panter.es

0 www.interempresas.net/P57325



Sistema de Iluminacion LED
Para aparcamientos

Circontrol ha disenado
un sistema de ilumi-
nacién por leds, inte-
grado en la misma
instalacién del siste-
ma de guiado CirPark,
con el objetivo de dotar
a las instalaciones de
un concepto de apar-
camiento que combine
eficiencia 'y ahorro
energético a la vez, asi
como confort, innovacién y seguridad.

Led Park es el concepto de Iluminacion para aparca-
mientos que, mediante tecnologia LED, consigue un
ahorro energético hasta el 65% del consumo respecto a
instalaciones con fluorescentes. Ello implica una nota-
ble reduccidén de costes de instalaciéon, mejoras en los
gastos de mantenimiento y una amortizacion de costes
de implantacién en 3 anos.

Circontrol, S.A.

Tel.: 937362940
circontrol@circontrol.com

0 www.interempresas.net/P56216

Guantes de nylon azul
Para trabajos de precision

Tomas Bodero ha incorpo-
rado a la serie Global la i
referencia 500 Fine, wun

guante de nylon azul, sin -"
costuras, que tiene un L
recubrimiento de poliureta-
no (color negro) en la
palma. Dotado de puno
elastico y construido con
galga 18, lo que le asemeja
a una segunda piel, el ]
guante 500 Fine es ideal j
para montajes de precision I
en el sector de la optica-

fotografia, electrdnica,

material informatico y, en

general, manejo de compo-

nentes diminutos y delicados. No en vano, este guante se
ha disenado siguiendo las instrucciones del RD 1407/1992,

segun las normas UNE-EN 420 y UNE-EN 388.

Tomas Bodero recuerda que no conviene menospreciar el
riesgo de esta actividad de montajes, susceptibles de pro-
ducir lesiones microscépicas en la piel, que el trabajador
ignora hasta que desarrolla algun problema dermatoldgi-

Carro de transporte
Capacidad de carga hasta 90 kg

El carro de transporte TS
800 de Wolfcraft Espana
destaca por su regulacion
continua de altura, que ase-
gura un manejo mas como-
do. Con barras transversa-
lesy pared trasera redonde-
adas para un apoyo seguro
de los objetos redondos, es
extremadamente polifacéti-
co mediante fijacion inteli-
gente con muchas opciones
de sujecion.

Es de facil accion de carga
gracias a la barra transversal estable y, gracias al sofis-
ticado mecanismo de plegado automatico rapido, esta
siempre a mano. Ademas, la regulacion individual de
altura hasta 110 cm permite transportar de forma ergo-
némicay sin fatiga. Admite una altura méxima 110 cmyy
cuenta con una capacidad de carga hasta 90 kg.

Wolfcraft Espana, S.L.

Tel.: 902197119
ana.garcia@wolfcraft.com

0 www.interempresas.net/P38527

co o de salud, por la absor-
cién de toéxicos potenciales
a través de las micro-lace-
raciones de las manos.

Dado que es un guante muy
fino, con mucho tacto, lige-
reza y precision no debe
usarse en aplicaciones en
que los riesgos mecanicos
superen las especificacio-
nes del guante. Certifica-
dos como EPI de la catego-
ria Il (riesgo intermedio]
por la EN 388 (riesgos
mecanicos). De su perfil de
prestaciones destacan la
resistencia al desgarro y a

la abrasion. Los guantes pueden lavarse con detergente
neutro.

Tomas Bodero, S.A.

Tel.: 002446622
sologuantes@tomasbodero.com

o www.interempresas.net/P57434
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Sistemas de proteccion de puertas

Con una fuerza de retencion electromagnética de hasta 1.000 N

Los sistemas de proteccion de
puertas PSENslock representan
una alternativa segura a la actual
tecnologia mecanica. Con una
fuerza de retencién electromagné-
tica de hasta 1.000 N, los PSENs-
lock evitan la apertura involuntaria
de puertas batientes y correderas.
El accionador a prueba de manipu-
lacién aporta un extra de seguri-
dad.

Los sistemas de proteccion de
puertas sin contacto PSENslock
combinan la supervisién segura de
puertas de proteccion con un iman de retencion que actla
sin contacto. La aplicacion universal de los PSENslock es
consecuencia directa de la combinacién de supervision de
posicién segura y bloqueo de proceso. Esto permite prote-
ger optimamente sobre todo dispositivos de proteccion
moviles, como puertas batientes y correderas.

Son interruptores de proximidad del tipo PDF-M con técni-
ca de transpondedores (RFID] que brindan maxima protec-
cion contra la manipulacion. Tienen la homologaciéon BG
para aplicaciones hasta PL e segtin EN ISO 13849-1, SIL 3

Marcador duro
Permite escribir bajo el agua

El Solid Marker
de Sakura es un
marcador  tipo
lapiz  utilizable
sobre cualquier
superficie: acero,
metales, made-
ra, caucho, car-
ton, cristal, etc.
incluso es posi-
ble escribir bajo
el agua, sobre superficies grasientas o en condiciones
de temperaturas muy bajas. Una vez seco, su resultado
es permanente, con una alta resistencia a productos
quimicos. El secado de la superficie impresa es muy
rapido. Muy opaco sobre superficies oscuras. No es
toxico niinflamable. Es un marcador excelente para uso
industrial. Se presenta encapsulado tipo rotulador y la
punta se obtiene mediante un simple giro de la rosca
posterior. Estd disponible en ocho colores distintos y
ahora también en tres colores fluorescentes.

Tehos Aportaciones Tecnoldgicas, S.L.

Tel.: 932413000
tehos@tehos.es

€ www.interempresas.net/P42293
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segln EN/IEC 62061 y la categoria
de seguridad 4 segun EN 954-1.
Trabajan sin desgaste y pueden
conectarse en serie con interrupto-
res de seguridad encriptados y sin
contacto PSENcode y otros siste-
mas de proteccion de puertas
PSENSslock.

Los sistemas de proteccion de
puertas seguros de Pilz aunan fun-
ciones de seguridad, estandar vy
diagndstico en un solo dispositivo.
Al tener el grado de proteccion
IP67, son aptos también para entor-
nos duros. Gracias a su diseno flexible, pueden conectarse
a dispositivos de técnica de control Pilz y a cualesquiera
otros dispositivos de evaluacion del mercado. En conse-
cuencia, favorecen también la conversiéon posterior de
maquinas e instalaciones con componentes Pilz.

Pilz Industrieelektronik, S.L. - Safe
Automation

Tel.: 938497433
pilz@pilz.es

0 www.interempresas.net/P58290

Taburete industrial
Con peldano comodo antideslizante

Cargo de Svelt es un
resistente taburete
fabricado como una
sola pieza de alumi-
nio soldado, ideal
para uso industrial,
en almacenes, vy
como  acceso a
superficies de carga.
Estd dotado de
amplios  peldanos
fabricados en ldmina
de aluminio grecado
antideslizante con un
fondo de 20 cm, sol-
dados a una robusta
estructura tubular
de 25 x 25 mm.

El diseno del taburete con un ancho de base de 50 cm
permite una cémoda subida y le confiere gran confort
en el uso. La corrosion no le ataca.

Hispano Industrias Svelt, S.L.

Tel.: 985793012
svelt@telecable.es

0 www.interempresas.net/P57496
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Carinox S.A. 25 Plabell Comercial, S.L. 71
Chauvin Arnoux Ibérica, S.A. 27 Protecta, S.A. 49
Europlast 73 RCM Barredoras Industriales, S.L. Int. Portada
Exponor Emaf 8 Sensotran, S.L. 66
E Protect 41
yma Frotec Sisteplant, S.A. Int. Contraportada
Fegemu, S.A. 35
Slimmnet 69
Grupo Divetis, S.L. 19
Suntec Maquinaria Técnica, S.L. 55
Hoffmann Iberia Quality Tools, S.L. 17
TIPs Tramites, informes y proyectos 3
Imporhesur Maquinas Herramienta, S.A. 67
Tomas Bodero, S.A. Cont tad
Interclym, S.A. (Akua Grupo) Portada omas Bodero ontraportada
Kentexport, S.L. 23 Vahle Espana, S.A.U. 74
Lotum, S.A. 45 Vallcal, S.L. b
Makuiland Group 19 Waki Escaleras, S.L. 72
Manometria e instrumentacion, S.L. 77 Wiirth Modyf 59

627.012 396.796 107.882
411.773 658.298 de Mayo 2009 a Abril 2010

N A / d{/d& SOLICITE PRESUPUESTO SIN COMPROMISO
CAMPANAS DE COMUNICACION a a 1/1/,6 DE CADA EMPRESA Tel. (+34) 93 680 20 27 comercial@interempresas.net



BOLETIN DE SUSCRIPCION

Interempresas publica ediciones especializadas para cada sector industrial. Si desea recibir durante un ano todas las
ediciones de uno o varios sectores, marque la casilla o casillas de su interés.
EDICIONES PRECIO PRECIO
AL ANO ESPANA EXTRANJERO
(precios sin IVA) (precios sin IVA)
COMPRAR COMPRAR
METAL-MECANICA 1" 80 € ] 184 € ]
FERRETERIA 4 24 € - 55 € -
MANTEN., INSTAL. Y SEG. INDUSTRIAL 4 24 € ] 55 € B
MADERA 4 24 € ] 55 € B
CONSTRUCCION 4 24 € - 55 € ]
CERRAMIENTOS Y VENTANAS 4 24 € ] 55 € -
OBRAS PUBLICAS 9 54 € ] 124 € N
NAVES INDUSTRIALES 9 54 € - 124 € B
OFICINAS Y CENTROS DE NEGOCIOS 4 24 € - 55 € ]
EQUIPAMIENTO PARA MUNICIPIOS 4 24 € ] 55 € ]
JARDINERIA Y AREAS VERDES 4 24 € ] 55 € N
AGRICULTURA Y EQUIP. FORESTAL 9 54 € - 124 € B
GANADERIA 4 24 € ] 55 € -
INDUSTRIA VITIVINICOLA 4 24 € ] 55 € -
INDUSTRIA ALIMENTARIA 4 24 € ] 55 € N
TECNICA Y GESTION DEL AGUA 4 24 € - 55 € ]
IND. QUIMICA Y LABORATORIOS 4 24 € ] 55 € ]
ENERGIAS RENOVABLES 4 24 € ] 55 € ]
RECICLAJE Y GESTION DE RESIDUOS 4 24 € ] 55 € ]
COMPONENTES Y AUTOMATIZACION 4 24 € ] 55 € ]
LOGISTICA Y MANUTENCION 4 24 € ] 55 € ]
ENVASE Y EMBALAJE 4 2L € ] 55 € ]
INDUSTRIA GRAFICA 9 54 € ] 124 € ]
PLASTICOS UNIVERSALES 9 80 € ] 184 € ]
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Direccion
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Nombre y Apellidos del titular
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Entidad Agencia DC N° de Cuenta

TARJETA DE CREDITO
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La suscripcion se renovara anualmente salvo orden en contra del suscriptor

Puede enviar este boletin por fax al 93 680 20 31 o por e-mail: suscripciones@interempresas.net
0 bien por correo postal a égora, s.l. C/ Amadeu Vives, 20-22 « 08750 MOLINS DE REI (Barcelona)



La semana apunta complicada.

Hemos recuperado cartera, y tenemos
algunas lineas programadas a 4 turnos.

Hay que revisar la prensa P900-2, que
ha dado problemas en el turno anterior.

La nueva célula esta casi ajustada.
Empezamos pruebas de fabricacion
seriada ... si es que a estos lotes
podemos llamarles “serie”.

Hace no mucho, una situacion

similar hubiera supuesto retrasos en las
entregas, y un caos total en la
planificacién de produccién y
mantenimiento.

Hoy, las cosas han cambiado.

Sigue en www.sisteplant.com ' e
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Solucion de gestion para entornos Lean enterprise ¢ Indicadores yMejora Continua ¢ Alarmas y disparadorgSesi

of f’t.net

B

Mas de 15.000 usuarios de todos los sectores confian
en las soluciones de gestion de planta de Sisteplant para gestionar
con eficiencia la performance y costes de sus instalaciones

CaptoR° Prismad’

MANUFACTURING EXECUTION SYSTEM GESTION DE MANTENIMIENTO
Captura de datos y seguimiento de produccion Gestion técnica y econdmica de mantenimiento
Monitorizacion de planta Gestion de compras y repuestos
Trazabilidad Prevencion y seguridad
Tracking de produccion Soluciones de movilidad

A sisteplant

Espania e Brasil ¢ China e México e Portugal
www.sisteplant.com e tel. 902 544 544



QUE NO SE <E ESCAPE
LA PROTECCION DE SUS MANOSI

Descubra toda nuestra gama en: www.showabestglove.eu

www.tomasbodero.com
sologuantes@tomasbodero.com
Tel. Atencidn al cliente 902 44 66 22

ﬁj TOMASBODERO 1O W‘ Egm



