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Los sectores de la seguridad, instalaciones,
protección laboral y limpieza están que no paran:
Sicur, Pulire y ahora InstalMat -y luego la BIEMH-
han marcado y marcan el calendario de estos
últimos meses. Salimos de unas para meter-
nos en otras dos, así, sin casi poder respirar. Y
es que, pese a todos los intentos de las empre-
sas para recortar gastos, las ferias parecen ser
un buen escaparate para presentar novedades
pero, por encima de todo, para demostrar que
aún se mantienen a flote.

InstalMat, en la que será su segunda edición,
marcará un punto y aparte en materia de ins-
talaciones. Se celebrará conjuntamente con el
congreso internacional de Conaif y, además,
dará una especial cobertura a la eficiencia ener-
gética en las instalaciones con el 'Día de la Efi-
ciencia Energética', una iniciativa del salón que
pretende mostrar, mediante ejemplos y casos
prácticos, cómo se pueden reducir los costes
energéticos de las empresas.

Porque cuestiones como la competitividad,
la optimización de la producción y la reducción
de costes son temas transversales que afec-
tan a todos, desde la más importante empresa
de instalaciones a gran escala hasta el profe-
sional autónomo más local. Y a veces basta con
aplicar el sentido común para darse cuenta de
que, en los últimos años, esto ha sido una fiesta
sin fin, donde las empresas no reparaban en
gastos mientras el líquido fluía por sus cuen-
tas corrientes. Pero ahora ya no. Ha llegado el
momento de plantearse hacia dónde se puede
—más que querer, ahora quizá se trata más de
poder— avanzar, dónde están las oportunida-
des, los riesgos y las amenazas y valorar qué
costes son necesarios y cuáles son prescindi-
bles.

Se trata, en definitiva, de aplicar aquella norma
de economía doméstica tan clásica de no tener
más gastos que ingresos.

Por más que el yogur griego más “famoso”
se fabrique en España, no sigamos los pasos
del país heleno en material empresarial.

Non stop

LAIROTIDE

Cuando se puso de moda lo de los metrosexuales, en los
tiempos en los que Beckham paseaba su palmito gestado en
los arrabales londinenses por las calles ibéricas, el asunto
del rasurado corporal masculino comenzó a calar entre la
población macho. Todavía hoy los hay a favor y en contra, las
y los que claman a favor de un bello con vello, el pecho-lobo
de toda la vida, o las y los que son más del sin-pelos. Con la
sociedad partida entre los y las pro y los y las anti metrose-
xualidades del género masculino, sin habernos dado cuenta,
nos hemos metrosexualizado en lo profesional. A ver si me
explico. Que resulta que con una economía en horas bajas,
muchas industrias han apostado por proyectar una imagen
impecable, un cuerpo escultural sin vello, un discurso inta-
chable que se ha hecho las ingles, unas gafas de sol de las de
policías de los de antes en las películas… Pero luego, en el tú
a tú, la metrosexualidad se queda en eso, en fachada. En la
actualidad es la que lo marca todo, pero cuando uno atraviesa
la puerta de esa fachada, quiere encontrar algo sólido. Cuando
uno accede a un catálogo impreso en buen papel, con un diseño
exquisito, quiere encontrarse lo mismo en el mundo real, es
decir, al atravesar la primera puerta del pabellón industrial
donde se encuentra esa empresa. Algo similar explicaba
recientemente un conocido de esta plataforma multimedia
metrosexual pero con pelo en pecho y piernas que somos en
Interempresas. “Cuando compras en China, muchas veces
estás comprando sin saber mucho más de ese proveedor que
lo que ves en Internet o en un catálogo. Luego, cometes el
error de visitar a ese que va a ser tu proveedor y se te cae el
alma a los pies”. Los chinos representarían por lo tanto,
siguiendo esta lógica, la metrosexualidad industrial más exa-
cerbada y nos llevarían a la única conclusión posible: hay que
idear un pasodesermetrosexual.org o al menos alejarse del
soyunchinometrosexual.org.

Claro que luego está el otro extremo. El hombre que repu-
dia el metrosexualismo, mantiene su pelo donde le crece, tiene
dos dedos de frente, raciocinio sobrado, sensibilidad… un
señor hecho y derecho. Pero no sabe venderse en el mercado
de las relaciones sociales, es más, venderse le parece una
aberración y no digamos ya participar en redes sociales o inno-
var buscando pareja por alguna.com. Y esto, cómo no, tiene
su vertiente laboral. ¿Cuántas empresas fabricantes cono-
cemos que no han vendido algo en su vida? Las empresas
acostumbradas a que les compren, porque son buenas fabri-
cando, pero sin fachada exterior, tienen que empezar a mirarse
las ingles y valorar si vale la pena hacérselas o no… por lo que
pueda pasar.

Amigos, entre el bluf del metrosexual y la introversión extrema
del hombre castizo de pelo en pecho ¿con qué se quedan?

CONTRARIOÁNGULO

Si desea realizar comentarios o ver más artículos del autor:
www.interempresas.net/angulocontrario

Ibon Linacisoro
ilinacisoro@interempresas.net

Pasodesermetro
sexual.org
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PUNTOEL DE LA i

Sostiene don Pésimo que la economía espa-
ñola todavía no ha tocado fondo y que lo más
duro está por llegar. Que el sistema bancario
está en peor situación de lo que aparenta, que
sigue teniendo problemas de liquidez, que sus
activos están sobrevalorados y que el crédito a
las empresas continúa estrangulado. Argumenta
don Pésimo que el enorme déficit de las cuen-
tas públicas no se va a resolver sin un durísimo
ajuste cuya consecuencia directa será la dis-
minución de la inversión pública a mínimos his-
tóricos. Y que el incremento del IVA y el fin de
los estímulos al consumo volverán a frenar el
tenue repunte de la demanda. Pronostica ade-
más que con un stock de 800.000 viviendas en
el mercado, la construcción tardará varios años
en reactivarse y todo el empleo perdido en este
sector no podrá ser absorbido por el resto de la
economía. Razona, don Pésimo, que con un
gobierno débil, con una política económica errá-
tica y una alarmante carencia de liderazgo, y
con una oposición sin ninguna disposición para
llegar a acuerdos que permitan acometer gran-
des reformas, los problemas estructurales no
se resolverán, la confianza seguirá por los sue-
los y la incertidumbre seguirá dominando el
escenario económico. Mantiene, en fin, don
Pésimo, que nos esperan todavía no meses sino
años de crisis, de paro y de recesión.

Afirma don Óptimo que la economía española
ya ha tocada fondo y que el retorno a la senda
del crecimiento está a la vuelta de la esquina.
Que desde hace muchos meses no se habla de
bancos en crisis, que ya no hay problemas de

liquidez y que las entidades financieras ya se
han curado en salud provisionando un 35% de
sus créditos inmobiliarios. Arguye don Óptimo
que, a pesar del creciente déficit público, la
cuantía de la deuda pública española es sólo del
56% del PIB, por debajo de la de Alemania o
Francia y muy lejos de la de Portugal o Grecia.
Y añade que la subida del IVA, en un contexto de
bajísima inflación, más la reducción prevista en
el gasto público, servirá para reducir el déficit
y sanear las finanzas del estado. Don Óptimo
prefiere no hablar del gobierno (es optimista
pero no iluso) pero está convencido de que la
sociedad española y su tejido empresarial, ayu-
dados por un contexto exterior más favorable,
mantienen el vigor suficiente para salir airosos
de este trance. Apunta además don Óptimo que
el clima económico está mejorando en las últi-
mas semanas y que empiezan a conocerse datos
esperanzadores como la subida del consumo
eléctrico de las empresas, el aumento de las
exportaciones, los buenos resultados de las últi-
mas ferias industriales o la mejora del índice
de confianza de los consumidores. Expresa, en
fin, don Óptimo su convencimiento de que esta-
mos en plena salida de la crisis y de que la situa-
ción económica mejorará de forma rápida, per-
sistente y generalizada.

Entre don Pésimo y don Óptimo sobrevivimos
los demás. Un día somos uno y otro día somos
el otro. Nos debatimos entre el pesimismo de
la inteligencia y el optimismo de la voluntad.
Entre la inquietud y la esperanza. Para la pri-
mera sobran razones. Para la segunda también.

Sostiene 
don Pésimo, afirma

don ÓptimoAlbert Esteves 
aesteves@interempresas.net

Si desea realizar comentarios o ver más artículos del autor: www.interempresas.net/puntodelai
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PANORAMA

Luis del Corral,
nuevo presidente de
Asepal
Luis del Corral ha sido elegido presi-
dente de Asepal (Asociación de
Empresas de Equipos de Protección
Personal). Del Corral fue socio funda-
dor de la asociación en 1989 y es gran
conocedor del sector de equipos de
protección individual. Con anteriori-
dad, ha ocupado la presidencia de
Asepal en tres ocasiones. Es director
general del Grupo Oroel y Confeccio-
nes Oroel, empresa fundada en Zara-
goza en 1980 y especializada en ves-
tuario de protección y de trabajo.

Se celebra el Día
Mundial de la
Fontanería
El Consejo Mundial de la Fonta-
nería (WPC), organismo interna-
cional del que Conaif forma parte
en representación de la mayoría
de las empresas instaladoras
españolas, fijó el 11 de marzo de
2010 para celebrar el Día Mun-
dial de la Fontanería (World
Plumbing Day). El objetivo que se
pretende en esta jornada es sensibilizar a la sociedad en general sobre el papel
fundamental que la fontanería desempeña hoy en día en la protección de la
salud pública, el cuidado del medio ambiente y también del planeta.

José María
Marcén
sustituye a
Francesc
Balagué como
presidente de
Conaif
El vicepresidente cuarto de
Conaif, José María Marcén
Salvador, ha tomado el
relevo de Francesc Bala-
gué Gómez en la presiden-
cia de la Confederación
Nacional durante un perío-
do que se extenderá hasta
la aprobación de los nue-
vos Estatutos que actual-
mente se están tramitando
y, conforme a ellos se cele-
bren elecciones presiden-
ciales.
La sustitución, que no
afectará al normal desa-
rrollo del día a día en la
confederación ni a la com-
posición de los demás
órganos de gobierno, se
produce siguiendo lo fijado
en los estatutos vigentes
tras la renuncia al cargo
del anterior presidente por
motivos estrictamente per-
sonales.
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Red Eléctrica de España, nuevo socio de Acefat
Red Eléctrica de España (REE) se ha incorporado como socio a Acefat, A.I.E., la empresa que cursa todos los trámites admi-
nistrativos y técnicos de las obras de servicios que se realizan en Barcelona. Además, coordina las 16.000 obras de servi-
cios que al año se ejecutan en la ciudad y controla también su calidad e impacto en la ciudad. Asimismo, Red Eléctrica de
España se incorpora en 2010 a la plataforma e-Wise, web de información de servicios existentes, desarrollada y gestionada
por Acefat, y que es la primera con información sobre todos los servicios que hay debajo de la vía pública en tiempo real.
Actualizada diariamente, facilita a través de Internet información de la redes de infraestructuras de los servicios públicos:
agua, gas, electricidad y telecomunicaciones.
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El congreso ORP reúne a
expertos en prevención
laboral de 20 países
Expertos en prevención de riesgos laborales
procedentes de más de 20 países se reunieron
en Valencia en el VIII Congreso Internacional de
Prevención de Riesgos Laborales (ORP), que se
celebra cada dos años en España. Alrededor de
1.500 congresistas —de los que un 30% prove-
nía de diferentes países del mundo— se dieron
cita en el Centro de Eventos de Feria Valencia
los días 5, 6 y 7 de mayo para exhibir los avan-
ces más recientes en materia de prevención
laboral. Representantes de universidades de
Estados Unidos, Reino Unido, Alemania, Italia,
Francia, Suiza, Canadá, Chile, Finlandia, Corea,
Australia o Israel impartieron en ORP 2010 con-
ferencias de plena actualidad sobre las últimas
tendencias y métodos de trabajo en prevención,
al tiempo que otros expertos abordaron la
materia desde una mirada práctica en diferen-
tes talleres de trabajo. El popular economista
Leopoldo Abadía fue el protagonista de la con-
ferencia inaugural.

Nace AEP para profesionalizar
la distribución de los equipos
de protección laboral

La Asociación de Especialistas en Protección Laboral
(AEP), constituida recientemente, ha sido formada por
más de una docena de importantes distribuidores de
Equipos de Protección Individual (EPI) para dar res-
puesta a una necesidad largamente demandada por el
sector y los usuarios: la especialización en la atención
al usuario final que requiere este tipo de equipos. Esta
asociación opera en todo el territorio español y viene a
mejorar la imagen de un sector con una venta muy ato-
mizada, al que no se le reconocía hasta ahora la profe-
sionalidad suficiente para asesorar a empresas y autó-
nomos, aún cuando los EPI representan una parte
importante de sus ventas.

Con el nuevo paquete de servicios „Seguridad de Maquinaria“ 
le ofrecemos el servicio y soporte técnico adecuado para sus 
máquinas e instalaciones con el objetivo de conseguir aún 
MÁS seguridad en los puestos de trabajo. Con mucho orgullo y 
profesionalidad mostramos claramente que la seguridad en el 
trabajo, para nosotros, es algo MÁS que sólo un trabajo.

Bienvenidos a los especialistas en Sistemas de Seguridad Industrial -  
Bienvenidos a „The sensor people“

Asesoramiento en aplicaciones

Inspección de seguridad antes de la puesta en marcha de la máquina

Inspecciones periódicas de seguridad

Medición de tiempos de respuesta y definición de las distancias de 
seguridad

Apoyo durante la puesta en marcha, Hotline

Leuze electronic S.A. – C/ Joan Güell, 32 – 08028 Barcelona
Teléfono 93 409 79 00 – www.leuze.es

INSPECTORES DE SEGURIDAD
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Aimme organiza la jornada 'Segurpyme IV para implantación 
de ISO 27001'
El pasado 4 de marzo se realizó en Aimme una jornada gratuita organizada en cooperación con el Colegio Oficial de Inge-
nieros en Informática de la Comunidad Valenciana (COIICV) y AENOR, con el fin de dar a conocer los detalles del proyecto
Seguripyme IV a las empresas interesadas en implantar la norma ISO 27001 con una subvención del 50% a través del pro-
grama Innoempresa-Impiva. El proyecto va dirigido a pymes con sede en la Comunidad Valenciana que deseen asegurar sus
sistemas de información. Además este proyecto está especialmente indicado para las empresas que ya han implantado
otras normas ISO (9001, 14001, etc.) o realicen, o tengan pensado realizar a corto plazo, algún tipo de comercio electrónico
y quieran aumentar la confianza de sus clientes, así como diferenciarse de su competencia.

Aumenta la
externalización de
servicios de limpieza 
en Portugal

Según el estudio de DBK 'Empresas de Lim-
pieza', el mercado portugués de limpieza se
ha visto favorecido en los últimos años por la
creciente externalización del servicio, de
manera que en el período 2000-2008 experi-
mentó una tasa de variación media anual del
5%. En el año 2009 se produjo un cambio de
tendencia, descendiendo un 3,7%, como con-
secuencia del deterioro de la demanda y la
fuerte competencia en precio.
Asimismo, la prestación de servicios integra-
les, que incluyan servicios de limpieza, mante-
nimiento, conserjería, seguridad o jardinería,
se configura como una de las principales vías
para mantener los ingresos y fidelizar a los
clientes.
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Se presenta el sistema de
'Seguimiento Estadístico de
Siniestralidad en la Construcción'
El pasado 24 de marzo,
la Fundación Laboral de
la Construcción, la
Dirección General de la
Inspección de Trabajo y
Seguridad Social, y el
Instituto Nacional de
Seguridad e Higiene en
el Trabajo (INSHT) pre-
sentaron las principales
líneas del convenio de
colaboración suscrito
por las tres entidades.
Durante la jornada, se
presentó por primera vez
la herramienta de 'Se-
guimiento Estadístico de la Siniestralidad en la Construcción'
(Sesco), un sistema de análisis de los accidentes de trabajo en el
sector pionero España y desarrollado por la entidad paritaria, que
interrelaciona diferentes variables procedentes del sistema
Delta, del Ministerio de Trabajo e Inmigración, de la Encuesta de
Población Activa y de la Seguridad Social.

Durante la clausura del acto, Antonio Garde,
Juan Francisco Lazcano, Maravillas Rojo,
Manuel Fernández 'Lito' y Concepción Pascual.

Sevilla, sede del VI Foro ISTAS
sobre prevención de riesgo químico
La VI edición de Foro ISTAS, que se celebró en Sevilla entre el 10
y 12 de marzo, resultó ser un espacio de encuentro plural donde
compartieron información, experiencias y reflexiones personas e
instituciones procedentes tanto del mundo profesional y de la
investigación como del mundo sindical, la empresa y las admi-
nistraciones públicas.
En su VI edición, el Foro ISTAS abordó los retos de la prevención
del riesgo químico. A lo largo de tres días se analizaron la pro-
blemática de la utilización y exposición a sustancias químicas
tóxicas en España, las dificultades y avances de la prevención en
las empresas y las políticas públicas con las que se aborda esta
problemática.





Asepal publica
una nueva
edición de la
Guía de
Selección 
de EPI
La Guía de Selección de
Equipos de Protección
Individual de Asepal
presenta en su edición
2010 toda la normativa
que afecta a este tipo
de equipos en un
manual de casi 500
páginas o en un CD.
Como ya es tradicional, la Guía de
Selección de EPI se divide en ocho tipos de protección
distintos, desde la auditiva al vestuario de protección,
pasando por protección de cabeza, de cara y ojos, fren-
te a caídas, manos y brazos, pies y piernas, y respirato-
ria. Se completa con un capítulo de legislación que
incluye los riesgos que deben cubrirse con los distintos
tipos de equipos. Además, Asepal ofrece otra herra-
mienta complementaria: el catálogo de productos certi-
ficados online, en el que, mediante una herramienta de
búsqueda, puede llegarse al equipo de protección que
se precisa y a sus proveedores.

PANORAMA
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ENCUESTAS MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

>>

¿Optimistas bien informados?
Para el mes de febrero y marzo, y ante la gran oleada
de noticias relativas a la incipiente recuperación eco-
nómica en Europa, no así en España, hemos querido
conocer la confianza de opinión de nuestros lectores
en la situación española. Y hemos podido comprobar
que reina el pesimismo, o el optimismo bien informa-
do. Así, sólo un 23% de las más de 2.400 respuestas
obtenidas hasta finales de marzo se inclinaba por el sí,
ante la posibilidad de la economía española haya toca-
do ya fondo. O viceversa, el 77% de los empresarios y
ejecutivos de nuestro tejido industrial opinan que
todavía puede ir peor.
Un estado de opinión que viene a confirmar las infor-
maciones publicadas en prensa así como las previsio-
nes de economistas y organismos económicos, que no
prevén la misma mejora en España que en el resto de
Europa, al contrario que los responsables económicos
del Gobierno.

Mejor jubilarse antes
Ante la cuestión de si creen o no positivo para las
empresas que la edad de jubilación se retrase, la
balanza se decanta claramente por el no. El 82% de las
respuestas obtenidas no ve puntos a favor para el
mundo empresarial, mientras que un 18% se ha mos-
trado a favor, de un total de más de 3.000 respuestas
obtenidas.

La dimisión de Díaz Ferrán
Hemos querido saber también la opinión de nuestros
visitantes en relación a la actitud que debería adoptar
el presidente de la CEOE, Gerardo Díaz Ferrán,
envuelto en problemas empresariales de enorme gra-
vedad. El resultado es concluyente. El 86% de las más
de 3.800 respuestas recibidas se inclinan por la dimi-
sión.

Les animamos a seguir participando en nuestras
encuestas, si no lo han hecho todavía, en nuestro por-
tal www.interempresas.net. Les recordamos que el
sistema sólo permite votar una vez a cada participan-
te, en cada una de las encuestas.■

Nuestro portal Interempresas.net incluye en sus páginas un apartado de encuestas que nos está
permitiendo conocer la opinión de nuestros visitantes, en su gran mayoría empresarios y ejecutivos
de empresas industriales, sobre temas de actualidad y de enorme interés para todos. Dado el
notable índice de participación, creemos que los resultados que arrojan estas encuestas son un fiel
reflejo de la opinión de la empresa industrial en su conjunto, con relación a los temas propuestos.

Redacción Interempresas

Las encuestas de
Interempresas.net

¿Cree que la economía española ha 
tocado fondo?

¿Cree que el retraso en la edad de jubilación
es positivo para las empresas?

¿Cree que Gerardo Díaz Ferrán debería
dimitir como presidente de la CEOE?
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LA OPINIÓN DEL SECTOR: LIMPIEZA INDUSTRIAL

“

Más de 10.500 profesionales asistieron a Pulire 2010,
lo que significa un crecimiento de un 10% sobre los
visitantes de la edición anterior, que a su vez contras-
ta con un decrecimiento del 42% en el número de
expositores y del 49% en los metros cuadrados ocupa-
dos. “Pulire España 2010 ha sido una grata y gran sor-
presa. Ha sido una prueba de fidelidad”, afirma ha
dicho Toni d’Andrea director general de AFIDAMP
Servizi.
El sector de la limpieza mueve en España cerca de

La limpieza no es un producto de consumo, no es un bien
industrial, es una necesidad en nuestra sociedad

El sector del ‘cleaning’ es
uno de los más
resistentes de España

13.000 millones de euros y más de 500.000 puestos
de trabajos. Este segmento de actividad económica
está formado por más de 24.000 empresas.
Como ya viene siendo habitual durante la celebración
de Pulire España 2010, AEFIMIL presentó su anuario
así como el Libro Blanco del I Congreso Nacional de
Limpieza e Higiene Profesional del que se extrajeron
algunas conclusiones sobre el estado del sector del
cleanning en España:
• El sector tiene un gran peso en la economía españo-

“

El pasado mes de marzo tuvo lugar en Madrid la quinta edición de Pulire España 2010, feria de la
limpieza e higiene profesional. A pesar de que se ha celebrado en un entorno económico y social
difícil, el éxito de participación de esta edición ha sido sorprendente y ha superado nuestras
expectativas.

Pere Pey, director ejecutivo de AEFIMIL

En Pulire los visitantes pudieron ver el alto nivel tecnológico de maquinaria, productos químicos, equipamientos, componentes, accesorios,
sistemas centralizados, DPI, aparatos y accesorios para toilette, productos en papel y desechable etc.



la con una participación del 1,5% en el PIB según
datos de 2008. Desde el punto de vista social, ade-
más de proporcionar bienestar y contribuir a la
salud pública, este sector logra objetivos como la
integración social y laboral de determinados colecti-
vos de difícil inserción (inmigrantes, discapacita-
dos…).

• El medioambiente y el crecimiento sostenible son
dos compromisos adquiridos por las empresas y
profesionales del sector, que consideran la sosteni-
bilidad un factor para ganar confianza.

• La sociedad española cada vez demanda unos niveles
de higiene y limpieza más elevados en los lugares
públicos.

• Es necesaria una formación específica y regulada.
• Y la implicación de las administraciones públicas

para contratar de forma adecuada y actuar sobre la
morosidad en los pagos.

La especialización, la investigación, el desarrollo de
nuevas técnicas y productos hace del sector del ‘clea-
ning’ uno de los más resistentes de nuestro país. El
hecho de haber reconocido en la limpieza una variable
del confort, en su acepción más moderna, y de haber-
lo demostrado en el gran crecimiento del consumo
experimentado en los últimos años, caracteriza a
España como un país que conoce el significado de la
expresión calidad de vida. Limpio es equiparable e
inherente a moderno. No hay duda de que España
seguirá avanzado en su trayectoria de crecimiento
social. El compartimento del sector de la limpieza pro-
fesional es uno de los muchos vagones que arrastra la
locomotora del crecimiento.
Si miramos a nuestro sector, es decir, el de la limpieza
en el sentido más amplio, no tengo ningún reparo en
afirmar que no tenemos crisis. Entiéndaseme bien,
quiero decir que no una crisis propia del sector sino
una situación difícil inducida por causas ajenas a
nosotros. Nuestros clientes tiene que ajustar sus pre-
supuestos a la baja y ello hace que todos los proveedo-
res también tengan que reaccionar y cambiar para
mejorar y aumentar la competitividad. La limpieza no
es un producto de consumo, no es un bien industrial,
es una necesidad en nuestra sociedad.
El sector de la limpieza es un sector maduro, que ya
atravesó otras situaciones difíciles y se demostró con
ellas que supo modificar, cambiar, adaptarse y mejorar
para salir reforzado.■



INSTALMAT

>>
El recinto Gran Via de
Fira Barcelona acoge del
12 al 15 de mayo la
segunda edición de
InstalMat, Salón Integral
de Materiales para
Instalaciones. Este año, el
salón une esfuerzos con el
Congreso Internacional
Conaif para las
Instalaciones y la Energía,
unión que supone la
creación de la mayor
plataforma del ámbito de
las instalaciones en
España. InstalMat
apuesta asimismo por la
innovación con la creación
del Premio Producto 2010,
cuyos galardonados han
sido elegidos vía web por
profesionales de las
instalaciones, y por la
eficiencia energética,
protagonista de las
jornadas técnicas
organizadas en el marco
del salón.

Redacción Interempresas

El recinto Gran Via de Fira Barcelona
acoge del 12 al 15 de mayo la segunda
edición de InstalMat, Salón Integral
de Materiales para Instalaciones.

El Salón Integral de Materiales para Instalaciones se celebra
conjuntamente con el Congreso Internacional Conaif

La 2ª edición de InstalMat
se centra en la innovación
y la eficiencia energética



El acuerdo de colaboración entre InstalMat
y el Congreso de Conaif — Confedera-
ción Nacional de Asociaciones de
Empresas de Fontanería, Gas, Cale-
facción, Climatización, Protec-
ción contra Incendios, Electri-
cidad y Afines— representa
un nuevo avance para el sec-
tor, al constituir un gran
punto de encuentro de los
profesionales de las instala-
ciones, que englobará una
oferta expositiva integral y
el mayor foro de debate y
reflexión sobre los temas que
marcarán el futuro de las insta-
laciones. Como consecuencia
de esta unión, la zona de stands
del congreso pasará a integrarse en
la oferta expositiva de InstalMat y, por
su parte, el Congreso de Conaif se verá
enriquecido con la inclusión de las jornadas
técnicas de InstalMat.
Asimismo, el nuevo formato permitirá a los exposito-
res participar en un evento más amplio, donde podrán
mantener contactos comerciales directos con los usua-
rios y prescriptores de sus productos, en beneficio de
toda la cadena de valor y, a su vez, estar presentes en el
foro donde se debatirán las claves del futuro del sector.

Premio Producto 2010
InstalMat sigue apostando por la innovación con la
convocatoria del Premio Producto 2010. Por primera
vez, los profesionales de las instalaciones han podido
elegir, a través de un sistema de votación online, el
mejor artículo que los expositores presentan en la feria.
El premio tiene por objetivo permitir que las empresas
participantes en el salón tomen el pulso del mercado y
puedan conocer de primera mano el grado de acepta-
ción que sus productos tienen entre los profesionales
de las instalaciones, los auténticos usuarios y prescrip-
tores, que de este modo se convierten en jurado del

premio. Más de 67.000 pro-
fesionales de las instala-
ciones han sido invitados a
votar los artículos que
consideren más innovado-
res, así como dar su opi-
nión sobre los mismos.
Para agradecer sus aporta-

ciones y su implicación,
todos los participantes tie-

nen acceso gratuito al salón y
entran automáticamente en el

sorteo de varios Mini Toshibas
NB200.

El Premio Producto 2010 incluye doce
categorías: Aire Acondicionado, Gas,

Telecomunicaciones, Regulación y Control,
Calefacción, Electricidad, Energías renovables, Herra-
mientas y Fijación, Agua, Domótica, Seguridad y Servi-
cios. Los expositores podrán presentar un único pro-
ducto por categoría y deberán acreditar que este cum-
ple con los criterios de participación. Los productos
seleccionados por la organización de InstalMat, cuyas
fotografías y características pueden consultarse en la
web del salón www.instalmat.es, son los siguientes:
Altherma HT, de Daikin; Armaflex Protect R-90, de
Armacell; Mynute Green Solar 21 C.S.I, de Beretta; Boi-
ler Eléctrico Genius, de Isofix Genius; ASR, de Llobera
Gas; Protector contra sobretensiones permanentes en
vivienda 3SL15, de Sassin; Sistema de protección de los
sistemas de captación solar térmica, de Kubertor; Drain
Unit, de Orkli; Dee Fly, de Alder; Aspirnova, de Tecna.
La entrega de galardones, uno por categoría, se realiza-
rá al finalizar la próxima edición del salón, que tendrá
lugar conjuntamente con el XXI Congreso Internacio-
nal de Conaif para las Instalaciones y la Energía.

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Más de 67.000 profesionales de las instalaciones
han sido invitados a votar los artículos que

consideren más innovadores en el Premio
Producto 2010.

Jornada sobre la aplicación del RITE

La aplicación en Cataluña del nuevo Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios —RITE— es el tema
central de una jornada técnica del día 13 de mayo desarrollada en el marco de InstalMat. Organizada por la Fede-
ración Catalana de Asociaciones Territoriales de Empresarios Instaladores, FERCA, la jornada es a cargo de Car-
les Kubesch, jefe de sección de Instalaciones Térmicas y Aparatos Elevadores en Edificios de la Generalitat de
Catalunya. El objetivo de las sesiones, que tienen como moderador al jefe de la Comisión de Gas y Calefacción de
FERCA, Vicenç Ivorra, es conseguir que los profesionales de las instalaciones adquieran los conocimientos nece-
sarios para la correcta aplicación del nuevo RITE. Para ello, se tratarán diversos aspectos del mismo, como las
instrucciones de aplicación existentes en Cataluña y los procedimientos administrativos a seguir.
El nuevo RITE, aprobado por el Real Decreto 1027/2007 (BOE 29.08.07), constituye el marco normativo básico en
el que se regulan las exigencias de eficiencia energética y de seguridad que deben cumplir las instalaciones tér-
micas (aparatos de calefacción, climatización y agua caliente sanitaria) en los edificios para atender la demanda
de bienestar e higiene de las personas.
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El Día de la Eficiencia Energética,
protagonista de las jornadas técnicas
Las jornadas técnicas de InstalMat se concentran el
primer día de certamen, miércoles 12 de mayo, para
facilitar la asistencia de los profesionales. Bajo la deno-
minación de ‘Día de la Eficiencia Energética’, las sesio-
nes tienen este año por objetivo mostrar mediante
ejemplos y casos prácticos cómo reducir los costes
energéticos de las empresas e incrementar así su com-
petitividad.
Las jornadas técnicas se dirigen a profesionales de las
instalaciones, responsables de mantenimiento, gestores
y propietarios de edificios industriales y del sector ser-
vicios, como hoteles, hospitales, oficinas o instalacio-
nes deportivas, entre otros. Las sesiones se estructura-
rán en dos bloques temáticos: eficiencia energética en
el sector terciario y eficiencia energética en la gestión
del frío industrial.
En el primer bloque, que se desarrolla por la mañana, se
describen los principios que permiten desarrollar una
correcta gestión y un uso racional de la energía en los
edificios. Estos conceptos se aplican, a su vez, en la
presentación de un caso práctico en un hotel. El papel
del gestor energético como figura clave e imprescindi-
ble en todo el proceso de eficiencia también centra una
de las ponencias más destacadas de la mañana, a cargo

del presidente del Grup de Gestors Energètics de Cata-
lunya, José Enrique Vázquez. Según Vázquez, “es nece-
sario formar e incorporar gestores energéticos en nues-
tra sociedad para garantizar la diagnosis, el estableci-
miento de procedimientos y, sobre todo, conseguir
reducir nuestra intensidad energética para incrementar
nuestra competitividad económica”. En su interven-
ción, Vázquez también explicará hasta qué punto la efi-
ciencia energética es un factor determinante en la com-
petitividad económica de las empresas, de su responsa-
bilidad ambiental y, en definitiva, de su grado de soste-
nibilidad. Por su parte, el director de proyectos de
Grupo JG, Martí Urpinas Gasol, expone en su ponencia
titulada “Experiencias recientes en la aplicación de
nuevas tecnologías de climatización” de qué forma el
nuevo RITE y la creciente concienciación medioam-
biental impulsan la selección de equipos y sistemas
más sostenibles y eficientes. También presenta diver-
sas experiencias de la aplicación de tecnologías de pro-
ducción de frío y calor, y sistemas de tratamiento de
aire en esta línea, con sus ventajas e inconvenientes,
como geotermia, biomasa, inducción y techos radian-
tes, entre otros.
Bajo el título ‘Eficiencia eléctrica’, la ponencia de Josep
Grau Rivera, miembro de la comisión de Energías Reno-
vables del Colegio Oficial de Ingenieros Industriales de

INSTALMAT

Imagen de una jornada técnica sobre rendimiento
en las instalaciones solares, correspondiente a la
edición 2008 de InstalMat.
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Genebre presenta en
InstalMat sus últimas

novedades en valvulería y
grifería.
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Catalunya (COEIC), trata sobre cómo la mejora en la
gestión energética puede aportar un mayor ahorro eco-
nómico, un aspecto esencial para dotar a las empresas e
instituciones de la máxima productividad y hacer com-
petitiva nuestra economía.
El objetivo del segundo bloque temático de las jorna-
das, que se desarrolla por la tarde, es presentar el esta-
do de las tecnologías de eficiencia energética en el sec-
tor industrial y mostrar diversos casos prácticos de
éxito en la aplicación y gestión de estos equipos.
‘La ventilación de naves industriales desde el punto de
vista de la eficiencia energética’ es una de las ponencias
de la tarde confirmadas hasta el momento. A cargo del
ingeniero industrial Màrius Gamissans, se abordará la
problemática de la renovación de aire en las naves
industriales, empezando por un análisis del compromi-
so entre la extracción de aire puntual, focalizada en la
fuente de contaminante y la extracción general de la
nave, y estableciendo criterios de estimación de ambas.
Se introducirá, asimismo, el concepto de Demanda
Controlada de Ventilación (DCV) como elemento esen-
cial en el ahorro de energía en naves climatizadas.
Una vez establecidos los caudales de renovación de

aire, también se tratará la recuperación de la energía
calorífica del aire extraído para traspasarla al aire
impulsado al interior de la nave, mediante el uso de
recuperadores de calor. Finalmente, se hablará sobre la
Specific Fan Power (SFP: potencia específica de los ven-
tiladores) como concepto básico para la medición de la
eficiencia en la vehiculación del aire, y se darán pautas
sobre el diseño de la instalación, con el objeto de mini-
mizar el consumo eléctrico en este apartado.
Patrocinadas por las empresas ACV y Daikin, las jorna-
das están coorganizadas por el Institut Català d'Energia
de la Generalitat de Catalunya (ICAEN), el Colegio de
Ingenieros Técnicos Industriales de Barcelona (CETIB),
el Clúster de Eficiencia Energética de Catalunya
(CEEC), el Grup de Gestors Energètics (GGE), la Aso-
ciación de Consultores de Instalaciones (ACI), el Cole-
gio de Ingenieros Industriales de Catalunya (EIC), la
Asociación Catalana de Técnicos en Energía, Climati-
zación y Refrigeración (ACTECIR) y la Asociación
Catalana de Empresas de Instalaciones y Manteni-
miento (ACEIM). También cuentan con la colaboración
de la Asociación de Gestores de Mantenimiento
(AGEM), entre otras entidades.■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Novedades Genebre en InstalMat

La empresa especializada en válvulas y accesorios para el control de fluidos
Genebre está presente en la segunda edición de InstalMat, en el pabellón
número 1, stand D 407, con el objetivo de poder mostrar de primera mano las
últimas novedades en valvulería y grifería para las instalaciones tanto domésti-
cas como para colectividades, incluidos en el nuevo Catálogo Hidrosanitario
2010, presentado en abril.
Algunos de los nuevos productos que la presenta exhibe en el salón son:
• La nueva válvula antifraude Ge-Block, con patente Genebre (modelo de utili-

dad), dirigida especialmente a las compañías de distribución de agua de cada
país.

• La gama de válvulas de calefacción, que incluye válvulas de escuadra, deten-
tores, válvulas de seguridad, termostatos.

• La gama de válvulas dirigidas a instalaciones de energía solar.
• Ampliación del capítulo de válvulas de gas, y la incorporación de detectores

de gas domésticos e industriales.
• La nueva gama de grifería de emergencia, dentro del catálogo de gritería para

colectividades.



SICUR 2010

>>
Con una afluencia de 38.145 visitantes profesionales se clausuró la décimo séptima edición de
Sicur, Salón Internacional de la Seguridad que, organizado por Ifema, presentó del 2 al 5 de marzo
de 2010 en Feria de Madrid, lo último en productos, equipos y soluciones en Seguridad Contra
Incendios, Seguridad Laboral —Sicur Prolabor— y Security.

Redacción Interempresas

La feria presentó la oferta de 1.449 empresas —617 de
participación directa— y registró 38.145 visitas profesionales

Sicur cierra su edición
2010 con un 
balance positivo

Según el balance de la organización, Sicur
2010 congregó a un total de 38.145 visitantes
profesionales.
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En esta ocasión Sicur reunió la oferta de 1.449 empre-
sas —617 de participación directa— y un contenido
global en el que seguridad pública y seguridad privada
compartieron protagonismo subrayando su innegable
complementariedad. En este sentido, hay que señalar
que esta edición contó con una importante involucra-
ción de los distintos Cuerpos y Fuerzas de Seguridad
del Estado, entre los que se encontraban el Cuerpo
Nacional de la Policía; Guardia Civil y la Unidad Mili-
tar de Emergencias –UME. Todos ellos tomaron parte
activa en la feria con su presencia en stands, así como
con el desarrollo de interesantes exhibiciones de actua-
ción en diferentes supuestos de emergencia y salva-
mento.
En cuanto a la convocatoria internacional, el salón con-
gregó a 136 empresas de Alemania, Argentina, Austria,
Bélgica, Brasil, China, Colombia, EE UU, Finlandia,
Francia, India, Irlanda, Israel, Italia, Países Bajos, Pakis-
tán, Polonia, Portugal, Reino Unido, Rep. de Corea, Sue-
cia, Taiwán y Turquía, y registró un total de 2.843 visi-
tas profesionales procedentes de 70 países, entre los
que destacó Portugal, seguido de Italia, Francia y Reino
Unido. Asimismo ha sido especialmente numerosa la
presencia de profesionales de distintos países del área
Iberoamericana, de donde se han acreditado 200 visi-
tantes.

Otro dato a resaltar fue el alto grado de cobertura
nacional de esta convocatoria en la cerca de la mitad de
los profesionales españoles, concretamente un 49%,
provenían de fuera de Madrid. En este capítulo, además
de Madrid, las Comunidades Autónomas que más visi-
tantes aportaron fueron Cataluña, Andalucía y Valen-
cia, en este orden.

Una edición participativa y dinámica
Sicur celebró una de las ediciones más dinámicas de su
trayectoria, con el desarrollo de un apretado programa
de actividades que, de forma paralela a la exhibición
comercial, atrajo la atención de numerosos colectivos
profesionales vinculados a las diferentes áreas de la
seguridad. Un programa abierto y altamente participa-
tivo en cuya organización se implicaron las Asociacio-
nes Sectoriales, grandes y pequeñas empresas, así como
a las Fuerzas y Cuerpos de Seguridad del Estado, y otras
entidades privadas especializadas en intervenciones de
emergencia.
Además, el nuevo diseño de Forosicur combinó, por
primera vez, ponencias informativas sobre la actualidad
sectorial y mesas redondas, con la presentación de
casos de éxito en instalaciones emblemáticas a cargo de
diferentes empresas. En total de celebraron 65 confe-
rencias que abordaron una amplia temática en torno a

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Cataluña, Andalucía y Valencia fueron
las Comunidades Autónomas que más
visitantes aportaron, además de Madrid.



los sectores contra incendios, laboral y 'security' y que
contaron con una afluencia de profesionales muy satis-
factoria.
También tuvieron gran éxito de asistentes los ‘Desfiles
de Equipos de Protección Individual’, una original pasa-
rela de novedades en vestuario y equipos en seguridad
laboral en la que se dieron a conocer las propuestas de
empresas Dragër, Francisco Mendi; Industrial Starter
España; Irudek 2000; Meplasjar; Oroel, y STS. Los Des-

files de se organizaron en colaboración con Asepal y la
Agencia Avenue.
Como ya es habitual, Sicur dedicó un lugar destacado a
la innovación en su ‘Galería de Nuevos Productos’; un
espacio que, en esta ocasión, puso el acento a 35 pro-
ductos y servicios de los cuales 8 correspondieron al
sector de contra incendios; 13 a seguridad laboral
—Sicur Prolabor— y 14 a ‘security’.
El programa de actividades se completó con las presen-
taciones realizadas del innovador equipamiento de la
Comunidad de Madrid y su programa de de Seguridad
y Atención de Emergencias; las exhibiciones de las
nuevas pruebas físicas de acceso al cuerpo de Bombe-
ros del Ayuntamiento de Madrid, el concurso “Muster
Bomberos, así como diferentes maniobras y exhibicio-
nes de rescate tanto del Cuerpo de Bomberos como de
la Unidad Militar de Emergencias –UME. Además, la
Sección de Guías Caninos de la Comisaría General de
Seguridad del Cuerpo Nacional de Policía y Servicio
Cinológico de la Guardia Civil realizaron dos presenta-
ciones operativas de guías caninos, y la Asociación
Española de Escoltas (ASES) llevó a cabo tres demos-
traciones que simularon distintos supuestos de inter-
vención y protección contra agresión, atentados, eva-
cuación, etc.■

Más actividad
Sicur fue también fue el marco de celebra-
ción del ‘Día del Fuego’ organizado por Tecni-
fuego– Aespi; de la presentación de Retropol
II, una exposición de vehículos policiales
antiguos a cargo de Asociación Española de
Directores de Seguridad; y de la presenta-
ción del XII Edición del Concurso Fotográfico
Emergencia 112.
Por otra parte muchas de las empresas
expositoras, aprovecharon su presencia en
Sicur para realizar demostraciones ‘en vivo'
con propuestas de gran novedad, que han
permitido al visitante testar el producto y
conocer el alcance real de sus ventajas y uti-
lidades. Simulacros de incendio; pruebas con
los más avanzados escáneres; explosiones,
pruebas de tiro, e incluso el lanzamiento de
un cóctel molotov han sido, entre muchas
otras, algunas de las exhibiciones de mayor
impacto mediático y profesional, que han
venido a reforzar el papel de Sicur como pla-
taforma de información.

El programa de actividades de Sicur contó, entre otras, con las
exhibiciones de las nuevas pruebas físicas de acceso al cuerpo
de Bomberos del Ayuntamiento de Madrid.
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do el no deseado y la comunicación total con el entor-
no ya sea el inmediato, mediante móvil, walkie, o la
combinación de los mismos.
Cuenta con entrada de sonido limitada para control de
dosis diaria y en caso de exceder este nivel, el equipo
automáticamente reduce el nivel de entrada para man-
tener al usuario en niveles seguros durante toda la jor-
nada. Adecuado para situaciones ruidosas en las que la
comunicación con el exterior es necesaria, añade una
opción ergonómica para mejorar el entorno diario del
trabajador permitiendo escuchar música o radio 'strea-
ming' de gran calidad.

ThinsulateTM Tipo R, aislante térmico de
3M España
ThinsulateTM Tipo R es un aislante térmico fabricado
a partir de fibras sintéticas que se emplea en la confec-

Sicur 2010 presentó, como en anteriores convocatorias, su Galería de Nuevos Productos, una
iniciativa orientada a promover la investigación y la innovación en el sector de la seguridad y a
reconocer el esfuerzo de los expositores de la feria en este ámbito. La Galería de Nuevos Productos,
que estuvo ubicada en el núcleo de conexión de los pabellones 6 y 8, constituyó además, uno de los
espacios de Sicur enfocados a transmitir información y conocimiento al profesional.

Redacción Interempresas

El avance tecnológico y el factor medioambiental marcan el
desarrollo de equipos y soluciones en materia de seguridad 

35 propuestas
seleccionadas en la
Galería de Nuevos
Productos Sicur 2010

Después de analizar las diferentes propuestas, un jura-
do de expertos vinculados a los diferentes sectores
seleccionó un total de 35 productos y servicios, de los
cuales 8 corresponden al sector de Contra Incendios;
13, a Seguridad Laboral –Sicur Prolabor- y 14 a Secu-
rity.
A continuación repasamos los productos pertenecien-
tes a estos dos últimos apartados.

Sicur Prolabor (13 productos)
En Seguridad Laboral –Sicur Prolabor- las propuestas
destacadas mostraron la incorporación de tecnologías
para la obtención de productos de utilidades más
amplias y mejor aplicación así como la facilidad de uso
a través de mejoras en el diseño. Además, se brindaron
nuevos desarrollos en la protección de los lugares de
trabajo. Vimos también avanzados materiales respetuo-
sos con el medioambiente, aplicados a Equipos de Pro-
tección Individual y propuestas que perfeccionan la
medición y análisis de determinados factores de riesgo
en los lugares de trabajo.

Orejera 3M Peltor WS Workstyle de 3M
España
La orejera de protección WS Workstyle está especial-
mente diseñada para permitir el control del ruido
molesto o dañino y mantener una comunicación total,
clara y fiable con el resto del ambiente de trabajo.
Incorpora protección activa frente al ruido minimizan-

SICUR 2010



ción de prendas contra el frío. Ofrece altas prestaciones
de resistencia térmica y confort en un producto muy
ligero. Está realizado con un 50% de fibras de polipro-
pileno y un 50% de fibras de poliéster reciclado proce-
dente de consumo, lo que le aporta un alto valor ecoló-
gico.

EARFit, sistema de validación para
protección auditiva de 3M España

El sistema EARFit permite realizar una comprobación
rápida y fiable de la atenuación real que proporciona al
usuario su equipo de protección auditiva y está pensa-
do como parte del programa de conservación de la
audición en cualquier empresa con problemas de expo-
sición al ruido.
Destaca la posibilidad de conocer la atenuación real y
objetiva que confiere un protector auditivo en el lugar de
trabajo; es decir no se basa en la opinión del usuario.

Incorpora un software avanzado que permite obtener
una rápida interpretación de los resultados.

www.empresaysalud.es de AMAT, Asociación
de Mutuas de Accidentes de Trabajo
www.empresaysalud.es es la una plataforma gratuita
online que ofrece a las empresas españolas de manera
totalmente personalizada las herramientas necesarias
para realizar campañas de información dentro del
ámbito de la salud en sus centros de trabajo. El aspecto
novedoso que aporta esta nueva plataforma se encuen-
tran en la posibilidad de realizar campañas masivas de
comunicación sin coste alguno. Además, pone a dispo-
sición del usuario mensajes elaborados por expertos,
traducidos a seis idiomas (castellano, gallego, catalán,
euskera, inglés y rumano).

Telefonía de seguridad Aturvite de Aturvite-
Glacera

Consiste en una serie de teléfonos móviles con pulsa-
dores de llamada directa y alarmas automáticas. Perm-
ten generar alarmas automáticas denominadas 'de
hombre muerto' e indicar la posición del accidentado.
El hecho de que las radiobalizas no precisen de alimen-
tación externa, facilita considerablemente la implanta-
ción del sistema lo cual representa un importante valor
añadido. Otra característica de estos dispositivos es su
elevado grado de protección (IP65), óptimo para su uti-
lización en entornos industriales. Además, pueden uti-
lizarse en ambientes con atmósferas explosivas con
presencia de gas y/o polvo.

Sonómetro integrador/analizador CEL-6X0
de Casella
CEL-6X0 es el primer sonómetro del mercado que dis-

Exitosa participación de Gesab en la XVII edición de Sicur

Gesab asistió el pasado mes de marzo, del 2 al 5, a una de las citas por excelencia del sector de la seguridad en su
concepción integral, el Salón Internacional de la Seguridad, Sicur 2010. Una cita que no quiso perderse dada la gran
aceptación que ha venido teniendo en ediciones anteriores y que este año ha repetido sin ninguna duda.
Alrededor de doscientos visitantes pasaron por el stand de Gesab, situado en el pasillo central del pabellón 8 de la
feria, donde pudieron ver la gran variedad de soluciones ergonómicas que presentó la empresa: consolas para ope-
radores, mobiliario técnico para entornos 24/7, sistemas audiovisuales y soluciones ergonómicas.
Los asistentes pudieron ver una amplia gama de consolas para operadores de áreas técnicas y centros de control de
última generación, como las consolas ADN+, Advantis y última incorporación de Gesab: la consola One. Como nove-
dad en sistemas ergonómicos Gesab presentó el Paramount, un único soporte para organizar hasta 8 monitores. En
definitiva, soluciones capaces de transmitir conceptos de organización innovadores y con multitud de posibilidades a
la hora de adaptarse a los más exigentes entorno críticos de trabajo.
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pone con menú de usuario mediante ico-
nos de fácil interpretación. Incorpora una
pantalla a color para visualizar todos los
datos de medición en formato numérico

así como la evolución de las distintas fun-
ciones de medición respecto al tiempo de

forma gráfica. La incorporación de tec-
nología digital y procesamiento DSP de
la señal proporcionan una mayor preci-
sión y fiabilidad de las mediciones.
Además, el CEL-6X0 se convierte en un
disco duro externo cuando se conecta a
un PC mediante puerto USB. Los datos
almacenados en la memoria del sonó-
metro CEL-6X0 se guardan en forma de
archivos ejecutables directamente con
Microsoft Excel.

Dosímetro de Vibraciones Cuerpo Entero
EVEC de Casella

EVEC es un dosímetro de vibraciones cuerpo entero
que no presenta ningún tipo de cable, de manera que la
transmisión de datos se realiza de forma inalámbrica
vía bluetooth. Esta ausencia de cables proporciona dos
claras ventajas a la hora de realizar la medición: una
mayor precisión, ya que desaparece el error de medi-
ción producido por el propio cable y su colocación y
fijación durante la misma (interferencias y ruido debi-
dos al cable), y la posibilidad de realizar la medición sin
necesidad de la presencia del técnico de prevención.
Asimismo, dispone de una batería recargable de última
generación que le proporciona una autonomía superior a
20 horas.

Bota Elite Force Wpi de Hi- TEC
Sports España
Se trata de la primera bota de uniformidad
realizada con tecnología ion-mask que
permite un gran avance en el tratamiento

de superficies. Utilizando una tecnolo-
gía de plasma patentada, el trata-

miento ion-mask mejora los
objetos tridimensionales

con una máscara de
polímero invisible que
repele agua, aceite,
gasolina y otros pro-

ductos químicos, y agentes pa-tógenos, sin afectar el
aspecto o tacto del calzado. Los principales beneficios
son la impermeabilidad de la bota, su capacidad para
repeler la humedad (hidrofóbico); mantiene la transpi-
ración del material; aumenta la ligereza del calzado y
ayuda a mantenerle limpio, ya que también repele el
polvo.

Solución antiatropello y anticolisión con
carretillas y vehículos industriales de Icnita

Esta es una solución para industrias que quieran dar
una mayor seguridad a sus operarios, disminuyendo el
riesgo de atropello mediante la identificación por
radiofrecuencia RFID activa. Permite avisar automáti-
camente cuando un peatón está cerca de la carretilla
elevadora y/o un vehículos industrial, por lo reduce este
tipo de accidentes que suponen la primera causa de
siniestralidad en España.

Altair 5 de MSA
Española
El Altair 5 es un equipo
para medición de gases
tóxicos que incorpora un
sistema de transmisión
USB inalámbrico de
datos que permite a los
usuarios ser fácilmente
controlados mediante el
envío de la información a
la estación central de
mando. Las lecturas de
gas y alarmas pueden ser
transmitidas y visualiza-
das en tiempo real. Cuen-
ta también con alarma de
inmovilidad como añadi-
do a sus funciones propias
de detección de gas, ofrecien-
do un extra de seguridad respecto a los detectores tra-
dicionales.

Analizador de vibraciones en el cuerpo
humano SV106 de Svanteck España
Se trata de un analizador para la evaluación de riesgos
laborales derivados de la presencia de vibraciones en el
puesto de trabajo. Dispone de 6 canales de medida que
permiten evaluar vibraciones mano-brazo y cuerpo
entero simultáneamente.
Además, permite al técnico PRL conocer en todo
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momento el tiempo restante para alcanzar los niveles de
acción (EAV) y límite (ELV) del RD1311, así como la
obtención directa del Nivel de Exposición Diario del
puesto de trabajo, con la calculadora de A (8) que integra.

Dosímetro acústico de 2 canales de Svanteck
España
El dosímetro/sonómetro Tipo 2 de
2 canales SV 102 con análisis en
bandas de 1/1 octava en tiempo real
es novedad en materia de ruido
ocupacional. Sus 2 canales de
medida permiten la realización
de dosimetrías binaurales en
los dos oídos del trabajador
para valorar las diferencias
existentes debidas a la
ubicación de las fuentes
de ruido en el puesto de
trabajo.
También realiza análisis
frecuencial en bandas 1/1
octava en tiempo real y
puede grabar la señal de audio.
Incorpora un micrófono, modelo SV25S, con el que el
equipo puede medir simultáneamente el ruido dentro y
fuera del canal auditivo, en bandas de 1/1 octava y
determinar la atenuación proporcionada por los protec-
tores auditivos.

Tejido laminado 100% ecológico reciclable
de Sympatex Technologies

Sympatex presenta el
primer tejido lamina-
do 100% reciclable
certificado Oeko-Tex
y Bluesign al mismo
tiempo. Dicho tejido
esta formado de una
membrana transpira-
ble, impermeable y
corta-vientos 100%
reciclable y de un teji-
do en capa exterior
reciclado (botellas de
agua) y reciclable a su
vez.
Es el primer tejido
Workwear que permi-

te crear una prenda de protección contra intemperies
100% reciclable. El tratamiento repelente de agua apli-
cado igualmente sobre la superficie no  está formado de
ninguna sustancia toxica como el fluoro-carbono u
otros.

Sector Security (14 productos)
Las nuevas tecnologías también son grandes protago-
nistas de las propuestas más vanguardistas del sector
Security, con especial atención al ahorro de costes en
instalaciones y personal, así como al estricto cumpli-
miento de normativas. Sistemas de vigilancia inteli-
gente con altas prestaciones para espacios de diferentes
características y tamaños; cámaras de visión nocturna;

vehículos robot; lo último en control de acceso en edi-
ficios; equipos de inspección de personas; soluciones
para evitar el robo por el método butrón, o depósitos
transportables para explosivos son algunas de las nove-
dades seleccionadas en esta edición.

Cámara inteligente de altas prestaciones
Bosch
La cámara Dinion 2X
día/noche de 20 bits
ofrece una solución
potente capaz de gestio-
nar las situaciones de
iluminación más exigen-
tes durante las 24 horas
del día. Optimizada para
iluminación natural y
artificial, integra tecno-
logía 2X DSP y sensor
CCD de amplio rango
dinámico (WDR). El control WDR superior revela deta-
lles imposibles de ver anteriormente en aplicaciones de
24 horas gracias al análisis píxel a píxel. Cuenta con
compensación de contraluz (BLC) inteligente; función
AutoBlack; compensación de cable sencilla, incluso con
la cámara montada; rendimiento garantizado 24 horas
del día; amplia compatibilidad de usuarios OSD multi-
lingüe, y resiste al calor. Además permite ocultar cual-
quier parte de una escena e integra un generador de
patrones de prueba (TPG), entre otras ventajas.

Detector de intrusión Dual

Estos detectores de intrusión de Boch están indicados
para las aplicaciones comerciales en interiores. Su
tecnología antienmascaramiento Mantis hace que
resulte casi imposible para los intrusos entorpecer la
visión del detector. La tecnología óptica trifocal
elimina los espacios sin cobertura y responde de
forma eficaz contra los intrusos.
La combinación de características únicas de la serie
Professional proporciona un nivel de detección supe-
rior y elimina prácticamente las falsas alarmas provo-
cadas por luz blanca como la de los faros de un auto-
móvil.

Sistema integrado de Tracking con vídeo bajo
demanda de Chillida Sistemas de Seguridad
Es un sistema de rastreo y geolocalización (tracking)
mediante GPS con transmisión GSM/GPRS. Permite el
control remoto de los eventos ocurridos en el vehículo
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con comunicación constante que, en caso de interrum-
pirse, genera una señal de alarma en el centro de con-
trol. Con posibilidad de control visual en tiempo real
mediante sistema de vídeo por GPRS, y geolocalización
a través de acuerdo firmado con Google Maps Premier
y acceso mediante servidor seguro. Genera informes de
horarios de movimientos, horario de trabajos, de para-
das, desvíos sobre las rutas programadas, proximidad a
puntos prefijados a un vehículo de la flota gestionada.

Aifos Yago de Chillida Sistemas de Seguridad
Es una plataforma integradora para el tratamiento y la
transmisión de señales de alarma de intrusión, robo,
incendio, domótica e inmótica. El único equipo que
incluye la tecnología para cumplir la norma 50.136 para
el tratamiento de señales de alarmas de intrusión y
robo; la norma 54-21 para el tratamiento de señales de
alarmas de incendio, y la norma 50.398 para la transmi-
sión de las señales de alarma de: robo, intrusión, inmó-
tica y domótica.

Leopard CV2-FF de Grupo Sallen tech, S.L.
Leopard es un producto orientado a la seguridad de
grandes perímetros que utiliza la fibra óptica como
sensor, tanto en zonas enterradas como en vallados.
El empleo de la luz emitida por un diodo láser y su fibra
de alta sensibilidad dan al equipamiento una alta fiabi-
lidad y baja tasa de falsas alarmas; dada su tecnología,

es totalmente inmu-
ne a cualquier inter-
ferencia de origen
electromagnético.
Incorpora en sus
cables perimetrales
(CV2-FF) nuevos ele-
mentos que facilitan
su propia instalación
así como la integra-
ción con otros equi-
pos de detección y
redes de cámaras en
grandes perímetros
ahorrando el coste de
instalación de estos.

Control de presencia de Kimaldi Electronics
El Kimaldi FingerVein es un terminal de control de
presencia y acceso con reconocimiento biométrico del
patrón vascular del dedo. La tecnología biométrica
vascular del dedo incorpora numerosas ventajas fren-
te a otros tipos de biometria (Facial, de Iris, Huella
dactilar o de la mano), que se resumen en su máxima
seguridad, máxima aplicación para un elevado núme-
ro de personas y entornos y alta velocidad de identi-
ficación.
Es especialmente indicado para entornos de alta segu-
ridad en los que es muy importante comprobar de la
identidad de la persona (centrales nucleares, policía,
ejército, sedes de gobierno, corporativas, entidades
bancarias, etc.) así como en entornos duros, en que los
dedos pueden estar erosionados o poco limpios por la
propia actividad del personal (plantas químicas, petro-
leras, fábricas e industria pesada, obras públicas, etc.).

mSecurit de Movirobotics

Vehículo robot de vigilancia con capacidad de realizar
rondas en exteriores de forma semi-autónoma, detec-
tar intrusos y dar la alarma al centro de control.
Se trata de una herramienta de trabajo para el vigilante
que proporciona toda la información de forma remota,
desde su puesto de control, con una mayor cobertura de
vigilancia, y protección ante riesgos y peligros. Dispo-
ne, además de un sistema de navegación avanzada para
exteriores que le permite realizar las rondas de vigilan-
cia de forma semi-autónoma. Evita los obstáculos que
encuentra en su camino, y vigila activamente todo el
recorrido gracias a su sistema de detección de intrusos.

Terminal de auto check-in de  Setelsa
Ante una verificación
positiva, expide al visi-
tante el elemento (tarje-
tas, ticket, etc.) que per-
mita acceder al recinto y
moverse por un área
autorizada. permite la
identificación con nive-
les elevados de fiabilidad
de las personas que pre-
tenden acceder a un
recinto determinado sin
el concurso de personal
de seguridad y elimina
los problemas de aglo-
meración en horas punta.
Su aplicación está espe-
cialmente indicada en
sistemas de gestión de
Visitas, con solicitud
previa.

Eqo DESCRIP de Tecosa Grupo Siemens
Se trata de un equipo de inspección de personas
mediante ondas milimétricas. Presenta forma de pórti-
co para el paso de personas de forma similar a los arcos
detectores de metales que se utilizan en la actualidad, y
dispone de un monitor que muestra en tiempo real los
objetos escondidos bajo la ropa de la persona sometida
a inspección, tanto si son metálicos, como explosivos,
drogas, objetos cerámicos, cristal, etc, que no produci-
rían alarma en un detector de metales.



Siveillance SitelQ MP3.7 de Tecosa Grupo
Siemens

Siveillance SitelQ MP3.7 proporciona un sistema de
gestión de vídeo basado en análisis inteligente con un
interfaz hombre-máquina avanzada, para sistemas de
vigilancia exterior de perímetros y zonas de área exten-
dida. Al aprovechar múltiples fuentes de información
(cámaras, radar, GPS, vallas o defensa activas, etc.) tiene
la capacidad de visualizar todos los objetos en movi-
miento como iconos sobre un mapa, empleando coor-
denadas 3D.

STC 14 de Samsung Techwin Europe LTD
La STC – 14 es una cámara de

visión nocturna que viene
equipada con un sensor

de imagen térmico
basado en un detec-
tor microbolomé-
trico. La avanzada
tecnología de ima-
gen infrarroja de
esta cámara la hace
apropiada para el

monitoreo a distan-
cias cortas y medias.

Gracias a su sensor de
alto desempeño y amplio

campo de visión ofrece imá-
genes bien definidas. Es livia-

na y a la vez, robusta por lo que resulta ideal para
monitoreo 24/7.

Alarma antibutroneros de Tabiques
Inteligentes Seocha

Se trata de un sistema de protección continua para
tabiques que se realizan con parámetros de cierre y
materiales idénticos a los que se usan habitualmente en
construcción y decoración, como el panel composite
(alucobond). Presenta una protección pasiva eficaz pro-
duciendo una alarma en caso de perforación (robo por
butrón) que se transmite por medios de telecomunica-
ción a una CRA de cualquier empresa.

Depósito de explosivos desplazable de
Tecnoexpress

El depósito desplazable de explosivos Transpol 5000-1
es el primer contenedor que cuenta con la autorización
que el Ministerio de Industria, Turismo y Comercio
para almacenar 5.000 kg de explosivos en determina-
dos trabajos temporales, regulados en el Articulo 191
del Reglamento de Explosivos.
Además cuenta con autorización para poder ser trasla-
dado de un lugar a otro. Hasta ahora, la normativa en
vigor sólo permitía el almacenaje de 50 kg de explosi-
vos, además de tener que hacerlo en contenedores fijos,
sin ninguna posibilidad de traslado. Por estas razones,
aporta múltiples ventajas para los usuarios de explosi-
vos en sus actividades, tales como excavaciones de
carreteras, canales ó construcción de infraestructuras
ferroviarias.■
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Maleta autónoma de
luz led
Facet Box, S.L. presentó
en Sicur su maleta de ilu-
minación portátil y autó-

noma, idóneas para trabajar
en ambientes extremos o
desatendidos y de difícil

acceso.
Se trata de una familia de
pequeñas maletas que,

mediante baterías, permi-
te disponer de una

potente fuente de luz
durante más de 15 horas,

evitando la necesidad de contar con un
sistema de alimentación auxiliar.
Los dispositivos de maletas de iluminación portátil tie-
nen una gran flexibilidad para poder cargarse por dife-
rentes medios (solar, al la red, a través del vehículo, por
generador, etc.). Son totalmente orientables en 360º, en
modelos de uno, dos y cuatro focos y con cualquier
ángulo de inclinación, lo que les da una gran flexibili-
dad operativa.

Nuevas tecnologías en el calzado de
seguridad
Base presentó en el certamen varias tecnologías que
incorpora en su calzado de seguridad que permiten
tanto la evacuación del sudor como la comodidad y fle-
xibilidad del usuario. Para la evacuación del calor, la
tecnología 'dry'n air' permite, gracias a una plantilla
anatómica extraíble, mantener el pie seco. Esta está
dotada de un sistema de agujeros —que genera una
superficie útil adicional para la transpiración por deba-

Más allá de la Galería de Nuevos Productos, Sicur 2010 fue también el escaparate donde las
empresas presentaron diferentes novedades, soluciones y últimas aportaciones para segmentos tan
diversos como los EPI, la señalización, identificación, etc.

Redacción Interempresas

Sicur fue el mejor escenario para la presentación 
de nuevos productos

También fueron
protagonistas...

jo de la planta del pie— y
canales que favorecen la
circulación del aire entre
el pie y la suela.
Además del sistema de
canalización —acoplado a
los 120 agujeros todos
comunicados entre ellos—
representa un sistema
muy eficaz de recircula-
ción del aire al interior del
calzado, manteniendo el
pie siempre más seco al
aumentar el número de pasos realizados con el calzado.

Nuevo catálogo de calzado de seguridad de
Garmaryga
Garmaryga presentó su nuevo catálogo de calzado de
seguridad donde incluye los últimos modelos lanzados
al mercado. Entre ellos destaca la 'Línea Blanca' para el
segmento sanitario, 'Piel de flor' y la 'Línea ultraligera'
sin componentes metálicos. Estos modelos, fabricados
con punteras de PVC y plantillas textiles antiperforan-
tes, vienen a ampliar la gama 'Ultraligera'. Todas incor-
poran la plantilla TDR termoconformado. Se fabrican
del 36 al 47.
Además, el catálogo incluye la línea 'Ocasional' de cal-
zado ligero y la gama 'Montaña'.

Duchas y lavaojos
Geproplus 2006 ha presentado sus productos B-Safety,
una serie de duchas y lavaojos de emergencia siempre
adaptados a su entorno de montaje. Con las duchas y
lavaojos de B-Safety los trabajadores siempre tienen la
garantía de que disponen de un sistema de emergencia
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adaptado a las circunstan-
cias que su entorno de
montaje les exige.
Concretamente, las bote-
llas lavaojos Plum cuentan
con doble manguito ocular
que permite, en caso de
accidente, poder lavar los
dos ojos a la vez. Este gesto
puede ser decisivo para
evitar lesiones de gravedad
en alguno de los dos ojos,
que en determinadas oca-
siones podrían tener con-
secuencias fatales.

Protección en climas
adversos
Kentexport presentó en el certamen novedades en los
campo de la termorregulación del calor y la protección
contra el fuego. Un producto a destacar fue un equipo
de ropa interior de doble faz, con la cara interior de
microfibra de polipropileno de color negro y en la supe-
rior de poliamida 6.6 en color. Una camiseta ligera,
suave y muy resistente que se ajusta al cuerpo como
una segunda piel, antialérgica y antibacteriana que
mantiene la piel seca en situaciones de intensa activi-
dad física en el trabajo. Otra novedad de interés fue una

camiseta con tecnología
Kent-dry  tejido tipo reji-
lla, ligera, que transporta
la sudoración al tejido
exterior evaporándose
paulatinamente, ideal para
trabajos de intensa activi-
dad física realizado en
ambientes calidos.
También destacó un equi-
po interior producido
especialmente para las
fuerzas de seguridad, en
poliéster 100% con iones
de plata y tecnología
Cool-Max, lo cual benefi-
cia al producto final al no
crear olores, y posee cuali-
dades antibactericidas y antibacteriostáticas previ-
niendo posibles infecciones en heridas. También man-
tiene la piel seca, en esta ocasión gracias al efecto Cool-
max.
Otro nuevo producto fue una capa protectora para los
bomberos, confeccionada con tejido Kentfire, produci-
do con fibras de meta-aramida , para-aramida y fibra de
carbono, con certificación 11.612 A y C2. “En la actuali-
dad este producto se esta probando en algunas escuelas
de bomberos en España, con resultados satisfactorios

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL
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hasta ahora en las operaciones de Flashover y Back-
draft”, explican desde la empresa.

Desfile de EPI

Asepal, la Asociación de Empresas de Equipos de Pro-
tección Personal, y sus empresas asociadas fueron, una
vez más, protagonistas destacados de la feria Sicur, con
todo un pabellón ocupado,y la celebración, dentro de
Sicur Prolabor, de la pasarela de modelos de equipos de
protección individual que se inició en la edición de
2008 y resultó ser un atractivo añadido de la feria.
Y tanto Asepal como sus socios participaron de nuevo
en Foro Sicur, con ponencias y soluciones técnicas,
entre otras actividades.

Botas de seguridad
Fal, Calzados de Seguridad participó en Sicur

presentando su nueva colección de calzado
de seguridad y protección para el año, en la
que destacó la bota Fénix Boa. Una bota alta
de seguridad de bombero, conforme a la
norma EN ISO 15090:2006, con códigos
HI3+A+CI+AN y fabricada en piel 'box-calf'
hidrofugada e hilo ignífugo formado por

fibras de Kevlar. Dispone también de plan-
tilla antiperforación de Kevlar y siste-

ma de ajuste integral BOA. Otro de
los elementos a destacar
fue la línea Gore-Tex, con
nuevos modelos.
Y cabe destacar que la
colección 2010 de Fal
potencia también la línea

Vincap, a la que se le han añadido modelos y se han
modificado otros, incorporando plantilla antiperfora-
ción no metálica, que cumple las normativas europeas
de protección EN 12568 e ISO EN 20344, referidas al
riesgo derivado de la presencia de clavos, astillas, cris-
tales y otros elementos. Por su parte, la puntera Ultra-
ligera Vincap cumple con la normativa EN-344 y EN -
345 y ha sido diseñada para resistir un choque de 200 J
y una compresión de 15 kN. Además de aligerar el cal-
zado y evitar el cansancio, no presentan problemas de
oxidación ni de alergias, son más confortables, e inclu-
so presentan ventajas en puestos de trabajo con riesgo
eléctrico.

Urbaco apuesta fuerte por la seguridad
Como viene siendo habitual a lo largo su trayectoria
Urbaco no faltó su cita en Sicur, apostando fuerte por

un sector como el de la
seguridad, en constante
crecimiento. La marca, y
su empresa distribuidora
Came Automatismos, se
presentaron en un espa-
cio abierto para clientes y
colaboradores. En él, des-
taca la presentación del
modelo Cylinder, renova-
do con la incorporación
de una corona luminosa
de LED, fabricada en una resina de ultima generación
que le confiere una gran resistencia ante actos vandáli-
cos, golpes, etc. También está disponible con señaliza-
ción acústica integrada.
Y también expusieron la cámara Mobotix que, lejos de
la simple captura de imágenes, permite también corre-
gir incluso imágenes tomadas en las condiciones mas
desfavorables, permitiendo así leer matriculas en las
situaciones mas complicadas.

La tecnología de Sivart, ahora también en el
campo de la seguridad

Sivart, empresa especializada en visión artificial, mar-
caje y trazabilidad, presentó en Sicur uno de sus pro-
ductos de su gama Sivart Seguridad, que cosechó un
gran éxito durante la feria. La tecnología Adomo, según
Joel Hurley, administrador de Sivart, “ha llamado la
atención de los visitantes e incluso nos han alabado por
tener la única innovación real de toda la feria”. Por pri-
mera vez, una tecnología aplicada ya con éxito en otros
sectores industriales llega al mundo de la seguridad:
permite la detección de personas al paso, el control de
jugadores vetados en casinos, el control de personas
que embarcan en el aeropuerto o estación, pero tam-
bién aplicaciones 'positivas' como por ejemplo en el
CRM, POS, etc.
Así, el AdoSpy es un sistema para el reconocimiento
automático de caras que funciona a distancias hasta 50
metros y cubriendo áreas hasta 25 metros de ancho.
Además, compara en tiempo real las imágenes de las
caras captadas con las almacenadas en la base de datos
e identifica las personas que 'conoce' mientras que
caras no conocidas pueden ser 'aprendidas' y añadidas



a la base de datos del AdoSpy.
Por otra parte, el Adomo360 es una aplicación de la
tecnología Adomo para la supervisión de espacios con
una capacidad de control de 360º y un alcance hasta
200 metros. Al seleccionar libremente mediante 'clics'
puntos en la imagen general, el Adomo360 suministra
vistas detalladas hasta 10 escenas por segundo en alta
resolución, sin perder la imagen de supervisión.
Finalmente, presentó AdoCam100, un sistema basado
en tecnología Adomo simplificada con movimiento en
un solo eje para escanear una persona delante de una
Terminal de autofacturación, encontrarle la cara y com-
pararla con la del documento de identidad. AdoCam
100 simplifica estas máquinas con un mecanismo
genial pero a la vez simple que detecta y captura una
imagen de la cara de la persona sea cual sea su altura.

Marca se presenta en Sicur como proveedor
integral de EPI tras absorber Marvel
Sicur fue la plataforma de presentación de los produc-
tos Marca tras la absorción de Marvel, unificándose por
primera vez todos los artículos en un mismo stand y
bajo un mismo nombre comercial. Los responsables de
Marca explicaron a los visitantes del salón las virtudes
de un proveedor integral de protección laboral español
con un amplio bagaje en todos los EPI que comerciali-
za, que cuentan con almacén propio en España, consi-

guiendo de este modo un servicio ágil y la
realización de pedidos muy heterogéneos.
Marca presentó en Sicur la nueva equipa-
ción de la serie Pro en color beige y
negro elaborada en algodón canvas y
reforzada con cordura.
Pese a la menor afluencia de público
que en otras ediciones, Marca se
muestra satisfecha por haber tenido
la posibilidad de reunirse con clientes
habituales, reforzando lazos comer-
ciales y, del mismo modo, exhibir sus
artículos a muchos consumidores fina-
les que podrán adquirirlos a través de sus
clientes en todo el territorio nacional.
Especialmente llamaron la atención la nueva
equipación de la serie Pro en color beige y
negro elaborada en algodón canvas y reforzada
con cordura, así como la nueva parka 288-PNA
perteneciente a la misma colección. Se mos-
tró la alta calidad en los acabados de toda
la colección de abrigo en alta visibilidad
que tanto éxito está teniendo en el mer-
cado. Del mismo modo, el casco PC-500
con visera escamoteable de Voss-Helmet y las gafas
PO-132 de la línea Marvel despertaron el interés de
numerosos visitantes.■
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El gerente de la asociación de fabricantes de equipos de
protección individual comenzó su intervención presen-
tando a la entidad que representan, cuyo nacimiento se
gestó con el objetivo de homologar las empresas espa-
ñolas. En cuanto a ensayos y necesidades se crearon la
directiva 686/89 y una serie de normas armonizadas,
denominadas así porque sirven para el conjunto de la
UE. En este contexto, numerosas empresas tanto
pequeñas como multinacionales pretendían homolo-
garse como el resto de Europa y así se creó Asepal.
Por su parte, Felipe Blanco es licenciado en Ciencias
Químicas, master en prevención de riesgos laborales,
socio fundador de la empresa Right & Safe —“que hace
una labor muy importante en el campo de los EPI, en
los terrenos de formación, certificación y uso de este
tipo de equipos”, según Expositor— y secretario gene-
ral de Asepal.

Juan José Expositor y Felipe Blanco, gerente y secretario
general de Asepal, Asociación de Empresas de Equipos
de Protección Personal, respectivamente, participaron
en el Foro organizado por la feria Sicur para dar a
conocer las inquietudes del sector de los fabricantes y
distribuidores de equipos de protección individual en
España y las dificultades a las que deben hacer frente.
Hablaron de la evolución y nuevas tendencias tanto del
sector como de los propios EPI y de la necesidad de que
las directivas evolucionen en paralelo a la
transformación del propio sector. Y es que la directiva
actual cuenta con veinte años de antigüedad y desde la
asociación se aboga por un cambio que se prevé llegue
en 2013. Durante dicha jornada se expusieron algunas
amenazas que han surgido a lo largo de los años y que
hacen obligatoria la modificación de la norma.

Nerea Gorriti

En la jornada de Sicur, la asociación expuso las amenazas que
obligan a una modificación de la directiva de 1989

Asepal: “El objetivo es que
la nueva directiva sobre
EPI vea la luz en 2012”

En diciembre de 1989 se publicó la directiva de nuevo
enfoque cuya tarea consiste en armonizar productos
para la libre circulación dentro de la UE. El conjunto de
estas directivas, unas 30, tienen el mismo objetivo:
poner a disposición productos en la UE, con el marca-
do CE, que cumplan con unos requisitos fundamenta-
les de salud y seguridad, ya sean EPI o juguetes, apara-
tos a presión o maquinaria.
Dada la creación de dicha norma, diversos fabricantes
españoles de equipos de protección laboral, como
guantes, calzado o vestuario, encontraron la necesidad
de agruparse para aprender a certificar. “Hace 20 años
los equipos se homologaban, no se certificaban. La
homologación consistía en llevar el equipo al Ministe-
rio de Industria, este realizaba una serie de pruebas y
una vez que daba el visto bueno, era el Ministerio de
Industria el garante de que ese equipo cumpliera. Si

De izq. a dcha.: Juan José Expositor y Felipe Blanco,
gerente y secretario general de Asepal, respectivamente,
durante su intervención en el Foro de Sicur.
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fallaba, el Estado se hacía cargo de las
responsabilidades”, apuntaba Blanco.
Las directivas de nuevo enfoque cam-
biaron ese concepto, y la responsabi-
lidad pasó a ser del fabricante del
producto, independientemente del
país o lugar de fabricación. Por este
motivo, se creó Asepal.

Necesidad de cambiar la
directiva
Hace ya una década, Asepal comenzó
a hablar de la necesidad de modificar
la directiva de EPI. “Ya preveíamos
que había aspectos que eran mejora-
bles y en los que debíamos trabajar.
Desde la asociación, junto con el
Ministerio de Industria y otros
miembros de la European Safety
Federation (ESF), federación que
agrupa todos los ‘Asepales’ de Europa,
elaboramos un borrador de la directi-
va que se quedó paralizado en la
comisión, entre otras cosas, porque
había un problema de homogeneiza-
ción de los organismos notificados.
Desde la comisión se dijo que hasta
que no existiesen unas reglas claras
en cuanto al funcionamiento de los
laboratorios, pararían la publicación
de esa directiva”, señalaba el secreta-
rio de la organización.
Sin embargo, hace dos años el Minis-
terio informó que desde Europa se
daba luz verde a la publicación de esa
nueva directiva y de nuevo con la ESF,
la asociación elaboró un cuestionario
de aspectos modificables. “El objetivo
es que la nueva directiva de EPI apa-
rezca en 2012. Debe salir porque se
están renovando todas las directivas
de nuevo enfoque de maquinaria. Ha
salido la de productos sanitarios y
están introduciendo conceptos que
vienen a tocar la directiva de EPI, por
lo que se hace necesario que la modi-
ficación de esta normativa se haga en
breve”, apuntaba.

¿Qué ha ocurrido durante
estos 20 años?
En particular, el sector de los equipos de protección
individual ha crecido en cifras de dos dígitos durante
los últimos doce a quince años. De ser un sector sin
configuración, formado por guanteros o fabricantes de
calzado, entre otros, ha pasado hoy, y a pesar de la cri-
sis, a ser un sector fuerte y consolidado. Entre otras
cosas, decían desde Asepal porque los EPI se tienen que
utilizar por ley. En 2007/2008, facturó cerca de 700
millones de euros.
Blanco continuó su intervención hablando de la evolu-
ción del sector, que ha registrado grandes cambios y
tendencias que hacen necesario un cambio de directiva.

Nuevas tendencias
A grandes rasgos, las tendencias pasan por la globaliza-
ción, el bienestar, el desarrollo sostenible y la funcio-
nalidad ya que los equipos deben ser multifuncionales,
evitando el uso de varios equipos para cubrir distintos
riesgos.
Tal y como señaló Blanco, la ruptura de barreras
comerciales vino desarrollada fundamentalmente por
dos parámetros: el desarrollo de la electrónica y por la
incorporación de China a la Organización del Comercio
Mundial en 2001.
Otro aspecto relevante fue el acuerdo de Viena firmado
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ese mismo año, cuyo propósito era la armonización de
todas las normas a nivel mundial. “El objetivo es tener
una sola norma para un producto. Ahora mismo, exis-
ten multinacionales con tres cadenas de producción
distintas para fabricar una mascarilla autofiltrante
dependiendo del mercado al que se dirija”.
¿Cómo afecta esto al mercado de los EPI? “A nuestro
entender, la globalización ha planteado una serie de
amenazas a este mercado. Como es una directiva que
hablaba de un mercado libre de barreras, la figura del
fabricante, del representante legal o la figura del impor-
tador, no está excesivamente clara. En cuanto a la deno-
minación de fabricante, la mayoría subcontrata cadenas
de producción o compra directamente un producto y lo
hace suyo como fabricante. Por eso, la terminología es
difusa. Hay que tener en cuenta que las directivas o el
Libro Azul para el entendimiento de las normativas de
nuevo enfoque señalan que un fabricante es aquella
entidad física o jurídica que se responsabiliza del dise-
ño y de la comercialización del producto. Hoy en día, el
fabricante es que el responsabiliza del producto y la
norma no obliga a fabricar en Europa. Este es un pro-
blema que va conjuntamente con el segundo ítem que
son los certificados y extensiones “dudosas”, por no
hablar de copias, falsificaciones”, señalaba Blanco.
Otra característica de esta globalización es la creación
de marcas blancas. “Hoy nos encontramos con la para-
doja de que un productor asiático hace un producto
para 25 marcas y, en teoría, tendría que hacer 25 exten-
siones de certificado porque de acuerdo a la directiva,
no se puede certificar un producto dos veces bajo el
mismo criterio. Hay mucha gente que piensa que hacer

una marca blanca es poner el nombre a su equipo de
protección individual y la extensión de la certificación
se la hace el propio fabricante. Pero, no, una extensión
de certificación la debe hacer el organismo notificado
que ha expedido el certificado original”.

La tendencia en EPI pasa por
la globalización, el bienestar,
el desarrollo sostenible y que

los equipos puedan ser
multifuncionales

Alquiler de EPI
Hasta ahora está implantado el renting de ves-
tuario sobre todo de tejidos con altas prestacio-
nes, para bomberos o similares pero cada vez se
introduce más el renting en vestuario común y
por qué no hablar en un futuro de ese manteni-
miento o alquiler de EPI, en la medida de que
hablamos de reutilizar y aumentar los tiempos
de uso.

El renting de vestuario —sobre todo de tejidos con altas prestaciones—
ya es una realidad, por lo que en un futuro es posible que nos

encontremos con servicios de alquiler y mantenimiento de EPI.



Otro tema importante es la validez de los resultados y
la presunción de conformidad de las normas armoniza-
das. “Un tema muy amplio” –apuntaba– “porque en
teoría la directiva de equipos de protección individual
no contempla que los certificados realizados por los
organismos notificados caduquen”. En teoría, y de
acuerdo a la directiva, un fabricante obtiene un certifi-
cado CE y este vale para toda la vida.
“Tengo que advertir que el criterio que mantiene el
Ministerio de Industria no es el que estoy exponiendo.
Para el Ministerio, si sale una norma que sustituye a la
norma armonizada anterior, anula la presunción de
conformidad que tenía la norma antigua y el fabricante
debe comenzar a fabricar de acuerdo a la nueva, por lo
que le obliga a ir a rectificar al laboratorio, a comprobar
si el producto que tenía certificado anteriormente está
cumpliendo con la nueva norma. Este es el criterio del
estado español no el de Francia o Reino Unido. Esto
atañe a la fabricación pero no a la comercialización. Si
el producto está comercializado, en stock, se puede
seguir vendiendo hasta que en teoría se finalice el esto-
caje.
“La directiva no es clara”, apuntaba Expositor. “El pro-
blema es la falta de homologación de criterios en la
Unión Europea. Hay una directiva de obligado cumpli-
miento para todos los países, pero el problema base es
su interpretación.
Según el estado español, cualquier norma nueva o que
sea una modificación de la anterior obligará al fabrican-
te a adecuar el certificado que tiene de los ensayos
correspondientes de ese equipo a la nueva norma o a la
modificada. Además, se introducirán unos periodos de
transición”, apuntaba.

¿Y el periodo de transición?
El periodo de transición es otra de las dificultades a las
que hace frente el sector. El fabricante —como ha ocu-
rrido recientemente con el calzado de seguridad que
debe hacer ensayos o certificados por resbalamien-
to—, tiene unas líneas de producción que no se pueden
modificar de la noche al día. Y la empresa tampoco se
puede adelantar. Si bien Asepal informa sobre las pre-
normas, diciendo qué va a venir y qué certificados se
requerirán, estas no pueden cumplirse ya que los orga-
nismos oficiales de inspección, como consumo o ins-
pección de trabajo, exigen la norma armonizada. “Hay
una especie de esquizofrenia. Se quiere cumplir, pero es
imposible. Es una situación complicada”, señalaba
Expositor.
“Por ejemplo, la directiva de productos sanitarios ya

aparece con esa premisa de caducidad: cada cinco años
debe ser revisado si no ha salido una norma anterior. Ya
lo están aplicando para el calzado de uso profesional.
Esos periodos de transición se dan con normalidad en
otras directivas, como las eléctricas o de compatibili-
dad electromagnética, por ejemplo. En cuanto sale una
norma que anula a la anterior se le da al fabricante un
año para que adecue su producción. En el caso de los
EPI esto no ocurre”.
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El control de aduanas es fundamental para la asociación, junto con el
control interno de producto, legislar nuevas formas de comercio y
homogeneizar los resultados de los organismos notificados.

Desarrollo sostenible
Tal y como apuntaron durante la jornada, la normativa nada dice de ahorros de energía, reducciones de CO2, reci-
clado de materiales, tratamiento de residuos y la reutilización, un término que consideró que se utilizará con más
familiaridad. “Lo que interesa es que el tejido en contacto con el cuerpo sea inocuo. Hay fabricantes que en su infor-
mación dicen que han eliminado productos potencialmente tóxicos, se empieza a ver la introducción de fibras de
materiales reciclados, las biofibras, biopolímeros... Y cada vez más, las normas inciden en el mantenimiento de los
equipos. De hecho, será más común que veamos programas de alquiler de EPI”, señalaban.
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Marcas de moda que acaparan el sector de los
profesionales
Según Blanco, otra de las amenazas de la globalización
es la entrada de marcas consolidadas —fundamental-
mente en vestuario laboral, de uso corporativo o calza-
do—, del sector de la moda no profesional para las cua-
les es relativamente sencillo abrir una línea de vestua-
rio de uso profesional. También destacó, aunque en
menor medida, el caso del comercio particular en la
venta de plataformas de venta online, “algo que a día de
hoy no está muy bien regulado porque puedo abrir una
plataforma online con sede social en Pernambuco y
estar vendiendo EPI aquí. ¿Cuál es la responsabilidad
de esa página que está en un tercer país? Este es un
tema a estudiar”, señalaba.
Por último, apuntó como otra amenaza, la entrada de
grandes grupos con grandes potenciales de compra.
“Como están haciendo en sectores como la ferretería y
suministro industrial, con la herramienta eléctrica”.
Ante esto, desde Asepal defienden, en primer lugar, que
se aclaren esas definiciones (qué es un fabricante o un
importador) y qué responsabilidades tienen, y además,
que se encuentren al alcance del público general.

La aduana debe controlarse
Desde Asepal creen fundamental el control eficaz de la
aduana. “En 2008, con el Real Decreto 230, comenzaron
a realizar una serie de inspecciones aleatorias a tres
tipos de EPI: el calzado de uso profesional, los guantes
y –‘curiosamente solo una parte del vestuario’–, los
pantalones. Este Decreto debía haberse ampliado a
finales del año, pero aún no se ha hecho. Nosotros

desde la asociación hemos
hecho ver al organismo
encargado del control de
aduanas de EPI, que es
necesario controlar esos
tres tipos de vestuario,
pero también otros como
el de la protección respira-
toria”.
Actualmente el importa-
dor ya no solo trae guan-
tes, calzado o ropa sino que
este “es más osado y trae
un equipo de protección
contra caídas o respirato-
rio, mientras que los equi-
pos de categoría 3 no solo
deben tener ese certificado
sino que el fabricante ha
tenido que ir al laboratorio
y debe demostrar que está
haciendo un control o
mantenimiento de la pro-
ducción anualmente”.
Además de controlar la
aduana, Asepal aboga por
los controles internos de
producto, por la necesidad
de legislar nuevas formas
de comercio y por homo-

geneizar los resultados que dan los organismos notifi-
cados.“Los laboratorios, organismos notificados, lo han
visto claro: si se produce en otros países, vamos a abrir
delegaciones en ellos. En muchas ocasiones no consis-
te en abrir una delegación propia, sino que subcontra-
tan en esos países. Como el organismo debe estar en la
UE, se certifica en Europa pero los ensayos se realizan
fuera incluso con diferentes valores”.
Y por último, es necesario contar con una base de datos
global de certificados emitidos por los organismos
notificados. De forma que cualquiera pueda comprobar
que ese EPI está bien certificado y aparece con ese
laboratorio.“A día de hoy, si cualquiera de ustedes llama
a un organismo notificado para comprobar si el EPI está
o no certificado la respuesta que va a obtener es que la
información es confidencial”.

La segunda gran tendencia, el bienestar
Los equipos de protección individual eran hasta hace
muy poco seguros, pero pesados, no transpiraban, roza-
ban, eran incómodos, etc. “Cuando apareció la directiva
de equipos de protección individual en el año 92 esta se
limitaba a que los equipos fueran seguros. Cada vez
más las modificaciones de las normas van encaminadas
a que los productos sean más ergonómicos, por ejem-
plo, que un guante tenga más destreza o sea más trans-
pirable. Si es un calzado que sea más ligero y a que ade-
más, en la medida de lo posible, sea más transpirable,
mientras que si es una prenda, que permita hacer las
funciones de forma confortable”. También destacó la
moda ya que los productos son cada vez más atractivos.
Uno de los productos que más ha cambiado en este
sentido son las gafas, apuntaba.■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Cada vez más las modificaciones de las normas van encaminadas a que los productos sean más
ergonómicos, cómodos, transpirables, etc.
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PROGRAMAS GMAO

>>

Los departamentos de mantenimiento bus-
can no solo solucionar las fallas que se pro-
ducen en los equipos, sino, sobre todo, pre-
venirlas, actuar para que no se produzcan.
Aún son muchos los responsables de mante-
nimiento, tanto de empresas grandes como
pequeñas, que todavía parten de la idea de
que la urgencia de las reparaciones es la que
marca y marcará siempre las pautas a seguir
en el departamento de mantenimiento.
Actualmente la inclinación general de estos
departamentos de las grandes industrias es
hacia la informatización. Los programas
GMAO presentan soluciones también a las
pequeñas y medianas empresas, aunque esta
informatización presenta no solo ventajas
sino también inconvenientes. A veces, estas
herramientas se convierten en un obstáculo
ralentizando y encareciendo la función del
mantenimiento. Por ello, es necesario anali-
zar detenidamente la necesidad de la
implantación de estos software así como
buscar el programa que más se adecue a las
necesidades de cada empresa.

Algunos ejemplos de GMAO
Son numerosos los programas GMAO que actualmente
se ofrecen en el mercado. Muchas de las empresas que
los ofertan, permiten la descarga de demostraciones
gratuitas desde sus web oficiales. A continuación se
muestra un listado de algunos de estos programas y una
breve descripción de los mismos.

La tendencia actual en el mantenimiento integral se orienta a reducir al mínimo el mantenimiento
correctivo, optimizar el sistemático y potenciar el predictivo. Los sistemas de Gestión de
Mantenimiento Asistido por Ordenador (GMAO) buscan aumentar y fiabilizar la producción,
evitar las pérdidas por averías y sus costes asociados.

Roberto Gómez

Estos software permiten no solo solucionar fallos en los equipos
sino también prevenirlos

Programas GMAO:
soluciones informáticas
al mantenimiento
industrial

GMAO Prisma3 Sisteplant es una herramienta infor-
mática sencilla y avanzada. Ofrece soluciones verticales
para la industria, empresas de servicios de manteni-
miento, infraestructuras o edificios. Está basado en la
gestión de conocimiento e inteligencia artificial. Desa-
rrollado con las herramientas más sólidas del mercado
en tecnología ‘.net’ y con utilidades de integración
estándar mediante web services.

Lantek FM Center gestiona tanto los mantenimientos preventivos como los
correctivos de las instalaciones y equipos de la empresa.
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PGMWin es otro software diseñado para dar soporte en
la tarea de gestionar el mantenimiento de planta. Enfo-
cado hacia la pequeña y mediana empresa, se trata de
un sistema modular abierto y personalizado. Su senci-
lla estructura hace innecesaria la existencia de un
departamento de informática para su mantenimiento.
Lantek FM Center permite gestionar tanto los mante-
nimientos preventivos como los correctivos de las ins-
talaciones y equipos de la empresa. Ofrece un módulo
concreto que mejora la eficacia de los trabajos y con-
trola la utilización de los recursos. Disponer de infor-
mación de instalaciones y equipos, supervisar y plani-
ficar trabajos correctivos y preventivos así como anali-
zar el mantenimiento y sus costes son algunas de sus
funciones.
Magma, con más de 10 años de implantación en el mer-
cado, está preparado para ‘entenderse’ con autómatas,
sensores, sistemas de radiofrecuencia o lectores de
códigos de barras. Su versatilidad permite, además del
mantenimiento habitual, el control de flotas, el segui-
miento de la norma de seguridad o de los protocolos de
limpieza y reparación.
Abismo no requiere de conocimientos de informática.
Permite la integración de todas las tareas: gestión de
activos, de almacenes, de compras y dispone de todos
los informes de gestión necesarios, tanto técnicos
como económicos para facilitar la toma de decisiones.
Es adaptable a cualquier tamaño de organización.
Ingrid nos permite realizar al mismo tiempo el inven-
tariado y la posterior gestión de mantenimiento de los
conceptos incluidos en la base de datos, con la particu-
laridad de que toda la información puede ser tratada
geográficamente. Asimismo, da la posibilidad a su
usuario de generar automáticamente una aplicación
web mediante la que se puede publicar en Internet toda
la información disponible. Es la herramienta de gestión
más completa del mercado para la gestión de manteni-

miento de parques y jardines.
GIM integra en su totalidad las actividades de los
departamentos de organización de activos, manteni-
miento planificado y no planificado, gestión de inci-
dencias, de múltiples almacenes, recursos humanos,
etc. La aplicación del programa permite dar prioridad a
las tareas, asignar distintos tipos de trabajo a partir de
la disponibilidad de los recursos humanos o analizar los
fallos de equipos además de poder conocer los costes
reales de mantenimiento.
PMX PRO es un software gratuito que permite gestio-
nar perfectamente la mayor parte de las plantas peque-
ñas y medianas, permitiendo además adaptarlo a las
necesidades concretas de cada planta. Además, al estar
basado en Access es posible acceder a la base de datos,
recuperar los datos directamente desde allí, cambiar
informes y pantallas, y todo ello con unos conocimien-
tos muy básicos. Este último programa es una solución
perfecta para pymes, ya que en la mayoría de los casos,
el coste de estos software no son rentables para este
tipo de empresas.
En cualquier caso, los software comerciales deben
adaptarse a la forma de trabajo de cada uno y no al
revés. La formación durante toda la implantación debe
ser constante y específica para cada nivel de usuario. El
enfoque de este paso es de vital importancia si no se
quiere producir rechazo.
Hay que tener en cuenta que una mala implantación
supone una carga de trabajo burocrático y un creci-
miento excesivo de tareas que no crean valor, es decir,
que no hacen que la planta funcione mejor. En muchas
ocasiones no aportan información útil para la toma de
decisiones. Pero cuando se hace bien, el programa está
bien configurado y bien implantado, es indudable que
aporta beneficios. En algunas empresas, además, es
impensable tratar de gestionar el mantenimiento sin la
ayuda de un sistema informático.■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Imagen del centro de
control del metro de

Turín, gestionadp con
el GMAO de Carl

Software.



LUBRICANTES

>>
Un equipo de investigadores de la Universidad de Huelva ha desarrollado una grasa lubricante
ecológica a partir de aceite de ricino y derivados de la celulosa. Las nuevas formulaciones no
incluyen ninguno de los componentes contaminantes usados en la fabricación de los lubricantes
industriales tradicionales. El objetivo de esta investigación ha sido desarrollar una formulación
que se pueda aplicar como grasa lubricante basada exclusivamente en el uso de materiales
naturales y, por tanto, 100% biodegradables.

Fuente: Departamento de Ingeniería Química,
Facultad de Ciencias Experimentales, Universidad de Huelva 

Los ‘oleogeles’ basados en derivados de la celulosa son ecológicos
y fácilmente procesables

Lubricantes 100%
biodegradables
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Nueva grasa lubricante
ecológica utilizada en

un engranaje.



Las grasas ecológicas son ‘oleogeles’ formados a partir de
derivados de la celulosa de las plantas y aceite de ricino (un
arbusto de la familia de las euforbiáceas) como base de
lubricación. Estas nuevas formulaciones son una alternati-
va a las grasas lubricantes tradicionales, que cuando se
vierten al medio ambiente producen una contaminación
difícil de combatir.

Alternativa a los espesantes metálicos
contaminantes
Los lubricantes que se emplean en la industria están cons-
tituidos a partir de componentes no biodegradables, como
aceites sintéticos o derivados del petróleo, y espesantes
fabricados con jabones metálicos o derivados de la poliurea
(una familia de polímeros sintéticos). Hoy por hoy son los
que mayor rendimiento proporcionan, pero también los
que plantean más problemas desde un punto de vista
medioambiental.
Cada año millones de toneladas de aceites hidráulicos,
industriales y procedentes de maquinarias se vierten en
ríos, mares y campos. Los aceites basados en minerales lle-
gan a contaminar las aguas subterráneas durante más de
cien años, y pueden inhibir el crecimiento de los árboles y
ser tóxicos para la vida acuática.
Hasta ahora, se habían encontrado soluciones parciales a
este problema, como sustituir el aceite mineral de los
lubricantes por otro vegetal, pero no se habían descubierto
alternativas a los espesantes metálicos, también de alto
poder contaminante. La nueva grasa ecológica aporta una
solución, aunque los científicos reconocen que hay que
seguir investigando para perfeccionar su comportamiento
como lubricante y su efecto antidesgaste.
José María Franco, uno de los responsables de la investiga-
ción, explicaba a Sinc que el nuevo material, “presenta una
estabilidad mecánica similar a la de las grasas tradicionales
y aporta gran resistencia a la temperatura, con propiedades
reológicas (viscosidad) que no se modifican sensiblemente,
aunque hemos detectado un alto grado de expulsión del
material al someterlo a grandes fuerzas inerciales con altas
temperaturas”. Cuando se utiliza esta sustancia en roda-
mientos, uno de los factores limitantes es que no se des-
prenda fácilmente de la pieza. De esta forma se minimiza la
frecuencia de lubricación y, por tanto, se mantiene durante
más tiempo las condiciones óptimas de funcionamiento de
las máquinas.
Los investigadores continuarán estudiando ese aspecto
para buscar el equilibrio entre el uso de componentes bio-
degradables para fabricar la grasa y la optimización de su
capacidad como lubricante.
En cualquier caso, los científicos ya han confirmado que los
‘oleogeles’ basados en derivados de la celulosa, además de
ecológicos, presentan la ventaja de que son más fácilmente
procesables y requieren una tecnología de fabricación más
sencilla que la utilizada en las grasas convencionales.■

Referencia bibliográfica
R. Sánchez, J. M. Franco, M. A. Delgado, C. Valencia y
C. Gallegos: “Development of new green lubricating
grease formulations based on cellulosic derivatives
and castor oil”. Green Chemistry 11: 686-693, 2009.



LIMPIEZA DE ‘ALTO RIESGO’

>>
A las empresas de limpieza industrial no les ha quedado otra opción que adaptar sus métodos de
trabajo para llegar todo lo alto que las nuevas construcciones requieren. Más rascacielos y nuevos
edificios recubiertos de cristal necesitan una limpieza de calidad que además cuente con todos los
sistemas de seguridad para realizar este trabajo de riesgo.

Maite Robles

La prevención es uno de los mejores aliados para los trabajos de
limpieza en altura, actividad que cuenta con normativa propia

Más seguridad para
llegar más alto

Cuerdas, góndolas, andamios,
plataformas móviles elevadas,
grúas con canastillas, robots,
pértigas… las posibilidades para
llegar a lo más alto han ido en
aumento conforme los edificios
sumaban pisos y las medidas de
seguridad son la clave para redu-
cir el riesgo y la accidentalidad
laboral en este sector. Por este
motivo, la prevención es uno de
los mejores aliados para esta
actividad que cuenta con una
normativa propia. Un ejemplo es
la ley 31/95 de Prevención de
riesgos laborales, en su artículo
19, que como otras normativas
vigentes, dispone que todo tra-
bajador que deba realizar su tra-
bajo a una altura superior a dos
metros debe disponer de siste-
mas de seguridad y equipos de
protección individual adecuados
para la labor que vaya a desarro-
llar. Por otra parte, se expresa
que el trabajador debe disponer
de los conocimientos necesarios
para la utilización de dichos
equipos.
De esta manera el conocimiento
de los materiales homologados
se convierte en una garantía para
el trabajador. En Sima Formación
Anticaídas están especializados
en la prevención y realizan todo
tipo de cursos de formación para
trabajos en altura y verticales.
Así, realizan prácticas con arne-
ses, tipos de nudos, mosqueto-Los riegos en la limpieza de edificios han ido in crescendo en paralelo a la altura de los edificios.
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cortina, la seguridad es
un factor crítico.
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nes, realizan simulacros de rescates y ense-
ñan el buen manejo de los equipos y su
correcto mantenimiento. Además, ins-
truyen en el acceso por sogas. Insisten
en que para que la seguridad sea de cali-
dad tiene que haber dos cuerdas.
Cada soga tiene un punto distinto de
anclaje por lo que en caso de accidente
o cualquier imprevis-
to la soga de seguri-
dad previene caídas.
La mayoría de empre-
sas evitan los acciden-
tes laborales con la
implantación de las
últimas técnicas de descuel-
gue o elevación mediante equi-
pos mecánicos. Así, un estudio
sobre accidentalidad laboral en
empresas de limpieza revela que el 9% de
los accidentes se debían a la manipulación
de productos químicos y el 15% al uso de vehí-
culos y máquinas como fregadoras o aspiradores
industriales, mientras que los percances en tra-
bajos de altura se han reducido un 5% y se sitúa
alrededor del 18% del total. Unas cifras que ani-
man al sector a seguir trabajando para mejorar las
condiciones y técnicas empleadas que aúnen seguri-
dad y eficiencia.
Aunque para tranquilidad de muchos, no todos los tra-
bajos de limpieza en altura necesitan que el trabajador
se eleve. En empresas como Limpiezas técnicas en altu-
ra, Limpiezas Txukun o Delarmelina optan por un sis-
tema de limpieza que hasta los 20 metros de altura
pueden realizar desde el suelo.

La tecnología a través del
sistema Thermopure permite

a las empresas obtener un
agua exenta de sustancias
que dejen residuos en los

cristales

Aunque lo más llamativo son los materiales que emple-
an en sus trabajos. La limpieza la realizan con agua ultra
pura. La tecnología a través del sistema Thermopure les
ha permitido tratar el agua, procedente del suministro
habitual, que a través de un sistema de filtrado de cinco
pasos, queda exenta de las sustancias que dejan resi-
duos en los cristales. Afirman que combinando la
acción dinámica del cepillado a través de pértigas, con
el agua pura bombeada a las pértigas, obtienen buenos
resultados. La superficie se deja secar de forma natural,
desapareciendo las gotas restantes sin dejar rastro.
El método consiste en activar una pequeña bomba de
impulsión el agua pura del depósito que sube a través

de un conducto por el interior de
la pértiga y la arroja a través de las

cerdas del cepillo sobre la superfi-
cie que se desea limpiar. El operario

acompaña este baño de agua pura
con un suave cepillado para ayudar a

poner en solución todas las partí-
culas adosadas a la superficie,

bien sean de grasa, jabón de
lavados anteriores, polvo,

tierra, cal, etc. El agua pura va
absorbiendo todas estas impurezas y

cayendo al suelo, dejando el cristal limpio y
completamente estéril. Ello permite limpiar

incluso los marcos o rendijas y dejar secar al aire de
forma natural sin dejar marcas al secar, puesto que las
pequeñas gotas que quedan después del cepillado son
exclusivamente de agua químicamente pura, explican.
Un método que elimina el uso de productos químicos y
probablemente reduce costes finales.

El riesgo de la limpieza no está sólo en las
alturas
El empleo de productos químicos en la limpieza indus-
trial es en muchos casos motivo de afecciones a la
salud del trabajador. Por eso cada vez se atiende más a
las recomendaciones de calidad y homologaciones de
los organismos oficiales. Entre los riesgos a los que
están expuestos los limpiadores profesionales destacan
las quemaduras, inhalaciones tóxicas o erupciones
cutáneas. Por eso la protección es muy importante ante
las emisiones de los compuestos químicos que se
encuentra en los productos. Por ejemplo, los jabones
emiten sulfato de alquil aril poliéter, alcohol sulfona-
tos, alquilfenol poliglicol éter, polietilenglicol alquil aril
éter, alcoholes, alquil sodio isotianatos, formaldehído.
Los limpiacristales, hidróxido amónico, amoníaco e
isopropanol. Los desinfectantes, Fenol, cresol, hipoclo-
rito sódico, sales de amonio cuaternario, amoníaco y
formaldehído. Demasiados componentes que se regu-
lan a través de normas como el Real Decreto 374/2001,
de 6 de abril sobre la Protección de la Salud y Seguri-
dad de los Trabajadores contra los Riesgos relacionados
con los agentes químicos durante el trabajo.
Uno de los aspectos que tiene como objetivo proteger
tanto al trabajador como al medio ambiente es la eti-
queta ecológica o ecoetiqueta, que indica que el pro-
ducto tiene baja incidencia medioambiental y por tanto
es menos agresivo y más respetuoso con el entorno. En
esta línea de trabajos de limpieza sostenibles es hacia
dónde se dirigen los esfuerzos de empresas e institutos
de investigación que consiguen reducir la toxicidad de
ciertos productos sin reducir la eficacia en los acabados
de limpieza y descontaminación de ciertas zonas más
complicadas.■

La etiqueta ecológica o ecoetiqueta, que
indica que el producto tiene baja incidencia

medioambiental y por tanto es menos
agresivo y más respetuoso con el
entorno.

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL
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LIMPIEZA INDUSTRIAL

>>

Como ventajas, esta línea de productos destaca por su
facilidad de dosificación. Con ellas, cada dosis corres-
ponde exactamente a la cantidad de producto necesaria.
Además, reduce los espacios de almacenamiento y los
costes de transporte así como los tiempos de forma-
ción del personal gracias a su fácil empleo. Y permite
un control total de los costes.

Sutter Professional ha desarrollado una innovadora línea de cápsulas hidrosolubles para el
mercado profesional: Ecocaps. Una gama de productos para la limpieza de todas las superficies
ideada para el control de los consumos y que, en un gesto de limpieza y respeto por el medio
ambiente, contribuye además a la reducción de los embalajes y transportes.

Redacción Interempresas

Productos para la limpieza profesional que permiten controlar el
consumo y eliminar los envoltorios de detergentes

Ecocaps, limpieza
ecológica en cápsulas
hidrosolubles

Por otra parte, permite a las empresas apostar por la
ecología: No hay residuos que eliminar gracias a que la
envoltura se disuelve completamente en el agua.
El envase atomizador se puede utilizar varias veces,
reduciendo el consumo de plástico y la eliminación en
el medio ambiente. Además, el sobre que contiene las
cápsulas no entra en contacto con el líquido detergente

Ecocaps consiste en cápsulas monodosis cuya envoltura se
disuelve completamente en el agua.



y es fácilmente eliminable en el sistema de recogida
selectiva.

Una referencia para cada uso
Ecocaps está disponible en cuatro referencias que
resuelven cada exigencia de limpieza.
• Bath Caps: Detergente desincrustante para baños. Se

diluye en el frasco atomizador de 500 mililitros. Per-
mite una limpieza rápida y segura de todas las super-
ficies del cuarto de baño (lavabos, bañeras, revesti-
mientos de cerámica, grifería, etc.). Fácil de enjuagar,
activo contra las manchas de cal, residuos de jabón,
etc. No es corrosivo y deja agradablemente perfuma-
do el ambiente.

• Multipurpose Caps: Multiuso concentrado para
muebles y vidrios. Se diluye en el frasco atomizador
de 500 mililitros. Limpiador concentrado para una
limpieza rápida y eficiente de todas las superficies
lavables tales como: revestimientos cerámicos,
superficies modernas (estratificados, plástico, formi-
ca, etc.), superficies esmaltadas, vidrios, espejos y
cristales. La mezcla equilibrada de solventes y tenso-
activos humectantes lo hacen indispensable en la
limpieza cotidiana de: oficinas, hoteles, comunida-
des, escuelas, etc.

• Floor Caps: Detergente perfumado para pavimentos.
Se diluye directamente en el cubo (8/10 litros).
Detergente polivalente para la limpieza diaria de
pavimentos y superficies lavables. Gracias al elevado
contenido de esencias perfumadas, deja los ambien-
tes limpios y agradablemente perfumados.

• Floor Matic Caps: Detergente perfumado para pavi-
mentos, específico para lavadora-secadora. Se diluye
directamente en el depósito de la lavadora-secadora
(25 litros). Detergente polivalente para la limpieza
diaria de pavimentos y superficies lavables. Gracias
al elevado contenido de esencias perfumadas, deja los
ambientes limpios y agradablemente perfumados por
largo tiempo. Utilizable en máquinas de lavado y
secado.■

Más ventajas

• Más práctico: Ya sea en frasco, cubo o lavado-
ra-secadora, la cápsula se disuelve en poco
tiempo y la solución está lista para ser usada
directamente sobre la superficie a limpiar.

• Más seguro: Elimina el riesgo de sobre dosifi-
cación evitando dañar los pavimentos y super-
ficies. La etiqueta indica el correcto uso del
producto. Además, no existe ningún riesgo de
contacto directo con el producto concentrado
para el usuario.

• Más rápido: Ya no es necesario transportar el
peso del agua. La concentración del producto
reduce drásticamente el peso de transporte.



BIOCLIMATIZACIÓN

>>

En esta línea la bioclimatización
se presenta como una alternati-
va, aún bastante desconocida,
para la climatización en verano.
Se basa en el estudio de la natu-
raleza y la forma que esta con-
sigue rebajar las temperaturas
manteniendo la calidad del aire.

El calentamiento global
Es importate tener en cuenta
todo lo que conlleva el término
de calentamiento global, cada
vez más utilizado. La acumula-
ción de gases resultantes de la
actividad humana (industrias,
vehículos, centrales, etc.), y
especialmente del dióxido de
carbono, impiden que la radia-
ción que la tierra recibe el sol y
que devuelve reflejada, atravie-
se la atmósfera: es el efecto
invernadero.
El aumento de las temperaturas
conlleva una mayor demanda
de climatización. Pero el siste-
ma convencional, el aire acon-
dicionado, supone un incre-

Una alternativa natural que consigue rebajar las temperaturas
manteniendo la calidad del aire

Bioclimatización: 
una nueva forma 
de climatizar

En la sociedad actual aumenta la demanda de confort. Y una condición imprescindible para
alcanzarlo es el confort térmico. En los meses de verano se consigue en el 95% de los casos con la
instalación de aire acondicionado. Pero tiene una contrapartida: un elevado consumo eléctrico. El
cambio climático, que eleva progresivamente las temperaturas globales, agrava aún más la
situación. Todos los foros de expertos internacionales apuntan hacia una única solución: la
eficacia energética, es decir, conseguir el mismo bienestar con una reducción significativa del
consumo.

Asociación Bioclimática ABECE / IDAE
Instituto para la diversificación y el ahorro de energía



peratura de una sala debe tener las puertas y ventanas
cerradas impidiendo la renovación del aire.
Otro inconveniente es la gran demanda de potencia
eléctrica que produce el aire acondicionado en determi-
nadas horas —origen de cortes de suministro eléctri-
co—. Además, la mayor parte de los equipos de aire
acondicionado están basados en un sistema de com-
prensión mecánica de condensación por aire, menos
eficientes que la condensación por agua. En pleno vera-
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mento brutal en el consumo eléctrico. La generación
de esta inmensa cantidad de energía eléctrica se hace
en centrales que liberan toneladas de dióxido de car-
bono a la atmósfera empeorando el problema. En con-
clusión: la refrigeración del aire por compresión, la
base del aire acondicionado convencional, resulta un
sistema caro y contaminante.
En resumen: el desarrollo industrial provoca grandes
concentraciones de dióxido de carbono que lleva al efec-
to invernadero con el consiguiente calentamiento global
causando el cambio climático que lleva a una mayor
demanda de climatización, generando así más concen-
tración de dióxido de carbono, etcétera. Y la bioclimati-
zación puede ayudar a romper este círculo vicioso.

El aire acondicionado, el sistema más
generalizado
Los veranos cada vez más largos y cálidos han dispara-
do la demanda de aire acondicionado. Es fácil de insta-
lar y de precio asequible. Pero contribuye al calenta-
miento del planeta.
Sin embargo, el confort térmico es esencial para el bie-
nestar de los ocupantes de un edificio, ya sea para uso
residencial, de ocio o profesional. Diversos estudios
muestran que el confort térmico se mantiene dentro de
unos parámetros que van de 19 a 27 °C de temperatura
y de 20 al 70% de humedad relativa. Y cabe recordar
que en el confort térmico intervienen cinco elementos
básicos: temperatura, humedad del aire, movimiento
del aire, naturaleza de la actividad y tipo de ropa.
El aire acondicionado convencional actúa modificando
la temperatura y la humedad. Pero el aire en movimien-
to al evaporar el sudor sobre nuestra piel produce una
sensación térmica que puede ser de un par de grados en
niveles de velocidad no molestos.
Por otro lado, cabe apuntar que uno de los problemas
principales que plantea el aire acondicionado conven-
cional es el elevado consumo eléctrico. En España se
estima que el 11% del consumo de electricidad está
asociado al uso del aire acondicionado en hogares y en
el sector servicios. Y, además, para lograr bajar la tem-

Preguntas con respuesta
¿Qué temperaturas se pueden obtener con la
bioclimatización?
El bioclimatizador actúa sobre el aire en circula-
ción que absorbe del exterior e introduce en la
vivienda desplazando el aire caliente del interior.
Estas formas alternativas de climatizar varía
según las condiciones climatológicas. No altera
totalmente el ciclo de temperaturas diario sino
que lo adapta a temperaturas de confort. Entre el
efecto refrigerante del agua y la sensación térmi-
ca refrescante del aire se consiguen saltos tér-
micos de más de 12 °C.

¿Aumenta el consumo de agua?
El consumo de agua que precisa el Bioclimatiza-
dor durante un día de funcionamiento es de unos
150 litros. Para hacernos mejor la idea, basta
saber que está al nivel de un lavavajillas de con-
sumo eficiente y por debajo de una bañera medio
llena (200 litros).
En una vivienda adosada de 150 metros cuadra-
dos el ahorro en electricidad puede ser aproxi-
madamente de 900 euros al año, evitando la
generación de 560 kilos de dióxido de carbono.

Breezair Serie ICON, un bioclimatizador basado en el sistema de climatización adiabática.

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL
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no trabajan en condiciones extre-
mas demandando un consumo
enorme de energía.

Bajo mantenimiento y
pocos fallos
En los equipos de bioclimatización
existen pocas piezas mecánicas, lo
que implica un riesgo bajo de pro-
ducirse fallos. El mantenimiento de
los filtros y los distribuidores de
agua es muy sencillo.
La instalación carece de comple-
jidad, independientemente de la
aplicación. Los bioclimatizado-
res, ligeros por su estructura
polimérica, no suelen requerir un
soporte de fijación especial y se
sujetan únicamente mediante el
conducto. Aparte de eso, sólo se
necesita una toma de agua y una
fuente de energía eléctrica; no
requerirá tuberías de refrigerante
adicionales.
La bioclimatización es una solu-
ción ideal para un amplio abanico
de aplicaciones domésticas, comerciales e industriales.
En especial está preparado para resolver problemas de
calor en ambientes que se benefician de un flujo cons-
tante de aire fresco y frío; para lugares donde se genere
calor o humo; zonas que precisen la evacuación de aire
contaminado procedente del proceso de fabricación. En
definitiva para conseguir un ambiente sano, fresco y
saludable para los trabajadores.
Algunas de las aplicaciones no domésticas son:
• Almacenes
• Aplicaciones residenciales
• Clubes, bares y restaurantes
• Cocinas industriales
• Eventos en el exterior
• Fábricas, industrias y naves

• Hangares y talleres
• Lavanderías industriales
• Supermercados
• Torres bioclimáticas

También es la mejor solución para la industria textil, de
artes gráficas, panadera, etc. que requiere una pequeña
humedad adicional.
Además, aplicando la bioclimatización en naves indus-
triales el estrés térmico se elimina completamente y se
generan unas condiciones de trabajo acordes a la nor-
mativa laboral que rige la Ley de Prevención y Riesgos
Laborales vigente y se consigue disminuir la accidenta-
lidad. Además, mejorando las condiciones de trabajo se
aumenta sensiblemente la productividad.■

BIOCLIMATIZACIÓN MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Equipos Breezair instalados en una fábrica del sector de la automoción.

Bioclimatizadores

Introduce 100% aire exterior

Las ventanas y puertas pueden estar abiertas

Mantiene un nivel adecuado de humedad.
Ventilación: elimina humos, olores y aire viciado

Mejora el rendimiento cuando más
calor hace en el exterior

Coste de funcionamiento reducido

Climatiza como la naturaleza 

Aire acondicionado convencional

Recircula el mismo aire

Las ventanas y puertas deben permanecer cerradas

Reseca el aire, con lo que puede resultar perjudicial
para la salud. Recircula el aire de la estancia, que
contiene olores, humos, ácaros, etc.

Reduce la capacidad de enfriar cuando más calor
exterior hace

Coste de funcionamiento superior

Utiliza gas refrigerante

¿Qué diferencia los sistemas?
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PROTECCIÓN EN SOLDADURA

>>

Para prevenirlas, las personas que sueldan deben utili-
zar ropa de protección como calzado homologado,
guantes especiales, chaquetas protectoras, etc. Pero,
además, la exposición al brillo del área de la soldadura
puede lesionar las retinas. Así pues, las gafas protecto-
ras, los cascos y caretas de soldar con filtros de cristal
oscuro juegan un papel importante, evitando dicha
exposición. Hoy día existen diversos elementos de pro-
tección —gafas, pantallas e incluso cascos con el filtro
de cristal transparente que se autooscurece al iniciar la
soldadura— que aseguran la mayor protección ocular.

Fox, una pantalla electrónica con cuatro
filtros
Fox es una nueva pantalla electrónica, de cuatro filtros,
desarrollada por Solter Soldadura para satisfacer todas
las necesidades en el campo de la protección ocular en
este tipo de trabajos. Los filtros, de alta calidad, van
desde uno fijo a uno regulable en DIN 9 a 13, con regu-
lación de sensibilidad y de retardo y un gran campo de
visión 67x100 siendo adecuado para soldadura de
todos los procesos y TIG a bajo amperaje.

Existen múltiples actividades
industriales donde la soldadura forma
parte del día a día en el trabajo de los
operarios. Y no tomar las precauciones
necesarias puede resultar muy peligroso.
En los últimos años, gracias a las nuevas
tecnologías y la protección apropiada,
los riesgos de lesión asociados a la
soldadura se han reducido hasta la
práctica totalidad. Sin embargo, todavía
existe el riesgo de quemaduras o
electrocución puesto que los
procedimientos más comunes de
soldadura implican un arco eléctrico o
flama abierta.

Redacción Interempresas

Gafas, pantallas y cascos conforman un variado elenco de
accesorios de protección eficaz para los ojos

Protección ocular
frente a las chispas

Además, la gama Fox se pre-
senta con 4 colores disponi-
bles en los frontales
embellecedores, color
rojo, gris, azul y amari-
llo, que permiten al
usuario poder perso-
nalizar su pantalla
con el color que se
desee. La pantalla
Fox, permite además,
incorporar un pro-
tector de cabeza y
el equipo purifica-
dor de aire que per-
mite al usuario poder
trabajar en óptimas condi-
ciones de protección.
Esta pantalla se comple-
menta con los equipos de extracción de humos y las
cortinas y mantas de protección, para crear uno de los
catálogos de Solter, el de su división ‘Protección’.

La exposición al brillo del área de la soldadura puede lesionar las retinas,
por lo que los sistemas actuales de protección deben evitar esta exposición
don total seguridad.

La gama Fox se presenta con
4 colores disponibles en los
frontales embellecedores.



Los sistemas de protección Medop
También Medop cuenta con diver-
sos sistemas de protección —
cabeza abierta, cabeza cerrada o
panorámica—. Es el caso del
modelo a cabeza total: se trata
de una pantalla fabricada en
polipropileno y formada por
pantalla de cabeza y oculares
filtrantes de diferentes grados
de protección. Esta pantalla se
ajusta al usuario cómodamente
mediante un arnés y destaca su
marco, que es abatible.
Existe en diferentes versio-
nes: pantalla de cabeza,
cubre filtro en policarbona-
to, ocular filtrante verde en
vidrio (en grados del 2 la 14)
u ocular filtrante en policar-
bonato verde (en grados 4 y).
Esta pantalla destaca por su resistencia frente a impac-
tos de alta velocidad y baja energía.
Otro modelo es de cabeza cerrada: con montura fabri-
cada en polipropileno negro regulable mediante arnés.
Sus dos adaptadores, superior (abatible y ajustable) e
inferior, configuran un escudo facial completo contra la
entrada de partículas desde cualquier dirección.
Disponible con adaptador a cabeza cerrada para salpica-
duras de líquidos, arco eléctrico o metales fundidos;
visor de policarbonato incoloro de 1 milímetros (para
metales fundidos); o visor para arco eléctrico con
antiempañante (indicado para salpicaduras de líquidos
y arco eléctrico).
Esta pantalla ofrece resistencia frente ante el riesgo de
arco de cortocircuito eléctrico, a impactos, salpicaduras
de líquidos y metales fundidos y de sólidos calientes
(según versiones).

Las propuestas de Univet para soldadura
eléctrica MIG-TIG
Teniendo en cuenta del riesgo que comporta la exposi-
ción a los rayos ultravioletas e infrarrojos muy inten-
sos, se aconseja, tal como lo prevé la norma EN 175, uti-
lizar exclusivamente equipos de protección total del

rostro con filtros de gradación verde 9-13, también en
versión de espejo. Para este tipo de trabajo, Univet pro-
pone diversos como la máscara de Zytel 608 LCD, de
alta resistencia al calor y las partículas calientes y con
banda central para secar el sudor. Este modelo cuenta
con regulación circunferencia craneal por medio de cre-
mallera y está disponible en la versión con DIN fijo o
con regulador de intensidad. Con lente antiempaña-
miento y antiarañazos.
Otro modelo destacado es el 608 LCD REX, con regula-
ción circunferencia craneal por medio de cremallera,
pantalla LCD y disponible también en la versión con
DIN fijo o con regulador de intensidad.■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

La pantalla a cabeza cerrada
destaca por su protección

facial completa.

Optimatic–300: oscurecido automático
Solter ofrece también el modelo Optimatic-300, una pantalla
de soldadura electrónica de oscurecido totalmente automáti-
co. Gracias a sus múltiples posibilidades de regulación, se
adapta perfectamente a todo tipo de aplicaciones y procesos
de soldadura.
Con regulación DIN de 9 a 13, regulación de retardo oscuro-
claro y regulación sensibilidad claro-oscuro que se adapta a
distintas condiciones de luz.

La pantalla Optimatic-300 cuenta con
sistema de oscurecido total y automático.

Protección ante soldadura
eléctrica al arco
A fin de optimizar la seguridad en los
trabajos de soldadura eléctrica al arco,
la empresa Bollé Safety ha desarrollado
pantallas de soldadura con filtros acti-
vos y filtros pasivos, con una gama estu-
diada y diseñada para responder a las
exigencias de las normas, del confort y
de la estética.
Una de las últimas incorporaciones a su
catálogo de pantallas con filtros activos
ha sido el modelo B800V. Con un tono variable 4/9-13 y un campo
de visión de 96 x 40 milímetros, dispone de filtro electro-óptico B8V
y una pantalla de 110 x 90 milímetros. Incorpora dos detectores
fotoeléctricos independientes, alimentación por energía solar, un
grado DIN4 en estado claro, un grado DIN9-13 en oscuro y un
tiempo de reacción de 0,25 milisegundos. Cumple con las normas
EN379, EN375, con protección permanente frente UV e IR.
Otra de las últimas novedades de la compañía ha sido el modelo
B800F: con tono fijo 3-11, filtro electro-óptico B8F y una pantalla
de 110 x 90 milímetros. Cuenta con reglaje del tiempo de retor-
no al color claro, dispone de dos detectores fotoeléctricos inde-
pendientes y alimentación por energía solar. El grado en estado
claro es DIN3 y en estado oscuro DIN 11, con un tiempo de reac-
ción de 0,25 milisegundos.
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Los modelos de las
serie 800 están

pensados para trabajos
regulares en soldadura.



SEGURIDAD

>>

Clasificación de materiales respecto a su
reacción frente al fuego
La antigua clasificación española se venía haciendo res-
pecto a la norma UNE 23.727:1990 1R, que distinguía
las clases en función de la magnitud relativa con la que
los correspondientes materiales pueden favorecer el
desarrollo de un incendio. Para los almacenes de líqui-
dos inflamables se exigía clasificación M0 –material
no combustible– ante la acción térmica normalizada
del ensayo (vidrio, lana de roca, materiales pétreos,
cerámicos…)
Sin embargo, las nuevas Euroclases pasan a definirse en
la Norma UNE EN 13501-1:2002. Estas se resumen de
la siguiente manera:
- A1: No combustible. Sin contribución en grado máxi-

mo al fuego
- A2: No combustible. Sin contribución en grado

menor al fuego
- B: Combustible. Contribución muy limitada al fuego
- C: Combustible. Contribución limitada al fuego
- D: Combustible. Contribución media al fuego
- E: Combustible. Contribución alta al fuego
- F: Sin clasificar
Se admite por tanto que, para los revestimientos de
paredes, techos y suelos, los materiales clasificados
tradicionalmente como M0 pasan a clasificarse como
A1 sin necesidad de realizar ningún tipo de ensayo, tal
como se indica en el Anexo I del mencionado RD
312/2005.

Con la publicación del RD 312/2005 (en vigor a partir de 2/07/2005) ‘Clasificación de los produc-
tos de la construcción y los elementos constructivos en función de sus propiedades de reacción y de
resistencia al fuego”’, se traspone la Directiva Europea 89/106/CE al marco legislativo español.
Este Real Decreto da legalidad a la aplicación de las nuevas clasificaciones europeas de resistencia
al fuego y a sus ensayos, además de establecer una correspondencia entre las clasificaciones esta-
tales y las europeas durante el periodo de coexistencia de ambas.

Marta Mendoza Belío, Ingeniera Técnica Industrial Química de Denios

Cambios introducidos por la nueva normativa vigente y su
relación con el RD 379/2001 de Almacenamiento de Productos
Químicos

Resistencia al fuego para
almacenes inflamables:
‘EI’ sustituye a ‘RF’

Clasificación de los elementos constructivos
respecto a su resistencia frente al fuego
Además de las propiedades propias de los materiales en
sí mismos, es importante conocer la actuación de los
mismos en la estructura constructiva de la que forman
parte. A este respecto de nuevo nos encontramos dife-
rente clasificación nacional y europea.
La antigua clasificación española corresponde a la UNE
23 093 ‘Ensayo de la resistencia al fuego de las estruc-
turas y elementos de la construcción’, en la que encon-
tramos la siguiente definición:
- RF: Resistencia al fuego: el elemento constructivo
(cerramiento) garantiza las siguientes condiciones:

· Estabilidad o capacidad portante
· Ausencia de emisión de gases inflamables por la 

cara no expuesta al fuego
· Estanquidad al paso de llamas o gases calientes
· Resistencia térmica suficiente para impedir que se

produzcan en la cara no expuesta temperaturas
superiores a las que se establecen en la mencionada
UNE

La escala de tiempo normalizada según la UNE era de
15, 30, 60, 90,120, 180 y 240 minutos
La Norma Europea UNE EN 13501-2:2002 y el RD
312/2005 establece nuevas clases, siendo las principa-
les:

· R: Capacidad portante (Resistance)
· E: Integridad (Integrity)
· I: Aislamiento (Isulation)
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Estas clases tienen el siguien-
te significado respecto a la
variable tiempo:

· R(t): tiempo que se cumple
la estabilidad al fuego o
capacidad portante (simi-
lar al antiguo concepto de
estabilidad al fuego (EF)

· RE(t): tiempo que se cum-
ple la estabilidad y la inte-
gridad al paso de las lla-
mas y gases calientes
(similar al antiguo con-
cepto de parallamas, PF)

· REI(t): tiempo que se
cumple la estabilidad,
integridad y aislamiento
térmico (similar al antiguo
concepto de resistencia al
fuego, RF)

La escala de tiempo normali-
zada según la nueva UNE es
15, 30, 45, 60, 90,120, 180 y
240 minutos

Consecuencias para los
almacenes de líquidos
inflamables (Reglamen-
to APQ)
La Ley de Almacenamiento de
Productos Químicos (APQ -
Real Decreto 379/2001) exige,
cuando no pueden respetarse
las mínimas distancias de
seguridad exigidas en los
almacenes de líquidos inflamables, la separación de los
recipientes mediante elementos de una determinada
resistencia al fuego RF (en general RF 120 minutos)
Se trata sin embargo de una nomenclatura antigua, por

lo que desde la entrada en vigor de los nuevos eurocó-
digos y clases de resistencia al fuego, dichos elementos
deberían estar certificados según la nueva UNE EN
13501-2:2002 como ‘EI 120 minutos’. ■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Almacén resistente al fuego DEN-Safe 600, con sistema de estanterías y puerta batiente.

Correspondencia entre EI y RF, según Denios

La siguiente tabla esquematiza la correspondencia entre ambas clasificaciones para los elementos constructivos
principales de los almacenes Denios:
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mejorará la eficiencia energética y optimizará su con-
sumo en los edificios en un 25%, garantizando el aho-
rro y control de la misma en tiempo real. Además, se
aumentará el confort por parte del usuario, quien podrá
gestionar la intensidad de aplicaciones de uso diario
como la luz o los electrodomésticos.
De esta forma, la plataforma eDIANA se convierte en
un gran avance para la integración de la red eléctrica,
convirtiendo a los edificios en sistemas inteligentes y
activos, conectados a otras macrocélulas similares en
un distrito o área urbana.■

Este proyecto se enmarca dentro de Artemisia, Asocia-
ción Europea de agentes de I+D en el campo de la
investigación avanzada y desarrollo de sistemas embe-
bidos (www.artemis-ediana.eu) y está liderado por la
empresa Acciona Infraestructuras e impulsado por
GAIA, el Clúster de Tecnologías de la Electrónica,
Información y Comunicación del País Vasco. La puesta
en marcha de dicha iniciativa, que finaliza en diciembre
de 2011, cuenta con un presupuesto total de más de 17
millones de euros.
El proyecto trabaja en el diseño, desarrollo y validación
de nuevos dispositivos que operen dentro de una única
plataforma denominada eDIANA. Este sistema se com-
pone de células enlazadas con otras macrocélulas, con-
formando un tejido en red que abarque todo un distri-
to o área urbana, compartiendo los recursos energéti-
cos. De esta forma, gracias a su interoperatividad, se
consigue incrementar notablemente la eficiencia y
optimizar el consumo, producción y acumulación glo-
bal de la energía.
eDIANA será la plataforma base en la que se instalen
los sistemas integrados de tecnología embebida que
estarán implantados en los edificios. Esta tecnología

AHORRO ENERGÉTICO

La plataforma eDIANA optimizará el uso de
energía en residencias y otros edificios con el fin de
ahorrar recursos naturales e incrementar el confort
en el entorno urbano, a través de sistemas
embebidos y tecnologías integradas.

Redacción Interempresas

Gracias a eDIANA, los edificios se convertirán en células activas
en la distribución de la red eléctrica

Optimizar el consumo de
energía en edificios
mediante tecnología
embebida

GAIA-Cluster TEIC
El Clúster de las Tecnologías Electrónicas, Informáticas y de la Comunicación del País Vasco, creada en 1983, cuenta
actualmente con 240 empresas a las que apoya en ámbitos como el I+D+i, formación y recursos humanos, interna-
cionalización, gestión avanzada, certificaciones, establecimiento de alianzas estratégicas, entre otros servicios.

eDIANA, que optimiza el consumo de energía en
edificios residenciales y de oficinas a través de la

interoperativiodad de sistemas embebidos.
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RETROFITTING

>>

Finalmente comprar un elemento nuevo es hacer girar
la rueda del consumismo un poco más, esto generará
más trabajo para quien fabrica, beneficios para el que lo
vende, etc. Seguimos a rueda de Alfred Sloan (presi-
dente de General Motors del 23 al 56), que con su polí-
tica de obsolescencia planificada, consiguió acostum-
brarnos a cambiar de coche cada dos años, aunque no
fuera necesario. Pero, no es tan sencillo. Por un lado las
nuevas máquinas o equipos se hacen ahora con menos
expectativa de vida que antes, o sea que se diseñan y
fabrican para durar menos. El cambio por una instala-
ción o máquina nueva siempre trae consigo una inercia
en el proceso de adaptación (materiales, operarios,
métodos, etc.) que generalmente no se valora, y final-
mente lo más importante: ¿Qué hacemos con la máqui-
na anterior? Si se trata de un elemento mecánico, todo
hierro, es sencillo, pero no suele ser así.
Las máquinas o equipos tienen cantidad de materiales
diversos: eléctricos, electrónicos, mecánicos, aceites,
grasas, plásticos, etc. Supongamos un ataque de con-
ciencia ecológica y que queramos dejar todo como esta-
ba antes de que esa máquina existiese. Pensemos por un
momento que debemos pagar por un reciclaje ‘real’ de
ese elemento que tan alegremente descartamos. Posi-
blemente la decisión del cambio sería menos frecuente.
Al fin y al cabo ¿por qué no repararla, modernizarla o
adecuarla? Esto también genera trabajo, de quien hace la
adecuación, reforma o ‘retrofitting’, y claro está justifi-
ca la necesidad de un buen mantenimiento, tanto pre-
ventivo como de campo.

Más de una vez, seguro, nos hemos encontrado con la duda de reparar un equipo-máquina o
sustituirlo por otro nuevo. El nuevo generalmente es más moderno, y quizás hasta haga el trabajo
mejor y más rápido. Habitualmente consideramos los factores económicos: ¿Cuánto más nos cuesta
uno nuevo? ¿En qué tiempo amortizamos la inversión? ¿Cómo afectará el período de cambio a mi
producción? Pero, ¿son estos realmente todos los factores a tener en cuenta a la hora de reemplazar
un equipo–máquina? Si lo miramos desde un punto consumista y de agresiva competición, quizás sí.

Bittor Larraioz, gerente de Larraioz Electrónica Industrial 

El equipo de reparación de Larraioz da nueva vida a un 87,5% de
los viejos equipos recibidos

Gestión de residuos
sostenible: fabricación 
o ‘retrofitting’

No sé si finalmente llegaremos a pagar el costo real de
un reciclaje en toda regla. Pero si no lo hace quien dese-
cha la máquina o equipo, seguramente lo hará quien
fabrica el nuevo equipo o máquina.

Muchas máquinas y equipos
pueden ser reparados o

puestos al día para continuar
su vida útil

Situación actual de reciclaje de residuos
electrónicos
El reciclaje de productos electrónicos o eléctricos es un
angustiante problema actual para municipios y para la
humanidad en general.
Más de 40 millones de toneladas de basura electrónica
son generadas cada año en el mundo, una cifra compa-
rable a la basura generada por la presencia de plásticos
en los embalajes.
En general los equipos eléctricos-electrónicos contie-
nen variedad de materiales de difícil recuperación,
metales pesados, cadmio, berilio, plomo, estaño y ele-
mentos químicos peligrosos (PBB, PBDE, TBBPA...).
Además de causar una grave contaminación, estos ele-
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mentos son peligrosos para quien fabrica y más concre-
tamente para los operarios que los reciclan (ver artícu-
lo Swedish National Food Administration:
http://www.ncbi.nlm.nih.gov/pubmed/12850100?dopt
=Abstract).
Ante esta situación, los países ‘desarrollados’ en gene-
ral optan por la vía sencilla, pero también la más cruel:
la exportación. Se calcula que en Estados Unidos de
América entre el 50 y el 80% de la basura electrónica
se exporta a países como China, Taiwán, Corea, Mala-
sia, India, Vietnam y en general a África. Aunque exis-
ten cantidad de reglamentaciones que tratan de regula-
rizar esta situación (Convención de Basilea, por ejem-
plo) lo cierto es que resulta una práctica habitual. En EE
UU, por ejemplo, es legal. Y, de hecho, el comercio de
basura electrónica es un mercado en auge, y el coste del
reciclado en los países ‘en desarrollo’ es la décima parte
que en Europa, por ejemplo.
Con el argumento de la reutilización, muchos produc-
tos viejos se exportan para su reutilización también a
estos países, donde terminan en poco tiempo entre la
basura normal. No es más que otra forma de incumplir
tratados y eludir la responsabilidad de tan difícil situa-
ción. La solución, como casi siempre, no es única y
depende de varios factores, entre ellos pasa por que
exijamos a los fabricantes la producción de elementos y
máquinas e instalaciones, seguras, fáciles de reciclar y
con un ciclo de vida largo.

Reparación, ‘retrofitting’: ¿por qué no?
Tal como antes citamos, no es solo una cuestión eco-
nómica, muchas máquinas y equipos pueden repararse
o ser puestos al día para continuar su vida útil, para
ello evidentemente hace falta un mantenimiento ade-
cuado, disponer de un servicio de reparaciones apro-
piado, y la posibilidad de recurrir a alguna empresa que
nos adecue la máquina o instalación, por supuesto

todo esto respetando lo anteriormente dicho respecto
al reciclaje.
Nuestra empresa cree firmemente en ello y es por eso
que nuestro departamento de asistencia técnica y repa-
raciones goza de tan afamado prestigio. No podríamos
entender nuestra labor sin un equipo de gente que se
encargue de prolongar la vida útil de los elementos
puestos por nosotros en el mercado. Drivers, posicio-
nadores y equipos de CNC suministrados desde los
años 80 hasta ahora, siguen siendo reparados por noso-
tros. Estadísticamente, conseguimos reparar o dar
nueva vida a un 87,5% de los elementos recibidos, y
para el resto de los casos, siempre, rescatamos el equi-
po viejo, ¿quién mejor que nosotros puede aprovechar
componentes o piezas de esos equipos?
Desde un primer momento, en los 80, ya apostamos
por esta forma de hacer las cosas ofreciendo en aque-
llos tiempos un equipo de CNC y drivers para el ‘retro-
fitting’ de máquinas-herramienta, que adecuaba las
viejas máquinas fresadoras a las nuevas tecnologías.
Nuestro equipo de reparaciones dispone de instalacio-
nes para la limpieza y secado por autoclave de equipos
y placas electrónicas, sistemas de ‘reworking’ para tec-
nología SMD, etc.
Personalmente no creo que esta área de negocio en
nuestra empresa sea rentable, pero sí que es un requisi-
to, al menos para ser congruentes con nuestra filosofía.
Por ello quizás es que este servicio es para nuestros
clientes, quienes nos han comprado esos equipos, mate-
riales o instalaciones y solo para ellos. Es nuestro
pequeño aporte al sostenimiento de un consumo res-
ponsable.
Quizás en un futuro este tipo de servicios sea una con-
dición exigida a fabricantes, revendedores e integradores
para la venta de nuevos productos servicios e instalacio-
nes. A día de hoy solo tenemos una descolorida norma
CE que parece hacer aguas en este tipo de cuestiones.■
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ESCAPARATE: CABINAS DE PINTURA

Cabinas con
paredes de EPS
La empresa M2Linx
Design cuenta con
cabinas de pintura
con una potencia
total de 10 kW y
unas dimensiones
externas de 7.000 x
5.600 x 3.600 milí-
metros e internas de
6.900 x 4.000 x
2.800.
C o n c re t a m e n t e ,
cuenta con un siste-
ma de cabina con
paredes de EPS, en
color metálico, de 50
milímetros de grosor, y con unos componentes antiin-
flamables aislantes de calor y techo galvanizado. El
suelo está construido con paneles de acero galvanizado
y dispone de un carril para coche de acero galvanizado
y de 2 rampas de entrada.
El generador de estas cabinas cuenta con un  ventilador
interno turbo, con una capacidad de 23.000 metros
cúbicos la hora, una potencia de 7,5 kilovarios, un volu-
men de aire de 23.000 m3/h y una velocidad corriente
de aire de 0,22 metros por segundo.
Estas cabinas cuentan con sistema de purificación de
aire, sistema de calefacción (quemador diésel), ilumina-
ción en el techo y un sistema de control eléctrico que
incluye caja de control, interruptor de spray y sistema

Las cabinas son una parte fundamental para los talleres de pintura aportando, no solo resultados
de alta calidad y acabados perfectos, sino también beneficios ambientales y de seguridad laboral.
En el primer caso, porque retienen la mayoría de partículas de pintura y compuestos orgánicos
volátiles y desde el punto de vista de la prevención de riesgos laborales, porque permiten trabajar
en unas condiciones controladas. Además, si se trata de una cabina-horno de pintura, reduce los
tiempos de secado al trabajar a unas temperaturas de unos 60 - 80 ºC. Las siguientes cabinas son
algunas de las propuestas existentes en el mercado que deberían poder ayudar a los talleres a
lograr (casi) obras de arte industriales.

No son obras de arte,
pero casi

de horneado, interruptor de iluminación, botón parada
de emergencia y sistema de alarma en caso de avería.

Adaptables a cualquier configuración de la
nave

Astra, empresa del Grupo Ballero, cuenta con más de 20
años de experiencia en la fabricación e instalación de
cabinas de pintura, tanto para el sector de la automo-
ción como industrial. La serie Pullman es una de ellas,
pensada especialmente para el segmento de equipa-
mientos pesados. Disponible en línea estándar y ver-
siones FVS y FV-EXL, el 'know-how' de la empresa les
permite adaptar el concepto de flujo vertical, semiver-
tical u horizontal a cualquier configuración de la nave y
mantener la mejor relación entre la inversión y el ren-
dimiento técnico del equpamiento.

Cabina de polvo o pintura poliéster
La serie CP de Acatec está formada por cabinas de
polvo, desarrolladas por el departamento de ingeniería
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a partir de su larga experiencia como fabricantes de
instalaciones de pintura, y teniendo en cuenta las nece-
sidades concretas de pintores industriales para la apli-
cación de pintura poliéster, así como las necesidades
medioambientales.
Con marcado CE en toda la gama de cabinas de pintu-
ra, son cabinas en chapa de acero galvanizada, de 1,5
milímetros de espesor, o con panel doble tipo sánd-
wich, módulos desde 2 metros. Con estructura de
soportación de toda la cabina, para dar consistencia
estructural al sistema, los paneles de chapa estándar, de
tipo mecano, son totalmente desmontables. Además, el
montaje del conjunto es atornillado, facilitando even-
tuales traslados, y/o modificaciones. Se trata de cabinas
automáticas con extracción inferior y manuales con
suelo plano y disponibles en versiones en inoxidable y
en medidas especiales bajo pedido.

Con filtro seco
Obradors DRM dispone
de la cabina de pintura
con filtro a seco modelo
Minidry 1 de Coral, con
estructura de paneles en
chapa galvanizada de
fuerte espesor.
Filtros especiales cons-
tituidos por hojas de
cartón los cuales pre-
sentan numerosos plie-
gues y agujeros dispues-
tos en modo de crear el
efecto laberinto al pasar
el flujo de aire.

Cabinas de pintura presurizadas
La principal característi-
ca de las cabinas presuri-
zadas es que son recintos
completamente estancos
para la aplicación de pin-
tura sobre cualquier ele-
mento necesario de un
excelente acabado.
Las cabinas de pintura
presurizadas de Cabycal
están alimentadas por
una entrada de aire pro-
cedente de un grupo de
aire propio de la instala-

ción. Después de su reparto por el plenum, el aire atra-
viesa un techo filtrante que cubre la totalidad de la
superficie de la cabina y asegura una ventilación homo-
génea.
La recirculación del aire en la cabina se consigue con un
ventilador de extracción.
Este aire atravesará una cortina de agua (cabina por cor-
tina de agua) o de filtros secos (cabina filtros secos)
consiguiendo así la filtración de las partículas proce-
dentes del proceso de aplicación.
Las cabinas presurizadas se pueden instalar individual-
mente para pequeñas producciones o formar parte,
como un componente más, de instalaciones completas

para la aplicación de pintura, generalmente piezas de
plástico.

Instalaciones presurizadas de pintado y
secado, con divisoria

Tecnoairpint, a través de su marca Cabypres, cuenta
con diversas sistemas e instalaciones y cabinas de pin-
tura para la industria. Es el caso de las instalaciones
presurizadas, de pintado y secado, que pueden ser con
divisoria o sin ella.
En ellas, el sistema de presurización consiste en el
aporte de aire al interior del recinto de trabajo, con el
fin de compensar la extracción de los ventiladores
de la cabina. Creando una sobrepresión en el interior de
la zona, se logra que el aire tienda a salir, en lugar de ser
aspirado hacia el interior, evitando al mismo tiempo la
entrada de polvo del exterior que pueda contaminar las
piezas.
Como características generales destaca que son instala-
ciones construidas con robusta perfilería estructural y
paneles de sándwich aislante ensamblados entre sí y
parcialmente acristalados. De construcción modular,
facilitando con la ampliación y el traslado de instala-
ciones existentes, y con filtración en 2/3 etapas:
una/dos de prefiltrado, y una de filtración final, que
aseguran una buena calidad del aire de aporte. El apor-
te de aire es mediante ventilador centrífugo de trans-
misión por poleas y la velocidad de aire en zona de tra-
bajo es de acuerdo a normativa actual.
Con 'plenum' de descarga con filtro final, opcional-
mente pueden contar con: sistema de enfriamiento
mediante humectadores, calefacción mediante baterías
de intercambio o mediante cámaras de combustión y
apertura automática de puertas mediante pistón neu-
mático.
Constan también de escalera de acceso a unidades de
tratamiento de aire, puerta de emergencia, armario
eléctrico totalmente centralizado provisto de pilotos de
señalización, protección de motores, y demás elemen-
tos de seguridad independientes para cada maniobra e
iluminación especial empotrada a techo o de protección
estanca. Son adaptables para la aplicación de barnices y
pinturas base agua. Entre sus principales aplicaciones
se encuentran el sector de la madera- mueble, el metal,
plástico o otras.
En el caso concreto de las cabinas con divisoria, se trata
de instalaciones donde se independiza la zona de apli-
cación de la zona de secado. Con este sistema la veloci-
dad del aire en la zona de aplicación es mayor y, a su
vez, en la zona de secado, la velocidad necesaria es
menor por que únicamente se evacúan los gases
del secado.�

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL



ESCAPARATE: CABINAS DE PINTURA

Su actividad consiste en el diseño, fabricación, monta-
je y servicio de asistencia técnica (SAT) de las instala-
ciones y cabinas de pintura, cuya gama de fabricación
incluye una amplía gama de productos.

Tecnología y fiabilidad de los equipos
destacan por su sólida construcción
La dilatada experiencia de Geinsa en el mercado de las
cabinas industriales ha propiciado que los principales
fabricantes hayan confiado en esta empresa garantizar
un perfecto acabado y unas condiciones de trabajo
óptimas en los productos que elaboran. La tecnología y
fiabilidad de estas cabinas destacan sobre las demás por

Desde 1967 Geinsa ha desarrollado una tecnología avanzada en más de 2.000 instalaciones cuyo
objetivo es responder y dar una solución técnica, cualitativa y rentable a las cada día mayores
exigencias que conlleva el campo del acabado industrial: tratamiento de superficies, pintado y
secado, entre otras. La coordinación de una instalación de preparación de superficies, pintado y
secado es indispensable, para lograr su racionalización y conseguir unos resultados óptimos. Por
eso, Geinsa ofrece una solución integral en todas las etapas del proceso de implantación: proyecto
de diseño e ingeniería tanto en la planificación como en la fabricación, montaje y postventa, fases
en las que todo el personal que interviene pertenece a Geinsa.

Redacción Interempresas

Cabinas industriales 
de pintado y secado

su sólida construcción en chapa de acero galvanizada y
lacada por ambas caras.
Para aumentar la productividad, Geinsa cuenta con un
producto denominado ‘Cabina Doble’ con el que consi-
gue significativos ahorros, tanto económicos como en
tiempos de proceso. Estas cabina-horno pueden equi-
parse con elevadores, robots electrónicos de pintado,
equipos de acondicionamiento de humedad, puertas de
acceso automáticas, cuadro de mandos con PLC, entre
otros dispositivos.
Prueba de la solidez y rigidez de la construcción de
estas cabinas es el hecho que Geinsa es el único fabri-
cante que puede instalar los equipos de impulsión y

Ejemplo de cabina para pintado y secado de tranvías. En este caso la cabina está pensada para aerogeneradores.
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extracción –así como los generadores de aire caliente–
sobre el techo de la cabina, sin estructura adicional, con
lo que se obtiene un valioso ahorro de espacio.
Los quemadores de gas pueden ser ‘monoblock’ o ‘vena
de aire’ –también denominados de llama directa–, con
una modulación de llama de 20:1 y 98% de rendimien-
to de combustión, frente a los quemadores convencio-
nales de dos llamas y rendimientos inferiores al 85%.
Asimismo, las cabinas pueden instalarse incluso en el
exterior bajo una cubierta apropiada, para un mayor
aprovechamiento del espacio y por razones de proceso.
Pueden complementarse con plataformas elevadoras de
movimiento de traslación y vertical. Además, la cesta
de operario puede desplazarse también hacia el vehícu-
lo para facilitar al operario la aplicación de pintura.
Estas plataformas se utilizan, asimismo, para labores de
mantenimiento, como sustitución de filtros, limpieza
de luminarias y paneles superiores, entre otras utilida-
des. Otro tipo de plataformas son las rotativas de 360º,
como la que figura en la fotografía de la portada de este
boletín.■

Plataforma rotativa de 360º instalada en cabina.

La empresa pone en marcha una
línea para pintado de ‘boogies’

Esta instalación, ubicada en la planta de Caf en Bea-
sain para el pintado de ‘boogies’, se compone de una
cabina de limpieza, otra de pintado de imprimación
con su correspondiente horno de secado, una cabina
de pintado de acabado, y un horno de secado de aca-
bado, con cadena Power & Free para bastidores de
hasta 4.500 kilos de peso.
La cabina de limpieza consiste en un recinto cerrado,
de 6 x 5 x 4,5 metros de altura, en el que se realizan
trabajos de desengrase de las piezas introducidas.
Está equipada con sistema de extracción por el
techo. La cabina dispone de dos puertas batientes
para la entrada del pintor, y puertas correderas de
cierre automático para la entrada de las piezas. El
interior de la cabina ha sido fabricado en acero inoxi-
dable. El equipo está diseñado de modo que se facili-
te al máximo su automatización y con la tecnología
más actual.
La cabina de pintado de imprimación y la de pintado
de acabado son recintos en sobrepresión por medio
de impulsión de aire filtrado y su posterior salida del
al exterior, con sistema de retención por filtraje en
seco. La extracción se ha realizado por foso longitu-
dinal hacia el lateral de la base. Ambas cabinas tie-
nen dimensiones de 10,5 x 6 x 4,5 metros de altura y
dispone también de puertas automáticas para entra-
da de piezas.
Por otro lado, las cabinas y hornos disponen de siste-
ma de apertura automático de puertas controlado por
PLC. El funcionamiento del sistema de apertura se
realiza mediante husillo único con un solo variador.
Los paneles laterales de las cabinas que dan a las
zonas de paso son acristalados para una mejor
visualización.
Tanto el horno de secado como el de secado de aca-
bado están equipados con quemadores vena de aire
de última generación para una temperatura de tra-
bajo de 100 y 120 °C respectivamente.
La carga y la descarga se realizan automáticamente
mediante mesas elevadoras para el enganche del
bastidor en la cadena. Se compone de un circuito
doble: uno que conduce la pieza a la cabina de gra-
nallado, y un segundo que la lleva a la cabina de lim-
pieza. Ambos circuitos confluyen en el proceso de
pintado y secado y son comandados por un autómata
programable.
Con esta instalación, Caf ha conseguido la optimiza-
ción de su producción con la calidad que exige su alto
compromiso de marca, que en la actualidad es una
de las más reconocidas en el mundo dentro de su
sector.
En este sentido, la empresa Caf es en el ámbito inter-
nacional una de las líderes en el diseño, fabricación,
mantenimiento y suministro de equipos y componen-
tes para sistemas ferroviarios. A lo largo de un tiem-
po, Geinsa ha suministrado a esta compañía cinco
instalaciones de pintura de diferentes características
y en diferentes plantas de fabricación.
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Cuadro de mandos de la nueva instalación de pintura.
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SCA participa en Pulire 2010
con su marca Tork

La multinacional sueca
SCA estuvo presente en
Pulire 2010 a través de una
de sus principales marcas,
Tork, especializada en sis-
temas higiénicos y produc-
tos de celulosa. Entre las
novedades presentadas en
la feria cabe destacar Tork
Limpiador de Manos Paños
Húmedos —toallitas húme-
das para eliminar la sucie-
dad sin necesidad de usar
agua—, o Tork Alcohol Gel
Limpiador de Manos, que
limpia y desinfecta rápida-
mente las manos sin agua.
Asimismo, mostró el nuevo
sistema de embalaje Carry
Pack, un novedoso y pione-
ro sistema para transportar

los recambios de las toallitas entredobladas. Se trata de
un paquete de plástico, de polietileno-LD espeso, con
asas, que facilita el transporte, reduce el manejo de
residuos y ahorra espacio.

Jackson Safety, nueva marca
de productos de seguridad de
Kimberly-Clark
En abril de 2010 comenzó el cambio de marca de todos
los productos que Kimberly-Clark Professional comer-
cializa en el mercado europeo de la seguridad laboral.
Progresivamente, irán denominándose Jackson Safety,
el nombre de la empresa adquirida el año pasado por la
corporación Kimberly-Clark para reforzar su división
dirigida a industrias y empresas.
Kimberly-Clark Professional ha fabricado y distribuido
tradicionalmente artículos como gafas protectoras,
buzos de seguridad, protectores auditivos, guantes y
mascarillas. A ellos se les unen ahora los productos de
Jackson Safety, principalmente cascos y máscaras de
soldadura, chalecos de seguridad y señalética para
zonas de trabajo.

Junkers hace entrega 
de su premio Calidad 
y Servicio 2009

En el pasado mes de marzo, Junkers otorgó su premio
'Calidad Servicio 2009' al Servicio Técnico Oficial de
Ávila, Modesto Martín Martín, por su calidad de servicio,
orientación al cliente, relación y cooperación con la red
comercial y los profesionales del sector, así como por
su compromiso e iniciativa propia en la potenciación de
los servicios de la marca.
El acto de entrega del premio, consistente en una esta-
tuilla y un diploma acreditativo, se llevó a cabo el pasa-
do día 22 de marzo en las oficinas de Bosch Termotec-
nia de Madrid.

El acto de entrega del premio tuvo lugar en las oficinas de
Bosch Termotecnia de Madrid.

Met Mann presente en la
Mostra Convegno
Expoconfort
Un año más, la empresa especializada en clima-
tización industrial y doméstica Metalúrgica Man-
lleuense, S.A. -Met Mann- estuvo en la Feria de
Milán Expoconfort. La compañía de Manlleu (Bar-
celona) presentó sus últimas novedades en cli-
matización y aire acondicionado en la 37ª edición
de la Mostra Convegno Expoconfort, que se cele-
bró entre los días 23 y 27 de marzo.
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IPC España
presenta sus
soluciones de
limpieza en
Pulire 2010
IPC España, empresa
consolidada provee-
dora de soluciones
de limpieza, expu-
so en la quinta edición
de Pulire España sus últimas
novedades de productos.
Entre ellos, cabe señalar
los productos principal-
mente enfocados a la
asistencia sanitaria, que
cuentan con materiales
antibacterianos y que incorporan la tecnología más innovadora.
El stand de IPC España contó con algunas de las maquinarias
más destacadas de la compañía como la gama de productos con
material HDS (carros, dispensadores, mopas, etc.), la nueva
línea de fregadoras que incorporan el concepto ECS (CT40ECS,
CT70ECS y CT110ECS), los aspiradores con sistema Flowmix, y
la línea Sanivap de generadores de vapor.

Un sistema desarrollado
por Beko Technologies
obtiene el certificado TÜV
El sistema desarrollado por
Beko Technologies GmbH
para la obtención de aire
comprimido de clase 1 (sin
aceite, según ISO 8573-1),
independientemente de la
calidad del aire de entra-
da, ha conseguido recien-
temente el certificado del
prestigioso Technische
Úberwachungsverein
(TÜV). Con el certificado
del TÜV, se tiene la
prueba de que el siste-
ma compuesto por el
oxidador catalítico Bekokat y el
secador frigorífico Drypoint RA genera un aire
comprimido sin aceite, de calidad igual o supe-
rior a los parámetros fijados por la ISO 8573-1
(0,01 miligramos por metro cúbico). Y además,
independientemente de las condiciones del aire
comprimido a la entrada de este sistema: tem-
peratura, humedad y concentración de aceite.

Chauvin Arnoux Ibérica • Tel.: 902 20 22 26 • comercial@chauvin-arnoux.es

El nuevo C.A 8335 le da

www.chauvin-arnoux.com

IEC 61010

600 V
CAT IV

IEC 61010

1000 V
CAT III

Descubra nuestra gama de ANALIZADORES DE REDESEE

La gama de fregadoras ecológicas ECS
fueron protagonistas en el stand de

IPC España en Pulire.
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Preflex
libera de
halógenos
su tubo
precableado
estándar
Preflex Ibérica, sucur-
sal en España de Pre-
flexibel NV, siguiendo
en su línea para mejo-
rar la seguridad de las
instalaciones, ha con-
vertido el tubo preca-
bleado estándar Preflex
en libre de halógenos.

La principal característica del nuevo tubo es el valor
añadido en seguridad que aporta tanto a la instalación
como a las personas, en el caso de que se produzca un
incendio que afecte a la canalización de cableado. Tras
generarse la combustión de estos tubos sin halógenos,
el humo que se desprende tiene una cantidad menor al
0,5% de sustancias químicas conocidas en su conjunto
como halógenos y donde están presentes elementos
tales como monóxido y dióxido de carbono o ácido clor-
hídrico.

La Fundación Adecco y
Aldeas Infantiles reconocen
la labor de JohnsonDiversey
JohnsonDiversey ha sido
premiada por Aldeas
Infantiles y Fundación
Adecco por sus proyectos
en el ámbito de la Respon-
sabilidad Social Corporati-
va durante 2009.
En este sentido, la compa-
ñía ha sido reconocida por
Aldeas Infantiles SOS por
su compromiso en la pro-
tección de la infancia. La
compañía ha llevado a
cabo varias acciones de
voluntariado, formación y
sensibilización con Aldeas
Infantiles SOS durante
2009 entre las que destaca
la campaña 'Euro Solida-
rio'. Por otra parte, Javier Mejías fue el encargado de
recoger el premio que la Fundación Adecco ha otor-
gado a JohnsonDiversey por su implicación en la
integración de personas con dificultad para acceder
al mercado de trabajo.

Momento de la entrega a
Javier Mejías del premio
otorgado por la Fundación
Adecco.
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Ayerbe lanza al mercado el
robot aspirador

Deepoo
Ayerbe Industrial de

Motores, S.A. inició a
primeros de marzo la
campaña de lanza-
miento del robot
aspirador de limpie-
za Deepoo al sector
ferretero nacional.
Se han impreso un

millón de folletos tríp-
ticos que se están dis-

tribuyendo entre los
clientes potenciales para

que procedan al buzoneo en
sus áreas de actividad. El comienzo de

la campaña está siendo un éxito y la
mayoría de los ferreteros han acogido el
producto con interés y se sorprenden
gratamente de las ventas que están
alcanzando. 

La ferretería convencional es un punto de venta muy ade-
cuado para este novedoso robot doméstico que necesita
cierto asesoramiento en la compra, además de la confianza
total del consumidor final.

La campaña comercial
de Deepoo ha

empezado con buen pie.

La EMT de Madrid
gestiona sus
operaciones de
mantenimiento 
con SAP
La Empresa Municipal de Transportes
(EMT) de Madrid ha culminado con éxito la
implantación de las aplicaciones de SAP
centradas en la Gestión del Mantenimiento
de su flota de autobuses, en la optimiza-
ción de la gestión de sus almacenes y com-
pras de repuestos y materiales auxiliares.
Ambos proyectos, llevados a cabo por
Accenture e IECISA, se enmarcan en un
plan de reingeniería de procesos y desarro-
llo de aplicaciones mediante la implanta-
ción de las soluciones SAP para gestión de
mantenimiento y gestión de la logística de
aprovisionamiento, basadas en la arquitec-
tura orientada a servicios (SOA), que tiene
como objetivos la mejora del servicio pres-
tado al cliente y la optimización de sus pro-
cesos operativos y de negocio.
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El cubeto de retención móvil
de Denios cumple 20 años
La empresa Denios comenzó su andadura hace 24 años
con el objetivo de evitar derrames a las canalizaciones
por parte de las empresas que almacenaban GRG y
bidones de productos químicos. Esta idea se plasmó en
el concepto cubeto de retención móvil: las empresas
colocan sus bidones y contenedores sobre estos cube-
tos diseñados estancos a tal efecto para recoger las
posibles fugas y derrames que se producen en la mani-
pulación diaria de las mismas. Ahora, Denios España
presenta su nuevo cubeto de retención Eco-PolySafe,
que evita manipulaciones y recolocaciones innecesarias

de los bidones, previniendo
riesgos laborales de tal
manera que los bidones
colocados sobre los euro-
palés o palés químicos
pueden ser directamente
emplazados en el cubeto

de retención con el
toro o la carretilla.

El cubeto de retención Eco-
PolySafe está pensado para el
almacenamiento sobre palés.
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Hempel invierte 2 M€ en la
ampliación de su centro de I+D 
en España

Pinturas Hempel, empresa dedicada a la fabricación y
venta de recubrimientos de protección, ha ampliado su
centro de I+D en España. El centro, que cuenta con 40 pro-
fesionales especializados en diferentes sectores y ocupa
más de 2.000 metros cuadrados dedicados a diferentes
tipos de ensayos experimentales y zonas de fabricaciones
piloto, permitirá a la compañía responder a las necesida-
des de los clientes de forma más eficaz y ayudarles a cum-
plir con los frecuentes cambios legislativos en materia
medioambiental. Cabe recordar que las instalaciones de
Polinyà (Barcelona) se han especializado desde 1980 en la
investigación de pinturas antincrustantes, así como en el
desarrollo de productos para clientes españoles de diver-
sos sectores. Ahora, tras una inversión de 2 millones de
euros en este proyecto de ampliación, este centro podrá
aplicar sus conocimientos en sectores tales como indus-
tria, decoración y náutica deportiva. 

Pilz recibe el Premio Vestas
a proveedor del año 2010

Vestas Control Systems, filial de Vestas Wind Sys-
tems, uno de los pioneros en la fabricación de aero-
generadores, distinguió a la filial Pilz de Ostfildern,
Stuttgart (Alemania), con el premio 'Supplier of the
Year Award 2010' (Proveedor del año 2010). Pilz reci-
bió el premio en la categoría de sistemas de control.
Los principales puntos a favor de la empresa fueron
la extraordinaria calidad de los productos, la fidelidad
incondicional de los plazos de entrega y el riguroso
cumplimiento de las normativas internacionales en
materia de salud, seguridad y medio ambiente.

El centro ocupa más de 2.000 m2 dedicados a diferentes tipos de
ensayos experimentales y zonas de fabricaciones piloto.

El director general de Pilz Escandinavia Allan Paulsen
(izq.) y el director de ventas, Finn Pedersen, en la entrega
del premio.

Sistemas de videovigilancia Mobotix
para los autobuses de Tarragona
Mobotix ha sido el fabricante elegido por la EMT (Empresa Munici-
pal de Transportes) de Tarragona para videovigilar su flota de auto-
buses nocturnos. Ha sido su partner oficial de la zona de levante,
Osmoca Valencia, el que ha realizado la exitosa implantación de
Mobility 360º, sistema que permite, gracias a su tecnología de lente
hemisférica, visualizar de manera simultánea 360º, pudiendo con-
trolar a la vez la totalidad del interior de un autobús de servicio
público con una calidad de imagen de 3 megapíxeles. Esta solución
permite reducir de manera drástica el número de cámaras por lo
que consecuentemente se reduce de forma notable el coste de
implantación de la solución; con sólo dos cámaras en cada autobús
se visualiza todo de manera precisa.

El Sistema Mobility 360º permite gracias a su lente
hemisférica visualizar de manera simultánea 360º.
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El fabricante de grupos elec-
trógenos Ayerbe Industrial
de Motores, S.A.  ha desarro-
llado una línea de motosol-
dadoras a gasolina y diésel
en versión insonorizada.
La normativa existente para
uso en lugares abiertos de
uso público ha obligado a
mejorar el nivel sonoro en
todos los grupos electróge-
nos, en esta gama Ayerbe ha
mejorado sus insonorizacio-
nes tanto en grupos electró-
genos de gasolina como en
los diésel de 1.500 rpm.
Aprovechando este desarro-
llo se han incorporado 2 modelos de grupos de soldar
autónomos de gasolina, con motor Honda de 9 HP y 13 HP
y de arranque eléctrico.
Del mismo modo, ha ampliado la gama de motosoldado-
ras diésel con el modelo Ayerbe 300/4 DCM, en el cual se
combina un grupo electrógeno diésel de 1.500 rpm y una
soldadura de 300 A. Con este modelo se evitan los proble-

mas técnicos  tradicionales
de los motores diésel de
más de 15 HP forzados a
trabajar a 3.000 rpm cuando
se usan tanto como genera-
dores o como soldadores.
Así, el nivel sonoro se redu-
ce de manera importante al
trabajar con un motor refri-
gerado por agua, Deutz
D2009, y a la mitad de revo-
luciones.
En todos estos modelos se
puede trabajar con control a
distancia en la regulación de
la intensidad de soldadura,
se controla el grupo por cen-

tral electrónica y se puede trabajar tanto en modelos de
corriente alterna como continua.

Ayerbe Industrial de Motores, S.A.
Tel.: 945292297
amalbornoz@ayerbe.net

Motosoldadoras a gasolina o diésel
En versión insonorizada
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Combinada con una barrera peatonal, la barrera
INPR57 Trafic plus se ha diseñado para cubrir las nece-
sidades de protección tanto de los vehículos industria-
les como de las personas. Con la ventaja de que en su
instalación se colocan las dos barreras en el mismo
tiempo que tardaría en colocar una sola.
Trafic plus está pensada para lugares donde exista el
paso de vehículos industriales combinado con el paso
de personas.

Grupo Divetis, S.L.
Tel.: 961341558
ventas@divetis.es

Barrera de tráfico
Para carretillas elevadoras

i www.interempresas.net/P54667

La empresa M. y J. Andrés dispone de mezcladores
para formas semisólidas de modelo básico, con cuba
extraíble, con cuba basculante, de calentamiento por
vapor o resistencias, posibilidad de trabajar con vacío
interior y cuadro de mandos analógico o pantalla táctil.

M. y J. Andrés, S.A.
Tel.: 933455880
mjandres@mjandres.com

Mezcladores para formas semisólidas
Con cuba basculante
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Sodeca, S.A., fabri-
cante de ventilado-
res industriales,
cuenta con una
serie de extracto-
res de tejado con
funcionamiento a
través de panel
fotovoltaico inte-
grado, sin instala-
ción eléctrica y consumo gratuito, lo que permite un
gran ahorro energético.
Esta serie de ventiladores está fabricada con base
soporte en material plástico de alta resistencia, base en
chapa de aluminio, sombrerete deflector antilluvia, y
motor en corriente continua de 15 W, puede trabajar
entre -25 a +50 ºC. 
Asimismo, dispone de termostato ON/OF, dirección de
aire motor-hélicey su acabado es anticorrosivo en
material plástico de color negro.

Sodeca, S.A.
Tel.: 938529111
comercial@sodeca.com

Extractores de tejado
Alimentados por energía solar

i www.interempresas.net/P56479

La Rotomac 340 sitúa la limpieza de
escaleras mecánicas dentro de los nue-
vos parámetros del siglo XXI, logrando
realizar en pocas horas el mismo trabajo
que llevaría días con un método conven-
cional.
Friega y seca totalmente, tanto la super-
ficie horizontal como la vertical, los pel-
daños en todo tipo de escaleras mecáni-
cas, dejándolas brillantes. Esta máquina,
manejada por un solo operador, se trans-
porta fácilmente y es segura y fácil de
usar.
Sus sencillos botones del panel de con-
trol permiten al operario elegir entre tres
ciclos de limpieza y secado.
Destaca además por un diseño innovador
y una construcción superior que asegu-
ran costes de mantenimiento bajos y una larga vida, mien-
tras que los elevados estándares de producción garantizan
años de uso sin problemas. Con una anchura de funciona-
miento con 52 cm, permite limpiar todas las escaleras
mecánicas de tamaño estándar. Incluye cepillos fáciles de
cambiar y mantiene los periodos de inactividad al mínimo.

Además, el mantenimiento programado
está asistido por un contador incorporado.
Su diseño ergonómico incorpora un eleva-
dor ligero, pulsando un botón la máquina
se eleva peldaño a peldaño, freno de
seguridad automático, altura del peldaño
adaptable entre 18,5 y 23 cm, lo que posi-
bilita su uso en diferentes tipos de escalo-
nes y panel de control impermeable con
indicadores fáciles de seguir que permi-
ten un manejo seguro, lógico y fácil.
Cuenta con tres programas de limpieza
profunda controlados electrónicamente,
cepillos que limpian hasta los extremos,
interruptor en el depósito de aguas de
desecho para evitar pérdidas de líquido,
depósitos totalmente desmontables, fáci-
les de llenar y de limpiar.

Disponible con solución limpiadora específicamente for-
mulada.

Rosemor International Limited
Tel.: +44-1491-838011
info@rosemor.com

Limpieza de escaleras mecánicas
Para superficies horizontales y verticales
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Absorbente de última generación, fabricado de
polipropileno. Altamente efectivo tanto para
limpieza y mantenimiento industrial como para
actuación en caso de derrames accidentales.
Tiene un gran poder de absorción, 25 veces su
propio peso. Es muy fácil de usar, ya que tanto
su uso como su recogida es sencillo y rápido.
Absorbe cualquier tipo de líquido.
Está disponible en varios formatos para poder
adaptarse en cada caso según sea la aplica-
ción. La presentación en hojas son paquetes de
100 hojas de 41 x 51 cm y absorbe 114 litros. En
rollos pueden ser 1 rollo de 38 cm x 46 m con
doble precorte con la absorción de 94 litros, o
bien 1 rollo de 76 cm x 46 m con doble precor-
te con absorción de 189 litros. También están
los cojines disponibles en paquetes de 16 coji-
nes de 46 cm x 46 cm y que absorben 106 litros.
El formato en barreras está disponible en 30
barreras de diámetro 7,6 x 122 cm ó en 6 barreras de diá-
metro 7,6 x 244 cm, con la absorción de 114 y 45 litros res-
pectivamente. Y finalmente también se presenta en forma-
to de alfombra reforzada de 76 x 46 cm con doble precorte
y con una absorción de 200 litros.

Empteezy Medio Ambiente Ibérica, S.L.
Tel.: 936835175
empteezy@telefonica.net

Absorbentes universales
Con alto poder de absorción
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Gestión maquinaria téc-
nica comercializa, de la
firma italiana Cimel, las
fregadoras automáticas
profesionales portátiles
de la marca Turbolava,
con chasis en fundición
de aluminio.
Se trata de la fregadora
Turbolava 35-Plus de 19
kg que friega 35 cm y
aspira 40 cm en los dos sentidos de la marcha, y la fre-
gadora ligera de 16 kg Turbolava Facile-35 .
En todos los casos son fregadoras profesionales portá-
tiles con opción de pulidora, ideales para sectores como
la hosteleria, comercios, comunidades, particular, etc. y
que destacan por su robustez y flexibilidad, ya que se
puede cargar a un turismo. Además, permite también
trabajar entre pisos para poder limpiar oficinas , ves-
tuarios, etc.

Gestión maquinaria técnica, S.C.P.
Tel.: 627152432
gimateg@telefonica.net

Fregadoras automáticas portátiles 
Para uso profesional

i www.interempresas.net/P56477

Promat, empresa espe-
cializada en protección
pasiva contra incendios,
amplía su oferta de pro-
ductos para el sellado
de penetraciones con el
sistema de sellado
intumescente con Pro-
mastopCSP. Se trata de
una solución mejorada
y altamente competitiva
frente a las actuales
soluciones que existen
en el mercado.
Promastop CSP es un revestimiento intumescente en
base acuosa para el sellado de huecos de paso de todo
tipo de instalaciones eléctricas y tubing, proporcionan-
do hasta eI 180 tanto en pared como en forjado. Con
este sistema, Promat Ibérica da cumplimiento a los
requisitos normativos determinados en el CTE y adapta-
dos a la nueva normativa UNE EN.

Promat Ibérica, S.A.
Tel.: 917811550
info@promat.es

Revestimiento intumescente
Para el sellado de penetraciones

i www.interempresas.net/P55255

La campana FlexHood XL de Barin
es la versión ampliada de la extrac-
tora de humos, basada en módulos,
diseñada para cubrir áreas aún
mayores que la campana standard.
En aplicaciones donde no puede
utilizarse la extracción en origen,
como en la soldadura robotizada,
amolado, corte y oxicorte, FlexHood
es la solución a la extracción de
humos.
La flexibilidad del diseño es un gran
avance cuando se trata de la mani-
pulación logística. Las campanas
tradicionales normalmente son
voluminosas y difíciles de transpor-
tar dentro de una fábrica, especial-
mente cuando estas campanas
deben cubrir áreas más extensas.
La versión Flexhood XL cubre hasta
30 m2 y utiliza módulos fáciles de
manejar e instalar in situ. Diferentes opciones permiten
tener una campana de aspiración Flexhood XL completa
con una estructura ligera, patas de aluminio y cortinas de

soldadura. Disponibles en dimen-
siones desde 1x1,5 m hasta 5,5x5,5
m en tramos de 0,5 m.
La campana FlexHood está diseña-
da para proteger a los soldadores,
al resto del personal, las máquinas
y equipos de trabajo y la nave en
general. Para asegurar una cons-
trucción sólida, la versión XL inclu-
ye refuerzos en las esquinas. Las
placas de desviación en la campa-
na controlan el caudal de aire y
reducen el riesgo de que las chis-
pas alcancen el sistema de filtro.
Las cortinas de soldadura se utili-
zan para aislar un área de trabajo,
parando las chispas y proyecciones
y evitando que alcancen el área
alrededor de la campana.

Barin, S.A.
Tel.: 916281428
info@barin.es

Campana modular extractora de humos
Con una capacidad hasta 30 m2
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A partir de ahora los stands en la Feria Virtual de Interempresas.net son AUTOGESTIONABLES

Si usted tiene contratado un stand virtual en Interempresas.net, ahora puede gestionar sus contenidos
a través de la herramienta “MIS DATOS”

Puede ver el listado de todos los pabellones en los que aparece su stand virtual; con posibilidad de solicitar los oportunos cambios.

Puede enviar notas de prensa, artículos periodísticos y otros materiales.

Puede añadir, modificar o eliminar líneas de producto y marcas del stand virtual.

Puede añadir o eliminar ofertas y demandas del apartado de anuncios clasificados.

Puede añadir, modificar, reclasificar o reordenar catálogos y otros documentos del stand virtual. 

Puede añadir o eliminar reseñas de producto, con su correspondiente fotografía, en el escaparate del stand virtual.

El mecanismo de gestión de catálogos y otros documentos se realiza de forma instantánea. La gestión de ofertas y demandas, líneas de producto, marcas, 
reseñas y notas de prensa es revisada por el departamento de gestión de contenidos de Interempresas para adecuarla a los criterios editoriales y a las normas
de edición en beneficio de la calidad y claridad de la información y de la coherencia interna de la base de datos.

Y ADEMÁS...
Se le enviará cada mes por correo electrónico una ESTADÍSTICA COMPLETA Y DETALLADA de las visitas recibidas en cada
uno de los apartados de su stand virtual, o de cualquier otro de los espacios comerciales contratados, así como de los correos

electrónicos y formularios enviados a través de los mismos.

TOTAL INTERACTIVIDAD, ALTA CALIDAD DE LOS CONTENIDOS Y MÁXIMA TRANSPARENCIA

La audiencia de Interempresas.net está controlada
por Nielsen NetRating y auditada por la O.J.D.

Para cualquier duda referente a la autogestión de contenidos contactar con
DirectorioEmpresas@interempresas.net - Tel. 93 680 20 27
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