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Tiene en sus manos la primera edición de la nueva
línea editorial de Interempresas dedicada íntegramente
a Mantenimiento, Instalaciones y Seguridad Industrial.

Pocas veces en los últimos años la industria, la eco-
nomía en general y la sociedad se han enfrentado a una
situación tan dura como la actual. Las exigencias son
para todos cada vez más extremas y abundan los tópi-
cos en torno al origen de la crisis, su desarrollo y su pró-
ximo desenlace. Cada una de las empresas, actúe en el
ámbito que actúe, está escogiendo el mensaje que quiere
transmitir a su entorno de clientes, proveedores, emple-
ados… Uno de los más habituales, un tópico por exce-
lencia, es el de que la crisis también supone una puerta
abierta a nuevas oportunidades. Es un tópico con fre-
cuencia vacío de contenido, pero no por ello pierde su
porción de coincidencia con la realidad. Algunos están
sabiendo encontrar esa oportunidad y otros simplemente
utilizan el mensaje de la oportunidad para mantenerse
vivos. 

En Interempresas, desde siempre, nos hemos decan-
tado por los hechos, por los datos, por las cosas tangi-
bles. Y con estas premisas como punto de partida hemos
apostado por buscar las oportunidades, por avanzar en
nuestro negocio a través de la expansión y no de la con-
tracción, por seguir dotando a nuestro portal Interem-
presas.net de unos contenidos que redondean aún más
si cabe el círculo de un foro para la industria en el que
uno puede encontrar de todo. 

En un marco en el que algunos se atrevieron a prede-
cir el final de los medios impresos en papel, Interem-
presas prescinde de vaticinios fatídicos y responde a las
necesidades reales del mercado con el lanzamiento de
nuevas ediciones, con revistas en papel y en formato digi-
tal, más sus respectivas áreas en Interempresas.net para
los sectores de Mantenimiento, Instalaciones y Seguri-
dad Industrial; Energías Renovables; Logística Interna;
Envase y Embalaje, Industria Vitivinícola; Reciclaje y Ges-
tión de Residuos; Ganadería y Veterinaria; Técnica y Ges-
tión del Agua; Oficinas y Centros de Negocios.

Una nueva apuesta de Interempresas por el futuro,
basándonos en nuestros modelos de éxito del pasado y
del presente. Nueve sectores nuevos, todos ellos impre-
sos y digitales, nos afianzan como la plataforma indus-
trial multimedia de referencia para toda la comunidad
de habla hispana.

Interempresas confirma
su expansión con el
lanzamiento de nueve
nuevas revistas y áreas 
en Internet

LAIROTIDE

Esto es más que inquietante. Una mujer de 68
años surcoreana logró obtener el carnet de condu-
cir tras 949 intentos. La pobre señora, con su mani-
fiesta torpeza, da lugar a todo tipo de comentarios
pero, aunque existieron algunos en torno a su con-
dición de mujer en el origen de semejante récord,
prevalece la idea de que a los 68 años a uno se le da
mejor cuidar a los nietos y ver obras que aprender
a manejar una máquina diabólica como un coche.
La noticia es de Corea y por lo tanto se ha quedado
mucha información importante en el camino, pero
sería bueno saber por qué esta chica de 68 años ha
decidido atacar al carnet de conducir a esa edad.
Una de las posibilidades es que allí ya hayan supe-
rado el debate de la edad de jubilación y que Cha
Sa-soon esté haciéndose un hueco en el mercado
laboral, a sabiendas de que en los 20 años que toda-
vía le queden para su retiro, el carnet de conducir
le será útil.

Así que no nos riamos tanto de Cha, que la pobre
nos está abriendo los ojos a lo que será nuestro
futuro, o al menos el futuro de los que están en la
cándida inocencia de la edad del que suscribe. Nos
las prometíamos muy felices con la longevidad, pero
los que trabajan cuatro años y cobran para el resto
de su vida ya están preparando un recorrido hacia
la ancianidad más activo que el actual. Se entiende
que este camino es para casi todos. Fundamental-
mente, esta prolongación de la vida útil de un tra-
bajador es válida para los de las pymes, los que no
tienen otro remedio que trabajar 15 ó 20 años más
que sus compatriotas de grandes compañías afec-
tadas por la reconversión, trabajadores de navales,
bancos, empresas públicas o semipúblicas aéreas
o de telefonía, que a los cincuenta y pocos ya están
en la obra. Pero fuera de ella, observando, se entiende.

Jubilados, prejubilados y abuelos de hoy, disfru-
tad de lo que tenéis, porque los abuelos del mañana
ya no cuidaremos nietos, sino que descargaremos
camiones y cargaremos sacos porque sabremos
mucho menos que los jóvenes y sólo quedará para
nosotros el orgullo de decir: yo coticé 60 años.

El abuelo, que
dice que quiere
trabajar

CONTRARIOÁNGULO

Ibon Linacisoro
ilinacisoro@interempresas.net

Si desea realizar comentarios o ver más artículos del autor:
www.interempresas.net/angulocontrario
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PUNTOEL DE LA i

No sé si cuando lean este artículo Gerardo
Díaz Ferrán habrá dimitido como presidente
de la CEOE. Si no lo ha hecho, debería hacerlo.
Debería haberlo hecho en el primer momento,
cuando saltó a la luz el grave problema de una
de sus empresas, Air Comet. Las imágenes
aparecidas en todos los medios de comunica-
ción de esos infortunados clientes que per-
dieron sus vuelos, retenidos en los aeropuer-
tos sin saber cómo volver a sus casas, y sus
desafortunadas declaraciones culpándoles
por haber confiado en una compañía insol-
vente, la suya, abocada al cierre, le invalidan
como máximo responsable de la principal orga-
nización empresarial española.

La CEOE es, o debiera ser, una organización
representativa. Y su presidente debiera ser, y
parecer, un empresario intachable, un empren-
dedor modélico con el que pudieran sentirse
identificados los empresarios españoles, en
su mayoría, por cierto, pequeños y medianos
empresarios entre los cuales tengo el orgullo
de contarme. Yo, personalmente, no me siento
representado por Gerardo Díaz Ferrán y creo
que debería dimitir. Y al parecer no es la mía
una opinión singular. La comparten el 85% de
los empresarios y ejecutivos de los más de 1.000
que han respondido a la encuesta planteada
por Interempresas.net en su página web. Un
resultado que admite pocas interpretaciones.

Pero, más allá de la decisión personal de
don Gerardo, lo que verdaderamente ruboriza
es la defensa acrítica y el respaldo incondi-

cional de los 21 vicepresidentes de la CEOE
para que siga en el cargo. La peor imagen del
corporativismo, del apego al poder y del cole-
guismo patronal más trasnochado. Me parece
bochornoso que el máximo representante de
los empresarios sea alguien cuya empresa no
puede devolver un crédito de 26,5 millones de
euros a Caja Madrid, siendo él mismo vocal de
su consejo de administración. Es lógico y loa-
ble que un empresario infortunado reciba en
lo personal el apoyo y la solidaridad de sus
colegas. En lo personal. Pero en el ámbito ins-
titucional debería habérsele sugerido su dimi-
sión o, en su defecto, haberle cesado en el
cargo. Una organización que debe negociar
con los sindicatos y con el gobierno, en un con-
texto tan sumamente crítico como el actual,
no puede tener un presidente débil, con un
currículum profesional empañado y una pésima
imagen pública. Y mucho menos un presidente
que ha perdido credibilidad y representativi-
dad entre la mayor parte de empresarios espa-
ñoles.

Con una perspectiva más amplia, tendremos
que reflexionar sobre el papel de las organi-
zaciones empresariales y también de los sin-
dicatos. Su poca transparencia, su escaso
arraigo, su limitadísima representatividad, su
funcionamiento endogámico, su anquilosa-
miento, su apego al sillón (el anterior presi-
dente de la CEOE estuvo 23 años en el cargo).
De todo ello el caso Díaz Ferrán es sólo un sín-
toma. El síntoma de una enfermedad más seria.

Díaz Ferrán
como síntoma

Albert Esteves 
aesteves@interempresas.net

Si desea realizar comentarios o ver más artículos del autor: www.interempresas.net/puntodelai
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PANORAMA

InstalMAT crea el
Premio Producto
2010

El Salón Integral de Materiales para
Instalaciones, InstalMAT, sigue apos-
tando por la innovación con la convoca-
toria del Premio Producto 2010. Por
primera vez, los profesionales de las
instalaciones podrán elegir, a través de
un sistema de votación online, el mejor
artículo que los expositores presenta-
rán en la feria, que se celebrará del 12
al 15 de mayo de 2010 en el recinto de
Gran Via de Fira de Barcelona.
El premio tiene por objetivo permitir
que las empresas participantes en el
salón tomen el pulso del mercado y
puedan conocer de primera mano el
grado de aceptación que sus productos
tienen entre los profesionales de las
instalaciones, los auténticos usuarios y
prescriptores, que de este modo se
convierten en jurado del premio.

Pulire 2010, el mayor punto de
encuentro del sector de la limpieza en
España

Pulire España 2010,
único certamen de lim-
pieza e higiene profesio-
nal de España, cuenta
con más del 60% del
espacio expositivo vendi-
do a pocos meses de su
celebración. Las marcas
más importantes del
sector estarán presen-
tes en este escaparate
de nuevos productos,
desarrollo e innovación.
La organización de Puli-
re España, adaptándose
al actual entorno econó-
mico y con el objetivo de
optimizar y premiar la
participación en la feria,
ha llevado a cabo una
reorganización del espa-
cio expositivo que con-

cederá mayor proyección a los expositores, con una nueva ubicación. De
este modo, se prevé la asistencia de entre 110 y 120 empresas y empre-
sas representadas, en más de 4.000 metros cuadrados. Como en las
pasadas ediciones, se estima que la presencia internacional alcanzará
un 30% del total de expositores.

Pulire España, feria de la limpieza e higiene
profesional, tendrá lugar en Ifema Madrid del
23 al 25 de marzo, pabellón número 5.

InstalMAT se celebrará en Fira Barcelona
del 12 al 15 de mayo de 2010.

Viena acoge el salón
Aquatherm 2010
Aquatherm, la feria internacional especializada en sistemas de
calefacción, aire acondicionado y sanitarios, regresó al recinto
ferial de Viena del martes 26 al viernes 29 de enero de 2010, en
los pabellones A y B.
La elección de Viena como lugar de celebración se basó en el
entorno que rodea a las instalaciones: dentro de Viena y en su
periferia se concentra el 60% del potencial de mercado
doméstico para los sectores empresariales a los que concier-
ne y de igual modo, la proximidad geográfica respecto a países
vecinos de la UE en Europa central y Europa centro-oriental
ofrece interesantes oportunidades de negocio.



Oviedo acoge
las 'Jornadas
Técnicas de
Protección
Contra
Incendios'
La Asociación Profe-
sional de Técnicos de
Bomberos, APTB, que
agrupa a técnicos de
los servicios de pro-
tección contra in-
cendios y salva-
mento; la Funda-
ción Fuego para la
seguridad contra
incendios y las
emergencias; y
el Servicio de Ex-

tinción de Incendios y Sal-
vamento de Oviedo, con el patrocinio del

Instituto Asturiano de Prevención de Riesgos Laborales
organizaron las 'Jornadas Técnicas de Protección Con-
tra Incendios: Protección Pasiva y Protección Activa'.
Estas jornadas, celebradas en el Salón de Actos del Ins-
tituto Asturiano de Prevención de Riesgos Laborales, en
Oviedo, abordaron los problemas con los que se
encuentran los profesionales de las distintas ramas de
la protección contra incendios.

Aimme apuesta por el
reciclaje de aguas
residuales del sector de
tratamiento de superficie
Aimme ha desarrollado una propuesta para el
reciclaje de aguas residuales depuradas del sec-
tor de tratamiento de superficies con porcentajes
de recuperación que se adaptan a las particulari-
dades de cada empresa, abarcando desde un 50 %
hasta prácticamente un 100 % del agua residual.
El proyecto ha sido financiado por el Impiva den-
tro del programa de I+D para Institutos tecnológi-
cos (IMIDIC/2009/230), contando con la colabora-
ción de la Universidad Politécnica de Valencia y
distintas empresas del sector.
Las tecnologías empleadas han sido de filtración,
incluyendo secuencialmente procesos de filtra-
ción con arena, carbón activo, cartucho, microfil-
tración, nanofiltración y ósmosis inversa de alta y
baja presión. Dicha secuencia se ha adaptado a
las distintas necesidades de calidad del proceso
productivo.



ADIÓS A LA CRISIS, VEA LOS BROTES VERDES EN

www.interempresas.net

Brotes verdes

Después de haber convivido en los últimos meses con la que los expertos han venido a calificar
como la peor crisis económica desde 1929, ahora muchos comienzan a ver la luz al final del
túnel. Este informe pretende recoger todas las noticias que el día a día genere, confirmando una
tendencia positiva que esperamos que pronto se refleje tanto en el balance de nuestras empresas
como en la sociedad española en general.

12/02/2010 - Euskadi sale de la recesión al crecer el 0,2% en el último trimestre de 2009

09/02/2010 - La máquina-herramienta inicia una lenta recuperación

05/02/2010 - La producción industrial ha descendido un 1,5%, su menor caída en 20 meses

05/02/2010 - El presidente de La Caixa pronostica que España saldrá de la recesión este mismo año

01/02/2010 - Las ventas de coches suben un 18,1% en enero

25/01/2010 - Philips pasa de perder 1.470 millones a beneficios de 260 millones

25/01/2010 - Los precios industriales subieron en diciembre por primera vez en un año

21/01/2010 - La inversión directa en el sector inmobiliario europeo subirá un 20% en 2010

19/01/2010 - La crisis terminará en los próximos meses, según Caixa Catalunya

11/01/2010 - Dos tercios de las empresas piensan aumentar sus ingresos durante 2010

11/01/2010 - El Banco de España constata una mejora en todos los sectores de actividad

08/01/2010 - La confianza económica de los españoles vuelve a subir en diciembre

03/12/2009 - La venta de coches aumenta un 37,3% en noviembre

01/12/2009 - La economía mundial crecerá un 3,5% en 2010 con el impulso de los países emergentes

27/11/2009 - Toyota eleva su producción y ventas por primera vez en 15 meses

19/11/2009 - El PIB modera su caída en un 0,3% entre julio y septiembre

19/11/2009 - Las exportaciones e importaciones vuelven a aumentar en el tercer trimestre

19/11/2009 - Empieza a crecer la inversión en bienes de equipo

18/11/2009 - Japón inicia su recuperación

18/11/2009 - Las matriculaciones de automóviles en Europa crecieron un 11,2% en octubre

13/11/2009 - La eurozona sale de la recesión en el 3º T

09/11/2009 - La Generalitat impulsa un programa para ayudar a las empresas en sus primeros años
de vida

04/11/2009 - Resurge el mercado de automóviles usados

04/11/2009 - General Motors cancela la venta de Opel por mejora financiera y de perspectivas de
negocio

02/11/2009 - Arcelor invertirá 15,5 millones en 2010 en las plantas vascas tras el repunte de la
demanda

30/10/2009 - El PIB de Estados Unidos se dispara un 3,5% de julio a septiembre

30/10/2009 - 7º incremento consecutivo del indicador de sentimiento económica de la eurozona

26/10/2009 - El paro desciende en 14.100 personas en el tercer trimestre y afecta a 4,12 millones de

MANTENIMIENTO
INDUSTRIAL

Encuestas

¿Cree que el retraso en la edad de
jubilación es positivo para las
empresas?

 Sí

 No

Ver resultados

¿Cree que la economía española ya
ha tocado fondo?

 Sí

 No

Ver resultados

¿Cree que Gerardo Díaz Ferrán
debería dimitir como presidente de
la CEOE?
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PANORAMA

Nace la Asociación Europea
para la Innovación en el
Mantenimiento Industrial
La Asociación Europea para la Innovación en el Mante-
nimiento Industrial, en la que estarán representados
nueve países de la Unión Europea (UE), se constituyó el
pasado viernes 15 de enero en las instalaciones del
Centro de Formación Profesional 'Xabec' de Valencia.
La entidad cuenta con la participación de Inglaterra,
Francia, Alemania, Holanda, Italia, Austria, Polonia,
Turquía y España.

Planta piloto de higiene de
Ainia para la ecoeficiencia en
limpieza y desinfección

El Centro Tecnológico Ainia ha desarrollado la primera
planta piloto multiproceso existente en España en higie-
ne de equipos e instalaciones industriales. La planta
pone a disposición de las empresas de la Comunidad
Valenciana las infraestructuras necesarias para evaluar
la ecoeficiencia de sus procesos de limpieza y desinfec-
ción e investigar las alternativas a los mismos más efi-
cientes y sostenibles.
La planta piloto multiproceso de Ainia permitirá la eva-
luación y desarrollo de múltiples procesos tanto de lim-
pieza en cerrado (CIP), limpieza y desinfección de
superficies abiertas y limpiezas ambientales. Además
permite el diseño y desarrollo de ensayos para compro-
bar si un equipo o superficie de trabajo es fácilmente
limpiable. Los ensayos de limpiabilidad aportan eviden-
cias respecto a si un equipo o instalación ha sido dise-
ñada higiénicamente y por tanto facilita el manteni-
miento de unas condiciones higiénicas óptimas del
entorno productivo.
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PANORAMA

Nace la primera marca
transcontinental de
certificación de seguridad

Para facilitar el acceso al mercado europeo, Underwri-
ters Laboratories (UL), especialista en servicios de cer-
tificación y ensayos de producto, lanza una marca euro-
pea, la UL-EU. Con ella, los fabricantes podrán reducir
el número de marcas de certificación que aparecen en
cada uno de sus productos. La nueva marca podrá com-
binarse con la marca listada de Estados Unidos y Cana-
dá. Así, UL-EU se convierte en la primera marca trans-
continental de UL a disposición de los fabricantes.

Acreditación de Enac en
instalación, mantenimiento y
reparación de aparatos de
gas
La Entidad Nacional de Acreditación -Enac- ha acredi-
tado a Conaif-Sedigas Certificación, S.L para la certifi-
cación de personas en las categorías de instalador de
gas (Categorías A, B y C) especialista de puesta en mar-
cha, y especialista de puesta en marcha y adecuación.
El esquema de certificación cubierto por esta acredita-
ción busca que las competencias a certificar en las per-
sonas, así como el diseño de las pruebas teórico-prác-
ticas de evaluación de conocimientos y destrezas aso-
ciadas, estén en línea con lo exigido por la normativa
técnica sobre autorización de instaladores y especialis-
tas de aparatos a gas, contenida en los Anexos I y II de
la Instrucción Técnica Complementaria de Instaladores
y empresas instaladoras de gas (ITC ICG 09). 

La facturación de las
empresas de limpieza
desciende hasta los 7,8 M€

Según los datos aportados por DBK, el volumen de
negocio de las empresas españolas de limpieza retro-
cedió un 6,5% en 2009, situándose en 7.850 millones de
euros, en un contexto de debilidad de la demanda y de
recorte de precios. Las adquisiciones efectuadas por las
grandes empresas de limpieza y la desaparición de
pequeños operadores han hecho que en los dos últimos
años aumente el grado de concentración de la oferta del
sector.
Por otra parte, la facturación agregada de las empresas
de limpieza registró un comportamiento muy positivo
durante el período 2000-2008, en el que contabilizó una
tasa de crecimiento medio anual del 10%, gracias a la
tendencia de incremento de la contratación de servi-
cios auxiliares por parte de las empresas y del sector
público.

Impiva invierte en un
desinfectante ecológico para
aguas industriales
Con un alto componente innovador, el desinfectante en
el que está trabajando la empresa Servyeco busca tener
una capacidad antiséptica y desinfectante. El producto
será una nueva síntesis entre algunos de los biocidas
que se utilizan en la actualidad para combatir la legio-
nella al tiempo que ayudará a erradicar otras bacterias
presentes en el agua y en otros ámbitos como la fabri-
cación de esmaltes, cerámicos, etc.

En marcha la mayor
campaña en materia de
salud y seguridad en el
trabajo
La campaña Trabajos Saludables, la mayor del
mundo en materia de salud y seguridad en el
trabajo, organizada por la Agencia Europea para
la Salud y la Seguridad en el Trabajo, ha llegado
a más destinatarios que nunca, dado que la
Agencia se esfuerza por mantener la salud de
los trabajadores europeos.
Tras finalizar la campaña de evaluación de ries-
gos, el pasado 17 de noviembre, la atención se
dirige ahora hacia la próxima campaña de Tra-
bajos Saludables para crear un estado de opi-
nión sobre la importancia del mantenimiento
para lograr trabajos seguros y saludables y la
necesidad de proteger a los trabajadores que lo
llevan a cabo. La campaña se desarrollará entre
2010 y 2011 y se lanzará oficialmente el 28 de
abril de 2010, coincidiendo con el Día Mundial de
la Seguridad y la Salud en el Trabajo. La Agencia
invita a la presentación de candidaturas a los
Galardones Europeos a las Buenas Prácticas
2010-11, que otorgarán el reconocimiento a las
empresas y organizaciones que hayan aportado
contribuciones innovadoras para apoyar un
mantenimiento seguro.
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ENCUESTAS MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

>>

Pesimismo dominante respecto a la crisis
En esta primera remesa de encuestas nos hemos plan-
teado pulsar la opinión de nuestros visitantes respecto
a la salida de la crisis. Y debemos constatar, a tenor de
los resultados obtenidos, que el pesimismo es sorpren-
dentemente mayoritario. A finales de enero, sólo un
15% de las más de 2.000 respuestas recibidas se incli-
naba por el sí ante la pregunta de si la crisis terminará
o no en 2010. O, dicho de otro modo, el 85% de los
empresarios y ejecutivos de nuestro tejido industrial
opinan que la salida de la crisis no se producirá duran-
te 2010.
Este estado de opinión contrasta con la mayor parte de
economistas y organismos económicos que prevén la
mejora de los indicadores para el segundo o tercer tri-
mestre de este año, excepción hecha de los datos de
paro que todo parece indicar que seguirán siendo nega-
tivos durante mucho más tiempo.

Más despidos en la industria
En este sentido es muy ilustrativo también el resultado
a la pregunta de si su empresa va a despedir o no algún
empleado en los próximos meses. La mayoría de res-
puestas (un 61%) se ha inclinado por el sí, lo cual es un
dato muy poco alentador que nos hace pensar que el
paro puede seguir aumentando en la industria de forma
preocupante.

La dimisión de Díaz Ferrán
Hemos querido saber también la opinión de nuestros
visitantes con relación a la actitud que debería adoptar
el presidente de la CEOE, Gerardo Díaz Ferrán, envuel-
to en problemas empresariales de enorme gravedad. El
resultado es concluyente. El 85% de las respuestas se
inclinan por la dimisión.
Les animamos a seguir participando en nuestras
encuestas, si no lo han hecho todavía, en nuestro por-
tal www.interempresas.net. Les recordamos que el sis-
tema sólo permite votar una vez a cada participante, en
cada una de las encuestas.■

Recientemente, nuestro portal Interempresas.net ha incluido en sus páginas un apartado de
encuestas, que nos está permitiendo conocer la opinión de nuestros visitantes, en su gran mayoría
empresarios y ejecutivos de empresas industriales, sobre temas de actualidad y de enorme interés
para todos. Dado el notable índice de participación, creemos que los resultados que arrojan estas
encuestas son un fiel reflejo de la opinión de la empresa industrial en su conjunto, con relación a
los temas propuestos.

Redacción Interempresas

Las encuestas de
Interempresas.net

¿Cree que la crisis terminará en 2010?

¿Cree que su empresa despedirá algún
empleado en los próximos meses?

¿Cree que Gerardo Díaz Ferrán debería
dimitir como presidente de la CEOE?
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El salón refleja el avance de un sector en mejora conti-
nua por la creciente exigencia del mercado y la evolu-
ción exigencia del mercado y la evolución de las tecno-
logías. Un sector sólido, competitivo y comprometido
con la sociedad.
Por un lado, los equipos para la seguridad física, el con-
trol de intrusión y de accesos, la vigilancia, los servi-
cios de seguridad privada, los equipamientos para las
fuerzas públicas de seguridad, la tecnología para la
seguridad, la tecnología para la seguridad informática y
las soluciones de seguridad en la red se reúnen en el
área de ‘Security’ de Sicur, una sección en crecimiento
y protagonista de interesantes propuestas cada edición.
Por otro lado, la seguridad pasiva y activa contra el
fuego tiene su propio espacio en Sicur. Esta área cuen-
ta además del espacio en pabellones, con una zona
exterior de exposición dedicada a la presentación de los
más espectaculares vehículos contra incendios.
También, el salón dispone de su marca para la Preven-
ción de Riesgos Laborales, ‘Sicur Porlabor’, una sección
con identidad propia que muestra los últimos avances
en Elementos de Protección Individual, medidas de
prevención y salud laboral.

Galería de Nuevos Productos
La Galería de Nuevos Productos es una sección de pro-
ductos destacados por su aspecto novedoso, un espacio
concebido para impulsar la innovación y dotar de visi-
bilidad añadida a las principales novedades del merca-
do. La Galería de Nuevos Productos constituye, ade-
más, uno de los espacios de Sicur enfocados a transmi-
tir información y conocimiento al profesional. Después

La seguridad en el trabajo, la protección ante agresiones ante el fuego y en cualquier situación de
emergencia y la prevención ante los distintos riesgos se agrupan en Sicur, la cita con la seguridad
tanto pública como privada en su más amplia definición. El Salón Internacional de la Seguridad,
que se celebra en Ifema, Feria de Madrid, del 2 al 5 de marzo, es el punto de encuentro con la
innovación, los nuevos productos y agentes del mercado. Se prevé la participación directa de 600
expositores y la representación de un total de 1.350 empresas mostrando una completa perspectiva
de lo último en equipos, soluciones y servicios en referencia a los sectores de Seguridad Contra
Incendios, Laboral —Sicur Prolabor— y ‘Security’.

Redacción Interempresas

Ifema acoge la 17ª edición de Sicur, Salón Internacional de la
Seguridad

Un enfoque integral del
sector de la seguridad

de analizar las diferentes propuestas, un jurado de
expertos vinculados a los diferentes sectores ha selec-
cionado un total de 35 productos y servicios, de los
cuales 8 corresponden al Sector de Contra Incendios;
13, a Seguridad Laboral —Sicur Prolabor—, y 14 a
Security.
En el sector de Seguridad Contra Incendios las noveda-
des seleccionadas subrayan especialmente la versatili-
dad de los equipos y soluciones, la atención a aspectos
medioambientales, así como por la combinación de
diferentes y avanzadas tecnologías para lograr mejorar
la funcionalidad de los sistemas de detección y extin-
ción de incendios.
En Seguridad Laboral —Sicur Prolabor— las propues-
tas destacadas en la Galería de Nuevos Productos
muestran por una parte la incorporación de tecnologí-
as para la obtención de productos de utilidades más
amplias y mejor aplicación y para la facilidad de uso a
través de mejoras en el diseño. Además, se brindan
nuevos desarrollos en la protección de los lugares de
trabajo. Se pueden ver también avanzados materiales
respetuosos con el medioambiente aplicados a Equipos
de Protección Individual y propuestas que perfeccionan
la medición y análisis de determinados factores de
riesgo en los lugares de trabajo.
Las nuevas tecnologías también son grandes protago-
nistas de las propuestas más vanguardistas del sector
Security y que prestan una especial atención al ahorro
de costes en las instalaciones y en personal, así como
al estricto cumplimiento de normativas. Sistemas de
vigilancia inteligente con altas prestaciones para
espacios de diferentes características y tamaños;
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cámaras de visión nocturna; vehículos robot; lo últi-
mo en control de acceso en edificios; equipos de ins-
pección de personas; soluciones para evitar el robo
por el método butrón, o depósitos transportables para
explosivos son algunas de las novedades selecciona-
das en esta edición.

Foro Sicur
Una de las novedades que incorpora esta edición se
encuentra en la celebración de Foro Sicur, el elemento
en el que se enmarcan el conjunto de conferencias y
jornadas técnicas que se desarrollarán en torno al salón
y en cuya configuración han tomado parte activa,
empresas, asociaciones profesionales y otras entidades
claves en seguridad. De esta manera Foro Sicur estrena
un modelo abierto en su formulación e introduce inno-
vadores contenidos y orientados a compartir conoci-
mientos y experiencias de la mano de los propios agen-
tes del sector.
El Foro se desarrollará de forma paralela a la exhibición
comercial durante las cuatro jornadas de Sicur y se
organizará por temas en relación a los tres grandes sec-
tores de la feria: Contra Incendios, Security, y Laboral.
El programa contempla, también como novedad, la
combinación de ponencias informativas y mesas
redondas sobre la actualidad sectorial, con conferencias
descriptivas de los equipos, soluciones y propuestas en
seguridad, y con presentaciones de casos de éxito en

instalaciones emblemáticas en las que las empresas
explicarán como se ha resuelto un problema real partir
de aportaciones tecnológicas concretas.
En las conferencias referidas al sector Contra Incendios
se hablará, entre otros temas, de la protección de túne-
les, con ejemplos de casos emblemáticos de destacados
túneles urbanos, ferroviarios y de carretera; se plante-
ará la cuestión de la necesidad del control e inspección,
en una mesa redonda; se tratará de las emergencias; de
los incendios forestales, y de autoprotección.
En cuanto al sector de Security se abordarán cuestio-
nes sobre video vigilancia, vigilancia IP, análisis foren-
se, o sobre las tendencias actuales en la delincuencia
organizada. Foro Sicur contará también con la celebra-
ción de una mesa redonda sobre la directiva europea de
servicios y la Ley Ómnibus, y sus implicaciones en el
ámbito de la industria de la seguridad electrónica, así
como otras conferencias como la que organizará la
Comunidad de Madrid, sobre las BESCAM. Además, se
explicarán diversas experiencias en instalaciones
emblemáticas.
En torno a Seguridad laboral, se desarrollará una jorna-
da que pondrá en relación la prevención de riesgos
laborales y la competitividad de las empresas; se habla-
rá, entre otros asuntos, del presente y del futuro de los
EPI en el marco reglamentario actual desde una pers-
pectiva internacional; de la reducción de ruido; de pro-
tección ocular, y de reducción de caídas.■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Una de las claves de Sicur es su capacidad de atracción profesional, como muestra el incremento de visitantes edición tras edición.
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automática de ‘Generación 6’ con corona luminosa de
LED de alta visibilidad y banda reflectante Clase II, a la
que opcionalmente se le puede equipar con señal acús-
tica.

Fal Calzados de Seguridad
Fal Calzados de Seguridad participa en Sicur presen-

tando su nueva colección de calzado
de seguridad y protección para el
año, en la que destaca la bota
Fénix Boa. Se trata de una bota
alta de seguridad de bombero,
fabricada en piel ‘box-calf’ hidro-
fugada e hilo ignífugo formado
por fibras de Kevlar. Su reflec-
tante lateral y trasero ignífugo
de 3M aporta visibilidad de día y

de noche en condiciones cli-
máticas y de luminosidad

extremas. El cue-
llo acolchado

especial, en
napa forrado
de material
textil micro-
poroso, faci-
lita la airea-
ción del pie,
y el forro

Gore-Tex Duracom MS Cambrelle protege de la hume-
dad evitando el paso del agua del exterior hacia el
usuario permitiendo al mismo tiempo evacuar la sudo-
ración del pie al ser transpirable. Posee asimismo el
efecto cortaviento. La puntera de seguridad aguanta un
choque de 200 julios y una compresión de 15 kN. 
Otro de los elementos a destacar en el catálogo de pro-
ductos que Fal Calzados de Seguridad presenta en
Sicur es la línea Gore-Tex, la de más alta gama dentro
de su colección y en la se van a introducir nuevos mode-
los. La colección 2010 de Fal calzados de Seguridad va
a potenciar también la línea Vincap, a la que se le han
añadido modelos y se han modificado otros, incorporan-
do plantilla antiperforación no metálica, que aporta fle-
xibilidad y comodidad a la suela a la vez que protege
frente a los agentes externos. Además Fal Seguridad
presenta en la feria su nueva línea de comunicación, y
para ello desarrollará un espectáculo de animación que
será puesto en escena varias veces al día a lo largo de
las jornadas de la feria.

TESA, Talleres de Escoriaza
En el marco de Sicur, TESA, Talleres de Escoriaza,
S.A.U., presenta al grueso de los profesionales del sec-
tor la cerradura TESA Smartair Wireless-Up, un innova-
dor sistema de control de accesos basado en cerradu-
ras autónomas sin cables que permiten monitorizar en
tiempo real los movimientos de los usuarios, abrir la
puerta a distancia, así como actualizar los privilegios de
accesos de manera automática. Las cerraduras y el
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Novedades en Sicur

Asepal 

Asepal, la Asociación de Empresas de Equipos de Pro-
tección Personal, y sus empresas asociadas ocupan un
pabellón completo, el número 6, en Sicur. Todavía den-
tro de la celebración de su vigésimo aniversario, Asepal
utiliza en la feria el lema ‘Asepal, 20 años de calidad
certificada’. Además de la actividad comercial de las
empresas asistentes, el pabellón Sicur Prolabor acoge
la pasarela de modelos de equipos de protección indivi-
dual que comenzó en 2008 y resultó ser un atractivo
añadido para visitantes y medios de comunicación.
Tanto Asepal como sus socios participan también en la
nueva iniciativa de Ifema, Foro Sicur, con ponencias y
soluciones técnicas, y en otras actividades ya tradicio-
nales, como es la Galería de Nuevos Productos, donde
se destaca la innovación y la calidad.

Scati Labs
Scati Labs, compañía especializada en el desarrollo,
fabricación y comercialización de sistemas de videovigi-
lancia, está presente con stand propio en Sicur, en el
pabellón 10, stand 10E09, donde se muestran las múlti-
ples novedades que esta compañía lanzará al mercado
durante 2010. También hay prevista una presentación
específica para los medios intere-
sados.

Urbaco Came Group
Urbaco Came Group está pre-
sente en la edición 2010 de Sicur
en el pabellón 10, stand 10G07.
En el umbral de cumplirse 25
años desde que Urbaco
inventara las pilonas
escamoteables, la compañía
ha lanzado en 2009 la pilona

El pabellón Sicur Prolabor acoge la pasarela de modelos de
equipos de protección individual

Pilona Generación 6.

La bota de bombero Fénix Boa es la
novedad de Fal para Sicur 2010.



software se comunican a
través de hubs de comu-
nicación recogiendo al
instante toda la informa-
ción registrada en las
cerraduras: acceso de los
usuarios (hora y día):
intentos de aperturas no
autorizados; intentos de
apertura fuera de hora-
rios y turnos; estado de
las baterías, etc. y actua-
lizando, de manera auto-
mática, cualquier cambio
que se realice en la base
de datos del software. Las
ventajas de esta cerradu-
ra se basan en la seguri-
dad, la economía (no hay
necesidad de cablear las
cerraduras y cada hub
TCP/IP controla hasta 20
cerraduras) y el ahorro de

tiempo (desde un único puesto se configura cualquier
cerradura). Cada cerradura es autónoma, lo que ante
un fallo de radiofrecuencia, permite que cada una de
ellas siga funcionando sin que la seguridad del edificio
se vea afectada.

Assa Abloy presenta la
tecnología Aperio en Sicur

Assa Abloy presenta Aperio, una nueva tec-
nologÌa que permite la conexión, sin cables, de cerradu-
ras mecánicas estándar, a un sistema de control de
accesos en uso en un edificio. Es un sistema que per-
mite ser integrado en otras plataformas que gestionan
controles de acceso online, CCTV, intrusión, incendio,
etc. Permite aumentar el número de puertas controla-
das a un coste razonable y complementa al control de
accesos online, ya que la misma credencial gestiona las
nuevas puertas.
Asimismo, Aperio utiliza tarjetas no propietarias: tarje-
tas con tecnología RFID Mifare classic ISO14443 a 13,56
MHz. Este es otro punto que resulta muy beneficioso, ya
que se usan las credenciales existentes en el edificio.
Para el hub de comunicaciones se utiliza RS485 para la
conexión al servidor. (pronto Wiegand y TCP- IP).

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

La cerradura Smartair Wireless-
Up es la principal novedad de
TESA en Sicur 2010.

Aperio es una
nueva tecnología
que permite la conexión,
sin cables, de cerraduras mecánicas estándar,
a un sistema de control de accesos en uso en un edificio.

Kentexport
Kentexport presenta en la feria de Sicur una nueva línea
de artículos para el contacto con la piel, dirigida a tra-
bajos de intensa actividad física. Las fibras utilizadas
para la hilatura están muy cerca de las microfibras y
producen sensación de confort por su buena elastici-
dad. Además estas prendas tienen cualidades bacterici-
das y bacteriostáticas (fibra de plata), necesarias para
trabajos que tengan relación con riesgos producidos
por las aguas estancadas. Para cumplimentar con este
producto tan específico, las prendas son impermeables
en su cara exterior, evitando así la penetración de líqui-
dos y permaneciendo invariable su cualidad de transpi-
ración, ya que el aire circula entre las fibras, a diferen-
cia de las moléculas de agua. Estos equipos están diri-
gidos a los cuerpos de seguridad y defensa, alimentario
y hospitalario. 

Otra novedad presentada en Sicur es un equipo conce-
bido para ir directamente en contacto con la piel en cli-
mas extremos. También está realizado con fibras muy
finas, logrando un tejido suave, adaptable al cuerpo,
produciendo una sensación de confort térmico en situa-
ciones de moderada actividad física. Este equipo está
dirigido a cualquier trabajo a la intemperie en climas
invernales o ambientes de extremo frío. También puede
utilizarse como segunda capa.
La tercera novedad de la feria es la presentación de una
manta ignífuga de protección personal o para grupos de
personas. Orientada a operarios que tengan riesgos de
llama directa y de calor radiante, el tejido que compone
esta manta de protección está compuesto por fibras
aramidas, fibras de carbono y termorresistentes. Des-
taca como dato relevante que durante la prueba en la
que el tejido es sometido durante no se produjo segun-
dos al contacto directo con el fuego, no se produjo nin-
gún agujero ni se destruyó el tejido. 
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Kentexport presenta en Sicur equipos para llevarlos en
contacto con la piel en climas extremos.
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El congreso, Instalexpo y el encuentro
empresarial son los tres eventos que
componen la oferta de ferias y con-
gresos que Conaif ha preparado para
2010.

Congreso de Conaif 2010
La vigésimo primera edición del Con-
greso de Conaif para las Instalaciones
y la Energía se celebrará en Barcelona
(recinto Gran Via de Fira de Barcelo-
na), del 12 al 15 de mayo, y por prime-
ra vez conjuntamente con InstalMat,
el Salón Integral de Materiales para
Instalaciones.
Se trata de una unión temporal de
esfuerzos entre el Congreso y la feria
encaminada a lograr una gran plata-
forma que pueda ofrecer al instalador
una completísima oferta tanto desde
el punto de vista congresual como
desde el ferial, con importantes
beneficios para el instalador, al que se
le aporta más valor por medio de un
servicio ‘integral’, mucho más com-
pleto y de mayor atractivo profesional, y a los exposi-
tores, que pueden seguir acompañando al Congreso de
Conaif y además aprovechar las ventajas de la feria,
participando en un evento más amplio donde podrán
mantener contactos directos con los usuarios y pres-
criptores de sus productos y, a su vez, estar presentes

Representantes de las firmas comerciales del sector, de los socios protectores de la Confederación
Nacional de Asociaciones de Empresas de Fontanería, Gas, Calefacción, Climatización, Protección
Contra Incendios, Electricidad y Afines —Conaif—, de la prensa especializada, de las empresas
con las que la confederación mantiene acuerdos de colaboración y de las asociaciones provinciales
de instaladores asistieron al acto que Conaif organizó en su sede social para presentar la XXI
edición de su Congreso, la feria virtual Instalexpo y el primer Encuentro Empresarial en
Tarragona.

Redacción Interempresas

El XXI Congreso de Conaif, la feria virtual Instalexpo y el primer
Encuentro Empresarial representan la principal oferta de la
confederación en ferias y congresos

Conaif presenta su trío 
de eventos para 2010

en el foro donde se debatirán las claves del futuro del
sector.
“La razón de unir nuestro prestigioso congreso a una
feria como InstalMat es para prestar un servicio más
completo del que se pueda beneficiar el instalador”,
señaló el presidente de Conaif José María de la Fuente.

Momento de la presentación de los eventos que organiza Conaif para 2010, celebrado
en la sede de la confederación en Madrid.
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primera vez se pone en marcha una feria de estas carac-
terísticas orientada hacia las instalaciones”. Y subrayó
la apuesta que con ella hace Conaif por las nuevas
generaciones de instaladores y la modernización del
colectivo, “se trata —dijo— de una apuesta en firme
por las nuevas tecnologías”.
De las ventajas que encierra, la principal para el visi-
tante virtual es que puede acceder a la feria desde su
ordenador a cualquier hora y los 365 días del año. Y
para el expositor, que puede dirigirse a su público obje-
tivo invirtiendo menos recursos que en una feria tradi-
cional, así como establecer eficientes relaciones
comerciales gracias al uso inteligente de la tecnología y
a una gran variedad de servicios de valor añadido.
El acceso se realiza a través de la web www.instalex-
po.com.
Por su parte, el Congreso de Conaif tendrá su prolonga-
ción este año en el Encuentro Empresarial que la con-
federación celebrará a finales del mes de septiembre en
Tarragona. El presidente de la asociación anfitriona,
Josep Miró, dijo que es un reto organizar un aconteci-
miento como éste que es diferente a lo que, dentro de
Conaif y en relación con los congresos, se ha hecho
hasta ahora.
Este foro empresarial, más flexible que el congreso,
analizará el mundo actual de las instalaciones desde
diferentes ópticas, permitiendo un enfoque más cerca-
no a la realidad de Tarragona.■

Por su parte, el presidente del Comité organizador de
InstalMat, Pere Miquel Guiu, recalcó la importancia de
que ambos eventos sumen fuerzas en esta época difícil
y dijo que este año InstalMat, con el apoyo de Conaif,
podría llegar a una cifra en torno a los 25.000 visitan-
tes profesionales (tuvo 12.000 en la edición anterior).
Del contenido del congreso habló José María Marcén,
miembro de la Comisión de Ferias y Congresos de
Conaif. Adelantó unos cuantos temas sobre los que
girará el programa de ponencias: eficiencia energética
(energías renovables), modificaciones reglamentarias
como consecuencia de la Ley Ómnibus, la Tarjeta Pro-
fesional de la Construcción, las oportunidades de los
G.L.P. y el problema de la morosidad, entre otros. Asi-
mismo, anunció la posible celebración de una mesa
redonda sobre el gas y otra en la que intervendrían
empresarios y dirigentes sindicales para debatir acerca
de los problemas comunes que les afectan.

Instalexpo y el I Encuentro Empresarial en
Tarragona
Instalexpo es la primera feria virtual en 3D de las ins-
talaciones, lanzada por Conaif para servir de punto de
encuentro entre las empresas instaladoras, sus asocia-
ciones provinciales, las firmas comerciales y los orga-
nismos del sector.
El secretario general de Conaif, Alberto Aceña, se refi-
rió a ella como “una novedad para el sector pues por

Los instaladores contra la Ley Ómnibus
La Directiva 2006/123/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 12 de diciembre de
2006, relativa a los servicios en el mercado interior que, con origen en Europa sigue en
España el trámite parlamentario para incorporarse al ordenamiento jurídico español,
pretende liberalizar la prestación de servicios dentro de la Unión Europea, entre ellos
los de las empresas instaladoras. La conocida como Ley Ómnibus y los efectos negati-
vos que, bajo el punto de vista de Conaif, tendrá sobre los instaladores y la seguridad de
las instalaciones, fue aprobada definitivamente el 17 de diciembre en el Congreso.
Esta ley plantea la sustitución de las autorizaciones administrativas (carné profesional
y registro de empresa, obligatorias hasta el día de hoy en España para las empresas ins-
taladoras) por una nueva figura: la comunicación previa o declaración responsable por
parte del interesado para poder desarrollar el ejercicio de la actividad. Esta declaración
es la presentación, por parte del prestador de servicios, de un mero testimonio particu-
lar en el que, bajo su responsabilidad, declara que cumple con todos los requisitos exi-
gidos por la normativa vigente, de modo que desde el mismo día de la presentación, la
empresa puede actuar legalmente sin haber recibido verificación previa por parte de la
Administración de la veracidad de lo manifestado. Para Conaif, la falta de un control
administrativo previo al inicio de la prestación del servicio y la escasez de recursos con
los que cuenta la Administración para comprobar de una manera eficaz la actividad de
las empresas que inicien su actividad, redundará en que puedan prestar servicios personas o entidades que carez-
can de los requisitos exigidos legalmente, de modo que, en muchos casos, la comprobación de esta circunstancia
solo podrá producirse cuando sea tarde (después de un accidente). Respecto a la sustitución de la autorización
administrativa por una declaración responsable, la directiva 2006/123/CE reconoce una excepción por razones de
seguridad pública e interés público pero en la transposición a la legislación española (Ley Ómnibus) no se ha teni-
do en cuenta. Este principio de excepción ha sido esgrimido por Conaif en las múltiples acciones que ha desem-
peñando en contra del artículo 13 de la Ley Ómnibus, como alegaciones a las leyes que transponen la directiva (de
las que hemos informado a las asociaciones provinciales en las Circulares 86.09, 87.09, 151.09, 163.09 y 204.09), y
diversas reuniones con organismos de la Administración del Estado (entre ellos los Ministerios de Industria, Eco-
nomía) y los Grupos Parlamentarios Socialista y Popular para plantearles el problema y sus reivindicaciones en
defensa de las empresas instaladoras españolas.
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PIONEROS EN FORMACIÓN

DE SEGURIDAD

EN ALTURA

Gamesystem
cumple 20 años

velando por la
seguridad de

los trabajadores
en altura

GAMESYSTEM
Polígono Industrial Urtinsa II

C/ Aeronáutica, 5
28923-Alcorcón (Madrid)

Tel.: 91 644 07 05
Fax.: 91 643 18 98

http:www.gamesystem.com
gamesystem@gamesystem.es



CLIMATIZACIÓN

>>
Desde la aparición en el mercado del sistema o tecnología Inverter, la climatización es más
silenciosa, más confortable y más barata, tanto en términos energéticos como de producto, si
tenemos en cuenta que al evitarse los continuos arranques –clave de esta tecnología– se alarga la
vida del aparato; ello se consigue gracias a la regulación de la frecuencia de funcionamiento del
compresor. El mercado doméstico ya ha hecho su apuesta: innovación tecnológica, diseño y
eficiencia energética; todo ello, pasando por la tecnología Inverter.

Mónica Daluz

Mejora los sistemas de climatización tradicionales: gran ahorro
de energía y mayor nivel de confort

Tecnología Inverter:
clima bajo control

Un sistema de climatización con tecnología Inverter logrará la temperatura deseada más rápido que uno convencional.
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El ahorro de energía es una de las prioridades en el
diseño de las instalaciones de climatización: equipos
eficientes, uso de combustibles económicos o fuentes
de energías alternativa, además de una correcta opera-
ción, tanto en materia de producción de los fluidos
portadores como en la zonificación de los espacios, la
flexibilidad de funcionamiento, el adecuado control de
temperaturas, velocidad de distribución de fluidos y
tiempos de utilización… Los avances de la electrónica
han traído consigo la posibilidad de regular la velocidad
de giro o revoluciones por minuto de un motor,
mediante el sistema Inverter. Pero, ¿en qué consiste
esta tecnología? Veámoslo.

Inverter, ¿qué es?
El sistema Inverter es un dispositivo electrónico que
modula la tensión, el amperaje y la frecuencia de la red
de suministro, y que es aplicable a compresores, bom-
bas de agua o ventiladores de los sistemas de acondi-
cionamiento. Aplicado a un compresor permite regular
la capacidad a cargas parciales, variando la velocidad en
lugar de arrancar y parar. De este modo el control de
temperatura es mucho más preciso, con una puesta en
régimen más corta, por lo que el compresor puede
arrancar a una mayor velocidad. Además, hace posible
la regulación de los caudales transportados mediante el
ajuste de la velocidad de giro de los motores, lo que
supone un notable ahorro de energía.

Todo son ventajas
Esta tecnología mejora los sistemas de climatización
tradicionales, que repiten continuamente los ciclos de
arranque-paro para ajustar la temperatura. La tecnolo-

gía Inverter permite mantener de forma constante la
temperatura seleccionada previamente, y consumir
únicamente la energía que necesita para alcanzarla. El
resultado: un mayor confort y un menor gasto.
Las ventajas más destacables de la tecnología Inverter
son el gran ahorro de energía que aporta, debido a este
funcionamiento eficiente y mayor nivel de confort,
pues cuando se alcanza la temperatura deseada, los sis-
temas de aire acondicionado con tecnología Inverter se
van adaptando a las necesidades del usuario dando más
o menos frío/calor y manteniendo dicha temperatura de
forma constante. A esto se añade una mayor rapidez
para alcanzar la temperatura deseada. Los equipos que
incorporan este tipo de tecnología son más caros pero
sus ventajas compensan. Así, la eficiencia de la tecno-
logía Inverter alarga la vida del aparato ya que ésta evita
los continuos arranques, y mejora la eficiencia de la
bomba de calor. Además, como el compresor y el ven-
tilador funcionan a velocidades bajas, el sistema es más
silencioso.
Un sistema de climatización tradicional que quiera
aclimatar una estancia a una determinada temperatura,
lo hará repitiendo continuamente ciclos de encendi-
do/apagado, mientras que uno con tecnología Inverter
llevará más rápidamente la habitación a la temperatura
en cuestión sin necesitar después esos ciclos. Los con-
tinuos ciclos acortan la vida de las máquinas y provo-
can consumos mayores, mientras que con la tecnología
Inverter se puede ahorrar desde un 25% hasta un 50%,
dependiendo de su uso. Además, las bombas de calor
con esta tecnología son también más eficientes, pues
pueden seguir operando en óptimas condiciones inclu-
so con temperaturas exteriores bajo cero.

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

La tecnología Inverter permite mantener de forma constante la temperatura seleccionada.

El sistema Inverter es un dispositivo electrónico que modula la
tensión, el amperaje y la frecuencia de la red de suministro, y que
es aplicable a compresores, bombas de agua o ventiladores de los

sistemas de acondicionamiento
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rodear los microorganismos (virus, bacterias, ..) los
iones se convierten en grupos OH- que por su alta ines-
tabilidad consiguen eliminar dichos organismos (inclu-
so elimina sustancias nocivas para el ser humano como
el CO y el NO). Esta limpieza se realiza en cuestión de
minutos proporcionando al usuario sensación de bie-
nestar. Este proceso es una simulación de lo que sucede
en la naturaleza.”
De esta carrera en innovación en la que andan los fabri-
cantes, destacamos, por curioso, un reciente lanzamien-
to de Sanyo. Fue presentado el pasado día 1 de diciembre;
se trata del primer sistema que inactiva el virus de la
Gripe A en suspensión en un 99,5%, además de prevenir
otros tipos de virus, polen y agentes alérgenos. “Virus
Washer –afirman desde Sanyo– es un sistema de aire
limpio diseñado para proteger el ambiente, que cuenta
con la exclusiva tecnología de agua electrolizada…”
La cuestión es que los fabricantes ya han tomado su
decisión. Ante la avalancha oriental, avalancha de cali-
dad. El sector fabril ha echado toda la carne al asador;
que no pueden competir en precios es una obviedad, así
que han decidido que nada de medias tintas, se posicio-
nan en lo más alto y ofrecen algo más que enfriar el aire
que respiramos. Porque el usuario ha dado una vuelta de
tuerca al concepto de confort y salud, hoy la propuesta
es crear clima, crear ambiente.■

El dato

Si un equipo de bomba de calor deja de
funcionar correctamente cuando la tempe-
ratura exterior es de 6 °C, para una bomba
de calor con tecnología Inverter el límite
se sitúa en temperaturas bajo cero (inclu-
so hasta -10 °C).

Las bombas de calor con esta tecnología son, además, más
eficientes.

El sector opina
Desde el departamento de Producto de Sharp nos
hablan de las tendencias de mercado en aire acondicio-
nado: “En el mercado de aire acondicionado se está
observando un claro aumento de la tecnología Inverter.
Esta tecnología permite mantener de forma constante la
temperatura fijada previamente, consumiendo sólo la
energía necesaria para alcanzarla, traduciéndose en
mayor confort y menor gasto. Cabe decir, sin embargo
que el mercado está claramente polarizado: frente a una
fuerte demanda de los modelos de bajo coste aparece un
creciente interés por modelos que aportan nuevos valo-
res añadidos; principalmente tecnologías de ahorro y
sistemas de purificación del aire. Algunas organizacio-
nes están apostando por un mix de producto elevado,
dando paso así a los productos de gama alta”. En este
sentido, los fabricantes centran sus esfuerzos en la
I+D+i, y así, la tecnología Inverter se configura como la
apuesta de futuro de los fabricantes, además de otros
sistemas que aportan valor añadido al producto. Es el
caso de Sharp, con su tecnología de purificación de aire
Plasmacluster, que “utiliza –nos explican desde Sharp–
el agua del ambiente como base, disociándola en iones
H+ y O2. Estos iones se arraciman con otras moléculas
de agua (de ahí el nombre de clúster) y se dispersan a
gran velocidad cubriendo la totalidad del ambiente. Al
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Desde el despacho que ocupa Javier
Rodríguez Moreno, responsable de la
planta de Antequera de Carinox, y oca-
sionalmente su padre y su hermano
Jorge, hay una vista privilegiada de la
Peña de los enamorados de Antequera,
cuya silueta recuerda un rostro humano
y que guarda una leyenda local sobre el
amor imposible entre una muchacha
mora llamada Tagzona y un joven cris-
tiano de nombre Tello. Javier está insta-
lado en Antequera desde hace 3 años, a
la cabeza de la planta de Antequera, “ya
tiene una hija antequerana y otra en
camino” —presume el patriarca— “el
que se mueve es Jorge” (Jorge Rodríguez
Moreno, director general de Carinox).
Cuando la planta que dispone la empre-
sa en Torrejón de Ardoz se les empezó a
quedar pequeña, Francisco de Paula
Rodríguez Gémar no dudó en ampliarla
en esta localidad malagueña, de donde el
gerente de Carinox y su esposa son
naturales. “La idea fue buscar unas ins-
talaciones que nos desahogaran la plan-
ta de Madrid, porque este tipo de pro-

Una nave industrial hecha a medida de la
empresa. Así podríamos definir las nuevas
instalaciones de Carinox en Antequera. La
ciudad malagueña no ha sido elegida al azar
por Francisco de Paula Rodríguez Gémar,
gerente de Carinox: es su patria chica, pero
también es un punto estratégico en el corazón
de Andalucía, a medio camino de sus
principales capitales. Junto a él y sus hijos
Jorge y Javier Rodríguez Moreno, recorrimos
la nueva sede de la empresa de calderería,
mecanizado y corte por agua y, de paso, su
historia y sus proyectos inmediatos.

Laia Banús

La empresa de calderería nos abrió las puertas de sus nuevas
instalaciones en Antequera

‘Know how’ 100% Carinox

Francisco de Paula Rodríguez Gémar, gerente de Carinox, en su
despacho de las nuevas instalaciones de Antequera.

Parte posterior de la nave de Carinox. Al fondo, la Peña de los Enamorados de Antequera.
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ducto requiere mucho espacio” —
comenta Rodríguez Gémar—, y la
“morriña” algo tuvo que ver, aunque
también una decidida apuesta por
Andalucía y su zona de influencia. La
empresa se instaló primero en una nave
alquilada en el polígono Azucarera,
también en Antequera. “Surgió la idea,
en principio, para la distribución de
Castrol y del material antidesgaste
Hardox, sobre todo para las muchas
canteras de la zona”. Además de la dis-
tribución en exclusiva de los aceites y
lubricantes Castrol BP para Andalucía y
Madrid y del material antidesgaste
Hardox, Carinox distribuye el acero
para herramientas Toolox, de la firma
SSAB, material para blindaje Armox y
válvulas de seguridad.
Además, Antequera ofrece una ubica-
ción estratégica: “La nave está rodeada
de una importante red de carreteras a
pocos metros: Granada-Sevilla por un
lado, Málaga-Córdoba por otros, los
puertos como Algeciras y Sevilla y
Málaga. Si en Antequera, además, aca-
ban haciendo el puerto seco pues ten-
drá una proyección importante. Esta-
mos en un lugar estratégico en el cen-
tro de Andalucía: a 110 kilómetros de
Córdoba, a 150 de Sevilla, a 40 y tan-
tos de Málaga y a 90 de Granada”. Asi-
mismo, nunca está de más apoyar el
desarrollo industrial de la zona y crear
nuevos puestos de trabajo. La nueva
planta de Carinox dispone de una
plantilla de 32 personas, “aunque que-
remos llegar a 40”, pero si se cuentan
los puestos indirectos, la instalación
de la empresa ha supuesto la contrata-
ción de 60 personas.

Una nave a medida
Las nuevas instalaciones de Carinox están sobre una
parcela de aproximadamente 3.500 metros cuadrados,
de los que están construidos el 60%. Resulta una nave
de 84 x 42 x 25 metros y cabe la posibilidad de ampliar-
la con una planta más.
La nave se ha construido con criterios de sostenibili-
dad. “Aunque las exigencias constructivas no lo reque-
rían hemos construido rampas y baños para minusváli-
dos”, comenta el gerente de Carinox. Además, se reco-
gen las aguas pluviales para reutilizarlas en la refrigera-
ción. La planta dispone además de suelo radiante y pla-
cas solares térmicas, con apoyo de gas propano.
El proyecto completo y la dirección de la obra es de
Carinox, con la colaboración de un arquitecto técnico.
Se han hecho la nave a medida: “Es una nave bastante
diáfana. Podríamos haberla hecha diáfana total, pero no
tenía sentido porque el recorrido de los puentes grúa
seria del ancho completo de la nave”. Por eso se ha divi-
dido en dos espacios: la línea de corte y mecanización
por un lado y línea de montaje por el otro, completa-

mente comunicadas para facilitar el poder pasar piezas
de un lado al otro.
Se podría decir que es una nave ‘especializada’, total-
mente pensada para la actividad concreta de Carinox.
Como nos comentaba Francisco de Paula Rodríguez, es
el resultado de muchos años de trabajo en instalaciones
más limitadas, como la nave del polígono Azucarera,
sobre todo en el tema del espacio para la carga y des-
carga de las chapas. En la nueva planta se han unido tres
parcelas y la nave da a dos calles. De esta forma se
puede cargar por un lado las chapas y descargar por
otro el producto final. Javier Rodríguez, que dirige la
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Prototipo del gato hidráulico patentado por Carinox.

“Nosotros nos fabricamos 
el 100% de los componentes

y por tanto somos 
muy competitivos”
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planta antequerana, señala la diferencia con la planta
antigua: “Ahora cargamos y descargamos en una hora y
en cualquier otro lugar son como mínimo dos horas. No
tenemos límites para la carga y descarga”.

Innovación, unicidad y ‘know how’
Las actividades principales de Carinox son elaboración
de proyectos técnicos, construcción e instalación de
calderería industrial de acero al carbono, aluminio, ino-
xidable e instalaciones de tuberías, mecanizado, corte
por agua, así como la construcción y montaje de bienes
de equipo para la industria: petroquímica, automoción,
aeronáutico, naval, ferroviario, alimentación y nuclear
entre otros.
En la construcción de los tanques de almacenamiento,
una de las principales peculiaridades de Carinox es que
lleva acabo la construcción de los mismos llave en
mano, sin la necesidad de acudir a otros proveedores.
“Nosotros nos fabricamos el 100% de los componentes
y por tanto somos muy competitivos, mientras que
nuestra competencia subcontrata talleres de calderería,
por lo que no lo son tanto”. Este es un rasgo diferencia-
dor en el sector: “Carinox es única en su forma. Visto
lo visto, no hay empresas que toquen tantos palos
como nosotros, que trabajamos la náutica, nucleares,
petroquímica, alimentación y automoción”, presume
Rodríguez Gémar.
De los productos y servicios de Carinox destaca su uni-
cidad: cuentan con una maquinaria única en Europa y
productos patentados diseñados por ellos mismos y
además aportan un valor añadido en ‘know how’ ya que
colabora con el cliente desde la fase inicial de ingenie-
ría hasta después de la entrega del producto (manteni-
miento y control de calidad).
Uno de los productos patentados por Carinox más des-
tacables es un gato hidráulico que permite la elevación
y bajada de tanques de almacenamiento para su monta-
je y desmontaje. Francisco de Paula Rodríguez nos
contó el origen del invento: “El primer sistema de ele-

vación para tanques con gato data del año 1969-1970 y
fue un desarrollo que trajo a España una empresa sueca,
el promotor de la cual era de origen catalán, Arbella”.
Rodríguez conoció el invento de primera mano, y cuan-
do se estableció por su cuenta, mejoró el diseño del
gato hidráulico, de manera que “era el único gato del
mercado tanto puede elevar como bajar el tanque”. Este
sistema, completamente desarrollado por Carinox, per-
mite el montaje y desmontaje de depósitos de almace-
namiento de cualquier diámetro y altura de un forma
más económica y segura que con otros sistemas más
convencionales. “Nosotros logramos mover 50 ó 60
gatos con diferencias muy pequeñas: eso en hidráulica
es casi imposible. Ya no es tanto una cuestión de las
dimensiones o el peso de los tanques: al fin y al cabo si
cada gato eleva 12 toneladas, es cuestión de poner tan-
tos gatos como peso haya que elevar”. Sonriendo, padre
e hijos recuerdan un desmontaje especialmente com-
plicado realizado en la playa de La Arena de Bilbao,
donde la dificultad fue máxima: “Se nos ofreció la posi-
bilidad de ofertar el desmontaje de los tanques sin
ayuda de grúas, sólo con los gatos. Al ver el problema
diseñamos una central hidráulica más grande que
moviera todos los gatos a una”. En esa zona, “el viento
sopla tan fuerte que puede ‘tumbar’ un tanque”, y por
eso no sólo se bajan los tanques para desmontarlos,
sino también por razones de seguridad.
En principio se resisten a vender su gato hidráulico. A
menudo lo han alquilado a otras empresas que montan
tanques: “No tenemos problema en colaborar con la
competencia”.
En cuanto a proyección exterior, Jorge nos comenta que
están “picoteando” en varios países. Bajo su punto de
vista, la actividad de fabricación e instalación de tan-
ques en España pueden parar el ritmo en 2 ó 3 años y
por eso están mirando hacia nuevos mercados buscan-
do opciones. Francisco Rodríguez matiza: “De momen-
to la oferta y la demanda en cuanto a tanquistas están
equilibradas. Hasta ahora, la demanda era bastante

El interior de la nave se ha dividido en dos espacios: la línea corte y
mecanización por un lado y línea de montaje por el otro,
completamente comunicadas para facilitar el poder pasar piezas de
un lado al otro.

En la construcción de los tanques de almacenamiento, una de las
principales peculiaridades de Carinox es que lleva acabo la
construcción de los mismos llave en mano, sin la necesidad de acudir
a otros proveedores.
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grande y la oferta poca y empezaban a aparecer nuevas
empresas”.

Vanguardistas en corte por agua
Además de su actividad en calderería, Carinox realiza
también mecanizado de piezas en diferentes materiales:
aceros carbonos, inoxidables, aceros especiales, Hardox,
Toolox, etc., corte por agua de piezas en diferentes mate-
riales: aceros, aluminio, piedra, cristal, plásticos y mate-
rial antidesgaste, con un espesor máximo de corte de 450
milímetros, así como oxicorte. Aunque también se reali-
za mecanizado, lo que se trabaja en Antequera es básica-
mente calderería. La planta de Madrid está más especia-
lizada en este tema.
En cuanto al chorro de agua, Carinox dispone de 9 mesas
de corte entre las dos plantas. Una de ellas, con 2 puen-
tes de 17 metros x 3,5 metros, es única en España. “El
diseño de la máquina de corte por agua es nuestro; no el
sistema de corte (de Flow) pero sí el formato de máqui-
na, que lo propusimos nosotros”. El formato de estas
mesas permiten cortar chapas de grandes dimensiones
con grosores hasta 450 milímetros. Con esta actividad,
Carinox ha realizado numerosos grupos escultóricos y
trofeos a nivel nacional: “en la planta de Madrid se está
mecanizando en estos momentos el premio Planeta”,
señala Jorge Rodríguez Moreno, director general de Cari-
nox. “Nosotros —añade su padre— tenemos el trabajo
más difícil realizado en chorro por agua. Se trata de una
escultura que está en Málaga, que nadie se atrevió a
hacer: el monumento que hay a la Constitución, en la
Plaza de la Constitución, al final de la calle Larios. Hay
unas placas en el suelo realizadas en inoxidable con la
primera página de los periódicos, incluidas las fotografí-
as del día que se aprobó la Constitución”. Y todos estos
trabajos sin tener equipo comercial. El cliente recurre a
ellos para realizar estas tareas tan especializadas por el
boca a boca y por el renombre de la empresa. En la dis-
tribución de consumibles como es Castrol, Carinox sí
que tienen un técnico comercial: Borja González.■

De izquierda a derecha: Javier y Jorge Rodríguez Moreno y Francisco
de Paula Rodríguez Gémar, junto a la mesa de corte de formato
único que dispone Carinox.
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Porque aquí no estamos hablando de restos textiles de
un solo uso, aquellos que acaban en la basura junto con
los aceites y demás agentes contaminantes, sin control.
No, estamos hablando de paños cuidadosamente pen-

¿Cuántas veces hemos ido a un taller, a una imprenta o a cualquier otra instalación industrial sin
fijarnos lo más mínimo en los trapos que utilizan para limpiarse las manos, las piezas o la zona de
trabajo? Pues detrás de estos productos en principio tan simples podemos encontrar toda una
industria de servicio que puede ayudar a las empresas a despreocuparse de la limpieza, tratamiento
y cuidado de estos paños. Como el servicio integral que ofrece Mewa y cuyas instalaciones nos
invitaron a su planta de Redgau (Alemania) para ver, de primera mano, cuál compleja puede llegar
a ser la vida útil de un trapo.

Esther Güell

La empresa alemana Mewa ofrece un servicio integral de tejido,
lavado y sustitución de paños, alfombrillas y ropa laboral para la
industria

Los trapos sucios
ya no se limpian en casa

sados, diseñados y elaborados con diferentes
funcionalidades para satisfacer las necesida-
des de limpieza de la industria en general.
Christian Ehrentraut, director general de
Mewa en España, nos lo resume: “el objetivo
del servicio de Mewa es sustituir todos los
paños de un solo uso por paños reutilizables,
hasta 35-37 veces, a fin de reducir los resi-
duos y, además, evitar el uso de materiales y
trapos inadecuados como restos textiles y
papel. La idea es trasladar el proceso domés-
tico al ámbito industrial”.
El proceso es simple: se recoge el material del
cliente, se procede al lavado, en sistema de
cascada, luego se pasa al secado industrial y,
posteriormente, al control de calidad en tres
etapas (primero a simple vista, luego un con-
trol de metales y finalmente el control del
peso para garantizar paños de, como mínimo
32 gramos de peso partiendo de los 45 gramos
iniciales. Se considera que con unos 32 gra-
mos todavía pueden absorber dos veces su
peso).
Y el proceso para la ropa laboral es similar,
añadiendo la reparación o cambio (costura) de
elementos dañados (como botones, cremalle-
ras, etc.) y el planchado.
Porque la línea de negocio Mewa comprende
desde paños reutilizables hasta prendas de

trabajo, protección de suelos, servicio de lavandería y
ropa de negocio, todo ello en forma de ‘prestación de
servicio’, además de un servicio de venta de artículos
complementarios de protección laboral.

Christian Ehrentraut, director general de Mewa en España, hizo una
presentación previa a la visita a la planta de Redgau, donde detalló los puntos
más importantes de la compañía.



El servicio Mewa se dirige tanto a la industria como el
comercio, la manufactura, las fábricas, la hostelería y las
instituciones públicas e incluye tanto la confección, el
suministro, la recogida y el cuidado de los productos
textiles, como su mantenimiento y sustitución en el
caso de deterioro.
De éstos, el sector de la automoción supone un 40%
que se reparte entre proveedores de piezas, fabricantes
de componentes, etc., y desde empresas de 3 trabajado-

res hasta grandes multinacionales. El lema de Mewa es
que en una empresa con 3 trabajadores ya sale a cuenta.
En España, donde llevan 10 años en Barcelona y 5 en
Madrid, están presentes de momento en el segmento de
los paños. El tema de la ropa laboral está en preparación.
Actualmente cuentan con una planta de limpieza en el
sur de Francia, que da cobertura hoy día a todos los
clientes de España. Implantar una planta de este tipo
supone toda una serie de inversiones y requisitos lega-

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Un paño para cada necesidad

Mewa cuenta con diferentes líneas de producto en función del trabajo a realizar, productos, piezas a limpiar (vidrio,
pantallas, etc.) y cada tipo de paño se identifica con diferentes colores. Así:

* Azul es para trabajos muy sucios, con materias primas y empresas cuya maquinaria desprende virutas.
* Rojo está pensado para el sector de la automoción
* Verde (el más utilizado, en un 60%), para trabajos de impresión

Y estos colores están disponibles en cada una de las categorías de producto: Mewatex (fuerte, para todas las situa-
ciones, realizado 40% algodón y 30% hilo sintético), Mewatex Plus (eficaz en los trabajos delicados, con muy poca
pelusa), Ultra (suave, con un algodón especialmente tratado y sin pelusa) y Protex (100% hilo sintético, ultrafino,
especialmente indicado para la industria gráfica, pantallas LCD, etc.).
Esta diferenciación de color, mediante bandas entretejidas, permite luego lavar los paños por separado.
Además, cuenta con un sistema logístico propio, con contenedores de diferentes colores según el tipo de producto
limpiado con los paños, dividiéndolos así en función del tipo de suciedad. Por ejemplo, los contenedores negros con
para paños con características antiestáticas. Los contenedores Mewa han sido también diseñados para la recogi-
da, almacenaje y transporte de estos paños: con ruedas, es apilable y está homologado según las normativas euro-
peas para el transporte de mercancías peligrosas. La tapa, de cierre hermético, con su color correspondiente, es
parte del sistema de clasificación.
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En la primera fase de control del estado de los paños se desprecian aquellos que a simple vista no cumplen las condiciones: están sucios,
deshilachados, rotos, etc.
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les que se debe justificar con la facturación, con lo que
no se descarta en un futuro si las cifras lo aprueban. El
objetivo de Mewa es un crecimiento lento y continuo.

Con un sistema de lavado respetuoso
El sistema Mewa permite a la empresa ofrecer el proce-
so completo y global del servicio porque además del
sistema de lavado de las prendas y los paños, también
cuentan con todo el proceso de recuperación y trata-
miento de las aguas residuales, a fin de reducir el
impacto en el medio ambiente.
Pero como el objetivo es reducir al mínimo la cantidad
de agua, de detergentes y de energía, es decir, lograr la
máxima eficacia con el menor impacto ambiental, para
el lavado utilizan sólo agua a 90 °C y jabón biodegrada-
ble. Sin lejías ni otros productos químicos.
De hecho, el ahorro de agua y energía es uno de los
pilares de la empresa. Mewa, gracias a sus propios
desarrollos técnicos en el tratamiento de aguas resi-
duales y de gases nocivos, ha contribuido a mejorar
continuamente el estado de la técnica y así lo explica
Ulrich Schmidt, director del departamento de Técnica
y Producción del grupo: “Trabajamos intensamente
para poder conseguir el mejor de los resultados prote-
giendo los recursos de la mejor manera posible, es
decir, empleando la menor cantidad de energía, agua o
detergentes”. Y con éxito, teniendo en cuenta además el
importante volumen de trabajo que asume: 804 millo-
nes de paños de limpieza anuales, ropa de trabajo para
797.000 personas y 1,4 millones de alfombrillas que
Mewa recoge, lava, seca y devuelve limpios a sus clien-
tes. “Los servicios de lavado de nuestras empresas
alcanzan alrededor de 290 toneladas al día. Sin embar-
go, en comparación, Mewa consume mucha menos agua
en el lavado que el ámbito doméstico. Gracias a un sis-
tema de reciclaje del agua empleada en el lavado y acla-
rado, la técnica en cascada, se puede ahorrar hasta un
50% de agua en relación con procesos de lavado tradi-
cionales. Además, en la última vuelta del aclarado se
filtra agua todavía aprovechable que será tratada y uti-
lizada en posteriores procesos de lavado”.

Pero también los intercambiadores de calor disminuyen
el consumo de energía: recuperando en varias etapas el
calor de las lavadoras y secadoras mediante intercam-
biadores de calor, reducimos notablemente el consumo
de energía necesaria para calentar el agua y las instala-
ciones de la empresa. De esta manera, Mewa ahorra al
año considerables cantidades de gasóleo. Y a través del
reciclaje de agentes contaminantes extraídos de los
procesos de lavado –como aceites que se encuentran
en los paños de limpieza– Mewa cubre hasta un 80%
de la energía que necesita.

Pero también se preocupa de las aguas 
residuales...
Hace tiempo que en la empresa se realiza una práctica
para transformar el agua sucia, cargada de aceites, gra-
sas, colores y disolventes, en agua con un grado de lim-
pieza del 99,8%. El tratamiento físico-químico previo
elimina de las aguas residuales la mayor cantidad de
suciedad y de sustancias nocivas. En la fase de limpie-
za biológica, se descompone la carga de suciedad que se
ha disuelto y permanece en el agua a través de bacte-
rias. Gracias a esta optimización continua de las técni-
cas utilizadas en los procedimientos y para la protec-
ción del medio ambiente se reduce constantemente el
daño provocado al entorno.
Ya en 1975 se instaló la primera planta de tratamiento
de aguas residuales concebida por Mewa. Así, cuando
en Alemania creció la preocupación por el medio
ambiente, la empresa hacía tiempo ya que había hecho
sus deberes. “La inversión destinada al medio ambien-
te es equivalente a la inversión destinada a la expan-
sión” era el lema de la dirección de la empresa.

Externalizar el ‘cuidado’ de la ropa laboral
Si bien en España es un segmento del mercado todavía
por desarrollar, que quizá encuentre más reticencias
por simple desconocimiento y falta de costumbre, la
verdad es que en Alemania es un servicio más de Mewa
desde hace años. Para los cerca de 9.200 clientes de los
ámbitos del comercio, la manufactura, la industria y las

101 años a sus espaldas...

Un servicio completo para productos textiles. Éste es el ámbito de negocios de la Mewa Textil-Service AG & Co., Rodgau, y
lo lleva realizando desde 1908 cuando se fundó en Sajonia. Desde hace 33 años la empresa, instalada en Rodgau, equipa
con tejidos para la industria a empresas en Hesse, Renania-Palatinado, Baden-Württemberg y Baviera.
Pero la trayectoria de esta compañía es también la historia de una idea: cómo llevar al mundo industrial lo que cada día
hace la gente en su casa (lavar los trapos y reutilizarlos) – y de la superación de los retos que se han presentado en todos
estos años.
En 1908, con la producción industrial en pleno crecimiento y Alemania a la cabeza del progreso en la industria del hierro y del
acero, la ingeniería ‘made in Germany’ está a punto de conquistar el mercado. Es entonces cuando a Hermann Gebauer,
empresario en Ostritz-Alstadt, Sajonia, se le ocurre entonces una sencilla, pero genial, idea empresarial: paños de limpieza
para limpiar máquinas con servicio integral. Así, funda la compañía Mechanische Weberei Altstadt, abreviado: Mewa. Pocos
años más tarde, la joven empresa cuenta en su lista de clientes con compañías como Siemens, AEG y Bayer. 101 años más
tarde, a partir del sistema de limpieza ‘tejer, lavar y sustituir’ de la empresa sajona de veinte empleados se ha desarrollado
un complejo grupo de gestión textil para fábricas y empresas del ámbito industrial. 3.900 empleados trabajan para el grupo
Mewa en 41 emplazamientos, abasteciendo a más de 135.000 empresas en doce países europeos.
Hoy día, a la cabeza de la junta directiva se encuentran la nieta del fundador, Gabriele Gebauder, y su marido, Rolf Beisse.
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fábricas, la empresa representa una alternativa profe-
sional para la compra de productos textiles con la que
ahorrar tiempo. “Nuestros clientes aprecian el buen
servicio y la buena calidad de nuestros productos”,
explican Jürgen Seidl y Hans-Willi Giede, directores de
Mewa en Rodgau. Ya se trate de un taller de coches o de
una imprenta, ya sea una empresa que se dedica al
metal o un comercio de alimentación, “cada vez nos
vamos dando mayor cuenta de lo importante que resul-
ta el servicio para una empresa”, añade Seidl. Las
empresas modernas están ocupadas con el núcleo de su
negocio. “Y, por lo general, eso no incluye la limpieza de
sus paños de limpieza o la ropa de trabajo”.
En la planta de Rodgau esta línea de negocio supone
alrededor de unas 270.000 piezas al mes. Pero el pro-
ceso de limpieza es seguramente la parte más sencilla.
En este caso, la logística, la separación de piezas y la
entrega correcta por empresas, tallas y personal es la
parte más importante y delicada. “Porque la particula-
ridad de la ropa es que las prendas están mucho más
relacionadas con su usuario, es decir, que si un unifor-
me es de tal persona, está marcada con su nombre y
debe volver a su departamento, no es una pieza anóni-
ma”, nos explica Giede. “En la ropa laboral se trata de
garantizar que se devuelve la misma camisa o el mismo
pantalón”. Y para ello han desarrollado un complejo,

pero simple a la vez, sistema de colgado de las perchas
y trayecto por la planta que asegura esto. Así, cada
prenda se identifica con un código de barras y con este
sistema de identificación de base informática puede
seguirse el recorrido de la prenda a través del proceso
de limpieza desde la llegada a la planta hasta su salida
para ser entregada. Es posible comprobar en cualquier
momento si la prenda está siendo lavada, reparada en el
taller de costura, si está siendo reemplazada por otra o
preparándose con el equipo de reparto para salir de las
instalaciones. Si las empresas así lo desean, la ropa de
trabajo puede ser decorada con el nombre del trabaja-
dor, con el logo o el nombre de la empresa con su gra-
fía correspondiente.
Por otra parte, la entrega y recogida puntual y el reem-
plazo de los productos textiles en el momento preciso
se dan por supuesto, a la vez que la empresa se ajusta a
tiempo y con flexibilidad a los cambios en el personal.
Asimismo, la ropa no sólo tiene que parecer limpia,
sino cumplir asimismo condiciones de higiene. Para
ello, Mewa trabaja según el sistema RABC (el sistema
Risk Analysis and Biocontamination Control) y la
correspondiente normativa europea 14065. Es impor-
tante poder confiar en que la ropa cumple todas las
condiciones de higiene, especialmente para las empre-
sas del ramo de la alimentación.■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

El sistema de lavado está pensado para ahorrar al
máximo agua y energía, y contaminar lo menos posible:

Mewa utiliza agua a 90 °C y jabón biodegradable.
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El evento tuvo lugar en la sede de la compañía ubicada
en el Parque Tecnológico de Álava, y contó con la pre-
sencia del Consejo de Administración de Lantek, así
como de la cúpula directiva de las 23 delegaciones que
actualmente tiene en todo el mundo.

Crecer un 30% más: internacionalización e
impulso de la división de ERP como fórmula
Lantek pretende mantener su situación en el mercado
mundial y para ello, se ha marcado unos objetivos muy
ambiciosos, tanto en términos de facturación como de
ampliación de su cobertura internacional, a pesar de
que es consciente de la situación por la que atraviesa
este mercado.
Las previsiones de Lantek para 2010 pasan lograr un

Lantek, empresa especializada en el
desarrollo y comercialización de soluciones
integrales de CAD/CAM y ERP para el
sector de la máquina-herramienta, presentó
las líneas maestras de su estrategia
corporativa para 2010, en el marco de la
celebración de su conferencia anual ‘Lantek
International Meeting’. Durante el evento,
la compañía anunció que su ejercicio 2010,
pretende mantener el liderazgo mundial en
el sector de la transformación de chapa y
perfiles. Para ello el área de ERP es
estratégica para la compañía, que ha
lanzado recientemente la solución Lantek
Integra, un completo e innovador sistema de
gestión desarrollado sobre tecnología .Net y
que opera vía web.

Redacción Interempresas

La compañía ha presentado su nuevo ERP basado en web, Lantek
Integra

Lantek prevé un
crecimiento del 30% 
en 2010

crecimiento de dos dígitos en la facturación, incremen-
tándose así en torno a un 30%.
Para ello, reforzará los recursos económicos y humanos
destinados a potenciar y consolidar sus actividades en
los mercados emergentes, entre los que se encuentran
las regiones de Asia, con China e India encabezando el
mercado; Oriente Medio, donde Turquía se convierte
en mercado estratégico; y Norteamérica, con Estados
Unidos al frente. En este país se espera un crecimiento
del 200% gracias a la creación de una nueva estructura
corporativa y al refuerzo del equipo con las nuevas
incorporaciones realizadas durante 2009. Por su parte,
dentro de Latinoamérica, las regiones en las que se
pondrá especial foco serán Brasil, que está demostran-
do una muy buena respuesta del mercado, seguida de

Sede de Lantek en el Parque Tecnológico de Álava, en Vitoria.
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Actualmente, Lantek cuenta
con 23 oficinas distribuidas a

lo largo de 16 países, y una
plantilla de 180 empleados,

cifra que se espera crezca
hasta los 205 en 2010

Dentro de sus plantes de internacionalización, Lantek
se plantea consolidar las oficinas de reciente apertura y
potenciar su presencia directa en nuevos mercados
como Rusia y Malasia. De este modo, cumple con su
compromiso de acercamiento al cliente, al que quiere
ofrecer un servicio soporte localizado y en su propio
idioma, aportándole mayor valor, aspecto que le dife-
rencia de sus principales competidores. Actualmente,
Lantek cuenta con 23 oficinas distribuidas a lo largo de
16 países, y una plantilla de 180 empleados, cifra que se
espera crezca hasta los 205 en 2010.
Además de la diversificación geográfica, Lantek tam-
bién considera estratégica la diversificación en materia
de producto, lo que va estrechamente ligado a su polí-
tica de I+D+i. De ahí que para 2010 el área de ERP sea
calificada de estratégica para la compañía. En este sen-
tido, se hará especial hincapié en el lanzamiento de la
solución Lantek Integra, un completo e innovador sis-
tema de gestión desarrollado sobre tecnología.net y que
opera vía web. Junto a esto, se continuará la renovación
del resto de soluciones del catálogo de producto, tanto
para el área de corte y punzonado de chapa y perfiles,
como aquellas dedicadas a calderería y plegado de pie-
zas, entre otras. Otra de las áreas que potenciará duran-

México. Respecto a las oficinas en Europa, Lantek con-
tinuará trabajando para mantener y ampliar su cuota de
mercado.
“En 2010 esperamos que el mercado vaya mostrando
síntomas de mejora y que la confianza se recupere, a
pesar de que algunas regiones han manifestado signos
de mayor debilidad, como es el caso de Europa, donde
se prevé una recuperación más lenta”, apunta Alberto
Martínez, gerente de Lantek Sheet Metal Solutions.
“Por otro lado, estamos convencidos de que en los paí-
ses de Asia y América, podremos experimentar un
avance tanto cualitativo como cuantitativo en este año”.

Alberto Martínez, gerente de Lantek Sheet Metal Solutions.

Inversión en I+D+i
Como viene siendo habitual, e independientemente de cómo se encuentre el sector o la economía, Lantek siempre
destina una media del 20% de su facturación total al área de I+D+i.
De cara a 2010, la compañía dará continuidad a su política de I+D+i, para la que ha previsto una partida de 2 millo-
nes de euros, cantidad que se mantiene en línea con la de 2009. De este modo, sigue manteniendo su compromiso
con el desarrollo de nuevas aplicaciones y servicios, y con la mejora de los productos actuales, tanto desde el punto
de vista funcional y operativo como desde el de la calidad. Como principal novedad dentro de esta partida destaca el
desarrollo e impulso de la nueva solución ERP, Lantek Integra, a cuya creación se han destinado 3,5 millones de
euros en los últimos tres años, lo que supone un porcentaje acumulado en este período del 60% con respecto al total
de la inversión en I+D+i. “La innovación es sinónimo de avance y, por tanto, es uno de los antídotos para luchar con-
tra la situación actual del mercado”, comentó Martínez, que añadió: “Lantek es una compañía emprendedora que
continuará apostando por ofrecer soluciones y servicios de última generación y sobre todo de calidad, que puedan
integrarse sin problemas y que permitan a las empresas del sector del metal mejorar sus tareas diarias incremen-
tando los niveles de productividad, eficiencia y competitividad, y permitiendo una toma de decisiones mucho más
acertada”.
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te el presente ejercicio es la de Servicios, para lo cual se
ha puesto en marcha el departamento de Customer
Services a nivel mundial, a cuyo frente se sitúa José
Ramón Valle. El objetivo pasa por fomentar la proacti-
vidad con el cliente ofreciendo servicios posventa de
mayor calidad.
Del mismo modo, Lantek seguirá apostando por su par-
ticipación en las ferias y eventos del sector de la
máquina-herramienta, tanto a escala nacional como
internacional.

Resultados de 2009
Durante 2009, Lantek cerró el año con un volumen de
negocio de casi 8 millones de euros, frente a los 10,8
millones de 2008, como resultado de la crisis económi-
ca mundial en general, y de la difícil situación en la que
se encuentra el sector de la transformación del metal
en particular. Sin embargo, y a pesar de la situación del
mercado, la compañía ha visto incrementada su base de
clientes repartidos por los más de 100 países de todo el
mundo en donde está presente, hasta los 9.500, cifra
que representa un 5,5% más que en 2008.
Por su parte, el área de I+D+i ha sido una de las prota-
gonistas durante 2009, pues ha acaparado el 25% de la
facturación total, lo que se traduce en una cantidad de
2 millones de euros, como consecuencia de la renova-
ción y mejora del catálogo de producto que la compañía
ha llevado a cabo desde sus tres centros de desarrollo,
ubicados en Álava (España), India y Polonia.
Atendiendo al desglose por áreas de producto, convie-
ne destacar que el 8% de las ventas han sido generadas
por las soluciones de gestión empresarial, porcentaje
que se espera mantener en 2010 y que alcanzará el 30%
en 2012. Por su parte, las soluciones de CAD/CAM han
aportado el 48% del volumen de negocio en 2009,
mientras que el 44% procede del área de servicios.
“En Lantek hacemos una lectura positiva de estos
resultados, pues hemos logrado incrementar el número
de clientes, reforzar la venta de la solución de gestión
empresarial, así como nuestra posición en algunos

mercados estratégicos como Italia o
Estados Unidos, donde hemos crea-
do una estructura sólida y completa-
mente nueva”, afirma el gerente de
Lantek.

Respuesta de los mercados
internacionales
De la totalidad del negocio generado
por Lantek, el 20% corresponde a
España, un mercado en el que los
nuevos contratos han supuesto el
37% de la facturación de 2009. Por
su parte, el 80% restante de los
ingresos logrados en este ejercicio
procede del negocio internacional de
Lantek, lo que concuerda con su
estrategia de expansión y apertura en
mercados emergentes y, por la cual,
la firma continuará apostando para el
ejercicio que ahora comienza. Así,
dentro de Europa, los países que
mejor han respondido en 2009 son

Reino Unido, donde se está empezando a tener núme-
ro positivos, Francia, Alemania e Italia. Ya fuera de
Europa, otros de los mercados que están registrando
crecimientos son el latinoamericano, con Brasil a la
cabeza, y México. Estos mercados coinciden con algu-
nas de las regiones que más clientes nuevos han gene-
rado durante el pasado año.
Por otro lado, Lantek en 2009 ha potenciado la labor de
consolidación del negocio en las regiones en las que
inició su actividad recientemente, ya sea a través de la
inauguración de nuevas filiales, como es el caso de
China, o sirviéndose de su red de partners y distribui-
dores, donde encontramos los máximos exponentes en

Zuriñe Sáenz, directora de
Producto ERP de Lantek.

María Villaro,
responsable de I+D

de ERP Lantek.

|41



42|

MUNDO EMPRESARIAL MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Italia y Corea del Sur. Como refuerzo a su
estrategia internacional, Lantek destinó
una importante partida económica, así
como recursos humanos a la participación
en casi una veintena de eventos internacio-
nales y nacionales relacionados con el sec-
tor de la máquina-herramienta. Estas citas
del sector son un buen escaparate para
mostrar las novedades de la compañía,
crear oportunidades de negocio, así como
para consolidar su presencia en aquellos
mercados en los que recientemente se ha
asentado, al mismo tiempo que refuerza su
posición de liderazgo en el resto.

Nuevo Lantek Integra, el nuevo ERP
basado en web
Lantek ha anunciado recientemente el lan-
zamiento y comercialización a nivel mun-
dial de Lantek Integra, un innovador y
potente sistema de gestión empresarial
integral basado en web que permite la
automatización, gestión y control de todos
y cada uno de los procesos empresariales
en cualquier momento y lugar, facilitando
el acceso a la información a través de Inter-
net y mejorando la productividad y de la
empresa. Lantek Integra, que se asienta
sobre la base de una avanzada arquitectura
tecnológica, es una solución completa,
integrada con el resto de soluciones
CAD/CAM de Lantek y que fomenta el uso
de portales empresariales. Compuesta por
un amplio conjunto módulos, entre los que
se encuentran Tesorería, Ventas, Compras,
Fabricación, Almacenes, Productos, CRM y
WOS, Lantek Integra incorpora un impor-
tante número de funcionalidades que, entre
otras ventajas, ayuda a mejorar de forma
significativa los procesos de toma de deci-
siones, gracias a la incorporación de herra-
mientas de BI, ‘reporting’ y cuadros de
mando.
La nueva solución ERP es un desarrollo propio de Lan-
tek, en cuyo proyecto han participado un total de 26
ingenieros contado con una inversión un total de 7
millones de euros en los últimos 5 años. Éste constitu-
ye el anuncio más importante realizado por la compa-
ñía en los últimos tiempos y se ha convertido en la
solución estrella con la que Lantek pretende impulsar el
área de ERP, unidad que se espera genere alrededor del
30% de las ventas globales de la compañía en 2012. El
software se encuentra disponible en 17 idiomas.
Lantek Integra está focalizado en la automatización de
procesos, en la productividad y en la reducción de cos-
tes, objetivos fundamentales de todo proceso de inte-
gración de negocio a través de Internet. Así, esta nueva
plataforma se caracteriza por ofrecer un menor coste
total de propiedad (TCO) y un rápido retorno de la
inversión (ROI), lo que la convierte en la solución ideal
adecuada a la capacidad económico-financiera de cual-
quier empresa. “Con este lanzamiento, una vez más
Lantek hace patente su compromiso con la innovación

y el desarrollo tecnológico, ofreciendo al mercado una
solución completa que contribuye a automatizar y agi-
lizar los procesos de negocio”, comenta Zuriñe Sáenz,
directora de Producto ERP de Lantek. “Lantek Integra
cumple con los requerimientos del mercado, donde
cada vez más las empresas necesitan trabajar de forma
remota, demandando herramientas 2.0 que permitan
un acceso rápido y fácil a la información y fomenten la
colaboración”.■

Lantek Integra está focalizado en la automatización de procesos, en la
productividad y en la reducción de costes, objetivos fundamentales de todo
proceso de integración de negocio a través de Internet.

Lantek Integra es un 
sistema de gestión

empresarial integral 
basado en web
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Proteger el medio ambiente

Reciclar el aceite usado
es nuestra misión

SIGAUS recoge y garantiza el tratamiento del aceite lubricante usado, atendiendo a la 
correcta gestión ambiental de estos residuos para la industria, talleres y consumidores. 



DESENGRASES NO IÓNICOS

>>
El BREF, el documento donde se recopila las mejores técnicas disponibles, MTD (o en inglés BAT),
de ‘Tratamiento de superficies de metales y materiales plásticos’ no establece diferencias de
comportamiento entre los desengrases acuosos aniónicos y no iónicos. Consecuentemente, las
MTD1 propuestas para la separación de aceites emulsionados, y particularmente las técnicas de
filtración tangencial, no son eficientes en sus aplicaciones a los desengrases no iónicos. El proyecto
ZeroPlus propone una alternativa interesante para estos casos candidata a MTD, consistente en la
asociación entre la evaporación al vacío y la electrocoagulación. La evaporación al vacío se utiliza
en el tratamiento por cargas de los volúmenes de desengrase agotado que se generan
temporalmente, mientras que la electrocoagulación se destina al tratamiento en continuo de los
arrastres del desengrase que recibe el enjuague por aspersión. Los trabajos han concluido con una
importante reducción en los volúmenes de efluentes producidos y una recuperación casi total del
agua de enjuague utilizada, generando una permuta con un volumen insignificante de lodos y un
volumen muy reducido de efluentes concentrados valorizables energéticamente. El proyecto

ZeroPlus, a través de los
resultados alcanzados,
promueve la revisión de
contenidos del BREF tanto en lo
concerniente a la diferencia de
comportamiento entre
desengrases acuosos, como en
considerar la alternativa
propuesta como una firme
candidata a MTD.

Gaspar Lloret, director adjunto de
AIMME, Instituto Tecnológico

Metalmecánico

AIMME propone la asociación entre la evaporación al vacío y la
electrocoagulación como candidata a MTD en desengrases no
iónicos

Mejores tecnologías
aplicadas a los
desengrases no iónicos
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Las MTD propuestas en el BREF para la
separación de aceites emulsionados, y
particularmente las técnicas de filtración
tangencial, no son eficientes en sus aplicaciones
a los desengrases no iónicos.



Una de las principales aportaciones del proyecto euro-
peo ZeroPlus (LIFE ENV / E / 256) es la revisión de las
MTD reflejadas en el BREF de ‘Tratamiento Superficial
de Metales y Plásticos’ en las aplicaciones donde la
conducta de estas técnicas no resulte adecuada o satis-
factoria. Los trabajos desarrollados con los desengrases
no iónicos para las superficies de acero, y sus enjua-
gues, constituyen un paradigma del acierto de los plan-
teamientos del proyecto por la trascendencia de los
resultados obtenidos.
Dado que el BREF no establece distinciones de com-
portamiento entre los desengrases según sus propieda-
des detergentes, el proyecto ZeroPlus opta, en una pri-
mera etapa, por utilizar las mismas MTD propuestas
por el BREF para desengrases acuosos, es decir, la aso-
ciación entre las tecnologías de:
• Desaceitado a banda: como pretratamiento para la

eliminación en continuo del aceite no emulsionado
y disperso, con el objeto de reducir su arrastre a los
enjuagues.

• Micro/Ultrafiltración: como tratamiento de regene-
ración del desengrase por separación del aceite
emulsionado, y reduciendo igualmente su arrastre.

Adicionalmente, y aunque el BREF no considera la pro-
blemática de los enjuagues, dada su cuantía y volúme-
nes consumidos en la instalación objeto del estudio, el
proyecto ZeroPlus complementa la opción mediante la
aplicación de la electrocoagulación en continuo: inten-
tando reducir la DQO del enjuague a los límites de ver-
tido con posible reutilización del agua.

Resultados obtenidos con filtración
tangencial
La filtración tangencial, ya sea microfiltración o ultra-
filtración, arroja unos resultados muy pobres: una tasa
de recuperación de tensioactivos no iónicos entre el 5 y
20%.
Si bien el desaceitado elimina el 97% de los aceites
sobrenadantes, los arrastres de aceites emulsionados y
componentes del desengrase al enjuague siguen siendo
elevados. La cuestión que se suscita es, ¿cómo es posi-
ble que se alcancen índices de recuperación tan bajos
cuando la misma tecnología consigue tasas de recupe-
ración del 80 – 90% en tensioactivos para los desen-
grases aniónicos? Los motivos se encuentran en las
propiedades de los desengrases no iónicos y su capaci-
dad de agregación micelar, creciente en función de la
temperatura y las condiciones de trabajo. Existe un
valor de temperatura para el cual la agregación alcanza
un valor máximo (punto de niebla), y que modifica
substancialmente las características del desengrase:
• Insolubilidad reversible del surfactante.
• Mínimo poder espumante.
• Máximo poder detergente.
Las nuevas características, a pesar de ser muy aprecia-
das por la mejora de la capacidad limpiadora del desen-
grase, tienen otros efectos que juegan en contra de su
reciclabilidad mediante filtración tangencial por causa
de:
• Incremento del tamaño de las cadenas polioxietilé-

nicas formadas.
• Integración de los hidrocarburos a estas cadenas

haciendo crecer su número de agregación.
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Resultados obtenidos con la evaporación al vacío
Tras la aplicación de la EV a dos cargas/año de desen-
grases no iónico agotado, los resultados obtenidos han
sido:

Las consecuencias de estos resultados se resumen en:
• Recuperación del 94 % como agua de gran calidad

para la reformulación de desengrases, con reducción
equivalente del volumen de residuo a gestionar.

• Posibilidad de valorizar energéticamente el 6 %
residual como combustible por su elevada carga
orgánica y ausencia de órgano-clorados (DQO: 600
g/l y aceites: 25 g/l).

• El factor de concentración volúmica puede ser
duplicado a FCV = 40 sin afectar a la calidad del des-
tilado, pero a costa de duplicar el tiempo de trata-
miento y el consumo energético.

• Reducción de la capacidad de permeación a través de
la membrana y con independencia de su porosidad.

Una de las consecuencias más importantes de esta
exposición es que el BREF debe revisar sus contenidos,
estableciendo las diferencias de comportamiento entre
los desengrases aniónicos y los no iónicos.

Nuevo planteamiento
El sistema constituido por el desengrase no iónico y su
función de enjuague requiere de un nuevo plantea-
miento para salvar estas dificultades que se resume en:
• Dejar agotar el desengrase.
• Mantener su elevada producción de arrastres al

enjuague durante su vida útil (equivalente a un pur-
gado en continuo).

• Tratar in situ el desengrase agotado mediante la téc-
nica de evaporación al vacío (EV).

• Tratar en continuo el enjuague mediante electroco-
agulación, tal y como se había planteado inicialmen-
te.

Esta propuesta pone en juego tecnologías que el BREF
define como de vertido cero (caso de la EV) y, aunque
establece que no se trata de MTD, generalmente a causa
de su coste asociado, sí indica que en casos aislados
pueden usarse por motivos de interés (Cf. apartados
4.16.12 y 5.1.8.4 del BREF).

Volumen de desengrase agotado tratado 3 m3/año
Volumen de aceite separado (desaceitado) 36 l/año
Volumen de agua recuperada (destilado) 2,81 m3/año
Volumen de rechazo (concentrado) 154 l/año
Factor de concentración volúmica (FCV) 20
Consumo energético 1.300 kWh/año

Con mucho orgullo y profesionalidad mostramos claramente 
que la seguridad en el trabajo es para nosotros algo MAS 
que sólo un trabajo. Aceptamos cualquier reto con mucha 
motivación y hacemos todo lo posible para cumplir con el 
objetivo de conseguir aún MAS seguridad en los puestos de 
trabajo.  

Bienvenidos a los especialistas en Sistemas de Seguridad 
Industrial -  Bienvenidos a „The sensor people“

Nueva gama de dispositivos 
ópticos de seguridad multihaz 
MLD 300 (Tipo 2, Pl d) y MLD 
500 (Tipo 4, Pl e). Muting 
integrado. 
Innovador: 
Transceptor de 3 haces.

Leuze electronic S.A. – C/ Joan Güell, 32 – 08028 Barcelona
Teléfono 93 409 79 00 – www.leuze.es

La protectora de
personas
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Resultados obtenidos con la electrocoagulación
La aplicación en continuo de la electrocoagulación al
enjuague por aspersión ha permitido obtener los
siguientes resultados:

Las consecuencias de estos
resultados se resumen en:
• Recuperación de la práctica

totalidad del agua (98%) con
una calidad aceptable para su
reciclaje como nueva agua de
enjuague.

• Reducción equivalente del
volumen de vertido destinado
a la depuradora físico-quími-
ca.

• La permuta de 740 m3/año de
efluente semiconcentrado por
0,5 m3/año de lodos aceitosos
+ 15,5 m3/año de aguas de
deshidratación de lodos.

Candidatura a MTD
Los indicadores de calidad del
agua recuperada muestran unos
índices de conducta muy intere-
santes para la electrocoagula-
ción, lo que convierte a la aso-
ciación entre la evaporación al
vacío y la electrocoagulación en
una firme candidata a MTD para
el sistema constituido por un
desengrase no iónico y su función de enjuague.
Tales indicadores se resumen en:

La evaluación de viabilidad económica de la evapora-
ción al vacío como candidata a MTD para los desengra-
ses no iónicos nos indica que:
• La EV sólo es viable si se conjuga con otras aplica-

ciones en la instalación ya que la inversión se desti-
na a dos tratamientos anuales de sendas cargas de
desengrase agotado. En nuestro caso es así, ya que la
EV es compartida entre esta aplicación (puntual) y la
de los enjuagues de cobre cianurado (continua).

• El estudio global de costes arroja un período de
retorno de la inversión de 4,5 años para la situación
particular de la empresa del proyecto, considerando
un índice anual de inflación del 3,5%.

Con respecto a la electrocoagulación, la evaluación de
su viabilidad económica como candidata a MTD para la
función de enjuague receptora de los arrastres del
desengrase nos indica que:
• La electrocoagulación trabaja en continuo y su coste

es imputable en su totalidad a esta aplicación.

• El estudio global de costes arroja un período de
retorno de la inversión de 10 años para la situación
particular de la empresa del proyecto, considerando
un índice de inflación anual del 3,5%. ■

La aplicación en continuo de la electrocoagulación al enjuague por aspersión ha permitido
la recuperación de la práctica totalidad del agua (98%) con una calidad aceptable para su
reciclaje como nueva agua de enjuague.

DQO 500-800 mg/l
Sólidos en suspensión <10 mg/l
Aceites <10 mg/l

Volumen de agua de enjuague tratada 740 m3/año
Volumen de agua recuperada 724 m3/año
Volumen de lodos secos a gestionar 0,5 m3/año
Volumen de floculante a adicionar 1,5 m3/año
Consumo energético para electrocoagulación 40 kWh/año
Consumo energético para bombeo 5.300 kWh/año

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Consecuencias
La asociación entre la evaporación al vacío y la
electrocoagulación es una firme candidata a
MTD para resolver la problemática de los desen-
grases no iónicos y sus enjuagues asociados. El
proyecto Zero Plus promueve la revisión de los
contenidos del BREF de ‘Tratamiento de Superfi-
cie de Metales y Materiales Plásticos (TSM)’ con-
cernientes a los desengrases acuosos, además
de proponer la consideración de la alternativa
presentada como candidata a MTD.
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>>

El metro turinés fue inaugurado con motivo de los Jue-
gos Olímpicos de Invierno celebrados en la capital pia-
montesa hace 4 años. GTT, el Grupo de Transportes de
Turín que gestiona las dos líneas de metro, eligió a Carl
Software para el mantenimiento del VAL (vehículo
automático ligero) y de las instalaciones fijas del metro,
eligiendo más concretamente su solución Carl Trans-
port. Con motivo de la visita de la prensa internacional
y coincidiendo con la apertura de la filial italiana, la
GTT hizo balance de estos 4 años trabajando codo con
codo con Carl Software.
El metro de Turín utiliza el sistema VAL, tecnología de
Siemens. Se trata de vehículos que circulan sin con-
ductor. Además, utiliza neumáticos, lo que supone
contar con un sistema de aceleración y frenada superior
al sistema clásico de raíles. La flota está compuesta por
58 vehículos que pueden formar hasta 29 trenes y la red
está dividida en secciones independientes controlada

Con motivo de la apertura de su filial italiana, Carl Software invitó a mediados de enero de este
año a prensa especializada de ámbito internacional para mostrarles su trabajo realizado hasta
ahora en el mantenimiento del metro de Turín.

Esther Güell

El Grupo de Transportes de Turín tiene implantada la aplicación
Carl Transport

El metro de Turín 
rueda sobre seguro

automáticamente, lo que permite que el tráfico conti-
núe incluso cuando se detecta alguna anomalía en un
vehículo. En ese caso, el vehículo se desvía y se bloquea
para su reparación.
Por su parte, la conducción automática está centraliza-
da en un local de la estación, igual que los sistemas de
sonorización y vídeo, telefonía, red de radio y sistema
de energía que suministra la electricidad de los trenes a
750V.

Balance tras 4 años de implantación
La presentación y balance de la aplicación de las solu-
ciones de Carl Transport corrió a cargo de Pier Galileo
LaScala, director de explotación del metro de Turín, en
nombre de GTT y Jean Philippe Cesari, director general
de Carl Software. Por parte de Siemens participaron
Nicolás Chanclou, director de VAL Transportations
Services, y Salvatore Spoto, responsable de manteni-
miento del VAL, quienes explicaron las funciones de
Siemens dentro del metro de Turín, la explotación fun-
cional de Carl Transport y las prestaciones específicas
de esta aplicación en este metro concreto.
Por su parte, Davide Sasia, coordinador de manteni-
miento expuso ante la prensa la organización y tareas
de su servicio, los métodos de mantenimiento y la
explotación de Carl Transport dentro del servicio de
mantenimiento de GTT.
Finalmente, Cristiana Burdino, consultora de Carl
Software, expuso la nueva aplicación: Carl Source
Transport. Se trata de una solución que se comunica
con aplicaciones externas mediante html, lo que faci-
lita la interfase. Además, permite evaluar costes tanto
de material como personal, realizar previsiones futu-
ras, etc.
Posteriormente los representantes de prensa pudimos
conocer de primera mano las instalaciones y la planta
de GTT donde se realizan las tareas de control y man-
tenimiento, el taller y sus anexos.

Representantes de Siemens, Carl Software y GTT presentaron ante
la prensa especializada las especificidades del Carl Transport
aplicadas al metro de Turín.



Carl Transport en el metro
Davide Sasida expuso largo y tendi-
do hasta qué punto el software de
Carl les ayuda en el proceso de man-
tenimiento del metro de Turín.
Así, explicó que el mantenimiento
preventivo se basa en el ‘tiempo’
(calendarios, etc.) y los ‘metros’
(kilómetros recorridos, etc.), lo que
permite optimizar el mantenimien-
to de recursos y materiales.
Este software, con unos 100 usua-
rios de la GTT —teniendo en cuen-
ta los responsables de manteni-
miento, de seguridad, etc.— permi-
te generar un panel de tareas com-
pleto, con las rutinas y el manteni-
miento correctivo y preventivo
incluidos.
Expuso también el funcionamiento
de su sistema de directorio, que
ofrece información sobre el material
que se encuentra en una estación, el
historial de las actuaciones de man-
tenimientos que se han realizado a
cada unidad —en función del mes,
año, tipo de trabajo, etc.—, es decir,
que permite la trazabilidad, o el
control individual de los compo-
nentes.
Cabe recordar que Siemens eligió la
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La red del metro de Turín

Con una longitud de 9 kilómetros, la línea de metro de Turín cuenta con más
de 15 estaciones diseñadas con el mismo estándar arquitectónico, lo que con-
fiere armonía en las infraestructuras del metro. Además, la línea conecta el
centro de Turín con el aparcamiento de Fermi, una línea que pudimos recorrer
los enviados de prensa hasta más allá de la última estación. Literalmente,
porque al llegar a la última parada del metro nos esperaba una responsable
de mantenimiento para llevarnos, ‘fuera pistas’, hasta los hangares donde se
realizan las tareas de puesta a punto de los vehículos.
Hasta ahora, se calcula que unos 85.000 pasajeros utilizan el metro, que rea-
liza un total de 700 trayectos diarios, con una frecuencia de paso de 2 minutos.
Para 2011 está previsto ampliar la línea hacia el sur, con lo que alcanzará una
longitud de 13,2 kilómetros y contará entonces con 21 estaciones.

La visita incluyó la visita a las instalaciones centrales de GTT, el taller e instalaciones de
mantenimiento, donde fuimos con el propio metro.
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herramienta GMAO Carl Transport para centralizar la
gestión del mantenimiento de todas las infraestructu-
ras por los servicios de explotación y manipulación.
El sistema funciona con cuatro módulos:
• De equipamientos: 15.000 equipos formados por

subequipos en diversos niveles jerárquicos.
• De trabajo: controla el mantenimiento preventivo y

las reparaciones llevadas a cabo.
• De recursos: gestiona la planificación de los 100

operadores internos, los 40 externos y los contratos
de subcontratación que intervienen en la planta.

• De existencias: el almacén de piezas de repuesto
tiene unas 4.000 referencias en la base Carl Master,
que gestiona las entradas y salidas de piezas, el
inventario, el control de todos los movimientos de
piezas, los niveles de mínimo y máximo de existen-
cias, etc.

Las funciones de mantenimiento
El servicio de mantenimiento que gestiona la solución
Carl Transport está formado por tres servicios: la ali-
mentación de la línea y sus edificios; las instalaciones
fijas; y los materiales de transporte
Unas 70 personas trabajan en este servicio, a través de
las empresas externas que suministran los equipa-
mientos estratégicos del metro: Siemens, el proveedor
del sistema VAL y de la herramienta de GMAO y Cege-
lec, suministrador de la parte electrónica.
En cuanto al taller de mantenimiento incluye 7 líneas
de mantenimiento, compuestas cada una por un puen-
te elevador con 8 cilindros hidráulicos, una pasarela
para trabajar sobre el techo de los trenes y mármoles
para comprobar el nivel de los trenes y revestimientos
que simulan la vía.
El mantenimiento preventivo es la prioridad del servi-
cio de mantenimiento. Para ello, cuenta con dos indica-
dores:
• Uno destinado a controlar todas las operaciones

previstas gracias a las órdenes de trabajo de la herra-
mienta GMAO.

• Otro, que mide la satisfacción de la explotación del
metro y que, en 2008, era del 100%.■

El taller de mantenimiento incluye 7 líneas de mantenimiento,
con un elevador con 8 cilindros hidráulicos, una pasarela para
trabajar sobre el techo de los trenes y mármoles para comprobar
el nivel de los trenes y revestimientos que simulan la vía.

Carl Software se establece en
España
Recientemente Carl Software ha inaugurado una
agencia en Barcelona con el objetivo de implan-
tarse en el mercado español para ofrecer sus
programas profesionales y su oferta de servicios
especializados en soluciones de gestión de man-
tenimiento (GMAO) y de Asset Management.
Carl Software estuvo presente en el salón BCN
Rail, celebrado a finales de 2009, donde presentó
su software Carl Source Transport, dedicado a la
gestión de parques rodantes y de instalaciones
fijas.
Cabe recordar que Carl Transport es el software
utilizado para el mantenimiento de los metros de
Argel, Madrid, Marsella, París (Orlyval) Seúl y
Turín, tal como hemos visto, y los tranvías de
Tenerife, Clermont Ferrand, Grenoble, Montpe-
llier y Mulhouse. Entre las funciones profesiona-
les de esta GMAO nativa de Internet están la ges-
tión de la disponibilidad de las ramas, las garan-
tías, los siniestros... la integración de la señaliza-
ción del PCC; la interoperabilidad con el SAE, etc.





FERIAS

>>
El pasado 13 de enero, Hannover Messe presentó en Barcelona la nueva edición del popular
certamen, conocido en todo el mundo por su sectorialidad, cuyos temas centrales son la energía,
movilidad, automatización y la subcontratación industrial. Wolfgang Pech, Director de
departamento de Deutsche Messe, y Reinhard Hüppe, responsable de la división de Automatización

de la asociación de
fabricantes de productos
eléctricos y electrónicos,
ZVEI (Frankfurt), dieron a
conocer el contenido de las
nueve ferias así como las
novedades de este año,
principalmente, dos estrenos
feriales: Mobilitech y
CoilTechnica y dos cambios
de denominación y perfil en
los salones de
subcontratación y
micronanotecnología.
Además, esta edición
promete numerosas
novedades y es que, tal y
como apuntó Hüppe, en
tiempos de crisis las
empresas aprovechan para
innovar en nuevos productos
que presentarán durante el
certamen.

Nerea Gorriti

Esta edición se basará en tres conceptos clave: eficiencia,
innovación y sostenibilidad

Hannover Messe se
presenta en 2010 con dos
nuevos salones

La energía tiene un papel
protagonista durante la feria.
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La feria Hannover se presenta en 2010
en un contexto marcado por grandes
desafíos para la industria, como apun-
taba Pech: Se observan los primeros
indicios de recuperación, el cúmulo de
inversiones retenidas empieza a des-
congestionarse, las empresas se con-
centran en su negocio principal aprove-
chando las oportunidades, los ciclos de
innovación se hacen cada vez más cor-
tos y la presión innovadora aumenta, lo
que apunta a que, en general, “la indus-
tria necesita nuevas perspectivas”.
La mayor feria tecnológica del mundo
girará en 2010 en torno a tres concep-
tos clave: eficiencia, innovación y sos-
tenibilidad. “Aquellas empresas —se-
ñalaba Pech— que logren unir estos
tres desafíos de forma inteligente sal-
drán fortalecidas de la crisis”.

Energy, la plataforma reúne temas actuales
El salón se centra en tecnologías de la energía y pre-
senta las energías para el futuro, tanto convencionales
como renovables. El fuerte aumento de la cuota de visi-
tantes internacionales procedentes de la industria de la
energía respalda la orientación de esta feria clave, que
enfoca a su vez casos temáticos del sector tales como la
producción y el abastecimiento, así como el transporte
y la distribución de energía.

Mobiltec, estreno de las tecnologías de
movilidad
Este salón completa los temas de la energía mostrando
las tecnologías de movilidad para el futuro. Reúne a
proveedores de energía, de sistemas y componentes
para electromovilidad, así como a los fabricantes de
motores híbridos y móviles.
Contiguo a Mobitec, en el pabellón 27, se halla ‘Reno-
wables’, sector de oferta de Energy.

Power Plant Technology, vecino de los
proveedores de energía
Es la feria clave de la planificación, construcción,
explotación y mantenimiento de centrales eléctricas.
Es una representativa plataforma para la presentación
de tecnologías innovadoras para las centrales eléctricas
de carbón, gas, gasóleo, hidráulicas y de vapor. En dife-
rentes campos temáticos tales como componentes para
centrales eléctricas, ingeniería o centrales eléctricas y
centrales combinadas electrocalefactoras.

Industrial Supply, nuevo nombre y enfoque
hacia la construcción ligera
Y más superficie de exposición. La antigua Subcon-
tracting pasa a denominarse Industrial Supply. En esta
edición amplía su programa basado en el tema cons-
trucción ligera. Este nuevo sector se apoya en tres
pilares: materiales/piezas, componentes/sistemas y
tecnologías de fabricación. Otros campos que se trata-
rán serán la cerámica técnica, sistemas, materiales de
ingeniería, tecnologías de fundición y conformación
maciza.

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Wolfgang Pech, director de departamento de Deutsche Messe, durante la presentación.
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CoilTechnica, estreno con bobinas,
transformadores y electromotores
Otra de las novedades de esta edición que mantendrá
una periodicidad bienal. Sus sectores de oferta son los
componentes de bobinado y accesorios, materiales ais-
lantes, tecnologías de bobinado y dispositivos de fabri-
cación, componentes electrónicos así como sistemas
de verificación, medición y diagnóstico.

Industrial Automation
Desde la construcción de maquinaria e instalaciones,
pasando por la automatización de procesos, hasta las
soluciones de automatización para edificios industria-
les. Esta feria clave es el escaparate internacional de
innovaciones y altas tecnologías.
De Interkama+ surgirá el sector ‘Process Automation’
donde se podrán ver soluciones sectoriales específicas
para el sector de química, farmacia, biotecnología y
productos alimenticios, procesado de metales, indus-
tria automovilística, de la energía y electrotécnica.
‘Factory Automation’ demuestra todo lo ancho de
banda de las soluciones de automatización interconec-
tadas en red, innovaciones de la construcción de
maquinaria y tecnologías electromotrices.
Un punto central del salón será el centro de competen-
cia 'Wireless Automation', en el que se mostrará cómo
funciona la comunicación inalámbrica industrial con
ZigBee, Bluetooth o WLAN y cómo puede ser integra-
da eficientemente en las cadenas de procesos. Para el
público profesional de la industria de procesos, Wire-
lessHART es interesante porque gracias a este sistema
pueden combinarse componentes de diferentes fabri-
cantes con sistemas ya existentes.
‘Robots Móviles & Sistemas Autónomos’ presenta
todo el ancho de banda de la robótica móvil concebida
para la producción industrial y para los sectores de
administración pública y servicios.
También nuevo es el sector de oferta ferial ‘Identifica-
tion, Vision & Protection’ que ofrece a los visitantes
tecnologías seguras mientras que 'Factory Automa-
tion' presenta una plataforma especial para el tema
'Industrial Embedded & PC'. Las soluciones integra-
bles permiten posibilidades de control descentraliza-
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das y resultan apropiadas para el uso en espacios redu-
cidos y en un entorno industrial para controlar maqui-
naria compleja.

‘MicroNanoTec’, el mundo de las
nanotecnologías, microtecnologías y
tecnologías láser
En 2010, la feria antes llamada ‘MicroTechnology’
amplía su programa y, junto a su sector central de la
microtecnología, crea ahora los sectores de nanotecno-
logía y tecnología láser.
Entre las tendencias temáticas figuran la tecnología
métrica de superficies 3D, la ‘cosecha energética’, así
como la fabricación de ultraprecisión y la tecnología de
microsistemas.

‘Digital Factory’, soluciones de software
visibles y comprensibles
Es la feria clave internacional de procesos integrados y
soluciones TI, la oportunidad de familiarizarse con
muchas posibilidades.
‘Research & Technology', la investigación y el
desarrollo abren nuevos potenciales de
mercado
Centros de investigación, institutos y empresas presen-
tan a los visitantes profesionales sus desarrollos y esta-
blecen contactos de negocios con potenciales inversores
y socios.

World Energy Dialogue, cumbre energética de
los ejecutivos de la economía, la ciencia y la
política
La quinta edición de esta convocatoria prosigue con los
temas de años anteriores. Políticos e industriales de la
energía internacional discuten en 2010 cuestiones cen-
trales como: “¿Qué vendrá cuando acabe la era del petró-
leo?” “¿Qué coches conduciremos?” “¿Cómo será la pro-
ducción?”...
Y volverá a tener importancia el ganador del premio
‘Energy Efficiency Award’, galardón que distingue a pro-
yectos modélicos de empresas que contribuyen a poten-
ciar la eficiencia energética.

E-Moción, la propulsión del futuro
Las tecnologías de movilidad electrónica (e-moción) son
el siguiente paso a dar de cara a la movilidad del futuro.
Por eso las entidades de investigación y empresas de tec-
nologías motrices y subcontratación vuelven a mostrar
ya por segunda vez sus desarrollos favorables para el
clima en la presentación especial ‘E-Motive’, integrada en
‘Mobilitec’.

Robotation Academy, los robots buscan pymes
Deutsche Messe y Volkswagen Coaching han fundado
conjuntamente la primera academia alemana de robótica
y automatización independiente de los fabricantes. En un
singular parque de maquinaria de más de 2.500 metros
cuadrado ubicado en el pabellón individual 36, los exper-
tos ofrecen también durante Hannover Messe 2010 un
programa especial: en diez módulos que admiten ins-
cripciones opcionales también por separado, los princi-
piantes pueden adquirir conocimientos básicos, por
ejemplo, en el tema ‘robótica y automatización’.■

Las tecnologías láser estarán representadas en el espacio ‘MicroNanoTec’.

Todos los segmentos industriales se encuentran presentes en
esta feria multisectorial.
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RECUBRIMIENTO SUELOS INDUSTRIALES

>>

Protecta, empresa barcelonesa especialista en la protec-
ción, reparación y rehabilitación de todo tipo de suelos
industriales, nuevos y viejos, presta un servicio com-
pleto que abarca desde la visita y el asesoramiento del
técnico hasta la entrega de la obra en tiempo record. La
producción de sus soluciones, realizada en su propia
empresa, le permite utilizar materias primas de última
generación, un riguroso control de calidad y una elec-
ción de producto adecuada a cada problemática de
suelo.

La correcta aplicación del multicapa Protecta
Las excelentes cualidades de los pavimentos y recubri-
mientos multicapa Protecta hacen que resulten idóne-
os cuando se exigen superficies limpias y resistentes.
Solamente una correcta y minuciosa técnica empleada

A base de resinas epoxídicas, el multicapa Protecta con Betunit-180 y acabado con Corr-Unit 65 es
un pavimento duradero y de alta calidad. Se trata de un producto especialmente resistente a la
abrasión, a las cargas mecánicas, al desgaste por rodadura de vehículos industriales y a las
agresiones químicas.

Redacción Interempresas

La solución multicapa es especialmente resistente a la abrasión y
presión, ideal para pasillos de rodadura y zonas de carga y
descarga

Pavimentos y
revestimientos Protecta
para renovar suelos
industriales

en la realización de los trabajos de preparación y aplica-
ción garantizan un acabado perfecto. Los especialistas
de Protecta disponen de la maquinaria y de los útiles
adecuados y aportan la suficiente experiencia y el
conocimiento técnico necesario.
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Paviento soporte Fresado a fondo --------------

Reparación Masilla a base de resinas epoxídicas Betunit-263

Imprimación Resinas epoxídicas SPM

Capa regularizadora y base del multicapa Resinas epoxídicas con incorporación de sílices Betunit-180

Acabado Sellado con poliuretano y sílices especiales Corr-Unit-65

Composición del pavimento multicapaBetunit

Los pavimentos y
recubrimientos multicapa
Protecta resultan idóneos

cuando se exigen superficies
limpias y resistentes



Finalmente, se aplica el producto Corr-Unit 65 con
rodillo, se vuelve a esparcir sílice y a aplicar el Corr-
Unit 65 como capa de sellado (de 8 a 12 horas de fra-
guado).
Si el soporte se encuentra en buen estado, la protección
se limita a un recubrimiento multicapa Corr-Unit, con-
sistente en el tratamiento mecánico del suelo, un posi-
ble parcheo puntual de grietas y desconchados, y la
aplicación de una capa de imprimación Corr-Unit, una
capa de acabado Corr-Unit 40, y por último una capa
de sellado Corr-Unit 65.
La señalización de suelos industriales, por exigencias
de seguridad, organización y estética se realiza median-
te Protecta-Duraline, evitándose un desgaste rápido y
prematuro.■

Antes de su colocación es conveniente tratar mecánica-
mente la superficie del suelo existente para abrir los
poros. Se prosigue con el barrido y aspirado del polvo y
de las partículas desprendidas y se aplica el producto
Betunit-263 (de dos componentes) mediante una espá-
tula para el parcheo de fisuras, grietas y desconchados.
Su tiempo de fraguado es de 4 a 8 horas.
Después se realiza mediante un rodillo una imprima-
ción con la base adherente SPM (2 componentes y de 4
a 8 horas de fraguado) para fortalecer la propia base del
pavimento. Se aplica el Betunit-180 para formar una
capa regularizadora y se esparcen las primeras sílices
especiales. Seguidamente, se barre el material sobrante,
se lija la superficie y se vuelve a aplicar el Betunit-180,
como capa de acabado (de 6 a 12 horas de fraguado).

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Imagen de un suelo industrial antes y después de la aplicación del pavimento multicapa Protecta.

Betunit-263, Betunit-180 DIN 53456, DIN 52 108

Imprimación SPM CAS 025085-99-8

Corr-Unit 65 DIN 53152

Normativas



58|

LOCALIZACIÓN EN OSCURIDAD

>>

Los productos fotoluminiscentes absorben y almace-
nan energía desde la luz ambiental normal y luego libe-
ran esta energía en forma de luz cuando la habitación se
oscurece. Los avances tecnológicos están permitiendo
un fuerte desarrollo de materiales mejorados, que bri-
llan con más intensidad y durante un tiempo más pro-
longado que las tecnologías fotoluminiscentes anterio-
res. Las señalizaciones fotoluminiscentes no requieren
electricidad, (no fallan y no pueden ser detenidas), tie-
nen costos de instalación inferiores (no se necesitan

La fotoluminiscencia es la emisión de luz consecuencia de la absorción previa de una radiación.
Aplicada en la señalización, da como resultado unos elementos capaces de permanecer iluminados
ante situaciones de emergencia en caso de cortes eléctricos, facilitando la identificación de equipos
e instalaciones de seguridad y las vías de evacuación.

Redacción Interempresas

Es 100% fiable y, una vez cargada, no puede ser detenida

Ver en la oscuridad:
señalización
fotoluminiscente

cableado), no conllevan costes operativos (no requieren
electricidad ni baterías) y prácticamente no necesitan
mantenimiento. Asimismo, el material es totalmente
reciclable y no es perjudicial para el medio ambiente:
ahorran energía, se recargan con luz existente y no con-
sumen.

Señales fotoluminiscentes
Las señales fotoluminiscentes son aquellas de forma
preponderantemente plana, que sirven para indicar las
salidas de emergencia, instalaciones de seguridad, etc.,
y situados normalmente en zonas a la altura de la vista
o por encima del dintel de las puertas. Para su correcta
instalación, la señal fotoluminiscente debe ser monta-
da en el lugar donde más cantidad de luz pueda recibir,
y como más luz reciba, más luz devolverá y durante más
tiempo.
Como el resto de señales de seguridad, se rigen por el
Real Decreto 485/1997, de 14 de abril, establece las dis-
posiciones mínimas para la señalización de seguridad y
salud en el trabajo. Las hay de prohibición (se prohíbe
un comportamiento susceptible de provocar un peli-
gro); advertencia (se advierte de un riesgo o peligro);
obligación (se obliga a un comportamiento determina-
do); salvamento socorro (proporciona indicaciones
relativas a las salidas de socorro, a los primeros auxilios
o a los dispositivos de salvamento); e indicativa (pro-
porciona otras informaciones distintas de las previstas
en los párrafos).
Asimismo, la forma geométrica también determina el
significado y las indicaciones de las señales: circulo
para prohibición u obligación; triángulo equilatero,
advertencia; y cuadrado o rectángulo, información (que
incluye instrucciones).

La señal de advertencia de peligro debe tener la forma de un
triángulo equilátero, color amarillo como color de seguridad y
el negro como color de contraste.
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Señalización para
la evacuación
Ante una emergencia
en un edificio, el tener
que evacuar rápida-
mente puede hacer
que a los afectados les
resulte difícil actuar
con calma. Si además
se interrumpe el
suministro eléctrico,
es de suma importan-
cia encontrar el cami-
no de salida sin chocar
con nada, por lo que es
necesario contar con
planos donde se deta-
llen las rutas de eva-
cuación. Esto hace que
los materiales fotolu-
miniscentes de señalización se consideren una solución
práctica y ampliamente aceptada para una señalización
segura de las salidas de emergencia. Bajo una ilumina-
ción común, los productos fotoluminiscentes pasan
completamente desapercibidos y forman parte de la
decoración del edificio. Si hay un corte de energía, se
iluminan intensamente en la oscuridad y guían la salida
de las personas. En ausencia de electricidad y cuando el
edificio debe ser abandonado, la tecnología fotoluminis-
cente incrementa de manera espectacular la seguridad.
Alimentada únicamente por la luz ambiental, la señali-
zación indica caminos en la oscuridad, haciéndose visi-
bles objetos como tabiques, muros, escaleras o extinto-
res, creando además un sistema de guiado.
Para ello, existen en el mercado productos como bandas
adhesivas para balizar puertas y pasillos, pintura foto-

luminiscente para señalizar suelos y muros, y señales
de salvamento y evacuación fotoluminicentes que indi-
can las salidas de emergencia.
Asimismo, un sistema de señalización fotoluminiscen-
te de vías de evacuación es la combinación de produc-
tos fotoluminiscentes para posibilitar la evacuación o
salida desde la zona de peligro hasta un área segura, así
como facilitar la localización y utilización de los equi-
pos e instalaciones de emergencia y seguridad contra
incendios. Suele ser la combinación de señales y bali-
zamiento, esto es, señalización plana y señalización de
forma preponderantemente lineal, que sirven para indi-
car los caminos de evacuación a lo largo de todo un
recorrido, normalmente sin interrupciones y en zonas
visibles aun en presencia de humos (por ejemplo, sue-
los, zócalos, etc.).■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Existen en el mercado productos como bandas adhesivas para balizar puertas y pasillos, pintura
fotoluminiscente para señalizar suelos y muros, y señales de salvamento y evacuación fotoluminicentes
que indican las salidas de emergencia. Foto: ArtSer.

Color Significado Indicaciones y precisiones

Señal de prohibición Comportamientos peligrosos

Peligro-alarma Alto, parada, dispositivos de
desconexión de emergencia.

Rojo (contraste en blanco) Evacuación

Material y equipos de lucha contra
incendios Identificación y localización

Amarillo o amarillo anaranjado Señal de advertencia Atención, precaución. Verificación
(contraste en negro)

Comportamiento o acción
Azul (contraste en blanco) Señal de obligación específica. Obligación de utilizar un 

equipo de protección individual

Señal de salvamento o de auxilio Puertas, salidas, pasajes, material,
puestos de salvamento o de socorro,

Verde (contraste en blanco) locales

Situación de seguridad Vuelta a la normalidad
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MERCADO

>>
Cisa Cerraduras, del grupo Ingersoll Rand Security Technologies presenta SikurExit, la cerradura
ideal para centros comerciales, cines, hipermercados, teatros, bancos, oficinas, negocios y para
todo tipo de lugares con afluencia de personas, donde no solo es necesario proteger la propiedad
sino también proteger a las personas.

Redacción Interempresas

Adaptable a la mayoría de perfiles existentes en el mercado

SikurExit: la solución
antipánico para
ambientes públicos

SikurExit está proyectado para puertas de 1 ó 2 hojas y puede tener el frente ‘plano’ o ‘u’.



SikurExit garantiza la máxima protección gracias a sus tres
puntos de cierre y ofrece la máxima seguridad gracias a la
función antipánico que permite una rápida evacuación en
caso de emergencia aunque la puerta este cerradura con los
tres puntos de cierre, simplemente accionando el Disposi-
tivo Antipánico.
SikurExit es una única cerradura proyectada para instala-
ción en puertas de 1 ó 2 hojas, con entradas de 30 a 45
milímetros adaptable a la mayoría de perfiles existentes en
el mercado. Puede tener frente ‘plano’ o bien frente ‘U’.
Los 3 puntos de cierre y el sistema autobloqueo del pica-
porte aseguran una protección al máximo nivel. La proyec-
ción de la palanca central es de 20 milímetros y la de las
de las palancas de los desviadores de 25 milímetros. Dis-
pone además del grado 6 Security según la norma EN
12209:2003 prEN 15685:2008 (1.000 kilos lateral – 600
kilos frontal).
Asimismo se adapta a todas las exigencias de instalación:
el picaporte es reversible, como el cuadro manilla que per-
mite seleccionar el lado con función antipánico, y el pica-
porte y el pitón sistema autoblocante, así como la contra-
cerradura, son regulables. Es posible adaptar una electro-
manilla Cisa y dispone de la función ‘cierre de día’. Es tam-
bién multifuncional, con función A, sin manilla externa;
función B, con manilla externa habilitada con llave; y fun-
ción D, con manilla externa siempre habilitada.
SikurExit garantiza la máxima seguridad: en combinación
con un cilindro Cisa y un escudo protector del cilindro
aseguran los más altos estándares de seguridad contra la
intrusión. Además la puerta se puede integrar en un ‘sis-
tema de amaestramiento’.
Esta cerradura se adapta también a las disposiciones pre-
vistas en la Norma Europea para locales de afluencia de
público, manteniendo inalterable la seguridad. El sistema
está certificado según la directiva 89/106/CE y sus nor-
mas de referencia son: EN 1125:2008, dispositivos antipá-
nico para salidas antipánico; EN 179:2008, manillas para
salidas de emergencia; y EN 12209:2003 prEN
15685:2008, cerradura.■

La cerradura cumple con la Norma
Europea para locales de afluencia
de público.
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Este tipo de mantenimiento surge de la necesidad de
reducir el mantenimiento correctivo y el coste que ello
representa. Consiste en la programación de inspeccio-
nes de funcionamiento, seguridad, ajuste, limpieza,
lubricación, etc., que deben llevarse a cabo en forma
periódica, en cualquier máquina o motor, con el objeti-
vo de detectar posibles defectos futuros, para que sean
corregidos anticipadamente.

El establecimiento de una serie de rutinas de inspecciones periódicas está significando para las
industrias un valioso elemento de ahorro de costes. Esta planificación minimiza los correctivos y
evita paradas imprevistas de las cadenas de producción. Hoy, la industria asume los costes de esta
periodicidad en las revisiones y en la sustitución de piezas como una inversión en la optimización
de procesos con la que lograr mayor rentabilidad.

Mónica Daluz

Se basa, principalmente, en la programación de revisiones de los
equipos

Mantenimiento
preventivo, pieza clave
en la productividad

El momento histórico de desarrollo del mantenimiento
preventivo podría situarse durante la segunda guerra
mundial, en el ámbito militar, con la inspección de los

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Todo son ventajas
El objetivo principal de este protocolo de actua-
ción es detectar tempranamente posibles defec-
tos, para poder corregirlos a tiempo y mantener
los sistemas de infraestructura, equipos e insta-
laciones productivas en completa operación. Las
principales ventajas del mantenimiento preven-
tivo son, entre otras, que los equipos operan en
mejores condiciones de seguridad, ya que se
conoce su estado y sus condiciones de funciona-
miento; que disminuye el tiempo de parada de
los equipos o máquinas; la mayor duración de los
equipos e instalaciones; disminución de repues-
tos en el almacén y, por lo tanto sus costos, dado
que los mismos se ajustan a los informes del
mantenimiento; uniformidad en la carga de tra-
bajo para el personal de mantenimiento debido a
una programación de actividades, y menor costo
de las reparaciones.

El mantenimiento preventivo se basa en revisiones
programadas a los equipos, un cuidado periódico que permitirá
a posteriori planificar los trabajos del departamento de
mantenimiento y prever los recambios necesarios.
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aviones antes de cada vuelo y el cambio de algunos
componentes en función del número de horas de fun-
cionamiento.
En la actualidad, son muchos los fabricantes de maqui-
naria que ofrecen servicios de mantenimiento preven-
tivo, sin embargo, son los propios departamentos de
mantenimiento de las industrias los que están incorpo-
rando este esquema de trabajo; de hecho, quien mejor
conoce las máquinas es el equipo interno. Además, este
mantenimiento, al ser programado, se puede realizar en
planta, sin necesidad de desmontar los motores ni
otros elementos de la línea.
El mantenimiento preventivo se basa en la programa-
ción de revisiones de los equipos, apoyándose en el
conocimiento de las máquinas, tanto por la vía de la
experiencia como por los históricos obtenidos de las
mismas, confeccionándose un plan de mantenimiento
para cada máquina, donde se realizaran las acciones
necesarias, ya sea engrasar, cambian correas, desmon-
taje, limpieza, etc. Este cuidado periódico conlleva un
estudio óptimo de conservación que redundará en una
reducción del correctivo, lo que, a su vez, representará
una reducción de costos de producción y un aumento
de la disponibilidad, pues posibilita una planificación
de los trabajos del departamento de mantenimiento,
así como una previsión de los recambios o medios
necesarios.

Es de ley
Felipe Lope, de GTG Ingenieros, nos habla de la legisla-
ción vigente en la materia: “Los procesos de manteni-
miento no sólo afectan a la ampliación de la vida útil de
la máquina, sino también al seguimiento y aumento de
la seguridad intrínseca de la máquina. Y es que además
se recoge así en la directiva de máquinas 2006/42/CE
de reciente implantación en el panorama de la seguri-
dad industrial (desde el 29 de diciembre de 2009) que
contempla la realidad documental de los procesos de
mantenimiento”. Lope se refiere al siguiente párrafo:
<<…El sector de las máquinas constituye una parte
importante del sector de la mecánica y uno de los
núcleos industriales de la economía de la Comunidad.
El coste social debido al importante número de acci-
dentes provocados directamente por la utilización de

máquinas puede reducirse integrando la seguridad en
las fases de diseño y fabricación de las máquinas y con
una instalación y un mantenimiento correctos…>>
<<…El manual de instrucciones debe indicar los tipos y
la frecuencia de las inspecciones y mantenimientos
necesarios por motivos de seguridad. En su caso, indi-
cará las piezas que puedan desgastarse, así como los
criterios para su sustitución….>>.
Lope señala acerca de esta cuestión que “en el punto 1.6
del Anexo I de la directiva se dedica todo un apartado
al mantenimiento desde el punto de vista de la seguri-
dad, enfocado desde las obligaciones de los fabricantes
de maquinaria.” El texto en cuestión dice textualmente:
<<…Cada manual de instrucciones contendrá como
mínimo, cuando proceda, la información siguiente: r) la
descripción de las operaciones de reglaje y de manteni-
miento que deban ser realizadas por el usuario, así
como las medidas de mantenimiento preventivo que se
han de cumplir….>>.■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Tal como apunta la directiva de máquinas, el manual de
instrucciones debe indicar los tipos y la frecuencia de las
inspecciones y mantenimientos necesarios por motivos de
seguridad e indicar las piezas que puedan desgastarse, así
como los criterios para su sustitución.

Al habla con…
Felipe Lope, ingeniero técnico industrial del departamento de Oficina Técnica, de GTG Ingenieros
Desde GTG Ingenieros, en Pontevedra, Felipe Lope nos habla de la importancia que tiene para una industria esta-
blecer protocolos de mantenimiento preventivo: “Es un tema fundamental en el ámbito industrial; es la base que
asegura el buen funcionamiento de las máquinas en el futuro, alargando la vida de estas, y no sólo de las máqui-
nas nuevas. Nosotros instalamos equipos sobre maquinas ya existentes y hacemos adecuaciones en maquinaria
antigua”.
Lope, desde su experiencia en la implantación de este tipo de sistemas, asegura que todos los sectores, “desde
la automoción –describe- hasta la industria alimentaria deciden llevar a cabo este modo de funcionamiento en
relación al mantenimiento de su maquinaria; es fundamental cuando tu productividad depende de que tus máqui-
nas funcionen. En las proximidades de la máquina siempre habrá un operador que controle el proceso, pero, en
realidad, el proceso productivo lo está generando la máquina”. “Evitar una avería liviana –concluye nuestro inter-
locutor- puede evitar lo que, a la larga, podría convertirse en una avería importante”.



64|

LA ECOETIQUETA

>>

La eco-
etiqueta se

concede solamente
a aquellos productos
que cumplen con los
requisitos del sistema
de etiquetado ecológi-
co de la Unión Euro-
pea. Dentro de la gran

variedad de productos
existentes podemos encontrar la gama de los detergen-
tes. Elegir este tipo de productos supone, para el con-
sumir, hacer también una elección por el medio
ambiente, al igual que para la empresa que decide fabri-
car con esta sensibilidad.
Y en Proeco Químicas fabrican productos y detergentes
ecológicos con la etiqueta ecológica europea Ecolabel.
Empresa comprometida con el medio ambiente, la
familia de detergentes de limpieza y productos ecológi-
cos con etiqueta ecológica europea de Proeco Químicas
es el resultado de una “política comprometida y orien-
tada a fomentar la producción de detergentes y produc-

La etiqueta Ecolabel, también conocida como ‘la flor’,
constituye desde 1992 un sistema de certificación de la

Unión Europea voluntario cuyo objetivo es ayudar a
los consumidores europeos a identificar productos y
servicios (excepto productos alimenticios,
farmacéuticos y dispositivos médicos, entre otros)

con calidad garantizada y más ecológicos y
respetuosos con el medio ambiente.

Fuente: Proeco Químicas

Las exigencias normativas para obtener la Ecolabel garantizan a
estos productos una calidad superior a los tradicionales

Elegir la ecoetiqueta:
comprar ecológicamente
informados

tos 100% biodegradables, que contribuyan a desarrollo
sostenible y al respeto máximo del medio ambiente”.
Los detergentes de ecológicos Proeco Químicas están
formulados con una selección de materias primas respe-
tuosas con el medio ambiente y certificados por ello con
el sello de la etiqueta Ecolabel, que garantiza la eficacia
del producto con una mayor protección medioambiental
y de la salud. Los productos portadores de la conocida
flor son concentrados, lo que supone además un alto
rendimiento a un bajo coste e impacto ambiental.

Mejores, si cabe
Para conseguir la homologación de los productos y
detergentes de limpieza ecológicos Proeco, éstos han
tenido que ser testados mediante ensayos en laborato-
rios independientes realizándose, entre otras pruebas,
una comparativa de los detergentes y productos con el
producto líder del mercado, obteniendo unos resultados
iguales o superiores en efectividad y rendimiento al
detergente/producto líder con formulación no ecológica.
Por este motivo, desde la empresa aseguran que son
productos y detergentes incluso “de una calidad supe-
rior a los tradicionales”.

Un producto para cada necesidad
Como empresa especializada en la investigación y
fabricación de productos químicos y detergentes de alta



calidad para múltiples sectores como la lavandería, res-
tauración y hostelería, automoción, piscinas, aseo, lim-
pieza, tratamiento de superficies e industria en general,
Proeco Químicas quiere dar la misma cobertura con su
gama de productos de limpieza ecológicos. Por ello,
actualmente puede ofrecer en formato industrial desde
un limpiadora general hasta un limpiacristales, un
desengrasante, un lavavajillas manual, un antical para
aseos o un detergente para ropa, este último pendiente
de certificación.
Así, nos encontramos con el Green Cleaner, un limpia-
dor general neutro, y ecológico, formulado con ingre-
dientes naturales que respetan al medio ambiente.
Apto para la limpieza de suelos, paredes, superficies
delicadas como madera, mármol, porcelanato, superfi-
cies plásticas, se entrega en bidones de 5 kilos, en cajas
de 4 bidones.
En cuanto al limpiacristales multiusos, Green Crystal
está estudiado especialmente para la limpieza de los
cristales sin dejar velos, así como superficies de acero
inoxidable pulido y superficies esmaltadas o de porce-
lana, aparatos electrónicos como teclados y pantallas,

mobiliario, entre otros. Adecuado también para la lim-
pieza ecológica de cristales e interiores de automóviles,
está fabricado con materias primas naturales 100%
biodegradables. Disponible en bidones de 5 kilos, en
cajas de 4 bidones. Se caracteriza por ser un líquido
transparente de color azulado, con un olor característi-
co agradable, y está exento de materias sólidas en diso-
lución, lo cual evita velos y residuos al secarse. Es fácil
de usar mediante pulverización, inocuo para la piel y de
secado rápido.
Por su parte, Green Degraser corresponde a un desen-
grasante enérgico ecológico, formulado con ingredien-
tes biodegradables respetuosos con el medio ambiente
especial para la limpieza de suciedades muy tenaces y
difíciles. Se trata de un producto de amplias aplicacio-
nes como la limpieza de filtros de cocina, filtros de aire,
campanas extractoras, paredes de cocina, azulejos,
terrazo, sanitarios, mataderos, acero inoxidable, suelos
muy sucios, tapicerías de skay, manchas sobre tejidos,
etc. Disponible igualmente en bidones de 5 kilos, en
cajas de 4 bidones, tiene un color amarillo característi-
co totalmente soluble en agua. Además, está inhibido
contra la corrosión del hierro y el acero y puede utili-
zarse en máquinas fregadoras. También se puede utili-

zar sin agua.

E n
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Pioneros en química verde, los productos Proeco son
completamente biodegradables y aptos para las nuevas exigencias
de contratación de las administraciones. De izq. a dcha.: los
envases de Green Crystal y Green Cleaner

En pocas palabras...

¿Son más caros los productos y detergentes
portadores de la flor?
No necesariamente. La comparabilidad de pre-
cios varía en función de los productos y detergen-
tes. En cualquier caso, los productos portadores
de la flor representan un valor añadido, ya que tie-
nen un impacto menor sobre el medio ambiente y
se ajustan a unas normas muy estrictas.

¿Los productos y detergentes ecológicos son tan
buenos como los convencionales?
La etiqueta ecológica de la UE sólo se concede a
productos y detergentes de los que se puede
garantizar, como mínimo, una eficacia equivalen-
te a la de los productos y detergentes convencio-
nales.

¿Cómo se otorga la etiqueta ecológica a un pro-
ducto o detergente?
Aunque ninguna actividad humana es completa-
mente respetuosa del medio ambiente, siempre
es posible reducir el impacto de determinados
productos y detergentes sobre nuestro entorno.
Por consiguiente, para analizar los productos y
detergentes candidatos a la etiqueta ecológica de
la UE se ha establecido una serie de criterios
relativos al medio ambiente y a las prestaciones
del producto.
Para ser beneficiarios del etiquetado ecológico de
la UE los productos y detergentes han de cumplir
la totalidad de los criterios, los cuales deben
tener en cuenta todos los aspectos del ciclo de
vida íntegro del producto, desde su producción y
utilización, hasta su eliminación final.
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cuanto al Green Toilet, es un desincrustante
antical para aseos mientras que el lavavajillas
manual Green Dishwasher es un detergente ultra
concentrado con efecto higienizante y agradable
perfume, apropiado para el lavado manual de todo
tipo utensilios de cocina. Presentado también en
bidones de 5 kilos (cajas de 4 bidones), destaca
por su alto poder de desengrase y gran rendi-
miento, la espuma activa y el efecto antigrasa.
Finalmente, Proeco Químicas tendrá próxima-
mente disponible, pendiente de certificado, el
detergente líquido Green Laundry, apto para la
limpieza de ropa blanca y de color. Respetuoso
con el medio ambiente, es un detergente muy
concentrado de alto rendimiento que se presenta
también en bidones de 5 kilos, en cajas de 4 bido-
nes.
En todos estos productos, la ecoetiqueta certifica
que éstos tienen un menor impacto en el entorno
acuático, no contienen determinadas substancias
peligrosas y tienen un efecto limitado en el cre-
cimiento de las algas acuáticas. Además, garanti-
za que son altamente biodegradable, que hacen un
menor uso de envases y contienen información
para un uso correcto desde el punto de vista del
medio ambiente. Con la Ecolabel se garantiza un
rendimiento equivalente en eficacia, como míni-
mo, al de los productos convencionales.■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL
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Aspiratec: la aspiración centralizada
El sistema de aspiración centralizada consiste en colo-
car una pequeña, pero potente central de aspiración en
un local de servicio, trastero o garaje, unir ésta con una
red de canalización de tuberías ocultas en las paredes,
techos falsos, huecos de la construcción, con unas
tomas de aspiración (enchufes) distribuidos por toda la
vivienda. Al conectar el extremo del flexible en una
toma de aspiración instalada en la pared se pone en
marcha el aspirador situado en el sótano, que esta
comunicado por unas tuberías de diferentes diámetros
con las tomas de aspiración. El aire aspirado cargado de
polvo, es trasladado por los conductos a la central de
aspiración donde es filtrado y separado el polvo del aire.

En el extremo del flexi-
ble de limpieza se apli-
can los diferentes acce-
sorios de limpieza con
el fin de realizar la lim-
pieza de suelos, pare-
des, cortinas y muebles.
La serie Compact es un
equipo de aspiración de
reducidas dimensiones
estudiado para peque-
ñas instalaciones de
aspiración centralizada
de hoteles, oficinas o
industrias, sus reduci-
das dimensiones lo
hacen muy práctico y
fácil de instalar, siendo
muy silencioso. Por su
parte, la serie 80 son
centrales de aspiración
muy robustas para ins-

Del polvo venimos y al polvo volvemos. El polvo es y será nuestro compañero de viaje en nuestras
casas y como no, en nuestras oficinas y entornos laborales. Además del molesto polvo, los procesos
industriales generan una enorme cantidad de residuos indeseados y, a menudo, tóxicos. Frente a
ello, la legislación exige concienciación ecológica: el desarrollo debe ser sostenible y respetuoso con
el medio ambiente. He aquí una muestra de soluciones en aspiración y filtrado para eliminar este
problema más fácil y eficazmente.

Redacción Interempresas

Trabajar en un
ambiente limpio

talaciones de tipo medio, indicadas para hoteles, ofici-
nas o industria donde los caudales de aspiración no
sean elevados. Por último, las centrales de aspiración
serie 2000 están equipadas con turbinas centrífugas
que proporcionan un amplio margen de caudales man-
teniendo una depresión constante, además el caudal
aspirado es proporcional a la potencia absorbida por el
motor, por lo que los consumos eléctricos son propor-
cionales a la demanda de servicio.

Filtros de cartuchos de poliéster
Los Jet-Cart son la
nueva generación de
equipos filtrantes desa-
rrollados por Tecnivent.
Esta nueva gama de
equipos incorpora como
material filtrante cartu-
chos de poliéster Vile-
don, termoconformados
y en construcción plisa-
da. Van equipados con
limpieza automática
mediante Jet de aire
comprimido. Al permitir
recircular el aire dentro
de la nave, los filtros de
cartuchos Jet-Cart pue-
den ser instalados a pie
de máquina, simplifi-
cando la instalación y
abaratando el coste de la
misma. Los filtros de cartuchos Jet-Cart cumplen con
los valores MAK para la recirculación del aire filtrado
en el lugar de trabajo adecuándose a la norma BIA ZH
1/487 para su utilización en la filtración de polvos peli-
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grosos, siendo la emisión menor de 1 mg/Nm.
Dada la alta eficacia de estos filtros de cartuchos, están
particularmente indicados en todos los procesos de
trabajo en continuo con emisión de polvos finos e
impalpables, tales como granalladoras, arenadoras,
metalizados, humos de soldadura, desmoldeos, trata-
miento de arenas, transportes neumáticos, mezcladoras
y en todos los sistemas productivos con emisión de
finos e impalpables en la industria Química y Cemen-
tera en general.
Tecnivent ha desarrollado también una línea antiexplo-
siva sobre los filtros Jet-Cart. Esta línea va equipada
con cartuchos grafitados integralmente, cumpliendo la
normativa para la prevención de incendios causados
por cargas electroestáticas. Cumplen la norma
DIN54345 con certificados DTM, basados en la norma-
tiva BIA ZH 1/1200. Los filtros con equipamiento
antiexplosivo incorporan compuertas antiexplosivas
con cierre por gravedad y con apertura para el escape de
los gases.

Aspiración portátil
de humos
La nueva línea de filtros
para humos de soldadura
Disheco Pick-Up está
compuesta por grupos
filtrantes móviles de fácil
desplazamiento y reubi-
cación. Se trata de las
unidades más completas
y eficaces diseñadas para
la aspiración y filtración

de humos de soldadura, polvos y aerosoles. Pick-Up
dispone de un brazo articulado aspirante de fácil colo-
cación, que permite situarlo muy próximo al lugar
donde se emiten los contaminantes a eliminar, así
como una cómoda retirada al finalizar su utilización. Su
uso permite considerables ahorros tanto en climatiza-
ción de la zona de trabajo, al aspirar y depurar el objeto
contaminante en el punto de generación, como al evitar
la necesidad de instalaciones fijas, más caras y menos
versátiles. El mismo producto se presenta en diferentes
tipos de filtración: electrostática, de bolsa rígida, de
cartucho o de carbón activo. La gama también contem-
pla diferentes tamaños constructivos, así como una
versión de pared, lo que le confiere la posibilidad de no
ocupar espacio en el suelo cuando existe déficit de
espacio.

Aspiración y filtrado para equipos láser
Productos contaminantes y peligrosos en forma de
polvo, finas partículas volátiles, gases y humos son ine-
vitables en muchos procesos industriales. De acuerdo
con la normativa vigente, éstos deben de erradicarse del
medio ambiente laboral. Los equipos de aspiración de la
serie LAS de Iberclean están especialmente desarrolla-
dos con este fin, y para proteger a los trabajadores, pro-
ductos y maquinaria de su exposición.
La recirculación del aire filtrado —que es devuelto lim-
pio a la zona de trabajo— ayuda en la reducción de cos-
tes energéticos. Estos equipos ofrecen un bajo nivel
sonoro, un diseño compacto, turbinas de altas presta-

ciones de bajo consu-
mo, filtros de alta capa-
cidad y sencillez de uso
y mantenimiento.
Los equipos de aspira-
ción y filtrado de esta
serie pueden aplicarse
en marcaje, corte, sinte-
rizado, erosión y lim-
pieza. Además, pueden
equiparse de manera
opcional con ventilador
para ambientes explosi-
vos; diferente tensión
alimentación / frecuencia; soluciones a medida de las
necesidades del cliente; construcciones en aceros espe-
ciales; interface para operativa con control externo, y
opciones de conexión (máquinas de corte y soldadura,
cabinas y bocas de aspiración, y brazos articulados).

Aspiradores con detectores de fuego y para
industrias cementeras
Para garantizar la no pro-
pagación de las llamas,
en caso de incendio,
Industrias Fapp ha desa-
rrollado una gama de
aspiradores con un siste-
ma de detección de
fuego, por incremento de
la temperatura, que para
el motor eléctrico cuan-
do aumenta peligrosa-
mente la temperatura en
el interior del aspirador
y posibilita el aislamien-
to del aspirador del cir-
cuito de tubería. Tam-
bién disponen de una
señal luminosa de alarma
que avisa de la anomalía.
Se pueden suministrar
para la aspiración de diferentes productos y diferentes
grados de filtrado y preparados para trabajar en zonas
con riesgo de explosión ATEX 21 y 22.
Además, disponen de limpieza automática de filtros
sistema Fapp/Jet y depósito para la recogida del polvo
aspirado. Los caudales a aspirar varían según el modelo
de los 3.000 a los 30.000 metros cúbicos por hora.
Fapp también cuenta con un equipo especial de aspira-
ción 55-1874, concebido para las industrias cementeras
y las fundiciones. Los filtros son con sistema de cartu-
chos de poliéster polimerizados, lavables, con retención
del 99% de partículas. Como el modelo anterior, dis-
pone de limpieza automática por aire comprimido en
sentido inverso, regulable, por el sistema Fapp/Jet. El
cuadro de maniobras tiene arranque estrella-triangulo,
todo según normativa vigente. El equipo cuenta con
presostato y vacuostato, control de llenado y válvula
antirretorno, y está preparado para su puesta en marcha
a distancia. De serie, incluye compresor para limpieza
de filtros. El contenedor, con una capacidad de 1 metro
cúbico, se vacía mediante carretilla elevadora.■

MANTENIMIENTO, INSTALACIONES Y SEGURIDAD INDUSTRIAL
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El mercado español es un mercado estratégico para IPC
puesto que es uno de los mercados más importantes y
con mayor progresión de futuro de Europa.

Woody, el compromiso con el medio
ambiente
IPC España presenta Woody, un aspirador profesional
de polvo ecológico. Diseñado bajo la política medioam-
biental de IPC, este aspirador multiusos proporciona
una limpieza completa al mismo tiempo que purifica el
aire. Durante todo el proceso de limpieza, expulsa aire
totalmente purificado y esterilizado lo que permite
mantener el ambiente limpio y libre de ácaros. Para ello
dispone de un depósito fabricado al 100% en cartón
reciclable y de un filtro tratado con Sanifilter que cer-
tifica la eliminación de las bacterias, microbios y pará-
sitos.
Woody está diseñado para llegar a todas las zonas de
difícil acceso gracias a su toma externa de aspiración y
sus ruedas de goma, que facilitan el movimiento y evi-
tan ruidos innecesarios. Su equipamiento estándar está
compuesto por una boquilla de aspiración de doble uso,
un tubo flexible de aspiración, dos prolongaciones cur-
vas, una lanza plana y un kit filtro de poliéster.

Biovac 421, la eficacia del sistema Flowmix
de IPC
IPC incorpora a sus aspiradores el exclusivo sistema
Flowmix, que se caracteriza por una nueva generación

IP Cleaning España, S.L. es la filial española del grupo IPC
Integrated Professional Cleaning, especializada en producción
de máquinas y equipos profesionales de limpieza. IPC Soteco
es la división del grupo IPC especializada, desde 1975, en la
fabricación de aspiradores profesionales de polvo o líquido,
industriales y limpiatapicerías. Biovac 421 es la última
incorporación al catálogo de la empresa, mientras que el
aspirador Woody, que aspira y purifica el aire, está teniendo
muy buena acogida en el mercado español.

Redacción Interempresas

La aspiración
comprometida con el
medio ambiente

de motores de altas prestaciones, equipos de alta efi-
ciencia con bajo consumo. Con el sistema Flowmix los
motores cambian de trabajar en paralelo a la conexión
en serie, y de este modo incrementa automáticamente
la eficacia del aspirador en un 60%, pasando los nive-
les de aspiración de los 2.200 a los 3.800 milímetros.
Por ello, se reduce considerablemente tanto el tiempo
requerido para la limpieza como los costes que se deri-
van de ese trabajo. Además permite variar la depresión
o potencia del aspirador mediante un único mango.
Como prueba de la eficacia del sistema Flowmix, IPC
España presenta su aspirador ecológico BioVac 421, la
solución para la limpieza profesional en espacios que
requieren una higiene exhaustiva. El aspirador Biovac
421 también dispone de plástico antibacteriano que
inhibe el desarrollo y proliferación de bacterias, virus,
hongos y microparásitos. El sistema de filtración Sani-
filter filtra las impurezas y deja pasar el aire totalmen-
te purificado y esterilizado permitiendo mantener el
ambiente depurado y libre de ácaros.
Por sus características, este aspirador ecológico está
especialmente recomendado para su uso en hospitales
y otros lugares donde la higiene es esencial, tales como
escuelas, oficinas y lugares públicos.■

Woody es un aspirador multiusos que proporciona una
limpieza completa al mismo tiempo que purifica el aire.





Nueva web para Taski Swingo
755 de JohnsonDiversey
JohnsonDiversey, empresa especializada en productos y sis-
temas de limpieza e higiene profesional, presenta una nueva
página web creada especialmente para uno de sus últimos
productos: la fregadora secadora Taski Swingo 755B.
En www.swingo755.com los interesados pueden obtener
información sobre las características técnicas de esta frega-
dora secadora, ver diversas imágenes, y comprobar, median-
te un vídeo, su eficacia y su fácil manejo.
Además, la página web de Taski 755B está disponible en 10
idiomas diferentes y ofrece la posibilidad de contactar con la
empresa para solicitar más información o presupuestos. 
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Nace la empresa Tecnicabina, S.L.
Fimma fue el escenario para la presentación de la empresa Tecnicabina, proveedora de cabinas, instalaciones y equipos de
pintura.
Con un equipo humano de más de 25 años de experiencia en los sectores del mueble, el plástico o el metal, entre otros,
Tecnicabina es una empresa de nueva creación dedicada a la fabricación y mantenimiento de instalaciones de pintura. Su
sede se encuentra en Aldaia (Valencia) y distribuyen sus fabricados a nivel nacional e internacional.

Meple selecciona a
Ciat para enfriar su
agua de proceso
La instalación suministrada por Ciat para
la planta de producción de sistemas
impermeabilizantes de Meple (IKO Group)
proporciona temperaturas ajustables entre
18 y 28 °C, lo que permite reducir el volu-
men de desechos, incrementar la produc-
tividad y ganar en flexibilidad. Para enfriar
los productos bituminosos tras al revesti-
miento se necesita agua fría de manera
constante. La obsoleta instalación anterior
despertó preocupación por la Legionella
en la torre de refrigeración. Para incre-
mentar la productividad y tener la capaci-
dad de poner en marcha la fabricación de
nuevos productos empleando nuevos
materiales como las películas de poliuretano, Meple quería disponer de agua a temperaturas ajustables entre 18 y 28 °C,
eliminando además la torre de refrigeración.
El Grupo Ciat fue seleccionado por Meple para el suministro del equipamiento necesario para esta nueva instalación.

Instalación de Ciat en Meple.
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Schindler, en Cercanías y
Metro de Madrid
Schindler -empresa especializada en la fabrica-
ción, montaje y mantenimiento de ascensores,
escaleras mecánicas y andenes móviles- ha
sido la mayor adjudicataria del concurso convo-
cado por Renfe para llevar a cabo el manteni-
miento del transporte vertical en sus estacio-
nes de Cercanías. Con una dotación económica
de 10.978.359 euros, la multinacional suiza
ofrecerá un servicio integral en un total de 191
ascensores y plataformas de movilidad reduci-
da, así como en 364 escaleras mecánicas.
Asimismo, Schindler ha sido elegida, tras el
concurso convocado por Metro de Madrid, para
llevar a cabo el mantenimiento de 47 ascenso-
res de la red metropolitana.

Telvent participa en
la Evaluación de
Soluciones
Tecnológicas del DHS
Telvent se ha convertido en la primera
empresa seleccionada para participar
en el proyecto de Evaluación de Solucio-
nes Tecnológicas, del Departamento de
Seguridad Infomática Nacional de los
Estados Unidos (DHS, por sus siglas en
inglés). Este proyecto aportará las
mejores prácticas y será una guía en la
materia para aquellos operadores de
infraestructuras críticas que decidan
instalar e integrar una nueva genera-
ción de sistemas de información para el
control de dichas instalaciones.
Telvent ayudará al DHS a disminuir las
vulnerabilidades de los sistemas infor-
máticos de control que gestionan las
redes críticas de agua, gas, petróleo y
electricidad del país.

Circutor ante las penalizaciones
por energía reactiva
Con el ánimo de potenciar la eficiencia energética el BOE ha
establecido las nuevas tarifas eléctricas para el 2010 en las cua-
les cabe destacar cambios sustanciales en lo que a energía
reactiva se refiere. El cambio más importante se produce en ins-
talaciones con 'cosinus fi' entre 0,95 y 0,9. Anteriormente el pago
por reactiva era prácticamente nulo y con la nueva tarificación
aparece un importante recargo.
Para evitar estas penalizaciones por energía reactiva y atender
de una manera inmediata las nuevas necesidades de compen-
sación del mercado la empresa Circutor está realizando una
campaña de apoyo y concienciación que tiene como eje central
un importante stock de más de 200 baterías de su nueva gama
STD. La empresa también ha puesto al servicio del mercado el
email reactiva@circutor.es o el fax 93.745.29.14, donde las
empresas pueden enviar sus consultas y recibir asesoramiento
técnico sin coste.

Sick organiza unas jornadas
Webex sobre las normativas de
seguridad
El pasado 29 de diciembre de
2009 se anunció en el Diario Ofi-
cial de la Unión Europea la
extensión de la presunción de
conformidad de la norma EN
954-1 hasta el 31 de diciembre
de 2011.
Sick ve la extensión de la norma
EN 954-1 como una desventaja,
debido a que ésta no cubre de
manera suficiente el actual
estado de la técnica. Teniendo en cuenta que en la actualidad,
existen tres normas que se pueden consultar para la conformi-
dad con la Nueva Directiva de máquinas en lo referente a las
'Partes relativas a la seguridad del circuito de mando': EN ISO
13849-1, EN 62061 y EN 954-1, Sick apoya el uso de las tres nor-
mas poniendo a disposición los datos técnicos necesarios. Para
orientar a sus clientes, la empresa organiza cuatro sesiones
Webex durante el año 2010: 4 de marzo; 29 de abril; 7 de octu-
bre; y 2 de diciembre. La asistencia es gratuita, el registro se
puede efectuar a través de la página web www.sick.es.

Circontrol se traslada
Circontrol ha trasladado su actividad a sus nuevas instalaciones desde el
pasado mes de enero. La nueva sede central cuenta con las últimas tecno-
logías en eficiencia energética y dispone de tres plantas que albergan ofici-
nas, fábrica, I+D+i, 'show-room' y almacén de más de 1.000 metros cuadra-
dos.
La dirección de la nueva sede central es: 
C/ Innovació, 3 
Polígono Industrial Can Mitjans 
08232 Viladecavalls (Barcelona)
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La nueva sede de Circontrol se encuentra en Viladecavalls (Barcelona).
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Met Mann
colabora con Itisa
en la instalación
de calefactores
de biomasa
Met Mann, en colaboración con la
empresa Itisa ha realizado el
suministro de dos generadores
de aire caliente modelos BM-105
de 100 kW de potencia calorífica.
La instalación se ha realizado
mediante conductos de aire cir-
culares los cuáles distribuyen el
aire en dos locales independien-
tes. La aportación de pellet se
realiza mediante un silo de gran
capacidad que alimenta a los
contenedores nodriza de cada
calefactor de aire. Se estima que
la amortización de estos equipos
sea inferior a los dos años de su
funcionamiento y que las emisio-
nes de CO2 a la atmósfera serán
totalmente neutras.

Sag Seguridad
obtiene la ISO
9001

La empresa de Basauri (Vizcaya)
Sag Seguridad ha obtenido el
certificado ISO 9001 en su activi-
dad de diseño, fabricación y
comercialización de cerraduras,
cierres y candados.

Dyson Airblade
ganador del
premio a la
'Innovación
de Muy
Interesante'
El secador de manos
Dyson Airblade ha gana-
do el premio a la 'Innova-
ción Muy Interesante' en
la categoría Medio Ambien-
te. La gala de premios, cele-
brada en Madrid el pasado 2 de
febrero, fue presentada por el
famoso divulgador científico
Eduard Punset. 
En esta 2ª edición del premio, el
secador de manos Dyson Airbla-
de ha sido el elegido como mejor
producto innovador del 2009 en la
categoría medio ambiente. Así, el
premio supone el reconocimiento
a los esfuerzos de la conocida com-
pañía británica por diseñar y fabricar produc-
tos ecoeficientes.

Carrier apuesta por
la calefacción

eficiente
El sistema Heating

de Carrier aplica
la más avanzada
tecnología para

desarrollar una
solución integral
con bombas de

calor que utili-
zan la energía

gratuita existente en el
aire para proporcionar un máximo
rendimiento con el mínimo impacto

ambiental.  Además, el Parlamento
Europeo ha aprobado recientemente la consi-
deración de las bombas de calor aerotérmicas
como energía renovable, ya que son capaces

de producir cuatro veces la energía que consumen, frente a una caldera con-
vencional que tiene una relación de uno a uno.
Y Carrier apuesta por el desarrollo de soluciones integrales que, además de
proporcionar frío y calefacción utilizando el aire como medio de intercambio,
puedan satisfacer las necesidades de agua caliente sanitaria por medio de
bomba de calor.

El secador de manos Dyson Airblade,
Premio a la Innovación Muy Interesante

en la categoría Medio Ambiente.

Sistemas Heating de Carrier.
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MBT, fabricante de
calzado fisiológico
cuya tecnología con-
tribuye a recuperar
la condición natural
de caminar y estar
de pie lo que reper-
cute en la elimina-
ción de dolores de
espalda y piernas,
presenta un diseño de calzado creado para satisfacer
las necesidades del sector industrial. 
MBT Safety (norma ISO 345 S2) es la denominación para
este  tipo de calzado que cuenta con la tecnología más
avanzada para salvaguardar los pies de los profesiona-
les de golpes gracias a su punta reforzada de acero.
Este modelo va dirigido a los distintos sectores indus-
triales en los que se requiere un calzado que ofrezca la
máxima protección, movilidad, comodidad, y sobre todo
el cuidado necesario para el cuerpo.

MBT The Anti-Shoe
Tel.: 915632528
b.samper@es.mbt.com 

Calzado de seguridad
Con punta reforzada de acero
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Las gamuzas de Emp-
teezy son superabsor-
bentes, y representan
una solución muy inte-
resante para la empre-
sa.
Pueden sustituir a los
tradicionales trapos de
tela. Estos ocupan
mucho espacio para almacenarlos, no absorben lo
mismo, ya que una gamuza absorbe y limpia más que
tres trapos, el coste de deshacernos de ellos es más
bajo pues su peso es mucho menor.
Las gamuzas pueden utilizarse para limpiar piezas y
herramientas, rodillos de máquinas de impresión, se
pueden impregnar en disolvente, agua o incluso pro-
ductos químicos y así utilizarlas para limpiar o absor-
ber. Son reutilizables. Su resistencia al desgarro es muy
alta. No generan pelusas que pueden ser perjudiciales
para su maquinaria.

Empteezy Medio Ambiente Ibérica, S.L.
Tel.: 936835175
empteezy@telefonica.net

Gamuzas
Sustituyen a los tradicionales trapos
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Durante la maniobra de aparca-
miento, incluso un pequeño golpe
o rozadura con las columnas o
paredes del recinto, puede dar
como resultado costosas repara-
ciones tanto del coche como de
los elementos arquitectónicos
deteriorados por el impacto. En el
caso de los aparcamientos de
varias plantas, los vehículos pue-
den además superar los límites
de los bordes que delimitan el
espacio seguro.
Los sistemas de barreras para
aparcamientos son la mejor manera de evitar daños inne-
cesarios a vehículos y estructuras. Protegen las cercas
perimetrales y paredes gracias a su flexibilidad y propie-
dades de absorción de impactos, lo cual asegura que,
tanto los elementos estructurales como los vehículos,
sufren pocos o ningún daño.
Estos sistemas de barretas pueden utilizarse para definir y
separar las plazas de aparcamiento. Por su diseño, que
concentra el centro del impacto de la barrera a 445 mm, y
los elementos opcionales que impiden el paso de personas

sobre la barrera, el sistema satisface los reglamentos
vigentes de aparcamiento de vehículos.
La barrera opcional para peatones puede suministrarse en
forma de paneles preensamblados que se incorporan a los
postes. 

Grupo Divetis, S.L.
Tel.: 961341558
ventas@divetis.es

Barreras para parking
De alta resistencia al impacto
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En la industria, lubricantes y taladrinas aparecen contami-
nados con aceite procedente del sistema de lubricación o
de fugas de aceite hidráulico. Esta contaminación favorece
la proliferación de bacterias que provocan alergias en la
piel. Asimismo, se produce una pérdida de propiedades en
los líquidos que puede afectar al resultado del proceso
industrial.
Los separadores de aceite Belki eliminan de manera efec-
tiva y continuada la contaminación por aceite no emulsio-
nado que sobrenada en superficie prolongando la vida útil
del líquido a tratar, reduciendo los gastos de tratamiento
de aguas de desecho, así como los gastos de nuevos refri-
gerantes. Sin olvidar el coste de las paradas para vaciado
y limpieza de tanques.
El dispositivo flotante de succión asegura la recogida de
líquido siempre y solamente de la superficie, donde se
encuentra concentrado el aceite. La bomba de membrana
por accionamiento eléctrico conduce lentamente en régi-
men laminar agua, aceite y contaminación sin apenas
mezclarlos Puede trabajar incluso en seco.
Los separadores de aceite Belki pueden montarse en
soportes sobre ruedas para eliminar aceites en varias
máquinas alternativamente.
La gama Belki ofrece equipos desde 15 hasta 1000 l/h.

Suntec Maquinaria Técnica, S.L.
Tel.: 916777734
administracion@suntecmt.com

Separadores de aceite
Eliminan la contaminación por aceite no emulsionado 
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Los bolardos de Grupo Divetis se han diseñado para
que, además de ser elementos de contención como los
bolardos tradicionales, protejan al vehículo cuando éste
lo golpea. Además, son altamente flexibles.
Por otra parte, su color amarillo ejerce un poder disua-
sorio, ideal para la colocación en naves industriales y
fábricas.
Asimismo, para una mayor diversidad de alternativas,
están fabricados en cuatro distintas alturas: 1.200, 750,
560 y 400 mm.  

Grupo Divetis, S.L.
Tel.: 961341558
ventas@divetis.es

Bolardos de alta resistencia
Muy flexibles
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Mobotix, fabricante de
sistemas de vídeo IP de
alta definición, ha dise-
ñado la cámara M24
Allround, con un nuevo
microprocesador y pla-
taforma de sistema
modificada que permite
frecuencias de vídeo
fluidas hasta 30 imáge-
nes por segundo, inclu-
so en alta resolución. 
Disponible con cinco objetivos intercambiables, con
ángulos entre 15 y 90º: 90° para captar gran parte de
una sala desde una esquina y teleobjetivo de 15° para
captar la matrícula de un vehículo de forma legible
desde unos 75 m o el número de serie de un billete a
unos 2 m. Si el lugar de utilización de la cámara va a
cambiar con frecuencia (vigilancia móvil de obras) se
recomienda la variante con montura CS y objetivo varia-
ble Vario.

Mobotix AG
Tel.: +49—630298160
info@mobotix.com

Cámara multifuncional
De alta resolución
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Armacell,  fabricante de espumas técnicas y especialista
en materiales de aislamiento técnico flexibles, ha diseña-
do Armaflex Protect R-90, un sistema de aislamiento de
tuberías y protección ignífuga en un solo producto que
garantiza al mismo tiempo una protección fiable frente a la
condensación y a los ruidos. Además, Armaflex Protect R-
90 es fácil de instalar y se presenta como la solución idó-
nea para la prevención de incendios en todos los campos
de aplicación. Fue merecedor del premio ‘ISO Award’ al
mejor producto de la Feria ISO 2008, exposición europea
de referencia para productos aislantes que se celebra en
Wiesbaden (Alemania).
Armaflex Protect R-90 es un material intumescente. Esta
propiedad lo convierte en un producto excepcional para el
sellado de penetraciones en instalaciones de tuberías de
cobre, acero, acero inoxidable y fundición. Asimismo tam-
bién es un producto indicado para su instalación en tube-
rías inflamables como tubos multicapa, PE, PP o PVC.
Gracias a su célula cerrada se puede instalar en tuberías
de calefacción, sanitarias, tuberías de refrigeración o de
desagüe, de forma rápida y eficiente, evitando que se pro-
duzcan condensaciones. En caso de incendio, el material
ignífugo se expande y ofrece una resistencia al fuego supe-
rior a los 90 minutos. En la planificación e instalación del

producto no es necesario tener en cuenta distancias míni-
mas. El producto esta ensayado según la Norma UNE EN
1366-3: 2007 ‘Ensayos de resistencia al fuego de instala-
ciones de servicio: Parte 3: Sellados de penetraciones’.
La combinación de las propiedades de Armaflex junto con
un producto intumescente, evita la propagación de un
incendio.

Armacell Iberia, S.L.
Tel.: 972613400
info.es@armacell.com

Aislamiento flexible
Protector contra incendios
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IP Cleaning España, especializa-
da en la fabricación de sistemas
de limpieza para espacios que
requieren una higiene exhausti-
va con requisitos sanitarios
extremos, ha desarrollado la
gama de fregadoras ECS equi-
padas con el sistema ECS: eco-
logía, ahorro energético y exce-
lentes estándares de calidad. La
fregadora de hombre a bordo
CT110 ECS se presenta como la
solución para la limpieza profe-
sional que reduce el consumo de
agua en un 80%.
Los modelos CT40 ECS, CT70
ECS i CT110 ECS se caracterizan
por tres elementos: el sistema
de fregado Micro Scrub, que
reduce el consumo de agua en
un 80% gracias al uso de un pad de microfibras; el siste-
ma ‘Chem Dose’, que permite ahorrar más del 90% de los
productos químicos que necesitan otras fregadoras; y la
tecnología ‘Energy Saver’, que consume un 30% menos de

energía comparada con otras
máquinas del mercado.
La eficiencia y optimización de
la limpieza se consiguen gracias
a la elevada velocidad de rota-
ción del pad de microfibras,
cuya vida útil es hasta diez veces
superior a las mopas tradiciona-
les. Además la gama de frega-
doras ECS es la solución de la
limpieza profesional más silen-
ciosa que actualmente existe en
el mercado. Por sus caracterís-
ticas y estándares de calidad,
estas fregadoras con sistema
ECS están especialmente pen-
sadas para su uso en hospitales,
escuelas, oficinas y lugares
públicos.

IP Cleaning España, S.L. 
Tel.: 935443927
ipcmarketing@ipcleaning.net

Fregadoras ecológicas
Permiten reducir el consumo de agua en un 80%
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