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ANGUL(CONTRARIO

No te lo creas:
huye de los
medios

Ibon Linacisoro
ilinacisoro@interempresas.net

El tiempo: Dedicamos a las previsiones del tiempo més
tiempo que nunca antes en el tiempo. Preguntamos a los que
nos rodean, consultamos paginas especializadas en Internet,
hacemos lo posible por estar ante el televisor a la hora del
tiempo e incluso planificamos muchas actividades en funcion
del tiempo. Y resulta que el margen de error de las previsio-
nes meteoroldgicas es elevado, demasiado para la importan-
ciaque han adquirido en esta cultura del tenerlo todo contro-
lado. Tiene para si el que suscribe que no es que haya buenos
y malos hombresy mujeres del tiempo, que todos se deben de
nutrir, seguramente, de unas fuentes a las que todos tienen
acceso, sino que la superabundancia de informacién a la que
estamos sometidos los ciudadanos del siglo presente obliga
a dar estas informaciones como definitivas, aun cuando los
que las emiten saben que la madre naturaleza, al final, hace
lo que le da la gana, cambia el viento, lo ralentiza o lo acelera
y nos deja con la barbacoa con los amigos pasada por agua.

La economia: Dedicamos a las previsiones del futuro eco-
némico mas tiempo que nunca antes en el tiempo. Pregunta-
mos a los que nos rodean, consultamos paginas especializa-
dasen Internet, hacemos lo posible por estar ante el televisor
alahorade lainformacién econdémica e incluso planificamos
muchas actividades en funcién de lo que dicen que va a ocu-
rrir. Y resulta que el margen de error de las previsiones del
comportamiento de la economia es elevado. Claro que aqui el
que suscribe se muestra un poco mas confusoy no sabe qué
pensar: sivivimos rodeados de una gran mentira, si los medios
dan una credibilidad excesiva a los que se atreven a vaticinar,
que son muchos, si simplemente hay que dedicar un nimero
determinado de tiempo o espacio a las informaciones sobre lo
que va a ocurrir y todo vale para cubrir ese espacio informa-
tivo o incluso, y se me perdone el atrevimiento, si cada una de
esas informaciones tiene el objetivo de favorecera alguien. Es
dificil saberlo, pero estaremos todos de acuerdo en que las
informaciones sobre la crisis, la salida de la crisis y similares
son extremadamente absurdas. Un dia los grandes como EE
UUyAlemania empiezan a presentar datos positivos, eso nos
dicen, otro dia vuelve el pesimismo porque los mercados se
han comportado de forma inesperada, la semana siguiente
China serd el rey del mundoy un mes mas tarde todo lo ante-
rior ha caducadoy los discursos son diferentes. Por no hablar
de Espana, donde todo ‘is different’.

Urge fomentar el alejamiento de la poblacién sana de los
medios de comunicacion que, sean buenos o malos, son los
que transmiten todo este lio. Vamos a centrarnos en Interem-
presas, que estos si que saben, y dedicar el resto del dia a la
barbacoaalsoleincluso, sime apuran, a trabajar un poquito.

Si desea realizar comentarios o ver mas articulos del autor:

www.interempresas.net/angulocontrario
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La industria grafica
agudiza el ingenio

El calculo de la huella de carbono en los pro-
ductos graficos, tintas fotoluminiscentes, realidad
aumentada, etiquetas inteligentes, circuitos y bate-
rias impresos o teclados impresos son temas de
actualidad en la industria gréafica. Se trata de las
tendencias que marcaran el futuro del sector en
los préoximos. Ademas, seran las protagonistas el
proximo 27 de octubre en la décima edicion del
Congreso de las Artes Graficas, un evento organi-
zado por Instituto Tecnolégico de Optica, Color e
Imagen (Aido) en Valencia. El congreso ha tenido
que adaptarse a los tiempos, por ello, contara con
nuevas lineas de negocio “con la finalidad de reo-
rientary diversificar la industria grafica”.

Rafael A. Ros, presidente de Aido, en una entre-
vista concedida a Interempresasy que publicamos
en esta revista, explica que para que un empresa-
rio pueda ser competitivo en el mercado de la indus-
tria grafica "debe estar al dia en todo aquello que
puede ayudarle a mejorar sus productos”.

El presidente de Aido recuerda aquel dicho que
afirma que en tiempos de crisis se agudiza el inge-
nio para, afirma, “encontrar oportunidades de nego-
cio y nuevos nichos de mercado”. “Quien apueste
ahora porinnovar se desmarcard ampliamente del
resto de empresasy obtendrd una importante ven-
taja competitiva”, sentencia Ros en la entrevista.

En unarticulo de opinién que publicamos en este
ndmero, Manuel Gémez, de la consultora Proco-
graf, recuerda también la importancia de estar al
dia en cuantoainnovacion se refiere. Pero muchas
empresas parecen perderse ante ese aluvion de
nuevas tecnologias que avanza a una velocidad
imparable. Por ello, muchas de ellas contratan los
servicios de una consultoria en artes gréaficas para
que ‘actualice’ o mejore sus procesos, para que
incremente sus ventas, en definitiva para que ayude
a que crezca la compania.

Una consultoria puede preparar para el futuro a
una empresa del sector. Gémez explica que el con-
junto de acciones que puede disenar una compa-
fia de este tipo se centran en mejorar los tiempos
y los resultados, y en disminuir las mermas, tiem-
pos muertos y reclamaciones... Todo ello, afirma
Gdomez, “en busca de conseguir una empresa sana
que provea a sus clientes de aquello por lo que
estos estan dispuestos a pagar. Ni mas nimenos”.

TIOJRYEIJA]JL
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Salon internacional de la Industria
y Comunicacién Grafica

Aproveche el mayor foco
de atencion del sector.

Unase a la gran cita de la comunicacién grafica que
integra toda la industria, la innovacion y los agentes del
sector. Aqui tiene las mejores posibilidades para contactar
a los profesionales que deciden.

W

Fira Barcelona
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Albert Esteves
aesteves@interempresas.net

“A los que cobran seguro de paro, yo les pondria a
todos a limpiar bosques”. Se lo escuchaba decir a
menudo a un familiar empresario, ahora ya jubilado,
y —con distintas variantes en cuanto a la actividad con-
cretaarealizar por los parados- esta era una de esas
tipicas coletillas que abundaban hace algunos afos
en las tertulias de sobremesa, esas de café, copay
puro, que cerraban las tipicas comidas de empresa-
rios. Hoy este tipo de ocurrencias ya no se estila, sumi-
dos como estamos en elambiente de lo politicamente
correcto.

Pero, sin demagogia ni populismo, algo tendremos
que hacer. Leo en un periddico que el pasado mes de
mayo, la Consejeria de Trabajo de la Generalitat de
Catalunya envid una carta a 8.000 parados de la pro-
vincia de Lleida, todos ellos con experiencia anterior
en el sector agricola, ofreciéndoles un empleo en la
campana de recogida de fruta, antes de ampliar el
cupo de inmigrantes extranjeros. Solo respondieron
1.000. A los demas debid parecerles que recoger man-
zanas a pleno sol es un trabajo indigno de su condi-
ciény, probablemente ofendidos, decidieron seguir
cobrando los 800 euros del paroy ahogar sus penas
en la barra del bar. 7.000 colombianos, marroquiesy
subsaharianos se lo agradeceran.

Habrd que buscar formulas
para que las personas que quieran percibir
la prestacion por desempleo realicen algiin
tipo de actividad de forma obligatoria, bien
sea de cardcter formativo o bien en
beneficio de la comunidad

Algo tendremos que hacer. La prestacion por desem-
pleo es un derecho reconocido por la Constitucion que
deviene de las cotizaciones sociales y que, por supuesto,
nadie pone en cuestion. Pero en paralelo a los dere-
chos, siempre exigibles y exigidos, deben estar los
deberes, muy pocas veces invocados. No es tolerable,
tanto por razones de indole moral como econdémica,

kque personas que estan percibiendo una prestacion

Parados, a limpiar
bosques

derivada de un hecho objetivo, el de no tener trabajo,
hagan lo posible para mantener formalmente esta
situacion y sequir cobrando el paro.

No pretendo generalizar. Sé que entre los millones
de parados que cobran la prestacion o el subsidio hay
muchos que lo estdn pasando muy maly que hacen
todo lo posible por encontrar trabajo cuanto antes.
Pero todos conocemos infinidad de casos de perso-
nas que no tienen el mas minimo interés en ser con-
tratadas antes de agotar la prestacion, o que cobran
el paro mientras trabajan en la economia sumergida,
o que handejadovoluntariamente el trabajo pero han
acordado con elempresario un despido improcedente
paratenerderecho a la prestacion. Todos lo sabemos
y a todos, empresarios y trabajadores, nos ha venido
bien. Pero es insostenible.

Habra que buscar formulas para que las personas
que quieran percibir la prestacion por desempleo rea-
licen alguntipo de actividad de forma obligatoria, bien
sea de caracter formativo o bien en beneficio de la
comunidad, incluido ;por qué no? el limpiar bosques.
Con esto obtendriamos un triple beneficio: mejoraria
la formacién de las personas desocupadas, la comu-
nidad en su conjunto se beneficiaria de los trabajos
realizados por ellas (tal vez habria menos incendios),
y nos ahorrariamos un montén de dinero dejando de
abonar las prestaciones a los muchos -muchisimos-
que, sUbitamente, desaparecerian de las listas del
INEM. Unicos damnificados, los bares.

Son reformas de este tipo las que necesitamos si
queremos abordar con profundidad nuestro atavico
problema de paro estructural, al que ahora se ha
sumado de forma dramatica el paro coyuntural deri-
vado de la grave crisis que padecemos. No hay que
serun lince para augurar que una medida de este
calado reduciria de forma significativa nuestro tradi-
cional apego a la prestacion. Que, de hecho, es sélo
una variante de nuestra creciente propension a que
sean las administraciones publicas, llAmense Gobierno,
Seguridad Social, Comunidad Auténoma, Ayuntamiento
o incluso Union Europea, quienes solucionen nues-
tros problemas. Ya seamos parados, trabajadores,
empresarios o ciudadanos rasos.

Senores, hay que aprender a buscarse la vida. /

Si desea realizar comentarios o ver mas articulos del autor: www.interempresas.net/puntodelai
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PANORAMA

Nuevas Incorporaciones al Cluster de la Industria Grafica de la
Comunidad Valenciana

El pasado 29 de junio de 2010 se procedié a la incorporacion de cinco nuevas empresas al Cluster de la Industria Gréafica de
la Comunidad Valenciana. Estas empresas son: Edicions Bromera, Hewlett-Packard, Lluna Informatica, Optimiza Consul-
ting y Rafa Sanz.

El Cluster Industria Grafica Comunidad Valenciana se pretende como un soporte necesario, eficaz y Gtil al servicio de las
empresas graficas valencianas. Actla al servicio de sus empresas asociadas como un agente que promueve y coordina
acciones de mejora. Ayuda a que sus asociados ganen competitividad, un aspecto fundamental para garantizar la supervi-
vencia de las empresas.

En este sentido se erige como la herramienta que permite favorecer actuaciones que fomentan la innovaciéon empresarial,
asi como la difusion y utilizacion de nuevos conocimientos para las empresas del sector industrial grafico a través de la par-
ticipacion en proyectos de 1+D+i, consolidacidn de servicios de informacién y asesoria técnica, la integracion de programas

de transferencia de tecnologia o el apoyo a la internacionalizacion.

La escuela Antoni Alguero potencia
su area de preimpresion con el apoyo

de Kodak

El pasado mes de julio,
miembros de Kodak y de
la Escola de Formacid
Professional Antoni
Alguer¢ se dieron cita en
las instalaciones del
centro en Sant Just Des-
vern (Barcelona) para
dar a conocer el acuerdo
de colaboracién estable-
cido entre ambas entida-
des con el objetivo de
potenciar el area de
preimpresion del centro
y de llevar a cabo activi-
dades conjuntas que
promocionen el oficio de
las Artes Graficas y que
demuestren que el futu-
ro tecnoldgico ya es pre-
sente, segun palabras de
Eugenia Alvarez, consul-

Bernat Gomez, presidente del Gremio de Artes
Grdficas de Cataluiia, en las instalaciones de
la escuela.

tora de Digital Solutions de Kodak.

Por las aulas de artes gréficas de la escuela han pasado cerca de
60.000 alumnos con una insercién laboral superior al 80%. Ademas, en
ella se imparte el Master en Gestion en Artes Graficas y se desarrollan
los certificados de profesionalidad a partir de los cuales se generan las
directrices de la formacién reglada y ocupacional.
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Pack Print
International prepara
su edicion de 2011

La feria Pack Print International 2011 se
celebrard en Bangkok entre el 31 de
agosto y el 3 de septiembre. Asi, la capi-
tal tailandesa se convertird por tercera
vez en el escenario internacional de pre-
sentacion de las ultimas novedades del
sector de la impresion y el packaging. El
salon, de caracter bienal, redne a las
principales empresas fabricantes y dis-
tribuidoras de productos y servicios gra-
ficos y de embalaje de Asia y de todo el
mundo para mostrar sus propuestas
mas novedosas en maquinas de envasa-
do y aparatos, materiales de envasado,
embalaje y medios auxiliares de emba-
laje, servicios para la industria del
embalaje, pre-prensa y pre-medios de
comunicacion; maquinaria para la
impresion, aparatos y accesorios, y con-
version de papel.

La industria de elaboracion de alimen-
tos de Tailandia se ha expandido rapida-
mente en los Ultimos afos. De hecho, el
pais asiatico se ha convertido en uno de
los principales productores mundiales
de alimentos y es el mayor exportador
del sudeste de Asia y el decimocuarto
del mundo.
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dd
Pedro Cuesta: "La banca no
esta ayudando a la industria
grafica a enfrentarse a la
crisis”
El pasado dia 15 de julio la Asociacion de Empresarios
de Artes Graficas de Madrid [AGM)] celebrd su Asamblea
General Ordinaria correspondiente al primer y segundo
trimestres de 2010. Ademas del informe del presiden-
te, se presentaron la Memoria de Actividades de la enti-
dad, las cuentas a finales de 2009 y los resultados obte-
nidos en la Encuesta de Satisfaccion de Empresas Aso-
ciadas. El presidente de la asociaciéon, Pedro Cuesta,
presentd su informe a los asistentes en el que ofre-
cio6 los ultimos datos y tendencias que estan definiendo
la evolucién de la industria grafica en los Ultimos
meses.

El presidente hizo referencia a que si bien ya el ano
pasado desde la institucion la asociacidn se hizo eco de

I | "’”W

La Asamblea Ordinaria de la AGM, en Madrid.

la triple crisis en la que estaba sumido el sector (estructural, financiera y tecnoldgical, a dia de hoy “la realidad es que los
descensos acumulados de 2008 y 2009 en la produccion indican que lo que pasa es algo de mayor calado que lo que pre-
viamente se habia planteado”. Ademas, Pedro Cuesta sum¢ la actitud de la banca que, con sus decisiones, "no esta ayu-
dando precisamente a la industria grafica a enfrentarse a esta situacion”. La falta de colaboracién, en cualquiera de sus for-
mas, entre empresas y el constante goteo de despidos con el fin de ajustar las plantillas fueron otros de los elementos des-
tacados por el presidente que, junto a lo anterior, estan conformando una situacion “abierta a muchas incégnitas de las que

nadie se esté librando”.

Aido presenta el proyecto Tecnoprint, destinado a pymes

Hasta 20 pymes de artes gréficas han tenido la oportunidad de renovarse tecnolégicamente participando en el pro-
yecto Tecnoprint de Aido. La iniciativa parte de un analisis riguroso de cada empresa para determinar las necesida-
des tecnoldgicas que existen, cual es el momento idéneo para implantarlas y qué formacidn debe recibir el perso-
nal a fin de poner en marcha el nuevo flujo de trabajo. Asi, la necesaria renovacion tecnolégica del sector no resul-
ta tan costosa para la empresa, que cuenta en todo momento con el asesoramiento y apoyo tecnoldgico de Aido.

Tecnoprint es un proyecto que se enmarca en el programa Innoempresa 2010 gestionado por el Instituto de la
Mediana y Pequena Industria Valenciana (Impiva) y apoyado por el Fondo Europeo de Desarrollo Regional (Feder],
que ha brindado a las pymes de artes graficas de la Comunitat Valenciana ayudas econémicas de hasta el 50% para

introducir mejoras en sus procesos productivos.
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Easyfairs Empack prepara para

noviembre una nueva edicion

Los proximos 24 y 25
noviembre se celebrara
en Ifema (Madrid) el Salén
Profesional del Envase,
Embalaje, Almacenaje vy
Acondicionamiento, Easy-
fairs Empack 2010, una
feria destinada a las gran-
des cuentas consumido-
ras de packaging y a visi-
tantes de la mediana
empresa de toda Espana
que desean estar al dia de
las dltimas innovaciones Aspecto del pabellén de Easyfairs Empack en la
en tecnologia de envase y  pqsada edicion.

embalaje, pero que care-

cen del tiempo o de la

posibilidad de desplazarse hasta los grandes salones profesionales. Presenta
al visitante profesional una clara y répida visién general de lo que se ofrece y
la fluidez del contacto directo con los fabricantes y proveedores. En otras pala-
bras, se recupera el viejo concepto de la feria: un lugar en el que el objetivo es
simple y llanamente hacer negocio, adaptédndolo a un entorno profesional
moderno.

La pasada edicion 2009 conto con la presencia de 103 expositores y 3.800 visi-
tantes profesionales con poder de decisién de compra.

-

25 profesionales
participan en un
curso de la
AEAGG sobre
archivos PDF

La Asociacion de Empresarios de
Artes Graquedas de Galicia
(AEAGG) organizé los dias 25y 26
de junio en Santiago de Compos-
tela, el curso ‘Creacidn, Verifica-
cion y Edicion de archivos PDF'.
Impartido por Ignacio Lledo, per-
sequia facilitar a los alumnos
informacion practica sobre el
tratamiento de archivos PDF.

Un total de 25 profesionales acu-
dieron a este curso incluida den-
tro del contrato programa auto-
nomico de formacion continua. El
objetivo era que los alumnos
pudieran ampliar sus conoci-
mientos sobre este formato para
poder aplicarlos posteriormente
en sus empresas.

EasyPrecio

EasyManejo

M Ajustes sencillos y facilmente controlables

M Tiempos de ajuste muy cortos — alta seguridad de operacion
EasyTécnica
M Nuevas ideas y acreditada técnica de alto rendimiento
M Elevada funcionalidad y sencillas secuencias técnicas

ferag...

EasySert

Inserting on the way

M Costos basicos muy reducidos — ampliacion modular
M Insuperable relacion precio-rendimiento

Ferag Ibérica S.A.

Avenida Quitapesares, 31, nave 4
Pol. Ind. Villapark

ES-28670 Villaviciosa

de Odén/Madrid

Teléfono +34 91 601 40 86

Fax +34 91 601 40 88
info@ferag-iberica.com
www.ferag-iberica.com
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Pigmentos de efecto
para artes graficas

Porque no solo se trata
de imprimir

Merck, S.L.
"+ Departamento Pigmentos
08100 Mollet del Vallés
Tel.: 93 565 54 70
Fax: 93 544 02 85
E-mail: pigmentos@merck.es
www.merck-chemicals.es
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LA OPINION DEL SECTOR: CONSULTORIA EN ARTES GRAFICAS

Los empresarios del sector empiezan a asumir que necesitan el
tipo de ayuda que ofrecen las consultorias

Experiencia y practica

Si pensamos en nuestro pais, hay un rasgo que define, sin lugar a dudas, esta actividad, y es el
elevado niimero de empresas y personas que prestan (o dicen prestar) este tipo de servicios. Por eso,
para intentar darle un enfoque adecuado a este articulo, intentaremos, antes, dejar claro a qué nos

referimos cuando hablemos de consultoria.

Segun el diccionario de la RAE, consultor es una per-
sona experta en una materia sobre la que asesora pro-
fesionalmente, mientras que experto define a alguien
practico, habil, experimentado.

En resumen, que las palabras clave parecen experiencia
y practica, lo que podria avalar la idea de que en paises
como Francia este tipo de actividades estin mejor defi-
nidas, ya que suele usarse el término “experto” en vez
del consabido “consultor”; y esto evita las situaciones
indeseables que se producen cuando se comparan cosas
que no son, objetivamente, comparables.

Y aqui tenemos ya una de las caracteristicas de la labor
de consultoria, en el sector de referencia: al lado de ini-
ciativas serias y consolidadas, proliferan personas,
empresas e instituciones que ofrecen este tipo de ser-
vicios, aun cuando sus miembros no tienen la mas
minima experiencia de trabajo, con algin nivel de res-
ponsabilidad, en imprentas, papeleras o editoriales. Por
supuesto, esta afirmacion (ficilmente comprobable, por
otra parte) no cuestiona, en absoluto, la capacitaciéon
técnica o profesional de este tipo de personas o entida-
des sino que quiere centrar el articulo en aquella acti-
vidad en la que el responsable de una empresa contrata
a otra (a la que se le supone mayor experiencia y/o pre-
paracion en alguna parcela concreta) en la que delega
una mejora de sus propios resultados.

Nada que ver, pues, con esas acciones aisladas ligadas a
programas, normas, certificaciones, modas, ideas de
marketing, necesidad de vender... que, generalmente,
inciden poco en la cuenta de resultados de una empre-
sa. Al menos, positivamente.

Una vez definido el territorio en el que nos moveremos,
hay algo que destaca por encima de cualquier otra con-
sideracion, para los tiempos que corren: cada dia son
mas las empresas que contratan este tipo de servicios,
tan habituales en otros campos de la actividad indus-
trial. Podria parecer absurdo, dadas las dificultades que
estamos viviendo, pero podemos verlo desde otro enfo-
que: los empresarios empiezan a asumir que necesitan
un tipo de ayuda distinta a la que, habitualmente, han
venido recibiendo.

14

Manuel Gomez, Procograf

¢De qué tipo de actividad, entonces, hablamos? Aunque
no sea rigurosamente aplicable, al menos en todos los
pormenores, podriamos intentar asimilarla a lo que se
conoce como Lean Management (desconozco si se ha
hecho una traduccién al castellano, por lo que todo el
mundo utiliza esta expresion). Simplificando mucho,
podemos decir que los objetivos que persigue este tipo
de accién son tres: mejorar los procesos, incrementar
las ventas y hacer crecer a la empresa, con la sana
intencion de prepararla para el futuro. Y este conjunto
de acciones suele descansar sobre una mejora de tiem-
pos y resultados, y una disminucién de mermas, tiem-
pos muertos, reclamaciones..., en busca de conseguir
una empresa sana que provea a sus clientes con aquello
por lo que estdn dispuestos a pagar. Ni més ni menos.
Y todo ello, en unos tiempos en los que los cambios, de
todo tipo, son ya algo mas que una amenaza; por eso,
una buena labor de consultoria deberia, ademads, ayudar
a la empresa contratante a gestionar los cambios de
mercado, de escenario. No nos engafiemos: a pesar de
que, efectivamente, las empresas van demandando, de
forma creciente, estos servicios, atin hay mucha resis-
tencia a aceptar que este proceso es inevitable. Y hay
que vencer los humanos miedos a aceptar esos cam-
bios, disefiando un conjunto de actividades que, des-
cansando en personas y/o elementos clave, permitan
andar el camino desde la realidad en la que estamos
hasta aquella en la que queremos estar. Para ponerlo
mas dificil, nos toca, en demasiados casos, vencer una
desconfianza inicial que se ha ido generando a medida
que se comprueba que las soluciones “magicas” (un
programa, unas sencillas mediciones, una norma...) no
siempre dan el resultado comprometido.

Una vez que nuestras empresas graficas empiezan a
aceptar este tipo de necesidades, vamos a detenernos
(la extension del articulo nos impone limitaciones) en
un par de aspectos, dejando otros tan importantes
como la economia, gestion, mercados, calidad, etc. Nos
referimos a la organizacion de la empresa y a la gestion
de recursos, humanos y técnicos, en esa mayoria de
imprentas dirigidas exclusivamente por su duefio.



Es conocido que el entramado grafico se asienta sobre
empresas creadas por un profesional —o un grupo de
ellos—, con no muchos medios y en unas condiciones
de mercado favorables, lo que ha ayudado al crecimien-
to de la mayoria, y a que hayan adquirido una dimen-
sién que ya no resulta tan facil de “manejar” como al
principio. Pero, a pesar de esa creciente complejidad,
por tamafio y condicionantes de mercado, los criterios
de organizacion y direccién no han cambiado mucho, y
la actividad sigue girando en torno al dueno, hasta en
los menores detalles del quehacer diario. Y ese hecho,
que no tiene por qué ser bueno ni malo, si que condi-
ciona mucho el funcionamiento de la empresa, en
tiempos tan complicados como los que nos toca vivir
(iy lo que nos queda!).

Por un lado, la carrera de inversiones no parece que vaya
a parar, pero ya llevamos unos afios en los que estamos
pagando las consecuencias de ciertos excesos inverso-
res; v, lo que es peor, de una falta de eficiencia en los
resultados de esas nuevas inversiones. Y a eso me quie-
ro referir, a la falta de eficiencia y a la urgente necesidad
de mejorarla, desde la organizacién. Si no podemos
invertir para mejorar nuestra capacidad de competir,
tendremos que mejorar el rendimiento de nuestros
medios de produccion.

Basicamente, sabemos que hay dos formas de conseguir
que la plantilla de una empresa nos dé lo mejor, en tér-
minos de productividad:

Podemos intentar definir, hasta los mas minimos deta-
lles, los procesos vy los resultados exigibles, tratando de
que formen parte de los deberes contractuales de los

T
-/

empleados. Podemos, ademas, forzar esas exigencias por
las vias mas clasicas, como puede ser la de incentivar los
buenos resultados o penalizar (econémicamente o por
vias disciplinarias) los malos.

La otra forma seria la de intentar implicar a la plantilla
para que den lo mejor de su capacidad a la compania.
¢Por qué van a hacerlo? Porque quieren, sencillamente.
Y, para eso, pareciera que hay tres “campos” que tenemos
que “cultivar”: los sentimientos, las actitudes y las
expectativas personales.

¢Parece algo demasiado teérico? Pues no, no lo es; hay
demasiados estudios, serios y en empresas de sectores
delicados, que demuestran que esta segunda via es
mucho més eficaz que la primera, lo que no quiere decir
que, en alguna medida (v esta es nuestra forma de
entenderlo, desde Procograf), las dos no deban convivir.
¢Coémo estamos, en Espafia, en nuestro sector? Siempre
con las notables (y crecientes) excepciones, puede que
esta sea una de las asignaturas pendientes que mas dafo
hace a la empresa; en primer lugar, resulta un empefo
realmente complicado aquello de definir, para cada
puesto, tareas, responsabilidades y objetivos a cumplir.
Los constantes cambios, técnicos y de mercado, y las
presiones de precios a la baja —sin olvidar el endémico
exceso de maquinaria, en tamafios y zonas concretos-
obligan a reajustes permanentes y a cuestionar casi todo
aquello que, hasta hace bien poco, eran verdades inamo-
vibles. Y ya no es suficiente, en general, con la propia
experiencia que el empresario pueda tener, desarrollada
en otros tiempos, con otros niveles de exigencia y con
herramientas muy diferentes. En nuestra trayectoria,

Foto: Carl Dwyer.
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LA OPINION DEL SECTOR: CONSULTORIA EN ARTES GRAFICAS

con mads de cien empresas en las que hemos desarrolla-
do la labor de consultorfa, podemos afirmar que cada
imprenta es un mundo diferente, atin cuando los medios
y el mercado sean los mismos.

Y, para anadir dificultades al proceso, suele estar la acti-
tud negativa de una parte de la plantilla para adaptarse a
estas nuevas circunstancias, incluso en las personas
clave, como pueden ser los mandos intermedios; hay
que entender que no es facil, como asalariado, aceptar
que mantener un puesto de trabajo pasa por un cons-
tante empefio de adaptacion a realidades tan cambian-
tes, por lo que la empresa tiene que hacer un esfuerzo
extraordinario por amortiguar las consecuencias negati-
vas de tamafa exigencia. La consultoria externa tiene
mucho que aportar, en este entramado, porque las per-
sonas que forman parte del mismo lo consideran nor-
mal, mis o menos.

Y, para acabar, no podemos dejar aparte la gestion de los
recursos técnicos, de esa maquinaria y elementos varios
que hipnotizan en ferias, demos y exposiciones, y que
se suelen convertir en un desengafio, cuando se instalan
en las imprentas. Porque, mal que nos pese, la mayoria
se mueve segin dos posibilidades, exagerando un tanto:
O se maneja la nueva herramienta igual que se hacia con
las antiguas, o se pretende optimizar una miquina de
offset, de diez colores, con todo lo que la técnica puede
ofrecer, en base a un programa de los que prometen, con

Buril, 47 - Poligono P-29
28400 Collado Villalba (Madrid)
Tel. 918515766
Fax'918511309
correo@cepillosdiaz.com

www.cepillosdiaz.com

unas cuantas mediciones, mejorar los rendimientos de
semejante instalacion.

En ambos supuestos, el resultado es el mismo: la pro-
ductividad de la inversién no se aproxima a la que se
mostraba en la feria. Y es normal, porque en el primer
caso se pretende ignorar todo lo que significan las nue-
vas aportaciones (“Ya le dije yo que todo esto no servia
para nada”, tenemos que oir muchas veces) v, lo que no
es mejor, en el segundo se ignora la compleja realidad de
la impresién offset. Pretender que, corrigiendo una
curva de estampacion, en cualquier condicién, es la
panacea que evita los problemas del dia a dia, es una
falta de respeto a un sector que, a pesar de los pesares,
es centenario.

La labor consultora, la profesional, es clave aqui, porque
el margen de mejora es muy grande; por resumir, tanto,
como lo es la distancia que hay entre lo que la imprenta
consigue y lo que esa misma maquina hacia en dias
seguidos de feria. Solo hay que imaginar lo que repre-
senta ahorrar unos sencillos diez minutos en cada cam-
bio de trabajo para darse cuenta de lo que nos jugamos.
Y ya toca terminar este articulo, que pretendia, sencilla-
mente, aconsejar a las empresas del sector acerca de la
posibilidad de utilizar los servicios de consultoras que
se comprometan, por contrato y con objetivos concre-
tos, a mejorar las cuentas y las perspectivas de futuro de
la parte contratante.l

: Lava-caucho Reveladora

Rotativas

Lava-impresor
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construccions mecaniques

“Hasta ahora, nunca el converting fue tan facil”

Modelo CRAG
1200/1600

Maquina cortadora
rebobinadora adhesivadora
de gomaespuma, caucho, etc.
con variedad de espesores.

Modelo CRS-900

Maquina indicada para cortar papel de fax, rollos calculadora,
rollos de caja registradora y otros tipos de papel.

Modelo JCRPL-1300

Maquina cortadora rebobinadora preparada
para cortar papel entre 35 gramos y 100 gramos.

Modelo RSM-500

Maquina resmadora

rotativa ancho util 500 mm,
especialmente indicada para el

corte de etiquetas y sleeve. Desbobinador
motorizado, alineador de banda,
longitudinal y transversal, cintas, salida
material y mesa apiladora.

Modelo CTM-1600/2500

Maquina cortadora de mandriles de cartén manual.



X CONGRESO DE LAS ARTES GRAFICAS

Aido organiza el proximo 27 de octubre la décima edicion del
Congreso en el Palau de la Miisica de Valencia

El nuevo rumbo de las
artes graficas

La cita anual con los profesionales de la industria grdfica, el Congreso de Artes Grdficas, viene
este aiio con el objetivo de dirigir al sector hacia nuevas metas. Los asistentes podrdn conocer de
primera mano las oportunidades que la fusion de nuevas tecnologias aportan al sector, generando
nuevos productos, abriendo nuevos mercados y marcando tendencia.

Etiquetas inteligentes, tintas fotoluminiscentes, reali-
dad aumentada, circuitos y baterias impresos, teclados
impresos, etc. son solo algunos de los nuevos temas de
actualidad en la Industria Grafica sobre los que girard el
X Congreso de las Artes Grificas, una cita para esta
industria que en la edicién anterior contd con la pre-
sencia de mis de 400 profesionales del sector.

El proximo 27 de octubre, la Sala Joaquin Rodrigo del
Palau de la Msica de Valencia sera el escenario de esta
edicion centrada en los nuevos horizontes para la
industria grifica en Europa. Durante el evento -organi-
zado por Aido- se mostrardn las dltimas tendencias
que afectan al sector y se expondran nuevas lineas de
negocio con la finalidad de reorientar y diversificar la
industria grafica, siempre en constante evolucion hacia
nuevos productos fruto de los imparables adelantos
tecnologicos.

En ese sentido, también hay que tener en cuenta que,
de manera paulatina, se estdn incorporando técnicas de
otros sectores que enriquecen el producto grafico, por
lo que es fundamental adquirir los conocimientos
necesarios para implementar dichas técnicas en medios
convencionales, reduciendo asi tanto los costes como
los tiempos de trabajo.

Precisamente, la historia estd llena de ejemplos que
corroboran que en tiempos de crisis se agudiza el inge-
nio en busca de oportunidades de negocio y aumenta la
innovacién empresarial. La coyuntura econémica actual
redne las condiciones necesarias para encontrar nuevos
nichos de mercado pues quien apueste ahora por inno-
var se desmarcard ampliamente del resto de empresas y
obtendrd una importante ventaja competitiva. Por ese
motivo, el X Congreso de las Artes Grificas, es el marco
ideal para que los empresarios del sector reflexionen
respecto a modelos de negocio alternativos y apuesten
por nuevas lineas de productos y mercados.

Un programa de tendencia innovadora
Esta décima edicion del X Congreso de Artes Graficas
cuenta este afio con nombres de expertos y profesiona-
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Redaccion Interempresas

La fachada del Palacio de la Miisica de Valencia, donde se
celebrard el X Congreso de Artes Grdficas.

les del sector que la organizacién espera que den al acto
un toque de prestigio y reconocimiento nacional e
internacional. Los asistentes al acto comenzaran la jor-
nada con la ponencia de Vicente de Gracia, responsable
de Area Desarrollos Sectoriales de Aido, que hablara
sobre los nuevos horizontes para la industria grafica.
Los asistentes al acto tendran la oportunidad de cono-
cer las dltimas novedades en el sector de la tinta gra-
cias a la presentacion que un representante de Siegwerk
realizard, con el nombre 'Tintas: nuevas propiedades e
infinitas posibilidades'. La ponencia de Benoit Moreau,
de la International Confederation for Printing & Allied
Industries (Intergraf) versard sobre la impresiéon soste-
nible, mientras que la de la doctora Carme de Haro, de
Cetemmsa, hablard a los presentes sobre “la nueva era
de los materiales de impresién” La jornada concluird
con la presentacion de Julidn Serrano, Director General
de Viva Developments SL y Presidente de la Plataforma
Tecnolodgica 3NEO, quien ilustrard a los presentes sobre
las "Aplicaciones de la electronica impresa: presente y
futuro'. M
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X CONGRESO DE LAS ARTES GRAFICAS

Entrevista a Rafael A. Ros, presidente de Aido

El rumbo del sector
estara marcado por los
avances tecnologicos

Rafael A. Ros, presidente de Aido.

Aungque ya llevan diez convocatorias, y se han
convertido en una cita importante del sector,
supongamos que algan profesional del mismo
que lea esta entrevista no haya tenido nunca
noticia del Congreso de Aido ¢Como le expli-
caria usted qué es el Congreso y por qué debe-
ria interesarle?

Cualquier profesional de la industria grifica quiere
estar al dia de todo aquello que puede ayudarle a mejo-
rar sus productos para poder ser mas competitivo en el
mercado. Hay que tener en cuenta que se trata de un
sector en constante evolucion, en el que es fundamen-
tal crear puntos de encuentro para dar a conocer los
avances que suponen la aplicacién de las nuevas tecno-
logias en los procesos productivos. Por ese motivo, el X
Congreso de las Artes Graficas es, sin duda, el marco
ideal para que los empresarios del sector reflexionen
respecto a modelos de negocio alternativos y apuesten
por nuevas lineas de productos y mercados. Yo les diria
que el proximo 27 de octubre tienen una cita ineludible
todos los que participan de la industria grifica, de
hecho, la edicién anterior contd con la presencia de mas

20|

Con motivo de la celebracion de
la décima edicion del Congreso
de Artes Grdficas de Aido, que
este aiio se celebra en Valencia
bajo el lema ‘Nuevos horizontes
pata la industria grdifica’ —un
congreso que ha venido en
considerarse tanto un
termémetro del sector como una
hoja de ruta de su proxima
evolucion— entrevistamos a
Rafael A. Ros, presidente de la
entidad que lo organiza: el
Instituto tecnologico de la
optica, el color y la imagen.

Xavier Borras

de 400 profesionales del sector. Les invito a participar
pues estoy seguro de que serd un encuentro muy pro-
vechoso.

“Se hard un especial hincapié
en mostrar las tultimas
tendencias que afectan
al sector y se expondrdn

nuevas lineas de negocio
con la finalidad de
reorientar y diversificar
la industria grdfica”



Foto: Adriano Aguina.

¢Qué novedades nos ofrece el X Congreso y
qué temas van a debatir?

En esta ocasion se hard un especial hincapié en mostrar
las Gltimas tendencias que afectan al sector y se expon-
dran nuevas lineas de negocio con la finalidad de reo-
rientar y diversificar la industria grafica, siempre en
constante evolucion hacia nuevos productos fruto de
los imparables adelantos tecnologicos. Concretamente,
la programaciéon consta de temas tan variados y de
maxima actualidad como son las nuevas propiedades y
posibilidades de las tintas, la realidad aumentada, el
cilculo de la huella de carbono en los productos grafi-
cos, la nueva era de los materiales de impresion, las
aplicaciones de la electrénica impresa, etc.

Paralelamente al Congreso, Aido organiza
unos cursos monograficos altamente especia-
lizados ¢En qué consisten?

Efectivamente, coincidiendo con la celebracién de la
décima edicion del Congreso de las Artes Grificas,
Aido celebrara en su sede el 26 y 28 de octubre cuatro
seminarios monogrificos altamente especializados
dirigidos a los profesionales del sector. En esta ocasion,
los monogrificos tratardn temas relativos a los estin-
dares gréficos, el control de la produccién y la calidad
del producto, los materiales (soportes, tintas y formas

INDUSTRIA GRAFICA [l

impresoras), asi como las causas de los defectos de
impresion y sus posibles soluciones. Para los que esté
interesados pueden ampliar la informacion y realizar su
inscripciéon en: www.congresodeartesgraficas.com
/monograficos

Ademas de las consecuencias de la crisis, esta
atravesando una etapa de profundos cambios
tecnologicos en sus modos y sistemas de tra-
bajo ¢Hacia donde va esta evolucion?
Precisamente, la historia estid llena de ejemplos que
corroboran que en tiempos de crisis se agudiza el inge-
nio en busca de oportunidades de negocio y aumenta la
innovacién empresarial. La coyuntura econémica actual
retine las condiciones necesarias para encontrar nuevos
nichos de mercado pues quien apueste ahora por inno-
var se desmarcard ampliamente del resto de empresas y
obtendrd una importante ventaja competitiva.

¢Podriamos decir que este congreso marcara
el nuevo rumbo del sector? De ser asi, ¢Hacia
donde cree que deberia orientarse el rumbo?
Definitivamente, el rumbo del sector estard marcado
por los avances tecnoldgicos. Etiquetas inteligentes,
tintas fotoluminiscentes, realidad aumentada, circuitos
y baterias impresos, teclados impresos, etc.l
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FLEXOGRAFIA

RCC Casals Consultants presenta un informe sobre el sector de
las artes grdficas, que analiza 5.800 empresas de la Europa

Occidental

La flexografia
continua ganando
cuota de mercado

La flexografia estd siendo en los iiltimos aiios uno de los motores de la industria grdfica. Su
creciente evolucion prevé que en un plazo medio llegue a suponer el 14% del conjunto de los
procesos de impresion, ademds de continuar siendo la actividad dominante en el segmento de
envase y embalaje. El articulo que les presentamos a continuacion realiza un andlisis

pormenorizado de este sector.

Como consecuencia de los muchos estudios que reali-
za RCC Casals Consultants sobre el mercado de la
industria grafica, esta empresa dispone de informaciéon
de primera mano para llevar a cabo un resumen de las
tendencias observadas y previsiones de evolucién por
productos grificos, procesos de impresion, consumi-
bles y tecnologias especificas. Todo ello referido a
Europa Occidental, incluyendo Alemania, Francia,
Reino Unido, Ttalia, Espafia, Paises Bajos, Bélgica, Por-
tugal y Paises Escandinavos.

En esta ocasion, y a partir de un estudio completo sobre
este tema con tablas por paises, productos y procesos,
se resumen las tendencias en el mercado de la impre-
sion flexografica, que engloba unas 5800 empresas
especializadas en Europa Occidental. De hecho, la
impresion mediante flexografia es la actividad mayori-
taria dentro del segmento de envase y embalaje, si bien
su participacion con respecto al conjunto de procesos
de impresion es del orden del 13,9% en Europa Occi-
dental. No obstante, es importante mencionar que este
mismo porcentaje era del 12,3% en el 2005 y que se
prevé una participacion del 14,1% en el 2013.
Ciertamente, la flexografia continta siendo el proceso
principal en el entorno del envase flexible con una par-
ticipacion especifica del 65%, seguida del huecograba-
do. También en el mercado de la caja de cartéon ondula-
do, se observa el dominio de la flexografia tanto en la
version de impresion previa como en el de la impresion
directa sobre material de cartén ondulado.
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Ricard Casals, consultor de RCC Casals Consultants

RCC Casals Consultants ha
realizado un resumen de
tendencias y previsiones de
evolucion por productos
grdficos, procesos de
impresion, consumibles y
tecnologias especificas

El niimero de empresas en Europa dedicadas a este pro-
ceso de impresion presenta un crecimiento ligero, del
orden del 1% anual, como consecuencia de un creci-
miento algo superior de la demanda con respecto a la
oferta. En parte, ese crecimiento de nuevas empresas se
ve compensado por una cierta actividad en cuanto a
fusiones y adquisiciones con la idea de fortalecer aque-
llas empresas que dan servicio a grandes marcas del
mundo de la alimentacion, la farmacia y la cosmética.

En cuanto al valor de sus ventas en Europa, el porcen-
taje de crecimiento anual se estd moviendo a un nivel
del orden del 6,5% con una prevision futura de creci-
miento inferior, tan sélo del orden del 2,3%. Dentro de



la produccioén en flexografia se pue-
den identificar los siguientes pro-
ductos participantes y sus respecti-
vOs porcentajes:

- Envase y embalaje 40%
- Etiquetas 27%

- Cajas de carton 13%

- Otros productos 20%

El futuro y presente de la
impresion de tinta

En cuanto a tintas de impresion, si
bien las de base solvente contintan
dominando la mayoria de segmen-
tos, la impresiéon mediante tintas
con secado UV se estd utilizando
por parte de un ndmero cada vez
mayor de impresores, tanto en
banda ancha como en banda estre-
cha. La razon principal, obviamente,
es la facilidad con la que se puede
pasar a operaciones de conversion a
manipulado inmediatamente des-
pués de la impresion. En cuanto a planchas flexografi-
cas, las mejoras en los polimeros utilizados en la fabri-
cacion estan ofreciendo mayor resistencia en el tiraje v,
a la vez, mejor mantenimiento de la calidad por el
mismo motivo.

Sorprende, por otra parte, que no se avance mas en la
implantacion de equipos de CtP para planchas flexogra-
ficas en las propias empresas de impresiéon como ha
sucedido con el offset. El hecho de que las empresas
flexograficas estin mas orientadas a producto que a
proceso es parte del motivo de ese progreso lento.

En cuanto a rodillos Anilox, nos consta que los rodillos
Anilox de cerdmica grabados mediante laser estin sien-
do utilizados ya en una proporciéon que representa mas
del 85% de la produccién flexogrifica, si bien algunas
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empresas mas tradicionales y pequefias siguen mante-
niendo los rodillos Anilox cromados con la idea de que,
quizds, la calidad mantiene un mejor nivel.

Con todo ello, se puede afirmar que el tema de la cali-
dad ya no es un problema que afecte a la flexografia en
cuanto a su elecciéon como proceso por parte de los
compradores de impresos pero se ha de reconocer que
todavia quedan posibilidades de mejora, especialmente
por parte de empresas de tamafio pequefio y medio.
Digamos, finalmente, que ha habido un claro creci-
miento en la instalacion de sistemas de inspeccion
directa de la banda impresa de forma que se pueden
detectar fallos o, incluso, desviaciones del color y
corregir a tiempo el resultado impreso en la bobina
resultante.l
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IMPRESION DE LIBROS

Peculiaridades de la impresion de libros

Del offset a la
impresion digital

En la impresion de libros, caracterizada por unas tiradas mds o menos grandes (aunque cada vez
menores) el paradigma sigue siendo el offset, aunque la impresion digital se va abierto camino,

cada vez mds, como una opcion de futuro.

En el mercado editorial espanol, al contrario que en
otros paises de nuestro entorno, el sistema de encua-
dernacion mads utilizado es la rastica (popularmente
llamada ‘tapa blanda’) aunque actualmente hay mayor
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Xavier Borras

presencia del cartoné (popularmente llamado ‘tapa
dura’), que antes se veia mds relegado a las ediciones de
lujo v las obras de consulta, penetrando incluso en las
ediciones de bolsillo: Gltimamente editores espafoles



con mucho peso en ese formato,
como Ediciones B y Alianza Editorial,
han incorporando el cartoné a
muchas de sus ediciones en ese for-
mato. Las nuevas colas utilizadas, que
proporcionan mucha mayor adheren-
cia, consiguen libros mis resistentes
al enojoso desencolado del lomo. El
encolado en caliente es, de largo, el
sistema mas utilizado, tanto en rusti-
ca como en cartoné. El lomo cosido,
otra opcion para el cartoné, se ha
relegado como una opcién para libros
de consulta, guias y diccionarios,
obras que se someten a mucho uso y
por tanto demandan mayor solidez en
su encuadernacion.

En cuanto a las impreiones de cubier-
tas, en Espafia lo més utilizado sigue
siendo el plastificado brillante, o
"glossy", tanto en cartoné como en
rastica; aunque se consolida el acaba-
do mate como una opcién de presti-
gio, vy no son raras, sobre todo en la
impresion de libros del tipo bestse-
llers, la combinaciéon de ambas técnicas en las ilustra-
ciones. En este sector de la produccién editorial tam-
bién se usan, cada vez mas, los relieves, sobre todo para
resaltar las rotulaciones.

En cuanto a la impresion propiamente dicha, y a pesar
de los grandes avances que estd haciendo la impresion
digital, sigue predominando el offset. La impresion off-
set, desarrollada por Ira Rubel a principios del siglo XX,
se ha mantenido desde entonces como la forma de
impresion hegemonica (y, en algunos momentos, la
Gnica) en el negocio editorial de los libros. Se trata de
una forma de impresion indirecta; es decir, la plancha
no imprime directamente en el soporte de impresion
(generalmente papel), sino indirectamente, con la man-
tilla de caucho como intermediaria, ya que es ésta la
que recibe la imagen v la transfiere al papel. Este feno-
meno es posible en el offset gracias a la concurrencia de
dos elementos que se repelen: la tinta grasa y el agua.
En el proceso intervienen tres cilindros de igual didme-
tro: el cilindro portaplancha, que lleva la plancha inso-
lada con la imagen imprimible; el cilindro portamanti-
lla, al que se fija la mantilla de caucho que ha de trans-
ferir la imagen, y el cilindro de presion, que porta el
papel que ha de recibir la impresién. Las maquinas o
prensas de offset son rotativas, pero unas imprimen
pliegos sueltos y otras papel en bobina. Las mas utili-
zadas, v las tnicas que en la prictica que utilizan en las
impresiones de libros, son las de pliegos sueltos.

La razon de esta pervivencia del offset hay que buscar-
la, sobre todo, en sus ventajas: proporciona una imagen
de alta calidad consistente, méas clara y definida que con
otros sistemas de impresion; se puede utilizar en una
gran cantidad de superficies, aparte de en papel liso.
También funciona muy bien sobre papel rugoso, made-
ra, ropa, cuero o incluso metal; las planchas o matrices
son de produccién rapida y facil, y duran mas que en las
imprentas de litografia directa, al no existir contacto
directo entre la plantilla y la superficie de contacto.

Xiskya V. P.
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Pero, sobre todo, el coste del offset resulta imbatible-
mente econdémico en tiradas medias y grandes, incluso
frente a las modernas técnicas de impresion digital y
laser. Aunque esto estd empezando a cambiar.

En los afios 9o surge en el mundo de la impresion de
libros la impresion digital, pero entonces atin no puede
competir en precio con el offset. Sin embargo, de la
mano de ella entra en la impresiéon de libros un con-
cepto interesante: la impresion “por demanda”. Inicial-
mente restringida a la impresion en blanco y negro
(aunque hoy en dia permite el uso del color casi sin res-
tricciones), la impresiéon por demanda digital suponia
una buena alternativa al offset en tiradas menores de
500 ejemplares, ofreciendo el mismo costo unitario
para uno o para quinientos libros. Lo que inmediata-
mente la hizo muy atractiva para reimpresiones reduci-
das de obras descatalogadas, que hubiera sido demasia-
do caro hacer en offset.

Antecedentes

La impresion bajo demanda aparece comercialmente en
los Estados Unidos a finales de 1996 para atender los
crecientes pedidos de titulos agotados de las grandes
cadenas de librerias norteamericanas. Planteada en un
principio como una mezcla entre el sistema de impre-
sion laser y el fotocopiado convencional, actualmente
es una solucién con nombre propio, en la que diversas
empresas compiten con equipos y tecnologia de diver-
sos tamafio y presupuesto.

Este sistema enfrent6 un reto inicial en la impresion de
cardtulas y en los acabados: aqui, la impresion laser a
color no ofrecia resultados satisfactorios y el acabado
se limitaba a engrapados o anillados; en consecuencia,
las cardtulas no podian barnizarse o plastificarse. Parte
de este proceso tenia que hacerse mediante los méto-
dos convencionales, lo que elevaba los costos.

En la actualidad, varias etapas finales del proceso han
mejorado notablemente. La impresion liaser a color
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Impresora digital Kodak Prosper.

ofrece un excelente acabado y el encuadernado con cola
caliente puede hacerse dentro del médulo de impre-
sién. Como en todo proceso de mejora tecnologica, los
costos se vienen reduciendo poco a poco.

La impresion digital por demanda

Desde el punto de vista del usuario, el proceso es bas-
tante simple. Supongamos que una libreria necesita
trece ejemplares de una edicion agotada en 199o0. Si la
editorial no ha considerado su reedicién en el corto
plazo, dificilmente se arriesgard a reimprimir quinien-
tos o mil ejemplares mediante el sistema offset, pues la
venta del tiraje total no estard garantizada. La impresion
por demanda permite imprimir los trece ejemplares al
mismo costo unitario, en tiempo reducido y con una
calidad muy similar a la del libro original.

El proceso se resume asi: la imprenta recibe el libro ori-
ginal y verifica su formato; copia digitalmente todas las
paginas y la cardtula mediante un escaner de alta velo-
cidad; imprime las paginas interiores y la caratula; corta
las paginas segtn el formato elegido; barniza o plastifi-
ca las cardtulas en un proceso paralelo; y, finalmente,
encuaderna con cola caliente. Este proceso garantiza la
entrega de los ejemplares en un plazo maximo de cua-
tro dias ttiles.
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La creciente tendencia
de las editoriales a realizar
tiradas cada vez mds cortas

estd haciendo cada vez

mds interesante
y competitiva la solucion
de la impresion digital

Para un libro nuevo el proceso es bastante similar. La
diferencia consiste en que el archivo digital lo constituye
el texto almacenado en un archivo de procesador de tex-
tos o en algin programa de autoedicién. La principal
ventaja de este sistema consiste en manejar pequeiios
tirajes que impidan la acumulacién de inventarios
(inventario cero), sobre todo de publicaciones de dificil
colocacion o dirigidas a ptblicos restringidos. Otra de las
ventajas es la reduccion de los pasos necesarios para



imprimir, pues la impresion se logra directamente desde
los archivos digitales, reduciendo notablemente el tiem-
po de impresién de una publicacion (just in time). Final-
mente, y como en todas las empresas de servicios de
impresion, el sistema ofrece la posibilidad de externali-
zar el trabajo de composicion y disefo, concentrindose
el usuario en el proceso de edicién, ahorrando el costo de
inversion en equipo y maquinaria de imprenta (outsour-
cing). Ademas, el sistema digital permite reducir el pre-
supuesto destinado a financiar tirajes de quinientos a mil
ejemplares. También permite efectuar actualizaciones
permanentes del material, al insertarlas directamente en
los archivos originales. Permite trasladar los archivos
digitales a sistemas de bibliotecas virtuales y evaluar
cualquier publicaciéon en el mercado, reduciendo el ries-
go de una publicacién con poca o nula aceptacion.

Sus desventajas estin en los costos: comparando el costo
de impresién de 500 ejemplares de un libro en formato
A-5, de 330 paginas, caratula en cartulina folcote mate de
180 gramos a todo color, el costo digital total seria de
3.852,70 dolares, siendo el costo unitario de 7,71 dolares.
La misma edicién en offset arrojaria un costo total de
2.201,00 délares, y un costo unitario de 4,40 ddlares. Es
decir, el sistema digital de impresiones es, actualmente,
un 75% mads caro que el sistema offset para este ejemplo,
por lo tanto, no es conveniente para volimenes cercanos
a 500 ejemplares. Tampoco es un sistema 6ptimo para
la impresion de libros en formatos comerciales o espe-
ciales, ni conveniente para publicaciones con méas de 400
paginas. Y resulta, todavia, econémicamente prohibitivo
para ediciones a color.

Sin embargo, la creciente tendencia de las editoriales a
realizar tiradas cada vez mas cortas, confiando en las
reimpresiones, estd haciendo cada vez mas interesante y
competitiva la soluciéon de la impresion digital.

El sistema Kodak

Uno de los sistemas de impresion digital de libros mas
avanzados es el Kodak Prosper 1000, un sistema de
impresion monocromo de inyecciéon tinta basado en la
tecnologia de inyeccién de tinta Kodak Stream. Esta
madquina ofrece calidad de offset en tiradas cortas, a pre-
cio competitivo. Este sistema utiliza una formulacién de
tinta avanzada asociada a la tecnologia de inyeccion de
tinta Kodak Stream. Se trata de una formulaciéon que
mejora la calidad de impresion y la durabilidad y tiene la
capacidad de imprimir en sustratos estucados satinados.
Permite la impresion a dos caras con una anchura de
impresion de hasta 64,8 cm a velocidades de hasta 200
mpm. Cuenta con un ciclo de carga de hasta 120 millo-
nes de paginas A4 o Carta al mes, y admite tiradas de
hasta 7.000 ejemplares.

El pasado mes de mayo, el proveedor francés de servicios
de impresion Sagim se convirtié en el primer impresor
europeo en instalar este sistema de impresion de Kodak.
Esta compania con sede en Courtry, cerca de Paris, esta
especializada en la produccién de libros en monocromo,
con superposiciones en color en las tapas, y quiere utili-
zar el sistema de impresion Kodak para potenciar su
capacidad de impresion de tirada corta. SAGIM da servi-
cio a los principales editores de libros franceses: Flam-
marion, Dunod, Grasset, PUF, Seuil, Gallimard y Odile
Jacob se encuentran entre sus clientes.ll

viscom

EXAPRINT

[ 100% Erofesionales

e las Artes Graficas

en Viscom 2010

Feria de Madrid - IFEMA
14, 15 y 16 de Octubre 2010

Catalogo/tarifas + Catalogo
Productos verdes + Guia de
preimpresion + Muestras

TiaEvan tade

pidalo en Wis.
www.exaprint.es/Kit} A

=

PJIMPRENTA EXPRESS

exclusivamente reservada

a los profesionales )
1er

24 horas/dia

7 dias/semana
offset & digital

. 1 902 109 334

Riera de vallvidrera, 17 Pol. Ind. Riera de Moli / 08750 Molins de Rei



CONFIRMA

;Como venden

impresion digital las
empresas con exito?

La impresién es un producto con poca capacidad de dife-
renciacion. La mayoria de los impresores en el mercado
pueden ofrecer calidades y servicios parecidos, esto hace
que el criterio de compra final de sus clientes sea el pre-
cio. La pregunta del millon es: ¢Qué podemos vender, a
quién, cudndo, coémo y por qué para poder incrementar no
solo nuestras ventas sino también nuestros beneficios?
Mi primer consejo es claro: “Deja de vender lo que vendes
y empieza a vender lo que tu cliente vende”. Al fin y al
cabo es lo tGnico que a tu cliente le importa. Con lo cual,
si tu cliente vende coches ayudale a vender mas coches, si
vende productos financieros aytudale a vender mas pro-
ductos financieros, y si vende viajes aytdale a vender mas
viajes. Si ponemos el foco en el producto de nuestro
cliente, en vez de en el nuestro, automaticamente empe-
zaremos a tener una conversacion mucho mas relevante
con nuestros clientes y les podremos aportar mas valor.
Desde el punto de vista del marketing y la comunicacion
tenéis herramientas eficaces para poder ayudar a vuestro
cliente a vender mis de lo que vende, pero desgraciada-
mente esto no es suficiente ya que las herramientas por si
solas no garantizan el éxito. La solucion es elevar el com-
promiso con vuestros clientes y entrar mds en la parte
estratégica de sus negocios. Alli es donde podréis aportar
mas valor y diferenciarnos mis y mejor.

El porqué estd claro: La impresiéon no es un negocio sino
un proceso. El negocio de la impresién es la comunicacion
v eso es lo que a vuestros clientes les importa. Los ven-
dedores de personalizacién de mayor éxito que conozco
nunca hablan de personalizacion. Los vendedores de W2P
(Web-to-Print) de mayor éxito que conozco nunca hablan
de W2P. Los vendedores de mayor éxito de Transpromo
nunca hablan de Transpromo, porque las aplicaciones
tampoco garantizan el éxito si no van dentro de una estra-
tegia. Todo empieza con la estrategia de comunicacion:
Qué tiene que decir tu cliente, a quién, cudndo y como
para vender. Cuando esto lo tengas claro, solo entonces
identificaras la aplicacion y los canales adecuados.

Estrategia

No se puede empezar una campafia con la aplicacién o el
canal en mente y luego aplicar la estrategia a dicha apli-
cacion o canal. Esto es fundamentalmente incorrecto. Se
empieza siempre con la estrategia y en base a ésta iden-
tificaremos las aplicaciones y canales adecuados. Los
vendedores de mayor éxito dialogan y descubren las
oportunidades y retos de negocio de sus clientes y luego

28|

German Sacristan, Business
Development Manager
EAMER de Kodak

les presentan soluciones vinculadas a dichas oportuni-
dades y retos.

Cuando hablamos de comunicacién no solo hablamos del
producto de marketing impreso si no de la estrategia que
va detrds de dicho producto. Es la estrategia la que
aumentara las posibilidades de éxito y no el producto.
Cuanto mas lejos estemos de la estrategia de nuestros
clientes y menos participemos en ella menos valor podre-
mos aportar.

La fabricacion del material impreso se ejecuta al final de
la cadena de valor, asi que tenemos que crecer en esa
cadena y acercarnos mucho mas al negocio de nuestros
clientes. Al final de la cadena de valor sblo esperamos a
que nos caiga un PDF para imprimir. Alli el juego va en
base a precio y la fidelidad del cliente es minima. Atin més
importante, al final de la cadena de valor no podemos
influenciar a nuestros clientes los cuales decidirdn sin
nuestra aportaciéon qué canal utilizardn para su préxima
campana.

Si queremos mantener a la impresion como un canal
poderoso de comunicacion lo tenemos que hacer arriba de
la cadena de valor y no en la parte de produccién. Los res-
ponsables de marketing también son humanos y se equi-
vocan y a veces toman la decisién de un canal sobre otro
porque aparentemente es mas barato. Luego se dan cuen-
ta, en base a las respuestas obtenidas, que lo barato a
veces sale caro.

Este es el caso del e-mail que, aunque me parece un canal
importantisimo que se complementa bien con la impre-
sion, si no se utiliza correctamente en una campafa los
resultados pueden ser nefastos. Pero si no participamos
en conversaciones estratégicas con nuestros clientes
antes de que decidan el producto final de marketing que
van a ejecutar estamos poniendo el futuro de nuestros
negocios en las manos de nuestros clientes de una mane-
ra muy arriesgada.

No podemos esperar pacientemente al final de la cadena
de valor a que nos caiga un PDF para imprimir, ya que
dichos PDF podrian empezaran a venir con menos fre-
cuencia y a unos precios que en la mayoria de los casos no
merece la pena imprimirlos. Estamos hablando del
siguiente paso natural. Estamos en el piso X y tenemos
que subir a piso X+1. No hay otra opcion.

En este tipo de venta de comunicacién y estrategia el
valor diferencial no es la tecnologia, aunque ésta juega un
papel muy importante, si no las personas. Son las perso-
nas las que generan la gran diferencia. La clave radica en



como dichas personas entienden el negocio de sus clientes
vy utilizan dicha sabidurfa e informacién para presentarles
proyectos y productos relevantes vinculados a sus oportu-
nidades y retos de negocio.

Ayuda a tu cliente

La estrategia para tumbar a la competencia es clara: Cono-
ce a tu cliente mejor que lo hace tu competencia y aytada-
le mas y mejor de lo que lo hace tu competencia. Deja de
mirar a tu alrededor. La diferencia {ERES TU! Y los part-
ners que decidas utilizar. La dificultad de todo esto radica
en como vendo este producto. La idea es buena, muchos la
conocen, pero ¢Cémo la ejecuto? Aqui esta la clave.

Para mi la idea supone el 10% v la ejecucion el 90%. Es en
la ejecucion donde las empresas tienen éxito o fracasan,
siempre y cuando partan de una buena idea. El siguiente
reto es que el dia a dia esté plagado de urgencias y eso nos
impide hacer cosas importantes. En muchos casos tene-
mos la idea pero ni siquiera la hemos intentado ejecutar.
Si no hay ejecucion no hay resultados. Asi de claro. Para
una buena ejecucion es necesario un plan. Para ello, mi
consejo es contratar los servicios de un consultor con
experiencia.

En el plan habra que describir el producto, el mercado y el
publico objetivo, la estrategia de marketing, promocion y
ventas. Si, los impresores también deben de promocionar-
se para incrementar la productividad de ventas de sus ven-
dedores. También es importante definir la estrategia de
Partners y competencia ya que estos primeros juegan un
papel estratégico muy importante. También se necesita un
plan educativo, y todo plan de negocio tiene que mencio-
nar sus pronoésticos de inversiones, ingresos y beneficios.
Finalmente habrd un plan de accién con las actividades
necesarias para lograr los objetivos y meta deseados, y cada
actividad tendrd unos responsables y fechas de ejecucion.

Marketing digital

El que quiera tener éxito en la venta de impresion digital
tendrd que vender marketing digital ya que aporta mucho
mads valor. Lo primero porque es marketing, lo que vues-
tros clientes quieren y necesitan hacer, y lo segundo, por-
que no podemos ignorar otros canales de comunicacién
digitales relevantes para vuestros clientes. Dichos canales
a veces nos robardn volimenes de impresion pero otras
veces nos los devolveran.

En el marketing digital no solo cobras por la impresion si
no por los proyectos y canales que se utilizan. Veo una
clara transformacion de empresas de servicios de impre-
sién que se convertirdn en empresas de servicios de mar-
keting digital vendiendo mucho mas que una mera impre-
sion. El momento es ahora, ya que es ahora cuando vues-
tros clientes necesitan mas ayuda que nunca. Es ahora
cuando todos estamos en la misma linea de salida, ya que
el marketing digital es relativamente nuevo para la mayo-
ria de empresas del mercado que lo venden y compran, y
es ahora cuando hay que empezar a practicar este tipo de
acercamiento comercial y venta de producto ya que requie-
re su tiempo de aprendizaje.

Los que empiecen ahora estarin muy por delante de su
competencia en un futuro temprano. “El tigre es el mas
fuerte pero es el camaledn el que sobrevive. No serdn los
mas fuertes los que tengan éxito sino los que mejor se
adapten al cambio”l
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PAPEL

Las investigaciones realizadas por la DPDA muestran avances
alentadores en tecnologias de reciclado

El destintado de papel
Impreso mediante
inyeccion de tinta

Océ, miembro de la Digital Printing Deinking Alliance (DPDA), ha confirmado el éxito de la
primera de una serie de investigaciones sobre el destintado de papeles impresos con chorro de tinta
en el PTS Deinking Symposium celebrado recientemente en Munich, Alemania.

En un estudio realizado por el Centre Technique du
Papier (CTP) de Grenoble (Francia), esta organizacion
dedicada a la investigacion en el campo de las tecnolo-
gias de reciclado ha concluido que las impresiones fue-
ron destintadas con éxito replicando un sistema de
reciclaje de papel usado, comtn en Europa. La presen-
tacion durante el evento muniqués corrié a cargo de
Gary Williams, Paper Scientist de InfoPrint Solutions
Company, que examind junto a otros expertos de la
industria los datos obtenidos por CTP: “Nuestro pri-
mer estudio servird de base para futuras pruebas sobre
la impresion de inyeccion de tinta. Estamos muy satis-
fechos de que todas las pruebas de destintado, que
incluian el blanqueado, se llevaron a cabo con éxito”.

Todas las tintas probadas
en la investigacion fueron
destintadas con éxito cuando
se afiadié hidrosulfito para
el blanqueo del papel después
del proceso de amalgamado
del material

Resultados alentadores

Las muestras probadas fueron impresas con tintas de
inyeccion estindar sobre papel sin satinar de pasta no
procedente de la madera. Los miembros de DPDA pre-

Redaccion Interempresas

En la investigacion, los miembros de DPDA prepararon tres
pruebas con tintas que se usan habitualmente.

pararon tres pruebas con tintas que se usan habitual-
mente y replicando la tecnologia actual de destintado
para el procesado de distintos tipos de papel usado. El
resultado fue que todas las tintas probadas fueron des-
tintadas con éxito cuando se afiadié hidrosulfito para el
blanqueo del papel después del proceso de amalgama-
do del material. Asimismo, s6lo en una ocasion el éxito
llegd empleando perdxido, que es un producto quimico
usado en pricticamente todos los sistemas amalgama-
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La DPDA invierte importantes recursos técnicos para
garantizar el valor de la impresion de inyeccion de tinta como
un sistema mds sostenible.

do. No obstante, en ambos casos la pulpa blanqueada
cumplié con los requisitos calidad.

¢Por qué el procedimiento de Ingede ofrecio
otros resultados?

Recientemente, en unas pruebas del laboratorio Ingede,
se ha sugerido que los papeles impresos en tinta no son
destintables. Sin embargo, hay que tener en cuenta que
se trata de un prueba concebida originalmente para
constatar el destintado de peridédicos impresos en off-
set.. “El Method 11 no es apropiado para todas las tin-
tas de base acuosa”, comenta Matthias Fromm, director
de I+D para sistemas de impresiéon de Océ, que subra-
yo: “Por el contrario, queriamos hacer estas pruebas en
condiciones que reproducen los sistemas de reciclaje
actuales. Asi, comprendemos mejor el impacto de los
papeles impresos en tinta en estos sistemas de recicla-
je comercial. Y es que se estima que la cuota de pro-
duccién con inyeccién de tinta en el mercado de la
impresion grafica es inferior al 1% en la actualidad.
Claro que basdndonos en el crecimiento potencial de la
impresion de inyeccién de tinta, se estima que atn
quedan un par de aflos para desarrollar conjuntamente
un sistema concertado de papel, tinta asi como de su
proceso de destintado”

Por esta razon, la investigacion de la DPDA continuara
combinando otros tipos de tintas y papel, contando
para ello con la colaboracion de Ingede y de la industria
papelera. Los beneficios de la impresion de inyeccion
de tinta son enormes y estin penetrando en muchos
mercados que generalmente s6lo utilizaban la impre-
sion offset, como es el caso de la edicion y la publici-
dad directa. Asi pues, las compafiias que forman la
DPDA estan invirtiendo importantes recursos técnicos
para garantizar el valor de la impresiéon de inyeccion de
tinta como un sistema mads sostenible.l
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FESPA 2010

Mas de 21.000 asistentes Ilenaron el recinto de la feria de
Miinich durante el pasado mes de junio

Exito de asistencia
en Fespa 2010
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La edicién 2010 de Fespa en Minich experiment6 un aumento de los visitantes
respecto a ediciones anteriores.

Una cifra récord de 68% de asistentes a Fespa 2010
destaco a la tecnologia digital como un érea de interés
prioritario en la exposicion, que contrasta con el 52%
hace tres afios en la edicion 2007, en Berlin. Esto se
debi6 en gran parte a un publico orientado al mundo
digital en el evento de este afio de casi 15.000 impreso-
res, mas de un 50% superior al del Gltimo evento Digi-
tal europeo de Fespa en Amsterdam, en la primavera de
2009, que contd con 9.682 visitantes.

Por otra parte, los visitantes de la edicién del presen-
te afio fueron de alto nivel, ya que el 67% de ellos
reconocieron decidir o influir en las principales deci-
siones de compra, hecho que consolida la reputaciéon
global de la exposicién como un evento internacional
de imagen de gran formato. “Se palpaba mucha energia
y resolucién entre los visitantes de Fespa 20107%
comenta el director de ventas y comercializacion de
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Mas de 21.000
visitantes
- individuales,
procedentes de 130
paises, se reunieron en
Fespa 2010 buscando
3 soluciones y
' aplicaciones
ﬁ _ innovadoras para
. ayudar a sus empresas
de impresion de gran
formato a subirse al
tren del éxito.
i Ademads, se entregaron
también los Premios
Fespa 2010 y todas las
obras candidatas
preseleccionadas
pudieron verse en una
exposicion preparada
para la ocasion.

Redaccion Interempresas

Fespa, Marcus Timson. “Desde el primer momento del
primer dia, la entrada estuvo llena de asistentes ansio-
sos por entrar rapidamente en el recinto para hacer
negocios”.

“Tras charlar con los expositores y con los visitantes
durante toda la exposiciéon — afiadié Timson —, resulta
evidente que este ha sido un evento donde los princi-
pales directivos que marcan el rumbo en el sector acu-
dieron con objetivos empresariales especificos, ya sea
examinar tecnologias concretas, conocer a sus vende-
dores preferidos o participar en sesiones de conferen-
cias que aportarian un valor importante a sus empre-
sas. Los impresores en esta era post-recesion se cen-
tran en los resultados, buscando soluciones que les
hagan mdas competitivos lo antes posible, que les ayu-
den a acceder a nuevas oportunidades empresariales, o
que simplemente mejoren sus resultados”.



Visitantes de toda Europa

En cuanto a los expositores de las cinco salas del recin-
to, muchos de ellos mostraron su satisfaccion y opina-
ron que fue una exposicion en la que se hicieron nego-
cios serios. Todos los vendedores importantes tacha-
ron la feria de verdadero éxito en cuanto a generaciéon
de ventas y creacion de relaciones, viéndola como una
indicacion clara de la fuerza renovada del sector tras los
desafios que impuso la recesién global.

Los impresores de Alemania, Italia, Austria y Suiza se
mantuvieron entre los cinco grupos que més acudieron
al evento, con un total de 12.352 visitantes, lo que supo-
ne un aumento en la asistencia colectiva con respecto a
2007, en Berlin. Del resto de Europa, también asistieron
visitantes del Reino Unido, Francia, Espafia, Polonia y
la Reptblica Checa. El 40% de la asistencia total proce-
di6 de Alemania, el 50% del resto de Europa, el 7,5% de
Asia y el resto fue una combinacion de visitantes del
continente americano y del continente africano.

Los premios Fespa 2010

Los ganadores de los Premios Fespa 2010 recibieron sus
galardones en la Cena de gala celebrada en el Nockher-
berg de Miunich el viernes 25 de junio. El premio al
Mejor de la Exposicion (Best in Show) recay6 en el Ate-
lier fur Siebdruck de Suiza por su obra 'David Schwarz'
en la categoria de Reproducciones de bellas artes, libros
y folletos (monocromo o policromo). Las imagenes de
fotografos fueron reproducidas en cuatro colores y en
blanco y negro e incluian el uso de tintas metalicas.
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Uno de los stands de Fespa 2010, en el recinto de exposiciones de Miinich.
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Los visitantes de la edicion
del presente aiio fueron de
alto nivel, ya que el 67% de
ellos reconocieron decidir o
influir en las principales
decisiones de compra

El segundo premio recay6 en Midi Print, de Rusia, en la
categoria Calendarios, postales, tarjetas de felicitacion
vy tarjetas navidefias (colores de proceso). El premio del
publico Michel Caza, un nuevo premio estrenado en
Fespa 2010, fue a parar a AB Screens, de India, por su
obra en la categoria Efectos especiales impresos sobre
camisetas y otra prendas de vestir (monocromo/poli-
cromo).

Nigel Steffens, director general de Fespa, comenté:
“Estamos encantados porque este afio los premios han
atraido a mas de 450 obras candidatas procedentes de
miembros de asociaciones nacionales de Fespa de todo
el mundo” El jurado, compuesto por expertos técnicos
del dmbito de la impresion digital y serigrafica y por los
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“Resulta muy motivador que una
gran parte de las obras candidatas
a los premios provinieran de mer-
cados emergentes, como India,
Tailandia y Rusia, lo que viene a
subrayar la calidad y el dinamismo
de la produccion serigrifica en
estos paises”. Los impresores
rusos obtuvieron 19 premios de
oro, plata y bronce en 11 categori-
as. Midiprint, de Mosct, destaco
particularmente alzindose con un
total de ocho premios de catego-
ria. Los impresores de India gana-
ron nueve premios y dos premios
juveniles, mientras que los impre-
sores tailandeses conquistaron el
oro en dos categorias.

Suiza también destaco, en particu-
lar Atelier fiir Siebdruck que reco-
gi6 un total de 16 premios. El lau-

Los cinco dias que duré Fespa 2010 tuvieron una amplia presencia de visitantes reado impresor textil sueco Tobex

de todo el mundo. volvio6 a cosechar tres premios. Las

obras candidatas preseleccionadas

fueron muy bien acogidas por los

mejores editores del sector, destaco la gran calidad de visitantes de Fespa 2010, que tuvieron la oportunidad

las obras candidatas y la excelencia de las obras seri- de examinarlas en una galeria abierta situada en la
graficas. entrada del atrio de la exposicion.l

Inseg rafreferente en maquinaria para serigrafia
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Secado Jet
Accesorios

MODULO UV
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de tintas y resinas

Insegraf Maquinaria S.L.

Pol. Ind. Can Jardi -

C/ Compositor Schumann,30 [ ] ®
08191 Rubi

Tel: 902 193 183 ln S e ra
www.insegraf.es
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ESTANDARIZACION DEL COLOR

El estandar ISO 12647 permite homogeneizar los criterios y
asegurar una correspondencia de color entre pruebas e impresos

de produccion

La e_stz_andarizacién de la
administracion del color

La estandarizacion del color estd avanzando a pasos agigantados. Es por esta razon que las normas
ISO han consolidado un modelo necesario para que todos los profesionales se guien por los mismos
pardmetros y no se caiga en una utilizacion excesivamente libre de modelos. Para aprehender como
es debido los procesos a seguir, Instituto Tecnolégico de Optica, Color e Imagen (Aido) ha

resumido en el siguiente articulo.

La produccién impresa tam-
bién se estd viendo afectada
por la globalizacién vy, cada
vez mds, se incrementa el
volumen de impresos que
traspasan fronteras y se reali-
zan de manera deslocalizada;
lo que, por otra parte, exige
una unificaciéon de criterios
para la reproduccioén del color
que asegure un mismo resul-
tado impreso. El estindar ISO
12647 permite, precisamente,
homogeneizar dichos crite-
rios y asegurar una corres-
pondencia de color entre
pruebas e impresos de pro-
duccion, asi como entre dis-
tintos talleres de impresion.
Cada vez mas, multinaciona-
les y grandes compafiias del drea de la publicidad y
comunicacioén, grupos editoriales y grandes consumi-
dores de packaging y de distintos productos graficos,
realizan pedidos de manera deslocalizada. Un mismo
disefio, un mismo archivo, que se imprime en distintas
empresas de servicios de impresién para atender a la
demanda puntual en esa zona; o bien, atendiendo a las
reglas del libre mercado y a las actuales facilidades en
las comunicaciones que permiten intercambio de
informacion en tiempo real y entregas de pedidos en 24
6 48 horas, permiten ampliar la oferta de contratacion
de grandes volimenes de impresos atendiendo a costes
y calidad entre paises que hasta ahora no eran, ni
siquiera, considerados.
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Redaccion Interempresas

Dos ejemplos de fotografias que siguen las especificaciones de la ISO 12647.

En los tltimos afios se estd pudiendo observar como el
efecto de la globalizacion estd empezando a afectar, por
tanto, a la produccién impresa vy, si bien, el grueso de la
facturaciéon de la industria grifica espanola atiende a
una produccion local, se estd comenzando a exportar
impresos a otros paises europeos como Inglaterra, Ale-
mania y Francia. Ahora bien, es necesario asegurar un
mismo resultado de color entre los distintos impreso-
res ya que el producto grafico requiere una uniformidad
en sus acabados independientemente de donde haya
sido impreso. Por este motivo, el cliente, cada vez mas,
solicita al impresor el cumplimiento de unas especifi-
caciones técnicas cominmente aceptadas o estandari-
zadas.



El fin altimo de la norma IS0 12647, es el de establecer aquellas especificaciones basicas que condicionan las carac-
teristicas visuales del impreso, asi como su rango de tolerancias, a fin de asegurar una separacion de cuatricromia

adecuada, la correspondencia entre prueba e impreso de produccion, y, en tltima instancia, una correcta comunica-
cion del color entre cada una de las fases del proceso productivo.

La estandarizacion del color

El éxito de la estandarizacion del color pasa por cono-
cer qué aspectos regulan dichos estindares y qué
implicaciones conllevan para el impresor y para el resto
de agentes implicados en la cadena de produccion. La
estandarizacion del color no significa que todo deba ser
uniforme, es decir, no implica que s6lo se puedan uti-
lizar los mismos materiales y componentes: mismas
maquinas, planchas, mantillas, soportes o tintas, para
conseguir un mismo resultado de color. La estandariza-
cion significa que se deben considerar ciertas especifi-
caciones como por ejemplo aquellas concernientes a la
transferencia del valor tonal (ganancia de punto), y a las
caracteristicas de soportes y tintas empleados tanto en
pruebas como en produccién, con independencia de los
dispositivos, maquinaria y materiales empleados.
Existen distintas recomendaciones de impresién que
establecen especificaciones técnicas y consideraciones
a seguir para la reproduccion del color en impresion
como son Gracol, SWOP, Eurostandard System Brun-
ner, etc., que provienen de distintas asociaciones o
empresas privadas. Si bien, las Gnicas especificaciones
técnicas que tiene caricter de estindar internacional
corresponden a la norma ISO 12647 en sus distintas
versiones.

El estdandar ISO 12647
establece unas
especificaciones técnicas
y un rango de tolerancias
que permite la obtencion
de un mismo resultado
de color con independencia
de quien lo imprima

El estandar ISO 12647

El comité TC 130 de ISO es el encargado del desarrollo
de estiandares para el proceso gréfico y estid conforma-
do por técnicos y expertos representantes de distintos
paises de todo el mundo como Alemania, Suiza, Fran-
cia, Inglaterra, EE.UU., Jap6n o Brasil, entre otros. El
representante de ISO en Espafa es AENOR (Asociacion
Espafiola para la Normalizacién), y el comité 54, cuya

secretaria ostenta FEIGRAF y en el que AIDO participa
activamente, es el encargado de las labores de normali-
zacion del proceso grifico, traduciendo y publicando
normas ISO y desarrollando normas propias.

De entre todas las normas desarrolladas para la estan-
darizacion del proceso grafico, el estindar ISO 12647
“Graphic Technology — process control for the produc-
tion of the half-tone colour separations, proofs and
production prints”, es el estindar que establece las
especificaciones técnicas y tolerancias para la repro-
duccién del color en impresion. Se trata de una familia
de normas que, en sus distintas versiones, normaliza
los procesos de impresiéon para offset, prensa, hueco-
grabado, serigrafia y flexografia. En la actualidad, se esta
elaborando la versién 7, que afecta directamente a la
impresion digital y, concretamente, a los sistemas de
pruebas.

Ahora bien, a fin de aplicar con éxito el estindar de
impresion correspondiente, es importante conocer qué
aspectos regula dicho estandar, es decir, qué nos esta
exigiendo el estindar para su cumplimiento: qué aspec-
tos son normativos y qué aspectos son a titulo infor-
mativo. Basicamente, toda norma incluye una introduc-
cién y una base técnica que contextualiza e identifica la
problemitica que regula dicha norma; asimismo inclu-
ye un apartado de objeto y campo de aplicacién en el
que se establece una descripcion, los objetivos vy el
campo de aplicaciéon de la norma; también encontrare-
mos un apartado de definiciones técnicas y un aparta-
do de requisitos, siendo precisamente este apartado el
que establece las especificaciones técnicas normativas;
finalmente encontraremos los métodos de ensayo, las
correspondencias con otras normas y bibliografia.

La norma ISO 12647-1:2004 Graphic Technology —
process control for the production of the half-tone
colour separations, proofs and production prints - Part
1: Parameters and measurement methods” — Establece
los pardmetros, definiciones, aspectos generales y
métodos de medicién, que normalizardn el resto de la
versiones de la norma para los distintos sistemas de
impresion.

Versiones de la norma IS0 12647

e |SO 12647-2:2004 - Parte 2: Offset

e |SO 12647-3:2005 - Parte 3: Prensa

e |SO 12647-4:2005 - Parte 4: Huecograbado

e |SO 12647-5:2001 - Parte 5: Serigrafia

o |SO 12647-6:2006 - Parte 6: Flexografia

e |SO/DIS 12647-7 - Parte 7: Sistemas de pruebas
mediante impresion digital
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ESTANDARIZACION DEL COLOR

Estucado Coordenadas CIELAB Tolerancias
Brillo L* a* b* AE* Variacion
Cyan 54 -36 -49 5 4
Magenta 46 72 =5 5 4
Amarillo 88 -6 90 5 5
Negro 16 0 0 5 4
Magenta + Amarillo 47 66 50
Cyan + Amarillo 49 -66 &)
Cyan + Magenta 20 25 -48

Medidas a 2° de observador, iluminante D50, geometria 45/0 o 0/45, sobre superficie negra.

Tabla de colorimetria de CMYK impreso para soportes tipo 1y 2 para el estdndar ISO 12647-2.

Enumera y explica el conjunto minimo de pardme-
tros primarios de proceso que se precisa para definir
claramente las caracteristicas visuales y las propie-
dades técnicas correspondientes de una prueba o un
impreso de producciéon en mediotonos obtenido a
partir de datos digitales directamente o a través de
un juego de peliculas de separacion en mediotonos
Da las definiciones de los términos generales nece-
sarios para el control del proceso.

Describe los métodos de medicién y los requisitos
que se precisan para dar informacién sobre los resul-
tados.

La parte 1 de la norma ISO 12647 establece las siguien-
tes consideraciones que, por obvias, en muchas ocasio-
nes no son tenidas en cuenta:

Existe la necesidad de un conocimiento previo de los

pardmetros que se van a utilizar durante el proceso

de impresion con el fin de obtener una separaciéon de
color adecuada y preparar correctamente la prueba
de color.

La prueba de color es el principal medio de comuni-

cacion entre preimpresién e impresion:

- Se debe realizar la prueba de color utilizando la
mejor simulacién posible de los parametros de
impresion duran la tirada en maquina.

- Al mismo tiempo, la impresion en producciéon
debera intentar la coincidencia de las caracteristi-
cas visuales de la prueba previamente aprobada.

De esta manera, la norma ISO 12647 pone en evidencia
la necesidad de una correcta comunicacion entre cada
una de las fases del proceso productivo. En este senti-
do, los requisitos técnicos que regula esta norma se
centran en dos grandes dreas que podriamos considerar
como preimpresién e impresion:

1. Especificaciones para peliculas o separacion de color;
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2. Caracteristicas visuales de los componentes de la
imagen; y en cada una se regulan los siguientes
aspectos: las especificaciones para peliculas o separa-
cion de color son la calidad minima de la pelicula de
la separacion del color, la lineatura de trama, la angu-
latura de trama, la estructura del punto y su relacion
con el valor tonal, la tolerancia del tamafio de la ima-
gen y la suma de valores tonales. Por otra parte, las
caracteristicas visuales de los componentes de la
imagen son el color y brillo del soportes, el color y
transparencia de las tintas, el limite de la reproduc-
cién de valores tonales, la tolerancia del emplaza-
miento de la imagen y el aumento del valor tonal.

Las distintas partes que conforman la familia del estan-
dar ISO 12647 aportaran los distintos valores o conjun-
tos de valores sugeridos para los pardmetros primarios
especificados en la parte 1 de la norma y aquellas pro-
piedades técnicas correspondientes a un impreso de
offset, prensa, huecograbado, serigrafia o flexografia

La norma ISO 12647 pone en
evidencia la necesidad de una
correcta comunicacion entre
cada una de las fases del
proceso productivo

Estandarizacion del color segin ISO 12647-2

El estandar de impresion ISO establece unos pardme-
tros bésicos a fin de normalizar una apariencia de color
para impresos y pruebas de color, con independencia de
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la miquina de impresion y demas consumibles. Dicha
apariencia de color se basa en dos aspectos basicos, la
colorimetria de las tintas de cuatricromia una vez
impresas y la transferencia del valor tonal o curva de
ganancia de punto. Eso si, para ello establece unas carac-
teristicas visuales para soportes y tintas con indepen-
dencia del fabricante.

El estdndar de impresion offset establece cinco soportes
de impresion diferenciados para los que define colori-
metria del blanco del soporte y brillo como valores nor-
mativos y también facilita informacion de luminosidad
y gramaje, pero estos ultimos sélo a nivel informativo.
De todos los valores se aporta rango de tolerancias entre
los que se puede encontrar las caracteristicas de los
soportes normativos.

Para la definicion de las caracteristicas visuales de las
tintas la norma ISO 12647, en toda su extensién, hace
referencia a la norma ISO 2846 también dividida en dis-
tintas partes segin los distintos procesos de impresion.
En esta norma se definen las caracteristicas visuales que
deben cumplir las tintas en cuanto a colorimetria y
transparencia con independencia de los pigmentos uti-
lizados. Eso si, para un rango de espesores de capa con-
cretos. Antes de realizar ningtin tipo de ensayo en
maquina, a fin de asegurar dicho ensayo y no incremen-
tar costes, es recomendable analizar ambos materiales,
soportes y tintas, en condiciones de laboratorio.

Tanto la norma ISO 12647 como la norma ISO 2846
referencian la metodologia de ensayo a realizar dentro
de la propia norma o respecto a otros estindares como
el ISO 13655 para mediciones colorimétricas, o el estan-
dar ISO 8254-1 para la medicion del brillo del soporte
siguiendo el método TAPPI. Para el anilisis de la colori-
metria del soporte éste se colocard encima de una
superficie negra tal como se especifica en la norma ISO
5-4, v se empleard un colorimetro de geometria 0/45 6
45/0, iluminante Dso y observador patréon 2° segin
CIE1931. Para la medicién del brillo del soporte, utiliza-
remos un brillometro a 75°. Los valores obtenidos se
compararan con los valores normativos y se comproba-
ra si se encuentran dentro de las tolerancias establecidas
por la norma correspondiente.

Para el andlisis de las tintas se realizard una serie de
extensiones en un comprobador de imprimibilidad,
para un rango de espesores de capa de entre 0,7 a1,3 m
en funcion del tipo de tinta. Dichas extensiones se rea-
lizardn sobre un soporte definido en la norma ISO
2846-1:1997, con una colorimetria para el soporte blan-
co L 95,47 a -0,40, b 4,70 sobre el que se realizaran los
ensayos de colorimetria, y con una definicion de lumi-
nosidad (L) inferior a 6 para el soporte negro sobre el
que se realizaran los ensayos de transparencia de las
tintas.

Ambos ensayos se deben realizar en unas condiciones
ambientales concretas de temperatura y humedad; asi-
mismo, es fundamental contar con instrumental de
medicion calibrado y con el rigor técnico que corres-
ponde para realizar los ensayos, a fin de evitar resulta-
dos erriticos. Es por ello, recomendable acudir a un
laboratorio acreditado por Enac (Entidad Nacional de
Acreditacion), que asegure una metodologia de ensayo,
unas condiciones ambientales concretas y el instru-
mental de medicion adecuados.
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La compaiiia belga da trabajo a 170 empleados y es una de las
mayotres empresas de encuadernacion de Benelux y Europa

IBW adquiere dos nuevas
CoronaCompact CC12 de

uller Martini

Afrontar el futuro que nos espera es siempre un reto. Para ello es necesario encontrar las mejores
materias primas, los mejores trabajadores y, obviamente, la mejor maquinaria. Es por esta razon

que IBW Industrial Binding ha decidido apostar por los productos Miiller Martini para seguir su
senda de la recuperacion econémica.

Redaccion Interempresas
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En cuatro semanas, IBW Industrial Binding, con sede
en la ciudad belga de Oostkamp, ha puesto en funcio-
namiento dos nuevas lineas de encuadernacién Coro-
naCompact CC12 con la nueva alzadora de pliegos 3696
de Miiller Martini. "Queremos estar preparados para el
repunte economico", declaran desde esta empresa
familiar.

La filosofia de IBW, ademas de tratarse de una cuestion
de seguridad, consiste en tener dos ejemplares de cada
tipo de miquina con una configuraciéon idéntica. En el
caso de la CoronaCompact CC12, las cuatro estan equi-
padas para producir mediante el método PUR con la
nueva boquilla para lomos de libros VPN. Las dos lti-
mas (junto con dos lineas Acoro y una Normbinder) se
pusieron en funcionamiento en agosto y septiembre del
ano pasado.

En comparaciéon con las otras dos lineas CC12, los dos
nuevos sistemas, que cuentan con dos cortadoras trila-
terales de la nueva generacion Orbit, una sierra separa-
dora y una guillotina de corte frontal Easy Fly, estin
equipados con la Gltima innovacién en encuadernaciéon
de la casa Miiller Martini: la alzadora de pliegos 3696.
Una tiene 16 estaciones, la otra 20.

“Las dos nuevas alzadoras de pliegos 3696 nos propor-
cionan mayor flexibilidad”, destaca Patrick van Belle. El
veterano asesor externo de produccion y técnica de
IBW, ariade seguidamente:”En la actualidad, es un
requisito fundamental para todas las empresas de
encuadernacion modernas tener una elevada flexibili-
dad. Para nosotros es todavia mas importante, ya que
recibimos encargos completos de socios externos y los
plazos de produccién son mucho mis reducidos que
antes”.

Por ejemplo, en el caso de una revista femenina africa-
na con una tirada de 90.000 ejemplares, hay un perio-
do de casi 24 horas entre la llegada de los pliegos vy la
entrega del producto final en el aeropuerto de Bruselas.

Con un volumen diario de
mds de un millon de
productos engrapados y
encuadernados, IBW es una
de las empresas de
encuadernacion mds
importantes del Benelux
y Europa

Cada vez mas tarjetas con encuadernacion en
rastica

Patrick van Belle destaca dos aspectos de la alzadora de
pliegos 3696 que han aumentado considerablemente la
flexibilidad: por un lado, la rapida sustitucion de los
marcadores que, para optimizar la produccién, se sue-

Las dos nuevas alzadoras de pliegos 3696 proporcionan a
IBW mucha mas flexibilidad.

len cambiar de una linea a otra; por otro lado, el pega-
dor de tarjetas. Hace tiempo que las tarjetas pegadas y
sueltas son un estdndar en las revistas con embuchado-
cosido, pero, segin Patrick van Belle, “esta tendencia
también se estd extendiendo a los productos con
encuadernacion en ristica. Antes de tener la alzadora
de pliegos 3696, IBW pegada las tarjetas con una
embuchadora-cosedora. Ahora podemos hacerlo todo
en un solo paso, y asi ganamos mucho tiempo”, afirma
Patrick van Belle.

Este aumento de la velocidad de producciéon también se
debe en gran medida al Book Data Center (BDC), que
registra los datos relevantes sobre las medidas de los
libros para la linea completa de encuadernacion, y los
pone a disposiciéon de los grupos individuales. “Otro
avance importante de las nuevas lineas de encuaderna-
cion es que la alzadora de pliegos 3696 y la Orbit se
ajustan de forma automatica” destaca van Belle.

Camino a la recuperacion

Gracias a la alta productividad de estos sistemas indi-
viduales, en IBW ahora hay dos turnos en lugar de tres.
Ahora se necesitan muchos menos turnos de noche, un
criterio muy significativo respecto a los costes dada la
situacion econdmica actual. IBW también ha notado la
crisis en el sector de la impresion, por lo que, a prime-
ra vista, la nueva inversiéon que ha realizado nos sor-
prenderia. Pero para Patrick van Belle este es “un paso
fundamental para el futuro, ya que estamos abiertos a
todas las opciones. Queremos estar preparados para el
repunte econémico”

Con un volumen diario de mas de un millén de pro-
ductos engrapados y encuadernados, IBW no sélo es
una de las empresas de encuadernacion mas importan-
tes de la region de Benelux, sino también una de las
mas grandes de toda Europa. Igual de sorprendente es
su maquinaria, ubicada en Oostkamp, cerca de Brujas.
Esta empresa de 170 trabajadores tiene siete lineas de
encuadernacion, ademas de diez embuchadoras-cose-
doras, todo de Miiller Martini. Encuadernan principal-
mente revistas, pero solo para clientes extranjeros (IBW
produce prestigiosas revistas femeninas, de moda, de
automovilismo e informditica). También encuadernan
catalogos, folletos, informes de empresa y libros.l
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Periodistas de toda Europa fueron invitados al tercer Dia de la
prensa, celebrado en la sede de la compaiiia en Suiza

Ferag presenta su nueva
‘Fold n'Stitch’ en Hinwil

En una bella localidad helvética, un amplio grupo de periodistas europeos asistimos a la
presentacion del nuevo producto de Ferag, la linea de tercer plegado con grapado integrado ‘Fold
n'Stitch’. Esta jornada sirvié también para presentar el mando 'Navigator', que se presentard al
piiblico en la proxima edicion de Ifra Expo 2010, que se celebrard en Hamburgo.

Ricard Aris

Con ‘fold n'stitch’ Ferag ha ampliado el proceso del tercer
plegado con la funcién de grapado en el lomo.

El periodismo tiene sus pros y sus contras, pero entre empresas o instituciones. En esta ocasion el destino era
los pros se encuentra claramente hacer viajes a lugares Hinwil, situada en los bellos parajes que decoran la
donde no has estado para cubrir actos organizados por parte alemana de Suiza. Allj, a 30 kilémetros de Zurich,
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se encuentra la sede de Ferag, donde cuarenta periodis-
tas pudimos ver en exclusiva las novedades que esta
empresa presenta para superar un dia mdas del duro
camino hacia el final de la crisis.

La jornada comenzé bien, con una comida conjunta
entre periodistas y responsables de Ferag, que sirvio
para acercar posturas entre los del “a ver qué me ven-
des” v los del “a ver si te convenzo” Entre otros, el
director de marketing, Bernhard Leicht, y el director de
ventas, Jacques Orobitg, conversaron entre platos con
los periodistas espafioles presentes en el acto y fueron
un primer punto de apoyo para conocer mejor a los
anfitriones. Tras ello, lleg6 1a hora de la verdad, la pre-
sentacién de productos.

Preparando la participacion en Ifra 2010

Estos eventos tienen siempre tres objetivos. El primero
de ellos es presentar nuevos productos a los periodis-
tas y, por tanto, al mercado. El segundo es preparar y
dar a conocer las novedades para un evento de la
importancia de Ifra 2010, que tendra lugar en Hambur-
go. Finalmente, el tercero es causar una buena impre-
sién al conjunto de representantes de la prensa, para
que, tras una jornada de convivencia, vean en la empre-
sa anfitriona un amigo, mas que una fuente de infor-
macion.

En cuanto a las novedades, que fueron presentadas por
el CEO de Ferag, Jirg Mockli, y por el responsable del
Departamento de Ventas, Michael Kaufmann, cabe
destacar su nuevo componente de tercer plegado Stre-
amFold, presentado por primera vez en la pasada edi-
cién de Ifra y que ha alcanzado una gran resonancia
entre los impresores de peridodicos. En el “Fold
n‘Stitch”, Ferag ha completado el proceso del tercer ple-
gado con la funcién de grapado en el lomo. Los impre-
sores de periodicos contardn asi con una mayor liber-
tad, maés alld de la produccién de periddicos, para el
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La instalacion
de Ferag
muestra la
versatilidad de
aplicacion del
sistema, con
ajustes de una
produccion a
la siguiente en
muy pocos
minutos.

aprovechamiento mads rentable de sus capacidades de
impresion.

Segin pudimos comprobar en el Dia de la Prensa de
Ferag, el componente movil del tercer plegado y grapa-
do se puede desplazar sencilla y ripidamente y colocar
entre diversas estaciones UTR de entrega, permitiendo
la alimentacion inline a partir de varias salidas de ple-
gadora. La linea puede operar también de forma auto-
noma, independiente de la impresion, mediante apor-
tacion directa a través del alimentador universal JetFe-
eder. Con MultiDisc, son posibles varias configuracio-
nes, en las que los productos provenientes de la rotati-
va se pueden enrollar y, a continuacion, tras pasar por
la estacion de desenrollado, procesar offline para obte-
ner finalmente un ejemplar con tercer pliegue grapado.
Las rotativas para diarios y el proceso de plegado y gra-
pado trabajan en operacion independiente con un buen
rendimiento. En combinacién con las mdaquinas del
JobFolio (guillotina trilateral rotativa JobTrim y girapi-
las cruzado JobStack 9o) de WRH Marketing, el nuevo
proceso del tercer pliegue y grapado «fold n‘stitch»
puede ampliarse hasta convertirse en una linea de aca-
bado convincente y atractiva con una excelente relacion
precio-rendimiento, por lo que resulta ideal para la pro-
duccion de valiosos productos semicomerciales.

Versatilidad y regulacion, unidas

Otros temas tratados en este Dia de la Prensa 2010 han
sido el amplio espectro de aplicaciones de las instala-
ciones Ferag de produccion, asi como las estructuras
del sistema, adaptables y ampliables ficilmente. Ferag
mostro a los presentes el concepto modular en su ins-
talacién de muestra en su sede central de Hinwil. Gra-
cias a su construcciéon compacta, el sistema permite un
gran nimero de variantes de produccion distintas en un
espacio minimo. Con las funciones de recoger, insertar,
grapar, cortar, envoltura de film y formacion de paque-
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tes, estas instalaciones permiten la produccion de
periodicos e impresos semicomerciales, el polybagging
o el completado de paquetes con publicidad para la dis-
tribucién directa. Otra ventaja es que la linea es com-
pletamente programable.

Aparte de la produccion de encarte regionalizada, el
mando apoya igualmente el recopilado de estructuras
de suplementos para asegurar el proceso eficiente y
econdmico en la distribucion directa de publicidad. En
el concepto EasySert se tienen en cuenta las aplicacio-
nes universales en las que se cambia sencilla y rdpida-
mente de la técnica de apertura con desmentido a la de
vacio y de soplado. Ello permite el tratamiento de prac-
ticamente todos los productos (también de los de cua-
tro paginas), tanto en estado bruto del ejemplar como
con corte trilateral.

Ferag presento su
‘Fold n'Stitch’ ante una
seleccion de periodistas de
toda Europa

En la demostracion de los sistemas de procesado
caus6 impresion la rapidez en la realizacion de los
ajustes al pasar de un caso de produccion al siguien-
te. Todos los componentes del sistema son de forma-
to variable y se ajustan automdticamente mediante
servomotores de precision. Pocos minutos después de
terminarse una tirada, sea esta de encarte, semico-
mercial o con polybagging, la linea de produccién ya
se encuentra lista para iniciar el encargo siguiente.
Con objeto de asegurar la ocupacién correcta de los
alimentadores JetFeeder con los productos correctos,
un monitor de gran tamafio indica la secuencia de los
mismos.

La flexibilidad en la ampliacion de las instalaciones se
manifiesta de forma especial en los dos sistemas pre-
colectores: RollStream y FlyStream, este Gltimo, con
la funcién de Repair. Partiendo de una linea con los
alimentadores JetFeeder dispuestos en un mismo
lado, mediante la conexion de estaciones adicionales
en el lado contario se puede duplicar la capacidad en
el procesado de suplementos sin tener que recurrir a
modificaciones en la instalaciéon. En resumen: una
forma adecuada de realizar un proceso rapido y efi-
caz.. Ademais, el sistema ofrece todo tipo de opciones
para su ampliacién. Tanto en relacién con un aumen-
to de capacidades en el proceso de alzado como en el

EI nuevo sistema ‘Fold n'Stitch’ de Ferag, el dia de su presentacion ante la prensa europea.
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Uno de los médulos de grapaje de la DemoLine instalada en la fdbrica de Ferag en Hinwill, Suiza.

naimero de funciones precisas, la integracion de nue-
vOos componentes necesarios es muy sencilla.

Una estrategia adecuada

Es acertada la apuesta de Ferag por la versatilidad y la
rapidez, en tiempos en los que las empresas buscan no
pillarse los dedos con productos estancos y poco modi-
ficables. En su comparecencia inicial, Jorg Mockli, dejo
muy claro que su empresa decidié utilizar esta estrate-
gia porque “los clientes lo estin demandando” y eso
implica ademds que existe “un gran mercado potencial
que se puede interesar por nuestro producto”

Es por esta razon que Ferag ha presentado en el merca-
do wun producto capaz de producir 40.000
paquetes/hora, con una gran capacidad de modulaciéon
v ajuste, dado que en todas las partes del proceso cuen-
tan con compuertas para ajustar aquello que sea nece-
sario en un reducido espacio de tiempo. En su presen-
tacion de la Demo Line en la fabrica de Hinwil, Micha-
el Kaufmann, dejo claro que una de las ventajas de su

producto era su “fiacilmente aplicable capacidad de
expansion” y su “versatilidad casi ilimitada”

A pesar de tan buena presentacion y dedicacion a la
comodidad de los periodistas presentes, sorprendié
que todavia no estuviera concretado el precio del pro-
ducto. Tanto M6ckli como Kaufmann dejaron claro que
se conoceria en la préoxima edicion de Ifra Expo 2010,
pero que se tuviera en cuenta que dada la versatilidad y
capacidad de modulacién del mismo, el precio debeeria
rondar entre los 500 mil y los tres millones de euros.

Un ameno final de jornada

Tras el ya mencionado “a ver qué me vendes” vino el “a
ver cOmo te convenzo”. Los periodistas fuimos devuel-
tos a nuestros hoteles para un breve descanso previo a
la jornada final, en la se nos invit6 a dividirnos en gru-
pos v a participar en unos juegos campestres. Un tipo
de iniciativa més convincente de lo que a priori podria
parecer, y que proporcionan el hambre suficiente para
disfrutar una cena final de lo mis apetecible.l
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TECNOLOGIA DE CHORRO DE TINTA

Se cumplen 40 aiios de la creacion de una tecnologia que ha
ayudado a empresas y usuarios a tener una impresora personal

La evolucion de la
tecnologia inkjet

La tecnologia inkjet, nacida en los aiios 70, ha sufrido grandes cambios durante los iiltimos 40
aiios. Desde que Hewlett Packard comercializara en 1985 las primeras impresoras comerciales
inkjet, han experimentado una evolucion que llevado a la impresion sobre otros materiales, a parte
de papel. Segiin los expertos, en un futuro no muy lejano la tecnologia inkjet serd una de las
principales tecnologias de deposicion de materiales funcionales para el desarrollo de componentes
electrénicos. En el siguiente reportaje, el Instituto Tecnoldgico de Optica, Color e Imagen (Aido)

hace un repaso a los acontecimientos.

En la actualidad la mayoria de centros de investigacion
y universidades sobre todo en Estados Unidos, Japon,
Corea, Inglaterra y Alemania estdn apostando por la
tecnologia de impresion inkjet de tltima generacion
para la impresion de electronica orgdnica. Estas impre-
soras no imprimen s6lo de manera convencional sobre
papel, sino también sobre peliculas, textiles y mucho
mas; aplicando tintas con propiedades conductoras o
polimeros orgdnicos para producir circuitos electréni-
cos impresos flexibles, estructuras fotovoltaicas,
RFIDs, etiquetas inteligentes, secuencias de material
genético o sensores quimicos y biolégicos entre otras
muchas aplicaciones. Basicamente se podria decir, que
la tecnologia de inyeccién de tinta se puede utilizar
para realizar la gran mayoria de aplicaciones que invo-
lucra cualquier método usado para depositar una capa
delgada de material sobre un sustrato.

La impresion de electronica orginica abre un nuevo
mercado de aplicaciones alternativas a las actuales apli-
caciones inorgianicas o de silicio, ya es posible de una
produccién mds barata sobre soportes y dispositivos
mads delgados, mds ligeros y més flexibles. La electroni-
ca organica estd basada en una combinacién de técnicas
que permite un recubrimiento o estructura multicapa,
sobre la base de un soporte ligero v flexible y estratifi-
cado en funcién de su composiciéon quimica, aislantes,
semiconductores, etc.

El plastico puede estar formado por grandes cadenas
moleculares (polimeros) o moléculas individuales
(monoémeros). Se pueden fabricar componentes eléctri-
cos a partir de ambos materiales. Sin embargo existen
diferencias en la forma de aplicarlos, por lo general los
monomeros se aplican en un proceso de depositado en
vacio. En cambio los polimeros se pueden aplicar en
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El modelo de impresién Dimatix DMP 280o0.

procesos de impresion como por ejemplo inkjet porque
se disuelven en liquidos y permiten una impresion capa
por capa para construir un dispositivo eléctrico de
forma muy econémica.

El método de impresion inkjet resulta un método ade-
cuado en el dmbito de impresion funcional, ya que se
trata de un proceso sin contacto al soporte. De esta
manera es posible imprimir sobre soportes muy sensi-
bles como en el caso de la impresiéon de materiales
fotovoltaicos para paneles solares. Aparte resulta mas
econémico que otros procesos de deposicion de mate-
riales como por ejemplo tecnologias de evaporacion en
vacio y de spin coating ya que en su proceso a penas se
generan desperdicios de materiales. Por otro lado, la
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El método de impresion de chorro de tinta
resulta adecuado en el dmbito de
impresion funcional, ya que se trata de un
proceso sin contacto con el soporte
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tecnologia inkjet permite imprimir una capa uniforme
y realizar un control de espesor de capa adecuado.

Hay una amplia variedad de materiales funcionales
imprimible por inkjet como conductores resistente a
los rayos UV, polimeros, materiales organicos de peli-
cula fina, dieléctricos, nano-tubos de carbono, nano-
particulas. En funcién de los materiales utilizados
podremos realizar aplicaciones diversas:

Impresion de antenas y etiquetas RFID

Una antena es un dispositivo disefiado con el objetivo
de emitir o recibir ondas electromagnéticas desde y
hacia el espacio. Para utilizar estas ondas, se debe adap-
tar la antena a una frecuencia determinada y debe ser
conductora de electricidad. Con una tinta metalizada
de plata se puede imprimir antenas sobre soportes fle-
xibles por inkjet.

Se prevé un gran desarrollo de futuro para las antenas
impresas ya que forman parte de los transponedores
RFID (siglas de Radio Frequency IDentification, o Iden-
tificaciéon por Radiofrecuencia) utilizadas en envases
para su comercializaciéon y otras muchas aplicaciones.
Equipadas con un chip, las etiquetas RFID estdn susti-
tuyendo los actuales c6digos de barras, y permitirdn en
un futuro, entre otras cosas, identificar automatica-
mente el precio de compra para un carro lleno de pro-
ductos. Las etiquetas RFID funcionan mediante ondas
de radio, de manera que se eliminara la necesidad de
escanear codigos de barras a la salida del centro comer-
cial.

Los transponedores RFID son un desarrollo innovador
frente a los transponedores convencionales basados en
el silicio. Estos nuevos transponedores estian desarro-
llados mediante polimeros semiconductores, imprimi-
bles por el proceso de impresion inkjet sobre soportes
plasticos y finos, por lo que también se llama respecti-
vamente “transponedores RFID impresos” o “electroni-
ca impresa”.

En comparacién con los transponedores de silicio, los
transponedores RFID impresos tienen la ventaja de que

son mas finos y mas elasticos y, por tanto, son mucho
mas resistentes mecanicamente. Los de silicio, sin
embargo, son un material rigido y, por tanto, suscepti-
bles a la tension mecanica, como fuerzas de choque o
dobleces lo que los hace mas fragiles. Debido al bajo
coste en la produccién de transponedores RFID impre-
sos v a sus ventajosas propiedades, el campo de aplica-
cion de la tecnologia RFID se amplia ya que permiten
aplicaciones impensables hasta ahora con los RFID
convencionales por razones de coste o por la rigidez del
material.

Incluso en la industria del automoévil las antenas estan
adquiriendo una importancia significativa. Y es que se
utilizan para la radio y para los sistemas de navegacion.
Desarrolladores y disefiadores han encontrado la forma
de integrar las antenas en el aspecto general del vehi-
culo, de manera que no se ven a simple vista, ya que se
pueden realizar mediante tintas metalizadas de plata
conductivas, imprimiendo sobre soportes plasticos fle-
xibles. Estos soportes se aplica en partes del cuerpo de
plastico de los automéviles o en un espejo u ocultos en
amortiguadores, sin que el disefio del vehiculo se vea
afectado y quedando totalmente invisibles para los
usuarios del vehiculo.

Energia solar fotovoltaica

Las células solares orginicas (OPV) se plantean como
una buena alternativa a medio plazo respecto a las célu-
las solares de silicio, tanto por su coste como por su
flexibilidad y posibilidades de adaptacion, permitiendo
en un futuro no muy lejano la democratizacion de las
energias renovables.

Las células solares orgdnicas consisten en un soporte
ligero y flexible y se puede imprimir mediante materia-
les poliméricos. Dado que los polimeros se disuelven
en liquidos y en dependencia de su composicion qui-
mica, tienen condiciones aislantes, semiconductores o
conductivas, es posible su impresiéon mediante tecno-
logia inkjet al igual que los transistores y otras compo-
nentes electronicas de manera econémica.

“La energia fotovoltaica orginica tiene un gran poten-
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cial, ya que dentro de pocos afios serd posible producir
energia con un coste inferior a 50 céntimos de euro por
pico vatio % dice Christoph Brabec, Gerente Técnico de
la empresa Konarka Technologies Inc. de Estados Uni-
dos. Un pico vatio se refiere a la cantidad de potencia
producida por una célula o modulo bajo las condiciones
nominales de irradiacion (STC). “Esto significa que las
células organicas fotovoltaicas serdn mucho mas bara-
tas que otras tecnologias comparables”, dice Brabec. El
proceso de fabricacién de células solares fotovoltdicas
impresas es similar a la impresiéon convencional roll to
roll o en bobina.

Para que los paneles solares fotovoltaicos que revisten
fachadas de edificios y otras aplicaciones similares sean
de interés para el consumidor, es necesario hacer fren-
te a dos desafios, el rendimiento y la durabilidad de los
dispositivos, es decir, la vida atil del dispositivo y la
eficiencia en la generacion de electricidad. Ambos
pardmetros dependen principalmente del proceso y de
la calidad y la interaccion en el dispositivo multicapa de
los componentes del sistema.

Se prevé un gran desarrollo
para las antenas impresas ya
que forman parte de los
transponedores RFID
utilizadas en envases para su
comercializacion

Hoy en dia la eficiencia de los paneles solares orginicos
impresos en masa estin en torno al 4%. Es decir: Para
iluminar una lampara de escritorio con 60 vatios, la luz
del sol debe caer sobre un drea relativamente grande de
un panel solar de unos dos metros cuadrados. Los ins-
titutos de investigacion y los fabricantes trabajan para
doblar la eficiencia de las células solares organicas a
medio plazo. Un ejemplo destacable es el anuncio rea-
lizado por el consorcio PIEM (Bélgica) y Plextronics Inc.
(EE UU) ya que esperan desarrollar para 2012 células
solares orginicas con una eficiencia promedio de ocho
por ciento y con una vida ttil de cinco afos El mayor
desafio en el desarrollo de tan alto rendimiento es opti-
mizar la absorcion de los materiales eléctricamente
conductores.

Diodo orginico de emision de luz OLED

Los OLED son dispositivos orginicos electroluminis-
centes que cuentan con dos principales aplicaciones,
pantallas e iluminacién, y entre sus principales carac-
teristicas podemos hablar de mayor contraste, menor
consumo de energia, y peliculas mas delgadas y flexi-
bles. En la actualidad, grandes fabricantes como Philips
y Osram estan buscando la manera para conseguir una
produccion a gran escala sobre soportes flexibles y a un
bajo coste.

Los OLED, al igual que las células solares fotovoltéicas,
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se puede imprimir con polimeros sobre soportes plds-
ticos flexibles y ligeros. En comparacion con pantallas
de cristal liquido o LCD (acrénimo del inglés Liquid
Crystal Display), las pantallas OLED tienen sus venta-
jas, porque tienen un principio de funcionamiento dis-
tinto. Los cristales liquidos actan como un obturador
de persiana, la luz que se recibe desde el fondo se
enciende o apaga. Por el contrario, las pantallas de
OLED no requieren iluminacién posterior, ya que el

Un dispositivo OLED, por lo tanto, tiene
las siguientes caracteristicas:

- Muestra mayor eficiencia energética que una
pantalla LCD, ya que un elemento OLED apaga-
do realmente no produce luz y no consume
energia, a diferencia de los LCDs que no pueden
mostrar un verdadero “negro” y lo componen
con luz consumiendo energia continuamente.

- Muestra mas brillo y contraste que una panta-
lla LCD con iluminacidn posterior convencional.
Los pixeles de OLED emiten luz directamente.
Por eso, respecto a los LCDs posibilitan un
rango mas grande de colores, mas brillo y con-
trastes, y mas angulo de vision. Los OLED
muestran un ratio de contraste que alcanza
valores de hasta 1.000.000 a'.

- Es mas delgado, ya que se renuncia a la luz de
fondo. Los fabricantes ya han mostrado panta-
llas de OLED muy delgados de un grosor de
solo tres milimetros.

diodo de luz al mismo tiempo crea un voltaje eléctrico
y emite luz.

Sin embargo, los resultados y rendimientos actuales se
han alcanzado utilizando el vidrio como sustrato. “Los
fabricantes estdn trabajando sin descanso para que los
dispositivos OLED se puedan imprimir sobre soportes
flexibles, en el mejor caso en produccién a gran escala
en bobina”, dice el Dr. Udo Heider, Director del sector
OLED en la empresa Merck AG de Darmstadt, Alema-
nia. Los desafios son, por ejemplo, en la eleccion de la
tecnologia de impresion adecuada, o la formulaciéon de
un sistema eficiente de la tinta. “Incluso en la resolu-
cion, brillo y durabilidad de los OLED impresos deben
ser correspondiente a los altos estindares de las panta-
llas LCD” dice Heider.

Obtener luz blanca se ha convertido en uno de los prin-
cipales retos en la investigaciéon y desarrollo de dispo-
sitivos OLED para iluminacién, debido al diferente ren-
dimiento de los polimeros que emiten en el rojo, en el
verde y en el azul, siendo éste Gltimo el mas problema-
tico, lo que dificulta el desarrollo de dispositivos que
emitan luz blanca. En un trabajo de investigacién a nivel
europeo se han desarrollado OLED blancos con una efi-
ciencia de mas de 50 limenes por vatio (v una vida de
més de 10.000 horas). Con estos valores un OLED de



ﬂara la iluminacién, esta tarea seria mas facil de\
resolver. Porque, a diferencia de aplicaciones de
pantallas donde la resolucion resulta un factor
fundamental, es decir, el niUmero de pixeles por
area de superficie, en iluminacidn, por lo general,
no son importantes. En comparacién con fuentes
de luz convencionales, los OLED ofrecen nuevas
areas de aplicacion.

- Los OLED son fuentes de luz plana. En el futu-
ro, se podran producir pantallas de l@mparas
incandescentes o papel de paredes iluminados
por OLED.

- Las fuentes de luz OLED no emiten calor por-
que transforman la energia eléctrica en energia
luminica de manera eficiente. De manera que
es posible tocar esta fuente de luz sin quemar-
se. En una reciente aportacion el Instituto
Fraunhofer IPMS en Dresden ha mostrado una
lampara OLED con funcionalidad tactil que
enciende y apaga con el movimiento de la

o y

Los materiales pldsticos también son adecuados para la
impresion de este tipo de tecnologia.

tamafio de 30 por 30 centimetros llega a unos los valo-
res similares a un tubo fluorescente convencional.
Basados en estos resultados las empresas de Philips,
Osram Opto Semiconductors, Siemens y Novaled
siguen investigando. Empezaron en septiembre 2008, el
proyecto OLED100.eu para el desarrollo de OLED mais
eficientes y econémicos. Siendo los principales objeti-
vos doblar la eficiencia de a 100 limenes por vatio y
aumentar diez veces la vida util del dispositivo hasta
llegar a mas de 100.000 horas. Finalmente, otro de los
objetos del proyecto consiste en desarrollar un proceso
de fabricacion de OLED que permita la produccion de
un metro cuadrado de superficie iluminada a un costo
inferior a 100 euros.M
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GESTION DE LA IMPRESION

Solo el 15% de las grandes corporaciones utiliza actualmente los
servicios de impresion gestionados, segiin un estudio de Quocirca

Las empresas que mas
iImprimen son las que
mas podrian ahorrar

Los servicios de impresion siguen siendo un drea en la que todavia es posible reducir costes en la
mayoria de empresas, segtin el iiltimo informe que la consultora Quocirca ha elaborado para
Xerox. Bajo el nombre 'Los servicios de impresion para empresas del siglo XXI', el estudio afirma
que conseguir un control de todos los costes de impresion, de cara a ahorrar dinero y ser mds
eficientes, es una oportunidad que todavia no ha sido lo suficientemente explotada por gran parte

de las empresas.

El informe también destaca que, a pesar del importan-
te crecimiento que estan experimentado las comunica-
ciones electronicas, las empresas siguen imprimiendo
grandes cantidades de documentos. Sin embargo, son
pocas las compafiias que tienen una vision global de los
costes de impresion al haber adoptado un enfoque frag-
mentado de los trabajos de impresién de los puestos de
escritorio, salas de impresion corporativa y servicios de
impresion externalizados.

“Creemos que soélo el 15% de las grandes corporaciones
utiliza actualmente los servicios de impresion gestio-
nados (en inglés, Managed Print Services-MPS) para
reducir costes, ya que la mayoria no esta controlando ni
gestionando la cantidad de los documentos que impri-
men, independientemente de que sea en la oficina, de
forma remota, en el centro de impresién o en una
imprenta. Esto implica una gran cantidad de costes
innecesarios, pero también una oportunidad de ahorrar
para las grandes empresas que tienen una vision trans-
parente y completa de sus trabajos de impresién”,
comenta Louella Fernandes, analista de Quocirca.

Para aprovechar las ventajas de los servicios de impre-
sion gestionados, contar con una vision global de todos
los costes, lograr un trabajo mas eficiente y proteger la
seguridad de los documentos, Quorcirca ofrece a las
empresas que estén considerando implementar servi-
cios de impresion gestionados los siguientes consejos
para hacerlo de la forma mas adecuada:

1. Asegurarse de que el proveedor elegido
tiene la suficiente experiencia
Es importante elegir un proveedor que tenga experien-
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Fuente: Xerox

cia en proporcionar servicios de impresioén gestiona-
dos, asi como servicios de impresién internos y exter-
nos. El proveedor debe tener la capacidad de responder
rapidamente a cualquier cambio que se origine en el
negocio de una empresa, asi como la experiencia de
proporcionar servicios a escala global, incluyendo tec-
nologia y experiencia local para facilitar las transaccio-
nes globales.

2. Realizar una evaluacién detallada

Ir mas alld del simple andlisis de los volimenes de
impresion para saber qué tipo de documentos se estin
imprimiendo, dénde y por quién. De este modo, se
puede valorar si es necesario implementar un programa
de transformacion efectivo y una solucion de flujo de
trabajo documental basada en los procesos empresaria-
les existentes, y, con ello, predecir si los costes de
impresion son realistas.

3. Pensar mas alla del coste por impresion

La estrategia global de impresion de una empresa debe-
ria centrarse, no sélo en reducir los costes de adquisi-
cion y los costes por impresién, sino también en
implementar una estrategia de impresion flexible y
sostenible que proporcione ahorros continuos a través
de una plataforma tecnologica estandarizada y de unos
flujos de trabajo optimizados.

“El informe de Quocirca destaca que todavia hay lugar
para mas ahorros de costes”, comenta Shaun Pantling,
director general de la division de servicios para Xerox
Europa. “La mayoria de los costes de impresion suelen
gestionarse por partes, a través de diferentes proveedo-
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Shaun Pantling, director general de la division de servicios
para Xerox Europa: “Una vez que se tiene el control de todo el
entorno de impresion es cuando las empresas pueden pensar en
ahorro de costes, incrementar su eficiencia y asegurar la
seguridad de sus documentos”

res, con presupuestos distintos. Una vez que se tiene el
control de todo el entorno de impresion es cuando las
empresas pueden pensar en ahorro de costes, incre-
mentar su eficiencia y asegurar la seguridad de sus
documentos”, anade Pantling.

Xerox fue la primera compania en ofrecer los servicios
de impresion para empresas (Enterprise Print Services-
EPS) de cara a controlar todos los elementos que con-
forman la infraestructura de impresién de una empre-
sa, desde las dreas de oficinas, los centros de impresion
v los trabajadores virtuales. Gartner, Inc. ha situado a
Xerox en la zona de lideres dentro de su ‘Cuadrante

Migico Global del 2009 para los Servicios de Impre-
sion Gestionados’e IDC lo consider6 lider en su ‘Infor-
me sobre el entorno de servicios de impresion gestio-
nados 2010’

Xerox también ofrece una amplia gama de servicios
gestionados de impresion para pequefias y medianas
empresas a través de su canal de distribucién autoriza-
do. Con un amplio listado de clientes que incluyen Fiat,
Procter & Gamble, Reuters, y The Dow Chemical Com-
pany, Xerox es el Gnico proveedor que controla hasta 1,5
millones de dispositivos de maultiples compafias en
todo el mundo.®

El estudio completo estd disponible en http://www.quocirca.com/reports/474.
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MECANIZACION

Como estrategia de crecimiento en el sector del libro de bolsillo

Novoprint apuesta por
los perifericos Baumann

Novoprint es una empresa familiar fundada en 1986, en mayo del aiio que viene cumplird 25 aiios.
Durante su trayectoria ha ido evolucionando con el objetivo de afianzarse en el liderato dentro del
sector grdfico. Estratégicamente la entrada de Rotoplec supone la firme apuesta de la empresa por
el libro de bolsillo, y la fusion de empresas supone un cambio importante en el crecimiento de la
misma.

Redaccion Interempresas

.
LT LN T T
uum

Descargador automdtica Baumann BA 6 (100 x 140 cm).

Tras su creacion en la década de los 80 del pasado siglo, traslada a loas renovadas instalaciones de la calle Ener-
En el 2001 se fragud la fusién empresarial de Novo- gia en Sant Andreu de la Barca (Barcelona). Reciente-
print, Novoprint Encuadernacién, Novoprint Preim- mente las ha ampliado con la adquisicién a Hohner
presion y Rotoplec. Con esta operacion, la empresa Maquinaria de Artes Graficas de varias maquinas de
matriz Novoprint centralizé todas sus secciones y se tecnologia Baumann.
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Carga delantera mediante mesas deslizante lateralmente.

Actualmente Novoprint es una gran empresa dentro del
sector, con todos los procesos integrados, que cuenta
con una facturacion que ronda los 18 millones de Euros
y que ha mantenido un crecimiento sostenido del 15%
durante los tultimos afos. 150 trabajadores configuran la
plantilla y cuenta con una producciéon anual de 18
millones de libros de bolsillo, 2 millones de revistas y 1
millén de libros. Ocupa un espacio de 10.000 metros
cuadrados, en los que se distribuye de forma producti-
va todas las actividades de la empresa. Novoprint no ha
dejado de invertir afio tras afio con tal de consolidar un
parque de maquinaria de Gltima generacién que ha per-
mitido que fuera lider y competitiva en todos sus pro-
cesos productivos.

Entre los retos que se ha
marcado la empresa, estd el
de incrementar su cifra de
negocio por encima del 70%
a finales de 2010

En Novoprint se imprimen y encuadernan libros de
bolsillo, revistas corporativas y externas, catilogos de
calidad, libros, folletos, etc. Es, aparentemente un ofi-
cio como otro cualquiera, pero es capaz de despertar
una gran pasion en quienes a €l se dedican. Su maxima
expresion es, sin duda, el libro. En él hay mucho conte-
nido cultural. Mucho saber y conocimientos plasmados
en papel. Al acabar un libro bien hecho, dicen en Novo-
print, “sientes un orgullo especial”

Plan estratégico

Los puntos diferenciales del plan estratégico de Novo-
print se resumen en: ser percibidos como especialistas
dentro del sector editoral, ser lideres en la exportacion de
libros de bolsillo, posicionar sus precios entre los mas
ventajosos, y conseguir la perfecta complementariedad
de produccioén entre las diferentes gamas de producto.
Los valores de la compariiia, otro apartado capital del
plan estratégico, se resumen en: vocacion absoluta de
crecimiento y liderazgo; conocimiento de la gestion
empresarial y profesionalizacion de la gestion; orienta-
cion de servicio amplio al cliente; facilitar el trabajo del
cliente, transmitirle confianza y orientarse a la busque-
da de soluciones.

Las ventajas competitivas que contempla el menciona-
do plan son: la reputacion de puntualidad de que ya
goza la empresa, su apuesta por la fibra de papel en la
produccion de libros, su buen equilibro en el precio
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Vibradora Baumann BSB 6 L
(100 x 140 cm).

entre calidad y servicio, el hecho de ofrecer un servicio
integral y la amplitud de la gama de productos que
oferta.

Entre los retos que se ha marcado la empresa, esté el de
incrementar su cifra de negocio por encima del 70% a
finales de 2010; seguir avanzando y consolidar la pro-
duccion grifica a doble formato para acceder a grandes
clientes; incrementar la internacionalizacion; comple-
tar y consolidar la profesionalizacion de la direccion de
la empresa; abordar e implantar la filosofia/metodolo-
gia de trabajo JDF (Unién digital de todas las fases de
produccion grafica para la optimizaciéon de nuestros
procesos y recursos; crear un foro estratégico de anili-
sis vy discusion de las amenazas y oportunidades del
sector y trabajar progresivamente la direccion por obje-
tivos para la obtencién de la auto mejora continua y el
crecimiento profesional de todos los componentes de
Novoprint.
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Automatizacion completa de
la linea de corte.

Parque de maquinaria

La decision de compra de los periféricos Baumann
para la Guillotina Wohlemberg 155 viene motivados
por varias razones: por la mejora de la logistica en el
puesto de trabajo, que supone un mayor rendimiento
en el proceso de guillotinado; y por la mejora en la
forma de trabajar de los guillotinistas, ya que el nuevo
equipo permite un trabajo ergonémicamente mds
saludable.

Después de haber tenido malas experiencias con otros
proveedores, Novoprint ve como cierto que los equi-
pos Baumann son los més indicados para sus guilloti-
nas, y asi dicen haberlo constatado.

Por dltimo, era preciso renovar un viejo equipo de
periféricos que en el fondo daban muchos problemas
y que implicaban la necesidad de tener varios trabaja-
dores en el puesto de guillotina por la dificultad de la
preparacion de los papeles para corte.ll
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* Reparaciones y mantenimiento
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FREYA ACUSTIC, es una empresa especializada en la reduccion
de ruido dentro de la industria. Nuestros técnicos estudian,
diseiian, fabrican y montan la mejor solucién para eliminar

sus problemas de ruido.
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ESCAPARATE: ENCUADERNACION

Magquinaria y utensilios para automatizar la encuadernacion

La encuadernacion

trae cola

El encolado sigue siendo el método mds utilizado para las encuadernaciones de libros, aunque no
el tinico. La automatizacion de este proceso ha Ilegado a niveles muy alto, lo cual no sélo facilita
enormemente el trabajo al encuadernador sino que aiiade gran precision a la encuadernacion. A
continuacion detallamos algunas de las iltimas novedades tecnologicas que han aparecido en el

mercado para esta labor.

Fresado y encolado
bajo demanda
PMA Product ha pre-
sentado sus nuevos
equipos de fresado y
encolado, maiquinas
pensadas para la elabo-
racion de libros, cata-
logos, tarifas, dlbumes
de fotos, etcétera, bajo
pra— demanda, distribuidas
= = en Espafla por Ara
- - Profi. El modelo 920V
=%
e

i es un equipo disenado
¥

Encoladora
BW-920 V.

para centros de repro-
grafia y fotografia, en
los cuales no hay

hd mucho espacio libre;
Encoladora por lo cual, su casi
BW-980Z5. medio metro cuadrado

es una de sus principa-
les caracteristicas, a
parte de su gran senci-
llez de manejo. Es un
equipo que puede lle-
gar a realizar libros con
un lomo maximo de 37
mm y una longitud de
330 mm. El fresado en
este  modelo estd
motorizado mediante
un rodillo de discos,
haciendo unas marcas
en el lomo por las cuales se intercala la cola, obtenien-
do un mayor agarre. Desde su completo display se pue-
den efectuar los ajustes usuales, como el tiempo de
prensado de la tapa, la fuerza de la mordaza de la
cubierta etcétera. Una peculiaridad del equipo es que al
cerrar la mordaza de la tapa realiza los hendidos de cor-
tesia, facilitando la apertura de la tapa y alargando la

Perforadora
de peines
PMA A4.

vida del producto, ya que el usuario final no forzara la
tapa al abrirla. Sus medidas son 640 x 625 x 350 mm y
un peso de 9o kg.

Dentro de esta gama de producto también hay novedad
en equipos para tiradas mas altas, la ultima ha sido el
modelo 980 Zs, un equipo que incorpora un modulo
para el hendido y pegado de cortesia. La maquina se
controla desde su display digital. El fresado es median-
te rodillo dentado motorizado para un correcto desbar-
be de las hojas y un fresado para realizar dentro de la
rotura canales para la insercion correcta de la cola. El
grosor maximo aceptado de libro es de 58 mm y una
longitud maxima de 440 mm. La produccién de este
equipo esta sobre los 300 libros / hora.

Encuadernadora semiautomatica de espiral
de plastico

Encuadernadora
PBS-3000 QS.

La encuadernadora PBS-3000 QS, de MKM, inserta
automadticamente tramos de espiral plastico en un libro
previamente perforado, rematando los dos extremos de
la espiral de una manera simple y sencilla, sin necesi-
dad de utillajes o herramientas adicionales. La PBS-
3000 QS puede ser conectada a la formadora New Con-
cept para aumentar la productividad. Se pueden con-
cectar hasta dos PBS.



Encuadernadora semiautomatica de alambre
doble cero

MKM también comercializa esta encuadernadora
semiautomatica Renz, que usa el sistema de alambre
doble cero, para encuadernar bloques, calendarios y
encuadernacién skip. Dispone de maesa transportado-
ra y encuadernadora, que permite el transporte auto-
maético de los productos en la banda de salida. En su
version estandar, estd equipada con banda de salida o
mesa de salida escamada. La salida del producto se
puede ajustar a varias formas: salida escamada, salida
continua, etcétera. El mando centralizado de la maqui-
na se funda en la tecnologia de pantalla tactil. Visuali-
za en caracteres legibles todos los pardmetros actuales
de la maiquina.
También dispone de
un sistema de cade-
nas transportadoras
para encuadernado-
res de alambre, y un
sistema enteramen-
te automadtico para
mecanizar colgado-
res de calendarios "

desde 80 hasta 600 )

mm de largo, entre  Encuadernadora semiautomdtica
otras caracteristicas. ~ Renz Ring Wire.

Perforadora automatica

\ u O . mam

Perforadora e —— —
automdtica Ex Lhermite.

Asimismo, MKM ofrece la gama de perforadoras auto-
maticas EX Lhermite, concebida para dar respuesta a
todos los problemas de perforacion y corte de hojas
sueltas de forma precisa y con alto rendimiento. El
papel se carga sobre unas ligeras bandejas de aluminio,
subiendo automaticamente; esta carga puede hacerse
en continuo, sin parar la miaquina. Una pieza en forma
de pico hace el pinzado de grupos de papel en la alta
pila. Este pinzado es regulable en funcion de la calidad
de perforado que se desee, con un maximo de 2,5 mm.
Las hojas son automaéticamente alineadas lateral y lon-
gitudinalmente. Las correas de transporte no estan en
contacto con las hojas de papel.

Peines de perforar

Inmeca es un especialista en la fabricacion de peines de
perforado de las diferentes marcas del mercado. La
empresa trabaja para firmas como Bielomatik, Lhermi-
te, Rilecar, Magav, Kuggler o Renz. También realiza el
mantenimiento y las reparaciones de los peines. En la
construccion de los peines de perforar v el grado de
produccién requerido, se aplican los aceros de alta ale-

acion idoneos en las piezas
de desgaste,con el objetivo
de aumentar la durabilidad
del atil y mantener la cali-
dad de la perforacion, dis-
minuyendo significativa-
mente el coste en el proceso
de reparacion de los mis-
mos.

ERRNARAR

Encuadernadora de
cola

La Hansway 970V de
Litho Binder es una
maquina para encuader-
nar con cola caliente de
facil operacion, que solo
precisa un operador. La
Hansway 970 V es de
funcionamiento automa-
tico, y dispone de grupo
encolador con tres rodi-
llos para mejor aplicaciéon
de la cola y para quitar la
cola innecesaria en el
lomo del libro. Es especialmente adecuada para la
encuadernaciéon en copisterias, imprentas, publicacio-
nes e institutos oficiales, cubriendo unas posibilidades
de utilizacién sin limites.

Encuadernadora de cola Hansway
970V.

Encuadernadora de una sola mordaza

Encuadernadora Duplo Dpb 50o0.

La encuadernadora Duplo Dpb 500, comercializada por
Graf Lain, es un equipo de una sola mordaza con pan-
talla tactil que permite cambiar a otro estilo de encua-
dernado o formato de libro distinto. La miquina traba-
ja hasta 525 ciclos por hora y el fresado para preparar el
lomo para el encolado cuenta con tres cilindros encola-
dores.

Con este equipo se pueden encuadernar libros sin cos-
tura, directorios, publicaciones académicas, catdlogos,
manuales de instrucciones y folletos, entre otros.

De alimentacién de cubiertas sin marcas con alineacion
visual de la posicion de hendido, puede trabajar con un
grosor del libro de 1-51 mmm, una longitud méaxima de
360 mm, una longitud minima de 120 mm.

Dispone de una memoria para 20 ajustes de trabajo y de
un apilador de 200 mm.H
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BindMaster, la solucion de encolado de AlbaMac

Encoladora Perfect de
cola de poliuretano

La BlindMaster Versiéon PUR (cola n
de poliuretano) se destina 2
particularmente a los
trabajos dificiles, como
impresion digital sobre alto
volumen, papel couché, en
contra de fibra, etcétera. Con
mds razon, los resultados
sobre papel corriente resultan
sobresalientes.

Redaccion Interempresas

Las colas de poliuretando se componen de polimeros
altamente reactivos y de isocianatos que provocan la
reticulacion de la pelicula de cola al contacto con el aire
y de la humedad del papel. El resultado es muy superior
al de las colas EVA en cuanto resistencia al arranque, a
los solventes, a las tintas o al calor.

La BindMaster es una encuadernadora monomordaza
muy automatizada, concebida para las tiradas cortas y
medianas. Esta particularmente adaptada para los cam-
bios frecuentes de formato y de grosor. Su gran rapidez
de puesta en marcha la califica como la maquina ideal
para completar las grandes cadenas de encuadernacion,
para producir, por ejemplo, las preseries de los libros.

Estacion de carga

Con vibrador-igualador ajustable integrado. Mordaza
de sujecion neumatica del carro, sin ajuste, sea cual sea
el grosor. Mordaza previa de baja presion controlada por
conmutador de pedal, tipo manos libres.

Sistema de encolado

La BindMaster utiliza el inyector EP48VSB, alimentado
y vaciado por el Versa Pail de Nordson. Este inyector se
autorregula en funcién del grueso y largo de la encua-
dernacion en el carro de la maquina (control de la regu-
laridad de la pelicula de cola cuando el grosor a encua-
dernar es variable).

El EP 48 VSB tiene un sistema de encolado lateral y un
corte de cola por depresion al cierre.

Fresado
Es una operacion primordial para asegurar la maxima
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Encoladora BindMaster de AlbaMac.

adhesion del poliuretano sobre el papel, con-

servando una apertura plana. La BindMaster

utiliza una fresa especial, que genera un micro-
rranurado muy regular sobre toda la superficie a encolar.

Control de pantalla tactil

Todas las funciones de la encuadernadora, de la inyec-
tora y del vaciador-alimentador son controladas desde
la pantalla tactil. Veinte programas le permiten memo-
rizar los pardmetros de los diversos trabajos, facilitan-
do una puesta en marcha muy rapida.

Sistema de hendido integrado

Hendido por estampado neumatico, de presion regula-
ble (cuchilla/yunque) para evitar el agrietado del plega-
do de las portadas, especialmente las impresas digital-
mente o con fondos. La maquina tiene hasta seis hen-
didos, posicionados automaticamente en funcion del
grosor a encuadernar.

Otras opciones

El alimentador de cubierta de la estaciéon de prensado
es de succién, con separadores y soplador frontal. El
encaje es neumatico. La presion, regulable en el lomo y
los laterales del libro. Da opcién al preposicionamiento
automadtico de la mordaza de encaje en funcién del
grueso del libro.

La recepcion tiene una salida vertical motorizada y
cadencia acompasada don capacidad de 70 centimetros.
como opcién adicional, se le puede instalar una salida
automatica de mordaza cargada, con barreras inmate-
riales de seguridad.®
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Servicio integral para Artes Graficas

v Reparaciones, traslado y montajes
de maquinaria para las artes gréaficas.

¥ Reparacion de cilindros “ in situ “
sin desmontar maquina, mediante
Sistema Electrolisis.

v Asesoramiento Técnico.

¥ Servicio Electrénico propio.
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08338 PREMIA DE DALT (Barcelona)
Tel. / Fax: 937 514 931 - Movil: 609 058 222
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El nuevo desarrollo de la firma, pXnet, puede conectarse
directamente al flujo de trabajo JDF

Horizon lanza un sistema
de automatizacion para
mejorar la produccion en
la encuadernacion

La firma japonesa Horizon, comercializada
en Espaiia por OPQ Systems, ha
desarrollado pXnet, un sistema de gestion de
la encuadernacion que permite programar y
controlar los equipos de acabados grdficos
desde un ordenador central, asi como su
conexion al flujo de trabajo JDF.

Redaccion Interempresas

L
N
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i

Job Ticket

En esta imagen superior se puede ver el flujo de

trabajo completo. Un ordenador de creacion de

flujo de trabajo (MIS), este envia el flujo de tra- El pXnet es un sistema de automatizacion y control de
bajo JDF a las diferentes secciones de la todos los equipos Horizon de encuadernacion: guilloti-
imprenta: pre-impresion, impresion offset, nas, plegadoras, trenes de grapa, encuadernadoras y tri-
impresion digital y acabados. La union del flujo laterales. El sistema se compone de un ordenador cen-
de trabajo entre las tres primeras secciones y tral, desde donde se envian los trabajos a cada equipo
los acabados, se realiza a través de un ordena- de acabado. Desde este ordenador, se monitorizan las
dor satélite. tareas enviadas, pudiendo tener informaciéon en tiempo
real del estado en que se encuentra la producciéon de
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El sistema ofrece informacion en tiempo real del estado en que se encuentra la produccion de cada trabajo enviado.

cada trabajo enviado, la identificacién del operario que
esta realizando la tirada, asi como otros datos relevan-
tes como, por ejemplo la hora de inicio, produccion,
mermas o paros. El sistema pXnet puede conectarse
directamente al flujo de trabajo JDF, integrando de esta
manera la pre-impresion, la impresion y el acabado en
un solo flujo, con lo que se ahorra tiempo, se eliminan
errores y se optimiza la produccion.

El sistema pXnet, permite aumentar la produccion y la

eficiencia a aquellos clientes que cambian con cierta

frecuencia de trabajos. Los beneficios de la implanta-
cion del sistema pXnet son:

1. Los encargados de produccién pueden visualizar
desde sus despachos como se van realizando los
diferentes trabajos en tiempo real. Gracias a esta
informacién, pueden tomar decisiones sobre las
entregas, turnos de produccion, asi como la disponi-
bilidad de los diferentes equipos de acabado.

2. La creacion de un hoja de produccién es muy senci-
lla. Solamente es necesario afiadir las tareas pen-
dientes mediante ‘cortar y pegar;, e inmediatamente
se visualiza si es posible cumplir un determinado
compromiso de entrega de trabajos. De esta manera,
se pueden tomar decisiones sobre las entregas.

3. Todos los trabajos son archivados automaticamen-
te. De esta manera, los trabajos repetitivos se pue-
den extraer de la memoria del sistema, reduciendo
asi los tiempos de programaciéon. Otra ventaja
importante es que el encargado de produccion tiene
acceso a todos los trabajos ya realizados, para asi
poder informar o resolver problemas sobre trabajos
ya realizados.

4. El sistema permite localizar los cuellos de botella en
la produccion, recoger informaciéon en tiempo real
del taller de encuadernacion. Esto permite reducir
los costes y los plazos de entrega.

¢Como funciona?

El funcionamiento del pXnet, es muy sencillo y puede
emplearse de dos maneras. La primera es creando una
hoja de trabajo, bien a partir de JDF o bien introducien-
do manualmente los datos del trabajo, utilizando algu-
nas de las plantillas especificas para cada tipo de traba-
jo de encuadernado. Esta hoja de trabajo se imprime en
la impresora y se entrega al operador del equipo de
encuadernado. En este hoja aparecen todos los datos del
trabajo, asi como una imagen del propio trabajo, indi-
cando la posicion de carga del papel, etc. El operador
sOlo tiene que escanear la hoja de trabajo con el lector
instalado en el equipo de encuadernado y la maquina se
ajusta automadticamente al formato del trabajo. La
segunda forma de operar con el sistema pXnet es sim-
plemente enviando el archivo desde el ordenador cen-
tral al equipo de encuadernado. Este al recibir el archi-
vo lo almacena en la memoria y el operador sélo tiene
que seleccionar el trabajo y cargarlo.

Caracteristicas principales

Facil y simple creacion de las hojas de trabajo
El sistema permite una facil y simple creaciéon de las
hojas de trabajo. Estas pueden crearse manualmente o
bien usando alguna de las plantillas predefinidas en el
sistema. En este caso, solamente hay que introducir las

163



ESCAPARATE: ENCUADERNACION

pXnet genera un c6digo tnico
para cada trabajo y una hoja de trabajo
personalizada con un cédigo de barras.

medidas relevantes del trabajo. Ademads, la creacion de
una hoja de trabajo es automadtica cuando el sistema
estd conectado a un flujo de trabajo JDF. Cualquier tra-
bajo puede guardarse en la memoria, con objeto de
poderlo recuperar ficilmente.

FOLTANT GEMINI (4005
Alimentacion manual - Presion neumatica

Control del trabajo en tiempo real

Todos los trabajos que se estin realizando pueden con-
trolarse en tiempo real en el ordenador central. La pan-
talla proporciona toda la informacién sobre los trabajos,
porcentaje efectuado y trabajos completados y pen-
dientes.

Control de errores y mantenimiento

El sistema pXnet almacena todos los errores que se
producen en los equipos que estan conectados al siste-
ma. Esto permite optimizar los equipos, reduciendo ast
las averias. Hay que destacar que puede configurarse
para que el sistema avise cuando es necesario cambiar
piezas con desgaste como, por ejemplo, cuchillas o fle-
jes. También se puede programar para que el sistema
avise cuando es necesario alimentar cola o cambio de
bobinas de alambre.

FOLTANT GEMINI C400A
Alimentador de pila alta - Separacidn automatica

Programacion de las hojas de trabajo

El pXnet permite programar facilmente los trabajos de
los equipos de acabado. Si un trabajo no se puede rea-
lizar en el tiempo determinado, se puede reprogramar
dividiendo el trabajo en varias miquinas, o bien asig-
nando mds horas de produccion. La organizacion del
trabajo por turnos es muy sencilla, con el empleo del
sistema de cortar y pegar. El operador puede introducir
su identidad en el sistema para asi saber qué operador
ha realizado un determinado trabajo.

Hojas de trabajo optimizadas para su gestion

El sistema genera un cédigo tnico para cada trabajo y
una hoja de trabajo personalizada con un cédigo de
barras. El equipo de acabado se ajusta instantineamen-
te, al escanear la hoja de trabajo con el lector de cédigo
de barras instalado en la miquina. La hoja de trabajo
incluye una imagen del trabajo, con indicaciones del
orden de corte, direccién de carga del papel, asi como
todos los datos relevantes sobre el trabajo.

FOLTANT TAURUS 530 SF
Alimentador automatico de alta produccion
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Compatibilidad con JDF

™M ; El sistema pXnet puede optimizarse al conectarlo al
; ; flujo de trabajo JDF. Entonces, se puede tener todo el

. ciclo de produccién unido por un solo flujo: pre-impre-
Suministros Industriales y del Embalaje, S.L. » I'Alaba, 140-146, 4°1° » 08018 Barcelona sion, impresion y acabados. M

Tel. 934 850 625 # Fax. 934 851 012 # E-mail: siesa@siesa.es ® www.siesa.es
Delegacion Madrid: ./ Gamonal, 5 1° - Nave 19 » 28031 Madrid




DEPURADORA COMPACTA TINTAS-SERIGRAFIA

- El sistema mds avanzado para la depuracion de aguas con tintas de serigrafia
- Tratamiento: Filtracion con membranas

F - Retiene todos los pigmentos de - No necesita reactivos
las tintas - No necesita mantenimiento
- Vertido optimo (segtin normativa) - Totalmente automatica
- Aguas reutilizables - Minima generacion de lodos

Disponemos de planta piloto para realizar pruebas con sus aguas

lodlelo Largo x Ancho sx Alto (mm) Caudal
V-6111 1.375 x 1.040 x 1.400 130 litros/hora
V-621 1.560 x 1.120 x 1.450 250 litros/hora
V-641 1.640 x 1.380 x 1.450 500 litros/hora
V-642 1.640 x 1.380 x 2.000 1.000 litros/hora
V-662 1.975 x 1.420 x 2.000 1.500 litros/hora
V-683 2.310 x 1.420 x 2.700 2.500 litros/hora
V-6123 2.900 x 1.420 x 2.700 5.000 litros/hora
d Equipos Depuracion Varmo, S.L. Distribuidor Tel. 972 853 361 - Fax. 972 168 482
' BARCELONA (SPAIN) - E-mail: josepribas@terra.es
\ Tel. 936408401 - Fax. 936408468 CGRRUE SOLIGEM, S www.grupsoligem.com

E-mail: varmo@varmo.com - www.varmo.com

EMPTEEZY IBERICA, S.L.
Medio-Ambiente

- OFERTA

121257 € M- -8 : 295,06 €

999 € = T T

F894500

Armarios de seguridad de 2 puertas, certificado por FM. | = <& Cubeto de retencion de polietileno para bidones de
Tamaiio 1092 x 457 x 1651 mm. - - 200 litros.
Capacidad 170 litros. \ Tamaiio 1280 x 1280 x 275 m. Retencion 240 litros.

C/ Solsonés, s/n - Nave 18 e Pol. Ind. Can Prunera ¢

08759 Vallirana (Barcelona) » Tel. 93 683 51 75 » Fax 93 683 50 41 O F E RT A D E I_ M E S
¢ info@empteezy-iberica.com e www.empteezy-iberica.com
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Oceé lanza un nuevo software
de gestion de la impresion

Juan Diaz, nuevo director
general de la entidad sur de
Xerox Office Supplies

Nuevo software de gestion de flujo de trabajo de Océ.

Océ, proveedor mundial que cuenta con una amplia
gama de soluciones de software para la gestién de
empresas, ha lanzado, dentro de su familia de produc-
tos Océ Prisma, la herramienta de software Océ Prisma
Acces, para la creacion de la impresion y la gestion de
los documentos que se produzcan. Este software racio-
naliza todo el flujo de trabajo de una empresa de servi-
cios de impresion, que permite un mayor control sobre
la produccion de impresion, asi como permite aceptar
encargos urgentes y priorizar cualquier trabajo en res-
puesta a un cambio repentino.

Tras de cinco anos al frente de Xerox Office Supplies en
Espana, la divisién encargada de la comercializacidn de
consumibles y suministros tanto para dispositivos Xerox
como para equipos de otras compafias, Juan Diaz ha
sido nombrado director general de la entidad sur de
esta area. Con este nuevo cargo, Juan Diaz serd el res-
ponsable del negocio de consumibles en Espana, Italia,
Portugal y Grecia.

Juan Diaz lleva 17 afos trabajando para la compania en
puestos de diferente responsabilidad tanto dentro como
fuera de Espana. Antes de ser nombrado director de
Xerox Office Supplies Espafa en mayo de 2005, Diaz fue
director del servicio post-venta de Xerox Espana duran-
te cinco anos y director de la fabrica de Supplies de
Xerox en Holanda.

Canon encabeza el ranking europeo en el segmento de
impresoras de gran formato de 44 pulgadas

Canon Europa ha aumentado en 5 puntos su cuota de mercado en el segmento de las impresoras de gran formato
de 44 pulgadas con tintas base agua para el mercado gréafico en Europa Occidental, Central y Oriental, durante el
primer semestre de 2010 en comparacion con el primer semestre de 2009. Segun la informacion proporcionada por
la empresa de investigacion de mercados InfoSource, Canon ha conseguido un 32,1% de cuota en este mercado,
convirtiéndose en el proveedor lider de impresoras de gran formato para aplicaciones graficas.

Canon también aumenté en 3,4 puntos su cuota de mercado en el segmento de impresoras de gran formato de 24
pulgadas con tintas base agua, con lo que se sitla con un 18,2% en este segmento en Europa Oriental, Central y

Occidental.

66 |



EMPRESAS

El libro que habla

Unibind, empresa especializada en sistemas de encuadernacion para copias foto-

graficas y soluciones de personalizacion para fotolibros, presenta en Photokina
2010 una serie de nuevos productos innovadores destinados al emergente mer-
cado de los fotolibros. La joya de la corona es el exclusivo Photos & Sounds,
un fotolibro que combina imagenes con musica y grabacio-
nes de voz, pensado para transformar el mercado de los
fotolibros.

Se trata del primer fotolibro en incorporar sonido en la
cubierta, y todas las previsiones indican que revo-

lucionaréa el mercado. Los usuarios pueden grabar

un mensaje de voz personalizado, como una felicita-

cion de cumpleanos, o utilizar grabaciones de musi-

ca o canciones populares, como villancicos o
melodias de felicitacion.

El fotolibro Photos & Sounds,
con sonido incorporado.

Epson lanza dos nuevas impresoras
de gran formato

La Epson Stylus Pro 7890 de 24 pulgadas y la Epson Stylus Pro 9890 de
44 pulgadas han sido disenadas por Epson para ayudar a los fotdgrafos
profesionales y al sector artistico a crear impresiones realistas a gran
velocidad. Ambas impresoras combinan toda la calidad del juego de tin-
tas de ocho colores UltraChrome K3 de Epson y un cartucho de magen-
ta vivo, con el cabezal de impresion TFP para unas imagenes mas vivas
y claras, asi como una mayor precision en el punto ofreciendo mejores
resultados que el laboratorio.

Asimismo proponen una de las gamas de colores mas amplias del mer-
cado, siempre con suaves gradaciones, y un amplio abanico de tonos
grises de aspecto natural. Las tres densidades de negro, incluidos el
negro mate o negro foto estandar (seleccién automatica en funcion del
soportel, el grisy el gris claro, permiten consequir unas impresiones en
blanco y negro sorprendentes con una alta relacion de contraste, una
gama de tonos perfecta, un mejor balance de grises y sin dominantes
cromaticas.

Kodak presenta la
Nexpress Photo
Platform

La totalmente nueva plataforma Kodak
Nexpress Photo Platform con Print
Genius ha sido disenada para la impre-
sion de productos fotograficos de alta
calidad, ya provengan de un ordenador
de sobremesa, de medios online, un
kiosco Kodak o puntos de venta mino-
rista, por ejemplo una tienda Kodak
Nexpress o un establecimiento autori-
zado. La solucidn es fruto de su propie-
dad intelectual exclusiva y la experien-
cia de Kodak en ciencia de la imagen,
materiales, tecnologia digital, software
y hardware.

et et ARYSTO

Multiples configuraciones en mesas de
corte para muestras y maquetas .

Bcsi Ibérica, S.L.
Vigo, 30 4° 22

IBERIGCA

Barcelona
Tel. 932 600 033
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Pack Design 2000.

Software CAD/CAM para la industria de packaging. Calculo
automatico del paletizado de cajas. Sistema de gestion para
fabricantes de troqueles.

PackDesign © < & &

Complete CAD solutions for the die and packaging industr

Sistemas de corte laser para troqueles planos y

rotativos.

Corte de plasticos y metacrilato. Corte/grabado laser de alta velocidad sobre
papel, cartén, tejidos, etc.
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Luis Olaya, director de Océ
Business Services para
Espanay Portugal

Luis Olaya.

La multinacional de la impresiéon y la gestion documen-
tal Océ tiene desde el pasado 14 de julio a Luis Gabriel
Olaya como director de su division Océ Business Servi-
ces (Servicios de Externalizacion) en Iberia. Olaya tiene
en la actualidad 46 anos, es ingeniero civil y PDG por
IESE, y dispone de mas de veinte afos de experiencia en
el sector de servicios TIC. Con dicho nombramiento,
Océ apuesta por potenciar los servicios de externaliza-
ciény mejora de los procesos documentales que ofrece
a sus clientes.

Luis Olaya ha estado con anterioridad al frente del Area
de Servicios de la compania, donde ha optimizado los
procesos de soporte técnico y los servicios de consulta
y preventa. Ahora se enfrenta al reto de desarrollar las
opciones de negocio existentes en Océ Business Servi-
ces. Hace justamente un ano, este ingeniero comenzd
su andadura en Océ, tras una intensa carrera profesio-
nal que le ha llevado a trabajar en otras grandes com-
panias del sector TIC, como Alcatel-Lucent o Nortel.

Grupo Unipapel aumenta
su presencia en el
mercado luso

Grupo Unipapel ha apostado por el mercado portu-
gués y ha comenzado una fuerte expansion que
esperan llegue a suponer el 20% de crecimiento en
la cifra de negocio en los proximos 3 anos. El plan
de desarrollo va a estar sustentado en la posicion
de liderazgo que tiene la central espanola, de
forma que se aprovecharan y trasladaran al mer-
cado portugués los servicios de valor anadido que
desarrolla la compania, principalmente en IT vy
logistica, mientras que la operacién comercial sera
totalmente portuguesa, desarrollada por un equipo
de profesionales con varios anos de experiencia en
el segmento de mercado en el que opera.

Epson consigue cubrir el 98%
de Pantone

Seiko Epson Corporation ha anunciado que la serie de
impresoras de inyeccion de tinta de gran formato Epson
Stylus Pro 7900 y 9900 han conseguido una cobertura
del 98% del Sistema de Colores Pantone (Pantone Mat-
ching System), tal y como ha sido evaluado y certificado
por Pantone, LLC. Las galardonadas impresoras de
inyeccion de tinta de gran formato de Epson han sido
consideradas como estandares de la industria en varias
aplicaciones de graficos.

Con esta cobertura de colores Pantone, los profesiona-
les de la industria que utilizan impresoras Epson gozan
de una gran libertad en la realizacion de disenos, prue-
bas e imagenes finales. También permite a los disena-
dores reproducir de forma precisa los colores de ima-
genes corporativas y marcas, y al mismo tiempo utilizar
una gran variedad de colores directos Pantone.

Etiquetas Adhesivas Rever implanta Palmart

Recientemente Etiquetas Adhesivas Rever ha implementado del sistema de gestién Palmart, marca de referen-
cia en el mercado nacional de software de presupuestos y analisis de la produccién. La implementacion de Pal-
mart representa un salto global en la gestion del flujo de informacion y la consiguiente toma de decisiones en el

negocio.

Desde la direccion de la empresa se pone en valor dos aspectos fundamentales. Por un lado la capacidad de pro-
duccion: “El ano pasado fabricamos mas de 300 millones de unidades para los sectores més diversos: perfume-
ria, cosmética, farmacia, alimentacion... dentro de una importante cartera de clientes y las marcas mas presti-
giosas del mercado”. Otra de las apuestas decididas de la empresa es el respeto al medio ambiente: “Somos
conscientes de que la integracion de practicas ambientales dentro de la gestion empresarial es un factor clave
para mejorar la rentabilidad, por ello nuestra implicacion en el desarrollo sostenible es prioritaria”.
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Roland DG lberiay D-Gen se alian para
ofrecer soluciones digitales textiles

Roland DG Iberia ha firmado una alianza estratégica con D-Gen para la distribucion en
Espafia, Portugal y Norte de Africa de la gama de impresoras digitales textiles direc-
tas Artrix GT y Teleios GT, unos equipos respetuosos con el medio ambiente. El lanza-
miento se realizard en el Viscom Sign, que se celebrard en Madrid del 14 al 16 de
La Artrix GT de Roland DG Iberia. octubre.

Procograf entrega a Graficas Rigel la
certificacion de Fogra en la ISO 12647-2

Gréficas Rigel, de Avilés, ha recibido, de manos de Procograf, la certificacion de
Fogra para el proceso offset segln la Norma ISO 12647-2. Con ello, se convierte en
la primera empresa del norte de Espana en obtener semejante reconocimiento.
“Hemos entendido que estamos ante un desafio nuevo, diferente, y que para ganar-
lo ya no basta con comprar mas maquinas, mas grandes, con mas cuerpos o mas
rapidas. O invertir en tecnologias tan nuevas que parece que nada va a existir, fuera A la izquierda, Amaya Gémez

de ellas. Nosotros hemos apostado por la elaboracién de un proyecto, global, que  (Procograf), junto a Carmen Alvarez.
contempla la realidad actual de nuestra empresa y la llevara hacia otra, muy evolu-

cionada, preparada para otro mercado, probablemente diferente del que conocemos.

Y todo ello sin rupturas peligrosas”, explica Carmen Alvarez, consejera delegada e hija del fundador de Gréficas Rigel.

Nuestro compromiso: mejorar o
los resultados de su empresa o008 of

Procograf es una empresa de reingenieria de procesos en el sector de las artes
gréficas, incluidas papeleras, editoriales y periédicos.

Nos encargamos de: Evaluacion

Inicial
e Analizar la situacién de partida, tanto desde un punto de vista tecnolégico
como econémico.

° o g n —
Proponer e implantar procesos que“permitan aumentar la productividad y

mejorar la calidad:del producto. mejoras

e Asistir en el desarrollo z certificacién segin estédndares internacionales:
ISO14001:2004, EMAS, FSC y OHSAS 18001.

* La certificacion FOGRA de los procesos de produccién OFFSET de acuerdo
a la norma ISO 12647-2.

e Facilitar la adquisicién de instrumentos de medicién y control del proceso, asi
como de software de gestién que permitemimeghirro significativo de tiempo.

Desarrollar médulos de formacién personalizada y facilitar el cambio de
mentalidad para el manejo de las nuevas tecnologias.

Nuestros clientes:
...” Con Procograf hemos logrado aumentar la productividad en un 20%"
Angel Polo, Gréficas Ruiz Polo, Guadalajara.

N ... La certtificacién de FOGRA nos ha abierto la puerta a mercados mds exigentes”
| David Ezquerro, Gréficas Ezquerro, Navarra.

Partner of
Contacto:

pY Teléfono: 91 8867159 m
C\\ \ Email:procograf@procograf.com

www.procograf.com sorzera




SOLUCIONES PARA PERFORACION Y ENCUADERNACION
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Peine que realiza el hendido y
2 ufieros de una sola vez para
grapar carpetas
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Canon Europa crea el
departamento de marketing
para clientes de artes

graficas

Canon Europa, especialista
en soluciones de imagen, ha
designado a Andrew Harris
director de marketing para
clientes de artes gréaficas,
un puesto de reciente crea-
cion. El principal objetivo de
Canon en el mercado de
impresion profesional ha
sido siempre el desarrollo
de relaciones a largo plazo
con sus clientes que les
ayuden a crecer y desarro-
llar su negocio. Esto es lo
que ha motivado a la com-
paffa a crear este nuevo
puesto, que pone de relieve

Andrew Harris es el director del
nuevo departamento.

el compromiso de Canon a la hora de prestar un apoyo
mas especifico a sus clientes clave. La tarea de Harris
sera trasladar su extensa experiencia a nivel interna-
cional en relaciones con el cliente y marketing para
reforzar el servicio que Canon Europa presta a la Indus-
tria de Artes Gréficas, al mismo tiempo que mejorara la
relacion que Canon mantiene con sus clientes.

Harris cuenta con més de una década de experiencia en
Xerox, donde ha ocupado puestos destacables en los
equipos de marketing y de ventas en el Reino Unidoy a
nivel Europeo. Antes de su incorporacion en Canon,
Harris trabajé como responsable del equipo de marke-
ting y ventas para minoristas y administraciones publi-
cas de Xerox para el Reino Unido.

Serigrafia Pioner instala
una impresora HP Scitex

FB7500

Hace tres anos, la compania Serigrafia Pioner,
una empresa situada en Leganés, municipio de la
Comunidad de Madrid (Espanal, instalé una
impresora HP Designjet 9000S, de Hewlett Pac-
kard, a fin de poder ofrecer a sus clientesla pro-
duccidn de expositores retroiluminados.

“La impresora ofrecié resultados de gran cali-
dad”, comenté Javier Clemente, director general
de Serigrafia Pioner. “A raiz de nuestra experien-
cia con dicho equipo, pudimos dirigir la mirada a
otros &mbitos donde era posible aplicar la impre-
sion digital”. Desde entonces, Serigrafia Pioner
ha instalado la impresora HP Scitex FB7500 v,
hace poco, también las impresoras HP Scitex
TJ8600 y HP Scitex XP5100.

MAQUINARIA AUXILIAR GRAFICA

Cl. PUIG-GUARDIAL, 102

08560 MANLLEU - BARCELONA (ESPANA)

TEL. 0034 938 517 429
FAX. 0034 938 514 960

mag@mag-web.es
www.mag-web.es
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CtP basado en tecnologia inkjet
Alta productividad en multiples formatos de plancha

Los constantes avances de la tecnologia inkjet, han per-
mitido sequir evolucionando a la familia de productos
iCTP PlateWriter del fabricante danés Glunz & Jensen,
comercializado en Espafa por Envol Graphic. La ultima
incorporacion a esta linea de sistemas de directo a
plancha, es el PlateWriter 3000. La principal aportacion
de este modelo es la alta productividad y su flexibilidad
en formatos de plancha.

A las ventajas de la tecnologia iCTP, en cuanto a econo-
mia, flexibilidad, ecologia y facilidad de uso, el PlateW-
riter 3000 aporta una alta productividad en multiples
formatos de plancha desde 210 x 279 mm hasta 619 x
914 mm, con la calidad y fiabilidad ya contrastada de la
tecnologia iCTP.

La tecnologia iCTP no utiliza ningln producto quimico
de procesado, ni requiere ninguna condicion especial de
instalacion, trabaja en condiciones de luz dia y tiene
unas dimensiones muy contenidas. Elimina la contami-
nacion por residuos y y los costes asociados a los qui-
micos de procesado.

El sistema una version muy avanzada de flujo de traba-
jo basado en Harlenquin y de la tecnologia de tramado
iScreening Dot Perfect de Glunz & Jensen.

Envol Graphic, S.L.
Tel.: 938605495
jcastany@envolgraphic.com

0 www.interempresas.net/P59478
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Laminadora bobina a bobina
Con una velocidad de produccién de 350 m/min

La laminadora

Coating Roll de

Llorens Planas e ———
estd indicada i B -
para materia-
les como pape-
les, plésticos,
films y comple-
jos y aplicacio-
nes de adhesivos acuosos, ‘hot melts'y siliconas. Cuen-
ta con un ancho Util de 1.500 mm, un didmetro maximo
de bobinas de entrada y salida de 1.200 mm, y un dia-
metro interior bobinas entrada y salida de 76 / 152 mm.
Su velocidad de produccion es de 350 m/min. Incluye
desbobinadores ‘shaft-less’ motorizados, control de
tension por bailarin o célula de carga, guiadores de
banda automaticos, grupos de secado Uvi o Air Foil,
calandras refrigeradoras con motores independientes,
rebobinador automatico Flying splicyng y control de
todas las funciones de la maquina por Panel View.

Llorens Planas, S.L.

Tel.: 937903133
info@llorens-planas.com

0 www.interempresas.net/P33933

Cubetos de retencion
De polietileno

Empteezy Ibérica fabrica dife-
rentes sistemas dispensado-
res para poder almacenar
bidones en horizontal. Reali-
zados en polietileno (PE) roto-
moldeados de media densi-
dad, se suministran con cinco
anos de garantia.

Son productos ligeros vy
robustos a la vez, que ofrecen
seguridad y compatibilidad
con todas las normativas medioambientales vigentes.
Empteezy puede proporcionar dispensadores para
almacenar dos bidones horizontales de 200 | cada uno
con cubeto incorporado. La capacidad de este modelo
es de 400 Ly sus medidas son 1.450 x 1.310 x 650 mm.
Compatible con este modelo existe otro producto dise-
nado para apilar en la zona superior. El conjunto com-
pleto permite almacenar 4 bidones de 200 L en horizon-
tal y con cubeto en la parte inferior para preveniry rete-
ner los posibles derrames.

Empteezy Medio Ambiente Ibérica, S.L.
Tel.: 936835175
empteezy@telefonica.net

0 www.interempresas.net/P16504



Tintas para offset seco
Basadas en la ausencia del agua de mojado

Tintas Martinez Ayala, S.A., desde su departamento de
[+D+i, siguiendo en su linea para el desarrollo de nue-
vas formulas adaptadas a los nuevos avances de impre-
sion, ha desarrollado una serie de tintas para offset
seco denominada Waterless, que proporciona una
mayor calidad al impresor en los trabajos realizados
con este sistema.

El sistema de impresién en offset seco, también deno-
minado Waterless, estd basado en la ausencia del agua
de mojado, con lo cual existen dos ventajas fundamen-
tales frente al offset convencional. Por una parte se eli-
mina el alcohol isopropilico que se le incorpora al agua
y por otra, no hay que preocuparse por el equilibrio
agua-tinta como en las maquinas offset convenciona-
les. Ademas se obtiene una mejor calidad de impresian,
una reduccién de las mermas y maculaturas y una ope-
ratividad mas facily rapida en la preparacién y arranque
de la maquina. Esto se traduce en un ahorro de tiempo
y dinero, circunstancia muy importante para las
imprentas en estos momentos.

Tintas Martinez Ayala, S.A.
Tel.: 968418030
tintas(@martinezayala.com

o www.interempresas.net/P59598

Sl COGELSA'

C/ Comercio, 36 - Poligono Industrial Can Sunyer
08740 SANT ANDREU DE LA BARCA (Barcelona)
Tel.:+34 93 682 22 20 - Fax: +34 93 682 00 55
www.cogelsa.com ¢ e-mail: comercial@cogelsa.com

SIABILIDAD

para Ias maqulnas de la
D R 1
R ’\rrJ

Lubricantes de fabricacion propia y de licencias
internacionales como CASTROL- OPTIMOL y
CHEMIE-TECHNIK (ELKALUB), con homologaciones
de los principales fabricantes: HEIDELBERG, KBA,
MAN-ROLAND, MITSUBISHI, entre otros.

MAQUINAS DE TERMOIMPRESION

EL SISTEMA IDEAL
PARA IMPRIMIR SIN TINTAS
sobre: todo tipo de papel,
cartulinas, plasticos, piel,

madere

RELIEVES EN

en oro - plata y todos los colores en brillo y mate

@ 93 466 03 03 - 93 466 37 37
Fax: 93 466 00 40

C/ Joan Rafals, 26 - 08921 S. Coloma Gnet. BARCELONA
orprinter@orprinter.com - www.orprinter.com

ERA EJ/ Y _/ [~  Montaje, reparacion,
e traslados y mantenimiento
““‘""‘"»‘Q‘.QQ:\ ——— de maquinaria de artes
TSess,  gréficas.
¢ Rep. compresores y hombas
de vacio.
¢ Compra y venta de maguinaria.
o Especialidad en Man Roland
y Heidelberg.

Oficinas y talleres:

¢/ Sabadell, 92

08191 Rubi (Barcelona)
Tel./Fax 93 588 51 11
Tel. maévil 639 17 75 75
e-mail: grafimec_01@telefonica.net “

www.grafi-mec.com
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Sensores inductivos
Gran variedad de carcasas

El especialista en optoelectréonica Leuze elec-
tronic ha complementado su gama de pro-
ductos con sensores inductivos. De este
modo, Leuze electronic se presenta como un
proveedor de soluciones completas. Este gran
abanico de sensores permite a ‘the sensor
people” ofrecer soluciones completas como
proveedor integral, tal y como lo requiere,
cada vez mas, el mercado. Sus clientes pue-
den beneficiarse de un asesoramiento da alta
calidad combinado con un alto grado de inte-
gridad y de procesos simplificados para reali-
zar los pedidos.

Variedad de carcasas combinado con distintas
distancias de conmutacion - asi pueden ofre-
cer la solucién dptima para un gran abanico de aplicacio-
nes. El disefio compacto de estos nuevos sensores de
Leuze electronic permiten la integracién sencilla en apli-
caciones de montaje, manutencion o robética. Los reque-
rimientos para grandes alcances, como por ejemplo para
la industria de manutencién, también estd cubierta con
versiones de hasta 40 mm de distancia de conmutacion.
Disponen de versiones metalicas hasta M30 que ofrecen
proteccion mecénica en maquinaria de manipulacién de

Contadora de papel
Con una velocidad de hasta 2.000 hojas/min

OPQ Systems comercializa la contadora de papel Vicount
3PB de Vacuumatic, una soluciéon econdémica para las
necesidades de contaje. Ha sido disefnada como una

74|

metal o madera. Las versiones de acero inoxidable V4A con
indice de proteccion IP69K vy certificado segun Ecolab
cumplen con los requerimientos de la manipulacion, lle-
nado y envase y embalaje de alimentos o en la industria de
farmacéutica.

Leuze electronic, S.A.

Tel.: 934097900
leuze.marketing@leuze.net

0 www.interempresas.net/P58364

maquina contadora, que satisface los requerimientos pri-
mordiales de las areas de encuadernacion y acabados. Se
trata de una contadora totalmente programable, de alto
rendimiento, que puede utilizarse en una amplia gama de
materiales con gramajes de 25 a 240 g/m?, sujeta a la cali-
dad de los materiales.

Efectia el contaje a una velocidad de hasta 2.000
hojas/min, asegurando la méaxima capacidad de produc-
ciony el minimo de tiempos muertos. La insercion de tiras
es estandar, permitiendo la obtencion de lotes del mate-
rial en cantidades de 2 a 9.999 hojas. Para su funciona-
miento se utiliza un sencillo interfaz grafico de usuario.
Esto hace que la programacion y el funcionamiento gene-
ral de la maquina resulte muy simple, con una lectura muy
clara de cada etapa del proceso del contaje y de la separa-
cion en lotes. Elinterfaz se encuentra disponible en diver-
sos idiomas. Para poder hacer frente a una amplia gama
de necesidades, el Vicount 3PB dispone de los siguientes
tamanos de mesa: A3 (sobremesal y A3 (con base).

0PQ Systems Maquinaria Grafica, S.L.
Tel.: 9021040009
comercial@opgsystems.net

0 www.interempresas.net/P59597



Robots modulares
Modulables, rigidos y versatiles

Optimizacion de
mano de obra,
ingenierfa, disefo
y construccion son & = i

algunas de las '?",;, &

= Bl
1

caracteristicas de oo wﬂpﬁ

la familia de siste- P
mas ISA2, segun- ~
da generacion, de
la prestigiosa casa
japonesa |Al. La serie ISA? alcanza las mejores presta-
ciones en todos los aspectos, desde alta velocidad de
posicionado, elevada capacidad de carga y repetitividad
en el posicionado. Sumado a esto su amplia gama de
modelos todos ensamblables de acuerdo a las necesi-
dades, y su excelente relacion precio/calidad, hacen de
la serie ISA2 los primeros su clase. Diez puntos a des-
tacar:

1. Modularidad: se pueden montar entre ellos, ya sean
ejes lineales, rotativos o robots tipo ‘Scara’.

2. Extrema rigidez: basados en husillos a bolas y con
una estructura integral en metal ligero de doble
guia. EL empleo de un dispositivo central de soporte
escamoteable permite a su vez recorridos de hasta
2.500 mm.

3. Versatilidad: opcidon de ejecucién para ambientes
limpios, opcién de freno, opcién de alta precision.

4. Extremada dindmica: velocidades de hasta 2.500
mm/s y aceleraciones de 1G sumado a un bajo nivel
sonoro de funcionamiento, permiten al sistema
adaptarse a las mas diversas aplicaciones.

5. Precision libre de mantenimiento: posicionados de
0,01 mm que, gracias a el exclusivo sello de lubrica-
cion AQ, permiten el funcionamiento sin manteni-
miento de 10.000 km.

6. Ejes dedicados a su plano (X, Y, Z, R) con enormes
posibilidades de montaje, como ser soporte por la
armadura o por la colisa.

7. Posibilidad de montaje en ‘gantry’ para creacion de
porticos de gran estabilidad.

8. Sofisticado control o lo minimo necesario: segun los
tipos de aplicacion, la misma mecénica se puede
comandar por controladores de altas prestaciones
(serie X-SEL) o por posicionadores (series S-SEL, E-
CON, S-CONJ.

9. Modos de posicionado a velocidad, o a par constan-
te permiten por ejemplo detectar presencia de pieza
sin sensores adicionales.

10. Comunicaciones con los mas populares buses de
campo usados industrialmente.

Integrable ademds con la amplia gama de actuadores

lineales y cartesianos de IAl hace de ISA una opcién ver-

satil.

Larraioz Electronica Industrial

Tel.: 943140139
com(@larraioz.com

€ www.interempresas.net/P50179

S M DEL VALLES, S.C.P.

ion, Montajes y Traslados
amiento Técnico

n desmontajes y carga
cion de maquinaria
los formatos”

- Roland - Komori -

(/ Raimon (asellas, 29 * 08205 SABADELL (Barcelona)
Tel. 93 710 38 38 = Fax 93 710 03 00
smdelvalles @ telefonica.net

Ingenieria Grdfica, S.L.

www.tgo-ingenierio.com_| »

y.
Reparacién de maquinaria. -

Servicio de urgencia de averias.
Translado de magquinaria.
Piezas de recambios originales y fabricadas.

Equipos para la automatizacién de maquinaria.

POL. IND. SAN JOSE DE VALDERAS I

t a C/ TRUENO 17 - NAVE 8 ¢ 28918 LEGANES (MADRID)
g TIf.- (+34) 91 621 1880. ® Fax.- (+34) 91 311 6602

E-mail .- tga@tga-ingenieria.com

Plotter multifuncion
Con un corte 6ptimo de la goma del troquel

El plotter multi-
funcion CombiPro
estd especialmen-
te disenado para
el sector de artes
graficas y fabrica-
cién de troqueles
en Espana, y ofre-
ce una alta calidad
en la creacion de
muestras en car-
ton compacto vy
ondulado hasta 15
mm, con puntero laser, para centraje de hojas impre-
sas. Cuenta con un corte 6ptimo de la goma del troquel
sin los problemas de mantenimiento y humedad de los
waterjet. Ademas, es una herramienta novedosa de cre-
acion de oscas [nicks] en troqueles acabados.

BCSI Ibérica, S.L.

Tel.: 932600033
besi@cambraben.es

0 www.interempresas.net/P50256
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Maquinas para serigrafia
Para todo tipo de soportes rigidos o flexibles

1

Aﬁﬂ‘)‘)ﬁ'ﬁ"‘t"m'

i e E’S%

La gama NS de Insegraf incluye maquinas semiauto-
maticas destinadas a la estampacion plana de todo tipo
de soportes rigidos o flexibles. De entre los modelos de
esta gama, con méas de 1.000 unidades fabricadas, des-
taca la serie NS 160 con formatos estandar 50x70,
70x100 y 80x120.

Insegraf Maquinaria S.L.
Tel.: 902193183
insegraf@insegraf.es

0 www.interempresas.net/P54389

Elevador de palets automatico
Permite elevar la carga a la altura de la guillotina

OPQ Systems comercializa el elevador de

palets automatico de su representada

Schneider-Senator, modelo Profi-Line

PH-1. Este elevador automatico permite

elevar un palet con su carga hasta la altu-

ra de la guillotina, para evitar al operador

esfuerzos innecesarios y pérdidas de

tiempos muertos.

El elevador dispone de una fotocélula

para mantener el nivel de altura, cuando

el guillotinista retira un pico de papel.

Caracteristicas:

- Ruedas tandem de nylon.

- Ubicacion independiente, con bateria
recargable y estacion de carga (220V).

- Stop eléctrico inmediato, dejando las
palas sin movimiento.

- Sistema antivuelco.

- Indicador del nivel de bateria.

- Hasta 1.500 kg.

- Elevacion maxima 800 mm.

- Longitud de las patas 1.200 mm.

- Ancho de las patas 163 mm.

761

Equipo para cortar, desbarbar y hender
Para tarjetas, felicitaciones o catalogos para envio

La Aerocut ha sido disenada

para terminar todos aquellos

trabajos impresos que necesi- %
ten cortar, desbarbar o hender.
Ahora es posible producir tarje-
tas,felicitaciones, catalogos,
cartas para envio de forma
automatica y precisa. No habra
mas cortes fuera de lugar cuan-
do tengamos impresiones con
imagenes como ocurre con guillotinas convencionales.
La Aerocut es apropiada para imprentas digitales,
copisterias o imprentas tradicionales, asi como para
cualquier organizaciéon que desee producir gran canti-
dad de trabajos terminados.

A través de la pantalla tactil se puede seleccionar uno
de los 78 trabajos preprogamados o entrar diferentes
medidas de corte, desbarbe o hendido de forma rapida
y sencilla. El equipo también dispone de 50 memorias
para almacenar trabajos habituales que requieran ajus-
tes especiales.

Suministros Industriales y del Embalaje, S.L.
Tel.: 934850625
siesa(@siesa.es

0 www.interempresas.net/P56548
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0PQ Systems Maquinaria Grafica, S.L.
Tel.: 9021040009
comercial@opgsystems.net

0 www.interempresas.net/P59595



Troqueles -

B BmBlamnpes S PARA EDITAR
, REVISTA.
Tecnologia punta en todos HEIDELBERG (Za MANO)

los procesos

Josep Pla, 163 - 08020 BARCELONA PAG A M OS C O N P I SO

Tel. 93 266 27 66 (3 Lineas) « Fax. 93 307 81 31

E-mail: disseny@troquelesrubio.com
Modem: 93 307 06 54 e ™

o L COMPRO MAQUINA

@) BECKER

BOMBAS DE VACIO  COMPRESORES

¢ Equipos de vacio y presién
simultaneos.

¢ Equipos de aletas de trabajo FABRICACION DE
en seco y con engrase. OBTURADORES LATERALES

¢ Turbinas de canal lateral
¢ Equipos de tornillo y variador

de frecuencia: Reparacién y Passatge Batllo, 15
estaciones centralizadas. 08036 BARCELONA .
Y Tel. 934 516 351 " S
asia Nova, 3-5 , Nave E e« P. Ind. Santa Magdalena : e
@ 08800 Vilanova i la Geltro (Bnrcelmm)g Fax 933 236 194 . . <,/7 )
Tef. 93 8165153 -« Fux 93 8165874 * Movil 647509805 e-mail: egmayor @ infonegocio.com (
comercial@becker-iberica.com ¢ www.becker-international.com www.nexitec.com

Guillotinas de alta velocidad
Con luz de corte 76 y 92 cm, para procesar varios materiales, papel, carton, etc

Las guillotinas de alta velocidad con luz de corte

(76 y 92 cm) poseen las siguientes caracteristicas

técnicas: pantalla tactil, superficie de la pantalla

interactiva, Interfaces USB, sistema operativo Win-

dows CE, modulo para datos CIP (CIP3 y CIP4),

funciéon ergondémica (maniobra Unicamente a dos

manos), mesa trasera robusta cerrada y lisa (sin

regleta), posicionamiento de la escuadra trasera a

través de rueda electrénica de alta precision, movi-

miento de la escuadra trasera a través de un ser-

vomotor (30 6 180 cm/s), ciclo de corte optimizado,

limitacion de la elevacion del pisén, cambio de

cuchilla automatizado por el lado frontal, répido

cambio de la cuchilla, cojin de aire en la mesa pro-

gramable, embrague electrénico con poca necesi-

dad de mantenimiento, controle preciso de la ;

barra de presion, escuadra lateral conveniente- &

mente dimensionada y cojinete lineal de transpor-

te de alta precision y sin desgaste.

Las guillotinas de alta velocidad brindan diferentes

opciones: plancha de recubrimiento flexible, pro- . . ..

teccion de mesa posterior, mévil y plancha de recubri- Hohner Maqumarla Artes Graflcas, S.L.

miento para el corte restante reducido. Tel.: 933682039
info.es@hohner-postpress.com

€ www.interempresas.net/P54250
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Software de impresion
Abarca todas las fases de la produccion documental

La multinacional suiza de
soluciones de software
GMC Software Techno-
logy cuenta con PrintNet,
un estandar de las comu-
nicaciones personaliza-
das para desarrollar apli-
caciones publicitarias de
marketing di-recto, fac- dr
turas, recibos, extractos » By 8
bancarios, po-lizas de

seguro, contratos y mucho mas. La solucion de GMC
PrintNet abarca todas las fases de la produccion docu-
mental, permitiendo la adaptacién a cualquier entorno.
Tiene una interfaz gréfica intuitiva y facil de aprendery
de utilizar, realiza una gestion avanzada de colores y
permite hacer imposicion de documento de forma auto-
matica. Soporta la impresién en los formatos utilizados
por la mayoria de los fabricantes: Postcript, VPS, PDF,
AFP, PPML, VIPP e IPDS, entre otros.

GMC Software Technology, S.A.

Tel.: 913573195
t.menendez@gmc.net

0 www.interempresas.net/P40590

Plotter de impresion y corte
Con tintas CMYK, blanco y barniz

Roland VersalUV LEC 540 es un plotter de inyeccion y
corte de tintas CMYK, blanco y barniz. Capaz de lograr
la opacidad de la serigrafia, este equipo puede imprimir
sobre gran variedad de materiales (etiquetas, cajas,
paneles de control, piel artificial, flexografia, papel
retractil, impresion de braille...). El plotter esta dirigido
a multiples mercados: packaging, interiorismo, perso-
nalizacidn de objetos, cosmética, alimentacion...

Graf Lain, S.L. - Asesoria y Venta de
Maquinaria Grafica

Tel.: 934550422
graflain@graflain.com

0 www.interempresas.net/P59679
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Cortadora de mandriles semiautomatica
Con una producciéon media de 15 mandriles/min

Construccions Mecaniques
Jusa dispone de la cortado-
ra de mandriles semiauto-
matica modelo CTS-1600,
un equipo con una produc-
cién habitual de 15 mandri-
les/min 'y una longitud
maxima del mandril 1.600
mm, que incorpora banca-
da rigida de tubo estructu-
ral; tope frontal graduable, segin medida del mandril a
cortar, con su correspondiente cinta métrica. Con cabe-
zal de corte con palanca y presién neumatica y regula-
dor de velocidad hidraulico para poder graduar la velo-
cidad de corte de la cuchilla sobre el mandril de cartdn.
También dispone de sefal de corte a través de pedal
neumatico colocado en la parte inferior de la maquina;
pinzas mecanicas para la sujecion de los mandriles con
un didmetro de 70, 76 y 152; corte con cuchilla sin trac-
cion; proteccion de seguridad en la cuchilla y motor-
freno de 1,5 kW giro eje porta mandril.

Construccions Mecaniques Jusa, S.L.

Tel.: 937982425
info@jusasl.com

0 www.interempresas.net/P46922

Maquina manual de cuatro colores
Con un color automatico

Uno de los cuatro colores
que administra la maquina
manual Newtex Simply, de
la serie Textilprint de
S.P.E., esadministrable de
forma automatica. El ac-
cionamiento neumatico y
el giro manual de las
bases de impresion infe-
riores se pueden efectuar en cualquier direccion.
Proporciona centraje perfecto en cada cabezal impre-
sor, sobre las bases de impresion, gracias a un preciso
sistema de alojamiento mecanizado que posibilita la
impresion sobre todos los cabezales de forma indepen-
diente e individual sin pérdida de registro. Este es
micromeétrico y en tres direcciones en cada cabezal
impresor. Permite la regulacién de la altura (fuera de
contacto) y la angulacién de la pantalla; el recorrido de
las plantillas; la velocidad vy presion en regleta y con-
trarregleta, de formaindependiente; y el recorrido de
impresion.

Spe Maquinaria para Serigrafia, S.L.
Tel.: 937130988

jmor@spesl.com

0 www.interempresas.net/P58795



Embuchadora cosedora
Capaz de procesar formatos muy variados

ARTROK sl

TROQUELES PARA
ARTES GRAFICAS LeA

1S0 9002

Avda. Alpes, Nave 6
(Ctra. L'Hospitalet)

08940 CORNELLA DE LLOBREGAT
Tel. 93 377 70 00 e Fax. 93 475 00 85
E-mail: troqueles@artrok.com
Web: www.artrok.com

AQN\

Z2! MARTINEZ ASSOCIATS

%% JAUME MARTINEZ | GAMARRA, S.L.

- Maquinas flexogréficas y offset para la impresion de etiquetas en bobina
de alta calidad.

- Inspeccionadoras, rebobinadoras, cortadoras y troqueladoras.

- Limpiadoras de anilox y tinteros.

- Barnizadoras y plastificadoras y troqueladoras en hoja.

- Troqueladoras laser en linea y fuera de linea para digital.

- Maquinaria de ocasion.

- Troqueles magnéticos, cilindros impresion, magnéticos.
- Polipropileno y poliéster para laminar.

- Clichés magnesio, cobre y laton estampacion por calor.
- Lamparas y tunels de secado UV.

- . . Pl. Tirant lo Blanc, 7 5° 2°
- Tintas flexo UV, flexo agua y serigrafia. RRLL 0 Hanc

(Port Olimpic)
08005 Barcelona - Spain
NUOVA Tel. +34 696567420 - +34 609705609

C,IM e.mail: info@martinezassociats.com
www.martinezassociats.com

AGRUPACION DE TRANSPORTES DEL VALLES, S.L.
Miiller Martini desarrolla la embuchadora-cosedora

Primera 110 con un grado de automatizaciéon mas ele-
vado y un manejo mas sencillo e inteligente. Capaz de
procesar formatos muy variados, se ofrece con dos
niveles de automatizacion en funcion de las necesida-
des del cliente. En ambos modelos de la Primera, C110
y E110, los marcadores, la cadena de embuchado, la Transporte de magquinaria.

cosedora y la guillotina trilateral se sincronizan auto- L
i~ e » , Traslado de maquinaria.
maticamente. Antes del inicio de la produccion y segun

TRANSMAVA

los formatos introducidos se calcula la posicién de aco- Viajes nacionales e internacionales.
plamiento 6ptima de los grupos. Los acoplamientos Almacén y oficinas:

neumaticos permiten que los grupos se conecten en la ¢/ Vergés, 49 - 08203 Sabadell

posicion calculada y segln la relacion de ciclos selec- Tel. 937105700 * Fax 937105704 » transmava@terra.es

cionada.

Ademas, la Primera E110 esta equipada con el sistema
de ajuste de formato totalmente automatizado Amrys
[Automatic Make Ready System). La cosedora, la guillo-
tina trilateral y el apilador en cruz se ajustan y se sin-
cronizan rapidamente con el formato deseado. Gracias
a sus reducidos tiempos de ajuste, la embuchadora-

cosedora se prepara rapidamente para el siguiente tra- VENTA DE MAQU'NAR'A
bajo de produccion. OFFSET Y AUXILIAR

www.graficas.com

Internacional Machinery Group, S.L.

IMPORTACION Y EXPORTACION

Compra-Venta de maquinaria * Peritajes y valoraciones
* Instalaciones y reparaciones electro-mecanicas

Muuer Martlni Ibérica' S.A.U. * Traslados integrales de maquinaria ¢ Programas digitales

para guillotinas ¢ Equipos de frio y mezcla agua-alcohol
Tel.: 934808800 e Servicios de limpieza de maquinaria (Hielo seco)
info@es.mullermartini.com Avda. 310, 1 local 15 - 08860 CASTELLDEFELS (Barcelona)
Tel. 902 15 22 35 - Fax 93 638 38 78

€ www.interempresas.net/P59083 e-mail: graficas@graficas.com
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CAMPANAS DE COMUNICACION DE CADA EMPRESA

SOLICITE PRESUPUESTO SIN COMPROMISO Interempresas.net tiene todas sus revistas auditadas por 0JD y su audiencia en ‘J’@ [.w{\,:o

Tel. (+34) 93 680 20 27 comercial@interempresas.net internet controlada por Country Market Intelligence de Nielsen Online y auditada por OJD  Nielsen//NetRatings
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GRAF LA

MAQUINARIA GRAFICA INTEGRAL

Telf. 93 455 04 22  email:graflain@graflain.com

TREN DUPLO SYSTEM 2000
de 10 estaciones de succion + grapado + corte.

PRINTMASTER GTO 52-2+ NP. Aiio 2001,
dos colores, sistema DDS, numeracion y perforacion.

-

SPEED MASTER 52-2
Ano 1999. 18 millones de impresiones.

OTRAS MAQUINAS:

OFFSET SPEED MASTER SM 102-ZP afio 1990
OFFSET SPEED MASTER SM 52-4 afio 2003
RETRACTILADORA BELCA EN ‘L’ afio 2005

PERFORADORA HANG-240 AUTOMATICA
TREN DUPLO SYSTEM-4000/1 afio 2003
TREN DUPLO SYSTEM-5000/2 afio 2008

GUILLOTINA POLAR 90 CON PROGRAMA 'Y AIRE

i
‘

www.graflain.com

TAI]EHEM S I.

DISPONEMOS DEL MAS AMPLIO PARQUE DE MAQUINARIA DE OCASION DE
TODOSLOSFORMATOSYDEOOMPLEHHOSPARALASERM

Méxguana semi-automdiaca plana modelo Srmplex Mépana clindnea modalo PROGRESS
dio la marca SIASPRINT SERVICE de ln marca SIASPRINT SERVICE

™ QuUNnorNness

(j:)m)érar oenia (1;5 /m?.y{/fkyﬁ}z af?: ocasion
6?}/}9{;«;4)(/»/@ de /;mym‘)?(fﬁb' wsadw

; -'ﬁrzaya{}w/ﬁ{: y equgbos e 0&&3'0’/&7&1/'(:' las Artes .;@/m&

COMPRA VENTA

N\s.o. T smrjcns USADAS
ISOGRAPH, S.L.
IMPORT - EXPORT
Telf: 937 350 341 Reparacion, ﬁanl‘em'miemo,
Mévil: 687 990 280 Reconstruccion, Traslados,

Almacenamos maquinaria,
Tasacion y asesoramienfo

Fax: 935 374 171

Plaza de la Cultura n® 1 Local 12
08225 Terrassa - Barcelona

e-mail: leandro@isographsl.com

EXPERTOS EN IMPORTACION
EXPORTACION




HEIDELBERG Printmaster GT0 52-2+ NP
afio 2001, 36 x 52 cm, 2 col.,
KOMPAC III mojado, N+P

Alzadora CP BOURG BST 10-d
afo 2002, 10 estaciones, 52 x 35 cm + BDF + TD-d

Guillotina POLAR 92E, afio 1999, 92 cm
programa, mesa de aire, mesas laterales, células

(Offset HEIDELBERG SPEEDMASTER SM 74-2P
afio 1996, 52 x 74 cm, 2/0-1/1

Alcolor, CP-Tronic, Autoplate

Alzadora MULLER LANGENFELD LACONDA B3 13 65
tipo 620 + HF-33C + 53
afio 1993, 13 estaciones, 35 x 50 cm

Guillotina POLAR 78 ES, afio 1998, 78 cm,
programa, mesa de aire, mesas laterales, células

nafalis - 3~

Offset HEIDELBERG Speedmaster SM 52-1+
afio 1996, 37 x 52 cm, 1 color
Alcolor, Autoplate, CP-Tronic, N+P

Alzadora BOURG MODULEN COLLATOR
15 estaciones, 35 x 50, alta pila,
empiladora salida

Offset ROLAND Practica PRZ00 E 2/0-1/1
ano 1991, 36 x 52 cm, 2 col. + retiracién,
7,7 mill. imps., Rolandmatic

Alzadora NAGEL S8 + FOLNAK 8
afio 2006, 8 estaciones, 36 x 52 cm

Guillotina WOHLENBERG 76, afio 1997, 76 ¢m,
programa, mesa de aire, mesas laterales, células

Guillotina WOHLENBERG MS-62 Digicut, afio 2001,
62 cm, programa, mesas laterales, células

Rue des Nouvelles Technologies, 8 ® Z.I. Bonne-Fortune ® 4460 GRACE-HOLLOGNE ® BELGIQUE
Tél.: +32 (0) 4 252 43 32 o Fax: +32 (0) 4 252 96 92 * E-mail: sales@natalis.be




MERCADO DE OCASION

MAQUINARIA e
ARTES GRAFICAS

Compra-Venta

Montajes y Reparaciones
Transportes Traslados
Servicio Post Venta Propio
Garantia

- U Industria, 66 [Pol. Compte de Sert)
— ) DB755 CASTELLBISBAL [BARCELONA)
Tel. 937721920 -77219 63
Fax 937721999
~— n‘ http:/www.strag.com
e-mail:strag@strag.com

COINMA MAQUINAS GRAFICAS S.

Compramos y Vendemos Maquinaria de Ocasion
Especialistas en Exportacion de Maquinaria

» Artes Gréficas

» Encuadernacion y Cartonaje

Oficinas y Almacenes:

C/ Lepanto, 24

08940 - Cornella de Llobregat
Barcelona

Persona de contacto: Jaime Fusté
web: www.talleresfuste.com
E-mail: info@coinmasl.e.telefonica.net

Tel.: +34 933774639
Eax: +34 934744631
Movil: +34 608749171

8al

iii Somos especialistas en troqueladoras M F
(manuales y automaticas) y plegadoras . ‘ : £
engomadoras_de estuches !!! RECONSTRUCCIONES, S L.
De esfe tipo de maquinas podemos ofrecerle los siguientes servicios:

(]'Iompra de sus maquinas usadas.
- Venta de nuestras maquinas totalmente reconstruidas (mecénica y eléctricamente).
- Reparacién.

- En\plegadoras-engomadoras, ademads:
- Disefio y construccién de equipos especiales para modernizar sus maquinas: acce-

sorios para pegar estuches de CD-Rom; Bolsas; Carpetas; Fondos automdticos; etc.
- Diseiamos y adaptamos a su maquina equipos de 4 y 6 puntos.

iCONSULTENOS!

M.F. RECONSTRUCCIONES, S.L.
C/ Doctor Pi i Molist, 32 - 34 4°3° « 08016 BARCELONA e Tel. 93 408 10 91
Fax. 93 352 87 42 # E-mail: mfr@mfr.es

Inferempresas.



EGS Spangrama, S.L.
C/ Remences, 124 B - Pol. Ind. Vallveric
08304 Mataré (Barcelona) - Espaia
Tel.: 93 755 63 01 « Fax: 93 756 74 29
. E-mail: egs@spangrama.es * www.spangrama

= St

MECCANOTECNICA SIGLOCH BS-50, 1980,
RYOBI 3304H, 1998, 18635 LEGA 30/55, 50044 18397
HEIDELBERG PRINT- STAHL SBP 80, 18987 TECNO, 1990, I5769
MASTER GTO 52-2, 1999,
oo ALZADORAS
HEIDELBERG sM 522, EZLLETY D - :
2001, 81013 KOLBUS ZU8ol, T:E(I;(KIACION
HEIDELBERG SM 52-2P, 8 e;>taciones, 19002 MULLER MARTINI
1998, 70070 MULLER MARTINI 210%, CORONA C12/23, 2001,

También realizamos

reparaciones de

maquinas de offset y

1984, 18113 81012 encuadernacion,

GUILLOTINASY MULLER MARTINI MULLER MARTINI traslados de
ACCESORIOS 210SF, 1976, 16574 NORMBINDER NB-3-S,

POLAR 137 EM, 19197 1986, 18680 méquinas y talleres

O e [TREN DE ALAMBRE SR victey
TREN DE ALAMBRE
POLAR LL600, 1989, HARRIS 650-12, 1987, 6 NORMBINDER NB3- completos

17437 SFC/18, 1990, 18650

marc., [9110
ELEVADOR DE PILA WOHLENGERG GOLF

MULLER MARTINI 300 \
s 370, 1992, 19137 /
WOHLENBERG, 17737 1986, 4 marc. 279, 19190

MULLER MARTINI

PLEGADORAS BRAVO T, 1999, 6 marc.
i (TAPADURA
MBO T 45/4X,1991, pila 1555 TAPA DURA

W MULLER MARTINI STAHL VFZ BL 500, 1991,

. ] linea completa, 18757 EMBALADORAS
e I CRIOR, 2 mare. 70055 KOLBUS DA SUPER, BECK S1732, 1975, 18529
plana, 18020 2004, maquina de hacer tapas ; '
MBO K76/6KL, marc. paleti- oL BUS P3S  SITMA CB80/750, 1994,
apilador de libros, 17524 18410

OLBUS DS390, 1990,

zable, 81023 CU O

MBO T400/4, 1995, pila RILATERA SITMA C80/750, 1993,
plana, 19180 WOHLENBERG 38FC, 18409

MBO T500/4X, 1995, pila 1984, 70140 EDORAS DE HILO

plana, 19179 TAL

STAHL TFU 112/442, 1990, MINAMI KIKAI SEISA- ENCARTADORAS
pila rotary, 50037 KUSHO, 1982, 7014| MULLER MARTINI 227,
MBO SAP 46L, 1992, ref. MM CS-14, 1995, 17674 MECC.ASTER ASTRO- 1992, 3 estaciones, apilador
50043 RIMA RS12-9, 1992, 17561  NIC 150, 1988, 81024 310/CS-20, 17126

7 WOHLENBERG MASTER 6501
SAKURAI 272 E Il £ 2002, alz. Sprinter de 20 est.,
marc. taco de libros,
est. fresado, est. rallado, enc.
lomo y lateral hotmel, est.
Lomo PUR, est. gasa, marc. de
pila para cubiertas, 2 est.
prensa, salida abatible, sist. de
cintas, trilateral trim-tec 56

1995, SIS (control general de la
magquina), Olivermatic, refr. y MBO T72/442

circ. Technotrans, Autoplate, 1989, pila rotary, 3 cuerpos

plancha de acero en marcador y de bolsas con silenciadores,

salida, control electromecanico salida SAP 46L. contador
de doble hoja, pila alta

Visite nuestra pagina web para ver nuestro listado actualizado de maquinas: www.spangrama.es
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OFFSET 4 COLORES

- HEIDELBERG SPEEDMASTER SM 74-4-H, CPC, 104,
ALCOLOR

- HEIDELBERG SM 102-5 P, CP2000

- HEIDELBERG SPEEDMASTER SM 52-4, CPC 104, ALCO-
LOR

OFFSET 2 COLORES

- HEIDELBERG 74-2 CPC104 CP TRONIC, ALCOLOR
- HEIDELBERG SM 52-2-, CP TRONIC, ALCOLOR

- HEIDELBERG 72 ZP

- HEIDELBERG SORM-Z

- HEIDELBERG GTO 52 Z, ALCOLOR

- ROLAND PRACTICA PR Z00, ROLANDMATIC

- HEIDELBERG QUICKMASTER 46-2

- HEIDELBERG SORSZ, NEUMATICA

OFFSET 1 COLOR

- HEIDELBERG SORS NEUMATICA

- HEIDELBERG SORM

- HEIDELBERG GTO 52, VARIAS MAQUINAS
- HEIDELBERG GTO 46

GUILLOTINAS

- POLAR 115 EMC MONITOR, AUTOTRIM
- POLAR 115 EM MONITOR

- POLAR 92 EM-MON

- POLAR 78 ES

- POLAR 76 EM

- WOHLENBERG 76 SPM

PLEGADORAS

- STAHL T 78-4 6 6/4 TREMAT
- STAHL TF 56/4 TREMAT

- STAHL TI 52/4/4

- STAHL T 32/2

VARIOS
- DISPOSITIVOS SOBRES NUEVOS DE STENZ FEEDER

desde 1986
INTERNATIONAL COMMERCE
AND DISTRIBUTION, S.A.

Parque Industrial “Las Monjas” C/ Ecuador, 40
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Tel.: 91 656 06 48 » Fax: 91 675 55 24
E-mail: icd@icdsa.es

www,icdsa.es

LARRONDO, S.L.

info@sglmaquinariagrafica.com
www.sglmagquinariagrafica.com

I SUMINISTROS GRAFICOS
J

—

MAQUINARIA GRAFICA

ROLAND 200: Rolandmatic

SOLNA 125: Modelo gris

HEIDELBERG GTOZ 52: Kompac; Version +
CONTRAENCOLADORA REIVA: Formato: 120 cm. Semiautomatica

HEIDELBERG GTOZ 52 CONTRAENCOLADORA REIVA

SE CONIPRAN MAQUINAS:
HEIDELBERG: SORM - SORS - SORD - GTO - SM72 -
SM74 - SM 102, ...

ROLAND: Parva - Favorit - Rekord - R 200, ...
GUILLOTINAS: Polar - Schneider - Wohlemberg, ...

PAGO AL CONTADO, LLAMENOS
TELEFONO: 94 453 51 49

lnferempresas -

AC jl\l

> LA PLATAFORMA MULTIMEDIA DE COMUNICACION INDUSTRIAL

METAL N
QuIMICA - e
LOGISTICA Y MANUTENCION
INDUSTRIA GRAFICA
NAVES INDUSTRIALES, OFICINAS
RECICLAJE Y RESIDUOS
ENERGIAS RENOVABLES
FERRETERIA Y BRICOLAJE
COMPONENTES Y AUTOMATIZACION
MANTENIMIENTO E INSTALACIONES L
CERRAMIENTOS Y VENTANAS ™
EQUIP. PARA MUNICIPIOS
ENVASE Y EMBALAJE
IND. ALIMENTARIA

nova agora,s.l. OBRAS PUBLICAS
CONSTRUCCION
Amadeu Vives, 20-22 08750 Molins de Rei Barcelona AGRICULTURA

Tel. (+34) 93 680 20 27 Fanx (+34) 93 680 20 31

comercial@interempresas.nel  www.interempresas.net VITIVINICO L.A
GANADERIA

Tiraday dtusion | @D, @B JARDINERIA

R 7 PLASTICO

MADERA

Interempresas.net tiene tadas sus revistas auditadas por 0J0 y su audienc
en internet controlada por l:.|n|r, Ma kel telligence de Nielsen Online y auditada por 0JD




EXPERTOS EN

COMPRA-VENTA M AQUINARIA

IM PORTACION-EXPORTACION
=OFFSET = ROTATIVAS = ENCUADERNACION = TROQUELADO = ESTUCHERITA = M AQUINARIA AUX ILIAR
SERVICIOSTECNICOS /COMERCIALES

H IELO SECO)

ELECTRO-M ECANICAS

- COMPRA-VENTA DE M AQU INARIA
= PERITAJESY VALORACIONES

= INSTALACIONESY REPARACIONES

= TRASLADOS INTEGRALESDE M AQU INARIA
= PROGRAMASDIG ITALES PARA GUILLOTINAS
= EQUIPOSDE FRIO Y M EZCLA AGUA-ALCOHOL

- SERVICIOSDE LIMPIEZA DE M AQU INARIA

Avda. 310, 1 local 15

InematonalM achinery G roup,SL .

+ 08860 CASTELLDEFELS (Barcelona)
Tel. 93 662 87 65 - Fax 93 638 38 78 - Web: www.graficas.com

Solicitar informacion maquinaria ocasion e-mail: graficas@graficas.com
Solicitar informacién limpieza criogénica e-mail: info@criogenica-img.com

M.E

RECONSTRUCCIONES, §.L.
DEPOSITO DE MAQUINARIA

Si le falta espacio y no quiere vender
a cualquier precio, llamenos.
Transportamos y almacenamos sus maguinas
en nuestros almacenes sin cargo alguno.

UEVO

Somos especialistas en:
TROQUELADORAS (manuales y automaticas)
y PLEGADORAS ENGOMADORAS de estuche.

De este tipo de maquinas ofrecemos los siguientes servicios:

+ Compra de sus maguinas usadas
- Venta de nuestras maquinas En PLEGADORAS ENGOMADORAS, ademads:
totalmente reconstruidas - Diserio y construccion de equipos
+ Reparacion especiales para modernizar sus
maguinas.
+ Diseriamos y adaptamos a su maquina
equipos de 4 y 6 puntos.

Maqueta de un equipo disefiado por
nuestros técnicos para la realizacion
de estuches de 4 y 6 puntos

Plegadoras | engomadoras de
estuches ya reconstruidas

LISTADO

COMPRA VENTA DE MAQUINARIA USADA
PARA ARTES GRAFICAS DE TODO TIPO Y TAMANO

OFERTAS ESPECIALES EN VENTA

TROQUELADORAS AUTOMATICAS
Bobst 63 x 90 cm, con expulsor.

Tmz Unicuter 5000, 63,5 x 86,5 cm, auto-
platina.

Tmz Unicutter 106, 76 x 106 cm, autopla-
tina, sin explusor.

Ibérica DG 60, 86 x 114 cm, autoplatina,
con expulsor.

Bobst, 90 x 126 cm, autoplatina, con
expulsor.

Bobst 1420, 100 x 140 cm, autoplatina,
con expulsor.

TROQUELADORAS MANUALES

Ibérica, 39 x 51 cm, manual o automatica.
Drimp, 55 x 77 cm, neumatica.

Hércules Barcino 62 X 88 cm.

Hércules Barcino 82 X 119 cm.

Ctz 83 X 112 cm, neumatica, temporizador.
Strumber 100 X 140 cm, neumatica, tem-
porizador.

ENCUADERNADORA

North Cubre y fresa.

GUILLOTINAS

Corsomatic 82 cm, automatica.

Aldea 115 cm, automatica, células.
Aldea 142 cm, automatica, aire.
INTRODUCTORES

Spiess, Varias medidas.

OFFSET

Roland Rekord, 70 x 100, 4 col., 1985.
PLEGADORAS - DOBLADORAS

Sthal. 70 x 100, 16 6 32 paginas.

Mbo 69-K 70 x 110, 4 bolsas + 2 cuch.,
electronica.

Faltex .D. folio. Tripticos; aire.
ENCOLADORA

Llorens Planas Ancho 54 cm, sin reservas.
Llorens Planas ME 80 cm, (con reservas
y mesa).

RESMADORAS

Jagenberg 140 cm, automatica (max.
140 x 160).

MAQUINA COLOCAR VENTANILLAS
Keck, 80 cm, ventanilla y pegado lineal.
Khoman 95 cm, automatica.
CONTRACOLADORAS

Novatec Trilam, 100 x 140, automatica.
Tunkers 100 x 140, afio 1996. Automati-
ca.

STAMPING

Heidelberg, 56 x 77 cm, 2 avances pro-
gramables.

Albert Frankenthal, 82 x 112, 4 avances
+ programa.

RETRACTILADORA

Serpack semiautomatica, con tinel.
GUILLOTINA TRILATERAL

Hidromat semiautom. (salida cinta).
PLASTIFICADORA

Ecotak 115 x 140, autom., acctato/poli-
propileno.

OTRAS MAQUINAS: Procesadoras, rebo-
binadoras, minervas tipograficas, lava-
dora rodillos, etc.

M.F. RECONSTRUCCIONES, S.L.

¢/ Doctor Pi i Molist, 32-34, 4°3* - 08016 BARCELONA - Tel. 93408 10 91 - Fax 93 352 87 42 - mfr@mfr.es
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(Utilice la MULTICONSULTA )

www.interem presas.net

Un servicio GRATUITO que le puede

ahorrar mucho tiempo y dinero

61.770  CONSULTAS GENERADAS

entre enero y diciembre de 2009

Inferempresas-.

N

; Consulte o pida presupuesto )

.//

Multiconsulta / .
(solicitud de informacién a varias empresas) d e cua lq u | erm é q u | na
y
Seleccione las empresas a las que quiere solicitar informacién o presupuesto
M Cireutor, SA; p ro d u ct 0

[l Electrénica Offer, S.L. 0 SerV|C]0 d decenaS

[¥]  Enervolt Ibérica, 5.A.

[¥] General de Cuadros Eléctricos

B de proveedores
Sus datos
Su nombre * Obligatorio
con UN SOLO CLICK
Su empresa . — -
Su pais Espaiia
Su correo electrénico OoNGAtorcal
menos
Su nimero de teléfono g::zs:sbs bl
Enviame una copia d_el s
mensale Tel. (+34) 93 680 20 27
Mensaje comercial@interempresas.net

nova agora, s.l.




Agrupacion de Transporte del Vallés, S.L. 79 Instituto tecnoldgico de Optica, Color e Imagen - AIDO ___ 6
AlbaMac, S.L. 41 Isograph, S.L. 82
Ara-profi, S.L. 61 Jaume Martinez i Gamarra, S.L. (Martinez Associats) 79
BCSI Ibérica, S.L. 67 Kongskilde Howard Ibérica, S.A. 33
Becker Ibérica de Bombas de Vacioy Laborcén, S.L. 77
Compresores, S.A. 77 Litho - Binder, S.A. 33
Cepillos Diaz, S.L. 16 Lithoplate, S.A. 23
Clear 11 Llorens Planas, S.L. 30
Coinma Magquinas Graficas, S.L. 84 M. F. Reconstrucciones, S.L. 84, 87
Companla-General fie-Lubrlcantes, S.A. 73 MAG Magquinaria Auxiliar Grafica 70
Construccions Mecaniques Jusa, S.L. 17 Merck, S.L. 13
EGS Spangrama - — 85 Mirasan Maquinaria Gréfica, S.L. Int. Contraportada
Empteezy Medio Ambiente Ibérica, S.L. 65 MKM Wire Bind S.L 57
Envol Graphic, S.L. 51 Nexitec. S.L T 77
Equipos Depuracion Varmo, S.L. 65 oMC S‘A E ' 32
Ets Natalis, S.P.R.L. 83 T — P
Europress Maquinaria Grafica 82 0PQ Systems Maquinaria Grafica, S.L. 3
P 9 OR-Printer, S.L 73
Exaprint Iberia, S.L. 27 U
F. Masip Riera, Servicio Integral para Artes Graficas 61 Palmart Portada
Feiservice, S.L. 57 Procograf, S.L. — : 69
Ferag Ibérica, S.A. 12 Salon Vlscqm—S_lgn—Ffe_ed Exhibitions Iberia, S.A. __Int. Portada
Fira Barcelona (Salén Graphispag) 8 SGL Maquinaria Grafica, S.L. 86
Freya Acustic Cabinas Industriales, S.L. 57 SM del Valles, S.C.P. 75
Graf Lain, S.L. - As. y Venta de Mag. Gréafica 29, 82 Strag, S.A. 84
Grafimec Equipamientos, S.L. 73 Suministros Industriales y del Embalaje, S.L. _ 64
Hohner Maquinaria Artes Graficas, S.L. 37 Taderem, S.L. 61,82
ICD, S.A. (International Commerce & TGA Ingenieria Grafica, S.L. 75
Distribution, S.A.) 86, Contraportada Tintas Martinez Ayala, S.A. 19
IMG, S.L. - International Machinery Group, S.L. 79, 87 Troqueles Artrok, S.L. 79
Insegraf Maquinaria S.L. 36 Troqueles Rubio, S.L. 77

NOVEDADES IMPORTANTES PARA LOS CLIENTES DE

net

A partir de ahora los stands en la Feria Virtual de Interempresas.net son AUTOGESTIONABLES

Si usted tiene contratado un stand virtual en Interempresas.net, ahora puede gestionar sus contenidos
a través de la herramienta "MIS DATOS"”

€ Puede ver el listado de todos los pabellones en los que aparece su stand virtual; con posibilidad de solicitar los oportunos cambios.
@) Puede enviar notas de prensa, articulos periodisticos y otros materiales.
€ Puede anadir, modificar o eliminar lineas de producto y marcas del stand virtual.
@ Puede aiadir o eliminar ofertas y demandas del apartado de anuncios clasificados.
© Puede afiadir, modificar, reclasificar o reordenar catalogos y otros documentos del stand virtual.
@ Puede afiadir o eliminar resefias de producto, con su correspondiente fotografia, en el escaparate del stand virtual.

El mecanismo de gestion de catalogos y otros documentos se realiza de forma instantanea. La gestion de ofertas y demandas, lineas de producto, marcas,
resefias y notas de prensa es revisada por el departamento de gestion de contenidos de Interempresas para adecuarla a los criterios editoriales y a las nor-
mas de edicion en beneficio de la calidad y claridad de la informacion y de la coherencia interna de la base de datos.

Y ADEMAS...

Se le enviara cada mes por correo electrénico una ESTADISTICA COMPLETA Y DETALLADA de las visitas recibidas en cada
uno de los apartados de su stand virtual, o de cualquier otro de los espacios comerciales contratados, asi como de los correos
electrdnicos y formularios enviados a través de los mismos.

’ﬂter empr €S0S- TOTAL INTERACTIVIDAD, ALTA CALIDAD DE LOS CONTENIDOS Y MAXIMA TRANSPARENCIA

La audiencia de Interempresas.net esta controlada
por Nielsen NetRating y auditada por la 0.].D.

Para cualquier duda referente a la autogestion de contenidos contactar con
DirectorioEmpresas@interempresas.net - Tel. 93 680 20 27



,"TeremprSﬂS@ BOLETiIN DE SUSCRIPCION

Interempresas publica ediciones especializadas para cada sector industrial. Si desea recibir durante un ano todas las
ediciones de uno o varios sectores, marque la casilla o casillas de su interés.

PRECIO PRECIO

(precios sin IVA) (precios sin IVA)
COMPRAR COMPRAR
METAL-MECANICA 1 80 € ] 184 € ]
FERRETERIA 4 24 € ] 55 € ]
MANTEN., INSTAL. Y SEG. INDUSTRIAL 4 24 € ] 55 € ]
MADERA 4 24 € ] 55 € N
CONSTRUCCION 4 2b€ || 55€ | |
CERRAMIENTOS Y VENTANAS 4 2L € ] 55 € N
OBRAS PUBLICAS 9 54€ | | 124€ | |
NAVES INDUSTRIALES 9 54 € ] 124 € N
OFICINAS Y CENTROS DE NEGOCIOS 4 24 € N 55 € N
EQUIPAMIENTO PARA MUNICIPIOS 4 24 € N 55 € ]
JARDINERIA Y AREAS VERDES 4 24 € N 55 € ]
AGRICULTURA Y EQUIP. FORESTAL 9 54 € ] 124 € N
GANADERIA 4 24 € ] 55 € ]
INDUSTRIA VITIVINICOLA 4 24 € N 55 € ]
INDUSTRIA ALIMENTARIA 4 24 € ] 55 € ]
TECNICA Y GESTION DEL AGUA 4 24 € ] 55 € ]
IND. QUIMICA Y LABORATORIOS 4 24 € ] 55 € ]
ENERGIAS RENOVABLES 4 24 € ] 55 € ]
RECICLAJE Y GESTION DE RESIDUOS 4 24 € ] 55 € ]
COMPONENTES Y AUTOMATIZACION 4 24 € ] 55 € ]
LOGISTICA Y MANUTENCION 4 24 € ] 55 € N
ENVASE Y EMBALAJE 4 24 € B 55 € B
INDUSTRIA GRAFICA 9 54 € : 124 € :
PLASTICOS UNIVERSALES 9 80 € . 184 € ||
HORTICULTURA 6 36 € L 82€ L]
DATOS PERSONALES

Empresa N.L.F.

Nombre Apellidos

Direccién

Poblacion C.P.

Teléfono Fax

E-mail

FORMA DE PAGO

CHEQUE NOMINATIVO A NOVA AGORA, S.L. Fecha / /20

DOMICILIACION BANCARIA

FIRMA DEL TITULAR
Nombre y Apellidos del titular

Cdédigo de cuenta de cliente (C.C.C.)

Entidad Agencia DC N° de Cuenta

TARJETA DE CREDITO

Nombre y Apellidos del titular

Ndmero tarjeta H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Fechadecaducidad‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

La suscripcion se renovara anualmente salvo orden en contra del suscriptor

Puede enviar este boletin por fax al 93 680 20 31 o por e-mail: suscripciones@interempresas.net

0 bien por correo postal a agora, s.l. ¢/ Amadeu Vives, 20-22 + 08750 MOLINS DE REI (Barcelona)




SPEEDMASTER 74-2.

Formato 52 x 74. Afio 1999. 32 millones de
impresiones Pupitre CP-Tronic. Mojado al-
color, refrigeracion Baldwin. Autoplate -
Graphix Alphatronic 200. Lavador automa-
tico de baterias, cauchos e impresores. An-
tiestatico Eltex.

SPEEDMASTER 52-2.

Formato 37x52. Afio 2001. 25 millones de
impresiones, CP-Tronic, Autoplate, Mojado
Alcolor, Refrigeracion Baldwin, Graphix Al-
phatronic 200, Lavadores automaticos de
baterias e impresores incluidas maquinas
de doblar y perforar planchas.

MAQUINARIA ARTES GRAFICAS

www.mirasan.es

info@mirasan.es

SPEEDMASTER 74-2 P-H. Formato 52x74.
Ao 1998. 5 millones de impresiones, Pupi-
tre CP-Tronic, Autoplate, Mojado Alcolor,
Refrigeracion Baldwin, Graphix Alphatro-
nic, lavadores automaticos de caucho, ba-
terias e impresores. Incluidas maquinas de
doblar y perforar planchas. Salida pila alta
- Tira/Retira.

MAQUINAS DE 1 COLOR

- GTO-46+ 1978, 651028, 32x46. Mojado standard. Maquina en su estado.

+  GTO-46 N+P 1980, 656530, 32x46. Mojado alcohol convencional. Equipo com-
pleto numerado y perforado
GTO-52 + 1983, 680413, 36x52. 36 millones de impresiones. Mojado Alcohol con-
vencional.
GTO-52 + 1987, 688622, 36x52. 26 millones de impresiones. Mojado automatico
Aquatron.

+ MO-E + 1992, 612097, 48 x 65. 22 millones de impresiones. Mojado alcohol + re-
frigeracion.

+  ROLAND PRACTIKA-00 1987, 7212, 35x50. Neumética. Rodlillos alcohol. Equipo
de Numerado y Perforado.
ROLAND 201 TOB 1992, 254-22203, 52x72. 36 millones de impresiones. Mojado
Rolandmatic. Registro Bacher.

MAQUINAS DE 2 COLORES

+  GTOZ-52 + 1988, 692044, 36x52. 33 millones de impresiones. Version panel de
mandos. Registro Bacher. Mordazas rapidas. Mojado rodillos alcohol con mesas
mateadas.

+ PRINTMASTER 46-2 2003, 964566, 34x46. 2,8 millones de impresiones, auto-
plate, sistema de mojado DDS, sistema Bacher + perforadora. En su estado.
MOZP-S 1984, 604384, 46x65. 29 millones de impresiones. Registro Bacher. Mar-
cador de escalerilla. Tira/Retira 2/0 - 1/1. Mojado alcohol con refrigeracion Royce.

+  SPEEDMASTER 52-2 2001, 205199, 37x52, 42 millones de impresiones. CP-Tro-
nic. Autoplate. Mojado alcolor + refrigeracion Baldwin. Lavador automatico de Ba-
terias, cauchos e Impresores. Superblue. Incluidas méaquinas de Perforar y Doblar.

+ SORMZ 1987, 525688, 52x74. 49 millones de impresiones. Sistema de mojado
agua-alcohol con refrigeracion Baldwin, Registro Bacher + Perforadora. Revisada.
Maquina en su estado.

ROLAND 202 TOB 1995, 263-24917-B, 52x74. 46 millones de impresiones. Mo-
delo gris de 4 barras de pinzas. Mojado Rolanmatic con refrigeracion Edelman.
Mordazas rapidas.

GUILLOTINAS

- POLAR 071 ST 1973, 4351144, 071. Estandar. Revisada. En su estado.
POLAR 072 CE 1974, 4451181, 072. Programa magnético. Células. Revisada.
En su estado.

+ POLAR 078 ES 1998, 6861811, 078. Programa Digital. Mesa de Aire. Células fo-
toeléctricas. Mesa cromada.

- POLAR 090 ST 1974, 710659, 090. Standard. Hidraulica. Células. Mesas la-
terales.

- POLAR 092 EMC 1990, 6011512, 092. Programa Digital. Mesa de Aire - Células
fotoeléctricas. En su estado.

+ SCHNEIDER SENATOR 078E 2008 NUEVA, M-078-022-19/20-07C, 078. Pro-
grama Digital Pantalla LCD color. Mesas central y laterales cromadas, con Aire.
Células fotoeléctricas.

+  WHOLENBERG 76 1986, 076 Standard.

ALZADORAS

- Alzadora de Arrastre PLOKMATIC, 10 estaciones, formato 32x45, afio 2004.

+ Alzadora de Arrastre PLOKMATIC, 10 estaciones + Modulo grapado. Afio 2003.
Formato 31x45.

+ Alzadora de Arrastre DUPLO, 12 estaciones mod: DC-1200 + Médulo Grapado /
Doblado de dos cabezales alambre continuo.

INSOLADORAS

» Insoladora de planchas MARCHETTI, mod: PK45 de 450 x 550 mm, panel de
control digital “NUEVA”.

+ Insoladora de planchas THEIMER, mod: COPYMAT de 650 x 750 mm, programa
digital, puertas automaticas.

» Insoladora de planchas CREM, mod: MILA 65 de 650 x 850 mm, programa digital,
mueble metélico de 8 cajones. Afio 1997.

+ Insoladora de planchas compacta CROON, de 650 x 850 mm, programa digital,
mueble de cajones de 3.000 W.

MESAS

» Mesa Registro Bacher de sobremesa, perforacion a 420 mm.

* Mesa vibradora de 50x70.

» Mesa control de pruebas NORMA LUX de 70x90 cm, con 8 cajones metalicos,

pantalla de luz.

PLEGADORAS

» Plegadora DUPLO modelo DF-520, formato A3, ajustes automaticos de plegados
standard.

+ Plegadora de aire STAHL afo 1997, modelo T-52, 4 bolsas + 4 bolsas en cruz.
Display de control digital.

PROCESADORAS

+ Procesadora de planchas LASTRA formato 650 mm, panel digital de funciones,
ciclo completo, revelado, lavado, goma y secado.

» Procesadora de planchas MARCHETTI formato 650 mm, panel digital de funcio-
nes, ciclo completo, revelado, lavado, goma y secado.

TROQUELADORAS

» Troqueladora manual HERCULES-BARCINO formato 65x 80 cm con proteccio-
nes de seguridad. En su estado.

+ Troqueladora manual Drimp formato 65x85 cm.

+ Troqueladora cilindrica HEIDELBERG KSB, formato 38x52 cm. En su estado.

VARIOS

« Contraencoladora marca CMC, de ancho de boca 520 mm.

+ Encuadernadora de cola caliente EUROTECNICA, mod: 425 CUT.
+ Grapadora STAGO IMPERATOR. Seminueva.

MIRASAN MAQUINARIA GRAFICA, S.L. Pol. Ind. Tres Hermanas C/ Canteros, 3 - 03680 ASPE (Alicante) - Telf. 96 549 26 01
) ) Fax 96 549 45 37 - E-mail: info@mirasan.es - www.mirasan.es
DELEGACION ANDALUCIA - C/ Caladio, n° 6-8 - 41009 SEVILLA - Tel.: 657 10 67 34 + E-mail: jimirasan@supercable.es
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SERRRRRNENSSS.  HEIDELBERG, POLAR, STHAL. 44

mammmmmmnsee: - SERVICIO TECNICO PROPIO,

ganmmmmmswes: . MECANICOS ESPEEIALIZAD[IS
Stock de recambios originales. NS

ntrara la solucién que busca.
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INTERNATIONAL COMMERCE
AND DISTRIBUTION, S.A.

Parque Industrial "Las Monjas” C/ Ecuador, 40
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Tel.: 91 656 06 48 » Fax: 91 675 55 24
E-mail: icd@icdsa.es « www.icdsa.es




