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Ahora construimos.

Automatizacion de edificios de Beckhoff.

En busca de
la eficiencia
energética
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Josep Plassa,
responsable de
Seguridad,
Aplicaciones y
Sistemas de Sick
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Aplicaciones y
tendencias en

robotica para www.beckhoff.es/building

la |nd ustria de '-a Gracias a la automatizacion de edificios de Beckhoff podra integrar en todos
alimentacio'n los trabajos de construccion un concepto de automatizacion de edificios integral,
universal, basado en PC y Ethernet. El resultado: reduccion de costes de inversion,
optimizacion del mantenimiento y la flexibilidad, disminucién de costes de ingenieria
y cumplimiento de todos los criterios para la automatizacion de edificios conforme

a la clase de eficiencia energética A. El sistema de control modular de Beckhoff
permite la conexion de todos los puntos de datos y subsistemas mediante los
terminales de bus de Beckhoff, asi como un manejo flexible, desde smartphones
hasta pantallas tactiles.
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(con la 6ptima relacion calidad-precio)

Prefiere PROFIBUS o mejor PROFINET?

La tediosa discusion tiene unicamente un fin. Con la nueva CPU VIPA
SPEED7 315PN y 317PN siempre acertara. La probada tecnologia
PROFIBUS combinada con las claras ventajas de PROFINET - las nuevas
CPUs SPEED7 315PN y 317PN.

- Hasta 2 Mb de memoria de trabajo

« Memoria ampliable (maximo 8 Mb)

» PROFIBUS-DP-Master / PtP (conmutable)
« CP343 PROFINET integrada
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ANGULOCONTRARIO

El estado
emocional de
cerdos, galgos y
podencos

Ibon Linacisoro
ilinacisoro@interempresas.net

Investigadores del IRTA, del Departamento de Agricul-
tura de la Generalitat de Catalunya, van a estudiar coémo
el estado emocional del cerdo afecta a su bienestar y, en
consecuencia, a la calidad de su carne. Un cerdo malhu-
morado o tensionado acabara en un plato que no dara
satisfaccion al comensal, quien saldra del restaurante mal-
diciendo su eleccién entre tanta suculencia, volvera al tra-
bajo y a su hogar y transmitira su desagradable experien-
cia con el cerdo entre sus compareros y familiares, quie-
nes se sumaran a la protesta y diran cosas como “ya no
hay cerdos como los de antes”. Es curioso porque sabe-
mos que el bienestar animal es un concepto que incluye
tanto la salud fisica como mental del animal, y aunque
existan indicadores sobre el confort, el hambre, la salud
o las lesiones que pueda padecer un animal, todavia fal-
tan por desarrollar medidas sobre el estado emocional de
los animales de granja. Sabemos también que esto es atri-
buible al humano, cuyas similitudes con el cerdo son cada
vez mayores. Y tampoco vamos a decir que no se atienda
a estas cuestiones, pero, la verdad, en una Esparna depri-
mida, con los ciudadanos en declive emocional, no parece
que se estén trabajando demasiado los asuntos del &nimo,
ni entre desempleados, ni entre empleados con el futuro
mas inseguro de los tltimos tiempos... si es que hubo futuro
en el pasado. Segun los especialistas de la Asociacion
Espariola de Especialistas en Medicina del Trabajo (AEEMT)
“la incertidumbre acerca del futuro hara que el estrés en
el trabajo sea la epidemia de la préxima década”. Un
reciente estudio sefiala que hasta el 62% de los trabaja-
dores esparfioles afirma estar mas estresado que el afio
pasado.

Ante este panorama se agradecen iniciativas como la
de Irin de este mes de septiembre para aliviar el alma de
los mortales cuyas carnes estan tensas. Esta localidad gui-
puzcoana ha acogido la feria del cannabis mas grande de
Europa. Siempre habiamos liderado el movimiento de la
paella méas grande del mundo, el embutido mas largo de
Europa o el club de futbol que més gasta, pero hasta ahora
se nos habia resistido el sector del Grow. Iniciados y no
iniciados, profesionales y amateurs, todos encontraron su
hueco en una feria en la que tanto los 200 expositores
como las numerosas jornadas acercaron la felicidad y la
sonrisa a una sociedad humana cuyo bienestar, como el
de la sociedad cerda, debe ser revisada.

Dejadnos, amigos del IRTA, deciros algo, aun a riesgo
de participar en esta fiesta sin invitacion. Todos queremos
que los cerdos estén contentos, pero no dejemos de lado,
por favor, a los galgos y a los podencos. Porque ese correr
suyo para cazar a los conejos, esa amenaza a nuestro
modelo de convivencia sé6lo denota su infelicidad e insa-
tisfaccion. jCuan bien estarian cerdos, galgos y podencos
en la feria del Grow buscando esa sonrisa que la vida les
niega pero la hierba les proporciona!

Si desea realizar comentarios o ver mds articulos del autor:

www.interempresas.net/angulocontrario
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Interempresas.net
renueva su formato y
amplia sus contenidos

i Tiempo de oportunidades? Es posible, pero hay
que ir en su busqueda. El sector de los medios de
comunicacion esta siendo testigo de una época con-
vulsa, una época marcada por los cambios en los
habitos de los lectores y de todos aquellos que recu-
rren a los buscadores online para encontrar lo que
necesitan. Consciente de ello, y a la busqueda de
esas oportunidades, el Grupo Nova Agora activo el
pasado dia 3 de septiembre la nueva version del
portal Interempresas.net. Con un disefioy una
estructura completamente renovados, el nuevo por-
tal, en version multilinglie, se ha construido en base
a dos grandes ambitos informativos:

Por un lado, y en respuesta a los habitos de los
miles de visitantes que buscan algo en este portal,
se encuentran las cinco grandes Ferias Virtuales:
cuentanya con 10.570 empresas, 55.023 fichas de
productoy 42.561 anuncios clasificados. Con un
nuevo buscador inteligente, una catalogoteca con
cientos de catdlogos y la mayor videoteca técnica
en espafol, es sin duda, el marketplace b2b mas
potente del mercado espanol.

Por otro lado, para confirmar su liderazgo como
medio de comunicacion profesional, el portal se
estructura en torno a 38 nuevas revistas digitales,
que abarcan la practica totalidad de los sectores
profesionales en el ambito de la industriay el comer-
cio. 72.249 articulos, reportajes, entrevistas y noti-
cias elaborados por un equipo de profesionales
altamente cualificados conforman una informa-
cién siempre actualizada, complementada con bole-
tines electronicos semanales, aplicaciones para
smartphonesy tabletas, y perfiles en las mas impor-
tantes redes sociales.

Interempresas.net fue el portal profesional pio-
nero en Espanay desde sus inicios en 1993 hasta
hoy ha ido modernizdndose y abarcando més sec-
tores y contenidos. Con esta nueva versidn, total-
mente renovada, y con sus mas de 500.000 visitan-
tes mensuales, Interempresas.net se consolida
como el gran portal profesional online del mercado
espanoly del conjunto de paises de habla hispana,
con una creciente presencia en los mercados inter-
nacionales.

En estos momentos de crisis econémica, Inte-
rempresas.net da un paso adelante para adecuar
sus servicios y contenidos a las nuevas y crecien-
tes exigencias del mercado, aprovechando al maximo
las oportunidades que brindan las nuevas tecno-
logias, todo ello puesto al servicio de sus clientes
y usuarios.
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Al fondo, a la izquierda

Por formacion y temperamento yo me he considerado
siempre un liberal. Nunca he simpatizado con los parti-
dos de izquierda doctrinaria y soy abiertamente critico
con la gestion realizada por el Gltimo gobierno socialista
en Espafa. Vaya esto por delante porque no quisiera
pasar por sospechoso de querer llevar el agua a mi molino
ideologico. Todo lo contrario.

Hay que reconocer, y esta a la vista de todos, que las
politicas de corte liberal impulsadas por la Unién Euro-
pea, el Banco Central Europeo y el Fondo Monetario
Internacional, auspiciadas por Alemania y sus acélitos,
y exigidas con la méaxima severidad a los paises con gra-
ves problemas financieros, no sélo no han servido para
mejorar sus economias sino que las estan hundiendo cada
vez mas sin que se vislumbre el més leve atisbo de recu-
peracion. El énfasis creciente en la reducciéon draconiana
de gastos e inversién pablica, las subidas de impuestos
indirectos que gravan y contraen el consumo y, al mismo
tiempo, las generosas ayudas a la gran banca para sanear
sus balances, estan dejando un rastro de empobrecimiento
general, de aumento de la desigualdad social y de devas-
tacion del tejido empresarial con especial incidencia en
pequeiias y medianas empresas y en autbnomos. Vamos
de mal en peor, tanto en Espafia como en Italia, Portu-
gal, Irlanda o Grecia. Y Francia empieza a tambalearse.
Pese a ello, los rectores del orden econémico se empe-
cinan en sus politicas de ajuste radical, insensibles a sus
nefastas consecuencias, como aquellos generales de la
Segunda Guerra Mundial que sin temblarles el pulso orde-
naban bombardear y destruir ciudades enteras.

Pero empiezan a vislumbrarse alternativas, otros cami-
nos que debieran ser explorados. En Islandia, salvando
las distancias, estan saliendo de la crisis (creci6 el 3% en
2011) mediante una moratoria sobre la deuda y politicas
de ajuste fiscal centradas en las rentas mas altas. Segn
un informe del Instituto Aleméan de Investigacion Eco-
noémica (DIW) un impuesto del 10% sobre los patrimo-
nios de méas de 250.000 euros, aplicado una Unica vez
(‘one off’) afectaria s6lo a un 8% de la poblacién alemana
y recaudaria jun 9% del PIB!. Y no haria falta aumentar
el IVA o las retenciones que destruyen las clases medias
y danan gravemente el consumo. También propone la
compra forzosa de deuda publica por parte de las gran-
des fortunas. Politicas redistributivas de este tipo son
defendidas ahora por los partidos de izquierda en toda

Europa: el Sinn Fein en Irlanda propone un impuesto de
1% a patrimonios de méas de un millén de euros y un tope
salarial de 100.000 euros para los funcionarios, el SP
en Holanda pide gravar con un 65% las rentas superio-
resa 150.000 euros, Syriza en Grecia llega al 75% para
las superiores a 150.000 euros. Incluso partidos libera-
les como el inglés empiezan a proponer medidas simila-
res. Mas alla de los politicos, basta con leer los articulos
de reputados economistas como Joseph Stiglitz, Paul
Krugman, (ambos premio Nobel), Simon Wren-Lewis o
el ex-secretario del Tesoro Larry Summers, entre muchos
otros, para encontrar acérrimos defensores de este tipo
de politicas redistributivas.

Las politicas de ajuste draconiano y
las subidas de impuestos sobre las
clases medias estan dejando un
rastro de empobrecimiento general,
de aumento de la desigualdad social
y de devastacion del tejido
empresarial

Pero es en Francia donde podremos ver sus resultados
a corto plazo. El nuevo presidente Francois Hollande ha
anunciado un ajuste de 30.000 millones de euros, de los
cuales 10.000 seran aportados por los gravamenes a las
rentas mas altas (un 75% a los que ingresan més de un
millon de euros) y otros 10.000 por un nuevo tipo impo-
sitivo sobre las grandes empresas. Va a encontrar nume-
rosos y poderosos adversarios en los grandes lobbies
financieros y empresariales. Pero habra que estar aten-
tos porque si los resultados le acompanan podriamos
estar ante un punto de inflexiébn que permitiria corregir
el rumbo, cambiar radicalmente de politicas y ver por fin
la luz al final del tanel.

En Espafia estamos hundidos y, en mi opinién, toda-
via no hemos tocado fondo porque las consecuencias de
los ajustes, los ya implantados y los que nos van a impo-
ner, deprimiran ain maés la economia espafola durante
2013. Pero tengo la esperanza de que, una vez en el
fondo, sabremos encontrar la salida. Y a lo mejor, por
esta vez, la salida la encontramos al fondo, a la izquierda.

Si desea realizar comentarios o ver mds articulos O

del autor: www.interempresas.net/puntodelai ‘
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Yaskawa aumenta un 25%
el ahorro de energia para
sus robots industriales
Motoman

En la feria Automatica de Munich, Yaskawa
presenté nuevos conceptos para el ahorro
de energfa, que atinan en una serie de medi-
das con un disefio 6ptimo del robot, con-
ceptos de apagado inteligente y recupera-
cion de energia. El resultado es un ahorro
de energia hasta un 25%. Yaskawa ha obser-
vado que en una linea de produccion tipica,
el 40% de todos los robots podrian haber
sido seleccionados al menos una talla mas
pequefia, resultando en un ahorro energé-
tico del 8%. Las soluciones de Yaswaka per-
miten una mayor densidad de robots y tiem-
pos de ciclo mas rapidos por célula, utili-
zando robots més pequefios.

Larraioz se adentra en la
mecatrénica

Larraioz Electrénica Industrial presenta
una serie de novedades en el sector de la
mecatronica. Asi, gracias a un acuerdo de
distribucién para Espana de productos
Exlar, Larraioz expande su oferta en actua-
dores eléctricos con sistemas que permi-
ten realizar fuerzas hasta 450.000 new-
ton. Por medio de su representada SMAC
distribuye una novedosa gama de actua-
dores lineales de bobina moévil LCA25 y
LCA50. Desde su representada Linmo,
ofrece las nuevas lineas de actuadores
rotolineales para aplicaciones de alta diné-
mica. Asimismo, Larraioz ha desarrollado
lanueva linea de actuadores LA2P, de tipo
vastago con carreras maximas de 100, 200

6300 mm.
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Schaeffler mantiene excelentes resultados comerciales

El Grupo Schaeffler se mantiene en la via de crecimiento durante los primeros seis meses
de 2012. El grupo incrementd su facturacion en los primeros seis meses del afo en un
5% y alcanzé un importe aproximado de 5.700 millones de euros. La division Auto-
mocioén ha crecido un 7%, Ilegando a unos 3.800 millones de euros. Las ventas de la
division Industria han aumentado en un 2%, hasta los 1.800 millones de euros. Mien-
tras Norteamérica ha registrado un aumento del 19%, en la regién de Asia/Pacifico ha
sido del 13% y en Alemania del 5%, las regiones de Europa, excluyendo Alemania, y
Sudamérica han registrado un crecimiento negativo del 2 y 12%, respectivamente.

Hexagon Metrology presenta su nueva
imagen corporativa

;
o h¥ IREFON
Hexagon Metrology presenta su nueva imagen corporativa que S
incluye un logotipo de la compaiia actualizado y una estrate- -

gia de marca puesta al dia. Como parte del esfuerzo en la actua-

lizacion de la marca, Hexagon Metrology ha reposicionado su estrategia de marca y servira
ahora como imagen principal en el mercado de la metrologia conservando a su vez sus marcas
iconicas de productos. Al crear una mayor conciencia de la marca, la empresa busca promo-
ver nuevas oportunidades de crecimiento puesto que la base de clientes global asocia a Hexa-
gon Metrology como compafiia a su cartera completa de productos de medicion e inspeccién.

Kuka rompe los limites de la velocidad
con el nuevo KR Agilus

Kuka presenté en Empack 2012 la serie KR Agilus, una completa familia de
robots pequenos. Con 6y 10 kg de capacidad de carga y méaxima precision a
velocidades extremas, es idéneo para la realizacién de tareas de manipulacién
con tiempos de ciclo muy cortos. El rendimiento de esta serie es Ginica en su
rango de carga Gtil. En él se establecen estandares de 6 ejes, velocidades muy
altas, tiempos de ciclos cortos, sistemas de potencia integrados —todo ello en
todas las posiciones: se instala en el piso, techo o pared, para dominar incluso las tareas mas pecu-
liares—. Todos los modelos KR Agilus se manejan de manera uniforme con el armario de control
KRC4, tecnologfa de control universal para todos los modelos de robots Kuka.

Garma Electronica presenta las ultimas novedades
de su firma Red Lion

Garma Electrénica presenta las Gltimas novedades en soluciones industriales de conectividad
de su firma Red Lion en colaboracion con Sixnet y N-Tron. Se trata de switches de Ethernet
industrial de alta velocidad (opcién con IP67 para ambientes agresivos), PoE y productos Giga-
bit con rango de temperatura de trabajo de -40 a +85 °C, control remoto y/o gestion avanzada
(puerto espejo, QoS), Ethernet industrial inalambrico, Ethernet de alta velocidad con SNMP V3
y Servidor DHCP Option 82, y switches con puertos de fibra 6ptica para distancias de hasta 80
km. Estan disefiados para trabajar en ambientes agresivos como pueden ser el de aceite/gas,
aguas/aguas residuales, transporte, energias renovables, etc.



Technology by

C
o
=
@©
S
©)
+—
=)
<
=
C
o
=
O
)
y—
| —
()
o

£
]
&
c
2
®
£
]
5
2
5
H



NOTICIAS o

7

Messe Miinchen
International

Interempresas.net aborda un
nuevo cambio en su estrategia
de comunicacién

Simply innavative. Better for sure.

Septiembre ha supuesto no sélo la vuelta a la rutina
diaria sino también un profundo cambio en el
modo en el que Interempresas.net da servicio a
todos sus usuarios profesionales. Su nueva web,
con un disefio y estructuras completamente reno-
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vados, y disponible en versién multilingle, se
configura ahora en dos grandes apartados dife-
renciando claramente la informacion de pro-
ducto y la que contienen sus revistas digitales
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en forma de noticias, articulos y reportajes. Asf,
Interempresas.net cuenta con cinco grandes Ferias
Virtuales sectorializadas, con mas de 10.500 empresas registradas, 55.023 fichas de pro-
ducto, y creciendo, y més de 42.500 anuncios clasificados. Con un nuevo buscador inte-
ligente, una catalogoteca con mas de 12.100 catalogos y una videoteca técnica con mas
de 4.400 videos, la nueva web constituye el marketplace b2b més potente del mercado
espafiol.

El segundo gran apartado lo constituyen las Revistas Digitales, 38 en la actualidad, abar-
cando practicamente todos los sectores profesionales del ambito de la industria y el
comercio: 72.249 articulos, reportajes, entrevistas y noticias elaborados por un equipo
de profesionales altamente cualificados. Informacién siempre actualizada, comple-
mentada con boletines electrénicos semanales, aplicaciones para smartphones y table-
tas, y perfiles en las mas importantes redes sociales.

Fagor Automation participa
en la feria IMTS

Fagor Automation particip6 en la IMTS, Interna-
tional Manufacturing Technology Show, cele-
brada en septiembre en Chicago. Mas de 82.000
personas con capacidad de compra en esta indus-
tria asistieron a la feria donde Fagor Automation
mostré sus novedades tecnoldgicas en su stand
de 220 metros cuadrados. Una de estas noveda-
des, diseflada especialmente para el mercado
aeronautico, es el CNC 8065, el cual esté equi-
pado con las prestaciones mas avanzadas para el
mecanizado de alta velocidad, que permite obte-
ner la mejor calidad de acabado y la maxima pre-
cision al mismo tiempo. Presentd también su
nuevo encoder lineal, con la posibili-

dad de extraer la cabeza lectora
por ambos extremos sin tener

que extraer el fleje.

Billetes y registracion: www.electronica.de/en/2012

El mundo necesita de electronica innovativa.

Aqui se mostrara.
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25. Feria lider a nivel mundial para
componentes, sistemas y aplicaciones
para la electrénica

Messe Minchen

13 al 16 de noviembre 2012
www.electronica.de

Su contacto en Espana:
FIRAMUNICH, S. L.

Tel. 93 488 1720
info@firamunich.com



Nueva certificacion
naval GL para las
fuentes de alimentacion
Compact de Wago

Las fuentes de alimentacion Compact de Wago, 787-10x, tienen ya dis-
ponible la certificacién GL. Pequefas en tamafio pero con un alto ren-
dimiento, tienen tensiones nominales de salida de 12y 24 VDC y estan
disponibles en potencia de 30, 60 y 100 W. Proteccion de clase Il, con
regulacion de voltaje de entrada de 85 a 264 VAC, permitiendo el uso
en diferentes redes de alimentacion o en redes de alto voltaje. Con espe-
cificacion DIN 43880 y disponible en 54, 72 6 90 mm de ancho depen-
diendo de la potencia. Las bornas de conexién son adecuadas para sec-
ciones entre 0,08 y 2,5 mm2. Ademds poseen indicacion inmediata de
la salida de voltaje mediante LED verde y una corriente constante en
caso de sobretension. Las homologaciones UL 60950 y UL 508 permi-
ten su uso en instalaciones de exportacién e industrias de maquinaria.

Nuevo recubrimiento
anticorrosivo NKE
Austria para
rodamientos y
componentes

NKE Austria ofrece un recubrimiento
galvanico como proteccién econé-
mica contra la corrosion para roda-
mientos y piezas de metal sometidos a la influencia directa de hume-
dad o medios corrosivos. Este recubrimiento SQ171E, nuevo y per-
feccionado, tiene un espesor atin mas reducido y una resistencia anti-
corrosiva mas duradera que su version anterior. El recubrimiento pro-
tege rodamientos y componentes en la tecnologia de transporte de
materiales, en maquinas agricolas, en la industria quimica y farma-
céutica y en la aplicacién con compresores y bombas.

Siemens presenta 8.5, la Ultima versién de
su software NX

Siemens Industry Software ha presentado la Gltima version del software
NX, la solucién integrada para el disefio asistido por ordenador, fabri-
cacioén y analisis de ingenieria (CAD/CAM/CAE) de la compaiifa. La
Gltima versién, NX 8.5, incluye amplias mejoras orientadas al cliente
y nuevas funcionalidades que proporcionan una mayor flexibilidad y
productividad a través de la ingenierfa de producto y fabricacién para
ayudar a reducir el tiempo de lanzamiento al mercado. NX 8.5 se basa
en la vision HD-PLM de Siemens Industry Software, que se establecié
para ayudar a las empresas a tomar decisiones mas inteligentes de
manera mas eficiente con un mayor nivel de confianza.

Christian Boing, nuevo presidente de la
junta directiva de Strato

Este pasado verano, Strato, proveedor de alojamiento web, ha hecho
cambios en su junta directiva: Christian B6ing es ahora su nuevo pre-
sidente. Ademas de su papel de CEO, se responsabiliza también de
los departamentos de Ventas, Marketing y Comunicacion e Interna-
cionalizacion. El CEO hasta la fecha, Damian Schmidt, ha decidido
emprender un nuevo camino y ha dejado la empresa el pasado 31 de
julio tras mas de siete exitosos afios.

Nueva generacion de iluminacion
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La Fundacion CTC renueva
el certificado de Gestion
Ambiental 1ISO 14001

Inaki Gorrochategui, director de la Fundacion
Centro Tecnoldgico de Componentes (CTC) de
Cantabria, recibio de manos de Gerardo Pellén,
director de la Delegacion Cantabra de la Aso-

ciacion Espafiola de Certificacion (AENOR), el
certificado 1SO 14001:2004 que reconoce la
sostenibilidad ambiental en la gestion del cen-
tro. “El CTC ya contaba con este reconoci-
miento desde el afio 2005. La renovacion de este certificado evidencia el esfuerzo reali-
zado en los Gltimos aios por mantenernos como un Centro Tecnolégico ambientalmente
sostenible”, destaca Gorrochategui.

De izquierda a derecha: Gerardo Pellén,
Beatriz Sancristobal e Ihaki Gorrochategui.

Electromontoliu, distribuidora en exclusiva en Espafa y
Portugal de Medikabel

Electromontoliu ha sido
elegida por la firma ale-
mana Medikabel como
distribuidora exclusiva

para Espafia y Portugal de
sus productos. Con este
acuerdo, la empresa puede
ampliar la cobertura que da a sus clientes, facilitando el aprovisionamiento para series
cortas y medias y posibilitando la fabricacién de cables a medida especificos para sus
equipos y aplicaciones, cumpliendo con los rigurosas estandares de calidad europeos. Su
amplia gama va desde cables unifilres harmonizados, con marcaje UL/CSA, cables Tri-
norma, banda plana, mangueras compuestas, cables especiales, cables coaxiales, tubos,
Fibra Optica 3M y Belden.

Mann+Hummel absorbe al fabricante de filtros
Bengbu Haoye en China

El pasado agosto Mann+Hummel firmé un acuerdo con Bengbu Haoye Filter Co.
para absorber el 100% del fabricante de filtros con sede en la ‘Ciudad del Filtro de
China’, Bengbu, en la provincia de Anhui. Durante més de 16 anos, Bengbu Haoye
se ha especializado en el suministro de diversos tipos de filtros, principalmente al
posmercado de automocién. “Con la adquisicién de la marca Bengbu Haoye y su
acceso al mercado, incrementamos nuestra gama de productos y completamos nues-
tra cobertura para las aplicaciones de vehiculos locales”, explica Josef Parzhuber,
vicepresidente del Grupo Mann+Hummel y CEO Asia Pacifico.

‘ \ Havells - Sylvania presenta un recambio LED
para la hal6gena MR16

Havells - Sylvania lanza la nueva MR16 LED ‘Made in Europe’, un
y reemplazo directo de la [ampara halégena convencional MR16.
Una vez mas pioneros en la innovacion, la lampara MR16 de
Sylvania es la primera adaptacién MR16 LED que consigue 450
Im sin el uso de un ventilador de enfriamiento activo. Fabricada
por Sylvania en las instalaciones que poseen en Tienen (Bélgica), esta lampara
proporciona un mayor rendimiento y fiabilidad, porque, a diferencia de otras [amparas
similares, al no incorporar un ventilador de refrigeracion, la LED MR16 es silenciosa en
su funcionamiento.
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B&R, Cognex y Stdubli
organizan 'Robética, sistemas
de vision y seguridad
integrados en un dnico
entorno de automatizacion'

La interaccion de robética, sistemas de vision
y seguridad en un sistema homogéneo en tiempo
real, ofrece un inmenso niimero de ventajas adi-
cionales a la hora de desarrollar aplicaciones
de automatizacion exigentes. Powerlink, el estan-
dar Ethernet en tiempo real, es el enlace de los
sistemas. Estas jornadas, organizadas por B&R,
Cognex y Staubli y que tendran lugar el préximo
25 de octubre en el Centro Tecnolégico Leitat,
en Terrassa (Barcelona), van destinadas a inge-
nieros que buscan nuevas soluciones que les
permitan abordar aplicaciones con estos siste-
mas podran obtener una vision claray practica
de las posibilidades de integracion.

esesscsscscsscsens sessesscsscse sessesscsscse sessesees

El ‘Centro de Evaluacion de
Tornillos" de Arnold impulsa la
proximidad con el cliente

Con su ‘Centro de Evaluacién de Tornillos’,
Arnold Umformtechnik ofrece a sus clientes y
demds interesados una completa gama de ser-
vicios para todos los aspectos de inspeccion,
testeo, medicion y calificacién de componen-
tes metalicos. El centro |leva a cabo inspeccio-
nes y evaluaciones de los componentes de los
clientes y realiza recomendaciones sobre usos
potenciales de los productos. El rango de ser-
vicios incluye inspeccion mecanica, indaga-
cion de caracteristicas del producto y metrolo-
gia, asi como estudios de corrosiéon, metalo-
graffa y limpieza técnica.
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Electronica 2012
presenta
“soluciones
inteligentes para
un futuro
provechoso”

Electronica tendrd lugar por
vigesimoquinta vez del 13 al 16 de
noviembre en Mdnich. Més de 2.500 expositores
internacionales presentaran a los visitantes del mundo
entero, un amplio abanico de productos y servicios:
desde componentes hasta aplicaciones y servicios
de la electrénica. El foco del salén lo configuran este
afio los temas Smart Energy Solutions, e-Mobility,
Embedded Solutions y la electrénica de potencia.
Estos temas se reflejan no sélo en la exposicion, sino
también en la conferencia y el programa marco.

Nicolas Loupy, nuevo director
general de Dassault Systemes
para Espana y
Portugal

Dassault Systemes (DS) ha ATy
nombrado Nicolas Loupy @
como nuevo director gene-

ral de la compania para
Espanay Portugal. Nacido
en Paris, Loupy es inge-
niero industrial —espe-
cializado en ingenierfa
mecanica— por la Uni-
versidad de Tecnologfa de Compiégne. Posee ademas
un master DEA en célculo y optimizacién de estruc-
turas de la misma universidad y un Executive MBA
del Instituto de Empresa en Madrid. Desde el pasado
mes de julio, Loupy ocupa el cargo de director gene-
ral para Espafa y Portugal de Dassault Systemes (DS),
donde es responsable del desarrollo de las activida-
des de ventas, marketing y técnicas para el mercado
PLM (Product LifeCycle Management).

Eduardo Antolin, nuevo
delegado de Spyro en Bizkaia

La compaiifa Spyro, especializada en el desarrollo
e implementacién del sofware de gestién empresa-
rial (ERP) Spyro, ha incorporado a Eduardo Antolin
como nuevo delegado de la
empresa en Bizkaia. Con esta
incorporacion, la empresa pre-
tende potenciar su presencia en
el citado territorio y en las pro-
vincias colindantes, donde ya
cuenta con clientes como BSF,
Lea Artibai, Matrinor, Metaldr-
gica de Bolueta, Ona-Press, Metal
Performers o Azterlan, entre otros.

Michel Pérez, nuevo director
comercial de Despachos
Profesionales de Sage

Sage ha incorporado en Espana a Michel Pérez como
nuevo director comercial de canal de la division de
Despachos Profesionales. Con una dilatada experien-
cia en el sector y un amplio conocimiento de la ase-
sorfa y despacho profesional y de la gestién de equi-
pos comerciales, Michel tendré la responsabilidad de
disefiar, planificar y ejecutar la estrategia de venta del
canal de la division de Despachos Profesionales de Sage, con el objetivo de alcanzar
los resultados que permitan el crecimiento y fortalecimiento de la division y sus socios.

Mann+Hummel Speyer, centro de la division de
Filtracion Industrial, cumple 60 afos

Lo que comenz6 hace 60 anos en una antigua
fabrica de calzado, con una docena de hom-
bres y mujeres, es hoy el centro operativo inter-
nacional de Mann+Hummel para la filtracion
industrial y cuenta con una plantilla de méas de
620 y trabajadores. La empresa forma parte del
Grupo Mann+Hummel y se ha especializado
en el desarrollo y fabricacion de soluciones
compactas de filtracion para numerosos sec-

tores industriales. La division de Filtracion industrial proyecta intensificar la explota-
cion de las oportunidades de negocio dentro de su campo principal de negocio,
habiendo ganado hace poco tiempo como nuevo gran cliente al consorcio chino Sany.

Inel lanza Xsolo: un sistema
nomada de medicién de
tensiones residuales

La entidad francesa Inel, especialista en el disefo,
fabricacion y comercializacion de equipos e ins-
trumentos cientificos de alta tecnologia para la
difraccion de rayos X, ha lanzado al mercado de
Xsolo, un nuevo sistema némada de medicion de la tension residual. Las tensiones

residuales son a menudo consideradas como uno de los factores que influyen en el
deterioro de los materiales. Por tanto su medicion es imprescindible para determinar
las causas con el fin de atenuarlas o eliminarlas. Este tipo de analisis se realiza habi-
tualmente en laboratorio utilizando pequefas muestras (maximo 15x15x2 cm) y apa-
ratos complejos si se trata de piezas enteras o muy gruesas. En cualquier caso, la mues-
tra debe ser llevada alli donde los instrumentos de medicién DRX se encuentren. Gra-
cias al nuevo sistema némada Xsolo de Inel, es el propio analizador el que efecttia la
medicién sobre el terreno de la tension residual y de la textura.

Topcon Iberia y Faro Spain firman un acuerdo
de distribucion

Faro Spain y Topcon Positioning Spain y Portugal han firmado un acuerdo de colabo-
racién para la distribucion del Laser Scanner Focus3D de Faro, extendiendo de esta
forma el acuerdo rubricado en Europa durante el mes pasado. Sobre este acuerdo, el
director general de Faro Spain, Axular Etxabe, declara: “Faro se congratula de contar
con un partner estratégico como Topcon en el mercado topografico, dado que el
Focus3Dy la linea de productos de Topcon se complementan a la perfeccién. No cabe
ninguna duda de que los clientes de ambas compaiiias se beneficiaran del acuerdo”.
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Lapp Group, tras més de 50 afos innovando, se ha
convertido en la referencia internacional en soluciones
de cableado y conectorizacién para aplicaciones de
maquinara industrial y automatizacion.

Somos especialistas en condiciones de trabajo
exigentes:

¢ Alta resistencia mecanica: flexibilidad, abrasién,

torsion...

¢ Quimica: aceites, acidos...

¢ Proteccién electromagnética (EMC)

¢ Entorno: agua, ozono, UV, temperatura, etc.
Y en todas aquellas aplicaciones en las que se
requieren calidad, fiabilidad y certificaciones
internacionales.

Nuestros ingenieros de venta le ayudaran a encontrar
la mejor solucidn, con la ventaja de poder tratar con un
fabricante como Gnico interlocutor.

Y durante 7 dias/24h, en nuestra web, encontrarg,
entre otras muchas cosas:

¢ Selector de cables y conectores

¢ Catdlogo y buscador de productos on-line
¢ Descarga de planos 3D y CAD

o Tablas técnicas

¢ Ejemplos de aplicaciones, etc.

@LAPF GROUP

www.lappgroup.es

Cables de alimentacién y control OLFLEX®, cables de datos y buses UNITRONIC®, cables de fibra éptica HITRONIC®, componentes
para tecnologia de red ETHERLINE®, prensaestopas SKINTOP®, conectores industriales EPIC®, sistemas de proteccién de cables y cadenas
portacables SILVYN® y sistemas de marcaje FLEXIMARK®. Las ocho marcas originales de Lapp Group.

Lapp Group Espana

Av. de les Garrigues, 34-36, Nave 1
OLFLEX® keeps the world moving. Parque Empresarial Mas Blau Il

E-08820 El Prat de Llobregat (Barcelona)

Telf: 902 108 669

info@lappgroup.es - www.lappgroup.es
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David Mufoz

;Como se presenta la proxima
edicion de Matelec? ;Cuales
seran los principales atractivos
del certamen de este aiio?
Matelec 2012 serd una feria Gnica
por su tematica y contenido expo-
sitivo. Serd una edicién centrada en
buscary ayudar a las empresas en
todo lo relacionado con la eficien-
ciaenergética en cuanto a rehabili-
taciony reforma se refiere. Matelec
es un acontecimiento sectorial que
s6lo tenemos la oportunidad de dis-
frutar cada dos anos. Por ello, tene-
mos que aprovecharlo para poder
aportar al sector dinamismoy opor-
tunidades comerciales alla donde
las haya.

Matelec 2012 es una oportunidad
con forma de herramienta comer-
cial que puede ayudar a muchas
empresas participantes a cumplir
sus objetivos de negocio particula-
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“Queremos reinventar Matelec
para convertirla en una feria
a medida para expositores

y visitantes”

Del 23 al 26 de octubre de 2012, Feria de Madrid
(Ifema) acoge el Salén Internacional de Soluciones
para la Industria Eléctrica y Electrénica — Matelec,

res, en un contexto en el que el
retorno de inversién es absoluta-
mente necesario y requerido, y en
un ano muy dificil. Se trata de bus-
car herramientas eficaces con las
que, en muy poco tiempo, se pueda
ofrecer a muchos clientes los pro-
ductos y servicios propios.

Para convertirla en una herramienta
comercial hace falta, en primer lugar,
transformar su contenidoy los obje-
tivos de sus participantes en objeti-
vos comerciales, convertir los cua-
tro dias de feria en 365 dias de opor-
tunidades comerciales. Tenemos
como reto adaptar la herramienta
comercial que, atin en época de cri-
sis, tantos éxitos ha dado a empre-
sas en otras ferias que manejamos
en el grupo (como Fruit Attractiony
Motortec Automechanika Ibérica),
a Matelec, a sus sectores y a sus
empresas.

No buscamos un objetivo de super-
ficie expositiva, no es cuantitativo;
buscamos un objetivo cualitativo. La

que en esta edicion presenta una imagen y una
estructura completamente renovadas para
adaptarse a las nuevas necesidades del mercado.
Matelec 2012 abrira sus puertas con el principal
objetivo de mostrarse como una ptima
herramienta comercial que contribuya a la
dinamizacién del sector.

Raul Calleja,
director de Matelec

feria ha de funcionar comercialmente
para las empresas que estén, esté
quien esté. Creamos eventos comer-
ciales a medida para cada empresa,
dentro del marco de Matelec.

Desde la organizacion se sefiala
que “Matelec se esta
reinventando”. ;En qué sentido?
éQué cambios van a apreciar los
asistentes?

El renovado Salén Internacional de
Soluciones para la Industria Eléc-
tricay Electrénica, Matelec 2012, se
ha reinventado con un solo obje-
tivo: ser una herramienta comercial
integral a medida de cada empresa
participante de los sectores eléc-
trico, electrénico y de telecomuni-
caciones; un nuevo concepto ferial
que funciona.

Hemos cambiado su imageny su
estructura paraque seareflejodela
realidad sectorial, que va dando paso
aunaofertade soluciones comple-
tas y no ya tanto de productos ais-



lados. Se trata de reinventar Mate-
lec para convertirla en una‘feria a
medida’ para expositores y visitan-
tes. Laideaes que los profesionales
vean a Matelec como una herra-
mienta generadora de oportunida-
des de negocio, a través de una mayor
especializacién de su contenido.
Las cuatro grandes lineas estratégi-
cas de trabajo son el posicionamiento
puramente comercial y rentable del
certamen, el ambito geografico inter-
nacional de actuacién (con un pro-
grama de mas de 650 invitados inter-
nacionales clientes de los propios
expositores con potencial de com-
pra, y mas de 3.500 noches de hotel
gratuitas adisposicion de los expo-
sitores de la feria para sus clientes,
y rutas de autobuses gratuitas desde
toda Espafa para acudir a la feria),
laampliacién del perfil del visitante
de la feria (prescripcién) y nuevas
areas de negocio (rehabilitacion,
sector terciario, hosteleria, comer-
cio, arquitecturas, administradores
de fincas, obra publica...), la poten-
ciacion y mayor identidad de cada
uno de los sectores presentes, y la
reinversién de todos los recursos
de la feria en cada expositor para
que cumpla sus objetivos.

Esto se consigue orientando a todo
el conjunto hacia la misma direc-
cion, definiendo claramente la hoja
de ruta para construir una herra-
mienta comercial, y reinvirtiendo
todos los recursos de Matelec en
garantizar el retorno de lainversién
de cada empresa participante. Para
ello, es necesario un voto de con-
fianza por parte de las empresas y
del sector, buscando la union sec-
torial a través del trabajo, esfuerzo,
contenido, creatividad y firmeza.
Queremos construir una feria a
medida de las necesidades de cada
empresa participante e invertir en
todasy cada una de éstas para garan-
tizar la consecucién de resultados,
convirtiendo asia Matelecen la gran
fiesta del sector.

En resumen, Matelec 2012 se ha mar-
cado el ambicioso objetivo de trans-
formarse en una potente herramienta
comercial que ofrece soluciones 'y
fortalece el sector.

sQué medidas estan tomando
para potenciar el contenido
expositivo de Matelec? ;Buscan
una mayor especializacion o mas
diversificacion?

Creemos que la nueva estructura de
Matelec responde a una cuidaday
estudiada sectorizacion, adaptada

La organizacion de Matelec 2012 trabaja en construir una feria a medida de las necesidades de cada
empresa participante.

a las necesidades del sectory que
ayudaray facilitara a los visitantes la
consecucién de sus expectativas
sobre la oferta expositiva presen-
tada, con eventos amedida de cada
sector.

Matelec es una marca paraguas den-
tro de la cual hay cinco grandes ferias
complementarias y sinérgicas: Tec-
nologia de la Instalacién Eléctrica,
Energia Eléctrica, Lightec: Solucio-
nes de lluminacién y Alumbrado,
Integradores de Sistemas de Tele-
comunicaciones y Hogar Digital, y
Building Automation-Electrénica-
Control Industrial.

Vamos a especializar mucho mas
cada sector, para que tenga mayor
profundidad y contenido especifico.
Cada sector ha de aprovechar su
evento al maximo, y lasuma del todo
especializado tiene mayor capaci-
dad de atraccién que las partes inde-
pendientes. Légicamente, las ten-
dencias del mercado son las que
necesariamente van definiendo rum-
bos. La integracion es una realidad
del mercado, y la oferta unida per-
mitird ayudar a los empresarios a
tener un nimero mayor de solu-
ciones para su trabajo.

Los responsables de las empresas
demandan un Matelec donde, mas
alla de la mera exhibicién de sus pro-
ductos en un espacio determinado,
puedan obtener resultados cuanti-
ficables que amorticen su inversion;
mas si cabe en los dificiles tiempos
que corren. Esa es la esencia de la
nueva orientacién del Salén Inter-
nacional de Soluciones para la Indus-

tria Eléctricay Electronica, Matelec
2012. Queremos transformar la feria
en una eficaz herramienta comer-
cial que ayude a lograr sus objetivos
a muchas de las empresas partici-
pantes.

También anuncian un nuevo
perfil profesional, con una mayor
presencia de visitantes
internacionales. ;Van a seguir, en
este sentido, la misma linea
emprendida en la | Semana
Internacional de la
Construccion?

Enlo que afecta a la internacionali-
zacion de Matelec, como adelantaba
previamente, contemplamos un
ambicioso programa de mas de 450
compradores internacionales invi-
tados con viaje y alojamiento pagado,
con un alto perfil decisor, y temati-
zando los dias de feria por merca-
dos, con charlas sobre cémo expor-
tar y con rondas de negocios con
agendas cerradas: primery segundo
dia de feria con los mercados del
norte de Africay Oriente préximo,
jueves de feria con paises de Europa
del Este y tltimo dia con compra-
dores latinoamericanos.

También trabajamos en otras lineas
de eventos para atraer aingenierias,
y grandes proyectos internaciona-
les. En esta linea, contaremos con la
nueva zona expositiva‘Spain Xport
Technology’; un espacio de la feria
donde podran exponer aquellas
empresas espafolas y desarrolla-
dores de tecnologia con potencial
exportador.
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Matelec 2012 ha de ser una feria inter-
nacional que se celebra en Madrid,
y que genera oportunidades comer-
ciales internacionales en el ambito
geografico natural de negocio, y
exportaciones e importaciones.

Las ferias buscan ofrecer un

valor anadido a los asistentes a
través de jornadas técnicas y
eventos complementarios a la
exposicion. ;Podria indicarnos
algunos de encuentros que ya
tengan cerrados?

Hemos puesto en marcha un com-
pleto programade eventosy jorna-
dasafindeatraeralos decisores de
los ambitos de negocio para parti-
cipary disfrutar comercialmente de
la parte expositiva.

Por nombrar actividades que ya estan
organizadas, podemos citar el | Con-
greso de Smart Grids, el Il Congreso
de Eficiencia Energética de la Comu-
nidad de Madrid, el primer Foro sobre
Soluciones de Eficiencia Energética
SEE4 (un espacio de conferenciasy
debates abiertos, a pie de feria, y con
contenidos especificos para perfi-
les distintos de demanda/cliente
final), el Foro de Productividad Indus-
trial, el IV Congreso KNX, el IX Con-
greso Nacional de Empresas Insta-
ladoras e Integradoras de Teleco-
municacion, la primera edicién de
los Premios Mateleca la Innovacién
y la Eficiencia Energética y, por
supuesto, la gran Semana de la Efi-
ciencia Energética.

;Qué asociaciones profesionales
han dado su respaldo a Matelec?
;Qué importancia tienen éstas en
la organizacion del certamen?
Valoramos enormemente la cola-

boracién y participaciéon de todos

los colectivos profesionales que, a
través de sus respectivas federacio-
nesy asociaciones, contribuyen de
forma activa a enriquecer los con-
tenidos de Matelec.

La Asociacion de Fabricantes de Mate-
rial Eléctrico (Afme), la Federaciéon
Nacional de Empresarios de Insta-
laciones Eléctricas y Telecomunica-
ciones de Espaia (Fenie), la Asocia-
cion de Distribuidores de Material
Eléctrico (Adime), la Asociacion Espa-
fola de Fabricantes de lluminacién
(Anfalum), la Asociacién Espafiola
de Domotica (Cedom), la Federa-
cién Nacional de Instaladores de
Telecomunicaciones (Fenitel) y la
Asociaciéon Madrilefa de Industria-
les Instaladores de Telecomunica-
cion (Amiitel), la Asociacién Nacio-
nal de Empresas de Servicios Ener-
géticos (Anese), la Asociacion KNX
Espafia, la Federacion Espafiola de
Municipios y Provincias (Femp), el
Instituto Tecnolégico Hotelero (ITH),
la Asociacién Nacional de Empresas
de Rehabilitacién y Reforma (Anerr),
son algunas de las organizaciones
empresariales con las que Matelec
ha coordinado la celebracién de
diversos encuentros en el marco de
la feria.

Las soluciones de iluminacion y
alumbrado tienen un peso
especifico en la feria a través de
Lightec. ;Qué podra encontrar el
profesional en este salon?
Lightec: Soluciones de lluminacién
y Alumbrado es una feria en si misma.
Ademads de convertirse en un espa-
cio con protagonismo e identidad
propiay adicionalmente a sus pro-
puestas expositivas, Lightec contara
con una serie de eventos, acciones
formativas, rondas de negocios, etc.,
adaptadasy que den respuestaa las
nuevas necesidades y transforma-
cion que esta experimentando el

sector de iluminaciényalumbrado.
Esto supondra una ampliacién del
espectro de visitantes del sector de
iluminacién paradar entradaanue-
vos nichos de visitantes profesio-
nales altamente cualificados, como
son los arquitectos, proyectistas,
directores de comprasy logistica de
cadenas hoteleras, hospitales, gran
distribucién, edificios instituciona-
les, gestores de intervenciones urba-
nas, lighting designers, etc.

Matelec se encuadra dentro de la
Semana de la Eficiencia
Energética. ;En qué consiste
realmente esta iniciativa? ;Qué
actos se han organizado para
ella?

Es una gran campana de concien-
ciacién al usuario final y sector ter-
ciario, que contempla diferentes
actividades en la ciudad destinadas
aconcienciar alos medios de comu-
nicacién y al usuario final sobre la
importancia de la eficiencia ener-
gética.

El tejido industrial esta implemen-
tando progresivamente soluciones
de eficiencia energética, como un
factor prioritario en el ahorroy la
mejora de la productividad. Espe-
cialmente en el entorno econémico
de los dltimos anos, dichas medidas
son clave para la rentabilidad de
muchas empresas.

Cuando hablamos de eficiencia ener-
gética, en Matelec hablamos desde
dos grandes puntos de vista: un punto
de vista profesional, de oportuni-
dades de negocio al conocer, ofre-
cery atraer nuevos nichos de mer-
cado alos que se les puede ofrecer
soluciones de eficiencia energética.
Estamos hablando pues de nuevos
nichos de demanday generar nego-
cio en feria. Y por otro lado, desde
un punto de vista social y de res-
ponsabilidad, creando entre todos
la Semana de la Eficiencia Energé-
tica, toda una campafa medidtica
nacional que pretender concienciar
ala sociedad sobre la importancia
de la EEy mostrando las soluciones
existentes del dia a dia desde un
punto de vista profesional y parti-
cular, hablando de ahorro, confort,
seguridad y medio ambiente. Que-
remos apoyar al sector vistiendo a
Madrid durante toda esta Semana
de Eficiencia Energética; habra rutas
en Madrid abiertas al publico, pro-
fesionalesy para los medios, de espa-
cios, edificios, viviendas, hoteles efi-
cientes y mostrando sus “tripas” tec-
nolégicas...



Toda aquella empresa que ofrezca
soluciones de eficiencia energética
al sector, encontrara en Matelecy
en la Semana de la Eficiencia Ener-
gética un aliado comercial.

;Qué elementos podra encontrar
el profesional de la construccion
en Matelec que le permitan
incidir en la eficiencia energética
de los edificios?

Enlaactualidad, son numerosos los
elementos que, tanto de forma activa
como pasiva, contribuyen a mejo-
rar la eficiencia energética de los
edificios.

Entre los primeros y en el dmbito
eléctrico, cabe destacar la ilumina-
cién (sobre la que, actuando ade-
cuadamente, se pueden logara aho-
rros de hasta un 80%), las solucio-
nes domoticas y de automatizacion,
los sistemas eléctricos de calefac-
cion y ACS, la integracién de siste-
mas, los sensores y detectores, los
captadores solares e, incluso, los
elementos de transporte vertical
(ascensores, escaleras y rampas meca-
nicas) de Gltima generacién, pue-
denaportar notables ahorros ener-
géticos alos edificios, tanto en obra
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nueva como en rehabilitacion.
Muchas de estas soluciones tendran
una presencia fisicay destacada en
Matelec 2012.

Por iltimo, ;como puede
contribuir Matelec a dinamizar

el sector de Eléctrico, Electrénico
y de Telecomunicaciones en
Espana? ;Pasa éste por su peor
momento?

Al no existir obra nueva, nos vamos
a focalizar en aquellos ambitos de
negocio que puedan generar opor-
tunidades comerciales en los pré-
ximos anos: rehabilitacion, indus-
tria hotelera, espacios comerciales,
retail, domotizacion, soluciones de
iluminacién y alumbrado, grandes
proyectos internacionales...
Queremos sumar esfuerzos para
que, entre todos, seamos capaces
de generar el contenido que el colec-
tivo profesional necesita para su
negocio. Matelec es un facilitadory
como tal, como gestores de even-
tos amedida, hemos de construir el
evento que el profesional necesite,
y facilitar motivando su asistenciaa
la feria. Por ello, adaptar el conte-
nido de la feria a sus particulares

necesidades es fundamental. Obje-
tivos como la apuesta por la inter-
nacionalizacién o globalizacion de
la actividad de nuestras empresas
en mercados como Latinoamérica o
Norte de Africa, la formacién, las
nuevas tendencias empresariales,
etc., han de ser tratados este afo en
Matelec.

En definitiva, la nueva herramienta
comercial de Matelec 2012 tiene
como principal objetivo ser un espa-
cio de oportunidades comerciales
alladonde las hayay la organizacion
de este tipo de convocatorias para
agentes decisores, prescriptores,
demandaindustrial, entes publicos,
grandes proyectos, pymes, comer-
cioy hoteles, todas dentro del Foro
SEE4 y enmarcadas en la reformay
rehabilitaciéon de todos los sectores
que toca el nuevo Matelec, permi-
tira mediante el eje de la eficiencia
energética dinamizar la actividad
comercial y promocional del sector
participante en el salén.
Queremos que los profesionales
encuentren en Mateleclas solucio-
nes que les puedan ayudar a ser mas
competitivosy contribuir a dinami-
zar su actividad comercial. &
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B Enbuscadela )
eficiencia energetica

La Villa Solar de la competicion internacional Solar Decathlon Europe, celebrada en
Madrid, fue el escenario elegido por los organizadores de la Semana de la Eficien-
cia Energética para dar a conocer esta importante campafa divulgativa, que tiene
lugar del 20 al 28 de octubre, impulsada y promovida por el salon Matelec, en cola-
boracion con distintas asociaciones sectoriales. La presentacion cont6 con la asis-
tencia del director de Matelec, Raul Calleja; del presidente del Comité Organizador
de Matelec y country president de la Zona Ibérica de Schneider Electric, Enrique
Valer; y del secretario general-gerente de la Federacion Nacional de Empresarios de
Instalaciones Eléctricasy Telecomunicaciones de Espafa (Fenie), José Antonio Gon-

zéalez.

ca es una campana nacional de pro-

mocién y sensibilizacién del ahorro
de energia, impulsada y promovida por
Matelec, Salén Internacional de Solucio-
nes para la Industria Eléctrica y Electréni-
ca, en apoyo a los actuales intereses del
sector, que reunird los esfuerzos de la
industria, la administracion publica y la
sociedad en general para conquistar el
reto 20/2020 de la Unién Europea: redu-
cir las emisiones de gases de efecto
invernadero en un 20%; ahorrar el 20%
del consumo de energia mediante una
mayor eficiencia energética; y promover
las energias renovables hasta el 20%.
Como indicaba Raul Calleja, director de
Matelec, con esta iniciativa “se busca
agrupar a todos los actores que forman
parte de este sector en un mismo eje, el
de la eficiencia energética, en una
apuesta por dinamizar las actividades
encaminadas a la consecucion de este
objetivo y de promocionar habitos ener-
géticamente eficientes’”.
La Semana de la Eficiencia Energética,
que convierte Madrid en capital de las
mejores practicas del uso racional y efi-
caz de la energia, desarrolla una bateria
de acciones informativas dirigidas, tanto
a la sociedad en general como al sector
profesional y terciario, a tomar concien-
cia sobre la importancia de fomentar
habitos eficientemente energéticos.
Esta campafa, que cuenta con la partici-
pacién del Ayuntamiento de Madrid, la
Comunidad de Madrid, la Cdmara de
Comercio e Industria, el Ministerio de
Industria, Energia y Turismo, asi como de

La Semana de la Eficiencia Energéti-

soy CANDELA,
tu asesora energetica
para ayudarte a ser un

))\ ﬁ-oudc,D

De izquierda a derecha: Raul Calleja, director de Matelec; Enrique Valer, presidente del Comité
Organizador de Matelec y country president de la Zona Ibérica de Schneider Electric; y José Antonio
Gonzaélez, secretario general — gerente de Fenie. Posando junto a 'Candela’, avatar de @Ciudadano_20.

Solar Decathlon Europe, ejemplo de eficiencia energética

El Solar Decathlon Europe, la competicion universitaria internacional que impulsa la
investigacion en el desarrollo de viviendas eficientes, es una clara constatacion de lo
mucho que se puede mejorar atin en materia de eficiencia energética. De hecho, Sch-
neider Electric, como uno de los patrocinadores principales de esta competicion,
sigue trabajando en como reducir el consumo de energia y con ello, aumentar el aho-
rro y reducir las emisiones de CO2 a la atmésfera.

Esa vocacion de Schneider Electric por mejorar en sostenibilidad se pone también de
manifiesto en su presidencia del Comité Organizador de Matelec, que ocupa el direc-
tor en la Zona Ibérica de la compaiiia, Enrique Valer, para quien “la eficiencia ener-
gética ha dejado de ser una opcion para convertirse en una necesidad. Hogares,
empresas, industrias... todos necesitamos ser mas eficientes en nuestros consumos,
tanto para mejorar la sostenibilidad como nuestra cuenta de resultados. Ademas, la
eficiencia energética es una de las grandes oportunidades econéomicas de nuestro
sector, teniendo en cuenta la rehabilitacion que se debe acometer en el parque inmo-
biliario que cuenta con instalaciones obsoletas”.
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La rueda de prensa tuvo
lugar en el auditorio de
la Villa Solar del Solar
Decathlon Europe 2012.

las primeras asociaciones del sector
eléctrico y electrénico (como Afme,
Fenie, Adime y el Idea, entre otras), pro-
mueve durante una semana soluciones
creativas y tecnoldgicas para reducir el
consumo energético, al tiempo que
dinamizarad la importancia del sector
eléctrico, clave para nuestra economia, y

La vision del instalador

Como indicaba José Antonio Gonza-
lez, secretario general — gerente de
Fenie, la eficiencia energética es ya
“un concepto critico en nuestra socie-
dad que va a marcar nuestro futuro”.
El consumo energético mundial y el
precio de estas energias, contintian en
ascenso y ademas, en Espaiia, segui-
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promovera la figura y papel del asesor
energético.

Todo ello con el saléon Matelec como
centro neurélgico, con la presencia de
cerca de 550 empresas expositoras en
los cuatro pabellones habilitados para
esta edicién, y una asistencia estimada
de 40.000 profesionales.

@Ciudadano_20

Frenar el cambio climatico y avanzar
hacia una economia sostenible es el
objetivo de esta campafa nacional,
que tendra amplia difusion en las redes
sociales. Para ello se ha creado la figura
de ‘Candela; su emblema y avatar, que
guiard en las pautas de comportamien-
to a partir de los decalogos de consejos
elaborados para el hogar y el sector
terciario, y que invitara a compartir en

24|

mos sufriendo una clara dependencia
del exterior en este campo, debido al
gran peso que tiene en el mix energé-
tico los combustibles fosiles.

“Espafia ha duplicado desde 1990 su
consumo energético medio por perso-
na pero a pesar de ello atin seguimos
lejos de otros paises como EE UU”
indicaba José Antonio Gonzalez.

Si a este previsible aumento del con-
sumo energético de las economias
desarrolladas le sumamos que hay
paises emergentes que demandaran
en un futuro mucha mas energia, todo
hace pensar que nos podemos enfren-
tar a un panorama insostenible. Para
evitarlo es fundamental apostar, cada
vez mas, por la optimizacion de este
consumo, es decir, por la eficiencia
energética.

Como se afirma desde Fenie, en esta
labor de concienciacion social, los
instaladores tienen que jugar un papel
protagonista, asesorando a la sociedad
sobre las mejores formulas para
alcanzar esa eficiencia energética,
como su eje de actividad. La cercania
con el cliente que siempre ha caracte-
rizado al instalador le otorga esa posi-
cion de privilegio que requiere un ase-
soramiento de confianza.

.. Ceresyn |
EMANA oe ., @Ciudadano_;g? , "

Twitter (@Ciudadano_20 #c2020) y en
Facebook (Facebook.com/ciudada-
no20) experiencias de ahorro y eficien-
cia. El seguidor mds activo y original
tendra su recompensa en la ceremonia
de los Premios Matelec a la Innovacion
y Eficiencia Energética, el 25 de octu-
bre; unos galardones que buscan
potenciar la apuesta en |+D+i de las
empresas que hayan presentado en el
salon productos que destaquen por
incorporar innovaciones tecnoldégicas o
de diseiio capaces de introducir mejo-
ras en el rendimiento energético.

Actividades SEE

Dentro de las actividades programadas
para la Semana de la Eficiencia Energé-
tica, se cuenta con el Aula Digital del
Instituto para la Diversificacién y Aho-

Mallol Asetyc asiste a Matelec 2012 junto a sus representadas

allol Asetyc, junto con las
Mempresas internacionales a las

que representa para Espafia y
Portugal, participa una edicién mas de
Matelec 2012. Esta feria se configura
como la fiesta central del sector del
material eléctrico y la automatizacion
en industria y edificios.
En el stand de la compaiiia, situado en el
pabellon 8, habrd una mesa Demo para
marcaje de bornas, cables y manguera
con Partex (plastico y acero inoxidable),
relés y electroimanes Asetyc, cajas en
aluminio y plastico Rolec hasta IP69K,
bornas y conectores para circuito
impreso Euroclamp, relés polarizados
por impulsos Gruner y contactos y relés
reed de Giinther. Como novedad se pre-
sentaran, entre otros, los nuevos com-
ponentes surgidos de la fusion de Lum-
berg Automation y Hirschmann, inte-
grados actualmente en Belden.
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Ribe vuelve a estar
presente en Matelec 2012

omo viene siendo habitual
‘ en las tltimas convocatorias,

Ribe vuelve a estar presente
en Matelec donde expone nuevos
productos de la conocida marca
Kipor, unas de las principales en el
sector de fabricacion de grupos
electrogenos. Para este 2012, seran
los modelos inverter diésel la gran
novedad, con potencias que van
desde las 6 hasta las 20 kVA. Ade-
mas, se presentan los nuevos
modelos inverter gasolina en para-
lelo, los generadores de 1.500 rpm
insonorizados o abiertos y genera-
dores a gas, entre otros.

rro de Energia (Idae), donde los ciuda-
danos pueden obtener asesoria gratui-
ta, asi como a través de eDOCEO 2012,
Rehabilitacion para la Eficiencia, idea-
do por la Federacion Nacional de
Empresarios de Instalaciones Eléctricas
y Telecomunicaciones de Espana
(Fenie) y Matelec, donde los profesio-
nales del sector se acercar a las nuevas
tendencias de la instalacién eléctrica
con recreacion de escenarios relacio-
nados con los sectores hotelero, hospi-
talario y de la edificacion residencial.
Uno de los grandes protagonistas de
eDOCEO 2012 es el sector hotelero
para el que se presentan desde siste-
mas de generacién y aprovechamiento
de la energia con su propia gestion de
la iluminacion, a todas las aplicaciones
de alumbrado de tecnologia LED.
Otras iniciativas que se desarrollaran
en el marco de la Semana de la Eficien-
cia Energética son el Decalogo de Con-
sejos de Eficiencia Energética en el
hogar y en el sector terciario, que sera
objeto de una amplia difusién, tam-
bién en el mobiliario de Madrid, gracias
a la colaboracion del Ayuntamiento;
los Premios Matelec a la Innovacién y
Eficiencia Energética, que buscan
potenciar el reconocimiento sectorial
para distinguir el esfuerzo en I+D+i de
las empresas participantes en el certa-
men; asi como un amplio programa de
congresos y eventos internacionales, al
que hay que afadir el conjunto de acti-
vidades que estan programando las
empresas y asociaciones participantes
en Matelec 2012.

Rutas guiadas

La Semana de la Eficiencia Energética
se inaugura el dia 22 de octubre con
una ruta por cuatro espacios con solu-
ciones tecnolégicas que permiten aho-
rrar energia. Para esta primera ruta, la

Anfalum organiza una jornada sobre LED en Lightec,
en Matelec 2012

las empresas de iluminacion que ha confirmado la participacion de 60 expo-

sitores y forma parte de la nueva estructura del Salén Internacional de Solu-
ciones para la Industria Eléctrica y Electronica, Matelec 2012, acoge una serie de
acciones organizadas por la Asociacion Espafiola de Fabricantes de Iluminacion
(Anfalum), entre las que cabe destacar la celebracién de un encuentro para dar a
conocer las nuevas posibilidades de la iluminacién con LED. La jornada técnica
‘Nuevas oportunidades para la iluminacion profesional con LED’ que convoca
Anfalum aborda aspectos como la definiciéon y propiedades técnicas de esta
nueva fuente de luz, color, influencia e importancia de la temperatura en los LED,
garantias frente a la modificaciéon de una luminaria, contribucién del LED a un
futuro sostenible, tecnologias aplicadas en la utilizacion de LED, el LED en ilu-
minacién interior, ahorro y eficiencia energética, etc.
El encuentro (viernes 23 de octubre) retine a los principales responsables de la
asociacion y a destacados expertos profesionales de empresas y organismos con
protagonismo en el sector y el mercado de la iluminacién, para debatir sobre las
capacidades y aplicaciones del LED, una fuente de luz que esta registrando una
espectacular progresion en el campo luminotécnico. Por otra parte, Anfalum
también colabora en el ‘Programa de Compradores Internacionales’ a través de la
deteccion y convocatoria de grandes compradores y lideres de opinién de merca-
dos de relevancia para los fabricantes espafioles, como son los del ambito medi-
terraneo (UE y Magreb), Latinoamérica y nuevos mercados potenciales, como
Emiratos Arabes Unidos.

Lightec Soluciones para Iluminacion y Alumbrado, espacio expositivo para

Empresa Municipal de Transportes
(EMT) ha facilitado uno de sus autobu-
ses eléctricos. Posteriormente y coinci-
diendo con Matelec, se disefaran dis-
tintas rutas temadticas: hoteles sosteni-
bles, espacios comerciales, rehabilita-
cién y reforma eficiente, espacios publi-
cos, la residencial (Smart Home) y la de
la iluminacion y alumbrado eficiente. A
través de estas rutas de uso sostenible,
se muestra el mejor perfil de una ciu-
dad modélica en este dmbito y que
cuenta con mas de 50 puntos de efi-
ciencia.

En concreto, desde el Instituto Técnico

Dicomat - Wago Asetyc
muestra innovaciones para
la eficiencia energética

icomat-Wago apoya como
D expositor un afio mas la edi-
cion de Matelec 2012, donde
se ubica en el pabellon 8. En esta
feria, nucleo del sector de material

eléctrico y de automatizacion en
industria y edificios, Dicomat

Hotelero (ITH) se ha disefiado una ruta
guiada de hoteles sostenibles de
Madrid que los participantes de Mate-
lec puede recorrer para conocer de pri-
mera mano los principales hitos de efi-
ciencia en el sector: desde el NH Euro-
building, primer hotel de Europa con la
certificacion 1SO 50.001 de gestion
energética, al Husa Princesa, que fue el
pionero en la capital en contar con
paneles solares, pasando por el ME
Madrid, por su utilizacién de detecto-
res de presencia. Ademas, se muestra
el retrato robot del hotel inteligente de
la mano de ITH.

alcanza su participaciéon consecutiva nimero 16 y mostrard innovaciones para
la eficiencia energética y las industrias de procesos y edificios eficientes que
marcaran pauta en el futuro a corto plazo. Este afio el disefio del stand de Dico-
mat —representante exclusivo para Espafia de Wago desde 1980— incluye mas
paneles demostrativos interactivos, dos mesas demo para hacer pruebas con
componentes eléctricos, una zona con impresoras para marcaje de bornas y
cables y 2 zonas con suelo de cristal mostrando las instalaciones ripidas en
edificios. También estan presentes en la zona de KNX (pabellén 2), donde dis-
ponen de un stand con material para edificacion (automatizacion de edificios
y conexiones eléctricas).
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Stego presenta sus productos para la solucion de la gestion térmica

tura y humedad en armarios eléctricos y electronicos. Entre los nuevos desarrollos

S tego participa en Matelec donde presenta las novedades de control para la tempera-

para el ahorro de energia, Stego demuestra las grandes ventajas del detector de movi-
miento de la nueva luminaria LED serie 025. Se trata de una limpara con LED de absorcion

maxima de 5 W, luminosidad de 290 Lm a 120° (870 Lm a 360° equivalente intensidad luz
de 75 W) con un angulo de radiacién de 120°. Asimismo, adaptandose a los nuevos dise-

Nueva luminaria
LED serie 025.

fios de los envolventes, la firma dispone de una alta gama de termostatos, higrostatos,

resistencias calefactoras, ventilacion de filtro, y dispositivos evacuadores de agua y compen-

sadores de presiéon con un alto grado de protecciéon IP66. Enfatizamos el reducido tamaifio del nuevo termostato mecanico:
STO/STS o11. Destaca por su precision de ajuste y poca histéresis, sélo 4 °C. Gracias a su rueda dentada permite ajustar con
precision la temperatura deseada. Su disefio admite una mejor circulacion del aire alrededor del sensor bimetal para una mejor

lectura de temperatura ambiente.

Otra novedad seran las nuevas resistencias calefactoras de Stego, con una gran potencia de 1.000 W y de reducido tamaiio. Las
series CS 032 y CSF 032 estan pensadas para evitar los problemas debidos a la condensacion de agua y garantizar una tempera-
tura constante dentro de los equipos eléctricos y electronicos instalados tanto en interiores como en exteriores. Estas potentes
resistencias calefactoras estin especialmente indicadas para aquellas envolventes que trabajen en condiciones ambientales extre-
mas, ya que su potencia garantiza un rendimiento excelente ante cualquier tipo de variacion de temperatura o de humedad, evi-
tando asi todos los problemas relacionados con los cambios bruscos de temperatura y la condensacién, lo que reduce los costes
en mantenimiento, substitucion de componentes y paradas técnicas de sus equipos. Stego desarrolla y produce desde hace mas
de 25 afios productos innovadores alrededor del Thermal Management Fiabilidad, larga duracion y alta calidad que se acreditan
a nivel internacional incluso bajo condiciones extremas.

Congresos internacionales

La campaia se completa con la celebra-
cién de eventos internacionales que se
celebrardn en el marco de Matelec,
como el | Congreso Smart Grids, entre
los dias 22 y 23, donde se expondran las
caracteristicas de las redes eléctricas
inteligentes y las principales aportacio-
nes que pueden hacer hoy las tecnologi-
as de la informacién (TIC), asi como los
proveedores de componentes eléctri-
cos. Este foro servird de intercambio de
ideas y opiniones entre Administracion,
empresas y grupos de investigacion y
permitird a los asistentes conocer mejor
los aspectos relativos a las Smart Grids y
el desarrollo del mercado, de acuerdo
con las directrices europeas y espafolas.

Gravograph presenta sus equipos para los sectores de electricidad y electronica

Asimismo, el 24 de octubre tendrd lugar
el Il Congreso de Eficiencia Energética
Eléctrica, €3+, un lugar de encuentro
entre cientificos y técnicos de centros de
investigacion, universidades, adminis-
traciones y empresas del sector de la
energia eléctrica interesados en obtener
la mayor rentabilidad de la energia en
los sectores industrial, residencial y ter-
ciario.

Ese mismo dia arrancard el primer Foro
sobre Soluciones de Eficiencia Energéti-
ca, SEE4, dirigido a profesionales de la
industria eléctrica y electrénica, en el
que se daran a conocer las claves de la
iluminacién eficiente en hoteles o
comercios, disefiar con luz o las nove-
dades en alumbrado exterior. La rehabi-

litacién de edificios y espacios publicos
para hacerlos mas eficientes serd uno
de los principales temas a debate.
Otras actividades que tendran lugar
dentro de Matelec 2012 y que tienen
que ver también con la eficiencia ener-
gética son el Foro KNX, que se centrara
en la “eficiencia energética y la sosteni-
bilidad en edificios y viviendas”, o los
encuentros que organizan la Cdmara de
Comercio e Industria de Madrid, sobre
qué medidas de ahorro energético son
efectivas en el comercio de la hostele-
ria; y la de la Federacién Espafola de
Municipios y Provincias (Femp), en
torno a la rehabilitacién para mejorar la
eficiencia energética en las ciudades,
entre otras. [

de grabado y marcaje. Para ello, dispone de una amplia gama de equipos

de tecnologia de grabado mecanico (fresa o diamante), laser (CO2, YAG,
Fibra), micropercusion, etc. que se adaptan a las exigencias de cualquier clien-
te. En la feria de Matelec, stand 4Ho3D del pabellon 4, Gravograph presenta
sus soluciones especificas para el sector eléctrico y electrénico, por ejemplo
para la fabricacion de una manera rapida y sencilla de placas de caracteristicas,
tarjetas de identificacion, cuadros eléctricos, identificacion de cableado, pane-
les de control, botoneras, cuadros sinépticos, marcaje de piezas en general,
trazabilidad con codigos de barras, Data Matrix, UID, BIDI, rétulos, etiquetas
industriales, etc. Gravograph también pone a disposicion de sus clientes una
amplia gama de materiales especificamente pensados para el grabado y recor-
te. Estos materiales se pueden suministrar en planchas o en placa cortada
segun solicitud (tamafios estindares o a medida, biselado, taladrado, con
adhesivo, con esquinas troqueladas). Los materiales abarcan plasticos y acrili-
cos bicapa, aluminio anodizado, laton, metacrilato transparente, metales espe-
cificos para laser, melamina, resinas, etc.

L as maquinas de Gravograph aportan soluciones para cualquier necesidad

N
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AUTOMATIZACION DE ALMACENES
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Soluciones para
la automatizacion
de almacenes de distribucion

En el mercado actual, el comercio global requiere una perfecta organiza-
cion de los procesos logisticos que permita un flujo perfecto de mercan-
cias para beneficiar a todos los involucrados en el mismo. Asi pues, la
importancia de los sistemas logisticos totalmente automatizados y la nece-
sidad de una intralogistica mas compleja se acrecentan continuamente.
En este contexto, SSI Schaefer se presentacomo el socio ideal graciasasu
nivel de conocimientos y una amplia experiencia dentro del sector de la
Il planificacion e implementacion de sistemas logisticos integrados.

El nuevo almacén logistico
de Federfarma esta
especialmente orientado al
futuro y constituye un
referente para el sector,
gracias a la incorporacion
de las dltimas tecnologias
de SSI Schaefer.

Victor Comas
Soluciones de almacenaje y

transporte

sa una exhaustiva variedad de produc-

tos y la mas amplia gama de servicios en
el campo de la intralogistica permitiendo a
sus clientes acceder a soluciones muy efica-
ces desde un Unico proveedor. Sus sistemas
de produccion cuentan con los procesos de
produccién mds novedosos con un valor aia-
dido incomparable. Su gama de servicios
comprende desde la planificacién de siste-
mas y asesoramiento hasta paquetes de servi-
cios a medida, pasando por la realizacién llave
en mano de instalaciones. La flexibilidad y
una considerable escalabilidad de las solucio-
nes de sistema son para SSI Schaefer un obje-
tivo constante.

S Sl Schaefer ofrece al mundo de la empre-

En SSI Schaefer son especialistas en ordenar
un almacén y en la organizacion de todos sus
procesos internos. Desde cajas apilables refor-
zadas hasta complejos sistemas de estanterias
para almacenamiento y preparaciéon de pedi-
dos forman parte de la amplia gama de solu-
ciones disefadas por la compaiia.

Su extenso y exclusivo portafolio de solucio-
nes en sistemas de optimizacion les permite
ofrecer a sus clientes una oferta independien-
te y totalmente diferenciada de las soluciones
estandares del mercado. Desde SSI Schaefer
desarrollan productos innovadores y solucio-
nes a medida que proporcionan a sus clientes
una organizacion eficiente de sus mercancias
para el almacenaje y transporte. En el drea de



El nuevo almacén logistico de
Federfarma incorpora soluciones
como el Schaefer Carousel System y
los sistemas automatizados de
almacenaje miniload.

los sistemas de transporte interno, son el pro-
veedor lider de soluciones, especialmente en
mercados como los cosméticos, los articulos
multimedia y los productos farmacéuticos.
Precisamente en este ultimo sector, el de los
productos farmacéuticos, SSI Schaefer ha
desarrollado recientemente uno de sus pro-
yectos mas brillantes en el dmbito de la auto-
matizacion de almacenes de distribucion, el
nuevo centro de distribucién logistica de
Fedefarma en Barcelona, premiado el pasado
mes de junio con el premio Icil a la Excelencia
por la logistica de distribucién de su instala-
cién con un nivel de automatizacion espe-
cialmente elevado.

Nuevo Centro Logistico de Fedefarma
El nuevo Centro Logistico de Fedefarma, con
una superficie de 14.000 metros cuadrados, es
uno de los mas modernos de Europa y sitda a
esta cooperativa a la vanguardia del sector.
Las nuevas instalaciones supusieron una
inversion de 30 millones de euros, 11 de los
cuales en robotizacion, y su tecnologia permi-
te preparar mas de 120.000 lineas diarias,
ampliables a 160.000 y gestionar mas de
40.000 referencias de stock. Fedefarma, creada
el 1928, cuenta actualmente con mas de 3.000
socios y es una de las principales distribuido-
ras farmacéuticas de Espaia y Cataluia. Ade-
mas de la distribucién de medicamentos, la
cooperativa ofrece también a sus asociados
servicios de formacién, asesoramiento técni-
co, servicios informaticos, gestion de compras
y marketing, entre otros. El nuevo Centro
Logistico de Fedefarma, especialmente orien-
tado al futuro, marca un hito y constituye un
referente para el sector, gracias a la incorpora-
cién de las ultimastecnologias de SSI Schaefer.

Soluciones de automatizacion de

automdtica de mercancia, asi como de la
mas moderna técnica de transporte y los
robots y sistemas de preparacion de pedi-
dos de alto rendimiento més avanzados. Se
completa con la integracién de un sistema
de gestion de almacén desarrollado y sumi-
nistrado también por SSI Schaefer que con-
trola desde la recepcidon de mercancia de
laboratorio, la entrada de mercancia de
almacén al stock, la reposiciéon automatica
con control de seguimiento de lote, la com-
pleta preparacion de pedidos, hasta la clasi-
ficacion por rutas de envio a clientes, inclu-
yendo un control de calidad exhaustivo,
garantizando todo ello procesos optimiza-
dos en toda la cadena logistica. Ademas de
la planificacién, montaje y puesta en mar-
cha del sistema automatico de preparacion
de pedidos y del SGA, SSI Schaefer ha equi-

ultima generacion

3 - Joaquim Balsera, alcalde de la localidad barcelonesa de Gava, Artur Mas, presidente de la
La instalaciéon esta dotada de transelevado- Generalitat de Catalunya, y Lluis Barenys, presidente de Federfarma, durante la inauguracion
res miniload para la entrada y reposiciéon del nuevo almacén logistico de la cooperativa de distribucion farmacéutica.
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SSI Schaefer, un socio
comercial potente y
de confianza

Desde su creacion en 1937, SSI Scha-
efer ha sido una empresa familiar ale-
mana que cuenta en la acualidad con
mas de 50 subsidiarias en todo el
mundo. Ya sea en la industria, el
comercio o en organismos publicos,
sus productos se utilizan en todos los
continentes y desempeilan sus fun-
ciones de manera eficaz y competen-
te. Son uno de los mayores suminis-
tradores de soluciones integrales y
fabricantes de componentes del
mundo de los siguientes sectores:
sistemas logisticos, almacenaje y
transporte, puestos de trabajo, soft-
ware logistico y tecnologia de gestion
de residuos.

En los proyectos de SSI Schaefer, la
solucion global tiene siempre priori-
dad absoluta. Entregan sistemas com-
pletos con una gran complejidad de
fabricacion que se adecuan perfecta-
mente a las necesidades de sus clien-
tes. La comunicacion y la compatibi-
lidad de todos los componentes jue-
gan un papel decisivo. De esta forma
brindan a sus clientes la posibilidad
de estar siempre delante de sus com-
petidores y de resistir de forma dura-
dera en unos mercados muy competi-
tivos.

Cuando se trata de soluciones efi-
cientes, SSI Schaefer no so6lo bebe de
la fuente sino que son la fuente. De
ello forma parte, de manera muy
especial, el hecho de utilizar los
materiales y las tecnologias mas
modernos. Gracias a su capacidad
innovadora ha obtenido numerosos
galardones industriales y ha adquiri-
do el liderazgo del mercado del sector
de la logistica intraempresarial.

pado el almacén con las estanterias minilo-
ad, estanterias de paletizacion, estanterias
dindmicas, de paneles asi como todas las
cajas del almacén miniload y del Schaefer
Carousel System (SCS).

Schaefer Carousel System

El Schaefer Carousel System (SCS) ofrece un
sistema innovador y rentable para un pic-
king extremadamente dindmico de articu-
los. 1000 picks por hora, alta densidad de
almacenaje y su disefio modular hacen del
SCS una solucién en la que en poder basar
un proceso de preparacion de pedidos con
el nivel de rendimiento requerido.

Schaefer Carousel System es un sistema de
preparacion de pedidos extremadamente
dindmico que garantiza un tiempo corto de
implementacién y una alta calidad en la pre-
paracion de pedidos gracias a su exclusivo
sistema de guia para el usuario. A su vez per-
mite implementar una instalacién con aho-
rro de espacio y recursos con una flexibili-
dad practicamente ilimitada en cuanto a

variedad de articulos.
SSI Schaefer es uno de los

mayores suministradores Sistemas automatizados
mundiales de soluciones

integrales para la logistica de almacenaje miniload

intraempresarial. Los sistemas automatizados de almacenaje
miniload de SSI Schaefer son perfectos para
el almacenaje de articulos pequefos, como
es el caso de la mayoria de productos far-
maceuticos distribuidos por Fedefarma.
Secciones completas del almacén, llenas de
piezas pequefas, controladas via IT, son
desestibadas por sistemas automaticos, sin
personal. A continuacién, se suministran a
las estaciones correspondientes de prepara-
cion de pedidos mediante una linea de
conexion de cinta transportadora. El siste-
ma de estanterias cumple con los requisitos
mas exigentes en términos de precision de
fabricacion y exactitud de instalacion. La
soluciéon miniload de SSI Schaefer incluye
también la instalacion de transelevadores
miniload para la entrada y reposicién auto-
matica de mercancia.

Software de gestion de

almacenes (SGA)

En SSI Schaefer, como fabricantes de soft-
ware e integradores de sistemas, son total-
mente conscientes de que el software se
debe utilizar como un medio para lograr un
fin, siempre con el objetivo de aumentar la
eficiencia de sus clientes.

El SGA desarrollado por SSI Schaefer es
capaz de controlar todas las actividades de
un almacén, independientemente de si
estas tareas son realizadas por personas o
maquinas. El software incluye un paquete
completo de soluciones que cubre todas las
areas de un almacén (gestion del almacén,
control de sistemas de transporte, prepara-
cion de pedidos, flujo de productos, médu-
los especiales...).
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B&R automatiza

completamente Su nuevo

centro logistico

Como parte del proceso de ampliacion de las instalaciones de la
sede central que laempresa B&R tiene en Eggelsberg (Austria), se
acaba de poner en marcha un nuevo centro logistico completa-
mente automatizado. Estas nuevas instalaciones disponen de un
sistema innovador de vehiculos transelevadores de paletizado,
instalado por la empresa TGW Systems Integration GmbH. Como
no podia ser de otra manera, el control, la visualizacién y el con-
trol de los motores estan integramente realizados por equipos de
la propia empresa B&R.

superficie de 6.600 metros cuadrados y

los estantes tienen una altura de mas de
19 metros y una longitud de 72 metros, alber-
gando una capacidad total de 18.000 palés.

EI nuevo centro logistico ocupa una

Logistica automatizada

con tecnologia B&R

Un total de cinco vehiculos transelevadores
de paletizado recogen y depositan el material
en estantes de dos lados con enorme preci-
sion y una gestion completamente automati-
ca. Con un total de hasta 150 acciones dobles
a la hora, se consiguen extraer o almacenar
hasta 300 palés a la hora. Los vehiculos tran-
selevadores estan coordinados por ocho esta-
ciones de gestion que dirigen todas las ope-
raciones del almacén. Los sistemas de auto-
matizacién y de Entrada/Salida de la serie X20
de B&R se encargan de conseguir el mayor
rendimiento posible de esta instalacion de
ultima generacién, pero a la vez de notable
complejidad. Por otro lado se ha puesto en
marcha todo un sistema de tecnologia de
seguridad gestionada por los SafeLOGIC de

l. __.l i

do genérico de funcionamiento del almacén

TR - e ﬁjlﬂl!{ﬂ_‘. .

X20y con una arquitectura de SafelO, descen-
tralizadas en POWERLINKsafety, y también
pertenecientes a la familia de X20.

Como visualizacion, los operadores usan los
Automation Panels de B&R, que permiten un
manejo intuitivo y sencillo del almacén com-
pleto, o bien de determinadas zonas especifi-
cas de la instalacién. Ademds, existen unos
mecanismos de mantenimiento y supervision
remotos que permiten conocer desde el esta-

32|

hasta el valor de cualquiera de las entradas o
salidas que hay en la instalacion. Ademas esta
informacion también esta disponible para ser
enviada por otros medios como un sencillo
SMS o un correo electrénico.

El mas alto nivel de precision con la
mejor eficiencia energética

Todos los servoaccionamientos del almacén
estan equipados con tecnologia de servoac-
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Los estantes del nuevo
centro logistico albergan
una capacidad total de
18.000 palés.
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Lifting Businesses™

QUIERE MAXIMIZAR

Integrar la tecnologia B&R en sistemas de almacenaje
permite lograr soluciones logisticas econémicas y de
una gran eficiencia.

cionamientos de B&R. La instalacion esta pre-
parada para transportar hasta 72 metros y
situar con gran precisién europalés de hasta
1.000 kilos de peso, alcanzando en estos pro-

cesos aceleraciones del orden de los 2,5 m/s2. 4
La capacidad de regeneracion energética GRUA SMARTON
que tienen los ACOPOSmulti permite reducir LA SOLUCION INTELIGENTE

el consumo energético en un 30%. PARA ELEVAR CARGAS
Conexion directa entre el SAP y los HASTA 500T

===
r'

automatas

SAP R/3 LES (Logistic Execution System) se SMARTON es una grua industrial inteligente con
utiliza para gestionar el stock y controlar el soluciones adaptadas a cada cliente, como el
flujo de materiales. Los autématas del alma- control de la velocidad o el sistema anti-balanceo.
cén estan directamente conectados al médu- Ademas puede actualizarse en funcion de sus

lo de SAP R/3 TRM (Task and Resource), aho- necesidades. Su sistema de monitorizacién informa

de todos los datos referentes a la carga, la posicion
relativa al espacio de trabajo y recomienda el tipo
de control o mantenimiento preventivo necesario en
cada momento.

Su estructura compacta permite la optimizacion
del espacio y la reduccién de costes.

rrando de este modo el ordenador que ges-
tiona el flujo de material. Tampoco son nece-
sarias las bases de datos que contienen el
estado del almacenamiento y que implican
un alto coste de mantenimiento. SAP R/3 se
encarga de planificar el orden en el que se

ejecutan todas las operaciones que deben Para mas informacion no dude en visitar:

llevarse a cabo, asi como de las estrategias de www.konecranes.es

recuperacion de material.

Los movimientos de stock se procesan a tra- NO SOLO ELEVAMOS CARGAS, SINO NEGOCIOS ENTEROS

vés de SAP en varios Automation PC de B&R

que se encuentran instalados en el propio s
almacén, mientras que el transporte interno "

se controla y verifica mediante el uso de GRUAS GRUAS GRUAS CARRETILLAS ~ SERVICIO SERVICIO DE

. .. e e, INDUSTRIALES NUCLEARES PORTUARIAS  PESADAS MAQUINA
equipos méviles de adquisicion de datos, lo HERRAMIENTA
que garantiza que la localizacién de cada uno L 1

Konecranes Ausio S.L.U.

de los productos sea conocida en todo B Ctra. Sant Hipolit, 16 08500 Vic, Barcelona
momento. Tel. (+34) 938 860 422 ‘;'m.
Integrar la tecnologia B&R en sistemas de contac‘f:v?vlv«i(r;ergzpaenségog

almacenaje permite lograr soluciones logisti-
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NANOTECNOLOGIA

Alimentos inteligentes
para consumidores
desinformados

La nanotecnologia se puede utilizar para mejorar el sabor y la textura de los alimen-
tos, para reducir su contenido en grasa o para encapsular nutrientes como vitaminas
para garantizar que no se degradan durante el tiempo que el producto pasa en los
estantes de las tiendas. Ademas de esto, los nanomateriales se pueden utilizar para
fabricar embalajes que mantengan los alimentos en su interior mds frescos durante
mads tiempo. El embalaje inteligente de alimentos, que incorpora nanosensores, puede
incluso proporcionar a los consumidores informacién sobre el estado de los alimen-
tos que contiene en su interior. Grandes beneficios, sin duda, para la industria ali-
mentaria, para su desarrollo, para ser mas competitiva... ;Y para el consumidor?.

Victor Comas

mejorar los alimentos que comemos,

haciendo que resulten mas sabrosos, mas
sanos y mas nutritivos. No obstante, apenas se
sabe nada de cdmo se comportan las nanopar-
ticulas en el cuerpo ni de qué clase de efectos
téxicos podrian tener. Al igual que en otros
sectores, la nanotecnologia promete revolu-
cionar toda la cadena alimentaria —desde la
produccién hasta el procesamiento, almacena-
miento y desarrollo de materiales innovadores,

I a nanotecnologia tiene el potencial de

La nanotecnologia tiene el potencial de
mejorar los alimentos que comemos,
pero apenas se sabe nada de cémo se
comportan las nanoparticulas en el
cuerpo ni de qué clase de efectos
toxicos podrian tener.

productos y aplicaciones—. Sin embargo, exis-
te un limitado conocimiento de los efectos que
sobre la salud humana pueden producir estas
aplicaciones, por lo que se hace necesario esta-
blecer una serie de protocolos y normativas en
torno a las implicaciones de seguridad alimen-
tariade esta tecnologia.

El contexto actual

A pesar de que las posibles aplicaciones de la
nanotecnologia son muy extensas, las aplica-
ciones actuales en el sector alimentario y agri-
cola son relativamente pocas, debido a que la
ciencia en este campo se encuentra aun en un
estado emergente. Sobre una oferta de mas de
800 productos de consumo basados en nano-
tecnologias que estan actualmente disponi-
bles a nivel mundial, sélo alrededor del 10%
son alimentos, bebidas y productos de envasa-
do de alimentos. Sin embargo, los productos y
aplicaciones derivados de la nanotecnologia
en estos sectores han ido en constante aumen-
to enlos Ultimos afos, y se prevé que sigan cre-
ciendo rapidamente en el futuro. Muchos pai-
ses han identificado el potencial de la nanotec-
nologia en los sectores de la alimentacion y la
agricultura y estan invirtiendo de manera sig-
nificativa en sus aplicaciones en la produccion
de alimentos. Mientras tanto las organizacio-
nes de consumidores, asociaciones médicas y
el ecologismo militante presionan para que los
legisladores garantizen la seguridad en todo
este proceso.

Generando desconfianza

En estos momentos es dificil identificar los
nanoalimentos existentes en el mercado, prin-
cipalmente porque los fabricantes son cons-
cientes de la incertidumbre que hay en torno a



Muchos paises han identificado
el potencial de la
nanotecnologia en los sectores
de la alimentacion y la
agricultura y estan invirtiendo
de manera significativa en sus
aplicaciones en la produccion
de alimentos.

Las propiedades de las particulas,
como su toxicidad o su persistencia
bioldgica, varian mucho con el
tamano y los conocimientos actuales
sobre los efectos toxicos de las
nanoparticulas son muy limitados.

esta tecnologia y de cémo su uso puede asus-
tar a los consumidores. Las empresas alimen-
tarias no estan dando a conocer sus investiga-
ciones, los trabajos y estudios se desarrollan en
secreto y existen desconocimiento sobre el
riesgo real que pueden provocar los nanoma-
teriales. Ya hace algunos aios que se habla de
los alimentos nanotecnolégicos o nanoalimen-
tos, éstos se han ido introduciendo en el mer-
cadoy las etiquetas de los productos alimenta-
rios no especifican su presencia, informacion
que los consumidores deberian conocer.

Para que los nanoalimentos puedan ser valo-
rados y aceptados, es imperiosa una politica
de transparencia total en la que se impliquen
todas las agencias de seguridad alimentaria,
seria necesario crear un registro publico onli-
ne en el que se dieran a conocer todos los ali-

mentos que se han desarrollado utilizando la
nanotecnologia. Ademas deberia aplicarse la
legislacion correspondiente que exigiera la
inclusion en las etiquetas de los productos la
informacién sobre los nanomateriales emple-
ados. Por otro lado las empresas deberian
poner a disposicion de las comisiones perti-
nentes la informacién detallada sobre cémo
funcionan este tipo de materiales y cémo inte-
ractian con el organismo.

Actitudes y opiniones discordantes

La realidad es que es muy dificil controlar el
comportamiento de las nanoparticulas. Cons-
truir particulas, 4tomo a atomo, manipular la
materia a nivel molecular, es penetrar en un
mundo de total incertidumbre. Las propieda-
des de las particulas, como su toxicidad o su
persistencia bioldgica, varian mucho con el
tamano y los conocimientos actualessobre los
efectos toxicos de las nanoparticulas son muy
limitados. Por citar solo un ejemplo, el Dr. Her-
mann Stamm, miembro de la European Food
Safety Authority ha manifestado en mas de
una ocasion, sin que sobre eso haya una cer-
teza absoluta, que debido a su pequefio tama-
Ao, los nanomateriales pueden atravesar
barreras como el epitelio del intestino e intro-
ducirse en el torrente sanguineo y desde ahi
alcanzar otros érganos secundarios y acumu-
larse en ellos.

En cuanto a su produccién y comercializacion,
los fabricantes se atienen a la directiva euro-
pea Reach que se aplica a los productos qui-
micos que se producen en cantidad superio-
res a una tonelada al afio. Dado el tamafo de
las nanoparticulas, semejante peso no se pro-
duce casi nunca. Tampoco existe un requisito
de etiquetado, y s6lo ahora e Parlamento
Europea empieza a abordar esta cuestion y
recientemente la Comision Europea ha estado
estudiando junto a la comunidad cientifica la
posibilidad de regular todas aquellas aplica-
ciones nanotecnoldgicas relacionadas con la
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Las empresas de
nanotecnologia estan
trabajando en la actualidad
en procesos para fortalecer
los alimentos a partir de
nutrientes
nanoencapsulados.

Los alimentos “inteligentes’
capaces de interactuar con
los consumidores para
‘personalizar’ su color, sabor
y nutrientes en el momento
de ser consumidos ya no
son ningun suefio.
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alimentacién. En este sentido, algunos espe-
cialistas ya han apuntado que es complicado
regular algo que todavia no ha generado nin-
gun problema o riesgo y que a su vez regular
algo desconocido seria como vetar la investi-
gacion y por tanto, las mejoras que se pueden
lograr. En el otro extremo también se oyen
voces que recuerdan como los transgénicos
también se desarrollaron inicialmente para
mejorar la calidad de los productos y la ali-
mentacién humana, y ahora son el centro de
un debate que pone en cuestién la ética de la
ciencia.

La realidad de la nanotecnologia

La nanotecnologia aplicada al sector de la ali-
mentacién basa sus investigaciones en cuatro
areas de actuacion muy concretas: el refuerzo
y modificaciéon de alimentos, la creacion de ali-
mentos interactivos, el disefio de envases inte-
ligentes y la nanomodificacion en semillas, fer-
tilizantes y pesticidas.

Alimentos modificados

Las empresas de nanotecnologia estan traba-
jando en la actualidad en procesos para forta-
lecer los alimentos a partir de nutrientes nano-
encapsulados, mejorar su apariencia y su
sabor, eliminar o neutralizar el contenido de
grasa y azUcar y mejorar su consistencia en la
boca. El fortalecimiento de los alimentos
mejorando sus propiedades nutricionales con
la inclusion de nanocapsulas “médicinalmente
beneficiosas” permite, por citar algin ejemplo,
la comercializacion de galletas con chispas de
chocolate que actian beneficiosamente sobre
la circulacion arterial.

Alimentos interactivos
La alimentacién “inteligente” capaz de interac-
tuar con los consumidores para “personalizar”
el color, sabor y nutrientes de un alimento en
particular en el momento de ser consumido ya
no es ningun sueno. Estdn ya en desarrollo
productos como una bebida clara sin sabor
aparente que contiene cientos de sabores
incorporados en nanocdpsulas latentes a la
espera de ser activados por el consumidor o
alimentos inteligentes capaces de liberar
dosis de nutrientes adicionales cuando reco-
noce a consumidores que tienen necesida-
des dietéticas especiales, por ejemplo, las
moléculas de calcio a las personas que sufren
de osteoporosis.

Embalaje inteligente

Uno de los objetivos de la nanotecnologia
aplicada al sector de la alimentacién es exten-
der la vida util de los alimentos y en este terre-
no el disefio del envase juega un papel crucial.
Se estan desarrollando ya envases inteligentes
con nanosensores y activadores antimicrobia-
nos incorporados capaces de detectar el dete-
rioro de los alimentos y de liberar nanoantimi-
crobios para prolongar la vida util de los ali-
mentos, y por tanto su periodo de venta.
También se estan desarrollando nanosensores
incrustados en los alimentos, en forma de
diminutos chips invisibles para el ojo humano,
para utilizarlos como cédigo de barras electré-
nico que permitan el seguimiento de los ali-
mentos en todas sus fases (produccion, trans-
formacion, distribucion y consumo). No hay
constancia de ninguna investigacion que
extienda este proceso de seguimiento hasta la
ultima fase, la defecacion.

Nanomodificacion agricola

La nanotecnologia se utiliza también para
modificar a través de la tecnologia semillas,
fertilizantes, y pesticidas. El desarrollo de la
ingenieria atomica permite la reorganizacion
del ADN de las semillas para producir plantas
con propiedades diferentes, incluyendo el
color, su estacion de crecimiento, o su rendi-
miento. Los fertilizantes y pesticidas disefa-
dos a partir de la nanotecnologia permiten un
control maximo del crecimiento vegetal gra-
cias alainclusién de nanosensores que actian
sobre pardmetros como la presencia de
nutrientes, humedad, plagas o enfermedades.
;Ciencia ficcion o realidad?.Segun el Grupo de
Accion sobre Erosion, Tecnologia y Concentra-
cion (ETC) en un futuro presidido por la nano-
tecnologia ‘las granjas agricolas serdn una
gran drea de bioproduccion que podra ser
controlada y administrada desde un ordena-
dor portatil y los alimentos serdn creados con
esmero por los disefadores genéticos que
implantaran las sustancias que efectivamente
aportan nutrientes al cuerpo.

Ante este panorama hablar de inquietud
como lo hace el titular de este articulo quiza
sea un poco ‘light’
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“El empresario debe

entender que si lo hace bien
desde el principio ahorrara,
pero no a corto plazo”

Todos sabemos que la vida funcional de un equipo o de una maquina no empieza ni
acaba cuando se pone en marchaen la produccién de cualquier industria. A menudo

se cae en la trampa de comprar cualquier cosa (esto vale tanto para un equipo opto-
electrénico de dltima generacién como para una nevera) y no plantearse en el pre-
ciso momento de la compra hasta cuando sera util. Con Sick LifeTime Services, la
empresa alemana plantea un conjunto de servicios que acompanan a sus productos,
desde que sus clientes se plantean adquirirlos hasta cuando se da por finalizada su
vida Gtil. Esta‘gestion global’ tan germana permite aumentar no sélo la productividad
sino también la seguridad de estos equipos. Sobre ello hablamos con Josep Plassa,
responsable de Seguridad, Aplicaciones y Sistemas de Sick en Espafay Portugal.

Josep Plassa,
responsable de
Seguridad,
Aplicaciones y
Sistemas de Sick
Optic-Electronic

Laia Banus

Sick LifeTime Services es...

Es la concepcién de que el producto
no sélo se fabrica tras un proceso
de l1+Dy se vende, sino que ademas
tiene unavida Gtil mas o menos pro-
longada, por lo que requiere unos
mantenimientos. Se trata de hacer
una consultoria que cubre toda la
parte de servicios al cliente y que
ademas le asesora de cémo opti-
mizar su producciény cémo mejo-
rar procesos.
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Ponganos un ejemplo

Nosotros somos una empresa de
optoelectrénica, por lo que hay
muchos componentes 6pticos que
necesitan un mantenimiento, sobre
todo la parte del cristal que debe
limpiarse habitualmente con pro-
ductos que no sean abrasivos y en
ambientes limpios, cosa compli-
cada si estamos hablando de un
entorno industrial. Por ello, Sick
ofrece toda una serie de servicios
de mantenimiento que incluyen la
limpieza de esta 6pticay que, una
vez limpia, hay que reajustar el
equipo. No son tareas complicadas,
pero a menudo muchos de nues-

tros clientes no lo hacen por ellos
mismosy con el tiempo nos llegan
sus equipos averiados, y es enton-
ces cuando se dan cuenta que con
un mantenimiento continuado eso
no hubiera pasado.

sEs un servicio para todos los
productos Sick?

Para la gran mayoria, sobre todo los
de la division optoelectrénica. El
concepto global es el del segui-
miento de toda lavida Gtil de nues-
tros productos, pero hay que mati-
zar que hay equipos con una vida
muy corta que no entrarian en esta
oferta de servicios.




Cinco grandes
servicios en uno

Los servicios Sick LifeTime Servi-
ces se dirigen al area de los senso-
res y las aplicaciones, desde la
automatizacion industrial y logis-
tica hasta la automatizacion de
procesos. Estos contratos de servi-
cio permiten programar los costes
de mantenimiento y reducen con-
siderablemente la carga adminis-
trativa. Esto se consigue, por
ejemplo, mediante recordatorios
automaticos de los plazos de las
inspecciones anuales marcadas
para los equipos de proteccion.

- Consult: consultoria y disefio.
Asesoramiento, analisis orien-
tado al cliente, configuracion e
ingenieria. Recorrido por la
planta; evaluacién de riesgos;
concepto de seguridad; estudios
de viabilidad; disefio de softwa-
re y de hardware.

- Support: soporte para productos
y sistemas. Aporte de fiabilidad
en sistemas de sensores y los
dispositivos de seguridad de las
mdaquinas, que se mantendrin
siempre plenamente operativos.
Apoyo por teléfono o in situ;
puesta en servicio; reparacion y
piezas de recambio; asistencia
remota; linea de atencion telefo-
nica.

- Check: verificacion y optimiza-
cion. Monitorizacién, evalua-
cion y control de procesos y
equipos. Comprobaciones y
recomendaciones para incre-
mentar la disponibilidad. Tests
de codigos de barras; Asisten-
cia en el uso de las aplicacio-
nes; homologaciones; manteni-
miento; investigacion de acci-
dentes; medicion del tiempo de
parada; medicion de ruido.

- Retrofit: Las nuevas tecnologias
para maquinas y sistemas exis-
tentes suelen ser la alternativa
econdmica a una nueva adquisi-
cion. Con el servicio de modifi-
cacion de Sick se puede incre-
mentar notablemente la vida
productiva del sistema. Modifi-
cacion de maquinas; actualiza-
cion de sensores; tests de codi-
gos de barras; asistencia en el
uso de las aplicaciones; homolo-
gaciones; sustitucion de senso-
res; adaptaciones tecnologicas.

- Train: formaciéon y educacion.
Cualificacion del personal para
aumentar la competitividad. For-
macion en linea; formacion del
usuario; seminarios técnicos.

El LifeTime abarca cinco grandes
dreas. ;Se pueden contratar por
separado?

Se trata de un servicio global pero
lo més habitual es que los clientes
vayan por partes. Normalmente, el
cliente primero ‘se lo piensa’y va
contratando estos bloques a medida
que los necesita. Pero es importante
que se entienda bien el concepto;
se tiene una idea, se consulta, se
compra, se verifica que esté bien
instalado, se inspeccionay se le
hace el mantenimiento: todo esto
comprende este servicio global.
Incluso un mismo cliente puede
necesitar servicios y tratamientos
diferentes en varios de sus equi-
pos: unos pueden necesitar retro-
fiting, otros una modificacion muy
importante y otros sé6lo una revi-
sion periodica.

;Estamos hablando de un
servicio nuevo?

Para nosotros es un nombre nuevo,
no un servicio nuevo. De los cinco
bloques que se ofrecen, nosotros
yadabamos uno de ellos recurren-
temente y los otros mas esporadi-
camente a clientes concretos pero
repetitivos. Estos otros servicios se

demandaban de vez en cuando y
no se promocionaban especial-
mente con un catalogo o con cam-
pafas de marketing. Servicios como
porejemplo el de laconsultoriase
haciamas‘de td a td/, no tan escrito
ni redactado como ahora, que esta
mas estructurado, documentado.
Ahora estd reorientado a dar un ser-
vicio mas amplio.

Aqui, en nuestra sede, hay perso-
nal que ya hace anos que esta dando
el servicio de inspeccién de equi-
pos instalados como alfombras,
escaneres, pantallas protectoras de
instalaciones robotizadas, barreras
que protegen al operario, etc. Estos
servicios se hacen en esta casa de
forma oficial desde hace 14 afnos.

Entonces sus inspecciones son
oficiales...

No estamos acreditados en Espafia
sino que estamos utilizando una
acreditacion de nuestra central ale-
mana vélida en toda Europa. Por ello
nuestros técnicos deben entender
necesariamente el inglésy el ale-
man porque las auditorias y los exa-
menes son en estos idiomas. Los
informes también se redactan en
espafol e inglés y también en ale-
man para enviarlo a nuestra central
en Alemania.

Podriamos decir que somos una
entidad de inspeccién para unas
funciones locales; no de toda la
maquina sino para equipos con-
cretos que dan su funcionalidad de
seguridad alamaquinay de lainte-
raccion hombre-méaquina. No esta-
mos acreditados para inspeccionar
y certificar la totalidad de la maquina.
Esto nos permite ser muy especifi-
cos para hacer nuestros andlisis e
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inspecciones y mucho mas deta-
Ilados a la hora de buscar solucio-
nesy ofrecer consultoria.

;Estos servicios pueden
incrementar la productividad?
En algunos casosy siemprey cuando
se pueda ver toda la instalacién.
Esto es muy facil decirlo pero en
realidad muy complicado poder rea-
lizarlo. Ademas, no todos los clien-
tes quieren la consultoria previa a
la seleccién del producto. En este
servicio, aconsejamos al cliente el
producto de nuestro portfolio que
mejor le encaja en su instalacion.

;La tendencia es elegir por
precio?

Claro, pero nuestro trabajo es adver-
tirle que si elige un producto mas
econémico, probablemente tendra
que cambiarlo al cabo de 4 afos.
Hay clientes a los que no les importa,
pero otros se dejan asesorary con
un simple estudio les puedes demos-
trar que merece la penaelegir otro
equipo que no le dara problemas
en15afos, quealalargaesunaho-
rro para él.

sHan notado que con la crisis se
invierta menos en seguridad
industrial?

No. Lo que sihemos notado es que
nuestros clientes reutilizan mas sus
equipos. En nuestro taller nos lle-
gan mas equipos para recalibrar o
para reajustar. Son equipos que pro-
bablemente en épocas mejores se
hubieran ido directamente ala cha-

tarray se sustituian por nuevos.
Ahora se reutilizan para nuevas
maquinas o para maquinas que se
adectan afin de realizar hacer tareas
diferentes. Asi que no hemos notado
la crisis con una bajada de ventas
de equipos y ademds debo anadir
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que se haincrementado la contra-
tacién de servicios de manteni-
miento y consultoriay también de
reparacion y reajuste de maquina-
ria.

Entonces, ;la crisis ha
provocado que la gente se
asesore mas en cuanto a
seguridad?

Antes de la crisis la produccién era
lo primero. Todo lo que se haciaen
24 horas estaba vendido y todo lo
que se hacia en una semana tam-
bién. Por tanto, no habia tiempo
justificable para dejar de hacer esto,
por lo que el punto n°1 en la esca-
leradevalor que eslaseguridad se
relegaba a un segundo plano, por
debajo del punto n°2 que es la pro-
ductividad. Hoy en dia, con la situa-
cién econémica actual, la produc-
tividad de las empresas es para algu-
nos dias a la semana o algunas sema-
nas, y entoces entra en juego otra
vez el punto n®1 real, que es la segu-
ridad. Por ello, el precio sigue siendo
una preocupacién primordial, 16gi-
camente, pero hemos notado que
nuestros clientes nos escuchan mas
ahora cuando les ofrecemos pro-
ductos y servicios que antes ni se
hubieran parado avalorar por falta
de tiempo. Ahora se hacen mas cosas
en el campo de laasesoriay la con-
sultoria porque nuestros clientes
tienen mas tiempo para dedicarle.

En general, ;los empresarios
estan bien informados en cuanto
a seguridad? ;Hay que hacer
mucha pedagogia todavia?

Si, hay que hacer mucha pedago-
gia. En general, no es que haya
mucha ignorancia pero hay muy
poca concrecién. El término de la
seguridad es muy amplio e incluye
muchas especialidades, por lo que

aveces es dificil de explicar al cliente
y dificil que éllo entienda. ‘Evalua-
cion de riesgos’es un nombre muy
genérico que se usa tanto en pre-
vencién como en diseno de maqui-
nas nuevas o redisefio de maqui-
nas antiguas. El concepto es el
mismo, pero las tareas relaciona-
das son completamente diferentes.
Por un lado, el objetivo es que el
operario tenga en su entorno una
ergonomiay una seguridad para
que no tenga un accidente, por lo
que tendra su propia valoracién de
riesgos. Pero por otro lado, el pro-
ceso de valoracion de riesgos del
disefiador de la maquina es que ésta
no suponga ningln peligro parael
usuario. Con el mismo nombre tene-
mos procesos totalmente diferen-
tes, por lo que suele haber mucha
confusion.

;Qué sectores estan mas
‘abiertos’ a los servicios que
ofrecen?

Recibimos consultas de empresas
de la mayoria de sectores. Si nos
centramos en los pedidos, los sec-
tores que estan mas sensibilizados
en querer hacer lainversion serian
automovil, alimentacion, farmacia...
Y después hay otros sectores como
el transporte pablico u otros que
tratan con grandes volimenes que
también estan muy sensibilizados,
aunque el tratamiento por nuestra
parte es mucho mas especifico.

En la filial espaiiola de Sick dan
estos servicios a toda la
Peninsula (Espaiia y Portugal),
;podria contarnos como
funciona este servicio en otros
paises europeos?

Lo que ofrecemosy laley que lo
rige es igual en toda Europa. La dife-
rencia radica en las interpretacio-
nes. Por ejemplo, dentro del Estado
Espanol, la Inspeccién Técnica de
Vehiculos (ITV) es igual en Barce-
lona, Madrid o Cuenca en cuanto a
normativasy equipos. Pero en rea-
lidad, se hace de formas muy dife-
rentes en las diversas Comunida-



des Auténomas. En el campo de las
maquinas pasa exactamente lo
mismo: en base a la misma legisla-
cién, hay CC AA que por conoci-
miento industrial la aplicara de modo
diferente a otras, que tendran otros
conocimientos no industriales. Si
ya en Espana es diferente, imagina
si nos comparamos con Europa.
En la Republica Federal de Alema-
nia, aunque tenga territorios dife-
rentes, lainterpretacién es lamisma
en todas partes. En Alemania existe
lafigura del inspector neutral, figura
que en Espanano tenemos porque
todos dependen de la Administra-
cion. Este inspector neutral aleman
puede parar la producciéon de una
fabrica ante cualquier problema o
accidente, cosa que aqui esimpen-
sable.

Ademas, en el resto de Europa, las
polizas de seguros para accidentes
van vinculadas al estatus de la
maquina. Es decir, la péliza se incre-
mentasegln el grado de seguridad
que ofrece la maquina, por lo que
el que lo hace bien, tiene unareduc-
cién en el precio. No vale sélo decir
‘este aho no he tenido ningln acci-

El pais del corto plazo

Josep Plassa ha vivido y trabajado varios afios en Alemania y sefiala en algunos
momentos de la entrevista las diferencias entre Espafia y el pais teuton. Quizas una
de las mdis remarcable es la vision cortoplacista que suele tener el empresariado
espafiol, que piensa en el 'aqui y ahora' sin plantearse lo que pasara después.
“Nuestra pedagogia también pasa por explicarle al cliente que si lo hace bien desde
un principio conseguira un ahorro. Pero debe entender que éste no sera inmediato
sino en 3 6 4 afios. Este nuevo servicio estd planteado de manera que aunque el
cliente nos demande directamente la ‘fase 4’ en la vida de su producto, también
tenga en cuenta todo el servicio global. En Espafia se tiende a pensar en corto plazo
y las empresas, desde el punto de vista presupuestario, han hecho grandes inver-
siones en plantas nuevas y en comprar maquinaria sin escatimar ni un duro, pero
sin pensar en el dia después. Una vez ya se tiene la miaquina en marcha, habitual-
mente nadie se pregunta qué debe hacer para que este equipo se mantenga bien los
proximos 15 afios. E1 mantenimiento es un coste adicional y no se suele plantear
qué se debe hacer para mantener en buen estado esa inmensa inversion. Y ni que
les hagas los ntimeros, no lo quieren mirar. Suele pasar que en cuanto se estropea
la maquina se remueve cielo y tierra para repararla. Y si es necesario se envia un
helicoptero donde sea para traer al técnico. Nos falta la vision global de gestion de
los alemanes”

dente’; no se tiene en cuenta la
siniestralidad sino en qué estado
esta el parque de maquinaria. Este
tipo de seguros motiva mucho a
empresas de Alemania, Reino Unido,
Holanda o Bélgica, paises déonde
este factor funciona muy bien. Alli,
las propias compafias de seguros

tienen sus inspectores que anali-
zan técnicamente el riesgo que
supone esa maquinaria. En cambio,
el que lo quiere hacer ‘bien’ en
Espanatiene 0 ayudas. Silo hace es
porque o tiene un consejo de admi-
nistracion que le obliga o porima-
gen de empresa.
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compatibles entre si, gracias a la estandarizada plataforma IDpro. Los equipos comparten mismo software de parametrizacion,
misma conectividad y mismos accesorios. Esto hace facil la integracion, puesta en marcha e intercambio rapido y flexible.

SICK Optic-Electronic, S.A. | +34 93 480 3100 | info@sick.es | www.sick.es

SICK

Sensor Intelligence.



APLICACION DE RFID

Inteligencia RFID UHF
para automatizacion
industrial y logistica

El modelo RFU630 de Sick es un dispositivo compacto de uso
industrial con antena integrada, dando opcién a la conexiéon
de hasta tres antenas externas. Sus caracteristicas lo hacen
idoneo paralaresolucion de tareas en automatizacién indus-
trial (identificacion o distribucion de componentes) y logis-
tica (identificacion de palés o cajas).

tags pasivos simultdneamente gracias a

sus funciones de identificacion multiple
y anticolisién, lo que permite una
lectura/escritura fiable de todos los tags que
cumplen las normas EPCglobal e ISO 18000-6.
Tanto en plantas de producciéon como en sis-
temas de transportadores o en areas de reco-
gida y centros de distribucion, el RFU630 es
una solucién idénea para la deteccién de
objetos etiquetados con tags en flujos de pro-
ducto. Debido a su disefio compacto, el siste-
ma de lectura y escritura puede ser instalado
de manera rapida y sencilla en espacios redu-
cidos. En caso necesario pueden conectarse
hasta tres antenas externas para obtener un
resultado combinado.
La configuracion se efectia empleando la
herramienta de parametrizacion SOPAS. Es
posible integrar en el lector un software para
aplicaciones especificas. Los parametros de
las entradas digitales integradas —por ejem-
plo, para activar un sensor fotoeléctrico—
pueden ajustarse con total flexibilidad para
controlar acciones concretas. Las salidas libre-
mente configurables pueden destinarse,
entre otros usos, a la lectura o al control de los
actuadores.
El RFU630 integra un conjunto inteligente de
funciones de filtrado y clasificacién de datos
como solucién a tareas tipicas, simplificando
asi la adaptacion a dichas tareas. Se trata de
un equipo inteligente y auténomo.

Con el RFU630 es posible detectar varios

Modular y preparado para el futuro

La concepcion modular del RFU630 ofrece el
uso flexible y econdmico. Gracias a su compa-
tibilidad con IDpro, el RFU630 puede actuar
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dentro de una misma red con tecnologias
diferentes (codigos de barras, 2D), permitien-
do el uso de accesorios comunes. Ademés, el
firmware puede ser actualizado, lo que lo con-
vierte en un sistema adaptable a futuros
avances y garantiza en gran medida la seguri-
dad de la inversién.

El RFU630 integra un
conjunto inteligente de
funciones de filtrado y
clasificacion de datos.
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Determinar la carga de un
motor electrico es esencial

para el rendimiento

energetico

Determinar la carga adecuada de un motor eléctrico
permite al usuario tomar decisiones con conocimiento

de causa acerca de cuando cambiarlo, y decidir qué motor

de recambio elegir. La medicién de la carga de un motor es
relativamente rapida y sencilla cuando se dispone del equipo
indicado, y toda empresa con un parque significativo de moto-

res deberia considerar incluir los analisis de carga y rendimiento de sus
motores en sus programas de mantenimiento preventivo y conservacion de energia.

Marek Lukaszczyk,
Weg Electric Motors (UK) Ltd.

sentido cambiar un motor de CA convencional

por otro de mayor rendimiento energético si no
se adecua o si se sobredimensiona el motor con rela-
cion a las cargas que haya de soportar. Con demasiada
frecuencia, los motores se sobredimensionan o se
rebobinan varias veces, lo que lleva a importantes pér-
didas de rendimiento en el funcionamiento. Es por ello
imperativo, antes de considerar el cambio de algun
motor, determinar las cargas reales del motor junto
con sus horas anuales de funcionamiento.
La mayoria de los motores se disefian para funcionar
con cargas entre 50 y 100% de la potencia nominal,
con el maximo rendimiento aproximadamente al 75%
de la potencia nominal. Asi pues, un motor de 10 kW
tiene un rango de carga aceptable entre 5y 10 kW, con
el rendimiento méximo a 7,5 kW. Como norma gene-
ral, los motores de alto rendimiento producen los
mayores ahorros cuando accionan una carga al 75%
de la potencia nominal y funcionan mas de 4.000 horas
al afo.
El problema del rendimiento del motor es que suele
disminuir significativamente con cargas inferiores al
50%, lo que revela una realidad negativa si se tiene en
cuenta que, debido al sobredimensionamiento, tan
s6lo el 20% de los motores eléctricos en uso en el
Reino Unido estan trabajando a plena carga. Esto
supone también un perjuicio con relacién a los costes
del consumo de energia, ya que se ha calculado que
un incremento de un punto porcentual en el rendi-

EI andlisis es necesario porque no tiene mucho

miento ahorra en coste de energia durante la vida util el
equivalente del precio de compra del motor.

A pesar de que el sobredimensionamiento de motores
es el problema mas comun, el infradimensionamiento
puede ser igualmente perjudicial ya que es probable
que un motor infradimensionado esté sobrecargado, lo
cual produce sobrecalentamiento, pérdida de rendi-
miento y probablemente el fallo prematuro, con sus
costosas consecuencias para la produccion. Este pro-
blema puede ocurrir cuando los costes de un sistema
estén muy ajustados y el usuario interprete los factores
de trabajo del motor de una manera demasiado laxa.
El factor de servicio es un multiplicador que indica la
cuantia por la que puede sobrecargarse un motor en
condiciones ambientales ideales. Por ejemplo, un
motor de 10 kW con un factor de servicio de 1,15 puede
soportar una carga de 11,5 kW durante cortos periodos
de tiempo sin sufrir ningun dafo significativo. Aun
cuando muchos motores eléctricos tienen un factor de
1,15, hacer funcionar un motor de manera continua con
cargas superiores a la nominal reduce el rendimiento y
la vida del motor. Ademas, no se debe hacer funcionar
el motor sobrecargado cuando la tensién sea inferior a
la tensién nominal, o cuando la refrigeracion esté per-
judicada por la altitud, una elevada temperatura
ambiente o suciedad en las superficies del motor.
También se pierde rendimiento con el motor funcio-
nando con tensiones superiores o inferiores a la tension
nominal. El resultado de una sobretension es un factor
de potencia menor, lo que reduce el rendimiento gene-
ral del motor. Lo mismo es cierto para el funcionamien-
to con una tension inferior al 95% de la tensién nomi-
nal. En este caso el motor normalmente pierde entre
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dos y cuatro puntos porcentuales de rendimiento y
sufre un incremento de la temperatura de trabajo de
hasta 7 °C, lo que reduce significativamente la vida util
del aislamiento del motor y afecta su fiabilidad.

En base a todos estos datos, se recomienda a los usua- G U IADO Y
TRASLACION LINEAL

rios de motores eléctricos que inspeccionen y ensa-
yen todos sus motores que operen mas de 1.000 horas
al afo. Seguidamente, y en funcién de los resultados
del andlisis, deberdn agrupar los motores en las cate-
gorias siguientes:

- Motores significativamente sobredimensionados e Para Cargas deSde 1 hESta 1.000 kg
infrautilizados: cambiense estos motores por otros y longitudes de hasta 2 metros

debidamente dimensionados en la primera ocasién
disponible, por ejemplo la préxima parada de plan-
ta programada.

- Motores moderadamente sobredimensionados e
infracargados: cuando fallen, cdmbiense estos
motores por otros de mayor rendimiento debida-
mente dimensionados.

- Motores debidamente dimensionados pero de ren-
dimiento normal: cuando fallen, cdmbiese la mayo-
ria de estos motores por otros de alto rendimiento.

Un problema de esta estrategia es que a menudo es
dificil poder determinar las caracteristicas de un
motor que haya estado en servicio durante algun
tiempo. No es raro que la placa de caracteristicas del
motor se haya caido o esté cubierta de pintura. Ade-
mas, cuando se haya rebobinado el motor, existe la
posibilidad de haberse reducido su rendimiento.

Cuando se haya perdido la placa de caracteristicas o

ésta sea ilegible, el rendimiento debe determinarse en

el punto de carga del motor. Para ello se emplean las
mediciones tomadas de potencia, corriente y desliza-
miento para determinar la carga del motor, y de aqui
obtener el valor del rendimiento a carga parcial. Por
ultimo, cuando se disponga de mediciones directas
de la potencia, puede derivarse una estimacion de
carga corregida con los valores medidos de la poten-
cia en los terminales del motor y del rendimiento a
carga parcial segun se indica en la ecuacion 1.

Ecuacion 1:

ixn

P
Carga =

En la que:

- Carga = Potencia de salida como porcentaje de la
potencia nominal

- Pi=Potencia trifasica en kW

+ n =Rendimiento de trabajo en porcentaje

« kW = Potencia nominal segun la placa de caracte-
risticas

Para los motores rebobinados se han de ajustar los
valores del rendimiento para tener en cuenta que el
rendimiento de un motor rebobinado es inferior al del
motor original. Para reflejar las pérdidas tipicas del

rebobinado se deducen dos puntos porcentuales del /
rendimiento normal para motores pequefos de ‘
menos de 30 kW, y un punto porcentual para motores zl omd

de mayor potencia. No obstante, debe indicarse que P }
alguna); empresas especializadas en el rebobinado de Representante oficial de CHAMBRELAN Francia
motores eléctricos con éptimos controles de calidad
pueden a menudo realizar el rebobinado sin pérdidas
significativas de rendimiento. 1 BUREAU VERITAS

Castification
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Muelles de platillo
Spirol para sistemas
de freno seguros

Los sistemas de freno de vehiculos pesados estan disefiados para
ser accionados hidraulicamente. En la mayoria de los casos, el fre-
nado se realiza cuando el fluido a presion empuja los discos de fric-
cién contra unas pletinas que giran solidarias al eje de giro. La can-
tidad de friccion entre ambas partes controla la deceleracion del
vehiculo. Sin un sistema de seguridad adicional, este disefio tiene
unafiabilidad limitada. Si se produce unafugaen el circuito hidrau-
lico, o el cilindro pierde presion por cualquier motivo, el freno puede
fallar. Por ello, el disefo mecanico de seguridad usa muelles de pla-

tillo Spirol.

hidraulico mantiene una presién cons-

tante sobre el apilado en serie de mue-
lles de platillo. Si la presion falla, los muelles
se descomprimen para accionar el mecanis-
mo de seguridad del freno. Un muelle helicoi-
dal no es capaz de proporcionar la fuerza
requerida (en el espacio disponible) para
accionar los frenos. La fiabilidad de este siste-
ma de seguridad depende de la calidad y con-
sistencia de los muelles de platillo. En esta
delicada aplicacion, las prestaciones y el nivel
de prediccidn de los muelles de platillo mejo-
ran la calidad del producto y asegura una
seguridad total.
Los muelles de platillo Spirol tienen una gran
y consistente capacidad de almacenar ener-
gia potencial mecénica. El disefio cénico de
estos muelles de platillo hace que sus propie-
dades de resorte sean mas predecibles que
los tradicionales muelles helicoidales. Los
muelles de platillo también son capaces de
proporcionar mas fuerza en menos espacio.
Normalmente se apilan en grupos para alcan-
zar los ratios de resorte de cada aplicacion
especifica: un apilado en serie proporciona
menos fuerza contra mas recorrido; un apila-
do en serie proporciona mas fuerza contra
menos recorrido. Las precisas tolerancias de
cada uno de los muelles, proporciona una
incomparable capacidad de prediccién
durante el apilado (tanto en serie como en
paralelo).

Bajo circunstancias normales, el sistema

Los muelles de platillo Spirol también permi-
ten predecir la duracioén a fatiga. El anélisis de
las tensiones habilita conocer el ciclo de vida
minimo de los muelles de platillo (sueltos o
apilados) al ser calculado como parte del dise-
Ao de la aplicacion.

El equipo de ingenieros de Spirol revisara las
necesidades de cada aplicacion y trabajara
con el equipo de disefo de su cliente para
recomendar la mejor solucién. Una manera
de empezar el proceso es seleccionar Resor-
tes/Muelles de Platillo en el portal de Ingenie-
ria de optimizacién de Aplicaciones. I




Soluciones de Vision Artificial
para la Industria Electronica

Sistema de inspeccion 3D de circuitos impresos

Los circuitos impresos pueden inspeccionarse mediante
sistemas 3D de triangulacion laser, para la deteccion

de defectos en meniscos de soldadura, presencia,
posicionamiento y angulo de componentes y defectos de

rebabas o desperfectos en componentes.

Sistema de inspeccion de Flat-cables

La inspeccién de conectores Flat Cable ZIF y LIF y su correcta
insercion se realiza habitualmente con sistemas de vision.

Las cdmaras controlan todos los “flat-cables” para verificar el
correcto montaje, garantizando la perpendicularidad del cable en
relacion al conector, la insercidn total del cable y la orientacién

de la conexién.

Inspeccién de placas solares

En la inspeccidn de placas solares son varios los controles que
pueden realizarse mediante sistemas de vision artificial.

Desde deteccion de defectos, como grietas o microfracturas en
las obleas, pasando por controles de espesor en el proceso de
revestimiento de capas, hasta las técnicas de fotoluminiscencia y

electroluminiscencia que se utilizan para controlar

la eficiencia energética de los paneles solares.

SU ASESOR EN VISION ARTIFICIAL

lluminacién Opticas Camaras Frame Grabbers  Sistemas de Softwares

Vision

;_‘ ﬁ e | www.infaimon.com | infaimon@infaimon.com
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Aplicaciones y tendencias -
en rohética para la industria
de la alimentacion -

El sector de la alimentacidn, caracterizado por su alto nivel de competitivi-
dad, es uno de los sectores que en los Gltimos afios se ha mostrado més
abiertoaincorporarimportantes transformaciones en sus procesos indus-
triales con el fin de conseguir el maximo nivel posible de automatizacion
de los mismos. En este terreno, la robotizaciéon de diversos procesos que
integran la cadena productiva de la industria alimentaria ha sido una de las
apuestas importantes.

Victor Comas

ria esta pasando de ser un sector con un

uso intensivo de mano de obra, circuns-
tancia que todavia se da en demasiadas
empresas, a una industria muy automatizada,
con el objeto de cumplir con los maximos
niveles de exigencia en calidad, productivi-
dad, eficiencia y por supuesto higiene, que el
mercado y los consumidores exigen hoy en
dia. En la actualidad ya son muchas las
empresas de la industria alimentaria que para
dar respuesta a estas exigencias ha incorpora-
do a su estructura elaborados procesos de
automatizacion en los que los robots tienen
una presencia determinante. La integracion
e de diferentes niveles de automatizacion en la
cadena de valor asegura la competividad de
forma duradera y los robots proporcionan a la
industria alimentaria ventajas decisivas rela-
cionadas con la produccion, el embalaje, el
almacenamiento y la logistica, a la vez que
trabajan de forma fiable, precisa y rapida
incluso en condiciones de trabajo dificiles.

En la ultima década, la industria alimenta-

Los primeros pasos

Hoy por hoy ya son muchas las La aplicacion de robots industriales en el sec-
empresas de la industria alimentaria tor de la alimentacion es un fenédmeno relati-
en las que os robots tienen una vamente nuevo, cuyo arranque se puede

presencia determinante en sus lineas | D s .
el diccion situar coincidiendo con el inicio de siglo. En el
ano 2000, en Espana, la presencia de robots
en la industria alimentaria no superaba las 50

-



instalaciones, y fue a partir de esa fecha cuan-
do se inicid6 un gradual aumento en la
implantacion de la robdtica en el sector, coin-
cidiendo también con un aumento del desa-
rrollo de aplicaciones especificas para la
industria alimentaria, impulsadas desde la
industria de la robética.

Actualmente, pese a la crisis global, se ha
seguido manteniendo un incremento nota-
ble de la robotizacién en el sector de alimen-
taciéon y bebidas. Segun datos de la Asocia-
cion Espanola de Robdtica, correspondientes
a 2009, la industria alimentaria fue el sector
que contabilizé un mayor incremento en
cuanto al numero de robots instalados, con
un aumento del 16,8% respecto a 2008. A dia
de hoy, ya se ha superado ampliamente la
barrera de las 2.000 unidades instaladas.

{Qué ventajas aporta la robética?

La robdtica ha abierto nuevas oportunidades
para la automatizacién de procesos alimen-
tarios. La adopcién de dicha tecnologia ha
sido un proceso lento, pero hoy es ya una
realidad incuestionable en muchas industrias
del sector y se prevé una demanda creciente
en los proximos anos. La utilizacion de robots
en el sector alimentario aporta flexibilidad,
seguridad y proteccién de los trabajadores
frente a ambientes hostiles y trabajos desa-
gradables. Otras ventajas son una mayor £l potencial de la robdtica en el
higiene del proceso, repetitividad del trata- ;;anr:; ijﬂit‘z’ 'Z;"f;fr'g];: o
miento, efectividad y elevada produccion. Al aplicaciones tradicionales como por
eliminar el contacto humano con los produc- las nuevas aplicaciones que ofrece. \

tos en la cadena de produccién y envasado,
los sistemas robotizados ofrecen la posibili-
dad de reducir el riesgo de contaminacion.

El potencial de la robética en el campo de la
alimentacion es inmenso, tanto por la mejora
de sus aplicaciones tradicionales (tareas de
carga-descarga, manipulaciéon, empaquetado
y paletizado de alimentos), como por las nue-
vas aplicaciones que ofrece, como por ejem-
plo el corte de carne o queso, porcionado de
pizzas, trabajos en el interior de congelado-
res, decoracién de pasteles, correcta posicién
de etiquetas, etc.

{En qué procesos puede intervenir la
robética?

Los campos de aplicacion de la robética en la
industria de la alimentacién son muchos, y lo
mas importante, su potencial de crecimiento
inmenso a medida que la tecnologia avance y

En la actualidad la principal aplicacién
de la robdtica en la industria
alimentaria es el transporte y
almacenaje de paquetes terminados.

149
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ROBOTICA EN ALIMENTACION

En el sector carnico, los robots
posibilitan una mayor higiene, una mejor
consistencia de operacion y una mayor
productividad, entre otros beneficios.

pueda ir aportando nuevas soluciones. Aun-
que en la actualidad la principal aplicacién
de la robética en la industria alimentaria es el
transporte y almacenaje de paquetes termi-
nados —lo que corrobora el largo camino que
queda por recorrer en este ambito-, la pre-
sencia de robots empieza a ser habitual en
muchas otras fases del proceso de produc-
cién. En el sector de las bebidas, los robots
estan siendo utilizados cada vez mas en los
sistemas de llenado. En el sector lacteo, los
robots pueden trabajar a los largo de toda la
cadena de produccioén, incluida la etapa ini-
cial de ordeno. En el sector carnico, los robots
posibilitan una mayor higiene, una mejor
consistencia de operacién, productividad,
posibilidad de reducir la temperatura de las
plantas de procesado, etc. La ventaja que
ofrece la robotica en el aspecto de la higiene
es especialmente interesante en el manejo
directo de la carne fresca sin envasar, mas
susceptible de contaminacién microbiana.
En el sector pesquero existen ya, por ejem-
plo, aplicaciones robéticas para la apertura
automatica de mejillones que permiten tripli-

501

Aunque el sector de la robética se estd
adaptando rdpidamente a las necesidades
generales de las empresas agroalimentarias
aun queda mucho terreno en el que avanzar

car la capacidad de produccion o soluciones
gue combinan el procesamiento y empaque-
tado de pescado y gambas en un solo siste-
ma compacto asistido por robots.

Ultimos avances

Como se comentaba en parrafos anteriores,
muchos procesos de automatizacion en la
industria alimentaria estan aun por desarro-
Ilar. Aunque el sector de la robdtica se esta
adaptando cada vez mas rapidamente a las
necesidades generales de las empresas
agroalimentarias, y esta desarrollando
constantemente nuevos sistemas y solucio-
nes para las lineas de procesamiento, ain
queda mucho terreno en el que avanzar. En



este sentido, si se consiguen reducir los cos-
: tes y mejorar los niveles de calidad y segu-
d ridad alimentaria, la robdtica tendrd mucho
& mas peso en el sector de la alimentacién.
: Algunos ejemplos de desarrollos recientes
en robotica aplicados a la industria alimen-
taria pueden ayudar a tener una imagen
mas precisa de hasta donde puede llegar la
presencia de robots en este sector.

Vision artificial

La vision artificial es una de las tecnologias
que mas pueden aportar a la industria ali-
mentaria en procesos de control de calidad,
tanto para la identificacion de defectos y
taras, como para el control del tamafo de
piezas y raciones. Un ejemplo de la utiliza-
cion de robots con sistemas de vision artifi-
cial incorporados se puede encontrar en el
sector harinero donde se estd usando la
vision artificial para determinar la calidad
tecnolégica del grano de trigo. Con un sis-
tema econdémico y sencillo, es posible
conocer el contenido de proteinas, calidad
de la harina, humedad, grado de contami-
nacién o unificaciéon del grano, entre otros
parametros. Para ello, el sistema identifica
las interacciones entre las caracteristicas
morfoldgicas del grano (como color, textu-
ra o geometria) y toma en consideracién los
indicadores de calidad.

Sensores online

La incorporaciéon de sensores y sistemas
electrénicos basados en tecnologias como
la electromagnética o en la utilizacién de
ultrasonidos, permiten el desarrollo de sis-
temas automaticos de control de la calidad
y seguridad de los alimentos. Traducido a la
practica se puede hablar ya de la utilizacion
de aplicaciones robotizadas basadas en
ultrasonidos para la deteccién de aire en
masas batidas o del uso de la tecnologia
infrarroja para el control en planta de la efi-
ciencia de extraccién de aceite de oliva. Las
principales ventajas de todos estos sensores
o sistemas frente a los sistemas de medida
convencional son su baja inversion, la reduc-
cién del tiempo de medida y su sencilla
incorporacién en la cadena de produccion.

Deteccion de cuerpos extrainos

en alimentos

La aparicion de cuerpos extranos en los ali-
mentos se da muy excepcionalmente. Sin
embargo, resulta muy importante su identi-
ficacion de cara a garantizar la calidad y
seguridad de los productos que llegan al
consumidor. Los cuerpos extrafios pueden
ser de muy diversa naturaleza: objetos
metalicos, plasticos, insectos, pelos, plu-
mas, madera, espinas, etc. La incorporacion
en robots de tecnologias maduras para la
deteccion de estos cuerpos como detecto-
res de metales o sistemas de rayos X son ya
soluciones en pleno uso.

Flexider
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Eplan aumenta un =
0% la productividad
de W. Althaus AG :

4

AUTOMATIZACION

La compania suiza W. Althaus AG,
proveedor integral de servicios
de automatizacion industrial que
suministra unos 5.000 armarios
de conmutacién al afo en todo
el mundo, utiliza la plataforma
de Eplan como columna verte-
bral de su sistema de trabajo. La
reciente adopcién de Eplan Pro
Panel, el software de construc-
cién 3D de envolventes, permi-
tié dar un salto de gigante en
cuanto a optimizacion de sus pro-
cesos. Los disefiadores de Alt-
haus realizan la ingenieria eléc-
trica mediante Eplan Electric P8
y Eplan Pro Panel, el sistema 3D
para la construccion de sistemas
de conmutacion.

Procesos estandarizados: diagramas
eléctricos, planos de terminales y esquemas
se generan mediante la plataforma Eplan.

importa directamente en 3D y la sincroniza-
cién con las bases de datos del cliente se
puede llevar a cabo de forma aiin mas eficaz

los procesos, logradas mediante el uso

a estandarizacién y automatizacion de
Lde las herramientas de Eplan, han redu-

cido los tiempos de proceso en la compania
aproximadamente en un tercio gracias a la
plataforma Eplan, segun las estimaciones de
Marco Schneider, director de W. Althaus AG.

Procesos integrados, incluyendo
datos 3D

“No exigimos a nuestros clientes que utilicen
determinados materiales o componentes
para la integracion de las unidades de con-
trol de dispositivos’, explica Marco Schnei-
der. Ahora bien, esto exige una gran labor de
mantenimiento de unas complejas bases de
datos de productos, algo que resulta sencillo
conseguir con Eplan. Los datos sobre el
material de la mayoria de fabricantes se
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mediante una solucién programada por
Eplan y W. Althauys. Con Athas, el ‘Althaus
Terminal Handling System; la compaiia ha
desarrollado una solucién universal, con
independencia del fabricante, para la pro-
duccién automatizada de series de termina-
les mediante robots basados en Eplan Pro
Panel.”Nos hemos comprometido a lograr el
méximo nivel posible de automatizacion”,
sefala Schneider. Para él, la plataforma
Eplan no es tan solo software de ingenieria
y ECAD, sino la columna vertebral para unos
datos coherentes dentro de la compaiiia.
Los proyectos ya finalizados se pueden
extraer de las bases de datos y se pueden
reutilizar. Los médulos, componentes y sub-




proyectos predefinidos, entre ellos los ele-
mentos y materiales necesarios, se pueden
almacenar en la base de datos de Eplan
como macros y se pueden transferir a los
proyectos en marcha. El sistema ERP tam-
bién estd enlazado a Eplan; las listas de
materiales generadas y adaptadas automa-
ticamente permiten realizar pedidos de

aquellos materiales que ya no se encuen-

tren disponibles en el almacén de la propia

compafhia de acuerdo con los requisitos

exactos.

Eplan Pro Panel: una nueva
dimension

W. Althaus AG fue una de las primeras com-
pafias suizas en adoptar Eplan Pro Panel,
factor que les permitié dar un enorme salto
en lo que respecta a la optimizacion del pro-
ceso. Para Roland Ackermann, jefe de Inge-
nieria Eléctrica, las ventajas son obvias: la
plataforma Eplan ahora estd integrada de
forma 6ptima, la eliminacién de pasos inter-
medios que antes eran obligatorios durante
la transferencia de datos ha ahorrado tiem-
po y evitado errores y el funcionamiento es
mas sencillo. “La simulacion es mejor gracias
a los gréficos 3D, se puede ver inmediata-
mente lo que va a cada lugar y se pueden
evitar los puntos de colision desde un prin-
cipio’, sefalé Ackermann. Por encima de
todo, él y su equipo pueden trabajar de
forma mucho mas flexible. “Como todos los
aspectos del proyecto estan interrelaciona-
dos en una base de datos uniforme, y los
cambios se registran hasta en la lista de

Montaje con robots: fabricacion
automatizada de series de
terminales con el sistema flexible de
manipulacion Athas.

materiales; o también puedo empezar por
un trazado del montaje basado en el dispo-
sitivo y transferir mds tarde la informacion
para el diagrama del circuito y para definir la
conexidn; casi como Windows, arrastrando y
soltando”

Coherencia hasta la fase

de produccién

El director de operaciones, Marco Schneider,
aprecia especialmente la potente comuni-
cacién entre las distintas soluciones de la
plataforma Eplan. Por ejemplo, para placas
de montaje planas, Althaus utiliza una
maquina de corte laser a alta velocidad con
un cabezal de corte roscado, asi como un
centro de mecanizado CNC de 4 ejes para
mecanizado de placas, cajas y envolventes.
Los datos necesarios sobre mecanizado se
generan en Eplan Pro Panel y se leen direc-
tamente con la unidad de control de la
maquina. Con Eplan no sélo se pueden
generar diagramas eléctricos, listados de
material, planos de terminales y planos del
esquema, sino también los datos de meca-
nizado para los sistemas que cortan canales
y carriles longitudinalmente, el asistente de
cableado y las maquinas de montaje auto-
matico de series de terminales antes citadas.
El sistema automatico de fabricacion de
cable también recibe la informacién necesa-
ria sobre longitudes de cable, hilos conduc-
tores, mazos de cables y etiquetado directa-
mente desde Eplan basandose en el diagra-
ma del circuito y los datos de enrutamiento
del cable 3D, y lo emplea para crear mazos
de cable que estén listos para su instalacién
y claramente etiquetados. “Cuando nuestros
empleados de producciéon empiezan elabo-
rar el esquema, todo esté disponible y pre-

Althaus proporciona toda una
gama de servicios, desde la
planificacion de proyectos y el
desarrollo de hardware y
software hasta el montaje y
puesta en servicio de armarios
de conmutacion.
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viamente equipado; basicamente lo que
hacen es montar un ‘kit de construccién’y
no tienen que perder tiempo buscando
materiales y tareas en los planos de monta-
je”, resume Schneider.

Esta capacidad resulta practica incluso en
pequefas cantidades ya que agiliza el pro-
ceso y elimina errores, segun explica el
director de operaciones. Ademds se pueden
evitar correcciones que ocupan mucho
tiempo y resultan costosas, y el personal se
puede organizar con mayor flexibilidad. Este
elevado grado de preparacion permite tam-
bién que los empleados menos especializa-
dos también puedan ocuparse de las tareas
mas repetitivas y rutinarias. En Althaus los
empleados trabajan por equipos y realizan
los esquemas, el cableado y el control de
calidad; las pruebas se llevan a cabo de
manera manual y automatica con la ayuda
de la unidad control de test ‘Panel Scout/
desarrollada por la propia compariia. W. Alt-
haus AG suministra cada afio unos 5.000
armarios de conmutacién, desde unidades
de control Unicas y en serie hasta prototi-
pos, asi como unas 800 unidades de control
de pequeio tamaio, en todo el mundo.
Entre sus clientes, la compa#ia suiza cuenta
con una linea de produccién totalmente
automatizada de vidrio flotado en Corea del
Sur (en funcionamiento las 24 horas del dia);
fabricantes de sistemas solares en Suiza y
cintas transportadoras para la industria ali-
mentaria. Esta compa#ia familiar cuenta con
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unos 110 empleados y suministra una
amplia gama de servicios, desde la planifica-
cion de proyectos y el desarrollo de hardwa-
re y software hasta la entrega, puesta en ser-
vicio y aceptacion final. Ademas de la fabri-
cacion de armarios de control, series de ter-
minales, paneles de operario y paneles de
control. La propia compania fabrica asimis-
mo cable e hilo conductor. &

Los armarios de conmutacion:
Althaus no exige a sus clientes
determinados materiales o
unidades de control de
dispositivos.

El director de Operaciones, Marco Schneider, frente a los armarios de conmutacion.
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Rodamientos insertables
y soportes de INA, ahora
en calidad X-life

Con més de 230 series
para diametros entre 10
y 120 milimetros, Scha-
effler ofrece desde junio
2012 un amplio sistema
modular de rodamientos
insertables y soportes,
disponibles en calidad X-
life. Esto significa mayor
vidaen servicioy fiabili-
dad, con un montaje mas
simple y una reduccién
del mantenimiento.

aumento de la eficiencia con una reduccién

de ruido, hasta el punto de funcionar de
forma mucho mas silenciosa que los rodamientos
convencionales.

E stos nuevos rodamientos X-Life combinan un

Proteccion mejorada contra la corrosion y
mayor vida nominal.

Los rodamientos insertables y soportes X-life esta-
blecen el nuevo estandar. La eficacia de la protec-
cion contra la corrosion se ha triplicado en los
rodamientos insertables y en los soportes de
chapa de acero, gracias a la utilizacién del Corro-
tect N, en vez de Corrotect A. Al mismo tiempo, la
vida nominal se ha incrementado hasta un 15% y

N

Schaeffler ha desarrollado un exclusivo sistema de obturacion a partir de 3 componentes —una tapa exterior, labio obturador y una tapa interior—, que

se han reducido los niveles de ruido, gracias a la
mejora de la superficie de las pistas de rodadura.

El rango de temperatura estandar se ha ampliado
hasta 180° en algunas series. Los anillos tensores
excéntricos convencen gracias a los nuevos mate-
riales utilizados en su fabricacién, logrando con
ellos un aumento de la fuerza de sujecién en el eje.
Las fiables obturaciones aumentan la duracién de
vida de los rodamientos y con ello, la vida nominal
del equipo. Mantienen la grasa para rodamientos
de alta calidad dentro del rodamiento e impiden la
entrada de suciedad y humedad.

Los ingenieros de Schaeffler han desarrollado un
exclusivo sistema de obturacion a partir de 3 com-
ponentes —tapa exterior, labio obturador y tapa

aumenta la resistencia de los rodamientos, asi como la vida dtil de la maquina.
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Proteccién contra la corrosion hasta tres veces mds

efectiva, en los rodamientos insertables y soportes
de chapa de acero, gracias al recubrimiento
superficial con Corrotect N.

interior—. El también llamado ‘concepto sand-
wich’ proporciona proteccién ante practicamente
todas las condiciones de funcionamiento y medio-
ambientales. Las caracteristicas especiales que
mejoran de forma significativa la acciéon de obtu-
racion, son la superficie concéntrica de contacto
de la obturacién, la proteccién mecanica gracias a
que las tapas exteriores se extienden alrededor
del centro del rodamiento, tapas interiores y exte-
riores galvanizadas y obturaciones de labio para
aplicaciones standard o funcionamiento a altas o
bajas temperaturas. Ademas, los obturadores de
chapa de acero aseguran la fijacion de la obtura-
cién y un reengrase sencillo.

Todos los rodamientos insertables y soportes X-
life pueden fijarse en el eje, utilizando cinco méto-
dos diferentes. Los métodos estandar son los que
utilizan un anillo tensor excéntrico o tornillos pri-
sioneros, mientras que la fijacion en el eje median-
te ajuste se usa con menos frecuencia. Por otro
lado, 2 fijaciones especiales de INA merecen ser
mencionadas de forma individual. La primera es
una ranura en el anillo interior que compensa la
expansion del eje y la segunda es un manguito de
fijacion incorporado que permite alcanzar altas
velocidades gracias a un método de fijacion con-
céntrico. Estos rodamientos son intercambiables
con rodamientos insertables radiales con la
misma capacidad de carga y dimensiones.

Los rodamientos insertables y los soportes se uti-
lizan en casi todos los sectores de la industria. En
la maquinaria agricola, se usan principalmente en
maquinas cosechadoras, aunque también se mon-
tan en ventiladores industriales, en manipulacion
de materiales, en maquinaria textil, en maquinas
de herramientas, asi como en maquinaria de pro-
duccién en la industria alimentaria y de envase y
embalaje.

Estos rodamientos son faciles de instalar y com-
pensan los ejes no alineados en un momento de
giro definido, argumentos decisivos que hacen
que los ingenieros se decidan a utilizarlos. Debido
a las condiciones especialmente adversas en que
las que operan, la robustez, fiabilidad y escaso
mantenimiento de estos rodamientos, proporcio-
nan una decisiva ventaja competitiva.

ASPIRACION INDUSTRIAL DE

HUMOS, NEBLINAS, POLVO.
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Extensa gama de brazos articulados, filtros moviles, fijos para aspiracion
localizada y filtracion de humos, neblinas o polvo en trabajos de
soldadura, mecanizados, manipulacion de materias en polvo,
dosificaciones, etc. Instalaciones individuales o centralizadas, disefio e

instalacion.
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Brazo telescopico con alcance entre Brazo articulado de aspiracién unido a
1y 1,4 mts, prolongacion para alcance de hasta 8 m.
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Aspiraciéon de h Equipo movil de extracci
posterior. brazo articulado v filtro.
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Aspiracion localizada en mecanizado Aspiracion localizada de vapores y
de piezas. olores.

IBERCLEAN, S.A.

Pol.Industrial Les Ginesteres ¢.D s/n.
IBERCLEAN, S.A. (5293 COLLBATO (Barcelona)

Tel 93 777.01.31 Fax. 93 777.07.14

Http:www.iberclean.com

157




58|

CAD NX: diseno
industrial un 65%

mas rapido

La empresa de disefio Anima Bar-
celona presta servicios a secto-
res como laautomocién, movili-
dad sostenible, maquinaria, equi-
pamiento industrial y personal,
electrénica, electromedicina,
iluminacion o mobiliario. Sus
disenadores cada vez se encon-
traban con més proyectos con
un alto nivel de exigencia que
requerian también trabajar con
superficies avanzadas. Tras una
fase de seleccion, los respon-
sables de Anima optaron por el
sistema de disefio CAD NX de
Siemens Industry Software.

Motocicleta eléctrica Volta BCN, el primer proyecto de Anima desarrollado integramente con NX.

A nima Barcelona (Anima) fue creada en
Ael afo 2002 de la mano de Diego Qui-
roga y Joan Sabata, dos amigos que

justo habian finalizado sus estudios de disefio
industrial. Desde un inicio los jovenes se plan-
tearon unir talento creador y energia empren-
dedora para ayudar a las organizaciones a
mejorar sus proyectos de disefio y de desarro-
llo de nuevos productos. Su lema ‘Ayudamos
a las empresas a innovar mediante el disefio’
define perfectamente la misién y los valores
de Anima. Diez afios mas tarde, el estudio ha
crecido en equipo y experiencia. Actualmen-
te, Anima esta formada por una plantilla mul-
tidisciplinar de disefiadores industriales, inge-
nieros y expertos en marketing e innovaciéony
colabora con una amplia red de expertos a
nivel internacional. La trayectoria de este
equipo y su consolidada metodologia de tra-
bajo hacen que Anima preste hoy sus servi-
cios a empresas de un amplio abanico de sec-
tores como automocién, movilidad sosteni-

ble, maquinaria, equipamiento industrial y
personal, electrénica, electromedicina, bafo,
iluminacién o mobiliario.

La busqueda de un sistema CAD de
alto rendimiento

Los disefiadores de Anima estaban habitua-
dos a disenar el modelado de sélidos en tres
dimensiones. Sin embargo, cada vez se
encontraban con mas proyectos con un alto
nivel de exigencia que requerian también tra-
bajar con superficies avanzadas. Ademas, la
empresa se planteaba ampliar la cartera de
clientes en sectores en los que era necesario
disponer de tecnologia CAD de mayores pres-
taciones técnicas, que permitiera, por ejem-
plo, realizar disefios estilistas de gran comple-
jidad. Los responsables de la empresa llega-
ron a la conclusién que debian renovar el sis-
tema CAD que utilizaban hasta entonces.
Para impulsar este cambio, Anima buscé
apoyo en la empresa Andlisis y Simulacién



(AyS) distribuidor oficial de Siemens, a quién
transmitié sus necesidades y previsiones de
futuro. AyS estudié el caso detenidamente,
teniendo en cuenta tanto el proceso de dise-
Ao utilizado en la empresa como las necesi-
dades especificas de cada uno de sus depar-
tamentos.

La fase de seleccion incluyd el andlisis de
diversas herramientas especificas para reali-
zar disenos de estilo, de superficies avanza-
das y modelado de sélidos en 3D. Algunas de
ellas fueron descartadas porque no permiti-
an trabajar con el sistema operativo Mac OS
de Apple. Por otra parte, durante este proce-
so Anima se dio cuenta de que optar por una
herramienta integral era la via mas econémi-
ca porque sélo implicaba comprar y mante-
ner un unico software. Ademas, un sistema
unico evitaba problemas de compatibilidad
entre programas y perder tiempo en traduc-
ciones de geometrias.

Después de asistir a varias reuniones y
demostraciones, los directivos de Anima
optaron por el sistema de disefio CAD NX de
Siemens Industry Software. Segun explican,
tuvieron en cuenta que fuera una herramien-
ta integral, con la que, calculan, la empresa se
podia ahorrar hasta un 50% de la inversion
prevista en los programas.

Anima también valoré que NX se pudiera
integrar con el sistema PLM Teamcenter, tam-
bién de Siemens Industry Software, que estu-
dian implantar en un futuro para mejorar el
control y la eficiencia de los procesos. Otro
motivo que tuvieron en cuenta era que la
solucidn tenia la garantia de un fabricante de
prestigio que apuesta por la incorporacion
en todas sus soluciones de los avances tec-
nolégicos mas vanguardistas y de las mejores
prestaciones.

“Buscabamos una solucion rentable, que se
adaptara a nuestras necesidades técnicas y
que funcionara tanto en plataforma Windows
como en Mac Os X. Queriamos también una
solucién que nos permitiese crecer y la posi-
bilidad de ampliarla con Teamcenter para
controlar y gestionar los proyectos en todas
sus fases y departamentos. Todo esto lo
hemos encontrado en NX’ asegura Joan
Sabata, socio y director de Anima.

NX demuestra su eficiencia

desde el inicio

El primer proyecto desarrollado integramen-
te con NX fue el disefio de la motocicleta
eléctrica Volta BCN, que pretende potenciar
la movilidad sostenible en entornos urbanos.
Los disefiadores de Anima utilizaron el siste-
ma para todo el proceso: desde los esbozos
iniciales hasta su completa industrializacion.
Segun los responsables de Anima, la implan-
tacion del sistema NX ha mejorado la eficien-
cia de la empresa. Concretamente, dicen, el
tiempo necesario para completar el proceso
de disefo hasta la materializacion del primer
prototipo ha disminuido un 65%. “Ahora
sabemos que podemos afrontar proyectos
ambiciosos, porqué NX cumple con nuestro
alto nivel de exigencia y tenemos a Analisis y
Simulacién como partner tecnolégico que
nos da tranquilidad por su know how y su
asesoramiento profesional”, afirma Joan
Sabata.

Con NX ya completamente implantado, la
factoria creativa de Anima sigue desarrollan-
do proyectos para el mercado nacional e
internacional. Actualmente estan trabajando
en nuevos disefos para el sector de la auto-
mocién que pronto saldran a la luz y que
seguro, dicen, dardan mucho de qué hablar.

Diseno de Volta BCN con el CAD NX.

Anima Barcelona se dedica al disefio y desarrollo de productos.
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Dassault Systemes presenta =

las nuevas soluciones de

SolidWorks Electrical :

Dassault Systemes acaba de presentar las nuevas soluciones de SolidWorks Elec-

trical. Entre estanueva gama de
sistema para disefar esquemas

productos destacan una nueva herramienta del
en 2Dy un eficiente complemento para la solu-

cion de disefio de SolidWorks con el que realizar modelados de componentes
eléctricos en 3D. Ambas herramientas estan vinculadas en tiempo real.

empresas especializadas en o 0% 1o
disefo de equipos indus-
triales, servicios de ingenieria, produc- g -

oy en dia, los productos de 7
1 H , iy mod &

1 Covrpug
tos de alta tecnologia, dispositivos E*,E.._‘:-
médicos y productos de consumo con- EE =

0

Lol o=
_.-.-.::.;;!' i
i
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una solucidon que pueda simplificar la e

colaboracién entre los ingenieros de
sistemas mecanicos y eléctricos’ afir-
ma Bertrand Sicot, director ejecutivo
de SolidWorks, Dassault Systémes.
“Incluir SolidWorks Electrical en nues-
tra cartera de productos nos ha permi-
tido adentrarnos en este sector tan
poco explotado, gracias a una solucion
eficaz que, al igual que el resto de solu-
ciones de SolidWorks, hace hincapié en la facilidad de
uso y posibilita la colaboracion entre los grupos de
disefio mecdnico y eléctrico”.

“Aprender a utilizar SolidWorks Electrical nos resulta-
ra muy sencillo, ya que esta completamente integra-
do en SolidWorks. Esto fomentara la colaboracion
entre los departamentos de disefio mecdnico y eléc-
trico durante la fase de disefio del cableado y del sis-
tema eléctrico de un producto’, asegura Kyle Strong,
jefe de Proyectos de Getman Corporation. “Nuestros
vehiculos de explotacién minera cuentan con un sis-
tema de cableado eléctrico enormemente complejo,
por lo que su disefio debe ser lo mas coherente posi-
ble. Por este motivo, no nos lo pensamos dos veces al
elegir SolidWorks Electrical. Si integramos nuestros
procesos de disefio mecdanico y eléctrico, nos sera
mucho mas facil documentar los requisitos eléctricos
y los trazados de cables. ;Qué ganamos a cambio?
Menos remodelaciones, unos productos de mayor
calidad y una comercializacion mucho mas rapida”
En cuanto al disefio de sistemas eléctricos, las organi-
zaciones aspiran a mejorar el rendimiento y la pun-
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Las conexiones entre componentes eléctricos pueden definirse directamente en el esquema.

tualidad general de sus departamentos. Gracias a las
soluciones de SolidWorks Electrical, los ingenieros y
disenadores lo tendran aiin mas facil a la hora de dise-
Aar sistemas eléctricos e integrarlos en los modelos
mecénicos en 3D. Estas novedosas soluciones han
sentado las bases de la colaboracién entre los equipos
de disefio mecénico y eléctrico durante la fase desa-
rrollo de un producto. Asimismo, simplifican la fase de
disefio y reducen los retrasos, lo que da como resulta-
do un disefio mucho mas coherente, estandarizado y
rentable que consigue una comercializacion mucho
mas rapida.

Tres soluciones para nuevas

prestaciones

SolidWorks Electrical incluye nuevas prestaciones,

organizadas en las tres siguientes soluciones:

- SolidWorks Electrical: una herramienta de disefio
de esquemas en 2D para la planificacion y el desa-
rrollo de la arquitectura del sistema eléctrico. Entre
sus ventajas destaca que simplifica del disefio de
componentes eléctricos gracias a una interfaz de
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Las rutas de los cables eléctricos pueden crearse usando
esbozos en 3D para resultados rdpidos, o usando rutas
estandar 3D para una representacion mas precisa.

usuario mucho mas dindmica y sensible al contex-
to, lo que agiliza la conversidn de ideas en disefios
detallados; identifica cualquier problema con gran
rapidez, gracias a un sistema de deteccion de erro-
res en tiempo real con el que se reduce el nimero
de costosos desechos y remodelacion de trabajos;
permite crear esquemas mas sencillos y precisos,
con la ayuda de una biblioteca con mas de
500.000 piezas eléctricas estandar; y facilita el tra-
bajo colaborativo de varias personas en el mismo
proyecto y de forma simultanea.

- SolidWorks Electrical 3D: se trata de un comple-
mento de la solucién CAD de SolidWorks que vin-
cula los esquemas en 2D de SolidWorks Electrical
con modelos en 3D disefiados con SolidWorks.
Incluye lo siguiente: actualizaciones bidirecciona-
les y en tiempo real entre los esquemas en2D y los
modelos en 3D. De este modo, se sincronizan los
disefios electromecdnicos, lo que permite mante-
ner un nivel 6ptimo de coherencia a lo largo de la
fase de desarrollo; al integrar los esquemas en 2D
con los modelos en 3D, se estandarizan los disefnos
y se unifican las diversas listas de materiales, redu-
ciendo asi el nUmero de errores y retrasos; coloca-
ciéon del sistema eléctrico y el cableado en el
modelo en 3D, que permite planificar la ubicacion
y recorrido de los componentes eléctricos, a fin de
que la fabricacion del producto sea lo mas cohe-
rente posible.

- SolidWorks Electrical Professional: retine todas
las funciones de SolidWorks Electrical y Solid-
Works Electrical 3D en una sola aplicacion, dirigida
a aquellos usuarios que trabajen en el desarrollo
de sistemas eléctricos tanto en 2D como 3D.

Las soluciones de SolidWorks Electrical estan basa-

das en la tecnologia de Trace Software, una empresa

con mas de 20 afos de experiencia en el sector del
disefio de componentes eléctricos. Como Gold Part-
ner actual de SolidWorks, los productos elecworks de

Trace estan integrados en SolidWorks, de modo que

los ingenieros puedan seguir usando el entorno de

SolidWorks (con el que estan mas familiarizados)

para optimizar el disefio de sus componentes elec-

tromecanicos.

La primera versién de SolidWorks Electrical esta dis-

ponible desde agosto de 2012 en Norteamérica,

Europa y Oriente Medio y, mdas adelante, les seguiran

el resto de regiones y paises.

SEH

Nuevas Soluciones
con Nuevas Tecnologias
para Nuevas Exigencias

* PLANIFICAR

e DESARROLLAR
* PRODUCIR

* FABRICAR

e SERVICIO

e ATENCION AL

-

— By ir CLIENTE
AL

SLI Soluciones Logisticas Integrales AM, S.L.

Poligono industrial Pla de Llerona
C/ Holanda n® 17
08520 LES FRANQUESES DEL VALLES
(Barcelona)
Tel. 93 849 21 49

sli@slibcn.com ® www.slibcn.com
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Desde el mundo
de las mallas al modelo

de superficie de clase A

Se experimenta una gran satisfaccion al obtener superficies de altisima
calidad gracias a unos magnificos programas de mecanizado. No obs-
tante, esto requiere algo mds que un alto grado de experienciay una exce-
lente tecnologia de digitalizado 3D. También es igual de importante dis-
poner de un potente software CAD que permita preparar de forma 6ptima
los datos para los siguientes procesos de disefio y fabricacion.

El interface STL crea en Tebis
una malla poligonal.
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de digitalizacién 3D estén claros. Incluso

los objetos fisicos complejos también
deben crearse y digitalizarse de forma precisa
para convertirlos después en un juego de
datos de superficie CAD que incluya cualquier
detalle posible del trabajo de disefio.
A través de la interface STL se crea en Tebis
una malla poligonal. El andlisis del modelo
muestra que sin una preparacion correspon-
diente en el médulo de digitalizacion la recu-

I os requisitos de los modernos sistemas

peracién de superficies posterior llevaria
mucho tiempo. Seria preciso reconstruir un
numero incalculable de superficies que tam-
bién deberian alisarse, con la consiguiente
pérdida de tiempo que ello supone.

No obstante, en muchos casos el andlisis de
los datos de malla creados muestra que este
proceso puede llevar mucho tiempo. Se
representan todas las irregularidades, todos
los gaps, todos los errores, por pequeiios que
sean. Y asi, muchos sistemas de recuperacion
de superficies llegan a su limite cuando se
trata de piezas complejas. Las consecuencias
son la falta de estructuras, un volumen de
datos demasiado grande y un nimero poco
manejable de superficies. La creacion conven-
cional de superficies a través de cortes no
sélo lleva mucho tiempo, sino que ademds
requiere mucho esfuerzo y presenta una gran
tendencia a tener errores. Y lo que es peor:
con frecuencia los modelos no pueden utili-
zarse para otro trabajo de disefio ni tampoco
para el proceso de fabricacion siguiente.

Transiciones suaves

El disefador avanzaria mucho si los datos de
digitalizacion pudieran procesarse de forma
6ptima para los procesos siguientes. No obs-
tante lo ideal seria que ademas pudiera dis-
poner de un potente médulo de recuperacién
de superficies con el que se pudieran crear
superficies de diseflo a partir de datos de
malla optimizados de forma rapida, precisa y
con poco esfuerzo.

Con los médulos de procesamiento de datos
de digitalizacion y el Reverser, Tebis ofrece
ambas cosas en un solo sistema. La interac-
cién de estos mddulos garantiza que incluso



los procesos complejos resulten sencillos y se
ejecuten rapidamente y esto con unos mag-
nificos resultados.

Preparar datos de malla con

el procesamiento de datos de
digitalizacion de Tebis

Las especificaciones para la preparacién de
los datos de mallas estan claras: en la recupe-
racién posterior de superficies debe surgir el
menor nimero posible de superficies y éstas
deben ser lo mas suaves posible.

Al mismo tiempo, el esfuerzo y la cantidad de
trabajo deben mantenerse en un minimo.
Con el procesamiento de datos de digitaliza-
cién el usuario puede reducir el nimero de
tridngulos de malla de forma facil y rapida en
funcion de las especificaciones de cada
momento. En la versién 3.5 el editor de
mallas (Mesh Editor) ha sufrido una profunda
transformacién. Desde el punto de vista del
método ahora es posible modificar, alisar o
borrar tridngulos individuales de la malla o
también areas completas. Ademas, los gaps
pueden rellenarse de forma global.

Por cierto: el Tebis Reverser también resulta
de gran ayuda en este paso del proceso. Gra-
cias a sus amplias funciones de analisis, como
es la representacion de la curvatura, puede
detectar rapidamente la estructura de la
malla, asi como la presencia de defectos en la
superficie de la malla.

Especialistas en productos para
la reparacicn y mantenimiento
te equipos

Recuperacion de superficies con el
Tebis Reverser

En el siguiente paso se crean superficies CAD.
También aqui Tebis ofrece una fantastica
solucion: el Reverser permite una recupera-
cién de superficies rapida, altamente auto-
matizada y precisa. Desde la versién V3.5 R1
estd totalmente integrado en el software
estandar de Tebis, al igual que sucede con

Con el editor de mallas es mucho
mas facil. El usuario detecta de
inmediato los elementos del
modelo que pueden redisefiarse
de forma éptima con las
funcionalidades CAD. Estas areas
se borran o se cubren.

902'4801440

- AK1300

http://www.weicon.ca http://www.lidering.com

Durante mas de 60 afios, WEICON ha sido sinonimo de la mas alta

calidad, incluso en condiciones extremas. En todo el mundo.

WEICON desarolla, produce y vende adhesivos, selladores

especiales, sprays técnicos, pastas y grasas lubricantes de

alto rendimiento para todas las zonas de produccion

Distribuidor Oficial
@ reparaciony mantenimiento.
(]
L| der' ng WEICON es especialista con una gran gama formada por
SAFE INDUSTRY 75 paises cada dia.

mas de 300 productos. Productos que se utilizan en mas de
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todos los demas moédulos BREP. No es preciso
ejecutar pasos intermedios para crear super-
ficies polindmicas directamente en la malla.

En la malla —la superficie de referencia
BREP— se crea primero un modelo aldmbri-
co. Las posibilidades son en este caso muy
diversas: puede que las curvas de borde, Ila-
madas también simplemente bordes, tengan
que sequir la curvatura de la referencia y los
isoparametros de una superficie, puede que
desee proyectar el borde sobre la referencia
o que desee mantener una distancia predefi-
nida; practicamente no existe ninguna situa-
ciéon a la que el Reverser no pueda adaptarse
de forma flexible. A continuacion, el modelo
alambrico se rellena con superficies poliné-
micas de alta calidad con el fin de obtener
una estructura de superficies conforme al
disefio. Aqui hay diferentes tipos de superfi-
cies y varias posibilidades para incorporar las
superficies en el modelo aldambrico. Lo espe-
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cial en este caso es que el modelo de superfi-
cies y aldmbrico estdn estrechamente rela-
cionados: si uno cambia, el otro se adapta.
Las parametrizaciones y las transiciones se
mantienen.

El Tebis Reverser no sélo ofrece resultados
6ptimos para el proceso real de recuperacién
de superficies. También resulta especialmen-
te adecuado para el ajuste de los modelos de
superficie existentes con datos de digitaliza-
cién. De este modo, el Reverser esta predesti-
nado para los bucles de optimizacion des-
pués de modificaciones manuales.

Por ultimo, el usuario se aprovecha del hecho
de que todas las funciones del Surfacer y del
Qualifier estan contenidas en el Reverser. El
Surfacer permite limpiar y reestructurar
modelos de superficie. Por su parte, el Quali-
fier es una ayuda imprescindible para com-
probar de forma automatizada la calidad de
los modelos de superficie.

El modelo aldmbrico y el de
superficie puede crearse sin
problemas sin una sola curva
de corte. El usuario puede
decidir si las superficies deben
adaptarse a la referencia o si
deben orientarse segtin los
elementos vecinos. De este
modo se crean transiciones
tangentes.

La integracion en el entorno
estandar de Tebis resulta muy
atil para toda la cadena de
procesamiento. Asi es posible
acceder en cualquier momento
a todas las funciones CAD del
disefo de superficies y del
diseno avanzado de
superficies. Ademds, también
es posible integrar elementos
CAD en el modelo BREP de
forma sencilla.



Prestaciones y Conectibidad
Analisis de alarmas detallada mediante toma de muestras, grafico de tendencia

de histéricos y pantallas con registro de operacion. Recetas, Importacién de Symbolos
(Siemens, Rockwell, Beckhoff TwinCAT, CoDeSys, etc...) Funcion Passthrough
(Programacién/monitorizacion transparente) Acceso remoto (Siemens, Rockwell,
Mitsubishi, Omron,...) Mas de 200 drivers para PLC, Motion y otros dispositivos.

Pro-face

for the best interface

Para mas informacion
www.pro-face.es

Telf: 93 846 07 45
Fax: 93 845 48 68
Mail: central@pro-face.es
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El mejor

robot aleman

El robot completamente automatizado Scrat es el resultado de
seis intensos meses de trabajo de desarrollo de un equipo de
estudiantes de la universidad técnica de Dresden TU Dresden
Robotik AG e.V. Scrat, ademas, particip6 en el concurso inter-
nacional de robots Eurobot, en el que logré la primera posi-

cion en Alemaniay un tercer puesto europeo. Esto ha sido posi-
ble en parte gracias a los sensores fiables y de alta calidad de
la gama de productos de Leuze Electronic.

nar elementos cilindricos en un campo de 3 x 2

metros y colocarlos en los campos correctos del
tablero. Dos robots de equipos distintos compiten al
mismo tiempo e intentan, dentro de la ventana de
tiempo de 90 segundos, conseguir tantas fichas
como ser posible y evitar que el oponente se les
quite.
Este escenario conlleva muchos requisitos. Es de vital
importancia la capacidad del robot para conseguir
informacion exacta sobre la posicion del oponente y
de las fichas; y esto lo mas rapido y fiable posible.

I a tarea de Scrat consiste en detectar y coleccio-

Medir las distancias

Para conseguir esta informacion se han utilizado sen-
sores de distancia de la serie ODSL 8 de Leuze elec-
tronic. Gracias a las excelentes experiencias con esta
serie resulto facil la decisién de apostar otra vez por
ella: la medicién de distancias muy exacta, su gran
alcance y su gran fiabilidad en combinacién con la
disponibilidad inmediata de los datos medidos per-
miten una visién global de la situacién actual del
escenario.

A través de un software los datos de medicion de dos
sensores de distancia han sido fusionados para poder

calcular la posicion exacta de los elementos cilindricos
detectados. Los valores determinados han sido mas
exactos que el mecanismo de accionamiento del
robot, por lo que ha sido posible conseguir coleccio-
nar el maximo numero de elementos cilindricos con
éxito.

Para proteger los actuadores de posibles dafos y
para conseguir mas informacién sobre el entorno, se
ha incorporado una serie de sensores autorreflexivos
con supresion de fondo de la serie 2. El equipo tam-
bién ya habia trabajado con éxito con estos sensores,
valorados por su disefio muy compacto en combina-
ciéon con la alta capacidad de deteccidn. La supresiéon
de fondo permitié la deteccién de superficies muy
oscuras o brillantes (esto permite el uso de estos sen-
sores en todas las aplicaciones donde los elementos
moviles interactdan con su entorno y el robot tiene
que actuar hacia situaciones no previstas). Cualquier
dafo de los componentes mecanicos ha podido ser
evitado de manera fiable gracias a los sensores auto-
rreflexivos.
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Pilz cumple 20 anos
de presencia en Espana y
10 anos en Portugal

ROBOTICA

Con motivo de los aniversarios de Pilz
Espanay Pilz Portugal, laempresa invitd
asus empleados, colaboradoresy clien-
tes a una cena conmemorativa que se
celebré el pasado mes de junio en el
Hotel Gran Florida de Barcelona.

urante la ceremonia se hizo una
Dbreve presentacion de la historia de

la empresa en Espaia, desde la déca-
da de los 90 con el lanzamiento del primer
autémata de seguridad, el PSS300, el primer
relé configurable de la historia el PNOZmul-
ti en el afo 2002 y la reciente incorporacion
al mercado del PNOZmulti Mini y el autéma-
ta estandar y seguro el PSS4000.

Los asistentes conocieron la
evolucién de la empresa.

Entrega de certificados.
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Hubo palabras de agradecimiento por parte
de la propietaria de la empresa, sra. Pilz, el
director comercial de Grupo, Klaus Stark y el
director regional, Thomas Nitsche, palabras
dirigidas tanto a la fidelidad de sus clientes y
colaboradores, como a los directivos de
ambas empresas y a todos sus componentes
por el gran esfuerzo realizado durante estos
anos, el deseo de superacion y la gran labor y
voluntad que han sido los elementos claves
para el éxito obtenido.

Se entregaron, a todas las empresas asisten-
tes, certificados de reconocimiento y de leal-
tad hacia los productos y servicios de Pilz.
Moya, director general de Pilz Espana y Por-
tugal, recalcé las claves del éxito de Pilz
durante estos ultimos 5 afos, resumiéndolo
en esta frase “las empresas las hacemos las
personas que formamos parte de ellas’, des-

tacando que esto es lo que ha hecho mejorar

y debe hacer mejorar el indice de competiti-

vidad de Espaiia. También dio a conocer el

crecimiento de ventas, por encima del 25%

anual de Pilz Espafia y Portugal desde el

2010.

Termind el discurso resaltando que el creci-

miento de estos ultimos afos en el grupo ha

sido y sera posible gracias a la apuesta en las

personas, y el caracter innovador con la capa-

cidad de desarrollar y lanzar sucesivas solu-

ciones Unicas en el mercado como el recien-

te PSS400.

Pilz ha adaptado su estrategia de empresa

para cubrir las necesidades de sus clientes en

lo referente a:

- Seguridad técnica: innovaciones que entu-
siasman.

- Seguridad econdmica: rentabilidad para
mantenerse en cabeza.

- Seguridad personal: técnica de automati-
zacién segura.

- Seguridad ecoldgica: soluciones que pro-
tegen el ambiente.

Fotografia de grupo.

Otro de los protagonistas de la
jornada fue el modelo PSS400.
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Simulacion multidominio
de sistemas en el diseno
mecatronico

Los equipos de ingenieria a nivel de sistemas deben tener siempre en cuenta
laampliavariedad de fuerzas térmicas, mecanicas, electromagnéticas y de flui-
dos alos que se expone cada uno de los componentes del producto, asi como
laintegridad del sistema, en el mundo real.

Barry Christensen, director of Product Management, ANSYS, Inc.

componentes mecanicos, eléctricos y de soft-

ware en sus productos. Estos productos meca-
trénicos, compuestos por partes mecanicas y elec-
tronicas, satisfacen las demandas de los clientes,
pero introducen también una serie de retos en el
disefio, como es predecir de qué forma responderan
y cémo funcionaran en conjunto una gran cantidad
de componentes de diferentes disciplinas integra-
dos en un unico producto. Las herramientas de soft-
ware de simulacién pueden ayudar a sortear estas
dificultades en el disefio mecatronico.
Por ejemplo, las herramientas de simulacion multi-
dominio realizan una aproximaciéon esquematica en
la representacion y asociacion de modelos eléctri-
cos, magnéticos, mecanicos, hidraulicos y térmicos
(asi como otros modelos multidominio), para simu-
lar su comportamiento a nivel de sistemas de forma
rapida y precisa. Estas herramientas ofrecen multi-
ples técnicas de modelado, en las que se incluyen
circuitos, diagramas de bloque, maquinas de esta-
dos y modelado de lenguajes que, ademas, se pue-
den utilizar al mismo tiempo. Esto facilita a los inge-
nieros la elaboracion de disefos andlogos de senal
mixta digital. La flexibilidad elimina la necesidad de
realizar transformaciones matematicas propensas a
error y las analogias modelo que habitualmente
emplean las herramientas de simulacién de un solo
dominio.
En el modelado de sistemas, los componentes criti-
cos, tales como el mecanismo de encendido, un
motor, un IGBT o la Bus Bar (barra de conexién de
cobre), muestran muchas veces efectos fisicos
(como la fuerza, el par de torsién, el movimientoy la
temperatura) que impactan fuertemente en los
resultados. En estos casos, las herramientas de simu-

Cada vez son mas los fabricantes que integran

Brazo robotizado y controlador simulados con la tecnologia
Simplorer y ANSYS Rigid Dynamics.

lacion multidominio que incorporan modelos basa-
dos en fisica son la mejor opcion. Con ellas, el disefio
a nivel de sistemas no sufrira representaciones ine-
xactas de aquellos componentes criticos que afectan
drasticamente a los resultados.

Para las industrias con productos que dependen de
la interaccién precisa entre los componentes electro-
mecénicos, los circuitos de poder electrénico, y el
control eléctrico y mecdanico basado en sistemas,
este tipo de herramientas multidominio permiten el
modelado preciso de los sistemas, asi como la con-
crecion de las interacciones entre los componentes
electromecanicos, circuitos electrénicos y el contro-
lador 1égico, revelando la fisica subyacente que
determina la representacién final del producto. I
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Instrumentacién electrénica de presion

\

oluciones

La adaptacion de la instrumentacién a una aplicacion especifica es un factor
decisivo para el éptimo funcionamiento de sus procesos. WIKA fabrica mas de
20 millones de variantes de transmisores de presidn con sensores ceramicos,
piezoresistivos y pelicula delgada.

Ofrecemos rangos de medida de 0...2 mbar hasta 0...15 000 bar con varios tipos
de sefales de salida (4/20 mA, 0/10 V, Hart, Profibus DP/PA, CAN Open etc.).
Para zonas con riesgo de explosion disponemos de su solucion 6ptima segun la
normativa ATEX.

LIdmenos

Instrumentos WIKA S.A.
Josep Carner, 11-17
08205 Sabadell (Barcelona)

Tel. 933938 630 I ! I
E?Mail info@wika.es WI KA

www.wika.es ;
:l Part of your business



TECNIRAMA

P - Reductores coaxiales de engranajes helicoidales
Con ejes desde 30 hasta 60 mm

Sismec y su representada HydroMec, han completado la gama de reductores coaxiales de

‘ﬁfﬁ., engranajes helicoidales con caja de fundicién. Complementaria de la serie en aluminio, que
- alcanzan un maximo de 460 Nm, esta serie cubre pares hasta 1.800 Nm.

\J 11 5 Se estructura en 4 tamafos, con modelos de uno, dos y tres trenes de reduccién. Con ejes

desde 30 hasta 60 mm. Con una estructura modular, permite una gran flexibilidad de adap-

tacién como la ya conocida serie en aluminio. A partir de un Unico modulo de fundicion, per-

mite adaptar diferentes patas de fijacion, o bien, diversas bridas de salida.

Todos los trenes de reduccion son de acero aleado, tratado y posteriormente rectificados, consiguiendo un funciona-

miento regulary silencioso.

Sistemas y Accionamientos Mecanicos Europeos, S.L.

Tel.: 935860302 * sismec(@sismec.com * www.interempresas.net/P95884

Andamio profesional b . Escaleras de

en fibra de vidrio =g almacén

Dirigido al mercado eléctrico e | ? ?F i En fibra de vidrio

industrial 9 / &N

Tempo Advance estd formado por pocos W -

componentes que facilitan el transportey v

montaje (no necesarias herramientas). Pue- 7

den ser utilizados en configuraciones stan-

dard o estructuras especiales a medida.

Esideal paratrabajos en tension, produc- L

p ) P

tos quimicos y mantenimiento.

Fabricado en tubo de fibra de vidrio 50 mm

g con peldanos estriados antideslizantes.

Anticorrosivo.

Hispano Industrias Svelt, S.L. ! Escaleras de almacén en fibra de vidrio

Tel.: 985793012 * svelt@telecable.es * www.interempresas.net/P67773 con plataforma de trabajo de 60 x 65
i cm; barandilla de subida en ambos

....................................................................................................................................................... L lados: barandilla en los tres lados de

Transmisores de presién i laplataforma con una altura de 100

o o geo i cm; peldafio plano de 80 mm de hue-

plezo-rESISﬂVOS i lla; travesafio con dos ruedas fijas de

Para aplicaciones en zonas con riesgo de explosion i D=160mm con freno; tirante anticie-
H rre con bisagra para poder plegar la

Elfabricante suizo Keller AG, presenta la familia de escalera.

transmisores de presion Atex, que pueden trabajar
en zonas del Grupo Il (gas). Algunos modelos per-
miten también ser utilizados en zonas del Grupo |
(mineria)y Grupo Il [polvo).

Dentro de esta familia, la Serie 30X, cuyo corazdn
es un microprocesador electrénico que permite
alcanzar precisiones de hasta el 0,01% FE, dispone

Homologada segun DIN EN 131 en
apoyo al apartado 6.5.1 de la EN
61478:2002 + A1:2004; con una resis-
tencia eléctrica de categoria 1 hasta
1.000V.

Los peldanos, plataforma, pasamano
+barandillay la base transversal son

de varios modelos de transmisores que proporcio- de aluminio.
nan la posibilidad de medir presién o nivel desde 0,2 bar hasta 0 - 1.000 bar Los largueros delanteros y traseros;
y disponer de versiones relativas, absolutas, diferenciales o para medirla plataforma (sélo bajo pedido); pasa-
presion atmosférica. Hay versiones con la membrana soldada (sin juntas]) mano (s6lo bajo pedido] son de fibra
y también con la membrana enrasada (flush]. Ademas, Keller dispone de de vidrio.
varios tipos de sefales analdgicas (4 - 20mA,0-10V,0-5V, etc.),asicomo Los herrajes son de acero galvanizado.
digital (RS485). :

i Wakii Escaleras, S.L.
Catsensors i Tel: 938964766
Tel.: 934508777 * info@catsensors.com info@wakuescaleras.com
www.interempresas.net/P94197 www.interempresas.net/P96150
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si¢llzr PRIMERAS MARCAS DE

Robots para picking,
packaging y paletizado INSTRUMENTACION

Para el envasado y el paletizado de una
amplia gama de productos

PLUKE. pv@ .

E O e gneere BEB) ©
Faciles de usar, efi-
cientes y con la flexi-
bilidad necesaria para

e Camaras termograficas
tizado de una amplia

gama de productos. Fuentes de Ahmentac[én
Los robots de packa-
ging se estan convir- : : s
tiendo en una necesidad para muchas empresas fabri- ‘f‘g\‘a“os OSCIlOSCOpIOS dlgltales
cantes. —_ .
En la fase de envasado, la automatizacion robotizada 0“3,“% Reg:stradores )
aumenta la flexibilidad, la productividad y la fiabilidad, ya MATELEC dataloggers
que los robots para el empaquetado rapido y eficaz no g del23al 2
pierden tiempo en movimientos. Los robots también incre- ‘“"“"-‘.d Octubre— Analizadores
mentan la velocidad de la linea, eliminando puestos de /} o
trabajo mondtonos para el personal. Dado que las apli- Pabelien 2 de redes
caciones de embalaje pueden variar mucho, sus robots e
ofrecen una programacion facil. Expertos en asesoramiento y suministro 4
En lafase definal de linea, un sistema de paletizado robo- de instrumentacion de medida y ensayo mds..

tizado ayud_a. a aumenta_r la prqduct|V|dad, l_a ﬂeX|b|l|.dad poirs ingfulaciosies y labicrarorion
y la rentabilidad, y al mismo tiempo permite reducir el p

contacto humano con productos pesados o peligrosos. www.adler-instrumentos.es
Elrobot Delta para picking MPP3, convierte la gama Yas-
kawa-Motoman en la mas amplia del mercado, desde el
picking hasta el paletizado. En este robot de 4 ejes con
sistema de cinematica paralela, el cuarto eje, llamado
eje de la muneca, es significativamente mas fuerte que
en los deméas modelos. Esto le permite mover cargas de m .
hasta 3 kilos a una velocidad sin precedentes: el robot w MGT” kOﬂOP(
puede alcanzar un maximo de 230 ciclos por minuto (el
méas rapido de su categoria) con un alcance de 1.300 mm.
Los transportadores pueden trabajar a unavelocidad de

hasta 120 m/min. Conecciones fiablesicomtodos sus PLCs

ELrobot.para picking‘MFl’KZ,de altalvelocidadygincg ejes con Uﬂ solo erV|d0r OPC

proporciona un rendimiento superior para aplicaciones

The Industrial Con ity Experts

de manipulacién de alimentos, picking, packaging entre MatrikonOPC Universal PLC Server
otras aplicaciones que requieren una alta velocidad. El

robot MPK2 se caracteriza por tener una carga Util en la = e

muneca de dos kilos, un alcance de 900 mm y una repe- ST e

tibilidad de 0,5 mm. El diseno compacto y delgado del

brazo del robot le permite poder trabajar en espacios @ Matrikon0PC

reducidos. _

El robot MPK50 de alta velocidad y cuatro ejes ofrece un il

rendimiento y una fiabilidad superior para aplicaciones Phug-ins

de packaging y paletizado, entre otras aplicaciones de
manipulacién. El robot MPK50 se caracteriza por tener
una carga Util en la muneca de 50 kilos, un alcance de
1.893 mm, con una rotacién de 360°, siendo el mejor en
movimientos y velocidad de los ejes, dentro de su cate-
goria. El disefio estilizado del manipulador le permite gis oo

acceder a espacios reducidos de trabajo, mejorando la Omron
productividad del sistema.

Yaskawa Ibérica S.L. - Motoman
Tel.: 936303478
info.es@yaskawa.eu.com

www.interempresas.net/P94292
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Escaleras de tijera
De fibra de vidrio

Smartes unaescalerade
tijera peldafo comodo de
gran profundidad. Fabri-
cada con montantes de
fibra devidrioy peldanos
de aluminio.

Estd indicada operarios
que se encuentran traba-
jando en proximidades a
tomas de corriente, cables
u otras fuentes de energia eléctrica. Testada y certificada
para 5.000V

Smart estd homologada conforme cumple la norma euro-
pea EN131y hasido certificada por el instituto TUV aleman.
Caracteristicas:

- Distancia entre peldanos 25 cm.

- Peldanos planos antideslizantes 8 cm.

- Capacidad 150 kg.

- NUmero de peldafios: de 5a 10.

- Altura plataforma: de 1,16 a 2,30 m.

- Dimensiones plataforma: 28x25,5 cm.

- Altura guardacuerpo: 60 cm.

Hispano Industrias Svelt, S.L.
Tel.: 985793012 * svelt@telecable.es
www.interempresas.net/P95886

Pabellon El Modelo, 25  Barrio Oikina
20750 ZUMAIA Gipuzkoa

Teléfono 943 862 358  Fax 943 860 504
info@ joviautomatismos.com

JOVI

SISTEMAS DE ALIMENTACION
Y MANIPULACION.

Dosificador magnético

Alimentador de cascada

2
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Correas
industriales
Trapeciales,
planas dentadas,
hexagonales, etc

Euro Bearings Spain, S.L.
haincorporado a su cartera
de productos propios la comercializacion de correas de la
firma Optibelt.

La conocida marca dispone del un amplio abanico de
correas técnicas que son utilizadas en practicamente todos
los sectores industriales.

El catdlogo recoge los diferentes grupos de correas tales
como correas trapeciales, correas planas dentadas, correas
hexagonales, correas estriadas, correas de poliuretano,
correas transportadoras, correas redondas, correas mul-
tiples Kraftband y correas variador.

Euro Bearings Spain, S.L.
Tel.: 933037860 * ventas@eurobearings.net
www.interempresas.net/P65235

Controlador programable
Para aplicaciones de automatizacion
industrial

ADA ControlSystems presenta la
gama de productos de la com-
pania de informatica industrial
Advantech. Se trata de la serie
APAX-5000, disenada para apli-
caciones de automatizacion indus-
trial y que combina la facilidad
de manejoy flexibilidad de los PC
con la fiabilidad de los PLC.

La gama Apax consiste en combinar una parte controla-
dorayuna parte de entradasy salidas, pero la flexibilidad
estan alta que las formas de combinar ambas partes son
muy variadas. Los modulos trabajan por Ethernet, per-
mitiendo multiples topologias, y siempre sin perder el fun-
cionamiento en tiempo real que requieren las aplicacio-
nes mas exigentes.

La fiabilidad también estd asegurada gracias a la posibi-
lidad de redundancia de los APAX-5000, colocando con-
troladores de backup que entrarian en funcionamiento en
un tiempo minimo en el caso que alguno de los controla-
dores principales fallara.

Puede optar por crear un sistema totalmente auténomo,
combinando una parte controladora con una parte de entra-
das y salidas, o crear un sistema dependiente de otro
equipo (PC o PLC) mediante el uso de emparejadores Mod-
bus/TCP, Ethernet/IP, o Profinet. Con los emparejadores
la conversion de protocolo es automatica, por lo que sélo
tiene que preocuparse de programar.

Ada Controlsystems, S.L.
Tel.: 934518004 * adacontrol@adacontrol.com
www.interempresas.net/P68322



Motores
Trabajan a velocidad
constante o par constante

Se ha desarrollado una gama de moto-

res brushless, caracterizados por su alto

nivel de eficiencia que llegan hasta un

rendimiento del 91%. =S |

Los motores pueden trabajar a veloci- - _ nual o automatica

dad constante o par constante, depen- 1. Vol

diendo del tipo de aplicacion al quepvayan destinédos. j lvulas: Temporales, Mol tlcee
- o de pulverizacion.

Estos motores se suministran con la electronica de con- { -Accesorios y consumibles

trol asociada y optimizada para cada potencia, pudiendo

estar integrada en el mismo motor o por separado. ROBOTS

Destacan las aplicaciones para tensiones de alimentaciéon

de 12y 24 voltios en corriente continua, con potencias que

il Y . T N e o
DOSIFICACION PRE(}ISA DE TODO TIPO DE F‘LUlD@S LIQUlDOS
- MONOCOMPONENTE

- Autémata programable incorporado.

llegan desde los 100 W a los 1500 W para accionamiento - Robots cartesianos de portico o
de bombas para el trasvase de fluidos. SCARA. '
La gama se completa con motores para distintas tensio- - Faciles de programar.

nes de alimentacidn y potencias hasta 35 kW destinados
principalmente a la movilidad de vehiculos accionados por
motor eléctrico.

BICOMPONENTE
Vernis Motors, S.L.
' . - Bombas de pistones
Tel.: 937105268 * info@vernismotors.com R Fabricacibn a misdida

www.interempresas.net/P74102

- Sistema de dosificacién de precision
- Sefial para purga

Modulos de control de
temperatura

Envian una alerta como maximo a cinco
nimeros de teléfono

ELCM2200, distribuido por Controltemp, S.L. es un modulo e ,‘,"
paraelcontrol de latemperatura por medio GSM /GPRS. -
Se configura la temperatura minimay /o maximay el
CM2200 supervisa la temperatura ambiente. Tan pronto
como la temperatura entre fuera del rango configurado,
se recibe una llamada de teléfono y un mensaje de texto
al moévil con latemperatura real que se desea supervisar.
ELCM2200 funciona con pilas. Simplemente se introduce
una tarjeta SIMy el médulo CM2200 estard totalmente
operativo. Equipado con un sensor digital externo de tem-
peratura, el CM2200, mediante el médulo GSM interno
proporciona una alerta tras exceder los limites alarma de
temperatura.
El médulo CM2200 envia una alerta por SMSy una llamada
telefdnica de hasta un maximo de cinco nimeros de telé-
fono después de una alarma. Se
(0] pueden realizar varios ajustes en
la programacion de manera muy
sencilla, tales como, valores de

en acero inoxidable.

Disponemos de un amplio stock
de elementos normalizados para

ion, envase y 2
naval, ferrocarril, 'zaulomociérragrfeola, efc..

i Transmitan a LASIOM
sus problemas de transmision

el l temperatura minimos y maximos,
i retardos en las alarmas, perso-
nalizacién de los textos de alarma
[ ) . por elusuario.

TR AMNSHMILSIL®HNES

m:\'\ _ Controltemp, S.L.
Tel.: 935741320

controltemp@controltemp.net

i

LASIO . Pol. Torrent d"en Pdig C/ Befnat 3
Telf. 937 937 ax 937 937 556 E-mail: lasiom@|; .com WEB: www.lasiom.com

www.interempresas.net/P94233
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Paneles tactiles
Para la construccion de maquinaria
y plantas

La serie de paneles eco-
Panel de Vipa ofrece opor-
tunidades a los cons-
tructores de maquinaria
y plantas, cuentan con una
visualizacion eficiente a
precios atractivos. Los
paneles tactiles noincor-
poran partes moviles.
En la serie de paneles tac-
tiles Vipa se centra espe-
cialmente en la durabilidad del productoy la calidad. Esto
se logra con las construcciones especiales que permiten
el funcionamiento sin ventilador o disco.

Interfaces como Ethernet, USB, asi como interfaces series
cubrentodas las necesidades de comunicacién, incorpo-
rando también una amplia libreria de drivers. Dependiendo
de laversidn, la resolucion de pantalla es de 480 x 272 (4,3
") 6800 x 480 pixeles (77).

Touch Panel

[ .

Vipa Automation, S.L.

Tel.: 935831504

vipa@vipa.es
www.interempresas.net/P95892

TECNIRAMA

Hornos de calibracion
portatiles
Para calibrar in situ

Elhorno de calibracién Transcal, comercializado por Ente-
sis Technology, proporciona precision, fiabilidad y facili-
dad de uso. Rango de 50 a 1.100 °C.

Cada dia es méas necesario verificar peridédicamente la
calidady la precision de las sondas de temperatura. Esta
verificacion debe poderse realizar sin afectar la produc-
cion. De ahi la necesidad de un equipo ligero, manejable
y portatil que permita realizar una calibracién de calidad
cerca del emplazamiento de las sondas a calibrar.

Entesis Technology, S.L.
Tel.: 934105454
info@entesis.net
www.interempresas.net/P70119

lgmtjgp‘-/

HMI SCADA MES Software

Si lo has pensado,

ies que se puede hacer!
EI' [=]

Web Based SCADA

ilgnition

te puede ayudar a
conseguir grandes
proyectos!

{5} inductive
] automation

« Usuarios llimitados

« Licencia Unica (Runtime-+Desarrolio)

- SCADA Gateway (Tecnologia Web)

» Base de Datos SQL

« Soporta miltiples Sistemas Operativos

« Utiliza Lenguajes Estandar: Java y Phyton

= Tags ilimitados

« Herramientas de Reportes PDF, Grificos, Alarmas. .Incluidos
« Despliegue y manejo ripido e intuitivo

« Gestion de Sequridad

info@iaeurope.com | Tel:(+34) 93.572.39.70
www.InductiveAutomation.com/es
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¥ YASKAWA

MOTOMAN

EL MAS ALTO
RENDIMIENTO

El nuevo robot MOTOMAN MPP3 de
Yaskawa me ha sorprendido con su
velocidad. Nunca he visto otro tan
rapido.

www.yaskawa.es




Unidades
de giro neumaticas
Todas las posiciones son detectables

Simply Innovative. Better for sure.

Con la Serie SFM-C
Sommer automatic pre-
senta la primera uni-
dad de giro planaenla
que puede ser detec-
table la posicion inter-
media. Asi, los tiempos
de espera se reducen
en hasta un 25% en
cada ciclo. En esta uni-
dad de giro, todas las

Resistencias Calefactoras |,
Ventilacion | !iﬁﬂ!

posiciones son detec- Regulaci()n
tables. g g
Hasta el momento, solamente se podian detectar tres posi- [luminacion
ciones a través de detectores inductivos, ahora se pueden Accesorios
detectar todas las posiciones con hasta 8 sensores mag-
néticos. Sobre todo a la hora de enclavar la posicién inter-
media, antes habia que incluir un tiempo anadido de pro-
ceso, ahora, los detectores magnéticos dan la sefal de -
enclavado inmediatamente. Visitenos en ; zsémﬂ A
Una vez dada la senal, la maquina puede volver a traba- ~ 2012
jar, lo que puede reducir en hasta un 25% el tiempo de MATELEC STEGOTRONIC S.A.
ciclo, con la consecuentre reduccién de costes. " Www.stego.de
, : , , ab. 8 www.gestion-termica.com
Con esta deteccidn, se sabe en cada instante donde esta Stand: G02D info@stegotronic.es

posicionada la unidad de giro. Ademas, entregamos junto
a la unidad de giro un programa para el control S7, pre-
parado para tres hasta 8 detectores. Cualquier movimiento
estd preprogramado, y ahorra aproximadamente un 85%
de tiempo de programacién. La programacion de Sommer
automatic esta disefiada paraalcanzar los mejores tiem-
pos de ciclo. Si no se utiliza un control S7, la programa-
cién de la unidad de giro también es sencilla y rapida.

bggGRAVOG RAPH

SOLUCIONES DE
MARCAJE DURADERAS:
PERSONALIZACION, IDENTIFICACION,

MARCAJE, INDUSTRIAL,
SENALIZACION, TRAZABILIDAD

Sommer Automatic Spanien, S.L.
Tel.: 918822623
info@sommer-automatic.com

Gravograph pone a su disposicién una amplia
www.interempresas.net/P95887 gama de maguinas de grabado mecanico (fresa o
diamante), de tecnologia laser C02, YAG y Fibra,
y de micropercusién, con distintas areas de
....................................................................... trabajo y potencias para adaptarse a cualquier
necesidad de marcaje.

Iuntas universa'es El marcaje es muy preciso, permanente e
. indeleble, cumpliendo con todos los requisitos
Pueden trabalar de forma internacionales y los estandares més exigentes
. o del sector industrial.
continuada a temperaturas hasta 250 °C peiinl
. . . . * Placas de caracteristicas, placas de seguridad,
Lasllom presen.ta la junta universal HT fabricada en un pancles frontales, cuadros eléctricos, esquemas,
pollmero espeCIal. etiquetas, cuadros de mando, cuadros sindpticos,
Esta junta universal nace con la voluntad de superar las b‘l’:""e"""em' y :
o . . A . * Rétulos para interior y exterior, llaveros, placas de
limitaciones de las juntas en acero y acero inoxidable, identificacion del personal, etc.
manteniendo las optimas condiciones mecanicasy con un © Marcaje duradero de cualquier componente para
. . . trazabilidad, identificacion, marcaje CE, etc. ﬂ
pesode 1/5 parte de lajunta de acero de la misma medida. * Se pueden grabar textos, nimeros, codigos de barras,
Pueden trabajar de forma continuada a temperaturas hasta Data Matrix, fechas, logotipos, diagramas, escalas... |
250 °Cy estan certificadas para uso en alimentacion, far- s
™ GRAVOGRAPH ESPANA E

macia, laboratorios, aplicaciones cosméticas y otras. )
Avda. Valgrande 14, nave 21 - 28108 Alcobendas (Madrid)

Avda. Catalunya 2 - 0By2o Vilafranca del Penedés (Barcelona)

Lasio m, S.L. C/Olite 37 - 31004 Pamplona (Navarra)
Tel.: 937937557 Tel. go2 36 12 24
comercial@lasiom.com L info@gravograph.es

-
www.interempresas.net/P95897 — www.gravogra ph.es
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Protectores de cables
Para la industria de construccion
de trenes y metros

Sealtite ZHUA negro: Con
Homologacién UL libre de halo-
genos.

El tipo ZHUA es un conduit
hecho de acero galvanizado,
provisto de un cable de cobre
intercalado entre las espiras,
con homologacién UL y con
recubrimiento de poliuretano
libre de haldégenos. El hilo de
cobre, ademaés de garantizar
la toma a Tierra de acuerdo a los estandares de Esta-
dos Unidos, confiere al conduit la caracteristicade una
excelente continuidad eléctricay un buen protector con-
tra interferencias EMI/EMP. EL ZHUA se emplea donde
se precisa homologacion UL, donde existe la necesidad
de una buena proteccion contra la interferencia elec-
tromagnética y/o donde se requiere la presencia de
materiales libres de haldégenosy baja emisién de humos
y gases toxicos en caso de incendio. Los campos de apli-
cacion son: trenes, metros, estaciones, tineles, aero-
puertos, ascensores y escaleras mecanicas, centrales
eléctricas y nucleares, sector naval, marina.

Sealtite HFX-V0 negro: Robusto, libre de halégenos,
muy flexible y con propiedades 6ptimas en llama tipo
HFX-V0 esta disenado especialmente para satisfacer
las nuevas regulaciones para el material rodante en el
sectorde los trenes. Sobre todo parainstalaciones que
estdn sujetas a frecuentes movimientos ya que HFX-V0
mantiene su flexibilidad incluso a bajas temperaturas.
HFX-V0 es especificamente adecuado en la industria de
construccion de trenes y metros.

El conduit Tipo CW esta disenado especialmente para
proteger el cable eléctrico o de datos en los circuitos
electronicos sensibles de aplicaciones informéticas y/o
de telecomunicaciones (TI). EL conduit tipo CW est& apro-
bado por ULy CSAytiene una cubierta azul para iden-
tificar los cables del sistema en una instalacién. Gra-
ciasalalambre de cobre de tierraintegrado, el conduit
CW también ofrece un buen blindaje frente a la interfe-
rencias EMI/EMP, que lo hacen adecuado para aplica-
ciones donde se requiere un alto grado de continuidad
eléctrica. El conduit tipo CW se utiliza en areas de aero-
puertos, equipos de radar, equipos de control de trafico
aéreo, sistemas de computacién, PLC en entornos indus-
triales, equipamientos en Alta Mar, y en la fabricacion
de equipos de transmision de datos en aplicaciones
informaticas o de telecomunicaciones donde se exige
la aprobacion UL. Debido a que el color azul se utiliza
también para identificar equipos que tienen un riesgo
de explosion Atex, prueba EXi proteccion del sistema, el
conduit CW también se puede utilizar para estas apli-
caciones.

Coraci, S.A.

Tel.: 934741111 * coraci@coraci.es
www.interempresas.net/P95888
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Escaleras de tijeras
Acceso bilateral y peldaiio plano

Escalera de tijera de fibra de vidrio
con acceso bilateraly peldafo plano.
Entre otras caracteristicas, la esca-
lera detijera tiene una huella de pel-
dano de 80 mm; una distancia entre
peldafos de 235 mm y una inclina-
cién de la escalera de 20°.

Ademas cuenta con peldafo plano
de aluminio estriado, con doble embu-
tido en los largueros; largueros de
perfil de fibra de vidrio de 73 x 25
mm, con 2 cintas tensoras de segu-
ridad (nylon de alta resistencial; tiene
4 pies basculantes, tipo "Nivello” y
los herrajesy bisagras enacero gal-
vanizado

La escalera estd conforme a la normativa DIN EN 131 en
apoyo a apartado 6.5.1 de UNE 61478:2002 + A1:2004

Estd en unaresistencia eléctrica de categoria 1a 1000 Vol-
tios; 10 anos de resistencia al envejecimiento.

Wakii Escaleras, S.L.

Tel.: 938964766
info@wakuescaleras.com
www.interempresas.net/P96146

Banco de ensayos para pruebas
de seguridad eléctrica y
climatica

La empresa Telpro ofrece el
servicio de banco de ensa-
yos para pruebas de segu-
ridad eléctrica y climaticos
para realizar los ensayos que
determinan las normativas
tanto europeas como de ter-
ceros paises sobre compa-
tibilidad electromagnética (EMC), para poder efectuar el mar-
cado CE de sus productos. Los rangos de trabajo en tempe-
ratura van de -45°C a +185 °C. Los rangos de trabajo en
humedad van de 0% al 100%. El sistema permite hacer ciclos,
rampas, etc.

La unidad de ensayo de seguridad eléctrica permite realizar
ensayos de continuidad de tierra, corriente de fugas, resis-
tencia de aislamiento, y rigidez dieléctrica.

Todo este instrumental del banco de trabajo anexo esta con-
trolado por ordenador mediante bus IEE488, permitiendo asi
poderdisponerde una gran flexibilidad cuando es necesario
ver el comportamiento de los equipos bajo ensayo en condi-
ciones especiales y extremas.

Telpro - TelproCE
Tel.: 935893569 * xgarcia@telproce.com
www.interempresas.net/P6587



Actuadores
eléctricos de alta
dinamica

Para el envasado de liquidos

Larraoiz Electrdnica
Industrial, en su afén
de completar al
maximo posible su
oferta de productosy
servicios para fabri-
cantes de maquinas,
ha llegado a un acuerdo
de distribucién para
Espana de los productos de la casa esta-
dounidense Exlar.

Estos sistemas permiten realizar fuer-
zas de hasta 450.000 newton (45 tone-
ladas fuerza) con eficiencias mayores
al 90%, que en comparacién a valores
de eficiencia menores al 50% en los sis-
temas hidraulicos, representan la mejor
opcién de sustitucion de actuadores
hidraulicos-neumaticos por sistemas
puramente eléctricos de alta dindmica,
enorme duraciény elevada eficiencia.
Con la ventaja de un control de volumen
muy precisoy una velocidad de flujo fle-
xible, estos actuadores se adaptan al
envasado de diferentes productos liqui-
dos.

Usados como bomba de pistdn de alta
precision, adecuan sus funciones a las
variaciones de cada producto: leche,
zumo, yogur, flan, gelatina, grasa, pega-
mento, pintura, disolvente, tinta, adhe-
sivo...

Larraioz Electronica Industrial
Tel.: 943140139 * com@larraioz.com
www.interempresas.net/P72974
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Fuentes de alimentacion LR R
campactas N
Alto rendimiento, proteccion de clase {§ | it ?;i“ =l
Il y voltaje de entrada regulable g Lo

Las fuentes de alimentacién Compact tienen una altura de 55 mm que permite
el montaje en instalaciones y cajas de distribucion estandar con un alto rendi-
miento y con proteccion de clase II. Tienen un voltaje de entrada regulable, que
permiten el uso en diferentes redes de alimentacién o en redes de alto voltaje.

Con especificacion DIN 43880y en 3 anchos disponibles dependiendo de la poten-
cia. La capacidad de instalacion con derating y el disefio compacto para carril
DIN 35 permiten que sean perfectas para alimentar cualquier sistema de con-
trol en cuadros de control.

Dicomat, S.L.

Tel.: 916621362 * madrid@dicomat-asetyc.com
www.interempresas.net/P83967

Cargadores rotativos para
operaciones ‘pick and place’
Alta velocidad de ensamblaje de movi-
miento rotatorio integrado

Tanto en laindustria electrénica, como en la tecnolo-
gia médicayen el montaje de productos de consumo,
el cargador rotatorio permite operaciones Pick & Place
altamente dindmicasy a suvez constantes, con angu-
los de giro opcionales entre 90°y 180°. Gracias al con-
trol forzado que un rodillo de levas ejerce sobre el movimiento del cilindro ver-
ticaly delaccionamiento rotatorio, ambos se activan mas rapidamente. De este
modo, se reduce significativamente el tiempo de ciclo en comparacién con las
unidades rotatoriasy de elevacion convencionales. Esto permite hasta 90 ciclos
por minuto con cargas minimasy un angulo de rotacién de 180° [méas los tiem-
pos de conexiény sujecion).

Schunk Intec, S.L.U.

Tel.: 937556020 * info@es.schunk.com

www.interempresas.net/P81830

SCHUNK' e

PINZA UNIVERSAL

PGN-Plus, primera pinza multidentada a nivel mundial.

Soporta momentos mds elevados, que permiten dedos hasta un 20% mds largos
Guia mulfidentada robusta para una manipulacién precisa

El accionamiento con piston ovalado incrementa la fuerza de amarre hasta 35%
Maltiples opciones para aplicaciones especiales
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TECNIRAMA

Motores lineales
De hasta 2.500 N
de fuerza

-,

e

La gama de motores lineales P10-70
de LinMot esta formada por 5 mode-
los distintos con tamanos de 500 a
2.500 Newton; aptos todos ellos para
aplicaciones de elevada cargay fuerza.
Estos motores requieren también el
uso de nuevos controladores: E1400
con conexion de bus de campo e inter-
face de Ethernet industrial que se
alimentan directamente a la red tri-
fasica (3x340... 480 Vcal.

Los motores industriales LinMot
ofrecen grandes ventajas frente a los
convencionales elementos actuado-
res, tales como cilindros neumati-
cos, servomotores con husillos,
correas o soluciones mecanicas basa-
das en levas o bielas.

Estos accionamientos permiten acce-
der ainnovadoras soluciones para
elementos de movimiento mas fun-
cionales. Conjuntos o maquinas com-
pletas que eran previamente irrea-
lizables con elementos tradiciona-
les, son ahora mas posibles con la
gama de actuadores P10-70. Ade-
mas de ello, gracias a un elevado nivel
de integracién (rodamientos y sen-
sores integrados en el motor] y la
posibilidad de utilizar una variada
gama de controladores se reducen
dramaticamente los tiempos de disefo
y puesta en marcha.

Debido a que estos motores tienen
formas similares a los cilindros neu-
maticos, son utilizados frecuente-
mente para su sustitucién con las
evidentes ventajas funcionales y de
durabilidad. En estos casos, ademas,
cuando mas de dos posiciones de
parada son requeridas, o cuando las
posiciones deben ser cambiadas por
software, los cilindros neumaticos
son insuficientes.

Larraioz Electronica Industrial
Tel.: 943140139

com(@larraioz.com
www.interempresas.net/P95363
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Dosificadores robotizados
Usa software de dosificacion que guia al
usuario

EL F5200N es un nuevo robot de pdrtico compacto. El
sistema Unitop permite trabajar sobre cualquier plata-
forma gracias a que los ejes se mueven por encima de
la piezade trabajoy es un sistema totalmente accesible.
Esideal paratrabajar en combinacion con cintas transportadoras de montaje
o instalado en células de trabajo para operar como un robot esclavo.

El drea de trabajo es de 200 x 200 x 100 mm. La programacién se lleva a cabo
simplemente por una consola (incluida) usando el software de dosificacion que
guia alusuario a través de instrucciones paso a paso para crear un sofisticado
dosificador de precision.

Dotest, S.L.
Tel.: 934905560 * dotest@dotestsl.com
www.interempresas.net/P95882

Detector de gases con
alarma hombre
encerrado

Para unidades condensadoras y
evaporadoras trifasicas

ALY
EL COMBIGas es un producto que permite

realizar las siguientes funciones: controlar la temperatura, registrar su com-
portamiento o activar la alarma de hombre encerrado, todo ello de forma local
0 con supervisién remota.

Una solucién completa de AKO compuesta por la alarma de deteccidn de gas
y laalarmade hombre encerrado, disenaday fabricada de acuerdo con las nor-
mas EN 378 y ASHRAE 15:2004. Ofrece la seqguridad de una camara frigorifica
y bancadas de compresores en un soélo elemento, asi como el maximo ahorro
y fiabilidad de la instalacion.

Ademas tiene una garantia de calibracion de 3 anos que permite comprobar el
correcto funcionamiento de la instalacién sin tener que hacer calibraciones.

AKO Electromecanica, S.A.L.

Tel.: 938142700 * smartinez@ako.com
www.interempresas.net/P70593

Embragues de ventilacion
Reduce el consumo de combustible y la emisién de CO,

La emisidn de calor de un motor de combustidén estd muy influenciado por la
temperaturaambiente variable y los perfiles de carga. Incluso en grupos elec-
trégenos modernos, el nimero de revoluciones del ventilador es constante al
nimero de revoluciones del motor.

La absorcién de potencia de estos ventiladores es enorme.

Controlando el nimero de revoluciones del ventila-
dor, se reduce el consumo de combustible y la emi-
sién de CO,, consiguiendo una reduccién considera-
ble de los gastos de funcionamiento.

Binder Magnete Ibérica, S.L.
Tel.: 977206937
binder@binder-es.com
www.interempresas.net/P95781




Codificadores
Especiales para el sector de extru-
sionado y del cable

Markem Imaje presenta su
codificador 9232 E, espe-
cialmente desarrollado para
el sector del extrusionadoy
del cable.

La 9232 Eincorpora un con-
tador inteligente de metros
de alta precisién dentro de
su sistema a fin de poder
codificar a la distancia entre
marcas requerida por el
cliente, permite visualizara
tiempo real el consumo de
tinta y aditivo, asi como del rendimiento. La
interfase de usuario incluye funcionalidades
de controlydisefo de mensajes, y a fin de faci-
litar la expansion del cliente hacia mercados
emergentes, es configurable a cualquier idioma.

Markem Imaje Spain, S.A.
Tel.: 937123990 * nmunoz@markem-imaje.com
www.interempresas.net/P9588s

Controles numéricos
Con mejores caracteristicas de
las pantallas LCD [

La firma Sipro, fabricante de posicionado- = i|'
resy controles numeéricos, representada en -
Espana por BTB SL, ha ampliado las ins-

truccionesy posibilidades de sus modelos Siax 100, Siax 110 Lighty
Siax 200, mediante la introduccidén de un gran nimero de instruccio-
nes de Motion Control en su estructura de PLC, mejora de las carac-
teristicas de las pantallas LCD y de las pantallas tactiles y actualiza-
cion de toda la estructura de trabajo en codigo 1SO.

También ha desarrollado el CNC Siax M32, un potente control numé-
rico que representa un gran paso adelante respecto a los anteriores
modelos de la firma.

ELCNC SIAXM32 puede gestionar hasta 32 ejes con sofisticadas fun-
ciones de interpolaciény compensacion de herramientas. La misma
unidad centralintegra, ademas, un completo PLC (Programable Logic
Controler).

La unidad central M32 esté constituida por un microprocesador RISC
(Reduced Instruction Set Computer) de 32 bit, que funciona a 200
MHz., dotado de una FPU [Floating Poin Unit] para el calculo en coma
flotante, en doble precision de 80 bit.

BTB Enginyeria Electronica Industrial, S.L.
Tel.: 933491490 * btb@btbsl.com
www.interempresas.net/P73012
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CLIXX VentGLAND y VentPLUG
Pasamuros con | Soluciones innovadoras
membrana y antitraccion contra la condensacion del
con IP66 / 67 agua con IP68 / 69K

WISKA es su experto en prensaestopas y accesorios.
Desde 1919. Con su filosofia de productos de alta calidad,
presenta su sucursal en Espafia, WISKA Systems Ibérica.

WISKA SYSTEMS IBERICA, S.L.
T +34-93-8446573 « B. +34-93-8448677
wiska@wiska.es *» www.wiska.es

COomBI

Caja de conexiones para
todas las aplicaciones con
IP66 / 67

®
WISKAES

make power smile



C/ Damaso Alonso 22 - 28806 Alcala de Henares /Madrid

Tel. +34 918 822 623 » Fax +34 918 828 201 L L R £y

info@sommer-automatic.es - www.sommer-automatic.com






