Inferempresas.

componentes Y AUTOMATIZACION

>> WWW.interempresas.net e LA PLATAFORMA MULTIMEDIA DE LA INDUSTRIA

Entrevista a Victor
Pavon, director
gerente de
RobotPlus

Un robot industrial
monta pulmones
artificiales en

sala blanca

Taiwan muestra

al mundo su
superioridad en
tecnologia fotonica

La termografia,
una herramienta
eficaz en el
mantenimiento de
placas solares

Técnicas de vacio
aplicables a toda
la cadena de
procesos logisticos

BIEMH 2010
desafia la crisis y
cierra con un
balance positivo

Maltiples
tecnologias

Sea cual sea su aplicacion
ponemos a su disposicion la
combinacién de tecnologias
mas adecuada.

Control de fluidos y
movimientos, nuestra profesion.
Servirle, nuestra meta.

Le invitamos a participar en
nuestros Workshops
en diferentes ciudades:

Octubre y noviembre -
Motion Control y
Sistemas de Vision

mk_es@es.festo.com

www.festo.es

EPOCA 23 N° 695/2010 JULIO




ifm electronic

Esie

8%

-
"
-
o

TS

\
AR

electronic. Con nuestros sensores y sistemas usted podra dar un paso

adelante hacia el futuro tecnologico. Elija dentro de nuestros 7415

productos el equipo que mas se adapta a su aplicacion. Disponemos de
una amplisima gama para un gran nimero de sectores, constiltenos.

La variedad de productos tiene un nombre: ifm electronic
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ANGULACONTRARIO

El raro que
prefiere el mundo
de las cosas
grandes

Ibon Linacisoro
ilinacisoro@interempresas.net

Lo grandey lo pequeno, lo buenoy lo malo, lo importante
y lo irrelevante, lo lejano y lo cercano, lo dificil y lo facil, lo
adecuadoy loinadecuado, la suertey la desventura, lo guapo
y lofeo. Lo grande, lo pequeno. Enbarrio Sésamo lo dejaron
bien claro, pero no tanto. Auno le gustaria viviren el mundo
de las cosas grandesy, sobre todo, le gustaria dejar a sus
hijos un mundo de cosas grandes. Porque de padre, uno se
vuelve altruista e incluso desea a los otros, siemprey cuando
sean sus hijos, incluso cosas mejores que las de uno mismo.
Pero cosas grandes en el sentido grande de grande. La difi-
cultad estad en saber qué es lo grande.

Grande es la felicidad, eso sin duda. Y unos llegan a ella
comiendo palomitas mientras ven la tele, otros, viendo la
tele mientras comen palomitas, que no es lo mismo, porque
cada una de esas dos acciones prioriza una de ellas. Otros
llegan a la felicidad mediante un complejo compendio de
situaciones satisfactorias: la victoria de su equipo de fatbol,
la rotura de una pierna del companero de trabajo mas odiado,
el ridiculo del amigo mas odiado, valga la redundancia...
cosas similares. jQué grande es la humillacién del vecino
insoportable en una reunién de la comunidad de vecinos!

;Todo esto uUltimo es grande? Ya vamos entrando en el
intrincado terreno de lo subjetivo. Para los méas raros lo dicho
hasta ahora es el mundo de las cosas pequenas. Los raros
buscan su hueco en el mundo de las cosas grandes y pien-
san que através de élencontraran la felicidad. ELmundo de
las cosas grandes tiene que ver con la satisfaccién interior
de hacer las cosas bien: en el trabajo, en casa, con la gente
que uno se relaciona, con la familia, con los nifnos. En el
mundo de las cosas grandes, grande es el amor, por ejem-
plo. Pequefas son las palomitas. Grande es vivir en un pais
que cree que las cosas hay que hacerlas bien. Invertir para
crear, no para forrarse al dia siguiente, investigar para avan-
zar. Los raros han dejado de alardear de la gastronomia del
lugar donde viven. Ahora alardean de que su comunidad es
la que més invierte en I+D, la que ha obtenido una mayor
valoracién de su sistema educativo. Alardean de que sus
compatriotas acuden puntuales a las reuniones, yano alar-
dean de la juerga de la noche anterior, en la que se lo pasd
muy bien, extremadamente bien, demasiado bien incluso. A
nuestro raro le gustan las cosas grandes, las que le parecen
grandes. Se siente muy satisfecho, de una forma diferente
a cuando se lo pasa bien en la juerga, cuando su empresa
logra mejorar enormemente la productividad, en buena
medida gracias a cosas pequenas, cuando la calidad de los
productos de suempresa empieza a estar en los niveles que
él siempre hubiese deseado, cuando ve que a los demas,
estar comprometido con el buen hacer de suempresano les
resulta odioso sino méas bien lo contrario. Le parece grande
a nuestro raro trabajar sus 8 horas al 100%, incluso de una
forma concentrada, para poder estar lo méas posible con su
familia, son sus hijos, su pareja, sus padres, sus amigos.
Esto le parece grande al raro. Si, es que es muy raro.

Si desea realizar comentarios o ver mas articulos del autor:
gulocontrario

www.interempresas.net
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La robotizacion, un
concepto universal

«No es verdad. El viaje no acaba nunca. Sélo los via-
jeros acaban. E incluso estos pueden prolongarse en
memoria, en recuerdo, en relatos. (....] Hay que volver a
los pasos ya dados, para repetirlos y para trazar cami-
nos nuevos a su lado. Hay que comenzar de nuevo el
viaje. Siempre. El viajero vuelve al camino». Se trata del
extracto del libro Viaje a Portugal del Premio Nobel por-
tugués José Saramago, con el que Victor Pavon, gerente
de la empresa RobotPlus, pone puntoy final a una entre-
vista en la que habla de las piedras que se estad encon-
trando en el camino, de los retos que el sector de la auto-
matizacion tiene por delante en los proximos anos, y
también, como bien busca en las palabras del escritor
luso, las lecturas positivas que podemos sacar de la
actual crisis econdémica. De lo comentado por el empre-
sario podemos extraer tres conclusiones basicas: a dia
de hoy sobran las buenas palabrasy consejos, pero ello
no se traduce en hechos; a la automatizacién de proce-
sos industriales en Europa le queda todavia un gran
camino por recorrer; y ya no basta con poner un robot
enunamaquinay darle al botén, se necesita crear robots
que realmente aporten el maximo de ventaja y de com-
petitividad a un proceso.

En este nimero disponemos también del relato de una
cronica privilegiada. Interempresas estuvo presente en
la Ultima edicion del Photonics Festival Taiwan 2010, un
acontecimiento de caracter profesional que acogié prin-
cipalmente a empresas asidticas expertas en foténica.
El certamen mostroé el pasado mes de junio en la capi-
tal taiwanesa las Ultimas novedades en energia solar,
optoelectrdnica, iluminacidn por LED y tecnologia dptica.
Elevento sirvié también para poder conocer cuales son
las pretensiones de uno de los ‘tigres” asiaticos. En una
entrevista en profundidad, Jaime Chen, director econd-
mico de la Oficina Econdémica y Cultural de Taipéi en
Espana, defiende la industria taiwanesa sin ningun tipo
de cortapisas: “Taiwan cuenta con una industria puntera
que ofrece unvalor anadido, algo que no aportan paises
emergentes como China o paises del sureste asiatico,
conmano de obray costes de produccion més baratos”.

Biometria y termografia

Enelndmero que tienen en sus manos tratamos dos
conceptos muy en auge hoy en dia. Por un lado la bio-
metria, un concepto que ya dej6 de ser un cliché de las
peliculas de ciencia ficcidn, y que hoy es una realidad
totalmente instalada en nuestra sociedad. Esta tecno-
logia nos permite identificarnos mediante varios siste-
masy ejercer un mejor control de las personas que entran
y salen de nuestros edificios, ademas de tratarse de una
ciencia de gran utilidad para hacer seguimientos en otros
campos como la domatica o el control de especies en
extincion. También la termografia se esta convirtiendo
enuna herramienta importante para el control de algu-
nas industrias en auge, la energia fotovoltaica es quizés
la mas significativa.
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El conector de fibra Optica SUN-FTEC SC de Sun Telecommunication es revolucionario y
Optimo para realizar un rapido montaje en campo. Es un nuevo conector desarrollado
para instalacion, reparacion y mantenimiento rapido de fibra dptica.

El ensamblaje se puede finalizar con este conector sin ningun tipo de epoxy, pulidora o
herramienta reduciendo el tiempo de averia y/o instalacién a muy bajo coste.
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Caracteristicas:
e TIA/EIA 604 compatible
e Low insertion loss
o Insertion loss: 0.3 dB (average)
e Low return loss
o Return loss: SPC: average = - 50dB (-18°C ~ +26°C)
UPC: average = 50dB (-18°C ~ +26°C)
APC: average = 55dB (-18°C ~ +26°C)
e Compatible con cable de fibra de 0.9, 2.0 a 3.0 mm

Este conector se une a la gran gama de conectores, adaptadores, convertidores,
transceivers, switches, splitters, latiguillos, componentes pasivos, herramientas y equipos
de medida para fibra 6ptica como OTDR, Medidores de potencia y generadores,
fusionadoras, lasers ajustables, interferometros, ... junto con soluciones de todo tipo de
cables de fibra dptica: plastico, blindado, de alta potencia, para altas temperaturas, ...
Para mas informacion www.setup-electronica.es o http://www.suntelecommunication.cn

Setup Electrénica, S.L. °
MADRID setup(@setup-electronica.es BARCELONA
C/ Sector Foresta, 31 www.setup-electronica.es Via Augusta 125, Atico 2*

28760 - TRES CANTOS B-60950607 08006 - BARCELONA
Tel. 91 8041791 Fax. 91 8037686 Tel. 93 4140372 Fax. 93 4140991



Albert Esteves
aesteves@interempresas.net

Segun datos del Instituto Nacional de Estadistica
en Espana hay registradas 3.355.830 empresas. De
todas ellas, solo 28.122 (un 0,83%) tienen mas de 50
empleadosy, de estas, Unicamente 1.797 (un 0,05%)
tienen mas de 500 asalariados. Estos son los datos.
Claros y concisos: el 99,95% de las empresas espa-
fiolas son pymes. Es mas, el 99,17% no llegan ni siquiera
a medianas, son pequefas empresas, microempre-
sas o empresarios auténomos sin asalariados.

iPor qué, entonces, cuando desde los medios de
comunicacion, desde las administraciones publicas
y los partidos politicos se habla de empresasy empre-
sarios, da la impresién de que sé6lo se habla de ese
minuUsculo porcentaje de grandes empresas cuya
importancia relativa, en términos porcentuales, es
insignificante?

i Porqué todos esos millones de pequefios empre-
sarios han de serrepresentados por unas patronales
dominadas exclusivamente pordirigentes de grandes
empresas, que Unicamente velan por los intereses de
las mismasy que se perpetlan en sus cargos durante
décadas?

i Por qué lainmensa mayoria de trabajadores de este
pafs, que prestan sus servicios a pequefas empresas
(por no hablar de los que no tienen trabajol, han de
verse representados por sindicatos que sélo tienen
ciertanotoriedad en las grandes empresasyen la fun-
cién publica, donde la relacion empresario-trabajador
no tiene nada que ver con la que se produce en las
empresas de reducida dimension?

Las pequenas empresas, las que crean la mayor parte
de puestos de trabajo en este pais, las que casi nunca
reciben ayudas, las que son ninguneadas por los pode-
res publicos y tantas veces machacadas por las enti-
dades financieras, esas no cuentan. Esas no aparecen
en las paginas econdmicas de los periddicos. Son enti-
dades invisibles dirigidas por personajes anénimos
cuyos destinos vienen determinados por gobiernos
autistasy por representantes que no les representan,
nia ellos nia sus trabajadores.

Yo no he votado al sefior Diaz Ferran nianingun otro
insigne patricio para que me represente. Como yo, la
mayor parte de empresarios que viven al margen de
las entidades patronalesy de su funcionamiento endo-
gamico.Y mis empleados no hanvotado al sefior Mén-

.Empresarios y trabajadores?

O ;patronos y obreros?

dez o al senor Toxo. Como la inmensa mayoria de tra-
bajadores de las pymes. ; De donde proviene entonces
su legitimidad? De un sistema de representacion indi-
recta de caracter gremial, escasamente participativo,
altamente subvencionado y que recuerda mas a la
‘democracia organica’ del sindicalismo vertical fran-
quista que a un verdadero sistema de representacion
democratica.

Patronos y obreros, prisioneros
todavia de esa caducada
dindmica de la lucha de clases
que todavia subsiste en la gran
empresa, han sido incapaces de

ponetse de acuerdo

Quizé haya que empezar a distinguir entre empre-
sariosy patronos. Y entre trabajadoresy obreros. Por-
que han sido los representantes de los patronos (que
no de los empresarios) y de los obreros (que no de los
trabajadores), los que, prisioneros todavia de esa cadu-
cada dindmica de la lucha de clases que todavia sub-
siste en la gran empresa, han sido incapaces de ponerse
de acuerdo ni siquiera en los principios basicos de la
reforma laboral después de mesesy meses de nego-
ciaciones. Para que al final tengan que ser los politi-
cos, que en suinmensa mayoria no han trabajado jamas
en la empresa privada (o en algunos casos, propia-
mente, no han trabajado jamés] los que tengan que
abordar esta reforma que, en el mejor de los casos se
va a quedar a medias, o se va quedar en nada.

Exijamos responsabilidades a los politicos. Pero tam-
bién a los representantes de patronosy obreros que no
han tenido ni la capacidad ni la voluntad de pactar la
necesaria reforma de nuestro sistema de relaciones
laborales. Porque luego las consecuencias las sufri-
mos nosotros, los empresariosy los trabajadores. Justo
los que si somos capaces de entendernos en la gran

mayoria de empresas, en la gran mayoria de casos. /

Si desea realizar comentarios o ver mas articulos del autor: www.interempresas.net/puntodelai
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PANORAMA

Los Premios Internacionales
ESI a la Excelencia en Software
recaen en dos espanolas y

dos sudamericanas

Caixa Galicia (Espanal, en la categoria europea; CITS (Brasill, en
la categoria mejor proyecto asociativo; PSL (Colombia), en la cate-
goria pymes; y Everis (Espafal, en la categoria internacional, han
sido galardonados en los Premios Internacionales a la Excelencia
en Software, organizados por el Instituto Europeo de Software
(ESI). Estos galardones reconocen el esfuerzo realizado por
empresas y organizaciones (publicas, privadas, grandes, media-
nas o pequenas) estableciendo iniciativas de mejora de procesos
software, obteniendo certificados de calidad, implementando
metodologias y herramientas innovadoras, aplicando nuevas tec-
nologias enfocadas a la calidad y la productividad, etc.

La facturacion de las empresas
vascas de electronica, informatica
y telecomunicaciones decrece un
7,7% en 2009

Las 258 companias vascas asociadas al Cluster Vasco de Elec-
trénica, Informatica y Telecomunicaciones (Gaia-Cluster TEIC)
facturaron el pasado ano 3.060 millones de euros, cifra que
supone un decrecimiento del 7,7% respecto al ejercicio anterior.
A pesar de esta cifra, el dato ha sido desigual en funcién de la
dimension de las empresas y el subsector al que pertenecen.
Asi, segun informan desde Gaia, las mas afectadas han sido las
empresas de TIC pequenas, que han visto retroceder en 2009 su
actividad en un 21%, frente al descenso generalizado de un 4%
en todas las empresas que integran este subsector. La electro-
nica profesional ha descendido en mayor proporcién, en torno al
-11%; siendo, por su parte, las medianas y grandes empresas
con presencia internacional las que han “aguantado” mejor la
coyuntura.

Gaia ha celebrado en el Parque Tecnolégico de San Sebastidn su Asamblea
General Anual con la asistencia de mds de 200 compaiiias del sector.
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Primer prototipo
de un cable que bate
el récord mundial
de intensidad de
corriente eléctrica

Cientificos de la Universitat Autonoma de
Barcelona, del ICMAB-CSIC y de las com-
panias Labein Tecnalia y Nexans, coordina-
dos por Endesa, han desarrollado un pri-
mer prototipo de cable de 30 metros, con
material superconductor, para el trans-
porte de electricidad mas avanzado del
mundo. El nuevo cable, que ha batido el
récord mundial de intensidad de corriente,
3200 amperios rms, puede transportar
una potencia eléctrica cinco veces superior
a la de un cable convencional de cobre del
mismo tamano. Asimismo, esta innovacion
disminuira hasta en un 70% las pérdidas
de energia de la red eléctrica, en algunos
tramos. Ello supondria un ahorro energé-
tico y una reduccion clave de emision de
C02, segun la distribucion actual en la
generacion del sistema eléctrico espaiiol

Nuevos dispositivos
para integrar distintas
energias renovables a
la red eléctrica

Investigadores de los departamentos de Ingenie-
ria Electrénica e Ingenieria de Sistemas y Auto-
matica de la Universidad de Sevilla han disefa-
do una serie de convertidores de potencia que
permiten una mayor integracién en la red eléc-
trica de las diferentes tecnologias de energias
renovables, en el marco de un proyecto de inves-
tigacion de excelencia que ha sido incentivado
por la Consejeria de Economia, Innovacion vy
Ciencia de la Junta de Andalucia. El sistema
actual de generacién de electricidad ha pasado
de contar con pocas centrales que producian
mucha potencia a un niimero elevado de plantas
de generacion de menor potencial basadas en
gran medida en energias renovables.



ISU nueva solucion de accionamientos!

Acorte el “time-to-market” gracias a una ingenieria eficiente
www.discover-automation.com

Médulos de software estdndar ofrecen una solucién para accionamientos de potencias
desde 20W hasta bO0kW indistintamente de si seitrata de motores sincronos, asincronos,
lineales, servos, paso a paso o incluso ejes hidraulicos. Los mundos del Motion Control,
Robdtica'ly CNC se fusionan'en un sistema homogéneo gracias allibrerias de software in-
tegradas. Grandes prestaciones en el minimo espacio, varios conceptos de refrigeracién,
montaje sencilloly la posibilidad de' regenerar energia hacen su

maquina altamente eficiente y econémica.
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LA OPINION DEL SECTOR: RETOS DEL SECTOR DE LA AUTOMATIZACION

Entrevista a Victor Pavon, director gerente de Robotplus

El reto principal
es ofrecer nuevas

soluciones a

viejos problemas

A la hora de plantearnos como analizar el
sector de la automatizacion barajamos varios
posibilidades, y finalmente nos decantamos por
hacerlo a través de los ojos de un empresario
que lleva mds de dos décadas en el sector, y que
precisamente ahora, en una época complicada,
estd intentando asomar la cabeza iniciando su
propio proyecto. Victor Pavon, director gerente
de RobotPlus, nos habla de las piedras que se
estd encontrando en el camino, de los retos que
la industria tiene por delante en los préximos
aiios y, con un pequeiio extracto de una de las
obras del recién fallecido Premio Nobel José
Saramago, también las lecturas positivas que
podemos sacar de la actual crisis econémica.

David Pozo

¢Con qué dificultades se encuentra a dia de
hoy un empresario que como usted quiere ini-
ciar un proyecto nuevo dentro del sector de la
automatizacion en nuestro pais?

Si hablamos de ayudas vinculadas a organismos oficia-
les, lo cierto es que la voluntad de ayudar no falta. No
faltan las buenas palabras, consejos y buena disposi-
cion frente a las necesidades de un emprendedor,
exceptuando las econémicas. Los procesos de solicitud
de subvenciones se hacen largos y tediosos, y por lo
general siempre falta cumplir algin requisito indispen-
sable. En cuanto a los bancos y cajas de ahorros, no hay
mas que leer la prensa para imaginar que no se encuen-
tran en disposicién de ayudar a empresas pequefias
que, bajo su criterio, no les ofrecen muchas garantias de
devolucion del capital prestado. En definitiva, se ha de
recurrir a recursos propios (si se dispone de ellos) o a
familiares y amigos que te apoyen, asi como a grandes
dosis de imaginacion y automotivacion.
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Victor Pavon, director gerente de RobotPlus.

“La automatizacion es
una herramienta necesaria
para hacer nuestra industria
mds competitiva frente
a los mercados actuales y
a los emergentes”
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" Excelencia Industrial a su alcance"

Logo de RobotPlus, el nuevo proyecto de Victor Pavén.

En mis circunstancias particulares —que me temo se
asemejan a las de muchos otros—, a las dificultades de
encontrar financiacion, se une el hecho de que el sector
de la automatizacién estd en este momento en horas
bajas debido a la mala situacion del sector industrial. La
mayoria de las empresas han visto reducido dristica-
mente el nimero de pedidos que reciben, y por exten-
sion sus inversiones, esperando ver hacia donde se enca-
mina la economia. Esta circunstancia frena sin duda las
posibilidades de desarrollo de una nueva actividad en el
sector. En mi caso, intento llegar alli donde otros no pue-
den, o no quieren, ofreciendo servicios y productos
innovadores que permitan a las empresas ser mis com-
petitivas, abaratar sus costes de produccién, o automati-
zar procesos donde antes no se lo habian planteado.

Estd demostrado que uno de los caminos mas rapidos
hacia la rentabilidad de un proceso industrial es la
automatizacion. Es una herramienta necesaria para
hacer nuestra industria mis competitiva frente a los
mercados actuales y a los emergentes. No hay mas que
ver en diversos medios de comunicacion la publicidad
que estad haciendo Marruecos para atraer a la industria
hacia sus nuevos polos industriales. Creo firmemente
que en nuestro sector, es el momento de dar un paso
hacia adelante y realizar las reformas e inversiones
necesarias para mantener nuestra competitividad.

Ha habido industrias como la automovilisti-
ca, en que la automatizacion ha significado un
paso cualitativo muy importante. ¢Qué otras
industrias se han visto “especialmente” favo-
recidas por la evolucion del sector?

Sin duda es en la industria automovilistica y las empre-
sas vinculadas a ella donde se han hecho durante afios las
mayores apuestas por automatizar procesos. Esto ha
redundado en un crecimiento espectacular en cantidad y
calidad de la produccién. Sin embargo, hay otros sectores
que no se han quedado a la zaga. Las industrias farma-
céutica y alimentaria por ese orden han implementado
complejos dispositivos de envasado, empaquetado y
control de calidad que les ha permitido en muchos casos
mantener sus empresas en funcionamiento en tiempos
dificiles como los actuales. Con el soporte y apoyo de las
empresas de automatizacion, han visto claramente la
oportunidad que las nuevas tecnologias les ofrecen,
apostando por automatizar procesos que eran poco ren-
tables o con un bajo valor afiadido.

¢Cudles son los desarrollos mas importantes,
tanto industriales como domésticos, en la
industria de la roboética?

En el sector industrial que es el que conozco, mi opi-
niéon es que el binomio robot-vision artificial esti
abriendo al mercado unas posibilidades de desarrollo
muy amplias, al conjugar las innumerables ventajas de

NUEVO tubo de ele
JUMBOFLEX

+ Capacidad: 20 kg o 35 kg.

* Generacion de vacio: bomba de vacio eléctrica o neumética mediante multi-eyector.
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ambas tecnologias. Creo que al margen de nuevos desa-
rrollos que estdn por venir, la conjuncién de ambos
puede solventar un sinfin de problemas de producciéon
o mejoras de la misma, que hasta la fecha no se habian
planteado seriamente. Como decia antes, ahora es el
momento de apostar.

“La calidad, la simplicidad y
la eficacia son las mdximas
de la automatizacion
japonesa, desarrollando
dispositivos muy eficaces con
un coste contenido”

¢Qué robots son los mis demandados en el
mercado y para qué areas de aplicacion?

Sin duda los robots mas demandados son aquellos que
ofrecen mas y mejores prestaciones con un coste mais
contenido. Si nos cefiimos al sector de la inyeccion de
termoplésticos, quizd los robots cartesianos siguen
siendo los mas solicitados por la propia inercia del sec-
tor, pero poco a poco se van introduciendo también los
robots antropomorficos en estos procesos. Empresas
como Stdubli Espafiola, con la que colaboramos habi-
tualmente, aportan sin duda una nueva vision de la
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automatizaciéon que renueva las expectativas y ofrece
también nuevas soluciones a viejos problemas.

Hablemos de roboética. Quizas la japonesa y
asiatica es la mas avanzada del mundo. ¢Qué
aporta la industria europea al mundo de la
robética? ¢Es o puede ser competitiva?

Acabo justamente de volver de Japén y he podido com-
probar por mi mismo que sin duda la automatizacion
de procesos industriales en Europa es una actividad que
tiene todavia un gran camino por recorrer. En Japon
fueron precursores en la automatizacién de procesos
llevindonos la delantera durante muchos afios. De
hecho, algunos fabricantes europeos actuales de gran
renombre han bebido de sus aguas durante décadas,
incorporando su tecnologia y haciéndola propia. La
calidad, la simplicidad y la eficacia son sus maximas,
desarrollando dispositivos muy eficaces con un coste
contenido. Precisamente, tengo el placer de representar
en Robotplus, en exclusiva para Espaiia, algunos de esos
avances tecnologicos.

¢Qué retos se le presentan al sector de la auto-
matizacion y la roboética en los proximos
afos?

En mi opinién el reto principal es, como decia anterior-
mente, ofrecer nuevas soluciones a viejos problemas.
Ya no basta con poner un robot en una maquina y darle
al boton, hoy en dia eso lo hace cualquier empresa en
cualquier pais. Hay que crear el robot que realmente
aporte el maximo de ventaja y de competitividad a ese
proceso concreto. Hay que inventarlo o adaptarlo al
maximo para que el proceso sea méis rentable que el del
vecino del norte o del sur, y esto es aplicable desde la
pyme hasta la multinacional que tiene que defender y
demostrar la rentabilidad de su fabrica local.

No hay entrevista en que no salga la tan
denostada crisis. Pensando en positivo, ¢para
qué le ha servido al sector esta época dificil
por la que estamos pasando?

Esta crisis ha sido sin ninguna duda un duro golpe del
que nos esta costando reponernos a todos los europe-
0s, y ain mas si cabe a los espafioles, debido a nuestro
modelo de crecimiento econémico de los tltimos afos.
Soy de la opinidn que de toda crisis siempre se obtie-
nen lecturas positivas, y una de ellas es que todo cam-
bio duele pero fortalece. La economia espafola estd
pasando el peor calvario de su pasado reciente, pero es
quizd también una oportunidad para hacer las cosas
mejor, cambiar viejos métodos y costumbres por nue-
vas visiones y modelos que nos hagan ser mis compe-
titivos que nuestros vecinos.

Para finalizar querria parafrasear a José Saramago que lo
explica bastante mejor que yo:

“No es verdad. El viaje no acaba nunca. Solo los viaje-
ros acaban. E incluso estos pueden prolongarse en
memoria, en recuerdo, en relatos. (....) Hay que volver
a los pasos ya dados, para repetirlos y para trazar cami-
nos nuevos a su lado. Hay que comenzar de nuevo el
viaje. Siempre. El viajero vuelve al camino. (Del libro
'Viaje a Portugal'). @



SoMachine
Software

va.o chg!f_-iqf_'r

Schpider

I-SOftware de
SoMachine

control-
ler

HMI controller

Motion controller

= -!'.__r =

I— Logic controller J

La nueva plataforma de control Flexible Machine

ofrece un 100% de flexibilidad a sus maquinas
Control optimizado vy facilidad en la puesta en marcha.

Hoy en dia las maquinas han de ser mas rapidas, flexibles y tener capacidad para resolver
funciones de automatizacion mas complejas que nunca. Como fabricante, usted tiene que
hacer un constante esfuerzo por hallar nuevas formas de construir maquinas que ahorren
mas energia, que tengan menores costes de desarrollo y que lleguen al mercado con mas
rapidez.

D La plataforma Flexible Machine ha logrado que esto sea posible, puesto que
incorpora SoMachine, un Unico paquete de software que funciona en multiples
plataformas de control de hardware y que logra el 100% de flexibilidad en las
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ROBOTICA

El oxigenador, provisto de mds de 100 piezas, sustituye al pulmoén
en las operaciones a corazon abierto

Un robot industrial monta
pulmones artificiales en

sala blanca

Hoy en dia, los avances médicos ofrecen muchas posibilidades terapéuticas, incluso en casos que
antes se consideraban perdidos. Actualmente, una operacion a corazoén abierto se considera
estdndar, mediante equipos conocidos como corazén-pulmon artificial. Uno de los componentes
principales es el oxigenador que se hace cargo del intercambio de gas: oxigena la sangre y elimina
el dioxido de carbono de la misma. La fabricacion de estos complejos componentes, provistos de
mds de 100 piezas diferentes, en la propia sala blanca, no resulta nada sencilla. La produccion a
través de robots industriales facilita una serie de ventajas: estos se programan con toda libertad y
garantizan, también en el campo de la medicina, la reproducibilidad exigida en cuanto a calidad de

los productos. Y todo ello, a bajo coste.

A la par que avanza la tecnologia médica, esta requiere
componentes técnicos de, cada vez, mayor calidad.
Fabricantes como Maquet Cardiopulmonary facilitan
productos y servicios vinculados a la medicina actual.
Una de las areas en las que trabajan es la cardiovascu-

Fuente: Mitsubishi Electric

lar. En concreto, su seccion desarrolla y produce com-

ponentes para la circulacién sanguinea extracorporal

durante operaciones coronarias de bypass, operaciones

en las vélvulas cardiacas o durante trasplantes de cora-

z6n. En este sentido, también se requieren los equipos
conocidos como oxigenadores, producidos en la
planta situada en Hechigen (Alemania). Con un
volumen minimo de llenado de sangre, estos
componentes ofrecen un intercambio maximo
de gas para la sangre que circula. Concebidos
como productos de un solo uso, estos equipos
aumentan la seguridad aunque, al mismo tiem-
po, su fabricacion no debe resultar demasiado
cara. En colaboracion con los expertos en robo-
tica de Mitsubishi, Maquet Cardiopulmonary ha
generado un sistema de produccién a base de
robots. Para ello, se tuvieron en cuenta una serie
de requisitos: flexibilidad de las posibilidades de
empleo y facilidad de realizar cambios de pro-
gramacion para asi optimizar las secuencias de
trabajo. Finalmente, se necesitaba que se cum-
plieran las condiciones especificas que se dan en
cualquier sala blanca.

Simplicidad, como clave del éxito
En la concepcion y disefio, por primera vez, de
una planta de produccién para productos muy

especializados, no siempre se conocen de ante-
mano las dificultades que pueden surgir. Para

De izquierda a derecha: Stefan Knoblauch, Adiro, Wolfram Zielke de
Mitsubishi Electric y Gunter Baron, con un oxigenador Quadrox.
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que la produccion ofrezca siempre resultados
optimos, es importante poder optimizar los
componentes del sistema, tras la primera pues-
ta en funcionamiento. “Para nosotros eran
importantes la sencillez de la programacién y la
uniformidad de la salida de datos. Por ello, era
necesario que diferentes tipos de robot, como
robots Scara y de brazo articulado, funcionaran
con componentes de control lo mas idénticos
posible”, reconoce Gunter Baron, ingeniero de
Maquet en la seccion Perfusion Systems. A
pesar del uso de componentes de alta tecnolo-
gla, en general el sistema se debia configurar
basindose en el principio KISS (Keep It Simple,
Stupid). O dicho de otra manera, y aplicado a
esta situaciéon: los programadores debian
entender los requerimientos de los ingenieros y
los ingenieros los de los programadores. Solo
asi se podia iniciar un disefo estructural de la
fabricaciéon en cadena capaz de funcionar a
largo plazo. El principio KISS result6 fructifero,
y sin €l apenas habria sido posible una puesta
en funcionamiento en un plazo de sélo cuatro
semanas. Ademds, el procedimiento resultd
ventajoso también en relacion con los cursos de
entrenamiento para el manejo del sistema en
las instalaciones del cliente.

El robot domina con maestria también movimientos complejos con elementos
muy sensibles.

En general, el sistema se debia configurar basdndose en el

principio KISS (Keep It Simple, Stupid). Por lo tanto, los

programadores debian entender los requerimientos de los
ingenieros y los ingenieros los de los programadores

Los ingenieros de Maquet, que trabajan en la
planta de Hechingen, pudieron hacer realidad
un sistema acorde con dichos requisitos, gra-
cias a la ayuda de diversos colaboradores: Mit-
subishi Electric para la robética, el integrador
Automatisierungstechnik para la programacion
de los robots y de Schnier en materia de con-
trol de la instalacién. Por su parte, y como pro-
veedor de sistemas, Mitsubishi Electric facilitoé
todos los componentes de una sola fuente,
garantizando el envio de repuestos en un plazo
de 24 horas. Asi lo asegura Wolfram Zielke, Key
Account Robot Systems para automatizaciéon
industrial de Mitsubishi: “Una de las ventajas
principales de esta aplicaciéon es que todos los
brazos robot utilizados son ya de por si, hasta
un determinado grado, apropiados para el
empleo en sala blanca. También nuestro pro-
grama de productos tiene una orientaciéon a
largo plazo. Por ello, en caso de ampliaciones en
los proximos afos, se garantiza la disponibili-
dad de todos los componentes empleados. Y
con ello, el usuario asegura también el benefi-
cio fruto del saber acumulado durante la reali-
zacion del proyecto” A su vez, los programado-
res contribuyeron, con su flexibilidad, al buen

Control éptico de cada componente individual mediante médulo de
cdmara antes del montaje.
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ROBOTICA

Suministro externo de oxigeno

en una operacion de corazon

En ocasiones, durante una operacion de corazon
o de pulmon se debe interrumpir la circulacion
natural de la sangre. Entonces, es preciso utili-
zar maquinas que proporcionen oxigeno al cuer-
po del paciente. Lo que normalmente recibe el
nombre de corazén-pulmon artificial es, en rea-
lidad, un complejo sistema con muchos compo-
nentes. No solo hay que asegurar la funcién ya
mencionada, sino que ademas hay que cumplir
un gran ndmero de condiciones adicionales. En
la respiracion artificial, por medio de una dife-
rencia de concentracion, es necesario extraer el
didxido de carbono de la sangre, oxigenarla v,
dado el caso, eliminar también gases narcéticos.
Sien el pulmon natural son los alvéolos quienes
se encargan del intercambio de gases, en un oxi-
genador esa tarea la llevan a cabo unas mem-
branas finisimas, permeables al gas. En un lado
de la membrana fluye la sangre, en el otro el gas
con el oxigeno. Para lograr la superficie de inter-
cambio necesaria dentro de un espacio lo mas
reducido posible, las membranas se apilan den-
tro de una carcasa. Asi, la membrana de propile-
no alcanza una superficie de intercambio de
aproximadamente 1,8 m2 con un volumen de
carcasa de solo 250 mL.
Gracias al reducido tamano de la carcasa, se
necesita poca cantidad de sangre para el relleno.
Con un flujo de sangre de entre 0,5y 0,7 /min,
los componentes de las membranas permiten
una transferencia de oxigeno de 288 ml/min y de
diéxido de carbono de 230 ml/min. Para reducir
mas la cantidad de oxigeno que necesita el cuer-
po, a menudo se toman medidas a fin de bajar la
temperatura del mismo. En concreto, dentro de
la carcasa del pulmon artificial, se
integran capilares intercam-
_ biadores de calor entre las
..,_: { membranas. Asi, con 0,6 m?2
T y con un paso de agua de
hasta 10 l/min, se puede
refrigerar o calentar la san-
MAQUET gre. A pesar de lo compac-
to del empaquetado, la
caida de presién de la
e sangre es de solo 40 mm
de presion de mercurio.
Un revestimiento
especial de las super-
- ficies protege, ademas,
’ a las células sanguineas
contra posibles danos.

Una manipulacién dificil. La pinza deposita
las inestables membranas para formar una
pila con una gran superficie interior.

resultado del proyecto. En ese sentido, se necesitaba
una aplicacion ripida de los cambios y ajustes necesa-
rios dentro del marco de la puesta en funcionamiento.
“La experiencia prictica nos ha mostrado —matiza
Andreas Grobe, plant manager Oxygenators en
Maquet— que la comunicacién entre los controles de
las médquinas v los de los robots ha sido solucionada de
forma tan libre de fallos como el enlace de la interfaz
grafica de usuario por medio de terminales tictiles” “La
comunicacion funciona perfectamente. Los ingenieros
responsables de los controladores —contintia— trabajan
realmente mano a mano con los programadores de
robots. Cualquier consulta durante la fase de prepara-
cién obtuvo respuesta a muy corto plazo™

“Una de las ventajas
principales de esta
aplicacion es que todos los
brazos robot utilizados son
de por si, hasta un
determinado grado,
apropiados para el empleo
en sala blanca”

Una sala blanca de 1.500 m?2, escenario de la
fase de produccion

Actualmente, todo el proceso de produccion se lleva a
cabo dentro de una sala blanca de 1.500 m?2 de la clase
ISO 7-8. Este espacio cubre todos los requisitos exi-
gidos por la legislacion relativa a medicamentos y
productos sanitarios. En cuanto al montaje de los oxi-
genadores, en primer lugar los robots scara colocan
las membranas cambiadoras para los Quadrox, dentro
del elemento de la carcasa. Estas finas membranas son
muy sensibles y dificiles de manejar. Por ejemplo, solo
se pueden mover mediante traccién. En la misma
célula de produccién se efecttia un control 6ptico de
cada uno de los componentes, con el que se comprue-
ba si se dispone realmente de la identificacion de
autorizacion del control previo. A fin de asumir las
complejas secuencias de trabajo, y tras las primeras
experiencias précticas, los ingenieros de Hechingen
reelaboraron las pinzas de los robots que habian desa-
rrollado. Los robots RH-6SH empleados resolvieron
las tareas asignadas perfectamente, tanto en precision
como en dinamismo. Sin embargo, la inercia de los
brazos con pinzas complejas y a las vibraciones que se
producen, al aumentar los tiempos de ciclo no se
pudo aprovechar al maximo la totalidad del potencial
de rendimiento debido a la exactitud requerida para el
posicionamiento de las esteras. Los robots se sirven
de engranajes sin juego y servomotores libres de man-



COMPONENTES Y AUTOMATIZACION

En la fase final de la produccién, los robots colocan las partes de carcasa montadas, las partes complementarias y las boquillas de conexion
en un dispositivo de soldadura.

tenimiento. Asi, estdn predestinados a secuencias de
movimientos altamente dindmicas (hasta mas de
11.000 mm/sg) y para tareas de posicionamiento de
alta precision (+/ -0,02 mm). El encapsulamiento liso
de todos los componentes facilita el uso en condicio-
nes de sala blanca. En estos momentos, se utilizan
ocho unidades scara para el montaje de las membranas,
en tres turnos de trabajo y con una disponibilidad del
100%.

Finalizada esta fase de montaje, el fabricante emplea
dos células de fabricacién para ensamblar los oxigena-
dores en unidades listas para su utilizacion. Cada una
de ellas, dispone de dos robots de brazo articulado.
Estos, toman las partes de las paletas de alimentaciéon
v las colocan en un dispositivo de soldadura. Los com-
ponentes de policarbonato de la carcasa se calientan en
los bordes hasta que se reblandecen, se oprimen entre
si v se enfrian, después, bajo presion. El resultado es
una union fija y hermética. El brazo articulado recoge
los oxigenadores de los soportes y los deposita en la
paleta de transporte, también con una disponibilidad
del 100%. En efecto, tan solo se ha cambiado una tnica
correa dentada, en el marco del control anual.

Conceptos de fabricacion singulares, con
secuencias de trabajo exigentes, se hacen
realidad

Todos los robots se controlan mediante controladores
multitarea idénticos. La posibilidad de enlazar cual-
quier sistema cualquiera de procesamiento de image-
nes, la opcion de controlar hasta ocho ejes adicionales,
la rdpida conexion a través de Ethernet y la deteccion
de colisiones sin sensores permiten, tal y como sucede
en esta aplicacion, el encadenamiento de componentes
en el entorno de automatizacion, sin necesidad de
renunciar a funciones adicionales, tales como la opti-
mizacién de tiempos de ciclo.

Se demuestra asi, que con los sistemas roboticos actua-
les se pueden hacer realidad conceptos de fabricacion
singulares y poco frecuentes, que plantean altas exigen-
cias a todos los componentes y secuencias de trabajo.
Para ello, es importante disponer de un proveedor con
una amplia gama de productos y larga experiencia. Asi
se garantiza, a largo plazo, el suministro de componen-
tes. También es posible servirse de la experiencia obte-
nida reduciendo costos a la hora de realizar ampliacio-
nes o construir nuevas instalaciones. H
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125 anos haciendo
que el aire trabaje para
sus clientes

En su dnimo de innovacion y
como empresa puntera en el
mundo del vacio y la baja
presion, Becker ha
completado con el
lanzamiento del VASF 1.120,
su gama de equipos de canal
lateral de alta velocidad.
Estos equipos, tinicos en el
mercado, estdn disefiados
para adaptatrse a las
necesidades individuales de
los clientes de Becker, debido
a la integracion de la dltima
generacion de su tecnologia
Vari Air.

VASF 1.120 es'la nueva gama de
equipos de canal lateral de alta
velocidad de Becker.

Mario Peralta, gerente

Los sistemas son pequefos, compactos, ligeros, de
manera que se pueden integrar perfectamente en
muchos tipos de maquinaria y sistemas. Tanto en traba-
jos de aspiracién como en soplado, se logran sorprenden-
tes caudales de hasta 120 m3/h y diferencias de presion
de +-400 mbar, hasta la fecha poco imaginables en equi-
pos de tan reducido tamano. Este alto rendimiento se
logra a través de una perfeccionada aerodinamica y de la
velocidad a la que se somete al equipo, que puede alcan-
zar en su punto de maximo rendimiento las 20.000 rpm.
Su funcionamiento libre de contacto y con motores de
0,5 hasta 1,8 kW, sin escobillas en corriente alterna de
100-240 V, lo hacen extremadamente apto para trabajos
en donde el aire y el ambiente tienen que mantener un
nivel de pureza elevado.

Un mundo de posibilidades

Para poder individualizar los sistemas VASF a las especi-
ficaciones de los cliente, los equipos vienen con un sis-
tema de modulacién inteligente integrado en la electro-
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nica; lo cual hace la incorporaciéon de un variador de fre-

cuencia externo innecesario. Se dispone de una gran

multitud de rangos de trabajo entre los cuales se debe de
predefinir:

- Frecuencia fija: El punto de trabajo es transmitido al
VASF a través de una senal externa, facilitada por el
usuario.

- Modulacién interna: Manteniendo un nivel de dife-
rencia de presion sin necesidad de transformadores
externos. El nivel de diferencia de presion a alcanzar se
transmite mediante una sefial externa. El reglaje inter-
no del VASF mantiene el nivel indicado regulando
automadticamente la frecuencia del motor.

- Modulacién externa: Manteniendo un nivel de dife-
rencia de presién en un punto de consumo determina-
do. El nivel de diferencia de presion a alcanzar y el nivel
de diferencia existente en el sistema se transmiten
mediante senales externas al VASF, que a su vez y de
manera automdtica regula la frecuencia del motor
hasta alcanzar el punto de trabajo determinado.



COMPONENTES Y AUTOMATIZACION

1nf0rmar . . . Aire - Gas inerte> Aire - Gas inerte>
Para conseguir una 1ntegrac1(’)n Material Aire Version especial en  Version especial en

- t. 1 . t d 1 1. t 1 una etapa una etapa
ima en el sistema ien S
op e ¢ ¢ el che ,e’ ° Caudal max, aprox. 45 md/h 75 m3h 120 m3/h
VASF disponen de una serie de (una etapa; doble etapa. 750 I/min 1.250 I/min 2,000 I/min
. . mitad de volumen) 26,46 cfm 44,10 cfm 70,56 cfm
interfaces de entrada y de salida con —
. . . Presion max, aprox. 400 mbar 400 mbar 400 mbar
diferentes tipos de senales: (una etapa; doble etapa. 40 kPa 40 kPa 40 kPa
. . . mitad de presion) 26,46 cfm 26,46 cfm 26,46 cfm
- Entrada analégica: Conexion para
introducir la frecuencia del Potencia de motor 0,50 Kw 1,0 KW 1,8 kW
motor, trabajo en vacio/presion,
caudal, conexién de un transfor- Tension (1-) 100-240 V 100-240 V 100-240 V
mador externo,...
- Salida analégica: Conexion para la R.P.M. Max. 24.000 rpm 18.000 rpm 12.000 rpm
transmisiéon de un punto de tra-
bajo, por ejemplo para trabajar en Dimensiones 422x115x206 523x144x241 660x169x278
Master/Slave. Se pueden trans-
mitir .los siguiente va}lores: .fl:e— - 7kg 14kg 24 kg
cuencia actual; vacio/presion;
caudal; consumo motor; potencia Nivel sonoro 63 dBA 63 dBA 74 dBA
motor; valor actual en entrada
analogica; etc. ) )
. . . . . Conexiones de entrada y salida G1” G1 @ G112
- Accionamiento (Digital In): sefial
de 24 V para parar o arrancar el .
VASF Datos técnicos de los tres modelos que componen la gama VSF 1.120.

Frecuencia actual

210 Hz-
200 Hz
190 Hz-

Time

35_. P —

Por ejemplo, el relé tiene que hacer contacto cuando se hayan alcanzado 200 Hz, arranque sin retraso
y paro con un retraso de 3 segundos con una histéresis de 10 Hz.

- Relé: Este relé facilita una
serie de sefiales que tienen
que ser transmitidas al alcan-

L — "m\.: .&n. | ] — P O, Mcber w1 — FLLE) 0, o 1) t d d t .
o = < zar un estado predertemina-
e TR | | .
O vI- P do. Las funciones asi como
= r = - .. .
r— | | las condiciones de acciona-
| ey | | ¥1E] . .
et o= [ miento son parametrizadas
T -3 . .
;}:_E_ﬂ _j - previamente en las instala-
fiere it <] |l ciones de Becker o en casa del
‘} u cliente. De base, el relé con-
g

templa las siguientes funcio-
nes: mensaje de fallo colecti-
vo; mensajes de trabajo colec-
tivo; sobrepaso de wvalores
limites, es posible introducir

una histéresis y un retraso del
WO TOMO TI0N TOOOD TWON TELOD SONU 2000 BAI00 B0 BACO0 OO0 G0N0 000 BRI SO00 MO0 HIILO0H 0MIX0 108000 arranque y paro; hmite de
i Ny, 28 WAarN

saiiBidd

=828

consumo activo; limite de
: : - / temperatura activo; desvia-

Los VASF disponen de una serie de interfaces de entrada y de salida con cion continua de valores; y

diferentes tipos de sefiales. alcance del valor debe.
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Aportacion de oxigeno en
células de combustible

Uno de los grandes retos de nuestros dias es la
generacion de energias limpias como la que se
obtiene a través de las células de combustible.
Las células de combustible son un dispositivo elec-
trogquimico que convierte la energia liberada en la
reaccion entre un elemento de combustible (habi-
tualmente hidrégeno) y un agente oxidante (oxige-
no) en energia eléctrica. La célula de combustible
se compone de dos electrodos (dnodo y céatodo,
separados por una membrana conductora de pro-
tones.

El hidrégeno aportado se disocia en protones y
electrones. Los electrones son conducidos a través
del dnodo, produciendo energia, mientras que los
protones atraviesan la membrana conductora. En
el catodo las moléculas de oxigeno son reducidas
por los electrones disociados del hidrdégeno y se
convierten en aniones. De la reaccion posterior
entre aniones y cationes resulta agua.

La reaccion electroquimica simplificada es:
2 Hy + 0, =2 H,0 + color + energia eléctrica

Mientras que la calidad y la pureza del hidrégeno
son de gran importancia para el buen rendimiento
de la célula de combustible, el oxigeno procede del
aire ambiental. Mediante los sistemas VASF se
logra una conduccion de oxigeno controlada y efi-
caz, respetando y atendiendo a parametros tan
variables como importantes como pueden ser cau-
dal, nivel de presién y tiempo de respuesta a las
necesidades de la célula. Todo ello con un sistema
integrado que en ocasiones no requiere mas del
10% de la energia generada por el mismo stack.

entrada de
hidrégeno

entrada de
oxigeno (aire)

catalizador

hidrégeno -
sobrante

_—r’/

comiente eléctrica

VASF se utiliza para el
suministro de aire en el cdtodo.

COMPONENTES Y AUTOMATIZACION ;

- Interfaz serie RS48S: Este interface se utiliza pri-
mordialmente para parametrizar y diagnosticar el
VASF. Se puede utilizar tambien, por ejemplo para
conectar el VASF a un cuadro de mando externo y
accionarlo desde alli.

VASF es util para el trasiego de gas en atmoésferas
ultra limpias o de gases inertes en los sistemas
Glove Box.

Aire limpio, suministro exacto

Debido a su gran capacidad de personalizacion,
los equipos VASF encuentran aplicaciéon en un
sinfin de procesos industriales y cotidianos,
sobre todo en aquellos donde se requiera aire
(limpio) en un tiempo minimo de respuesta. Des-
tacamos entre ellas el transporte de gases inertes
en 'Glove-Box Systeme' y la aportacién de oxi-
geno en células de combustible.

Los sistemas de Glove Box, estin compuestos por
una cadmara herméticamente cerrada, en la cual se
encuentra una atmosfera inerte (habitualmente
de Argon o Nitrogeno), que nos permite trabajar
en un ambiente ultra limpio con materiales muy
sensibles o peligrosos.

El gas del que se compone la atmodsfera en el
Glove Box es expulsado al exterior después de
haberse sometido a un proceso de filtracién. El
gas expulsado tiene que ser sustituido por la
misma cantidad nueva de gas inerte. Con el fin de
reducir el gasto que produce la nueva aportacién
de gas, se utilizan sistemas de filtracion continua
del gas inerte. El gas es trasegado desde la Glove
Box, a través del filtro y nuevamente a la Glove
Box con ayuda de un VASF en la version especial
para trasiego de gases inertes.

Estos equipos son completamente estancos y
limpios, con lo cual el gas que ha sido previa-
mente filtrado y que se denomina de nuevo iner-
te puede ser reconducido a través del VASF a la
Glove Box.H
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PHOTONICS FESTIVAL 2010

Photonics Festival 2010 se celebro a
escasos metros del Taipei 101, el
segundo edificio mds alto del mundo.

24|

Vincent Siew, vicepresidente del pais asidtico,
inauguro el evento alentando a las empresas
taiwanesas a “seguir trabajando duro”

Taiwan muestra

al mundo su
superioridad en
tecnologia fotonica

El Taipei 101, el segundo rascacielos mds alto del mundo,
fue testigo de la celebracion del Photonics Festival 2010. E1
gigante asidtico, de mds de medio kilometro de altura, estd
situado a pocos metros del Taipei World Trade Center, sede
del evento de referencia en tecnologia foténica del
continente. El certamen, que tuvo lugar los pasados 9, 10 y
11 de junio, mostré en la capital taiwanesa las wltimas
novedades en enetrgia solar, optoelectrénica, iluminacion por
LED y tecnologia optica.

Javier Garcia, enviado especial a Taiwan

El vicepresidente de Taiwan, Vincent Siew,
fue el encargado de dar el pistoletazo de sali-
da a una nueva edicion del Photonics Festival
Taiwan 2010, un acontecimiento de caracter
profesional que acoge principalmente a
empresas asidticas expertas en foténica.

Durante su intervencién, Siew recalcd la
importancia de iniciativas como esta, “que
hacen que Taiwin siga siendo un referente
mundial en tecnologia” También alent6 a las
empresas participantes en la feria a “seguir
poniendo todo el emperio para lograr que el
pais tenga mds presencia en los mercados
internacionales” “Hemos de unir nuestros
esfuerzos y trabajar duro”, subrayé. El vicepre-
sidente de Taiwan inauguraba asi el salon, que
segin datos de la organizacién, visitaron un
total de 39.328 personas, profesionales en su
mayoria, 3.711 de los cuales correspondian a
paises extranjeros. Estas cifras representan un
éxito para la asociaciéon Photonics Industry
and Technology Development Association
(PIDA), ya que suponen un incremento del
11% con respecto a la edicion de 2009.



La feria, referente asidtico
en tecnologia fotonica,
acoge cuatro salones
profesionales en uno: Opto
Taiwan, LED Lighting
Taiwan, Solar Taiwan,
Optics Taiwan

Referente asiitico en fotonica

La feria, uno de los referentes asidticos en la materia,
estd dividida en cuatro eventos de caricter profesional.
En primer lugar, el International Optoelectronics Expo-
sition (Opto Taiwan 2010), el certamen con mayor tra-
dicién, que alcanzo este ano su decimonovena edicion,
present6 lo mds innovador en dispositivos optoelectro-
nicos y para la industria de los componentes. Asi, la
feria cont6 con empresas dedicadas a la fabricaciéon de
semiconductores compuestos, dispositivos optoelec-
tronicos y de comunicacién por fibra 6ptica, aplicacio-
nes laser, entrada/salida 6ptica, dispositivos de almace-
namiento, recubrimiento al vacio y equipamiento e ins-
trumentos de precision.

Otro gran acontecimiento enmarcado este afio en el
Photonics Festival fue la sexta edicién del International
LED Lighting Exposition (LED Lighting Taiwan 2010),

Display Taiwan 2010: lo mejor
en pantallas

Este ano, Photonics Festival 2010 se celebré en
paralelo a la Xl edicién del Display Taiwan, feria
que cont6 con 550 stands (390 taiwaneses y 160
extranjeros) y con la participacion de 206 com-
panias, 66 del extranjero, de paises como Ale-
mania, Corea, Japén, China, Estados Unidos,
India, Suecia y Singapur, entre otros.

Esta edicion conté con destacadas novedades
como la nueva pantalla 3D presentada por AUO,
que, con 65 pulgadas, es la mas grande del mer-
cado hasta la fecha. Segun ha confirmado la
compania a Interempresas, este modelo estara
disponible en el mercado a finales de ano. La
empresa también ha mostrado una pantalla
capaz de reproducir imagenes en 2Dy 3D, y otra
para la que no se precisan gafas especiales.
Otros mercados que han entrado con fuerza este
ano son las pantallas LED y el E-Paper.

Vincent Siew, vicepresidente de Taiwdn, en la inauguracion
de Photonics Festival y Display Taiwan 2010.

una feria dedicada a la tecnologia LED, que mostroé las
ultimas novedades del sector, tanto en materiales,
como en tipos de fijaciones y equipos de procesamien-
to, con aplicaciones en sectores como la iluminacion
para automoviles o las sefiales de trafico, entre otras.

El tercer evento de la feria es el International Photovol-
taic Exposition (Solar Taiwan 2010), que en 2010 llegd a
su cuarta edicion. El salon reuni6 a las empresas mas
punteras de esta industria, que aprovecharon para mos-
trar sus ultimas innovaciones en productos y aplicacio-
nes solares, materiales, sistemas e instalaciones fotovol-
taicas, asi como células solares y modulos fotovoltaicos.
Por dltimo, el Photonics Festival 2010 acogié también
la cuarta edicion del International Precision Optics
Exposition (Optics Taiwan), con lo mas destacado en
lentes, médulos, materiales, programas informaticos y
productos de revestimiento relacionados con la éptica.

Taiwdn es uno de los paises mds punteros del mundo en
tecnologia LED.

Tl
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Premio a las mejores
iniciativas

Un aiio mas, Photonics Festival quiso
premiar las mejores iniciativas en
tecnologia fotonica. Por ello, en su décima
tercera edicion de los Outstanding
Photonics Product Awards la organizacion
concedio un total diez galardones a las
siguientes empresas: Himax Display, Alvis
Technologies, Chimei Innolux, Visera
Technologies, Kwo Ger Technology, Sun
Well Solar, Epistar, Arima Lasers, Elan
Microelectronics y Millennium
Communication (M-Com).

f/
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Larry, CEO de M-Com, junto a Lih-Wen Laih, director general de
la misma, muestran el premio recibido por su LED solar.

Interempresas tuvo la ocasion de
hablar con Millennium Communica-
tion (M-Com), empresa galardonada
por su LED solar, una de las dltimas y
mas destacadas creaciones de la firma.
“Estamos muy orgullosos de recibir
este premio. Para nosotros supone un
impulso para seguir trabajando e inves-
tigando en el desarrollo de nuevos y
mejores productos”, afirmé Larry, CEO
de la compafiia, tras una ceremonia de
entrega de premios presidida por Vin-
cent Siew, vicepresidente de Taiwan.
Entre las principales caracteristicas del
LED solar desarrollado por la compania
destaca “su alta eficiencia y brillo, su
pequefio tamano, su estructura simple
y su gran variedad de aplicaciones y
productos” explic6 Larry. Los LED
solares de la compafiia son unos pro-
ductos que combinan células solares de
alta eficiencia de compuestos ITI-V de
GaAs (arseniuro de galio) con sustratos
LED en forma de lampara o componen-
te de montaje superficial (SMD). Asi, el
LED ilumina con la energia que él
mismo capta del sol.
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} M-Com se dedica desde 2001 a la
fabricacion de componentes
semiconductores fotoeléctricos.




E1LED solar de M-Com
destaca por “su alta
eficiencia y brillo, su
pequeiio tamaio, su
estructura simple y su gran
variedad de aplicaciones
y productos”

La investigacion como prioridad

Millennium Communication (M-Com) es una empresa
100% taiwanesa constituida en enero de 2001 y dedi-
cada a la fabricacion de componentes semiconductores
fotoeléctricos como el laser de cavidad vertical y emi-
sion superficial, con una longitud de onda entre 780 y
1.060 nanémetros; LED de cavidad resonante, y células
solares de alta eficiencia de arseniuro de galio. La com-
pania, que se encarga también del montaje y comproba-
cion de dispositivos de radiofrecuencia; se dirige a sec-
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Los LED solares de M-Com pueden emplearse como
cargadores de movil.

tores como los de la iluminacién infrarroja, ratones
laser, células solares, comunicaciones de fibra 6ptica o
transmision de datos a alta velocidad USB.

“M-Com cuenta con 125 empleados, 20 de los cuales
trabajan en el departamento de I+D para crear nuevos
productos y mejorar las prestaciones de los ya existen-
tes”, explica Larry. “Para nosotros es fundamental, por
ello, casi el 30% de nuestra facturacion se destina a
investigacién”, afade.

A 150 km/h... y propulsado por energia solar

El stand de M-Com en el Photonics Festival 2010 cont6é también con un atractivo irresistible para los que se acer-
caban por alli. La empresa presentaba el nuevo Apollo, en su sexta version, un coche propulsado por células sola-
res de alta eficiencia de arseniuro de galio (GaAs) desarrolladas por la propia compafiia. El vehiculo, creado por la
Universidad Nacional de Ciencias Aplicadas de Kaohsiung (KUAS), es capaz de desplazarse a una velocidad de 150
km/h, con una eficiencia de conversion del 30%. El Apollo VI pesa 130 kilos y mide 4,7 metros de longitud, 1,8 de

anchura y 1 metro de altura.
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El stand de M-Com fue uno de los mds visitados del salon,
gracias al Apolo VI.

Las células solares de alta eficiencia de GaAs de M-Com
garantizan una eficiencia de conversion del 30%.
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Entrevista a Jaime Chen, director economico de la Oficina

Econoémica y Cultural de Taipéi

El sello ‘Made in Taiwan’
ofrece hoy una imagen
de calidad a un

precio razonable

Jaime CI}e.n, director e.conémico investigacién.
de la Oficina Econémica y
Cultural de Taipéi.

¢En qué sectores industriales se sustenta la
economia de Taiwan?

Una buena representaciéon de nuestros principales sec-
tores se encuentra en Hsin Chu, una zona industrial de
alta tecnologia creada en 1980, que cuenta con empre-
sas especializadas en informaitica y telecomunicacio-
nes. El complejo se encuentra al 100% de ocupaciéon
desde hace anos, asi que el gobierno impulso el esta-
bleciendo de otros dos parques cientificos, uno en el
centro de Taiwan (CTSP) y otro en el sur (PCST). La
facturacion en 2009 entre los tres parques tecnolégicos
ascendi6 a 84.143 millones de délares americanos.

¢Qué tipo de productos se desarrollan en
estos parques?

En ellos estin ubicadas compafiias especialistas en la
fabricaciéon de moviles, tecnologia LCD, materiales
semiconductores, tecnologia LED, paneles solares,
maquinaria, accesorios y piezas de alta precision, asi
como chips y circuitos integrados.

28|

Bautizada como Formosa (hermosa) por los portugueses en el siglo XVI,
la actual Taiwdn es una pequeiia isla de 23 millones de habitantes,
situada al este de China y al sur de Japon, su gran rival en tecnologia.
Sus reducidas dimensiones geogrdficas no impiden que Taiwdn sea el
segundo pais mundial en capacidad productiva de semiconductores y de
tecnologia TFT-LCD, y el cuarto fabricante de hardware informdtico y de
paneles solares. Jaime Chen, director de la division econéomica de la
Oficina Econémica y Cultural de Taipéi, ubicada en Madrid, destaca en
esta entrevista la gran capacidad tecnologica de la isla y la calidad del
producto taiwanés. No en vano, el pais invierte casi el 3% de su PIB en

Javier Garcia

“Taiwdn cuenta con una
industria puntera que ofrece
un valor aiadido, algo que no
aportan paises emergentes
como China o paises del
sureste asidtico, con mano de
obra y costes de produccion
mds baratos”



Mucha competencia en esta industria...

Si, pero parques cientificos como el de Hsin Chu nos
ayudan a seguir avanzado en esta industria puntera y a
ofrecer un valor afiadido, algo que no aportan paises
emergentes como China o paises del sureste asiitico,
con mano de obra y costes de produccién mds baratos.

Entonces, ¢seran estos productos, los de
informatica y telecomunicaciones, los mas
exportados por su pais?

Efectivamente, este tipo de productos son sin duda los
que mas se venden en el extranjero. Ultimamente, qui-
zds desde hace tres o cuatro afios, empieza a tomar
terreno la energia solar y fotovoltaica. En la actualidad,
Taiwén es el cuarto pais proveedor de paneles solares
del mundo.

¢Cuan importante es en este contexto el I+D?
Tlustraré la respuesta con un dato: Taiwan destina el
2,77% del PIB a investigacion.

Eso es mucho...

Si, ademds, en nuestro pais, de 23 millones de habitan-
tes, contamos con 164 universidades, que trabajan codo
a codo con el mundo de la empresa. En Taiwédn, de cada
1.000 personas, 58 estdn graduadas en la universidad.

¢Qué imagen cree que ofrece Taiwan como
pais en el exterior?

Creo que el sector empresarial ve a Taiwdn como un
pais de alta tecnologia. No hay que olvidar que Taiwan
es el segundo pais en capacidad productiva de semicon-
ductores, el segundo pais fabricante de TFT-LCD vy la
cuarta potencia mundial en hardware informatico, ade-
mas de ocupar el cuarto puesto como proveedor de
paneles solares.

“El sector empresarial internacional ve a Taiwdn como un
pais de alta tecnologia’; afirma Chen.

Enlace comercial

La Oficina Econdmica y Cultural de Taipéi es
una representacion del Gobierno de Taiwan en
Espana. En realidad, explica Chen, “se podria
decir que cumple las funciones de una embaja-
da; en ella, Francisco Hwang es el embajador y
representante de la oficina y yo soy el director
de la seccion econdomica de la misma”.

El objetivo de la oficina econémica es promover
el comercio y fomentar la inversion bilateral
entre Espana y Taiwan. “Somos como un enla-
ce entre ambos paises, que presta servicio,
asistencia e informacion a quien la precise.
Cualquier empresario interesado en invertir
en nuestro pais es muy bienvenido. Nosotros le

suministramos toda la informacion necesaria y
la ayuda que precise para establecer su oficina
o fabrica en Taiwan”.

Francisco Hwang,
embajador y
representante de la
Oficina Econémica y
Cultural de Taipéi.

¢Y qué puede hacer el pais para reforzar esa
imagen?

Pues seguir avanzado en estos sectores tecnoldgicos
para elevar nuestro valor anadido. Por ello, el Gobier-
no de Taiwan invierte grandes esfuerzos para incenti-
var a las empresas en valores como la innovacion, el
disefno y la marca.

¢Y cudl cree que es la primera impresion, la
sensacion del consumidor final cuando des-
cubre el sello ‘Made in Taiwan’ en el produc-
to que acaba de adquirir?

Hace treinta afios quizas el producto de Taiwan era un
articulo barato de poca calidad. Hoy yo creo que nues-
tro sello ofrece una imagen de calidad a un precio
razonable. Muchos de nuestros productos son de
mejor calidad que los de Japén o Alemania.

Inevitablemente, en el inconsciente de
muchos occidentales se asocia, se relaciona a
Taiwan con China...

Si, es cierto, pero somos muy diferentes. El empleado
taiwanés es muy trabajador, lo que no significa que no
se respeten sus derechos. Vivimos una situacion muy

129



PHOTONICS FESTIVAL 2010

Segiin explica Chen, muchas personas de paises como Vietnam,
Tailandia, Indonesia o, incluso, de la propia China, viajan a Taiwdn en
busca de mejores sueldos y mejores condiciones de trabajo.

diferente a la de China. De hecho, muchas personas de
paises como Vietnam, Tailandia, Indonesia o, incluso,

de la propia China, vienen a Taiwan en busca de mejo- “Ta iwdn Ofrece seguridad

res sueldos y mejores condiciones de trabajo. e .
politica, una mentalidad muy
abierta hacia el occidental, la

Taiwén en el mundo eficiencia, puntualidad y

Taiwan cuenta con destacadas firmas interna- ﬂexibilidad de las Compaﬁfas
cionales como los fabricantes de ordenadores, e . 0.
componentes y accesorios Acer y Asus; la firma y und estrateglca pOSIClon
de moviles HTC; los constructores de bicicletas = R

Merida y Giant; las firmas de software D-Link y geograflca én el C()ntlnente”

CyberLink; el fabricante de maquinaria y acce-
sorios de fitness Johnson Health Tech; los fabri-
cantes de dispositivos y accesorios informaticos
Transcend y Advantech, el disenador de softwa-
re antivirus y de seguridad de contenidos Trend

Micro, y el proveedor de soluciones completas ¢Y en cuanto a la calidad de los productos?

de acceso a Internet para proveedores de servi- Taiwdn esta invirtiendo mucho en China... en torno a
cios, asi como para empresas y hogares Zyxel, los 100.000 millones de délares. Pero los productos
entre otras companias. de calidad, los que necesitan de mano de obra cuali-

ficada y especializada, se siguen desarrollando en
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nuestro pais. Los departamentos de I+D+i estidn en - \
suelo taiwanés. En el mercado, podemos encontrar v A )
productos chinos treinta o cuarenta veces méas baratos -;.,w X ﬁ
que los taiwaneses, pero claro, la calidad de estos dlti- G ’;
mos es muy superior. W ] y N\
N g

China no es un competidor... i by
No. En el mercado asidtico nuestra gran competencia
es Japon. o Y, RODAMIENTOS DE RODILLOS

. RODAMIENTOS DE BOLAS s:(:-:ﬁfsdgz.ooo A
Gran rival. SERIE 6.000 6 Dbl o to.bel

Si, vy una meta a alcanzar. También, en el sector de
maquina-herramienta, competimos con paises como
Alemania y Suiza.

Valore del 1 al 10 la relacion calidad-precio
de la tecnologia y los productos taiwaneses.
Pues un 9: ofrecemos gran calidad a un precio muy
competitivo.

Muchos empresarios occidentales estin
interesados en comerciar con su pais. ¢Con RODAMIENTOS AXIALES MANGUITOS
qué trabas y ventajas pueden encontrarse? Iy SERIESTENR Tuercas, arandelas.
Para un espanol, quiza el idioma puede ser una traba. by VISES GO

Mucha gente en Taiwan habla castellano, pero creo
que no es suficiente para hacer negocios con paises
hispanohablantes. De todos modos, el mundo de la
empresa en el pais habla inglés.

¢Y de qué ventajas disfrutara?
Como ventajas, destacaria nuestra estratégica posi- RODAMIENTOS

RODAMIENTOS
DE AGUJAS

cion geografica en el continente, nuestra seguridad
politica y nuestra internacionalidad en materia de
comercio. Ademds, nuestras empresas tienen una
mentalidad muy abierta hacia el occidental. También
resaltaria la eficiencia, puntualidad y flexibilidad de
las compafiias, que se saben adaptar a las necesidades
de sus clientes internacionales.

DE RODILLOS

W . @ Distribuidor exclusivo
- -
is%] Euro Bearings Spain:
El pais combina a la perfeccién tradicion con tecnologia

punta. En la imagen, un letrero LED informa a los visitantes
de un templo al sur de Taipéi, capital de Taiwdn.

Pol. Les Guixeres - ¢/ Plastico, 12
s 08915 Badalona (Barcelona)
2002/95/CE Tel. +34 93 303 78 60
www.eurobearings.net
ventas@eurobearings.net
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¢En qué sentido son flexibles?

Por ejemplo, muchas companias de otros paises no
suministran género si no se supera un numero deter-
minado de unidades o kilos. En Taiwidn abunda la
pequenia y mediana empresa, que si estd dispuesta a
hacerlo. También pueden incluso fabricar segin el
disefio del cliente.

“La proteccion de
la propiedad intelectual
de las empresas
extranjeras en
Taiwdn estd totalmente
garantizada”

321

La isla, de 23 millones de habitantes,
cuenta con 10 millones de motocicletas.

¢Qué hay de las falsificaciones y la pirateria?
La proteccién de la propiedad intelectual de las empre-
sas extranjeras estd totalmente garantizada.

¢Con qué argumentos trataria de convencer a
una empresa extranjera para que construya
una fabrica o un centro logistico en su pais?
Nuestra cercania y buen entendimiento comercial con
China es un factor a tener en cuenta, pero hay mas. En
2009, la firma estadounidense de investigaciones
BERI (Busines Environment Risk Intellingence) situo
a Taiwdn en el quinto puesto mundial en cuanto a su
entorno general idéneo para inversiones. También
ocupa el quinto lugar en lo que a riesgo de operacién
se refiere. Ademds, segin el instituto de negocios
internacional suizo IMD, Taiwan estd situado en el
octavo puesto en competitividad. l

Mds informacion sobre la Oficina Econémica y
Cultural de Taipéi en: www.taiwanembassy.org/ES



Especialistas en productos para
la reparacian y mantenimienco
e equipos

http://www.weicon.ca http://www.lidering.com

Atencion Técnica

Durante mas de 60 afios, WEICON ha sido sindnimo de la mas alta

@@2 4@ 44@ calidad, incluso en condiciones extremas. En todo el mundo.

WEICON desarolla, produce y vende adhesivos, selladores

especiales, sprays técnicos, pastas y grasas lubricantes de
alto rendimiento para todas las zonas de produccion
DIStrIb idor Ofi reparaciony mantenimiento.

WEICON es especialista con una gran gama formada por
LIDE ING mas de 300 productos. Productos que se utilizan en mas de

75 paises cadadia.

un plus -

>

alisis de calidad de su red
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ilidad: 4U /41, 1000V, 6500A
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ELECTRONICA

Una resistencia calefactora se activa cuando la humedad relativa

de la mdquina sobrepasa un cierto limite

Stego termina con los

problemas de

copde_nsacién en las
magquinas expendedoras

SISTEMA ELECTRICO
DE ANTICONDENSACION
i Resist i
e, calfactora PIC
EFR 01246.0-01 .Eé Sjﬁﬂgﬁﬁ

AC250V-50H2-50% rF

@ ESQUEMA ELECTRICO

IR

AC 230V-501Hz

-

Sistema eléctrico de
anticondensacion ideado
por Stego.

34|

La condensacion
derivada del
funcionamiento interno
en las mdquinas
expendedoras de
bebidas calientes, es
uno de los principales
problemas a los que
estas hacen frente,
convirtiéndose en la
principal fuente de
averiasy en un
problema para la
correcta conservacion
de los productos
perecederos
almacenados en ellas.
Pensando en este
problema, Stego,
compaiiia puntera en
desarrollos eléctricos y
electronicos en el
campo de la gestion
térmica, ha diseiiado y
desarrollado un sistema
que evita la
condensacion en las
mdquinas
dispensadoras.

Redaccion Interempresas
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El nuevo sistema permite activar una resisten-
cia calefactora en cuanto la humedad relativa
en el interior de la miquina sobrepase ciertos
limites, secando de esta manera el aire del
interior y evitando asi la condensaciéon. Este
sistema eléctrico se compone de un higrostato
electronico y una resistencia calefactora con
ventilacion. En cuanto el higrostato electréni-
co EFR o012 detecta que la humedad relativa del
aire en el interior sobrepasa el 50% rF, activa
la resistencia calefactora con ventilacion CS
028/150W, con lo que se evita la no deseada
condensacion, salvaguardando asi el material
almacenado y evitando una prematura caduci-
dad, que obligaria a un gasto en mantenimien-
to y reposicion superior al deseado.

Por su reducido tamaiio,
esta instalacion resulta
optima para aquellos
armarios o equipos en
donde el espacio resulta
muy importante

Al ser de pequeno tamafio tanto el higrostato
mecanico como la resistencia calefactora, esta
instalacién resulta 6ptima para aquellos
armarios o equipos en donde el espacio
resulta muy importante. Garantizando una
temperatura constante y un control de la
humedad que evita la condensacion del agua,
este sistema eléctrico imposibilita las dis-
funciones y averias que se derivan de la con-
densacién sobre los productos en polvo, al
tiempo que prolonga su vida tutil. Esto reper-
cute enormemente en la frecuencia de las
visitas de mantenimiento y reposiciéon, dan-
dole a cada miquina expendedora un tiempo
de autonomia muy superior.

Ademis, y para facilitar el montaje de este
sistema eléctrico anticondensacioén, Stego
dispone del soporte autoadhesivo Stegofix,
pensado para la fijaciéon de pequenos apara-
tos, lo que simplifica seriamente esta a veces
dificultosa tarea, convirtiéndose en la solu-
cion ideal para la instalacion de aparatos en
espacios reducidos.

Con este sistema eléctrico anticondensacion,
Stego se pone a la cabeza de las soluciones
para maiquinas dispensadoras, asegurando
con sencillez los productos almacenados al
mismo tiempo que prolonga la vida atil de las
maquinas, convirtiendo la inversién en este
sistema en un importante ahorro en tiempo y
dinero.m

ASPIRACION INDUSTRIAL DE
HUMOS, NEBLINAS, POLVO.

&
- i
.“-’-. &
{
F y (78 }-,'
W :

Extensa gama de brazos articulados, filtros méviles, fijos para aspiraciéon
localizada y filtracion de humos, neblinas o polvo en trabajos de
soldadura, mecanizados, manipulacién de materias en polvo,
dosificaciones, etc. Instalaciones individuales o centralizadas, disefio e
instalacion.

Brazo telescopico con alcance entre Brazo articulado de aspiracién unido a
1y 1,4 mts, prolongacién para alcance de hasta 8 m.

] x
Asplra0|on de humos y su flltrado Equipo movil de extraccion provisto de
posterior. brazo articulado vy filtro.

Aspiracion localizada en mecanizado Aspiracion localizada de vapores y
de piezas. olores.

IBERCLEAN, S.A.

Pol.Industrial Les Ginesteres c¢.D s/n.
IBERCLEAN, S.A. (5293 COLLBATO (Barcelona)

Tel 93 777.01.31 Fax. 93 777.07.14

Http:www.iberclean.com
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VISION ARTIFICIAL

Para elegir un sistema en concreto es titil evaluar los riesgos de

los posibles contaminates

Sistemas de

inspeccion por rayos X
examinados de cerca

La deteccion y el rechazo inmediatos de contaminantes para garantizar la calidad y la seguridad de
los productos es el factor que las empresas de las industrias de procesamiento y envasado de
productos alimentarios y farmacéuticos consideran una de sus mdximas prioridades. El aumento de
la productividad, la reduccion de los plazos de entrega, las entregas puntuales y el cumplimiento de
la legislacion y la normativa, son también preocupaciones recurrentes.

Lluis Pol, director de ventas de Mettler-Toledo Safeline X-ray

La tecnologia de inspeccion por rayos X se ha consoli-
dado como una solucién fiable e integral que se ha
disefiado para que las empresas cumplan estas condi-
ciones. Los sistemas de inspeccion por rayos X se uti-
lizan para la inspeccion de productos bombeados, a gra-
nel y de final de linea en una amplia variedad de tipos
de envasado de las industrias alimentaria, farmacéutica
y afines.

La popularidad de la
tecnologia de inspeccion por
rayos X se basa en su
versatilidad, flexibilidad y
precision como método de
deteccion de contaminantes y
garantia de calidad

La popularidad de la tecnologia de inspeccién por rayos X
se basa en su versatilidad, flexibilidad y precision como
método de deteccion de contaminantes y garantia de cali-
dad. Los fabricantes cuentan con el apoyo de un sistema
que les ayuda a garantizar la integridad del producto y la
reduccién de falsos rechazos y, en Gltima instancia, a eli-
minar retiradas de producto sin sacrificar la productivi-
dad. Segtin los responsables de la toma de decisiones, este
nivel de supervision y control de calidad es fundamental
para las operaciones, en especial si se tiene en cuenta la

361

influencia y la repercusion de la reaccion del consumidor

ante una retirada de producto.

En una encuesta de IBM sobre adultos compradores de

comestibles en 10 de las ciudades més importantes de EE

UU realizada en junio de 2009, se recopilaron las opinio-

nes de estos compradores sobre cuestiones de seguridad

alimentaria. Se obtuvo la informacion siguiente:

- E1 83% pudo decir el nombre de un producto retirado en
los dos tltimos afnos por contaminacion.

- El 49% tendria mds reticencias a la hora de comprar un
producto de alimentacién que se retir6 por contamina-
cion.

- El 63% confirm6 que no compraria un producto de ali-
mentacion que estuviera implicado en un escandalo de
contaminacion hasta que se detectara y se solucionara
la fuente de contaminacién.

La necesidad urgente de seguridad y calidad estd dispa-

rando la demanda de la tecnologia de rayos X. Queremos

aprovechar esta oportunidad para analizar la tecnologia de
rayos X como herramienta de inspeccién de productos.

Rayos X, mucho mas que deteccion de
contaminacién

La tecnologia de rayos X proporciona una deteccion
excepcional de material férrico, no férrico y de acero ino-
xidable, asi como de otros cuerpos extrafios como vidrio,
metal, piedras, huesos, plasticos de alta densidad como
teflon y compuestos de caucho como Viton. Ademas, los
sistemas de deteccion por rayos X pueden realizar simul-
taneamente una amplia gama de controles de calidad en
linea, como la medicién de la masa, el recuento de com-
ponentes, la identificacion de productos que faltan o que
estan dafiados, la supervision de niveles de llenado, la ins-
peccion de la integridad del sellado y la deteccion de
envases o productos dafiados.



Los sistemas de inspeccién por rayos X como herramienta de control
de calidad es prdcticamente ilimitado.

Al ofrecer una excelente sensibilidad de deteccién, los
sistemas de inspeccién por rayos X aumentan la produc-
tividad, ya que garantizan que los productos estan libres
de contaminantes, se reducen los falsos rechazos, se
minimiza el desperdicio de producto vy, a la vez, se maxi-
miza el tiempo de funcionamiento de produccion y se
reducen los costes.

Las ventajas de los sistemas de deteccién por rayos X son
que se pueden instalar al final de las lineas de produccion
y pueden permitir la inspeccion de varios productos dis-
tintos con un solo sistema, lo que proporciona eficiencia
y flexibilidad operativa. La tecnologia de rayos X es id6-
nea para la inspeccion de alta velocidad, capaz de mani-
pular hasta 1500 productos por minuto, o 10 toneladas
por hora en el caso de las aplicaciones a granel, en funcién
de los productos que se inspeccionen.

Hoy en dia, no basta con afirmar que se toma muy en
serio el control de calidad y la seguridad del producto:
tiene que demostrarlo. Disponer de datos fiables y traza-
bles es fundamental para garantizar la seguridad alimen-
taria. La inspeccion por rayos X permite a los fabricantes
cumplir con los estindares legislativos y normativos
nacionales e internacionales como HACCP (Anilisis de
riesgos y puntos de control criticos), GFSI (Iniciativa
mundial de seguridad alimentaria) y GMP (Buenas prac-
ticas de fabricacion), asi como los estandares definidos
por los minoristas.

Podria decirse que el punto a favor mas destacable de la
tecnologia de inspeccion por rayos X es su valor para los
fabricantes farmacéuticos y de alimentos, como método
efectivo de garantia de calidad y seguridad sin ralentizar
la produccion. Los fabricantes que han implementado sis-
temas de inspeccién por rayos X confirman el efecto
positivo de los sistemas de advertencia para detectar y
rechazar con rapidez productos defectuosos, asi como la
ventaja que supone una limpieza y un mantenimiento
faciles y rapidos, lo que garantiza un tiempo de funciona-
miento maximo de la linea de produccion.

El uso de los sistemas de inspecciéon por rayos X como
herramienta de control de calidad es pricticamente ilimi-

tado. Pueden detectar defectos ocultos del producto que
no resultan peligrosos pero si influyen negativamente en
el consumidor, como un comprimido roto o la falta de un
comprimido en un blister, una porcién de arroz de peso
insuficiente en una comida preparada, un sellado defec-
tuoso en una gasa quirdrgica o en un yogur, y un nimero
incorrecto de galletas en una caja. La inspeccién por rayos
X es la herramienta adecuada para superar el mayor reto
comercial posible: la producciéon de alimentos y produc-
tos farmacéuticos siempre perfectos.

Cuando elegir los rayos X

Muchas veces cuesta decidir qué sistema de inspecciéon
de productos es el mas adecuado para una determinada
aplicacion. No es raro que los fabricantes dispongan de
sistemas tanto de deteccién de metales como de ins-
peccion por rayos X en la misma linea para garantizar al
maximo la calidad y seguridad. Por los conocimientos y
la experiencia que poseemos en este ambito, cada tec-
nologia disponible tiene sus propias ventajas segtn la
aplicacion.

Para tomar una decision sobre qué sistema adquirir y
donde integrarlo sera ttil una evaluacion de riesgos de los
posibles contaminantes y los puntos de la linea de pro-
duccién donde podrian introducirse en el producto. Los
sistemas de inspeccion por rayos X son perfectos para la
deteccion de contaminantes densos, como vidrio, metal,
piedras, plasticos de alta densidad y caucho. Segin la ubi-
cacion del sistema de inspeccion por rayos X en la linea de
produccioén, se puede utilizar un sistema para tuberia para
productos bombeados, un sistema para graneles para pro-
ductos sueltos, y un sistema de inspeccién por rayos X del
envasado final para la inspeccion del producto final.

En comparacién con los sistemas de deteccién de meta-
les, los sistemas de inspeccion por rayos X han supuesto,
tradicionalmente, un porcentaje inferior del total del
mercado de inspeccion de productos. Sin embargo, desde
su consolidacién en la década de 1990, se ha acelerado el
crecimiento, debido al aumento del ntimero de cuerpos
extrafios (como particulas no metalicas) que los sistemas
de deteccion de metales no pueden detectar. El sistema de
inspeccion por rayos X también puede realizar otros tipos
de inspecciones, como el recuento de componentes, la
identificacion de piezas deformadas, la verificacion de
masas y masas por zonas, el control de nivel de llenado y
la inspeccion de sellado, asi como la deteccion de encar-
tes, como articulos promocionales, lo que garantiza no
solo la seguridad del producto, sino también su integri-
dad, en especial para productos al final de la linea. H

Conclusion

La inspeccién por rayos X ofrece a los fabrican-
tes farmacéuticos y de alimentos la tecnologia
fiable y sélida que necesitan para garantizar la
seguridad y la integridad de los productos. Pro-
porciona a los fabricantes preocupados por los
costes la tecnologia necesaria para respaldar la
reputacion de la marca, mientras luchan por
crecer a escala nacional e internacional.
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Mondragon Automocion presenta su proyecto de movilidad
sostenible

El coche electrico, una
oportunidad de negouo
para la automocion

Mondragon Automocion presenté el pasado junio, en el Polo de Innovaciéon Garaia, sus
credenciales como proveedor de soluciones integrales para automocion ante el nuevo panorama de
movilidad sostenible que se avecina en el sector a nivel mundial. City Car es el exponente del
trabajo que se ha venido realizando en ‘Movilidad sostenible’ durante el tiltimo aiio y medio y que
va a permitir el desarrollo de nuevos productos, actividades y negocios en automocion.

Redaccion Interempresas

El proyecto es resultado del trabajo,
liderado por Mondragén Automocion,
de los centros tecnologicos Edertek,

Koniker y MTC; de Mondragon Eskola /
Politeknikoa y LKS Diara, mds la \ — T—
experiencia de Lotus Engineering. e
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La seguridad de los pasajeros ha sido el criterio mds
importante en el disefio del vehiculo.

Datos proyecto
‘Coche eléctrico/
Movilidad

sostenible’

35 investigadores han traba-
jado durante ano y medio
para alumbrar este proyecto
de coche eléctrico.

En la actualidad 130 investi-
gadores de Mondragon estan
trabajando en el desarrollo
de productos ligados al coche
eléctrico.

Se prevé la inversion de 15
millones de euros en el desa-
rrollo de programas a corto.

Pero ademds de mostrar un modelo propio de City Car también se presentaron varias iniciativas y
proyectos concretos orientados a consolidar su posicionamiento como referente mundial del sector.

City Car, el coche urbano

Se trata del primer City Car concebido y desarrollado por diversas empresas integradas en Mondra-
gon. De hecho, la materializacion de este proyecto ha constituido todo un ejercicio de cooperacion

Es un coche pensado para cuatro personas que ademds de un maletero trasero, dispone de
un portamaletas delantero suplementario de gran utilidad en ciudad.

capitaneado por Mondragdn Automocién y con la participacion de los centros tecnologicos Eder-
tek, Koniker y MTC; de Mondragon Eskola Politeknikoa y de LKS Diara, que han contado con la
experiencia de Lotus Engineering en el proyecto.
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El vehiculo eléctrico de ciudad ideado por Mondragon
incorpora un motor de 45 kW de potencia, acelera de o a
50 kilometros por hora en 5 segundos, su velocidad maxi-
ma es de 105 kilémetros hora y su autonomia es de 80
kilometros. La seguridad de los pasajeros ha sido el crite-
rio mas importante en el disefo del vehiculo. Posee una
estructura frontal especialmente concebida para absorber
impactos y estd equipado con 9 ‘airbags’ de serie. Es un
coche pensado para cuatro personas que ademdis de un
maletero trasero, dispone de un portamaletas delantero
suplementario de gran utilidad en ciudad.

Lotus Range Extender, el motor ecologico

Por otra parte, también a finales de junio Fagor Ederlan y
Lotus Engineering firmaron un acuerdo identificando las
claves de desarrollo de un eco-motor generador para su

EI Lotus Range Extender serd un nuevo motor ecologico
para los automoviles eléctricos del futuro, reduciendo
notablemente las emisiones de CO2.

0|

COMPONENTES Y AUTOMATIZACION

posterior fabricacion. El acuerdo permitird a Fagor Ederlan
desarrollar un nuevo negocio para disefiar, fabricar y
comercializar dichos motores para el sector de automo-
cion. El Lotus Range Extender serd un nuevo motor ecold-
gico para los automéviles eléctricos del futuro, el cual per-
mitird una notable reduccion de las emisiones de CO2 de
los automéviles actuales. Un primar prototipo ha sido pre-
sentado por Lotus Engineering en la feria de Ginebra el
mes de marzo.

El marco actual de colaboracién entre Fagor Ederlan y
Lotus Engineering establece un plan de I+D colaborativo,
fruto del cual se llegard a la futura fabricacién y ensambla-
do de motores Range Extender en Euskadi. El nuevo motor
se desarrollard en el periodo 2010 a 2013 por un equipo
mixto de 60 ingenieros investigadores de Lotus y Edertek,
unidad de I+D del Grupo Fagor Ederlan.

CIDIA: I+D para el mundo
del automovil

CIDIA es una nueva cooperativa de servicios
recientemente constituida y en la que partici-
pan Mondragon Automocion y Mondragon Goi
Eskola Politeknikoa. Se trata de un centro de
1+D para el desarrollo de automdviles que
nace con un triple objetivo. Por un lado, sera
una entidad que servira a Mondragon Automo-
cion para la promocion de nuevos negocios y
actividades; por otro lado, posibilitara a Mon-
dragon Goi Eskola Politeknikoa estructurar la
investigacion en torno al sector de automo-
cion; y por ultimo, articular un nucleo de
investigadores —inicialmente emplea a 7 per-
sonas— que permite el desarrollo integral del
vehiculo.

Mondragon Automocion va a mantener su
estrategia principal como un grupo proveedor
de primer nivel para los fabricantes de auto-
moviles. Asimismo, pretende aprovechar las
oportunidades del coche eléctrico para mejo-
rar la colaboracion con sus clientes y cree que
en este escenario de cambios importantes
puede aspirar a la produccion de coches eléc-
tricos en el futuro.




TERMOGRAFIA

Si no se cuida la estructura del panel fotovoltaico, un fallo en
una de las células puede dar lugar a una pérdida total o parcial

de la potencia

La termografia,

una herramienta eficaz
en el mantenimiento de
placas solares

La energia fotovoltaica es mds que una realidad en nuestro pais, es ya un negocio creciente que
requiere asistencia y mantenimiento para conseguir el mdximo rendimiento. Una de las tecnologias
recomendadas para ese objetivo es la termografia, capaz de detectar posibles problemas de
funcionamiento en las placas solares cuando trabajan a mdximo rendimiento. Desde Fluke nos

ensefian a mantenerlas como es debido.

Fuente: Roberto Poyato, Departamento de Soporte Técnico de Fluke Iberica

En la altima década, la demanda creciente de energia ha
estimulado la aparicion de fuentes de energia alternati-
vas al petroleo. De esta forma, se han desarrollado dife-
rentes tecnologias que tratan de utilizar energias reno-
vables, como el viento, las mareas o la radiacién solar.
La utilizacién de la radiacion solar para generar electri-
cidad a través de sistemas fotovoltaicos ha tenido un
desarrollo espectacular en los tltimos cinco afios. Este
desarrollo se ha debido a diferentes aspectos entre los
que podemos destacar tanto la madurez de esta tecno-
logia como el incentivo econémico proporcionado por
parte de los estados. En cualquier caso, el hecho es que
este desarrollo ha supuesto la aparicion de muchas
empresas dedicadas al desarrollo, instalacion y gestion
de parques o huertos solares. Como ejemplo de este
desarrollo del sector fotovoltaico podemos citar a
Espafia que es en la actualidad uno de los principales
productores a nivel mundial de energia fotovoltaica con
una potencia instalada estimada de 3.200 MW.

Los paneles fotovoltaicos

El sistema de paneles fotovoltaicos estd constituido por
paneles o modulos que contienen las celdas basadas en
semiconductores sensibles a la radiacién solar encarga-
das de generar la tensién CC. La tecnologia de estas
células fotovoltaicas puede variar, destacando tecnolo-
gias como la de silicio policristalino, de pelicula delga-
da, telururo de cadmio o GaAs, cada una con sus rendi-
mientos especificos. Estas células se agrupan en el
panel en una o varias series en paralelo para lograr la

Ganera i
lav=<0-4 ¥
¥ penary calor

A la izquierda, grdfico de una celda irradiada por el sol. A la
derecha, grdfico de una celda no irradiada o con un fallo
técnico no detectado.

tension y potencia deseada. En condiciones normales
de funcionamiento cada célula fotovoltaica, al recibir la
radiacion del sol, genera una tensiéon que al sumarse
con el resto de las células en serie proporciona la ten-
sion de salida del panel que alimentara al inversor para
generar la tension alterna de salida. La relacion entre la
tension y la corriente proporcionada por la célula viene
dada por su curva caracteristica I/V. En el caso de que
la célula esté sometida a radiacion solar el valor de IxV
serd mayor que cero, es decir se generard electricidad.

Sin embargo, cuando una celda esta averiada o no gene-
ra energia porque no recibe la radiacion del sol, se
puede polarizar de forma inversa pasando a comportar-
se como una carga en vez de un generador, lo cual puede
implicar una alta disipacién de calor. Esta situacion es
facilmente detectable si se utiliza una cdmara termo-
grafica Fluke con tecnologia IRFusion. Esta cimara ter-
mografica va a capturar simultineamente una imagen
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TERMOGRAFIA

Dos ejemplos de paneles
solares con miiltiples puntos y
zonas calientes.

térmica totalmente radiométrica junto con
una imagen de luz visible superponiéndo-
las pixel a pixel con diferentes grados de
fundido. La imagen asi obtenida va a mostrar, por un
lado, las temperaturas de la superficie de los objetos
mostrados, en este caso los paneles fotovoltaicos, a tra-
vés de una paleta de colores seleccionable por el usua-
rio que presentard con diferentes colores las diversas
temperaturas; y por otro lado, una imagen de luz visi-
ble que facilite la identificacion de los elementos. Gra-
cias a la imagen térmica podremos ver el sobrecalenta-
miento de las celdas defectuosas.

“La termografia nos va a
permitir identificar a
distancia y de una forma muy
rdpida los paneles que
presentan puntos calientes”

Las condiciones méis favorables para la deteccion de
este tipo de problemas serdn aquellas en las que el
panel proporcione la maxima potencia, normalmente al
mediodia en un dia despejado. En estas circunstancias
se pueden encontrar celdas a temperaturas tan elevadas
como 111 °C. Dependiendo de la estructura del panel
fotovoltaico y dado que las celdas se conectan en serie
para lograr la tensiéon mdas adecuada para el inversor
utilizado, un fallo en una de las células podria dar lugar
a una pérdida total o parcial de potencia de un panel
fotovoltaico. En cualquiera de los casos, este tipo de
problema supone una disminuciéon del rendimiento del
panel, lo que se traducird en un mayor tiempo para
lograr el retorno de la inversion. Adicionalmente, los
problemas asociados a una sobretemperatura pueden
dar lugar a que las celdas adyacentes disminuyan su
eficiencia o que incluso lleguen a averiarse, expandién-
dose el problema por el panel. La inspeccién de paneles
fotovoltaicos con una cidmara termografica se puede
realizar tanto desde la parte frontal como desde la parte
posterior del panel. En este Gltimo caso, se presenta la
ventaja de que se evitaran problemas relacionados con
reflejos solares o aquellos derivados de la baja emisivi-
dad asociada a la superficie cristalina del panel.

En cualquier caso, la termografia nos va a permitir
identificar a distancia y de una forma muy ripida los
paneles que presentan puntos calientes. Simplemente
tendremos que hacer un barrido de la instalacion con la
camara termografica. Para tratar de evitar los problemas
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asociados a la polarizaciéon inversa de las celdas, los
modulos fotovoltaicos pueden incluir diodos de pro-
teccién (bloqueo, antiretorno o by-pass) que van a disi-
par mds potencia cuanto mayor sea el nimero de célu-
las defectuosas. Este calentamiento podrd ser detecta-
do también con el uso de la cimara termografica revi-
sando el panel por el lado de las conexiones. Se debe
prestar especial atenciéon a la presencia de sombras
sobre los paneles fotovoltaicos provocadas por drboles,
torres de media tension, otros paneles, etc., que pueden
originar la aparicion de dreas térmicas irregulares que
den lugar a una falsa interpretacion (especialmente si
las termografias son tomadas demasiado pronto en la
mafiana o demasiado tarde por la tarde). Igualmente se
debe tener en cuenta la presencia de viento ya que este,
por conveccion, va a reducir la temperatura de los pun-
tos calientes, los cuales podrian no considerarse como
fallos reales.

Otros elementos a inspeccionar

Otras areas que pueden ser supervisadas con una
camara termografica son los motores de los seguidores.
Debido a diferentes situaciones tales como las condi-
ciones ambientales a las que se ven sometidos o si su
dimensionamiento no ha sido el correcto, estos moto-
res pueden presentar calentamientos que pueden acor-
tar su vida de forma importante. Estos calentamientos
pueden estar provocados por aspectos mecanicos (pro-
blemas en los cojinetes, alineamientos, etc.), problemas
de ventilacion, fugas en los devanados, etc. Para verifi-
car el perfecto funcionamiento del motor resulta muy
atil utilizar otros instrumentos de medida tales como
pinzas para medida de fugas, medidores de aislamiento,
etc. Igualmente podremos utilizar la cimara termogra-
fica para detectar problemas de calentamiento en
inversores y transformadores de media tension. En
estos ultimos se podrin detectar problemas en las
conexiones de baja y media tension, asi como proble-
mas internos en los devanados, etc.

Otro ambito donde la termografia puede ser de gran
ayuda para el mantenimiento tanto preventivo como
predictivo es la revision de todos los puntos de cone-
xion, los cuales con el tiempo pueden aflojarse dando
lugar a problemas de funcionamiento y paradas innece-
sarias, sobre todo teniendo en cuenta que una planta
fotovoltaica puede implicar un gran nimero de cone-
xiones y cuadros eléctricos tanto en CC como CA. En
este sentido hay que tener en cuenta que una mala
conexion supone un punto de mayor resistencia, es
decir un punto donde se va a producir una mayor disi-
pacién térmica por efecto Joule.



Conclusiones

Dado el plazo de amortizacion de las
plantas fotovoltaicas, entre 6 y 10 afos, es
critico asegurarse de que el rendimiento
de la planta esté dentro de los limites
considerados durante la etapa de disefo
de la misma, de forma que se asegure su
rentabilidad durante todo el periodo de
explotacion. En este sentido, la termogra-
fia es una herramienta indispensable para
el andlisis del funcionamiento y eficiencia de los dife-
rentes elementos que componen la instalacion:
modulos fotovoltaicos, conexiones, motores, trans-
formadores, inversores, etc. Una reduccion de la efi-
ciencia de los paneles fotovoltaicos puede suponer un
incremento importante del periodo de amortizacion
de la planta. Como en muchas otras instalaciones y
procesos la temperatura es una variable decisiva en el
correcto funcionamiento de los equipos.

Sirva como ejemplo una regla basica que indica que,
para un equipo dado, un incremento de 10°C por enci-
ma de la temperatura de funcionamiento recomenda-
da por el fabricante del mismo puede suponer una
reduccion del 50% de su vida de trabajo. Esta sencilla
regla nos muestra como una temperatura excesiva
puede suponer un coste importante en cuanto a equi-
pos y mantenimiento en general. Adicionalmente, si
consideramos que los paneles solares son elementos
donde se integran un gran nimero de celdas semicon-
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ductoras, el calentamiento generado en una celda
defectuosa puede dar lugar al deterioro de las celdas
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tiempo.

Otro aspecto muy importante es la aceptacion de la
planta durante el proceso de puesta en marcha. En
este caso una cdmara termografica es una herramien-
ta muy valiosa ya que le va a permitir al responsable
de la planta detectar aquellos paneles fotovoltaicos
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pensable para el mantenimiento de las instalaciones,
lo cual viene favorecido por un uso y utilizacion real-
mente sencillos que permite su total integracion en el
conjunto de herramientas de los técnicos de manteni-
miento (multimetros, pinzas amperimétricas, pinzas
de fugas, telurometros, medidores de asilamiento,
analizadores de calidad eléctrica, etc.).l

RUEDAS LIBRES:

- Serie 400 |
Elevada precision. |
Dimensiones minima
Par elevade. -
- Serie 8000 %
Diversos tamafios y anchuras. D =
- Serie Rodillo/Rampa

Amplia gama de ruedas libres en tamadios y ejecuciones.

- Rodamientos de Alta Precision y Ultra Precision.
- Rodamientos Miniatura y para Instrumentos.

GUIAS TELESCOPICAS de 2,3 y 4 cuerpos.
GUIAS LINEALES de carrera ilimitada.

Aplicaciones: Extraccion de cajas de baterias
(trenes)/grupos electrogenos [bomberos), proteccién
de maquinas, puertas correderas, racks, maquinas
expendedoras, etc.

o

/ 1
= sin calentamiento. / 1 |/ I—
- Néaxima velocidad de Giro. J Q Zrﬁ_ Q_r_rJ C’J -

- Para fuertes salpicaduras
y suciedad. Tfno: 943 514 854 - Fax. 943 525 090  5ge0n
http:/www.berkomat.com

- Sin Mantenimiento. BUREAU VERITAS
e-mail:berkomat@berkomat.com

Certification

Economia.

1423



BIOMETRIA

Sectores como la hosteleria, la sanidad, la construccion, los
bancos o los espacios comerciales y supermercados ya lo utilizan

en Espaiia

La biometria ya forma
parte de nuestras vidas

La identificacion biométrica hace tiempo que dejo de ser un cliché de las peliculas de ciencia
ficcion o de espias. En la actualidad, es una realidad presente en nuestra sociedad, que nos permite
identificarnos mediante varios sistemas y ejercer un mejor control de las personas que entran y
salen de nuestros edificios. Aunque también es una ciencia de gran utilidad para hacer
seguimientos en otros campos como la domética o el control de especies en extincion.

No hablamos de tecnologia de ciencia ficcion, ni de un
capitulo de CSI, sino de una ciencia, la biometria, capaz
ya en nuestros dias, de analizar una porcién de nuestro
cuerpo que nos identifique ante un sistema de seguri-
dad o identificacion. Aunque hay muchos métodos uti-
lizables, los mdas populares en biometria son la identi-
ficacion dactilar, la facial, la ocular, la palmar, de voz o
de ADN. Todos estos métodos son cada vez mas utili-
zados en sectores como la hosteleria o el inmobiliario,
v los vemos dia a dia en hospitales, gimnasios, bancos
y, desde hace unos meses con la llegada del nuevo DNI
Digital, en la Administracién ptblica.

El sistema de identificacion FingerVein de Kimaldi,
suministrado por Actum.
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Ricard Aris

Como es natural, por ser la mis antigua y con una
mayor base de datos, la mis extendida es la tecnologia
de identificaciéon dactilar (las huellas digitales de toda
la vida). Ya sea por sus extremas medidas de seguridad
o porque han visto en esta tecnologia un gran mercado
de negocio, Estados Unidos es el pais donde mis
implantada estd. No solo es obligatoria en sus aero-
puertos, sino que también se esta sustituyendo la cla-
sica tarjeta de crédito por nuestro dedo pulgar, como
método de pago sin dinero en metdlico. Segin algunos
estudios, ya son 2.400 los supermercados y estableci-
mientos comerciales estadounidenses que disponen de
esta tecnologia.

Estados Unidos es el pais
donde mds instaurada estd la
biometria como sistema de
seguridad y control de
acceso, ademads de sus
aplicaciones comerciales

Es el sistema denominado Pay By Touch (que podria
traducirse como 'pagar por toque' o 'pagar tocando'),
que nos permite pagar un producto utilizando nuestra
identificacion por huellas dactilares. Segin CNN, el
banco polaco BPS es la primera institucion bancaria
que ha instalado un cajero automatico con identifica-
cién biométrica. Eso permitird a los usuarios y clien-
tes de este banco sacar dinero de sus cuentas corrien-
tes identificindose tnicamente con su dedo pulgar.



Hitachi ha suministrado a este banco
la tecnologia 'FingerVein' (vena de
dedo), con el cual una luz infrarroja
escanea el dedo para detectar un
patréon Gnico de microvenas que se
encuentran bajo nuestra piel. Este
sistema es mucho més seguro, segiin
representantes de la marca japonesa,
que la deteccion de huellas dactilares,
ya que tiene una tasa de aceptacion
falsa de uno entre un millén. Es por
tanto un sistema casi tan seguro
como el de lectura de iris.

Biometria en nuestro pais

Precisamente, una de las empresas

que distribuye de tecnologia Finger-

Vein en nuestro pais es Actum, que

proporciona de una amplia gama de

productos biométricos Kimaldi,

como el terminal biométrico vascular

FingerVein. Este es un terminal que

usa el esquema de venas del dedo

como patréon biométrico para identi-

ficar al usuario. El patrén vascular es

una caracteristica interna por lo que

no le afecta que el dedo esté dafiado o

erosionado. A diferencia de otros sis-

temas vasculares como el de la palma de la mano, este
sistema usa el patrén vascular del dedo, que es un
método mas rapido y facil de utilizar, segiin comentan
representantes de Actum y Kimaldi.

Este es un sistema que se utiliza en numerosas institu-
ciones financieras japonesas y que es compatible con
otras tecnologias de identificacion (RFID, eDNI o PIN).
En sus dos versiones (Offline y Online) ofrece un buen
rendimiento. En el primer caso, tiene un comporta-
miento auténomo con conectividad. No necesita estar
conectado para su operativa normal, ya que la conecti-
vidad online a software remoto es sélo necesaria para
su configuracion, descarga de registros y envio de even-
tos en tiempo real, aunque tiene una limitaciéon a 1.000
templates en 1:1 y 1:N. La version online, por otra parte,
tiene una flexibilidad total, ya que el comportamiento
del equipo es controlado a tiempo real por el software
remoto del host. También tiene una limitacion a 1.000
templates en 1:N, pero un ntmero ilimitado en 1:1.

En nuestro pais, Actum
distribuye los sistemas
biometricos Kreta y
FingerVein de Kimaldi
El organismo independiente de referencia International
Biometric Group, que periddicamente hace compara-
ciones de las prestaciones de los sistemas biométricos,

muestra en su Round 6 Public Report que la tecnologia
biométrica vascular del FingerVein tiene las tasas de

El sistema de identificacion
dactilar Kreta Kimaldi.

FRR, FAR y FTE mas bajas de todos los sistemas vascu-
lares del mercado, incluso mejores que la biometria de
iris. Ademas, la velocidad de reconocimiento es casi el
doble que los sistemas de referencia de palma de la
mano y casi el triple que los de iris.

Por otro lado, Actum también distribuye el sistema
Kimaldi Kreta, que segin sus fabricantes es “el termi-
nal de control de acceso y control de presencia mas
robusto y adaptable del mercado” El Kreta3 dispone de
multiples opciones de lectores (Huella dactilar, RFID,
eDNI, Smart Card, Banda magnética...), de un terminal
offline con monitorizaciéon y control a tiempo real
(online), es adaptable a entornos de alta seguridad y es
robusto y de facil programacion (con las herramientas
SDK).

También tiene un funcionamiento off-line y memoria
no volatil para almacenar la base de datos. En esta se
guardan todos los eventos que se producen a través del
terminal. Los fichajes de acceso, activacion de alarma y
otros eventos son enviados de forma online en tiempo
real y almacenados en la memoria no volatil del termi-
nal para ser recuperados cuando se desee. El registro de
evento incluye informacién del momento en que se han
producido y del tipo de evento producido.

Por su parte, la empresa catalana Saident acaba de pre-
sentar un nuevo sistema biométrico de identificacion
por las venas de la palma de la mano. Un sistema simi-
lar al 'finger vein', ttil tanto para puestos de seguridad
de acceso de las empresas como para la identificacion y
seguimiento de personas, con la posibilidad de dar
mensajes de bienvenida, proporcionar informacién
diversa o incluso incluir mensajes promocionales. Este
sistema, se puede aplicar en lugares donde se requiera
alta fiabilidad de identificacién de personas, como los
sectores putblico o militar.®
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MUNDO EMPRESARIAL

Las tres compaiiias realizaron sendas presentaciones técnicas en un

acto en el Camp Nou

Pro-face + Vacon +
Leuze electronic,
aprovechando sinergias

En el mundo de los negocios, como en
la guerra o el amor, todo vale. Y en los
tiempos que corren, parece que la
colaboracion entre empresas resulta
mds rentable que poner palos en las
ruedas del vecino. La empresa
especialista en pantallas grdficas y
tdctiles Pro-face, la de productos
optoelectronicos Leuze electronic, y
Vacon, que desarrolla, fabrica y
comercializa convertidores de
frecuencia de baja tension, se han
dado la mano en esta iniciativa
aprovechando las sinergias que

Los organizadores, posando en las instalaciones del Camp Nou. De
izquierda a derecha: David Berbis y Santiago Garcia, director comercial y
consejero delegado de Vacon; Manuel Gonzdlez, gerente de Pro-face; Jaume
Torres y Ifiaki Gallastegi, gerente y director comercial de Leuze electronic; y
Moénica Sdnchez y Marc Noguera, del departamento de Administracion y

comparten presentando en un mismo
acto sus empresas y sus novedades.

Laia Banus

Técnico de Pro-face, respectivamente.

En el campo de un campeén —el vigente de la Liga Espa-
fiola de Fatbol, en concreto— tres empresas, también
campeonas cada una en su terreno, se unieron y colabo-
raron en un acto de presentacion conjunto en una de las
salas VIP de las instalaciones blaugrana. En palabras de
uno de sus principales promotores, Manuel Gonzilez,
gerente de Pro-Face HMI Spain, S.L., la idea fue buscar la
colaboracion dentro del dmbito de automatismos, “apro-
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vechar la sinergias del producto y ofrecer no solo un pro-
ducto sino una aplicacién-soluciéon” Y de paso, las tres
empresas anfitrionas compartieron contactos, al traer
cada una de ellas a sus clientes al evento. Asimismo,
actos como este ofrecen “un mejor motivo/servicio/ofer-
ta al cliente, ya que hoy en dia cuesta que los clientes se
desplacen a una presentaciéon de un solo producto, y asi
al menos aprovechaban el viaje”

Gama de productos Pro-face.



Pro-face, la mejor comunicacion
hombre-maquina

La especialista en elementos para didlogo hombre-
maquina Pro-face presentd su organizacién y producto
con la intervenciéon de su gerente, Manuel Gonzilez, su
delegado comercial en Catalufia, Levante y Aragdn, Joa-
quim Riera, y Marc Noguera, del departamento técnico
de la delegacion espaiiola de esta compania japonesa.
Gonzélez, gerente de la delegacion de Pro-face para Espa-
fia y Portugal, informo sobre la organizacion de Pro-face
(Digital). Con fabricas en Japén y ahora también en
China, aunque “bajo control japonés”, las delegaciones y
red de distribuidores de Pro-face cubren gran parte del
mundo, por lo que se puede hallar servicio técnico en
cualquier pafs.

Manuel Gonzdlez, gerente de Pro-face HMI Spain, S.L.

Joaquim Riera fue el encargado de explicar a los presen-
tes la gama de hardware de Pro-face. Como coment6
Riera, los productos de la marca mas conocidos son los
terminales operadores, con los que “tenemos mads pre-
sencia en el mercado”, aunque Pro-face también ofrece
PC tactiles y PC industriales, preparados para funcionar
24 sobre 24 horas.

La gama GP de terminales operadores Pro-face se carac-
teriza por ser multiprotocolo, ya que, como aclard Riera,
“los podemos conectar con la préctica totalidad de auto-

Marc Noguera, del departamento Técnico de Pro-face y
Joaquim Riera, delegado comercial en Cataluiia, Levante y
Aragon (detrds) durante la presentacion que realizé Pro-face.

El puiblico se interesé por los articulos Pro-face expuestos.

matas que hay en el mercado” Si una aplicacién necesita
movilidad, Pro-face ofrece la gama ‘Handy, una pantalla
transportable y ligera, conectable en cualquier parte de la
madquina. Por otra parte, si se necesita entradas de video
y audio, la marca japonesa ofrece una gama multimedia,
que permite conexionar cdmaras en la propia pantalla y
gestionar estas senales, ademds de reproducir archivos
multimedia. Pero si algo destaca de estos terminales es el
alta conectividad. “Podemos gestionar hasta cuatro pro-
tocolos de forma simultidnea, conectado varios autéma-
tas a la pantalla, que nos estd haciendo de pasarela aglu-
tinando toda esta informacion”, explicé Riera. Entre las
novedades de producto, Riera destacé la nueva GP 4100,
una pequefia pantalla méas econémica y compacta, mono-
croma y con formato panordmico. Ofrece la posibilidad
de cambiar el color a través del software, y puede colo-
carse vertical u horizontalmente, segin las necesidades.
Otra novedad a destacar son unas pantallas de alta lumi-
nosidad —con una luminancia de 1.000 candelas por
metro cuadrado en pantallas de 5,7” en lugar de 500,
como en una pantalla estindar—, que permite ver inclu-
so con la luz del sol.

Y si algo diferencia a Pro-face de su competencia es sin
duda su software. “El alma de todos nuestros productos
es nuestro software. Sin él, nuestros productos no dejan
de ser productos con caracteristicas destacadas y nada
mas”, sefald Joaquim Riera. Marc Noguera, del departa-
mento técnico de Pro-face remarco “la potencia extra
de esta herramienta”, que la diferencia del resto del
mercado.

Noguera present6 el nuevo software GP-Pro EX, en el
que se incluye una herramienta de conversion pensada
para las pantallas que se programaban con el software
antiguo. GP-Pro EX sirve para todas las pantallas Pro-
face, y permite conectar en una misma pantalla dife-
rentes autématas con diferentes drivers, ademas de leer
lapices de memoria a través de puertos USB o incluso
tarjetas de compact flash. El software incluye una
extensa librerfa que se puede ampliar online desde la
pagina web de Pro-face.Otras funciones a destacar que
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Momento de la presentacion de Iiiaki Gallastegi, director
comercial de Leuze electronic, S.A.

incluye el software, entre muchas otras, es por ejemplo la
de gravar alarmas a través de un buffer interno que regis-
tra 60 segundos desde que salta la alarma. Permite tam-
bién visualizar 4 imigenes a la vez, generar graficas de
tendencias con datos histéricos y registrar automatica
todas las operaciones producidas, aplicacién muy atil en
sectores como el farmacéutico. Otra novedad es el GP-
Viewer EX, que permite conectarse e interactuar con una
pantalla situada a distancia.

Jaume Torres, gerente de Leuze electronic, S.A.
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Leuze electronic, especialistas en
optoelectronica

Jaume Torres, gerente de Leuze electronic en Espaiia e
Ifaki Gallastegi, su director comercial, fueron los encar-
gados de presentar su empresa y sus productos. Torres
parti6 del eslogan de Leuze, ‘The sensor people; que atina
el valor del equipo humano que hay tras la gama de pro-
ductos Leuze electronic con la seguridad que aporta una
empresa con mas de 40 afios de historia. Dos divisiones
forman el Grupo Leuze: por un lado Leuze bielomatik,
dedicada al desarrollo de maquinaria para la manipula-
cién de papel, la soldadura en plastico (sobre todo dirigi-
da al sector de la automocion) y los sistemas de lubrifi-
cacion y microlubrificacion para miaquina-herramienta; y
Leuze electronic, que desarrolla dispositivos optoelec-
trénicos y sistemas para la automatizacion. “Nos consi-
deramos especialistas en todo lo que tiene que ver con el
tratamiento de la luz”, afirmoé Torres.

Los productos Leuze electronic estan disefiados buscan-
do al maximo la modularidad, “aumentando su conecti-
vidad con los buses que hay actualmente en el mercado
y pensando también en los que vendrin en el futuro”,
explico Thaki Gallastegi. El director comercial de Leuze
electronic, S.A. también apunt6 cudles eran los 5 secto-
res estratégicos de desarrollo de los productos Leuze
electronic —Logistica interna, Envase y embalaje, Auto-
mocién, Industria grifica e Industria farmacéutica—,
aunque, afiadio, la modularidad de estos articulos permi-
te aplicarlos en otros sectores como el de la madera, la
automatizacion de procesos, la electronica, etc.

Toda la gama Leuze electronic puede subdividirse en tres
grandes divisiones: deteccion, identificacion y seguridad.
En cuanto a deteccion, el amplio abanico abarca todo tipo
de sensores optoelectronicos utilizados en procesos de
produccién y automatizacion, y que deben subsanar pro-
blemas como las interferencias con fuentes de luz exter-
na, los embalajes reflectantes y duras condiciones
ambientales con elevados niveles de suciedad o cambios

Articulos de Leuze electronic en exposicion.



de temperatura extremos. Para afrontar estos
retos, Leuze propone tecnologias como AZ2LS,
con la que, suprimiendo activamente la luz
ambiental, se evitan las interferencias de la luz;
o la conectividad optimizada de IO-Link, con la
que cada componente de automatizacion puede
manejarse individualmente.

En la division de identificaciéon, la amplia gama
de productos de las diferentes tecnologias de
IDENT permite la identificacién de codigos de
barras, codigos 2-D y transponders (TAGS)
RFDI, tal como la medicién Optica de distancias,
la transmisién optica de datos, el posiciona-
miento y el procesamiento de imigenes. Una
innovacién importante en este campo es el sis-
tema de posicionamiento por codigos de barras,
especialmente desarrollado para sistemas auto-
maticos de posicionamiento como transporta-
dores, electrovias, etc. Otras novedades son por
ejemplo el lector de codigos de barras BCL 34 donde se
ha integrado por primera vez el interfaz del bus de campo
Profibus que permite parametrizar directamente via sis-
tema de control PLC y via comunicacion datos de alta
velocidad. También el BCL 5001 integra buses de campo
y la segunda generacion de la tecnologia CRT (recons-
truccién de cédigos de barras). La herramienta ‘webCon-
fig’ instalada en el lector facilita su parametrizaciéon sin
software adicional.

En lo que se refiere a seguridad, los sensores optoeléctri-
cos Leuze ofrecen proteccidon personal cumpliendo
estidndares internacionales, segiin norma CEI 61508-1y
sin representar ningin obstaculo en los procedimientos
de trabajo. La gama de productos Leuze electronic para la
seguridad industrial pasa por los escaner laser de seguri-
dad, como los célebres Rotoscan, las cortinas opticas, los
transceptores y barreras de seguridad multihaz y mono-
haz, sensores de seguridad para Profibus, médulos, y un
largo etcétera. Asimismo, tal y como conté Gallastegi, la
empresa cuenta con una nueva division dedicada a la
asesoria en seguridad, con la que la empresa realiza labo-
res de asesoramiento tanto para las aplicaciones e inge-
nieria de seguridad, para la puesta en marcha de cual-
quier dispositivo, y servicios de inspecciones periodicas
in sity, y de atencion telefénica con disponibilidad las 24
horas del dia.

Vacon, variadores de frecuencia

con nombre y apellido

Santiago Garcia y David Berbis, consejero delegado y
director comercial respectivamente de Vacon Drives
Tbérica, S.A., fueron los encargados de presentar su
empresa, una multinacional finlandesa con unidades de
I+D e instalaciones de produccién en Finlandia, EE UU,
China e Ttalia y oficinas de venta en mis de 25 paises.
La clave del éxito de Vacon estd en su extrema especia-
lizacion: desarrollan tnica y exclusivamente converti-
dores de CA de velocidad variable. La aplicacion de
estos variadores en cualquier motor eléctrico conven-
cional proporciona tanto ahorro energético como una
mejora palpable en el control de los procesos. El ahorro
energético va en linea con lo que Santiago Garcia defi-
ni6 como “tecnologia limpia” esto es, se gasta menos
energia para producir un variador Vacon que la energia

Santiago Garcia, durante su presentacion de la empresa Vacon.

que puede ayudar a ahorrar en su vida ttil este varia-
dor. “Los motores eléctricos gastan el 30% de la ener-
gia consumida a nivel mundial. Si usiramos en todos
estos motores variadores de frecuencia ahorrariamos
un 30% de energia. Es decir, con el uso de variadores en
todos los motores eléctricos conseguiriamos un ahorro
del orden del 10% a nivel mundial. Solo el 10% de los
motores eléctricos en todo el mundo cuentan con
variadores de frecuencia, entonces tenemos un amplio
campo donde podemos realmente trabajar y contribuir
al ahorro energético”

Con este evento, las empresas
anfitrionas aprovecharon la
sinergias entre sus productos
ofreciendo ademds una
aplicacion-solucion

La especializacion lleva a Vacon ademads a fabricar de
manera casi “artesanal” sus variadores de frecuencia.
“Cada variador tiene nombre y apellidos; trabajamos
bajo pedido, nunca fabricamos para stock. Somos la
compafiia mis grande a nivel mundial que solo hace-
mos variadores de frecuencia y por eso somos los que
mdas sabemos de este producto” Al fabricarlos uno a
uno, estos variadores estidn testados al 100%, como
explico David Berbis, director comercial de la compaiiia
en Espafa. El I+D también juega un importante papel
en la comparfiia. Vacon invierte el 7% de su facturaciéon
en investigacion y desarrollo, consiguiendo asi una
amplia cartera de productos, con convertidores que van
de los 25 kW a los 5 MW. Asimismo, recientemente
Vacon ha entrado en el mercado de las energias renova-
bles, sobre todo la edlica y la solar, centrando su desa-
rrollo e I+D en las instalaciones de la compania en tie-
rras catalanas, en concreto en Manresa (Barcelona).
Tras las presentaciones, los asistentes pudieron disfru-
tar de un coctel.®
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TECNICAS DE VACiO

Soluciones de vacio para una manipulacién racional y econémica
en todos los procesos de envasado y logistica

Tecnicas de vacio
aplicables a

toda la cadena de
procesos logisticos

Ventosa de Elastodur resistente al desgaste para la preparacion, plegado, llenado y cierre de cajas de carton en el proceso de envasado.

Desde el envasado individual de productos hasta la manipulacion de capas completas de productos.
Las técnicas de vacio se perfilan como alternativas que incrementan la productividad en procesos
de envasado y logistica. Una metodologia que resulta vital ante el papel, cada vez mds importante,
que adquiere el envasado y embalaje de productos, sobre todo alimentarios.

Fuente: Schmalz
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El material de silicona
utilizado por Schmalz
cumple con todos los
requisitos de
la Food and Drug
Administration o FDA
(Administracion de
Alimentos y Farmacos,
en inglés) y del BfR
(Instituto alemdn
para la evaluacion
de riesgos)

Cada vez mas, los envases adquieren una mayor rele-
vancia en el dia a dia. De la gran variedad de productos
a envasar y de los tipos de envasado y modo de trans-
porte, ha surgido un sector industrial propio, al alza en
todo el mundo. Aproximadamente dos tercios de las
mercancias envasadas provienen del sector alimentario.
Asi pues, las caracteristicas del envase dependen no
solo de la amplia variedad de productos y su distribu-
cion, sino también de otros factores. Hace ya mucho
tiempo, que la funcién del envase no se limita a la pro-
tecciéon de la mercancia durante el transporte y el alma-
cenamiento: este simplifica la utilizacion del producto,
llama la atencion, hace publicidad e informa. Asi, sir-
ven también de atractivo de compra para el consumidor
final. Pero hasta que el usuario tiene el producto enva-
sado en sus manos, se recorre un largo camino. Antes,
tiene lugar una serie de complejos procesos logisticos,
como la adquisicién, almacenamiento, flujo de material,
produccién y preparacion de expediciones, hasta la dis-
tribucién. Si uno sigue estos procesos, se perciben
rapidamente qué desafios resultan de ellos para la
manipulacién del producto y el envase.

Manejo con vacio de cualquier envase y
material para envasado

De los requisitos mencionados, se desprenden un sin-
fin de tipos de envasado, como cajas de cartdn, bolsas,
blisters, trays, latas, botellas y compuestos de envases
individuales, los asi llamados "Multipacks'. Estos no se
pueden manejar con una ventosa universal, sino que
exigen ventosas especiales o, como minimo, sistemas
de ventosas multifuncionales y de aplicacion flexible.
Las garras mecénicas, eléctricas o neumaticas presen-
tan aqui, también en combinacién, claras desventajas.
Frecuentemente son muy caras v, pese a ello, muy poco

i
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COMPONENTES Y AUTOMATIZACION

Paletizado/Despaletizado mediante el elevador de tubo de vacio JumboFlex
para elevar y mover cajas de cartén ergonémicamente.

flexibles. Asimismo, el objetivo es la manipulacion
segura y dindmica de diversos materiales de envasado,
como papel, carton, madera, metal, vidrio, plastico/PET
vy materiales compuestos. Por si ain fuera poco, la
cadena de procesos logisticos, que abarca desde la pro-
duccion hasta el suministro al consumidor final, esta
marcada por diversos niveles de envasado, especial-
mente en el sector de los bienes de consumo. Al enva-
sado primario le siguen uno o varios méas de secunda-
rio; por debajo surgen ademds procesos a los que
siguen después los de paletizacion y despaletizacion.
De ello, resultan distintos requisitos sobre el modo de
manejo, ya fuere llenar, reenvasar, paletizar, despaleti-
zar, preparar expediciones, reunir y paletizar de nuevo.
Frente a esta extensa variedad de productos, envases,
materiales y tareas de manipulacion la alternativa es
siempre la misma. La sola manipulacién con vacio per-
mite a productores y distribuidores mover de forma
segura, rapida y econdmica productos y envases en
todos los pasos del proceso. Schmalz, especialista en
técnica de vacio, ofrece las soluciones adecuadas de
automatizaciéon y manipulacién para cada paso del
mismo. Su amplio programa de suministro abarca
desde la ventosa individual para la manipulacion de
productos sin envasar en maquinas envasadoras, hasta
el sistema completo para la manipulacién de capas de
productos en estaciones de paletizado de grandes cen-
tros de preparacion de expediciones.

El vacio manipula productos, material de
envasado y envases, sean o no secundarios

En la primera fase del envasado, el producto producido
se envasa en su envoltorio. Debido a las duraciones de
los ciclos, las garras mecanico-eléctricas alcanzan rapi-
damente el limite de su capacidad de rendimiento. Por
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su parte, las ventosas de vacio de Schmalz, junto a los
rdpidos robots Scara o Hexapod, hacen posible un
manipulado en un tiempo minimo, una sujecién segu-
ra, un transporte dindmico a la posicién de descarga v,
a su vez, una descarga rapida de los productos a enva-
sar. Con la variedad de geometrias y materiales de las
ventosas en el mercado, Schmalz ofrece la solucién
adecuada para cada usuario. Las ventosas de silicona
inalterables por comestibles permiten, por ejemplo, el
llenado seguro, higiénico y sin problemas de trays con
bombones o galletas. El material de silicona utilizado
por Schmalz cumple con todos los requisitos de la Food
and Drug Administration o FDA (Administracion de
Alimentos y Firmacos, en inglés) y del BfR (Instituto
aleman para la evaluacion de riesgos). Otro ejemplo de
embalaje primario es el llenado sin deterioros de deli-
cados chips de seguridad en blisters.

El proceso de envasado secundario incluye las tareas de
preparacién, formacion, carga y cierre de cajas de car-
ton con seguridad de procesos. En este caso, se emplea
la técnica de vacio de Schmalz para cargar y formar
recortes de cartén con una formadora rotatoria de mar-
cha rapida (hasta 100 cajas de cartén por minuto). Aqui
se utilizan ventosas especialmente concebidas para la
industria del envasado hechas del material Elastodur,
resistente al desgaste. Con su cuerpo fundamental
reforzado y el labio sellador adaptable, estas ventosas
estdn indicadas para la manipulacién de cajas de carton

y productos con estabilidad propia. Cuando los envases
son inestables, como los paquetes de lamina, gomas de
fruta, barras de chocolate selladas o bebidas de yogur,
las ventosas para lamina, a base de caucho natural,
constituyen la solucion idonea.

Ademas, Schmalz suministra todos los componentes
para la realizacion de sistemas de ventosas de vacio
completos y para conectar a dispositivos de manipula-
cion y robots de todo tipo. Un vacio que se establece a
partir de eyectores potentes, bombas y soplantes dise-
nadas para que funcionen, desde el punto de vista ener-
gético, de manera eficiente y rentable. Las vélvulas e
interruptores de vacio sirven para el control y la vigi-
lancia del vacio, a la vez que garantizan la maxima segu-
ridad en el proceso. El programa se redondea con filtros
y elementos de unién y de fijacion.

Paletizado/Despaletizado racional de los
envases durante la preparacion de
expediciones

La manipulacién de productos y mercancias en los pro-
cesos mencionados hasta ahora se efectia de forma
completamente automadtica. Para el apilado/cambio de
pila y el paletizado/despaletizado de embalajes secun-
darios de cartdn, cajas y otros recipientes existen siste-
mas manuales y robotizados. Para el paletizado/despa-
letizado manual, Schmalz cuenta con un programa con
los elevadores de tubo de las series JumboErgo y Jum-

Estacion de paletizado robotizada con garra de ventosas SSP para el paletizado/despaletizado de cajas de carton de diferentes tamaiios.
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boFlex que mueven, de manera ergondémica, segura y
rdpida las mds diversas mercancias. El usuario puede
elegir entre distintas variantes de ventosas para todo
tipo de cajas de cartén, sacos de papel o de plastico,
capas de productos y palets. Unas ventosas que se cam-
bian en cuestiéon de segundos, sin herramientas, gracias
al adaptador de cambio rapido.

En las estaciones de paletizado automatizadas, de uso
basicamente en grandes centros de almacenamiento y
distribucidn, se utilizan sistemas de ventosas de vacio
multifuncionales de Schmalz, adecuadas para aplica-
ciones single-pick, row-pick y layer-pick. Los especia-
listas en técnica de vacio de Schmalz se responsabilizan
de asegurar una integracion rapida y sin problemas en
todo el sistema. De la combinacién entre ventosas de
vacio para superficies FXC, de estructura flexible, y las
ventosas de vacio en forma de arafia, de estructura rigi-
da, se pueden realizar, de manera econémica, sistemas
de ventosas individuales. Si se trata por el contrario de
un paletizado/despaletizado por capas de productos o
envases, el sistema de ventosas de vacio para superfi-
cies SPZ es el ideal. Este Gltimo es capaz de paletizar
capas de productos distintos sobre el mismo palé. Una
posicién distinta de los productos dentro de una capa
no constituye ningtn problema.

Una vez envasado y paletizado, el producto emprende
su largo camino hasta el consumidor final. Un vistazo a
los procesos antes mencionados muestra como se pue-

Sistema de ventosas de vacio para superficies SPZ para el
paletizado/despaletizado de capas completas de productos en
instalaciones automatizadas.

den conseguir aumentos notables de productividad en
los procesos de envasado y logistica mediante una
automatizacién y un diserio del flujo de material inte-
ligentes. El amplio know-how de procesos y el extenso
programa de suministro con muchos desarrollos espe-
cificos para los ramos profesionales hacen de Schmalz
el proveedor lider de soluciones de vacio en todos los
procesos. l
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BIEMH 2010

Mas de 35.000 visitantes pasan por la tiltima edicion de la bienal

de mdquina-herramienta

BIEMH 2010 desafia
la crisis y cierra con
un balance positivo

Miles de profesionales de todo el mundo visitan la 26% edicién de la Bienal Espaiiola de Mdquina-
Herramienta, que se clausuré el sdbado, 5 de junio, “desafiando y triunfando sobre la situacion de
crisis generalizada’, tal y como seiialé en rueda de prensa José Miguel Corres, consejero delegado

de Bilbao Exhibition Centre.

En total participaron en el certamen 35.263 visitantes
procedentes de un conjunto de 54 paises, muchos de
ellos mercados estratégicos e importantes consumi-
dores de maquina-herramienta como Portugal, Fran-
cia, Alemania, Turquia y Suiza, en Europa, asi como
de India, Argentina, Rusia, Brasil, Magreb, Chile, Isra-
el, China y México. En el dmbito nacional, las areas
geograficas con mayor representacion fueron Catalu-
fla, Madrid, Castilla-Leén y Navarra, ademads de la
propia Comunidad Auténoma Vasca. “Estos visitantes

BIEMH 2010 atrajo a grandes marcas de los sectores de
automocioén, electrodomésticos, aerondutica, energia edlica y
ferrocarril, entre otros.
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Redaccion Interempresas

reafirmaron el liderazgo y la calidad de BIEMH, en
correspondencia con el esfuerzo comercial y econé-
mico llevado a cabo por la organizacion de este certa-
men industrial”, en palabras de sus organizadores.
Asimismo, la presencia de profesionales de empresas
con gran capacidad de compra ha favorecido el desarro-
llo de contactos y operaciones comerciales muy signi-
ficativas. Concretamente, estos visitantes pertenecian a
las categorias de produccién, en un 21%, direccién /
gerencia, un 20%, jefes de departamento, en un 17,6%
y jefes de compra, un 16%.

Mis de 1.000 fabricantes
internacionales,
importadores y distribuidores
mostraron la maquinaria mds
avanzada y las iltimas
novedades en tecnologia
en el BEC

Por otra parte, segn los datos aportados por la orga-
nizacion, la Biemh 2010 generd un impacto econémi-
co en su entorno mas cercano de mas de 25 millones
de euros. Sefialan también que, ademads de los visitan-
tes de la feria, asistieron mas de 50 escuelas de for-
macion profesional procedentes de toda Espafia, des-



Con el mejor apoyo
institucional

La semana comenzo con la inauguracion ofi-
cial, presidida por el Principe Felipe, que
estuvo acompanado por el Lehendakari Patxi
Lopez y otras autoridades, y a lo largo de los
dias se acercaron a Bilbao Exhibition Centre

el Consejero de Industria, Comercio y Turis-
mo del Gobierno Vasco, Bernabé Unda, los

Diputados Generales de Bizkaia y Gipuzkoa,
José Luis Bilbao y Markel Olano, la Comision
de Industria del Parlamento Vasco y una dele-
gacion del Grupo Parlamentario Socialista de
Cantabria, otras de La Rioja, asi como los res-
ponsables de las asociaciones patronales
como Confebask, Adegi, ademas de represen-
tantes del ICEX y el Secretario General de
Innovacién del Ministerio de Ciencia e Innova-
cion, Juan Tomas Hernani, entre otros.

tacando por su distancia las de Almeria, Granada,
Madrid, A Coruna, etc.

El presidente de la Asociaciéon de Fabricantes de
Maéquina Herramienta, Koldo Arandia, valord positi-
vamente esta 262 edicién de la Biemh tanto por su
nivel expositivo como por la respuesta de publico,
puntualizando que “la feria ofreci6 una muestra tec-
nologicamente muy completa y servicios de alto valor
afadido”.

Koldo Arandia sefialé también que, en estos momen-
tos, se vive un “punto de inflexién estadistico, en el
que la curva ascendente empieza a evidenciarse”. A
ello contribuyd, entre otras cosas, el ‘Plan Renove’
anunciado al comienzo de la feria por
parte del Consejero de Industria del
Gobierno Vasco, Bernabé Unda, que
tuvo un efecto dinamizador sobre el
desarrollo de las operaciones comer-
ciales a lo largo de la muestra. El pre-
sidente de AFM comentd, asimismo,
que entre sus asociados presentes en ygascasa
la exposiciéon el 75% ha valorado esta TR 2
262 edicion de la Biemh como ‘positi- .
va’

Los sectores con mayor ndmero de
empresas expositoras han sido los de
maquina-herramienta por deforma-
cién, con un 17% del total de firmas, y
el de maquina-herramienta por arran-
que, con un 16%. El resto de la mues-
tra se ha completado con otras areas
como las de herramientas para maqui-
na-herramienta, accesorios, servicios
al taller y a la empresa, metrologia y

Pese a la situacion
econéomica y la propia del
sector, las empresas
fabricantes han apostado de
nuevo por la feria

La Bienal destaco por la sobresaliente calidad exposi-
tiva de los stands en los que se pudieron conocer las
tendencias tecnoldgicas principales, llamando espe-
cialmente la atenciéon las maquinas para grandes apli-
caciones de mecanizado en las que el sector espanol
ostenta el liderazgo del mercado, y las soluciones
especializadas para los sectores edlico, ferrocarril o
aerondutico. Ademads, fue significativa la aportacion
de los centros tecnolégicos en temas de automatiza-
cion, micromecanizado, maquinas portatiles, vision
artificial, control dimensional, robdtica y nuevas
aplicaciones.

Cabe destacar también que desde la organizacion
apuntan que las expectativas con las que tanto los
organizadores como los expositores iniciaron la vigé-
sima sexta edicién de la Bienal se han visto amplia-
mente superadas.

Ademis, y a pesar de que la contratacion de la feria
se inici6 en el peor momento de la crisis econémica,
destacan que “las empresas fabricantes de maquinas-
herramienta han mostrado su firme compromiso con
el evento en el que han representado el grupo mas
destacado” En concreto, ocuparon un 24% de la
superficie neta de exposicion.m

control de calidad, otras miquinas y
equipos, soldadura y oxicorte, mani-
pulaciéon y robotica, CAD/CAM/CAE,
y equipos hidraulicos y neumaticos.

Las empresas fabricantes de
mdquinas-herramienta ocuparon
un 24% de la superficie neta de
exposicion.
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AUTOMATIZACION VITIVINICOLA

Bacosoft desarrolla un sistema que rastrea el historial de los
caldos, en sentido ascendente o descendente

Vinos con “curriculo’,
ola trazab]llgad en
el sector vinicola

En general, el vino es una bebida dificil de trazar, si con ello se pretende conocer el origen,
produccion y crianza a la que se somete. En buena parte de los casos, no es fdcil discernir, con
exactitud, la o las parcelas en las que se ha cultivado un caldo determinado, las variedades que le
dan cuerpo o los coupages que han intervenido en su elaboracion. La implantacion de sistemas de
trazabilidad supone una prdctica, cada vez mds habitual, en el sector bodeguero. Bacosoft agiliza
esta tarea mediante su nuevo sistema que permite incluso cruzar trazas diferentes.

Redaccion Interempresas
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otros factores, como la presién que ejer- Hace 706 diss
. . Cant. Actual 10000 unidad
cen clientes y consumidores de estos

Cant. Inicial 500 unidad
productos, cada vez mejor informados. Al Cowcided 0,75
. Dias en madera 92
respecto, empresas como Bacosoft inves- Fechadealta  13/06i04 b

tigan nuevos sistemas de trazabilidad que
faciliten toda la informacién necesaria
relacionada con el historial de ese vino.

Diversos niveles de traza

El sistema de Bacosoft facilita un drbol de exploracion sumamente completo sobre

un caldo especifico.

El sistema de trazabilidad, de Bacosoft, rastrea los
vinos de forma agil y sencilla para el usuario. Ade-
mas, ofrece varios niveles de traza, de manera que se
puede ‘ascender’ en la trazabilidad de una botella,
descubrir todos los trasiegos y coupages llevados a
cabo e incluso se puede remontar al cultivo en la par-
cela. Asi se pueden conocer los pardmetros de madu-
racion, rendimientos y trabajos realizados: todo en el
mismo arbol de exploracion. También se puede hacer
el recorrido inverso, es decir, desde el traslado de la
uva o desde el descube de un depédsito tras la fer-

56|

mentacion y ‘descender’ en el arbol de exploracion

hasta llegar al consumidor final.

Igualmente, esta tecnologia permite efectuar trazas
‘cruzadas’ en el arbol de exploraciéon de cualquier
botella, de manera que se conozcan todos sus com-
ponentes. Basta un ejemplo para hacerse una idea de
la cantidad y variedad de informacién que se puede
obtener. En caso de existir algin problema con el
corcho de un lote de vino, es facil suponer que ese
corcho dard problemas en otros lotes. Con un solo
clic, el sistema Bacosoft mostrard todos los embote-




Gestion de una bodega
mediante una interfaz grafica

En cualquier bodega se precisa un control de los
movimientos y procesos que se realicen, asi como
de los analisis, correcciones y otras tareas implica-
das en la produccion de vino. Bacosoft permite este
control en cuanto a la elaboracioén, ya que asigna la
trazabilidad al producto a medida que varia su proceso, se conocen los costes de produccion, las existencias, y asi
un largo etcétera. Para ello, se dispone de una interfaz que representa graficamente el interior de la bodega y donde
se llevaran a cabo los movimientos correspondientes mediante un simple arrastrary soltar con el mouse, con lo que
se le indicaran los litros a trasegar.

Igualmente, para registrar una analitica realizada a un depésito, el usuario tan solo debe seleccionarlo en pantalla
e introducir los valores obtenidos. El proceso serd similar para registrar una correccién: se elegirad el depdsito, o
varios si es necesario, el tipo de correccién y se le indicard la dosis. Por tanto, se consequira la trazabilidad de las
materias auxiliares y se ird incrementando el coste del vino, lo que dara de baja del almacén la cantidad consumi-
da. Otras tareas a gestionar con este sistema son la posibilidad de registrar los controles que efectle la empresa por
sistemas APPCC, como pueden ser limpiezas de depdsitos y maquinaria, asi como tener al dia todo el control de
documentacién que implica una norma I1SO.

La trazabilidad, con la tecnologia Bacosoft, también es ttil
para supervisar movimientos, costes, informes de existencias y
otras tareas en la bodega.

llados que tienen el mismo lote de corcho y donde se tas de codigo de barras EAN-128, segin la normativa
halla, ya sea en la propia bodega o en cualquier otra Aecoc. Se trata de un tipo de identificacion cada vez
fase del proceso de produccién, transformacién o mds solicitado por la clientela. De esta manera, se
comercializacion. simplifica la identificacion de la mercancia y se lle-
El altimo paso en la cadena de trazabilidad atane a la van a cabo expediciones a través de lectores tipo
distribucién. En este caso, Bacosoft imprime etique- PDA.E
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NANOTECNOLOGIA

Primer Congreso Mundial de Nanotecnologia e Infraestructuras

de Investigacion

“En menos de 5 ainos
estaremos en un mundo
nanotecnologico™

La nanotecnologia avanza muy deprisa. Y aunque existe todavia un desconocimiento muy
generalizado, lo cierto es que sus miiltiples aplicaciones ya forman parte de nuestra vida cotidiana.
Desde cremas solares, raquetas, esquis, cristales antiralladuras, filtros de agua o filtros para los
tubos de escape, hasta multitud de medicamentos, existen muchos productos derivados de la
nanotecnologia que ya se encuentran en el mercado. Segiin el director general del Parc de Recerca
UAB, Jordi Marquet, “la nanotecnologia estd llamada a convertirse en poco tiempo en una
tecnologia de aplicacion general, como la electricidad o la informdtica. Dada la rapidez con la que
se avanza en este campo, creemos que en menos de 5 aiios, la nanotecnologia estard presente en
gran patrte de los sectores industriales, desde el textil hasta el medio ambiente, pasando por sus
aplicaciones médicas, energéticas o en las tecnologias de la informacion y la comunicaciéon”.

i (of=][of

GENNESYS

CARLES MIRAVITLLES &
Carles Miravitlles y Jordi Marquet.

La importancia de la nanotecnologia y las nanociencias
en el futuro de la ciencia y de la industria es un hecho
asumido por la comunidad internacional, que motiva
que los Estados dediquen cada afio mayores recursos a
crear instrumentos de andlisis que permitan avanzar
hacia investigaciéon con nanomateriales. Sin embargo,
las infraestructuras necesarias son extremadamente
sofisticadas y caras.

Segtn explica Jordi Marquet, “la nanotecnologia puede
llegar a ser muy cara y, por esta razon, es necesario que
los diferentes gobiernos, los investigadores y la indus-
tria planifiquen y concreten hacia donde tienen que ir
las inversiones. En este sentido, el congreso Gennesys
reunira a expertos, personas con capacidad de decision
politica y directivos de la industria, que marcaran hacia
donde ird la nanotecnologia los préximos afos”.

581

Redaccion Interempresas

La nanotecnologia es un campo de las ciencias aplica-
das, dedicado al control y manipulacién de la materia a
una escala menor que un micrémetro, es decir, a nivel
de dtomos y moléculas. Se trata de una tecnologia mul-
tidisciplinar y, por tanto, lo Ginico que tienen en comun
las diferentes disciplinas es la escala de la materia con
la que trabajan, los llamados nanomateriales. Sin
embargo, estas disciplinas abren las puertas a la com-
prension de nuevos fendmenos y al descubrimiento de
nuevas propiedades susceptibles de ser utilizables a
escala macroscopica y microscopica.

Los expertos calculan que la nanotecnologia generard
un negocio de entre uno y tres billones de dolares en
diez afios. Aunque nos encontramos en los inicios de
estos desarrollos, en la actualidad se calcula que los
productos nanotecnolégicos mueven un mercado de

Congreso Gennesys

Centenares de cientificos y cargos politicos de
todo el mundo participaran, del 26 al 28 de mayo,
en el Primer Congreso Internacional Gennesys
de Nanotecnologia e Infraestructuras de Investi-
gacion. Se trata del primer evento a nivel inter-
nacional sobre este campo, que sera clave en el
futuro para la investigacion cientifica de alto nivel
y el desarrollo de innovaciones industriales.




Los expertos calculan que la
nanotecnologia generard un
negocio de entre uno y tres
billones de dolares en diez
aiio Ciencia y politica, un
tdndem necesario

unos 200.000 millones de délares en todo el mundo.
Aunque algunas infraestructuras, como las fuentes de radia-
cion de luz sincrotron y de neutrones, representan inversio-
nes millonarias, como el recién inaugurado Sincrotréon Alba
con una inversion de mas de 200 millones de euros, los
expertos estan totalmente convencidos de su necesidad.
Segin Jordi Marquet, “estas inversiones estin plenamente
justificadas porque nos permitirdn avanzar rapidamente en
el desarrollo de nuevas aplicaciones para la ciencia y la
industria, con un impacto directo y positivo en la sociedad
v en el medio ambiente”,

Espafia es, en Europa, un claro ejemplo de apuesta decidida
por la nanociencia y nanotecnologia. De hecho, este campo
constituye una linea estratégica del Plan Nacional de Inves-

T

COMPONENTES Y AUTOMATIZACION

Entre las innumerables aplicaciones en la indus-
tria esta la obtencién de materiales mas resisten-
tes y flexibles lo que, por poner un ejemplo, tiene
un impacto directo tanto en productos de deporte
como las raquetas, como en la industria automo-
vilistica o de la aviacidn, con la posibilidad de pro-
ducir vehiculos mas ligeros y resistentes que con-
suman menos carburante. Las energias renova-
bles, la industria textil o la medicina son otros
campos cuya aplicacidon tiene una incidencia
directa en el medio ambiente y la calidad de vida
de las personas.

tigacion, que lleva ya 2 anos funcionando en nuestro pais.
A nivel internacional, se ha vivido un rapido incremento
del interés de la inversion publica y privada, especial-
mente en paises como EE UU, Japén, China o la Federa-
cién Rusa, solo por citar algunos de los més significati-
vOs.

En la UE, sin embargo, aunque las inversiones en los pro-
gramas nacionales de los Estados miembros estan cre-
ciendo de forma ripida, este crecimiento se ha hecho
hasta ahora por separado, siendo necesaria una politica
comun. M
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SOFTWARE INDUSTRIAL

Contrariamente a muchos otros productos, el software
no se desgasta. Una licencia usada tiene para el com-
prador el mismo valor que una nueva, con la diferencia
de que el comprador se la compra a usedSoft a un pre-
cio mucho mds econémico. El
ahorro que esta empresa per-
mite a sus clientes oscila
entre el 20 y el 50% depen-
diendo de la actualidad del
software.

Ese potencial de ahorro tam-
bién ha convencido al gigante
europeo Edeka: “Cuando se
tienen tantos puestos de tra-
bajo como en nuestro caso, no
siempre es juicioso comprar
siempre el software maés
actual ni tampoco es absolu-
tamente necesario”, explica
Ralf Klement del grupo Edeka,
uno de los consorcios europe-
os lideres de comercio al por
menor. “Hemos ahorrado un
66% en comparaciéon con el
precio de las licencias nuevas”

601

Microsoft XP.

Garantizado sin desgaste

El software
usado
comienza a
Implantarse
en Espana

UsedSoft, proveedor de software de segunda
mano en Europa, vende licencias de software
a un precio hasta un 50% inferior al precio
del producto nuevo. Ello permite a las
empresas y a las autoridades espaiiolas
realizar ahorros considerables.

Fuente: usedSoft

Espaiia, mercado en crecimiento

La idea de comercializar licencias de software que ya no
se necesitan es originaria de Alemania. usedSoft fue
uno de los primeros proveedores en establecer en este
pais, en 2003, el mercado de
segunda mano. También las
empresas espafiolas se mostra-
ron interesadas desde un princi-
pio. La resonancia fue tal que
usedSoft ha abierto este verano
en Espafia una oficina de ventas.
“La demanda de software usado
en Espafia va claramente en
aumento”, destaca Peter Schnei-
der, gerente de usedSoft. “Las
empresas espafiolas cada vez se
estdn familiarizando mas con la
idea de ahorrar comprando soft-
ware de segunda mano”.

Pero no solo las empresas, tam-
bién las autoridades deciden
cada vez mds adquirir software a
precios tan competitivos. “El
municipio de Mtnich no ve por
qué deberia pagar por el softwa-
re mds de lo necesario”, explica
por ejemplo Christian Ude, pri-




mer alcalde de la capital bavara. “Un ahorro de mas del
50% con respecto al precio del producto nuevo es un
argumento mas que convincente”.

Las licencias de usedSoft incluyen no sélo versiones
que actualmente estdn en el mercado sino ademas ver-
siones antiguas que el fabricante ya no distribuye.
Como muestra el ejemplo actual de Windows Vista, un
producto nuevo no tiene necesariamente que ser mejor.
La version mds actual de un software requiere un tiem-
po de adaptaciéon e implica un aumento de los requisi-
tos de los hardware. En algunos casos el software utili-
zado no es compatible con el nuevo producto. En esos
casos adquirir una versiéon conocida y que ya ha
demostrado su funcionalidad es una verdadera alterna-
tiva. Pero como éstas a menudo ya no son distribuidas
por el fabricante, las licencias usadas son la Gnica posi-
bilidad.

Las fuentes por las cuales usedSoft obtiene sus licen-
cias son variadas: insolvencias, ceses de negocio, rees-
tructuraciones, cambios de sistema: se produce un
exceso de licencias, entre las que se encuentran tam-
bién licencias actuales. De esta forma podemos ofrecer
una gran cantidad de nuevas versiones de software.

Seguridad mediante un atestado notarial

A nivel juridico, el comercio con licencias usadas se
basa en el principio de agotamiento vigente en toda la
Unién Europea. En virtud del mismo, el derecho de
difusién del fabricante de software se agota desde el
momento en que éste pone en venta el producto por
primera vez y que el primer adquisidor lo compra.
Este principio fue extendido en la Unién Europea
expresamente al software ya en 1993 sobre la base de
una normativa de la UE y es valido en todos los Esta-
dos miembros.

“Con la primera venta de la copia de un programa en
la Comunidad (Europea) (...) se agota el derecho a la
difusion de dicha copia en la Comunidad (Europea)?,
explica el catedratico Friedrich Ruffler de la Universi-
dad de Salzburgo, uno de los expertos
méas eminentes de Europa en derecho
de la competencia, recientemente en
un articulo. En otras palabras, eso sig-
nifica que el software usado puede ser
revendido dentro de la UE sin que el
fabricante del software pueda impedir-
lo y sin necesidad de su autorizacién
previa. El Sr. Riffler explica més ade-
lante que para ello no tiene por qué ser
entregado un soporte informatico. La
normativa de la UE “no presupone que
un soporte tenga necesariamente que
ser entregado (...) El hecho de que el
software esté integrado o no en un
soporte  informéitico es  indi-
ferente.“Esto también ha sido confir-
mado por los tribunales alemanes.
“Después de realizar las comprobacio-
nes oportunas no tenemos ninguna
duda en cuanto a su legalidad. Estamos
plenamente convencidos de que el
comercio con software de segunda
mano es absolutamente legal. Incluso

tenemos una confirmaciéon escrita de Microsoft segin
la cual todo es correcto en cuanto a derecho de licen-
cia“, explica Christian Ude.

Ademas, usedSoft facilita a sus clientes la firma de un
notario que garantiza la seguridad juridica de la trans-
mision de las licencias. El vendedor remite previamen-
te una declaracion que garantiza que es el propietario
legal de las licencias, que ha borrado todas las copias de
las licencias vendidas y que no las utilizard mas en el
futuro. De esta forma la cadena de las transferencias de
las licencias a partir del fabricante o del comerciante
autorizado es siempre transparente. Ademds ello
demuestra que el comprador es el Gnico usuario de las
licencias — factor irrenunciable en lo que respecta a los
derechos de autor. “Como bufete de abogados estamos
plenamente familiarizados con la materia de los dere-
chos de autor y del principio de agotamiento. Y sabe-
mos que con usedSoft hemos encontrado un socio
digno de confianza“, explica Jens R&hrborn, socio
gerente del bufete de abogados Holme Roberts & Owen
LLP que opera a nivel internacional.

Sacar provecho de licencias no utilizadas:
convertir gastos en valores

No solo los compradores, también los vendedores de
software usado pueden beneficiarse del concepto
comercial de usedSoft. Muchas empresas se estin
dando cuenta de que en sus ordenadores duermen ver-
daderas joyas. Tras cambios estructurales el software
comprado por mucho dinero se vuelve superfluo y se
deja de utilizar.

Vendiendo sus licencias sobrantes las empresas pueden
transformar capital fijo en recursos liquidos. Al fin y al
cabo, a nadie se le ocurriria llevar un coche antiguo
directamente al desguace tras comprar un coche nuevo.
Entonces ¢por qué iba a ser distinto tratindose de
licencias de software cuyo valor a menudo sobrepasa
con creces el de un coche?l

-

Foto: RainerSturm.
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ESCAPARATE: ROBOTICA

El robot, el mejor amigo

del hombre

Si hasta hace poco el perro era considerado el mejor amigo -el hombre, ese puesto se lo ha ‘robado’
a pasos agigantados el robot. Si bien es el robot doméstico, aquel que nos ha de relevar en muchos
de nuestros quehaceres diarios, el que aiin necesita el empujon final para instalarse en nuestras
casas-, la industria ha vivido gracias a la evolucion de la robética una auténtica revolucion. A dia
de hoy no nos imaginamos una fdbrica con una cadena de montaje sin un brazo robotizado o un
sistema que no incluya elementos robotizados en su estructura. A continuacion presentamos robots
de primeras marcas, con utilidades en varios sectores industriales, pero también ejemplos de la
llegada del robot al mundo de la jardineria e incluso a nivel educativo.

Robots para salas blancas

Las salas blancas son extremadamente exigentes en
cuanto a la total ausencia de particulas. Los robots
Kuka para salas blancas satisfacen estas exigencias
manteniendo el mas alto nivel de produccién. Basada
en los tltimos avances de estiandares Kuka, esta tecno-
logia, sometida a pruebas, ensayos y optimizaciones
miles de veces en todo el mundo esta suficientemente
equipada para desempefiar cualquier tarea en las salas
blancas del futuro.

Los robots Kuka para salas blancas estdn certificados
por el Instituto Fraunhofer de acuerdo con los criterios
DIN EN ISO y satisfacen las mas altas exigencias para
trabajar bajo las duras condiciones de las salas blancas.
Kuka ofrece una linea completa para salas blancas, con
cargas que van de los 3 a los 500 kg. Todos los robots
se distinguen por un alto grado de disponibilidad, por
lo que no es extrafno obtener un incremento de la pro-
ductividad de hasta el 30% y un grado de disponibili-
dad del 99,99%.

Robots ultrarrapidos

El TS60, que se muestra como un equipo extremada-
mente rdpido, mantiene los estindares de Stiubli en
términos de repetibilidad, +/- 0.01 mm con una carga
nominal de 2 kg, un méaximo de 8 kg y un alcance de
radio 600 mm.

El robot tiene una clase de protecciéon IPs4 y estd dis-
ponible en versiones montaje en suelo y en pared. Asi
mismo, estd disponible con dos carreras distintas de eje
3, con 200 6 con 400 mm de recorrido en funcién de
las necesidades del cliente.
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Destaca el innovador disefio del TS60 en el que se atina
una extremada rigidez a unas formas esbeltas y com-
pactas. Después de la aparicion del TS80, a continuado
el TS60 para seguir completando la gama que constara
de 3 modelos denominados TS40, TS60 y TS80 ofre-
ciendo respectivamente alcances de 400 mm, 600 mm
y 800 mm respectivamente.

La gama de Scaras es ideal para aplicaciones que
demandan precision, carga y/o velocidad.

Todos los robots Stdublil, antropomorficos y Scara,
utilizan la misma plataforma de controladores, los
reconocidos CS8. Controladores perfectamente adap-
tados a las necesidades crecientes de la robotica, con un
sinfin de posibilidades gracias a su arquitectura abier-
ta, multitarea, lenguaje de programacion VAL3 y a un
hardware preparado para la comunicacion gracias a sus
diversos puertos digitales.

Robots antropomorficos

Fanuc Robotics presenta la serie de robots M-20iA.
Consta de 2 versiones muy polivalentes para aplicacio-
nes de hasta 20 kg de capacidad de carga y con una alta
velocidad en operaciones de manipulado, pick & place,
envase y embalaje. Este nuevo modelo es un 15% mas
rdpido que su antecesor el M-16iB.

El M-20iA tiene una capacidad de carga mixima de 20
kg v un alcance de 1.811 mm. La version de brazo largo,
M-20iA10L, combina el mejor alcance de su clase
(2009 mm) con una capacidad de carga de 10 kg.
Ambos modelos

tienen la mufieca
hueca para que el ‘ s R
cableado vaya en S '
su interior, per- i ) s
. . i
mitiendo un
movimiento pre-
ciso del robot y evi-
tando el riesgo de colision e
interferencias del cable al
estar dentro de una maqui-
na-herramienta.
El M-20iA se caracteriza por
un brazo delgado que le permite
acceder y maniobrar en espacios
estrechos, de manera que redu-
ce la necesidad de que el robot
salga del area de trabajo para
reorientar la herramienta,
con lo que no disminuye el
rendimiento.
La mufleca y el brazo J4
estidn dotados de un indice
de  protecciéon  IP67
haciendo  posible su
inmersion en agua. Tam-
bién mejora la fiabilidad en
entornos sucios y es apro-
piado para aplicaciones de
corte por chorro de agua y fun-
dicion.
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Robot para picking

El robot MPK2 de 5 ejes de Motoman

proporciona un rendimiento superior

para aplicaciones de manipulaciéon de

alimentos (picking y packaging), entre
otras aplicaciones que requieren una alta
velocidad, especialmente

en ambientes donde la
limpieza es un factor

bl importante.

El MPK2 esta prepara-
do con la proteccion
IP67 y con un disefio
' de brazo hueco que
permite la instalacién
interna de cableado y
mangueras desde la
base hasta la mufieca.
Este robot de alta velo-
cidad con 2 kilos de
carga util en la mufieca
permite un aumento de la
productividad con 133
picks/minuto.

, ¥ Mooy

~

Robot de pequenas dimensiones

ABB ha disefiado el mis pequeiio de sus robots indus-
triales multiuso: se trata del compacto, agil y ligero IRB
120 de seis ejes. Disponible con una version compacta
del popular controlador IRCs, el robot solo pesa 25 kg
y puede manejar una carga util de 3 kg (4 con mufieca
vertical), con un alcance de 580 mm.

Este pequefio robot de ABB ofrece todas las funciones
y conocimientos técnicos de la gama de ABB en un
tamafio mucho mds pequeno, con lo que contribuye a
reducir el espacio que ocupan las células robotizadas.
Su tamafo, combinado con su disefio ligero, hace del
IRB 120 una opcién econdémica y fiable para generar
altos volumenes de produccién a cambio de una inver-
sion minima.

Ademas, tiene un recorrido de 411 mm, y la capacidad
de alcanzar 112 mm por debajo de su propia base. Indi-
cado para una amplia gama de industrias, incluidos los
sectores de la electronica, alimentaciéon y bebidas,




maquinaria, solar, farmacéutico, médico y de investiga-
cion, es perfecto para la manipulacién y montaje de
piezas pequenas, especialmente en situaciones en que
el espacio es un aspecto importante.

En este sentido, y para reducir el espacio que ocupa la
tecnologia roboética, el IRB 120 se puede montar en
cualquier dngulo, en una celda, encima de una maquina
o cerca de otros robots de la linea de fabricacion. El
compacto radio de giro en el eje 1 garantiza la posibili-
dad de montar el robot en estrecha proximidad a su
aplicacion.

Robots cortacésped automaticos

Ayerbe Industrial lanza una gama de robots cortacés-
ped automaiticos, con tres modelos ya integrados en su
linea de producto Ayerbe ‘Maquinaria Motorizada Jar-
dineria Agricola’

Se trata de robots cortacésped novedosos, que no nece-
sitan instalacion de cable perimetral para delimitar la
superficie a cortar. Provistos de traccion a las 4 ruedas
motrices y gestién automatica del corte, se proporcio-
nan un precio asequible manteniendo la calidad de
corte en particulas tan pequefias que no se recogen y
act@ian como fertilizantes.

Robot lunar

Una unidad de control remoto controla mediante infra-
rrojos los movimientos de este robot lunar. Las 6 rue-
das del robot de Cebex le permiten avanzar, retroceder
y girar suavemente a derecha e izquierda. Dos motores
independientes se encargan de levantar y descender la
pinza, asi como de su apertura y cierre. El obediente
robot puede agarrar objetos, trasladarlos y depositarlos
exactamente en su lugar. Una ldmpara LED ilumina la
zona de trabajo de la pinza para trabajar a oscuras. Dis-
pone de un control multicanal que permite jugar simul-
taneamente hasta 4 robots sin interferirse.

BINDER - La fuerza del Magnetismo

Electroimanes

Corriente continua = Corriente alterna = Alzafreno doble
ATEX = Mono- y biestables = Retenedores = Ventosas
Vibradores = Enclavamientos = Imanes permanentes

Electromagnéticos

Frenos y embragues tromagnéticos = Frenos y
embragues permanentes = Modulos de freno
Componentes para automoviles » Frenos ATEX
Rectificadores » Modulos de freno = Rectificadores

Accesorios » Reguladores de corriente

Otros Productos

Imanes levantacargas = Separadores magnéticos
desmagnetizadores = Motores de encaje compacta

Cadena de empuje » Accionamientos husillo » Display LCD
Fuentes de allimentacion = Transformadores = Sensores de hilo

Binder Magnete Iberica S.L.

BINDER Pol.Ind.Riu Clar = ure, Parcela 12-A, Nave 3
MAGNETE
IBERICA

BINDER

* Disefio y Produccién de Accionamientos
para Motores Paso a Paso

* Motores Paso a Paso

* Servosistemas Brushless
* Motores CC

* Ventiladores CC y CA

R.T.A. IBERICA

Motion Control Systems S.L.
C/Generalitat 22, |° 3°
08850 Gava - Barcelona
Tel. +34.936.388.805 -

Fax +34.936.334.595
www.rta-iberica.es

e-mail: info@rta-iberica.es
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Constituida la asociacion china
de Powerlink

La Asociacion China de Powerlink, se ha presentado en una ceremo-
nia oficial en el Hotel Xishan Baodao Garden de Suzhou. La asociacién
ha sido fundada por B&R conjuntamente con Advantech, Kinco, Saic,
Sipai, la Universidad de Shandong y otras compafias e instituciones
de investigacion con el fin de satisfacer la creciente demanda del mer-
cado chino. La organizacién tiene por objetivo incrementar la implan-
tacion de Powerlink en el mercado chino y ofrecer un soporte técnico
de calidad. Asimismo tiene por mision el establecimiento de vinculos
de cooperacién con otros organismos y la promocién del 1+D. Dong
Jinchen, en representacion del secretario general de la Asociacién de
la Industria de Instrumentacion China, expreso su satisfaccion por la
constitucion de la Asociacion China de Powerlink.

ETHERNETH 'Y “n.mmy ‘

Miembros de la asociacion durante la presentacion.

Iris Sistemas de Informaciony
Ekamat se fusionan

Las empresas de servicios informaticos Iris Sistemas de Informacion
y Ekamat se han fusionado en una sola entidad este mes de julio bajo
el nombre de Iris-Ekamat S.L. De este modo, las dos companias del
grupo se han unido finalmente en una empresa mayor, con mejor pre-
vision de crecimiento. Ekamat nacié hace méas de 30 afos para dedi-
carse, principalmente, a la implantacion de software especializado
para la industria textil y empresas de produccién, asocidndose con
IBM, su partner tecnoldgico. Mas tarde, Iris Sistemas de Informacién
aparecié como una nueva linea de negocio del grupo, especializada en
distribuir e implantar soluciones de Microsoft.
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El sincrotron Alba con
equipamiento QNV

Alba, el sincrotréon de Cells situado en el Parc
Tecnologic del Vallés (Barcelonal, opera con
la tecnologia de QNV. QNV ha proporcionado
més de 100 equipos CompactPCl con tarjetas
de adquisicion de datos y méas de 50 ordena-
dores industriales Rack 19". Los equipos que
QNV ha disefiado y montado en el sincrotron
Alba del Parc Tecnologic del Vallés, son fruto
de un minucioso estudio de prevision y simu-
lacion del entorno de trabajo donde ya estéan
operando, para garantizar asi su fiabilidad y
precisién de acuerdo con sus aplicaciones,
pues dichos equipos de QNV estan distribui-
dos por el anillo principal del sincrotron. El
sincrotrén Alba es un acelerador circular de
particulas, que permite hacer circular elec-
trones a velocidades cercanas a la velocidad
de la luz, produciendo asi ‘luz de sincrotrén’,
unos rayos X un billén de veces mas brillan-
tes que los normales.

Un seminario analiza
las oportunidades de
ahorro en el aire
comprimido

El pasado mes de abril, Marcos Antonio Fer-
nandez Diaz, ingeniero de Minas y gerente de
la empresa Irimac, disertd en el Colegio de
Ingenieros de Minas del Noroeste de Espana
sobre oportunidades de ahorro en instalacio-
nes de aire comprimido. En su opinion, se
esta desperdiciando entre el 20y el 30% de la
energia eléctrica consumida, representando
el aire comprimido aproximadamente el 10%
del consumo energético de la industria espa-
fiola. Por ello, una eficaz gestion y planifica-
cion de las instalaciones de aire comprimido,
mediante una Auditoria bien planificada,
puede aportarnos importantes ahorros. Su
experiencia en el sector, con los compresores
Boge, le permite afirmar que “con una ade-
cuada monitorizacion de las instalaciones se
mejora la eficiencia y se consiguen importan-
tes disminuciones en los costos operativos”.
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Sick celebra 20 anos en el mercado ibérico

El pasado 10 de junio, Sick celebrd el 20 aniversario de la fundacién de la filial espafiola con una cena gala en el Restau-
rante Xalet de Montjuic (Barcelona). Entre los 105 invitados figuraba la plantilla completa de Sick Espana, asi como clien-
tes, colaboradores y representantes de la central de la empresa. Gisela Sick, presidenta honorifica de Sick y viuda del fun-
dador de la compafia, Erwin Sick, acudié al evento acompafada por sus dos hijas Renata Sick-Glaser (miembro del conse-
jo de administracion de Sick) y Dorothea Sick-Thies, asi como Reinhard Bosl, presidente del consejo de administracion de
Sick Espana y miembro del comité ejecutivo de Sick.

En su ponencia, el gerente de Sick Espafa y Portugal, Salvador Badia, repasoé la evolucion de la empresa, desde los inicios
con tres empleados y una facturacion mindscula hasta el récord de ventas que la empresa alcanzé en el afo 2008 a través
de una consolidada red de técnicos comerciales y distribuidores.

Foto de familia durante la celebracion del 20 aniversario de Sick Espaiia.

_‘ Cabanyes, 70 - 08205 Sabadell (Barcelona) - Tel. 937123601 - Fax 937122889
COMATRANS comercial@pmzcomatrans.com - WWww.pmzcomatrans.com
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SolidWorks ayuda a una empresa
danesa a reducir el impacto de sus
magquinas de envasado

Ramac ha fabricado una version ecoldgica de una blisteadora de
capacidad media, utilizando el software de SolidWorks. Los fun-
dadores de Ramac, Sgren Andersen y Jimmy Rose, analizaron
detenidamente el disefo de su maquina de envasado con el soft-
ware SolidWorks SustainabilityXpress para encontrar materiales
y técnicas de fabricacion alternativos que redujeran el impacto de
la maquina sobre el medio ambiente a lo largo de su vida util.
SolidWorks SustainabilityXpress esté integrado en el software
SolidWorks 2010 CAD, que es la plataforma de disefio de Ramac.
El software ayudd a Andersen y Rose a valorar todos los factores
medioambientales para fabricar la estacién de trabajo Ramac
525, una méaquina semiautomatica de capacidad media a baja que
formay sella blisteres para productos de consumo y uso médico.

I
gve

ESPECIALISTAS EN TRANSMISION ARTICULADA

t

Juntas universales a rotula para bajas y altas revoluciones tanto en
acero como en acero inoxidable.

Transmisiones cardan para pequefios y grandes pares.
Asesoramiento técnico y fabricacién especial ajustada a sus necesidades.

Nuestros productos estdn fabricados con el mds alto nivel de calidad y
reconocimiento internacional.

Disponemos de un amplio stock de elementos normalizados para
aplicaciones industriales, metalirgica, alimentacion, envase y embalaje,

farmacéutica, naval, ferrocarril, automocién, agricola, etc...

Transmitan a LASIOM sus problemas de transmisién.

LASIOM,SL. Pol. Torrent d’en Puig C/Bernat 31 08358 Arenys de Munt BCN
Telf. 937 937 557 Fax 937 937 556
E-mail: lasiom@®lasiom.com WEB: www.lasiom.com

Sage y Toshiba acercan
las soluciones TPV para hacer mas
rentables los pequenos comercios

La division de pymes y auténomos de Sage, especializado en
soluciones y servicios de gestién empresarial, ha llegado a un
acuerdo con Toshiba para comercializar su solucion TPVplus
junto con el terminal tactil ST-A10. Ambas companias pretenden
asi ayudar a los pequefios comercios a informatizarse desde el
inicio de su actividad con el objetivo de ayudarles a ser méas com-
petitivos. TPVplus esta disenado para optimizar la gestion de los
puntos de venta, mejorar la productividad y competitividad de los
negocios, ademas de gestionar eficazmente todas las operacio-
nes comerciales de las tiendas. El terminal punto de venta Toshi-
ba ST-A10 junto a la impresora de tickets Toshiba TRST-A10 ase-
gura facilidad de manejo para el usuario, rapidez, prestaciones
como la huella ultra reducida con la que concentrar en un peque-
fio espacio todas las funcionalidades de un gran equipo. Ademas
incorpora en su disefio un mantenimiento cdmodo, gracias a
componentes facilmente removibles.
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Trafico comunicara las denuncias
por Internet con un sistema
disenado por Ibermatica

En un nuevo impulso a la administracién electrénica, la Direccion
General de Tréafico (DGT) facilita a los ciudadanos el acceso al
expediente de sanciones a través de Internet. Para ello, Trafico
introduce numerosas ventajas para los infractores y titulares de
vehiculos, al mismo tiempo que logra reducir considerablemente
el gasto publico.

En este sentido, la DGT ha puesto en marcha los proyectos Nos-
tray Testra, cuyo desarrollo tecnoldgico ha encomendado a Iber-
matica. Con el primer proyecto, Trafico redisefa su sistema elec-
tronico de notificacion de las sanciones a los conductores y, con
el segundo, crea un tablén digital Unico y central de publicacion
de los anuncios y edictos en materia vial.
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Philips inaugura el
Lumiblade Creative LAB

Royal Philips Electronics ha anunciado la inaugu-
racién de su OLED Lumiblade Creative Lab en
Aachen, Alemania. Este laboratorio creativo tiene
entre sus objetivos reunir a profesionales de todo
el mundo, procedentes de diferentes campos cre-
ativos, para obtener el maximo provecho de la
tecnologia Organic LED (OLED). EL Lumiblade
Creative Lab permite a fabricantes, creativos,
disenadores y a otras entidades del sector del
alumbrado familiarizarse ain mas con la tecnolo-
gia OLED, para aplicarla con mayor facilidad a sus
proyectos. Kristin Knappstein, directora de Busi-
ness Creation OLED en Philips, ha afirmado que
“el Philips Lumiblade Creative Lab no es un con-
cepto abstracto, sino un auténtico taller en el que
expertos en los campos del alumbrado, la elec-
tronica y los materiales colaboran para asesorar
a partnersy a disenadores sobre la integracion de
la tecnologias OLED, ademas de aconsejarles
para que puedan dar una nueva dimension a sus
proyectos.

SKF Machine Condition
Advisor, ganador del premio
‘Mejor Producto del Ano 2010'

La revista Design News anuncid recientemente los
ganadores de la edicion 2010 de sus Premios Golden
Mousetrap, en los que el nuevo SKF Machine Condition
Advisor, un dispositivo portatil que simplifica la monito-
rizacién de la maquinaria y proporciona avisos tempra-
nos de fallos potenciales, ha obtenido el premio ‘Golden
Mousetrap’ en la categoria de ‘Ins-

trumentos Electrénicos

de Medida'.

SKF Machine Condition Advisor,
galardonado con el premio
'Golden Mousetrap'.
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Copa-Data pone su software SAP® R/3SYSTEM

- - e - Production Planning - Personnel Planring
Zenon a disposicion del mundo ool e
de clientes de SAP w SAP® R/3 PP-P|
Los sistemas MES (Manufacturing Execution Systems) se uti- mmm“ o )
lizan en muchas plantas de produccién como enlace entre el
nivel de proceso y el software de ERP (Enterprise Resource PI-PCS

Planning). Lo que antes formaba parte integral de muchos
sistemas industriales se convierte ahora en un factor de
coste cuestionablemente innecesario, al menos para los que
utilizan aplicaciones SAP y controlan su produccion con

 Data
Y Status

= Resource Litlization

Zenon. Copa-Data ha creado ahora una conexién directa: una ' HMI/SCADA
interfaz bidireccional con certificacién SAP que conecta “ - Realtime Process Connection
« Integration Platform

SCADA con ERP. Zenon y SAP ERP trabajan juntos para asu- Zenon - SCADA Logic
mir las tareas que solian realizarse mediante un sistema

MES o la transferencia manual de datos.
Nuevo software Zenon, desarrollado por Copa Data.

Unitronics obtiene el Satel Spain presenta
certificado 1SO 20000 para su en Genera 2010 una nueva
Sistema de Gestion de solucion para gestiony
Servicios TI optimizacion energetica
Unitronics, pionero en el mercado espanol en el sector de de edIfICIOS

las Comunicaciones y Tl, anuncia que acaba de obtener el

certificado 1SO 20000 para su Sistema de Gestion de Ser- Satel Spain, empresa especializada en soluciones de
vicios de TIl. La norma ISO 20000 considera la capacidad monitorizacion basadas en comunicaciones inaldmbri-
de una empresa de resolucion de problemas de Tecnolo- cas, presento6 en Genera 2010 su nueva solucion SenNet
gia de la Informacién mediante el uso de un plantea- Optimal para gestion y optimizacion energética de edifi-
miento de servicio de asistencia. Los problemas son cla- cios, obteniendo un gran interés por parte de los profe-
sificados de forma que ayuden a identificar problemas sionales del dmbito de las energias renovables. La solu-
continuados o interrelaciones. A diferencia de otras orga- cion SenNet Optimal proporciona un completo sistema
nizaciones que obtienen este certificado para si mismas, de captura de datos de consumo energético y sondas
Unitronics ha optado por certificar su Sistema de Gestion (temperatura, iluminacion, radiacién exterior, etc.) con
de Servicios TI, un servicio que proporciona a clientes, objeto disponer de toda la informacién que permita
poniendo asi de manifiesto su compromiso por ofrecer analizar el gasto energético de detalle y aplicar criterios
servicios de la mas alta calidad a las empresas que les de eficiencia energética.

confian sus redes y sistemas.

\LLERLES » Construccion y reparacion
l L:-.. de maquinaria
e

o Mecanizados de alfa precision

en general
DECOLETAJE

DE PRECISION ¢ Ejes roscados y rectificados

» Fabricacion de componentes

¢/ Sta. Bérbara, 12 para automocion

Pol. Ind. Magarola
08100 MOLLET DEL VALLES
(Barcelona)

Tel./Fax 93 570 52 23
e-mail: talleresdiez@msn.com
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El sistema SenNet Optimal de Satel Spain proporciona un
completo sistema de captura de datos de consumo energético
y sondas.
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Controles numéricos
De control de movimiento
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Sipro, fabricante de posicionadores y controles numéri-
cos, representada por BTB, ha ampliado las instruccio-
nes y posibilidades de sus modelos Siax 100, Siax 110
Light y Siax 200, mediante la introducciéon de un gran
numero de instrucciones de Motion Control en su
estructura de PLC, mejora de las caracteristicas de las
pantallas LCD y de las pantallas tactiles y actualizacion
de toda la estructura de trabajo en cédigo 1S0.

BTB Enginyeria Electronica Industrial, S.L.

Tel.: 933491490
btb@btbsl.com

0 www.interempresas.net/P50677

Gama de conectores
Para los mas diversos tipos de sensores

Ifm ofrece una amplia gama de
conectores de gran calidad para
los més diversos tipos de senso-
res. La variedad de tipos abarca
desde los estandar M8, M12y M18
hasta los conectores para valvulas.
La serie M12 con conexién por
cable para la automatizacion
industrial es la serie estandar de
ifm para aplicaciones industriales.
El cable PUR libre de haldgenos y
de alta resistencia a la flexion
alternativa, la carcasa de PUR, los
contactos dorados y el grado de
proteccion IP 68 garantizan una larga vida util en entornos
aceitosos y grasientos.

La serie M12 con conexion por cable para la industria ali-
mentaria, estd concebida especialmente para la industria
alimentaria y las zonas asépticas. Los cables de PVC y los
materiales de la carcasa de gran calidad, las tuercas de
acero inoxidable de V4A (1.4404), asi como los contactos
dorados, son condiciones ideales para aplicaciones en
zonas humedas. Los altos grados de proteccion IP 68y IP
69 K los hacen resistentes a los procesos de limpieza con
chorros de vapor. También son quimicamente resistentes a

721

Armarios de almacenamiento
En polietileno

Los armarios de almacenamiento referencias PAST y
PAS2 de Empteezy, estan fabricados en polietileno.

Son armarios con puertas, cerraduras y seis opciones
de colores: armario blanco con la puerta roja, azul,
amarilla o verde, o todo el armario completamente en
rojo o amarillo. En cualquier caso, son armarios roto-
moldeados, de uso en la industria general y la industria
gréafica.

Estan disponibles en dos medidas, el PAST con dos
estantes y para 30 | de capacidad, que mide 430 x 420 x
970 mm; y el PAS2, para 70 Ly con tres estantes, que
mide 650 x 570 x 1.645 mm.

Empteezy Medio Ambiente Ibérica, S.L.

Tel.: 936835175
empteezy@telefonica.net

€ www.interempresas.net/P16344

la mayoria de detergentes corrien-
tes de uso comercial.

En la serie M12 con conexién por
cable para las aplicaciones de sol-
dadura, los cables PUR irradiados y
libres de haldgenos ofrecen una
proteccion especialmente eficaz.
Estos cables evitan que las salpica-
duras de soldadura quemen vy
danen el material de los cables.
Las tuercas con revestimiento de
teflon evitan que el conector se
funda con el sensor. Una envoltura
especial de fieltro de poliéster den-
tro del cable garantiza una larga vida util, incluso cuando
se produzcan fuerzas de torsién, como por ejemplo en los
brazos de robots.

Las tres series disponen de las homologaciones UL y CSA.

Ifm Electronic, S.L

Tel.: 934793080
info.es@ifm-electronic.com

0 www.interempresas.net/P57578



Pinza paralela ultracompacta
Con un recorrido total de 2 x 12 mm

Las pinzas paralelas ultracompactas MGP, de la serie
M, han demostrado su valia desde su lanzamiento al
mercado hace unos afos. Por ello, se ha ampliado su
gama hasta el tamano MGP812. Ello significa que la
pinza de mayor tamano llega ahora hasta un recorrido
total de 2 x 12 mm. Y la fuerza de agarre de 6 hasta
400N. Y todo ello con un peso
de so6lo 460 gramos. La pinza
mas pequena de esta gama
pesa solamente 8 gramos. El
guiado es de guia en T, con
una superficie de apoyo muy
grande que aprovecha todo el
ancho de la pinza. Aun
teniendo este tamano com-
pacto, soporta unos momen-
tos muy elevados, lo que le da
una larga vida Util, y una pre-
cisién duradera.

Sommer Automatic Spanien, S.L.

Tel.: 918822623
info@sommer-automatic.com

o www.interempresas.net/P44611

Posicionador
Actuador con mayores velocidades recorridos y fuerzas

La familia RCS3-5x8 de IAl otorga alin mejores prestacio-
nes a la ya extensa y popular familia de Robocylider que
Larraioz E. Ind provee al mercado.

El modelo RCS3-SA8/SS8 se fabrica en dos variantes:
RCS3-SA8C con base de aluminio y el RCS3-SS8C con
base de acero. Ambos modelos, se pueden encargar con
especificacion ‘Clean Room’ [CR]. Esta opcidn [CR], permi-
te usar este modelo en ambientes de extrema suciedad y
con presencia de materiales abrasivos en suspension,
para ello es necesario presurizar su interior con aire lim-
pio a baja presion. Pero, también puede utilizarse en

Robots dosificadores
Pueden trabajar sobre superficies de 150x200 mm

La familia de 3/4 ejes de la
serie 4000 de bajo coste
representa una mejora
sustancial respecto a otros
sistemas robotizados exis-
tentes. Estos robots carte-
sianos de pdrtico pueden
trabajar sobre superficies
de 150 x 200 mm hasta 500
x 500 mm y a velocidades
superiores de 500 mm/s.
Su facil programacién vy
manejo permiten hacerlo
funcionar en pocos minu-
tos, siendo capaces de
almacenar 99 programas con una capacidad maxima de
99.000 puntos, pudiendo comunicarse con un PC para
mayor facilidad.

Dotest, S.L.

Tel.: 934905560
dotest@dotestsl.com

o www.interempresas.net/P42304

ambientes limpios donde se debe garantizar en todo

momento el no desprendimiento de particulas, aceites o

grasas desde el actuador al ambiente, para ello se debe
conectar una tuberia de vacio a la toma prevista a tal fin (-
0,2 bar).

Con una repetitividad mejor de 0,01 mm, los nuevos RCP3-
Sx8C pueden alcanzar velocidades de 1,8 m/sg y acelera-
ciones de 1G, para recorridos de hasta 1100 mm. En cuan-
to a capacidad de carga los RCP3-5Sx8C permiten montar
dispositivos de hasta 80 kg en forma horizontal y de hasta

16 kg en vertical. Para estos factores limites se certifica un

funcionamiento de estos equipos por 5000 km sin mante-

nimiento

Como es habitual en los Robocylinder, los factores de

posicionado, cotas, velocidades, aceleraciones, modos de
posicionado, etc. Se pueden parametrizar de forma suma-
mente sencilla y asignar a diferentes entradas/salidas las

ordenes de distintos perfiles de movimiento.

Larraioz Electronica Industrial

Tel.: 943140139
com(@larraioz.com

0 www.interempresas.net/P58715
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Motorreductor
Disponible en todo tipo de tamanos de bridas

B&R ha ampliado su gama de motores sincronos y paso
a paso con la inclusion de reductores planetarios. El
resultado es un producto econémico, de excelente ren-
dimiento, Util en todo tipo de sectores industriales,
adaptado para responder a las necesidades de los
clientes y que permite mantener un Unico proveedor.
Conjuntamente con el reputado fabricante aleman Neu-
gart como partner tecnolégico, B&R ha desarrollado un
concepto de conjunto motorreductor que no existia
anteriormente en el mercado.

Los reductores planetarios se entregan ya montados en
las series de motores de
B&R 8LSA, 8LVA, 8JSA y
80MP. La gama de moto-
rreductores, tanto con
angulo de salida recto o de
90°, estd disponible en
todo tipo de tamanos de
bridas y de geometrias de
ejes estandar.

B&R Automation

Tel.: 935689965
office.es@br-automation.com

0 www.interempresas.net/P57696

Convertidor de frecuencia
Para ventiladores y bombas centrifugas

El convertidor de fre-
cuencia para ventilado-
res y bombas centrifu-
gas VF-FS1 de Toshiba,
que comercializa CT
Automatismos y Proce-
sos, es trifasico de
clase 400 Vy de 0,4 a 30
kW de potencia.

La inclusion del filtro
RFly la nueva tecnolo-
gia de supresidén de armdnicos consigue reducir hasta
el 50% el espacio necesario para su instalacién, ade-
mas de ahorrar tiempo y coste del cableado. La tecno-
logia de Toshiba suprime los armonicos, particularmen-
te el 5%y 7° arménico, que afectan a las fuentes de ali-
mentacion.

El convertidor VF-FST es compacto, silencioso y de
larga vida.

CT Automatismos y Procesos, S.L.

Tel.: 902445050
automatismos(@ctautomatismos.com

0 www.interempresas.net/P29799
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Accionamiento para motores

Programable

Los accionamientos tipo Plus
K son accionamientos de tipo
bipolar chopper de mini paso
equipados de un controlador
de movimiento programable
que puede ser utilizado tanto
para el interfaz de un sistema
de control central asi como
para una unidad independiente. Los drivers de las
series Plus K se presentan en una caja metdlica de
dimensiones 152 x 129 x 46 mm, adecuado para el mon-
taje en pared. No es necesaria la utilizacién de ventila-
cion externa. En consecuencia, son ideales para el
montaje dentro de un armario eléctrico y para aplica-
ciones auténomas. EL amplio rango de valores corrien-
te/tension disponibles, las instrucciones especificas y la
disponibilidad de entradas y salidas programables opti-
mizan el uso de los accionamientos de la serie Plus K
con una amplia variedad de motores paso a pasoy enun
gran numero de aplicaciones.

R.T.A. Ibérica - Motion Control
Systems, S.L.

Tel.: 936388805
info@rta-iberica.es

”—
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Sensor de vision

Inteligente, para vision artificial

Schunk, como especialista
en técnicas de sujecion y
automatizacion, ofrece a
sus clientes el sensor de
vision SRV, un sensor inte-
ligente para vision artifi-
cial. La unidad es en si
misma es completa, es
decir, no necesita de otros
periféricos adicionales. Es
capaz de cumplir con una
gran variedad de tareas de
procesamiento de imagenes, pues alberga en su com-
pacta carcasa, ademas de la camara, la lente, la ilumi-
nacion LED, el software de evaluacion y los interfaces.
No se necesita ninguna programacion sofisticada. Al
menos para la medicidn de la posicién de los objetos, es
suficiente con conectar el sensor a una fuente de ali-
mentacion, hacer dos test y ensenarle la diferencia
entre el objeto y el fondo.

Schunk Intec, S.L.

Tel.: 937556020
info@es.schunk.com

0 www.interempresas.net/P54627



Valvulas de bola
Con el cuerpo en dos piezas

Las valvulas de bola DIN de
Pekos estdn construidas
con el cuerpo en dos pie-
zas, siguiendo las normati-
vas DIN 3357 de PN10 a
PN40 y con una distancia
entre bridas segun EN 558-
1. DN 15 a DN 100 serie
basica 1 (equivalente a DIN
3202 F1); DN 15 a DN 100
series basicas 14 y 27 (equivalente a DIN 3202 F4) y DN
125 a DN 400 series basicas 15y 27 (equivalente a DIN
3202 F5).

Con taladrado de las bridas segin normas EN 1092
(PN10-40)y DIN 2532, 2533, 2542, 2543, 2544 y 2545 € 1SO
7005, la superficie de las bridas cumple la EN 1092 tipo
By DIN 2526 forma C.

Estas valvulas han superado las pruebas de estanquei-
dad segun EN 12266 y DIN 3230 parte 3. La brida supe-
rior es, segun 1SO 5211, para la adaptacion de actuado-
res.

Esferoval Ibérica, S.A.

Tel.: 935799370
info@starline.es

0 www.interempresas.net/P23905

Reductores planetarios
Para las exigencias de espacios limitados
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COMPONENTES Y AUTOMATIZACION

DOTEST, S.L.
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Tel. (+34) 93 490 55 60
Fax. (+34) 93 411 82 44
e-mail : dotest@dotestsl.com
web : www.dotestsl.com
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Robots
o Area de Trabajo: 200x200 a 800x600 mm

e Cartesianos de Pértico y SCARA (Brazo
Articulado)

o Interpolacién de 3 o 4 Ejes (Puntos, Lineas y
Curvas)

e Fécil Programacién (Dosificacién, Soldadura,
Pick & Place, etc.)

Monocomponente
D

K118
Bicomponénte
1&J30MR

Dosificacion precisa
Adhesivos, Sellantes, Siliconas, Grasas, Tintas,
Lubricantes, Pastas de Soldar, Cremas, Juntas
Liquidas, Resinas, etc
® Monocomponente:
— Manual o Automdtica
— Microdosis y Llenado de Envases

— Vélvulas: Temporales, Volumétricas y de
Pulverizacién
— Accesorios, Consumibles y Repuestos
® Bicomponente: Proporcién, Mezcla y Dosificacién
- Por Bombas de Pistén
— Por Bombas de Engranajes Vélvula
— Con Pistolas Manuales (pneumdticas o sV1217
mecdnicas)

Sismec comercializa los reductores planetarios Som desa-
rrollados por Grupo Comer. La utilizacién del reductor
epicicloidal para la transmision de potencia es una solu-
cion moderna ante las exigencias de espacios limitados,
de sencillez constructiva y de confiabilidad para el usuario.
La familia de reductores epicicloidales PG esta compuesta
por 21 grupos basicos, seleccionados en funcién de los
momentos de torsion que se pueden transmitir al eje de
salida, que van desde 0,5 hasta 65kNm.

La construccion modular del producto Planetary Drives
permite acoplar a los reductores epicicloidales pares coni-
cos, reductores de tornillo sin fin, frenos hidraulicos, dis-
tintos tipos de ejes de entrada, asi como bridas para el
acoplamiento directo a motores hidraulicos o eléctricos.

Otra gran ventaja es la posibilidad del montaje en serie de
etapas con diferente magnitud para poder obtener una
vasta gama de relaciones de reduccién, de 3:1a 7:1 para
los de una sola etapa hasta 10.000:1 y méas para los de 5
etapas de reduccion.

Las distintas opciones de eje y de embridado en la salida
simplifican la instalacion del reductor.

Sistemas y Accionamientos Mecanicos
Europeos, S.L.

Tel.: 935860302
sismec@sismec.com

0 www.interempresas.net/P54039
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Guias telescopicas
Pueden constar de dos, tres o cuatro elementos

Berkomat dispone de una amplia gama de guias teles-
copicas para aplicaciones industriales. Las guias teles-
copicas Chambrelan pueden constar de dos, tres o cua-
tro elementos, obteniéndose extension parcial (67%),
total {100%) o super extension (150%) respectivamen-
te.También disponen de guiado lineal con railes y pati-
nes de recirculacién de bolas.

Berkomat, S.L.

Tel.: 943514854
berkomat@berkomat.com

0 www.interempresas.net/P58566

Purgadores de condensados
Para casos especiales

Ademés de la gama
estandar, Beko cuen-
ta con una serie de
purgas para aplica-
ciones no contempla-
das por los purgado-
res convencionales.
Es el caso del Beko-
mat LA/LP, un purga-
dor que evita el dispa-
ro de gotas que se
suele producir en los
rodetes de los turbocompresores, asi como los atascos
por condensado y los golpes de agua. Ademas, en el
caso de compresores de etapas, si no se elimina de
forma fiable el condensado en los refrigeradores inter-
medios de los compresores de etapas, éste pasara a las
siguientes etapas de compresion.

Beko Tecnoldgica Espana, S.L.

Tel.: 936327668
beko@beko-tecnologica.es

€ wwwinterempresas.net/P18201

Equipo de pulverizacion de antimicrobianos
El software monitoriza y regula todos los parametros que afectan a la pulverizacion

La division de sistemas de Spraying Systems, Autojet Tech-
nologies ha desarrollado el sistema modular Autojet,
especialmente indicado para la pulverizacién de antimi-
crobianos antes del envasado.

Este equipo portatil estd integrado por: las pistolas de pul-
verizacion de accionamiento eléctrico PulsaJet, un tanque
presurizado o bomba, un cuadro electroneumatico y el
controlador AutoJet 2250.

Su potente software SpraylLogic es capaz de monitorizary
regular automaticamente todos los parametros que afec-
tan a la pulverizacion: presion de aire y liquido, caudal,
tamano de gota, angulo de pulverizacién, pudiendo contro-
lar en dos canales, hasta 28 pis-
tolas de pulverizaciéon con mando
eléctrico o neumatico. De esta
manera, se mantiene el sistema
dentro de los parémetros correc-
tos de aplicacion, respetando la
dosis, eliminando la neblina, aho-
rrando producto y acondicionan-
dose de manera automatica a
cambios en la velocidad de pro-
duccién, cambios en los formatos
de los productos a pulverizar,
diferentes batch, cambios en las

761

condiciones ambientales, etc.

La ultima version del software SpraylLogic incorpora las

siguientes funciones:

e Integrity Check System: deteccidon de obstrucciones o
desgaste en las boquillas de pulverizacidn.

e Spray Check: detecta si un producto no ha sido pulveri-
zado.

e Pulse With Modulation: El empleo de pistolas PulsaJet,
capaces de producir ciclos de apertura-cierre de 10.000
ciclos por minuto, permite por medio de la regulacién
PWM obtener amplisimos ratios de caudales de aplica-
cion y adaptar la dosis a la velocidad de la linea. Esto es

especialmente adecuado en lineas de

produccion con velocidad variable o con
paradas y arranques frecuentes.

Spraying Systems Spain, S.L.

Tel.: 913574020
info@spray.es

0 www.interempresas.net/P56367



Chasis AdvancedTCA

Para la nueva generacion de sistemas de telecomunicaciones

QNV presenta el chasis Adlink aTCA-8214, la platafor-
ma ideal para la nueva generacién de sistemas de
telecomunicaciones y servidores AdvancedTCA. Su
backplane de 14 slots permite disponer de 14 sistemas
independientes conectados entre si mediante ethernet
de alta velocidad, con configuracién Dual-Dual Star
(conexién redundante de cada sistema con los 4 posi-
bles switch centrales).

Dispone de dos shelf managers hot swap basados en el
controlador Pigeon Point Systems, que permiten el
acceso externo a todos los componentes del chasis asi
como a cualquiera de los sistemas instalados (especifi-
cacién IPMI). La refrigeracion del sistema se garantiza
mediante tres ventiladores
hot-swap conectados al bus
IPMB. El equipo se alimenta a
-48V a través de una entrada
doble redundante con maddu-
los de filtrado PEM, llegando
hasta 3.000 W como maximo.

Qnv, S.L.

Tel.: 933736858
info@qgnv.com

0 www.interempresas.net/P56975

Generadores de CC y alternadores
De potencia pequena y mediana

Vernis motors cuenta con generadores de corriente
continua y alternadores de pequena y mediana potencia
para usos domésticos, industriales y aplicaciones
didacticas.

La utilizaciéon de imanes de gran fuerza coercitiva en los
alternadores, permite obtener potencias de hasta 6 kVA
con dimensiones y pesos reducidos.

Vernis Motors, S.L.

Tel.: 937105268
info@vernismotors.com

€ wwwinterempresas.net/P23507
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Cierres mecanicos
Equilibrados y no equilibrados

Los cierres mecanicos Kok, comercializados por Euro
Bearings Spain, cuentan con las siguientes caracteris-
ticas: cierres mecanicos de montaje interior y exterior,
sentido de giro dependiente o independiente, equilibra-
dos y no equilibrados con didmetros de 6 a 150 mm vy
componentes: aceros, carbones, inoxidables, cerami-
cas, carburos de silicio y sus respectivas juntas en nitri-
lo, viton o silicona.

Fabricacion segun normas europeas EN 12756
(DIN24960) y 1SO 3069.

Euro Bearings Spain, S.L.

Tel.: 933037860
miriam.abad@eurobearings.net

o www.interempresas.net/P55541

SCHMERSAL

Ibérica

Schmersal ofrece una extensa gama de dispositivos para segu-
ridad de maquinaria, ademas de los productos de la firma Elan,

fabricando productos de alta calidad, aplicando siempre todas
las normativas vigentes.

Schmersal Ibérica, S.L., Pol. Ind. La Masia

Cami de les Cabories, Nave 4, 08798 Sant Cugat Sesgarrigues
Teléfono +34-93 897 09 06, Fax +34-93 396 97 50

eMail info-es@schmersal.com, Internet www.schmersal.es
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Juntas universales a rétula
Universales simples, dobles y telescopicas

Lasiom tiene una amplia expe-
riencia en la fabricacion y dis-
tribucion de juntas universales
a rétula.

Para la solucién a sus proble-
mas de transmision y desali-
neacion dispone de juntas uni-
versales simples, dobles vy
telescopicas. Estos son ele-
mentos de conexion y transmi-
sién de movimiento giratorio
entre ejes, incluso desalinea-
dos, con angulo fijo o variable de hasta 45° la simple y
90° en la doble. La version telescopica (formada por dos
juntas simples y elemento extensible central) permite
ademas de los angulos descritos anteriormente, un
desplazamiento longitudinal, que en funcién del meca-
nismo acorta o alarga su longitud ajustando asi el angu-
lo variable que se produce. Igualmente mantiene el
paralelismo entre ejes méviles.

Lasiom, S.L.

Tel.: 937937557
comercial@lasiom.com

0 www.interempresas.net/P19054

Sensor de seguridad
El actuador mecanico se sustituye por un blanco compacto

ELAZ 16 es para muchas empresas el interrup-
tor de seguridad por excelencia. El Grupo Sch-
mersal ha producido muchos millones de uni-
dades de esta serie y el interruptor sigue siendo
muy popular. Schmersal presenta un sensor de
seguridad que ayudara a muchos usuarios a dar
el paso desde el principio electromecéanico
hasta el control sin contacto de puertas de res-
guardos. A pesar de contener la Ultima tecnolo-
gia de sensores, el tamafo basico del CSS 16 es
exactamente el mismo que el del AZ 16, con la
diferencia de que en los dispositivos CSS el
actuador mecanico se sustituye por un blanco
compacto.

La tecnologia CSS, desarrollada y patentada por
Schmersal, permite una comunicaciéon bidirec-
cional entre el sensor y el blanco y por lo tanto
ofrece ventajas distintivas. El principio de ‘Sen-
sor de Seguridad Codificado” (CSS, por sus siglas en
inglés] permite distancias de conmutacién largas. Los
sensores toleran la actuacion desalineada y emiten un
aviso cuando el actuador opera cerca del margen de histé-
resis. De este modo, si por ejemplo existe un desajuste en
una puerta de un resguardo, el usuario esté informado con
tiempo suficiente para realizar los reajustes necesarios.
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Ventosa para envase
Tipo fuelle con 4,5 pliegues

La ventosa SPB4 de
Schmalz esta pensada
para la manipulacion
de productos deforma-
bles, tales como bol-
sas y envases plasti-
cos. Proporciona una
manipulacién segura
de bolsas de contenido
so6lido, granulado o
liquido. Se utiliza en
procesos de envasado de alta dindmica, especialmente
en robots con cinematica paralela.

Otras ventajas de esta ventosa son su hermetizado
extraordinario sobre filmy otros materiales flexibles asi
como el hermetizado del labio en superficies complejas
gracias al flujo de aire reforzado. Los pliegues en esta-
do comprimido no afectan a la flexibilidad del labio. Se
evita el colapso de la ventosa cuando esta se estira aun
con vacio.

Schmalz, S.A.

Tel.: 902200775
schmalz@schmalz.es

o www.interempresas.net/P57969

Es por ello por lo que este principio de fun-
cionamiento ofrece una elevada inmunidad a
las interferencias, asi como una gran pro-
teccion ante manipulaciones.

Otra ventaja de la tecnologia CSS es la posi-
bilidad de conectar en serie hasta 31 dispo-
sitivos autocontrolados (el nimero depende
de la serie utilizada), cumpliendo los requi-
sitos de la Categoria de Control 4 o el nivel
de prestaciones ‘e’ seglin la norma EN
13849-1. Las diferentes variantes de cone-
xion y la amplia gama de accesorios de
cableado permiten un enlace IP 67 elegante
con la méaquina sin que se vea afectado el
nivel de seguridad. El fabricante de maqui-
nas ya no necesita un modulo de control de
seguridad para cada dispositivo de conmu-
tacion, con lo que se ahorran costes.

Schmersal Ibérica, S.L.

Tel.: 938970906
info-es@schmersal.com

0 www.interempresas.net/P56543



Sistema de reengrase de rodamientos
Para maquina herramienta de alta velocidad

NSK, especializado en la
fabricacion de rodamientos
de precision para aplicacio-
nes de maquina herramienta,
se halla en la vanguardia tec-
nolégica en aplicaciones de
alta velocidad.

Para reemplazar a sistemas
de aire-aceite ruidosos y que
provocaban fugas de aceite,
NSK ha desarrollado el FINE-
LUB II, un sistema de reen-
grase para rodamientos para aplicaciones de maquina
herramienta de alta velocidad, que ademas contribuye
al ahorro energético y a la conservacion del medio
ambiente.

Este sistema introduce a intervalos regulares una
pequena cantidad de grasa, a la vez que la grasa degra-
dada es expulsada del rodamiento a unos depdsitos
realizados en la camisa del cabezal.

NSK Spain, S.A.

Tel.: 932892763
sanchez-m@nsk.com

0 www.interempresas.net/P56872

Ventilador

Con soluciones personalizadas

El ventilador Wistro con soluciones personalizadas ofrece
una excelente resistencia a las vibraciones gracias a su
estable carcasa, moldeada a presion. La chapa es de acero
galvanizado y aleacién para moldeado a presion herméti-
ca. Dispone de certificacion Curus y cumple la normativa

COMPONENTES Y AUTOMATIZACION

Banco de ensayos
Para pruebas de seguridad eléctrica y climaticos

La empresa Telpro
ofrece el servicio de
banco de ensayos
para pruebas de
seqguridad eléctrica y
climaticos para reali-
zar los ensayos que
determinan las nor-
mativas tanto euro-
peas como de terce-
ros paises sobre compatibilidad electromagnética
(EMCJ, para poder efectuar el marcado CE de sus pro-
ductos. Los rangos de trabajo en temperatura van de -
45°C a +185 °C. Los rangos de trabajo en humedad van
de 0% al 100%. El sistema permite hacer ciclos, ram-
pas, etc.

La unidad de ensayo de seguridad eléctrica permite
realizar ensayos de continuidad de tierra, corriente de
fugas, resistencia de aislamiento, y rigidez dieléctrica.

Telpro - TelproCE

Tel.: 935893569
xgarcia@telproce.com

0 www.interempresas.net/P6587

CEM. Todos los modelos llevan el mismo tipo de proteccion
(IP66) y estéan construidos de conformidad con ATEX. El
sistema es modulable para multiples aplicaciones. Sus
dimensiones reducidas se deben al aprovechamiento del
interior de la cdmara de aspiracion.

Si los productos estandar no cumplen con los deseos de
los clientes, Binder Magnate ofrece para ellos soluciones
personalizadas. Un ejemplo es la carcasa con entrada de
aire radial o aplicaciones especiales de ventilacion. Se
comprueba que las necesidades del cliente pueden llevar-
se a cabo tanto desde el punto de vista técnico como eco-
némico y en muy poco tiempo se tiene lista la realizacidn,
ya que entre otras cosas Binder produce los prototipos.
Por otra parte también ofrece aplicaciones adaptadas que
se ajustan a la perfeccion a las caracteristicas del lugar de
instalacion. Ya sea una cubierta protectora de lluvia, una
segunda caja de bornes para la conexién de frenos o de
sensores o la instalacién de sistemas de conexiones o de
tomas, los accesorios intentan ofrecen la mejor solucion.

Binder Magnete lbérica, S.L.

Tel.: 977206937
binder@binder-es.com

0 www.interempresas.net/P57228
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TECNIRAMA

Motores de alta frecuencia
Para cualquier tipo de maquinas herramienta

Vernis Motors dispone de
una gama de motores de
alta frecuencia concebidos
para aquellas aplicaciones
en las que se necesita una
elevada velocidad de rota-
ciéon con un dimensionado ' ——
limitado. ; P
Estos motores poseen la

gran ventaja de estar libres

de mantenimiento. Entre "

sus aplicaciones tipicas po-

demos encontrar cualquier tipo de maquinas herra-
mienta. Atendiendo a su politica de personalizacién de
producto de acuerdo a las necesidades del cliente, Ver-
nis Motors puede suministrar dichos motores con el
acoplamiento necesario para cada aplicacion. Como
caracteristicas técnicas destacan la alimentacion a ten-
siones de 200y 400 V Ill con frecuencias de 200 Hz y 300
Hz, potencias de hasta 750 W y velocidades hasta 18000
rpm.

Vernis Motors, S.L.

Tel.: 937105268
info@vernismotors.com

0 www.interempresas.net/P36016

Sistema de gestion logistica
Dirigido a todo tipo de almacenes

Infostock es un programa especializado en la
gestion integral de su almacén, independiente
y complementario al sistema de gestion de la
empresa, que le permitird organizar todas las
operaciones del almacén utilizando cédigos de
barras y terminales de radiofrecuencia.
Infostock optimizara las operaciones de alma-
cén, permitiendo reservar mercanciay conocer
en cada momento la ubicaciéon de todos los
productos.

El sistema de gestion logistica va dirigido a todo tipo de alma-
cenes, especialmente a los de tamano medio y pequeno, que
pueden disponer a partir de ahora de herramientas que esta-
ban reservadas a los grandes operadores logisticos. Su faci-
lidad de adaptacion permite que mejore los sistemas propios
del almacén sin imponer modos de trabajo, por ello es valido
para todo tipo de empresas.

Los diferentes médulos de InfoStock articulan un completo
sistemna de control de expediciones y control de ubicaciones.
El planificador de ventas gestiona la cartera de pedidos de
ventas permitiendo al usuario tomar decisiones conociendo
la mercancia real que puede ser expedida, y permitiendo la
reserva de material hasta la fecha de expedicion.

El de produccién gestiona la cartera de drdenes de produc-
cion, informando de los procesos posibles y ordenando las

8ol

Localizadores de cables subterraneos
Ofrecen tres frecuencias activas de 815 Hz, 8kHz y 82 kHz

El localizador 8879 de cables, tuberias metalicas y fugas
a tierra, ofrece a los localizadores de canalizaciones de
servicios tres frecuencias activas de 815 Hz, 8 kHz y 82
kHz, garantizando que se aplique la senal correcta a
servicios publicos subterraneos en cualquier entorno.

El receptor 8879, equilibrado y disefiado en forma ergo-
nomica, suministra mediciones instantaneas de profun-
didad hasta 4,60 my de corriente a través de un pulsa-
dor para identificar las canalizaciones de servicio que
se desean analizar en &reas subterraneas atestadas.

HT Instruments, S.L.

Tel.: 934081777
info@htinstruments.com

o www.interempresas.net/P53231

rutas de recogida de materias primas y productos semiela-
borados.

El planificador de almacén organiza las rutas dptimas de
recogida de material en funcién del perfil de usuario. Permi-
te la impresion de documentacion y la integracion con trans-
portistas.

El integrador traspasa la informacion entre InfoStock y el
ERP.

El mddulo de parametrizacion define las rutas de los alma-
cenes, sus propiedades, perfiles y pardmetros.

La aplicacion de terminal ejecuta una sesidon remota del
servidor por radiofrecuencia en tiempo real.

Actum, S.L.

Tel.: 902152088
egarcia@actum.es

0 www.interempresas.net/P56451
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Panel PC industrial
Con pantalla 19”

La gama IPPC de Advantech sigue creciendo y afade un
panel PC Industrial de 19" de altas prestaciones, el IPPC-
6192. Este equipo que ADA ControlSystems distribuye,
incorpora la tecnologia informatica més actual: soporta
procesadores Core2Duo y Core2Quad, memorias DDR3, y
discos SATA con funcion RAID, por lo que esté preparado
para cumplir sobradamente con las aplicaciones més exi-
gentes.

Lo més destacable del Panel PC IPPC-6192 es su disefo

tanto frontal como posterior: el frontal de aluminio y la
pantalla estdn montados al mismo nivel, lo que permite
una limpieza eficaz al no tener recovecos donde la sucie-
dad pueda acumularse. Ademés incorpora una entrada
USB frontal protegida para mejorar la interaccién con el
usuario, ya que permite conectar memorias flash o tecla-
dos, por ejemplo.

La parte posterior se abre como si de un libro se tratara, lo
que facilita enormemente su mantenimiento o la instala-
cion de componentes.

Para el conexionado, dispone de doble puerto Gigabit
Ethernet, 3 puertos COM, 1 salida VGA, 5 USB 2.0y sonido.
Permite la expansion de hasta 2 tarjetas PCl por si se
desean instalar componentes adicionales e incluye unidad
lectora Slim DVD/CDRW.

Dentro de la misma gama, existen otros modelos en 15y
17 pulgadas, con procesadores Intel Mobile (IPPC-6152 e
IPPC-6172), e incluso otros modelos totalmente fanless
(IPPC-6152F e IPPC-6152F).

Ada Controlsystems, S.L.

Tel.: 934518004
adacontrol@adacontrol.com

€ www.interempresas.net/Ps6926
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ediciones de uno o varios sectores, marque la casilla o casillas de su interés.
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COMPRAR COMPRAR
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electronic. Con nuestros sensores y sistemas usted podra dar un paso

adelante hacia el futuro tecnologico. Elija dentro de nuestros 7415

productos el equipo que mas se adapta a su aplicacion. Disponemos de
una amplisima gama para un gran nimero de sectores, constiltenos.

La variedad de productos tiene un nombre: ifm electronic



SOMMER

Solomalic

your spplication - our Focus.

Presentamos: Solucion para giro y agarre de tubos:
Pinza Paralela GP408XN-C + Unidad de Giro SF74,
ambas extremadamente robustas, precisas y funcionales.

PINZA GP408XN-C
- guia solapada en T ajustada a las

una precision duradera

ovalado

por muelle.

@

- mordazas de acero templado y rectificado para

- cilindro neumatico de doble efecto con émbolo

- maxima fuerza motriz en la apertura y en el cierre
- versiones con autoretencion mecanica integrada

UNIDAD DE GIRO SF74:
Accionamiento:

- dos cilindros neumaticos de doble efecto
- par maximo en ambas direcciones de giro

Amortiguacion:

- amortiguadores hidraulicos con tecnologia de ranura helicoidal

- escaso desgaste al alcanzar la posicion final, la ranura perfilada
en forma helicoidal garantiza una suave absorcion de la energia

- amortiguadores instalados en el cilindro, por lo que estan
refrigerados permanentemente por la circulacion de aire, con un
comportamiento de amortiguacion igual en todo el recorrido

- se puede ajustar de forma individual las caracteristicas de la
amortiguacion a través de la profundidad a la que se rosca el
amortiguador.

Transmision de fuerza:

- a través de pinon y cremallera

- transmision optima de la fuerza motriz en par de giro

- elevada precision de repeticion

- con doble rodamiento para la absorcion de elevados momentos

Pasas de aire:

- hasta 8 pasos neumaticos sin tubos

- evita tubos molestos y elimina giros o torsiones de los mismos

- distribuidor de suave giro por el uso de juntas toricas con cinta
de teflon

- la sujecion directa hace que las medidas exteriores totales sean
mas compactas

Mantenimiento: libre hasta los 10 millones de ciclos

Sommer automatic Espana

C./ Damaso Alonso 22

28806 Alcala de Henares / Madrid
Tel. +34 91 882 26 23

Fax: +34 91 882 82 01
info@sommer-automatic.es



