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Fortaleza. Rendimiento. Innovacion.



REDUZCA EL TIEMPO IMPRODUCTIVO

GON EL HERRAMENTAL
HIGH PERFORMANCE™ FAB DE WILSON.

No pierda mas su tiempo midiendo y suplementando las herramientas con cada
ajuste. Maximice su productividad con el herramental High Performance™ Fab de
Wilson para maquinas de torreta baja Strippit®/LVD°. El exclusivo sistema de
ajuste mediante botones del herramental HP Fab de Wilson hace que los ajustes
sean aidn mas rapidos y sencillos. Un sistema de extractor de liberacion rapida
permite el reemplazo rapido de los punzones sin necesidad de herramientas.

Rjustes faciles.

Nuestro innovador sistema de ajuste mediante botones hace que los ajustes de longitud sean practicamente instantaneos.
Simplemente oprima el batén — de montaje lateral para facilitar su acceso -, pulse y gire, y el ajuste esta completo. Los
ajustes se hacen en incrementos de 0,10 mm.

Cambios de herramienta mas rapidos.
Hemos disefiado un sistema de retencion de extractor de liberacion rapida que permite un acceso increiblemente
rapido a los punzones. Ademas, nuestro disefo exclusivo de anillo 'o' permite la extraccion de la guia sin herramientas.

Alta durabilidad.

Todos los punzones HP Fab de Wilson estan construidos con acero endurecido para herramientas de calidad superior,
gue garantiza mayor durabilidad, longitud méaxima del afilado y excelente resistencia al rayado. Para garantizar la
maxima durabilidad y rendimiento, Wilson Tool ofrece también su exclusivo recubrimiento Optima® y el acero para
herramientas de calidad superior Ultima™ en todo el herramental HP Fab.

Compatibilidad total.
El herramental HP Fab de Wilson es compatible con los inventarios de herramental existentes, y de este modo la
transicion se realiza sin problemas y a bajo costo.

Logre preparaciones mas rapidas con Quik Adjust™.

La estacién Quik Adjust™ de Wilson, disefiada para lograr mayor rapidez en las preparaciones de herramental y en los
cambios de punzones, hace a los armadores que usan torreta baja ain mas productivos. El innovador paquete de
resorte precargado de Wilson hace que la carga y la descarga de punzones sean facilisimas. Sélo tiene que quitar la
guia, y enroscar o desenroscar el punzon en el exclusivo paquete de resorte de Wilson. No se necesita ninguna
herramienta. Quik Adjust funciona con las guias con figura y los punzones de cuerpo completo* de estilo Fab existentes,
y se ofrece actualmente en un tamafio de 31,7 mm.

*Los punzones redondos necesitan la colocacion de un pasador, asi como una guia con figura para acomodar el pasador en el punzon.



Mejore la resistencia al desgaste con Optima®.

Todo el herramental para torreta baja HP Fab de Wilson se suministra con el
recubrimiento Optima® exclusivo de Wilson. Optima es un desarrollo de los
ingenieros de Wilson que proporciona gran dureza en la superficie, resistencia
al desgaste y poder lubricante que no han sido igualados por ningdn otro
herramental para punzonadoras de torreta, recubierto o no. El resultado es
una vida Util mas prolongada de la herramienta, mas golpes entre afilados,
excoriacion por frotamiento reducida, mejor desempefio y menor tiempo
improductivo.

Herramental para torreta alta Wilson HP™: rico en valor.

¢ Vida util mas prolongada de la ¢ Desempefio mejorado del
herramienta herramental especial

* Mayor resistencia al desgaste * Menores costos generales
* Mas golpes entre afilados de herramental

e Menor adherencia (excoriacién por * Nuestras instalaciones de ‘
frotamiento) recubrimiento en planta nos permiten

entregar mas rapidamente y mantener
e Menor retorno del desecho g p y

) un control total de la calidad
e Menor rotura en las esquinas

Adherencia del material

Milimetros cuadrados (mm) de adherencia de material

- yon
“Ida utll de Ios p“nzones [t iacion por fr iento) en puntas de punzones

Recorte en aluminio calibre 12 (2,1 mm)

Recorte en acero inoxidable 304 calibre 14 (1,9 mm)
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Cantidad de golpes

12,90 mm
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Utilizando un punzon redondo de 79 mm

Utilizando un punzén cuadrado de 6,3 mm

El drea amarilla indica los resultados reales alcanzados (a20.000 golpes)

después de tres afilados de la herramienta de 0,25 mm cada
una. El gréfico completo indica los resultados proyectados
con un total de 6 mm reducidos por afilado.

Desgaste de la punta

Desgaste de la esquina de la punta del punzén

Cantidad de golpes

Cantidad de golpes antes del primer afilado

Recorte en acero inoxidable 304 calibre 14 (1,9 mm) Recorte en acero inoxidable 304 calibre 14 (1,9 mm)
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Utilizando un punzén redondo de 79 mm Utilizando un punzén cuadrado de 6,3 mm

(a 25.000 golpes)

Mejore la durabilidad y el rendimiento con Ultima™.

El acero para herramientas Ultima™ de calidad superior, suministrado
exclusivamente por Wilson Tool, aumenta los intervalos entre afilados un
100% respecto a los aceros para herramientas convencionales. Los punzones
y matrices Ultima sufren astillado, fisuracion y fatiga de la herramienta
significativamente menores, con lo que se reduce dramaticamente el tiempo
improductivo y se minimizan los costos de reemplazo de herramientas.

A\ \

HP Fab y Quik Adjust™
Optima®
Perforadora

‘Drop In" de 12,71 mm
‘Drop In" de 15,88 mm
Estacion Quik Adjust™ de 31,75 mm . .

Estacion HP Fab de 31,75 mm
(antes: serie 90°)

Tamafio normal (cuerpo de 31,75 mm).9

HP Fab de 31,75 mm para
trabajo pesado (antes: serie 90®) . .10

Estacion HP Fab de 50,80 mm
Estacion HP Fab de 88,90 mm
Dura-Blade™

Muescadora de estacion
de 88,90 mm

Estacion muescadora universal
Punzoén central
Opciones de filo

Ubicaciones estandar
de enchavetado

Enchavetado no estan
Multi-Tools®
Accesorios

® Herramientas

e Conjunto de herramientas/Eyectores
de desecho

e Dispositivo de retencion
de herramienta

e Suplementos de punzones
y matrices

e Dispositivo para rectificacion
de corte y accesorios

¢ (Gabinete para herramental

e Casquillos de torreta

e Adaptador de Fab de 88,90 mm
herramental de estacion
de 31,75 mm

® Prueba de corte cuadrado
de 22,23 mm

¢ Herramientas de alineacion

¢ Matriz de rodaje de bolilla

e Matriz de cepillo

e Esquema de torreta de plexiglas . . .

¢ Rectificadora de punzones
y matrices Wilson

¢ Condiciones de venta




3 PERFORADORA

(Punzones y matrices de reemplazo Unicamente)

DESCRIPCION N° CAT. PRECIO

PUNZONES

* Redondos
Diametro: 0,76 a 1,52 mm 303
Digmetro: 1,55 a 2,92 mm 305
MATRICES

* Positivas
Diametro minimo: 0,94 mm 133
Didmetro minimo: 1,57 mm 133

CONJUNTOS DE

MANGUITO

* Redondo
Diametro: 0,76 a 1,52 mm 306
Diametro: 1,55 a 2,92 mm 307

Nota: no se recomienda para acero inoxidable

Figuras estandar y ubicaciones de las chavetas 4 esquinas redondeadas o con bisel de 45°
. - . Total
POOEE® POO@®E® o amin b | cnndi
PUNZONES 0,02 a 1,57 mm
@Peeh @He@@® 1582635 mm
Mayor que 6,35 mm
Vista del punzon Vista de la matriz MATRICES Cualquier tamafio
‘ YQYV\” LSON Llamadas locales Para llamar Llamadas sin cargo Sitio Web y e-mail
TOOL en Argentina Estados Unidos y Canada desde México www.wilsontool.com
Tel: 011-4763-4004 Tel: 001-651-286-6001 Tel: 001-800-741-2510 salesdesk@wilsontool.com

Tel: 011-4508-4190 | Fax: 001-651-286-5959 Fax: 001-800-544-2096



‘SNAP APART’ ‘CUERPO DE 12,71 mml 4

CABEZA DE PUNZON AJUSTABLE

Fuerza de punzonado maxima: 5 toneladas
(4,5 métricas)

N° de catalogo 101

RESORTE
N° de catalogo 125

ANILLO DE RETENCION
(se requieren 2) N° de catalogo 107

ANILLO 'O’
N° de catalogo 109

PASADOR (REEMPLAZO, SOLO REDONDO)
(4,76 x 12,70 mm) N° de catalogo 2131

PASADOR (REEMPLAZO, SOLO REDONDO)
(4,76 x 9,53 mm) N° de catalogo 2150

ANILLO DE RETENCION

N° de catalogo 108

PASADOR

TORNILLO DE FIJACION CON
CABEZA HUECA ]
{MS x 0,8 x 8 mm, punta cénica)
para utilizar con cabeza de punzon
Rfustable de oxido negro)

° de catéalogo 6268

TORNILLO DE FIJACION CON
CABEZA HUECA

(10-32 x 1/4, punta conica)

N° de catalogo 6072

SUJETADOR DEL RESORTE CON
ANILLO 'O’
N° de catalogo 103

ANILLO DE SOPORTE
N° de catalogo 362

GUIA-REDONDA
N° de catalogo 104

GUIA-FIGURA
N° de catalogo 105

DESCRIPCION N° CAT. PRECIO

(4,76 x 8,76 mm) N° de catalogo 6431
CONJUNTO DE
PUNZONY GUIA
¢ Redondo, con extractor
redondo cerrado 102
i ¢ Figura, con
C de 12,71 de t rt. ! .
uerpo de mm de tipo corto Complementos extractoriajustar 335
Complementos para redondos * Complemento Optima™ -
oty oxtractor o Diamet ii Punzén | Matriz | Extractor
o cons con um ¢ fametro pequeno PUNZONES
punzén de tipo corto 0,79 a 1,56 mm S/C * Redondos 195
) ) 1,57 a 2,34 mm S/C S/C e Figuras 333
Use el precio del punzén o (e e e s
y la matriz estandar més: Luz <0,10 mm S/C omp p _
Punzon Complementos para figuras EXTRACTOR
Redondo Anchos pequeiios Punzén | Matriz |Extractor| ° Rgdondo . 478
= L. e Ajustado a la figura 337
(Didmetro méaximo 2,3 mm) Agregar 0,79a 1,0 mm
Figura Agregar 1,01 a 2,34 mm S/C Mg‘:’RI(l_:lES o rodond
. * Slug Hugger®* redondas | 454
Matriz Luz <0,10 mm S/ * Redondas estandar 133
e Slug Hugger® 2* con
) - ) figuras 10373
Redondo Agregar ol crges ol onpuicnes edoncos 020 10220 Figuras positivas 162
Flgura Ag regar conicidad negativa. . Figuras negativas 244

Notas:

* Se deben pedir las matrices Slug Hugger® con el tamafio del punzon mas la luz; 2,49 mm de didmetro minimo en redondos, 1, 53 mm de ancho minimo en figuras, 0,15 mm de luz

minima (patentadas).
T Dimension 'A' = la mayor distancia en una figura

Llamadas locales Para llamar
en Argentina
Tel: 011-4763-4004

Tel: 011-4508-4190

Tel: 001-651-286-6001
Fax: 001-651-286-5959

Estados Unidos y Canada

Llamadas sin cargo
desde México

Tel: 001-800-741-2510
Fax: 001-800-544-2096

Sitio Web y e-mail
www.wilsontool.com
salesdesk@wilsontool.com
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5 ‘DROP IN’ DE 12,71 mm

TORNILLO DE FIJACION

CON CABEZA HUECA

(M5 x 0,8 x 8 mm, punta cdnica)
(para utilizar con cabeza

de punzon ajustable de 6xido negro)
N° de catalogo 6268

TORNILLO DE FIJACION

CON CABEZA HUECA

(10-32 x 1/4, punta coénica) N° de catélogo
6072

CARTUCHO DEL RESORTE
Cat. No. 453

TORNILLO DE FIJACION CON
CABEZA HUECA
(10-32 x 3/8) N° de catélogo 6267

GUIA
N° de catalogo 452

ANILLO DE RETENCION
N° de catalogo 108

DESCRIPCION N° CAT PRECIO

Fuerza de punzonado maxima: 5 toneladas
(4,5 métricas)

\

\

RESORTE
N° de catalogo 125

CABEZA DE PUNZON AJUSTABLE
Cat. No. 448

PASADOR (REEMPLAZO, SOLO REDONDO)
(4,76 x 12,70 mm) N° de catalogo 2131

CONJUNTO DE GUIA
¢ con extractor redondo

cerrado de 12,71 mm

de diametro 447 PASADOR

(4,76 x 8,76 mm) N° de catalogo 6431
PUNZONES
* Redondos 451
e Figuras 450
e Complemento Optima™ | —
EXTRACTOR Complementos Cuerpo de 12,71 mm de tipo corto
¢ Redondo 478 Complementos para redondos Nota: debe utii
1 1 ta: t

* Ajustado a la figura 337 Diametro pequefio Punzén | Matriz |Extractor mc;t:iz y oxtractor e
MATRICES 0,79 a 1,56 mm s/C punzén de tpo corto
* Slug Hugger®* redondas | 454 1,57 a 2,34 mm S/C S/C Use el precio del punzon
* Redondas estandar
« Slug Hugger® 2* con e Luz <0,10 mm S/C y la matriz estandar mas:

figuras 10373 Complementos para figuras Punzon
: E:gﬂ::: ﬁg;g{(‘i’::s ;gi Anchos pequeiios Punzén | Matriz | Extractor| Redondo

0,79a1,0 mm (Didmetro maximo 2,3 mm)|Agregar

PARA ADAPTACION AL 1,01 a 2,34 mm S/C Figura Agregar
PORTAHERRAMIENTAS Luz <010 mm s/C 3
DE STRIPPIT® : f Matriz
¢ Cabeza de punzon,

estilo nuevo 448 Se apli dicionales a | dond f.
ol = e | (5 e e s oo s punvens edondos o confiureor | Rediondo Agregar
« Extractor - Ajustado a conicidad negativa. Figura Agregar

la figura 473

4 esquinas redondeadas o con bisel de 452

Figuras estandar y ubicaciones de las chavetas

POO®® POP®®
CIOJCICIOROIMOIOIO

Vista de la matriz

Vista del punzon

Radio o tamaiio del bisel

Total de
complementos

0,02 a 1,57 mm

PUNZONES
1,58 a 6,35 mm
Mayor que 6,35 mm
MATRICES Cualquier tamafio




‘DROP IN’ DE 15,88 mm 6

Fuerza de punzonado maxima: 10 toneladas
(9 métricas)

TORNILLO DE FIJACION

CON CABEZA HUECA

(M5 x 0,8 x 8 mm, punta conica)
(para utilizar con cabeza de punzon
ajustable de dxido negro)

N° de catalogo 6268

CABEZA DE PUNZON AJUSTABLE
N° de catalogo 475

CABEZA DE PUNZON AJUSTABLE
(Disefio Strippit® de estilo antiguo —
no se ilustra)
N° de catélogo 444 TORNILLO DE FIJACION
CON CABEZA HUECA
(10-32 x 1/4, punta conica)
N° de catalogo 6072

RESORTE
N° de catalogo 125

CARTUCHO DEL RESORTE
N° de catalogo 453

TORNILLO DE FIJACION
CON CABEZA HUECA
(10-32 x 3/8) N° de catéalogo 6267

CHAVETA (REEMPLAZO, SOLO REDONDO)
(4,76 x 15,11 mm) N° de catalogo 6015

GUIA
N° de catalogo 477

ANILLO DE RETENCION
N° de catalogo 108

DESCRIPCION N° CAT PRECIO

CONJUNTO DE GUIA
¢ con extractor redondo
cerrado 15,88 mm de

diametro 476
CHAVETA PUNZONES
(4,76 x 8,76 mm) N° de catalogo 6431 ¢ Redondos 445

e Figuras 446
¢ Complemento Optima™ | —

EXTRACTOR

- ¢ Redondo 478

Nota: debe Complementos para redondos
ota.: ebe utilizar una ., ~ L . MATRICES
;\iwpa;r& yt:);:iclt;r de Diametro pequeiio Punzon | Matriz | Extractor « Slug Hugger®* redondas | 454
punzén de tipo corto 0,79 a 1,56 mm S/C | « Redondas estandar 133
. , 1,57 a 2,34 mm S/C S/C * Slug Hugger® 2* con
Use el precio del punzon L 0.10 S/C figuras 10373
7 ests - uz <0,10 mm L -
y la matriz estandar mas: S | = « Figuras positivas 162
Punzén omplementos para figuras * Figuras negativas 244
Rg’dondo N Anchos pequeiios Punzon | Matriz | Extractor PARA ADAPTACION AL
(D_lametro maximo 2,3 mm){Agregar 0,79a 1,0 mm PORTAHERRAMIENTAS
Figura Agregar 1,01 a 2,34 mm S/C DE STRIPPIT®
Matriz Luz < 0,10 mm S/C * Cabeza de punzon,
estilo antiguo 444
* (Cabeza de punzén,
Se apii dicionales a | dond f estilo nuevo 475
Redondo Agregar longitud oxira do Ia parte racta, conicidad negativa extra, osin |  Extractor - Redondo | 474
Flgura Agregar conicidad negativa. o Extractor - Ajustado a
la figura 473

Notas:

* Se deben pedir las matrices Slug Hugger® con el tamafio del punzon mas la luz; 2,49 mm de didmetro minimo en redondos, 1, 53 mm de ancho minimo en figuras, 0,15 mm de luz
minima (patentadas).

T Dimension 'A' = la mayor distancia en una figura.

®
Llamadas locales Para llamar Llamadas sin cargo Sitio Web y e-mail ‘ Y.YW ILSON
en Argentina Estados Unidos y Canada | desde México www.wilsontool.com \4 TOOL
Tel: 011-4763-4004 | Tel: 001-651-286-6001 Tel: 001-800-741-2510 | salesdesk@wilsontool.com

Tel: 011-4508-4190 | Fax: 001-651-286-5959 Fax: 001-800-544-2096



ESTACION QUIK ADJUST" DE 31,75 mm

ANILLO DE RETENCION
N° de catalogo 971732

CABEZA DE PUNZON
N° de catalogo 10394

RESORTE DE 31,75 mm
N° de catalogo 125

ACCIONADOR
N° de catalogo 10391

SUJETADOR DEL RESORTE

N° de catdlogo 10392

ANILLO 'O’ DE 31,75 mm
N° de catalogo 971642

DESCRIPCION N° CAT PRECIO

Conjunto de paquete de
resorte Quik Adjust™ 10390
CONJUNTO DE
PUNZONY GUIA
* Redondo, con guia

redonda cerrada 10456
e Figura, con guia

ajustada 10389
e Complemento Optima™ | —
PUNZONES
* Redondos 10457
e Figuras 161
¢ Complemento Optima™ | —
GUIAS
* Redondas 158
* Figuras 159
MATRICES
¢ Slug Hugger®redondas | 454
* Redonda estandar 133
e Slug Hugger® 2* con

figuras 10373
¢ Figuras positivas 162
* Figuras negativas 244
e Figuras (0°y 45°)

Slug Hugger® 2* 10376
e Figuras (0° y 45°)

positivas 485
e Figuras (0° y 45°)

negativas 436

TAPA DEL RESORTE
N° de catalogo 10396

PLACA DEL RESORTE
N° de catalogo 10395

CHAVETA DE AJUSTE

RESORTE, BOTON DE BLOQUEO,
TORRETA BAJA, 88,9 mm
(se requieren 4) N° de catalogo 6601

(se requieren 4) N° de catalogo 10393

CHAVETA (REEMPLAZO, SOLO REDONDO)
(4,76 x 15,11 mm) N° de catalogo 6015

GUIA-REDONDA

< N° de catalogo 158
GUIA-FIGURA/AJUSTADA

N° de catalogo 159

CHAVETA
(4,76 x 8,76 mm) N° de catalogo 6431

4 esquinas redondeadas o con bisel de 452

Figuras estandar y ubicaciones de las chavetas

POO®® POP®®
CIOJCICIOROIMOIOIO

Vista del punzon

Vista de la matriz

Radio o tamaiio del bisel conf,‘,’fé’.'n‘éﬁms
PUNZONES 0,02 a 1,57 mm
1,58 a 6,35 mm
Mayor que 6,35 mm
MATRICES Cualquier tamafio




H/”" FAB ESTACION DE 31,75 mm g

(ANTES: SERIE 90°)

Fuerza de punzonado maxima: 15 toneladas
(13,6 métricas)

TORNILLO DE FIJACION

CON CABEZA HUECA

(M5 x 0,8 x 8 mm, punta conica)
N° de catalogo 6268

CABEZA DE PUNZON AJUSTABLE
N° de catalogo 145

CONJUNTO DE ACCIONAMIENTO
N° de catalogo 10156

RESORTE
N° de catalogo 125

ANILLO DE RETENCION (NUEVO DISENO)

(disefio con pasador de bolilla) \

N° de catalogo 2803 ACCIONADOR

N° de catalogo 10141
CLAVIJA DE POSICIONAMIENTO | g
(NUEVO DISENO)

(4,75 mm de didmetro) N° de catélogo 6873 __— ANILLO "O*

N° de catalogo 6562

GRAPA DE ANILLO
N° de catdlogo 10044

FILTRO DE FIELTRO
N° de catdlogo 10155

PASADOR (REEMPLAZO, SOLO REDONDO)
(4,76 x 15,11 mm) N° de catalogo 6015  —————|

GUIA-REDONDA
N° DE CATALOGO 10144

GUIA-FIGURA/AJUSTADA
N° de catalogo 10139

SUJETADOR DEL RESORTE
CON ANILLO 'O'
N° de catalogo 10142

DESCRIPCION N° CAT PRECIO
CHAVETA

(4,76 x 8,76 mm) N° de catélogo 6431 CONJUNTO DE
PUNZONY GUIA

¢ Redondo, con guia
redonda cerrada 10143
* Figura, con guia

; ajustada 10145
Tipo corto Complementos o Complemento Optima™ | —

Nota: debe uti Complementos para redondos
ota: debe utilizar una -
matriz y extractor de Diametro pequeiio Punzon | Matriz Guia [PUNZONES
tipo corto con un * Redondos 10137
punzén de tipo corto 0,79 a 1,56 mm S/C e Figuras 10136
. , 1,57 a 2,34 mm S/C S/C e Complemento Optima™ | —
Use el precio del punzon
y la matriz estandar mas: 2,36 @ 6,32 mm S/C SIC | mATRICES
Punzon Luz <0,10 mm S/C | e Slug Hugger**redondas | 454
" * Redondas estandar 133
Redondo Complementos para figuras « Slug Hugger® 2* con
(Didmetro méximo 2,3 mm) Agregar Anchos pequeiios Punzon | Matriz | GUIA figuras 10373
Figura Agregar 079210 mm ¢ Figuras positivas 162
- ! ! e Figuras negativas 244
Mat .
atriz 1,01 a 2,34 mm S/C o Flguras (Oo y 450)
Dimension ‘AT < 11,10 mm S/C S/C Slug Hugger® 2* 10376
e Figuras (0°y 45°
R_edondo Agregar Luz <0,10 mm S/C pc?sitivai y 45°) 485
Flgura Ag regar Se aplican cargos adicionales a los punzones redondos o con figura por . Figuras (00 y 450)
longitud extra de la parte recta, conicidad negativa extra, o sin 5
conicidad negativa. negativas 486

Notas:

* Se deben pedir las matrices Slug Hugger® con el tamafio del punzon mas la luz; 2,49 mm de didmetro minimo en redondos, 1, 53 mm de ancho minimo en figuras, 0,15 mm de luz
minima (patentadas).

T Dimension 'A' = la mayor distancia en una figura.

®
Llamadas locales Para llamar Llamadas sin cargo Sitio Web y e-mail ‘ Y.YW ILSON
en Argentina Estados Unidos y Canada | desde México www.wilsontool.com \4 TOOL
Tel: 011-4763-4004 | Tel: 001-651-286-6001 Tel: 001-800-741-2510 | salesdesk@wilsontool.com

Tel: 011-4508-4190 | Fax: 001-651-286-5959 Fax: 001-800-544-2096



s TAMANO NORMAL (CUERPO DE 31,75 mm)

TORNILLO DE FIJACION CON
CABEZA HUECA

(M5 x 0,8 x 8 mm, punta cdnica)
(para utilizar con cabeza

de punzon ajustable de 6xido negro)
N° de catalogo 6268

CABEZA DE PUNZON AJUSTABLE
N° de catalogo 145

RESORTE
N° de catdlogo 125

TORNILLO DE FIJACION CON

CABEZA HUECA

(10-32 x 1/4, punta conica)

N° de catalogo 6072

COLLAR DE GUIA CON ANILLO 'O
N° de catalogo 146

ANILLO 'O’
N° de catalogo 466

GUIA-REDONDA

N de catalogo 147 CHAVETA (REEMPLAZO, SOLO REDONDO)

(4,76 x 15,11 mm) N° de catalogo 6015

.3—

GUIA-FIGURA/AJUSTADA
N° de catalogo 159

DESCRIPCION N° CAT PRECIO
CHAVETA

CONJUNTO DE (4,76 x 8,76 mm) N° de catalogo 6431
PUNZONY GUIA

¢ Redondo, con guia

redonda cerrada 149
* Figura, con guia
ajustada 164 _
e Complemento Optima™ | — Complementos Tipo corto

Complementos para redondos Nota: dobe v
, ota: debe utilizar una
F:UFl{:ﬁgrl]\:jEc: 118 Diametro pequeﬁo Punzon Matriz GUIA n_watriz y extractor de
« Figuras 161 0,79.a 1,56 mm s/C punzén de tpo corto
e Complemento Optima™ | — 1,57 a 2,34 mm S/C S/C . ,
Use el precio del punzon
MATRICES 2,36 2 6,32 mm S/C S/C y la matriz estandar més:
* Slug Hugger®*redondas | 454 Luz <0,10 mm S/C Punzén
* Redondas estandar 133 .
« Slug Hugger® 2* con Complementos para figuras Redondo
figuras 10373 Anchos pequeiios Punzén | Matriz GUIA (FD_lametroAmaxmo 23 mm) Agregar
« Figuras hegatives | 24 0792 1,0 mm —
. Figuras (Oogy 450) 1,01 a 2,34 mm S/C Matriz
Slug Hugger® 2* 10376 Dimension ‘AT < 11,10 mm S/C S/C
* Figuras (0°y 45°) Luz <0,10 mm S/C | Redonda Agregar
positivas 485 Fi A
. Figuras (00 y 450) Se aplican cargos adicionales a los punzones refjondos ocon figura por igura Agregar
5 longitud extra de la parte recta, conicidad negativa extra, o sin
negativas 486 conicidad negativa.

Figuras estandar y ubicaciones de las chavetas 4 esquinas redondeadas o con bisel de 45°

@ @ @ @ @ @ @ @ @ @ Radio o tamaiio del bisel con{,‘,’.‘g,‘,{é‘,’,tos
0,02 a 1,57 mm

PUNZONES

@@@@@ @@@@@ 1,58 a 6,35 mm

Mayor que 6,35 mm
Vista del punzén Vista de la matriz MATRICES Cualquier tamafio




H/P™ FAB DE 31,75 mm PARA TRABAJO PESADO

(ANTES: SERIE 90°)

P ACCIONADOR
N° de catalogo 10042

RESORTE

N° de catalogo 30
CONJUNTO DE ACCIONAMIENTO

N° de catalogo 10055

SUJETADOR DEL RESORTE
CON ANILLO 'O'
N° de catalogo 10047

ANILLO 'O'
N° de catalogo 10035

\ TOPE DE RESORTE ROSCADO CON

GRAPA DE ANILLO
N° de catalogo 10043

GRAPA DE ANILLO
N° de catalogo 10044

ANILLO DE RETENCION
(NUEVO DISENO)

(disefio con pasador de bolilla)
N° de catalogo 2803

CLAVIJA DE POSICIONAMIENTO
(NUEVO DISENO)
(4,75 mm de diametro) N° de catélogo 6873

PASADOR (REEMPLAZO, SOLO REDONDO)
(4,76 x 15,11 mm) N° de catalogo 6015

GUIA-REDONDA
N° de catalogo 10027

GUIA-FIGURA/AJUSTADA
N° de catalogo 10020

fogo 5631
(4,76 x 8,76 mm) N° de catélogo 6431 DESCRIPCION N" CAT PRECIO

CONJl:lNTO DE,
PUNZONY GUIA
¢ Redondo, con guia
redonda cerrada 10039
* Figura, con guia
Notas Complementos ajustada - 10040
e Complemento Optima =
H|P para trabajo pesfado . N%ta: Complementos para redondos UNZONES
el corte concavo esférico y Optima™ iz ~ 2 : i
son esténdar en los didmetros de Diametro pequeiio Punzén | Matriz GUIA * Redondos 10046
25,4 mm (1"), 256 mm y 31,75 mm. 0,79 a 1,56 mm S/C « Figuras 10045
SSBpesor maximo dbel material: 1,57 a 2,34 mm S/C S/C e Complemento Optima™ | —
,6 mm, acero carbono.
T » g 2,36 a 6,32 mm S/C S/C MATRICES
amafio normal (cuerpo de
3175 mm) - Nota: Luz <0,10 mm S/C | « Slug Hugger**redondas | 454
conjuntos de resortes de uretano I Z
disponibles a pedido. Complementos para figuras . gfudgoaﬂzzgfgggdcagn 133
Fuerza de punzonado méaxima: & 3 : i i
15 tonoladas (13,6 métricas). Anchos pequefios Punzon | Matriz GUIA . Eguras - 10373
079a10mm iguras positivas 162
* Las matrices Slug Hugger® ! ! ¢ Figuras negativas 244
deben pedirse por el tamafio del 1,01 22,34 mm S/C o Fi (0°'y 45°)
punzén mas la luz; ancho minima . o ame lguras y
en figuras 1,53 mm, luz total Dimension ‘A’ < 11,10 mm S/C S/C Slug Hugger® 2* 10376
minima de 0,15 mm (patentadas). Luz <010 mm S/C * Figuras (0°y 45°)
t Dimension ‘A’ = la mayor - — - positivas 485
distancia en una figura. Se apllcan cargos adicionales a los punzones re_dondos ocon figura por . Figuras (00 y 450)
longitud extra de la parte recta, conicidad negativa extra, o sin 5
conicidad negativa. negatlvas 486
®
Llamadas locales Para llamar Llamadas sin cargo Sitio Web y e-mail ‘ Y.Y\,V ILSON
en Argentina Estados Unidos y Canada | desde México www.wilsontool.com \4 TOOL
Tel: 011-4763-4004 Tel: 001-651-286-6001 Tel: 001-800-741-2510 salesdesk@wilsontool.com

Tel: 011-4508-4190 | Fax: 001-651-286-5959 Fax: 001-800-544-2096



1 H7”" FAB DE 50,80 mm ESTACION

BOLILLA DE BLOQUEO DE AJUSTE
N° de catadlogo 972420

BOTON DE AJUSTE
N° de catalogo 10539

ARANDELA ELASTICA ONDULADA
N° de catalogo 971692

EJE DE AJUSTE
N° de catalogo 10576

TORNILLO DE CABEZA HUECA
(1/2-13 x 1-3/4) N° de catalogo 971391

RESORTE DE DISCO
(se requieren 2) N° de catalogo 971690

SUJETADOR DEL RESORTE
N° de catalogo 5008

ANILLO DE RETENCION
N° de catalogo 972570

PORTAPUNZON

N° de catalogo 10541

GUIA

N° de catalogo 10536

CONJUNTO DE UNIDAD DE GUIA _|
N° de catalogo 10531

TORNILLO DE CABEZA HUECA
(M3 x 6 mm) (se requieren 2)
N° de catalogo 972395

CHAVETA DE GUIA
N° de catalogo 10445

BOTON DE BLOQUEO
(se requieren 2) N° de catalogo 5519

ARANDELA ELASTICA ONDULADA
(se requieren 2) N° de catalogo 8155

DESCRIPCION N° CAT. PRECIO

|
[

I‘I I‘I l‘I_

A
ZANR)

@,

7

Complementos

ANILLO 'O’

N° de catalogo 972430

ANILLO DE RETENCION

N° de catalogo 972441
RESORTE

N° de catalogo 972396

TAPA DEL RESORTE

N° de catalogo 10537
ACCIONADOR DEL PUNZON
N° de catalogo 10578
CONJUNTO DE ACCIONADOR
DE PUNZON

N° de catalogo 10574
RESORTE DE DISCO

(se requieren 8) N° de catalogo 10543
TORNILLO DE CABEZA HUECA

N° de catalogo 5197

ARANDELA DE SEGURIDAD

(se requieren 2) N° de catalogo 2112
SUPLEMENTO ANTIBLOQUEO

N° de catalogo 5412

CHAVETA DEL PORTAPUNZON

N° de catalogo 10448

TORNILLO DE CABEZA HUECA

(M4 x 16 mm) N° de catalogo 970433
ARANDELA DE SEGURIDAD GRUESA
N° de catalogo 2117

RESORTE

(se requieren 6) N° de catalogo 971694
CLAVIJA ESPECIAL

(se requieren 2) N° de catalogo 5522
ANILLO EXTRACTOR DE LA GUIA
N° de catalogo 10538

GRAPA DEL EXTRACTOR

(se requieren 3) N° de catalogo 5521

Notas

CONJUNTO DE GUIA 10530 Complementos para redondos Nota: los conjuntos de guias HP estan
PUNZONES Diametro pequefio Punzén | Matriz |Extractor ?ggha'z‘;?a‘;‘;gpara figuras a 0%, 45°, 90°,
* Redondos 10568 <254 mm S/C S/C « Todos los punzones con un ancho de
e Figuras 10567 Luz <0,10 mm S/C 6,35 mm o menor se enviaran sin filo, a
« Complemento Optima”™ Complementos para figuras menos que se especifique lo contrario.
* Las matrices cuadradas estan

Ancho pequeiio Punzon | Matriz |Extractor| -enchavetadas para figuras a 0°y 457
EXTRACTOR peq todas las demas matrices con figura
* Redondo 10534 0,79a 1,0 mm estan enchavetadas para figuras a 0°y
* Ajustado a la figura 10535 1,02 2 2,34 mm 90°.

* Se deben pedir las matrices Slug
MATRICES . e une <t , . Hugg_er® con el tamafio del punzon mas
« Slug Hugger™ redondas | 10545 Dimension 'A' pequeiia Punzén | Matriz |Extractor :e;(ljlézndzoztsg ?15n; ?nemd:ja:aeﬁm;m?ngln
* Redondas estandar 10544 <29,21 mm S/C S/C figuras, 0,15 mm de luz minima
* Slug Hugger® 2* con Luz < 0,10 mm S/C (patentadas).
f!guras . 10548 Se aplican cargos adicionales a los punzones redondos o con figura por longitud T B;r:?inzi:)an ‘A’ =lamayor distancia en
° F!guras pOSltl\_/aS 10546 extra de la parte recta, conicidad negativa extra, o sin conicidad negativa. gura.
* Figuras negativas 10547
4 esquinas redondeadas o con bisel de 452
. i . Total
Radio o tamaiio del bisel comg.‘é‘m%?,tos
1,58 a 6,35 mm
Mayor que 6,35 mm
MATRICES Cualquier tamafio

A\ O
\ 4 WILSON
TOOL

Llamadas locales
en Argentina

Tel: 011-4763-4004
Tel: 011-4508-4190

Para llamar

Estados Unidos y Canada
Tel: 001-651-286-6001
Fax: 001-651-286-5959

Llamadas sin cargo
desde México

Tel: 001-800-741-2510
Fax: 001-800-544-2096

Sitio Web y e-mail
www.wilsontool.com
salesdesk@wilsontool.com

(se requieren 2) (spl. M5 x 0,8, punta conica.)



H”" FAB DE 88,90 mm ESTACION

BOLILLA DE BLOQUEO DE AJUSTE
N° de catalogo 972420

EJE DE AJUSTE
N° de catalogo 10576

BOTON DE AJUSTE
N° de catalogo 10539

ACCIONADOR DEL PUNZON

N° de catalogo 10577

TORNILLO DE CABEZA HUECA
(1/2-13 x 1-1/2) N° de catéalogo 6606
RESORTE DE DISCO

(se requieren 2) N° de catalogo 971690

SUPLEMENTO ANTIBLOQUEO
N° de catalogo 5413

TORNILLO DE CABEZA HUECA
(M4 x 16 mm) N° de catalogo 970433

ARANDELA DE SEGURIDAD
N° de catalogo 2117

CHAVETA DEL PORTAPUNZON
N° de catalogo 10448

CONJUNTO DE UNIDAD DE GUIA
N° de catalogo 10443

GUIA

N° de catalogo 10444

RESORTE
(se requieren 6) N° de catalogo 971694

CLAVIJA ESPECIAL
(se requieren 2) N° de catalogo 5522

GRAPA DEL EXTRACTOR
(se requieren 3) N° de catalogo 5521

ANILLO EXTRACTOR DE LA GUIA
N° de catalogo 10446

ANILLO 'O'
N° de catdlogo 972430

N° de catdlogo 972441
RESORTE

N° de catalogo 972396
N° de catalogo 971692
PUNZON

N° de catalogo 10571
RESORTE DE DISCO

TAPA DEL RESORTE
N° de catalogo 10460

N° de catalogo 5738

N° de catalogo 5197

ANILLO DE RETENCION

ARANDELA ELASTICA ONDULADA

CONJUNTO DE ACCIONADOR DE

(se requieren 5) N° de catalogo 10440

SUJETADOR DEL RESORTE

TORNILLO DE CABEZA HUECA
(se requieren 2) (spl. M5 x 0,8, punta conica)

ARANDELA DE SEGURIDAD
(se requieren 2) N° de catalogo 2112

ANILLO DE RETENCION
N° de catalogo 5747

CHAVETA DE GUIA
N° de catalogo 10445

TORNILLO DE CABEZA HUECA

(M3 x 8 mm) (se requieren 2) N° de
catalogo 971321

BOTON DE BLOQUEO

(se requieren 2) N° de catalogo 5519

ARANDELA ELASTICA ONDULADA
(se requieren 2) N° de catalogo 8155

PORTAPUNZON
N° de catalogo 10447
Notas Complementos DESCRIPCION N° CAT. PRECIO
Nota: los conjuntos de guias HP estan Complementos para redondos CONJUNTO DE GUIA 10436
enchavetados para figuras a 0°, 45°, 90°, ., o~ , B
180°, 225°, 270°. Diametro pequeiio Punzon | Matriz |Extractor PUNZONES
* Atodos los punzones con una <254 mm S/C S/C « Redondos
dimensién ‘A" mayor de 50,8 mmy ez .
ancho mayor de 6,35 mm se aplica el Luz <0,10 mm S/C Didmetro: 31,75 a 39,67 mm 181
corte tipo techo de 0,079 mm sin cargo Complementos para figuras Didmetro: 39,70 a 57,15 mm **| 183
extra. - Punze Matriz |E Diametro: 57,17 a 73,03 mm ** | 184
« Todos los punzones con un ancho de Ancho pequeiio unzon atriz Xtractor | pismetro: 73,05 a 88,90 mm ** | 185
6,35 mm o menor se enviaran sin filo, a 0,79 a 1,0 mm « Sujetador de punzén 182
menos que se especifique lo contrario. .
] 1,02 a 2,34 mm * Figuras
* Las matrices cuadradas estan Dimensién ‘A 31.75a3810mm T | 188
enchavetadas para figuras a 0°y 45", - Di o A 38’12 63'50 T 189
todas las demds matrices con figura Dimension ‘A’ pequeiia’ Punzén | Matriz |Extractor | -'Mens'on A:9e1zaboshmm
estan enchavetadas para figuras a 0°y Dimensién ‘A" 6352a 8890 mm T | 190
90°. < 29,21 mm S/C S/C o Comp|ement0 Uptimaw _
* Se deben pedir las matrices Slug Luz < 0,10 mm S/C
Hugger® con el tamafio del punzén mas EXTRACTOR
la luz; 2,49 mm de didmetro minimo en Se aplican cargos adicionales a los punzones redondos o con figura por longitud ¢ Redondo 186
redondos, 1,53 mm de ancho minimo en extra de la parte recta, conicidad negativa extra, o sin conicidad negativa. . .
figuras, 0,15 mm de luz minima * Ajustado a la figura 192
(patentadas). % . . p
Se requiere sujetador de punzén
1 Dimension ‘A’ = la mayor distancia en MATRICES
una figura. e Slug Hugger®* redondas | 459
* Redondas estandar 187
* Slug Hugger® 2* con
figuras 10381
4 esquinas redondeadas o con bisel de 45° * Figuras positivas 212
. o . Total de * Figuras negativas 251
Radio o tamaiio del bisel complementos « Slug Hugger® 2* con
PUNZONES 0,02 a 1,57 mm figuras para trabajo
1,58 a 6,35 mm pesado 10382
Mayor que 6,35 mm 0 I?gléra_s p08|t|(\1/as para 213
. ~ rabajo pesado
MATRICES . .
Cualqmertamano © Flguras negatlvas para
trabajo pesado 252




AUMENTE SU PRODUCTIVIDAD EN
SEPARACION DE CHAPAS METALICAS

GON HP DURA-BLADE™

HP FAB DURA-BLADE"

Alcance nuevos niveles de productividad en la separacion de chapas metalicas con la
herramienta de separacion High Performance Dura-Blade de Wilson Tool para
punzonadoras de torreta haja.

El disefio de avanzada de HP Dura-Blade de Wilson Tool reduce enormemente el tiempo improductivo mientras
maximiza la cantidad de golpes entre afiladuras. Dura-Blade usa un inserto de hoja cambiable y totalmente dirigible
de acero para herramientas de calidad superior Ultima®.
También cuenta con retencion de extractor de el = "
liberacion rapida y un sistema de ajuste mediante r
botones que permite cambiar las herramientas
con rapidez y facilidad.

Sélo HP Dura-Blade esta equipada
exclusivamente para enfrentar los rigores
diarios de la separacion de metales, para que
pueda finalizar el trabajo correctamente.

Caracteristicas de alto rendimiento

HP Dura-Blade incluye todas las caracteristicas de
alto rendimiento del herramental al estilo de HP:

* Retencion de extractor de liberacion rapida al
estilo de HP para cambiar las herramientas con
rapidez y facilidad

* Boton montado lateralmente al estilo de HP para
ajustar las herramientas con rapidez y facilidad

Ademas

¢ Inserto de corte hecho de acero para
herramientas de calidad superior Ultima que
aumenta la vida Gtil para un uso prolongado de los
punzones.

e Con guias completas para una maxima sujecion y
precision en la superficie a punzonar

¢ Disefiada especificamente para aplicaciones de separacion



H7P" DURA-BLADE™
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BOLILLA DE BLOQUEO DE AJUSTE
N° de catalogo 972420

EJE DE AJUSTE
N° de catalogo 10576

BOTON DE AJUSTE
N° de catalogo 10539

ACCIONADOR DEL PUNZON
N° de catalogo 10577

TORNILLO DE CABEZA HUECA
(M12 x 40 mm) N° de catélogo 6605

RESORTE DE DISCO
(se requieren 2) N° de catalogo 971690

SUPLEMENTO ANTIBLOQUEO
N° de catalogo 5413

TORNILLO DE CABEZA HUECA
(M4 x 16 mm) N° de catalogo 970433

ARANDELA DE SEGURIDAD
N° de catalogo 2117

CHAVETA DEL PORTAPUNZON
N° de catalogo 10448

CONJUNTO DE UNIDAD DE GUIA
N° de catalogo 10518

GUIA

N° de catalogo 10519

RESORTE
(se requieren 6) N° de catalogo 971694

CLAVIJA ESPECIAL

(se requieren 2) N° de catalogo 5522
GRAPA DEL EXTRACTOR

(se requieren 3) N° de catalogo 5521
ANILLO EXTRACTOR DE LA GUIA
N° de catalogo 10446

PORTAPUNZON
N° de catalogo 10517

ANILLO 'O’
N° de catalogo 972430

ANILLO DE RETENCION
N° de catalogo 972441

RESORTE
N° de catalogo 972396

ARANDELA ELASTICA ONDULADA
N° de catalogo 971692

CONJUNTO DE ACCIONADOR
DE PUNZON
N° de catalogo 10573

RESORTE DE DISCO
(se requieren 5) N° de catalogo 10440

TAPA DEL RESORTE
N° de catalogo 10511

SUJETADOR DEL RESORTE
N° de catalogo 5738

TORNILLO DE CABEZA HUECA
(se requieren 2) (spl. M5 x 0,8, punta
conica) N° de catalogo 5197

ARANDELA DE SEGURIDAD
(se requieren 2) N° de catalogo 2112

ANILLO DE RETENCION
N° de catalogo 5747

CHAVETA DE GUIA

N° de catalogo 10445
TORNILLO DE CABEZA HUECA
(M3 x 8 mm) (se requieren 2)
N° de catalogo 971321

BOTON DE BLOQUEO
(se requieren 2) N° de catalogo 5519

ARANDELA ELASTICA ONDULADA
(se requieren 2) N° de catalogo 8155

CASQUILLO
N° de catalogo 5631

TORNILLO DE FIJACION
(se requieren 2) (M6 x 8 mm de largo
SSS ¢/Nylok) N° de catalogo 6298

\\[e} 13 Complementos DESCRIPCION N° CAT. PRECIO
Nota: los conjuntos de guias HP Dura- Complementos para figuras CONJUNTO DE GUIA | 10516
Blade™ estn enchavetados para figuras Ancho pequeiio Punzon | Matriz |Extractor
2 0°, 45°, 90" oo ‘: : PUNZONES
« Ancho maximo para el inserto de la /38 1,5 mm * Hoja 10520
hoja: 19,05 mm. 1,02 a 2,34 mm ¢ Complemento Optima™ =
* Las matrices Slug Hugger® deben
lpedirse#or eltamaﬁofdel punzén més la Dimension ‘A’ pequeﬁaT S/C EXTRACTOR
uz; ancho minimo en figuras 1,53 mm, o Fj
uz total minima de 0,15 mm < 29,21 mm S/C S/C Figura 367
(patentadas). Luz < 0,10 mm TG
TDime_nsién 'A" = la mayor distancia en « Slug Hugger® 2* 10381
una figura. 4 esquinas redondeadas o con bisel de 45° o Figl?ras ggsitivas 212
Radio o tamaiio del bisel con.ll-pofg%%?nos * Figuras negativas 251
0022157 mm e Slug Hugger® 2* para
PUNZONES ' ’ trabajo pesado 10382
1,58 a 6,35 mm * Figuras positivas para
Mayor que 6,35 mm trabajo pesado 213
. - * Figuras negativas para
MATRICES Cualquier tamafio trabajo pesado 252
®
Llamadas locales Para llamar Llamadas sin cargo Sitio Web y e-mail ‘ Y.Y\,\, ILSON
en Argentina Estados Unidos y Canada | desde México www.wilsontool.com \4 TOOL

Tel: 011-4763-4004
Tel: 011-4508-4190

Tel: 001-651-286-6001
Fax: 001-651-286-5959

Tel: 001-800-741-2510
Fax: 001-800-544-2096

salesdesk@wilsontool.com



15 ESTACIONES MUESCADORAS

- - - -—- - - -
ESTACION MUESCADORA UNIVERSAL Y MUESCADORA DE ESTACION DE 88,90 mm

Muescadora de estacion de 88,90 mm

(Para conjuntos de guias serie 80° Plus y serie 90°)

Punzén de la
muescadora

Notas DESCRIPCION N° CAT. PRECIO

« Las matrices cuadradas estan

enchavetadas para figuras a 0°y PUNZONES

452, 50,8 mm (2') 0 50 mm, cuadrado 449
* Optima™ eg elsténdar endtodos los

punzones de la muescadora.

- « Incluye corte cdncavo doble de 2 A0 Dl [

1,6 mm MUESCADORA 367
* Se deben pedir las matrices Slug

Hugg,er® con el tamano del MATRICES "

‘ﬁ punzén mdasclia luz; * Slug Hugger 2 10381

1,63 mm de didmetro minimo en i

redondos, 1,53 mm de ancho * POSItI\{aS 212

minimo en figuras, 0,15 mm de * Negativas 251

luz minima (patentadas).

Estacion muescadora universal

(Para conjuntos de guias de muescado universales Strippit®)

PUNZONES
* Redondos 238
¢ Cuadrado estandar 215
25,4 mm cuadrado,
38,1 mm cuadrado,
50,80 mm cuadrado,
250" Complementos y notas ¢ Cuadrado no estandar 239
|<— (107,95 mm) —>| « Todas las guias cgadragas estan
« Optima- o3 esténdar sntodos | GUIA DE EXTRACCION
T Iors) punzones de muescado * Redonda 218
universales. ¢ Figura 219
2.688" * Todas las matrices cua(iradaso
s onrovttes 00 5| waraices
plano. e Slug Hugger®* redondas 459
* Las matrices Slug Hugger® ¢ Redondas estandar 187
esmonuevo deben pedirse o ol tsmaro el |« Slug Hugger® 2* con
ara utilizar en el conjunto minimo en figuras 1,53 mm, figuras 10381
Strippit® nimero 86666-000 ancho ml'ni,m_o en figuras 0,15 A Figuras positivas 212
a;g;é:,‘g(?;'sr;.'ma de 0,15 mm * Figuras negativas 251

DESCRIPCION N° CAT. PRECIO

Sitio Web y e-mail
www.wilsontool.com
salesdesk@wilsontool.com

Para llamar

Estados Unidos y Canada
Tel: 001-651-286-6001
Fax: 001-651-286-5959

Llamadas locales
en Argentina

Tel: 011-4763-4004
Tel: 011-4508-4190

Llamadas sin cargo
desde México

Tel: 001-800-741-2510
Fax: 001-800-544-2096

)\ \QETEES



PUNZON CENTRAL 16

BENEFICIOS:

» Disminuye su costo, gracias a que elimina o reduce el tiempo
de preparacion.

 La herramienta para conformacion en bajo relieve indenta

materiales de casi cualquier espesor, sin necesidad de ajustes.

» La herramienta para conformacion en bajo relieve se ofrece
con un resorte para trabajo liviano, para las aplicaciones
especiales que requieran una indentacién mas leve.

 Se ofrecen componentes de reemplazo a un costo razonable.

APLICACIONES:

* Permite utilizar la velocidad y exactitud de la prensa en el
centrado de ubicaciones de punzones para operaciones de
perforacion secundarias.

» Las indentaciones hechas con el punzén central pueden
utilizarse como marcas de calibracién para operaciones
secundarias como doblado, corte y soldadura por puntos.

» Mediante la programacion de alfabetos especiales, las
indentaciones se utilizan en la confeccion de letras y nimeros
para la identificacién de piezas.

Punzoén central

Conformacion en bajo relieve

Descripcion N° de catalogo Precio
Conjunto completo para
conformacidn en bajo relieve 399
con matriz incluida
Punta de punzén central de 400
reemplazo

Cuerpo de punzén de 12,71

mm de reemplazo 401
Matriz ciega 498
Resorte liviano* 77

Conformacion en sobre relieve

Conjunto completo de
conformacion en sobre
relieve (superior e inferior)

Conjunto de punzén superior 10214

Conjunto de matriz inferior

Inserto de matriz de 9,53 mm
de reemplazo

* Apto para ‘Snap Apart’, pero no para ‘Drop In".

Conformacion en bajo relieve

Conformacion en sobre relieve

®
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OPCIONES DE FILO

Tipo de corte

Beneficio

Limitacion

Techo

Es el mejor filo para
punzonar a tonelajes
maximos.

Mientras se recorta, la mordedura debe ser
del 75% de la dimension del punzon o se
generara una carga lateral excesiva.

Concavo o con
doble concavidad

Es el mejor filo para recortar
porque invierte las tensiones.

El punzén es menos resistente a la ruptura
cuando perfora a altos tonelajes por las
tensiones invertidas.

Techo invertido

También es un buen filo para
recortar porque invierte las
tensiones.

Es mas susceptible a rupturas debido a un
punto focal afilado para tensiones; se lo debe
usar con sumo cuidado.

Corte de doble valle

Es el mejor filo para roer
cuando el corte es largo y
angosto.

El punzén es menos resistente a la rotura
cuando perfora a altos tonelajes por las
tensiones invertidas.

Filo especial de punta de
punzoén que le permite

Se lo puede usar solo en punzones de hasta

=
=
=i
=
=

Corte JK E:Srifscz[;anrtgaég;ladtra]sbaaljtgmente 25,4 mm de didmetro o dimensién 'A'.
riesgo de rotura.
Cortes especiales
. . Techo invertido Doble valle
Estacion D|mellr-\|ls;ones Concavidad simple Concavidad doble
Corte de 1,6 mm Corte de 2,4 mm Corte de 1,6 mm Corte de 2,4 mm

31,75 mm Dentro de los 31,75 mm N/D N/D
50,80 mm Dentro de los 50,80 mm N/D N/D
88,90 mm Dentro de los 88,90 mm N/D N/D

A todos los punzones con una dimension ‘A" mayor de 50,8 mm y ancho mayor de 6,35 mm se aplica el corte tipo techo de 0,79 mm sin cargo extra. Se despacharan sin filo todos los
punzones de 6,35 mm o menos de ancho, a menos que se especifique lo contrario.
NOTA: en algunas instancias, se reemplaza el corte de techo invertido por cortes concavos simples o dobles.

Filo JK
n Si se especifica: se puede entregar un corte de techo de un maximo
Figura Precio del de 31,75 mm sin costo para cualquier elemento redondo o figura en
complemento las estaciones de 50,80 mm (C), 88,90 mm (D), 114,30 mm (E) o
Redondo 152,40 mm (F). Para un corte de techo en cualquier elemento

redondo o figura en las estaciones de 12,71 mm (A) o 31,75 mm (B),

Rectangular, cuadrada, se debe sumar oxtra.

hexagonal, ‘D’ simple, ‘D’ doble
Oblongo

t Dimension 'A' = Mayor distancia en una figura.

Para llamar
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UBICACIONES ESTANDAR DE ENCHAVETADO

Vista del punzén Estacion de 31,75 mm (B) (incluye 12,71 mm y 15,88 mm) Vista de la matriz

PILEE® BOVEE®
CIEED SVEOE
SRR SEEE®
25905 eceen
BERDE SEE®®
PPOD $LEEE

Figuras estandar

D S|mple D doble D alargada Cuatro D Eqmlatero ObIongo Cuadrado Rectangulo Hexagono Octogono

epleanrmle®

Llamadas sin cargo
desde México
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ENCHAVETADO NO ESTANDAR

Cuando pida figuras a angulos fuera del estandar,

use el diagrama siguiente para evitar cualquier tipo de confusion.

135°

Vista de la matriz

180°

225°

270°

/
RN

45° 315°

0

Frente de la maquina
Diagrama de enchavetado de WilsonTool.

Con figura a angulos simples excepto el estandar Eiemplo
(Nota: sin cargo adicional en estacion de 31,75 mm para figuras a Fi 930
i tos de 45°) 'gura a
Estacion P Matri Guias o °
unzones atrices extractores 180
12,71 mmy 15,88 mm Sin cargo Sin cargo
31,75 mm No disponible
50,80 mm No disponible
88,90 mm No disponible /

Enchavetado estandar, mas pasadores o chavetas adicionales para

figuras a incrementos distintos de 45°

Estacion Punzones Matrices LSO /
extractores
1271 mmy 1588 mm| No disponible No disponible No disponible 4
31,76 mm No disponible No disponible No disponible 23 :/
50,80 mm No disponible 0
88,90 mm No disponible

Enchavetado estandar, mas pasadores o chavetas adicionales para figuras a incrementos de 45°

Punzones Matrices Guias o extractores

Estacion Opciones Precio del Opciones Precio del Opciones Precio del

disponibles complemento disponibles complemento disponibles complemento

. . . . °y 45° *0° & 45° o
12,71 mmy No disponible No disponible vy
15,88 mm 0°y 180° 0° & 180
0’y 45° 0’y 45° Se requiere una guia redonda

31,75 mm 0"y 180° 0"y 180° cerrada o 2 guias ajustadas
50,80 mm Incrementos de 45° Incrementos de 45° No disponible No disponible
88,90 mm Incrementos de 45° Incrementos de 45° No disponible No disponible

270°

Llamadas sin cargo
desde México
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MULTI-TOOLS® PARA MAQUINAS STRIPPIT?/LVD 2
ESTACION DE 3 PARA ESTACION (D) DE 88,90 mm

Indexables
DESCRIPCION N° CAT PRECIO
CONJUNTO DE
PUNZONY MATRIZ 10407
PUNZONES
e Figuras 69351
e Complemento Optima™ =
EXTRACTOR
e Figura 71490
MATRICES
e Slug Hugger® 2* con

figuras 10386
e Estandar con figuras 71515

Maéximo espesor del material: 4,75 mm
Maxima dimensién ‘A: 31,75 mm

Consulte con la oficina de ventas por la
multiherramienta no indexable.

Complementos para Multi-Tool®

Complementos para figuras

Ancho pequeiio
0,792 0,99 mm
1,01 a 2,34 mm
Luz < 0,10 mm

Punzon

Matriz

S/C

Extractor

S/C

de 0,15 mm (patentadas).

* Las matrices Slug Hugger® deben pedirse por el tamano del
punzén mas la luz; ancho minimo en figuras 1,52 mm, luz minima

Punzén

—

Extractor

==

Matriz

Figuras estandar

SD D simple DD D Doble LD D alargada QD CuatroD  ET Equilatero

0B Oblongo  SQ Cuadrado  RTRectangulo  HX Hexdgono  OT Octogono

Multi-Tool es una marca registrada de Finn-Power International, Inc.

Llamadas locales Para llamar

en Argentina Estados Unidos y Canada

Tel: 011-4763-4004 | Tel: 001-651-286-6001
Tel: 011-4508-4190 | Fax: 001-651-286-5959

Llamadas sin cargo
desde México

Tel: 001-800-741-2510
Fax: 001-800-544-2096
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, MULTI-TOOLS® PARA MAQUINAS STRIPPIT®/LVD
ESTACION DE 8 PARA ESTACION (D) DE 88,90 mm

R

Indexables

DESCRIPCION N° CAT PRECIO

CONJUNTO DE

PUNZONY MATRIZ 10408
PUNZONES

* Redondos 10012
* Figuras 10013

* Complemento Optima™ =

EXTRACTOR
\ * Redondo 474
* Figura 473
x MATRICES
Suplementos p.ara matrices para * Slug Hugger®* redondas 10079
Multi-Tools® * Redondas estandar 10014
Individuales o $Iug Hugger® 2* con
Estacion Espesor N° cat. | Precio flguras . Josod
* Figura positivas 10015
8890 mm-8| 0,25 mm 6199
88,90 mm-8 0,76 mm 6200 Maximo espesor del material: 3,40 mm

N Maxima dimension ‘A: 12,71 mm
Paquete de 15 unidades

88,90 mm-8| 0,25 mm 6813

Consulte con la oficina de ventas por la
88,90 mm-8| 0,76 mm 6814

multiherramienta no indexable.

IS ST Complementos para Multi-Tool®

SD D simple DD D Doble LD D alargada QD Cuatro D ET Equilatero Complementog; para redondos
Diametro pequeiio Punzon | Matriz | Extractor
0,79 a 1,56 mm S/C
0B Oblongo S0 Cuadrado  RT Rectangulo  HX Hexagono 0T Octdgono 1’57 a 2’34 mm S/C S/C
Complementos para figuras
Ancho pequeiio Punzon | Matriz | Extractor
0,79 a 0,99 mm
* Se de,ben Pedir las matrices SIug_I:Iugger® con el tamano del 1,01 a 2,34 mm S/C
punzén mas la luz; 2,49 mm de diametro minimo en redondos,
1,562 mm de ancho minimo en figuras, 0,15 mm de luz minima Luz < 0,10 mm S/C
(patentadas).
Multi-Tool es una marca registrada de Finn-Power International, Inc.
‘ YQYW ILSON Llamadas locales Para llamar Llamadas sin cargo Sitio Web y e-mail
TOOL en Argentina Estados Unidos y Canada desde México www.wilsontool.com
Tel: 011-4763-4004 Tel: 001-651-286-6001 Tel: 001-800-741-2510 salesdesk@wilsontool.com
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MULTI-TOOLS® PARA MAQUINAS STRIPPIT/LVD 2
ESTACION DE 30 PARA ESTACION (D) DE 88,90 mm

Indexables
DESCRIPCION N° CAT PRECIO
CONJUNTO DE
PUNZONY MATRIZ 10409
PUNZONES
* Redondos 68358
* Figuras 68410
* Complemento Optima™ —
EXTRACTOR
* Redondo 68424
e Figura 68440
MATRICES
e Slug Hugger®* redondas| 6899
* Redondas estandar 68453
e Slug Hugger® 2* con

figuras 10385
* Figuras positivas 68500

Maximo espesor del material: 2,67 mm

Maéaxima dimension ‘A”: 6,35 mm

Consulte con la oficina de ventas por la
multiherramienta no indexable.

Complementos para Multi-Tool®

Punzén

Extractor Figuras estandar

SD D simple DD D doble LD D alargada @D Cuatro D ET Equilatero

L eodbed

0B Oblongo S0 Cuadrado  RT Rectangulo  HX Hexagono 0T Octogono

L)

* Se deben pedir las matrices Slug Hugger® con el tamano del
punzén mas la luz; 2,49 mm de didmetro minimo en redondos,
1,52 mm de ancho minimo en figuras, 0,15 mm de luz minima

Multi-Tool es una marca registrada de Finn-Power International, Inc.

Complementos para redondos
Diametro pequeiio Punzon | Matriz | Extractor
0,79 a 1,56 mm S/C
1,57 a 2,34 mm S/C S/C
Luz < 0,10 mm S/C
Complementos para figuras
Ancho pequeiio Punzon | Matriz | Extractor
0,79 20,99 mm
1,01 2 2,34 mm S/C
Luz < 0,10 mm S/C
(patentadas).
Llamadas locales Para llamar Llamadas sin cargo
en Argentina Estados Unidos y Canada desde México

Tel: 011-4763-4004 | Tel: 001-651-286-6001
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23 ACCESORIOS

-~ —————-—--—--_________________________________
HERRAMIENTAS

3 |

=

Rociador Sure Shot Extractor con manija enT para
Capacidad: 0,95 | conjuntos de guias en estaciones grandes
N° DE CATALOGO 6120 N° DE CATALOGO 6483

Juego de llaves hexagonales SAE Lubricante para punzones
N° DE CATALOGO 6057 N° DE CATALOGO 6055

Martillo de cara blanda Pinzas Tru-Arc

N° DE CATALOGO 6106 N° DE CATALOGO 6056
®
“YQYW ILSON Llamadas locales Para llamar Llamadas sin cargo Sitio Web y e-mail
TOOL en Argentina Estados Unidos y Canada desde México www.wilsontool.com
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ACCESORIOS 24
HERRAMIENTAS

Rueda abrasiva engomada para eliminar la excoriaciéon por Llave de boca
frotamiento N° DE CATALOGO 6058

N° DE CATALOGO 8050

~ /

Juego de llaves hexagonales, Piedra afiladora Lima de diamante
sistema métrico N° DE CATALOGO 6060 N° DE CATALOGO 6059

N° DE CATALOGO 6105

Discos adhesivos "Zip-Mar"™

Estacion Cant. N° cat. Precio
12,71 mm & 15,88 mm | Paq. (10) 6082
31,75 mm Paqg. (10)| 6084
. 88,90 mm Pag. (10)| 6086
Plancha de 1 6108

15,2 x 30,5 cm

Zip Mar™ reduce el material arruinado por el
extractor, que resulta muy costoso. Se aplica
este disco a la parte inferior de una guia de
extraccion estandar o de un extractor. Luego se
hace un orificio con un cuchillo afilado para
hacer visible el orificio existente en el extractor.

Llamadas sin cargo
desde México

Tel: 001-800-741-2510
Fax: 001-800-544-2096

Llamadas locales Para llamar
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®
Sitio Web y e-mail “YQYWII_SON
www.wilsontool.com TOOL

salesdesk@wilsontool.com




25 ACCESORIOS

CONJUNTO DE HERRAMIENTAS/EYECTORES DE DESECHO Y DISPOSITIVO

DE RETENCION DE HERRAMIENTA

Conjunto de herramientas

El conjunto de herramientas consta de lo siguiente: N° cat.

Precio

(1) Caja de herramientas

(1) Piedra afiladora

(1) Lima de diamante

(1) PinzaTru-Arc

(1) Llave de boca

(1) Lubricante para punzones

(1) Martillo de cara blanda

(1) Juego de llaves hexagonales, sistema métrico

(1) Juego de llaves hexagonales, sistema imperial

(1) Surtido de 4 tamanos de eyectores de uretano
cuadrados.

6091

Eyectores de desecho

Uretano Cuadrado
Diametro del orificio del punzén Cant. N° cat. Precio
3,2 mm 50 6116
4,8 mm 50 6117
9,5 mm 50 6118
12,7 mm 50 6119
Surtido 50 6410
Dispositivo para el armado de guias
estilo Strippit de 88,9 mm
N° cat. Precio
24161
Dispositivo de montaje sobre banco para el armado
de conjuntos de guia estilo Strippit de 88,90 mm
®
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ACCESORIOS 26

SUPLEMENTOS PARA PUNZONES/MATRICES Y DISPOSITIVO
DE RECTIFICACION DE CORTE/ACCESORIOS

Suplementos para punzones

1,5 mm de espesor
Por unidad
Estacion | Cant. N° cat. Precio
12,71 mm 1 100
31,75 mm 1 152
En paquete
Estacion | Cant. N° cat. Precio
12,71 mm | 25 99
31,75 mm | 25 98
0,25 mm de espesor 0,76 mm de espesor 1,5 mm de espesor
Por unidad Por unidad Por unidad
Estacion | Cant. N° cat. Precio Estacion | Cant. N° cat. Precio Estacion | Cant. N° cat. Precio
31,75 mm 1 2097 31,75 mm 1 2723 31,75 mm 1 2100
88,90 mm 1 2081 88,90 mm 1 2727 88,90 mm 1 2084
En paquete En paquete En paquete
Estacion | Cant. N° cat. Precio Estacion | Cant. N° cat. Precio Estacion | Cant. N° cat. Precio
31,75mm | 25 2209 31,75mm | 25 2724 31,75 mm| 25 2173
88,90 mm 5 221 88,90 mm 5 2728 8890 mm| 5 2175

Dispositivo de rectificacion de corte y accesorios

Descripcion N° cat. Precio
Dispositivo de rectificacion de corte 6034
Adaptador del manguito del herramental de 12,71 mm 6045
Adaptador del manguito del herramental de 15,88 mm 6046
Portapunzén y portamatriz del herramental de 31,75 mm 6044
Portapunzén del herramental de 50,80 mm y 88,90 mm 6041
Portapunzén de muescado universal 6071
Puntero (reemplazo) 6035
Adaptador Dura-Blade 6932
Escala de grados (reemplazo) 6036
Descripcion N° cat. Precio
Portapunzén y portamatriz de 8 mm 6156
Portapunzén y portamatriz de 16 mm 6157
Portapunzén y portamatriz de 24 mm 6158
Portapunzon y portamatriz para Fab Multi-Tool®, estacién de 8 6159
Llamadas locales Para llamar Llamadas sin cargo Sitio Web y e-mail ‘ Y.Y\jv ILSON
en Argentina Estados Unidos y Canada | desde México www.wilsontool.com Y TooL
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27 ACCESORIOS

-~ ~———— -
GABINETE PARA HERRAMENTAL Y ADAPTADOR DE FAB DE 88,90 mm

A HERRAMENTAL DE ESTACION DE 31,75 MM

Gabinete para herramental

. L N° cat. Precio

Gabinete para herramental de fabricacion 90000
Opciones

Revestimiento de plastico para cajones 90002

Base movil 90003

Parte superior de arce 90004

Manija para el carro (1) 90005

Alfombrilla de caucho acanalada 90006

La disposicion de 9 cajones y la capacidad constan de:
6 cajones para herramental para estacion de 31,75 mm
* 18 conjuntos de punzones y guias (por cajon)
» 36 matrices y 18 punzones de reemplazo (por cajon)
2 cajones para herramental para estacion de 88,90 mm
* 16 conjuntos de herramental para estacién de 88,90 cm (por cajon)
1 cajon (9 compartimientos) para conjuntos de guia, herramental para estacion de 127 mm o
herramental de fabricacion diverso.
El gabinete incluye la cerradura con dos llaves y una base para montacargas de horquilla.
Dimensiones: 107 cm de alto x 71 cm de ancho x 74 cm de profundidad.
Color estandar: verde guardian
Se despachan los gabinetes para herramientas con flete por cobrar.

Casquillos de torreta

Estacion Modelos de maquina Enchavetado N° cat. Precio
Para utilizar en cualquier fabricadora 0° - 90° (estandar) 15
semiautomatica (SAF) que utilice el conjunto N . c o
(Di4 31t'75 rxrtlm d de portaherramientas Strippit® de 31,75 mm 0°-90"-180"y 270 490
iametro externo de | N g7532.000 o N° 62515-000, asi como las 0 45 - 270 y 315° 291
la brida: 61,9 mm) | q;0ientes: -SAF-30, FC75/30, FC750, FC1000
(I'y 1), FC1250 y Cap 1000 0" - 135" - 225"y 270° 492
31,75 mm Disponibl (0° - 90° estandar)
(Didmetro externo de FC1000 Il y 33 STN. 1250, FC1000R Isponible como se 471 (Chaveteros
. indica arriba e
la brida: 60.3 mm) multiples)
88,90 mm FM-30-30 1 chavetero 280

Para utilizar en cualquier fabricadora
semiautomatica (SAF) que utilice el conjunto
de portaherramientas Strippit® de 88,90 mm
88,90 mm N° 62530-000 o N° 93023-100, 200, asi como 1 chavetero 277
las siguientes: T-SAF-30, FC75/30, FC750,
FC1000 (I, Il y 11}, FC1250 y Cap 1000, todas
las maquinas serie XT y ‘S".

®
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ACCESORIOS 28

Adaptador de estacion Fab de 88,90 mm para aceptar herramental <>
de estacion de 31,75 mm L
Estacion Fab Descripcion N° cat. Precio 31
L Conjunto de punzén 10059 \\\ J
Estacion de 88,90 mm Adaptador de matriz* 10096 _
* Enchavetado en 4 vias, para utilizar en todas las méaquinas ( ' }

Prueba de corte cuadrado de 22,2 mm

Descripcion NP° cat. Precio
Conjunto de punzén y guia 223
Punzén solamente 228
Cabeza de punzon ajustable 145
Resorte 125
Collar de guia con anillo 'o' 146
Guia (ajuste por deslizamiento, figura) 231
Matriz (positiva) 162
Matriz (Slug Hugger® 2) 10373
Suplementos para punzones 152

Herramientas de alineacion

Descripcion N° cat. Precio
Estacion de 31,75 mm
Unidad superior 494
Unidad inferior 495
Estacion de 88,90 mm
Unidad superior 496
Unidad inferior 497

Nota: no es para utilizar en una estacion de indexacion automética.

Llamadas locales Para llamar
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29 ACCESORIOS

La ‘matriz de bolilla, que consta de una bolilla accionada
por resorte, fue disefada para contribuir a la eliminacién de
varios problemas. Los problemas mas comunes son
consecuencia de la mayor altura de las matrices de
conformacion en sobre relieve.

Estos problemas son:

» La chapa que cuelga del material que pasa a una matriz
mas alta, como una herramienta conformadora.

» La deformacion de la chapa producida por punzonar cerca
de matrices de alturas diferentes.

» Dafio en los insertos de matriz de conformacién cuando el
casquete de la matriz recibe carga irregular durante el
punzonado en estaciones vecinas.

Para reducir el dafo en las chapas y las herramientas en

Matriz de rodaje de bolilla

ESTACION N° cat. Precio
31,75 mm 482

aplicaciones de conformacion, se colocan dos de estas
matrices en las estaciones que rodean a la herramienta
conformadora. Cuando la chapa se acerca a la matriz de
conformacioén en sobre relieve, la matriz de bolilla la eleva.
Cuando comienza la operacion de conformacién, la bola en
la matriz circundante se retrae con la chapa. Una vez
lograda la conformacién y después de que la herramienta
se retrae, las bolillas accionadas por resorte elevan la chapa
a su altura original. Esto permite que la chapa se mueva
con mayor libertad por la torreta, evitando colisiones con la
herramienta conformadora en sobre relieve.

Si se colocan estas matrices en las estaciones vacias en una
torreta cargada en un lado, también se pueden eliminar
impactos en el material.

Matriz de cepillo

ESTACION N° cat. Precio
31,75 mm 2761

El uso primario de las matrices de cepillo es en aplicaciones donde no
es aceptable ningun tipo de marcas que las matrices de bolilla
puedan causar.

Esquema de torreta de plexiglas

El esquema de torreta de plexiglas se ofrece para las torretas de la
estacion 33 de Strippit®. Estas hojas transparentes de 46 cm x 61 cm
reducen las conjeturas y el tiempo de preparacién, gracias a que
identifican la ubicacion de las herramientas. Sdlo tiene que colocar la
placa en o cerca de la maquina, y marcar con un crayén o marcador
grasoso estandar.

Esquema de torreta

N° cat. Precio
6168

Llamadas locales
en Argentina

Tel: 011-4763-4004
Tel: 011-4508-4190
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Tel: 001-800-741-2510
Fax: 001-800-544-2096
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RECTIFICADORA PARA PUNZONES Y MATRICES WILSON

La rectificadora de punzones y matrices Wilson es el producto mas reciente de la amplia
linea de Wilson Tool, disenada para ayudarlo a trabajar mejor, y menos.

Disefiada por DCM especificamente para pulir punzones y matrices, le puede
ahorrar tiempo, espacio y dinero en comparacién con los métodos de afilar
existentes. De esta manera:

* Motor de husillo de 5 caballos de fuerza. Opera matrices grandes con
facilidad.

* Rueda de rectificacion CBN. Ofrece altas velocidades de remocioén
de material y un acabado de alta calidad en la superficie.

» Aplicacién dual de refrigerante. Se agrega refrigerante tanto
externamente como a través del husillo para lograr la maxima
eliminacion de calor durante la rectificacion, lo que ayuda a
mantener la integridad de la herramienta.

» Punzonados rectificados a un dngulo de hasta 10°. El dispositivo de
punzonado permite afilar punzones de filo tipo techo y en angulo
recto con dngulos de hasta 10° y todos los intermedios.

» Diseno simple del dispositivo. Permite cargas y descargas simples y
rapidas de piezas y un control preciso de procesos repetitivos.

» Portaherramientas magnético auxiliar estdndar. Para elementos que no se s &
pueden fijar en el portaherramientas de tres garras.

« Alimentacién automatica. Libera al operador para realizar otras tareas de taller
durante el proceso de rectificacion y permite profundidades de corte precisas.

» Portaherramientas de tres garras estandar para trabajo pesado. Para todos los punzones y matrices de hasta 152 mm
de diametro.

» Tamano pequefio. Con 101 x 122 cm, la rectificadora de punzones y matrices Wilson ocupa un espacio minimo.

Ademas, la rectificadora viene estdndar con una mesa giratoria de 45,7 cm de didmetro para trabajo pesado, que
elimina toda posibilidad de vibraciones, lo que es comuin con mesas de menor tamafo.

Para obtener mas informacion sobre la rectificadora de punzones y matrices Wilson y cdmo invertir en este medio
eficaz y econdmico para maximizar la vida util de punzones y matrices, comuniquese con su representante local de
Wilson Tool.

Precios de maquinas e insumos

Descripcion N° cat. Precio .

— — - La rectificadora para
Rectificadora trifasica de 230 voltios y 30 amperes 6854 punzones y matrices
Rectificadora trifasica de 230 voltios y 30 amperes — Cerrada 6938 totalmente cerrada incluye

— . - una unidad integral
Rectificadora trifasica de 460 voltios y 20 amperes 6855 recolectora de bruma y
Rectificadora trifasica de 460 voltios y 20 amperes — Cerrada 6939 brinda contencion total al
Mezcla refrigerante; 2,27 litros 6856 area de rectificacion, en

- - - contraposicion a la

Mezcla refrigerante; 22,73 litros 6857 cobertura de contencién

Paquete de filtros para refrigerante (50 ldminas) 6858 estandar abierta al aire.

Rueda CBN de 15,24 cm de reemplazo 6859

Sistema de filtrado de refrigerante para produccion 6860

Rollo de filtro de reemplazo para sistema de filtrado 6861

®
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31 CONDICIONES DE VENTA

PEDIDOS
Pedidos minimos de $50.

FLETE
Los pedidos se envian a cargo del cliente (FO.B.) desde la planta del fabricante. (Los envios al extranjero son
Incoterms: Ex Works o en fabrica).

CANCELACION DE PEDIDOS
En caso de cancelaciéon de un pedido, se cobrarad una cantidad a determinar para cubrir los gastos de trabajo y de
material.

RECLAMOS
Todos los reclamos o quejas por malfuncionamiento de los productos deberan ser presentados dentro de los 30 dias
de la fecha de la factura.

‘ YQYW ILSON Llamadas locales Para llamar Llamadas sin cargo Sitio Web y e-mail
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HERRAMENTAL DE PRECISION.
RENDIMIENTO INSUPERABLE.

Desde hace mas de 40 arios, Wilson Tool International® provee
soluciones de herramental lideres en la industria, que mejoran el
rendimiento de los fabricantes y estampadores de chapas de metal en

todo el mundo.

Las tres divisiones de Wilson Tool, Punzonado, Plegado y Estampado,
representan la linea mas completa de sistemas y accesorios de
herramental disponible. Nuestra capacidad de proveer en forma
consistente productos innovadores y de alta calidad que duran mas y
tienen mejor rendimiento que los de la competencia es la razén por la
gue los fabricantes mas exitosos del mundo confian en los sistemas de

herramental de \Wilson Tool.

Una fuerza de ventas global experimentada, personal plurilingtie de
asistencia al cliente, entrega en el dia y una amplia red de distribucion
son solo algunos de los beneficios que hacen que nuestros clientes

continden volviendo.

)\ O
\ 4 WILSON
TOOL

Division de Herramental para Punzonadoras
12912 Farnham Avenue ¢ \White Bear Lake, MN 55110 EE. UU.

Tel. (sin cargo): 800-328-9646

Fax (sin cargo): 800-222.0002

Email: salesdesk@wilsontool.com
www.wilsontool.com

WILSON TOOL
INTERNATIONAL

Wilson Tool International
Estados Unidos

Tel (sin cargo): 800-328-9646
Tel: 6851-286-6001

Fax (sin cargo): 800-222-0002
Fax: 651-286-5959

Email: marketing@wilsontool.com

Wilson Tool International
Reino Unido

Tel (sin cargo): 0O800-373748
Tel: +44 1793 831818

Fax (sin cargo): 0800-373758
Fax: +44 1793 831945 or 46
Email: sales@wilsontool.eu.com

Wilson Tool International
China

Tel: +86 21 51089638
Fax: +86 21 64422195
Email: sales@wilsontool.cn

Wilson Tool International
Alemania

Tel (sin cargo): 0O0800-9457668665
Tel: +49 5723 747 O

Fax (sin cargo): 00800-945766329
Fax: +49 5723 747 10

Email: verkauf@wilsontool.eu.com

Wilson Tool International
Dinamarca

Tel (sin cargo): 80 20 20 24
Tel: +45 44 53 1699

Fax (sin cargo): 80 20 20 26
Fax: +45 44 53 0607

Email: sales@wilsontool.dk

Wilson Tool International
Francia

Tel: +33 (0) 164 13 47 80
Fax: +33 (0) 164 13 47 81
Email: ventes@wilsontool.eu.com

Wilson Tool International
Argentina

Tel: 011-4763-4004
Tel: 011-4508-41390
Email: ventasargentina@wilsontool.com
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