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En resumen

Ergonomia: sistema abierto vertical con plato de sujecion fijo inferior para un acceso al molde sin

1 Ergonomia
La ergonomia resulta especialmente impor-
tante a la hora de transformar insertos con el
fin de que las fases de trabajo manuales sean
lo més comodas y répidas posible. En el mo-
delo basico ALLROUNDER V se consigue me-
diante el llamado sistema abierto vertical de
la unidad de cierre. No contiene columnas,
de modo que se puede acceder libremente al
molde desde tres lados. El plato de sujecion
fijo dispuesto abajo impide eficazmente que
los insertos resbalen. Ademas la altura redu-
cida de sus mesas es ideal para la inserciéon y
retirada manuales. Las cubiertas o los blo-
ques de seguridad de accionamiento neuma-
tico con barrera fotoeléctrica que se utilizan
en las maquinas de mesa giratoria
ALLROUNDER T permiten alcanzar una alta
eficiencia en los ciclos de trabajo.

Orientacién a la aplicacion: la técnica adecuada
para cada tarea.

2 Orientacion a la aplicacion

Toda la técnica de las ALLROUNDER vertica-

les se puede adaptar siempre a la perfecciéon

a cada tarea de moldeo por inyeccion. Esto

se alcanza mediante:

e El amplio espectro en fuerzas de cierre y
unidades de inyeccién

¢ Distintos sistemas de cierre — Los moldes
se pueden cerrar tanto desde arriba
como desde abajo.

¢ Una disposicion flexible de las unidades de
inyeccion tanto horizontal como vertical

e Paquetes de equipamiento para tareas
especificas como la transformacién de
termoestables o de silicona

e La libre programacion de la unidad
de pilotaje SELOGICA
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Automatizacion: tiempos de ciclo mas reducidos y

mayor productividad.

3 Automatizacion

Para insertar y retirar articulos simultanea-
mente durante el proceso de inyeccién, se
pueden adquirir variantes de maquinas con
mesas giratorias o desplazables. Con ello se
consiguen tiempos de ciclo mas cortos y se
incrementa la productividad. Con sus multi-
ples opciones de configuracion, las
ALLROUNDER verticales se adaptan éptima-
mente a las diferentes necesidades de pro-
duccion y se pueden integrar muy facil-
mente en lineas automdticas de fabricacion.
Pueden realizarse sin problemas desde solu-
ciones de automatizacién hasta instalacio-
nes completas listas para la produccion.

09/2012 - www.arburg.com

Seguridad en los procesos: movimientos sin sacu-

didas gracias a las mesas giratorias servoeléctricas.

4 Seguridad en los procesos

Como es habitual en ARBURG, las unidades
de inyeccion de las ALLROUNDER verticales
brindan una calidad excelente tanto de plas-
tificaciéon como de las piezas inyectadas.
Con el husillo con regulacion de posicion se
obtienen movimientos de inyeccion repro-
ducibles que no tienen nada que envidiar a
los de las maquinas eléctricas. Por regla ge-
neral, las mesas giratorias de las
ALLROUNDER V y T son accionadas ser-
voeléctricamente. Gracias a esto funcionan
de forma especialmente rapida y precisa, al
mismo tiempo que pueden acelerar y frenar
sin sacudidas. Finalmente, la unidad de pilo-
taje SELOGICA ofrece multiples posibilida-
des para la optimizacién, vigilancia y docu-
mentacion de procesos.

Optimizacion del espacio: estructura compacta.

5 Optimizacién del espacio

En especial los modelos basicos
ALLROUNDER V convencen por su estructura
compacta y el poco espacio que ocupan.
Esas caracteristicas permiten utilizar perfecta-
mente las maquinas en un entorno con di-
mensiones limitadas. Asimismo la planifica-
cién de la instalacién es altamente flexible.




Conceptos de maquina orientados a la aplicacién
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Altamente flexible: gama de productos perfectamente escalonada con diferentes conceptos de maquina.

SELOGICA

Unidad de pilotaje

Técnica de accionamiento
adaptada a la practica
Ya sea con la técnica de una bomba en el
modelo basico ALLROUNDER V o la técnica
de dos bombas y acumuladores hidraulicos
con las mesas giratorias ALLROUNDER T: la
técnica de accionamiento siempre es ade-
cuada al concepto de la maquina y puede
adaptarse siempre a la perfeccién. También
hay accionamientos electromecénicos y un
accionamiento de la bomba con regulacion
de la velocidad (AES) disponibles para con-
seguir un trabajo eficiente energéticamente,
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Unidades de inyeccion adaptables
Las unidades de inyeccién aportan una ele-
vada calidad de plastificacion y de las pie-
zas. Ademas se adaptan individualmente a
cada tarea de fabricacion. Se puede elegir
entre distintos tamanfos, didmetros de husi-
llo, categorias de desgaste de cilindros y hu-
sillos, asi como geometrias de husillo alter-
nativas. Opcionalmente se pueden adquirir
maodulos de cilindro para la transformacion
de termoestables o siliconas.

Unidades de cierre
ergonoémicas

3 Unidades de cierre ergonomicas
El gran abanico de sistemas de cierre y ta-
mafnos con mesas giratorias o desplazables
se refleja en un amplio espectro de aplica-
ciones y en un funcionamiento ergonémico
de las ALLROUNDER verticales. Para una
configuracion 6ptima conforme a los distin-
tos requerimientos, los moldes se pueden

cerrar tanto desde abajo como desde arriba.

Técnica de accionamiento
adaptada a la practica

4

Unidad de pilotaje SELOGICA
La SELOGICA ofrece el mismo sistema de
manejo en todas las series. La programacion
intuitiva del ciclo de la maquina mediante
simbolos gréaficos reduce los tiempos de
ajuste. Al mismo tiempo, una prueba de
plausibilidad directa de todos los datos in-
troducidos aporta seguridad y comodidad al
manejo. También procesos complejos resul-
tan mas transparentes y l6gicos a través de
un didlogo hombre-maquina.

adaptables
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Unidades de inyeccion



Técnica de accionamiento adaptada a la practica

Adaptadas a la practica: accionamiento hidraulico adecuado para cada concepto de maquina.

Los componentes técnicos hidraulicos
convierten a las ALLROUNDER verticales
en maquinas fiables capaces de hacer
frente a todos los requisitos del trabajo
diario. El desarrollo continuo que si-
guen nuestros modelos le garantizara
una alta disponibilidad. En definitiva, si
se decide por nuestras ALLROUNDER
verticales, puede tener la seguridad de
que los componentes altamente acredi-
tados y la mas moderna técnica de in-
yeccion se combinan a la perfeccion.

Bombas de regulacion de ahorro

energético

De acuerdo con el respectivo concepto de la
maquina, las ALLROUNDER verticales se
equipan con una o varias bombas. Por
ejemplo, el modelo basico ALLROUNDER V
dispone de una bomba de regulaciéon. Esto
permite realizar movimientos de la maquina
en serie con rampas finales reguladas en
funcién del recorrido. La tecnologia de una
bomba ofrece a un precio moderado un
funcionamiento que permite ahorrar ener-
gia con un nivel reducido de ruidos. Las ma-
quinas de mesa giratoria ALLROUNDER T
disponen de serie de dos bombas. El tiempo
del ciclo y el ciclo se optimizan mediante
movimientos simultaneos. La tecnologia de
dos bombas garantiza ademds un cierre re-
gulado del molde durante todo el ciclo de
moldeo por inyeccion.

Precisién: inyeccién reproducible gracias a la

accesibilidad de las valvulas.

Técnica de regulacién precisa

La técnica de valvulas de conmutacion ra-
pida hace posible un trabajo preciso y con
un bajo consumo de energia. La posicion
accesible de las valvulas mejora la precision
de regulacién de la inyeccion y la dosifica-
cion. La regulacion p/Q de serie genera el
dinamismo necesario para todos los movi-
mientos. Las rampas finales en funcién del
recorrido permiten alcanzar un posiciona-
miento exacto. La combinacién de estos
eguipamientos hace que sea posible realizar
con exactitud todos los movimientos y obte-
ner una calidad dptima de las piezas. Asi se
garantiza un alto rendimiento y una rentabi-
lidad continua a lo largo de los afios.
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Alta potencia: movimientos rapidos simultaneos

con la tecnologfa de acumuladores hidraulicos.

3 Tecnologia de acumuladores hi-
draulicos de alto rendimiento

En las maquinas de mesa giratoria
ALLROUNDER T o en las maquinas especia-
les verticales configuradas especificamente
para el cliente, el nivel de ampliacion con
acumulador de presién central ofrece méas
dindmica y velocidad en el proceso de mol-
deo por inyeccion. Todos los ejes de movi-
miento de las maqguinas estan servorregula-
dos y, por lo tanto, son totalmente indepen-
dientes unos de otros. Se pueden realizar
movimientos simultaneos practicamente ili-
mitados a velocidades elevadas y con una
precision muy alta.
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:; Hidraulica

Ahorro energético: dosificacion electromecanica
(DEA).

4 Niveles de ampliacion eléctricos
En materia de accionamientos se dispone
tanto de la dosificacion electromecanica
(DEA) como de la expulsion electromeca-
nica. Ambas funciones son totalmente inde-
pendientes del accionamiento hidraulico.
Esto no soélo hace que el tiempo de ciclo y el
consumo energético sean menores, sino
que aporta también mas precision. Con el
sistema de ahorro de energia AES de
ARBURG se puede adaptar la velocidad de
la bomba del accionamiento hidraulico sin
escalones. Esto permite ahorrar hasta un
30% de energia en los ciclos medios.

especiales

Ejes de movimiento > -
Unidad de cierre
Expulsion

Noyo

Desplazar boquilla
Inyeccion

Dosificacion

Eficiencia: produccién de alta calidad con la mesa
giratoria servoeléctrica.

5 Mesa giratoria servoeléctrica
Debido a su accionamiento servoeléctrico,
las mesas giratorias de las ALLROUNDER V
y T son normalmente independientes del
resto del proceso de moldeo por inyeccion.
De ese modo se reducen los tiempos de ci-
clo de forma efectiva, los movimientos del
molde se vuelven rapidos y muy precisos, y
el consumo energético desciende. Las ram-
pas de velocidad programables y reguladas
permiten acelerar y frenar sin sacudidas.




Unidades de cierre ergondmicas

Ergondmicas: alturas de mesa reducidas, ideales para actividades manuales.

1 Sistema abierto vertical
La principal ventaja de los modelos basicos
ALLROUNDER V radica en la ejecucién de
sus unidades de cierre como sistemas abier-
tos verticales. En ellas no hay columnas que
puedan obstaculizar el montaje de los mol-
des o la introduccion y retirada de los arti-
culos. El plato de sujecion fijo, esta dis-
puesto abajo e impide eficazmente que los
insertos resbalen. Con esta estructura, tam-
bién la introduccion automatizada de las
piezas puede realizarse sin problemas.
Ademads se contribuye a la ergonomia en el
trabajo mediante las reducidas alturas de las
mesas, los dispositivos de proteccion ajusta-
bles en la linea de unién y la cubierta de se-
guridad de apertura automatica, la cual ya
estd preparada para la introduccion de ca-
bles. A partir del tamafo 275 V, la unidad
de cierre se puede ajustar manualmente a
las distintas alturas del molde.

Uso sencillo para el usuario: conexiones para
medios directamente en la mesa giratoria.

Mesa giratoria integrada

Ideal para la automatizacién y un mayor ren-
dimiento: las mesas giratorias de dos estacio-
nes de la ALLROUNDER V (opcional) y T (de
serie) permiten introducir y retirar simulta-
neamente las piezas inyectadas. Los procesos
de produccidon mas exigentes se pueden rea-
lizar con las mesas giratorias de tres estacio-
nes disponibles para la ALLROUNDER T.

Para tensar los moldes se crean grandes es-
pacios libres mediante conceptos de mesa
sin columnas, quedando libre también el
centro de la mesa giratoria para circuitos de
agua de refrigeracion y conexiones eléctricas.
Los tiempos de ciclo se minimizan por medio
del accionamiento servoeléctrico de las me-
sas giratorias: independiente, rapido, preciso
y energéticamente eficiente. Las rampas de
velocidad programables y reguladas permi-
ten acelerar y frenar sin sacudidas.
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Personalizadas: Méaquinas especiales con unidad
de cierre vertical fija.

3 Sistemas de cierre especiales
También todas las ALLROUNDER S hasta el
tamano 370 pueden funcionar vertical-
mente gracias al principio flexible
ALLROUNDER con unidad de cierre bascula-
ble y unidad de inyeccién intercambiable.

El plato de sujecion fijo siempre esta dis-
puesto arriba con estas configuraciones.
Esta variante de equipamiento permite
hasta cuatro posiciones de trabajo en una
maquina. Ademas hay maquinas especiales
con unidad de cierre vertical fija basadas en
la ALLROUNDER S o las maquinas de mesa
giratoria ALLROUNDER T a peticién del
cliente. Los platos de sujecion fijos se en-
cuentran, dependiendo del tamafo de la
maquina, abajo o arriba. ARBURG aporta en
este campo una gran experiencia acumu-
lada a partir de un gran ndmero de solucio-
nes personalizadas implementadas.
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Precision: Sistema de “cuello de cisne” para
aplicacién de fuerza libre de esfuerzos.

4 Uso cuidadoso del molde
En los modelos basicos ALLROUNDER V, los
sistemas de “cuello de cisne” con cojinete
giratorio hacia ambos lados brindan una
aplicacion de la fuerza libre de esfuerzos y
con ella un uso cuidadoso del molde.
Ademas se minimiza el desgaste del molde
mediante una guia éptima y un apoyo del
plato de cierre mévil. En las maquinas de
mesa giratoria ALLROUNDER Ty en las mé-
quinas especiales verticales configuradas
especificamente para el cliente, la gufa de
cuatro columnas de probada eficacia consi-
gue junto con una aplicacién central de la
fuerza, alta precisién en los movimientos y
el mantenimiento. La estabilidad de la uni-
dad de cierre y el sensible seguro del
molde garantizan una prolongada vida util
del molde.

&7

Altamente flexible: gama de productos con
diferentes sistemas de cierre.

5 Amplio espectro de aplicaciones
La amplia gama de sistemas de cierre, com-
binada con una graduacién precisa de las
fuerzas de cierre, permite optimizar los dise-
fios en lo referente a las aplicaciones y el
consumo de energia. Los modelos con me-
sas giratorias 0 mesas desplazables comple-
tan la gama de productos flexible.
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Unidades de inyecciéon adaptables

Tiempos de equipamiento breves
Para desmontar y limpiar facilmente el husi-
llo, asf como para cambiar los médulos de
cilindro, la unidad de inyeccién se bascula
hacia el lado del operario. El husillo se
puede sacar sin tener que desmontar el mo-
dulo de cilindro. Las tareas de equipamiento
resultan rapidas y sencillas gracias al acopla-
miento rapido del husillo y al acoplamiento
de todas las unidades de alimentacién del
maodulo de cilindro.

Multiples combinaciones
Las unidades de inyeccion pueden funcionar
en vertical o en horizontal en la linea de
unién. Para cada unidad de inyeccion se dis-
pone de modulos de cilindro compatibles
con todas las series y con diferentes diame-
tros de husillo. Los médulos de cilindro para
transformar termoestables o siliconas, los ci-
lindros bimetalicos con alta resistencia al
desgaste y los husillos con formas especiales
completan las opciones de equipamiento.

Apoyo de la boquilla libre de esfuerzos
La ventaja de la guia de dos columnas libre
de esfuerzos de la unidad de inyeccién es
que la superficie de apoyo de la boquilla es
totalmente estanca. Se pueden utilizar sin
problemas tanto boquillas planas como bo-
quillas de inmersién. Gracias a la introduc-
cion centralizada en el molde se obtienen
facilmente elevadas fuerzas de apoyo de la
boquilla. La fuerza de apoyo de la boquilla
se puede programar y estd regulada. Esto
repercute positivamente en el desgaste de
la boquilla y del molde.

| |
)| Multiples
ombinaciones
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nto breves

Inyeccion regulada
Proceso de inyeccién con regulacion de pre-
sion y velocidad que hace posible un lle-
nado del molde reproducible y una gran ca-
lidad de las piezas inyectadas. El giro hacia
atras del husillo se impide eficazmente, lo
que se traduce en pesos por inyeccidon cons-
tantes. Mediante el husillo con regulacién
de posicion de ARBURG se puede aumentar
aun mas la calidad de las piezas inyectadas,
esto se consigue gracias a la regulacién mas
precisa de la presion y la velocidad durante

Apoyo de la boquilla
libre de esfuerzos
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la inyecciéon. Uno de los elementos caracte-
risticos es un circuito de regulacion cerrado
(servorregulacion) para el proceso de inyec-
cion. La tecnologia de acumuladores hi-
draulicos permite obtener aiin mas dina-
mismo y velocidad durante la inyeccion.

Accionamiento de dosificaciéon
ampliable
La dosificacion electromecénica (DEA) op-
cional permite ahorrar hasta un 20% de
energia manteniendo el mismo nivel de pre-
cision. El tiempo del ciclo se reduce conside-
rablemente gracias a la independencia del
accionamiento de dosificacion electromeca-
nico. La dosificacion simultanea aporta
tiempos de dosificacion mas largos, lo que
contribuye a que la preparaciéon de la masa
fundida sea mas cuidadosa

Inyeccion regulada

Accionamiento
de dosificacion
ampliable




Unidad de pilotaje SELOGICA

Acceso rapido: los simbolos de ciclo disponibles.

Gestion centralizada
El sistema de manejo unificado de la
SELOGICA permite ahorrar tiempo y costes.
Gracias a la integracion sencilla de los dis-
tintos periféricos es posible utilizar la unidad
de pilotaje incluso para la gestion del ciclo
en celdas de fabricacion completas. La ges-
tién de los datos de ajuste es mas simple
gue nunca: tan solo hay un registro de da-
tos para la unidad de produccién completa.

P 0 1000[1 1111|| 1600

Manejo intuitivo
Todos los datos estan accesibles de forma
réapida y clara a través de la pantalla tactil
de la SELOGICA. El sistema de manejo ba-
sado en graficos comun en todas las series
es claro e intuitivo. El singular editor de pro-
cesos con la patentada comprobacion di-
recta de la plausibilidad muestra siempre
claramente el posicionamiento légico del
paso actual del programa. De ese modo
pueden descartarse manejos incorrectos.

t | 050
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Lo mas destacado

Equipamiento rapido
La I6gica de introduccion de datos de la
SELOGICA estd orientada basicamente al
proceso de montaje del molde y a la optimi-
zacion del proceso de inyeccion. El médulo
“Asistente de ajuste” facilita el trabajo dia-
rio desde el montaje del molde
guiado por menus hasta la pro-
gramacion del ciclo completo
pasando por el primer calculo
automatico de los parametros.

Equipamiento rapido

Manejo intuitivo

Optimizacion asegurada

La SELOGICA ofrece multiples posibilidades
para la optimizacion, vigilancia y documen-
tacion de procesos. El término genérico “vi-
gilancia de la maquina” reine numerosas
funciones de proteccién del molde, diagno-
sis y soporte, como por ejemplo, la notifi-
cacion de mantenimiento. Todos los men-
sajes se muestran en formato de texto, con
lo que los operarios saben siempre exacta-
mente qué hay que hacer en cada caso.

Optimizacion

Symibal: Mould chasing. bask rogram
Drive: Elactric

Central de pilotaje para toda la técnica
de moldeo por inyeccion
Programacion clara del ciclo mediante
simbolos graficos

Prueba directa de la plausibilidad

Un Unico registro de datos para la
unidad de producciéon completa
Modulo “Asistente de ajuste”
Funciones de autoaprendizaje interactivas
Regulacion de la temperatura en el
armario de mando mediante refri-
geracion por agua

asegurada

Gestion centralizada
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Ejemplos de aplicacion

En primer plano: sobreinyeccién ergonémica de insertos.

1 Sobreinyeccion de insertos
El principal campo de aplicacion de las
ALLROUNDER verticales es la sobreinyeccion
de insertos. La técnica de maquinas esta es-
pecialmente adaptada a esa tarea. Por
ejemplo, el sistema abierto vertical de los
modelos basicos ALLROUNDER V permite
acceder libremente al molde por tres lados.
El cierre del molde desde arriba garantiza
una transformacion segura también de in-
sertos complejos. A esto se afiaden varian-
tes de maqguina con mesas giratorias o des-
plazables que hacen posible inyectar de ma-
nera automatizada y rapida piezas de gran
precision en serie. Precisamente en las ma-
quinas de mesa giratoria como la
ALLROUNDER T, la excelente precision de
posicionamiento del accionamiento ser-
voeléctrico contribuye a un procesamiento
perfecto de las piezas inyectadas en proce-
sos posteriores automatizados, por ejemplo
al utilizar sistemas de robot.

Componentes hibridos: inyeccién reproducible
mediante husillo con regulacion de posicion.

2 Componentes hibridos

Ademads de los articulos de termoplasticos
se pueden producir piezas de termoestables
o siliconas, entre otros, con las
ALLROUNDER verticales con el equipa-
miento correspondiente. Esto cobra especial
relevancia para la industria eléctrica y elec-
trénica, aunque también para el sector de
la automocioén, con su gran nimero de co-
nectores. Resulta especialmente importante
en ese sentido la elevada reproducibilidad
gue se consigue en las ALLROUNDER verti-
cales, sobre todo mediante la combinacién
de husillo con regulacion de posicion (HRP)
e inyeccién dindmica con acumuladores hi-
draulicos. La calidad de las piezas inyecta-
das alcanzable es perfectamente equipara-
ble a la de una variante electromecanica.
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Fabricacién en linea: instalaciones de produccion

Piezas de varios componentes: alta flexibilidad

gracias a multiples opciones de configuracion. a la medida de cada aplicacion.

3 4

Piezas de varios componentes

El concepto modular de las ALLROUNDER
verticales con sus multiples opciones de
configuracion cobra importancia también
en la transformacién de varios componen-
tes. Dicho concepto permite configurar la
maquina idénea para cada caso concreto
combinando una serie de médulos funcio-
nales. Mediante la unidad de pilotaje
SELOGICA de libre programacién se man-
tiene la coordinacion de varias unidades de
inyeccion y las funciones del molde en todo
momento de forma comprensible y

Fabricacion en linea
Las instalaciones de produccién reel to reel
listas para el servicio son uno de los muchos
ejemplos de fabricaciéon en linea automati-
zada. Por ejemplo, en la sobreinyeccién de
leadframes la atencion se centra en la re-
producibilidad, la fiabilidad y la productivi-
dad. Los tiempos de ciclo breves, la preven-
cion de piezas cortas (,,short shots”) y la
minimizacion de piezas no aptas tienen una
importancia decisiva. El equipamiento de las
ALLROUNDER verticales se puede adaptar
perfectamente para hacer frente a estas exi-
gentes tareas de fabricacion. Dos ejemplos
lo ilustran: la separacion precisa del soporte
se realiza mediante el expulsor regulado; el
control méximo del proceso mediante la in-
tegracion de todos los periféricos en
la unidad de pilotaje SELOGICA.
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Automatizacion: ALLROUNDER vy sistema de robot
de un solo proveedor.

5 Automatizacion

Las ALLROUNDER vy los sistemas de robot
son la base de las celdas de fabricacion
completas que el departamento de proyec-
tos de ARBURG desarrolla en colaboracién
con sus clientes. Todas las fases de trabajo
previas o posteriores se automatizan en
torno al proceso de moldeo por inyeccién.
El abanico de servicios de la empresa
ARBURG va desde la optimizacion de las
piezas inyectadas hasta todos los servicios
de asistencia técnica necesarios, pasando
por la asistencia para el disefio de los mol-
des, la combinacion y la puesta en marcha
de los distintos componentes, asi como la
instalacion en el lugar donde se van a utili-
zar las maquinas




Diferentes sistemas de cierre a elegir con mesas giratorias o desplazables |
Fuerzas de cierre de 125 a 4.000 kN | Unidades de inyecciéon de 30 a 4600 (segiin EUROMAP)
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Toutes les indications et informations techniques ont été recueillies avec le plus grand soin. Nous ne pouvons toutefois pas garantir leur exactitude de maniére absolue. Certaines illustrations et
informations peuvent étre légérement différentes de I'état de livraison réel de la machine. La mise en place et I'utilisation de la machine doivent étre effectuées conformément au manuel
d'utilisation correspondant.
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