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Sistema de ahorro de energia de ARBURG
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Individualidad: eficiencia energética mediante
distintos niveles de ampliacion.

1 Versatilidad

Las ALLROUNDER hidraulicas pueden confi-

gurarse éptimamente para trabajar con to-

dos los procesos de inyeccion conocidos. No
solo convencen por las multiples variantes
de tamanios, sino también por la capacidad
de integracion de distintos periféricos a tra-
vés de la unidad de pilotaje de libre progra-
macion SELOGICA. Los paquetes de equipa-
miento para tareas especificas hacen que el
concepto hidraulico de las maquinas pueda
utilizarse de forma extraordinariamente
flexible y universal. Por ejemplo, en las

ALLROUNDER S es posible:

e Adaptar individualmente la potencia de la
técnica de accionamiento.

e Sobreinyectar insertos o trabajar en la zona
de unién gracias al principio ALLROUNDER
con unidad de cierre basculable y unidad
de inyeccién intercambiable.

e Realizar un llenado lineal del molde

mediante el principio VARIO con unidad

de inyeccion desplazable libremente en
horizontal.
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Reproductibilidad: peso por inyeccion exacto con
el HRP.

2 Rentabilidad
La ALLROUNDER GOLDEN EDITION es el
modelo bésico dentro de la gama de pro-
ductos hidraulicos. Su insuperable relacion
calidad-precio se debe a la estandarizacion
consecuente de un amplio equipamiento
basico y de alta calidad técnica. Asi, por
ejemplo, incluye de serie dos bombas de
regulaciéon y una técnica de vélvulas de
conmutacion rapida.

3 Individualidad

Las ALLROUNDER hidraulicas pueden confi-
gurarse exactamente en cuanto a aplicacion
y consumo energético. Esto se consigue me-
diante varios niveles de ampliacion hidrauli-
cos y eléctricos, fuerzas de cierre y unidades
de inyeccién perfectamente configuradas y
una gran variedad de opciones de equipa-
miento y posibilidades de combinacién. Para
acreditar su funcionamiento con un con-
sumo 6ptimo de energia, las maquinas hi-
draulicas con el equipamiento correspon-
diente poseen el sello de eficiencia energé-
tica “e?" de ARBURG.

Fiabilidad: sistema de pistén diferencial de alto
rendimiento de la unidad de cierre.

4 Reproductibilidad
La inyeccién regulada utilizada en todas las
ALLROUNDER hidraulicas permite conseguir
un llenado reproducible del molde y una ele-
vada calidad de las piezas inyectadas. Con el
nivel de ampliacién “husillo con regulacion de
posicién” se consigue en las ALLROUNDER S
una reproductibilidad en la inyeccion similar a
la de las maquinas eléctricas.

5 Fiabilidad

Todas las ALLROUNDER hidraulicas han sido

fabricadas cumpliendo las méas exigentes

normas de calidad y ofrecen una elevada ca-

pacidad de rendimiento. Maxima disponibili-

dad y larga vida util — Eso simboliza el nom-

bre ARBURG. Caracteristicas que se han

acreditado especialmente son, por ejemplo:

e E| cambio de aceite de alto ahorro ener-
gético mediante el sistema de piston dife-
rencial de la unidad de cierre.

¢ La alta estabilidad de la unidad de cierre
mediante la guia de cuatro columnas.

e El recubrimiento de polvo resistente a los

rasgufios de las piezas de la maquina.




Concepto modular de las maquinas

Adaptados a la practica: médulos de cilindro para
todas las series.

Técnica de accionamiento versatil
Ya sea con la técnica de bomba de un cir-
cuito para un alto ahorro energético o la téc-
nica de bomba de dos circuitos y acumulado-
res hidraulicos para tiempos de ciclo mas
cortos y mayor rendimiento: la técnica de ac-
cionamiento de las ALLROUNDER hidraulicas
puede adaptarse siempre a la perfeccion.
Para un trabajo eficiente energéticamente se
dispone de accionamientos de bomba con
regulacion de la velocidad (servohidraulica o
sistema de ahorro de energfa) y una dosifica-
cién electromecanica adicional.

Técnica de ﬁ

accionamiento versatil

2 Unidades de cierre fiables
La gran variedad de tamafios se traduce en
un amplio espectro de aplicaciones y en un
funcionamiento fiable de las maqguinas. Son
posibles tanto velocidades de desplaza-
miento elevadas como movimientos lentos
con mucha fuerza. El desgaste del molde se
reduce al minimo gracias a una gufa precisa
del plato de cierre mévil. La unidad de cierre
se sitUa en una posicion facilmente accesible
para poder cambiar el molde rapidamente.

Unidades de
cierre fiables
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Unidades de inyeccion adaptables
La amplia gama de unidades de inyeccion
disponibles incrementa la capacidad de
adaptacion mediante distintos didmetros de
husillo, categorias de desgaste de los médu-
los de cilindro, geometrias de husillo alter-
nativas y variantes de gran rendimiento o
para mezclas. Con ello es posible configurar
también el lado de inyeccién para obtener
una alta eficiencia energética. Otro poten-
cial de ahorro energético se consigue con la
dosificacion electromecénica (DEA). Ademas
de la regulacion de inyeccion estandar, el
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husillo con regulacién de posicién incre-
menta la dindmica y la precision del movi-
miento de inyeccién. En caso necesario, un
acumulador hidraulico aporta una mayor
capacidad de inyeccién. Estas variantes de
equipamiento hacen posible una produc-
cion de piezas con una calidad continua y
muy alta.

Unidad de pilotaje SELOGICA

oo

4 Unidad de pilotaje SELOGICA
La SELOGICA ofrece el mismo sistema de
manejo en todas las series. La programacion
intuitiva del ciclo de la maquina mediante
simbolos gréaficos reduce los tiempos de
ajuste. Al mismo tiempo, una prueba de
plausibilidad directa de todos los datos in-
troducidos aporta seguridad y comodidad al
manejo. También procesos complejos resul-
tan mas transparentes y l6gicos a través de
un didlogo hombre-maquina.

Unidades de
inyeccion adaptables




S GOLDEN EDITION

Téchica de accionamiento versatil

Modular: accionamiento hidraulico ampliable.

La sélida técnica de accionamiento
hidraulico de nuestras ALLROUNDER
constituye la base para la fiabilidad y
el rendimiento en su empresa. Ya sea
aplicaciones estandar, moldes comple-
jos con movimientos simultaneos o
articulos de ciclo rapido con una alta
dindamica de llenado: en nuestro pro-
grama encontrara el sistema hidraulico
adecuado para cada necesidad.

El desarrollo continuo que siguen nues-
tros modelos le garantizara una alta dis-
ponibilidad. En definitiva, si se decide
por nuestras ALLROUNDER hidraulicas
puede estar seguro de que lleva a su
produccion componentes altamente
acreditados y la mas moderna técnica
de inyeccion combinados siempre a la
perfeccion.

1 Hidraulica modular

Puede elegir entre las siguientes variantes

hidraulicas en funcion de la aplicacion:

e Técnica de bomba de un circuito para
movimientos en serie.

e Técnica de bomba de dos circuitos para
movimientos simultaneos.

e Sistema servohidraulico y sistema de aho-
rro de energia de ARBURG (AES) para un
funcionamiento con bajas emisiones y
una alta eficiencia energética.

e Técnica de acumuladores hidraulicos para
una mayor dindmica y rapidez en el pro-
ceso de moldeo por inyeccion.

Equipamiento

Técnica de bomba de un circuito
Servohidraulica

Técnica de bomba de dos circuitos

Sistema de ahorro de energia de ARBURG (AES)
Tecnologia de acumuladores hidraulicos
Dosificacion electromecénica (DEA)

Expulsor electromecanico

I——
Ahorro energético: dosificacién electromecanica
(DEA).

R LN

2 Niveles de ampliacién eléctricos
En materia de accionamientos, para la
ALLROUNDER S se dispone tanto de la dosifi-
cacion electromecanica (DEA) como de la ex-
pulsion electromecanica. Ambas funciones
son totalmente independientes del acciona-
miento hidraulico por lo que se pueden reali-
zar al mismo tiempo que otros movimientos.
Esto no solo hace que el tiempo de ciclo y el
consumo energético sean menores, sino que
aporta también mas precision.

Reduccion del
tiempo de ciclo

Eficiencia energética

+
++
+
+
++
+ +
+ +
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Resumen

Eficiencia: paquetes de equipamiento para una

mayor rentabilidad.

3 Paquetes para una mayor
eficiencia

En las GOLDEN EDITION, el paquete de pro-
ductividad estd compuesto por el sistema
AES y un motor refrigerado por agua. El ac-
cionamiento de la bomba es de velocidad va-
riable y puede trabajar también a mayores
regimenes en funcion de la demanda. El pa-
guete de productividad combina, asi pues,
una menor necesidad energética con un ma-
yor rendimiento de la bomba, tiempos de ci-
clo en vacio mas cortos y menores emisiones.
En las ALLROUNDER S, el sistema AES
forma parte del paquete de equipamiento
“advance”, el cual incluye también la dosifi-
cacion electromecanica (DEA) y el husillo
con regulacién de posicion (HRP). Con ello,
las ALLROUNDER S advance ofrecen una
alta reproductibilidad, un consumo eficaz
de energia y tiempos de ciclo optimizados,
todo ello combinado con una relacién cali-
dad-precio muy atractiva.
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Precision: inyeccion reproducible gracias a la
accesibilidad de las valvulas.

4 Técnica de regulacién precisa
La técnica de valvulas de conmutacion ra-
pida hace posible un trabajo preciso y con
un bajo consumo de energia. La posicion
accesible de las valvulas mejora la precision
de regulacién de la inyeccion y la dosifica-
cion. El sistema de regulacion de la presion
y el caudal montado de serie aporta la dina-
mica necesaria en todos los movimientos.
Las rampas finales en funcién del recorrido
permiten alcanzar un posicionamiento
exacto. La combinacion de estos equipa-
mientos garantiza movimientos exactos y
una calidad éptima de las piezas inyectadas.

Técnica de bomba de dos circuitos

e Tiempos y ciclos optimizables mediante
movimientos simultaneos de expulsor,
boquilla o tiranoyos

® Velocidad méxima de la unidad de
cierre también durante los movimientos
simultaneos

e Cierre regulado del molde durante todo el
ciclo de moldeo por inyeccién

e De serie en las GOLDEN EDITION

Tecnologia de acumuladores hidraulicos

e Todos los ejes de movimiento son servo-
rregulados y son totalmente independien-
tes unos de otros

¢ Movimientos simultdneos y muy precisos
con altas velocidades

 Inyeccion acompasada

e Alta dindmica de llenado

Servohidraulica

e Servomotor con bomba de caudal
constante

¢ Adaptacion directa de la potencia de la
bomba a la demanda real

e Ninguna pérdida en vacio: parada del
accionamiento al detenerse el movimiento

e Baja necesidad de refrigeracion y reducido
nivel de ruidos

e Ahorro de energia de hasta el 50 por
ciento

e Variante en las ALLROUNDER S a partir
del tamafo 630

Sistema de ahorro de energia ARBURG

(AES)

¢ Motor regulado por frecuencias con dos
bombas de regulacion

e Adaptacion directa de la potencia de la
bomba a la demanda real

e Pérdidas en vacio minimas, baja necesidad
de refrigeracion y reducido nivel de ruidos

e Ahorro de energia de hasta el 20 por ciento



Unidades de cierre fiables

Gran accesibilidad de conexiones de medios e interfases. Las
La amplia distancia entre columnas facilita conexiones de medios pueden colocarse

la manipulacién incluso de moldes grandes.  también directamente en el plato fijo o mo-
La disposicion de los taladros de los platos vil, con lo que se consigue alin mas confort
de sujecion puede adaptarse a las especifi- y recorridos mas cortos y seguros al molde.
caciones del cliente, obteniéndose asi una La cubierta de seguridad especial de las

alta flexibilidad para la utilizacion de mol- ALLROUNDER S, ampliada hacia la parte tra-

des. El cambio de molde resulta répido y c6-  sera de la maquina, ofrece suficiente espa-
modo gracias a la cubierta de seguridad, de  cio libre para integrar otros componentes,
apertura hacia arriba, al acoplamiento ra- como por ejemplo, unidades de desenros-
pido del expulsor y a la situacion accesible cado y giro.

Facilmente accesible: cubierta de seguridad con aper-
tura hacia arriba para cambiar rapidamente el molde.

Sistema de cilindro
con un consumo Amplio espectro de
eficaz de energia aplicaciones
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2 Amplio espectro de aplicaciones
La gran variedad de tamanos combinada
con una graduacion precisa de las fuerzas de
cierre permite optimizar los disefios en lo re-
ferente a las aplicaciones y el consumo de
energia. El ajuste automatico de la altura del
molde en las ALLROUNDER S mas grandes
ofrece una mayor altura de montaje y per-
mite reducir el tiempo del ciclo y el consumo
de energfa.

3

™ Uso cuidadoso
- del molde
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Uso cuidadoso del molde
El disefio en forma de caja del plato de cie-
rre movil es alargado; en las ALLROUNDER
mas grandes cuenta con varios soportes en
la bancada de la maquina. Junto con la guia
de cuatro columnas, este sistema aporta
precision mediante una aplicacion central
de la fuerza durante los movimientos y el
cierre. La estabilidad de la unidad de cierre y
el sensible seguro del molde garantizan una
prolongada vida util del molde.

Gran accesibilidad

Sistema de cilindro con un consu-
mo eficaz de energia
El sistema de piston diferencial creado por
ARBURG aporta un cambio de aceite eficaz
y que ahorra energia. Al mismo tiempo se
reduce el esfuerzo que ha de realizar la re-
frigeracion de la maquina. El sistema de ci-
lindro permite tanto alcanzar velocidades de
desplazamiento elevadas como realizar mo-
vimientos mas lentos con una gran fuerza.
Otra de las principales caracteristicas es su
disefio compacto con una superficie de es-
tanqueidad hacia el exterior muy reducida.




Unidades de inyeccién adaptables

Tiempos de equipamiento breves
Para desmontar y limpiar facilmente el husi-
llo, asf como para cambiar los médulos de
cilindro, la unidad de inyeccién se bascula
hacia el lado del operario. El husillo se
puede sacar sin tener que desmontar el mo-
dulo de cilindro. Las tareas de equipamiento
resultan rapidas y sencillas gracias al acopla-
miento rapido del husillo y al acoplamiento
de todas las unidades de alimentacién del
maodulo de cilindro.

Multiples combinaciones
La amplia variedad de unidades de inyeccion
con distintos didmetros de husillo permite
adaptar la maquina perfectamente a cada
tarea de inyeccién. Se dispone de cilindros
bimetalicos de alta resistencia al desgaste y
husillos con formas especiales. Ademas,
para las ALLROUNDER S se pueden obtener
maodulos de cilindro especiales para la trans-
formacién de termoestables y siliconas.

Tien_1pos _de Apoyo de la

equipamiento boquilla libre

breves Multiples de esfuerzos
combinaciones

Apoyo de la boquilla libre de
esfuerzos
La ventaja de la guia de dos columnas libre de
esfuerzos de la unidad de inyeccion es que la
superficie de apoyo de la boquilla es total-
mente estanca. Se pueden utilizar sin proble-
mas tanto boquillas planas como boquillas de
inmersién. Gracias a la introduccién centrali-
zada en el molde se obtienen facilmente eleva-
das fuerzas de apoyo de la boquilla. La fuerza
de apoyo de la boquilla se puede programar y
esta regulada. Esto repercute positivamente en
el desgaste de la boquilla y del molde.
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Inyeccion regulada

Un circuito de regulacion cerrado y un pro-
ceso de inyeccién con regulacion de la pre-
sion y la velocidad garantizan un llenado re-
producible del molde y una alta calidad de
las piezas inyectadas. El giro hacia atras del
husillo se impide eficazmente, lo que se tra-
duce en pesos por inyeccién constantes.

En la ALLROUNDER S, el husillo con regula-
cion de posicion desarrollado por ARBURG
incrementa aun mas la calidad de las piezas
inyectadas (de serie en el paguete de equi-
pamiento “advance”). Esto se consigue gra-

Inyeccion regulada

cias a la regulacion mas precisa de la pre-
sion y la velocidad durante la inyeccion.
Uno de los elementos caracteristicos es un
circuito de regulaciéon cerrado y separado
(servorregulacion) para el proceso de inyec-
cion. La tecnologia de acumuladores hi-
draulicos permite obtener aiin mas dina-
mismo y velocidad durante la inyeccién.
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Accionamiento de dosificaciéon
ampliable
La dosificacion electromecénica (DEA) opcio-
nal de la ALLROUNDER S permite ahorrar
hasta un 20% de energia manteniendo el
mismo nivel de precision. El tiempo del ciclo
se reduce considerablemente gracias a la in-
dependencia del accionamiento de dosifica-
cion electromecanico. La dosificacion simul-
tdnea aporta tiempos de dosificacion mas
largos, lo que contribuye a que la prepara-
cién de la masa fundida sea mas cuidadosa.

Accionamiento de
dosificacion ampliable




Unidad de pilotaje SELOGICA

Gestion centralizada Manejo intuitivo
El sistema de manejo unificado de la Todos los datos estan accesibles de forma
SELOGICA permite ahorrar tiempo y costes.  rapida y clara a través de la pantalla tactil de
Gracias a la integracion sencilla de los dis- la SELOGICA. El sistema de manejo basado

tintos periféricos es posible utilizar la unidad  en graficos comun en todas las series es

de pilotaje incluso para la gestion del ciclo claro e intuitivo. El singular editor de proce-

en celdas de fabricacion completas. La ges-  sos con la patentada comprobacion directa

tién de los datos de ajuste es mas simple de la plausibilidad muestra siempre clara-

gue nunca: tan solo hay un registro de da- mente el posicionamiento légico del paso

tos para la unidad de produccion completa.  actual del programa. De ese modo pueden
descartarse manejos incorrectos.

Sencillo para el usuario: el ciclo de la maquina y
del robot bajo control al mismo tiempo.
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Lo mas destacado

Equipamiento rapido
La légica de introduccién de datos de la
SELOGICA esta orientada basicamente al pro-
ceso de montaje del molde y a la optimizacion
del proceso de moldeo por inyeccion. El médulo
“Asistente de ajuste” facilita el trabajo diario:
desde el montaje del molde guiado
por menus hasta la programacion
del ciclo completo pasando por el
primer calculo automatico de los
parametros —y todo ello sin nece-
sidad de contar con conocimien-
tos especiales detallados.

Equipamiento rapido

Manejo intuitivo

Optimizaciéon asegurada
La SELOGICA ofrece multiples posibilidades
para la optimizacion, vigilancia y documen-
tacion de procesos. El término genérico
“vigilancia de la maquina” reine numerosas
funciones de proteccién del molde, diagno-
sis y soporte, como por ejemplo, la notifi-
cacién de mantenimiento. Todos los men-
sajes se muestran en formato de texto, con
lo que los operarios saben siempre exacta-
mente qué hay que hacer en cada caso.

4

Drive: Elactric

Optimizacion

Symbal: Mould clasing, baslc r sgram

¢ Central de pilotaje para toda la
técnica de moldeo por inyeccion

¢ Programacion clara del ciclo mediante
simbolos graficos

¢ Comprobacién directa de la plausibilidad

¢ Un Unico registro de datos para la
unidad de produccion completa

e Modulo “Asistente de ajuste”

¢ Funciones de autoaprendizaje
interactivas

¢ Regulacién de la temperatura en el
armario de mando mediante refrige-
racion por agua

asegurada

Gestion centralizada
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Ejemplos de aplicaciones

Procesos especiales: la alta flexibilidad de las ALLROUNDER permite su utilizacion en diferentes ramos y

campos de aplicacion.

Procesos especiales

Desde la técnica de inyeccion por gas hasta la
inyeccién de polvo, pasando por la transfor-
macion de siliconas liquidas: gracias a las posi-
bilidades de eleccion de las ALLROUNDER S
en cuanto a tamano, rendimiento y opciones
de equipamiento podra utilizar estas maqui-
nas de forma muy flexible. Asimismo, el prin-
cipio ALLROUNDER permite situar las unida-
des de cierre e inyeccion en vertical para, por
ejemplo, sobreinyectar insertos o trabajar en
la Iinea de union.

Un buen ejemplo de esta enorme flexibilidad
son las aplicaciones en sala limpia. Los equi-
pamientos adicionales, tales como las cam-
panas de aire limpio, los motores de acciona-
miento con refrigeracién por agua o las co-
nexiones de medios montadas en los platos
del cierre, hacen que las ALLROUNDER S
puedan adaptarse individualmente.

Piezas de varios componentes: junta cardan com-

pleta con montaje en el molde.

2 Piezas de varios componentes
El concepto modular de las ALLROUNDER S
se puede aplicar también a las maquinas de
inyeccion de varios componentes. De ese
modo se puede configurar la maquina ido-
nea para cada caso concreto combinando
una serie de modulos funcionales. Todas las
unidades de inyeccién y funciones de los
moldes estan integradas en la unidad de pi-
lotaje central SELOGICA, pudiéndose acce-
der directamente a todos los pardmetros de
transformacioén. Esto hace que incluso los
procesos complejos resulten transparentes y
la produccion se desarrolle de forma segura
y sin problemas. A nivel técnico de proceso
es posible realizar con las ALLROUNDER S
todas las técnicas conocidas en la inyeccion
de varios componentes. Incluso se han reali-
zado maquinas con seis unidades de inyec-
cion independientes entre si.
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Transformacion de termoestables: el equipamiento
especial garantiza una alta calidad de las piezas.

3 Transformacion de termoestables
Para la transformacion de termoestables,
ARBURG ofrece para las ALLROUNDER S hi-
draulicas un paquete especial. Esta soluciéon
comprende todos los elementos técnicos
necesarios, Como
e Técnica de tres platos con guia de cuatro
columnas y aplicacion central de la fuerza
para un moldeo preciso
e Mddulo de cilindro atemperado por fluidos
para un control exacto de la temperatura
e Cilindros bimetélicos para una larga
vida util
e Husillos con formas especiales para una
preparacion del material cuidadosa con
la fibra
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Piezas de gran tamafo: pueden realizarse pesos
por inyeccién superiores a 2 kg.

4 Desde micropiezas a piezas de
gran tamano

Gracias a sus multiples posibilidades de
combinacién, las ALLROUNDER hidraulicas
cubren un amplisimo espectro de aplicacio-
nes. Es decir, es posible tanto configurar
una maquina para la produccién de micro-
piezas inferiores a 0,1 gramos como una
maquina para la fabricacion de piezas de
gran tamafio con un peso por inyeccion ele-
vado o una mayor superficie de proyeccion.
Los niveles de ampliacion hidrdulicos y eléc-
tricos, asi como las distintas opciones de
equipamiento permiten optimizar las
ALLROUNDER S en cuanto a aplicaciones y
consumo de energia.

Automatizacion: ALLROUNDER vy sistema de robot
de un solo proveedor.

5 Automatizacion

Las ALLROUNDER vy los sistemas de robot
son la base de las celdas de fabricacion com-
pletas que el departamento de proyectos de
ARBURG desarrolla en colaboracién con sus
clientes. Todas las fases de trabajo previas o
posteriores se automatizan en torno al pro-
ceso de moldeo por inyeccién. El abanico de
servicios de la empresa ARBURG va desde la
optimizacion de las piezas inyectadas hasta
todos los servicios de asistencia técnica ne-
cesarios, pasando por la asistencia para el di-
sefio de los moldes, la combinacion y la
puesta en marcha de los distintos compo-
nentes, asi como la instalaciéon en el lugar
donde se van a utilizar las maquinas.




Distancias entre columnas de 170 x 170 a 920 x 920 mm | Fuerzas de cierre de 125 a 5.000 kN |
Unidades de inyeccion de 30 a 4600 (segiin EUROMAP)
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Todos los datos, asi como la informacion técnica se han compilado con el esmero debido. Sin embargo, no ofrecemos ninguna garantia sobre la exactitud de los mismos. Las ilustraciones y la
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