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Eficacia energética: menor consumo de energfa

especifico.

1 Rapidez
Los ejes principales de inyeccién y dosifica-
cion, asi como la apertura y el cierre del
molde se realizan en las ALLROUNDER eléc-
tricas de forma estandar mediante acciona-
mientos servoeléctricos y, por lo tanto, to-
talmente independientes unos de otros. Las
altas aceleraciones y velocidades finales, asi
como los movimientos simultdneos compor-
tan una reduccion del tiempo de ciclo y con
ello una alta rentabilidad.

2 Precision
Los accionamientos de husillo de
transmision directa y libre de juego de las
ALLROUNDER eléctricas hacen que los ejes
de accionamiento sean mecanicamente es-
tables y aseguran movimientos dinamicos.
La medicién de la posicion de gran resolu-
cion y sin contacto con transductor de reco-
rrido absoluto en el motor hace innecesarias
las posiciones de referencia. Con la gran
precision de posicionamiento de todos los
ejes servoeléctricos se obtienen una repro-
ducibilidad y una calidad de las piezas insu-
perables.
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Reduccién de las emisiones: nivel de ruido menor.

3 Eficacia energética
El elevado rendimiento de los accionamien-
tos servoeléctricos y la unidad de cierre con
rodillera hacen que las ALLROUNDER eléc-
tricas trabajen con un consumo eficaz de
energia. La alimentacion transversal de
energia de los servomotores durante el fre-
nado repercute positivamente en el con-
sumo de energia total de las maquinas. Am-
bos factores combinados permiten reducir
el consumo de energia entre un 25% y un
50%. Para indicar que funcionan con un
consumo 6ptimo de energia, todas las ma-
quinas accionadas eléctricamente estan do-
tadas de la etiqueta de eficacia energética
“e2" de ARBURG.

4 Reduccion de las emisiones

Los accionamientos de las ALLROUNDER
eléctricas estan refrigerados por agua, por
lo que funcionan de forma muy silenciosa.
Los remolinos de aire se evitan de forma
permanente. La evacuacion dirigida del ca-
lor permite reducir sustancialmente la irra-
diacion al entorno. Los accionamientos y los
sistemas de husillo cerradosevitan la acumu-

Alta calidad: fases largas de postpresion por
medio de motores con refrigeracién por agua.

lacion de polvo por rozamiento de forma se-
gura. De ese modo, las maquinas estan es-
pecialmente indicadas para la produccién en
sala limpia de, por ejemplo, componentes
oOpticos, piezas de decoracién, componentes
de precisidon o con microestructuras.

5 Alta calidad

Con las ALLROUNDER eléctricas de alta

precision se mantiene un elevado nivel de

calidad constante en un amplio espectro de

transformacion. La alta fiabilidad de las

maquinas con escasa dispersién en el pro-

ceso, se consigue mediante numerosos

detalles técnicos. Entre ellos se encuentran

¢ la regulacion de temperatura adaptiva
para conseguir condiciones estables de
proceso o

e ¢l circuito de refrigeracion cerrado de

® motores y convertidores para ciclos

e rapidos y largas fases de postpresion.
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Técnica de accionamiento
innovadora
Los accionamientos servoeléctricos con sus
accionamientos de husillo de transmisién di-
recta y libre de juego en los ejes principales
ofrecen movimientos rapidos, precisos y que
ahorran energia. Esto se consigue, entre
otras medidas, gracias a la alimentacién
transversal de energfa durante el frenado.
Los ejes secundarios como expulsor, despla-
zar boquilla o noyos se pueden accionar
también hidraulicamente mediante un pe-
quefio acumulador hidraulico integrado.

Técnica de accionamiento innovadora
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2 Unidades de cierre precisas
Las unidades de cierre estan disefiadas de
modo que puedan utilizarse moldes de
otras series sin necesidad de cambios. La ro-
dillera doble de cinco puntos trabaja con
gran fuerza y velocidad, y posiciona con ele-
vada precision y reproducibilidad. La regula-
cién automatica de la fuerza de cierre vela
por una fuerza de mantenimiento constante
(opcional en la EDRIVE).

Unidades de cierre precisas

3 Unidades de inyeccion de alta
calidad
Las unidades de inyeccién estan equipadas
con accionamientos independientes entre si
para la inyeccién y la dosificacion. Los médu-
los de cilindro son compatibles con todas las
series y estan disponibles en distintos tama-
fios y con diferentes categorias de desgaste.
Asimismo se pueden adquirir médulos de ci-
lindro especiales para, por ejemplo, la trans-
formacién de termoestables o silicona.

Unidad de pilotaje SELOGICA
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Unidad de pilotaje SELOGICA
La SELOGICA ofrece el mismo sistema de
manejo en todas las series. La programacion
intuitiva del ciclo de la maquina mediante
simbolos gréaficos reduce los tiempos de
ajuste. Al mismo tiempo, una prueba de
plausibilidad directa de todos los datos in-
troducidos aporta seguridad y comodidad al
manejo. También procesos complejos resul-
tan mas transparentes y l6gicos a través de
un didlogo hombre-maquina.

Unidades de inyeccion
de alta calidad




Técnica de accionamiento innovadora
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Precision absoluta: Accionamiento con engranaje
planetario en las ALLROUNDER A.

1 Accionamientos servoeléctricos
Los accionamientos servoeléctricos mecani-
camente estables se caracterizan por los
movimientos simultaneos, altamente preci-
sos y que ahorran energia gracias a una
transmision de fuerza libre de juego me-
diante accionamientos de husillo y parcial-
mente con transmisiones por engranaje. En
las ALLROUNDER E se utilizan, en funcién
de la aplicacion, accionamientos con husillo
de bolas, y en las ALLROUNDER A acciona-
mientos con engranajes planetarios con una
gran capacidad de carga. Los pares y las re-
voluciones elevados permiten alcanzar una
aceleracion y velocidades finales excepcio-
nales. Esto también es posible gracias al cir-
cuito de refrigeracion cerrado para motores
y convertidores. Las ALLROUNDER eléctricas
trabajan de manera dindmica, potente y con
gran precision. Estan operativas poco des-
pués del arranque. Esto se consigue tam-
bién mediante el sistema de medicién abso-
luta del recorrido de los servomotores gra-
cias al cual no se precisan las posiciones de
referencia.
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Alternativa compacta: el acumulador hidraulico

pequeno.

2 Pequeino acumulador hidraulico
integrado

Mientras que los ejes principales inyeccion,
dosificacion y abrir y cerrar el molde dispo-
nen siempre de accionamientos servoeléctri-
cos, los ejes secundarios como expulsor,
desplazar boquilla, noyos o boquilla con
aguja de cierre también se pueden accionar
hidraulicamente con un pequefio acumula-
dor hidraulico integrado. La técnica de mol-
des disponible con funciones hidraulicas se
puede seguir utilizando. Segun las necesida-
des, es posible combinar las ventajas de am-
bas técnicas de accionamiento y asi benefi-
ciarse de todas ellas con una éptima rela-
cion calidad-precio.
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Facil mantenimiento: acceso libre a las conexiones para medios.

3 Técnica fiable

Toda la técnica de los accionamientos ser-
voeléctricos es robusta, duradera y resis-
tente al desgaste. El engrase central auto-
maético de la unidad de cierre y la lubrica-
cion cerrada de la unidad de inyeccion per-
miten reducir al minimo los trabajos de
mantenimiento. Las conexiones de medios y
las interfases estan montadas en la parte
trasera de la maquina con facil acceso.

El ajuste automatico de la altura del molde,
asi como la accesibilidad de la zona del
molde, del expulsor y de la boquilla se tra-
ducen en una reduccién considerable del
tiempo de preparacion. Con esta técnica
fiable, la maquina funciona sin averfasdu-
rante periodos prolongados de tiempo.




Unidades de cierre precisas

Regulacion automatica de la fuerza de
cierre

Con el ajuste de altura del molde el opera-
dor precisa menos tiempo de preparacion.
La unidad de cierre se puede ajustar como-
damente a distintas alturas de montaje

del molde. La regulacién automatica de

la fuerza de cierre vela por una fuerza de
mantenimiento constante (opcional en la
EDRIVE). Esto permite compensar la dilata-
cion térmica del molde.

Adaptadas a la practica: regulacién automatica
de la fuerza de cierre.

Regulacién automatica
de la fuerza de cierre

2 Rodillera de cinco puntos
La rodillera de cinco puntos doble convence
por su estructura estable, con varias guias y
distintos soportes. Consigue una aplicacion
de la fuerza absolutamente simétrica en los
movimientos y el mantenimiento. La poten-
cia motriz y la estructura también han sido
disefiadas para herramientas pesadas.
A pesar de esa estructura compacta, hay
vias de apertura posibles de un tamano
correspondiente.

Rodillera de cinco punto; =
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Uso cuidadoso del molde

El diseno en forma de caja del plato de cie-
rre movil es alargado y se apoya en la ban-
cada de la maquina durante la carrera com-
pleta. Junto con la guia de cuatro columnas,
se obtiene una alta precision. La estabilidad
de la unidad de cierre y el seguro activo del
molde, con su medicion de alta sensibilidad
de la dilatacion de las columnas, garantizan
una éptima vida util del molde.

Posicionamiento exacto
La precision en el posicionamiento simplifica
la entrega de piezas al sistema de robot.
Con el sistema de expulsién mediante husi-
llo fijo se reduce la posibilidad de que las
piezas inyectadas salten de manera incon-
trolada al ser expulsadas. Asi se obtiene
una caida exacta y reproducible de las pie-
zas inyectadas.

Gran accesibilidad
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Gran accesibilidad
La amplia distancia entre columnas facilita
la manipulacion incluso de moldes grandes.
Los tiempos de equipamiento siguen siendo
breves gracias a la cubierta de seguridad
con apertura hacia arriba y al acoplamiento
rapido del expulsor vélido para todas las
series. La cubierta de seguridad ampliada
hacia la parte trasera de la maquina ofrece
suficiente espacio para incluir otros compo-
nentes. De ese modo se pueden situar las
Conexiones de medios directamente en los
platos de sujecion.

Uso cuidadoso
del molde




Unidades de inyeccién de alta calidad
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Facil mantenimiento: cambio del husillo con
unidad de inyeccion basculante.

Multiples combinaciones Tiempos de equipamiento breves
Para cada unidad de inyeccién se dispone Para desmontar y limpiar facilmente el husi-
de modulos de cilindro compatibles con to-  llo, asi como para cambiar los médulos de

das las series y con tres didmetros de husillo  cilindro, la unidad de inyeccién se bascula
distintos. Opcionalmente se pueden adquirir  hacia el lado del operario. El husillo se
maodulos de cilindro para transformar silico-  puede sacar sin tener que desmontar el mo-

nas, para micromoldeo por inyeccion, cilin- dulo de cilindro. Las tareas de equipamiento
dros bimetdlicos con alta resistencia al des- resultan rapidas y sencillas gracias al acopla-
gaste o husillos con formas especiales. miento rapido del husillo y al acoplamiento
de todas las unidades de alimentacion del
5 modulo de cilindro.
>

P

Multiples combinaciones

7| Tiempos de equipamiento breves
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3 Apoyo de la boquilla libre de esfuerzos
La ventaja de la guia de dos columnas libre
de esfuerzos de la unidad de inyeccion es
que la superficie de apoyo de la boquilla es
totalmente estanca. Se pueden utilizar sin
problemas tanto boquillas planas como bo-
quillas de inmersién. Gracias a la introduc-
cion centralizada en el molde se obtienen
facilmente elevadas fuerzas de apoyo de la
bogquilla. La fuerza de apoyo de la boquilla
se puede programar y esta regulada. Esto
repercute positivamente en el desgaste de
la boquilla y del molde.

Apoyo de la boquilla libre
de esfuerzos
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Inyeccion precisa
El llenado del molde reproducible se obtiene
gracias a varios factores: inyeccion ser-
voeléctrica con regulacién de fuerza y de
posicién, aceleracion dindmica y registro
perfecto de las presiones actuales mediante
sensores situados cerca de los ejes. El giro
hacia atras del husillo se impide eficaz-
mente, lo que se traduce en pesos por in-
yeccién constantes. Los motores con refri-
geracion por agua permiten obtener ciclos
rapidos y fases de postpresion largas.

Inyeccidn precisa

Accionamiento de dosificaciéon
directo
El accionamiento de inyeccion y el de dosifica-
cién son independientes entre si. Con ello es
posible una presion de plastificacion regulada.
La dosificacién simultanea de las ALLDRIVE
aporta tiempos de ciclo cortos y tiempos de
dosificacion mas largos, lo que contribuye a
que la preparacion de la masa fundida sea
mas cuidadosa. Gracias al alto grado de efica-
cia de los accionamientos servoeléctricos se
consiguen ahorros considerables de energia y
al mismo tiempo una alta precision.

Accionamiento de
dosificacion directo




Unidad de pilotaje SELOGICA

Gestion centralizada Manejo intuitivo
El sistema de manejo unificado de la Todos los datos estan accesibles de forma
SELOGICA permite ahorrar tiempo y costes.  rapida y clara a través de la pantalla tactil
Gracias a la integracion sencilla de los dis- de la SELOGICA. El sistema de manejo ba-

tintos periféricos es posible utilizar la unidad  sado en graficos comdn en todas las series
de pilotaje incluso para la gestion del ciclo es claro e intuitivo. El singular editor de pro-
en celdas de fabricacién completas. La ges-  cesos con la patentada comprobacién di-
tién de los datos de ajuste es mas simple recta de la plausibilidad muestra siempre
gue nunca: tan solo hay un registro de da- claramente el posicionamiento légico del
tos para la unidad de produccion completa.  paso actual del programa. De ese modo
pueden descartarse manejos incorrectos.

Sencillo para el usuario: el ciclo de la maquina y
del robot bajo control al mismo tiempo.
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Lo mas destacado

Equipamiento rapido
La légica de introduccién de datos de la
SELOGICA esta orientada basicamente al
proceso de montaje del molde y a la optimi-
zacion del proceso de moldeo por inyeccion.
El médulo “Asistente de ajuste” facilita el tra-
bajo diario: desde el montaje del
molde guiado por menus hasta la
programacién del ciclo completo
pasando por el primer calculo auto-
matico de los parametros —y todo
ello sin necesidad de contar con co-
nocimientos especiales detallados.

Equipamiento rapido

Manejo intuitivo

Optimizaciéon asegurada
La SELOGICA ofrece multiples posibilidades
para la optimizacion, vigilancia y documen-
tacion de procesos. El término genérico “vi-
gilancia de la maquina” retine numerosas
funciones de proteccion del molde, diagno-
sis y soporte, como por ejemplo, la notifi-
cacion de mantenimiento.
Todos los mensajes se muestran en for-
mato de texto, con lo que los operarios sa-
ben siempre exactamente qué hay que ha-
cer en cada caso.

Drive: Electric

Optimizacion

Symbeal: Mould closing, basle fr ogram

¢ Central de pilotaje para toda la
técnica de moldeo por inyeccion

¢ Programacion clara del ciclo
mediante simbolos graficos

¢ Prueba directa de la plausibilidad

¢ Un unico registro de datos para la
unidad de produccion completa

e Modulo “Asistente de ajuste”

¢ Funciones de autoaprendizaje
interactivas

¢ Regulacién de la temperatura en
el armario de mando mediante
refrigeraciéon por agua

asegurada

Gestion centralizada
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Ejemplos de aplicacién

Articulos técnicos producidos en masa destinados a la ingenierfa médica: optimizacién del coste por

unidad gracias a tiempos de ciclo cortos.

1 Articulos técnicos producidos en
masa destinados a la ingenieria médica
Para aplicaciones de ciclo rapido, como en
la ingenieria médica, las ALLROUNDER eléc-
tricas estan especialmente indicadas debido
a sus accionamientos servoeléctricos direc-
tos y dindmicos, asi como a su elevada
precision. En este caso son importantes los
tiempos de ciclo en vacio cortos. Mediante
los movimientos simultdneos los movimien-
tos del expulsor y del molde se pueden
coordinar para obtener un desmoldeo
seguro y exacto con velocidades elevadas.
Estas maquinas también resultan idéneas
para el uso en salas limpias. Tienen a su
favor su técnica de accionamiento con sua-
vidad de marcha y emisiones reducidas, asf
como el hecho de prescindir de acciona-
mientos por correa o motores refrigerados
por aire. De ese modo se consigue reducir
los remolinos de aire y la suciedad por ca-
usa de particulas provenientes del proceso
de produccién. Pero también son posibles
multiples adaptaciones individuales al deseo
del cliente, como por ejemplo un revesti-
miento de la maquina de V2A.

Moldeo por inyeccién de precisién: alta reprodu-
cibilidad mediante accionamientos servoeléctricos.

2 Moldeo por inyeccion de precision
Una elevada reproducibilidad, como la que
se requiere por ejemplo en el sector de la
automocion para piezas técnicas, se obtiene
sobre todo gracias a los ejes de acciona-
miento mecanicamente estables de la
ALLROUNDER eléctricas. La excelente preci-
sién de posicionamiento y los accionamien-
tos servoeléctricos garantizan un procesa-
miento perfecto de las piezas inyectadas en
procesos posteriores automatizados, sobre
todo al utilizar sistemas de robot para la re-
tirada de piezas o los trabajos de insercion.

ALLROUNDER 520A |
1500-500



Piezas Opticas: inyeccién estampada con los

movimientos simultaneos.

3 Piezas opticas
Los motores con refrigeracion por agua de
las ALLROUNDER eléctricas permiten reali-
zar fases de postpresion prolongadas, nece-
sarias por ejemplo para las piezas dpticas de
paredes gruesas. Los accionamientos ser-
voeléctricos aportan una elevada precision.
Con las ALLDRIVE es también posible la
inyeccion estampada. El proceso de estam-
pado puede programarse libremente a
través de la unidad de pilotaje SELOGICA.
Las condiciones de inicio pueden seleccio-
narse individualmente; los ejes y direcciones
de estampado pueden combinarse entre si
de forma flexible. Ademas, la dosificacién
en varios ciclos posibilita una preparacion
homogénea y éptima del material, una
reduccion de la temperatura de la masa y,
con ello, una reduccién del tiempo de
enfriamiento.

Todos los derechos propiedad de AUDEMARS SA

Micromoldeo por inyeccién: pesos de inyectada
minimos mediante el médulo de microinyeccion.

4 Micromoldeo por inyecciéon
Para conseguir pesos por inyeccién muy re-
ducidos, ARBURG dispone en su programa
de productos de un médulo de microinyec-
cion especialmente disefiado para el uso en
maquinas ALLROUNDER A eléctricas con
unidad de inyeccién 70. que combina un
husillo de 8 mm para la inyeccién con un
segundo husillo para la fusién del material.
La perfecta interaccion de ambos husillos
transporta la masa fundida continuamente
hacia delante, desde la entrada del material
hasta la punta del husillo de inyeccién. De
ese modo queda plenamente garantizado el
principio “first in, first out”. Para cada in-
yeccion se dispone de masa fundida homo-
génea, recién dosificada.

Automatizacion: ALLROUNDER vy sistema de robot
de un solo proveedor.

5 Automatizacion
Las ALLROUNDER vy los sistemas de robot
son la base de las celdas de fabricacion
completas que el departamento de proyec-
tos de ARBURG desarrolla en colaboracion
con sus clientes. Todas las fases de trabajo
previas o posteriores se automatizan en
torno al proceso de moldeo por inyeccién.
El abanico de servicios de la empresa
ARBURG va desde la optimizacion de las
piezas inyectadas hasta todos los servicios
de asistencia técnica necesarios, pasando
por la asistencia para el disefio de los mol-
des, la combinacién y la puesta en marcha
de los distintos componentes, asi como la
instalacion en el lugar donde se van a
utilizar las maquinas.




Distancias entre columnas de 270 x 270 a 920 x 920 mm | Fuerzas de cierre de 350 a 5000 kN |
Unidades de inyeccion de 70 a 1300 (segun EUROMAP)
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