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ARBURG, para un moldeo por inyeccion eficiente
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Eficiencia productiva en todos los
aspectos

Nuestro lema empresarial “ARBURG, para
un moldeo por inyeccion eficiente” resume
todos nuestros esfuerzos dirigidos a lograr
una maxima eficiencia productiva. ARBURG
subraya asi la filosofia que sigue desde hace
anos de ofrecer a todos sus clientes solucio-
nes individuales para que obtengan una ca-
lidad perfecta en sus productos con los cos-
tes por unidad mas bajos posibles. La tecno-
logfa de moldeo por inyeccion de ARBURG
es sindnimo en todo el mundo de fiabilidad,
universalidad y soluciones de tecnologia
punta adaptables a los requisitos del cliente
— Desde una sola maquina hasta proyectos
complejos llave en mano altamente auto-
matizados. El éxito de la empresa y de sus
productos se debe ante todo a la solida es-
tructura modular, la cual permite adaptar
toda la técnica a las necesidades individua-
les de cada cliente.

Plena eficiencia: todas las soluciones de ARBURG estan
orientadas a las necesidades individuales del cliente.

Su socio para un mayor éxito

La estrecha interconexion entre la central,
las filiales propias y los socios comerciales
internacionales permite llevar la tecnologia
y los servicios de la empresa a clientes de
todo el mundo. El amplio servicio pre y pos-
venta que ARBURG ofrece a todos sus clien-
tes no se limita simplemente a las maqui-
nas, sino que también incluye un amplio
asesoramiento en técnica de aplicaciones,
disefio del producto y del molde, planifica-
cién, concepcidn y puesta en servicio de las
maquinas ALLROUNDER o de celdas de pro-
ducciéon completas, asi como una amplia
asistencia en integracién y control de proce-
sos y planificacion de la produccién. A todo
ello se suma un servicio completo en todo
el mundo que incluye ofertas de cursos es-
pecificas.



Innovadoras: ALLROUNDER eléctricas

Rapidez

Los ejes principales de inyeccion y dosifica-
cién, asf como la apertura y el cierre del
molde de las ALLROUNDER eléctricas po-
seen accionamientos servoeléctricos de
forma estandar y, por lo tanto, son total-
mente independientes unos de otros. Las al-
tas aceleraciones y velocidades finales, asi
como los movimientos simultaneos, permi-
ten reducir el tiempo de ciclo y obtener una
alta rentabilidad.
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Precision

Los accionamientos de husillo de transmi-
sion directa y libres de juego de las
ALLROUNDER eléctricas hacen que los ejes
de accionamiento sean mecanicamente es-
tables y ofrecen movimientos dinamicos.
Junto con la excelente precision de posicio-
namiento de todos los accionamientos ser-
voeléctricos se obtiene una reproductibili-
dad y una calidad de las piezas insupera-
bles. El desplazamiento a una posicion de
referencia ya no es necesario gracias a los
transductores de recorrido absoluto.
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Eficiencia energética

El elevado rendimiento de los accionamien-
tos servoeléctricos y la unidad de cierre con
rodillera hacen que las ALLROUNDER eléc-

tricas trabajen con una alta eficiencia ener-
gética. También la recuperacion de energia
de los servomotores durante el frenado re-
percute positivamente. Estos factores com-
binados permiten reducir el consumo ener-
gético entre un 25y un 50%.
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Reduccion de las emisiones

Los accionamientos servoeléctricos estan re-
frigerados por agua, por lo que funcionan
de forma muy silenciosa. Los remolinos de
aire se evitan de forma permanente. La eva-
cuacion dirigida del calor permite reducir
sustancialmente la irradiacién al entorno.
Los accionamientos y los sistemas de husillo
cerrados evitan la acumulacion de polvo por
rozamiento de forma segura. Asf pues, las
magquinas son ideales para la produccién en
condiciones de sala limpia.
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Alta calidad

Con las ALLROUNDER eléctricas de alta pre-
cision se mantiene un nivel de calidad alto y
constante en un amplio espectro de trans-
formacion. La alta fiabilidad de las maqui-
nas, con escasa dispersion en el proceso, se
consigue mediante numerosos detalles téc-
nicos, como por ejemplo, el circuito de refri-
geracion cerrado de los motores y converti-
dores para ciclos rapidos y largas fases de
postpresion.

Distancias entre columnas: 270 mm - 920 mm

Fuerzas de cierre: 350 kN - 5.000 kN

Unidades de inyeccién: 70-1300



Productivas: ALLROUNDER hibridas

Rentabilidad

La sélida técnica de las ALLROUNDER hibri-
das garantiza un funcionamiento fiable y
una maxima disponibilidad. Las altas acele-
raciones y velocidades finales, asi como los
movimientos simultdneos aportan una ma-
yor rentabilidad gracias a los menores tiem-
pos de ciclo. Ademas, gran cantidad de de-
talles técnicos contribuyen a reducir los
tiempos de equipamiento a un minimo.
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Reduccion del tiempo de ciclo

Todos los ejes de movimiento trabajan total-
mente independientes unos de otros. De ese
modo pueden realizarse movimientos simul-
taneos. La dosificacion en varios ciclos posi-
bilita una preparacién homogénea y éptima
del material, una reduccién de la tempera-
tura de la masa y, con ello, una reduccion del
tiempo de enfriamiento. Por ultimo, los tiem-
pos de ciclo en vacio extremadamente cortos
de las unidades de cierre servoeléctricas ha-
cen que los ciclos sean rapidos.
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Optimizacién de energia

El alto rendimiento del accionamiento de
dosificacion servoeléctrico y de la unidad de
cierre con rodillera hace que las
ALLROUNDER hibridas trabajen con una
gran eficiencia energética. Ademas, el ac-
cionamiento hidrdulico trabaja con una
bomba con regulacion de potencia y un
electromotor de la clase de eficiencia EFF1.
Ambos factores combinados permiten redu-
cir el consumo de energia hasta un 40%.

Dinamica

Junto a los movimientos dindmicos del
molde de la unidad de cierre servoeléctrica,
la tecnologia de acumuladores hidraulicos
resulta decisiva para conseguir tiempos de
ciclo cortos. Con ello pueden realizarse flu-
jos volumétricos de inyecciéon grandes y di-
namicos. Al mismo tiempo, el husillo con
regulacion de posicion asegura una maxima
reproductibilidad y calidad de las piezas.
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Capacidad de produccion

El concepto de maquina de las

ALLROUNDER hibridas se ha configurado

especialmente para obtener una alta capaci-

dad de produccion. Poseen una elevada ca-

pacidad de inyeccion en relacion con la res-

pectiva fuerza de cierre y retinen:

e Unidades de cierre servoeléctricas de las
ALLROUNDER Ay

e Unidades de inyeccién de grandes dimen-
siones con tecnologia de acumuladores
hidraulicos

Distancias entre columnas: 270 mm - 920 mm

Fuerzas de cierre: 350 kN - 5.000 kN

Unidades de inyeccién: 70 - 4600



Versatiles: ALLROUNDER hidraulicas

Ahorro energético: sistema de pistén diferencial
de alto rendimiento de la unidad de cierre.

Versatilidad

Las ALLROUNDER hidraulicas pueden confi-
gurarse optimamente para trabajar con to-
dos los procesos de inyeccion conocidos. No
solo convencen por las multiples variantes
de tamanos, sino también por la capacidad
de integracion de distintos periféricos a tra-
vés de la unidad de pilotaje de libre progra-
macion SELOGICA. Los paquetes de equipa-
miento para tareas especificas hacen que las
maquinas puedan utilizarse de forma
extraordinariamente flexible y universal.

Rentabilidad

La ALLROUNDER GOLDEN EDITION es el
modelo bésico dentro de la gama de pro-
ductos hidraulicos. Su insuperable relacion
calidad-precio se debe a la estandarizacion
consecuente de un amplio equipamiento
basico y de alta calidad técnica. Asi, por
ejemplo, incluye de serie dos bombas de
regulacion y una técnica de valvulas de
conmutacién rapida.

GOLDEN
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Individualidad

Las ALLROUNDER hidraulicas pueden confi-
gurarse exactamente en cuanto a aplicacion
y consumo energético. Esto se consigue me-
diante varios niveles de ampliacion hidrauli-
cos y eléctricos, fuerzas de cierre y unidades
de inyeccién perfectamente configuradas y
una gran variedad de opciones de equipa-
miento y posibilidades de combinacion.

Reproductibilidad

La inyeccion regulada

de las ALLROUNDER hidraulicas hace posi-
ble un llenado del molde reproducible y una
gran calidad de las piezas inyectadas. Con
el nivel de ampliacién “husillo con regula-
cion de posicion” se consigue en las
ALLROUNDER S una reproductibilidad en la
inyeccion comparable a la de las maquinas
eléctricas.

Fiabilidad

Todas las ALLROUNDER hidraulicas se fabri-

can cumpliendo los mas altos estandares de

calidad y ofrecen una elevada capacidad de
rendimiento. Maxima disponibilidad y larga
vida Util — Eso simboliza el nombre

ARBURG. Caracteristicas que se han acredi-

tado especialmente son, por ejemplo:

e El cambio de aceite de alto ahorro
energético mediante el sistema de pistén
diferencial de la unidad de cierre

¢ |a alta estabilidad de la unidad de cierre
mediante la guia de cuatro columnas

06/2012 - www.arburg.com

Distancias entre columnas: 170 mm - 920 mm

Fuerzas de cierre: 125 kN - 5.000 kN

Unidades de inyeccion: 30 - 4600



Ergonomicas: ALLROUNDER verticales

Ergonomia

Al trabajar con insertos es especialmente
importante una alta ergonomia que permita
organizar los procesos de trabajo manuales
con la maxima comodidad y rapidez. En el
modelo basico ALLROUNDER V esto se con-
sigue mediante el llamado sistema abierto
vertical de la unidad de cierre. Aqui no hay
columnas, de modo que se puede acceder
libremente al molde desde tres lados.

Gran flexibilidad: gama de productos con
diferentes conceptos de maquina.

Orientadas a las aplicaciones

Toda la técnica de las ALLROUNDER vertica-

les puede adaptarse perfectamente a la

respectiva tarea de moldeo por inyeccion.

Esto se logra, por ejemplo, mediante:

e Un amplio espectro en fuerzas de cierre y
unidades de inyeccién

¢ Una disposicién flexible tanto horizontal
como vertical de las unidades de inyeccion

® Paquetes de equipamiento para tareas es-
pecificas, como transformacién de
silicona
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Automatizacion
Para insertar y retirar articulos simultanea-
mente durante el proceso de inyeccién se
dispone de variantes de maquinas con me-
sas giratorias o desplazables. Con ello se
obtienen tiempos de ciclo mas cortos y una
mayor productividad. Con sus multiples op-
ciones de configuracion, las ALLROUNDER
verticales se pueden integrar muy facil-
mente en lineas de produccién
automatizadas.

Seguridad en los procesos

Como es habitual en ARBURG, las unidades
de inyeccion de las ALLROUNDER verticales
ofrecen una calidad excelente tanto de plas-
tificacién como de las piezas inyectadas.
Con el husillo con regulacién de posicion se
consiguen movimientos de inyeccién repro-
ducibles que no tienen nada que envidiar a
los de las maquinas eléctricas. Por regla ge-
neral, las mesas giratorias de las
ALLROUNDER V' y T poseen accionamientos
servoeléctricos. Esto hace que trabajen con
una especial rapidez y precision.
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Optimizacion del espacio

Especialmente los modelos basicos
ALLROUNDER V

convencen por su estructura compacta y el
poco espacio que ocupan. Esta caracteris-
tica permite utilizarlas perfectamente en en-
tornos de produccién con espacio limitado.
Esto ofrece una gran flexibilidad a la hora
de planificar la instalacion de las maquinas.
También la integracién en distintas lineas de
produccién es totalmente posible y no
ofrece problemas.

Distintos sistemas de cierre
125 kN - 4.000 kN
30- 1300

Fuerzas de cierre:
Unidades de inyeccién:

Otros tamafios especiales a peticion



Integrados: sistemas de robot eficientes

Integracion total: mayor funcionalidad en
comparacion con la interfaz EUROMAP.

Made by ARBURG - Made in Germany
“Made by ARBURG — Made in Germany” es
sinbnimo también de sistemas de robot mo-
dernos con la misma calidad y la misma ca-
pacidad de rendimiento que las maquinas.
Su técnica robusta y con baja necesidad de
mantenimiento asegura una larga vida util y
una alta disponibilidad. Los sistemas resul-
tan rentables gracias a su escasas tareas de
equipamiento y a los breves tiempos de in-
tervencion.

Plug and Work

La maquina de inyeccion y el sistema de ro-
bot de ARBURG forman una unidad de pro-
ducciéon completa que, junto con su cu-
bierta de proteccién, posee certificacion CE.
El resultado es un sistema optimizado en es-
pacio que podra integrar rapidamente en su
produccién. ARBURG actta aqui como pro-
veedor general de sistemas y esta a su lado
en todas las fases: desde la concepcion de
las instalaciones hasta su instalacion.
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Capacidad de integracion
La ALLROUNDER y el sistema de robot se
manejan conjuntamente a través de la uni-
dad de pilotaje central SELOGICA. Esto
ofrece muchas ventajas, como por ejemplo:
¢ Un pilotaje, una regulacion,
un juego de datos
e Tiempos de ajuste cortos gracias a las
funciones de autoaprendizaje interactivas
e Sincronizacién ilimitada de los movimien-
tos del robot y de la maquina

Flexibilidad

La técnica de los sistemas de robot de
ARBURG puede seleccionarse y adaptarse
para tareas de manipulacién concretas. Esto
es posible gracias a la gran variedad de pro-
ductos y a la posibilidad de combinar ejes
con distintas longitudes y accionamientos.
Asimismo existen diversas opciones de co-
nexion para las garras con las que se puede
realizar 6ptimamente cualquier tarea de in-
sercion y retirada.
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Eficiencia energética

El alto rendimiento de los accionamientos
servoeléctricos para los ejes de desplaza-
miento y la recuperacién de energia durante
el frenado hacen que los sistemas de robot
trabajen con una alta eficiencia energética.
También resulta positivo para el bajo con-
sumo energético su construccion ligera, las
posibilidades de configuracion individuales
de los ejes y la capacidad de programar li-
bremente movimientos simultaneos.

Sistemas de robot lineales

Pesos de manipulacion: 1 kg - 25 kg
Robot de seis ejes
Pesos de manipulaciéon: 6 kg - 60 kg




Informativo: produccion transparente con ALS
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Planificacién segura: aprovechamiento ¢ptimo de
los recursos disponibles.

Gestion de la produccion orientada a la
practica

ALS es la herramienta central para la organi-
zacion segura y rentable de la produccion.
Gracias a su concepto modular y flexible
puede adaptarse exactamente a los distintos
requerimientos. Numerosos médulos adicio-
nales y la posibilidad de combinarlos libre-
mente le permitirdn cubrir perfectamente las
necesidades de su empresa. El paquete ALS
basico posee una relacion calidad-precio
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muy atractiva y ofrece a cada empresa el ac-
ceso ideal al mundo de la gestion eficiente
de la produccion. El sistema modular del
ALS permite ademas el acceso al mundo de
la planificacion coordinada de la produccién
con un desembolso financiero personalizado
y la posibilidad de ir ampliandolo a medida
que crece la empresa.
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SAP Certified

Integration with SAP Applications
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Informacion directa y fiable

Con el ALS podra descubrir facilmente
dénde se esconden los potenciales de me-
jora y optimizar la produccion. El sistema
determina continuamente indicadores sobre
los pedidos en curso, los turnos de trabajo y
la calidad de la produccién, los ofrece en un
resumen a simple vista y hace asf que la
produccién sea transparente. Los trabajos
de equipamiento y mantenimiento pueden
planificarse asf 6ptimamente. También la
gestion centralizada de los datos de ajuste
resulta de gran ayuda.
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Planificacion segura

Gracias a la fiabilidad de los datos, el ALS
facilita la planificacion detallada y el aprove-
chamiento perfecto de las capacidades exis-
tentes. Un grado de utilizacion éptimo de
las maquinas unido a una mayor calidad en
la produccién trae consigo una mayor fiabi-
lidad en la entrega. Gracias al registro de
datos continuo y reproducible se simplifican
sustancialmente las auditorias y las certifica-
ciones. Esto garantiza una organizacién de
la produccién eficiente energéticamente y
con un alto ahorro en tiempo y costes.

Implementacion sencilla

La implementacién sencilla asegura un valor
anadido inmediato y una alta aceptacién en
la empresa. El abanico de servicios com-
prende aqui todos los pasos necesarios:
desde la planificacion individual hasta la ins-
talacion y asistencia in situ durante la imple-
mentacion del sistema, asi como la forma-
cion de los empleados y administradores.
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Equipamiento adicional: flexibilidad hasta en el u
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Transparencia: herramientas informaticas ofrecen un resumen en linea sobre la situacion de la

1 Herramientas informaticas
ARBURG ofrece un programa progresivo de
herramientas para la optimizacion de la pro-
duccién. Ademas del ordenador de gestion
de ARBURG (ALS) pueden utilizarse también
las siguientes herramientas informaticas:

o El Servicio Remoto de ARBURG (ARS) per-
mite el acceso a datos de produccién im-
portantes a través de la red de la empresa
0 por conexion externa. Con el ARS se
puede consultar online y desde cualquier
lugar datos importantes de la produccion.
ARS funciona también como herramienta
de servicio a distancia con derechos de
acceso definidos por el cliente.

El programa para PC COPYLOG adminis-
tra, organiza y archiva los datos de ajuste
de todas las ALLROUNDER de forma cen-
tralizada.

Optimo: secado y transporte combinado del
granulado.

2 Secador y transportador de

granulado

El THERMOLIFT es un equipo compacto

dispuesto cerca de la maquina que une las

ventajas de un sistema de secado y de

transporte para granulados plasticos. Con

un solo THERMOLIFT pueden alimentarse

dos ALLROUNDER a la vez. Los equipos

rednen las siguientes ventajas:

¢ Secado por conveccion rapido

¢ Adaptacion optima del secado y del
material mediante el funcionamiento con
aire fresco y recirculante

¢ Transformacion de plasticos higroscopicos
mediante el funcionamiento con aire seco

e Transporte opcional por presién y succion
configurado a las propiedades del material

¢ Integracion sencilla en el ciclo de produc-
cion con la unidad de pilotaje SELOGICA
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Itimo detalle
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Universal: las unidades index eléctricas giran
rapidamente los insertos del molde.

3 Accesorios para procesos especiales
ARBURG ofrece diferentes accesorios para
poder trabajar sin problemas también con
procesos especiales. Entre otros:
¢ Unidades de giro e index hidraulicas y
eléctricas para el transporte automatico
de las prepiezas a la estacion siguiente
(inyeccion multicomponente). Estas uni-
dades de uso universal se montan o inte-
gran en el plato de cierre movil.
¢ Unidades de intervalos para el acopla-
miento de dos unidades de inyeccién
independientes. Con ellas puede reali-
zarse de forma segura la inyeccion a
intervalos y de tipo sandwich.
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En pocos minutos: cambio del molde durante el
equipamiento.

¢ Alimentaciones de cinta para material
continuo para la transformacion éptima
de goma o elastémeros.

e Dispositivos INJESTER para la alimentacion
automatica y cuidadosa con el material de
siliconas solidas (HTV), poliéster himedo
(BMC) o ceras.

Precision: desmoldeo de roscas interiores y
exteriores.

4 Sistemas de fijacion rapida

Con los sistemas de fijacion rapida de
ARBURG el cambio de moldes resulta
sencillo, rapido y seguro. Las ventajas son
un montaje cuidadoso del molde mediante
un centrado exacto y tiempos de equipa-
miento mucho menores.

5 Unidades de desenroscado

Las unidades de desenroscado de ARBURG
son ayudantes indispensables para el des-
moldeo preciso de las roscas en las piezas
inyectadas y permiten:

e El desenroscado de roscas interiores y
exteriores, opcionalmente en version hi-
draulica o eléctrica, controlado por tiempo
0 por carrera y siempre con tope fijo.

e El montaje opcional directamente en la
magquina o en el molde.

e Un manejo comodo a través de la unidad

de pilotaje SELOGICA.



Individual: asesoramiento y concepcién

Competente: conocimientos practicos de primera mano en todo lo relacionado con la técnica del

moldeo por inyeccién.

1 Técnica de aplicaciones

Como socio tecnolégico, ARBURG le aseso-
rard con detalle tanto en técnica de moldeo
por inyeccién como en técnica de aplicacio-
nes. Nuestros expertos desarrollan solucio-
nes individuales y estan especializados en
encontrar la alternativa mas eficiente para
la fabricacion de las distintas piezas inyecta-
das. Todos los clientes disponen aqui del
mismo amplio know-how en todas las
areas: desde asistencia en el disefio de las
piezas y en la eleccion del material, pasando
por la concepcién de moldes y maquinas,
hasta la optimizacién de la produccion.
ARBURG ofrece su Centro de Atencion al
Cliente con laboratorios propios y sus cen-
tros tecnolégicos y salas de demostracion
en todo el mundo para poder realizar ensa-
yos y pruebas detallados.

Individual: asistencia completa en soluciones de
produccién a medida.

2 Proyectos llave en mano
Los proyectos o celdas de fabricacion son
soluciones individuales con las que se satis-
facen las mas diversas exigencias en cuanto
a combinacién de maquinas ALLROUNDER,
sistemas de robot y periféricos. En estas so-
luciones pueden automatizarse por com-
pleto los pasos de trabajo previos y poste-
riores al moldeo por inyeccion. También po-
sibilitan encadenar el moldeo por inyeccion
con otros procesos.
ARBURG actulia aqui como proveedor de sis-
temas asumiendo toda la responsabilidad y
asistiendo a sus clientes individualmente en
todos los puntos: desde la planificacion de
la instalaciéon hasta su realizacion y puesta
en funcionamiento en la empresa del
cliente, pasando por todos los servicios ne-
cesarios. La base de partida para todas las
instalaciones llave en mano es una estrecha
colaboracién del departamento de proyec-
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Know-how

Modular: la técnica adecuada para cada tarea de moldeo por inyeccién.

tos con el cliente y la técnica de maquinas,
robots, aplicaciones y control. El resultado
son celdas de fabricacién automatizadas,
adaptadas exactamente a las necesidades
del cliente, suministradas por un solo pro-
veedor y capaces de desarrollar una maxima
eficiencia productiva.
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3 Programa técnico modular

Con el programa de productos modular de
ARBURG pueden realizarse todos los proce-
sos de moldeo por inyeccién con la maxima
eficiencia productiva. Aqui se dispone de la
solucion adecuada para cada tarea. El resul-
tado es una técnica de produccion a medida
y configurada individualmente.

ARBURG dispone de conocimientos sol

dos y equipamientos técnicos especiales

en las siguientes areas:

® Inyecciéon multicomponente

¢ Inyeccion de siliconas liquidas (LSR) y
sélidas (HTV)

¢ Inyeccién de elastémeros

¢ Inyeccion de termoestables

¢ Inyecciéon de polvo de

* metal (MIM) y cerdmica (CIM)

e Inyeccién de materiales con
fibras de vidrio largas

e Micromoldeo por inyeccion

e Inyeccién - estampacion ,

® Sobreinyeccion St
de insertos

e Técnica de inyeccién por gas (GIT)

e Técnica de inyecciéon de agua (WIT)

® Microespumacion MuCell®

e Etiquetado en el interior del molde (IML)

e Decoracién en el interior del molde (IMD)

e Tecnologfa EXJECTION®
e Técnica de sala limpia




Especifico: la solucion correcta para cada ramo

Envase y embalaje: configuracién mas sencilla de tapones de bebidas y produccién rapida y rentable.

1 Envase y embalaje
La técnica de envases y embalajes es la que
plantea las mayores exigencias en materia
de rapidez y productividad. De ahi que deba
aprovecharse por completo el rendimiento
de las maquinas sin mermas en la calidad o
en la disponibilidad. Las maquinas hibridas
de ARBURG ofrecen tiempos de ciclo cortos
con una maxima calidad de los productos y
un bajo consumo energético. Ya se trate de
articulos de paredes delgadas, productos
IML, tapones roscados o también prefor-
mas: las maquinas hibridas ALLROUNDER H
(HIDRIVE) son sinbnimo de movimientos ra-
pidos y precisos del molde, alta capacidad
de plastificacion y dosificacién rapida a lo
largo de todo el ciclo.

Automovil: productos con disefios de alta calidad
impregnan la imagen de marca.

2 Automovil
El sector del automdvil se caracteriza por el
desarrollo continuo de innovaciones en
tiempos cada vez mas cortos. Al mismo
tiempo, la seguridad, el disefio o también la
reduccién del peso juegan un papel muy
importante. Los plasticos utilizados son muy
variados y @a menudo se combinan mediante
la técnica de inyeccion multicomponente.
Otras competencias centrales en este ramo
son las uniones duro-blando, la técnica de
inyeccion de fluidos o la decoracién en el
interior del molde. A todo ello se suma un
alto grado de automatizacion. Con las exce-
lentes soluciones de alta rentabilidad de
ARBURG pueden satisfacerse todos los re-
querimientos de producto con una calidad
de cero defectos, como por ejemplo, super-
ficies de alta calidad o uniones resistentes
de metal-plastico.
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Electronica: elementos de conmutacién de
funcionamiento seguro producidos en serie.

3 Electronica
Las exigencias del sector de la electréonica
son tan variadas como los propios articulos
producidos. Por ejemplo, en la fabricaciéon
de conectores es la sobreinyeccion de inser-
tos (técnica hibrida), y por tanto la exactitud
de posicionamiento de la unidad de cierre,
la que juega un papel clave. Las maquinas
verticales y de mesa giratoria
ALLROUNDER V y T, con unidades de cie-
rre ergondmicas y mesas giratorias servoeléc-
tricas, son especialmente adecuadas para
realizar estas tareas. Ya se trate de funciones
de insercion y retirada manuales o automati-
zadas o instalaciones llave en mano para la
sobreinyeccién en cinta (procedimiento reel
to reel) — jARBURG tiene para todo el con-
cepto de produccion apropiado!
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Medicina: los plasticos dan una buena sensacion
desde el principio.

4 Medicina/Optica
En la ingenieria médica y en la dptica los
factores clave son la precision, la calidad y
la limpieza. Para la fabricacion de determi-
nados articulos (por ejemplo, jeringuillas) las
méaquinas deben trabajar ademdas con una
alta velocidad. Ademas suelen utilizarse dis-
tintos materiales, como por ejemplo, silico-
nas liquidas. Segun el campo de aplicacion
de los productos, estos deben fabricarse
también frecuentemente en condiciones de
sala limpia. Desde un implante hasta un
chupete pasando por unas gafas: las maqui-
nas eléctricas ALLROUNDER A (ALLDRIVE)
son muy adecuadas para estas tareas, ya que
pueden obtenerse con caracteristicas tales
como variantes especiales en acero inoxida-
ble o con unidad de cierre encapsulada.

ARBURG
e ———
ALLROUNDER 520A |

Moldeo por inyeccion técnico: realizacién al

detalle de ideas de productos.

5 Moldeo por inyeccién técnico
Geometrias complejas y una alta funcionali-
dad de los componentes a costes por unidad
competitivos son exigencias basicas que debe
satisfacer el moldeo por inyeccion técnico.
A ello se suma el desarrollo continuo de
nuevos conceptos de moldes y procesos, asf
como de materiales y maquinas. Un buen
ejemplo son las maquinas eléctricas
ALLROUNDER E (EDRIVE), las cuales estan
predestinadas para el moldeo por inyeccion
técnico, y que suponen una auténtica alter-
nativa a las maquinas hidraulicas estandar.
También en este sector ARBURG le ofrece
todo lo necesario: desde el asesoramiento
completo especifico para la aplicacion hasta
celdas de fabricacion complejas.
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Internacional: atencion excelente

Presentes en todo el mundo: las filiales de
ARBURG.

Piezas de recambio originales de ARBURG: calidad
garantizada para una prolongada vida Util.

1 Red mundial

Con organizaciones propias en mas de

20 paises y mas de 30 localizaciones y so-
cios comerciales en mas de 50 paises,
ARBURG posee una red global de ventas y
servicio gue se extiende por todo el mundo.
No sélo el departamento de ventas cuenta
con empleados en todo el mundo, sino que
el asesoramiento técnico y los servicios pos-
venta también estan disponibles in situ.

2 Excelente calidad de las piezas
de recambio

Calidad excelente, asesoramiento completo
desde la elecciéon hasta el montaje, elevada
disponibilidad de piezas en todo el mundo y
suministro rapido — Con las piezas de re-
cambio originales de ARBURG y la garantia
que las acompana, los clientes van sobre se-
guro. Los paquetes preventivos individuales
de mantenimiento y piezas de desgaste me-
diante la gestién activa de piezas de recam-
bio (AEM), asi como las asequibles opciones
de pedido por Internet completan los servi-
cios de piezas de recambio.

Completo y competente: el servicio de ARBURG
en todo el mundo.

3 Servicio completo al cliente
Las lineas directas de atencion al cliente
ofrecen asistencia inmediata via telefénica.
Los clientes reciben también la ayuda répida
en todo el mundo de nuestros expertos téc-
nicos de servicio. Los contratos de inspec-
ciéon de ARBURG aseguran una mayor dis-
ponibilidad de las maquinas y se pueden
adaptar a las necesidades concretas de cada
cliente. La amplia oferta formativa especi-
fica para cada pais puede realizarse en las
filiales de ARBURG o en la propia empresa
del cliente. Estos cursos son impartidos por
expertos y facilitan conocimientos técnicos
so6lidos sobre todo lo relacionado con el
moldeo por inyeccién.
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Distancias entre columnas de 170 x 170 a 920 x 920 mm. | Fuerzas de cierre de 125 a 5.000 kN | Unidades de inyec-
cion de 30 a 4600 (segun EUROMAP) | Maquinas de inyeccién eléctricas, hibridas, hidraulicas y verticales
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