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CENTROS DE USINAGEM VERTICAL - 5 EIXOS /5 FACES

L INHA ROMI DCM 620
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INOVACAO + QUALIDADE

ROMI: Desde 1930 produzindo tecnologia. Aumentar a competitividade de seus clientes, este é o foco da rea de
Desde a sua fundacao, a companhia é reconhecida pelo foco na P&D da Romi.

geragdo de produtos e solugdes inovadoras, que |he garante a lideranca . . i

tecnol6gica entre os fabricantes de maquinas-ferramenta do mercado. Presente em todo o Brasil e em mais de 60 paises. .
Seu complexo industrial figura entre os mais modemos e produtivos dos A Romi atende a todo o territdrio nacional através de sua rede de filiais

segmentos de maquinas-ferramenta, méquinas para pléstico e fundidos ~ d€ venda, prepz?rada,s para dar suporte aos clientes e oferecer servigos
de alta qualidade. que incluem pré e pés-vendas.

Para atender ao mercado externo, mantém subsidiarias localizadas

Investimentos continuos em Pesquisa e Desenvolvimento nos Estados Unidos, México e Europa e uma rede de distribuidores
resultam em produtos com tecnologia de ponta. localizados em centros logisticos estratégicos ao redor do mundo,
A alta tecnologia aplicada as maquinas Romi oferece aos clientes preparados para atender aos clientes localizados nos 5 continentes.
produtos altamente confidveis, de alta precisao, eficientes e com

grande flexibilidade para diversos tipos de processos de usinagem.



e ™
i

LINHA ROMI DCM 620

ROMI DCM 620-5F ROMI DCM 620-5X

Alta tecnologia para geometrias A'linha ROMI DCM 620 apresenta avangados centros de usinagem
imol | Ih vertical 5 eixos / b faces projetados para usinagem de geometrias

simples e comp _exas' melhor simples e complexas com altas velocidades.

estratégia de usinagem e Com configuracdo de 5 eixos / 5 faces, pode-se realizar a usinagem

aumento de produtividade. de pecas complexas num dnico setup, reduzindo acentuadamente o

tempo de usinagem, com eficiéncia, precisao e produtividade.



ROMI DCM 620-5X
* (abecote: 15.000 rpm * Magazine para 30 ferramentas
* (Cone do eixo-arvore: ISO 40 * Mesa rotativa: 1600 mm
e Motor principal: 24 cv/ 18 kW = CNC Siemens Sinumerik 840D

ROMI DCM 620-5X
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Flexibilidade, eficiéncia, precisao e produtividade
para usinagem de pegas numa Unica fixagao.

ROMI DCM 620-5F
* (abecote: 10.000 rpm * Magazine para 30 ferramentas
 (Cone do eixo-arvore: ISO 40 Mesa rotativa: 0 600 mm
e Motor principal: 24 cv/ 18kW = CNC Siemens Sinumerik 828D

ROMI DCM 620-5F
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Estrutura da
ROMI DCM 620-5X

ESTRUTURA

Cabecote

Cartucho do eixo-arvore diretamente
acoplado ao motor principal (direct drive) com
grande eficiéncia na transmissao de poténcia
e torque. Apresenta como vantagem baixo
rufdo, eliminagao de folgas e vibragoes, se
comparado ao sistema com polias e correia.
Oferece rotagdo méaxima de 10.000 rpm
(ROMI DCM 620-5F) e 15.000 rpm

(ROMI DCM 620-5X), garantindo excelente
desempenho sob severas condigdes de corte
em operacdes a plena poténcia.

Mancal de apoio
Assegura total rigidez da mesa, em
operagOes com altas cargas.

3 Mesa rotativa (eixo C)
Possihilita o posicionamento de pecas
em qualquer posicao, 360°.

4 Mesa inclinada (eixo B)
Suporta a mesa rotativa, e permite seu
posicionamento de -110° a +110° (¥)

5 Coluna
Estrutura robusta, que suporta todo o
conjunto do cabegote. E apoiada em
guias lineares de rolos, que oferece alta
rigidez e permitem deslocamentos em
alta velocidade.

7

Motor principal

Diretamente acoplado ao cartucho do
cabecote, oferecendo grande eficiéncia na
transmissao de torque e poténcia.

Estrutura

Estrutura de ferro fundido muito robusta,
que suporta o conjunto da mesa, constituido
dos eixos B e C, e conjunto da coluna e
cabegote. Os eixos X,Y e Z sdo dotados
de guias lineares de rolos, que oferecem
alta rigidez, estabilidade, precisao de
posicionamento e alta qualidade de
acabamento superficial para 0s processos
de usinagem, oferecendo ao usudrio a
maxima eficiéncia e produtividade.

(*) Para méquina equipada com preset de
ferramenta, 0 angulo passa a ser +80°.



Area de trabalho da
ROMI DCM 620-5F.

EIX0S ROTATIVO E INCLINADO

Eixo rotativo (eixo C) e eixo inclinado (eixo B)
ROMI DCM 620-5F

Amesa NC rotativa / inclinada oferece alta rigidez,
assegurando precisdo na usinagem 5 faces com
posicionamento angular milesimal, obtendo-se pegas
de precisao de posicionamento.

Caracteristicas dos eixos Be C

« Angulo de inclinacao do eixo B: - 110°a +110° (¥)
+ Angulo de rotacéo do eixo C: 360°
* Eixos B e C sdo acionados por motores independentes
* Peso maximo admissivel na mesa, nos eixos B e C: 300 kg
* Rotagdo dos eixos B e C: 12 rpm
* Torque de travamento: eixo B =4.410 N.m
eixo C=2.450 N.m

(*) Para maquina equipada com preset de ferramenta, o dngulo passa a ser +80°.

Eixo rotativo (eixo C) e eixo inclinado (eixo B)
ROMI DCM 620-5X

Amesa NC rotativa / inclinada oferece alta rigidez.

E equipada com encoders angulares, assegurando precisdo
na usinagem simultanea dos 5 eixos com posicionamento
angular milesimal, obtendo-se pecas de alta complexidade
muito precisas.

Caracteristicas dos eixos Be C

+ Angulo de inclinagdo do eixo B: - 110° a +110°
+ Angulo de rotagao do eixo C: 360°
» Eixos B e C sdo acionados por motores independentes
* Peso maximo admissivel na mesa, nos eixos B e C: 300 kg
* Rotagdo dos eixos B e C: 12 rpm
* Torque de travamento: eixo B =4.410 N.m
eixo C=2.450 N.m

Inclinagdo do eixo B: +110°




Cabecote

Eixo-arvore direct drive - diretamente
acoplado ao cartucho do cabegote.

0 sistema direct drive é altamente eficente
permitindo alta performance em aceleragoes
e desaceleragdes. Apresenta baixo ruido,
eliminacdo de folgas e amortecimento de
vibragoes. Apresenta também alta qualidade
nas operagdes com macho rigido.

Excelente projeto de isolacao térmica

0 sistema de isolagdo de calor do cabegote,
minimiza deslocamentos causados por
aquecimento, oferecendo alta precisao de
posicionamento do eixo-arvore e longa vida
ao conjunto.

Sistema de resfriamento do cabecote

O cartucho e a flange de fixagdo entre
motor e cartucho, sao refrigerados por
um sistema de recirculagao de fluido,
especifico para o cabegote, que assegura
a estabilidade térmica e geométrica do
conjunto. A carcaca do cabegote possui
uma camara que envolve o alojamento
do cartucho para circulagao do liquido de
arrefecimento. O sistema de resfriamento
€ composto por uma unidade de
refrigeracdo (trocador de calor ar-fluido),
que promove a circulacao de liquido de
arrefecimento na carcaca do cabecote,

CABECOTE

retirando todo o calor gerado pelos
mancais de rolamento do eixo-arvore. O
sistema efetua a reducao da variagao de
temperatura entre cabecote e ambiente,
onde a temperatura do cabecote
permanece muito préxima da temperatura
ambiente. Traz como grande beneficio

a minimizacao de possiveis distorcoes
térmicas de carcaca, assegurando

o perfeito alinhamento da linha de
centro do eixo-arvore nas operagoes de
usinagem que requerem alta precisao de
posicionamento do eixo Z.



Regua optica (opcional)

Este opcional proporciona a maquina alta precisao e
repetibilidade de posicionamento dos eixos, requerida nos
processos de usinagem de pecas complexas e de precisao.
A régua efetua uma leitura direta de posicao do eixo no qual
esta instalada, e envia sinais relativos a posi¢ao do eixo ao
CNC. A leitura de posicdo realizada é direta e real, de modo
que nao ha interferéncia de qualquer erro de passo do fuso
de esferas, ocasionado por aquecimento e dilatacao.

GUIAS LINEARES DE ROLOS

Oferecem alta capacidade de carga, alta rigidez e
estabilidade, mesmo em operacgdes de usinagem
severas. Permitem deslocamentos rapidos,
precisos e altas aceleragoes, gragas ao baixo
coeficiente de atrito entre os trilhos e as sapatas.

Beneficios das guias lineares
* Alta rigidez, alta capacidade de carga,
longa durabilidade;

* Posicionamento rapido dos eixos, minimizando
tempos passivos, aumentando a produtividade;

* Baixo consumo de 6leo lubrificante;
* Facilidades de manutencao.

Trocador de ferramentas

Sistema com brago automatico ATC,
que oferece rapidez e confiabilidade
na troca de ferramentas. Possui
magazine para mandris tipo BT/
BBT 40, com capacidade para até
30 ferramentas. Para facilitar o
carregamento e descarregamento
de ferramentas, a maquina é
equipada com uma porta lateral

de acesso ao magazine, além

de um painel de operagdo para
movimentagdo manual do magazine
de ferramentas.




Esfera de calibragao (opcional)

E uma solucdo de custo eficazpara a verificagdo do
desempenho em alinhamento e posicionamento dos
eixos rotativos. Em apenas alguns minutos, a maquina
pode identificar e natificar alinhamentos e geometria
deficientes que pode causar nao-conformidade de pegas.

Apalpador e receptor éptico (opcional)

A utilizacdo desse sistema permite ao usudrio reduzir os tempos de preparacao
de pecas na maquina, assim como 0s processos de inspecao, deixando um maior
tempo para a maquina efetivamente usinar pecas.

Apts efetuada a medicdo de uma peca ou do dispositivo, a prépria maquina

realiza um auto alinhamento, pois as referéncias do programa de usinagem
podem ser rotacionadas segundo as informac@es de posicionamento lidas pelo
apalpador e informadas ao CNC.

Possibilita também a inspe¢do em processo de trabalho para acompanhamento do
dimensional e da posicdo da peca, efetuando corregao automatica se necessario.




Preset de ferramentas
Preparacdo dinamica de ferramentas de corte.
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PRESET DE FERRAMENTAS (OPCIONAL)

Layout de trabalho com preset de ferramentas

(opcional) - DimensGes em mm. Setup de ferramenta atraveés de inspegéo automatica do didmetro e comprimento,

com compensagao automatica de medidas offset na pagina de corretores de
ferramentas do CNC, diminuindo significativamente o tempo de preparagao da
méquina (redugdo do tempo de maquina parada).

R328,02

Percurso Deteccao a quebra de ferramentas durante processos de usinagem. Permite

pggam?gm ainda efetuar a substituicdo automatica de uma ferramenta desgastada por outra
R ferramenta equivalente disponivel no trocador, evitando assim o refugo de pecas,
quando associado ao gerenciador de vida de ferramentas.

Eliminacdo de erros por introdugdo manual de dados de ferramentas na pagina de
corretores do CNC.

n



12

SEoengym
el L T e

'.faglg “S ooy
& g
e

CNC Siemens Sinumerik 828D (ROMI DCM 620-5F)

Possui monitor LCD colorido de 10,4” com softkeys para selecdo e ativagao
de funcdes, telas no idioma portugués, interfaces de comunicagdo: porta USB,
drive para cartdo Compact Flash e interface para rede Ethernet, oferecendo
ao usuério flexibilidade para carregamento de programas e parametros.

CNC Siemens Sinumerik 840D sl (ROMI DCM 620-5X)

0 CNC Siemens Sinumerik 840D sl oferece monitor LCD colorido de 19", porta
USB e interface Ethernet para rede de fabrica, oferecendo grande flexibilidade
para carregamento de programas € parametros.

Programacao conversacional programGUIDE

Oferece o software programGUIDE, que permite
simplificar a elaboracdo de programas através de
entrada de dados em telas amigaveis ao programador e
figuras animadas (Animated elements) que auxiliam de
forma inequivocada a entrada de dados. A programagao
é simplificada através de ciclos fixos de furagao,
mandrilamento e rosqueamento, ciclos de fresamento e
corte de perfis de forma livre.



(*) Sem transportador de cavacos

Especificacoes técnicas
Cabecote vertical

Cone do eixo-érvore

Faixa de rotagao

Avancos

Avango rapido (eixos X/ Y / Z)
Avanco de corte programéavel
Rotacdo maxima dos eixos Be C
Cursos

Curso do eixo X

Curso do eixo Y

Curso do eixo Z

Distancia entre o nariz do eixo-arvore e a mesa

Angulo de rotagao eixo B

Angulo de rotacdo eixo C

Mesa rotativa

Superficie da mesa (quadrado)
Numero de ranhuras (rasgos “T")
Largura das ranhuras x distancia

Furo guia central

Dimensdes maximas de pegas na mesa
Peso admissivel

ISO
rpm

m/min
mm/min
rpm

Trocador de ferramentas com braco automatico

Capacidade de ferramentas
Diametro méximo da ferramenta

Diametro méximo da ferramenta, quando

alojamentos adjacentes estdo vazios
Comprimento méximo da ferramenta
Mandril da ferramenta

Poténcia

Motor principal ca (regime S6 - 40% - 10 min.)

Motor principal ca (regime continuo)
Poténcia total instalada
Dimensdes e peso (*)

Altura (curso méax.)

Area ocupada (frente x lateral)

Peso liquido

Equipamentos standard

cv/kW
cv/kW
kVA

ROMI DCM 620-5F

40
10 a 10.000

36
1a20.000
12

620
520
460
150 ~ 610
-110° ~ +110° (**)
360°

600 x 600
5
18 x 100
@60 H7
520 x 330 altura
300

250
BT /BBT 40

24/18
16/12
50

2.873
4.167 x 3.400
9.200

(**) Para maquina equipada com preset de ferramenta, o angulo passa a ser -50°

ROMI DCM 620-5X

40
15a15.000

36
1a20.000
12

620
520
460
150 ~ 610
-110° ~ +110° (*¥)
360°

600 x 600
5
18 x 100
@60 H7
{520 x 330 altura
300

250
BT / BBT 40

24/18
16/12
50

2.873
4.167 x 3.400
9.200

CNC Siemens 828D, com monitor
colorido de 10,4 (ROMI DCM 620-5F)
CNC Siemens Sinumerik 840D s, com
monitor de 19" (ROMI DCM 620-5X)
Cobertura completa contra

cavacos e respingos

Documentagao completa em CD
Encoder angular para eixos “B" e “C”
(ROMI DCM 620-5X)

Instalagdo elétrica para alimentagao
em 380 Vca, 50 / 60 Hz

Jogo de parafusos e porcas de
nivelamento

Jogo de chaves para operagao

da méquina

Junta rotativa para refrigeragdo interna
Mancal de apoio para a mesa

Painel de operacéo auxiliar manual
(handwheel) com fungdes de manivela e
JOG para eixos

Pintura standard: esmalte epoxy
texturizado azul Munsell 10B-3/4 e
esmalte epoxy texturizado cinza claro
RAL 7035

Porta principal e lateral com trava
elétrica de seguranca

Sistema de iluminagdo

com lampada de LED

Sistema de lubrificagdo centralizada
automatica com filtro de linha, para
guias e fusos de esferas

Sistema de resfriamento da carcaga do
cabegote

Sistema de refrigeragao de corte com
bomba de 5 bar e tanque (capacidade
de 200L)

Sistema de lavagem da area de trabalho
Sistema pneumético para limpeza do
cone do eixo-arvore

Sistema hidraulico para
destravamento da ferramenta

Pistola de lavagem (wash gun)
Trocador de ferramentas com brago
automatico, capacidade para

30 ferramentas, tipo BT / BBT 40
Transdutor linear de posi¢ao

(régua Gtica) para o eixo Z

Equipamentos opcionais

Ar condicionado para painel elétrico
Autotransformador para rede de

200 - 250 Vica, ou de 360 - 480 Vca, 30 kVA
Bomba de alta pressao para
refrigeragao pelo centro do eixo-arvore
de 7 bar, 20 bar ou 70 bar (B)

Encoder angular para o Eixo “B”

(ROMI DCM 620-5F)

Encoder angular para o Eixo “C”

(ROMI DCM 620-5F)

Fechamento do teto da

area de usinagem (C)

Filtro para sistema de

exaustao de névoa

Pintura especial conforme padrédo
Munsell ou RAL

Separador de 6leo / refrigerante

(oil skimmer)

Sistema de exaustdo de névoa

Sistema de lavagem da érea de trabalho

Sistema de medicéo / inspecéo

de pegas

Sistema para preset de ferramentas
com laser Renishaw NC4
Transdutor linear de posigao

(régua dtica) para os eixos X e Y
Transportador de cavacos de esteira
articulada metalica (TCE) (A)
Transportador de cavacos de esteira
de arraste (TCA) (A)

Nota: (A) Opcional de escolha obrigatéria

(B) Para bomba de 20 bar e 70 bar,
requer compra do ftem Fechamento
do teto da area de usinagem

(C) E recomendado a instalagdo do
opcional Exaustor de névoa.
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Layout de trabalho - Dimensoes em mm
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Caracteristicas do CNC - ROMI DCM 620-5F - Siemens 828D

Recursos e desempenho do CNC

® Monitor de 10.4”
® Precisdo 80bit NANO FP
® Advanced Surface para aplicagdes

de moldes e matrizes
® Tempo para processamento
de bloco - ~1 ms
Blocos do Look Ahead =150
Aceleragdo com limitagdo Jerk Control
Compensag&o de erro de segmento
Acdes sincronizadas e fungdo saida auxiliar
de alta velocidade
Idiomas: Portugués, Inglés, Espanhol,
[taliano, Alemdo, Francés
Interface Ethernet
Interface USB
Interface CF Card
Contador de pegas, tempo de ciclo de
usinagem e relégio
® Funcdo calculadora

Recursos de programacao

® Diretdrio classificado por programas,
subprogramas e ciclos

® Programagdo em codigo G SINUMERIK com
comandos em alto nivel

® Ciclo de suporte tecnoldgico para
programas SINUMERIK em cédigo G

® Programagdo conversacional SHOPMILL

Configuraces de alta velocidade para

aplicagdes de moldes e matrizes

Chamada de sub-programa

Busca de bloco de programa

Edicdo de programas durante usinagem

Quantidade de programa na meméria = 300

Meméria de alocagdo de programas =5 MB

Carregamento e salvamento de programas

Criagdo e edigdo de programas
Interpolagdo linear, circular e helicoidal
Fresamento de cavidades circulares
Fresamento de cavidades retangulares
Fresamento de ressaltos retangulares ou
cilindricos

Fresamento de face

® Fresamento de perfil

® Tempo de permanéncia

e o 0 0o o

Funcdes de avanco

© Controle simultaneo de 4 eixos
(requer mesa giratdria interpolada)

© Avanco em mm/min ou pol/min

® Avango em mm/rot ou pol/rot

® Controle de avango e posicionamento
preciso nos cantos

® Modo parada exata

Funcoes graficas

® Sistema de ajuda gréfica online

® Simulagdo gréfica de usinagem

® (it Graf(simulagdo em tempo real, 3D e
remogao de material residual)

Sistemas de coordenadas

® Selecdo de planos de trabalho

© Sistema de coordenada de trabalho - 100
pares corre¢ao

© Sistema de coordenada de maquina

® Presetdo sistema de coordenada
de peca

® Sistema de coordenada
de trabalho local

Valores de coordenadas e dimensdes

* Medidas e velocidades em
polegada ou métrico

Caracteristicas do CNC - ROMI DCM 620-5X - Siemens 840D sl

® Programagdo em modo
absoluto e incremental
® |nterpolagdo linear e circular
em coordenadas polares
® Fungdo de escala da peca
® Funcdo de espelhamento da pega
e Sistema de rotagdo do plano
de coordenadas
® Transferéncia de origem de coordenadas

Funcdes de Spindle

® Designacao do Spindle em rpm (codigo S)
® Posicionamento angular do eixo-arvore

Funcdes aplicadas a ferramenta

® Compensagao de raio de ferramenta

® Medicdo manual do comprimento e raio da
ferramenta

® 512 Pares de corretores de ferramenta para
comprimento e didametro

® (Gerenciamento de ferramentas com leitura
de nomes das ferramentas

® Gerenciador de vida ferramentas

Macro

® Programacdo paramétrica

® Macros e varidveis do usuario
® Varidveis de sistema

Funcdes para simplificacé@o de programa

® Ciclo 800 - mesas rotativas

® Ciclos fixos de furagdo, mandrilamento e
roscamento

® Padrdo linear e circular de furos

® Padrdo de grade de furos

® Padrdo circular de ranhuras retas e
circulares

Padrdo circular de oblongos

Ciclo fixo de roscamento com macho rigido
Ciclo fixo de fresamento de roscas

Rosca com macho auto-compensador
Ciclo de gravagao de caracteres

Rosca com macho rigido

Interpolagdo cilindrica (requer mesa
giratoria interpolada)

Formato de programacao - Série 828D

® Formato de programagdo SO para
o0 comando 828D
® Programagao conversacional SHOPMILL

Operacdes de execucao

® Modo JOG de movimento

® Modo manivela eletronica

® Modo MDA

® Modo em automético

® Modo bloco a bloco

® Modo parada de programa

® Modo parada opcional de programa

® Modo operac@es de teste de programa

® Modo omisséo de bloco (/)

® Referenciamento dos eixos via programa

® Retragdo e reposicionamento da
ferramenta em JOG (tecla REPOS)

® Modo reinicio de execugdo de programa

® (Operagdo automatica de programa da
memoaria ou remoto

Funcdes manutencado

® Parada de emergéncia
® Funcdes de alarme e diagndsticos

Recursos e desempenho do CNC

® Monitor 19"
® Exatidao 80 milésimo de nano
® Advanced Surface para aplicacdes

de moldes e matrizes
® Tempo de ciclo por bloco => 0,5ms
Ndmero de blocos do Look Ahead -
Step 11250
Aceleragdo com limitagdo Jerk Control
Compensag&o de erro de segmento
Interpolagdo spline (Compressor)
Aces sincronizadas e funcdo saida auxiliar
de alta velocidade
® Transformacdo cilindrica com
compensagdo de raio de ferramenta
para ranhuras paralelas
USB

® Fthernet

Pacote 5 Eixos

Interpolagdo 5 eixos simultaneos

Advanced Surface - Step Il

Meméria de usudrio no cartdo CF

Interpolagdo Spline

Transformacao cilindrica / Transmit

Ciclos de medicdo automatica

Simulagdo 3D / Simulagdo

em tempo real

ShopMill/ShopTurn - programagao

por passos

Detecgdo de material residual

Pacote de usinagem - 5 eixos

Compensagao de raio 3D

Medic&o automética da cinemética

da maquina

® Programagéo via ponto de centro
da ferramenta - TRAORI

® Suavizacdo da mudanca

de orientagdo - ORISON

Recursos de programacao

® Programagdo em cddigo G SINUMERIK com
comandos em alto nivel para programagao

flexivel de médios e grandes grupos de
pecas

® ProgramGuide: ciclo de suporte tecnolégico
para programas SINUMERIK em cddigo G

® Programagdo de usinagem ShopMill:
eficiéncia na programagdo para pegas
individuais e pequenos grupos de pegas

® Intérprete built-in de codigo 1SO

® (iclos de tecnologia disponiveis para
programagao de usinagem ProgramGuide e
ShopMill

® Ciclos de mandrilamento

® (iclos de usinagem para geometrias
standard

® Grande variedade de posi¢des padrdo para
operagdes de mandrilamento e usinagem

® (iclo de gravagao de caracteres

® Configuragdes de alta velocidade para
aplicacdes de moldes e matrizes

 Ciclos de usinagem para contorno de
pockets / spigots com ilhas

® Namero / pesquisa do programa

* Nome do programa

® Sub-programa

® Busca de bloco N de programa

® Edigdo expandida

® Edigdo de programas em background

® (Quantidade de programas
na memoria = 500

® Espago de memdria alocado
para o usuério = 3mb

® Criacdo / edigdo de programas

® Controle de programas

® Funcdo de referéncia

Funcoes de avanco

® Avango em mm / min ou pol / min
® Avango em mm / rot ou pol / rot
® Tempo de permanéncia (Dwell)

© Controle de avango nos cantos

® Parada exata

® Modo de parada exata

® Modo de corte

® Modo de roscamento continuo para
machos

Funcoes gréaficas

® Elementos animados - suporte
dindmico a ciclos

® Simulagdo 3D / Simulagdo
em tempo real

® Detecgdo residual de material

® Ciclos de medigdo automatica

® \Visualizagdo répida moldes e matrizes

® Simulagdo 3D para usinagem multieixo

Sistemas de coordenadas

® Selecdo de planos de trabalho

Sistema de coordenada de trabalho
Sistema de coordenada de maquina
Sistema local de coordenada de pega
Preset do sistema de coordenada de pega
Rotacdo do sistema de coordenada

Valores de coordenadas e dimensdes

® Programagdo com ponto decimal

¢ Sistema de medidas em polegada
ou métrico

® Programagdo em modo absoluto
ou incremental

® (Coordenada polar

® Fator de escala

® Espelhamento

® Entrada de dados programével

Funcdes de Spindle

® Designagdo do Spindle em rpm
(cadigo S)

* Orientacdo do eixo arvore

Funcdes aplicadas a ferramenta

® Compensacao de raio da ferramenta

® Corretores de ferramenta para
comprimento e didmetro 1500

® Medicdo automética programada do
comprimento da ferramenta

® Medicdo manual do comprimento da
ferramenta

® (erenciamento de ferramentas com leitura
de nomes das ferramentas

® Fungdo de carregar / descarregar para
simples alocagdo de magazine

Macro

® Programagdo paramétrica
® Varidveis de programacao paramétrica

Funcdes para simplificacao
de programa
® Ciclos fixos de furagdo e mandrilamento
® Ciclos fixos de roscamento
com macho rigido
® Chanframento e arredondamento
de cantos
® Programagdo em imagem de espelho
® Interpolagdo cilindrica

Formato de programacao - Série 840D sl

® Formato de programagao ISO
para o comando 840D sl

Operacdes de execucéo

® QOperagao em MDA

® (Operagdo em automatico

® (QOperagao bloco a bloco

® Parada de programa

® Parada opcional de programa

® Omissdo de bloco (/) (Block Delet)

® Reinicio de execugdo de programa
(Program Restart)

® Selecdo de blocos para execugdo

Funcdes manutencao

® Parada de emergéncia

® Fungdes de alarme e diagndsticos
Sistema controle de energia

® (Control Energy- Operagdo eficiente
da méquina
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FILIAIS DE VENDAS

(71) 99967 9031
(71) 3341 6060
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AC
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(62)99770170 |

(31)33612526 |

Filial SP Regido ABCD
Cidade de SP Zona Sul, Sdo Caetano do Sul

Cidade de SP Zona Sul, Cotia, Tabodo da Serra,
Embu, Itapecirica da Serra, Embu-Guagu,
Juquitiba e Litoral Sul de Sdo Paulo. . ............

Santo André, Maug, Ribeiro Pires,
Rio Grande da Serra, Paranapiacaba, Suzano

Diadema e S&o Bernardo do Campo. .............
Filial SP Regiao Norte

Cidade de S@o Paulo Zona Norte, Perus, Mairipora,

Caieiras, Cajamar, Franco da Rocha,

Cidade de Séo Paulo Zona Qeste, Osasco, Carapicuiba,

Barueri, Santana do Parnaiba, Pirapora do Bom Jesus,

Jandirae ltapevi............................. (11) 98383 4167

Cidade de Sao Paulo Zona Leste,
Ferraz de Vasconcelos, Pod e ltaquaquecetuba . . . . .

Guarulhos, Arujé, Santa Isabel
e Mogidas Cruzes. ...........................

ValedoParatba....................... ... ...
Filial SP (Governo e Ensino)

Atendimento exclusivo para empresas
piblicas e instituigdes de ensino

Filial Santa Barbara d’'Oeste, SP
Regido de Piracicaba. . ........................
Regido de Campinas..........................
Regidode Jundiaf.................... . ...
Regido de Sorocaba
Filial Ribeirdo Preto, SP.....................

Regido de Ribeirdo Preto, Sertdozinho, Batatais,
Franca, Sdo Joaquim da Barra, Cajuru, Mococa,
Sao Jodo da Boa Vista e Triangulo Mineiro. ... . ...

Regido de Araraquara, Matdo, Monte Alto,
Jaboticabal, Sdo Carlos, Bauru, Mogi Mirim,
Itapira, Amparo, Jaguariuna, Araras e Leme ... .. ..

Regido de Aracatuba, Presidente Prudente,
Sao José do Rio Preto, Votuporanga, Catanduva,
Marilia, Pompéia e Assis

(11) 2914 8689
(11) 98755 7941

(11) 98383 4067

(11) 98383 3052
(11) 98690 4835
(11) 3670 0144

(11) 98383 6135

(11)98383 4173
(12) 98139 0480
(11) 3670 0177

(11)98383 7017
(19) 3455 9735
(19)98198 2165
(19) 981955715
(11) 98690 4452
(15)98111 0524
(16) 3627 0999

(16) 99761 0262

(16) 99761 0263

(16) 99761 0265

RR
AP, _| (62) 9977 0170
(31) 3361 2526
MA .
PA . CE
Pl GE
PE
RO 10 SE
.
° MT BA
: DF . —i
GO
(62) 9977 0170 . MG
ES
(31) 3361 2526 V& . )
SP RJ
PR
sc —
.
RS
Filial Joinville, SC.......... (47) 3433 1381

Joinville e Oeste
do estado de SC

Vale do ltajai e Leste
do estado de SC

Cricitima e Sul do
estadode SC.............

Filial Porto Alegre, RS

Regido Metropolitana
de Porto Alegre e Sul
do estado do RS

Caxias do Sul e
Regido Serrana

Passo Fundo e Nordeste
do estado do RS

(47) 9971 4081
(47) 9971 4083
(48) 8839 4118

.. (51) 3342 5066

.. (51)9991 3519

.. (54)9979 9271

.. (54)9971 5111

@ ROMI | WWW.ROMI.COM COMPREAGORA@ROMI.COM

Indastrias ROMI SA
Rod. SP 304, Km 141,5
Santa Bérbara d'Oeste SP
13453 900 Brasil

ROMI Atendimento
América Latina

Fone +55 (19) 3455 9620
export-mf@romi.com

Burkhardt+Weber

Reutlingen, Alemanha
info@burkhardt-weber.de

ROMI nos EUA
Erlanger, KY, EUA
sales@romiusa.com

Fertigungssysteme GmbH

ROMI na Alemanha
Gross Gerau, Alemanha
sales@romi-europa.de

ROMI na Franca
St Priest, Franga
infos@romifrance.fr

ROMI na Inglaterra
Rugby, Inglaterra
sales@romiuk.com

ROMI na Espanha
Barbera del Valles,
Espanha info@romi.es

ROMI no México
Cidade do México, México
ventasmx@romi.com

ROMI na Italia
Piacenza, Italia
comerciale@romiitalia.it

(71) 99967 9031
(71) 3341 6060

_—

(71) 3341 6060

(81) 99976 5709

(71) 99967 9031
(71) 3341 6060

Filial Salvador, BA. .. (71) 3341 6060

(27) 99239 0068
(21)2270 1454

Filial Rio de Janeiro, RJ. ... ..
Grande Rio e Sul Fluminense . . .

Regido de Macag, Norte
Fluminense e Regido Serrana. . .

Filial Belo Horizonte, MG.. ..

Regido Sul e Centro-Oeste,
Regido de Contagem, Igarapé,
S&o Joaquim de Bicas, Regido
de Betim, Ibirite, Sarzedo,
Brumadinho e Mério Campos.. . .

Regido Norte, Regido de Belo
Horizonte, Vespasiano, Lagoa
Santa, Santa Luzia, Pedro
Leopoldo, Ribeirdo das Neves,
Matozinhos, Sete Lagoas,
Sabarg, Vale do Ago,

Nova Lima e Zona da Mata. . . . .

Triangulo Mineiro ............
Filial Curitiba, PR............

Leste da regido metropolitana
de Curitiba e Sul do estado
do Parana

QOeste da regido
metropolitana de Curitiba
e Campos Gerais.............

Regides Norte e Oeste
doestadodoParand..........
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Certificate No. 31120

(71) 99967 9031

(21) 2270 1454
(21) 98126 5230

(22)98111 0001
(31) 3361 2526

(31) 99122 5445
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