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El evaporador es
un productor de
agua evaporada

de excelentes
caracteristicas
para ser reutilizada
en proceso.

SISTEMA DE PROCESO

La Unidad de evaporaciéon para MINIMIZACION DE
EFLUENTES LIQUIDOS esta compuesto basicamente por
un sistema de evaporacion en simple efecto con tubular
externo para facilitar la limpieza de los tubos en caso
de posibles ensuciamientos.

El vapor del agua evaporada, es recogido en fase
liquida en un condensador multitubular de superficie.
Que lleva acoplado un deposito de recogida de
condensados.

Esta unidad de evaporacién, permite unos elevados
grados de concentracion en el efluente, aunque esta
relacion de concentracion se establecera en funcion del
tipo de producto a tratar, puesto que depende en gran
medida de las sales presentes en el mismo.
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Eficacia energetica y
optimizacion de
recursos hidricos.

Constituyendo un
verdadero sistema
de vertido cero.

Para la evaporacion la necesidades de vapor son muy
bajas aprox. 1 Kg vapor / Kg agua evaporada, con
vapor saturado y seco a 4 Kg/cm?

Para la condensacion de los vapores producidos se
utiliza agua de refrigeracién. No obstante el consumo
efectivo de agua en la torre de refrigeracion, bomba de
vacio y refrigeracion de las bombas de proceso, pueden
ser recirculados sobre la propia torre de refrigeracion.
Teniendo de este modo un sistema de vertido cero.

No obstante se debe tener en cuenta que el consumo
de agua en un equipo de evaporacion no debe
representar ningun problema. Porque el propio
evaporador es un productor de agua evaporada de
excelentes caracteristicas para ser reutilizada en
proceso.

Construido segun normativa europea de disefio de
maquinas. Marcado CE

POSIBLES APLICACIONES

| Taladrinas, emulsiones agua-aceite.

| Aguas residuales de fabricacion de detergentes

| Lixiviados de vertedero

| Rechazo de plantas de osmosis inversa

| Aguas de lavado y regeneracion de descalcificadores
| Aguas residuales fabricacion de encurtido de aceituna
| Aguas de lavado de envases con plaguicidas

| Aguas de lavado/pelado de maiz

| Residuos de bafios quimicos

| Aguas de vertido de gestion de baterias usadas

| Aguas de lavado de esmaltadora en ind. Ceramica

| Efluentes de repelado de almendras

| Aguas de proceso de industria alimentaria

| Aguas residuales de rehidratacion de frutos secos

| Aguas residuales de industrias quimicas



EJEMPLOS INSTALACIONES

| Instalacién MINIMIZACION (rechazo de 6smosis
inversa) para BEFESA C.C. en Querétaro (México) de
una capacidad de tratamiento de 10 Tm/h

| Instalacién MINIMIZACION (lixiviados de vertedero)
para BGRI en Valle de escombreras (Cartagena) de una
capacidad de tratamiento de 2.000 Lts/h

| Instalacion de MINIMIZACION (liquidos de revelado
fotografico) para RESER en Sagunto (Valencia) de una
capacidad de tratamiento de 500 Lts/h

| Instalacion MNIMIZACION (aguas de repelado de
almendras) para SIRVENT ALMENDRAS en Xixona
(Alicante) de una capacidad de tratamiento de 6.500
Lts/h

| Instalacion MNIMIZACION (aguas de rehidratado de
fruta) para IMPORTACO en Beniparrel (Valencia) una
capacidad de tratamiento de 500 Lts/h

| Instalacion MNIMIZACION (aguas de residuales ind.
alimentaria) para NUTRACITRUS en Elche (Alicante)
una capacidad de tratamiento de 250 Lts/h
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