PROTECCION DE SUPERFICIES

— Sin disolventes —

Recubrimiento protector de alta calidad y elevada
resistencia, que se basa en una nueva combinacion de
resinas etoxilénicas endurecidas por poliamidas,

y que garantiza una perfecta proteccion contra la corrosién,
abrasion y atmésfera, asi como contra ataques mecanicos
y quimicos combinados.

CAMPOS DE APLICACION

Tratamiento del agua potable y agua del mar. Neutralizacién. Agua condensada. Agua residual.
Tuberias. Aerotécnica. Salas de lavado y fabricacién. Construccion de reactores. Laboratorios.

Depésito de agua potable revestido ’ Hospitales. Técnica de refrigeraciéon. Astilleros. Industrias con ambiente humedo. Grasas y
irgx&ng y exteriormente con HYDRO- aceites. Dextrosas. Glucosas. Acidos de frutos. Alcalis. Obras hidraulicas de hormigén. Cons-

truccion de depositos. Cisternas. Silos. Piscinas. Plantas depuradoras. Fachadas. Suelos y vias
de trénsito. Construcciones. Carrocerias. Maquinas y aparatos. Terrados. Proteccién del medio
ambiente contra ataques quimicos.

Especialmente economico en la aplicacion.
Hasta capas finas ofrecen un blindaje absoluto contra influjos ambientales.
Responde a lo exigido por las normas de la proteccion del medio ambiente.

Recubrimiento anticorrosivo HYDRO-
PLAST de estructuras metélicas y con-
ducciones para 4cidos.

[ PROTECCION DE SUPERFICIES - HYDROPLAST s

Aplicacion econdmica y sencilla mediante brocha, cepillo, rodillo, espatula o aparato pulverizador
especial SPRAYMAT. (Solicite informacién).

Excelente adherencia también con fondos ‘‘criticos' por mediacién de una imprimacién previa con
BASE ADHERENTE.

Endurecimiento a temperatura ambiente a través de una transformacién estructural quimica. Sin
disolventes, sin gases, sin peligro de explosion.

La “proteccién de superficies-Hydroplast' no ataca la piel.

Alta resistencia también contra ataques quimicos y mecéanicos combinados. Sin poros, sin contrac-
ciones, sin difusion. Cumple con las normas establecidas para la protecciéon del medio ambiente.

Aplicacién muy econdémica mediante el “APARATO-PULVERIZADOR-SPRAYMAT" si se trata de
pavimentaciones extensas y recubrimientos de gran espesor.

El recubrimiento HYDROPLAST corresponde a las normas elaboradas por el Ministerio de Sanidad
v : de la Republica Federal Alemana, en su comunicacién 47, publicada en el Boletin Federal de

o e e, Sanidad n.° 11 del afo 1968, que regulan el empleo de lacas y pinturas para el recubrimiento
Recubrimiento HYDROPLAST para ins- de depdsitos que contienen produclos alimentarios, asi como para el.revestimiento de articulos de

talaciones de aguas industriales. Protec- consumd, aparatos y maquinas, que entran en contacto con dichos productos.
cién duradera contra ataques agresivos.
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Instrucciones de aplicacion - Forma de suministro b



Datos técnicos

hydroplast

PROTECCION DE SUPERFICIES

Proporciéon de mezcla
Tiempo disponible para la aplicacion

Endurecimiento para carga limitada

Endurecimiento para carga completa
Peso especifico

Coeficiente de dilatacion

Resistencia térmica

Consistencia

Espesor de capa en superficies verticales
Resistencia a la presion

Resistencia al impacto segun DIN 53 453
Ensayo de flexion segin DIN 53 152

5 partes de peso de BASE y 1 de REACTOR

100 grs. de mezcla - 90 minutos
5.000 grs. de mezcla - 40 minutos

a 0°C - 4dias

a10° C - 3 dias

a 15° C - 1,5 dias
a20°C- 1dia
a20°C - 4dias

1,4 g/ml

75- 106

180° C

fiuida (2,2 Pa - s/25° C)
hasta 150 my

410 Kp/cm?

2 Kpecm/cm?2

Grosor de capa 300 my - 1 hasta 32 mm

Aplicacion mediante brocha, cepillo, espatula, rodillo, aparato

pulverizador especial (SPRAYMAT)

Resistencia quimica segun lista a peticion

El pretratamiento correcto del fondo es indispensable para que se obtenga el maximo efecto protector del
“Hydroplast".

Elaboracion

Limpiar el fondo de particulas sueltas, polvo y residuos quimicos. Los metales han de estar libres de corrosion
y de grasa y en lo posible pulidos. Esmerilar, o mejor, tratar con chorro de arena.

En principio no es necesaria una imprimacion. Unicamente sobre fondos porosos y absorbentes se consigue
con ella una mayor consistencia.
(La imprimacién contiene disolventes -observar las prescripciones de proteccion).

Mezclar intensivamente, de acuerdo con la proporcién de mezcla indicada, la BASE y el REACTOR de la
imprimacion.

Imprimar, mejor a mano, mediante pincel o cepillo a fin de conseguir el méas perfecto anclaje con el fondo.
Tener en cuenta el tiempo disponible para la aplicacién.

Dejar endurecer algo la imprimacion (1-3 horas aproximadamente, segun temperatura ambiente).

Preparar ahora el ""Hydroplast".
Mezclar con intensidad la BASE y el REACTOR, observando la correcta proporcién de mezcla.

Aplicar el “Hydroplast" encima de la imprimacion alin pegajosa, mediante brocha, cepillo, rodillo, espétula o
aparato pulverizador especial.
Preparar igualmente sélo tanto material como pueda aplicarse dentro del tiempo disponible para ello.

Segun el caso, el “Hydroplast' puede aplicarse sobre superficies verticales en varias capas. La siguiente
capa se aplica cuando la anterior se haya endurecido algo, es decir, al cabo de 6 horas aproximadamente.
En superficies horizontales pueden extenderse capas de cualquier espesor en un proceso de trabajo.

IConsultenos sin compromiso y aprovéchese de nuestro servicio técnico gratuitol!
iNuestros TECNICOS le solucionaran sus problemas!

Forma de suministro del Hydroplast: lote de 6,- kgs

Dirijase a:

proteccién de superficies
Peri, 104 08018-BARCELONA Telf. (93) 266.34.35 Fax. (93) 266.44.76

Nuestras hojas informativas estan basadas sobre probos conocimientos de causa. No nos hacemos cargo de responsabilldades, inclusive
con relaclén a derechos de terceros. Nuestra responsabilidad se limita a la calldad de nuestro producto exclusivamente. Rechazamos toda
clase de reclamaciones por los dafios que puedan producirse como consecuencia de una aplicacién Inadecuada o utilizacién Incorrecta.

rotecta

sociedad anonima




