CARLOS ARBOLES, S.A. cuenta con un equipo propio de disefio y
fabricacion de Equipos de Emergencia, desarrollando e innovando
la mejora de sus productos.

FABRICACION

El proceso de fabricacién cuenta con tornos de control numérico de alta precision
y centros de mecanizado disefiados especificamente para la produccion de piezas
de griferia. Hornos de altas prestaciones calientan las piezas entre 300° C y
450° C, para posteriormente sumergirlas en cubas con polvo de poliamida 11
donde el polvo se funde y se adhiere sobre la pieza. Después del proceso de
revestimiento anticorrosivo, la cadena de montaje finaliza la fabricacion mediante
el 100% de control de estanqueidad de las piezas. Durante todo el proceso,

el departamento de calidad comprueba los parametros de fabricacion.

DISENO

La continua mejora de nuestros productos y los disefios
para proyectos especiales se originan en el departamento
técnico mediante la construccion de disefios con
herramientas de CAD y la realizacion de PROTOTIPOS.
Estos prototipos se validan en nuestro LABORATORIO de
ensayos. En el laboratorio se realizan exigentes ensayos
mecanicos e hidrallicos que aseguran la funcionalidad
de los disefios en situaciones de emergencia.
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