El sistema de soldadura por ultrasonidos
2032S de la compahnia Branson ha sido
desarrollado para ofrecerle un maximo de
fiabilidad y calidad de soldadura.

Branson es lider en soldadura de metales
por ultrasonidos. Trabajamos con empre-
sas de muchos segmentos del mercado,
p. ej. fotovoltaica, automotriz, baterias,
refrigeracion, electricidad y electrodo-
meésticos. Debido a nuestra larga
experiencia, contamos con amplios
conocimientos sobre aplicaciones. La sol-
dadura de metales mediante ultrasonidos
les ofrece a nuestros clientes excelentes
acabados, cifras de produccién mas altas
y mantenimientos mas breves. Los siste-

mas de soldadura de Branson han sido de-

sarrollados y construidos de tal forma que
garantizan un maximo de confiabilidad y
calidad de soldadura.

Para aplicaciones que exigen un amplio
rango de unién de cables por ultrasoni-
dos, Branson ofrece el sistema 2032S.
Este sistema trabaja con un yunque re-
tractil, y un ajuste automatico para poder
cubrir un amplio rango de soldaduras.
Todos los pardametros de union criticos
son registrados para asi conseguir un
maximo de calidad de soldadura.

Sistema de soldadura por
ultrasonidos 2032S

El cuerpo del actuador mejorado le ofrece
al operador condiciones de trabajo ergoné-
micas en la alimentacion del cable a
empalmar. El controlador dispone de una
pantalla tactil; opcionalmente, el nuevo
controlador VersaGraphix con pantalla tac
til separada ofrece propiedades adicionales
de instalacion y operacion.

Caracteristicas

El sistema 2032S es de facil manejo y
mantenimiento:

4 posibilidades de control de calidad:

Power

Tiempo de soldadura

Pre-altura

Altura final
Las distancias y ajustes criticos del utillaje
se mantienen durante el funcionamiento
Caracteristica “Anti-Side-Splice”
patentada
Ajuste preciso y programable del ancho
del empalme
Regulador electrénico de presion para
obtener un control exacto de la fuerza de
soldadura
Control electrénico de la amplitud para
un alineamiento micro-exacto
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Secuenciacion de programas para
conmutacion automatica tras un
ndmero preajustado, para una
eficiencia de produccion 6ptima
Conexion cifrada

Cambio automatico de parametros

El 2032S ajusta automaticamente los pa-
rametros de la junta, inclusive anchura,
presion, amplitud y energia. Estos para-
metros se pueden secuenciar, de forma
que el 2032S puede nivelar soldaduras di-
ferentes.

Facil manejo

Sencilla carga y descarga de componen-
tes mediante:

Yunque completamente retractil para
zona de carga maxima

Herramienta recolectora retractil para
facil retiro del cable

Diseno flexible

Unidad de banco de trabajo

Montaje en mesa de trabajo
Funcionamiento con scanner de cddigo
de barras para la produccién inmediata
just in time no programable
Conectable a ordenador o a redes

Caracteristica “Anti-Side-Splice”
patentada

Uno de los errores de aplicacién mas fre-
cuentes es el empalme lateral. Cuando el
operador tiene la posibilidad de colocar
cables planos sobre el cabezal de solda-
dura, los cables s6lo son unidos en el
punto de contacto lateral. Resulta enton-
ces una union extremamente débil. La
caracteristica “Anti-Side-Splice” paten-
tada permite un apilamiento de los
cables, evitando asi el empalme lateral,
con lo que se consiguen mejores resulta-
dos en la soldadura.

Herramienta 2032S

Los utillajes consumibles constituyen,
junto a los costes de servicio, el coste prin-
cipal en la unién de cables. Los cabezales
recambiables contribuyen decisivamente
alograr una larga vida Gtil de las herra-
mientas con bajos costes.

4 superficies de soldadura tanto sobre
el sonotrodo como también sobre el
cabezal garantizan costes de servicio
bajos y un cambio de herramienta
rapido.

Los cabezales Ultrasplice® son més eco-
nomicos que la tecnologia de sonotro-
dos sélidos; en funcién del tamafio de
la uni6n y de parametros, hasta una
millén de ciclos de soldadura

Cambio de cabezal en menos de 2
minutos significa tiempos de funciona-
miento mas largos

Ventajas adicionales
Autocompensacién de tension
del 15 %
Costes de mantenimiento minimos
Generador de 4,0 Kw.
Disponible en 14 idiomas
Contador de mantenimientos para
cabezal, yunque, sonotrodo y
convertidor
Contrasenia de 3 niveles
Facil de integrar en sistemas
automatizados
Ajustes preestablecidos y parametros
descargables por puerto USB
Scanner de codigo de barras
Apoyo técnico en todo el mundo y mas
de 40 afios de experiencia en
soldadura

Controlador VersaGraphix opcional
para ordenador de a bordo separado

Monitor tactil de 15"

3 puertos USB

RS 232

Conectable a Ethernet
Protocolo de operaciones diarias

Especificaciones de operacion

Eléctricas: 230 V CA, 50/60 Hz,
10, 20 amp.

Neumdticas: aire limpio y seco a
6 bar (0,5 u filtro de coalescencia)
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Sistema de soldadura por ultrasonidos

MWX 100°

El soldador de metales MWX 100® estd
equipado para afrontar una amplia
gama de aplicaciones de soldadura de
metales no ferrosos.

Branson es lider en soldadura de meta-
les por ultrasonido. Trabajamos con
empresas de muchos segmentos del
mercado, p. ej. fotovoltaica, automo-
triz, baterias, refrigeracion, electricidad
y electrodomésticos. Debido a nuestra
larga experiencia, contamos con am-

plios conocimientos sobre aplicaciones.

La soldadura de metales mediante ul-
trasonidos les ofrece a nuestros
clientes excelentes acabados, cifras de
produccién mas altas y mantenimien-
tos mas breves. Los sistemas de
soldadura de Branson han sido desarro-
llados y construidos de tal forma que
garantizan un maximo de confianzay
calidad de soldadura.

MWX 100 es estable, de facil manejo

y aplicable a un amplia gama de 30, 40
y 60 Khz. de soldaduras de metales no

ferrosos.

Es ideal para la soldadura precisa de
metales no ferrosos con secciones de
cable pequefios, componentes dificiles
tales como baterias, células fotovoltaicas,
sistemas de airbags de automoviles,
marcapasos y otros componentes
criticos.

Propiedades

Cojinetes de rodillos trasversales de
precision para asegurar un funciona-
miento suave y de maxima exactitud
Marco versatil para montaje en mesa,
armazon/sobrecabeza o de superficie
El sistema puede ser configurado
rapidamente para adaptarse a diversas
aplicaciones, incluyendo soldaduras de
puntoy costura

Ajustes precisos de los topes fijos
superior e inferior

Control de flujo de clara disposicién
para adaptacion facil a la velocidad del
cabezal en ambos sentidos

El montaje con posicion mecanica
del cabezal facilita un ajuste facil y
una transmisién mas eficiente de los
ultrasonidos al sonotrodo.
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Sonotrodo de titanio con puntas de Péngase en contacto con nosotros hoy mismo y deje que le mostremos que
recambio econdmicas o sonotrodos Branson le ofrece sistemas de muy alta calidad conforme con las dltimas tec
s6lidos para una instalacion rapida y nologias en soldadura por ultrasonidos.

costes de herramientas minimos
La capacidad de movimiento del
cabezal mejorada para desmontaje
y equipamiento con componentes

El MWX 100 le ofrece a los fabricantes
la maxima confianza con costes mini-
mos por soldadura.

La calidad de la soldadura es monito-
reada durante todo el proceso por
ventanas ajustables para tiempo, po-

498,1 punta de aplicacién superior
358,1 punta de aplicacion inferior

tencia, pre-altura y altura final. Ciclos Sistema

de produccién descargables y docu- versatil - 259 . L 4948 n
. Punto de referencia de la parte inferior

mentados por ordenador proporcionan s 222 poscion mixims speror

un control de procesos al 100 %. 492 posicin méxima inferior

Opciones mecanicas adicionales:

Refrigeracion Vortex — para servicio de
alta velocidad de produccién

Montaje nodal

Herramientas con posicion mecanica

Controlador VersaGraphix incluyendo
Monitor tactil de 15°

www.branson.eu www.branson.eu

3 puel‘tOS USB Montaje en mesa Montaje de superficie Montaje en puente
RS 232
Ethernet Especificaciones
Registro diario de funcionamiento .
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nner r | IT .
Sca 'e‘ e lectura de codigo de barras Montaje en puente 215 mm 363 mm 432 mm
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BRANSON

Ultraseal 20® es un sis-
tema compacto, ligero
y ergondémico, facil de usary de bajo
coste de operaciones. Con él se pueden
sellar tubos capilares de 4 mm y tubos
metalicos de hasta 12 mm de didme-
tro. Se puede operar directamente en
la linea de produccién, apoyado por un
equilibrador, o como unidad de banco
para soldar tubos presurizados con faci-
lidad.

El Ultraseal 20® es respetuoso con el
medio ambiente ya que no requiere
almacenar energia, el equipo siempre
esta preparado para soldar. La eficien-
cia del cabezal de ultrasonidos es del
95%, esto proporciona unos minimos
costes de servicios a lo largo de la vida
atil del equipo. El Ultraseal 20° sella los
tubos mecanicamente y ensambla las
superficies interiores mediante vibra-
ciones de 20.000 ciclos por segundo.
El intenso roce mezcla las moléculas
hasta formar una unién metaltrgica
que asegura el cierre hermético.

Branson ULTRASEAL 20°
Sistema de soldadura
por ultrasonidos de tubos

MODOS DE OPERACION

Bisqueda de la pre-altura: una
medicién pre-sénica de la unién de
apriete escanea instantaneamente y
activa los parametros de soldadura
optimos de la memoria del controla-
dor para sellar el tubo. Esta funcion se
utiliza para conseguir sellados repetiti-
vos y seguros cuando el tamano y/o la
dureza del tubo varia dentro una linea
de produccién.

Sensor de proximidad: el generador
de ultrasonidos ofrece una energia
vibratoria de alta frecuencia para el
ellado del tubo, hasta alcanzar la altura
de sellado preestablecida. Esta funcién
se requiere cuando el tamano del tubo
y la dureza no varian, para producir un
sellado continuo y de confianza.

Prueba de explosion con

Ultraseal 20°EX: Certificado por un
laboratorio independiente para el uso
con refrigerantes de isobutano. Un
sistema de limpieza seguro elimina
del actuador gas eventualmente
emanado antes del arranque eléctrico
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y permanece activo durante el
servicio, eliminando asi una posible
acumulacién de gas. De este modo se
garantiza el curso éptimo de la pro-
duccién y la sequridad del operador.

Larga vida atil de las
herramientas

Los costes de herramientas son, junto a
los costes de servicio, el factor mas im-
portante de gastos en el sellado de
tubos. La tecnologia de puntas inter-
cambiables de Branson permite
alcanzar una larga vida dtil de las herra-
mientas y con bajos costes.

Ultraseal 20® Opciones de
herramientas

sellado simple 4 caras, punta no cor-
tante

sellado simple 4 caras, punta
cortante

sellado doble 4 caras, punta

cortante

Las puntas de Branson son reversibles
apropiadas para el proceso de tubo de
carga izquierda y derecha

Sélo Branson ofrece una herramienta
de doble sellado patentada para el
sellado y corte de tubos a la izquierda 'y
a la derecha sin cambio de herra-
mienta.

Las puntas de distintas caras del
Ultraseal® 20 son mas econémicas que
la tecnologia de sonotrodo sélido.
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La rotacion de la punta puede hacerse
en menos de 2 minutos, es decir con
menores tiempos de maquina parada.
Reemplazo de la punta en aproximada-
mente 4 minutos, para minimizar el
tiempo de maquina parada.

Parada de tubo ajustable para una
mayor vida Gtil de la herramienta
Refrigeracion por aire para una mayor
vida util de la herramienta

Ventajas adicionales

5 niveles de control de calidad:
Power
Tiempo de soldadura
Pre-altura
Altura final del tubo
Altura con compensacion de tiempo
El menor costo de mantenimiento en
la industria
Generadores de 4,0 KW

Varios idiomas

Soporte técnico de Branson en todo
el mundo

Captura de datos posible

Contador de mantenimiento ajustable
Proteccién por contrasefa de 3 niveles
Opcién disponible panel de opera-
cion remoto

Operacion automatizada o robética
posible

Programa de reposicién de repuestos
automatico

Mas de 25 anos de experiencia
industrial

Especificaciones de operacion

Eléctricas: 245V CA, 50/60 Hz, 10,

15 amp.

Neumdticas: aire limpio y seco a

6 Bar (0,5 p filtro de coalescencia)
Peso de la unidad de avance: 10,9 Kg.

Dimensiones ~Sonotrodo
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Tubo continuo
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El Ultraseam®20 es un sistema de
soldadura de costuras de metal - ideal
para la soldadura continua de laminas
de aluminio y cobre a velocidades de
hasta 22 metros por minuto.

La utilizacién de los ultrasonidos su-
pone bajos costes de servicio y una
vida til de las herramientas de mas de
un millén de metros de soldadura.

Descripcion del sistema

El sistema Ultraseam®20 completo
consta de dos modulos: el sistema de
control de potenciay el cabezal de
soldadura. El control de potencia in-
cluye 4.000 vatios de potencia, fuente
de alimentacion de 20 Khz. y un con-
trolador de la velocidad del motor de
CC. La amplitud se puede ajustar elec
trénicamente, lo que permite soldar
una amplia gama de materiales de
diferentes espesores y con velocidades
de operacion diferentes.

El cabezal de soldadura es en extrema-
damente estable y resistente y posee
cojinetes de rodillos conicos de altas

Sistema de soldadura de
costuras de metal
ULTRASEAM®20

prestaciones. Un motor de corriente
continua proporciona un control de
velocidad variable bidireccional. Un
cilindro neumatico y un regulador de
presion permiten el ajuste facil de la
fuerza de soldadura.

Propiedades del sistema

Una soldadura real proporciona una
excelente transferencia de calor.
Proceso totalmente mecénico - no
hay corriente eléctrica a través de la
pieza de trabajo.

Ideal para soldar electro-aleaciones
similares o diferentes y metales no
ferrosos de espesores variables.
Menor costo por soldadura en
comparacion con otros métodos de
soldadura de metales.

Vida (til superior.

Las variables de soldadura pueden ser
supervisadas y controladas con preci-
sién, con resultados consistentes y
capacidad SPC.

Eficiente desde el punto de vista
energético.

Facil de instalar y operar.
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Ultraseam 20

Soldadura de metales

Opcional Especificaciones

* Yunque giratorio opcional para
soldadura continua.

* Base de la maquina con mecanismo Tamafno del cabezal de soldadura| B: 362 mm, H: 203 mm, L: 578 mm
de impulsion para mover el cabezal

Peso del cabezal de soldadura | 34 kg

de soldadura sobre una pieza de Voltaje 200-250V AC, 50/60 Hz, 10, 20 Amp.
trabajo fija. Aire comprimido 6 Bar, 80 L/min
Descripcion del proceso Gama de materiales soldables | 2 capas desde 0,2 mma 1 mm

cobre o aluminio recocido

La soldadura !)or ultrasonidos es u)n Velocidad lineal Ajustable hasta 15 m/min.
proceso mecanico. Ni corriente eléc (22 previa solicitud)

trica ni calor fluyen a través de la pieza
de trabajo y no se produce una fusion.
Es ideal para la soldadura de aleaciones
similares o distintas, ya que la resisten-
ciay la conductividad térmica son
irrelevantes. Las propiedades térmicas
y eléctricas de la soldadura no son com-
parables con las de cualquier otro Paneles
proceso. Frente a la soldadura por resis- solares
tencia, sélo se requiere un treintavo de
la cantidad de energia requerida, te-
niendo las herramientas una vida Gtil
mas larga.

Anodos/cdtodos

. de baterias
Todo el sistema para controlar la poten-  Recubrimiento

ciay los componentes eléctricos estan
situados dentro del equipo, asi como
las conexiones eléctricas y neumaticas,
esto proporciona una simple instala-
cion y un facil mantenimiento.

Este primer plano destaca la limpieza, la uniformidad y la
consistencia de la soldadura por ultrasonidos.




Soldadura de metales

El Ultrasplice 40® de Branson une
cables de forma rapida y fiable, con el
maximo manejo. Empalma cables en
linea hasta calibre 4 #16 AWG o una
seccion total de 6 mm cuadrados.

El empalme por ultrasonidos obtiene
una conexion eléctrica excelente frente
a uniones por compresion/engarce,
soldadura de estano o soldadura por
resistencia y ofrece ahorros en el con-
sumo de energia, elimina materiales
consumibles y garantiza una vida mas
larga de la herramienta.

Facil operacion

El ergonémico disefio de Ultrasplice 40°
le permite al operador una alimenta-
cion facil de cables sobre el area de
soldadura.

Un mecanismo de recoleccién posi-
ciona los cables con precision y captura
los cables para garantizar una solda-
dura de alta calidad.

@ Ultrasplice 40°®
Sistema de empalmes por
ultrasonidos de 40 Khz

Normalmente, una soldadura se com-
pleta en menos de medio segundo.
Como los ultrasonidos no generan
calor, los cables pueden manejarse in-
mediatamente después de ser
soldados. Ultrasplice 40° se puede usar
para el wire tipping (solidificacién de
los filamentos finales de los cables).
Este proceso es especialmente Gtil para
evitar que se deshilachen los cables
cuando deben enchufarse en un conec
tor. El alambre se coloca en el area de
soldadura y se activa el Ultrasplice 40®
para recoger los hilos y soldarlos en una
configuracion precisa. El Ultrasplice 40°®
se monta facilmente en una maquina
automatizada para una automatizacion
total del proceso de tipping. El indice
de produccién en el modo automati-
zado puede alcanzar hasta de 60 piezas
por minuto. La resistente construccion
de este sistema y la vida larga de la he-
rramienta hace del Ultrasplice 40° el
método perfecto para el tipping de
cables.
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Economia

La vida util supera generalmente
100.000 soldaduras. El consumo medio
de energia eléctrica con ultrasonidos es
s6lo de 1/30 de la cantidad utilizada
por la soldadura por resistencia. La
soldadura por ultrasonidos elimina la
necesidad de costosos clips, soldadura
y fundentes.

Soporte técnico

Cada producto Branson esta respal-
dado por nuestro personal técnico,
que ofrece a nuestros clientes entrena-
miento en operacién y mantenimiento.

Avanzado control de procesos
mediante controlador de
pantalla tactil

A través de la pantalla tactil se mues-
tran y controlan todos los parametros
de soldadura de metal por ultrasoni-

El innovador microprocesador con-
trola el ciclo de soldadura a través de
una sefal de retroalimentacién de
energia. La potencia en vatios que se
aplica a la soldadura esta integrada
en el tiempo de soldadura para de-
terminar la energia total que se
aplica. Asi se ajusta automatica-
mente el ciclo de soldaduray se
producen soldaduras de calidad
constante.

Controlador de
pantalla tactil

En el controlador de pantalla tactil
se pueden programar limites para el
tiempo de soldaduray la potencia.
Si cualquier soldadura se sale de los
limites preestablecidos, una sefial
alerta al operador para que aisle ese
grupo sospechoso. Un puerto de im-
presora y el puerto de comunicacion
RS232 son estandar para cubrir los
requerimientos de SPC e ISO 9000.

dad D
dos, para mantener los mas altos @]; I u
estandares de calidad de la soldadura. Ny °
\ ]
| s
L1 @
o .
Peso Alto Ancho
Ultrasplice 40® | 2,3 kg 125 mm 93 mm 257 mm

Requisitos eléctricos: 110 voltios 0 200-245 voltios CA, 5 amp., 50/60 Hz
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Ultraweld® L20

El sistema de soldadura por ultrasoni-
dos Ultraweld® L20 de la compania
Branson ha sido desarrollado para ofre-
cerle un maximo de fiabilidad y calidad
de soldadura.

Branson es lider en soldadura de meta-
les por ultrasonidos. Trabajamos con
empresas de muchos segmentos del
mercado, p. ej. fotovoltaica, automo-
triz, baterias, refrigeracion, electricidad
y electrodomésticos.

Debido a nuestra larga experiencia,
contamos con amplios conocimientos
sobre aplicaciones. La soldadura de me-
tales mediante ultrasonidos les ofrece a
nuestros clientes excelentes acabados,
cifras de produccién mas altas y mante-
nimientos mas breves. Los sistemas de
soldadura de Branson han sido desarro-
llados y construidos de tal forma que
garantizan un maximo de confiabilidad
y calidad de soldadura.

Sistema de soldadura por ultrasonidos

Propiedades del Ultraweld® L20
de Branson:

Cojinetes de rodillos trasversales de pre-
cision para asegurar un funcionamiento
suave y de maxima exactitud

El sistema puede ser configurado
rapidamente para adaptarse a diversas
aplicaciones, incluyendo soldaduras de
punto y costura

Ajustes precisos de los topes fijos
superior e inferior

Control de flujo de clara disposicion para
adaptacion facil a la velocidad del cabezal
en ambos sentidos

El montaje con posicién mecénica del
cabezal facilita un ajuste facil y una trans-
mision mas eficiente de los ultrasonidos
al sonotrodo.

Fijacion cola de milano para adaptacion
facil y rapida de diferentes aplicaciones
Refrigeracién Vortex opcional para
trabajar con una alta demanda
productiva.

Ultraweld® L20 - un sistema de solda-
dura de 20 Khz. Estable y facil de
manejar, para una amplia gama de
aplicaciones de soldadura de metales
no ferrosos
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Potencia de soldadura: 4,0 KW, 5,5 KW
Electricidad: 230 V CA, 50/60 Hz, 20 amp.
Aire comprimido:

impio y seco a 6 bar

Soldadura por ultrasonidos Branson

La soldadura por ultrasonidos de metal
es el método mas avanzado de unién de
metales conductores tales como alumi-
nio, cobre y latén. Durante casi tres
décadas, Branson ha desarrollado siste-
mas de soldadura de alta calidad que
dan como resultado una variedad de pro-
ductos que van desde terminales de
cable a paneles solares.

Los sistemas de ergonémicos de Branson
ponen a disposicion del fabricante el mé-
todo mas rapido y mas limpio para el
montaje fiable de componentes. Con ci-
clos inferiores a un sequndo y control de
procesos inteligente de Branson se maxi-
mizan la productividad y la calidad.

El empefio incesante por mejorar sus
productos, el desarrollo de aplicaciones,
el know how técnico y el servicio al
cliente son los atributos que hacen de
Branson el lider mundial en tecnologia
de soldadura de metal por ultrasonidos.

Ventajas de la soldadura por
ultrasonidos

Fiabilidad: la soldadura ultrasénica uede
controlarse mediante limites de tiempo,
power, potencia y altura, lo que asegura
un excelente control de proceso.

Ahorro de costes: |a eliminacion de
consumibles tales como el estafio y
conectores de engarce, hacen de la
soldadura por ultrasonidos un proceso
ecoldgico y seguro.

Vida dtil de la herramienta: las herra-
mientas por ultrasonidos multicaras de
acero de herramienta de alta calidad
son trabajadas a maquina con precisién
y aseqguran larga vida util, facilidad de
instalacion y soldadura de precision.

Bajos costes de servicio: los ultrasoni-
dos requieren menos de 1/30 de la

= 9,5
= 254

- 320,7 -

147,2 bom -

energia que consume la soldadura por
resistencia.

Potencial de automatizacion: el
tamano eficiente, el minimo manteni-
miento y la flexibilidad de orientacion
hacen de las soluciones de ultrasonidos
de Branson la mejor opci6n para el
montaje automatico.

Baja temperatura de funcionamiento:
puesto que la soldadura por ultrasoni-
dos no genera apenas calor, no se
recalientan las piezas de metal y
tampoco se requiere agua para la
refrigeracién.

Dispersion de aislamiento: en la
mayoria de los casos, la alta frecuencia
de las oscilaciones por ultrasonidos
hacen innecesaria la eliminacién del
recubrimiento de los hilos lacados/
magnéticos o una limpieza previa de
las piezas.

283,4 posicion arriba
239,4 posicion de soldadura
233,4 posicion abajo

50,0 carrera completa
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BRANSON

Controlador VersaGraphiX
Generador de ultrasonidos de 20{/40 Khz

El controlador VersaGraphiX convierte
la instalacién y la operacion de su pro-
ceso por ultrasonidos en una tarea
sencilla. La interfaz grafica ha sido dise-
fiada pensando en el operador. Se
visualizan los resultados go/no go para
simplificar el proceso.

Los ingenieros o el personal de mante-
nimiento que requieran mas funciones,
solo tienen que tocar el monitor para
acceder a la pantalla de configuracién.

Esta pantalla muestra los resultados
actuales junto con los parametros de la

soldadura. Si necesita mas parametros,
otro toque le lleva a la pantalla SPC.

Estan a disposicién varios idiomas, el
controlador VersaGraphix soporta ac
tualmente catorce idiomas.

Gracias a nuestro sistema operativo
Embedded XP se puede ejecutar el
software sin conexion. Es posible cons-
truir o descargar cableados o planos de
montaje con un lapiz USB o a través de
Ethernet.
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Funciones de control:

1000 presets para la capacidad de
soldadura secuencial.

Biblioteca de 1000 presets.

4 puertos USB para transferencia de
archivos.

Interfaz Ethernet.

Conexion RS232 con maquina de
tubos retractiles Raychem

Interfaz de impresora.

Calculo automético de parametros
de soldadura basado en el drea trans-
versal de la union (empalme de
cables).

Calidad de la soldadura: adaptacié
automatica de la amplitud de solda-
dura a las variaciones de voltaje de
+10 % a través del control de
amplitud propio de Branson a través
de un bucle de control cerrado.

.

Controles de calidad:

Mensajes de alarma por texto y
audibles.

Proteccion por contrasefa de dos
niveles.

El bloqueo en caso de alarma
asegura que una parte sospechosa
quede sujeta hasta que se introduzca
una contrasena.

Monitor de proteccién sistema

Q (SPM).

Se ofrecen tres niveles de proteccion
de potencia:

1) por fases

2) sobrevoltaje

3) sobrecorriente

— —— - - =

Interfaz de operador

Monitor tactil LCD de 15”

14 idiomas a elegir

Scanner de cédigo de barras:
pueden recuperarse los ajustes
preestablecidos y las secuencias
mediante el scanner de cédigo de
barras.

Pre-seleccién: todos parametros son
guardados, de modo que no se
requiere un ajuste manual de los
controles de soldadura.

3 opciones de ensefianza. El modo
de ensefar calcula automaticamente
sus ventanas de calidad de soldadura

América del Norte y del Sur
Branson Ultrasonics Corp.

41 Eagle Road

Danbury, CT 06810, USA

T: 203-796-0400

F: 203-796-0450
www.bransonultrasonics.com
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Technologies GmbH & Co. OHG
Waldstrasse 53-55
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www.branson.eu

ara:
El sistema ayuda a evitar fallas del P tiempo
equipo y proporciona mayor power
precision de soldadura'y pre-altura
repetibilidad. altura final
Se guarda automaticamente un
archivo diario de soldaduras.
Posibilidad de llamar protocolos de
fallos, de mantenimientos y de las
Gltimas 128 soldaduras.
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