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Soldadura por laser,
ganar mas

Soldar ya forma parte de su cartera de prestaciones. ¢Y si sus procesos de
soldadura estuvieran acabados un 90% mas rapido y pudiera ahorrarse
un 65% en gastos? En las siguientes paginas le mostraremos cémo es posible.
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La so aser automatizada

catapulta sus acabados en chap
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Ahorro econdmico*
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Vea ejemplo de céleulo pag. 10. _
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Asegurar las ventajas competitivas

Las tiras de luces LED en la terminal 1 del aeropuerto de Francfort han sido desarrolladas, soldadas por laser
y montadas en su totalidad por LMT Leuchten + Metall Technik GmbH en Hilpoltstein.
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Gane margen de
maniobra

Sea el primero en aprovechar la oportunidad de soldar con laser
y ganar significativamente mas, fabricando sus piezas por una
parte de los gastos habituales. Ademas, esto le permitira adquirir
NUEVoSs encargos, ya que sera mas rapido y podra ofrecer mas
que los demas. El motivo: no existe ningun paso de fabricacion

en la cadena de procesamiento de chapa que permita un

potencial de ahorro tan grande como el de la unién.

Calidad de corddén excelente

Calidad de costura
excelente

Deformacion
minima

Resultados
reproducibles

iSu cliente desea cordones éptica-
mente visibles o de gran estabilidad?
Entonces la soldadura por laser

es exactamente lo que necesita:
ofrece cordones estables, compactos
y estéticos.

La cantidad de calor producida es
menor que en la soldadura por arco,
por lo que se generan menos defor-
maciones del material, simplificando
asi el tratamiento posterior de sus
piezas.

La soldadura por laser simplificada
ofrece una calidad constante, porque
un robot no se olvida de nada.
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Asi ahorrara tiempo y gastos

Apenas se requieren trabajos
de rectificacion

Increible ahorro
de tiempo

Con el laser obtendra cordones de calidad éptima, con
frecuencia sin necesidad de realizar trabajos de rectifica-
cién. La deformacion también es minima, de manera que
no se requiere ningun trabajo de enderezado. Ademas,
ahorrard consumibles como discos de lijar.

(AR

Con el laser ya practicamente no necesitara
discos de lijar.

El laser suelda rapido y es, por tanto, enormemente pro-
ductivo. El minimo trabajo de rectificacion posterior
también contribuira a un considerable ahorro de tiempo.

Este video le mostrara una comparativa del tiempo:
www.trumpf.info/cywp24

Cuanto mas largo es el proceso de soldado y mayor sea la necesidad
H o rectificacién, mas le saldra a cuenta la soldadura por laser.

Fabrigue de forma mas flexible

Nuevas geometrias de costuras

Capacidad de fabricacion ampliada

El laser ofrece un ndimero infinito de geometrias de
cordones nuevos. De esta manera, dispondra de una
mayor libertad en el disefio de sus piezas.

Diversos grosores
de material

Soldadura solapada

Con el laser también estara preparado para encargos
imprevistos de gran envergadura: éste realizara sus
encargos en serie a mayor velocidad y estara disponible
rapidamente para otros encargos.

Geometrias redondas

Y

Uniones en T ocultas



6 Lasoldadura por laser merece la pena TruLaser Weld

La soldadura por laser
merece la pena

La calidad cuenta: las ventajas de la soldadura por laser se aprecian en numerosos sectores.

Por ejemplo, en la ingenieria mecanica, los equipamientos de cocina, la fabricacién de muebles,
las técnicas de instalacion, disefio e iluminacion, la industria alimentaria o el sector electrénico.
Los cordones profundos, firmes y herméticos son imprescindibles, por ejemplo, en los tanques
de agua. En un mostrador, sin embargo, es fundamental que los cordones sean estéticos, planos

y redondeados.

Construccion de con- Industria mecanica Tecnologia médica,
tenedores y aparatos, y construccion sector del mueble
industria alimentaria de equipamientos

Ejemplo: Ejemplo: Ejemplo:

Tanque de agua de acero Uniones tubo-chapa de acero Segmento de un mostrador de
inoxidable estructural acero inoxidable

Cree diferentes geometrias de cordo- El procedimiento de soldadura Con la soldadura por conduccion
nes y combine distintos grosores de profunda produce en muy poco térmica se consiguen cordones visi-
chapa (aqui 1,5 y 3 mm) uniéndolos tiempo cordones delgados de bles muy estéticos.

entre si. gran resistencia.
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Electricidad y Ingenieria mecanica Técnica alimentaria
electrénica y construcciéon y construcciéon
de carcasas de cocinas

Ejemplo: Ejemplo: Ejemplo:

Caja de bornes Carcasa de acero estructural Contenedor de alimentos

Acero estructural (abajo), acero inoxi- La soldadura por conducciéon térmica de acero inoxidable

dable (en medio) y aluminio (arriba): ofrece cordones estéticos y redondea- La soldadura por conduccion térmica
Con el laser podra procesar distintos dos. Incluso en el caso de cordones genera cordones épticamente imple-
materiales y obtener resultados de de soldadura largos no se produce cables que brillaran mediante un sen-
maxima calidad. practicamente ninguna deformacion cillo TIG-brushing.

de la pieza.
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El procedimiento
adecuado para
todos los casos

Soldadura por conduccion térmica, soldadura profunda o el
nuevo FusionLine: elija el procedimiento de soldadura que mas
le convenga en funcién de la pieza. Ademas, con todos los
materiales habituales como acero estructural, acero inoxidable

o aluminio.

Soldadura por laser: multiples aplicaciones

Soldadura por conduccién térmica

Cordones estéticos con una calidad
Optica 6ptima: el material se funde
en la union soldada conectando asi
piezas con paredes delgadas. Cordo-
nes visibles de una calidad 6ptica
impecable y con una minima defor-
macién. Con frecuencia no se reque-
rird una rectificacion posterior.

Soldadura profunda

Rapidez, cordones de gran resisten-
cia: el laser calienta tanto el material
gue éste no soélo se funde, sino que
en parte se evapora. De esta manera,
el rayo de laser puede penetrar pro-
fundamente en el material uniendo
también piezas con paredes gruesas.

FusionLine

Para facilitarle al maximo la familiari-
zacion con la soldadura laser hemos
desarrollado FusionLine. Asi podra
cerrar fisuras de un ancho de hasta

1 mm y soldar con laser directamen-
te, sin tener que optimizar su cartera
de componentes para ello. Su venta-
ja: la maquina puede ejecutar varias
piezas, incrementando asf su aprove-
chamiento.
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y soldada por él.

Soldadura por arco

0 Soldadura por laser con FusionLine

Soldadura por laser sin FusionLine

Tiempo requerido a modo de ejemplo 0

Trabajos de preparacion . Soldadura

Caja de bornes de acero estructural
(de abajo a arriba): sin soldar,
soldada a mano con MAG, soldada
con FusionLine, adaptada al laser

B TANWN 7 /

Comparativa de los procedimientos de soldadura

%

Trabajos de
rectificacion

FusionLine:
soldadura por laser tolerante {

Mayor aprovechamiento

Podréa fabricar mas piezas ajustadas a planos que antes,
ya que no necesitard redisefiar nada o practicamente
nada.

Menos requisitos

FusionLine permite imprecisiones que, por ejemplo,
aparecen con el plegado. Con él podra incluso subsanar
fisuras de hasta 1 mm de ancho.

Pocos trabajos de rectificacion

La calidad del corddn es visiblemente mayor que con
la soldadura por arco, aunque no tan buena como un
cordon por laser puro.

Maxima flexibilidad

Aproveche FusionLine, la soldadura por conducciéon
térmica o la soldadura profunda en una pieza sin tener
gue realizar ninguna transformacion.

50 % 100 %
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a carcasa de acero estructural
Spticamente altas muestra que,

n 90% de tiempo y un 65% en gastos
ion. Dado que el proceso de unién
gastos de las piezas, se consigue un ahorro
proceso completo de la chapa.

500 unidades al afio (10 x tamafo de lote 50)
Acero estructural, espesor 1,5 mm
122 cm cordodn de soldadura

G manual Soldadura por laser

I I
I I
60 € ! 149 € !
I I
0€ : 4000 € :
I I
0 min | 240 min :
I
. :
5 min | 15 min :
I I
45 min | 2 min |
: |
2 min : 2 min I
| :
| 1
I I
I I
I

«— Ahorro superior
al 90%

Ahorro
del 65 %

57,10 €

]
19,87 € |
I
]

Si aprovecha sus instalaciones utilizando piezas de este tipo con una capa al 50%,
B e sale a cuenta en aprox. dos afos.
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Opiniones de

«Lo Unico de lo que me arrepiento es
no haber hecho el cambio antes.»

Werner Neumann, gerente CBV Blechverarbeitung GmbH

Los clientes como el sefior Neumann aprovechan las ventajas
de la soldadura por laser de forma practica. CBV Blechbear-
beitung GmbH, Laasdorf, suministra plantas de montaje a
numerosos sectores. Los clientes de Werner Neumann confian
en su know-how desde la construccién de las piezas. Un
ejemplo es un perfil de aluminio en forma de U con ajustes,
orificios y cortes parciales que hasta ahora se habian fresado
de una sola pieza: «cortamos las piezas con laser y las conec
tamos por el dorso con soldadura profunda. Gracias a la escasa
aportacion de calor, no se produce ninguna deformacion.
Pasamos de nuevo el cepillo por encima y ahorramos un 95%
de los gastos generados hasta entonces. Naturalmnete el
cliente estd muy satisfecho», comenta el sefior Neumann.

M Seguir leyendo: www.blechhelden.de/cbv

«La demanda de trabajos realizados con solda-
dura por laser ha aumentado tan rapido que
tan solo al cabo de un ano se sacé la sequnda
célula de soldadura por laser.»

Vaclav Kriz, director de produccién en Sinop

Sinop produce en la Republica Checs
doras y surtidores. En 2011 la emp
anadié una célula de soldadura p
abastecida inicialmente por u
laser. Con la nueva tecnolog
necesidad de tener que re

M Seguir
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TruLaser Weld

TruLaser Weld 5000

Soldadura por
laser flexible

con cuatro procedimientos
de soldadura en un sistema

Trabajar mas
a gusto

por ejemplo con el monitor
de estado

Mejorar la accesibilidad

con un moédulo giratorio para guiar
el gas de proteccion
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Un sistema, ventajas infinitas

Robot, laser, sistema éptico de mecanizado, cabina de protecciéon y unidades
de posicionamiento: TruLaser Weld 5000 es un sistema llave en mano para

la soldadura por laser automatizada. La versatilidad de la instalacion hara que
se adapte exactamente a sus necesidades.

Reconocimiento auto-
matico de piezas
con TeachlLine

So6lo hay que fijar
la pieza

con un sistema de fijacion modular

Cargar individualmente
con variantes de montaje variables
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TruLaser Weld

Soldadura por laser flexible

con cuatro procedimientos de soldadura en un sistema

Mejorar la accesibilidad
con un médulo giratorio para guiar el gas de proteccién

Soldadura por conduccion térmica, soldadura profunda o el
nuevo FusionLine: la célula de soldadura por laser TruLaser
Weld 5000 dispone de diferentes tipos de procedimientos de
soldado. Aproveche este potencial para reducir significativa-
mente los gastos en las piezas. En caso de necesidad, podra
elegir también la opcién de laser cladding o Laser Metal
Deposition (LMD): gracias a los polvos mécanicos se generan
estructuras en cuerpos o piezas enteras existentes.

Trabajar mas a gusto

por ejemplo, con el monitor de estado

Las multiples funciones de su TruLaser Weld 5000, como
entre otras el pupitre de mando orientable, hacen que su
manejo sea especialmente sencillo. El monitor de estado
adicional de la maquina le mostrara incluso desde lejos

el estado del encargo actual. Podra programar las piezas
directamente desde el robot. A través de las pantallas de
control podra escoger rapidamente entre los programas
existentes. Sus grandes ventanas le proporcionaran una
buena visibilidad en la estacion de trabajo. La puerta, que
se abre automaticamente, le permitirad un rapido acceso.

El pupitre de mando orientable y el monitor de estado adicional hacen que su
TruLaser Weld 5000 sea especialmente facil de manejar.

La tobera del gas de proteccion gira de forma continua en
torno al sistema optico. El robot no necesita ser reorientado.
Esto reduce el trabajo de sujecion y de programacion.
Conclusién: con el moédulo giratorio sus piezas serdn mas
accesibles y se soldaran de forma significativamente mas
rapida.

Con el médulo giratorio para guiar el gas de proteccién se puede girar
la tobera 360° en torno al sistema optico.
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Cargar individualmente

con variantes de montaje variables

Para el posicionamiento dispone de tres mesas de las que puede disponer con flexibilidad: dispositivo de posicionamiento
giratorio y basculante; mesa giratoria de dos estaciones y cambiador rotativo.

Dispositivo de posicionamiento para elegir

Con el dispositivo de posicionamiento giratorio y basculante se consiguen La mesa giratoria de dos estaciones se monta durante el proceso de soldadura
soldar incluso piezas de dificil acceso en un sélo paso. fuera de la célula, de manera que aumentaré la eficiencia del equipo.

Para un movimiento giratorio totalmente automatizado y rapido de la unidad de posicionamiento, tiene a su disposicién el cambiador rotativo automatico.
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Solo hay que fijar la pieza

con un sistema de sujecién modular

Reconocimiento automatico de piezas

con TeachLine

Para las personas que estan empezando con la soldadura por
laser, el disefo de los dispositivos de sujecion puede ser todo
un reto. El sistema de sujecién modular le ayudara: con un
sélo dispositivo podra fijar piezas de diferentes tamanos y
formas. En un abrir y cerrar de ojos podra adaptar el disposi-
tivo a la pieza.

Fabrique las juntas
angulares de 90°
o planas.

Gracias al sistema de sensores TeachlLine, también podra
soldar piezas sin necesidad de realizar posteriormente un
«teach-in» ni emplear méas tiempo. Los sensores reconocen
el posicionamiento del cordén incluso cuando su posicion
real varia ligeramente de la posicion prevista.

Soldar sin «teach-in»
posterior: ahorre tiempo
con TeachLine.

Datos técnicos

Sistema de manipulacién

Modelo Robot High-Accuracy
Cantidad de ejes 6
Precision de repeticion ‘ mm + 0,05

Cabina de soldado

Dimensiones de cabina posibles

‘ mm ‘ 4800 x 4800 x 3200 | 4800 x 5950 x 3200 | 5950 x 4800 x 3200 | 5950 x 5950 x 3200 | 7100 x 4800 x 3200

Estacion de trabajo maxima

Dispositivo de posic. giratorio y basculante” | mm

2000 x 1000 x 700

Mesa giratoria manual de dos estaciones | mm

1600 x 800 x 1200

Cambiador rotativo mm

2000 x 1000 x 1100

Capacidad max. de carga

Dispositivo de posic. giratorio y basculante kg 400
Mesa giratoria manual de dos kg 250
estaciones

Cambiador rotativo (por pagina) kg 750
Laser

Laseres disponibles

TruDisk 2000, 3001, 3002, 4001, 4002, 5001, 5002, 6001, 6002, 8001, 8002

Grosor max. de chapa para la soldadura por conduccién térmica?

Potencia W 2000 3000 4000

Acero inoxidable mm 1,5 2,5 3

Acero estructural mm 1,5 2,5 3

Aluminio mm 1,0 2,0 2,5
Profundidad max. de soldadura en la soldadura profunda?

Potencia wW 2000 3000 4000 5000 6000 8000
Acero inoxidable mm 3 5 7 8 10 1"
Acero estructural mm 3 5 7 8 10 11
Aluminio mm 2 3 4 5 6 7

" Valores maximos tipicos, con posibilidad de cambiar la relacion de ancho/profundidad/altura.
2 Valores orientativos: los valores maximos exactos dependen, por ejemplo, de la composicién del material.
Reservado el derecho a modificaciones. La informacion de nuestra oferta y de la confirmacién del pedido es determinante.
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L aserNetwork

iLe gustaria producir con la mejor tecnologia pero le preocupan los gastos de inversion? ;Dispone
de una fuente de laser que no utiliza todo el tiempo? Amplie su capacidad: con LaserNetwork
TRUMPF, un laser abastece a varias maquinas. Asi, podra empezar con la soldadura por laser de
manera econdmica, aprovechar de forma éptima su fuente de laser y estar mas preparado para

el futuro.

50% ahorro

La mitad de los gastos de inversién cuando el laser suministra dos tecnologias

100% aprovechamiento

Una fuente de laser abastece varias maquinas TRUMPF

Ademas de la TruLaser Weld 5000 para soldaduras de chapas con robot, aqui encontrara también
soluciones precisas para el tratamiento 3D de metales. De esta manera, podra incluso combinar
aplicaciones de corte y soldadura. Péngase en contacto con nosotros, estaremos encantados de
asesorarle.

www.trumpf.info/6xka5u
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Preparado para
soldar con |aser

Con el paquete de inicio de produccién de TRUMPF aprovechara
su equipo de soldadura por laser de forma productiva desde
el principio: le acompafamos paso a paso, hasta que la pieza
esté alojada en su maquina y empiece a soldar por laser I3

primera serie.

Una inversion que merece la pena — el paquete de inicio de produccion le prepara
para la soldadura por laser:

1. Escoger 2. Participar en el 3. Construir

la pieza taller de trabajo el dispositivo

Junto con TRUMPF definira una Tanto en el taller de trabajo de Como servicio especial TRUMPF

pieza para el proceso de produccion. TRUMPF como en sus propias insta- construira su dispositivo que mas
laciones, aprendera las bases de la adelante podra usted fabricar por
soldadura por laser y la preparacion su cuenta.

de los dispositivos que pondréa en
practica con la pieza escogida.
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4. Cargar
la pieza

5. Soldar por laser de
manera productiva

Conclusion

En cuanto la maquina esté lista pue-
de empezar con la produccién. En
esta fase tampoco le dejamos solo.
Un asesor de aplicaciones cargara

la pieza con usted, preparara el pro-
grama y optimizara los parametros
de soldado. La ventaja: aprendera
de forma practica con una pieza de
serie real las reglas mas importantes
gue se requieren para la soldadura
por laser.

Basta con tan sélo pulsar un botoén:
inmediatamente después de la pues-
ta en marcha podra fabricar la pri-
mera pieza en serie de forma pro-
ductiva con su nueva TruLaser Weld
5000. Ademas, contara con la sufi-
ciente formacion como para poder
soldar otras piezas con el laser en el
menor tiempo posible.

En muy poco tiempo le habra
pillado el truco. Se alegrara de
trabajar a gran velocidad, de
manera limpia y con grandes
beneficios.
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TruServices: empiece
a utilizar el laser

Desde la maquina, pasando por el software, formaciones y talleres de trabajo:

estaremos a su disposicion para lo que haga falta. Aproveche nuestra gran

variedad de servicios para asi poder concentrarse en lo esencial: soldar por laser

con éxito.

Software:
programar simplemente offline

También podra programar su célula de soldadura por laser
offline de una forma muy sencilla. Gracias a los sistemas épti-
cos estandar empezard inmediatamente con la soldadura por
laser. El reflejo o el giro de programas completos le ahorrara
un tiempo de programacion muy valioso. Los cambios realiza-
dos en la maquina simplemente se quedaran en el sistema de
programacion. De esta manera, podra combinar la comodidad
de la programacién desde su oficina con la situacion de fabri-
cacion real. El software se ocupara de conseguir una seguri-
dad de proceso y una calidad de fabricacion maximas.

Con el software TruTops Cell podra incluso trabajar piezas complejas en 3D en
un abrir y cerrar de ojos.

Talleres de trabajo para el disefio de piezas de soldadura por laser

Aproveche las ventajas de la soldadura por laser de forma eficiente mediante el disefio personalizado de sus piezas.
Con nuestras ofertas de formacién obtendra conocimientos constructivos y técnicos para su fabricacién.

Talleres de trabajo para el disefo
de dispositivos

Aprenda los principios de disefio para la construcciéon econé-
mica de dispositivos de soldadura de chapa. De esta manera,
evitard médulos de fresado laboriosos. Otras ventajas de los

dispositivos de chapa: podra adaptar y fabricar piezas en un

abrir y cerrar de ojos.
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Piezas
de repuesto
originales

Plazos de entrega cortos y gran disponibilidad
de piezas de repuesto: gracias a la logistica —
premiada — de piezas de repuesto de TRUMPF,
le garantizamos una maxima disponibilidad de
piezas de repuesto para todos los productos
en un plazo minimo.

De principiante
a profesional

con formaciones para la soldadura por laser.

Cada 32 maquina Acuerdos de pres-
TRUMPE financiada | tacion de servicios

Por leasing, préstamo o alquier con opcién a compra: aproveche las Escoja usted mismo: la gama va desde una disponibi-

soluciones flexibles con condiciones atractivas y amplie s
financiacion.

u margen de lidad ampliada en caso de averia hasta un acuerdo
de servicio completo.

Ampliaciones de funciones

Equipado para cualquier necesidad: las ampliaciones de funciones le ofrecen multitud de posibilidades para equipar su maquina con
extras especiales incluso a posteriori. De esta manera, podra poner en practica las peticiones de los clientes de forma sencilla.

Red de servicios
> 30 paises

Servicio de asistencia técnica. Le ofrecemos un
servicio Unico en tiempo, calidad y gastos. Y a nivel
mundial.

Asistencia visual online

Envie comodamente con una aplicaciéon sus archivos de imagen, sonido
y video a nuestro servicio de asistencia técnica para poder aclarar
casos complejos sin necesidad de estar in situ. De esta manera, no sélo
ahorrara en gastos, sino que garantizara la maxima disponibilidad de
su maquina.
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Nuestro impulso:
trabajamos con pasion

Tanto en la tecnologia de produccion y fabricacion como en la tecnologia laser
o el tratamiento de materiales: desarrollamos para usted productos y servicios
muy innovadores, aptos para el uso industrial con un funcionamiento sumamente
fiable. Le proporcionamos todo para poder ofrecerle ventajas verdaderamente

competitivas: know-how, experiencia y mucha pasion.

Industria 4.0 -
Soluciones para su futuro

La cuarta revolucién industrial ha cambiado el mundo
de la fabricacién. ;Cémo se mantiene competitivo a
nivel internacional? Aproveche las oportunidades que
le ofrece la interconexién digital: las soluciones prag-
maticas de TRUMPF le acompanfaran en el camino de
su produccién interconectada y le ayudaran a que su
proceso sea mas transparente, flexible y, ante todo,
mas rentable. De esta manera, aprovechara al maximo
Sus recursos y producira sus piezas con garantia de

futuro. ﬂ

TruConnect es sinonimo de Industrie 4.0 de TRUMPF. ‘
Un mundo de soluciones que conecta al hombre l
y a la maquina a través de la informacion. Ademas,

incluye todos los pasos del proceso productivo —
‘ desde la oferta hasta el envio de sus piezas.

TruConnect

Your Smart Factory

| B ]]]]]]]

Nl
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Laser para la tecnologia de fabricacion

Ya sea en el ambito macro, micro o el nano, disponemos del laser indicado y la tec-
nologia correcta para cada aplicacion industrial, para producir de manera innovado-
ra y rentable al mismo tiempo. Ademas de la tecnologia, también le acompafiamos
con soluciones de sistema, conocimientos sobre las aplicaciones y asesoramiento.

Suministros de corriente para procesos
de alta tecnologia

Desde la fabricacién de semiconductores hasta la producciéon de células solares:
gracias a nuestros generadores de alta y mediana frecuencia, la corriente para
el calentamiento de induccion, plasma y excitacion de laser tiene una forma de
frecuencia y rendimiento definida, ademas de muy fiable y exacta.

Maquinas herramienta para el tratamiento
flexible de chapas y tubos

Corte por laser, punzonado, plegado o soldadura por laser: para todos los procedi-
mientos del tratamiento de chapa flexible le ofrecemos las maquinas y las soluciones
de automatizacién que mejor se ajusten, incluyendo asesoramiento, software y servi-
cios — para que pueda fabricar sus productos de forma fiable y con la méxima calidad.
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