EUSKRON

Cutting Technology

PROMOCION

Herramientas de fresado

PROMOTION
Milling tools






Fresas 90° / 90° Miling Cutters EUSKRON®

AS0616.10
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Extras / Extras

AS0616.10 oD ©d L Lc a z e P
AS0616.10.25.25.110 25 25 110 40 15 2 ADMX 1606 AD-40 EE-15
AS0616.10.25.25.140 25 25 140 60 15 2 ADMX 1606 AD-40 EE-15
AS0616.10.32.25.110 32 25 110 40 15 8 ADMX 1606 AD-40 EE-15
AS0616.10.32.25.140 32 25 140 60 15 8 ADMX 1606 AD-40 EE-15
AS0616.10.32.32.110 32 32 110 40 15 3 ADMX 1606 AD-40 EE-15
AS0616.10.32.32.140 32 32 140 60 15 3 ADMX 1606 AD-40 EE-15
AS0616.10.40.32.110 40 32 110 40 15 4 ADMX 1606 AB-40 EE-15
AS0616.10.40.32.140 40 32 140 60 15 4 ADMX 1606 AB-40 EE-15

HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us

© Grupo P20-P40 M20-M35 K20-K40 - S15-S25 -
o
©s Q Ve (m/min) 300-195 180-115 180-115 - 90-35 -
Xao o
g 20 Fz (mm/z) 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 - 0,10-0,21
<
Ap (mm) 0,3-13,0 0,3-13,0 0,3-13,0 - 0,3-11,0
© Grupo P20-P40 M20-M35 K20-K40 S15-S30 S$15-S25 H15-H25
(@)
© i - - - - - -
; i § Ve (m/min) 300-195 180-115 285-185 700-560 90-35 55-50 dmm)  Imm) | dilmm) | smm) - rmm)
g 20 Fz (mm/z) 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,30 0,10-0,21 0,10-0,25 0.8/1.6
< ADMX 1606 9,95 16 4,5 6,25

Ap (mm) 0,3-13,0 0,3-13,0 0,3-13,0 1,0-13,0 0,3-11,0 0,20-0,25 3,2



Fresas 90° / 90° Milling Cutters EUSKRON

AS0616.91
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Extras / Extras
AS0616.91 oD ©d L a z & s
AS0616.91.050.22.05 50 22 45 15 5 ADMX 1606 AB-40 EE-15
AS0616.91.063.27.06 63 27 50 15 6 ADMX 1606 AB-40 EE-15
AS0616.91.080.27.07 80 27 50 15 7 ADMX 1606 AB-40 EE-15
AS0616.91.100.32.08 100 B2 59 15 8 ADMX 1606 AB-40 EE-15

HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us

© Grupo P20-P40 M20-M35 K20-K40 - $156-S25 -

o]

© = g Ve (m/min) 300-195 180-115 180-115 - 90-35 -

% & P Fz (mm/z) 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 - 0,10-0,21 -

< Ap (mm) 0,3-13,0 0,3-13,0 0,3-13,0 - 0,3-11,0 -

© Grupo P20-P40 M20-M35 K20-K40 §15-830 §15-825 H15-H25

g 5 § Ve (m/min) 300-195 180-1156 285-185 700-560 90-35 55-50 dimm) | lmm) | d1 mm) | sm) - rmm)
g 2 Fz (mm/z) 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,30 0,10-0,21 0,10-0,25 0,8/1,6
= Ap (mm) 0,3-13,0 0,3-13,0 0,3-13,0 1,0-13,0 0,3-11,0 0,20-0,25 COLIREDS) G i 45 ’ 32




Fresas 90° / 90° Miling Cutters EUSKRON®

AS1100.10
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Extras / Extras
AS1100.10 oD @d L L a z e e
AS1100.10.25.25.110 25 25 110 40 15 2 APKT 1604 AD-40 EE-15
AS1100.10.25.25.140 25 25 140 60 15 2 APKT 1604 AD-40 EE-15
AS1100.10.25.25.250 25 25 250 60 15 2 APKT 1604 AD-40 EE-15
AS1100.10.32.25.110 32 25 110 40 15 3 APKT 1604 AB-40_9 EE-15
AS1100.10.32.25.140 32 25 140 60 15 3 APKT 1604 AB-40_9 EE-15
AS1100.10.32.32.110 32 32 110 40 15 3 APKT 1604 AB-40_9 EE-15
AS1100.10.32.32.140 32 32 140 60 15 3 APKT 1604 AB-40_9 EE-15
AS1100.10.32.32.250 32 32 250 60 15 2 APKT 1604 AB-40_9 EE-15
AS1100.10.40.25.110 40 25 110 40 15 4 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.10.40.32.110 40 32 110 40 15 4 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.10.40.32.140 40 32 140 60 15 4 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.10.40.32.200 40 32 200 60 15 2 APKT 1604 AB-40 EE-15
HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us
(> BN < | v | s [ n |
9 Grupo P10-P30 M10-M25 - - S05-S15 -
% % @ Ve (m/min) 355-235 210-140 - - 105-45
g g 5 Fz(mm/z) 015030  0,20-0,26 - - 0,20-0,21
2 Apmm) 1,0-13,0 1,098 - - 1,0-7,8
Grupo P20-P40 M20-M30 K20-K35 - -
% % 9 Ve (m/min) 265-195 125-115 230-195 - -
i% § 8 Fz (mm/z) 0,15-0,25 0,15-0,25 0,15-0,30 - -
Ap (mm) 1,0-13,0 1,0-9,0 1,0-13,0 - -
Grupo P15-P35  M15-M35  KI5-K35  N10-N30  S15-825  H15-H25 Placas / Inserts
Ve (m/min) 255-185 105-115 220-185 635-525 75-70 50-45

APKT 1604
PDR-GM
GO40

Fz (mm/z) 0,15-0,25 0,15-0,25 0,15-0,25 0,15-0,25 0,08-0,15 0,20-0,25
Ap (mm) 1,0-18,0 1,0-9,0 1,0-9,0 1,0-13,0 1,0-12,0 0,2-0,3
Grupo P20-P40 M20-M40 - - -
Ve (m/min) 255-185 150-120 - - -

Fz (mm/z) 0,15-0,20 0,15-0,20 - - - - dmm) I(mm) dimm) s@mm) r(mm)
Ap (mm) 1,0-13,0 1,0-9,0 - - - - APKT 1604 9,44 17,0 4,6 5,67 0,8

APKT 1604
PDR-GM
V234/VP300



Fresas 90° / 90° Milling Cutters E USKR ON '

AS1100.91
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Extras / Extras

AS1100.91 oD @d L a z e e
AS1100.91.040.16.03 40 16 45 18,6 B APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.040.16.04 40 16 45 186 4 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.050.22.04 50 22 45 18,5 4 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.050.22.05 50 22 45 185 5] APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.063.27.04 63 27 50 [[585) 4 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.063.27.06 63 27 50 18,8 6 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.080.27.05 80 27 50 18,5 B APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.080.27.07 80 27 50 165 7 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.100.32.07 100 32 50 18,5 7 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.100.32.08 100 32 50 185 8 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.125.40.08 125 40 63 185 8 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.125.40.10 125 40 63 18,8 10 APKT 1604 AB-40 EE-15
AS1100.91.160.40.10 160 40 63 18,5 10 APKT 1604 AB-40 EE-15

HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us

g Gupo PI0P30  MIO-M25 S05-515 E
83 @ Ve (m/min) | 355235 210-140 - - 105-45 .
g% Z  Fzmma2) | 016030 020026 . - 0,20-0,21 .
S Apmm) 1,0-13,0 1,098 - - 1,0-7,8 -
Grupo P20-P40 M20-M30 K20-K35 - - -
fgfg o Ve(nmin) | 26519 125-115  230-195 - . E
g% 8 Frmmz) | 016025 015025 015030 - - .
Ap (mm) 1,0-13,0 1,0-9,0 1,0-13,0 - - -

Grupo P15-P35  MI5M35  KI5-K35  N1O-N30  S15-825  H15-H25 Placas / Inserts

Ve (m/min)  255-185 105-115 | 220185  635-525 7570 50-45

APKT 1604
PDR-GM
GO40

Fz (mm/z) 0,15-0,25 0,15-0,25 0,15-0,25 0,15-0,25 0,08-0,15 0,20-0,25

Ap (mm) 1,0-13,0 1,0-9,0 1,0-9,0 1,0-13,0 1,0-12,0 0,2-0,3
° Grupo P20-P40 M20-M40 - - - -
<t o
83 g Ve (m/min)  255-185 150-120 - - - -
5 3
g8 § Fz(mm/z) ~ 0,15-020  0,15-0,20 - - - - ) | DGais) | & () | S um) | o
Ap (mm) 1,0-13,0 1,0-9,0 - - - - APKT 1604 9,44 17,0 4,6 5,67 0,8




Fresas Angulares / Angle Milling Cutters EUSKRON®

DS4906.90 43°
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Extras / Extras

DS4906.90 43° @D ©D1 d L a z o] Pe
DS4906.90.063.27.05 63 54 27 50 4 5] ODMT/ODMX 0605 AB-40 EE-15
DS4906.90.080.32.06 80 71 B2 50 4 6 ODMT/ODMX 0605 AB-40 EE-15
DS4906.90.100.32.07 100 90 32 50 4 7 ODMT/ODMX 0605 AB-40 EE-15
DS4906.90.125.40.08 125 115 40 63 4 8 ODMT/ODMX 0605 AB-40 EE-15

HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us

© Grupo P15-P30 M15-M25  K15-K30 - H10-H20
§ > © Vo(m/min)  280-170 165-100 265-160 - - 55-30

% N & Fz(mm/z) ~ 015-045  0,15-0,34  0,15-0,45 - - 0,10-0,20

o Ap (mm) 1,0-8,6 1,0-6,5 1,0-8,6 - - 0,3-1,5

© Grupo P30-P50  M20-M40  K20-K40 - $20-S30

§ ~ g Ve(wmin)  200-180 110-90 250-200 - 40-35 -

% N e Fz(mm/z) ~ 0,15-0,6 0,1-0,5 0,15-0,6 - 0,1-0,25 -

© Ap (mm) 1,0-8,6 1,0-6,5 1,0-8,6 - 1,0-5,2 Placas / Inserts

o Grupo P20-P40  M20-M35  K20-K40 N15-N30 S15-S25 H15-H25

§ > g Vo(mmin) 265170 155-100 250-160 775-575 75-30 50-30

% N £ Fz(mm/z) ~ 0,15-045  0,15-0,34  0.15-045  0,10-040  0,15-027  0,10-0,20 {i

o Ap (mm) 1,0-8,6 1,0-6,5 1,0-8,6 1,0-4,0 1,0-5,2 0,3-1,5 of—

o Grupo P25-P50  M20-M40  K20-K40 - $20-530 e

% z o Vo(mmin) 290200 170-120 275-190 - 85-75 e ) (i p—
% N g Fz(mm/z)  0,10-080  0,10-080  0,10-0,30 - 0,10-0,30 - DT RS 15,875 55 5,56

Ap (mm) 1,0-4,0 1,0-4,0 1,0-4,0 - 1,0-4,0 - ODMX 0605 15,875 515] 5,56



Fresas Angulares / Angle Milling Cutters E‘IS’(RON®

DS4909.91 45°
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DS4909.91 45° oD ©D1 d L a z P
DS4909.91.050.22.05 50 63,5 22 50 5 5 HNGX/XNGX 0906 AB-40 EE-15
DS4909.91.063.27.06 63 76,5 27 50 5 6 HNGX/XNGX 0906 AB-40 EE-15
DS4909.91.080.32.07 80 93,5 32 50 5 7 HNGX/XNGX 0906 AB-40 EE-15
DS4909.91.100.32.09 100 113,5 32 63 5 9 HNGX/XNGX 0906 AB-40 EE-15
DS4909.91.125.40.11 125 138,5 40 63 5 11 HNGX/XNGX 0906 AB-40 EE-15

HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us

Placas / Inserts

HNGX XNGX

© Grupo P20-P40 M20-M35 K20-K40 N15-N30 S15-S25 H15-H25

o

g LZL 3 Ve (m/min) 320-240 190-145 300-225 800-600 95-80 60-55

xX 9 m d (mm) dt (mm) s (mm)
g <Z( = Fz (mm/z) 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

I HNGX 0906 16,50 4,9 6,35

Ap (mm) 1,0-5,0 1,0-4,0 1,0-5,0 1,0-5,0 1,0-4,0 025-1,0 XNGX 0906 16.50 49 6.35



Fresas Angulares / Angle Milling Cutters

EUSKRON

DM5100.91 36°

DM5100.91 36°

DM5100.91.066.27.05
DM5100.91.080.32.06
DM5100.91.100.32.07
DM5100.91.116.40.08
DM5100.91.125.40.08

@D
66
80
100
116
125

Qd
27
32
32
40
40

L

55
50
50
63
63

N N N NN

©® o N o o N

HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us

o Grupo
g
o © Ve (m/min)
-> &
T»n O
In} w Fz (mm/z)
o
= Ap (mm)
o s Grupo
g ¥
o O Ve (m/min)
-5 =
In} Q Fz (mm/z)
Q o]
& o Ap (mm)
o Grupo
9
=) - 2 Ve (m/min)
-5 =
% ©  Fz(mm/z)
o
& Ap (mm)
Q Grupo
=
I o Ve (m/min)
- Y

w
% Fz (mm/z)
o
a

Ap (mm)

P15-P30
270-250
0,30-1,20
1,0-4,0
P20-P30
220-165
0,20-1,2
1,0-4,0
P25-P50
225-140
0,3-1,20
0,5-4,5
P10-P35
230-130
0,3-1,2
0,5-4,0

M20-M30
130-95
0,20-0,80
1,0-3,0
M20-M40
160-130
0,3-1,2
0,5-4,5

K15-K30
270-250
0,30-1,20
1,0-4,0
K20-K30
205-1565
0,20-1,0
1,0-4,0
K20-K40
330-255
0,10-0,30
0,5-0,30
K10-K30
280-80
0,3-1,2
0,5-4,0

§20-830
105-80
0,10-0,25
0,5-4,5

PDEX 1104 AB-50 BJ-54 EE-20
PDEX 1104 AB-50 BJ-54 EE-20
PDEX 1104 AB-50 BJ-54 EE-20
PDEX 1104 AB-50 BJ-54 EE-20
PDEX 1104 AB-50 BJ-54 EE-20
Placas / Inserts
dmm) Imm) dimm) s(mm) (mmm)
PDEX 1104 16,5 11,988 5,2 4,76 17,82



Fresas Angulares / Angle Milling Cutters

EUSKRON

10

DS5090.91 19°

DS5090.91 19°

DS5090.91.052.22.04

DS5090.91.063.27.05

DS5090.91.080.32.06

@ D1
37,6
48,6

65,5

©D
52
63

80

ad

—p

@D

HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us

Grupo
8
3 % Ve (m/min)

o

g Q Fz (mm/2)
a

Ap (mm)

Grupo
<]
o % Ve (m/min)
E 2 Fz(mm/z)
a

Ap (mm)

P10-P30
325-150
0,2-1,2
0,5-2,0
P35-P50
245-140
0,312
0,5-2,0

M
M10-M25
195-90
0,2-0,8
1,0-2,0
M25-M40
160-145
0,3-1,2
0,5-2,0

od L a z =
22 50 2 4 PDEX 0905 AM-50 EE-20
27 50 2 5 PDEX 0905 AM-50 EE-20
32 55 2 6 PDEX 0905 AM-50 EE-20
7 d di m R
- | (mm) s (mm)
(mm) (mm) (mm)  Torico
B PDEX
9 55 5,47 14,4 4,75
- - 0905



Fresas de Copiado / Copy Milling Cutters EUSKRON®

EM3613.10

RDHX 12T3

RDHX 12T3

1 - H =
) o . s ‘
& m[&:i’f - ,Q BE— ‘
Lc
L
Extras / Extras
EM36HX.10 @D @d L Lo a Z & o <
EM3613.10.25.25.125 25 25 125 30 6 2 RDHX 12T3 AB-35 BJ-09 EE-15
EM3613.10.25.25.200 25 25 200 32 6 2 RDHX 1273 AB-35 BJ-09 EE-15
HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us
[ » BN k|~ | s |
Grupo P15-P25 M15-M25 K156-K356 - - - Placas / |nSBrtS
© Ve (m/min) 255-200 180-150 240-180 - -
N
T Rzmm) 0,15-0,40 1,10-0,3 0,15-0,40 - - -
Ap (mm) 0530 05-30 05-30 - - - @ ) {"\{
Grupo P25-P45  M25-M35  K25-K35 - - - S B
2 Ve (m/min) 270-165 160-140 255-1565 - -
8 Fz (mm/z) 0,10-0,35 0,10-0,26 0,10-0,35 - - - d (mm) d1 (mm) s (mm)
Ap (mm) 0,5-8,0 0,5-3,0 0,5-3,0 - - - RDHX 12T3 12,0 3,9 3,97

11



12

Fresas de Copiado / Copy Milling Cutters

EUSKRON

EM3613.91

EM3613.91 @D d
EM3613.91.052.22.05 52 22
EM3613.91.066.27.06 66 27
EM3613.91.080.27.07 80 27

L a Zz
50 6 5
50 6 6
50 6 7

RDHX 12T3

RDHX 12T3
RDHX 12T3

HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us

o Grupo P15-P25
©
N o Ve (m/min) 255-200
x o
5 Fz (mm/2) 0,15-0,40
o
Ap (mm) 0,5-3,0
Grupo P25-P45
©
o 2 Ve (m/min) 270-165
X O
3 4 Fz (mm/z) 0,10-0,35
o
Ap (mm) 0,5-3,0

M
M15-M25
180-150
1,10-0,3
0,5-3,0
M25-M35
160-140
0,10-0,26
0,5-3,0

K15-K35 -
240-180

0,15-0,40
0,5-3,0

K25-K35

255-155

0,10-0,35
0,5-3,0

S\ -

AB-35 BK-10 EE-15

AB-35 BK-10 EE-15

AB-35 BK-10 EE-15

Placas / Inserts
T |0

d (mm) d1 (mm) s (mm)
RDHX 1273 12,0 3,9 3,97



Fresas de Desbaste / Roughing Miling Cutters EUSKRON®

KS6450.11

Lc g
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a
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KS6450.11 9D @d L Lc a Zc Zn e
KS6450.11.25.25.095 25 25 95 48 29 1 2 APKT 1604 AB-40 EE-15
KS6450.11.32.32.115 32 32 115 53 44 2 6 APKT 1604 AB-40 EE-15
KS6450.11.40.32.130 40 32 130 65 58 2 8 APKT 1604 AB-40 EE-15
HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us
Placas / Inserts
. BN k| ~n | s | | i
. &  Grupo P10-P30 M10-M25 - - S05-515 -
N
e Q  Vo(min) 355-235 210-140 - - 105-45 - b
o
=
gﬂ' 5 Fz (mm/z) 0,20-0,35 0,20-0,26 - - 0,20-0,21 - dmm) Imm) di(mm) smm) rmm)
= Ap(mm) 1,0-13,0 1,0-9.8 - - 1,0-7,8 - APKT 1604 9,44 17,0 46 5,67 08

13
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Fresas de Desbaste / Roughing Miling Cutters

EUSKRON

KS0616.11

. Le T
" O
- L
g D Q 1©| =
|e[e]e]® o
B
a
- L
Extras / Exiras
KS0616.11 oD @d L Lc a Zc Zn e
KS0616.11.32.32.115 32 32 115 53 44 2 6 ADMX 160608 AB-40 EE-15
KS0616.11.40.32.130 40 32 130 65 58 2 8 ADMX 160608 AB-40 EE-i15
KS0616.11.50.32.130 50 32 130 70 56 2 8 ADMX 160608 AB-40 EE-15
HERRAMIENTA PROMOCIONADA / PROMOTED TOOL
* Para otros diametros consultar / any other size contact us
Placas / Inserts
O | Al
(i
EE « EKEEEEEEN -
3 Grupo P25-P50 M20-M40 K20-K40 - S20-S30 -
Ss g Ve(mmin) | 240175 140-105 225-165 - 70-35 - . I (mm) ot R
2% B FEmmz 017085 01702 017035 - 0,17-021 - (mm) (mm) __ {mm) .
=
< Ap (mm) 1,0-13,0 1,098 1,0-13,0 1,0-7,8 - ADMX 160608 9,95 16 4.5 6,25 a0






EUSKRON

Poligono Industrial Eluseder 4
31876 Areso (Navarra) SPAIN
Tel. + 34 948 510 807

Fax + 34 948 510 634
euskron@euskron.com
Www.euskron.com



