SECCION D — BOQUILLAS DE

g H

DE CONO HUECO

RESUMEN

Nuestras boquillas de cono hueco estan disponibles en varios estilos.

Boquillas Estandar: Boquillas roscadas tradicionales fabricadas en
metal y polipropileno.

. e as . . Boquillas de Aspersion Whirldet ............ ... ... .. ... D3
Boquillas de Conexién Rapida: Consisten en un cuerpo de boquilla ) ) ) )
y una punta de aspersion, las boquillas de conexion rapida pueden Boquillas de Aspersion Quick Whirldet...................... D13
reducir el tiempo de mantenimiento y bajar los costos. Las puntas Boquillas de Aspersion ProMax Quick WhirlJet .. ............ D13
de aspersion se pueden remover para su limpieza y/o reemplazo ) B ]
mientras el cuerpo permanece en la tuberia o en el cabezal. BquIIIas de Aspersmn Unidet ... D16
Ofrecemos dos lineas de boquillas de conexion rapida: Boquillas de Aspersion WhirlJetenlinea.................... D20
. . . -
* Boquillas Quick Whl'rIJet ’ . Boquillas de Aspersion WhirlJet Tipo Descentrado........... D23 a8
— Con un cuarto de giro de la mano remueva la punta sin ) y ) <5
necesidad de utilizar herramientas. Boquillas de Aspersion Spiraldet®.......................... D25 2=
—Un sello que permanece fijo en la punta para evitar que se ) ) §§
coloque de manera equivocada. Aspersion de Angulo Ancho 0

BOQUILLAS DE ASPERSION DE CONO HUECO
iNDICE

Aspersion Estandar

— Disponibles en metal y ProMax® (un grado reforzado de Boquillas de Aspersion Whirldet ........................... D27

poll_propllen_o a(;?plado quimicamente y reforzado con vidrio) Boquillas de Aspersion Quick Whirldet...................... D32
* Boquillas UniJet®: ) ) ) )

— Simplemente quite |a tuerca retenedora y remueva la Boquillas de Aspersion ProMax Quick Whirldet.............. D32
punta de aspersion con la mano. Después, instale la nueva Boquillas de Aspersion Unidet ............................. D36
punta y coloque la tuerca apretandola para asegurar la ) y . i
punta en su lugar. Boquillas de Aspersion WhirlJetenlinea.................... D38

— Disponibles en metal.
Muchas de nuestras boquillas estan disponibles en version de
conexion rapida. Busque las designaciones QuickJet®, Quick
WhirlJet y Unidet en las proximas paginas. Estas boquillas estan
disponibles con una gran variedad de cuerpos, opciones de montaje,
adaptadores, tapones, filtros, vélvulas check, platos, conexiones y
mas. Vea la Seccion L de Accesorios para mayor informacion.

QuickJet

-

Cuerpo Hembra

UniJet

o

Cuerpo Hembra

i

Cuerpo macho

Cuerpo macho

LW

Punta de aspersion con sello Filtro ranurado

Tuerca retenedora

Aspersion de Angulo Extra Ancho
Boquillas de Aspersion Whirldet ........................... D40

Aspersion de Deflexion

Boquillas de Aspersion Deflectodet®. ....................... D42
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D BOQUILLAS DE ASPERSION DE CONO HUECO D —

CONSEJOS DE OPTIMIZACION (5 |

* Reduzca costos de operacion y tiempos de mantenimiento utilizando boquillas oquillas ProMax®
de conexion rapida. Los cuerpos permanecen en la tuberia — Gnicamente se uickJet® con Puntas
reemplazan las puntas. eemplazables

» Utilice filtros para reducir el taponamiento en las boquillas y asegurar un
desempefio 6ptimo.

» Utilice conectores de bola ajustables para una orientacion rapida y precisa de
las boquillas.

e Evalle su aplicacion de aspersion e implemente un plan de mantenimiento a las

boquillas.

Aspectos esenciales del mantenimiento:

— Inspeccidn visual del patron de aspersion. En boquillas de cono hueco, el
desgaste destruye la uniformidad del patrén de aspersion. Se forman rayas y el
patron se vuelve mas denso o mas ligero en algunas secciones del patrén. Cuerpo de boquilla QPPA

— Monitoreé el gasto y la presion para detectar cambios provocados por el

desgaste del orificio o la vena. e
Asegurese de utilizar el mejor tipo de boquilla de cono hueco para su aplicacion.

— Las boquillas de cono hueco con recamara de turbulencia producen una buena 0-ring externo opcional
interaccion entre el aire y la superficie de las gotas y son ideales cuando se (CP7717-2/121-VI)
requiere una combinacion de gotas pequefias y baja capacidad.

— Las boquillas de cono hueco tipo deflector utilizan una superficie deflectora e
para formar un patrén de aspersion de cono hueco en forma de "paraguas’. -
Estas boquillas se utilizan frecuentemente para drenar o limpiar el interior de
tuberias o tanques pequefos.

— Las boquillas de cono hueco tipo espiral producen gotas que son ligeramente
mas gruesas que aquéllas formadas por otras boquillas de cono hueco. Estas ¢
boquillas de tamafio compacto ofrecen grandes flujos.

BoQuILLAS DE CONO HUECO

Punta de Aspersién

—Iiltros tonectores de Bola

justables
F \
' A
w § O
\'. :

Filtro ranurado Filtro de copa Filtro de disco

4Inspecci6n del Patron de Aspersion

Aspersion
de deflexion

Aspersion de
cono hueco

Aspersion espiral
de cono hueco
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<>} BoquiLLAs W]lil‘ ljet_ ASPERSION ESTANDAR

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto en forma de anillo.
* Amplio paso de flujo sin obstrucciones para minimizar los taponamientos.

e Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades y presiones.

* Gotas de pequefias a medianas.

* Buena atomizacion de los liquidos a bajas presiones, rapida transferencia de calor,
choque efectivo de gotas en suspension en el aire.

* Tapas removibles en muchos modelos para una facil inspeccion y limpieza.

w
¢ Fondo de pendiente en varios modelos para reducir el efecto de taladro del fluido en 3§
la recamara de turbulencia. 32
20
* Modelos de fundicion de una pieza cuentan con un acabado de precision y el disefio §§
original de recamara de turbulencia. o

* Modelos de fundicion de dos piezas producen una atomizacion més fina comparada
con la de otras boquillas del mismo gasto y trabajando a la misma presion.

¢ Los modelos en polipropileno ofrecen una excelente resistencia a la corrosion a
temperaturas de hasta 160°F (71°C); el disefio patentado de poste central (Patente No.
4,664,314) proporciona un mayor control del vortice del liquido y una mayor vida atil.

CONSEJOS DE OPTIMIZACION @ VER TAMBIEN

i
4

¢ Ver pagina D2 para consejos de optimizacion. e Accesorios
— Conectores de bola ajustables

APLICACIONES (i- — Mandmetros

— Reguladores de presion

e Aspersion de salmuera — Vélvulas solenoides
* Procesos quimicos — Conectores split-eyelet
¢ Control de polvos — Filtros
* Enfriamiento por evaporacion en lagunas de aireacion y torres — Conectores giratorios
de enfriamiento « Boquillas SprayDry® de Gran Capacidad «@&»

¢ Lavado y enfriamiento de gases
* Tratamiento de metales

¢ Desengrasado de productos

¢ Aireacion de agua

¢ Enfriamiento de agua
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BoQuILLAS DE CONO HUECO

A
| i
C— .
Disefio original WhirlJet tipo
recamara de turbulencia

Tapa desmontable
1/8" a 3/4" NPT o BSPT (H)

Tipo fundicién de una pieza
1/2" a 3/4" NPT o BSPT (H)

Tipo fundicién de una pieza
1/2" a 3/4" NPT o BSPT (M)

AX
| i
C— ra
Disefio con fondo en pendiente

Tapa desmontable
1/8" a 3/4" NPT o BSPT (H)

CcX

Disefio con fondo en pendiente
Tipo fundicién de una pieza
1"a 2-1/2" NPT o BSPT (H)

AP

1/4" a 3/8" NPT o BSPT (H)

INFORMACION PARA HACER PEDIDO

BX

Disefio original WhirlJet tipo
recamara de turbulencia
Tapa desmontable
1/8" a 3/4" NPT o BSPT (M)

CF

Tipo fundicién de dos piezas
conexion bridada de 4" a 6"

LAP

3/8"a 1/2" NPT o BSPT (H)

Disefio con fondo en pendiente
Tapa desmontable
1/8" a 3/4" NPT o BSPT (M)

CRC

Tipo fundicion de dos piezas
1-1/4"a 4" NPT o BSPT (H)

LBP

3/8" NPT o BSPT (M)

4

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
1/4 A - SS

Conexion Tipo de Codigo de
Entrada Boquilla Material

10 9360 - 3/8 AP -
| | |
Tamafo Serie Conexion  Tipo de
No. Entrada

Boquilla

PP 3 6
Codigode  Tamarfio Conexion
Material Entrada

CONEXION BRIDADA

CF - SS 550-65
Tipo de Cadigo de Tamafio
Boquilla Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexion de entrada.
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i BOQUILLAS W]lil‘ ljet_ ASPERSION ESTANDAR D

DATOS DE DESEMPENO |
*A la presion indicada en bar.
ConexiGn l;lopqouidlg < DngrrT?-. N?)Ir?lm'iﬂ (Iitroza;)(?rcrigiiito)* ﬁzg::‘;igﬁ
E(';tl:fgdr Tamafio Entrada | Orificio (o

A | AX | B | BX {mm) | mm) | 02 | 04 07| 1 15| 2| 3| 4| 6 | 7 |07]|15]| 6
o o | o | o 5 79 12 -~ | = | 19| 28| 28| 32| 39| 46 | 5% | 60 | - | 58 | 69
o o | o | o 1 16 16 - | - | 38| 4 | 56 | 64| 79| 9| 11| 12| - | 64 | 76
o o | o | o 2 2.0 20 - | 58| .76 | 91 | 11 [ 13|16 |18 | 22| 24 | 52 | 61 | 69 -

/8 e o o o 3 24 24 — | 8 | 11| 14 |17 19|24 | 27| 34| 36| 5 |6 |77 Eg
e o o o 5 3.2 32 10 | 14 | 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 56 | 67 | 76 2=
e o o o 8 40 40 16 | 23 | 31 |36 |45 |52 63 73|89 | 96 | 5 | 65 | 70 S8
o o | o | o 10 44 44 | 20 | 29 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 55 | 65 | 72 Qa
o o | o | o 1 16 16 - | - | 38| 4 | 56 | 64| 79| 9|11 ]|12]| - | 53|67
o o | o | o 2 2.0 20 -~ | = | 76| 91 |11 [ 13|16 |18 | 22| 24| - | 62| 71
o | o | o | o 3 24 24 - | 8 | 11| 14 | 17|19 |24 | 27| 34| 36| 5 | 65 | 78

1/4 o | oo | o 5 36 36 10 | 14 | 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 63 | 73 | 79
e o o o 8 40 40 16 | 23 | 31 |36 |45 |52 63 73|89 | 96 | 61 | 69 | 73
o o | o | o 10 48 44 | 20 | 29 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 63 | 70 | 74
o o | o | o 15 5.9 52 |31 |43 |57 |68 |84 |97 118137168 | 181 63 | 71 | 72
o o | o | o 5 36 3.2 10 | 14 | 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 64 | 73 | 79
o | o | o | o 8 44 40 16 | 23 | 31 |36 |45 |52 |63 | 73|89 | 96| 62| 70 | 74
o | oo | o 10 5.2 44 | 20 | 29 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 64 | 72 | 75
o | o | o | o 15 5.9 56 |31 |43 |57 |68 | 84|97 |118|137|168 | 181 | 64 | 72 | 74
o o | o | o 20 7.1 64 |41 |58 | 76| 91 |12|129| 158|182 | 22 | 24 | 63 | 70 | 74

3/8 e o o o 25 75 75 51| 72 | 95 | 114|140 | 161 [197| 23 | 28 | 30 | 63 | 70 | 74
o o | o | o 30 8.3 79 |61 |86 114|137 | 168|193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 63 | 70 | 74
° ° 15-30.1 5.9 79 |47 |66 | 87 | 105|128 | 148|182 | 21 | 26 | 28 | 40 | 50 | 54
° ° 25-30.1 75 79 |57 |81 107|128 | 156|180 | 22 | 26 | 31 | 34 | 40 | 47 | 51
° ° 50-50.1 87 95 102|144 191 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 40 | 47 | 50
° ° 50-50.3 8.7 95 (102|144 |191| 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 72 | 76 | 78
o o | o | o 25 95 64 | 51 |72 | 95 | 114|140 | 161|197 | 23 | 28 | 30 | 63 | 66 | 71
o o | o | o 30 95 75 | 61 |86 | 114|137 | 168|193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 67 | 71 | 75

112 e o o o 40 95 9.1 82 | 115 153|182 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 72 | 76 | 78
e o o o 50 95 11 [ 102144 (191 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 5 | 60 | 74 | 79 | 82
e o o o 60 95 131 (122173 | 23 | 27 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 77 | 82 | 8

Capacidades intermedias: Las tapas son intercambiables entre capacidades dentro de cada tamano de tuberia. Solicite Hojas de Datos 3055, 3986 y 3987.
Informacion sobre coberturas de la aspersion: Solicite Hojas de Datos 15350 y 15362.
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p _) BOQUILLAS W]lil‘ ljet_ ASPERSION ESTANDAR —

DATOS DE D MPEN
9 oS DE DESEMPENO R |
1| o
-] *A la presion indicada en bar.
T i ) ) . Angulo de
» Tipo de Diam. Diam. Capacidad iz

o CEOnZS;tIiZn Boguilla Tamafio | Nom- | Nominal (litros por minuto)* ASP(E)f:an
Z (pulg.) Entrada | Orificio
(o) "l a | ax| B | BX (mm) | (mm) | 02 04 07| 1 |15 2 | 3 | 4 | 6 |7 |07|15] 6
O oo | o | o 40 127 79 | 82 | 115|153 | 182 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 70 | 713 | 74
lal [ ] [ [ ] [ 50 12.7 9.5 102 | 144 | 191 23 28 32 39 46 56 60 72 75 77
n [ ) [ ) 60 12.7 1.1 122 | 173 23 27 34 39 47 55 67 72 74 76 79
j ([ ] [ (] [ 70 12.7 12.7 14.3 20 27 32 39 45 55 64 78 84 76 79 83
.| 3/4 [ ] [ ] [ ] ° 80 12.7 14.3 16.3 23 3 36 45 52 63 73 89 96 78 82 84
—
: [} [ ] [} [ ] 90 12.7 14.7 18.3 26 34 41 50 58 n 82 101 109 81 84 84
g [ ] ° [ ] [ 100 12.7 15.9 20 29 38 46 56 64 79 91 12 | 121 83 86 86
m ° [ ] [ ] [ 110 12.7 171 22 32 42 50 61 n 87 100 123 133 85 88 88

[ ) [ ) 120 12.7 18.3 24 35 46 55 67 771 95 109 134 145 87 90 90

Capacidades intermedias: Las tapas son intercambiables entre capacidades dentro de cada tamano de tuberia. Solicite Hojas de Datos 3055, 3986 y 3987.
Informacion sobre coberturas de la aspersion: Solicite Hojas de Datos 15350 y 15362.

*A la presion indicada en bar.

Conexion | 11Po de Diam. | Diam. __Capacidad ﬁrs]gslr:igﬁ
Entrada Boquilla Tamafio E?t(;?da l\(lj(;irglcnigl (litros por minuto)* (°)*
(pulg.)

C | cx (mm) | (mm) | 02 | 03 |04 | 05|07 | 1 | 15| 2 | 3 | 4 | 6 | 7 |05|15] 4

[ ] 3 1.1 15 1.3 9.0 | 103 | 11.6 | 13.7 | 16.3 20 23 28 33 40 43 59 63 65

[ 4 1.1 9.5 97 | 119 | 138 | 154 | 18.2 22 27 3 38 44 53 58 66 n 73

12 [ 5 1.1 1.5 122 | 149 | 172 | 193 | 23 21 33 39 47 54 67 72 72 71 80
° 7 1.1 135 171 21 24 27 32 38 47 54 66 76 93 101 75 80 83

[} 5 15.1 9.9 122 | 149 | 17.2 | 193 | 23 27 33 39 47 54 67 72 59 61 63

" ° 6 15.1 15 146 | 17.9 21 23 21 33 40 46 57 65 80 86 62 64 66
[ ] 7 15.1 12.7 17.1 21 24 27 32 38 47 54 66 76 93 101 70 n 72

[ 10 15.1 16.7 24 30 34 39 46 54 67 171 94 109 | 133 | 144 73 75 11

[ ] 7 175 1.5 171 21 24 27 32 38 47 54 66 76 93 101 64 65 66

[ 8 17.5 12.7 19.5 24 28 31 36 44 53 62 76 87 107 | 115 65 66 67

: () 9 17.5 14.3 22 27 31 35 4 49 60 69 85 98 120 | 130 | 66 67 69

[ ] 10 175 15.5 24 30 34 39 46 54 67 71 94 109 | 133 | 144 67 69 n

[ ] 12 175 171 29 36 41 46 55 65 80 92 113 | 131 160 | 173 70 73 75

[ 15 175 20.6 37 45 52 58 68 82 100 | 116 | 142 | 163 | 200 | 216 76 79 81

Spraying Systems Co.’
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DATOS DE DESEMPENO

1

*A la presion indicada en bar.

) p . . Angulo de
C;ﬂ'l‘:;‘;‘;” BTL"q‘Lﬁ.i Tamario DNIgrrr?.. N?)ma (|itrocsa§:rcrlgi?$to)* AS"(E{fif’”
(pulg) Entrada | Orificio
C | cx {mm) | (mm) | g2 | 03 |04 |05 |07 | 1 |15 2| 3| 4|6 |7 |05]|15]4
° 10 24 | 143 | 24 | 30 | 34 | 39 | 4 | 54 | 67 | 77 | 94 | 109 | 133 | 144 | 65 | 67 | 67
° 12 214 | 163 | 29 | 36 | 41 | 46 | 55 | 65 | 80 | 92 | 113 | 131 | 160 | 173 | 68 | 70 | 71
1-1/4 ° 14 214 | 183 | 34 | 42 | 48 | 54 | 64 | 76 | 93 | 108 | 132 | 153 | 187 | 202 | 71 | 73 | 75
° 16 24 | 202 | 39 | 48 | 55 | 62 | 73 | 8 | 107 | 123 | 151 | 174 | 214 | 231 | 74 | 75 | 77
° 20 214 | 242 | 49 | 60 | 69 | 77 | 91 | 109 | 133 | 154 | 189 | 218 | 267 | 288 | 76 | 77 | 79
° 16 278 | 175 | 39 | 48 | 55 | 62 | 73 | 87 | 107 | 123 | 151 | 174 | 214 | 231 | 64 | 67 | 69
1 ° 20 278 | 218 | 49 | 60 | 69 | 77 | 91 | 109 | 133 | 154 | 189 | 218 | 267 | 288 | 69 | 72 | 74
° 25 278 | 258 | 61 | 75 | 8 | 9 | 114 | 136 | 167 | 193 | 236 | 272 | 334 | 360 | 72 | 74 | 76
° 30 278 | 286 | 73 | 9 | 103 | 116 | 137 | 163 | 200 | 231 | 283 | 327 | 400 | 432 | 74 | 76 | 78
° 30 35 | 238 | 73 | 90 | 103 | 116 | 137 | 163 | 200 | 231 | 283 | 327 | 400 | 432 | 66 | 67 | 70
° 35 365 | 270 | 85 | 104 | 121 | 135 | 160 | 191 | 234 | 270 | 330 | 381 | 467 | 505 | 68 | 70 | 73
) ° a0 365 | 302 | 97 | 119 | 138 | 154 | 182 | 218 | 267 | 308 | 378 | 436 | 534 | 577 | 0 | 72 | 75
° 45 365 | 329 | 110 | 134 | 155 | 173 | 205 | 245 | 300 | 347 | 425 | 490 | 601 | 649 | 72 | 74 | 78
° 50 365 | 361 | 122 | 149 | 172 | 193 | 228 | 272 | 334 | 385 | 472 | 545 | 667 | 721 | 74 | 77 | 82
° 60 365 | 397 | 146 | 179 | 207 | 231 | 274 | 327 | 400 | 462 | 566 | 654 | 801 | 865 | 77 | 79 | 84
° 60 476 | 361 | 146 | 179 | 207 | 231 | 274 | 327 | 400 | 462 | 566 | 654 | 801 | 865 | 67 | 68 | 71
° 70 476 | 405 | 171 | 209 | 241 | 270 | 319 | 381 | 467 | 539 | 661 | 763 | 934 | 1009 | 69 | 71 | 74
212 ° 80 476 | 441 | 195 | 239 | 276 | 308 | 365 | 436 | 534 | 616 | 755 | 872 | 1068 | 1153 | 71 | 73 | 77
° 90 476 | 476 | 219 | 269 | 310 | 347 | 410 | 490 | 601 | 694 | 849 | 981 | 1201 | 1297 | 73 | 75 | 80
° 100 476 | 508 | 244 | 298 | 345 | 385 | 456 | 545 | 667 | 771 | 944 | 1090 | 1335 | 1442 | 77 | 79 | 83
*A la presion indicada en bar.
. . . Angulo de
C;ﬂ'l‘:;‘;‘;” BTlopqouﬂ& Tamario ﬂ'f,"m".' N?alrim'al (|itrocsa§:rcrlgi?$to)* Asp(‘f)'fm“
(pulg) Entrada | Orificio
CF | CRC (mm) | (mm) | g9 | 04 | 05 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 |05 | 15| 4
° 10-45 214 13.1 24 | 34 | 39 | 46 | 67 | 77 | 94 | 109 | 133 | 144 | 45 | 49 | 52
° 12-45 214 143 29 | 41 | 46 | 55 | 80 | 92 | 113 | 131 | 160 | 173 | 45 | 49 | 51
1-1/4 ° 14-45 214 16.7 34 | 48 | 54 | 64 | 93 | 108 | 132 | 153 | 187 | 202 | 45 | 48 | 51
° 16-45 214 19.1 39 | 55 | 62 | 73 | 107 | 123 | 151 | 174 | 214 | 231 | 45 | 48 | 50
° 20-45 214 22.2 49 | 69 | 77 | 91 | 133 | 154 | 189 | 218 | 267 | 288 | 45 | 47 | 49
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p _) BOQUILLAS Whir ljet_ ASPERSION ESTANDAR <>

9| DATOS DE DESEMPERO N |
Ll o
-] *A la presion indicada en bar.
I . . . . Angulo de
o) CE"an:L";“ Jl,pq"uﬁ.‘; Tamario Dngrr:.' N?;l_r;ir:él (Iitro[;a;)t?rcrlgii(:jto)* As‘;‘f)rfi"’”
Z (pulg.) Entrada | Orificio
(o) CF | CRC (mm) | (mm) | 92 | 04 | 05 |07 | 15| 2 | 3 | 4 | 6 | 7 |05 | 15| 4
O ° 30-45 36.5 2338 73 103 | 116 | 137 | 200 | 231 283 | 327 | 400 | 432 45 49 52
lal ° 35-45 36.5 21.0 85 121 135 160 234 270 330 381 467 505 45 49 51
0 ) [} 40-45 36.5 30.2 97 138 154 182 267 308 378 436 534 577 45 48 50
< ) 45-45 36.5 321 10 | 155 | 173 | 205 | 300 | 347 | 425 | 490 | 601 649 45 48 50
j [} 50-45 36.5 349 122 172 193 228 334 385 472 545 667 721 45 47 49
5 (] 55-45 36.5 36.9 134 190 212 251 367 424 519 599 734 793 45 47 49
o ° 70 57.2 34.9 m 241 270 | 319 | 467 | 539 | 661 | 763 | 934 | 1009 | 65 66 69
8 o 85 57.2 40.1 207 293 327 388 567 655 802 926 | 1134 | 1225 67 68 n
[} 100 57.2 445 244 345 385 456 667 m 944 | 1090 | 1335 | 1442 69 72 74
[ ] 120 57.2 52.4 292 414 462 547 801 925 | 1133 | 1308 | 1602 | 1730 n 73 77
3 ) 140 57.2 58.7 341 | 482 | 539 | 638 | 934 | 1079 | 1321 | 1526 | 1869 | 2018 | 73 75 80
[} 70-45 57.2 349 1 241 270 319 467 539 661 763 934 | 1009 45 49 52
° 85-45 57.2 40.1 207 | 293 | 327 | 388 | 567 | 655 | 802 | 926 | 1134 | 1225 | 45 49 51
o 100-45 57.2 445 244 345 385 456 667 mn 944 | 1090 | 1335 | 1442 45 48 51
[ ] 120-45 57.2 51.2 292 414 462 547 801 925 | 1133 | 1308 | 1602 | 1730 45 48 50
) 140-45 57.2 58.7 341 482 | 539 | 638 | 934 | 1079 | 1321 | 1526 | 1869 | 2018 | 45 47 49
° ° 150 79.4 50.8 366 | 517 | 578 | 684 | 1001 | 1156 | 1416 | 1635 | 2002 | 2162 | 66 67 70
° ° 175 79.4 59.1 426 | 603 | 674 | 798 | 1168 | 1349 | 1652 | 1907 | 2336 | 2523 | 68 70 7
° ° 200 79.4 68.3 487 | 689 | 17 912 | 1335 | 1541 | 1888 | 2180 | 2669 | 2883 | 70 72 74
° ° 225 794 74.6 548 715 867 | 1026 | 1502 | 1734 | 2123 | 2452 | 3003 | 3244 72 74 71
[} [} 250 79.4 82.6 609 862 963 | 1140 | 1668 | 1926 | 2359 | 2724 | 3337 | 3604 74 76 81
4 ° ° 275 79.4 92.1 670 | 948 | 1060 | 1254 | 1835 | 2119 | 2595 | 2997 | 3670 | 3964 | 78 80 83
° ° 150-45 79.4 50.8 366 | 517 | 578 | 684 | 1001 | 1156 | 1416 | 1635 | 2002 | 2162 | 45 49 52
° ° 175-45 79.4 59.1 426 | 603 | 674 | 798 | 1168 | 1349 | 1652 | 1907 | 2336 | 2523 | 45 49 51
° ° 200-45 79.4 68.3 487 | 689 | 17 912 | 1335 | 1541 | 1888 | 2180 | 2669 | 2883 | 45 48 51
° ° 225-45 794 74.6 548 715 867 | 1026 | 1502 | 1734 | 2123 | 2452 | 3003 | 3244 45 48 50
[} [} 250-45 79.4 82.6 609 862 963 | 1140 | 1668 | 1926 | 2359 | 2724 | 3337 | 3604 45 47 49
) 250 124 62.3 609 | 862 | 963 | 1140 | 1668 | 1926 | 2359 | 2724 | 3337 | 3604 | 65 67 69
° 300 124 69.9 731 | 1034 | 1156 | 1368 | 2002 | 2312 | 2831 | 3269 | 4004 | 4325 | 66 68 70
° 350 124 76.2 853 | 1206 | 1349 | 1596 | 2336 | 2697 | 3303 | 3814 | 4671 | 5046 | 68 70 72
° 400 124 82.6 975 | 1378 | 1541 | 1824 | 2669 | 3082 | 3775 | 4359 | 5339 | 5767 | 70 73 75
° 450 124 88.1 1097 | 1551 | 1734 | 2051 | 3003 | 3468 | 4247 | 4904 | 6006 | 6487 72 75 71
6 [ ] 500 124 97.2 1218 | 1723 | 1926 | 2279 | 3337 | 3853 | 4719 | 5449 | 6673 | 7208 74 76 79
° 550 124 108 1340 | 1895 | 2119 | 2507 | 3670 | 4238 | 5191 | 5994 | 7341 | 7929 | 76 79 83
) 625 124 130 1523 | 2154 | 2408 | 2849 | 4171 | 4816 | 5899 | 6811 | 8342 | 9010 | 78 81 86
) 440-65 124 88.1 1072 | 1516 | 1695 | 2006 | 2936 | 3391 | 4153 | 4795 | 5873 | 6343 | 60 61 62
° 550-65 124 108 1340 | 1895 | 2119 | 2507 | 3670 | 4238 | 5191 | 5994 | 7341 | 7929 | 64 65 66
° 625-65 124 130 1523 | 2154 | 2408 | 2849 | 4171 | 4816 | 5899 | 6811 | 8342 | 9010 65 66 67

Spraying Systems Co.’
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DATOS DE DESEMPENO

1

D *A la presion indicada en bar.
Conexion . ?\llgrr:: N?):?\m.aul (I tm(;a;’;rcgi?i to)* ﬁzgsl(s)igﬁ
E(I;tl:fgdr Tamafio Entrada Orificio ey

' (mm) (mm) | 02 | 03 | 04 | 05| 07 | 1 |15 | 2 3 4 6 7 |07 ] 15| 4

3 1.1 7.9 1.3 9.0 103 | 11.6 | 137 16.3 20 23 28 33 40 43 62 65 67

4 1.1 99 9.7 119 | 138 | 154 | 182 22 27 3 38 44 53 58 68 n 73

12 5 1.1 11.9 122 | 149 | 17.2 | 193 23 27 33 39 47 54 67 72 74 71 80
7 1.1 13.9 171 21 24 21 32 38 47 54 66 76 93 101 71 80 83

4 14.3 9.1 9.7 119 | 138 | 154 | 182 22 27 31 38 44 53 58 63 66 67

5 14.3 10.7 122 | 149 | 17.2 | 193 23 27 33 39 47 54 67 72 67 69 70

3/4 6 14.3 12.3 146 | 179 21 23 27 33 40 46 57 65 80 86 n 73 77
7 14.3 13.9 171 21 24 27 32 38 47 54 66 76 93 101 73 75 80

10 14.3 16.7 24 30 34 39 46 54 67 71 94 109 133 144 71 80 84

*A la presioén indicada en bar.
Conexién Enrada (pig) Diam. | Diam.  Capacidad Asporsin
AP LAP Lgp | Tamafio Er,:‘t?;nda %TETL".? (itos por minutol” er
(mm) (mm)

1/4 3/8 3/8 172 3/8 0.2 0.4 05 0.7 15 2 3 4 6 7 0.7 15 6
[ ] ° 2 2.0 2.0 - .57 .64 .75 1.1 1.3 1.6 1.8 2.2 24 53 70 80
[ ] ° 2-3 2.0 24 - .69 11 .89 1.3 15 19 2.2 2.7 29 61 76 83
[ (] 2-5 20 2.8 - .80 .90 1.1 1.6 1.8 22 26 3.1 34 63 81 90
[ [} 2-8 20 36 - .98 1.1 1.2 1.8 2.1 26 3.0 37 4.0 n 87 95
[ ) 2-10 2.0 4.4 - 1.1 12 | 14 | 20 | 23 | 28 | 33 | 40 | 43 | 72 94 | 104
[ ] [} 2-15 20 5.2 - 1.2 1.3 15 22 25 3.1 3.6 44 47 71 100 | 111
[ ] ° 2-20 2.0 6.0 - 1.3 1.4 1.7 25 2.8 35 4.0 49 53 81 103 | 113
[ ] ° 32 24 2.0 - .15 .84 1.0 15 1.7 2.1 24 29 31 58 67 76
[ ° 3 24 24 - .87 .97 1.2 1.7 1.9 24 217 33 36 55 79 80
[ [ ] 35 24 2.8 - 11 1.2 1.4 20 2.3 28 33 4.0 43 72 82 86
[ ) 3-8 24 36 - 1.3 | 14 | 17 | 25 | 28 | 35 | 40 | 49 | 53 | 73 88 92
[ ] [} 3-10 24 44 - 1.4 15 1.8 27 3.1 38 4.4 5.4 5.8 81 94 97
[ ] ° 3-15 24 5.2 - 1.6 18 2.1 3.1 35 43 5.0 6.1 6.6 83 93 100
[ ] ° 3-20 24 6.0 - 1.8 2.0 24 35 4.0 49 5.7 6.9 15 90 100 | 107
[ ] [ ] 5-2 3.6 2.0 - - - 1.4 20 2.3 2.8 313 4.0 43 - 61 67
[ [ ] 5-3 3.6 24 - - 1.3 1.6 23 2.6 32 3.7 46 49 57 68 69
[ ) 5 36 28 - 14 | 16 | 22 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 70 75 79
[ ] [} 5-8 3.6 3.6 - 1.7 19 23 33 39 47 5.5 6.7 72 80 78 82
[ ] ° 5-10 3.6 44 - 2.0 2.2 25 3.7 43 53 6.1 15 8.1 80 87 89
[ ] ° 5-15 3.6 5.2 - 23 2.6 31 45 5.2 6.3 1.3 8.9 9.6 83 91 95
° ° 5-20 36 6.0 - 25 | 28 | 33 | 48 | 55 | 68 | 78 | 96 | 104 | 88 98 | 102

Spraying Systems Co.’
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w BoauiLLas WHIT, ljet_ ASPERSION ESTANDAR >

8 DATOS DE DESEMPENO |
l:IJ] *A la presion indicada en bar.
% Conzzi(:’)geEr?t?ggglprﬂg.) ) %isrn:.‘ N[()Jirzir::.al ’ Capacidad 2235:&%
Z AP LAP LBP | ™30 | Entrada | Orificio fras por minuto) ()
0o 4 | 38 | 38 | 12 | 38 mm) | mm) T 0a |05 |07 |15 2 | 3 | 4 | 6] 7 |07 15] 6
3 o | o 8-5 44 28 - | 17|19 | 22|33 |39 |47 | 55|67 72|60 | 68 | 71
) o | o 8 44 36 16 | 23 | 26 | 31 | 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 | 65 | 72 | 74
n o | o 8-10 44 44 19 | 27 | 30 | 35 | 52 | 61 | 74 | 86 | 105 | 113 | 73 | 81 | 81
j o | o 8-15 44 5.2 22 | 31 | 35 | 41 | 61 | 71 | 87 | 100|123 | 133 | 78 | 8 | &
-l o | o 8-20 44 6.0 24 | 34 | 39 | 46 | 67 | 7.7 | 95 | 109 | 134 | 145 | 84 | 89 | 92
2 o | o 10-5 48 28 | - | 21| 25|36 | 42 |51 |59 |73 |78 /|5 | 64| 67
g o | o 10-8 48 36 — | 25| 28 | 33 | 48 | 55 | 68 | 7.8 | 96 | 104 | 60 | 64 | 66
m o | o 10 48 44 20 | 28 | 32 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 |12 |121| 70 | 76 | 75
o | o 10-15 48 5.2 24 | 34 | 39 | 46 | 67 | 7.7 | 95 | 109 | 134 | 145 | 76 | 81 | 79
o | o 10-20 48 6.0 29 | 41 | 45 | 53 | 78 | 90 | 111|128 | 156 | 169 | 78 | 8 | 98
o | o 15-5 6.0 28 -~ | - | - |29 | 42 | 49 |60 | 69 | 85| 92| — | 65 | 60
o | o 15-8 6.0 36 — | - | 32|38 |56 64|79 |91 |12[121| 5 | 68 | 64
o | o 15-10 6.0 44 — | 35| 39 | 46 | 67 | 77 | 95 | 109 | 134 | 145 | 65 | 75 | 71
o | o 15 6.0 5.2 31 | 44 | 48 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 167 | 181 | 70 | 72 | 75
o | o 15-20 6.0 6.0 35 | 49 | 55 | 65 | 95 | 11.0 | 134 | 155 | 190 | 21 | 78 | 80 | 82
° 20-5 6.4 32 — | = | - |31 | 46 | 54 |66 | 76| 93|10 - | 40 | 55
° 20-8 6.4 44 — | - | 35|41 | 61 | 71 | 87 | 100|123 (133 | 40 | 47 | 60
° 20-10 6.4 48 — | 40 | 45 | 53 | 78 | 90 | 111|128 | 156 | 169 | 39 | 55 | 65
° 20-15 6.4 6.0 37 | 52 | 58 | 69 | 100 | 116 | 142 | 164 | 20 | 22 | 55 | 63 | 68
° 2 6.4 6.4 41 | 58 | 64 | 76 | 112|129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 59 | 66 | 70
° 20-25 6.4 75 51 | 72 | 81 | 96 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 60 | 73 | 7
° 20-40 6.4 9.1 59 | 83 | 93 | 110 | 162 | 187 | 23 | 26 | 32 | 35 | 80 | 8 | 86
° 20-50 6.4 11 | 71 | 100|113 134 [195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 83 | %0 | 97
° 20-60 6.4 131 | 82 | 116|129 | 153 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 8 | 94 | 99
° 25-8 7.1 44 | = | - |46 | 67 | 77 | 95 109|134 | 45| — | 42 | 57
° 25-10 7.1 48 31 | 44 | 48 | 57 | 84 | 97 | 117 | 137 | 167 | 181 | 35 | 50 | 59
° 25-15 7.1 6.0 39 | 55 | 61 | 72 | 106 | 122 | 150 | 173 | 21 | 23 | 44 | 57 | 64
° 25-20 7.1 6.4 45 | 64 | 71 | 84 | 123 | 142|174 | 20 | 25 | 27 | 53 | 63 | 68
° 25 7.1 75 51 | 72 | 81 | 96 | 140 | 161 [ 197 | 23 | 28 | 30 | 60 | 70 | 74
° 25-40 7.1 9.1 65 | 92 | 103 | 122 | 179 | 21 | 25 | 29 | 36 | 39 | 69 | 73 | 79
° 25-50 7.1 11 | 80 | 113|126 | 149 | 22 | 25 | 31 | 36 | 44 | 47 | 76 | 81 | 85
° 25-60 7.1 131 | 92 | 130|145 172 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 83 | 8 | 92
o | o | o | 408 9.1 44 - = | - | 57| 84|97 | ms 137|167 181 - | 4 | a8
o | o | @ | 1010 9.1 48 - | - | 58 |69 100 116142164 | 20 | 22 | 34 | 45 | 53
o | o | o | 4015 9.1 6.0 49 | 69 | 77 | 91 | 134 | 155 | 189 | 22 | 27 | 29 | 44 | 48 | 57
o | o | o | 2020 9.1 6.4 55 | 78 | 87 | 103 | 151 | 174 | 21 | 25 | 30 | 33 | 45 | 52 | 59
o | o | o | 2025 9.1 75 65 | 92 | 103 | 122 | 179 | 21 | 25 | 29 | 36 | 39 | 48 | 56 | 61
o | o | o a0 9.1 9.1 82 | 116|129 | 153 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 67 | 71 | 73
o | o | o | 4050 9.1 1.1 | 102 | 144 | 161 | 190 | 28 | 32 | 39 | 46 | 5 | 60 | 68 | 80 | 84
o | o | o | 40501 9.1 131 [ 122 173|193 | 23 | 33 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 80 | 8 | 90
o | o [ @ | 1060 9.1 107 | 102 | 144 | 161 | 190 | 28 | 32 | 39 | 46 | 5 | 60 | 40 | 47 | 50

Spraying Systems Co.’
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DIMENSIONES Y PESOS

Informacion de Cajas de Derivacion Brazos de Tuberiatt
Caja de Tipo de . up Boquillas g upn X Y No. de Tamano de
Derivacion Boquilla Caya d_e, A" Con. por B _Con. ¢ pon. Altura Ancho Peso Brazos los Brazos
Derivacion Entrada Caja de Salida Salida Total Total Neto de de Tuberiatt
No. (pulg.) Derivacion (pulg.) (pulg.) (mm) (mm) (k) Tuberiatt (pulg.)
™ 25(1-1/2-4-3/4) 1-1/2 4 3/4 Ninguna 84 105 25 4 3/4
25(1-1/2-5-3/4) 1-1/2 5 3/4 3/4 84 105 25 4 3/4
1CX 25(2-4-1) 2 4 1 Ninguna 84 105 2.5 4 1 -
1-1/4CX 25(2-4-1-1/4) 2 4 1-1/4 Ninguna 84 105 25 4 1-1/4 §§
1-1/2CX 25(2-4-1-1/2) 2 4 1-1/2 Ninguna - - - 4 1-1/2 EE
28(2-8-3/4)t 2 8 3/4 Ninguna 89 114 39 8 3/4 §§
s 29(1-1/2-8-3/4)t 1-1/2 8 3/4 Ninguna - - - 8 3/4 [am]
~Y —]
B ‘ 29(1-1/2-9-3/4)t 1-1/2 9 3/4 3/4 98.5 114 36 8 3/4
T {} 29(2-9-3/4)t 2 9 3/4 3/4 98.5 114 36 8 3/4
Y B B
l 1-1/20X 35(3-4-1-1/2) 3 4 1-1/2 Ninguna 108 140 36 4 1-1/2
: 35(3-5-1-1/2) 3 5 1-1/2 1-1/2 108 140 3.6 4 1-1/2
)T( . . 2ox 45(4-4-2) 4 4 2 Ninguna 127 m 5.5 4 2
| - 45(4-5-2) 4 5 2 2 127 1 5.5 4 2
65(5-4-2-1/2) 5 4 2-1/2 Ninguna 168 241 15.9 4 2-1/2
21/26X 65(5-5-2-1/2) 5 5 2-1/2 2-1/2 168 241 15.9 4 2-1/2
65(6-4-2-1/2) 6 4 2-1/2 Ninguna 168 241 15.9 4 2-1/2
65(6-5-2-1/2) 6 5 2-1/2 2-1/2 168 241 15.9 4 2-1/2
3CRC 65(6-5-3) 6 5 3 3 168 241 15.9 4 3
ACRE 85(8-4-4) 8 4 4 Ninguna 197 292 21.8 4 4
85(8-5-4) 8 5 4 4 197 292 21.8 4 4

tLas Cajas de Derivacion #28 y #29 tienen ocho salidas laterales — el resto tienen cuatro.
ttLos brazos de tuberia deben ser suministrados por el cliente.

MATERIALES .
Material C,\‘;’I‘;it%?igf Tipo de Boquilla
A AX B BX C CX CF CRC D AP LAP LBP

Barra:

Bronce (sin cadigo) [ ] [ ] [ ) )

Acero Dulce | [ ) [ ) () (]

Acero Inoxidable 303 SS [} [} () [}

Acero Inoxidable 316 316SS [} [} [} [}
Polipropileno PP ° ° [ ]
Cloruro de Polivinilo PVC [ °
Fundicion:

Hierro Fundido | [ [} [} [ ) ()

Bronce (sin cadigo) ) [ [ ] [ ) [ )

Acero Inoxidable 316 SS [ [} [} [ )

Otros materiales disponibles bajo pedido.

Spraying Systems Co.’
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8 DIMENSIONES Y PESOS .
5
Conexion Peso
I Estandar Tipo _de Entrada A B C D L Neto
o Boquilla (nulg.) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
Z — 1/8 175 16 12 20 25.5 04
8 (ot 114 25 19 135 23 2 08
o ] g 38 265 25 175 285 375 12
fa) B J§§T} 12 35 285 215 36 495 25
n + 3/4 40 32 2% 40 55.5 31
< ——
18 25 16 12 20 305 04
- Hasel
5 WINEA ¢ 14 255 19 135 23 35 07
o T - B('N?)X 3/8 285 25 175 285 40 11
o) I
m i iy 12 35 285 215 36 495 20
I 3/4 a5 32 24 40 57.5 31
| c 12 335 335 55 185 48 13
2 (H) 3/4 38 2 75 23 58 20
kj/ Lc 1 445 47 9 26 66.5 31
e 1-1/4 50.9 55.6 1.1 317 718 57
Ej\/ 3 (Cﬁ() 1-12 619 73 143 2.1 93.6 79
Q/i *T 2 746 93.6 18.2 53.1 115.1 14
—— 2-1/2 88.9 1143 238 68.3 1405 19
Maa
S/ 4 122.2 3143 397 234.9 209.5 517
. CF
A (Brida)
nek Ll 4]
| ] s 6 1746 338.1 619 2207 311.2 57.2
Bz 1-1/4 53.8 711 104 53.3 86.6 1.0
BT
CRC 2 81.0 1183 18.2 711 1229 23
fe— L —>
A (H)
LT 3 1127 2136 287 150.8 1762 8.6
B s
| 4 1413 311.2 397 231.8 2286 18.1
.
ﬁ 12 45 335 6.5 185 59 14
A—~| D
S
B
74 3/4 51 42 8 24 69 21
puah
AP 1/4 365 255 32 - - 01
A (H) 3/8 39 28 335 = = 01
WT'%i LAP 38 185 325 38 - - 02
l — ! (H) 12 515 36 40 = = 02
0 —
™) 3/8 55.6 39.7 38.1 - - 02

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.

Spraying Systems Co.’
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PROMAX® QUICK WHIRLJET, ASPERSION ESTANDAR

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto
en forma de anillo.

* Rapida y facil instalacion de las puntas de aspersion sin
necesidad de utilizar herramientas.

¢ Alineacion automatica.

* Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar —
Gnicamente se reemplazan las puntas.

e Las puntas estandar Quick WhirlJet cuentan con tapas
desmontables.

CONSEJOS DE OPTIMIZACION @

¢ Ver pagina D2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA

Boquillas Estandar
Quick WhirlJet

¢ Aspersion de salmuera

Boquillas ProMax
Quick WhirlJet

* Control de polvos quimicos

« Lavado y enfriamiento de gases  * hecubrimiento

« Tratamiento de metales * Enfriamiento

¢ Procesamiento de

¢ Desengrasado de productos .
alimentos

¢ Aireacion de agua

¢ Enfriamiento de agua

¢ Lavado/enjuague de partes

VER TAMBIEN

8

e Accesorios
— Bogquillas Clip-Eyelet®
—Boquillas ajustables ProMax tipo bola
— Boquillas ProMax HP eyelet
— Adaptadores para accesorios ProMax QuickJet®
— Adaptadores para boquillas ProMax QuickJet
— Conectores de bola ajustables QuickJet
— Adaptadores de boquillas QuickJet
— Tapones de boquilla QuickJet
— Tapones de boquilla QuickJet para cuerpos ProMax
— Cuerpos QuickdJet split-eyelet
— Adaptadores UniJet® para boquillas QuickJet

e Fabricacion de productos

¢ Acabado de metales

thttp:/]

e Las boquillas ProMax Quick WhirlJet proporcionan una mayor
resistencia a los productos quimicos y menor acumulacion de mate
Para proteccién adicional contra contaminantes en ambientes agre

EE———— .

D)

rial.
sivos,

cuenta con un O-ring interno y un 0-ring externo opcional. Vea la tabla

para maximas presiones a diversas temperaturas.
* Componentes de la boquilla estandar Quick WhirlJet:
— Cuerpo de boquilla, punta de aspersion con sello integrado.
¢ Componentes de la boquilla ProMax Quick WhirlJet:
— Cuerpo de bogquilla, punta de aspersion y O-ring externo opcional.

INFORMACION PARA HACER PEDIDOJ

BOQUILLAS DE

D CONO HUECO

BOQUILLA COMPLETA QUICK WHIRLJET

rCUERPO DE BOQUILLA—l — PUNTA DE ASPERSION

174 QJJA - SS + QAA - SS 1
Conexion ~ Cuerpo de Codigo de Tipo de Cadigo de
Entrada Boquilla Material Punta Material

Tamafo

R
]
I

BOQUILLA COMPLETA PROMAX QUICK WHIRLJET
SIN O-RING EXTERNO

|—CUERPO DE BOQUILLA—l

I_ PUNTA DE ASPERSION—l

1/4 QPPA + QPAA - 3
Conexion Cuerpo de Tipo de Tamafio
Entrada Boquilla Punta

BOQUILLA COMPLETA PROMAX QUICK WHIRLJET
CON O-RING EXTERNO

|—CUERPO DE BOQUILLA—l

1/4 QPPA + QPAA -
Conexion Cuerpo de Tipo de Tam
Entrada Boquilla Punta

[~ PUNTA DE ASPERSION —
3A

afo

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B"
antes de la conexién de entrada del cuerpo

Boquilla ProMax QuickJet presiones maximas
a diversas temperaturas

bar psi
10.0 150
2
‘© 7.0 100
] ZONA DE QPERACION
X 35 50
0 0
40 60 8 100 120 140 160 180 200 °F
4 16 27 38 49 60 71 8 93 °C
TEMPERATURA DEL LiQUIDO

Spraying Systems Co.’
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BoQuILLAS DE CONO HUECO

PROMAX® QUICK WHIRLJET, ASPERSION ESTANDAR

CUERPOS ESTANDAR QUICKJET®

 Conexiones de entrada hembra QJA y macho QJJA
* Conexiones de entrada hembra QJLA y macho QJJLA

Cuerpos hembra QJA y QJLA 6

Cuerpos macho QJJA y QJJLA

Punta de Aspersion

CUERPOS PROMAX QUICKJET

¢ Conexiones de entrada macho QPPA

Cuerpo de boquilla QPPA

| —

0-ring externo opcional (CP7717-2/17-VI)

—

]

Punta de Aspersion

Spraying Systems Co.’

PUNTAS DE ASPERSION QUICK
WHIRLJET

Las boquillas Quick WhirlJet constan de dos componentes, un
cuerpo y una punta de aspersion. Las puntas disponibles son

QAA y QLAA. Ambas son compatibles con los cuerpos macho
0 hembra.

QLAA

‘:t/
Punta de aspersion estandar Punta de aspersion con
conexion grande

PUNTA DE ASPERSION
PROMAX QUICK WHIRLJET

Las boquillas ProMax Quick WhirlJet constan de dos
componentes, un cuerpo y una punta de aspersion. Ademas,
estéa disponible un O-ring externo opcional recomendado para
ambientes agresivos.

QPAA
( } -

Punta de aspersion estandar

Experts in Spray Technology
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PROMAX® QUICK WHIRLJET, ASPERSION ESTANDAR

DATOS DE DESEMPENO I
*A la presion indicada en bar.
Punta Tipo . : . Angulo de
Conexion (luickp B ?\Ilgrr:_' N?):?\m.aul (Iitro(;a;’:rcrlgiiito)* Asgersién
E(r;turlagc.l)a WhirlJet Tamafio Entrada | Orificio ()
QAA | QLAA | QPAA (mm) | (mm) | 99 | 04 | 07| 1 [ 15| 2| 3| 4| 6| 7 |07]|15] 6
° ° 5 79 12 — | - [ 19| 23] 28 32 3] 46 | 5 | 60 | - | 58 | 69
° ° 1 16 16 — | - [ 38| 46 | 56 | 64 | 79| 91 | 11 12| - | 64 | 76
18,14, | e ° 2 20 20 — [ s | 76| 9 [ 11131618 22 24 5 [ 61 | 69
-?éfﬁ/‘\/: ° ° 3 24 24 ~ |8 [ 11| 1417 19| 24| 27|34 36|52 | 64| 7 W
soloen | @ ° 5 3.2 32 10 | 14 | 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 5 | 67 | 76 2=
14y38) | ® ° 8 40 40 16 | 23 | 31 | 36 | 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 | 5 | 65 | 70 §' E
° ° 10 44 a4 | 20 [ 29 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 [ 112 121 55 [ 65 | 72 25
° ° 15 59 52 | 31 | 43 | 57 | 68 | 84 | 97 | 118|137 | 168 | 181 | 63 | 711 | 72 0o
° 20 7.1 64 | 41 | 58 | 76 | 91 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 63 | 70 | 74
° 25 15 75 | 51 [ 72 | 95 | 114|140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 63 | 70 | 74
° 30 8.3 79 | 61 | 86 | 114 | 137 | 168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 63 | 70 | 74
° 15-30.1 59 79 | 47 | 66 | 87 | 105128 | 148|182 21 | 26 | 28 | 40 | 50 | 54
35 112 ° 25-30.1 15 79 | 57 [ 81 [ 107128156180 22 | 26 | 31 | 34 [ a0 | a7 | 5
° 50-50.1 8.7 95 | 102|144 191 ] 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 5 | 60 | 40 | 47 | 50
° 50-50.3 | 87 95 | 102 ] 144|191 ] 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 5 | 60 | 72 | 76 | 78
° ) 95 9.1 82 | 115|153 | 182 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 72 | 76 | 18
° 50 95 1M1 | 102|144 [ 191 23 [ 28 | 32 [ 39 | 46 | 56 | 60 | 74 | 79 | 82
° 60 95 131 122173 23 | 27 | 34 | 39 | 471 | 55 | 67 | 712 | 77 | 82 | 86

DIMENSIONES Y PESOS .

. B L Peso

Estandar g:)pouﬁf; (mAm) Hex. (mcm) (mHm) Longitud Neto

q (mm) (mm) (kg)

‘*4 QJA+QAA 48 254 | 225 295 57.5 14
ﬂ—@ ‘ QJJA+QAA 46 22 | 225 295 55.5 1

T

U QJLA+QLAA | 555 | 286 | 21 | 335 65 20
‘ » QJJLA+QLAA 56.5 286 21 335 66 20
QPPA+QPAA = 22.2 = = 58 01

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.

TiPos DE CUERPO . MATERIALES -

Cuerpo Estandar . Codigo de Punta de Aspersion
Conexién - - Material Material
Conexién Conexién ateria QAA QLAA
Entrada H M
(pulg.) Bronce (sin cadigo) ° °
QJA QJLA QJJA QJJLA QPPA Acero Inoxidable 303 SS [ [
18 bd bd Otros materiales disponibles bajo pedido.
1/4 [ ] [ ] [ ]
3/8 [ ° [ ° °
1/2 [ ] [ ] [ ] [ ]

Spraying Systems Co.’
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\D) BOQUILLAS (]Il'llet_ ASPERSION ESTANDAR

BoQuILLAS DE CONO HUECO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto en forma de anillo.

* Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — inicamente se

reemplazan las puntas.

¢ Atomizacion fina con distribucion uniforme.

¢ Las puntas TX proporcionan una atomizacion extra fina con presiones y

capacidades relativamente bajas.

CUERPOS UNILJET

e Conexiones de entrada Hembra T o Macho TT

g

Cuerpo hembra T 6

b

Cuerpo macho TT

H

o

Cuerpo hembra T 6

Cuerpo macho TT

Filtro Filtro ranurado
g Nicleo
Punta de Aspersion Disco

Tuerca retenedora Tuerca retenedora

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

* \er pagina D2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

<

¢ Lavado de aire

e Control de polvos

* Lavado y enfriamiento de gases abrasivos

e Aplicaciones en linea

e Aspersion de liquidos

e Amplia variedad de puntas intercambiables, tipos/
tamafio de cuerpos y materiales.

¢ Opciones de boquillas UniJet:

— Cuerpo de boquilla, filtro, punta de aspersion,
tuerca retenedora.

PUNTAS UNIJET

Las boquillas armadas UniJet con punta de aspersion TX constan
de un cuerpo hembra T o cuerpo macho TT, filtro, punta de
aspersion y tuerca retenedora. Las boquillas Unidet con punta

D constan de un cuerpo hembra T o cuerpo macho TT, filtro
ranurado, nicleo, disco y tuerca retenedora.

TX D

Punta de aspersion estandar:
filtro, punta de aspersion, tuerca
retenedora

Tipo disco y nacleo: filtro
ranurado, nicleo, disco,
tuerca retenedora

VER TAMBIEN

g
j

e Accesorios

— Platos, tuercas retenedoras,
adaptadores

— Adaptadores

— Cuerpos de boquilla con
abrazaderas ajustables — Cuerpos de boquilla con

— Cuerpos de bogquilla con valvula de cierre

vélvula de bola — Cuerpos de boquilla rollover

— Vélvulas check — Cuerpos Split-eyelet

— Discos reguladores de — Filtros

caudaly tapones — Cuerpos giratorios

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology
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<} BOQUILLAS l’ll'llet_ ASPERSION ESTANDAR D

DATOS DE DESEMPENO

1

TX *A la presion indicada en bar.
CEOH'IS:["? . Ranuras de N?)::li?\.zal (Iitr((‘;zpaocrii?:a)* ﬁgglejlr;gﬁ
Cuerpo Tamafio E?;]r;(;a Orificio P e
(pulg) (mm) 15 2 3 4 6 7 10 15 | 25 | 15 3
.60 Una .30 x .25 .36 - - - 2.1 34 36 43 53 6.8 - -
1 Una .41x .38 51 - 32 39 46 5.6 6.0 72 8.8 1.4 - 54
1.25 Una .51 x .51 .56 - 4.0 4.9 5.7 7.0 15 9.0 11.0 14.2 - 59 w

1.5 Una .61 x .51 .61 - 48 5.9 6.8 8.4 9.0 10.8 13.2 171 - 63 %g

2 Una .71 x .61 Al - 6.4 7.9 9.1 1.2 121 14.4 171 23 40 68 g' g

25 Una .76 x .74 19 7.0 8.1 9.9 1.4 14.0 15.1 18.0 22 28 43 70 §§

8 Una .91 x .86 .86 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 22 26 34 57 72 n
4 Una 1.0 x .86 1.0 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 29 35 46 61 73
1/4 5 Dos .81 x .81 11 14.0 16.1 19.7 23 28 30 36 44 57 63 73
6 Dos 1.0 x .81 1.2 16.8 19.3 24 27 34 36 43 53 68 65 74
8 Dos 1.0 x .91 1.4 22 26 82 36 45 43 58 n 91 66 74
10 Dos 1.3x.76 15 28 32 39 46 56 60 72 88 114 68 75
12 Dos 1.3 x .86 1.7 34 39 47 55 67 72 86 106 137 69 76
14 Dos 1.4 x .86 1.8 39 45 55 64 78 84 101 124 160 70 76
18 Dos 1.5x.79 20 50 58 n 82 101 109 130 159 205 n 71
22 Dos 1.7 x.76 22 61 n 87 100 123 133 159 194 251 n 78
26 Dos 1.7 x .76 24 73 84 103 119 145 157 187 230 296 72 78

El angulo de aspersion de todas las puntas arriba mencionadas es de 80° a 100 psi (6.9 bar).

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.

DIMENSIONES Y PESOS -

. Peso
Estandar Tipo .de Longitud Hex. Neto
Boquilla (mm) (mm)
(kg)
T+TX 475 20.6 .07
TT+TX 495 20.6 .06
T+D 36.5 20.6 .07
TT+D 38 20.6 .06

Basados en la version méas grande y mas pesada de

cada tipo.

Spraying Systems Co.’

Boquillas UniJet con puntas

TX utilizadas en la seccion de
enfriamiento de un horno industrial.

Experts in Spray Technology
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\D) BOQUILLAS (]Il'llet_ ASPERSION ESTANDAR

BoQuILLAS DE CONO HUECO

DATOS DE DESEMPENO

1

D *A la presion indicada en bar.
Conexion _ Diam. Capacidad ﬁzgulo'(’ie
Entrada Disco No. — Nominal (litros por minuto)* pEr:mn
Cuerpo Nacleo No. Orificio ()

(pulg.) (mm) 07 | 15 | 2 3 4 6 7 0 | 15 | 2 | 15 | 3 6
D1-13 79 - - 22 .26 29 .34 .37 43 .50 .57 - 51 62

D1.5-13 91 - A7 25 .29 .33 .39 42 48 .56 .63 38 55 66

D2-13 1.0 - .20 .29 .33 37 44 A8 .53 63 .10 49 67 72

D3-13 1.2 - 21 .30 .35 4 48 .52 .59 68 1 53 70 75

D4-13 1.6 .27 .38 40 Xy .53 63 .68 .76 .89 1.0 69 79 83

D1-23 79 - - 24 .28 32 .38 A 46 .54 .61 - 47 58

D1.5-23 91 - 19 .28 .34 .39 46 .50 .58 69 .18 34 51 62

D2-23 1.0 - 25 37 A3 49 .57 .62 .70 83 .93 51 63 70

D3-23 1.2 .25 .35 .39 46 52 62 .67 .78 .93 1.1 58 69 75

D4-23 1.6 .32 45 51 .61 .70 .83 .90 1.1 13 1.4 68 82 87

D5-23 2.0 .37 .52 .59 72 .82 .98 1.1 1.3 15 1.7 79 89 94

D6-23 24 42 .59 .69 .83 .95 1.2 1.3 15 1.8 2.0 84 93 98

D1-25 79 - - .33 40 45 .54 .58 69 .83 .95 - 21 43

D1.5-25 91 - - 45 .53 61 73 79 91 1.1 1.2 - 38 49

D2-25 1.0 - 35 .51 .62 il .86 .93 1.1 1.3 1.5 39 51 58

D3-25 1.2 .39 .55 63 .75 .86 1.0 1.1 1.3 1.6 1.8 52 61 67

D4-25 1.6 .57 81 .94 1.1 1.3 1.6 1.7 20 24 2.8 67 74 80

D5-25 2.0 .64 91 1.1 1.4 1.6 19 2.1 24 29 33 73 79 84

1/4 D6-25 24 .87 1.2 15 1.8 20 25 2.7 32 38 44 19 85 89
D7-25 28 1.0 14 1.7 2.0 2.3 29 3.1 37 45 5.1 85 91 93

D8-25 32 1.2 1.7 20 24 28 34 37 44 5.3 6.2 91 96 97

D10-25 40 15 2.1 24 3.0 35 42 45 5.5 6.7 1.7 97 102 103

D12-25 48 1.8 25 3.0 37 43 5.2 5.6 6.7 8.2 95 103 109 112

D14-25 5.6 19 2.7 33 4.1 47 5.8 6.3 15 9.1 10.2 108 113 114

D1-45 79 - - - A48 .56 .67 72 84 1.0 1.2 - 22 34

D1.5-45 91 - - .53 .64 74 .90 97 1.1 1.4 1.7 - 33 44

D2-45 1.0 - 45 .66 .80 91 1.1 1.2 1.4 1.7 2.0 32 46 55

D3-45 1.2 - 51 74 91 1.0 13 1.4 1.6 20 2.3 40 53 60

D4-45 1.6 .67 .95 1.1 1.4 1.6 20 2.2 25 3.1 36 62 69 72

D5-45 2.0 .87 1.2 15 1.8 2.0 25 2.7 32 39 45 67 73 76

D6-45 24 1.1 1.6 1.9 2.3 2.7 33 36 43 5.3 6.1 73 79 81

D7-45 28 1.3 1.8 22 2.7 31 39 42 5.0 6.2 72 81 86 87

D8-45 32 1.6 23 21 33 39 48 5.2 6.2 16 8.9 86 90 90

D10-45 40 2.0 238 35 44 5.0 6.2 6.7 8.0 9.8 1.5 90 93 93

D12-45 48 2.5 35 44 5.3 6.2 16 8.2 9.8 12.1 14.0 97 100 102

D14-45 5.6 2.8 40 49 6.0 7.0 8.6 9.3 1.2 13.6 15.9 101 104 105

D16-45 6.4 33 47 5.7 7.1 8.2 10.2 11.0 13.2 16.3 19.1 108 11 112

Para boquillas que utilicen el Disco No. 1, 1.5y 2 o Nucleo No. 13 y 23, se suministra el filtro ranurado No. 4514-20 equivalente a tamiz de malla 25.
Para los demas Discos y Nucleos de mayor capacidad, se suministra el filtro ranurado No. 4514-32 equivalente a tamiz de malla 16.

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
Para mayor informacion solicite la Hoja de Datos 4498-1.

Spraying Systems Co.’
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<} BOQUILLAS (]Il'llet_ ASPERSION ESTANDAR D

DATOS DE DESEMPENO |
D *A la presion indicada en bar.
. . Angulo de
d(;og:'t); I:?(?a %@co No. - N[c])!r?l_?:\"al (Iitroza;)t?rcrlgi?im)* Asp(t:)r: ion
(pulg.) tcleo No. O(rr::Tc]l)o
0.7 1.5 2 3 4 6 7 10 15 20 1.5 3 6
D1-46 19 - - - .58 .66 .81 .87 1.0 1.3 1.5 - 13 15
D1.5-46 91 - - - .84 .97 1.2 1.3 1.5 1.8 2.1 - 15 17
D2-46 1.0 - - .89 1.1 1.2 1.5 1.6 1.9 2.2 25 - 18 21
D3-46 1.2 - .68 1.0 1.3 1.5 1.8 19 23 2.8 3.2 14 20 24 ES
D4-46 1.6 1.1 1.6 1.8 22 25 3.2 35 4.0 4.9 5.7 23 29 33 §§
" D5-46 20 14 | 20 | 25 | 30 | 35 | 43 | 46 | 56 | 68 | 79 | 33 | 39 | 4 gg
D6-46 24 2.1 3.0 3.6 44 5.0 6.2 6.7 8.0 9.8 1.4 42 43 50 n
D7-46 28 - 3.1 45 5.5 6.3 7.8 8.4 10.0 12.3 13.8 43 53 56
D8-46 3.2 - - 5.9 1.2 8.3 10.2 11.0 13.2 16.3 18.8 - 60 62
D10-46 4.0 - - 7.9 9.7 1.3 13.8 14.9 17.9 22 25 - 66 68
D1-56 19 - - - - .67 .82 .89 1.0 1.3 1.5 - - 13
D1.5-56 91 - - - - 1.0 1.2 1.3 1.5 1.8 21 - - 15

Para boquillas que utilicen el Disco No. 1, 1.5 y 2 o Nucleo No. 13 y 23, se suministra el filtro ranurado No. 4514-20 equivalente a tamiz de malla 25.
Para los demas Discos y Nucleos de mayor capacidad, se suministra el filtro ranurado No. 4514-32 equivalente a tamiz de malla 16.

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
Para mayor informacion solicite la Hoja de Datos 4498-1.

INFORMACION PARA HACER PEDIDgI MATERIALES .
BOQUILLA UNIJET COMPLETA Mater Codigo de Punta de Aspersion
[ CUERPO DE BOQUILLA|  ——PUNTA DE ASPERSION — aterial Material I D
1/4 TT - SS + TX - SS 1.25 Bronce (sin cadigo) ® ®
| | | | | | Acero Inoxidable 303 SS [ [
Gpoitn Giopnde  Gdmds Tk ldmd T Acero noridable Endurecido | _HSS >

- Otros materiales disponibles bajo pedido.
rCUERPO DE BOQUILLA-I [—DISCOY NUCLEO —

1{4 T|T - s|s + D|4 - 2|5 Hlss Guia de Seleccion de Malla
Conexién  Cuerpo de Codigo de Disco No. Nicleo Ndcleo Dlam Malla
Entrada  Boguilla Material No. Cédigo de Orificio Recomendada
Material pulg. (mm)
SOLO DIscoO I—SOLO Nl'JCLEO—| Hasta
r i .018 (.46) 200
D4 DC25 - HSS
| | | .019 (.47)
hasta 100
Disco No. Nacleo Nacleo 031 (.79)
No. Codigo de
Material 032 (_80) 50
Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexién Y mayores

de entrada del cuerpo

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology

D19



D) BOQUILLAS Wlurljet‘ EN LiNEA,

BoQuILLAS DE CONO HUECO

ASPERSION ESTANDAR

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

e Patrén de aspersion de cono hueco con area de impacto en forma de anillo.
* Gotas de pequefias a medianas.

e Perfil bajo para su proteccion en la instalacion en tees, tuberias o cabezales.
e Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades y presiones.

versatilidad.

e La boquilla BDM cuenta con un area de orificio hundida para prevenir dafios; tapa con seguro para

evitar pérdidas por vibracion; cuerpo interno de nylon reforzado con fibra de vidrio.

e Las tapas son intercambiables dentro de cada grupo del mismo tamafio de conexion para mayor

BD

—

Tapa desmontable
3/8"a 1-1/2" NPT o BSPT (M)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

¢ Ver pagina D2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA _

* Desengrasado de
productos

¢ Aspersion de salmuera

¢ Control de polvos

« Lavado y enfriamiento de gases ~ ° Aireacion de agua

« Tratamiento de metales * Enfriamiento de agua

TR
A:ffsf.“‘** G
a/

W7
,«w ‘/‘M‘w m
V) \\
N ,,W\ e
W ./,\ /A \v
sy “«‘w.
W‘, W R, ,w N

BDM

Tapa desmontable/cuerpo en nylon
3/8" NPT o BSPT (M)

VER TAMBIEN 2 Jottp:/

e Accesorios
— Conectores de bola ajustables
—Manémetros
— Reguladores de presion
— Vélvulas solenoides
— Conectores split-eyelet
— Filtros
— Conectores giratorios
¢ Boquillas SprayDry® de Gran Capacidad €&»

Boquillas WhirlJet en linea para asperjar una mezcla de agua/bacterias para crear nieve para refrigeracion.

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology
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i BOQUILLAS Whir: ljet_ EN LiNEA, D

ASPERSION ESTANDAR

DATOS DE DESEMPENO R |
BD *A la presion indicada en bar.
Conexion . Rllcé)lrr:: NB:?\?:IQI (Iitro(;a;?:rcrigi?ito)* ﬁrs]gs:'(s)igﬁ
ﬁ':)tl:ﬁldf Tamafio Entrada Orificio ()
' (mm) (mm) | 02 | 04 | 05 | 07 | 1 15 | 2 3 4 6 7 | 05 | 15 | 8
2 24 2.0 A .58 .64 .76 91 1.1 1.3 1.6 1.8 22 24 - 60 70
3 24 24 .61 .86 .97 1.1 1.4 1.7 19 24 2.7 34 3.6 52 64 71
5 28 3.2 1.0 1.4 1.6 1.9 2.3 28 3.2 3.9 4.6 5.6 6.0 56 67 76 w
e 8 4.0 4.0 1.6 23 2.6 3.1 3.6 45 5.2 6.3 1.3 89 9.6 56 65 70 §§
10 4.0 44 20 29 &2 3.8 4.6 5.6 6.4 7.9 9.1 1.2 12.1 55 65 72 gg
20-10 4.0t 4.4 - 4.0 45 53 6.4 7.8 9.0 1.1 12.8 15.6 16.9 61 65 67 §§
5 3.2 3.6 1.0 1.4 1.6 1.9 2.3 28 3.2 3.9 4.6 5.6 6.0 63 73 79 n
8 4.0 4.0 1.6 23 26 3.1 3.6 45 5.2 6.3 7.3 8.9 9.6 61 69 73
10 44 44 20 29 3.2 3.8 46 5.6 6.4 7.9 9.1 1.2 12.1 63 70 74
12 15 4.4t 5.2 3.1 43 48 5.7 6.8 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 60 67 70
20 4.8t 6.0 4.1 5.8 6.4 1.6 9.1 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 63 65 69
25 5.2t 71 5.1 1.2 8.1 9.5 11.4 14.0 16.1 19.7 23 28 30 59 63 68
5 3.6 3.2 1.0 1.4 1.6 1.9 2.3 28 3.2 3.9 4.6 5.6 6.0 64 73 79
8 4.4 4.0 1.6 23 26 3.1 36 45 5.2 6.3 73 8.9 9.6 62 70 74
10 5.2 44 20 29 3.2 3.8 4.6 5.6 6.4 7.9 9.1 1.2 12.1 64 72 75
3/4 15 6.4 5.6 3.1 43 48 5.7 6.8 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 64 72 74
20 71 6.4 41 5.8 6.4 1.6 9.1 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 63 70 74
25 71 15 5.1 1.2 8.1 95 1.4 14.0 16.1 19.7 23 28 30 63 70 74
50-50.3 7.0t 9.5 10.2 14.4 16.1 19.1 23 28 32 39 46 56 60 70 72 73
40 9.51 7.9 8.2 115 12.9 15.3 18.2 22 26 32 36 45 43 70 73 74
50 9.5 9.5 10.2 14.4 16.1 19.1 23 28 32 39 46 56 60 72 75 77
60 9.5t 1.1 12.2 17.3 19.3 23 21 34 39 47 55 67 72 74 76 79
70 9.5 12.7 14.3 20 23 27 32 89 45 55 64 78 84 76 79 83
1-1/2 80 9.5t 14.3 16.3 23 26 31 36 45 52 63 73 89 96 78 82 84
90 9.5t 14.7 18.3 26 29 34 4 50 58 n 82 101 109 81 84 84
100 9.51 15.9 20 29 32 38 46 56 64 79 91 112 121 83 86 86
110 9.5 17.1 22 32 85 42 50 61 Al 87 100 123 133 85 88 88
120 9.5t 18.3 24 35 39 46 55 67 71 95 109 134 145 87 90 90

tDoble entrada, cada una en el didametro especificado.

Spraying Systems Co.’
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p _) BOQUILLAS Whirl]et‘ EN LiNEA,

ASPERSION ESTANDAR

BoQuILLAS DE CONO HUECO

DATOS DE DESEMPENO

1

BDM *A la presion indicada en bar.
. . Angulo de
Conexion N[()Jlr?]mél (it CapaCId_adt " Aspersion
Entrada Tamafio Orifici tros por minuto (°)*
(pulg.) rificio
(mm) 07 15 3 7 15 20 25 35 15 7 35
2-0.5 1.2 - - .63 .96 1.4 1.6 1.8 2.2 - 52 45
2-1 1.6 - .61 .87 1.3 1.9 22 25 3.0 53 65 50
2 2.0 .76 1.1 1.6 24 35 4.1 4.6 5.4 60 69 62
38 3-2 20 .84 1.2 1.7 2.7 39 45 5.0 5.9 57 68 58
3 24 1.1 1.7 24 3.6 B3 6.1 6.8 8.1 64 75 64
5 32 1.9 28 39 6.0 8.8 10.2 1.4 135 73 78 72
10-2 2.0 1.3 2.0 28 4.2 6.2 7.1 8.0 9.4 30 46 40
20-10 44 5.3 7.8 1.1 16.9 25 29 32 38 61 60 49
La presion de operaciéon maxima recomendada es de 500 psi (34.5 bar)
DIMENSIONES Y PESOS . MATERIALES -
Conexion C Peso g Tipo de Boquilla
En Linea ;’Lpou:inez Entrada (mAm) (mBm) Hex. Neto Material Cl\(l’lilt%?igf
d (pulg.) (mm) | (kg) BD BDM
3/8 28 32 175 03 Bronce (sin cadigo) )
80 102 295 275 229 06 Acero Inoxidable 303 SS [
Nylon/Tuerca en bronce sin codigo )
(M) 3/4 38 | M5 | 2 11 Y ( %)
Otros materiales disponibles bajo pedido.
1-1/2 60.5 66.5 50.8 .60
INFORMACION PARA HACER PEDlDOl
8 B(E,I'\)" 3/8 ~ | = | 175 | .09
BOQUILLA DE ASPERSION BOQUILLA DE
ESTANDAR ASPERSION ESTANDAR
o . ) 3/8 BD - SS 10 3/8 BDM- 5
Basados en la version méas grande y mas pesada de cada tipo. | | | | | | |
Conexion  Tipo de Codigode  Tamafio Conexion  Tipo de Tamafio
Entrada  Boquilla Material Entrada Boquilla

Spraying Systems Co.’

Para conexiones BSPT se requiere agregar
una "B" antes de la conexion de entrada.

T

71777

77 72

HIHH 72577257
I 177247772
i
27

o2 =

ZZ

-
11
[

77717

1] 111 77 274
[ I
Z

Boquillas WhirlJet utilizadas para lavar un tambor rotatorio.
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BOQUILLAS Whirljet@}_TlPO DESCENTRADO,

ASPERSION ESTANDAR

BA

Tapa desmontable

3/8"a 1/2" NPT o BSPT (M)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

¢ \er pagina D2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA

e Quemado de sulfuro

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

 Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto en
forma de anillo.

* Gotas de pequefias a medianas.

¢ Tipo descentrado para instalaciones en donde hay limitacion de
espacio.

¢ Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades y
presiones.

¢ | as tapas son intercambiables dentro de cada grupo del mismo W
tamafio de conexion para mayor versatilidad. §§
)

=

28

VER TAMBIEN o) A

e Accesorios

— Conectores de hola
ajustables

— Conectores split-eyelet

— Filtros

- Manémetros — Conectores giratorios

— Reguladores de presion

— Vélvulas solenoides
¢ Boquillas SprayDry® de Gran Capacidad <«&2»

Boquillas WhirlJet utilizadas para el enfriamiento rapido del café tostado.

Spraying Systems Co.’
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p _) BOQUILLAS Whir: yet TIPO DESCENTRADO, —

ASPERSION ESTANDAR

BoQuILLAS DE CONO HUECO

DATOS DE DESEMPENO

8

BA *A la presion indicada en bar.
Conesien | Dam | iam e mcited Asperian
E(';turfgd)"" Tamafio | giada | Orificio e

' (mm) (mm) 0.4 07 15 3 4 7 05 15 6

3 24 24 86 11 17 24 27 36 52 64 77

5 36 32 14 19 28 39 46 6.0 64 73 79

8 48 40 23 3.1 45 6.3 73 956 62 70 74

3/8 10 5.2 44 2.9 38 56 7.9 9.1 12.1 64 72 75
15 6.4 56 43 5.7 8.4 18 137 18.1 64 72 74

2 7.1 6.4 5.8 76 112 15.8 18.2 2% 63 70 74

25 75 75 7.2 95 14.0 197 23 30 63 70 74

25 95 6.4 72 95 14.0 19.7 23 30 63 66 7

30 95 15 8.6 14 16.8 2% 2 36 67 n 75

12 a0 95 9.1 1.5 15.3 2 32 36 18 ) 76 78
50 95 1.1 14.4 19.1 28 39 16 60 74 79 82

60 95 13.1 173 23 34 a7 55 72 77 82 86

DIMENSIONES Y PESOS

. MATERIALES .

Basados en la version méas grande y mas pesada de cada tipo.

Spraying Systems Co.’

Conexion Peso ‘o Tipo de Boquilla
Estandar Entrada (mAm) (mBm) (mcm) Neto Material CI\(/)I(:xltge‘:igF
(pulg.) (kg) BA
»\ A e Bronce (sin codigo)
—f 3/8 16.5 40 38 1
_) 8 Acero Inoxidable 303 SS
L%CJ " w5 | s 5 e Acero Inoxidable 309 | 309SS
Otros materiales disponibles bajo pedido.

INFORMACION PARA
HACER PEDIDO

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
1/2 BA - SS 25
Conexion Tipo de Cadigo de Tamafio

Entrada Boquilla Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar
una "B" antes de la conexion de entrada.

Experts in Spray Technology
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i BOQUILLASSpiI' 3IJ€t®_ ASPERSION ESTANDAR D

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto en forma de anillo.

* Angulos de aspersion que van de 50° a extra-ancho de 180° a 10 psi (0.7 bar)

¢ Disefio de maximo paso libre para minimizar los taponamientos.

* Maquinados precisos tipo navaja para una excelente distribucién de gotas y cobertura.
* Paso maximo de liquido para un tamafio dado de tuberia.

* Tamafio compacto.

e Fabricadas en bronce, fundicion de acero inoxidable 316, PVC y Teflon®.

w
oo
— El disefio del cuerpo de las boquillas en bronce es hexagonal. g§
- . L ==
— El disefio del cuerpo de las boquillas en acero inoxidable es hexagonal o con planos 3e
dependiendo de la capacidad. 28

— El disefio del cuerpo de las boquillas en PVC y Teflon es redondo.

e Las boquillas tipo brida BSFJ estan disponibles con una punta de carburo de silicio unido por
reaccion a las bridas FRP.

e Fabricaciones a la medida y otros materiales resistentes a la abrasion disponibles bajo pedido.

BSJ BSJ BSJ

Roscada/hex Roscada con planos Roscada/redonda
1/4"a 2" NPT o BSPT (M) 1/4" a 4" NPT o BSPT (M) 1/4" a 4" NPT o BSPT (M)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION @i VER TAMBIEN L7 Yhttp:/}
¢ Ver pagina D2 para consejos de optimizacion. e Accesorios

— Conectores de bola ajustables — Valvulas solenoides

— Vélvulas de control — Conectores split-eyelet
APLICACIONES v pir-ey

—Manoémetros — Conectores giratorios
¢ Control de polvos —Reguladores de presion

e Enfriamiento por evaporacion
¢ Desulfuracion de gas

¢ Enfriamiento de gases

Boquillas SpiralJet de cono hueco utilizadas para enfriar tuberia de plastico.

Spraying Systems Co.’
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p _) BOQUILLAS Spil‘ 3IJ€t®_ ASPERSION ESTANDAR

BoQuILLAS DE CONO HUECO

DATOS DE DESEMPENO

1

BSJ *A la presion indicada en bar.
Conexién Angulo de Aspersion Diam. MDé:i;nﬁo ~ Capacidad
Entrada a 0.7 bar Tamafio '\IIJ?’{HL:r]igI Paso (litros por minuto)*
(pulg.) . . - - N (mm) Libre

50 60 90 120 180 (mm) 0.4 0.7 15 3 7 25t

° [ [} [} 07 24 24 20 217 3.9 Bih) 8.4 16.0
1/4 [ ] [ ] [ [ [ 13 3.2 3.2 3.7 5.0 1.3 10.3 15.7 30
[ (] [ [ [ 20 4.0 3.2 5.8 1.6 1.2 15.8 24 46
[ [ ] [ [ [ 30 48 32 8.6 114 16.8 24 36 68
[ ] ° [ ] [ [ 40 5.6 3.2 1.5 15.3 22 32 48 91

" [ ] [ ] [ ] [ ] [ 53 6.4 3.2 15.3 20 30 42 64 121
° [ [} [} [} 82 7.9 3.2 24 31 46 65 99 187

[ ] o [ ] [ ] [ ] 120 95 48 35 46 67 95 145 274

12 [ ] (] [ [ [ 164 1.1 48 47 63 92 129 198 374
3/4 [ ] [ ] [ ] [ [ 210 12.7 48 61 80 17 166 253 479

1 [ [} [} [} 340 15.9 6.4 98 130 190 268 410 715

[ ] [ [ [ 470 19.1 6.4 136 179 262 3an 567 1071

° [ ] [ ] [ ] 640 22.2 7.9 185 244 357 505 772 1459

1-1/2 [ ] [ [ [ 820 254 79 236 313 458 647 989 1869
° [ ] o ° 960 28.6 79 277 366 536 758 1158 2188

) [ ] [ [ [ 1400 349 1.1 404 534 782 1105 1689 3191

° [ [ [ 1780 38.1 1.1 513 679 994 1406 2147 4057

3 ° ° [ ] 2560 445 14.3 738 976 1429 2021 3088 5835

° [} [} 3360 50.8 14.3 969 1282 1876 2653 4053 7659

4 ° [ ] [ ] 5250 63.5 15.9 1514 2002 2931 4145 6332 11967

El Diametro de Maximo Paso Libre es el didametro maximo de la materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.

Para todas las conexiones de 1/4" y 3/8", el angulo 6ptimo de aspersion se alcanza a las 40 psi (2.8 bar).

tLa presion maxima de operacion dependera del material, tamano y aplicacién. Llame para obtener recomendaciones especificas.

DIMENSIONES Y PESOS . MATERIALES . INFORMACION PARA
HACER PEDIDO
Conexién Lonaitud Hex Peso . Tipo de
Estandar Entrada g ! Neto Material Cadigo de Boquilla -
(mm) (mm) Material BOQUILLA DE ASPERSION
(pulg.) (kg) )
BSJ ESTANDAR
1/4 47.6 14.3 .03
Barra: 1/4 BSJ- SS 120 07
3/8 476 17.5 .05 .
Bronce (sin cadigo) ® | | | | |
1/2 63.5 222 .08 Teflon® TEF ° Conexion Tipo de Codigo de Angulo de Tamafio
3/4 69.8 27 14 Entrada Boquilla Material ~ Aspersion
- - Cloruro de Polivinilo PVC °
1 92.1 34.9 31 — Para conexiones BSPT se requiere
Fundicion: agregar una "B" antes de la conexion
1172 i 508 1 Acero Inoxidable 316 SS [} de entrada.
2 174.6 63.5 1.4
Otros materiales disponibles bajo pedido.
3 203.2 95.2 36
4 228.6 114.3 5.6

Basados en la version mas grande y mas pesada de

cada tipo.

Spraying Systems Co.’
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<] BOQUILLAS Whir ljet_ ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

A-W

£

Disefio original WhirlJet
tipo recamara de turbulencia
Tapa desmontable
1/8" a 1/2" NPT o BSPT (H)

AP-W

9 J

1/4" a 3/8" NPT o BSPT (H)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto en forma de anillo.
* Angulos de aspersion de 85° a 144° a 20 psi (1.5 bar).

* Paso de flujo grande sin obstrucciones para minimizar los taponamientos.

e Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades y presiones.

e Gotas de pequefias a medianas.

* Buena atomizacion de los liquidos a bajas presiones y rapida transferencia de calor, choque efectivo
de gotas en suspension en el aire.

w
* Varios modelos cuentan con tapas desmontables para una facil inspeccion y limpieza. §§
=
« El disefio con fondo en pendiente reduce el efecto taladro del vértice del fluido en la recdmara de =3
turbulencia. S8
* Los modelos en polipropileno proporcionan una excelente resistencia a la corrosion a temperaturas a2

de hasta 160°F (71°C); disefio patentado de poste central (Patente No. 4,664,314) proporciona control
preciso del vortice del fluido y una mayor vida atil.

AX-W BW BX-W
3 "
. N oo,

Disefio con fondo en pendiente
Tapa desmontable
1/8"a 1/2" NPT o BSPT (H)

LAP-W

3/8"a 1/2" NPT o BSPT (H)

¢ \Ver pagina D2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA |

* Aspersion de salmuera
e Control de polvos

¢ Lavado y enfriamiento de gases

¢ Tratamiento de metales

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology

* Desengrasado de productos
e Aireacion de agua

e Enfriamiento de agua

Disefio original WhirlJet
tipo recamara de turbulencia
Tapa desmontable
1/8"a 1/2" NPT o BSPT (M)

LBP-W

o]

3/8" NPT o BSPT (M)

VER TAMBIEN

¢ Accesorios

— Conectores de bola ajustables

—Manémetros
— Reguladores de presion

— Valvulas solenoides

Disefio con fondo en pendiente
Tapa desmontable
1/8" a 1/2" NPT o BSPT (M)

)

thttp:/]

— Conectores split-eyelet
— Filtros

— Conectores giratorios

¢ Boquillas SprayDry® de Gran Capacidad <«&2»

D27
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p _) BOQUILLAS Whir ljet_ ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

BoQUILLAS DE CONO HUECO

DATOS DE DESEMPENO

= pr—

i

*A la presion indicada en bar.

Conexién l;lopqouidlg = ?\:3:11-. N[()Jl:ﬂrrllal (Iitro(;a;?:rcrigierll(lijto)* ﬁgg:lrgigﬁ
E(r;tJlagdr Tamafio Entrada | Orificio ()
AW | AX-W | B-W | BX-W (mm) | (mm) | 04 |05 | 07| 1 15| 2 | 3| 4|6 |07]|15] 6
o | o | o | @ [0505Ww| 79 12 — | =l a9 | 23| 28| 32| 39| 4 | 56 | - | 17| 98
e | o | o | o | 1w 16 16 ~ | -~ | 39| 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 11| — | 125 | 110
o | o | o | o | 23w 20 28 — | 8| 9 | 11| 14 16 | 20| 23 28 | 14| 114 | @
e | o | o | o | 33w 24 28 ~ e 12141719 24| 27 33| 114 14| @
18 o | o | o | o | 35w 24 3.2 ~ 113 15| 19| 22| 27| 31| 38 | 16| 10/ 95
e | o | o | @ | 20w | 20 44 ~ |13 16| 19| 23| 26 | 32| 37 | 46 | 130 | 135 | 120
e | o | o | o | 55w 32 32 — | 16| 19 | 23 | 28 | 32| 39 | 46 | 55 | 116 | 110 | 92
o | o | o | @ | 510w | 32 44 | 19 | 21 | 25 | 30 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 126 | 121 | 95
o | o | o | @ [ siw | 40 44 | 26 | 29 | 35 | 41 | 50 | 58 | 71 | 82 | 100 | 124 | 12 | 0
e | o | o | o | 11w 16 16 — | - | 39| 46 | 56 | 64 | 79| 91 | 11| - | 17 |1
o | o | o | o | 15w 16 3.2 - | e | 77| 9 | 11| 13 ] 15| 19| - | 123 124
e | o | o | o | 10w 16 44 - 8| e | 12| 14| 17 19| 23| - | 144 | 139
o | o | o | @ | 15w 16 5.6 ~ = e | 11| 13| 15| 19| 22| 27 | - | 128 | 132
e | o | o | o | 25w 20 32 ~ 1|13 15 | 19 | 22| 27 | 31| 38 | 118 | 123 | 113
o | o | o | @ [ 210w | 20 44 — | 13| 16 | 19 | 23 | 26 | 32 | 37 | 46 | 138 | 136 | 126
" e | o | o | o | 55W 36 3.2 ~ | 16| 19| 23| 28 | 32| 39| 46 | 56 | 114 | 113 | 104
o | o | o | o [ 51w | 36 a4 | 19 | 21 | 25 | 30 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 130 | 130 | 119
e | o | o | o | 515w | 36 56 | 22 | 25 | 30 | 35 | 43 | 50 | 61 | 70 | 86 | 130 | 132 | 120
o | o | o | @ [ siw | 40 44 | 26 | 29 | 35 | 41 | 50 | 58 | 7.1 | 82 | 100 | 129 | 122 | 103
o | o | o | @ [1070W | 48 44 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 120 | 108 | 95
o | o | o | @ [ 815w | 40 56 | 31 | 35 | 42 | 50 | 61 | 7.1 | 87 | 100 | 123 | 129 | 122 | 107
o | o | o | @ [1015Ww | 48 56 | 35 | 39 | 47 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 134 | 120 | 108 | 97
o | o | o | o [1515Ww | 60 56 | 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 118|137 | 167 | 101 | 95 | 88
e | o | o | o | 51w | 36 44 | 19 | 21 | 25 | 30 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 130 | 123 | 102
e | o | o | @ [ 515W | 38 56 | 22 | 25 | 30 | 35 | 43 | 50 | 61 | 70 | 86 | 138 | 131 | 112
o | o | o | @ | slw | 44 44 | 26 | 29 | 35 | 41 | 50 | 58 | 71 | 82 | 100 | 122 | 10 | 9%
o | o | o | o [1m010Ww | 52 44 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 116 | 108 | 93
o | o | o | @ | 55w | 44 56 | 31 | 35 | 42 | 50 | 61 | 7.1 | 87 | 100 | 123 | 133 | 120 | 105
o | o | o | o [1015W ]| 52 56 | 35 | 39 | 47 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 134 | 126 | 115 | 100
o | o | o | o | 8w | 44 75 | 38 | 42 | 50 | 59 | 73 | 84 | 103 | 119 | 145 | 122 | 118 | 109
" o | o | o | @ [1020w ]| 52 60 | 40 | 45 | 54 | 64 | 78 | 90 | 11.1 | 128 | 156 | 118 | 112 | 102
e | o | @ | @ [1515W | 60 56 | 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 118 | 137 | 167 | 116 | 106 | 95
o | o | o | o 1520w | 60 60 | 49 | 55 | 66 | 7.7 | 95 | 11.0 | 134 | 155 | 190 | 113 | 108 | 98
o | o | o | o [waw | 1 60 | 57 | 64 | 76 | 91 | 112|129 | 158 | 182 | 22 | 106 | 102 | 95
e | e | o | e [ 1530w | 60 79 | 64 | 71 | 85 | 100 | 123 | 142|174 | 20 | 25 | 116 | 110 | 102
e | o | o | @ [ xmw]| 75 75 | 72 | 81 | 97 | 114|140 | 161 197 | 23 | 28 | 105 | 100 | 93
o | o | o | @ [330w]| 75 79 | 80 | 90 | 108 | 128 | 156 | 180 | 22 | 26 | 31 | 105 | 101 | 94
12 e | o | o | @ |[505W | 95 1M1 | 144 | 161|192 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 110 | 102 | 93

Capacidades intermedias: Las tapas son intercambiables entre capacidades dentro de cada tamano de tuberia. Solicite Hojas de Datos 3055, 3986 y 3987.

Informacidn sobre coberturas de la aspersion: Solicite Hojas de Datos 15350 y 15362.

Spraying Systems Co.’
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DATOS DE DESEMPENO

1

*A la presion indicada en bar.

Tipo de Boquilla/ i
Conexion Entrada Diam. Diam. Capacidad Angulo_t}e
(pulg.) Tamafio Nom. Nominal (litros por minuto)* ASD(S)EIOH
AP-W Entrada | Orificio
(mm) (mm)

1/4 3/8 0.2 0.4 05 0.7 15 2 3 4 6 7 05 15 6

[ ] [ ] 2-5W 2.0 3.2 - .64 .90 1.1 1.6 1.8 22 2.6 31 34 126 135 131
[ ] [ ] 2-8W 2.0 4.0 - n 1.0 1.2 1.7 2.0 24 2.8 35 3.7 121 133 130
[ [ 2-10W 2.0 44 - .18 1.1 1.3 1.9 22 217 3.1 3.8 4.1 121 135 127
[ ] [ ] 2-15W 20 5.6 - .85 1.2 1.4 2.1 24 3.0 35 42 46 120 133 132
° ° 2-20W 2.0 6.0 - 1.0 1.4 1.7 2.3 2.1 B 38 47 5.1 m 132 135
° ° 3-5W 24 32 - .85 1.2 14 2.0 2.3 2.8 33 4.0 43 133 131 109
[ ] [ ] 3-8W 24 4.0 - 1.0 1.4 1.7 23 2.1 33 3.8 47 5.1 133 131 110
[ ] [ ] 3-10W 24 4.4 - 1.2 1.7 2.0 29 34 41 47 58 6.3 128 130 115
[ ] [ ] 3-15W 24 5.6 - 1.3 1.8 2.1 3.1 3.6 44 5.1 6.3 6.8 128 130 118
[ ] [ ] 3-20W 24 6.0 - 1.7 1.9 22 33 3.8 47 5.4 6.6 7.1 19 134 136
° ° 5-5W 36 32 - 1.4 16 1.9 2.8 32 39 46 5.6 6.0 125 112 98
[ ] [ ] 5-8W 3.6 4.0 - 1.7 1.9 22 33 39 47 55 6.7 7.2 125 112 97
[ ] [ ] 5-10W 3.6 4.4 - 2.0 22 2.6 3.7 43 53 6.1 15 8.1 125 118 102
[ ] [ ] 5-15W 3.6 5.6 - 23 2.6 3.1 45 5.2 6.3 1.3 8.9 9.6 130 125 105
[ ] [ ] 5-20W 3.6 6.0 - 25 2.8 33 4.8 5.5 6.8 7.8 9.6 10.4 125 125 112
[ [ 8-5W 44 3.2 - 1.7 1.9 22 33 39 47 5.5 6.7 1.2 19 102 99
° ° 8-8W 44 4.0 1.6 2.3 2.6 3.1 45 5.2 6.3 13 8.9 9.6 112 100 87
° ° 8-10W 44 44 1.9 2.6 29 34 5.1 5.9 72 8.3 102 | 11.0 [ 115 102 90
[ ] [ ] 8-15W 4.4 5.6 22 3.1 35 41 6.1 71 8.7 10.0 12.3 133 121 110 98
[ ] [ ] 8-20W 4.4 6.0 24 35 39 4.6 6.7 1.1 9.5 10.9 134 145 121 13 106
[ ] [ ] 10-5W 4.8 3.2 - - 2.1 25 3.6 4.2 5.1 5.9 1.3 7.8 115 98 85
[ ] [ ] 10-8W 48 4.0 - 25 2.8 33 4.8 5.5 6.8 7.8 9.6 10.4 110 95 84
° ° 10-10W 48 44 2.0 29 32 38 5.6 6.4 79 9.1 11.2 | 121 m 97 89
[ ] [ ] 10-15W 4.8 5.6 24 35 39 46 6.7 1.1 9.5 10.9 134 145 113 104 97
[ ] [ ] 10-20W 48 6.0 29 4.0 45 5.3 18 9.0 1.1 12.8 15.6 16.9 118 107 102
[ ] [ ] 15-5W 6.0 3.2 - - - 35 42 49 6.0 6.9 85 9.2 - 91 80
[ ] [ ] 15-8W 6.0 4.0 - - 32 3.8 5.6 6.4 7.9 9.1 1.2 12.1 102 93 80
[ ] [ ] 15-10W 6.0 44 - 35 39 46 6.7 1.7 9.5 10.9 134 14.5 107 97 83
[ ] [ ] 15-15W 6.0 5.6 3.1 43 43 5.7 8.4 9.7 11.8 13.7 16.7 18.1 110 98 90
[ ] [ ] 15-20W 6.0 6.0 35 49 5.5 6.5 9.5 11.0 134 15.5 19.0 21 112 105 100

Spraying Systems Co.’
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;‘
D) BOQUILLAS Wlurljet‘ ASPERSION —

DE ANGULO ANCHO
8 DATOS DE DESEMPENO j
ISI *A la presion indicada en bar.
% Conl—;zgndgn%:aqdua:"(;/ulg.) ID\Iigm N[;inim-a | (Iitrozap:rcli'g'adt " ﬁggglrzigs
Z LAP-W  [1BP-w | Temafo | priada | orificio pormine e
8 3/8 1/2 3/8 (mm) fmm) 0.2 0.4 05 0.7 15 2 3 4 6 7 05 15 6
1| [ 20-8W 6.4 44 - - 35 41 6.1 7.1 8.7 10.0 | 123 | 133 99 96 86
a] [} 20-10W 6.4 4.8 - 3.2 45 5.3 7.8 9.0 1.1 | 128 | 156 | 169 | 101 98 88
(2 [} 20-15W 6.4 5.6 3.7 5.2 5.8 6.9 100 | 116 | 142 | 164 20 22 104 100 91
- [ 20-20W 6.4 6.4 41 5.8 6.4 1.6 11.2 | 129 | 158 | 182 22 24 106 101 93
ﬂ [ 20-25W 6.4 71 5.1 12 8.1 9.6 140 | 16.1 | 197 23 28 30 109 104 95
8 [ 20-40W 6.4 8.7 5.9 8.3 9.3 1.0 | 16.2 | 187 23 26 32 35 110 107 98
O [ ] 20-50W 6.4 10.3 71 100 | 11.3 | 134 | 195 23 28 32 39 42 m 108 100
m [ ] 25-8W 7.1 4.4 - - - 46 6.7 1.1 9.5 109 | 134 | 145 - 89 78
[ ] 25-10W 7.1 4.8 - - 4.8 5.7 8.4 9.7 11.8 | 137 | 16.7 | 18.1 100 92 81
[ ] 25-15W 7.1 5.6 - 43 6.1 1.2 106 | 122 | 150 | 173 21 23 102 96 85
[ 25-20W 7.1 6.4 45 6.4 7.1 84 123 | 142 | 174 20 25 21 104 99 88
[ 25-25W 7.1 71 5.1 1.2 8.1 9.6 140 | 16.1 | 197 23 28 30 107 102 91
[ 25-40W 7.1 8.7 6.5 9.2 103 | 122 | 179 21 25 29 36 39 109 105 94
[} 25-50W 7.1 10.3 8.0 1.3 | 126 | 149 22 25 31 36 44 47 110 108 99
[} ° [} 40-10W 9.1 4.8 - - 5.8 6.9 100 | 116 | 142 | 164 20 22 95 85 80
[ ] [ ] [ ] 40-15W 9.1 5.6 49 6.9 1.7 9.1 134 | 155 | 189 22 21 29 97 88 82
[ [ [ 40-20W 9.1 6.4 5.5 18 8.7 103 | 15.1 174 21 25 30 33 100 94 88
[ [ [ 40-25W 9.1 71 6.5 9.2 103 | 122 | 179 21 25 29 36 39 103 97 91
[ ] ° [ ] 40-40W 9.1 8.7 8.1 115 | 129 | 153 22 26 32 36 45 43 106 99 93
[} ° [} 40-50W 9.1 10.3 102 | 144 | 16.1 | 19.0 28 32 39 46 56 60 109 101 96

Boquillas WhirlJet en polipropileno para dar un enjuague con agua ionizada en el lavado de metales.

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology

D30



i BOQUILLAS Whir ljet_ ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

DIMENSIONES Y PESOS

) Conexion Peso
Estandar g:)pqouﬁg Entrada (mAm) (mBm) (mcm) (mDm) (ml'm) Neto
(pulg.) (kg)
*L/H . 1/8 17.5 16 12 20 255 04
B
: A-W, 1/4 25 19 135 23 32 08
| AX-W
J»é - (H) 3/8 265 25 175 285 375 12
’Jéﬁi 112 35 285 215 36 495 25
— L—>
1/8 225 16 12 20 305 04
N7
ik :
o B-W, 1/4 255 19 135 23 35 07
. BX-W
P (M) 3/8 285 25 175 285 40 1
[
o 12 35 285 215 36 495 20
AP-W 1/4 365 255 2 - - 01
ey (H) 3/8 39 28 335 - - 01
r‘rf)iﬁi LAP-W 38 185 325 38 - - 0
i — ! (H) 12 515 36 40 - - 02
i LBP-W
™ 3/8 55.6 397 38.1 - - 02

Basados en la version méas grande y mas pesada de cada tipo.

MATERIALES B |
Material C,\?I:it%(:i:f Tipo de Bogquilla
A-W AX-W | B-W | BX-W | AP-W | LAP-W | LBP-W
Bronce (sin cadigo) [ ) [ ) [ ) [ )
Acero Dulce I ® ® ® ®
Acero Inoxidable 303 SS ® [} [} [}
Acero Inoxidable 316 316SS ° ° ° °
Cloruro de Polivinilo PVC ® [}
Polipropileno PP [ ) [} [}

Otros materiales disponibles bajo pedido.

INFORMACION PARA HACER PEDIDO

i

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR

1/4 A - SS 10-10W
I | I I
Conexion Tipo de Cadigo de Tamafio

Entrada Boquilla Material

9360 - 3/8 AP - PP 3-5W
Boquilla Conexion Tipo de Codigo de Tamafio
Serie No. Entrada Boquilla Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexion de entrada.

Spraying Systems Co.’
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;‘
D) BOQUILLAS QUICK Wlurljet‘ Y PROMAX® <>

QUICK WHIRLJET, ASPERSION DE ANGULO ANCHO

8 CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

i

D e Patrén de aspersion de cono hueco con area de impacto en e Las boquillas ProMax Quick WhirlJet proporcionan una mayor

T forma de anillo. resistencia a los productos quimicos y menor acumulacion de

o « Angulos de aspersion de 95° a 144° a 20 psi (1.5 bar). material. Para proteccion adicional contra contaminantes en

Z o 5 ) ) ambientes agresivos cuenta con un 0-ring interno y un O-ring

(o) * Facily rapida instalacion de las puntas sin herramientas. externo opcional. Vea la tabla para maximas presiones a diversas
o e Alineacion automatica. temperaturas.

1] * Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar —  Componentes de la boquilla estandar Quick WhirlJet:

al Gnicamente se reemplazan las puntas. — Cuerpo de boquilla, punta de aspersion con sello integrado.

g e Las puntas estandar Quick WhirlJet cuentan con tapas * Componentes de la boquilla ProMax Quick WhirlJet:

:ll desmontables. — Cuerpo de boquilla, punta de aspersién y 0-ring externo opcional.
= } ;

@| CUERPOS ESTANDAR QUICKJET® PUNTAS DE ASPERSION QUICK WHIRLJET
o]

m ¢ Conexiones de entrada hembra QJA y macho QJJA Las boquillas Quick WhirlJet constan de dos componentes, un

cuerpo y una punta de aspersion. Las puntas disponibles son
QAA-W y QLAA-W. Ambas son compatibles con los cuerpos
macho o hembra.

QAA-W QLAA-W

¢ Conexiones de entrada hembra QJLA y macho QJJLA

Cuerpos hembra QJA y QJLA 6

* k ’I

Punta de aspersion estandar Punta de aspersién con
conexion grande

Punta de Aspersion

Boquillas Quick WhirlJet utilizadas para calentar las botellas antes de su empaque y prevenir la condensacion.

praying Systems Co.’
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<] BOQUILLAS QUICK Whir !]et_ Y PROMAX® D)

QUICK WHIRLJET, ASPERSION DE ANGULO ANCHO

PUNTA DE ASPERSION
PROMAX QUICK WHIRLJET

CUERPOS PROMAX QUICKJET®

¢ Conexiones de entrada macho QPPA

Las boquillas ProMax Quick WhirlJet constan de dos
componentes, un cuerpo y una punta de aspersion. Ademas,
esta disponible un 0-ring externo opcional recomendado para
ambientes agresivos.

QPAA-W
Cuerpo de boquilla QPPA
=)
P ( / - eg
0-ring externo opcional (CP7717-2/17-VI) §'§
' a
. Punta de aspersion estandar

Punta de Aspersion

Boquilla ProMax QuickJet presiones maximas
a diversas temperaturas

bar psi
10.0 150

7.0 100

ZONA DE QPERACION
35 50

PRESION

0 0

40 60 8 100 120 140 160 180 200 °F
4 16 27 38 49 60 71 8 93 °C

TEMPERATURA DEL LiQUIDO

CONSEJOS DE OPTIMIZACION VER TAMBIEN

* \ler pagina D2 para consejos de optimizacion. * Accesorios

— Boquillas Clip-Eyelet®

— Boquillas ajustables ProMax tipo bola

APLICACIONES

LA |

— Boquillas ProMax HP eyelet

Boquillas Estandar
Quick WhirlJet

e Aspersion de salmuera
e Control de polvos

¢ Lavado y enfriamiento de
gases

* Tratamiento de metales

¢ Desengrasado de productos
¢ Aireacion de agua

e Enfriamiento de agua

Boquillas ProMax Quick
WhirlJet

e Fabricacion de productos
quimicos

e Recubrimiento

e Enfriamiento

* Procesamiento de alimentos
* Acabado de metales

¢ Lavado/enjuague de partes

— Adaptadores para accesorios ProMax QuickJet®
— Adaptadores para boquillas ProMax QuickJet

— Conectores de bola ajustables QuickJet

— Adaptadores de boquillas QuickJet

— Tapones de boquilla QuickJet

— Tapones de boquilla QuickJet para cuerpos ProMax

— Cuerpos QuickJet split-eyelet
— Adaptadores UniJet® para boquillas QuickJet

Spraying Systems Co.’
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D) BOQUILLAS QUICK Whir ”et_ Y PROMAX® <>

BoQuILLAS DE CONO HUECO

QUICK WHIRLJET, ASPERSION DE ANGULO ANCHO

DATOS DE DESEMPENO .
*A la presion indicada en bar.
CEonexi(Jn Puatqa:c'll':po N R:g::f Nlt)llr?]?rql.al (|itm(;a§:rcrlgi?$m)* ﬁggglrgigﬁ
ntrada WhirlJet Tamaio Entrada Orificio e
(pulg.) QAA-W | QLAA-W (mm) (mm) | o4 | 05 | 07 | 1 | 15 | 2 3 | 4 6 | 07 | 15 | 6
° 1-1W 16 16 = - | 39 | 4 | 56 | 64 | 79 | 91 | 1.1 | 110 | 117 | 1M
° 1-5W 16 32 - - | 85 | 77| 95 | 11| 13 | 15 | 19 [ 100 | 123 | 124
° 1-10W 16 44 = - | 81 | 9 | 12 | 14 | 17 | 19 | 23 | 140 | 144 | 139
° 1-15W 16 56 - - | 93 | 11| 13| 15 | 19 | 22 | 27 | 105 | 128 | 132
° 2-5W 2.0 32 — |11 | 13| 15 | 19 | 22 | 27 | 31 | 38 | 118 | 123 | 113
° 2-10W 2.0 44 -~ |13 | 15 | 19 | 23 | 26 | 32 | 37 | 46 | 138 | 136 | 126
1/, 3/8, ° 5-5W 36 32 - |16 | 19| 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 114 | 113 | 104
12 ° 5-10W 36 44 19 | 21 | 25 | 30 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 130 | 130 | 119
° 5-15W 36 5.6 22 | 25 | 30 | 35 | 43 | 50 | 61 | 70 | 86 | 130 | 132 | 120
° 8-10W 40 44 26 | 29 | 34 | 41 | 50 | 58 | 71 | 82 | 100 | 129 | 122 | 103
° 10-10W 438 44 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 120 | 108 | 95
° 8-15W 40 5.6 31 | 35 | 41 | 50 | 61 | 7.1 | 87 | 100 | 123 | 129 | 122 | 107
° 10-15W 48 5.6 35 | 39 | 46 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 134 [ 120 | 108 | 97
° 15-15W 6.0 5.6 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 118 | 137 | 167 | 101 | 95 | 88
° 15-15W 6.0 5.6 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 118 | 137 | 167 | 116 | 106 | 95
° 15-20W 6.0 6.0 49 | 55 | 65 | 77 | 95 | 110 | 134 | 155 | 190 | 113 | 108 | 98
3512 ° 20-20W 7.1 6.0 57 | 64 | 76 | 91 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 106 | 102 | 95
° 15-30W 6.0 79 64 | 71 | 84 | 100 | 123 | 142 | 174 | 20 | 25 | 116 | 110 | 102
° 25-25W 75 75 72 | 81 | 96 | 114 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 105 | 100 | 93
° 25-30W 75 79 80 | 90 | 106 | 128 | 156 | 180 | 22 | 26 | 31 | 105 | 101 | 94
12 ° 50-50W 95 1.1 144|161 [ 190 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 110 | 102 | 93
QPAA"W *A la presion indicada en bar.
T | pumade | Dm | piam g Asporsion
(pulg.) Asp’\?rsmn Entrada Orificio ()
14 38 > {mm) {mm) 02 | 04 | 05 | 07 | 15 2 3 4 05 | 15 6
° ° QPAASW 36 32 = 1.1 16 19 28 32 39 46 125 | 112 98
° ° QPAABW 44 40 16 23 26 3.1 45 5.2 6.3 73 12 | 100 87
° ° QPAATOW 438 44 2.0 28 32 38 5.6 6.4 79 9.1 11 97 89
° ° QPAATSW 6.0 5.6 3.1 44 48 57 8.4 97 | 118 | 137 | 110 98 90

Spraying Systems Co.’
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i BOQUILLAS QUICK Whir !]et_ Y PROMAX® D

QUICK WHIRLJET, ASPERSION DE ANGULO ANCHO

DIMENSIONES Y PESoOs B |
) B L Peso
Estandar E'I;'IOPOU?IE (mAm) Hex. (mCm) (mHm) Longitud Neto
q (mm) (mm) (kg)
ITL —— QJA+QAA-W 48 25.4 225 29.5 57.5 14
I—II:I QJJA+QAA-W 46 222 225 29.5 55.5 1
LH U H S QJLA+QLAA-W 55.5 286 21 335 65 20
p" QJJLA+QLAA-W 56.5 28.6 21 335 66 .20
w
oo
Y=
H QPPA+QPAA-W - 22.2 - - 58 .01 <5
=
20
=H]
[=¥=]
mo
Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo. n

TiPOs DE CUERPO B | INFORMACION PARA HACER PEDIDO 1
Cuerpo Estandar BOQUILLA COMPLETA QUICK WHIRLJET
Conexion ~ — =
Entrada Conle-;{xmn Con'?/lxmn |—CUERPO DE BOQUILLA—l I—PUNTA DE ASPERSION—|
(pulg.) 174 QJJA - SS + QAA - SS 5-5W
QJA QJLA QJJA QJJLA QPPA | | | | | |
1/4 o Y Y Conexion Cuerpo de Codigo de Tipo de Codigo de Tamafio
Entrada Boquilla Material Punta Material
3/8 ° ° ° ° °
1/2 [} [} [} [}
BOQUILLA COMPLETA PROMAX QUICK

WHIRLJET SIN O-RING EXTERNO

CUERPO DE PUNTA DE
I_ BOQUILLA —I ASPERSION

MATERIALES . 174 QPPA + QPAA - 5W
I I I I
L. Conexion Cuerpo de Tipo de Tamafio
. Codigo de Punta de Aspersion Entrada Bogquilla Punta
Material Material
ateria QAA-W QLAA-W
Bronce (sin cadigo) [} [ BOQUILLA COMPLETA PROMAX QUICK
WHIRLJET CON O-RING EXTERNO
Acero Inoxidable 303 SS [} °
CUERPO DE PUNTA DE
Otros materiales disponibles bajo pedido. I_ BOQUILLA —I ASPERSION

14 QPPA + OQPAA - 5WA
I I I I

Conexion Cuerpo de Tipo de Tamafio
Entrada Boquilla Punta

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B"
antes de la conexion de entrada del cuerpo

Spraying Systems Co.’
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\D) BOQUILLAS Un'l]et‘ ASPERSION DE ANGULO ANCHO <>

constan de un cuerpo hembra T o cuerpo macho TT, filtro, punta
de aspersion y tuerca retenedora.

F
H -

Cuerpo hembra T 6

a Punta de aspersion de angulo
ancho: filtro, punta de aspersion,

Cuerpo macho TT tuerca retenedora

a

Filtro

U

Punta de Aspersion

&

Tuerca retenedora

8 CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

i

D e Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto en e Amplia variedad de puntas intercambiables, tipos/tamafio de
T forma de anillo. cuerpos y materiales.

(o) * Angulos de aspersion de 140° a 20 psi (1.5 bar). ¢ Opciones de boquilla UniJet:

(Z) ¢ Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — — Cuerpo de bogquilla, filtro, punta de aspersion, tuerca
O Gnicamente se reemplazan las puntas. retenedora.

w ¢ Proporciona una atomizacion extra fina con distribucion

(a) uniforme a presiones y capacidades relativamente bajas.

0]

<] CuERPOS UNIJET PUNTA UNILJET

|

8  Conexiones de entrada hembra Ty macho TT Las boquillas armadas UniJet con punta de aspersion T-W
)

m

. VER TAMBIEN [ Thttp:l]
CONSEJOS DE OPTIMIZACION

e Accesorios

* Ver pagina D2 para consejos de optimizacion. — Adaptadores — Platos, tuercas retenedoras,

— Cuerpos de bogquilla con adaptadores

abrazaderas ajustables — Cuerpos de bhoquilla con

AN P .
APLICACIONES L.- _ Cuerpos de boguilla con valvula de cierre
_ o , vélvula de bola — Cuerpos de hoquilla rollover
* Lavado de aire * Apllca(‘tllones eln Il.nea ) — Valvulas check — Cuerpos Split-eyelet
e Control de polvos e Aspersion de liquidos abrasivos _ Discos reguladores de _ Filtros
¢ Enfriamiento de gases caudal y tapones

— Cuerpos giratorios

praying Systems Co.’
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<} BOQUILLAS (]Il'llet_ ASPERSION DE ANGULO ANCHO D

DATOS DE DESEMPENO e
T-W *A la presion indicada en bar.
: . Angulo de
Conexion Ranuras de N?]'r?]m'al i Capacuri]ad % Aspersion
Entrada | Tamafio Entrada gl (litros por hora) (°)*
Orificio
(pulg.) (mm) (mm)
mm 0.7 1 15 2 3 4 6 7 15 3 6
T2W Dos .41 x .38 19 - - 5.6 6.4 79 9.1 1.2 121 130 140 136
T3W Dos .51 x .48 99 - 6.8 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 138 140 137
T4W Dos .61 x .53 1.1 - 9.1 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 140 140 138 w
" T5W Dos .71 x .69 1.3 95 114 14.0 16.1 19.7 23 28 30 140 140 138 §§
=
T6eW Dos .81 x .66 14 1.4 13.7 16.8 19.3 24 21 34 36 140 140 138 g' g
(=}
T8W Dos .91 x .74 1.6 15.3 18.2 22 26 32 36 45 48 140 140 136 g§
T1I0W Dos 1.0x .76 18 191 | 23 28 32 39 46 56 60 | 140 | 140 | 136 Qa
T12W Dos 1.1x.74 2.0 23 27 34 39 47 55 67 72 140 140 136

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.

INFORMACION PARA HACER PEDIDO I DIMENSIONES Y PESOS .
BOQUILLA UNIJET COMPLETA ) . Peso
" Estandar gmo d”e Longitud Hex. Neto
[~ CUERPO DE BOQUILLA— [~ PUNTA DE ASPERSION —| oquilla (mm) (mm) (ka)
174 TT - SS + T - SS 2W
| | | | | | T+T-W 475 206 07
Conexion  Cuerpo de Codigo de Tipo de Codigo de Tamafio
Entrada Boquilla Material Punta Material
Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexién TT+T-W 49.5 20.6 .06
de entrada del cuerpo

Basados en la versiéon mas grande y mas pesada de cada tipo.

Guia de Seleccion de Malla MATERIALES .
UI)I':?IEO Malla P de A ;
o unta de Aspersion
pulg. (mm) Recomendada Material C,\;dlgo-de p
aterial W
Hasta 200
.018 (.46) Bronce (sin codigo) °
.019 (.47) Acero Inoxidable 303 SS °
hasta 100 . . . . .
031(.79) Otros materiales disponibles bajo pedido.
.032 (.80) 50
y mayores

Spraying Systems Co.’
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D) BoauiLLas WHIF ljet_ EN LINEA,

BoQuILLAS DE CONO HUECO

ASPERSION DE ANGULO ANCHO

Tapa desmontable

3/8" a 3/4" NPT o BSPT (M)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

¢ \er pagina D2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA

* Aspersion de salmuera
« Control de polvos productos
¢ Lavado y enfriamiento de gases

¢ Tratamiento de metales

* Desengrasado de

e Aireacion de agua

e Enfriamiento de agua

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto en
forma de anillo.

e Gotas de pequeifias a medianas.
* Angulos de aspersion de 109° a 120° a 20 psi (1.5 bar).

e Perfil bajo para su proteccion en la instalacion en tees, tuberias
o0 cabezales.

e Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades y
presiones.

e Las tapas son intercambiables dentro de cada grupo del mismo
tamafio de conexion para mayor versatilidad.

VER TAMBIEN [ Thttp:/]
* Accesorios

— Conectores de hola
ajustables

—Valvulas solenoides

— Conectores split-eyelet

— Manoémetros _ Filtros

— Reguladores de presion — Conectores giratorios

¢ Boquillas SprayDry® de Gran Capacidad «&2»

DIMENSIONES Y PESOS . MATERIALES .
Conexion A B C Peso Tipo de
En Linea Entrada Hex. Neto : Codigo de Boquilla
(pulg.) (mm) (mm) (mm) (kg) Material Material
BD-W
—0C—
3/8 28 32 17.5 03 Bronce (sin cadigo) ®
! T 12 325 375 929 06 Acero Inoxidable 303 SS [
A = Otros materiales disponibles bajo pedido.
@ 3/4 38 445 27 Rl

Basados en la versién mas grande y mas pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDngl

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
3/8 BD - SS 10-10W
Conexion Tipo de Cadigo de Tamafio
Entrada Boquilla Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B"
antes de la conexion de entrada.

Spraying Systems Co.’
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DATOS DE DESEMPENO

1

BD"W *A la presion indicada en bar.
Conexion . RI'::::_' N?J:?\m.aul (Iitro(;a;?:rcrigi?im)* ﬁrs]gs:'(s)igﬁ
E(l;turlzd)a Tamatio Entrada Orificio ()

' (mm) (mm) | 02 | 04 | 05 | 07 | 1 15 | 2 3 4 6 7 | 05 | 15 | s
3-2W 24 2.0 - - 73 84 1.0 1.2 14 1.7 20 25 27 112 109 90

3-3W 2.4 2.8 - - .96 11 1.4 1.7 19 24 2.7 34 3.6 115 112 97

3-5W 24 32 - - 1.1 1.3 1.6 1.9 22 2.7 3.1 38 4.2 17 113 103

5-5W 28 32 - - 16 1.9 23 2.8 32 39 45 5.6 6.1 115 112 102

I8 5-10W 28 44 - 15 2.1 25 3.0 3.6 4.1 5.1 6.0 72 8.0 119 119 109
8-8W 39 39 - 1.8 26 3.1 36 44 5.2 6.3 14 9.0 9.5 116 110 98

8-10W 39 44 - 2.1 29 34 4.1 5.1 6.0 71 8.2 9.9 10.7 118 113 101

10-10W 39 44 - 2.3 32 38 45 5.5 6.3 79 9.3 110 | 118 118 m 100

5-3W 32 2.8 0.67 .5 1.0 1.2 1.5 1.8 2.0 25 29 35 38 118 13 100

5-5W 32 32 1.0 1.1 16 1.9 23 2.8 32 39 45 5.6 6.1 121 116 102

1/2 8-8W 819 319 1.6 1.8 26 3.1 36 44 5.2 6.3 14 9.0 95 119 113 103
10-15W 44 5.6 2.5 28 39 46 5.6 6.7 7.8 9.5 1.1 134 | 145 120 112 102

15-15Wt 44 5.6 3.0 34 5.0 5.7 6.7 8.3 9.7 119 | 141 16.7 | 18.3 17 m 104

8-25W 4.4 15 2.6 29 42 5.0 6.0 15 8.6 10.3 11.9 14.6 15.6 124 120 m

10-10W 5.2 44 2.0 2.2 82 38 45 5.5 6.3 79 9.3 11.0 | 11.8 118 m 100

10-30W 5.2 79 37 4.1 6.2 12 8.6 103 | 11.9 | 146 | 168 21 23 124 17 108

15-15W 6.4 5.6 3.0 34 5.0 5.7 6.7 8.3 9.7 119 | 138 | 167 | 183 17 112 102

3/4 15-25W 6.4 15 4.1 46 6.2 13 8.9 10.7 | 126 | 154 | 119 22 23 19 114 106
20-25W 71 15 48 5.4 8.1 9.5 115 | 138 | 16.0 | 19.7 23 28 30 118 112 105

20-30W 7.1 79 5.2 5.8 8.5 9.9 119 | 146 | 16.8 21 24 29 31 118 112 105

25-25W 71 15 5.2 5.8 8.1 95 115 | 138 | 16.0 | 19.7 23 28 30 17 110 103

25-30W 11 79 5.6 6.3 89 10.7 | 127 | 158 | 182 22 26 31 34 17 110 103

tDoble entrada, cada una en el didametro especificado.

Spraying Systems Co.’
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p _) BOQUILLAS Whir ljet_ ASPERSION

BoQuILLAS DE CONO HUECO

DE ANGULO EXTRA ANCHO

r~

* Gotas de pequefias a medianas.

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto en forma de anillo.

* Angulos de aspersion de 152° a 165° a 20 psi (1.5 bar).

¢ Paso de flujo grande sin obstrucciones para minimizar los taponamientos.

e Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades y presiones.

— ~
Fabricada en una pieza de barra
solida
1/4" a 3/8" NPT o BSPT (H)

APLICACIONES

<

* Procesos de reaccion quimica

e Lavado y enfriamiento de gases

e Tratamiento de metales

* Operaciones de humectacién y mojado
* Desengrasado de productos

e Enfriamiento de agua

MATERIALES .
Materia C'\?I:it%?igf Tipo de:oquilla
Barra:
Bronce (sin codigo)
Acero Inoxidable 303 SS
Acero Inoxidable 316 316SS
Fundicion:
Bronce (sin codigo)
Acero Inoxidable 316 316SS

Otros materiales disponibles bajo pedido.

praying Systems Co.’

Tipo fundicién de una pieza
3/8"a 1/2" NPT o BSPT (H)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

* Ver pagina D2 para consejos de optimizacion.

VER TAMBIEN U1 Yhttp:]]

* Accesorios
— Conectores de bola ajustables
— Manoémetros
— Reguladores de presion
— Valvulas solenoides
— Conectores split-eyelet
— Filtros
— Conectores giratorios
¢ Boquillas SprayDry® de Gran Capacidad <«&2»

INFORMACION PARA HACER PEDIDO I

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
1/4 E - SS 10
Conexion Tipo de Codigo de Tamafio

Entrada Boquilla Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar
una "B" antes de la conexion de entrada.

Experts in Spray Technology
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i BOQUILLAS Whir ljet_ ASPERSION D

DE ANGULO EXTRA ANCHO

DATOS DE DESEMPENO =
*A la presion indicada en bar.
; ; . Angulo de
CEonrl‘::iJZn Tipo de Boguilla Tamafio ﬂlgm: ngl.';?:'..a' “itro(;a;’:rcrlgiarllito)* Asp(g)r:ién
(pulg.) Entrada Orificio
E |E Fundicién {mm) (mm) 1 02 | 04 |05 |07 1 15| 2 | 3| 4 |6 | 7 |05]|15] 6
° 2 16 6.4 41 | 58 | 64 | 76 | 91 | 11 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | — | 165 | 158
° 5 24 6.4 10 | 14 | 16 | 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 164 | 154 | 147
/4 ° 538 28 6.4 12 |17 | 19 | 22 | 26 | 32 | 37 | 46 | 53 | 65 | 7.0 | 164 | 154 | 147 "
° 8 3.2 7.9 16 | 23| 26 | 31 | 36 | 45| 52 | 63 | 7.3 | 89 | 96 | 164 | 160 | 151 =]
° 10 36 7.9 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 7.9 | 91 | 112 | 121 | 164 | 154 | 147 gf
° 8 28 123 | 16| 23 | 26 | 31 | 36 | 45 | 52 | 63 | 7.3 | 89 | 96 | 164 | 160 | 157 S8
° 10 3.2 123 | 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 7.9 | 91 | 112|121 | 164 | 160 | 157 a0
° 15 44 123 | 31| 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 11.8 | 137 | 168 | 18.1 | 165 | 163 | 155
38 ° 20 5.2 123 | 41 | 58 | 64 | 76 | 91 | 112|129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 162 | 152 | 147
° 25 5.9 123 | 51| 72|81 | 95 | 114|140/ 161|197 | 23 | 28 | 30 | 162 | 158 | 154
° 33 6.7 163 | 67 | 95 | 106 | 126 | 150 | 184 | 21 | 26 | 30 | 37 | 40 | 162 | 154 | 148
° 53 95 163 | 108 | 153|171 | 20 | 24 | 30 | 34 | 42 | 48 | 59 | 64 | 159 | 152 | 149
° 25 56 63 |51 | 72| 81 | 95 | 114|140 | 161 [197 | 23 | 28 | 30 | 162 | 158 | 154
i ° 30 6.4 63 | 61 | 86 | 97 | 114|137 168|193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 163 | 155 | 148
° 40 75 163 | 82 | 115 | 129 | 153 | 182 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 160 | 152 | 144
° 53 95 163 | 108|153 |17.1| 20 | 24 | 30 | 34 | 42 | 48 | 59 | 64 | 159 | 152 | 149
DIMENSIONES Y PESOS .
- Tipode | Comexion | 5 B c D E L H Peso
sténdar Boquilla Entrada (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Neto
(pulg.) (kg)
L
—s 1/4 19sq. 2 13 - = 32 22 06
T ¢ ! "
Il\ i T 38 3254, 35 19 - - 51 3% 51
T
‘Eg ) 38 22 oct. 31 15 95 37 46 27 2
T—V E
NS GEN] i
\\\QJJ 12 25 oct. 37 18 13 45 56 32 a7
PPN
L

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.
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p ) BOQUILLA Def lBCtQ]et@)_ ASPERSION DE DEFLEXION <—>

BoQuILLAS DE CONO HUECO

Tapa deflectora desmontable
1/8" a 3/8" NPT o BSPT (M)

DATOS DE DESEMPENO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de cono hueco con area de impacto en
forma de anillo.

e Gotas de pequeifias a medianas.

¢ Los angulos de deflexion se determinan por medio de las
tapas deflectoras: angulos de aspersion de 120°, 150° y 180°
a 10 psi (0.7 bar).

e Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades
y presiones.

DIMENSIONES Y PESOS

1

8686 *A la presion indicada en bar. .,
d c A B P
- i TIpO de Eonex(ljon " " I Neso
Conexién . Capac|d.ad . Estandar Boguilla ntrada ex. ex. (mm) eto
Entrada | Tamafio (litros por minuto) (pulg.) | (mm) | (mm) (kg)
(pulg.) 04 | 07 | 15 3 4 6 7
1/8 1.1 12.7 30 .02
37 1.1 1.4 21 3.0 34 4.2 45
1/8 5 1.4 19 28 40 46 5.6 6.0 8686
75 22 29 4.2 59 6.8 8.4 9.0 (M) 1 143 | 159 8 03
1 29 38 56 79 9.1 1.2 | 121
" 1.5 43 57 83 | 1.8 | 137 | 168 | 181 3/8 206 | 222 24 .08
2 5.8 77 | 112 | 158 | 182 | 22 24
25 72 95 13.9 197 23 28 30 Basados en la version méas grande y mas pesada de cada tipo.
3 88 | 16 | 170 | 24 27 34 36
35 10.4 13.7 20 28 32 39 42
3/8 4 119 | 157 | 23 32 36 45 48
45 129 | 17.1 25 36 M 50 54
5 144 | 19.1 28 39 46 56 60
CONSEJOS DE OPTIMIZACION @il
MATERIALES
—J ¢ Ver pagina D2 para consejos de optimizacion.
T Tipo de Boquilla
. Caodigo de ya
Material Material 8685 APLICACIONES (_-
Bronce (sin codigo) o * Procesos quimicos * Tratamiento de metales
Acero Inoxidable 303 SS ° * Lavado y enfriamiento * Desengrasado de productos

Otros materiales disponibles bajo pedido.

INFORMACION PARA HACER PEDIDO I

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
8686 - 1/4 - SS 1 - 120
Boquilla Conexion Cédigode  Tamafo Angulo de
No. Entrada Material Aspersion

Para conexiones BSPT se requiere agregar una
"B" antes de la conexion de entrada.

de gases e Enfriamiento de agua

VER TAMBIEN

)

thttp:/]

¢ Accesorios

— Conectores de bola
ajustables

— Valvulas solenoides

— Conectores split-eyelet

— Manoémetros _ Filtros

— Reguladores de presion — Conectores giratorios

* Boquillas SprayDry® de Gran Capacidad <«&2»

Spraying Systems Co.’
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