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SECCION C — BOQUILLAS DE

RESUMEN

Nuestras boquillas de aspersion plana estan disponibles en varios estilos.

Boquillas Estandar: Boquillas roscadas tradicionales fabricadas en metal,
polipropileno y Kynar®.

Boquillas de Conexién Rapida: Consisten en un cuerpo de boquillay una . ., . ES
punta de aspersion, las boquillas de conexion rapida pueden reducir el tiempo Boquillas de Aspersién Quick VeeJet............... C12 EE
de mantenimiento y bajar los costos. Las puntas de aspersion se pueden Boquillas de Aspersién ProMax Quick Veedet ....... C12 =g
remover para su limpieza y/o reemplazo mientras el cuerpo permanece en la . i - Bl
tuberia o en el cabezal. Ofrecemos dos lineas de boquillas de conexion rapida: Boguillas de Aspersion UniJet.................... C21 cE
« Boquillas Quick VeeJet®: L o
. . . - Aspersion de Angulo Ancho
—Con un cuarto de giro de la mano remueva la punta sin necesidad de utilizar - —
herramientas. Boquillas de Aspersion FloodJet ................... €29
—Un sello que permanece fijo en la punta para evitar que se coloque de Boquillas de Aspersion Quick FloodJet.............. C31
mgner§ equivocada. o Boquillas de Aspersion UniJet, Punta FloodJet. . .. ... C34
— Disponibles en metal, ProMax® (un grado reforzado de polipropileno . B
acoplado quimicamente), y material Kynar (Ver Seccion K, Boquillas de Boquillas de Aspersion FloodJet, Bordes Ahusados ... C36
Aspersion para Aplicaciones Especiales). ]
* Boquillas UniJet®: Aspersion de Angulo Estrecho
— Simplemente quite la tuerca retenedora y remueva la punta de aspersion con Boquillas de Aspersion Flatdet..................... C37
la mano. Después, instale la nueva punta y coloque la tuerca apreténdola Boquillas de Aspersion Quick FlatJet ............... 39
para asegurar la punta en su lugar.
~ Disponibles en metal. . L . . . Aspersion de Alto Impacto
Muchas de nuestras boquillas estan disponibles en version de conexion rapida. - —
Busque las designaciones Quick VeeJet, Quick FloodJet®, Quick FlatJet®, Quick Boquillas de Aspersion WashJet................... Ca
WashJet® y Unidet en las proximas paginas. Estas boquillas estan disponibles Boquillas de Aspersion Quick Washdet ............. C46
con una gran variedad de cuerpos, opciones de montaje, adaptadores, tapones, . ., o
filtros, valvulas check, platos, conexiones y mas. Vea la Seccion L de Accesorios Boguillas de Aspersién WashJet de Conexion Rapida. . C48
para mayor informacion.
Aspersion de Alta Presion
QuickJet® UniJet Boquillas de Aspersion Unidet ..................... C50
Aspersion sin Aire (Airless)
Aditamento RotoClean® ........................... C52
Cuerpo Hembra - Kit de Orificios Insertos .............cooovvviininn. C53

-
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

* Reduzca costos de operacion y tiempos de mantenimiento utilizando boquillas de conexion
rapida. Los cuerpos permanecen en la tuberia — inicamente se reemplazan las puntas.

* Utilice filtros para reducir el taponamiento en las boquillas y asegurar un desempefio 6ptimo. —

» Utilice conectores de hola ajustables para una orientacion rapida y precisa de las boquillas.
e Evallie su aplicacion de aspersion e implemente un plan de mantenimiento a las boquillas.
Aspectos esenciales del mantenimiento:

—— —Inspeccion visual del patrén de aspersion. En boquillas de aspersion plana, el desgaste de
la boquilla causa rayas o flujos mas gruesos en el centro del patron de aspersion. Una
disminucion en la efectividad de la cobertura del angulo de aspersion también es tipico del
deterioro del orificio.

— Monitoreé el gasto y la presion para detectar cambios provocados por el desgaste del
orificio o la vena.

* AsegUrese de utilizar el mejor tipo de boquilla de aspersion plana para su aplicacion.

— Las boquillas de aspersion plana de bordes ahusados fueron disefiadas para utilizarse en
cabezales o manifolds. Estas boquillas proporcionan una distribucién uniforme y pareja a
lo largo del area de impacto como resultado del traslape.

— Las boquillas de aspersion de bordes rectos producen un patron rectangular delgado que
ofrece una cobertura uniforme. Cuando se utilizan en cabezales, las boquillas se colocan
de forma que haya contacto entre los bordes de los patrones de aspersion. Las boquillas
son utilizadas principalmente en aplicaciones de alto impacto.

— Las boquillas de aspersion plana tipo deflector producen un patrén de aspersion de bordes
rectos con gotas medianas. El patron de aspersion se forma al chocar el flujo del liquido
con una superficie deflectora después de salir por un orificio redondo.

— Las boquillas de aspersion plana de 0° producen un chorro solido. Estas boquillas
proporcionan el mayor impacto por unidad de area.

—'nspecci()n del Patrén de Aspersion

Aspersion
plana bordes
ahusados

Aspersion
plana tipo
deflector

Aspersion plana Chorro sélido

bordes rectos
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BOQUILLAS Veejet‘ ASPERSION ESTANDAR

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

e El patron de aspersion plano distribuye el liquido en forma de cortina o abanico.
* Gotas de pequefias a medianas.

e Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades y presiones.

* Angulos de aspersion desde 0° (chorro solido) hasta 110° a 40 psi (2.8 bar).

* Disefio especial de bordes ahusados ideal para aplicaciones con cabezales y manifolds.
e Chorro s¢lido de alto impacto que proporciona el mayor impacto por unidad de area.

* Pasos internos sin obstrucciones para minimizar taponamientos.

H-DT H-DU H-U
Abajo de 1 gpm (3.9 I/min) a 1 gpm (3.9 I/min) o mayor a 1 gpm (3.9 I/min) o0 mayor a
40 psi (2.8 bar) 40 psi (2.8 bar) 40 psi (2.8 bar)
1/8" a 1/4" NPT o BSPT (H) 1/8" a 1/4" NPT o BSPT (H) 1/8" a 3/4" NPT o BSPT (M)
H-VV H-VVL U

-

i r
| !
Abajo de 1 gpm (3.9 |/min) a Filtro integrado 40 gpm (152 I/min) o mayor a
40 psi (2.8 bar) 1/8" a 1/4" NPT o BSPT (M) 40 psi (2.8 bar)
1/8"a 1/4" NPT o BSPT (M) 1"a 2" NPT o BSPT (M)
CONSEJOS DE OPTIMIZACION @i VER TAMBIEN (17 thttp:]
¢ Ver pagina C2 para consejos de optimizacion. * Accesorios
— Conectores de bola ajustables — Conectores split-eyelet
APLICACIONES (:- — Vélvulas check — Filtros para H1/8VV
B . (ordenar filtro 12686) y
Estabilizadores de chorro para H1/aVV (ord fil
« Lavado de aire * Lavado de gases reducir la turbulencia 12é87) (ordenar filtro
¢ Enfriamiento y extincion e Lavadores de licor —Manoémetros .
) . B — Filtros para otras
e Control de polvos e Depuradores — Vélvulas de alivio de presion boquillas VeeJet
¢ Supresion/prevencion de e Lavado/enjuague — Puntas roboticas para — Conectores giratorios
incendios aplicaciones de alta precision

e Enfriamiento de agua
* Para resistencia a los quimicos y a la corrosion, vea boquillas

Veedet en Kynar®
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A
g _) BOQUILLAS I,eejet_ ASPERSION ESTANDAR VN

DATOS DE D MPEN
; OS DE DESEMPENO j
ﬁ *A la presion indicada en bar.
n- Tipo de Boquilla/ ) ) Angulo de
Z Angulo de Conexion Entrada (pulg.) Equiv. _ Capacidad Aspersion
Ne) Aspersion Tamafio | Diam. (litros por minuto)* ers
O e | W | HWL | HDT Orificio ()
mm
(é) 1/8 | 1/4 | 1/8 | 1/4 | 1/8 | 1/4 (mm) 04 |07 | 15| 2 3 4 6 7 15 | 20 | 35 [ 15| 3 6 15
E ° ° ° ° 01 .66 4 | 19 | 28 | 32 | 39| 46 | 56 | 60 | .88 | 1.0 | 1.3 | 94 | 110 | 121 | 124
n o ° ° o 015 .81 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 1.3 | 15 | 20 | 97 | 110 | 121 | 124
< o () ° [ ] [ ] 02 .89 29 | 38 | 56 | 64 | .79 91 | 11|12 |18 |20 27 | 98 | 110 | 120 | 123
B‘I [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 03 1.1 A3 | 57 | 84| 97 |12 14 |17 |18 |26 | 31 |40 99 | 110 | 120 | 123
) 10 e | o | o o o o 04 1.3 58 | .76 | 11 [ 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 100 | 110 | 119 | 122
ﬁ e | o | o o [ 05 1.4 J2 | 95 | 14 |16 | 20| 23 |28 |30 | 44 |51 | 67 |100 | 110 | 118 | 122
| ° ° ° ° ° ° 06 15 8 | 1.1 | 17 [ 19| 24|27 | 34|36 | 53|61 81101 110|117 | 122
S ° ° ° o ° 08 1.8 12 | 15|22 |26 |32 36|45 |48 |71 | 82 108|102 | 110 | 117 | 121
2
0 [ ] ° ° (] [ [ ] 10 2.0 14 11928 32|39 46 | 56 | 6.0 | 88 | 102|135 103 | 110 | 117 | 119
8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 15 24 22 129 |42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 [ 132|153 | 20 | 104 | 110 | 117 | 118
[ [ [ 0050 .46 - - | 14| 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | .44 | 51 | 67 | 81 | 95 | 105 | 113
e | o | o o 01 .66 4019 | 28 | 32| 39| 46 | 56 | 60 | .88 | 1.0 | 1.3 | 81 | 95 | 105 | 113
° ° ° 015 .81 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 13 | 15 | 20 | 82 | 95 | 105 | 113
° ° ° o o ° 02 .89 29 | 38 | 56 | 64| .79 91 | 11|12 |18 |20 27 | 8 | 95 | 105 | 113
950 [ ] (] [ ] (] [ ] 03 1.1 A3 | 57 | 84 | 97 |12 14 |17 |18 |26 | 31 40| 8 | 95 | 104 | 111
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 04 1.3 b8 | .76 |11 13|16 | 18|22 |24 |35 |41 | 54| 8 | 95 | 103 | 108
e | o | o o o 05 1.4 J2 | 95 | 14 [ 16 | 20 | 23 | 28 | 3.0 | 44 | 51 | 6.7 | 8 | 95 | 102 | 107
e | o | o o o o 06 1.5 8 | 1.1 |17 (19| 24|27 |34 )36|53|61 81| 8 | 95 | 101 | 106
° ° 065 1.6 94 |12 | 18|21 |26 |30 |36 |39 |57 |66 88| 8 | 95 | 101 | 106
° ° ° o o ° 08 1.8 12 | 15|22 |26 |32 36|45 |48 |71 |82 108 8 | 95 | 100 | 105
[ ] (] [ ] (] 0050 46 - - A4 | 16 | 20 | 23 | .28 | 30 | .44 | 51 | 67 | 61 80 | 95 | 101
e o | o o 0067 .53 - | 13119 22| 26 | 31| 37| 40 | 59 68 | 90 [ 67 | 80 | 94 | 99
e | o | o o o o 01 .66 - | 19| .28 | 32| 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 1.0 | 1.3 [ 68 | 80 | 89 | 92
oo | o [ 015 .81 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 13 |15 | 20| 68 | 80 | 89 | 92
° ° ° ° ° ° 02 .89 29 | 38 | 56 | 64 | 79| 91 [ 11|12 |18 |20 27| 69 | 80 | 88 | 91
80° o ° ° o o o 03 1.1 43 | 57 | 84 | 97 |12 14 |17 |18 |26 |31 40| 70 | 80 | 8 | 90
[ ] [ ] [ ] (] [ [ ] 04 1.3 b8 .76 | 1.1 [ 13|16 18|22 |24 |35 |41 54| 7N 80 | 86 | 89
° [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 05 14 J2 | 95 | 14 |16 |20 23 |28 |30 |44 |51 67N 80 | 86 | 89
e | o | o o o o 06 1.5 8 | 1.1 | 17 (19| 24|27 |34 36|53 (6181|728 | 8 | 8
[ e | o 07 1.7 1013|2023 |28 (32|39 42|62 |71 |94)| 72| 8 | 8 | 8
° ° ° ° ° ° 08 1.8 12 | 15|22 |26 |32 |36 |45 48 |71 |82 108| 72 | 80 | 84 | 87
° ° ° ° 09 19 13 1725|129 |36 |41 |50 |54 |79|92 121 73 | 8 | 8 | 87
e o | o o | o 0077 .58 - | 15|21 | 25| 30 | 35| 43| 46 | 68 | .78 | 1.0 [ 53 | 73 | 8 | 92
[ ] [ ] [ ] [ ] 0154 .81 22 | 29 | 43 | 50 | 61 | .70 | 86 | 93 | 1.4 | 1.6 | 21 55 | 73 | 84 | 88
730 [ [ 0231 .97 33| 44 | 64 |74 91 |11 1314|2024 31|65 | 73| 8 | 8
e | o | o o 0308 1.2 44 | 59 | 86 | 99 | 12|14 |17 19|27 |31 |42 |58 | 73 | 82 | 8
° ° 0462 1.4 67 | 88 | 13 |15 | 18 |21 | 26 | 28 | 41 |47 |62 | 60 | 73 | 80 | 84
o ° 0770 1.8 1111521 |25 |30 35|43 |46 |68 | 78 |[104| 64 | 73 | 77 82
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A

DATOS DE DESEMPENO

C

1

*A la presion indicada en bar.

Angulo de Con.tle-:zgndgnet’:aqdue:”(?)/ulg.) E?:rlr\: . Capacidad i ﬁggslrgigﬁ
Ai"ae?;?” HW | HWL | HDT | Temafio | gieeio (itros por minuto) e

AR AR R AR AR ) s To7 15| 2 | 3| 4] 6] 7 15|23 |15 3]6]15

. ° 0017 | 28 | - | — |.047].055] 067 | .078 | 095 | 10 | .15 | .17 | 23 | 44 | 65 | 77 | 86

. . 0033 | 38 | - | — |.092| .1 | .13 | 15 | 18 | 20 | 29 | 34 | 45 | 47 | 65 | 76 | 83
oo oo |e 0067 | 53 | - | 13| 19| 22| 26| 31 | 37| 40 | 59| 68 | 90 | 50 [ 65 | 75 | &1

e o/0o 0|0 |e| o 6 | - | 19| 28| 32| 39| 46| 56| 60 | 88| 10| 13| 51 | 65| 74 | 80
o|/eo|ee o5 | 81 | - | 29| 42| 48 | 59| 68 | 84 | 90 | 13 | 15 | 20 | 51 | 65 | 74 | 80

e/ o oo e 89 | 29| 38|56 | 64| 79| 91 | 11| 12| 18| 20|27 |52 |65 | 73| 79

. . 05 | 99 | 36|48 70| 81| 99 | 11| 14| 15|22 | 25|34 |5 65| 73| 79

65 |o o o oo ®| 03 11 | 43| 57| 88| 97 | 12| 14|17 18| 26|31 40|53 65| 72| 78
e|o/o /0|00 m 13 | 58| 76 | 1113 |16] 18|22 243541 |54]|53]65]72]7

o/ oo/ 0|0 0| 05 14 |72 95 | 14|16 20| 23|28 |30 | 44|51 67|53 |65 72| 76

° oo o5 | 15 [ 7910|1518 2225313349 5674|565 72] 1

o o e o o] 15 | 8 | 1.1 | 17|19 | 24 | 27| 34|36 |53 |61 |81 |54 65|72 75

. oo W 17 |10 13|20 23] 283239 |42 6271945865 71] 75

e/ oo /0|0 e 18 | 12|15 | 22|26 |32 | 36|45 48 | 71 | 82 |108| 55 | 65 | 71 | 74

° oo | 09 19 [ 13172529 3641|5054 7902 12155 65|71/ 74

e/ oo e o1 6 | - | 19| 28| 32| 39| 46| 56| 60 | 88| 10| 13|37 |50 | 59 | 65
o|/eoee 02 89 | - | 38|56 | 64| 79| 91 | 11| 1218|2027 3 |50 |5 e

e/ oo e | 11 | 43| 57 88| 97 |12 14|17 18| 2631|404 | 50| 56 | 62

e/ oo e o | m 13 | 58|76 | 11| 13 ] 16|18 |22 |24 [ 35| 41|54 42|50 |5 | 61
|ele]e]e o| o 14 | 72| 95 14|16 | 20| 23] 28|30 44 |51 |67 44|50 |56 | 6
0 ° o| o5 | 15 [ 7910|1518 222531 3349|5674 4as]50]56] 6
o/ oo e o| 0 15 | 8 | 11| 17|19 | 24| 27|34 | 36| 53| 61|81 |45 |5 | 5 | 60
oo o | o 17 |10 132023283239 426271944550 | 5] 60

e/ oo e o| 18 | 12|15 | 22| 26|32 36|45 48| 7.1 |82 |108| 45 | 50 | 55 | 60

. oo m 19 |13 |17 |25 29| 36| a1 |50 |54|79]92]121| 4550 | 55/ 59

oo oo ]e o1 66 | - | - | 28| 32| 39| 46 | 56 | .60 | 88 | 1.0 | 1.3 | 26 | 40 | 52 | 59
oo oo |e o5 | 8 | - | - [ 42| 48| 59 68| 84| 90 | 13| 15| 20 27 | 40 | 52| 50

e/ oo e|e|e| 89 | — | 38| 56| 6| 79 91| 11121820272 451/ s
oo oo e 1 | - |51 8a| 9712141718 26/]31]40]30|4]5]s

e/ o e o|e e m 13 | - | 76 11 13|16 18|22 243541 |54/|30 40| 50 | 5
oo o0 0| 05 14 | - | 95|14 16]20] 2328304451673 |40]4a]ss

0w |e|e o | o 05 15 | - |10 | 15|18 |22 | 25|31 |33 |49 |56 | 74| 31 | 40 | 49 | 55
e|o/e /0|0 0| ® 15 | - [ 1171924273436 5361|813 [a]a]ss

o o e o | 065 16 | - | 1218|2126 |30 36|39 57|66 88|31 | 40| 48 | 54
oo oo W 17 | - [ 132023283239 4262719431 |40 |48/ 5

e/ oo /0|0 e 18 | 12|15 | 22| 26|32 36|45 48| 7.1 |82 |108| 31 | 40 | 47 | 53

. 085 | 18 | 12| 16| 24 |27 |34 |39 |47 |51 | 75|87 115|324 | 46 | 50

o o oo m 19 | 13|17 | 25|29 |36 | 41|50 54 79|92 |121|32 | 40 | 46 | 50
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g _) BOQUILLAS I,eejet_ ASPERSION ESTANDAR A

; DATOS DE DESEMPENO j
ﬁ *A la presion indicada en bar.
n- Tipo de Boquilla/ ) ) Angulo de
Z Angulo de Conexion Entrada (pulg.) Equiv. __ Capacidad Aspersion
Ne) Aspersion Tamafio | Diam- (litros por minuto)* ers
O aP3 Oon | HW | HWL | HDT Orificio )
mm
(é) 1/8 | 1/4 | 1/8 | 1/4 | 1/8 | 1/4 fmm) 04 |07 |15 2 3 4 6 7 15 20 3% | 15 3 6 15
E ° ° ° ° ° 01 .66 - - | .28 |.32| 39| 46 | .56 | 60| .88 | 1.0 | 13 14 25 34 42
n o ° ° o o o 02 .89 - - | 56| 647991 1112|1820 27 15 25 33 40
< o () ° (] [ [ ] 03 1.1 - - | 849712141718 26 | 31 | 40 15 25 33 40
Ial [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 04 13 - 176 |11 11316 | 18|22 |24 35 | 41 5.4 16 25 32 39
) oo | o 045 1.3 - | 86 [ 13|15 |18 |21 |25|27 | 40 | 46 | 6.1 16 25 32 | 39
ﬁ e | o | o o o o 05 1.4 - |9 | 14|16 20|23 |28 30|44 |51 |67 | 16 25 32 | 39
| ° ° ° ° 055 15 - | 1015|1822 |25 |31|33 |49 | 56 | 74 16 25 31 38
5 25° ° ° ° o o ° 06 15 - 11171192427 |34)]36] 53| 6.1 8.1 17 25 3 38
0 e | o e | o 065 1.6 - |12 (18|21 |26 |30 |36|39|57 |66 | 88| 17 25 31 38
8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 07 1.7 - 1132023283239 4262|171 94 17 25 31 38
e | o 075 1.7 - |14 1211|2430 (34|42 |45| 66 | 76 | 101 17 25 31 38
e | o | o o o o 08 1.8 - | 1522|2632 |36 |45 |48 | 71 |82 |108]| 17 25 31 38
° 085 1.8 - | 16|24 |27 |34(39 |47 |51 |75 |87 |115( 18 25 31 37
° ° ° ° 09 19 - | 1.7125]29 36|41 5054|7992 121| 17 25 3 37
[ ] 15 24 - 129424859 |68 |84]90/132|153| 20 18 25 31 37
[ ] [ ] [ ] 01 .66 - - | 283239 46| 56| 60| 8 |10 | 13 - 15 24 28
o o e | o 02 .89 - — | 56 | 64| .79 .91 1112|118 | 20 | 27 6 15 22 27
[} ° ° ° ° ° 03 1.1 - - | 8497|1214 |17 |18 26 | 31 | 40 6 15 22 27
° ° ° ° ° ° 04 1.3 - - |11 [ 13 |16 |18 |22]|24)| 35 | 41 54 7 15 21 26
° ° ° o o ° 05 14 - - | 14116 ]20 |23 |28 |30 44 | 51 6.7 7 15 21 26
150 [ ] (] [ ] [ ] 055 15 - 110151822 |25|31|33|49 |56 | 74 7 15 21 26
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 06 15 - 11171192427 |34)]36]| 53| 6.1 8.1 8 15 21 26
e | o [ B 065 1.6 - |12 |18|21 |26 |30 |36|39|57 |66 | 88 8 15 20 25
[ [ BN 07 1.7 - | 13]20|23 |28 (32|39 |42|62 |71 /|94 8 15 20 25
° ° ° ° ° ° 08 1.8 - | 15(22|26 |32 (36|45 |48 | 71 |82 [108( 9 15 20 25
o ° ° ° 085 1.8 - 1161|2427 343947511715 |87 15| 9 15 19 24
[ ] [ ] [ ] [ ] 09 19 - | 1.7125]129 36|41 |50 5479|292 121 9 15 19 24
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A

DATOS DE DESEMPENO

C

1

*A la presion indicada en bar.

Angulo de Congzgndgn?roaqdu;ll(?)/ulg.) Equiv. _ Capacidad . ﬁrs]gzlrgigﬁ
Aspersién H-U H-DU U Tamafio Orli?i::ni.o (litros por minuto) (°)*
a 3 bar
1/8(1/4|3/8|1/2 | 3/4| /8| 1/4| 1 |1-1/4| 2 fmm) 04 /07 15| 2 | 3 | 4|6 |7 |15]2|3(15 3|6 |15
110° ® 20 2.8 29 |38 | 56 |64 |79 |91 |11.2(121|17.7| 20 | 27 (105|110 | 117 | 118
o o ° LN ] 10 20 14119 |28 32|39 |46 |56 |60]| 88102 135| 89 | 95 100|105
LK) ° (B 15 24 (2229 |42 |48 |59|68 84|90 132]153| 20 (90 | 95 | 100 105
o o o ° 20 2.8 29 | 38 | 56|64 |79 |91 112121177 | 20 | 27 | 90 | 95 | 100 | 105
o o (] LN 30 34 43 | 57 |84 |97 118|137 168|181 26 | 31 | 40 [ 91 | 95 | 101|105
e o o ° 40 3.9 58 | 76 | 112129158182 22 | 24 | 35 | 41 | 54 [ 92 | 95 | 100 | 105
. [ ° ° 50 44 |72 |95 140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 93 | 95 | 99 | 103
» [ ° ° 60 48 86 (11.4]168|193| 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 [ 93 | 95 | 99 | 103
o o o ° 70 52 [10.1]133|195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 (93 | 95 | 99 | 103
° 80 55 | 115|153 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 93 | 95 | 99 | 102
° 100 62 [144]191| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 [ 93 | 95 | 99 | 102
° 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 [ 93 | 95 | 99 | 102
® 400 120 | 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 93 | 95 | 99 | 102
° 015 81 22| .29 | 42| 48 | 59 | 68 | .84 | .90 | 1.3 | 15| 20 (68 80 | 89 | 92
e o o o (B 10 20 (14|19 |28 |32 39|46 56|60 88 |102|135(73 |80 | 84| 87
o o ° LN ] 15 2.4 22129 |42 |48 |59 68 84|90 (132|153| 20 (74 | 80 | 83 | 86
e o o o (B 20 28 |29 |38 |56 |64)|79|91|11.2121/17.7| 20 | 27 (74 |80 | 83 | 86
e o o o LN ] 30 34 43 | 57 |84 |97 (118137168 |18.1| 26 | 31 | 40 | 74 | 80 | 83 | 86
e o o o (B 40 39 |58 |76 |11.2/129|158|182| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 74 | 80 | 83 | 86
e o o ° 50 4.4 72|95 140161 (197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 74 | 80 | 83 | 85
80° o o o ° 60 48 |86 |11.4|168/193| 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 75 | 80 | 83 | 85
e o o ° 70 52 | 101|133 (195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 75 | 80 | 83 | 86
(B 100 62 (144|191 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 75 | 80 | 83 | 86
LN ] 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 73 | 80 | 84 | 86
LK) 200 87 |29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270 [ 74 | 80 | 82 | 85
[ 400 120 | 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 78 | 80 | 81 | 83
° 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 78 | 80 | 81 | 83
(] 580 145 | 84 | 111|162 | 187 | 229 | 264 | 324 | 350 | 512 | 591 | 782 | 78 | 80 | 81 | 83
o o o (B 10 20 (14|19 |28 |32 39|46 56|60 88/|102|135(56 65|71 |74
o o 12 2.1 17123 34|39 |47 (55|67 ]|72|106|122|16.2|56 |65 | 71|73
e o o o (B 15 24 (2229 |42 |48 59|68 |84 |90 132(153| 20 56 |65|70|73
o o ° LN ] 20 28 29 |38 |56 |64 |79 91 112121 (17.7| 20 | 27 |57 | 65 | 70 | 73
(] 25 3.1 36 |48 70|81 |99 114140151 22 | 25 | 34 |57 | 65|69 | 73
65° o o o LN ] 30 34 43 | 57 |84 |97 (118137168181 | 26 | 31 | 40 | 58 | 65 | 69 | 72
o o o (B 40 39 |58 |76 |11.2/129|158|182| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 59 | 65 | 68 | 72
e o o o (] 50 44 72|95 140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 60 | 65 | 68 | 71
o o o ° 60 48 |86 |11.4/168|193| 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 60 | 65 | 68 | 71
e o o LN ] 70 52 |10.1|133|195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 60 | 65 | 68 | 71
(B 100 62 (144|191 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 [ 58 | 65 | 69 | 70
(K] 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 59 | 65 | 68 | 70

Spraying Systems Co.’
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BOQUILLAS DE
ASPERSION PLANA




_ % P
g BOQUILLAS I,eejet_ ASPERSION ESTANDAR A

<| DATOS DE DESEMPENO
3 3
ﬁ *A la presion indicada en bar.
o T|p_9 de Boquilla/ Eaui ) Angulo de
Z Angum_de Conexion Entrada (pulg.) Dfil:r'r\]'- ’ Capacidad . Aspersion
Ne) Aspersion H-U H-DU U Tamafio | e itros por minuto) (°)*
-y a3 bar
g:) 1/811/413/8|1/2|3/4|1/8|1/4| 1 |1-1/4| 2 fmm) 04|07 |15 2 3 4 6 7 | 15|2 |3 |15 3|6 |15
w o0 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270 | 60 | 65 | 67 | 69
% ) 250 9.5 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 221 | 255 | 337 | 60 | 65 | 67 | 69
< 65° ) 300 104 | 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 265 | 306 | 405 | 60 | 65 | 67 | 69
4] ) 400 120 | 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 60 | 65 | 67 | 69
a] e o 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 60 | 65 | 66 | 68
0 ) 580 145 | 84 | 111 | 162 | 187 | 229 | 264 | 324 | 350 | 512 | 591 | 782 | 61 | 65 | 66 | 68
j [ 02 .89 29 | 38| 56| .64 .79 .91 |11 |12 |18 |20 27 |39]|50]57|63
:l [ 03 1.1 43 | 57 | 84| 97 | 12|14 |17 |18 |26 |31 40(40]|50]56|62
2 [ 04 13 58 | .76 | 1.1 | 13| 16 | 18 |22 | 24 | 35 | 41 | 54 (42|50 |56 |61
8 [ 05 14 J2 | 95|14 |16|20|23 |28 |30 |44 |51 6.7 |44/|50]56]61
m [ 055 15 J9 (10| 15| 18|22 25|31 |33 |49 |56 |74/|44/|50]56]61
[ 06 15 86 | 1117|1924 |27 |34|36|53]|6.1]81(45]|50]56]60
[ 07 1.7 10 [ 1320 |23 |28 (32|39 |42 62|71 |94 |45|50|56]60
[ 08 1.8 12 1152226 |32 |36 |45|48 |71 |82 10845 |50|55]60
L ) { AN ) 10 2.0 14 119 |28 32|39 |46 |56 |60 |88 102|135 45|50 5559
e o o [ BN ] 15 24 22 (29|42 |48 |59 68|84 |90 (132[153| 20 | 45|50 55|59
L N BN ) [ 20 28 29 (38|56 |64 |79 91112121 (17.7| 20 | 27 | 45|50 | 55 | 59
e o 0 o [ 30 34 43 | 57 | 84|97 |11.8(13.7(16.818.1| 26 | 31 | 40 | 45|50 | 55 | 59
L ) { AN ) 40 39 58 | 7.6 |11.2]129 158182 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 46 | 50 | 54 | 59
e o0 [ 50 44 72|95 140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 46 |50 | 54 | 59
e o [ 60 48 86 (114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 |46 |50 | 54 | 59
e o o [ 70 51 101|133 (195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 46 | 50 | 54 | 59
50° e o 80 55 | 115|153 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 45 | 50 | 53 | 58
[ 85 57 123|162 24 | 27 | 34 | 39 | 47 | 51 | 75 | 87 | 115 | 45 | 50 | 53 | 57
) 90 58 |13.0|17.2| 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 45 | 50 | 53 | 56
[ BN ] 100 62 |144|191| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135 | 44 | 50 | 52 | 54
[ 110 65 |159| 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 112 | 148 | 45 | 50 | 53 | 54
[ 120 67 |173| 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162 | 44 | 50 | 53 | 55
[ 135 72 |195| 26 | 38 | 44 | 53 | 62 | 75 | 81 | 119 | 138 | 182 | 45 | 50 | 52 | 55
[ AN ] 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 45 | 50 | 52 | 55
[ 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270 | 46 | 50 | 52 | 55
[ 250 9.7 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 221 | 255 | 337 | 46 | 50 | 52 | 55
) 400 120 | 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 46 | 50 | 52 | 55
e o 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 49 | 50 | 51 | 54
) 580 145 | 84 | 111 | 162 | 187 | 229 | 264 | 324 | 350 | 512 | 591 | 782 | 49 | 50 | 51 | 53
° 750 16.4 | 108 | 143 | 209 | 242 | 296 | 342 | 419 | 452 | 662 | 765 | 1011 49 | 50 | 51 | 53
) 1000 19.0 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 | 1019|1349 49 | 50 | 51 | 53
® | 1500 232 | 216 | 286 | 419 | 484 | 592 | 684 | 838 | 905 | 1324 | 1529|2023 | 49 | 50 | 51 | 52
® | 2000 26.8 | 288 | 381 | 558 | 645 | 790 | 912 | 1117|1206 | 1766 | 2039 | 2697 | 49 | 50 | 51 | 52
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A
A ] BoquiLLAS Veejet‘ ASPERSION ESTANDAR c

DATOS DE DESEMPENO |

*A la presion indicada en bar.
Angulo de Con-cle-lfigndgn‘ifaqdu;”(z:)/ulg.) E?:rlr\: ~ Capacidad . ﬁggglrgigﬁ -
Aspersion H-U H-DU U Tamafio | o e (litros por minuto) (o) 2
a3 bar (mm) S
1/811/413/8|1/2|3/4|1/8|1/4| 1 |1-1/4| 2 04107 [15]| 2 3 4 6 7 | 15|12 |3 |15/3 |6 15 3%
o o |0 e |0 10 2.0 14119 |28 32|39 |46 |56 |60 88 102|135 32|40 45|48 gg
e o o o [ N 15 24 22 (29|42 |48 |59 |68 |84 |90 (132]153| 20 |32 |40|45|48 (&)

o o | o o oo 20 28 29 (38|56 |64 |79 91 |11.2(121(17.7| 20 | 27 |32 | 40 | 45| 48

e o o o0 30 34 43 | 57 | 84 |97 |11.8(13.7(16.818.1| 26 | 31 | 40 | 33 | 40 | 45| 48

o o |0 oo 40 819 58 | 7.6 |11.2]129 158 |18.2| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 34 | 40 | 45| 48

[ BN BN ) ° 50 4.4 72 |95 |140(16.1 197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 35|40 |45|48

40° [ BN NN ) ) 60 4.8 86 [ 114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 35|40 |45|48

[ BN BN ) ° 70 52 |101(133(195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 35|40 |45 48

° 80 55 | 115|153 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 35 | 40 | 44 | 47

o0 100 62 |144|191| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135 | 34 | 40 | 43 | 46

o0 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 35 | 40 | 43 | 44

° 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 177 | 204 | 270 | 36 | 40 | 42 | 44

[ 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 38 | 40 | 41 | 45

e o [ AN ] 10 2.0 14119 |28 (32|39 |46 |56 |60|88/102|135|18 25|31 37

e o o { BN ) 15 24 22 (29|42 |48 |59 68|84 |90 (132[153| 20 18| 25|31 |37

e o o o0 20 28 29 (38|56 |64 79|91 11.2(121(17.7| 20 | 27 (19| 25|31 |37

e o o o0 30 34 43 | 57 | 84 |97 |11.8(13.7(16.818.1| 26 | 31 | 40 | 20 | 25 | 30 | 36

[ BN ] o0 40 39 58 | 76 112129158182 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 21| 25|29 |35

L N ) ° 50 4.4 72 | 95140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 |21 |25|29 |35

950 [ BN ] ° 60 48 86 (114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 [ 2225|2935

[ BN NN ) ° 70 52 |10.1(133(195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 |22 |25 |29 | 35

o0 100 62 144|191 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135 |23 | 25| 28 | 32

(N ) 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 24 | 25 | 28 | 30

° 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 177 | 204 | 270 | 24 | 25| 26 | 29

[ N 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 24 | 25 | 26 | 29

[ 750 16.4 | 108 | 143 | 209 | 242 | 296 | 342 | 419 | 452 | 662 | 765 |1011| 24 | 25 | 26 | 28

® 1000 19.0 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 | 1019 |1349| 24 | 25 | 26 | 28

° 01 .66 A4 119 | 28| 32| 39| 46 | 56 | 60 | .88 | 1.0 | 1.3 | — | 15|24 |28

(N oo 10 2.0 14119 |28 32|39 |46 |56 |60 88 |102|135(10| 15|19 |24

e o o o0 15 24 22 (29|42 |48 |59 68|84 |90 (132[153| 20 [10|15|19|24

e o o o0 20 28 29 38|56 |64 79|91 |11.2(121(17.7| 20 | 27 [ 10| 15| 19|23

e o o o0 30 34 43 | 57 | 84|97 (11.8(137|16.8|181| 26 | 31 | 40 | 10 | 15|19 | 21

e o o o0 40 39 58 | 76 | 112129158182 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 (10| 15|18 | 21

[ BN BN ) ° 50 4.4 72 | 95 (140|161 197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 [11|15] 18|21

15° L NN ) ° 60 48 86 [11.4]168|193| 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 [11|15] 18|21

[ BN BN ) ° 70 52 101|133 (195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 |11 /15|18 |21

(BN ) 100 62 |144(191| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135 |13 |15 |17 | 18

[ 120 67 |17.3| 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162 | 13 |15 |17 | 18

) 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 14 | 15|17 | 18

° 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 (121 | 177 | 204 | 270 | 14 | 15|17 | 18

[ 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 14 | 15| 16 | 17

[ 1000 19.0 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 | 1019 |1349| 14 | 15| 16 | 17
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9 BOQUILLAS Veejet‘ ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

A

8

*A la presion indicada en bar.

Angulo de Cony)zgndzn‘z?aqdu;”(;/uIg.) Euniv. ~ Capacidad . ﬁggglrzigﬁ
A:p;[]sa:?n H-U H-DU U Tamaiio OrIi?i?ib (litros por minuto) (o)

1/8 | 1/4|3/8 | 172 3/4|1/8| 1/4 1-1/4 (mim) 0407 (15| 2 |3 |4 6|7 15|23 1.5‘ 3 ‘ 6 ‘15
e o ® 03 1.2 A3 | 57 | 84 | 97 |12 | 14|17 |18 | 26 |31 | 40
L N ] LN ] 04 1.4 58 | 76 | 1.1 | 13|16 | 18|22 |24|35 |41 54
(B ° |0 05 16 | 72| .95 | 1.4 | 16|20 |23 |28 | 30 | 44 | 51 | 67
L N ] LN ] 055 1.7 J9 10|15 | 18|22 | 25|31 |33 |49 |56 74
(B ° |0 06 17 | 86 | 11|17 19|24 |27 |34 36|53 61| 81
(K o0 065 18 | 941218 |21|26|30(36) 39|5766| 88
° °| 0 07 19 |10 [ 1320 |23 |28 |32(39|42|62|71| 94
(K o0 08 20 [12|15|22|26 32|36 45|48 7182108
® 085 2.0 12 |16 | 24|27 (34|39 |47 |51 (75|87 |15
(K o0 09 21 (13|17 |25|29 |36 |41 50547992121
(B o0 10 22 [14]19 |28 |32 39|46 |56|60|88/|102]135
° [ 12 24 [17]23|34|39 47 |55|67|72|106|122]16.2
(B o0 15 27 (22|29 |42 |48 |59 |68 84|90 132|153 20
(IEKIK) o0 20 31 |29 38|56 |64|79)|91[112]121(17.7| 20 | 27
(B o0 30 36 |43 |57 |84 |97 |118]137[168|181| 26 | 31 | 40
L N ] LN ] 40 4.1 58 | 76 |11.2/129|158 182 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54
® ® 50 4.2 72 | 95 |140(16.1 (197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67

0° ° [ 60 46 |86 |11.4]168193| 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 ChorroOS()Iido
LK) [ 70 50 [10.1]133|195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94
° |0 80 53 [115[153| 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108
() 100 60 |[14419.1| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135
[ 120 68 [173| 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162
° [ 150 73 |22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202
[ 165 77 | 24 | 31 | 46 | 53 | 65 | 75 | 92 | 100 | 146 | 168 | 223
[ 200 85 |29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 177 | 204 | 270
LN ] 250 9.5 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 221 | 255 | 337
° 350 1.1 | 50 | 67 | 98 | 113 | 138 | 160 | 195 | 211 | 309 | 357 | 472
[ 570 142 | 82 | 109 | 159 | 184 | 225 | 260 | 318 | 344 | 503 | 581 | 769
° 700 15.7 | 101 | 133 | 195 | 226 | 276 | 319 | 391 | 422 | 618 | 714 | 944
1000 18.8 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 | 1019 | 1349
1100 19.7 | 159 | 210 | 307 | 355 | 434 | 501 | 614 | 663 | 971 | 1121 1483
[ 1400 | 222 | 202 | 267 | 391 | 451 | 553 | 638 | 782 | 844 | 1236|1427 | 1888
[ 1800 | 252 | 259 | 343 | 503 | 580 | 711 | 821 | 10051086 | 1589 | 1835 | 2427
2000 | 265 | 288 | 381 | 558 | 645 | 790 | 912 | 1117|1206 | 1766 | 2039 | 2697
3500 | 351 |[505| 667 | 977 |1128 1382|1596 | 1954|2111 3090 | 3568 | 4720
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BOQUILLAS Veejet‘ ASPERSION ESTANDAR

C

DIMENSIONES Y PESOS . MATERIALES .
) Conexion . Peso . Tipo de Boquilla
Estandar glpo d”e Entrada Lo(nglt;ld (Hex.) Neto Material Cl\(l)lilt%?'igf
oquilia (pulg.) mm mm (kg) H-VV | H-VVL | H-DT | H-U | H-DU | U
=1
Bronce sin codigo ° [} [} ° e o S
18 2 127 03 ( gl w3
H-VV Acero Dulce | ® ® ) gé
(M) Acero Inoxidable %'E
1/4 3 143 02 r 303"' SS ° ° e (o | o |0 g5
22
18 3 127 02 Acero I3n1%><|dable 31658 ° ° ° U
H-VVL
(M) Cloruro de
1/4 38 14.3 .03 Polivinilo A ° °
Otros materiales disponibles bajo pedido.
1/8 19.1 12.7 .03
H-DT
(H) - "
4 198 159 0 Guia de Seleccion de Malla
vt Malla
/8 2 127 03 Recomendada
pulg. (mm)
1/4 25 14.3 .02
H-U Hasta 200
M) 3/8 32 17.5 .04 .018 (.46)
12 38 222 06 019 (47)
hasta 100
3/4 51 27 14 .031(.79)
.032 (.80)
HDU 1/8 28.6 12.7 .04 y mayores 50
(H)
1/4 31.8 15.9 .06
1 64 33.3 diam. .26
U .
M) 1-1/4 95 42.9 diam. 57
2 127 60.3 diam. 1.9

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDIDO

1

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR

H 14 VV -
Prefijo  Conexion  Tipo de
Boquilla  Entrada  Boquilla

SS
|

Codigo de  Angulo de
Aspersion

Material

110

Tamafio

10 1 U

Conexion
Entrada

- S§S

Tipo de
Boquilla

Codigo de  Angulo de
Aspersion

Material

50 500

Tamario

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexion de entrada.

Spraying Systems Co.’
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9 BOQUILLAS QUICK I,eejet_ Y PROMAX® QUICK VEEJET,

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

ASPERSION ESTANDAR

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de abanico plano con distribucion uniforme.

» Gotas de pequefias a medianas.
o Angulos de aspersion de 25° a 110° a 40 psi (2.8 bar).

e Facil y rapida instalacion de las puntas de aspersion sin
herramientas.

¢ Alineacion automatica.

* Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — solo se
reemplazan las puntas.

¢ Versiones miniatura ideales cuando se requieran boquillas de
tamafio pequefio y poco peso.

e Las boquillas estandar Quick VeedJet tienen puntas de aspersion
de facil agarre con un sello que permanece en la punta para
evitar que se coloque de manera equivocada.

CUERPOS MINIATURA
QUICKJET®

e Las boquillas ProMax Quick VeedJet proporcionan una mayor
resistencia a los productos quimicos y menor acumulacion de
material. Para proteccion adicional contra contaminantes en
ambientes agresivos, cuenta con un 0-ring interno y un 0-ring
externo opcional. Vea la tabla para maximas presiones a
diversas temperaturas.

¢ Puntas ProMax Quick VeeJet con codificacion de colores para
su facil identificacion segin la capacidad.

* Componentes de la boquilla estandar Quick VeedJet:
— Cuerpo de boquilla, punta de aspersion con sello integrado.
— Cuerpo de boquilla miniatura, sello, punta de aspersion.

* Componentes de la boquilla ProMax Quick VeedJet:

— Cuerpo de boquilla, punta de aspersion y 0-ring externo
opcional.

— Cuerpo de boquilla miniatura, filtro opcional para cuerpo, filtro
para punta, O-ring externo, punta de aspersion.

PUNTAS DE ASPERSION MINIATURA QUICK VEEJET

El ensamble tipico de las boquillas Miniatura Quick VeedJet consta de un cuerpo,

¢ QJJS conexion de entrada macho

Qsu

b

Cuerpo macho QJJS

Sello

Punta de Aspersion

sello y punta de aspersion.

1 gpm (3.9 I/min)
o mayor a 40 psi (2.8 bar)

QsvVv

Menor a
1 gpm (3.9 I/min)
a 40 psi (2.8 bar)

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology
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BOQUILLAS QUICK I,eejet_ Y PROMAX®

C)

QuUICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR

CUERPOS ESTANDAR
QUICKJET®

¢ Conexiones de entrada hembra
QJA y macho QJJA

¢ Conexiones de entrada hembra
QJLA y macho QJJLA

i

Cuerpos hembra QJA y QJLA 6

Cuerpos macho QJJAy QJJLA

Punta de Aspersién

CUERPOS MINIATURA
PROMAX QUICKJET

* QPPM conexion de entrada macho

o Filtro opcional en Kynar para cuerpo,
50 mallas

e
Filtro opcional en Kynar para cuerpo

Cuerpo de boquilla QPPM

Filtro opcional en Kynar para punta

0-ring externo opcional (CP7717-2/13-VI)

Punta de Aspersion

Spraying Systems Co.’

PUNTAS DE ASPERSION QUICK VEEJET

Las boquillas Quick VeeJet constan de dos componentes, un cuerpo y una punta de
aspersion. Cada una de estas puntas es compatible con los cuerpos macho o hembra.

QLUA QUA QVVA <
a3

& e
& : “ 5‘3

1 gpm (3.9 I/min)
o mayor a 40 psi (2.8 bar)
hasta un maximo de
25 gpm (99 I/min) a
40 psi (2.8 bar)

Menor a 1 gpm (3.9 I/min)
a 40 psi (2.8 bar)

1 gpm (3.9 I/min)
0 mayor a 40 psi (2.8 bar)
hasta un méaximo de
8 gpm (32 |/min) a
40 psi (2.8 bar)

PUNTAS DE ASPERSION MINIATURA
PROMAX QUICK VEEJET

El ensamble tipico de las boquillas Miniatura Quick VeeJet consta de un cuerpo de
boquilla QPPM y una punta de aspersion QMVV. Las opciones incluyen un filtro en
Kynar para el cuerpo, filtro en Kynar para la punta y un 0-ring externo (para ambientes
agresivos). Consulte a su ingeniero local de ventas para mayor informacion sobre los

filtros en Kynar.

Gris; .79 |/min Negra; 1.2 I/min Naranja; 1.6 |/min

L o

s
Azul; 3.2 I/min

Amarilla; 2.4 I/min

QMVV

Roja; .59 I/min

Verde; 2.0 I/min

Capacidades a 40 psi (2.8 bar)

Experts in Spray Technology
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g _) BOQUILLAS QUICK Wﬂ]ﬂt_ Y PROMAX®

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

= p—

QuUICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR

CUERPOS PROMAX

QUICKJET®

¢ Conexiones de entrada macho QPPA

Cuerpo de boquilla QPPA

f—

0-ring externo opcional (CP7717-2/17-VI)

Punta de Aspersién

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

PUNTAS DE ASPERSION PROMAX QUICK VEEJET

El ensamble tipico de las boquillas Quick VeeJet consta de un cuerpo de boquilla QPPA

agresivos.

QPTA

a

T
Blanca; 3.9 I/min

Verde; 15.8 I/min

*\er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA

Boquillas Estandar Quick
Veedet

* Desengrasado y enjuague

e Limpieza y procesamiento de
metales

¢ Lavado/enjuague de partes
e Limpieza a presion

e Lavado de arena, carbony
grava

¢ Recubrimiento por aspersion

e Enfriamiento por aspersion

Boquillas Miniatura ProMax

Quick VeelJet

e Equipos para limpieza de
alfombras

e Fabricacion de tabletas de
circuitos impresos

praying Systems Co.’
Experts in Spray Technology

Boquillas ProMax Quick
VeedJet

e Fabricacion de quimicos
¢ Recubrimiento
e Enfriamiento

¢ Procesamiento de
alimentos

* Acabado de metales
e Lavado/enjuague de partes

e Fabricacion de tabletas de
circuitos impresos

y una punta de aspersion QPTA. Las opciones incluyen un O-ring externo para ambientes

T9 ¢

G

Amarilla; 19.7 I/min

(it | VER TAMBIEN

ris; 5.9 I/min

T,
.

-
o

Negra; 7.9 I/min Naranja; 11.8 I/min

Azul; 24 |/min
Capacidades a 40 psi (2.8 bar)

Roja; 28 I/min

@D T

e Accesorios

— Adaptadores para boquillas ProMax QuickJet

— Conectores de bola ajustables QuickJet

— Adaptadores para boquillas QuickJet

— Tapones para boquillas QuickJet

— Tapones QuickJet para cuerpos ProMax

— Cuerpos QuickJet split-eyelet

— Adaptadores UniJet® para boquillas QuickJet

PRESION

Boquilla ProMax QuickJet presiones maximas

b . a diversas temperaturas
ar psi

12 175

™~

N
10 150 ~

85 125

7 100

57 5

35 50

17 25

40 60 80 100 120 140 160 180 200 (°F)
4 16 27 38 49 60 71 82 93 (°C)

TEMPERATURA DEL LiQUIDO




A

DATOS DE DESEMPENO

C

1

*A la presion indicada en bar.

i . Equiv. Capacidad Angulo de Aspersion
ﬁzg::‘;igﬁ Punta Tipo Quick VeedJet Tamao 02??'20 (litros ;for minuto)* g (o) p

adbar | gsyy | QVVA | QSU | QUA| QLUA | QMVV | QPTA (mm) [04]07 15| 2 | 3| 4|6 |7 |12t |15t 20[15| 3| 6 |15

e | o 01 66 | 14|19 (.28 32| 39|46 .56 | 60| — | .88 |1.0| 94 [110 | 121 124

e | o ° 015 81 | 22| 29|42 48| 59|68 .84| 90| 12 | 13 | 15|97 [110| 121|124

o | o ° 02 91 | 29|38 (5664 79(.91 1112|116 | 1.8 |20 98 [110| 120|123

e | o ° 03 1.1 | 43|57 |.84|.97 1214|1718 24 | 26 31|99 [110|120|123

° ° 04 13 |58 (.76 | 11|13 |16 |18|22|24| 32 | 35 |41(100|110 | 119122

10° ° ° 05 14 |72].95|14|16]20|23]28(30| 39 | 44 |51(100|110 118|122

° ° 06 15 |86 |1.1/17|19|24|27 34|36 47 | 53 | 61101110 117|122

e | o ° 08 18 |12|15/22|26|32(36|45|48| 63 | 7.1 |82|102 110|117 | 121

° 10 20 |14|19(2832|39 (46|56 60| — | 88 [10.2| 103|110 | 117|119

° 15 24 [22]29(42|48|59|68|84]90| — | 132 /153|104 |110 117|118

° 20 28 | 29|38 (5664|7991 11.2(121] - [17.7 | 20 | 105 | 110 | 117 | 118

e | o 01 66 |.14].19].28|.32|.39|.46| 56|60 — | .88 | 1.0/ 81 |95 105|113

° ° 015 81 | 22| 29|42 48| 59|.68|.84| 90| 12| 13 15|82 |95 105|113

° ° 02 91 |.29|.38|56|64].79]91|11]12] 16| 1.8 |20 82|95 105|113

° ° 03 1.1 | 43|57|.84|.97 1214|1718 24 | 26 |31 83 |95 | 104111

° ° 04 13 |58 |.76 1.1 [13|16[18[22[24| 32| 35 41|84 |95 103|108

° ° 05 14 | 72| .95|14/|16|20|23|28|30| 39 | 44 | 51|84 |95 102|107

° ° 06 15 |86 |1.1[17[19|24(27(34(36| 47 | 53 |6.1|86 | 95 | 101 | 106

° ° 08 18 |12|15|22|26|32|36|45|48| 63 | 7.1 |82 87 | 95 | 100|105

o5 o o ° 10 20 [14]19]28(32|39|46|56|60| — | 88 |102| 89 | 95 | 100 | 105

° ° 15 24 |22|29(42|48|59(6884|90| — |132 153 90 | 95 | 100 | 105

o o ° 20 28 [29/38 5664|7991 (112[121] — | 177 | 20| 90 | 95 | 100 | 105

° ° 30 34 |43|57|84|97(11.8/137(16.818.1| — | 26 |31 | 91 | 95 | 101 | 105

° ° 40 38 |58|76(11.2(129(158(182 22| 24| — | 35 | 41|92 | 95 | 100 105

° ° 50 44 [72]95|140(16.1(19.7| 23 |28 |30 | — | 44 |51 |93 | 95 | 99 | 103

° ° 60 48 |86 (11.4(16.8(19.3| 24 | 27 | 34|36 | — | 53 | 61| 93| 95| 99 | 103

° ° 70 52 |10.1(133(195) 23 | 28 (32 |39 |42 | — | 62 | 71| 93 | 95 | 99 | 103

° 100 | 62 |[144(19.128 |32 |39 |46 |56 |60 | — | 8 |102| 93 | 95 | 99 | 102

° 150 | 75 |22 29|42 (48|59 |68 |8 |90 | — | 132 (153 93 | 95 | 99 | 102

e | o 0050 | 46 | — | — |.14|.16| .20 23| 28|30 — | 44 | 51|61 |80 | 95 | 101

o | o 0067 | .53 | — |.13|.19|.22|.26 | 31|37 |40 — | 59 |.68(67 | 8 | 94 | 99

e | o 01 66 | — |.19].28|.32|.39|.46|56 60 - | .88 [10|68 |80 |89 | 92

o | o 015 8 | — | 29|42 48| 59|68 84|90 — | 13 |15|68|80| 89|92

e | o ° 02 91 [.29].38 5664|7991 |11]12| 16| 18 [20|69 |80 |88 | 91

o | o ° 03 1.1 | .43|57|.84(97|12|14[17[18| 24 | 26 [31[70 |8 |87 |90

i e | o ° 04 13 |58 |.76 | 1.1[13 1618|2224 32| 35 41|71 |80 |8 |89

80 ° ° 05 14 |72 .95|14(16]20|23|28(30| 39 | 44 [51[71 |8 |8 |89

e | o ° 06 15 |86 |1.1/17[19|24|27(34|36| 47 | 53 61|72 80 |8 |88

o | o ° 08 18 |12 |15/22|26|32|36|45|48| 63 | 7.1 |82| 72|80 | 8 | 87

o o ° 10 20 [14]19]28(32|39|46|56|60 — | 88 [102|73 |80 | 84 | 87

o | o ° 15 24 |22|29(4248|59(6884|90| — | 132 |153| 74 | 80 | 83 | 86

) ° 20 28 | 29|38 (5664|7991 11.2{121] — |17.7 | 20| 74 | 80 | 83 | 86

° ° 30 34 |43|57|84|97(11.8(137(16.8/181| — | 26 [ 31| 74 | 80 | 83 | 86

tPresion maxima para la QMVV es 12 bar.
ttPresion méaxima para la QPTA es 15 bar.
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;‘
p ) BOQUILLAS QUICK I,eejBt_ Y PROMAX® i

QuUICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR
<| DATOS DE DESEMPENO

3 _ 1
ﬁ *A la presion indicada en bar.
15 i . Equiv. i A it
o B I e T ot Al e Jpas
9 adbar | qgyy|QVvA | QSU|QUA| QLUA|QMVV | QPTA (m;o 04(07|15| 2| 3| 4/|6| 7 12t|15tt|2|15| 3 |6 |15
‘,{:’ ° ° 40 39 | 58|76 |11.2(129(158(182( 22 | 24 | — | 35 | 41| 74 | 80 | 83 | 86
L ° ° 50 44 |72]95|140(16.1]197| 23 |28 |30 | — | 44 | 51|74 | 80 | 83 | 85
% ° ° 60 48 |86 |11.4/16.8(19.3| 24 | 27 |34 |36 | — | 53 | 61| 75 | 80 | 83 | 85
< 80° ° ° 70 52 [10.1(133]195/ 23 |28 |32 |39 |42 | - | 62 | 71|75 |80 | 8 | 86
N ° 100 6.2 |144(19.1| 28 |32 |39 | 46 |56 | 60 | — | 8 |102| 75 | 80 | 83 | 86
a] ° 150 75 | 22|29 | 42|48 |59 |68|8 |90 | — | 132 |153| 73 | 80 | 84 | 86
0n ° 200 87 |29 |38 |56|64| 79|91 (112121 — | 177 |204| 74 | 80 | 82 | 85
ﬁ ° 0023 | 30 | - |- |.064/.074(.091 10| 13| .14 — | 20 | 23|50 |73 89|97
= ° 0039 | 41 [.056| — | .11 |13 |15 .18 | 22|24 — | 34 | 40|53 |73 87| 93
2 ° 0077 | 58 [.01| - |21 |.25|30|.35 43|.46| — | 68 | .78 |53 | 73| 86 | 92
8 ° 0116 | 71 [.17|.22| 32|37 |46 53|65(70 — | 1.0 | 12|54 |73 85 | 90
m ° 0154 | 81 [.22|.29] 43| 50|61 .70 86|93 — | 14 | 16|55 |73 8 | 88
. ° 0231 96 [.33|.44| 64| 74|91 11|13[14 - | 20 |24|56 |73 8|87
° 0308 | 11 |[.44|59) 8 | 99|12/ 141719 — | 27 |31[58 |73 82| 86
° 0385 | 12 [.56|.73|11|12[15/18|21[23| — | 34 | 39|59 |73 81|85
° 0462 | 14 |67 |.88|13|15|18|21|26|28| — | 41 |47 |60 | 73| 80 | 84
° 0616 | 16 |[.89(12]17|20|24|28|34(37| - | 54 |63(63 |73 79|83
[} 0770 1.7 11(15]121(25|30|35|43 ]| 46 - 68 | 78|64 | 73|77 |82
° 0924 | 19 |[13[18]26|30(3642|52(56| — | 82 | 94|65 |73 77|80
° 0017 | 28 | — | — |.047|.055|.067|.078|.095| .10 | — | .15 | 17| 44 | 65 | 77 | 86
° 0025 | 33 | — | — |.070].081|.099| .11 | .14 | 15| — | 22 | .25 |45 | 65 | 77 | 84
° 0033 | 38 [ - |- |092 11|13 .a5|.18| 20 — | 29 | 34|47 |65 76| 83
° 0050 | 46 | — | —|.14].16|.20|.23|.28| 30| — | .44 | .51 |48 | 65|75 | 82
° 0067 | 53 | — |.13|.19|.22|.26| 31|37 40| — | 59 | 68|50 | 65|75 81
° 01 66 | — [.19].28| 32|39 46| 56|60 — | .88 |1.0| 51 |65 74 | 80
[} 015 .81 - |29 | .42 | .48 | .59 | .68 .84 | .90 - 1.3 15151 | 65 | 74 | 80
o | o ° 02 91 [.29|.38|.56|.64|.79 91 |1.1[12 16| 1.8 | 20|52 |65 73|79
[ ] [} [} 03 1.1 A3 1578497 (1214|1718 24 26 | 31|53 |65 72|78
° ° 04 13 [58).76|1.1(1316(18(22|24| 32 | 35 |41 |53 65|72]76
° ° 05 14 |72 95|14 (1620[23(28 30|39 | 44 |51 (5365|7276
5 ° ° 06 15 [.8611|17(19|24|27(3436| 47 | 53 |61 |54 65|72]75
° ° 08 18 [1215[22 (26 32(36[45 48|63 | 7.1 |82 |55 | 65|71 | 74
° ° 10 20 [14(19|28(32(39|46|56|60| — | 88 |10.2( 56 | 65 | 71 | 74
° ° 15 24 [22)29]42|48|59 68|84[90 - | 132 |153| 56 | 65 | 70 | 73
° ° 20 28 [29(38|56|64(7991|112[121 - | 177 | 20 [ 57 | 65 | 70 | 73
° ° 30 34 |43|57|84/(97(11.8/13.7(168(181| — | 26 | 31 |58 | 65 | 69 | 72
° ° 40 39 |58|76|11.2(12.9(158|182| 22 | 24 | — | 35 | 41 |59 | 65 | 68 | 72
° ° 50 44 |72]95|140(16.1(197| 23 |28 |30 | — | 44 | 51 |60 | 65 | 68 | 71
° ° 60 48 |86 (11.4/16.8(19.3| 24 | 27 |34 | 36 | — | 53 | 61 | 60 | 65 | 68 | 71
° ° 70 52 [10.1(13319.5 23 | 28 |32 |39 |42 | — | 62 | 71 [ 60 | 65 | 68 | 71
° 100 6.2 |144(19.1| 28 (32 |39 | 46 |56 | 60 | — | 8 |102| 58 | 65 | 69 | 70
° 150 75 | 22|29 | 42|48 |59 |68|8 |90 | — | 132 |153| 59 | 65 | 68 | 70
° 200 87 |29 |38 |56|64|79|91|112(121| — | 177 | 204| 60 | 65 | 67 | 69

tPresion maxima para la QMVV es 12 bar.
ttPresion maxima para la QPTA es 15 bar.
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i BOQUILLAS QUICK I,eejBt_ Y PROMAX®

QuUICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR

DATOS DE DESEMPENO

1

*A la presion indicada en bar.

i . Equiv. Capacidad Angulo de Aspersion
ﬁzg:lrgigs Punta Tipo Quick VeeJet Tamafio 0?[?;2?0 (litros [?or minuto)* g (o) p

adbar | qgyyv|QvvA |asU|QUA|QLUA | aMVV | QPTA (mm) |04[07|15| 2|3 | 4|6 | 7 |12t |15t |2 [15] 3|6 |15

° 0017 28 | - | — |.047].055|.067|.078(.095 10| — | .15 | .17 [ 27 | 50 | 65 | 74

° 0025 33 | - | - |.070[.081/.099| .11 .14 15| — | 22 | 25|29 | 50 | 64 | 71

° 0033 38 |- | —|092[.11|.13|.15[.18| 20| — | 29 | .34 (30 50|62 |68

° 0050 46 |- | - |.14[.16/ .20 2328 30| — | 44 | 51|32 50| 60|66

° 0067 53 |- | - |.19[.22|.26|31[37 40| - | 59 | 68|35 50| 60|66

° 01 66 | - |.19|.28|.32.39|.46|.56 60| — | .88 | 1.0 |37 | 50 |59 | 65

° 015 81 | - |.29|.42|48 59|68|.84| 9| — | 13 |15[38 | 50|58 | 64

° ° 02 91 | —|.38|56(64].79].91|11]12] 16| 18 [20]| 39|50 |57 |63

° ° 03 1.1 |43 57|84 (.97 12|14[17 18| 24 | 26 |31 |40 | 50 | 56 | 62

° ° 04 13 |.58|.76|1.1|13|16|18|22|24| 32| 35 | 41| 42|50 |5 | 61

° ° 05 14 [72| 95|14 (16|20|23[28 /30|39 | 44 |51 |44 | 50|56 | 61

° ° 06 15 |.86|1.1]17|19|24|27|34|36/| 47 | 53 |6.1| 45|50 |56 | 60

50° ° 08 18 [12/15(22 (2632|3645 48| 63 | 7.1 |82 |45 | 50 |55 | 60

° ° 10 20 |14/19/28/32/39 /46|56 60| — | 88 |102] 45 | 50 | 55 | 59

° ° 15 24 [22(29|42|48|59|68|84[90| — | 132 |153| 45 | 50 | 55 | 59

° ° 20 28 293856647991 |112/121| - | 177 | 20 | 45 | 50 | 55 | 59

° ° 30 34 |43|57|84/(97(11.8/137(168(181| — | 26 | 31 | 45 | 50 | 55 | 59

° ° 40 39 |[58[76(112(129(158(182( 22 | 24 | — | 35 |41 |46 | 50 | 54 | 59

° ° 50 44 |7.2/95|140(16.1(197| 23 | 28 | 30 | — | 44 | 51 | 46 | 50 | 54 | 59

° ° 60 48 |86(11.4(168(193| 24 |27 [ 34|36 | — | 53 |61 |46 | 50 | 54 | 59

° ° 70 52 [10.1(13319.5/ 23 | 28 | 32 |39 |42 | — | 62 | 71 | 46 | 50 | 54 | 59

° 100 6.2 |14.4/19.1) 28 | 32 | 39 | 46 |56 | 60 | — | 88 |102| 44 | 50 | 52 | 54

° 120 6.7 [17.3| 23 | 34 | 39 |47 |55 |67 | 72| — | 106 |122| 44 | 50 | 53 | 55

° 150 75 | 22|29 |42 |48 |59 |68 |84 90| — | 132 |153| 45 | 50 | 52 | 55

° 200 87 |29 (38|56 |64|79|91 112121 — | 177 | 204 | 46 | 50 | 52 | 55

° 0017 28 | — | — |.047|.055|.067|.078|.095| 10| — | .15 | .17 | 21 | 40 | 54 | 61

° 0025 33 | - | — |.070(.081/.099| .11 14| 15| — | 22 | .25 |22 | 40 | 53 | 60

° 0033 38 | —| - |092[11|.13].15].18] 20| - | 29 |.34| 22| 40| 53|60

° 0050 46 | - | - |.14[.16|.20] 2328 30| — | 44 | 51|22 40|53 |60

° 0067 53 | —| - |.19|22|.26|31|37| 40| — | 59 |.68| 24|40 | 53| 60

° 01 66 | - | —|.28[.32|.39|.46(.56 60| — | .88 | 1.0 |26 | 40 | 52 | 59

° 015 81 | —| - |42|48|59|68|84| 90| — | 13 |[15|27|40]| 5259

° ° 02 91 | - |.38|.56(.64 79|91 [1.1/12| 16| 1.8 |20|29 | 40 |51 | 58

R ° ° 03 11 | - | 578 | 9712|1417 18/| 24 | 26 31|30 | 40 | 50 | 57

0 ° ° 04 13 |- |.76|1.1[13/16|18[22 24|32 | 35 |41 (30 40|50 | 56

° ° 05 14 | - | 95|14|16|20]23|28|30| 39 | 44 |51|31|40| 4955

° ° 06 15 | - |11{17[19 24|27 (34 /36| 47 | 53 |61 |31 | 40|49 | 55

° ° 08 18 [12]15]22|26(32|36|45|48| 63 | 7.1 | 82|31 |40 |47 | 53

° ° 10 20 [14[19|28/32(39|46|56(60| — | 88 |102(32 | 40 | 45 | 48

° ° 15 24 222942 /48|59 /68|84 /90| — | 132|153 32 | 40 | 45 | 48

° ° 20 28 [29(38|56 |64 (79|91 (112(121] — | 177 | 20 [ 32 | 40 | 45 | 48

° ° 30 34 |43|57|84(97(11.8/13.7]168(181| — | 26 | 31 | 33 | 40 | 45 | 48

° ° 40 39 |58|76|11.2(12.9(158|182| 22 | 24 | — | 35 | 41 | 34 | 40 | 45 | 48

tPresion maxima para la QMVV es 12 bar.
ttPresion méaxima para la QPTA es 15 bar.
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000000000

g _) BOQUILLAS QUICK I,eejet_ Y PROMAX®

QuUICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

A

8

*A la presion indicada en bar.

i . Equiv. Capacidad Angulo de Aspersion
ﬁzg;lrzigﬁ Punta Tipo Quick VeeJet Tamaria ODr?ﬁgo (itros [‘))or inuto]* g e p

adbar |qgyy|QyvA|QSU|QUA|QLUA | QMVV | QPTA (mm) {0407 |15 2|3 | 4|6 |7 12t 15 |2 |[15|3 | 6|15

[ ] 50 4.4 72|95 (14.0(16.1{19.7| 23 | 28 | 30 - 44 51 | 35 | 40 | 45 | 48

[ ) 60 4.8 86(11.4/168|193| 24 | 27 | 34 | 36 | - 53 61 | 35 | 40 | 45 | 48

a0° o () 70 52 [10.1{133(195]| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | - 62 71 | 35 | 40 | 45 | 48

[} 100 6.2 (14.4/19.1| 28 | 32 |39 | 46 | 56 | 60 | — 88 |102| 34 | 40 | 43 | 46

() 150 1.5 22 129 | 42 |43 |59 | 68 |8 | 90 | - 132 | 153 | 35 | 40 | 43 | 44

[} 200 8.7 29 |38 |56 |64 7991 |112[121| - 177 | 204 | 36 | 40 | 42 | 44

[ ] 0017 .28 - | - | — |.055(.067|.078|.095| .10 | — A5 | 17 - | 25 | 35 | 47

[} 0025 .33 - | — | — |.081].099| .11 | .14 | .15 - 22 25| — | 25 | 35| 45

[} 0033 .38 - | =]/ = | M|13].15|.18| .20 | - 29 | 34 - | 25| 34| 44

[ 0050 46 - | -] -1].16].201.23|.28| 30| - A4 | 51| — | 25 | 34 | 43

[} 0067 .53 - | - | -122|.26|.31|37| 40| - 59 | 68| — | 25| 34 | 42

[ 01 .66 - | - ].28.32|39)|.46|.56 | 60| — 88 [ 10| 14| 25 | 34 | 42

[ ] 015 .81 - | — | 4248|5968 84| .90 — 13 | 15|15 | 25 | 34 | 41

[ [ 02 91 - | — | 56|.64].7991 (1112 16 18 [20] 15| 25 | 33 | 40

[ ] [ ] 03 1.1 — | — | 84|97 (1214|1718 | 24 26 |31 15| 25| 33 | 40

[ [ 04 13 - |76 111316 |18[22]|24| 32 35 | 4116 | 25| 32 |39

[} [} 05 1.4 -9 (14/16|20(23|28 30|39 | 44 |[51|16 | 25| 32|39

R [} [} 06 1.5 - (11 1719|2427 34|36 | 47 53 | 61|17 | 25 | 31 | 38

% [} [} 08 1.8 - 11522263236 |45|48 |63 | 71 |[82| 17 |25 | 31 | 38

[ [ 10 2.0 - 119]28(32|39 /46|56 |60 | — 88 [102| 18 | 25 | 31 | 37

° ° 15 24 - 12942 /48|59|68|84|90| - 132 |153| 18 | 25 | 31 | 37

[ [} 20 2.8 - |38 |56(64]7991 (11.2/121| - 177 | 20 | 19 | 25 | 31 | 37

° ° 30 34 |43|57|84|97(11.8/13.7/16.8|181| — 26 31|20 | 25 | 30 | 36

[ ] [ 40 39 5876 |11.2{129(158|18.2| 22 | 24 - 35 4 (21 125|299 | 35

[ ] [ ] 50 4.4 72|95 [14.0(16.1{19.7| 23 | 28 | 30 - 44 51121 | 25| 29 | 35

° [ 60 48 8.6(11.4/16.8(193| 24 | 27 | 34 | 36 | — 53 61 22| 25|29 | 35

° ° 70 52 (10.1{133(195]| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | - 62 7122|2529 |35

[ 100 6.2 144|191 28 | 32 | 39|46 | 56 | 60 | — 8 | 102| 23 | 25 | 28 | 32

() 150 1.5 22 129 | 42 | 483 |59 | 68 | 8 | 90 | - 132 | 153 | 24 | 25 | 28 | 30

[ 200 8.7 29|38 |56 |64 79|91 112121 - 177 |204) 24 | 25 | 26 | 29

[} 0017 .28 - | - | — |.055(.067|.078|.095| .10 | — A5 | 17 - | 15| 30 | 37

[ 0025 .33 - | — | — |.081].099| .11 | 14| 15| - 22 |25 — | 15|28 | 34

[} 0033 .38 - | == | M|13].15|.18| .20 | - 29 | 34 - | 15| 27 | 32

[} 0050 46 - | -] -1].16].201.23|.28| 30| - A4 | 51| — | 15 | 26 | 30

[} 0067 .53 - | - | -122|.26|.31|37| 40| - 59 | 68| — | 15| 25| 29

[} 01 .66 - | -] -1.32]|39).46|.56 | 60| - 88 [ 10| — | 15| 24 | 28

15° [ 015 .81 - | - | - |48|59|68|84|.9 | — 13 |15 - | 15| 23 | 27

[ 02 91 - | — | 56|.64].79 911112 - 18 (20 6 | 15| 22 | 27

[ ] 03 1.1 - | - | 8497|1214 17|18 | - 26 |31 6 | 15| 22 | 27

[} 04 13 - | = |11]13]16 18|22 24 - 35 | 41 7 15 | 21 | 26

[ ] 05 1.4 - | - 114(16|20|23|28|30| - 44 |51 7 15 | 21 | 26

[} 06 15 - | = |17/19|24]27|34|36| - 53 |61 8 | 15| 21| 26

[} 08 1.8 - | - 122|26|32|36|45|48| - 71 (82| 9 (15|20 | 25

tPresion maxima para la QMVV es 12 bar.

t1Presion

maxima para la QPTA es 15 bar.
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A

QuUICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR

DATOS DE DESEMPENO

C

1

*A la presion indicada en bar.

i . Equiv. Capacidad Angulo de Aspersion
ﬁzg::l;igs Punta Tipo Quick VeeJet Tamane ODr??I:O (itros [?or inutol g e p
adbar | qgyyv|QvvA |asU|QUA|QLUA | aMVV | QPTA (mm) |04[07|15| 2|3 | 4|6 | 7 |12t |15t |2 [15] 3|6 |15
° 10 20 [14[19|28|32|39 (46|56 60| 79 | 88 [102] 10 | 15| 19 | 24
° 15 24 [22]29|42|48|59(68(84 90118 132 (153 10 | 15| 19 | 24
° 20 28 (29|38 |56|64|79/(91(11.2/121|158 | 177 |20 | 10 | 15| 19 | 23
° 30 34 |43/57|84|97(11.8(137/168(18.1| 24 | 26 |31 |10 | 15 | 19 | 21
° 40 39 |58|76(11.2/129(158(18.2| 22 | 24 | 32 | 35 | 41 |10 | 15 | 18 | 21
5 ° 50 44 |7.295(140(16.1(197| 23 | 28 | 30 | 39 | 44 |51 11|15 |18 | 21
° 60 48 |86 11.4(16.8(193| 24 | 27 |34 | 36 | 47 | 53 | 61 |11 |15 | 18 | 21
° 70 52 |10.1/133/195| 23 | 28 | 32 |39 | 42 | 55 | 62 | 71 | 11 | 15 | 18 | 21
° 100 6.2 [14.4(19.1| 28 | 32 |39 (46 |56 | 60 | 79 | 8 [102| 13 | 15| 17 | 18
° 120 6.8 |17.3/ 23 |34 |39 |47 |55 |67 | 72| 95 | 106 |122| 13 | 15 | 17 | 18
° 150 75 |22|29 |42 |48 |59 (68|84 | 90| 118 | 132 [153| 14 | 15 | 17 | 18
° 200 87 | 2938 56|64 79| 91 |112/121| 158 | 177 |204| 14 | 15 | 17 | 18
° 0009 20 |.013].017|.025(.029|.036 | .041|.050 | .054 | .071 | .079 |.092
° 0012 25 |.017|.023|.034|.039|.047|.055|.067| .072| 095 | .11 | .12
° 0019 30 |.027|.036|.053|.061|.075/.087| .11 | .11 | .15 | 17 | .19
e | o 0021 33 |.030|.040|.059|.068|.083|.096| .12 | .13 | 17 | 19 | .21
° 0050 48 |.072/.095| .14 | 16| 20 | .23 | 28 | 30 | 39 | 44 | 51
° 0067 58 |.097| 13| .19| 22| 26| 31| .37 | 40| 53 | 59 | .68
° 01 71 |.14].19| .28 (32|39 | 46|56 60| 79 | .88 | 1.0
° 015 86 |.22] 29| 42| 48| 59| 68|84 .90 12| 13 |15
° 02 99 |.29|.38|.56 (64|79 .91(11]12| 16| 18 |20
° ° 03 12 |43 57|84 |97 1214|1718/ 24 | 26 |31
° ° 04 14 | 58|76 1.1[13[16|18[22|24| 32| 35 |41
° ° 05 16 [.72].95]14|16|20|23|28|30| 39 | 44 |51
° ° 06 17 |86(11]17[19|24|27(34|36/| 47 | 53 | 6.1
0 ° ° 08 20 |10/15/22 |26 /32|36 45|48 63| 7.1 |82 0
° 10 22 [14]19|28|32|39(46|56|60| 79 | 88 [102| Chorro Solido
° 15 27 22|29 42|48 /59 /68|84 90118/ 132 |153
° 20 31 2938|5664 (79|91 |11.2[121|158| 17.7 | 20
° 30 36 [43[57 /84|97 (11.8[137(168[18.1| 24 | 26 | 31
° 40 41 |58|76(11.2(129(158(182| 22 | 24 | 32 | 35 | &
° 50 42 [72]95|140(16.1(197| 23 | 28 [ 30 | 39 | 44 | 51
° 60 46 |86 11.4(16.8(193| 24 | 27 | 34 | 36 | 47 | 53 | 61
° 70 50 |10.1/133/195| 23 | 28 | 32 |39 |42 | 55 | 62 | 7
° 80 53 [115/153| 22 | 26 |32 |36 |45 |48 | 63 | 71 | 82
° 100 6.0 |14.4/19.1) 28 | 32|39 | 46 |56 | 60 | 79 | 88 | 102
° 120 6.8 [17.3| 23 | 34 |39 | 47 |55 |67 | 72 | 95 | 106 |122
° 150 73 | 22|29 | 42|48 |59 |68 |84 90| 118 | 132 | 153
° 200 85 [29|38 |56 |64 79|91 (112 121|158 | 177 |204
° 250 95 | 36|48 | 70 | 81 | 99 | 114|140 | 151 | 197 | 221 | 255

tPresion maxima para la QMVV es 12 bar.
ttPresion maxima para la QPTA es 15 bar.
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BOQUILLAS QUICK I,eejet_ Y PROMAX®

BOQUILLAS DE

CASPEHSI()N PLANA




;‘ =
p _) BOQUILLAS QUICK Wﬂ]ﬂt_ Y PROMAX® i

QUICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR
<zt DIMENSIONES Y PESOS 1 TiPOs DE CUERPO ) |
ﬁ ) . Peso Cuerpo Estandar
n_ Estandar Tipo Ije Longitud | Hex. | Ancho Neto Conexién — —
Boquilla (mm) | (mm) | (mm) Conexién Conexion
Z (kg) Entrada H M
Ne) (pulg.)
m QJJS+QSW 28 143 - 03 QJA | QJLA | QJJS | QJJA | QJJLA | QPPM | QPPA
E:J JJS+QSU 0 | 43| - 03 /8 d d d d
18 1/4 ) ) ) ° °
g QJA+QVVA 55 25.4 - .07 3/8 Y ) ° ° °
n QuAwA | 53 | 4 | - | 06 2 ] e | @ e | ®
8 QJA+QUA 51 254 = .08
ﬁ QJJA+QUA 49 25.4 = .06
- QJLA+QLUA 59 28.6 - 13 MATERIALES .
5 QJJLA+QLUA 60 28.6 - 12
o -
A Punta de Aspersion
0O QPPM:OMWY | 30 | 159 | - 003 Material C,\‘;Id'g‘?dle
m aterial | qsyy | QSU | QWA | QUA | QLUA
Bronce (sin codigo) | @ ° [} ) °
@ QPPA+QPTA 45 22.2 32 .007 Acero Inoxidable 303 SS ° [ ] [ ] [ ] )
Las boquillas estandar Quick VeeJet estan disponibles en bronce con

. . . . sello en Buna-N o en acero inoxidable con sello en Viton®.
Basados en la version méas grande y mas pesada de cada tipo.
Las boquillas ProMax Quick VeeJet estan disponibles con sello en Vitén.

Las puntas y cuerpos Miniatura ProMax cuentan con la opcidon de un
filtro en Kynar®.

Para mas detalles, Vea la Seccién K, Boquillas de Aspersion para
Aplicaciones Especiales o contacte a su representante local de ventas.

INFORMACION PARA
INFORMACION PARA HACER PEDIDO ] PEDIR FILTROS

BOQUILLA COMPLETA QUICK VEEJET Para Boguillas Filtro para Filtro para
" h Punt
[~CUERPO DE BOQUILLA—  —— PUNTA DE ASPERSION—— Serie PZIIIIII)\IIJ. pedit No.
174 QJJA - SS + QVVA - S§S§ 110 10 1/8 QPPM+QMVV | CP39212-1-KY | CP45095-KY
| | I I I i | | 1/4 QPPM+QMVV | CP39212-2-KY CP45095-KY
Conexion Cuerpo de Codigo de Tipo de Codigode Angulode  Tamafio
Entrada Boquilla Material Punta Material ~ Aspersion

BOQUILLA COMPLETA PROMAX QUICK VEEJET
I—CUERPO DE BOQUILLA—l — PUNTA DE ASPERSION ]

1/4 QPPM + amMmvv 50 02
I I I I |

Conexion Cuerpo de Tipo de Angulo de Tamafio
Entrada Boquilla Punta Aspersion

Agregue una "A" al tamano de la boquilla para el O-ring externo. Ejemplo: 02A

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexion
de entrada del cuerpo

Spraying Systems Co.’
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A )
BOQUILLAS Un;]eﬁ ASPERSION ESTANDAR c

CUERPOS PUNTAS DE CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS
UNLJET ASPERSION , 3 _ S
UNIJET ¢ Patron de aspersion de abanico plano con distribucion uniforme.

¢ Conexiones de entrada
Hembra T o Macho TT

El ensamble tipico de las %

F boquillas UniJet consta de un * Gotas de pequefias a medianas. 8z
cuerpo hembra T o macho TT, * Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — solo se 32

filtro, punta de aspersion y reemplazan las puntas. 3

tuerca retenedora. _ , < =

e Orificios retraidos para protegerlos contra dafios. (& ]

TPU

Cuerpo hembra T 6

Cuerpo macho TT Punta de aspersion estandar

Punta de Aspersion

Tuerca retenedora

APLICACIONES

LA |

e Lavado de arena, carbon
y grava

¢ Desengrasado y enjuague

e Limpieza y procesamiento de
metales * Recubrimiento por

* Lavado/enjuague de partes aspersion

« Limpieza a presion e Enfriamiento por aspersion

Spraying Systems Co.’

* Angulos de aspersion disponibles desde 0° (chorro sélido) hasta

110° a 40 psi (3 bar).

¢ Amplia variedad de puntas intercambiables, tipos/tamafio de
cuerpos, materiales, d&ngulos de aspersion y accesorios.

e Flujos — hasta 7 gpm (28 I/min) a 40 psi (3 bar).

e Ensamble de boquilla UniJet:

— Cuerpo de boquilla, filtro, punta de aspersion,

tuerca retenedora.

CONSEJOS DE OPTIMIZACION m

* Ver pagina C2 para consejos de optimizacion.

VER TAMBIEN

e Accesorios
— Adaptadores

— Cuerpos de boquilla con
abrazaderas ajustables

— Cuerpos de boquilla con
vélvula de bola

— Valvulas check
— Conectores para manguera

— Estabilizadores de chorro

@ T

— Discos reguladores de
caudal y tapones

— Platos, tuercas retenedoras,
adaptadores

— Cuerpos de boquilla con
valvula de cierre

— Cuerpos de boquilla rollover
— Cuerpos split-eyelet

— Filtros

— Conectores giratorios

Experts in Spray Technology
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9 BOQUILLAS Ull'llet_ ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

i

i

TPU *A la presion indicada en bar.
Angulo_qe E?::T\]/ (i tro[;a p(?rcrir(]‘i?ﬁj o) ﬁzg:l:igﬁ
AZP;[;'?" Tamafio | gyificio P er

(mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 | 20 | 3 | 15 | 3 6 15

0033 .38 - - .092 1 13 .15 18 .20 .29 .34 45 91 110 116 121
0050 46 - - 14 .16 .20 23 .28 .30 A4 .51 .67 91 110 118 124
0067 .53 - - 19 22 .26 31 .37 40 .59 .68 .90 92 110 118 124
01 .66 14 19 .28 .32 39 A6 .56 .60 .88 1.0 1.3 94 110 121 124
015 .81 22 29 42 A48 .59 .68 .84 .90 1.3 1.5 2.0 97 110 121 124
02 .89 29 .38 .56 .64 19 91 1.1 12 1.8 2.0 2.7 98 110 120 123
03 1.1 A3 .57 .84 97 12 1.4 1.7 1.8 2.6 3.1 4.0 99 110 120 123
04 1.3 .58 .76 1.1 1.3 1.6 1.8 2.2 2.4 35 41 5.4 100 110 19 122
110° 05 1.4 12 .95 14 16 2.0 23 2.8 3.0 44 5.1 6.7 100 110 118 122
06 1.6 .86 1.1 1.7 1.9 2.4 2.7 3.4 3.6 5.3 6.1 8.1 101 110 17 122
07 1.7 1.0 1.3 20 23 28 3.2 39 42 6.2 7.1 9.4 102 110 17 121
08 1.8 12 15 2.2 2.6 3.2 3.6 45 48 7.1 8.2 10.8 102 110 17 121
10 20 1.4 1.9 28 3.2 3.9 4.6 5.6 6.0 8.8 10.2 13.5 103 110 17 119
12 2.2 1.7 2.3 3.4 39 47 55 6.7 1.2 10.6 12.2 16.2 103 110 17 119
15 25 22 2.9 42 4.8 5.9 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20 104 110 17 118
20 2.8 29 3.8 5.6 6.4 79 9.1 1.2 12.1 17.7 20 27 105 110 17 118
30 29 43 5.7 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 26 31 40 105 110 17 118
01 .66 14 19 .28 .32 39 A6 .56 .60 .88 1.0 1.3 81 95 105 13
015 .81 22 29 42 A48 .59 .68 .84 .90 1.3 1.5 2.0 82 95 105 113
02 .89 29 .38 .56 .64 19 91 1.1 12 1.8 2.0 2.7 82 95 105 13
03 1.1 A3 .57 .84 97 12 1.4 1.7 1.8 2.6 3.1 4.0 83 95 104 m
04 1.3 .58 .76 1.1 1.3 1.6 1.8 2.2 2.4 35 41 5.4 84 95 103 108
05 1.4 712 .95 1.4 1.6 20 23 2.8 3.0 44 5.1 6.7 84 95 102 107
06 15 .86 1.1 1.7 1.9 2.4 2.7 3.4 3.6 5.3 6.1 8.1 86 95 101 106
07 1.7 1.0 1.3 20 23 28 3.2 39 42 6.2 7.1 9.4 86 95 101 106
08 1.8 12 15 2.2 2.6 3.2 3.6 45 48 7.1 8.2 10.8 87 95 100 105
09 1.9 1.3 1.7 25 29 3.6 41 5.0 5.4 7.9 9.2 12.1 89 95 100 105
10 2.0 14 19 2.8 3.2 39 46 5.6 6.0 8.8 10.2 135 89 95 100 105
. 1 2.1 1.6 2.1 3.1 35 43 5.0 6.1 6.6 9.7 11.2 14.8 89 95 100 105
% 12 2.2 1.7 2.3 3.4 39 47 55 6.7 1.2 10.6 12.2 16.2 89 95 100 105
13 23 19 25 3.6 4.2 5.1 5.9 1.3 1.8 11.5 13.3 17.5 89 95 100 105
14 2.4 2.0 2.7 39 45 55 6.4 78 8.4 124 14.3 18.9 89 95 100 105
15 25 22 2.9 42 4.8 5.9 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20 90 95 100 105
16 2.5 2.3 3.1 45 5.2 6.3 1.3 8.9 9.6 14.1 16.3 22 90 95 100 105
18 217 2.6 34 5.0 5.8 7.1 8.2 10.1 10.9 15.9 18.3 24 90 95 100 105
20 2.8 29 3.8 5.6 6.4 79 9.1 1.2 12.1 17.7 20 27 90 95 100 105
30 3.4 43 5.7 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 26 31 40 91 95 101 105
40 39 5.8 1.6 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 35 41 54 92 95 100 105
50 44 7.2 9.5 14.0 16.1 19.7 23 28 30 44 51 67 93 95 99 103
60 48 8.6 1.4 16.8 19.3 24 27 34 36 53 61 81 93 95 99 103
70 5.2 10.1 133 19.5 23 28 32 39 42 62 n 94 93 95 99 103

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
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i BOQUILLAS Ull'llet_ ASPERSION ESTANDAR c

DATOS DE DESEMPENO |
TPU *A la presion indicada en bar.

Angulo_(,ie E?:rlr\ll (Iitrozap(?rcrigiiito)* ﬁzgglr:igﬁ <
ASP;LS;?n Tamafio Orificio P (°)* g
’ (mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 0015 | 20 | 3 | 15 | 3 6 15 %%
0050 46 - - 14 .16 .20 .23 .28 .30 A4 .51 .67 61 80 95 101 é%
0067 .53 - 13 19 22 .26 31 .37 .40 .59 .68 .90 67 80 94 99 22
01 .66 - 19 .28 .32 39 .46 .56 .60 .88 1.0 13 68 80 89 92 u

015 .81 - .29 42 48 .59 .68 .84 .90 1.3 1.5 2.0 68 80 89 92

02 .89 .29 .38 .56 .64 19 91 1.1 1.2 1.8 20 2.1 69 80 88 91

03 1.1 43 .57 .84 .97 1.2 1.4 1.7 1.8 26 3.1 4.0 70 80 87 90

04 1.3 .58 .76 1.1 1.3 1.6 1.8 22 24 35 4.1 5.4 n 80 86 89

045 1.4 .65 .86 1.3 15 1.8 2.1 25 2.7 4.0 46 6.1 n 80 86 89

05 1.4 12 .95 1.4 1.6 20 23 2.8 3.0 44 5.1 6.7 n 80 86 89

06 1.6 .86 11 1.7 19 24 21 34 36 5.3 6.1 8.1 72 80 85 88

07 1.7 1.0 1.3 20 23 28 32 319 4.2 6.2 7.1 9.4 72 80 85 88

08 1.8 1.2 1.5 22 26 32 36 45 4.8 71 8.2 10.8 72 80 84 87

09 1.9 1.3 1.7 25 29 3.6 4.1 5.0 5.4 7.9 9.2 12.1 73 73 73 73

N 10 20 1.4 1.9 28 3.2 39 46 5.6 6.0 8.8 10.2 135 73 80 84 87

8 n 2.1 1.6 2.1 3.1 35 43 5.0 6.1 6.6 9.7 1.2 14.8 73 73 73 73

12 22 1.7 23 34 39 47 55 6.7 1.2 10.6 122 16.2 73 73 73 73

13 2.3 1.9 25 3.6 42 5.1 5.9 1.3 7.8 11.5 13.3 17.5 73 73 73 73

14 24 2.0 2.7 39 45 5.5 6.4 7.8 8.4 124 14.3 18.9 73 73 73 73

15 25 22 29 4.2 48 5.9 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20 74 80 83 86

16 25 2.3 3.1 45 5.2 6.3 1.3 8.9 9.6 14.1 16.3 22 74 80 83 86

17 26 25 3.2 47 hthy 6.7 7.8 9.5 10.3 15.0 173 23 74 80 83 86

20 2.8 29 3.8 5.6 6.4 79 9.1 1.2 12.1 17.7 20 27 74 80 83 86

25 3.1 3.6 4.8 7.0 8.1 9.9 11.4 14.0 15.1 22 25 34 74 80 83 86

30 34 43 5.7 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 26 31 40 74 80 83 86

40 39 5.8 1.6 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 35 4 54 74 80 83 86

50 4.4 1.2 9.5 14.0 16.1 19.7 23 28 30 44 51 67 74 80 83 85

60 48 8.6 1.4 | 168 19.3 24 27 34 36 53 61 81 75 80 83 85

70 5.2 10.1 133 19.5 23 28 32 39 42 62 n 94 75 80 83 86

0023 .30 - - .064 .074 .091 .10 13 14 .20 .23 .31 50 73 89 97

0039 A1 - .074 Al A3 15 18 22 24 .34 40 .53 53 73 87 93

0077 .58 - .15 .21 .25 .30 .35 43 .46 .68 18 1.0 53 73 86 92

0116 VA 17 22 .32 37 .46 .53 .65 .70 1.0 1.2 1.6 54 73 85 90

0154 .81 22 .29 A3 .50 .61 .70 .86 .93 1.4 1.6 2.1 55 73 84 88

% 0231 .96 .33 A4 .64 14 91 1.1 1.3 1.4 20 24 3.1 56 73 83 87

0308 1.1 A4 .59 .86 .99 1.2 1.4 1.7 1.9 217 3.1 4.2 58 73 82 86

0385 1.2 .56 13 1.1 1.2 1.5 1.8 2.1 23 34 39 5.2 59 73 81 85

0462 1.4 .67 .88 1.3 1.5 1.8 2.1 2.6 2.8 41 47 6.2 60 73 80 84

0616 1.6 .89 1.2 1.7 20 24 2.8 34 37 5.4 6.3 8.3 63 73 79 83

0770 1.8 1.1 1.5 2.1 25 3.0 35 43 4.6 6.8 7.8 10.4 64 73 71 82

0924 1.9 1.3 1.8 26 3.0 36 42 5.2 5.6 8.2 9.4 125 65 73 77 80

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
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9 BOQUILLAS Ull'llet_ ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

i

i

TPU *A la presion indicada en bar.
Angulo_qe E?::T\]/ (i trozap(?rcrigiﬂ o) ﬁzg:l:igﬁ
AZP;[;'?" Tamafio | gyificio P er

(mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 | 20 | 3 | 15 | 3 6 15

0017 .28 - - .047 .055 .067 .078 .095 .10 15 A7 23 44 65 17 86
0025 33 - - .070 .081 .099 Al 14 15 22 .25 .34 45 65 77 84
0033 .38 - - .092 Al 13 .15 18 .20 .29 .34 45 47 65 76 83
0050 A6 - - 14 .16 .20 23 .28 .30 A4 .51 .67 48 65 75 82
0067 .53 - 13 19 22 .26 31 .37 40 .59 .68 .90 50 65 75 81
01 .66 - 19 .28 .32 39 46 .56 .60 .88 1.0 13 51 65 74 80
015 .81 - 29 42 A48 .59 .68 .84 .90 1.3 1.5 2.0 51 65 74 80
02 .89 29 .38 .56 .64 79 91 1.1 12 1.8 2.0 2.7 52 65 73 79
025 .99 .36 A48 .70 .81 .99 1.1 1.4 1.5 22 25 34 80 65 73 79
03 1.1 A3 .57 .84 97 1.2 1.4 1.7 1.8 2.6 3.1 40 53 65 72 78
035 1.2 .50 .67 .98 1.1 14 1.6 20 2.1 3.1 3.6 47 83 65 72 78
04 1.3 .58 .76 1.1 1.3 1.6 1.8 2.2 2.4 35 41 5.4 53 65 72 76
05 1.4 712 .95 1.4 1.6 20 23 2.8 3.0 44 5.1 6.7 53 65 72 76
055 15 19 1.0 15 1.8 2.2 2.5 3.1 3.3 49 5.6 14 53 65 72 76
. 06 1.6 .86 1.1 1.7 19 24 2.7 34 3.6 5.3 6.1 8.1 54 65 72 75
% 07 1.7 1.0 13 2.0 2.3 2.8 3.2 39 4.2 6.2 7.1 9.4 54 65 72 75
08 1.8 1.2 1.5 22 26 3.2 3.6 45 48 7.1 8.2 10.8 55 65 n 74
09 19 13 1.7 25 2.9 3.6 41 5.0 5.4 79 9.2 12.1 55 65 VAl 74
10 20 1.4 1.9 28 3.2 3.9 4.6 5.6 6.0 8.8 10.2 13.5 56 65 n 74
" 2.1 1.6 2.1 3.1 35 43 5.0 6.1 6.6 9.7 1.2 14.8 56 65 VAl 74
12 2.2 1.7 2.3 3.4 39 47 515} 6.7 1.2 10.6 12.2 16.2 56 65 VAl 74
13 2.3 19 2.5 3.6 4.2 5.1 59 1.3 1.8 115 13.3 17.5 56 65 VAl 74
14 24 2.0 2.7 39 45 bib 6.4 7.8 8.4 12.4 14.3 18.9 56 65 VAl 74
15 2.5 2.2 29 4.2 48 5.9 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20 56 65 70 73
20 28 29 3.8 5.6 6.4 7.9 9.1 1.2 12.1 17.1 20 27 57 65 70 73
30 3.4 43 5.7 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 26 31 40 58 65 69 72
40 3.8 5.8 7.6 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 35 4 54 59 65 68 72
50 4.4 1.2 9.5 14.0 16.1 19.7 23 28 30 44 51 67 60 65 68 n
60 4.8 8.6 1.4 16.8 19.3 24 27 34 36 53 61 81 60 65 68 n
70 5.2 10.1 133 19.5 23 28 32 39 42 62 n 94 60 65 68 n
0017 .28 - - .047 .055 .067 .078 .095 .10 15 A7 23 27 50 65 74
0025 33 - - .070 .081 .099 Al 14 15 22 .25 .34 29 50 64 n
0033 .38 - - .092 Al 13 .15 18 .20 29 .34 45 30 50 62 68
0050 A6 - - 14 .16 .20 23 .28 .30 A4 .51 .67 32 50 60 66
0067 .53 - - 19 22 .26 31 .37 40 .59 .68 .90 35 50 60 66
01 .66 - 19 .28 .32 39 46 .56 .60 .88 1.0 13 37 50 59 65
50° 015 .81 - 29 42 A48 .59 .68 .84 .90 1.3 1.5 2.0 38 50 58 64
02 .89 - .38 .56 .64 19 91 1.1 12 1.8 2.0 2.7 39 50 57 63
025 .99 .36 A48 .70 .81 .99 1.1 1.4 1.5 22 25 34 40 50 57 63
03 1.1 A3 .57 .84 97 1.2 1.4 1.7 1.8 2.6 3.1 40 40 50 56 62
035 1.2 .50 .67 .98 1.1 14 1.6 20 2.1 3.1 3.6 47 40 50 56 61
04 1.3 .58 .76 1.1 1.3 1.6 1.8 2.2 2.4 35 41 5.4 42 50 56 61
05 1.4 12 .95 14 16 2.0 23 2.8 3.0 44 5.1 6.7 44 50 56 61

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
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BOQUILLAS (]Il'llet_ ASPERSION ESTANDAR

DATOS DE DESEMPENO

1

*A la presion indicada en bar.

Angulo_de E?:rlr\ll (i tro(;ap:rcrigiii o) ﬁzgs::igﬁ
Aspersion | Tamafio | e P (°)*
a 3 bar
(mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 5 | 2 | 3 | 15 | 3 6 15
06 1.5 .86 1.1 1.7 19 24 217 34 3.6 B3 6.1 8.1 45 50 56 60
07 1.7 1.0 13 2.0 2.3 2.8 3.2 39 4.2 6.2 7.1 9.4 45 50 56 60
075 1.7 1.1 14 2.1 24 3.0 34 42 45 6.6 1.6 10.1 45 50 55 60
08 1.8 12 15 2.2 2.6 3.2 3.6 45 48 7.1 8.2 10.8 45 50 55 60
09 19 1.3 1.7 25 29 3.6 41 5.0 5.4 79 9.2 12.1 45 50 55 59
10 2.0 14 1.9 2.8 3.2 39 46 5.6 6.0 8.8 10.2 135 45 50 55 59
. 13 2.3 19 25 3.6 42 5.1 5.9 1.3 1.8 11.5 133 17.5 45 50 55 59
%0 15 25 2.2 2.9 4.2 48 59 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20 45 50 55 59
20 28 29 3.8 5.6 6.4 7.9 9.1 1.2 12.1 17.7 20 27 45 50 55 59
30 3.4 43 5.7 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 26 31 40 45 50 55 59
40 3.8 5.8 1.6 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 35 41 54 46 50 54 59
50 4.4 1.2 95 14.0 16.1 19.7 23 28 30 44 51 67 46 50 54 59
60 438 8.6 1.4 16.8 19.3 24 27 34 36 53 61 81 46 50 54 59
70 5.2 10.1 133 19.5 23 28 32 39 42 62 Ul 94 46 50 54 59
0017 28 - - .047 .055 .067 .078 .095 .10 15 A7 23 21 40 54 61
0025 .33 - - .070 .081 .099 1 14 15 .22 .25 .34 22 40 53 60
0033 .38 - - .092 all 13 15 18 .20 .29 .34 45 22 40 53 60
0050 A6 - - 14 .16 .20 23 .28 .30 44 51 .67 22 40 53 60
0067 .53 - - 19 22 .26 31 .37 40 .59 .68 .90 24 40 53 60
01 .66 - - .28 32 .39 A6 .56 .60 .88 1.0 13 26 40 52 59
015 .81 - - 42 48 .59 .68 .84 .90 1.3 1.5 2.0 27 40 52 59
02 .89 - .38 .56 .64 19 91 1.1 12 1.8 2.0 2.7 29 40 51 58
025 .99 - A48 .70 81 .99 1.1 1.4 1.5 22 25 34 29 40 51 58
03 1.1 - .57 .84 97 1.2 14 1.7 1.8 2.6 3.1 40 30 40 50 57
04 1.3 - .76 1.1 13 1.6 1.8 2.2 24 35 41 5.4 30 40 50 56
05 14 - .95 14 1.6 2.0 2.3 2.8 3.0 44 5.1 6.7 31 40 49 55
055 15 - 1.0 15 1.8 2.2 25 3.1 3.3 49 5.6 14 31 40 49 55
06 1.6 - 1.1 1.7 1.9 2.4 2.7 3.4 3.6 5.3 6.1 8.1 31 40 49 55
40° 07 1.7 1.0 1.3 20 23 28 32 39 42 6.2 7.1 9.4 31 40 49 55
08 1.8 12 15 2.2 2.6 3.2 3.6 45 48 7.1 8.2 10.8 31 40 47 53
09 1.9 1.3 1.7 25 29 3.6 4.1 5.0 5.4 7.9 9.2 12.1 32 40 45 48
10 2.0 14 1.9 2.8 3.2 39 46 5.6 6.0 8.8 10.2 135 32 40 45 48
1" 2.1 1.6 2.1 3.1 35 43 5.0 6.1 6.6 9.7 1.2 14.8 32 40 45 43
12 2.2 1.7 2.3 34 39 47 55 6.7 1.2 10.6 12.2 16.2 32 40 45 48
13 2.3 19 25 3.6 42 5.1 5.9 1.3 1.8 11.5 133 17.5 32 40 45 43
15 25 2.2 2.9 4.2 4.8 59 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20 32 40 45 48
20 28 29 3.8 5.6 6.4 7.9 9.1 1.2 12.1 17.7 20 27 32 40 45 48
25 3.1 3.6 48 7.0 8.1 9.9 1.4 14.0 15.1 22 25 34 32 40 45 48
30 34 43 5.7 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 26 31 40 33 40 45 48
40 39 5.8 1.6 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 35 41 54 34 40 45 48
50 4.4 1.2 95 14.0 16.1 19.7 23 28 30 44 51 67 35 40 45 43
60 48 8.6 1.4 16.8 19.3 24 27 34 36 53 61 81 35 40 45 48
70 5.2 10.1 133 19.5 23 28 32 39 42 62 n 94 35 40 45 48

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.

Spraying Systems Co.’

Experts in Spray Technology
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9 BOQUILLAS Ull'llet_ ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

i

i

TPU *A la presion indicada en bar.
Angulo_qe E?::T\]/ (i trozap(?rcrigiﬂ o) ﬁzg:l:igﬁ
AZP;[;'?" Tamafio | gyificio P er

(mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 | 20 | 3 | 15 | 3 6 15

0017 .28 - - - .055 .067 .078 .095 .10 .15 A7 .23 - 25 35 47
0025 33 - - - .081 .099 Al 14 15 22 .25 .34 - 25 35 45
0033 .38 - - - Al 13 .15 18 .20 .29 .34 45 - 25 34 44
0050 A6 - - - .16 .20 23 .28 .30 A4 .51 .67 - 25 34 43
0067 .53 - - - 22 .26 31 .37 40 .59 .68 .90 - 25 34 42
01 .66 - - .28 .32 .39 A6 .56 .60 .88 1.0 13 14 25 34 42
015 .81 - - 42 A8 .59 .68 .84 .90 13 1.5 2.0 15 25 34 41
02 .89 - - .56 .64 19 91 1.1 12 1.8 2.0 2.7 15 25 33 40
03 1.1 - - .84 97 12 1.4 1.7 1.8 2.6 3.1 4.0 15 25 33 40
04 1.3 - .76 1.1 1.3 1.6 1.8 2.2 2.4 35 41 5.4 16 25 32 39
05 1.4 - .95 14 1.6 20 23 28 3.0 44 5.1 6.7 16 25 32 39
055 15 - 1.0 15 1.8 2.2 25 3.1 3.3 49 5.6 14 16 25 32 39
25° 06 1.6 - 1.1 1.7 19 24 2.7 34 3.6 5.3 6.1 8.1 17 25 31 38
07 1.7 - 13 2.0 2.3 2.8 3.2 39 4.2 6.2 7.1 9.4 17 25 31 38
08 1.8 - 1.5 22 26 3.2 3.6 45 48 7.1 8.2 10.8 17 25 31 38
09 19 - 1.7 25 2.9 3.6 41 5.0 5.4 79 9.2 12.1 17 25 31 38
10 20 - 1.9 28 3.2 3.9 4.6 5.6 6.0 8.8 10.2 13.5 18 25 31 37
13 2.3 - 2.5 3.6 4.2 5.1 59 1.3 7.8 115 13.3 17.5 18 25 31 37
15 25 - 29 42 4.8 5.9 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20 18 25 31 37
20 2.8 - 3.8 5.6 6.4 79 9.1 1.2 12.1 17.7 20 27 19 25 31 37
30 34 43 5.7 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 26 31 40 20 25 30 36
40 39 5.8 1.6 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 35 41 54 21 25 29 35
50 44 1.2 95 14.0 16.1 19.7 23 28 30 44 51 67 21 25 29 35
60 48 8.6 1.4 16.8 19.3 24 21 34 36 53 61 81 22 25 29 35
70 5.2 10.1 133 19.5 23 28 32 39 42 62 Al 94 22 25 29 35
0017 .28 - - - .055 .067 .078 .095 10 15 a7 23 - 15 30 37
0025 .33 - - - .081 .099 ] 14 .15 22 .25 .34 - 15 28 34
0033 .38 - - - 1 a3 .15 18 .20 .29 34 45 - 15 27 32
0050 46 - - - .16 .20 .23 .28 .30 A4 51 .67 - 15 26 30
0067 .53 - - - 22 .26 31 37 40 .59 .68 .90 - 15 25 29
01 .66 - - - .32 39 46 .56 .60 .88 1.0 1.3 - 15 24 28
015 .81 - - - A8 .59 .68 .84 .90 13 15 2.0 - 15 23 27
02 .89 - - .56 .64 79 91 1.1 1.2 1.8 20 2.7 6 15 22 27
. 03 1.1 - - .84 97 1.2 1.4 1.7 1.8 2.6 3.1 4.0 6 15 22 27
15 04 1.3 - - 1.1 13 1.6 1.8 2.2 2.4 35 41 5.4 7 15 21 26
05 1.4 - - 14 1.6 2.0 2.3 2.8 3.0 44 5.1 6.7 7 15 21 26
055 15 - - 15 1.8 2.2 25 3.1 33 49 5.6 14 7 15 21 26
06 1.6 - - 1.7 1.9 2.4 2.7 3.4 3.6 5.3 6.1 8.1 8 15 21 26
07 1.7 - - 20 23 28 3.2 39 4.2 6.2 7.1 9.4 8 15 21 26
08 1.8 - - 2.2 2.6 3.2 3.6 45 48 7.1 8.2 10.8 9 15 20 25
09 1.9 - - 25 29 3.6 41 5.0 5.4 7.9 9.2 12.1 9 15 20 25
10 2.0 - - 2.8 3.2 39 4.6 5.6 6.0 8.8 10.2 135 10 15 19 24
1" 2.1 - 2.1 3.1 35 43 5.0 6.1 6.6 9.7 1.2 14.8 10 15 19 24

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
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Experts in Spray Technology

C26



A

DATOS DE DESEMPENO

C

1

TPU *A la presion indicada en bar.
oo | g S s
AZP;L?:” Tamafio | gyificio e

(mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 5 | 20 | 35 | 15 | 3 6 15
12 22 17 | 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 62 | 10 | 15 | 19 | 24
15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 2 | 10 | 15 | 19 | 2
20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | M2 | 121 | 177 | 20 | 22 | 10 | 15 | 19 | 23
. 30 34 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 26 | 31 | 40 | 10 | 15 | 19 | 2
h 40 39 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 35 | 41 5 [ 10 | 15 | 18 | 21
50 44 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 4 | 51 67 | 11 15 | 18 | 2
60 48 86 | 114 | 168 | 193 | 24 | 27 | 3 | 36 | 53 | 61 81 n 5 | 18 | 2
70 52 01133 195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 6 | 7 “ [ 1 5 | 18 | 2
0009 20 013 | 017 | 025 | 029 | 036 | 041 | 050 | 054 | 079 | 092 | .12
0012 25 017 | 023 | 034 | 039 | 047 | 055 | 067 | 072 | A1 | 12 | .16
0019 30 027 | 036 | 053 | 061 | 075 | 087 | A1 | A1 | A7 | 19 | 26
0021 33 030 | 040 | 059 | 068 | 083 | 096 | 12 | A3 | .19 | 21 | .28
0033 A 048 | 063 | 092 | 1 | a3 | a5 | 18 | 20 | 29 | 34 | 45
0050 48 072 | 095 | a4 | a6 | 20 | 23 | 28 | 30 | 4 | 5 | 67
0067 58 097 | 13 | 19 | 22 | 26 | 31 | 37 | 40 | 59 | 68 | .90
01 n A4 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 60 | 88 | 10 | 13
015 86 2 | 29 | 4 | 48 | 59 | 68 | 8 | 90 | 13 | 15 | 20
02 99 29 | 38 | 5 | 64 | 79 | 91 | 11 | 12 | 18 | 20 | 27
03 12 43 | 57 | 8 | 97 | 12 | 14 | 17 | 18 | 26 | 31 | 40
04 14 58 | 76 | 11 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54
045 15 65 | 8 | 13 | 15 | 18 | 21 | 25 | 27 | 40 | 46 | 61
0° 05 16 72 | 95 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 Chormﬂsén i
055 17 79 | 10 | 15 | 18 | 22 | 25 | 31 | 33 | 49 | 56 | 74
06 17 86 | 11 | 17 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81
065 18 94 | 12 | 18 | 21 | 26 | 30 | 36 | 39 | 57 | 66 | 88
07 19 10 | 13 | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94
08 20 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108
09 21 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121
10 22 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135
n 23 16 | 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 112 | 148
12 24 17 | 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162
15 27 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20
20 3.1 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 12 | 121 | 177 | 20 | 2
30 36 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 26 | 31 | 40
40 41 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 35 | 41 54

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.

Spraying Systems Co.’

Experts in Spray Technology
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9 BOQUILLAS Ull'llet_ ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DIMENSIONES Y PESOS -

. Peso

Estandar Tipo fje Longitud Hex. Neto
Boquilla (mm) (mm)

(kg)

T+TPU 43 20.6 .06

TT+TPU 48 20.6 .06

Basados en la versiéon mas grande y mas pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDlD’

BOQUILLA UNIJET COMPLETA
CUERPO DE PUNTA DE
| BOQUILLA | ASPERSION
174 TT - SS + U110 10 - SS
Conexion Cuerpo de Cadigo de Angulode  Tamafio Codigo de
Entrada  Boquilla Material Aspersion Material
l— SOLO PUNTA—|
TPU - 110 10 - SS
Tipo de Angulode  Tamario Cadigo de
Punta Aspersion Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B"
antes de la conexion de entrada del cuerpo

Guia de Seleccion de Malla
Diam. Malla
Orificio
Recomendada
pulg. (mm)
Hasta
018 (46) 200
.019 (.47)
hasta 100
.031(.79)
.032 (.80)
y mayores 50

praying Systems Co.’

MATERIALES

i

Punta de Aspersion

TPU

Cadigo de
Material

Material

Bronce (sin cadigo) )

Acero Inoxidable 303 SS °

Otros materiales disponibles bajo pedido.

Boquillas UniJet con puntas TPU utilizadas
en la operacion de limpieza de barriles.

A

Experts in Spray Technology
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A

1/8"a 1" NPT o BSPT (M)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION @&l

¢ Ver pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

<

¢ Enfriamiento de bandas
transportadoras

¢ L avado de peliculas

e Supresion/prevencion de
incendios

DIMENSIONES Y PESOS . MATERIALES

e Eliminacion de espuma

* Agitacion

* Aspersion a platos
eliminadores

e Cortina de agua

BOQUILLAS F l00¢]€t®_ ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

C)

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de abanico plano de angulo ancho con
distribucién uniforme e impacto medio.

¢ Gotas medianas.

¢ Pasos internos sin obstrucciones para minimizar taponamientos.

e Ingenieria de precision para un control confiable y exacto de la
deflexion y del 4ngulo de aspersion.

VER TAMBIEN

¢ Accesorios

— Conectores de bhola
ajustables

— Valvulas check

— Estabilizadores de chorro
para reducir la turbulencia

— Manémetros

_a

» Tipo de
) Conexion . Peso . ;
Estandar Tipo fie Entrada Longitud | Hex. Neto Material Codlgo_de Boquilla
Boquilla (mm) | (mm) Material
(pulg.) (kg) K
e — nij 01 Bronce (sin cadigo) [}
1/4 309 14.3 .03
; Acero Inoxidable
K 3/8 445 175 .06 303 SS [ )
M) 172 51 222 n Acero Inoxidable
316SS )
3/4 651 [381 | .40 316
1 921 | 476 | 91 Cloruro de PVC °
Polivinilo

Basados en la version mas grande y mas pesada de

cada tipo.

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology

Otros materiales disponibles bajo pedido.

BOQUILLAS DE

CASPEHSI()N PLANA

— Valvulas de alivio de presion
— Conectores split-eyelet

— Filtros

— Conectores giratorios

INFORMACION
PARA HACER
PEDIDO

BOQUILLA DE ASPERSION

ESTANDAR
18 K - SS 2
Conexion  Tipo de Codigode  Tamafio
Entrada  Boquilla Material

Para conexiones BSPT se requiere
agregar una "B" antes de la conexion
de entrada.
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p ) BOQUILLAS Fl00¢]€t®_ ASPERSION i

DE ANGULO ANCHO
<zt DATOS DE DESEMPENO |
ﬁ K *A la presion indicada en bar.
> Conerr con | Camcied e
‘0 (pulg.) Tamafio | g ificio por minuto) e
n ys | s | 38 | 12 | 34| o1 (mm) | 02 | 04 | 05 | 07 | 1 15 | 2 3 4 | 05 | 15 | 4
E ° 25 43 - = = =] s 6] 20| 23| - | 8 | 7
o ° 50 58 - - - - 23] 28] 32| 39| 4 | - | 89 | 12
2 ° 75 74 | = - | 29| 3| 4 | a8 | 5 | 88 | - | 106 | 125
w ° 1 84 -~ | = | - | 38| 4 | 5 | 64 | 79 | 91 | - | 103 | 128
a ° 15 10 — | - | 48 | 57 | 68 | 8 | 9 | 12 | 14 | 713 | 103 | 125
0 o | o 2 12 - - | e | 7| 9 | 11| 13| 16| 18| 8 | 13| 129
ﬁ o | o 25 13 - | 72| 8 | 9 | 11| 14 | 16 | 20 | 23 | 98 | 122 | 133
= o | o 3 14 ~ | 8 | 9 | 11| 14 17 19| 24 | 27| 8 | 12| 126
8. ° 4 17 ~ |12 | 13| 15 | 18 | 22 | 26 | 32 | 36 | 97 | 123 | 132
o o | o 5 19 | 10 | 14 | 16 | 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 114 | 128 | 142
m o | o 75 23 | 15 | 22 | 24 | 29 | 34 | 42 | 48 | 59 | 68 | 101 | 119 | 134
o | o 10 27 | 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 115 | 133 | 145
o | o 12 29 | 24 | 35 | 39 | 46 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 128 | 139 | 153
o | o 15 33 | 31 | 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 1.8 | 137 | 98 | 13 | 123
o | o 18 36 | 37 | 52 | 58 | 69 | 82 | 101 | 116 | 142 | 164 | 106 | 120 | 131
o | o 20 38 | 41 | 58 | 64 | 76 | 91 | 112 | 129 | 158 | 182 | 110 | 122 | 133
° 2 39 | 45 | 63 | 71 | 84 | 100 | 123 | 142 | 174 | 20 | 113 | 125 | 136
° 2% 41 | a9 | 69 | 77 | 92 | 109 | 134 | 155 | 190 | 22 | 115 | 131 | 144
° 2 44 | 55 | 78 | 87 | 103 | 123 | 151 | 174 | 21 | 25 | 119 | 135 | 148
° 30 46 | 61 | 86 | 97 | 114 | 137 | 168 | 193 | 20 | 27 | 100 | 110 | 121
° 35 50 | 7.1 | 101 | 113 | 133 | 160 | 195 | 23 | 28 | 32 | 105 | 118 | 128
o | o 40 53 | 82 | 115 | 129 | 153 | 182 | 22 | 26 | 32 | 36 | 111 | 126 | 136
° 45 56 | 92 | 130 | 145 | 172 | 21 | 25 | 29 | 36 | 41 | 115 | 130 | 140
° 50 59 | 102 | 144 | 161 | 191 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 117 | 131 | 140
° 60 65 | 122 | 173 | 193 | 23 | 27 | 34 | 39 | 47 | 55 | 120 | 134 | 142
° 70 70 | 13| 20 | 23 | 27| 32 | 39 | 45 | 55 | 64 | 123 | 137 | 146
° 80 75 | 163 | 23 | 26 | 31 | 36 | 45 | 52 | 63 | 73 | 127 | 138 | 149
° 90 81 | 183 | 26 | 29 | 34 | 41 | 50 | 58 | 71 | 8 | 120 | 133 | 140
° 100 85 | 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 123 | 136 | 145
° 110 89 | 22 | 32 | 35 | 42 | 50 | 61 | 71 | 87 | 100 | 125 | 138 | 148
° 120 93 | 24 | 35 | 39 | 46 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 129 | 143 | 150
° 140 100 | 20 | 40 | 45 | 53 | 64 | 78 | 90 | 111 | 128 | 118 | 127 | 135
° 160 07 | 33 | 46 | 52 | 61 | 73 | 89 | 103 | 126 | 146 | 121 | 130 | 137
° 180 M4 | 37 | 52 | 58 | 69 | 8 | 101 | 116 | 142 | 164 | 124 | 133 | 139
° 210 123 | 43 | 61 | 68 | 80 | 9 | 117 | 135 | 166 | 191 | 128 | 139 | 145
° 300 148 | 61 | 8 | 97 | 114 | 137 | 168 | 193 | 237 | 274 | 110 | 128 | 135
° 450 180 | 92 | 130 | 145 | 172 | 205 | 251 | 200 | 355 | 410 | 118 | 132 | 138

Spraying Systems Co.’
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i BOQUILLAS QUICK FlOOdjek ASPERSION 9)

DE ANGULO ANCHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de abanico plano de angulo ancho con ¢ Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — Gnicamente
distribucién uniforme e impacto medio. se reemplazan las puntas.

* Gotas medianas. e Las boquillas de aspersion miniatura Quick FloodJet cuentan con s
* Rapida v facil instalacion de las puntas de aspersion sin gun;as dle aspersion l'_"“_\t/ [:jequenas disefiadas para aplicaciones en Eg
necesidad de utilizar herramientas. onde el espacio es imitado. £
. - (o i i 4 . Ef
« Alineacién automatica. * Ensamble de las boquillas QuickJet® estandar: §§
— Cuerpo de boquilla, filtro, punta de aspersion con sello integrado. AL}

— Cuerpo de boquilla miniatura, sello, punta de aspersion.

CONSEJOS DE OPTIMIZACION m
VER TAMBIEN L7 Jhttp:/]

* Ver pagina C2 para consejos de optimizacion.
* Accesorios

APLICACIONES (i- — Conectores de bola —Valvulas de alivio de presion
ajustables — Conectores split-eyelet

e Enfriamiento de bandas e Eliminacion de espuma — Valvulas check _ Filtros

transportadoras o Aqitanis .
 Lovado do peliod Agitacion — Estabilizadores de chorro _ Conectores giratorios

avado de peliculas « Aspersion a platos para reducir la turbulencia

* Supresion/prevencion de eliminadores — Manémetros

incendios

e Cortina de agua

CUERPOS ESTANDAR QUICKJET PUNTA DE ASPERSION QUICK FLOODJET
¢ Conexiones de entrada hembra QJA y macho QJJA El ensamble tipico de las boquillas Quick FloodJet consta de un cuerpo

g hembra QJA o cuerpo macho QJJA, filtro en acero inoxidable o bronce y
H

punta de aspersion.
Cuerpo macho QJJA o ¥

QTKA
&
=)

'-.'H

Cuerpo hembra QJA [ ==

g L 3

Hasta 12 gpm (47 |/min)
Filtro

a 40 psi (2.8 bar)

Punta de Aspersién

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology
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c) BOQUILLAS QUlCK.FlOOd]et_ ASPERSION

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DE ANGULO ANCHO

CUERPOS MINIATURA QUICKJET® PUNTA DE ASPERSION MINIATURA

¢ 0JJS conexion de entrada macho

DATOS DE DESEMPENO

Cuerpo macho QJJS

Punta de Aspersién

QuUICK FLOODJET

Las boquillas Quick FloodJet constan de un cuerpo macho QJJS,

punta de aspersion y sello.

QSTK

L3

Menor a 1 gpm (3.9 I/min)
a 40 psi (2.8 bar)

A

*A la presion indicada en bar.

Conexion Puatjai(];po - E?::: (Iitroiaggrcri:ie:]ito)* ﬁggglrgigs
E(r;turle;d)a FloodJet Tamafio Orificio (o)*
' QSTK | QTKA (mm) | 02 | 04 | 05 | 07 1 15 2 3 4 05 | 15 4
° 25 43 = = = = n 4 | a6 | 20 | 23 = 83 17
° ° 50 58 - - - - 2 | 28 | 32 | 39 | 46 - 89 122
° ° 75 74 = = = 29 | 34 | 42 | 48 | 59 | .68 = 106 | 125
° ° 1 84 - - - 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 - 109 | 128
° ° 15 1.0 = = 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 12 | 14 73 | 108 | 125
° ° 2 12 - - 64 | 76 | 91 1.1 13 | 16 18 83 | 13 | 129
° ° 25 13 = 72 | 8 95 | 11 14 | 16 | 20 | 23 98 | 122 | 133
18,178, ° ° 3 14 - 8 | .97 11 14 | 17 | 19 | 24 | 27 86 | 112 | 126
3/8,1/2 ° ° 4 17 = 12 13 15 | 18 | 22 | 26 | 32 | 36 97 123 | 132
° ° 5 19 10 | 14 | 16 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | M4 | 128 | 142
° 75 23 15 | 22 | 24 | 29 | 34 | 42 | 48 | 59 | 68 | 101 | 119 | 134
° 10 27 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 15 | 133 | 145
° 12 29 24 | 35 | 39 | 46 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 128 | 139 | 153
° 15 33 31 | 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 118 | 137 [ 9% | 13 | 123
° 18 36 37 | 52 | 58 | 69 | 82 | 101 | 116 | 142 | 164 | 106 | 120 | 131
° 20 38 41 58 | 64 | 76 | 91 | 112 | 129 | 158 | 182 | 110 | 122 | 133
° 30 46 61 | 86 | 97 | 114 | 137 | 168 | 193 | 24 27 00 | 110 | 121
2812 ° 40 53 82 | 115 | 129 | 153 | 182 | 22 2 32 36 M | 126 | 136
° 45 56 92 | 130 | 145 | 172 | 2 25 29 36 41 15 | 130 | 140
° 60 6.5 122 | 173 | 193 | 23 27 34 39 47 55 120 | 134 | 142

Spraying Systems Co.’
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i BOQUILLAS QUICK F lOOd]Bk ASPERSION c

DE ANGULO ANCHO

DIMENSIONES Y PESOS - TIPOS DE CE! MATERIALES -

B C Peso Cuerpo Estandar 5di Punta de
Estandar Tipo fje A Hex. | Diam. | Neto i ; Codigo Aspersion
Boquilla | (mm) Conexion . Iy Material de
(mm) | (mm) | (kg) Entrada Conexién Conexién Material
(puflg) H M aterial | TKA | STK
QJA+QTKA i a8
(+H) 64 25 _ 14 QJA | QJJA | QJJS B I(S!n | e ° 2!
A 18 ° ° ° conee 5
Acero Inoxidable ss ® ® §
] QUALQTKA | o | 5 | _ 13 14 i L ° 303 a
e el M) 3/8 L L4 Otros materiales disponibles bajo pedido.
1/2 [ J [ J
BB
% S et I N VE R (R

Basados en la versidon mas grande y mas pesada de

cada tipo.
INFORMACION PARA HACER PEDIDO .
BOQUILLA COMPLETA QUICKJET® FILTRO COMPLETO Guia de Seleccion de Malla
rCUERPO DE BOQUILLA-I I—PUNTA DE ASPERSION—I 12686 - SS - 100 Diam. Malla
Orificio
3/8 QJA - SS +QTKA - SS 1.5 | | | oulg. (mm) | Recomendada
| | | | | | Filtro Codigo de Tamafio de
No. Material Malla Hasta
Conexion  Cuerpo de Codigo de Tipo de Codigode  Tamafio 200
Entrada Boquilla Material Punta Material Filtro también disponible en bronce. 018 (.46)
Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes No requiere codigo de material. .0:125(;':7) 100
de la conexion de entrada del cuerpo
.031(.79)
.032 (.80)
y mayores 50

Boquillas FloodJet utilizadas para asperjar sobre discos digitales.

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology
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g _) BOQUILLAS Unj]eﬁ punta Fi IOOq]etF

ASPERSION DE ANGULO ANCHO

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de abanico plano de angulo ancho con
distribucion uniforme e impacto medio.

¢ Gotas medianas.

¢ Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar —
Unicamente se reemplazan las puntas.

¢ Pasos internos sin obstrucciones que minimizan los
taponamientos y mantienen un excelente patron de aspersion,
aln cuando se presenta desgaste nominal de la boquilla.

CUERPOS UNIJET

¢ Conexiones de entrada Hembra T o Macho TT

m.

Cuerpo hembra T 6

Cuerpo macho TT

Punta de Aspersion

Tuerca retenedora

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

* \/er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

¢ Enfriamiento de bandas
transportadoras

e Lavado de peliculas

* Supresion/prevencion de
incendios

LA

praying Systems Co.’
Experts in Spray Technology

e Eliminacion de espuma

* Agitacién

* Aspersion a platos
eliminadores

e Cortina de agua

e Ingenieria de precision para un control confiable y exacto de la
deflexion y del 4ngulo de aspersion.

¢ Ensamble de boquillas Unidet:

— Cuerpo de boquilla, filtro, punta de aspersion,

tuerca retenedora.

PUNTA DE ASPERSION FLOODJET

El ensamble tipico de las boquillas UniJet consta de un
cuerpo hembra T o macho TT, filtro, punta de aspersiony

tuerca retenedora.

TK

=/3
&

Punta de aspersion FloodJet

VER TAMBIEN

e Accesorios

— Conectores de bhola
ajustables

— Valvulas check

— Estabilizadores de chorro
para reducir la turbulencia

— Manometros

— Valvulas de alivio de presion
— Conectores split-eyelet
— Filtros

— Conectores giratorios

C34
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A

ASPERSION DE ANGULO ANCHO

DATOS DE DESEMPENO

EE————————

BOQUILLAS Unj]eﬁ punta Fi IOOq]etF

C

1

TK *A la presion indicada en bar.
Conexion E?:r': (I tro[;ap:rcrigi?i to)* ﬁzgsl(s)igﬁ -
Entrada Tamafio Orificio P (°)* E
foula) (mm) 02 0.4 05 07 1 15 2 3 4 05 15 4 o
. . . . . . . 23
.50 .58 = = = 19 23 .28 .32 .39 .46 = 89 122 é%
715 14 - - - 29 .34 42 A8 .59 .68 - 106 125 22
1 .84 = = = .38 46 .56 .64 719 91 = 109 128 u
15 1.0 - - 48 .57 .68 .84 .97 1.2 1.4 73 108 125
2 12 = = .64 .76 91 1.1 13 1.6 1.8 83 113 129
25 13 - 12 81 .95 1.1 14 1.6 2.0 2.3 98 122 133
3 1.4 = .86 .97 1.1 14 1.7 1.9 24 2.7 86 112 126
4 1.7 - 1.2 13 1.5 1.8 22 2.6 32 3.6 97 123 132
5 1.9 1.0 1.4 1.6 1.9 23 28 32 39 46 114 128 142
1/4 15 2.3 15 2.2 24 29 34 42 48 5.9 6.8 101 19 134
10 2.7 2.0 29 32 3.8 46 5.6 6.4 79 9.1 115 133 145
12 29 24 35 39 46 55 6.7 1.1 9.5 10.9 128 139 153
15 B8] 3.1 43 438 5.7 6.8 8.4 9.7 11.8 13.7 98 113 123
18 3.6 3.7 5.2 5.8 6.9 8.2 10.1 11.6 14.2 16.4 106 120 131
20 38 41 5.8 6.4 16 9.1 1.2 12.9 15.8 18.2 110 122 133
24 41 49 6.9 1.1 9.2 10.9 13.4 15.5 19.0 22 115 131 144
30 46 6.1 8.6 9.7 1.4 13.7 16.8 19.3 24 27 100 110 121
40 5.3 8.2 1.5 12.9 15.3 18.2 22 26 32 36 m 126 136
50 5.9 10.2 14.4 16.1 19.1 23 28 32 39 46 17 131 140
Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
DIMENSIONES Y PESOS . MATERIALES .
esandar | Joode | longiud | Hex | g Vateral | Codigo de | Purta C6 Asperetn
(kg) K
Bronce (sin codigo) ®
T+TK 51 20.6 07 Acero Inoxidable 303 SS [
Otros materiales disponibles bajo pedido.
‘ ’ TT+TK 51 20.6 .06

Basados en la version méas grande y mas pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDIDCl]

BOQUILLA UNIJET COMPLETA
r CUERPO DE BOQUILLA—] r PUNTA DE ASPERSION I

1/4 IT - 8SS + TK - SS 2
Conexion Cuerpo de Codigo de Tipo de Codigo de Tamafio
Entrada Boquilla Material Punta Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la
conexién de entrada del cuerpo

Spraying Systems Co.’

Guia de Seleccion de Malla
Diam: Malla
Orificio
Recomendada
pulg. (mm)
Hasta
018 (.46) 200
019 (.47)
hasta 100
031 (.79)
.032 (.80) 50
y mayores

Experts in Spray Technology
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CJ BOQUILLAS FlOOdlet_ BORDES AHUSADOS,

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

ASPERSION DE ANGULO ANCHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de abanico plano de angulo ancho con
distribucién uniforme e impacto medio.

¢ Gotas medianas.

¢ Pasos internos sin obstrucciones que minimizan los
taponamientos y mantienen un excelente patron de aspersion,
aln cuando se presenta desgaste nominal de la boquilla.

¢ Disefio de bordes ahusados Gnico y patentado, elimina bordes
gruesos y aspersiones disparejas y proporciona boquillas de
angulo ancho de aspersion tipo inundacién con el desempefio
convencional de la aspersion plana.

* Ingenieria de precision para un control confiable y exacto de la
deflexion y del d&ngulo de aspersion.

TEK

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

e \er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA

e Lubricacidn de fieltros en
maquinas de papel

¢ Enfriamiento de bandas

transportadoras
e Lavado de peliculas e Enfriamiento por aspersion

e Supresion/prevencion de
incendios

e Aspersion a platos
eliminadores

e Cortina de agua

VER TAMBIEN

8

thttp:/]

e Accesorios

— Conectores de bhola
ajustables

— Valvulas de alivio de presion

— Conectores split-eyelet

— Valvulas check — Filtros

— Estabilizadores de chorro

X . — Conectores giratorios
para reducir la turbulencia

— Manometros
1/8" a 1/4" NPT o BSPT (M)
(Patente No. 5,275,340)
DATOS DE DESEMPENO |
TEK *A la presioén indicada en bar.
. . Angulo de
Conexion E?:r': i Capamd_ad . Aspersion
Entrada Tamafio Orificit (litros por minuto) (°)*
(pulg) rificio
(mm) 02 04 05 07 1 15 2 3 4 05 15 4
2 1.2 - - .64 .76 91 1.1 1.3 1.6 1.8 85 125 134
18, 14 3 15 - .86 .97 1.1 14 1.7 1.9 24 2.7 85 125 136
' 5 1.9 1.0 14 1.6 1.9 2.3 2.8 32 39 46 85 127 147
10 2.7 2.0 29 32 3.8 46 5.6 6.4 79 9.1 85 130 150
" 15 33 3.1 43 48 5.7 6.8 8.4 9.7 11.8 13.7 90 130 138
20 3.8 4.1 5.8 6.4 76 9.1 1.2 12.9 15.8 18.2 107 130 138
DIMENSIONES Y PES&; MATERIALES . INFORMACION PARA
HACER PEDIDO
Conexion . Peso . Tipo de
Estandar Entrada | -ONgItud | Hex 1y oo Material Cédigo de | Boguilla p; p;
| {mm) | {mm) | ° Material BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
(pulg.) (kg) TEK
Bronce (sin codigo) [} 1{8 TElK - sls f
1/8 29 1.1 | .02 B
Acero Inoxidable 303 S8 hd Conexion Tipo de Cédigo_de Tamano
Otros materiales disponibles bajo pedido. Entrada Boquilla Material
1/4 38 143 | .04 Para conexiones BSPT se requiere agregar una
"B" antes de la conexion de entrada.

Basados en la version mas grande y mas
pesada de cada tipo.

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology
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BOQUILLAS Flatjet‘ ASPERSION

DE ANGULO ESTRECHO

C)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

1/8" a 3/4" NPT o BSPT (M)

¢ Ver pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

(A |

¢ Lavado de grava
¢ Desengrasado

* Lavado de frutas/vegetales

VER TAMBIEN

e Accesorios

— Conectores de hola
ajustables

— Valvulas check

— Manémetros

e Lavado de alto impacto

* Aspersion para corte en
maquinas de papel

@D T

— Valvulas de alivio de presion
— Conectores split-eyelet

— Filtros

— Conectores giratorios

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion plano de muy alto impacto de angulo
estrecho, bordes bien definidos y distribucion uniforme.

* Gotas medianas.
 Disefio sélido de una pieza con plano deflector.

¢ Pasos internos grandes sin obstrucciones para minimizar

taponamientos.

MATERIALES -
T Tipo de Boquilla
Material Codlgo_de

Material P
Bronce (sin codigo) ®
Acero Dulce | )
Acero Inoxidable 303 SS [}
Acero Inoxidable 316 316SS [}

BOQUILLAS DE

CASPEHSI()N PLANA

Otros materiales disponibles bajo pedido.

INFORMACION PARA HACER PEDID(lI

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
3/8 P - SS 50 60
Conexion Tipo de Codigo de Angulo de Tamafio
Entrada Boquilla Material Aspersion

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la
conexion de entrada.

Spraying Systems Co.’

Experts in Spray Technology
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;‘
g _) BOQUILLAS Flatjet‘ ASPERSION

DE ANGULO ESTRECHO

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

i

1

P *A la presion indicada en bar.
Conexién Capacidad Angulo_(’ie _ '
Angulo_de Entrada Eoui (litros por minuto)* Aspsrflon Dimensiones
Aspersion (pulg.) D?:rlr\ll. ()
(°) Tamafio| .. . B C
a Orificio A Angulo de | Tamafio Peso
3bar | 1/8|1/4|3/8|1/2]|3/4 mm) |4 |95 2 3 4 6 7 110 |1 3 7 | Longitud Deflexion Barra Neto
(mm) ) |(mmcuad)| "9
° 05 1.3 11 [ 14 |16 | 20| 23|28 |30|36| 33| 5 | 60 31 60 15.9 .03
[ 10 1.9 23128 (32|39 |46 |56 |60(|72)| 34|50/ 60 31 60 15.9 .03
e o 25 30 (5770|8199 (114]|140|151(180| 42 | 50 | 59 415 42 19.1 .09
o o 40 38 91112129158 (182 22 | 24 | 29 | 39 | 50 | 60 47 45 19.1 .09
50 ° 60 46 137|168 193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 42 | 50 | 53 55 37 254 14
° 100 5.9 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 5 | 60 | 72 | 43 | 50 | 55 72 40 31.8 .33
[ 125 6.6 28 | 35 | 40 | 49 | 57 | 70 | 75 | 90 | 38 | 50 | 59 72 38 31.8 31
[ 160 15 36 | 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 | 115 | 44 | 50 | 55 72 37 31.8 31
) 200 8.4 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 144 | 46 | 50 | 53 72 32 31.8 31
[ ) 40 38 91112129158 (182 22 | 24 | 29 | 31 | 40 | 50 60.5 35 22.2 14
° 50 42 |11.4|140(16.1 197 | 23 | 28 | 30 | 36 | 31 | 40 | 49 63.5 33 254 .20
° 60 46 [137]168|193| 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 32 | 40 | 49 72 33 254 23
40 [ 70 50 [16.0[195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 50 | 32 | 40 | 49 75.5 29 254 .26
[ 80 53 |182| 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 32 | 40 | 48 77 26 254 .26
® 90 5.6 21 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 65 | 34 | 40 | 44 77 28 25.4 .23
[ 100 5.9 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 5 | 60 | 72 | 35 | 40 | 44 86.5 28 25.4 .26
° 04 12 |91 |11 |13 |16 |18 |22 |24 29| 20 | 35 | 41 23 40 1.1 .01
° 10 1.9 23|28(32|39 |46 |56 |60 72| 18|35 |39 36.5 36 15.9 .06
L) 20 27 |46 |56 |64 |79]|91|11.2|121|144| 24 | 35 | 40 42 30 19.1 .06
° 25 30 | 57|70 81|99 |11.4[140(151|180| 24 | 35 | 39 49 28 19.1 .09
[} 30 33 |[68 84|97 118137168181 | 22 | 26 | 35 | 41 52.5 28 19.1 .09
35 [ ) 40 38 91112129158 (182 22 | 24 | 29 | 28 | 35 | 38 58 26 22.2 Rl
° 50 42 |11.4|140/16.1 197 | 23 | 28 | 30 | 36 | 31 | 35 | 38 63.5 23 222 14
° 60 46 [137]168|193| 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 29 | 35 | 39 73 21 254 23
° 80 53 [182] 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 26 | 35 | 40 81 24 254 .26
) 100 59 23 | 28 | 32|39 | 4 | 5 |60 | 72 | 26 | 35 | 40 89 19 254 .26
® 160 15 36 | 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 |[115| 26 | 35 | 40 114 23 31.8 .57
® | 200 8.4 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 144 | 25 | 35 | 40 122 22 31.8 .57
25 ° 40 338 9.1 |11.2(129|158|182| 22 | 24 | 29 | 15 | 25 | 34 65 25 19.1 A1
° 10 1.9 23|28(32|39 |46 |56 60 72| - |15 |23 47.5 22 15.9 .06
° 20 27 |46 |56 |64 |79]|91|112|121|144| — | 15 | 19 54 19 15.9 .06
[ 30 33 68 | 84 | 97 [11.8|13.7|16.8|18.1| 22 6 15 | 24 72 25 19.1 1
[} 40 3.8 91112129158 |182| 22 | 24 | 29 | 8 | 15 | 21 92 18 22.2 .23
15 [ ) 50 42 |11.4|140/16.1(197| 23 | 28 | 30 | 36 | 9 | 15 | 20 90.5 15 22.2 A7
) 60 46 137168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 [ 10 | 15 | 19 125 14 254 .34
° 80 53 [182] 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 11 | 15 | 18 130 14 254 .34
° 100 5.9 23 | 28 | 32 |39 | 46 | 5 |60 | 72 [ 11 | 15 | 18 137 14 254 40
[ ] 200 8.4 4 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 144 | 12 | 15 | 18 191 14 31.8 91

ey

de Aspersion

Vel

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology
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DE ANGULO ESTRECHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Angulo estrecho, alto impacto, patrén de abanico plano con
distribucién uniforme.

¢ Pasos internos grandes sin obstrucciones para minimizar
taponamientos.

¢ Ensamble de las boquillas estandar QuickJet®:

C)

IEEES— .

i BOQUILLAS QUICK Fla{]ef ASPERSION

e |deal para aplicaciones de limpieza en donde se requiere E:
impacto uniforme a todo lo largo del patrén de aspersion. — Cuerpo de boquilla, punta de aspersién con sello integrado. w3

. wn=

* Gotas medianas. =
L . L . ., 58

¢ Disefio de una pieza con la conveniencia de la instalacion de §§
conexion répida con 1/4 de giro y alineacioén automética de la (&)

aspersion sin necesidad de utilizar herramientas.

PUNTA DE ASPERSION
QuUICK FLATJET

CUERPOS ESTANDAR QUICKJET

* Conexiones de entrada hembra QJLA y macho QJJLA

El ensamble tipico de las boquillas Quick FlatJet consta de
un cuerpo y una punta de aspersion.

_

' QLPA

Cuerpo hembra QJLA o

-

Cuerpo macho QJJLA

!
r
4

Punta de Aspersion

Punta de aspersion Quick
FlatJet

CONSEJOS DE OPTIMIZACION _@fJJJj VER TAMBIEN {17 thttp:]]

e \ler pagina C2 para consejos de optimizacion. * Accesorios

— Conectores de hola
ajustables

— Valvulas de alivio de presion
— Cuerpos split-eyelet

APLICACIONES

LA

e Lavado de alto impacto

— Valvulas check

— Filtros

— Manémetros

e Lavado de grava — Conectores giratorios

¢ Desengrasado * Aspersion para corte en

« Lavado de frutas/vegetales maquinas de papel

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology
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;*
g) BOQUILLAS QUICK FlayekASPERSléN i

DE ANGULO ESTRECHO
<zt DATOS DE DESEMPENO |
j QLPA *A la presion indicada en bar.
n. p
Z A Capacidad ﬁzgglr:igﬁ Dimensiones
5 ﬁngulo_(}e . 3 Equiv. (litros por minuto)* (o)
spersion | Conexion X
n ) Entrada | Tamafio ODr:?lrcnm . -
o a (pulg.) (mm) A Angulo de | Tamaiio Peso
3 bar 1 15 2 3 4 6 7 10 1 3 7 | Longitud L. Neto
M| (mm) Deflexion Barra (kg)
o (©) (mm cuad.) g
2 50 38172 60 4.6 137|168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 42 | 50 | 53 81 37 25.4 .23
w ' 125 6.6 28 | 35 | 40 | 49 | 57 | 70 | 75 | 90 | 38 | 50 | 59 98 38 32 .24
(m] 60 46 137 | 168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 [ 29 | 35 | 39 98 27 25.4 .23
35 3/8,1/2

(% ' 80 5.3 182 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 26 | 35 | 40 106 24 32 24
=
2
o
0
m

/\Angulu/x \/B ‘ g

de Aspersion
MATERIALES - INFORMACION PARA HACER PEDIDO .
Codigo de Punta de Aspersion BOQUILLA COMPLETA QUICKJET®
aterial . .
M Material QLPA — CUERPO DE BOQUILLA—l — PUNTA DE ASPERSION—|
Bronce (sin cadigo) [ ) 3/8 QJJLA - SS + QLPA - SS 50 60
Acero Inoxidable 303 SS [ | | | | l l |
. . K . i Conexion Cuerpo de Cadigo de Tipo de Codigo de  Angulo de Tamafi
Otros materiales disponibles bajo pedido. Entrada Boquilla Material Punta Material ~ Aspersion amano

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la
conexion de entrada del cuerpo

TIPOS DE CUEEI-

.....

+ ’ " > ‘\‘
Cuerpo Estandar / \“
Conexion | o5 exion | Conexion |
Entrada |
H M |
(pulg.) |
WA | QLA /
3/8 ° hd :
12 d °

Boquillas Quick FlatJet utilizadas para enjuagar
baldes de arenilla en la fabricacion del papel.

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology
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i BOQUILLAS %S]{l/et? ASPERSION

DE ALTO IMPACTO

MEG

-~

g

=

1/8" a 1/4" NPT o BSPT (M)

23990

F

1/8" a 1/4" NPT o BSPT (H)

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Alta presion, chorro solido de alto impacto (0°) o patrén de aspersion de abanico plano.
* Gotas medianas.

* Angulos de aspersion de 5° a 65° a presiones de 300 a 4000 psi (20 a 275 bar). ‘g‘
* Distribucion uniforme gracias a la vena interna que estabiliza la turbulencia del liquido. g%
e Las partes planas del cuerpo proporcionan una referencia visual rapida para la alineacion de la é%
aspersion. 22
(& )

e Fabricadas en acero inoxidable endurecido para una mayor vida Gtil y precision en el control del flujo.
e Caracteristicas principales de las boquillas WashJet:

— MEG — Angulos de aspersion de 0° a 65°.

—WEG - Angulos de aspersion de 0° a 65°.

—MEG-SSTC — Méaxima resistencia a la erosion con orificios insertos en carburo de tungsteno y angulos
de aspersion de 0° a 65°.

— 23990 — Proteccion exterior adicional gracias a su cubierta de nylon. Angulos de aspersion de 0° a 80°.

— 48099 — Ajustable de 0° a 80° a 3000 psi (200 bar) y orificio en acero inoxidable endurecido para mayor
vida Util y resistencia al desgaste. Tapa en bronce sélido o acero inoxidable.

— 24055 — Ajuste de presion alta/baja por medio de una valvula deslizante y angulos de aspersion
ajustables de hasta 80° haciendo girar la cubierta exterior.

— IMEG® — Optima dindmica de fluidos para minimizar la turbulencia y maximizar el desempefio de
la aspersion con nuestro disefio patentado y gran resistencia a la corrosion quimica gracias a su
cubierta endurecida. Angulos de aspersion de 0° a 80°.

MEG-SSTC

1/8" a 1/4" NPT o BSPT (H) Orificio inserto en carburo de
tungsteno
1/4" NPT o BSPT (M)

48099 24055

)
| 4

ok

.|

1/8"a 1/4" NPT o BSPT (H) 1/8" a 1/4" NPT o BSPT (H) Presion maxima 4000 psi
(275 bar)
1/8"a 1/4" NPT o BSPT (M)
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g _) BOQUILLAS %S](l]et? ASPERSION i

DE ALTO IMPACTO
<zt CONSEJOS DE OPTIMIZACION @il VER TAMBIEN 7 Yhttp:]
ﬁ e \er pagina C2 para consejos de optimizacion. e Accesorios
nz- — Conectores giratorios
‘0| APLICACIONES (A7 | * Extensiones
n * Pistolas
E * Lavado/enjuague de partes * Preparacion de superficies * Pistolas automaticas de alta presion
% e Lavado a presion e Lavado de autos
< * Enjuague de maquinaria * Desprendimiento de
w etiquetas
a]
) _
j DATOS DE DESEMPENO I
=
=) *A la presion indicada en bar.
8 Tipo de Boquilla y Angulo de Aspersion _ Capacid_ad
m 1/8 MEG 1/4 MEG 1/4 MEG-SSTC Tamafio (litros por minuto)*
0°t | 5° |15°|25°/40°|50°|65°| 0°T | 5° |15°|25°|40°|50°|65°| 0°T | 5° |15°|25°|40°|50°|65° 20 | 25 | 35 | 40 | 45 | 60 | 80 | 100 | 140 | 170 | 200
° ° ° ° 01 1.0 [ 1113 |14 |15 |18 |20 |23 |27 30|32
° 015 15 (172022 |23|26|31 34|40 45|48
o o 000 o o0 o0 oo ° oo 02 20|23 |27 |29 |31|35|41 |46 |54 |59 64
° 025 25|28 (34|36 (38|44 51|57|67|74]81
() [ BN BN BN ) ® o 0o 0 0 0 o0 o0 () [ B ) 03 31|34 40|43 |46 | 53|61 |68 81 |89]|97
° oo eo 035 36|40 |47 |50 |54|62 71|80 94/|104|113
° ®o 0o 0000 oo o0 o0 0 o o o0 o0 04 41|46 |54 |58 |61|7182]|91|108|119]129
° o oo oo oo e ° oo 045 46 | 51 61|65 |69 |79 92[103]121[134|145
© o000 000 o 0 o0 e o0 o o o(o|0 05 51|57 |67 |72|76|88/102(11.4|135|149|16.1
° o 0o/ 0o0o 0|0 o o o0 00 o|e oo 055 56 | 63| 7.4 | 79| 84 |97 |11.2[125|148 163|177
® 0 060 00 06 0 0 0 0 0 0 0 o e o o 06 6.1 |68 | 81|86 |92 106(122|137|16.2|17.8|19.3
[} [ BN BN ] [} [ BN BN ) [} 065 66 | 74 | 88 | 94 | 99 | 115[133|148 175|193 | 21
®© o 0000 0|0 o000 o0 o0 (oo o oo |o 07 7.1 | 80 | 94 | 101 (107|124 143|160 189 | 21 | 23
° o oo ° oo e 075 76 | 85 [10.1]10.8 115|132 /153|171 20 | 22 | 24
° ®© o 00 0|0 0o o0 o e e e o oo ° 08 82| 91 [108|11.5[122|141 /163|182 22 | 24 | 26
° o oo ° o|o|e 085 87|97 [115]123[13.0|150 /173|194 23 | 25 | 27
() ® 600 060 O 0 0 0 0 o o e o o () 09 9.2 {103 12.1(13.0| 138159 (183 | 21 | 24 | 27 | 29
[ BN} [} [} 095 9.7 | 108128 (137|145 /168|194 | 22 | 26 | 28 | 31
° o o o 0 0|0 o o0 000 o0 10 10.2 (114|135 | 14.4 | 153 | 17.7| 20 | 23 | 27 | 30 | 32
° ° ° oo e 1 11.2 125|148 159168194 | 22 | 25 | 30 | 33 | 35
° o0 115 117131 (155|166 [176| 20 | 23 | 26 | 31 | 34 | 37
° ° ®o o o o000 ° 12 122137162 /173|183 | 21 | 24 | 27 | 32 | 36 | 39
() () [ BN BN ) 125 127 (1421169 | 180 (191| 22 | 25 | 28 | 34 | 37 | 40

t0° = Chorro Sélido.
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i BOQUILLAS M’as]g]eﬁ ASPERSION

DE ALTO IMPACTO

DATOS DE DESEMPENO

1

*A la presion indicada en bar.

Tipo de Boquilla y Angulo de Aspersion Capacidad
1/8 MEG 1/4 MEG 1/4 MEG-SSTC Tamaio (litros por minuto)*
0°t | 5°|15°/25°|40°|50°|65°| 0°1 | 5° |15°|25°|40°|50°|65°( 0°1 | 5° |15°|25°|40°|50°|65° 20 (25|35 |40 | 45 | 60 | 80 | 100 | 140 | 170 | 200
° ) e o 0 13 13.3/14.8(17.5/18.7199| 23 | 27 | 30 | 35 | 39 | 42
° [ BN ) 14 143/16.0(189) 20 | 21 | 25| 29 | 32 | 38 | 42 | 45
o e o ® (060 06 0o o o o [ J [ ] [ J 15 1531711 20 | 22 | 23 | 26 | 31 34 40 45 43
° ° [ 16 16.3/182| 22 | 23 | 24 | 28 | 33 | 36 | 43 | 48 | 52
° e o 0 [ 18 18321 | 24 | 26 | 28 | 32 | 37 | 41 | 49 | 53 | 58
° (K 2N AN B BN BN BN J 20 20 (23|27 (29|31 (35| 41 | 4 | 54 | 59 | 64
o 0o o o o 25 25 (28 |34 (36|38 |44 51 | 57 | 67 | 74 | 81
e 0o o o o ° 30 31|34 |40 | 43 46 | 53 | 61 | 68 | 81 | 89 | 97
) e o o 35 36 | 40 | 47 | 50 | 54 | 62 | 71 | 80 | 94 | 104 | 113
e 0o o o o 40 41 | 46 | 54 | 58 | 61 | 71 | 82 | 91 | 108 | 119 | 129
) e o o 50 51 | 57 | 67 | 72 | 76 | 88 | 102 | 114 | 135 | 149 | 161
° o o0 60 61 | 68 | 81 |86 | 92 [106| 122 | 137 | 162 | 178 | 193
) 70 71 | 80 | 94 | 101 | 107 | 124 | 143 | 160 | 189 | 208 | 226
° 80 82 [ 91 1108 | 115|122 141 | 163 | 182 | 216 | 238 | 258
) 90 92 (103|121 (130|138 | 159 | 183 | 205 | 243 | 267 | 290
10° = Chorro Sélido.
*A la presion indicada en bar.
Tipo de Boquilla y Angulo de Aspersion Capacidad
1/8 WEG 1/4 WEG Tamafio (litros por minuto]*
0°f | 5° | 15°| 25° | 40° | 50° | 65° | 0°t | 5° | 15° | 25° | 40° | 50° | 65° 20 | 25 | 35 | 40 | 45 | 60 | 80 | 100 | 140 | 170 | 200
e o o 03 31 | 34 |40 | 43 | 46 | 53 | 6.1 | 68 | 81 | 89 | 97
° e o o o o o e o o ° 04 41 | 46 | 54 | 58 | 61 | 71 | 82 | 91 | 108 | 11.9 | 129
e o o e o o 045 46 | 51 | 6.1 | 65 | 69 | 79 | 92 | 103 | 121 | 134 | 145
° e o o o | o o e o o | o o 05 51 |57 |67 72|76 | 88 | 102 11.4 | 135 | 149 | 16.1
) e o o o o o e o 055 56 | 63 | 74 | 79 | 84 | 97 | 11.2 | 125 | 148 | 163 | 17.7
) o o o o | o o e o o 06 6.1 | 68 | 81 | 86 | 92 |106 | 122|137 | 162 | 17.8 | 193
® [ 065 66 | 74 | 88 | 94 | 99 | 115 | 133 | 148 [ 175 | 193 | 21
° e o o o o o e o o ° 07 71 | 80 | 94 [ 101107 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 21 23
) e (o o o o o e o o 08 82 | 91 | 108 115|122 | 141 | 163 | 182 | 22 24 26
° e o o 085 87 | 97 | 115123130 | 150 | 173 | 194 | 23 25 21
) e o o o o o e o o 09 92 | 103 | 121 [ 13.0 | 13.8 | 159 | 183 | 21 24 | 27 29
[ 095 97 | 108|128 | 137 | 145 | 16.8 | 194 | 22 26 28 | 31
) e o o o o o e o o 10 10.2 | 114 | 135 | 144 | 1563 | 17.7 | 20 23 21 30 | 32
) 15 153 171 20 | 22 | 23 | 26 | 31 34 | 40 45 | 48
[ 16 163 | 182 | 22 | 23 | 24 | 28 | 33 36 | 43 48 52
° 20 20 | 23 | 27 | 29 | 31 | 3B | 4 46 54 | 59 | 64
) 30 31 | 34 | 40 | 43 | 46 | 53 | 61 68 | 81 89 | 97

10° = Chorro Sélido.
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. —

9) BOQUILLAS %S](l]et? ASPERSION

DE ALTO IMPACTO

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

= —

1

23990 Y 48099 *A la presion indicada en bar. 24055 *A la presion indicada en bar.
. Capacid_ad . AjustecgsaA‘iLgaF(’jresién
Tamafio (litros por minuto) Tamaiio (litros por minuto)*
20 35 45 60 80 100 | 140 | 170 | 200 35 40 45 60 80 100 140
02 20 | 27 | 31 Bi5 4.1 4.6 5.4 5.9 6.4 02 2.7 29 31 B3ih) 4.1 46 5.4
03 3.1 40 | 46 | 53 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 03 4.0 43 46 5.3 6.1 6.8 8.1
035 36 | 47 | 54 | 62 | 71 8.0 94 | 104 | 113 035 47 5.0 5.4 6.2 7.1 8.0 9.4
04 4.1 54 | 6.1 7.1 8.2 9.1 108 | 11.9 | 129 04 5.4 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 10.8
045 46 | 6.1 69 | 79 92 | 103 | 121 | 134 | 145 045 6.1 6.5 6.9 79 9.2 10.3 121
05 5.1 67 | 76 | 88 | 102 | 114 | 135 | 149 | 16.1 05 6.7 72 7.6 8.8 10.2 1.4 135
055 56 | 74 | 84 | 97 | 112 | 125 | 148 | 163 | 17.7 055 14 79 8.4 9.7 11.2 12.5 14.8
06 6.1 8.1 92 | 106 | 122 | 137 | 162 | 17.8 | 193 06 8.1 8.6 9.2 10.6 12.2 13.7 16.2
065 66 | 88 | 99 | 115 | 133 | 148 | 175 | 193 | 21 065 8.8 9.4 9.9 11.5 13.3 14.8 17.5
07 7.1 94 | 107 | 124 | 143 | 160 | 189 | 21 23 07 9.4 10.1 10.7 12.4 14.3 16.0 18.9
075 76 | 100 | 115 | 132 | 153 | 171 20 22 24 075 10.1 10.8 11.5 13.2 15.3 171 20
08 82 | 108 | 122 | 141 | 163 | 182 | 22 24 26 08 10.8 1.5 12.2 14.1 16.3 18.2 22
085 87 | 115 | 130 | 150 | 17.3 | 194 | 23 25 27 10 135 14.4 15.3 17.7 20 23 27
09 92 | 121 | 138 | 159 | 183 | 21 24 21 29
095 97 | 128 | 145 | 168 | 194 | 22 26 28 31 Capacidad
10 102 | 135 | 153 | 177 | 20 | 23 | 27 | 30 | 32 Ajuste de Baja Presion®
1 11.2 | 148 | 16.8 | 194 | 22 25 30 33 35 bar [/min
12 122 | 162 | 183 | 21 24 27 32 36 39 3 8.3
14 143 | 189 | 21 25 29 32 38 42 45 7 12.6
16 163 | 22 24 28 33 36 43 48 52 10 15
18 183 | 24 28 32 37 4 49 53 58 20 2
20 20 27 31 35 4 46 54 59 64
*La capacidad a baja presién
22 22 30 34 39 45 50 59 65 71 equivale a una boquilla con
capacidad -20.
IMEG® *A la presion indicada en bar.
Conexién Angulo de Aspersion ) Capacid_ad
Entrada a 3 bar Tamaiio (litros por minuto)*
(pulg) | 5o | 10° | 15° | 25° | 40° | 50° | 65° | 80° 20 25 35 40 45 60 80 100 | 140 | 170 | 200 | 250 | 275
e o o o | o o o o 03 3.1 34 | 40 | 43 | 46 | 53 | 6.1 6.8 8.1 8.9 97 | 108 | 113
e o o o | o o o o 035 36 | 40 | 47 | 50 | 54 | 62 | 7.1 8.0 94 | 104 | 11.3 | 126 | 132
e o o o | o o o o 04 4.1 46 | 54 | 58 | 6.1 7.1 82 | 91 | 108 | 11.9 | 129 | 144 | 151
e o o o | o o o o 045 46 | 5.1 6.1 65 | 69 | 79 | 92 | 103 | 121 | 134 | 145 | 162 | 17.0
e o o o | o o o o 05 5.1 57 | 67 | 72 | 76 | 88 | 102 | 11.4 | 135 | 149 | 16.1 | 18.0 | 189
1814 | @  ® | ®@ | @ | ®© © | @ | @ 055 56 | 63 | 74 | 79 | 84 | 97 | 112 | 125 | 148 | 163 | 17.7 | 198 | 21
e o o o | o o o o 06 6.1 6.8 | 8.1 86 | 92 | 106 | 122 | 137 | 162 | 178 | 193 | 22 23
e o o o | o o o o 065 66 | 74 | 88 | 94 | 99 | 115 | 133 | 148 | 175 | 193 | 21 23 25
e o o o | o o o o 07 7.1 80 | 94 | 101 | 107 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 21 23 25 26
e o o o | o o o o 075 76 | 85 | 101 | 108 | 115 | 132 | 153 | 171 20 22 24 21 28
e o o o | o o o o 08 82 | 91 | 108 | 115 | 122 | 141 | 16.3 | 182 | 22 24 26 29 30
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A

DIMENSIONES Y PESOS -

Conexion . . Peso
Estandar ;—Lpouﬁ; Entrada L()(rr:?;;Jd (I;Inen):) I()rI::q()) I(J:n':]) Neto
a (pulg.) (kg)
1/8 22 127 79 - .02
MEG
(M)
23 plano
i 1/4 26 solido 143 ] 103 - .02
SS 1/8 25 14.3 - - .02
178 25 127 19 - .02
WEG
(H)
1/4 29 159 | 79 - .03
178 48 22| - 302 | .09
23990
(H)
1/4 48 22| - 302 | .09
178 48 22| - 302 | .14
48099
(H)
1/4 48 222 - 302 | 14
178 97 22| - 349 | 19
24055
(H)
1/4 97 222 - 349 | 19
178 22 127 19 - .02
IMEG®
(M)
1/4 39 143 | 103 - .02

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.

Spraying Systems Co.’

INFORMACION PAR
HACER PEDIDO
BOQUILLA I?E ASPERSION
ESTANDAR
1/4 MEG - 15 04
I | I |

Angulo de
Aspersion

Conexion Tipo de

Entrada Boquilla Tamatio

BOQUILLA DE ASPERSION
ESTANDAR

23990 - 1/4 - 02
I I I

Tipo de Conexion Tamafio
Boquilla Entrada

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la

conexién de entrada.

Boquillas WashJet MEG utilizadas para lavar
los tubos en un intercambiador de calor.

Experts in Spray Technology

C45

-

BOQUILLAS %S]{l/et? ASPERSION

DE ALTO IMPACTO

BOQUILLAS DE



p _) BOQUILLAS QUICK %S]ljet_ ASPERSION

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DE ALTO IMPACTO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de alto impacto de abanico plano con
distribucién uniforme.

¢ Gotas medianas.

¢ Facil y rapida instalacion de las puntas de aspersion sin
herramientas.

* Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — solo se
reemplazan las puntas.

e Instalacion de conexion rapida con 1/4 de giro y alineacion
automatica de la aspersion.

CUERPOS ESTANDAR QUICKJET

e Hembra QJEG o macho QJJEG

|~

Cuerpo hembra QJEG o

D

Cuerpo macho QJJEG

w
@
=)

Punta de Aspersion

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

e \er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

e Lavado de alta presion

e Limpieza a presion

praying Systems Co.’

A

e Cierre de seguridad que impide que las puntas se zafen a
altas presiones.

¢ Fabricadas en acero inoxidable endurecido para una mayor
vida til.

* Mas seguras, pequefas y ligeras que las boquillas
convencionales de conexion rapida.

¢ Ensamble de las boquillas estandar QuickJet®:
— Cuerpo de boquilla, sello, punta de aspersion.

PUNTA DE ASPERSION
QuiIcK WASHJET

El ensamble tipico de las boquillas Quick WashJet consta de un
cuerpo hembra o macho, sello y punta de aspersion.

QEG

Punta de aspersion Quick
WashJet

VER TAMBIEN

g
i

e Accesorios
— Conectores giratorios
* Extensiones
e Pistolas
¢ Pistolas automaticas de alta presion

Experts in Spray Technology
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i BOQUILLAS QUICK %S]ljet_ ASPERSION c

DE ALTO IMPACTO

DATOS DE DESEMPENO |
QEG *A la presion indicada en bar.

ConexiGn Angulo de Aspersion = (Iitro[;a;?:rcrigii(:lto)* =
Entrada Tamafio =
(pulg.) =

0°t 15° 25° 40° 50° 65° 20 25 35 40 45 60 80 100 140 170 200 gg
[} 02 2.0 2.3 2.7 2.9 3.1 35 4.1 4.6 5.4 B&) 6.4 é%
[} 03 3.1 34 4.0 43 4.6 5.3 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 3‘3
[} [} [} [} [} 04 4.1 4.6 5.4 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 10.8 11.9 12.9
° [} [} [} [} 045 46 5.1 6.1 6.5 6.9 79 9.2 10.3 12.1 13.4 14.5
® ® ® ® ® ® 05 5.1 5.7 6.7 12 1.6 8.8 10.2 11.4 13.5 14.9 16.1
[} ® ® ® 055 5.6 6.3 14 79 8.4 9.7 1.2 12.5 14.8 16.3 17.7
[} [} [} [} ® [} 06 6.1 6.8 8.1 8.6 9.2 10.6 12.2 13.7 16.2 17.8 19.3
1/8,1/4 [} () () () 065 6.6 14 8.8 9.4 9.9 115 133 14.8 175 19.3 21
[} [} [} [} [} [} 07 7.1 8.0 9.4 10.1 10.7 12.4 14.3 16.0 18.9 21 23
[} [} 075 16 8.5 10.1 10.8 11.5 132 15.3 17.1 20 22 24
® ® [} ® ® ® 08 8.2 9.1 10.8 11.5 12.2 14.1 16.3 18.2 22 24 26
[} [} ® [} [} [} 09 9.2 10.3 12.1 13.0 13.8 15.9 18.3 21 24 27 29
[} ® [} [} ® [} 10 10.2 1.4 13.5 14.4 15:3 17.1 20 23 27 30 32
[} () () () [} 15 15.3 17.1 20 22 23 26 31 34 40 45 48
[} [} [} [} [} 20 20 23 27 29 31 35 4 46 54 59 64
10° = Chorro Sélido.
DIMENSIONES Y PESOS . TIPOS DE INFORMACION PARA
CUERPO HACER PEDIDO
esandar | TPode | Longiud | Hex | [0 ,
(kg) Cuerpo Estandar BOQUILLA COMPLETA QUICKJET®

fm—_] Errags | Congion Conedon| | GRS 08 7] ASPERSION |
KOOSR | QJEG+QEG | 409 | 159 | .042 (pulg.)

QJEG QJJEG 174 QJEG + QEG - 15 04

/8 hd hd Cont-|zxi6n CuerLo de ﬁpl de AnguIIU de Tamlaﬁo
JJEG+QEG | 377 | 143 | .036 /4 ° ° S purte | Reversen
Para conexiones BSPT se requiere agregar una
"B" antes de la conexion de entrada del cuerpo

Basados en la version mas grande y méas pesada
de cada tipo.

Spraying Systems Co.’
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;‘ I
g _) BOQUILLAS QUICK-CONNECT %Sldeﬁ i

ASPERSION DE ALTO IMPACTO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de alto impacto de abanico plano con ¢ Protector de la boquilla con codificacién de color para una
distribucion uniforme. facil identificacion de los 4ngulos de aspersion.

* Angulos de aspersion desde 0° (chorro solido) hasta abanico de 40°. e Costillas en los protectores de las boquillas para rapida

« Gotas medianas. alineacion y facil orientacion del patron de aspersion.

* Paso interno aerodinamico que optimiza la dindmica de fluido

¢ Disefio de cuerpo de una pieza fabricado en acero inoxidable b N - i
y provee un maximo desempefio y minima turbulencia.

endurecido que incluye el disefio de conexion/desconexion rapida.

* Un estabhilizador de chorro de acero inoxidable 302 estabiliza
la turbulencia del liquido, mejora la calidad del patrén de
aspersion y la eficiencia en la limpieza.

e La boquilla QCIMEG™ ofrece una mejor dinamica de fluidos para
minimizar la turbulencia y mejorar el desempefio de la aspersion.

QCMEG QCIMEG CONSEJOS DE OPTIMIZACION <Dl

* \/er pagina C2 para consejos de optimizacion.

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

&
APLICACIONES <
* Lavado/enjuague de partes * Preparacion de superficies
e Lavado a presion e Lavado de autos
1/4" conexion rapida 1/4" conexion répida * Enjuague de maquinaria * Desprendimiento de
etiquetas
VER TAMBIEN 17 Yhttp:/}
¢ Accesorios
— Conectores giratorios
¢ Extensiones
¢ Pistolas
* Pistolas automaticas de alta presion
DIMENSIONES Y PESOS . INFORMACION PARA HACER PEDIDO I
Tioo d Lonaitud | Di Peso BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
Estandar B'O”q"ui”‘z "(’r‘ngr'n;l (r'rf’r’[:‘) Neto CON ESTABILIZADOR DE CHORRO SIN ESTABILIZADOR DE CHORRO
(kg)
: QCMEG - 15 05 SAQCMEG - 15 05
I I I I I I
Tipo de Angulo de Tamafio Tipo de Angulo de Tamafio
QCMEG Boquilla Aspersion Boquilla Aspersion
aciveg | ! & L
QCIMEG - 15 04 SAQCIMEG - 15 04
I I I I I I
Tipo de Angulo de Tamaio Tipo de Angulode  Tamafio
Basados en la version méas grande y mas pesada de Boquilla Aspersion Boquilla Aspersion
cada tipo.

praying Systems Co.’
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i BOQUILLAS QUICK-CONNECT %Sldeﬁ c

ASPERSION DE ALTO IMPACTO

DATOS DE DESEMPENO R |
QCMEG *A la presién indicada en bar.
Angulo de Aspersion Capacidad
a 3 bar (litros por minuto)*
- " - - Tamafio =
(F?OL) masila) | (voode) | (Blencal 20 | 25 | 35 | 4 | 45 | 60 | 80 | 100 | 140 | 170 | 200 | 250 | 275 Eg
° ° 02 2.0 2.3 2.1 29 3.1 315 4.1 4.6 5.4 5.9 6.4 72 16 gg
° ° ° 03 3.1 34 4.0 43 4.6 5.3 6.1 6.8 8.1 89 9.7 108 | 113 ag
[ ] [ ] [ ] [ ] 035 36 4.0 47 5.0 54 6.2 7.1 8.0 94 104 1.3 12.6 13.2 u
[ ] [ ] [ ] [ ] 04 41 46 54 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 10.8 1.9 12.9 14.4 15.1
[ ] [ ] [ ] [ ] 045 4.6 5.1 6.1 6.5 6.9 79 9.2 10.3 121 13.4 14.5 16.2 17.0
[ [ [ [ ] 05 5.1 5.7 6.7 12 16 8.8 102 | 1.4 135 14.9 16.1 18.0 18.9
) ) ) ° 055 5.6 6.3 14 79 84 97 | 112 | 125 | 148 | 163 | 17.7 | 198 21
° ° ° ° 06 6.1 6.8 8.1 8.6 92 | 106 | 122 | 137 | 162 | 17.8 | 193 22 23
[ ] [ ] [ ] [ ] 065 6.6 14 8.8 94 99 115 | 133 | 148 175 19.3 21 23 25
[ ] [ ] [ ] [ ] 07 7.1 8.0 94 10.1 10.7 124 | 143 | 16.0 18.9 21 23 25 26
[ ] [ ] [ ] [ ] 075 16 8.5 10.1 108 | 115 | 132 | 153 | 171 20 22 24 21 28
[ [ [ [ 08 8.2 9.1 10.8 11.5 122 | 141 16.3 | 18.2 22 24 26 29 30
) ° ° 09 92 | 103 | 121 | 130 | 138 | 159 | 183 21 24 21 29 32 34
° ° ° ° 10 102 | 114 | 135 | 144 | 153 | 177 20 23 21 30 32 36 38
[ ] [ ] [ ] [ ] 12 122 | 137 16.2 | 17.3 | 183 21 24 27 32 36 39 43 45
[ ] [ ] 15 153 | 171 20 22 23 26 31 34 40 45 48 54 57

10° = Chorro Sélido.

QCIMEGTM *A la presién indicada en bar.
Angulo de Aspersion Capacidad
a3 bar (litros por minuto)*
10° 15° 25° 40° Tamafio
(Naranja) | (Amarilla) | (Verde) | (Blanca) 20 25 35 40 45 60 80 100 140 170 200 250 275
[} () 02 20 23 2.7 29 3.1 35 41 46 5.4 hid 6.4 7.2 1.6
() () [ ) ° 03 3.1 34 40 43 46 53 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 108 | 113
() [} [} ° 035 36 4.0 47 5.0 5.4 6.2 7.1 8.0 9.4 104 | 113 | 126 | 132
[} ° ° ° 04 4.1 46 5.4 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 108 | 119 | 129 | 144 | 151
[} [} [} () 045 46 5.1 6.1 6.5 6.9 79 9.2 103 | 121 134 | 145 | 162 | 17.0
[} [ [ [ 05 5.1 5.7 6.7 12 16 8.8 102 | 114 | 135 | 149 | 16.1 180 | 189
[} [} [} [} 055 5.6 6.3 14 79 8.4 9.7 112 | 125 | 148 | 163 | 17.7 | 198 21
() [ ) () ° 06 6.1 6.8 8.1 8.6 9.2 106 | 122 | 137 | 162 | 178 | 193 22 23
() [} [} ° 065 6.6 14 8.8 9.4 9.9 115 | 133 | 148 | 175 | 193 21 23 25
[} ° ° ° 07 7.1 8.0 9.4 10.1 | 107 | 124 | 143 | 160 | 189 21 23 25 26
[} [} [} () 075 16 8.5 10.1 | 108 | 115 | 132 | 153 | 17.1 20 22 24 27 28
[ [ [ [ 08 8.2 9.1 108 | 115 | 122 | 141 | 163 | 18.2 22 24 26 29 30
[} [} [} 09 9.2 103 | 121 | 130 | 138 | 159 | 183 21 24 27 29 32 34
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9 BOQUILLAS (]Il'llet_ ASPERSION DE ALTA PRESION

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

e Alta presion, chorro s¢lido de alto impacto (0°) o patron de
aspersion de abanico plano con dngulos de 5° a 65° a presiones
de 300 a 3000 psi (20 a 200 bar).

¢ Gotas medianas.

* Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar —
Gnicamente se reemplazan las puntas

¢ Acero inoxidable endurecido de gran durabilidad.
e Ensamble de boquillas Unidet:

— Cuerpo de boquilla, filtro, empaque de punta de aspersion,
punta de aspersion, tuerca retenedora.

CUERPOS UNIJET ESTANDAR

¢ Conexion de entrada hembra modelo 11430 para alta presion

Cuerpo hembra 11430

-
y

Empaque

Filtro

oy, il

Empaque de punta de aspersion

Punta de Aspersion

L

Tuerca retenedora para alta presion

praying Systems Co.’

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

e \er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

e Lavado de alta presion

VER TAMBIEN

* Accesorios
— Conectores giratorios
e Extensiones
e Pistolas
e Pistolas automaticas de alta presion

PUNTA DE ASPERSION UNIJET

El ensamble tipico de las boquillas UniJet consta de un cuerpo
hembra para alta presion, filtro, empaque para punta, punta de
aspersion y tuerca retenedora para alta presion.

EG

Punta de aspersion WashJet®

Experts in Spray Technology
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BOQUILLAS (]Il'llet_ ASPERSION DE ALTA PRESION c

A

DATOS DE DESEMPENO |
EG *A la presién indicada en bar.
Angulo de Aspersion Capacidad

a 3 bar Tamaiio (litros por minuto)* -
0°t 15° 25° 40° 50° 65° 20 25 35 40 45 60 80 100 140 170 200 gg
[} 015 15 1.7 2.0 2.2 23 26 3.1 34 40 45 48 ﬁé
[} 02 2.0 23 2.7 2.9 3.1 35 4.1 46 5.4 5.9 6.4 3 ﬁ
() () () 03 3.1 34 4.0 43 4.6 5.3 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 22
[J [J [J [J [J 04 4.1 46 5.4 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 10.8 11.9 12.9 u
[J [J [J [J 045 4.6 5.1 6.1 6.5 6.9 7.9 9.2 10.3 12.1 134 14.5
[} [} [} [} 05 5.1 5.7 6.7 72 16 8.8 10.2 1.4 135 14.9 16.1
[} [} [} [} 055 5.6 6.3 14 79 8.4 9.7 11.2 12.5 14.8 16.3 17.7
[} [} [ ) [ ) [ ) [ ) 06 6.1 6.8 8.1 8.6 9.2 10.6 12.2 13.7 16.2 17.8 19.3
() () 065 6.6 14 8.8 9.4 9.9 11.5 1318 14.8 17.5 19.3 21
[J [J [J [J [J [J 07 7.1 8.0 9.4 10.1 10.7 12.4 14.3 16.0 18.9 21 23
[J [J [J [J [J 08 8.2 9.1 10.8 11.5 12.2 14.1 16.3 18.2 22 24 26
[} [} [} [} [} 09 9.2 10.3 12.1 13.0 13.8 15.9 18.3 21 24 27 29
[} [} [} [} [} 10 10.2 1.4 135 14.4 15.3 17.7 20 23 27 30 32
[} n 1.2 12.5 14.8 15.9 16.8 19.4 22 25 30 33 35

() 12 12.2 13.7 16.2 17.3 18.3 21 24 27 32 36 39
[J [J [J 13 13.3 14.8 17.5 18.7 19.9 23 27 30 35 39 42
14 14.3 16.0 18.9 20 21 25 29 32 38 42 45
[} [} [} 15 15.3 171 20 22 23 26 31 34 40 45 48

) ) ) 20 20 23 27 29 31 35 41 46 54 59 64

10° = Chorro Sélido.
Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion

DIMENSIONES Y PESOS .

. Peso

Estandar Tipo _de Longitud Hex. Neto
Boquilla (mm) (mm)

(kg)

11430+EG 51.5 20.6 .07

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDIDO I

BOQUILLA UNIJET COMPLETA Guia de Seleccion de Malla
I—CUERPO DE BOQUILLA—| |—PUNTA DE ASPERSION—l oDr::r;o Malla
11430 - 1/4 - SS - 100 + TP 15 04 EG pulg. {mm) Recomendada
I I I I I I I I
) Hasta
Tipo de Conexion Codigo Tamafio de Codigo Angulode  Tamafio  Tipo de 018 (.46) 200
Boquilla Entrada de Malla de Punta  Aspersion Punta . .
Material Filtro 019 (.47)
hasta 100
Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexién de 031 (.79)
entrada del cuerpo
.032 (.80)
50
y mayores
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g ) CONJUNTOS DE ASPERSION SIN AIRE RotoClealf i

106A 225 CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Método facil y rapido de destapar las puntas de aspersion sin
tener que desmontarlas de la pistola en aplicaciones de pintura
sin aire y en aspersion de alta presion.

« Se fija a la pistola y puede ser rotado 180° para permitir que las
obstrucciones salgan por la parte de atras de la punta mientras
el liquido pasa a través de la pistola de aspersion.

Presion méxima de Presién maxima de  Con orificios insertos en carburo de tungsteno durable, los
4000 psi (275 bar) 5000 psi (344 bar) conjuntos RotoClean son pequefios, livianos y trabajan a
presiones de hasta 5000 psi (344 bar) con el kit de insertos 225.

¢ Nuestros modelos se pueden acoplar a todas las pistolas de
aspersion sin aire de las principales marcas.

KITS DE ORIFICIO INSERTO APLICACIONES (A |

PARA 106A PARA 225 * Pintura sin aire

e Limpieza a presion
iR
[}
§ MeniaEnambe  VER TAMBIEN © =

inserto pre-

§§ alineado en . .
Orificio Inserto CaTP-tungst. o Filtros para alta presion
en Carb.Tungst. . .
e Puntas especiales para recubrimiento — ROBTC, ECRTC

¢ Puntas Unidet® TC

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

Orificio inserto — No. RC No. 26081 — conj. manija/orifcio
inserto

Conjuntos RotoClean utilizados para recubrir tuberias.

praying Systems Co.’
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A

DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

1

*A la presion indicada en bar.

Kits de Insertos RotoClean (Iitro(;a;]:rcrigiiito)* A';)Cholde' Kits de Insertos RotoClean (Iitro(;a;]:rcrigiiito)* Ancholdel
atron Patron
Para Para225 | . o dAe és)‘:e(rcs;?)n Para Para225 | . o dAe és)‘:e(rcs;?)n
ortiao | Ontiem | Oificio | 56 | gy | 100 | 1a9 (230 ams. ortiao | Orfiem | Oificio | 56 | gy | 100 | 1ag (230 cms.
Inserto Inserto Equiv.  de Inserto Inserto Equiv. de
No.RC- | No.2c081 | ™™ distancia)f No.RC- | No.2c081 | (™™ distancia)f
WG 813 .33 .34 .38 .57 .67 42 U - 1.9 124 | 139 | 21 25 58
WH 815 .38 A4 .50 .15 .89 43 9V - 2.0 136 | 15.2 23 21 58
Wi - A .53 .59 .89 1.1 46 IW - 2.2 148 | 165 | 25 30 58
WJ 918 46 .65 13 1.1 1.3 48 9X - 2.3 16.0 | 17.9 21 32 58
WK 1021 .53 .89 .99 15 1.8 53 97 - 25 20 22 34 40 58
WA 1023 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 56 8E - .23 .15 17 .25 .30 27
WL - .66 1.4 1.5 23 2.1 58 8F 511 .28 .23 .26 .39 .46 29
WM - 19 2.0 2.2 3.4 4.0 63 8G 613 33 .34 .38 .57 .67 31
WN - 91 2.1 3.0 46 5.4 66 8H 615 .38 A4 .50 .75 .89 33
wo - 11 40 45 6.8 8.0 68 8l - A .53 .59 .89 1.1 36
WP - 1.3 5.4 6.0 9.1 10.8 n 8J 8 46 .65 13 1.1 1.3 38
wa - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 n 8K 821 .53 .89 .99 15 1.8 43
WR - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 n 8A 823 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 43
WS - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 n 8L 926 .66 1.4 1.5 2.3 2.7 48
WT - 1.8 108 | 120 | 18.2 22 n 8M 931 19 2.0 2.2 3.4 4.0 48
Wu - 19 124 | 139 21 25 n 8N 936 91 21 3.0 46 5.4 48
Wv - 20 136 | 152 | 23 27 n 80 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 43
WX - 23 160 | 179 | 27 32 n 8P - 1.3 5.4 6.0 9.1 10.8 43
9F 611 .28 .23 .26 .39 46 33 8Q - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 43
9G 713 33 .34 .38 .57 .67 36 8R - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 48
9H 715 .38 A4 .50 .15 .89 38 8S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 48
9l - A .53 .59 .89 1.1 40 8T - 1.8 108 | 120 | 18.2 22 48
9J 818 46 .65 13 1.1 1.3 43 8u - 19 124 | 139 21 25 48
9K 921 .53 .89 .99 15 1.8 43 8V - 20 163 | 152 | 23 27 43
9A 923 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 43 8W - 2.1 148 | 165 | 25 30 43
9L 1026 .66 14 1.5 23 2.7 53 8X - 22 16.0 | 17.9 21 32 48
9M 1031 19 2.0 22 3.4 4.0 53 Tt - 23 17.7 | 198 30 35 48
9N 1036 91 2.1 3.0 46 5.4 56 Tt - 24 18.9 21 32 38 48
90 - 11 40 45 6.8 8.0 56 8z - 25 20 22 34 40 48
9P - 1.3 5.4 6.0 9.1 10.8 58 7G - .30 31 .34 .52 .62 29
9 - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 58 71 - A .53 .59 .89 1.1 33
9R - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 58 6D - 18 1 12 18 .21 21
9S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 58 6E - 23 .15 17 .25 .30 23
9T - 18 108 | 120 | 18.2 22 58 6F - 28 23 .26 39 46 25

tEl ancho del patrén de aspersion esta basado en un liquido con viscosidad de 20 segundos en la Copa Zahn del #3 asperjando a 1600 psi (110 bar).

Las coberturas variaran dependiendo de las viscosidades y las presiones.

ttDisponible bajo solicitud especial.
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g _) CONJUNTOS DE ASPERSION SIN AIRE ROtOCleall®

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

= p—

1

*A la presion indicada en bar.

Kits de Insertos RotoClean (Iitroia;’(?rcri:i?lito)* Ar;cho’del Kits de Insertos RotoClean (Iitro(;a;)(?rcri\?i?lito)* Ancho’del
atrén Patron
Para Para225 | . o dAe '?zse(r:;?)“ Para Para225 | . o dAe '?zse(r:;?)“
orfiaio | O | Oriieio | ac | g0 | 100 | 1ag (230 s ortieo | onfiem | Oificio | 56 | gy | 100 | 149 (230 s
Inserto Inserto Equiv. _de Inserto Inserto Equiv. _ de
No.RC- | No.26081 | ™™ distancia)t No.RC- | No.26081 | ™™ distancia)t
6G 513 33 .34 .38 .57 .67 26 5A 623 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 88
6H 515 .38 A4 .50 .15 .89 21 5L 626 .66 1.4 1.5 23 2.7 35
6! - 41 .53 .59 .89 1.1 30 5M 631 .19 2.0 22 34 4.0 35
Tt Tt 43 .59 .66 1.0 1.2 32 5N 636 9 2.1 3.0 46 5.4 35
6J 618 46 .65 13 1.1 1.3 33 50 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 35
Tt Tt A48 77 .86 1.3 1.5 33 5P - 1.3 5.4 6.0 9.1 10.8 35
6K 721 .53 .89 .99 15 1.8 38 50 - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 35
6A 723 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 38 58 - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 35
6L 726 .66 1.4 15 23 2.1 40 5T - 1.8 10.8 | 120 | 18.2 22 35
6M 731 19 2.0 22 34 40 40 5V - 2.0 136 | 15.2 23 27 35
6N 736 91 2.1 3.0 4.6 5.4 40 57 - 25 20 23 34 40 35
60 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 40 4B - 13 .05 .06 .09 Al 16
6P - 1.3 5.4 6.0 9.1 10.8 40 ac - 15 .08 .09 14 17 16
6Q - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 40 4D - 18 1 12 18 21 16
6R - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 40 4E - 23 .15 a7 .25 .30 17
6S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 40 AF 3M .28 23 .26 39 46 19
6T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 40 4G 313 .33 .34 .38 .57 .67 20
6U - 1.9 124 | 139 | 21 25 40 4H - .38 A4 .50 .75 .89 21
6V - 20 136 | 15.2 | 23 27 40 4] - M .53 .59 .89 1.1 22
6W - 2.1 148 | 16.5 25 30 40 Tt Tt 43 .59 .66 1.0 1.2 24
6X - 22 16.0 | 17.9 21 32 40 4) 418 46 .65 13 1.1 1.3 25
Tt - 23 17.7 | 198 30 36 40 Tt Tt A48 18 .86 1.3 15 25
Tt - 24 18.9 21 32 38 40 4K 521 .53 .89 .99 15 1.8 21
6Z - 25 20 23 34 40 40 4A 523 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 27
5D - 18 Al 12 .18 21 19 4L 526 .66 1.4 1.5 23 217 30
5E - .23 .15 a7 .25 .30 20 Tt Tt 74 1.8 2.0 3.0 35 30
5F 41 .28 23 .26 39 46 21 aM 531 19 2.0 22 34 4.0 30
5G 413 33 34 .38 .57 .67 22 4N 536 9 2.1 3.0 46 5.4 30
5H 415 .38 A4 .50 .75 .89 25 40 - 11 40 45 6.8 8.0 30
51 - M .53 .59 .89 1.1 26 4P - 1.3 5.4 6.0 9.1 10.8 30
Tt Tt 43 .59 .66 1.0 1.2 26 40 - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 30
5J 518 46 .65 13 1.1 1.3 28 4R - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 30
Tt Tt A48 11 .86 1.3 1.5 28 4S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 30
5K 621 .53 .89 .99 15 1.8 30 4T - 1.8 108 | 120 | 18.2 22 30

tEl ancho del patron de aspersion esta basado en un liquido con viscosidad de 20 segundos en la Copa Zahn del #3 asperjando a 1600 psi (110 bar).
Las coberturas variaran dependiendo de las viscosidades y las presiones.

tTDisponible bajo solicitud especial.

Spraying Systems Co.’

Experts in Spray Technology

C54



EE—— .

i CONJUNTOS DE ASPERSION SIN AIRE RotoCleazf \C)

DATOS DE DESEMPENO |
*A la presion indicada en bar. *A la presion indicada en bar.
Kits de Insertos RotoClean (Iitro(;a;]:rcrigiiito)* Al;cho,del Kits de Insertos RotoClean (Iitro(;a;:rcrigiiito)* Ancho del

atron_’ Patron_’ s

Para Para225 | . o d:pésge(’cs:ﬁ)“ Para Para225 | . o d:pésge(’cs:ﬁ)“ =

Orfieo | Onfioe | 0fficio | a5 | g | o0 | g | fa30ems. Orfieo | Onfioe | Officio | 56 | g | o9 | g | fa30cms. i

Equiv. de Equiv. de EF

'I\‘noseét[g ngs;zsr}); (mm) distancia)t ’I\‘noseété ngs;zsr}); (mm) distancia)t §§

4U - 1.9 124 | 139 | 21 25 30 2L 326 .66 1.4 1.5 23 2.7 17 u
Y - 2.0 136 | 152 | 23 21 30 2M 331 19 2.0 2.2 3.4 40 17
4z - 25 20 22 34 40 30 2N 336 91 2.1 3.0 46 5.4 17
3B - 13 .05 .06 .09 1 12 20 - 11 40 45 6.8 8.0 17
3C - .15 .08 .09 14 17 12 2P - 1.3 5.4 6.0 9.1 | 108 17
3D - 18 1 12 .18 .21 13 20 - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 17
3E - .23 .15 17 .25 .30 13 2R - 1.6 8.1 9.1 | 137 | 16.2 17
3F - .28 .23 .26 39 46 15 2T - 1.8 108 | 12.0 | 18.2 22 17
3G - .33 .34 .38 .57 .67 15 1B - 13 .05 .06 .09 Al 7
3H 315 .38 A4 .50 .75 .89 17 1D - 18 1 12 18 21 9
3l - A .53 .59 .89 1.1 17 1E - .23 .15 A7 .25 .30 9
3J 318 46 .65 13 11 1.3 17 1F - .28 .23 .26 .39 46 10
Tt Tt A48 7 .86 1.3 1.5 17 1G - §33) .34 .38 .57 .67 10
3K 421 .53 .89 99 15 18 20 1H - .38 A4 .50 .15 .89 "
3A 423 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 21 11 - A .53 .59 .89 1.1 12
3L 426 .66 1.4 15 23 2.1 22 J 218 46 .65 13 1.1 1.3 12
3M 431 719 2.0 22 34 4.0 22 1K 221 .53 .89 .99 15 1.8 13
3N 436 91 2.1 3.0 4.6 5.4 22 1A 223 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 13
30 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 22 1L 226 .66 1.4 1.5 23 2.1 15
3P - 1.3 5.4 6.0 9.1 10.8 22 ™ 231 19 2.0 2.2 3.4 4.0 15
3R - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 22 1N 236 91 2.1 3.0 46 5.4 15
3T - 1.8 108 | 120 | 18.2 22 22 0B - 13 .05 .06 .09 Al 6
2B - A3 .05 .06 .09 1 10 0D - 18 1 12 18 21 6
2C - .15 .08 .09 14 17 10 OE - 23 .15 17 .25 .30 6
2D - 18 Al 12 .18 21 1 OF - .28 .23 .26 .39 .46 7
2E - 23 15 a7 .25 .30 " 0G - 33 .34 .38 .57 .67 7
2F 21 .28 23 .26 39 46 12 OH - .38 A4 .50 .75 .89 8
2G 213 33 .34 .38 .57 .67 12 1] - A 53 .59 .89 1.1 10
2H 215 .38 A4 .50 .75 .89 13 0J - 46 .65 13 1.1 1.3 10
21 - A .53 .59 .89 1.1 15 0K - .53 .89 .99 15 1.8 10
Tt Tt 43 .59 .66 1.0 1.2 15 0A - .58 1.1 1.2 1.8 2.1 10
2J - 46 .65 13 1.1 1.3 15 oL - .66 1.4 15 23 2.7 10
2K 321 .53 .89 99 15 18 16 oM - 19 2.0 2.2 3.4 4.0 10
2A 323 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 17 ON - 91 2.1 3.0 46 5.4 10

tEl ancho del patron de aspersion esta basado en un liquido con viscosidad de 20 segundos en la Copa Zahn del #3 asperjando a 1600 psi (110 bar).
Las coberturas variaran dependiendo de las viscosidades y las presiones.

ttDisponible bajo solicitud especial.
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g _) CONJUNTOS DE ASPERSION SIN AIRE ROtOCleall®

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

A

RotoClean No. RotoClean No. TarFr;aﬁo . Empaque No. Para
osca
106A-2 225-2 11/16"-16 7894-NY SPRAYING SYSTEMS CO. 24 AUA Y GRACO
106A-3 - 3/4'-16 19078-NY BALCRANK
106A-6 225-6 7/8'-14 11918-NY GRACO
106A-8 - 3/8" NPS 12552-NY NORDSON
106A-9 - 3/8" NPS 10660-NY DEVILBISS
106A-10 225-10 3/4'-20 19079-NY BINKS 50
106A-11 - M18 x 1 Métrico 7894-NY ATLAS COPCO
106A-12 - 3/8" NPS 7894-NY SPEE-FLO
106A-13 - M18 x 1 Métrico 7894-NY -
106A-14 - 1"-14 9632-NY SPRAYING SYSTEMS CO. 44 AUA
106A-15 - 11/16"-16 12552-NY BINKS 43
106A-16 - 5/8"-14 BSPP 11918-NY -
106A-17 225-17 11/16"-16 13358-NY WAGNER
DIMENSIONES Y PESOS . INFORMACION PARA HACE
PEDIDO
Peso
Estandar Tipo .de A B Neto
Boquilla (mm) (mm) (k) CONJUNTO COMPLETO
ROTOCLEAN 106A
A ROTOCLEAN KIT ORIFICIO
NUMERO |_ INSERTO
106A 137 54 24 AA106A - 2 + RC 2F
—8 ‘
CONJUNTO COMPLETO
ROTOCLEAN 225
ROTOCLEAN KIT MANIJA/
|_ NUMERO —| | ORIFICIO INSERTO
225 62 51 12
AA225 - 6 + 26081 - 813

Basados en la versiéon mas grande y mas pesada de cada tipo.
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