SISTEMAS DE ENCUAD
Y LAMINACION

Sistema de troquelado
semiautomatico

DTP 340A

Troqueles intercambiables
en 1-2 minutos

en su clase el sistema
de troquelado mas rapido
en el mundo



Gestaltung Kunz Produkt und Grafik, Schwabisch Gmuind, Telefon 07175 999120

pitch-control

automatic

Panel de control sinéptico para el
ajuste de todos los parametros

Alimentador con sensor que dispara
el proceso de troquelado

Cambio de troqueles rapido y sin

problemas en 1-2 minutos

Depdsito de papel para hojas
perforadas

TROQUELADO SEMIAUTOMATICO Se ha establecido una clase de
magquinas totalmente nueva a consecuencia de la automa-

tizacion parcial desarrollada por Renz. Asi se ha conseguido
por la primera vez ofrecer un sistema de maquinas a estos
usuarios que esperan un manejo muy confortable, rapidez,

flexibilidad y rentabilidad.

UN PEQUENO EJEMPLO para ilustrar su economia de tiempo y
de coste: Se realizan 500 ejemplares de la obra, formato A4,

espesor 60 hojas de 80 g/m?. Vd. troquelan

- de manera convencional aprox. de 70 a 100 ejemplares/h**

- con la DTP 340A semiautomatica aprox. de 300 a

350 ejemplares/h**

TROQUELES INTERCAMBIABLES PARA
TODOS LOS SISTEMAS DE ENCUADERNA-
CION DE HOJAS SUELTAS

No. de pedido 494740123

DIMENSIONES Y DATOS - SINOPSIS

Largo, ancho, alto
Peso

Capacidad de
perforacion
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Formatos
Espesor de
perforacion

Punzones
desembragables

Cambio de troqueles

Alineacion de la
perforacion

Registros

Alimentacion

RENZ DTP 340A

88 cm, 64 cm, 38 cm

53 kg

aprox. 750 ciclos/h

hasta 34 cm de ancho de perforacién,

altura minima 105 mm en caso de eyeccion automatica

35 hojas* por proceso de
perforacién (depende del troquel)

Punzones desembragables para un cambio
de formato muy rapido

en 1-2 minutos

vertical

también para productos
de corte de registro

230V, 50 Hz/300 W
(110 V 60 Hz/300 W)

* 70/80 g/m? de papel

** depende

PROCEDIMIENTO OPERATIVO

alimentacion manual

del operador

expulsiéon automatica
en el depésito de papel




