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HEMBRA - MACHO PARA SOLDAR

MODELD

@ < é o Ok B R =

mm. & TUBG
2-25-30-35-40-45-50-60

60 - T
70 - 75 - B0 - 90
100 - 110-115
120 - 125
140 - 150 - 160
170 - 180 - 180 - 200

250

HEMBRA PARA SOLDAR

MODELD

mm. & TUBD
20-25-30-35-40-45-50-80
80 -T0O
TO-75-80-80
100 - 110 - 115
120 - 125
140 - 150 - 160
170 - 160 - 180 - 200

250

MACHO PARA SOLDAR

MODELD

m N @ & @ P

mm. & TUBD
20-25-30-35-40-45-50-80
&0 - 70
T -75-80-90
100 - 110 - 115
120 - 125
140 - 150 - 160
170 - 180 - 180 - 200

250

PULGADAS
1273/ 1 1471 142727
pes
212" -3
312" -a"
a4 -5
5" -6

10"

PULGADAS
1273471 1 1/a™1 1272"
o
212 -3
3 1/2" - 4"

4% -5
5" -@"

10"

PULGADAS
1/27-3/47-1"- 1 10471 1f2™2"
o
2127 -3
aifa"-4"

4" - 5"

5 -8"

10"

HEMBRA - MACHO MANGUERA - ROSCA

MODELD

MANGUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-80

60 - 70
Fl-T5-80-80
100 - 110 - 115

120-125
140 - 150 - 180
170 - 160 - 180 - 200

250

ROSCA
127347171 1471 142727
2
22 -3
I -4
£ -5
5 -6

10"




HEMBRA - MACHO MANGUERA - MANGUERA
MODELD MANGLUERA O mm.

1 D -D5- 5035445~ 50-50 —=
2 80 -70 =
Th-75-80-080 —
100 - 110 - 115 ==

120 - 125 —

@ |t ke

140 - 150 - 160 —=

|

170 - 160 - 180 - 200 ==

250 —

HEMBRA PARA MANGUERA

MODELD MANGLERA @ mm.
1 20-25-30-35-40-45-50-60 —
2 60-70 —

Th-T3-80-80 —

4 100 - 110 - 115 =
5 120 - 125 =
& 140 - 150 - 160 =
T 170 - 160 - 180 - =00 —
g 250 —

MACHO CON ROSCA

MODELD ROSCA
1 127-54717-1 14471 12727 —
2 . —
3 212 -3 —_
4 127 -4" —
5 4" -5" —r3
g 5" -8" —
T a8 S
g 10" =

HEMERA CON ROSCA

MODELO ROSCA
1 1/27-3/47-17- 1 1/471 /272" —
2z il —
3 212" -3 —_—
4 e -4 —_—
5 47-5" —
& 5T -8" —
T a" —
8 10° —_




MACHO ROSCA INTERIOR

MODELO
1
2

e o & o

=l

ROGCA
1027-30471"- 1 11471 10272
2"

217 -3
3127 -4

MACHO PARA MANGUERA

MODELD

=k

m =~ @m ¢ & M R

MANGLERA & mm.
20-25-30-35-40-45-50-60
B - 70
TO-7T5-80-80
100 -110- 115
120 - 125
140 - 150 - 180
170 - 180 - 180 - 200

250

ARO SUELTO

MODELD
1

2

3
4

moo

MANGLUERA & mim.
20-25-30-35-40-45-50-80
&0 - 70
Th-75-80-80
100 - 110 - 115
120 - 125
140 - 150 - 160
170 - 180 - 1680 - 200
250

JUNTA TORICA

MODELD
1
2

L= I | B CAR 1}

moo

MANGLIERA & mm.
20-25-30-35-40-4 5-50-60
& -0
70 -T5-80-80
100 - 110 - 115
120 - 125
1400 - 150 - 160
170 - 160 - 190 - 200
250




HEMBRA CURVO NORMA 3D PARA MANGUERA

MODELO

MANGUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-60

60 - 70
70-75-80-90
100 - 110 - 115

120 - 125
140 - 150 - 160
170 - 180 - 190 - 200

250

HEMBRA - MACHO CURVO NORMA 3D COMPLETO

MODELO
1

2
3
4
5
6
7

8

MANGUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-60
60-70
70-75-80-90
100 - 110- 115
120 - 125
140 - 150 - 160
170 - 180 - 190 - 200

250

ROSCA
1/2°-3/47-17- 1 1/47-1 1/2"-2"
-

2l
3/ -4
L
5 -6
e

10"

HEMBRA - MACHO CURVO NORMA 5D COMPLETO

MODELO
1

@ =~ o & B~ W ™

MANGUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-60

60-70
70-75-80-90
100 - 110 - 115

120 - 125
140 - 150 - 160
200
250

ROSCA
VPR 1 17471 1
o
2 4/a% a7
31/2"- 4"

4" -5
5" -6

8"

HEMBRA CURVO NORMA 5D PARA MANGUERA

MODELO

MANGUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-60

60-70
70-75-80-90
100-110-115
120 - 125
140 - 150 - 160
200
250




CURVO MACHO - MACHO

MODELO
1

o N @ g kA W N

MANGUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-60

60 - 70
70-75-80-90
100-110-115

120 - 125
140 - 150 - 160

200

250

CURVO HEMBRA - MACHO

MODELO
1

o N o A~ W N

MANGUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-60
60-70
70-75-80-90
100-110-115
120 - 125
140 - 150 - 160
200

250

MACHO TAPON

MODELO
1

2

o N o o A W

MANGUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-60
60-70
70-75-80-90
100-110-115
120 - 126
140 - 150
200

250

HEMBRA TAPON

MODELO

MANGUERA © mm.
20-25-30-35-40-45-50-60
60-70
70-75-80-90
100 - 110 - 115
120- 125
140 - 150
200

250

CURVA NORMA 5D
1/27-3/47-1- 1 1/4°-1 1/2"-2"
=
21 -3
3t - 4"

4" -5
5" -6

8"

10"

CURVA NORMA 5D
1273147171 1/471 127"
o
L
31/2"-4°

MACHO
s - e e
-
ey
31/2"-4
4= 5°
5" - 6"
=

10"

HEMBRA
V-1~ 1 1 12
-

5 4/en g
31/2"-4”
-5
5" - 6”
=

107




MANGUITO MANGUERA - MANGUERA ROSCA - MANGUERA

Manguera
a Adaptable a todas las medidas desde 20 a 250 mm.
manguera

Rosca | Adaptable a todas las medidas desde 20 a 250 mm.

a
manguera| ¥ desde 1/2" a 10",

REDUCTOR MANGUERA

Adaptable a todas las medidas desde 20 a 250 mm.

REDUCTOR ROSCA - ROSCA

Adaptable a todas las medidas desde 1/2" a 10".

REDUCTOR ROSCA - MANGUERA

Adaptable a todas las medidas desde 20 a 250 mm. y
desde 1/2” a 10”.




BIFURCACION DOBLE CON MACHOS - HEMBRA

MODELO
1

2
3
4
5
B

MANGUERA @ mm.
30-35-40-45-50-60
60- 70
70-75-80-90
100-110-115
120 -125
140 - 150 - 160

CURVA NORMA 5D
1°-1 1/4°-1 1/2"-2”
"

ST g
31/2" -4
47 -5°

B 5T

BIFURCACION TRIPLE CON MACHOS - HEMBRA

MODELO
1

2
3
4
5
6

MANGUERA @ mm.
30-35-40-45-50-60
60-70
=~ 80 =9
100-110- 115
120 - 125
140- 150 - 160

MACHO CON BRIDA

MODELO
1

© N o g b~ W N

EBRIDADN
DN-40 - DN-50

DN-50
DN-65 - DN-80
DN-100
DN-125
DN-150
DN-200
DN-250

BRIDA MANGUERA

MODELO
1

o~ o Rk W N

BRIDA DN
DN-40 - DN-50

DN-50
DN-65 - DN-80
DN-100
DN-125
DN-150
DN-200

DN-250

CURVA NORMA 5D
171 1471 107"
=
sipr -5
31/2”-4”
4.5

MANGUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-60
60-70
70-75-80-90
100-110-115
120-125
140 - 150
200
250




BRIDA CON ROSCA EXTERIOR

MODELO BRIDA DN ROSCA
1 DN-40 - DN-50 1/2°-3/4"-1"- 1 1/4"-1 1/2-2"
z DN-50 2"
3 DN-65 - DN-80 21/2" -3"
4 DN-100 31/2” -47
5 DN-125 4" - 5"
6 DN-150 5" -6"
5 DN-200 B”
6 DN-250 10"

BRIDA CON ROSCA INTERIOR

MODELO BRIDA DN ROSCA
1 DN-40 - DN-50 1/2"-3/4”-1"- 1 1/4”-1 1/2"-2"
2 DN-50 2=
3 DN-65 - DN-80 21/2”-3"
4 DN-100 31/2° -4
5 DN-125 4” - 5
6 DN-150 57 - 6"
5 DN-200 8”
6 DN-250 10”

BRIDA CON CURVA 90° PARA MANGUERA

MODELO BRIDA DN MANGUERA @ mm.
1 DN-40 - DN-50 20-25-30-35-40-45-50-60
2 DN-50 60 - 70
3 DN-65 - DN-80 70-75-80-90
4 DN-100 100 - 110 - 115
5 DN-125 120 - 125
6 DN-150 140 - 150 - 160
7 8" 200
8 10” 250

BRIDA CON CURVA 90° MACHO

MODELO ERIDA DN
1 DN-40 - DN-50 —
2 DN-50 -
3 DN-65 - DN-80 =
4 DN-100 -
5 DN-125 —
6 DN-150 =
7 DN-200 ==
8 DN-250 —




CURVO MACHO PARA MANGUERA
MODELO MANGUERA @ mm.

1 20-25-30-35-40-45-50-60 —
2 60 - 70 ~——
70-75-80-90 —
100-110-115 —

140 - 150 - 160 —

3

-

5 120-125 =
6

7 170 - 180 - 190 - 200 =—
8

250 —

CURVO MACHO PARA ROSCA

MODELO ROSCA
1 1/27-3/47-17- 1 1/47-1 1/2"-2" —
2 Al —
3 21/2"-3" —
4 31 —
5 4" -5 —
6 5" - 6" —
7 8" —
8 10” —_—
CURVO HEMBRA PARA ROSCA
MODELO ROSCA
1 e LR R B LR R T =
2 ge —
3 21/2"-3" —
4 31/2"-4" —
5 4" -5 -
6 5" - 6" —
7 8" —
8 10" —

CURVO 90° MANG.- MANG. MANG.-ROSCA

MODELO MANGUERA @ mm. ROSCA
1 20-25-30-35-40-45-50-60 | 1/2"-3/4"-1"-1 1/4"-1 1/2"-2"
2 60-70 22
3 70-75-80-90 21/2"-3
4 100-110-115 31/2"-4"
5 120-125 4" -5"
6 140 - 150 - 160 5” - 6"
7 170 - 180 - 190 - 200 8"
8 250 10"




ESPARCIDOR HEMBRA COMPLETO

MODELO 9 mm.
4 100-110-115 =
5 120 - 125 R
6 140 - 150 - 160 —

ESPARCIDOR MACHO COMPLETO

MODELO @ mm.
4 100-110-115 S
5 120-125 =
6 140 - 150 - 160 ——

ESPARCIDOR CURVO 90° HEMBRA COMPLETO
MODELO @ mm.

4 100-110- 115 =
5 120-125 —
6 140 - 150 - 160 —

ESPARCIDOR CURVO 90° MACHO COMPLETO
MODELO @ mm.

-4 100-110- 115 —
5 120 - 125 —
6 140 - 150 - 160 —




.;‘,.

wi i"i ﬁl

§

FILTROS CON TUBO PARA MANGUERA

FILTRO TIPO A B C D E F PESO
40 43 40 160 140 60 76 0,960
45 48 45 160 140 60 76 0,960
50 53 50 160 140 60 76 0,960
60 83 60 160 14D 60 76 0,960
70 73 70 160 174 72 101 1,170
75 78 75 160 174 72 101 1,170
80 83 80 160 174 72 101 1,170
90 93 90 160 227 a2 143 1,395
100 103 100 160 227 82 143 1,500
110 13 110 230 270 120 140 3,000
125 130 127 230 270 120 140 3,000
150 153 150 230 390 120 265 3,600
200 203 200 322 423 151 265 5,105

[ 1 [ 1 [ |
11— —3
[

][ 1 [ 1 ]




VALVULA DE PIE CON PALANCA

DE DESCARGA
A
ri
E
D
B
P S—
Sy — -
I
I
AT ¥
C
2 MANGUERA A B [ - D E PESQS
75 43 145 106 380 100 25
80 a0-90 165 120 415 130 3,2
an a0-20 165 120 415 130 3.2
100 100-110 185 145 450 130 42
110 100-110 185 145 450 130 42
120 120-125 235 170 550 130 6.2
125 120-125 235 170 550 130 B2
150 1580 270 198 585 150 a2
200 200 330 260 690 200 15,2
250 250 400 225 700 250 30,1
300 300 450 375 BES 250 s ]
400 400 580 480 1105 250 B8.0




BOMBA CEBADORA DE MEMBRANA
EN ALUMINIO




TUBO

BRIDAS

PN-10

BRIDA

d5 D b1 K
21,60 85 14 65
27,40 108 16 7o
34,20 115 16 a5
42,90 140 16 100
48,80 150 16 110
60,80 165 18 125
76,60 185 18 145
89,40 200 20 160
114,80 2256 20 180
140,20 250 22 210
168,80 285 22 240
220,10 340 24 285
274,00 395 26 350
324,90 445 26 400
353,60 205 28 460
407,40 665 32 516
509,00 670 38 620

AGUJEROS
n®

[= s = s = BTN N AR S AR A S

JUNTAS DE GOMA PLANAS PARA BRIDAS TIPO-1

MODELO
1

o E= 3 RERE a0 BEEN N

DN-40 - DN-50
DM-50
DN-65 - DMN-80
DMN-100
DMN-125
DMN-150
DM-200
DMN-250

JUNTAS DE GOMA PLANAS PARA BRIDAS TIPO-2

MODELO

1

@ = 3 BE b BESEN RO

DMN-40 - DN-50
DM-50
DN-65 - DN-80
DMN-100
DN-125
DMN-150
DMN-200
DMN-250




CURVAS NORMA 3

mﬁm 21-26,9-337-42,2 - 48,3 - 60,3 - 76,1 - 88,9 - 101,6 -
o 11143-127,0- 139,7 - 169,3 - 219,1

CURVAS NORMA 5

[ 4]
exterior
en
mim.

21-269-33,7-422-483-603-76,1 -889-101,6 -
114,3 - 127,0 - 139,7 - 169,3 - 2191

MEDIAS CURVAS A 45°

Pulaad 12 -3 -1 - 11" - 112°-2"- 212" -3"-
31/2"- 4"-41/2"-5" -§" -8

B 21,13-269-337-424 -483-60,3- 76,1 - B30 -

en
om. | 101.6-114,3 - 133,0 - 139,7 - 168,3 - 219,1

CURVAS EN CHAPA DE 2 mm.

(5]
en 60 - 80 - 100 - 120 - 150 - 200
mm.




TUBO PARA MANGUERA

]
25-30-40-45-50-60-70-75-B0-90-100-110-
S 125 - 150 - 180 - 200 - 250 - 300
ENTRONQUES ROSCA
A T2 -30" T -1 1= - 12T -20 - 21027 -3 -_34/2" -
pulgadas 4*-5"-6"-8"-10

MANGUITOS ROSCADOS

ol R AT AT = LT =00 P - A= G-
= 4" -5"-@"
pulgadas

CONO REDUCTOR

100/50 - 12550 - 150/%0 - 100/80 - 125/80 - 150/80 - 100100




ACERO INOXIDABLE

MODELO

MODELO
1

MODELO
1

mm. & TUBO

HEMBRA - MACHO PARA SOLDAR

PULGADAS

20-25-30-35-40-45-50-680 | 1/2"-3/4"-1"- 1 1/4°-1 1/2°-2"

60 - 70
fO-75-80-90
100 - 110 - 115

120 -125
140 - 150 - 160

HEMBRA PARA SOLDAR

mm. & TUBO

o

21/2" -3"

31/2" - 4"
4" -5

ar-—ar

PULGADAS

20-25-30-35-40-45-50-60 |1/2"-3/4"-17-1 1/4"-1 1/2°-2"

60 - 70

f0-75-80-90

100-110-115
120 -125
140 - 150 - 160

MACHO PARA SOLDAR

mm. & TUBO

-

G o

31/2"-4"
4" -5
5" - B

PULGADAS

20-25-30-35-40-45-50-60 [1/27-3/4"-1"- 1 1/4"-1 1/2"-2"

60 - 70
fO-75-80-90
100 - 110 - 115

120 - 125
140 - 150 - 180

agn

212" -3"

31/2" -47
4" -5
5" -8

HEMBRA PARA MANGUERA

MODELO

2
3
4
5
(5]

1 20-25-30-35-40-45-50-60

MANGUERA @ mm.

60 - 70
f0-75-80-90
100 - 110 - 1156

120 - 125
140 - 150 - 160




MACHO CON ROSCA
MODELO ROSCA

127347171 141 1227
on
212" -3
312" -4"
4" - 5"

@ g A W N

5" - 6"

HEMBRA CON ROSCA

MODELO ROSCA
1 127 A1 1 1M1 1272
2 o=
3 2 12" - 3"
4 31" - 4"
5 4= 5"
6 5 - 6"

MACHO ROSCA INTERIOR

MODELO ROSCA
1 1/2°-3/4"-1"- 1 1./4"1 1/2"-2"
2 i
3 212" -3
4 312" -47
] 4= - &"
6 a5T —a"

MACHO PARA MANGUERA
MODELC MAMNGUERA & mm.

1 20-25-30-35-40-45-50-80
60 - 70

0 -5 - 80 -90

100 - 110 - 115
120 - 125

&I B (R 1~ |

140 - 150 - 180




ARO SUELTO

MODELO
1

2
3
4
&
3]

MANGLUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-60
60
70 -75-80-90
100-110-115
120 - 125
140 - 150 - 160

JUNTA TORICA

MODELO
1

m m ok L R

MAMNGUERA & mm.
20-25-30-35-40-45-50-60

B0
70 -75-80-80
100 -110-115
120 - 125
140 - 150 - 160

HEMBRA CURVO NORMA 3D PARA MANGUERA

MODELO
1

2
3
4
3]
6

MAMNGUERA & mm.
20-25-30-35-40-45-50-80

60
70-75-80-90
100 - 110 - 115

120 - 125
140 - 150 - 160

CURVO MACHO - MACHO

MODELO
1

= - B < ) I - S - [\

MANGUERA @ mm.
20-25-30-35-40-45-50-60
60
70 -75-80-90
100 - 110 - 115
120 - 125
140 - 150 - 160

CURVA
1/2"-3/47-1"- 1 1741 1/2"-2"
e
gip” -

3 4/0% - 4"

4" -5

&" -6




CURVO HEMBRA - MACHO

MODELO MANGUERA @ mm. CURVA
1 20-25-30-35-40-45-50-60 | 1/2"-3/4°-1"-1 1/471 1/2"-2"
2 60 L
| T0-75-80-90 212°-3
4 100 -110 -115 3127 -4"
b 120 - 125 4" - §°
6 140 - 150 - 160 a"-6"
MACHO TAPON
MODELO MANGUERA & mm. MACHO
1 20-25-30-35-40-45-50-60 i1/2"-2"
2 60 "
3 7f0-75-80-90 2127 -3
4 100 - 110 - 115 2127 -4
5 120- 125 4" - "
6 140 - 150 a"-6"
HEMBRA TAPON
MODELO MANGUERA @ mm. HEMERA
1 20-25-30-35-40-45-50-60 112727
2 60 2"
3 T0-75-80-80 212" -3°
4 100 - 110-115 312" -4
5 120 - 125 4" - 5"
3] 140 - 150 5" - 6"

MANGUITO MANGUERA - MANGUERA ROSCA - MANGUERA

M
a Adaptable a todas las medidas desde 20 a 250 mm.
manguera

Rosca | Adaptable a todas las medidas desde 20 a 250 mm.
a
manguera| ¥ desde 1/2" a 6.




REDUCTOR MANG. - MANG. ROSCA - ROSCA

Adaptable a todas las medidas desde 20 a 250 mm. y
desde 1/27 a 6".

REDUCTOR ROSCA - MANGUERA / MANGUERA - ROSCA

Adaptable a todas las medidas desde 20 a 250 mm. y
desde 1/27 a 6"

MACHO CON ERIDA

MODELO BRIDA DN
1 DN-40 - DN-50
2 DN-50
3 DN-65 - DN-80
- DN-100
] DN-125
i DN-150

BRIDA MANGUERA

MODELO BRIDA DN MANGUERA @ mm.
1 DN-40 - DN-50 20-25-30-35-40-45-50-60
2 DN-50 60
3 DN-65 - DN-B0 70-75-80-90
4 DN-100 100-110- 115
5 DN-125 120 - 125
i DN-150 140 - 150




BRIDA CON ROSCA EXTERIOR

MODELO BRIDA DN ROSCA
1 DMN-40 - DN-50 1/27-3/4"-1"- 1 1/4"1 1/2"-2"
2 DM-50 o
a DN-65 - DM-80 21/2°-3
4 DM-100 312" -4
5 DN-125 47 - 5"
6 DN-150 57 - 8"

BRIDA CON ROSCA INTERIOR

MODELO BRIDA DN ROSCA
1 DN-40 - DM-50 1/2°-3/4"1"-1 1/4" 1 1/2"-2"
2 DIN-50 2"
3 DN-85 - DN-80 212 -3
- DN-100 312" -4
5 DN-125 4" -5"
6 DN-150 5" -8”

BRIDA CON CURVA 90° PARA MANGUERA
MODELO BRIDA DN

1 DN-40 - DN-50 —_
DMN-50 —
DN-65 - DN-80 —
DM-100 e
DN-125 —

[=:- BN & ) IR - S ' R L&

DN-150 —

BRIDA CON CURVA 90° MACHO
MODELO BRIDA DN

1 DN-40 - DN-50 —_
DMN-50 =
DN-65 - DM-80 —
DN-100 =
DN-125 =

L=+ IR & ) RN - S ' B\

DN-150 —




CURVO MACHO PARA MANGUERA
MODELD MANGUERA & mm.

1 20-25-30-35-40-45-50-80
60 - 70
f0-75-80-90
100 - 110 - 115
120 - 125

I IR - o S |

140 - 150 - 160

CURVO MACHO PARA ROSCA

MODELO ROSCA
1 1/27-3/4"-1"- 1 17471 1/2"-2"
2 2"
3 2 1/9% - a»
4 3 1/2° - 4"
5 4" -5
6 5" - 6"
CURVO HEMBRA PARA ROSCA
MODELO @TuBo PULGADAS
1 20-25-30-35-40-45-50-60 | 1/2°-3/4"-1"- 1 1/4"-1 1/2"-2"
2 60-70 2"
3 T0-75-80-80 212°-3°
4 100 - 110 - 115 312" -4
5 120 - 125 4 -5
6 140 - 150 - 160 5" -8"

CURVO 90° ROSCA-MANG. MANG.-MANG.

MODELO MANGUERA @ mm. ROSCA
1 20-25-30-35-40-45-50-60 |1/2"-3/4"-1"-1 1/4"1 1/.2"-27
2 60 -70 2"
3 70-75-80-90 212" -3
= 100-110- 115 312" -4
) 120-125 47-5"
6 140 - 150 - 160 5" -8"




FILTROS CON TUBO PARA MANGUERA

FILTRO TIPO A B L D E F PESO
40 43 40 160 140 60 76 0,960
45 48 45 160 140 60 76 0,960
&0 &3 50 160 140 60 76 0,980
60 63 60 160 140 60 76 0,960
70 73 70 160 174 72 101 1,170
75 78 75 160 174 T2 101 1,170
80 a3 80 160 174 72 1 1,170
90 93 a0 160 227 82 143 1,395

100 103 100 160 227 82 143 1,500
110 113 110 230 270 120 140 3,000
125 130 127 230 270 120 140 3,000
150 153 150 230 380 120 265 3,600
200 203 200 322 423 151 265 5,105




TUBO

BRIDAS PN-10 DIN 2576

ERIDA

d5 D b1 K
21,60 95 14 65
27,40 105 16 75
34,20 115 16 85
42,90 140 16 100
48,80 150 16 110
60,80 165 18 125
76,60 185 18 145
89,40 200 20 160
114,80 225 20 180
140,20 250 22 210
168,80 285 22 240
220,10 340 24 205
274,00 395 26 350
324,90 445 26 400
353,60 505 28 460
407,40 565 32 515
509,00 670 38 620

AGUJEROS
nﬂ

B A A Y

b=
1
(s 5]

oo m

8-12
12

16
16

JUNTAS DE GOMA PLANAS PARA BRIDAS TIPO-1

MODELO
1

2
o
4

DN-40 - DN-50
DN-50
DN-65 - DN-80
DN-100
DN-125
DN-150

JUNTAS DE GOMA PLANAS PARA BRIDAS TIPO-2

MODELC
1)

2
3
4

DN-40 - DN-50
DN-50
DN-65 - DN-80
DN-100
DN-125
DN-150




TUBO PARA MANGUERA
o 25-30-40-45-60-60-70-75-80-90-100-110-

R 125 - 150 - 180 - 200 - 250 - 300

TUBO CON ROSCA

; 2 A =11 1M 112 =2"- 2 -3 -3 1 -
it 8
MANGUITOS ROSCADOS
; it ] i (B 7 M it S TR
ki T
CURVAS 90°

o]
exterior | 21-26,9-337-42,2-48,3-60,3-76,1-88,9- 114,3 -
en 11307 -169,3-219,1
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