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1- PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Antes de instalar el equipo, lea atentamente las precauciones de seguridad y asegurese de que éstas se cumplen.

/\ ADVERTENCIA

. La instalacion debe ser realizada por el proveedor o por una empresa que esté especializada en este tipo de instalacién. Si instala el equipo por si
mismo, cualquier error que cometa en la instalacion puede provocar una fuga de agua, una descarga eléctrica, un incendio o cualquier otra situacion
de peligro.

. Realice el trabajo de instalacién de acuerdo con las instrucciones incluidas en este manual. Recuerde que los errores cometidos durante la instalacion
pueden provocar descargas eléctricas, fugas de agua o incluso un incendio.

o Sujetar la unidad por los puntos especificados con unas cuerdas cuya capacidad de carga nominal sea suficiente para soportar el peso del equipo. Si
suspende la unidad inadecuadamente mientras la traslada al lugar de instalacidon, ésta puede caerse y provocar un accidente que ocasione lesiones
graves o incluso la muerte.

o Si instala la unidad en un espacio pequefio, tome las debidas precauciones para que, en el caso de que se produzca una fuga de refrigerante, ésta no
exceda los limites de concentracion permitidos.

. Si se produce una fuga de refrigerante y se sobrepasa el limite de concentracién, existe el riesgo de asfixia.

. Instale el equipo en una ubicacién que sea capaz de soportar el peso del equipo. Si el drea en cuestién no presenta una resistencia adecuada, la
unidad puede caerse y provocar un accidente.
. Instale el equipo en una zona que pueda resistir la fuerza de un viento o una vibracién intensos, como es la procedente de un tifén o un terremoto. Si

el equipo no esta firmemente asegurado, la unidad puede caerse y provocar un accidente.

. Desconecte la alimentacidn eléctrica antes de realizar cualquier trabajo en el interior de la unidad. De hecho, si no sigue esta precaucién puede sufrir
una descarga eléctrica al manipular la unidad.

o Los trabajos de manipulacién o reparacion eléctrica deben ser realizados por un electricista autorizado, que ademds actue de acuerdo con las normas
técnicas sobre equipos eléctricos, las disposiciones de cableado pertinentes y el manual de instalacién. El electricista deberd utilizar circuitos
especificamente disefiados para el equipo. Si la capacidad del circuito de alimentacidn no es suficiente o si el trabajo no se realiza correctamente,
puede producirse una descarga eléctrica o declararse un incendio.

. Utilice los cables adecuados para todo el tendido eléctrico. Asimismo, asegurese de que las conexiones son correctas y de que todos los empalmes
tendran una resistencia suficiente para impedir que los cables se suelten de las conexiones terminales. Una conexién incorrecta o un empalme
inadecuado puede generar calor e incluso desencadenar un incendio.

. Siempre que instale o mueva el sistema de aire acondicionado, asegurese que en el ciclo de refrigeracién no entre ninguna sustancia (como puede
ser el aire) que no sea el refrigerante especificado (R410A), pues la contaminacidon por aire u otras sustancias extrafias puede provocar una
acumulacién anormal de presion en el ciclo del refrigerante y provocar explosion, con el riesgo consiguiente de sufrir lesiones personales que esto
implica.

o Utilice Unicamente las piezas y los componentes que se suministran con la unidad, asi como los accesorios especificos de la instalacion. El uso de
piezas o componentes que no estén autorizados u homologados puede causar fugas de agua o electricidad (con el consiguiente riesgo de descargas
eléctricas o incendio), asi como fugas de refrigerante, reduccién del rendimiento o fallos en el control del aparato.

o No abra las valvulas de funcionamiento (independientemente de si se trata de las de gas, liquido o ambas) hasta que haya revisado las tuberias del
refrigerante, completado una prueba de estanqueidad al aire y realizado vacio a la instalacidn. Si se produce una fuga de gas refrigerante durante los
trabajos de tendido de las tuberias, deje de soldar las tuberias y ventile la habitacién. Si el gas refrigerante entra en contacto con un fuego abierto
puede generar un gas toxico.

. Una vez finalizada la instalacion, revisela para ver si presenta fugas. Si la fuga de refrigerante se encuentra en el interior, puede entrar en contacto
con el motor de un ventilador, con un quemador, con una placa caliente o con cualquier componente similar y generar un gas tdxico.

/\ PRECAUCION

. Conecte el equipo a una toma de tierra. No conecte el cable de tierra a tuberias de gas, tuberias de agua, ni conductores de tierra de teléfono. Si la
instalacion del cable de tierra no se llevara a cabo correctamente podria producirse una descarga eléctrica.

. Siga estrictamente las instrucciones contenidas en este manual en todos los trabajos de instalacién. Un trabajo de instalacion inadecuado puede
causar una vibracién anormal o generar ruido.

. No instale el equipo en areas en las que exista el peligro de que se produzcan fugas de gases inflamables. Si se produce una fuga de este tipo puede
acumularse alrededor de las unidades y provocar un incendio.

o Instale la tuberia de drenaje de acuerdo con el manual de instalacién, de manera que descargue el agua residual y se mantenga a una temperatura
que impida la condensacién. Una instalacion inadecuada de la tuberia puede dar lugar a una fuga de agua que a su vez puede empapar las paredes o
el mobiliario del emplazamiento donde se encuentre.

. No instale la unidad exterior en un lugar en el que el aire del ventilador se expulse directamente a una planta o similar, pues estos pueden se
perjudiciales.

o Deje espacio suficiente para las operaciones de inspeccion y mantenimiento, tal como se especifica en el manual. Un espacio demasiado estrecho
puede provocar un accidente, como es la caida desde el punto de instalacién o una lesién personal.

o Si la unidad esta instalada en un tejado o a una altura muy elevada, coloque escaleras o barandillas permanentes a lo largo de la ruta de acceso, asi
como un cerco y barandillas alrededor de la unidad exterior.

o Al apretar una tuerca abocardada utilice dos llaves fijas para conseguir el apriete especificado. No apriete en exceso la tuerca, ya que esto dafiaria la
parte abocardada (consulte los pares de apriete adecuados). Si la parte abocardada se afloja o se dafia, puede producirse una fuga de gas
refrigerante y, en consecuencia, un accidente por falta de oxigeno.

o Revista la tuberia de refrigerante con un material de aislamiento térmico a fin de evitar que se produzca demasiada condensacién. Una aislamiento
térmico incorrecto y, en consecuencia, una prevencion inadecuada de la condensacién, pueden provocar un goteo de agua, con las consecuencias
que esto puede tener a efectos de la casa.

° Una vez completada la instalacién de la tuberia de refrigerante, asegurese de que ésta es estanca al aire mediante el uso de gas de nitrégeno. Si se
produce una fuga de gas refrigerante en una habitacion estrecha cuya envergadura supere los limites de seguridad, puede producirse un accidente
por falta de oxigeno.
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2- COMBINACION DE UNIDADES

Antes de proceder a la instalacién hay que asegurarse que cada unidad interior se corresponde con su modelo de unidad exterior y, en el caso de los conjuntos multi
split, que se encuentran dentro de las combinaciones permitidas.

En el caso de las maquinas RAC Multis hay que tener en cuenta la siguiente tabla de combinaciones posibles:

SRK...ZHX-S SRK...ZIX-S SRK...ZJX-S SRK50,60ZJX-S1 SRK...ZMX-S SRK...ZJR-S
SCM 40~80 ZJ-S No No Sl Sl Sl No
SCM 50125 ZJ-S1 No No Si Si Si No
SRK...ZJ-S SRK20-50ZM-S SRK...ZE-S SRK71ZK-S SRK71ZM-S SRK...ZJP-S
SCM 40~80 ZJ-S Sl Sl No No No No
SCM 50~125 ZJ-S1 Sl Sl No Sl Sl No
FDTC...VD
SRK...ZJP-S1 SRK...ZMP-S SRF...ZIX-S SRF...ZJX-S SRF50ZJX-S1 EDTC...VE
SCM 40~80 ZJ-S No No No Sl Sl Sl
SCM 50~125 ZJ-S1 No No No Sl Sl Sl
FDEN50VD
SRR....ZJ-S FDUMS50VF FDENSOVF
SCM 40~80 ZJ-S Sl No No
SCM 50~125 ZJ-S1 Sl Sl Sl
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En el caso de las unidades RAC 1x1, se debera tener en cuenta las siguientes tablas de combinaciones:

SRK...ZHX-S SRK...ZIX-S SRK...ZJX-S SRK50,60ZJX-S1 SRK...ZMX-S SRK...ZJR-S
SRC...ZHX-S SI SI SI | Sl No
SRC...ZIX-S SI SI SI | Sl No
SRC...Z)X-S SI SI SI | Sl No
SRC...ZMX-S Sl Sl Sl Sl Sl No
SRC....ZJR-S No No No No No |
SRC....Z)-S No No No No No No
SRC20-50ZM-S No No No No No No
SRC...ZE-S No No No No No No
SRC...ZK-S No No No No No No
SRC63,71,80ZM-S No No No No No No
SRC....ZJP-S No No No No No No
SRC....ZJP-S1 No No No No No No
SRC....ZMP-S No No No No No No
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SRK...ZJ-S SRK20-50ZM-S SRK...ZE-S SRK...ZK-S SRK63,71,80ZM-S SRK...ZJP-S
SRC...ZHX-S No No No No No No
SRC...ZIX-S No No No No No No
SRC...ZJX-S No No No No No No
SRC...ZMX-S No No No No No No
SRC....ZJR-S No No No No No No
SRC....Z)-S | Sl No No No No
SRC20-50ZM-S | | No No No No
SRC...ZE-S No No SI No No No
SRC...ZK-S No No No | SI No
SRC63,71,80ZM-S No No No | SI No
SRC....ZJP-S No No No No No |
SRC....ZJP-S1 No No No No No No
SRC....ZMP-S No No No No No No
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SRK...ZJP-S1 SRK...ZMP-S SRF...ZIX-S SRF...ZJX-S SRF50ZJX-S1 SRR25,3527J-S
SRC...ZHX-S No No No No No No
SRC...ZIX-S No No | SI Sl No
SRC...ZJX-S No No sl sl sl Si(1)
SRC...ZMX-S No No sl sl sl Si(1)
SRC....ZJR-S No No No No No No
SRC....Z)-S No No No No No No
SRC20-50ZM-S No No No No No No
SRC...ZE-S No No No No No No
SRC...ZK-S No No No No No No
SRC63,71,80ZM-S No No No No No No
SRC....ZJP-S No No No No No No
SRC....ZJP-S1 SI No No No No No
SRC....ZMP-S No | No No No No
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3. LUGAR DE INSTALACION

3.1 Recomendaciones de instalacion de unidad exterior:

- donde se disponga del espacio de instalacion que se indica y en el que no se acumule aire

- donde no esté expuesto directamente a la accién de lluvia, nieve o sol

- donde haya suficiente circulacion de aire

- donde no pueda quedar enterrada por la nieve y soporte el peso de la maquina.

- donde las rafagas de aire frio o caliente o donde el ruido de funcionamiento no molesten a
los vecinos

- donde hay el suficiente espacio de mantenimiento

- donde no se amplifiquen las vibraciones

- donde se pueda realizar el drenaje del agua de condensacién

- donde la unidad no reciba radiacion térmica de otras fuentes de calor

- donde no haya interferencias electromagnéticas

- donde la unidad no este sometida a gases corrosivos, agua salada, etc.

3.2 Espacio minimo de instalacion:

Si la unidad esta rodeada de paredes, se debe tener en cuenta que la entrada de aire hacia la bateria se
realiza por lo 2 costados. Se deben respetar los limites de distancia siguientes, tanto de unidad interior como de
unidad exterior, que detallamos a continuacion:

A- Unidades Exteriores
Dimensiones en milimetros

SRC20/25/35/50/60 ZJX

Tha height of a wall is 1200mm or less.

() .

_ _ Model 20, 25, 35 . n-,m@ La -
Size Example installabion I I il v |:> | spas |
L1 Open | 280 | 280 | 180 o CE% U
L2 100 | 75 | Open | Open .
L3 100 | 80 | & | 80 Outlet [, !
L4 250 | Open 250 | Open
SRC20/25/35/50/60ZMX
T Erampes ol
~laldon) | Il 111 v
Dimensions .
L1 Open 280 2810 180
L2 100 75 Open | Open
L3 100 B0 20 a0
L4 250 Open 250 Open
SRC71ZK
{mm)
Example installation
Sios P | 11 1
L1 Open Open 500
L2 300 250 Open
L3 100 150 100
L4 250 250 250

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14 -10-



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
il

SRC20/25/35/50Z)
Evamples of
inetllation I Il I v
IDImansInns
L1 Open 280 280 180
L2 100 75 Open | Open
L3 100 80 80 a0
L4 250 Open | 250 Open
SRC71ZM
Examples of
nistallation I il m
Dimensions
L1 Open Open 500
L2 300 250 Open
L3 100 150 100
L4 250 250 250
SRC25/35/45ZMP
Examples_ of
nstallation I ]I IH N
Dimensions
L1 Open 280 280 180
L2 100 100 Open Open
L3 100 a0 80 80
L4 250 Open 250 Open

SCM40/45/50/60/71/80Z)

Mo obstacles
| (Zanvice spaca
for electrical
parts)

Mirimum installation space

Examples of
Installation
[imensions
1 L20H
2 100
K] 100
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SCM100/1252)

T — e 1 I il
. L3 [imensizre
Lz Intake X 5 o —
I L2 300 5 o
/ /| ‘:C:;I\ Mo obstackes = 0
I _— s
1] |mE|2 H,lq‘\\__,_ﬂ.,:‘:l I—P (Semice space L3 150 ann 150
/] for electrical i
. O parts) Urit: rm
A [ Senice | Outiet
#1 I'\. space |

s P £ s

B- Unidades interiores

SRK20/25/35/50/60ZJX
SRK25/35/45ZMP
7.0 em minimum fam fia caiing
(7} Instaiiation basrd
e
m-_.{"l‘_'-'-'-‘-'f.-:.!
SRK20/25/35/50Z)
SRK71ZK
‘;-';: E;::,,’n 6.5 cm minimum from the ceiling
@ (1 Installation board
: = 10em minjm,
' from g ‘w::”
SRF25/35/50ZJX

(%) Instaliation board

Slaava
15cm or below from the ﬂm}r@ {sold separstaly]
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FDTCS0VF

A)00mm or more

Z i y AN y: & rad)
| Indoar unit |

! !
|

1

|

& &
Indoor unit

. s A [

Ceiling /
A surface
Wall 1000mm or maore

S Denoratie Dang

1000men or mare .-’_f' ; & .-’_f'

.
T e e s il

2500mm ar more

3 Oostacle
VYA Y4
Floor
FDEN5OVF
4000~5000mm or more
/
A 0 i 1 ¥ i I
P Y T
4 100mm  § F
/. . ormore | £
A = 150mmormore| |
= |
(=1
]
S S S /' e
Obstacle
FDUM50VF
e - r b M_L( - i
=5 =z
@ & = E Note (b) E & & = E
Inspection ., \.. .. . g5 <
hole T D Slab .~ [
1400x00) 55 E o= mﬁi Irl:jl:-entiun - =§
. = 5 & o & @ e 8
Nate (a) N ) é Ceiling / 70 EIE B 5
AELLEEES v AT Frriryy
100-200
(Size of inspaction haola)

Multi type | 22-90 1112-160
A 1100 1300
B 620 740

£
Nota a) No debe existir ningin obstaculo en la salida del motor ventilador (area sefialada con )

Nota b) Tanto la tuberia de refrigerante como la del desaglie asi como el cableado debe instalarse dentro de la zona

marcada con

SRR25/35/50/60Z)

Las unidades de conductos (SRR) sdlo necesitan que se habilite un registro para acceder a la placa de la unidad

interior.
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4- TRANSPORTE

4.1 En el transporte de las unidades hay que tener en cuenta el peso de las maquinas para evitar golpes
innecesarios.

- Antes de quitar el embalaje revisar que no se aprecien golpes en el mismo.

Si hay que usar un elemento elevador para izar las maquinas, ver dibujo.

Pali de madera Paled
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5- DIMENSIONES UNIDADES INTERIORES Y EXTERIORES

5.1 Unidades interiores Split SRK y multiSplit de pared

=> SRK20, 25, 35, 50, 60ZJX y ZMX

M

Abkh
Al

ELY
ElL

R b

M 300N pas

e e mnsn = e B wr i e et
WIS S Vi LA

-
]
H
b
[Serice spa)

N

b
E

/ L
| 7 F
S 3
7% ) :
f"/ F};::l-:: I! l.r FL A .f_.n;J‘J'.i Fd }Ilrf F Il L FF FF g FF /.r f ﬁ] .
o/ ) / ;/ J N 2N, F
A E
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[
/”
n
Sy
3
=1
e
=
\M
i
[y

([T | 550

2r 1o the above wew)

nziallation plate

[Sarvice space) 50, 1305

Teminal block

508 1305, 100 [Service space)

L\

157 \\ 455 157 %
167.5 l\ 304 187.5 g
Unit i
1 o
g %0097 % %% %% 7/ IE K
7 T
‘B m
2 =
mE
| | L S
: = : d:z T, i T r.:' %ﬂf{/ I;Fr e
) O | E B A l_ C s
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5.2 Unidades interiores Split de suelo

=> SRF25, 35y 50ZJX
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5.3 Unidades interiores MultiSplit de Conductos, Cassette y Techo
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5.4 Unidades Exteriores (1x1)

=>» SRC25/35ZMP
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5.5 Unidades Exteriores MultiSplit

= SCM40vy 45Z)

284 D

134
3

il
——
1

20
_—
ifr-r
Kaid
325

Mo

1032
.&J—
T

Ak
e
4

(%3]
L

Tesminal biock

M | & ®
(] |
9 ==
Sarvez pae -
1] R
p— e .
E—-" =
| = ) |1
- - = é & - = r/:_ A

25
2
AN

i |1
r [ \
i
=
T
g A Is
ad
= 1, 3
= L =
= T
# 320 =
8 [ 218012

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

QOur Technologies, Your Tomorrow
.

-

1
1
4

lm )
A
77
7
[

407
11 L)
™7 4
i
ANINENINEE

E40)

NN
N
=

1003

;
Ir

M0
| ]
I~
]
e /
B0
EES

q
&
19

50 580 a0 26
80 3
Termingl Dlock
, S
= =} ]
%\\\
\\
=
g
&
= =]
— - g
ERE
= = A il
- : '_l_‘ L3

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

QOur Technologies, Your Tomorrow
.

= SCM100Z)

/ [ \ i
. i
t 1 " 3 L
- N / ‘\‘ \ Tesrrinal biock Rear pane
580 S O ranty P
a7 'k

'||:||:-
(]

1] )

- =

—r— =

= |

| — =3

) JE
.ﬁ E—

- - [ [

&) 5| £ ] e N A
]
=10

|2 2 ,,,
= ﬂg
= 28 325

N =

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14

-30-



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

QOur Technologies, Your Tomorrow
.

= SCM125Z)

177
—
\

| m—

| a—

54 exfier of g x
o ——
’ Il-
1
[ ] ]
I .
L |- =
% &

C_J ~| &
[ . : | =
= = A5[®
(— . 3[F

- 580 =
o Il e B D c ‘[ !

R ™,

=1
2|8 ‘ﬁj

=
= %28 25

i/

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14

-31-



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
o

5.6 Dimensiones mando por cable RC-E5

Installation with wiring exposed

0.3mm?2, 2 cores (0.D.g5.6)

\ 48
||
Al
LCD display 7
H"‘“-\-\
- .
o
CoC D [
\. J
[ 1120

| Installation with wiring recessed

Wall

_ Wire
4= (Recessed)

e

eemn e i
e -§ \ Electrical box

(Locally Purchased)

Remote controller mounting dimensions |

120
16 Cut off with a knife or the like
Remote controller = thin walled parts intended for
outline = screw holes, and then fix it with
B SCTEWS.
o f;c%
=== =
" =]
(2] - ]
[} ! -
5
N g
M —
f @E 3]
A
LN I|I A
|
For the passage | 1.5 Attachment hole
after wiring

12x7 Long hole

924.5 Long hole(4 pes.)

Precation in extending the remote controller cord ‘ P Maximum total extension 600m.

The cord should be a shielded wire.
@ For all types : 0.3mm? ¥ 2 cores

Note: (1) Use cables up te 0.5mm? (maximum) for those laid inside the remote controller casing and connect to a different size
cable at a vicinity point outside the remote controller, if necessary.

Within 100-200m- -+~ 0.5 mm? > 2cores
Within 300m----- -~ (.75 mm? ¥ 2 cores
Within 400m.. oo 1.25 mm? ¥ 2 cores
Within 600m------------ 2.0 mm® * 2 cores

@ The shielded wire should be grounded at one side only.

Earth wiring

Remote controller cord

Indoor unit (Shielded wire)
(This side is not grounded)

Remote controller

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14

-32-



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
=

5.7 Dimensiones mando por cable RC-EX1 (Tactil)

A
1_r Wiring H\ 30mm

30 30mim

| | i ]

— T
I

\i‘

Y
R/C ternperature sens«m\'\

120mm

18.3

83.5
120

Fixing holes <]

I

$|Fﬂ]

120
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5.8 Dimensiones mando por cable simplificado RCH-E3

67 Wzl surfzce
. = Wiring
I
| N
T ~
2T —— 1 =
- 16 |
: | @
! :l:r__\ I = -
1 P ==

Wiring outlet | .
{In case of embedding wiring) %  Electrical box

72z

12 % 7 Slot hole Instzllstion hole (Prepare on site)
9% 4.5 Slot hole (2 places)

Mote: Installation screw for remote controller
M4 Screw (2 pieces) -

0.3mm’* X 2 cores.

Thin part

LCD Upper case

120

1

SH

. ..?... L__EE_;;,(, !

[ oy
\ XY Termingl block

70
Attach M3 screw
with washer
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5.9 Dimensiones de mando a distancia RCN-E1R

150
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INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA:

6. Especificaciones tuberia refrigerante
7. Instalacion tuberia refrigerante

8. Prueba de vacio

9. Carga adicional de gas

10. Drenaje en unidad Exterior e Interior
11. Instalacion Eléctrica

12. Comunicacion UI/UE

13. Antes de la puesta en marcha

14. Puesta en marcha
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6- ESPECIFICACIONES TUBERIA DE REFRIGERANTE
6.1 Limites de distancia

Se indican a continuacidn las restricciones y limites de distancias a la hora de instalar las maquinas
interiores y exteriores. Hay que tener en cuenta dichos limites para evitar posibles problemas de

funcionamiento. En caso de que las maquinas no se ajusten a lo especificado hay que ponerse en contacto con
el servicio técnico antes de su instalacion.

A- Limites de distancia de tuberias:

Nota: Las limitaciones de distancia de tuberia las da la unidad exterior, independientemente de la unidad
interior a la que esté conectada

Modelo U. Ext D. Vertical Maxima (m) | D. total (m)
SRC20/25/35ZJX 10 15
SRC50/60ZJX 20 30
SRC20/25/35/50/60 ZMX 10 15
SRC71ZKy ZM 20 30
SRC20/25/357) y ZM 10 15
SRC50Z) y ZM 15 25
SRC25/35 ZMP 10 15
SRC45 ZMP 15 25
SCM40/45 Z) 15 30%*
SCM50/60 ZJ 15 40*
SCM71/80Z) 20 70*
SCM100/125Z) 20 90*

*Los limites de distancia TOTAL se refieren a la suma de la horizontal mas la vertical de la tuberia de refrigerante.
En el caso de las unidades multi, la longitud total es la suma de la horizontal mas la vertical de la suma de todas
las lineas.

B- Distancias especiales a tener en cuenta en la instalacién de maquinas multi-split SCM40, 45, 50, 60, 71,80,
100y 125 ZJ:

DISTANCIAS ESPECIALES EN MAQUINAS MULTI - SPLIT Distancia en metros
Longitud maxima entre unidad exterior y su unidad interior mas lejana 25
Longitud maxima vertical entre unidades interiores 25

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14 -37-



2 miTsusisHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
: -

6.2 Diametros de tuberia

Se indican a continuacién los didmetros de tuberia que hay que instalar en las maquinas interiores y
exteriores. Hay que tener en cuenta dichos didmetros para evitar posibles problemas de funcionamiento. En
caso de que las maquinas no se ajusten a lo especificado hay que ponerse en contacto con el servicio técnico
antes de su instalacién.

El refrigerante de estas maquinas es el R-410A por lo que deberan cumplir con las siguientes
especificaciones:

Tuberia de gas Tuberia de liquido
Modelo Diametro Espesor Método conexion Diametro Espesor Método conexion
Tuberia Tuberia(mm) Tuberia Tuberia(mm)
(pulgadas) (pulgadas)

SRC20/25/35ZIX Y ZMX 3/8” 0.8 1/a” 08
SRC20/25/35Z) Y ZM 3/8” 0.8 Abocardado 1/4” 0.8 Abocardado
SRC50/60 ZJX Y ZMX 1/2” 0.8 1/4” 0.8
SRC50Z) Y ZM 1/2” 0.8 1/4” 0.8
SRC71ZKY ZM 5/8” 0.8 1/4" 0.8
SRC25/35 ZMP 3/8” 0.8 1/4" 0.8
SRC45ZMP 1/2" 0.8 Abocardado 1/4" 0.8 Abocardado
SCM40/45 Z) 3/8”X2 0.8 1/4”X2 0.8
SCM50/60 ZJ 3/8”X3 0.8 Abocardado 1/4"X3 0.8 Abocardado
SCM71/802) 3/8”X4 0.8 Abocardado 1/4”X4 0.8 Abocardado
SCM100 ZJ 3/8”X5 0.8 Abocardado 1/4"X5 0.8 Abocardado
SCM1252) 3/8”X6 0.8 Abocardado 1/4"X6 0.8 Abocardado

Nota: las salidas de las maquinas SCM40, 45, 50, 60, 71, 80Z) y SCM100 y 125Z) son de 3/8” — 1/4”. las unidades interiores
correspondientes llevan adaptadores para reducir en la propia u.e. de 1/2” a 3/8”.
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6.3 Sistema Refresh para reutilizacidn de tuberias ya existentes de R-22

[A] Tuberia de refrigerante
[1] Comprobacion tuberia primaria
R

i - B
£Estan las unidades interiores ¥ exteriores
conectadas a la tuleria para reutilizar y para
| una pogible recogida de refrigerante?

i ok |

!

Mo. Mo di

sponible y sin posibiidad de
realizar recogida de refigerante

I . . . r
i E= auficiente el espacio de instalacion

. ; b ! Reubicar la localizacion de la instalacian
7 _m'- i i f i
enfre la unidad sxterior e interior? cuando sustituames la unidad.(Ver[CE )

| i Existe corocircuito de aire?

oK |

rl

i e . -
| Comprobacion del historial de anomalias del compresor.

I™Sin anomaiias |

(Comprobacién historial de fugas de refrigerante:

oL [ Realizar prusba de estanqueidad del circuito

— K '

| E—

i . ,._. - 0
:Se observa algun dafio, abolladura o comosion en la tuberia?
i

i los danos no son imporantes, puede ser reparardo por su propio riesgo

L

s ncorecla B
-
L_IC'.::ur'n;:ur-:-L:nar material v esperor de la tuberia existente. Ver (1)

"
had
i
e

h 4

-
L El radio de la curva de la tuberia, ;23 mayaor gue T0mm?

4

' "
iEl material sizlante de |a tuberia existente  ____ . o
ezta pelado o deteriorado?

i Estan aisladas las tuberias de gas v liguido? —- “m -—-
LY A

Feparar ssccion
defectucsa

Afiadir aislante

]

( - " y
i5e bifurca algun tubo sin conexion a las _m
| unidades interiores?

A

Desmontar la
tuberia bifurcada

)

«

i b
k_.g,Estan kien fijas las suspensiones de tut:nerla?J—m—h

Corregirlas

'l

«

El resuliads de la comprobadion de la tuberia existente s comecia

Comprobar lineas eléctn cas|

1
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( 1)Seleccion del material de tuberia

- Minimo
Tamanq de | Grado '?'E| espesor
tuberia material
frmm) {rm)
2 6.35 o 0.8 O Templado
@952 0 0.8 1/2H: Medio duro
@127 [ 0.8 Material: Acido fosforico desoxigenado sin costura de cobre
@ 15.88 Q 1.0 para el refrigerante
@ 19.05 1/2H 1.0
@ 2222 1/2H 1.6
@25.4 1/2H 1.8
@ 25.56 1/2H 1.8
( 2 ) Aceptabilidad de tuberia existente para reutilizar
Patencia unidad exterior 40 50 ll] 71 100 125 140 200 250
(HP) (1.5) (2) (2.5) (3) 4 ]| ] (8 o)
Tubkeria principal (4) Posible [ver tabla {3 )]
Distribuidor (B) - Imposible excepto MHI's genuine part
Tuberia secundaria (C) - Pasible [ver tabla (4 )]
Par (Single) Twin Triple A
Indoor unit Indoor unit
) cl 1
Indoor unit ! i
Bi H3
H2 —Jn2
H1 2 x| W |
Hi A A A
l Yy i
Outdeor unit Outdoor unit Outdoor unit
Triple B Double twin Indoor unit
&S
Indoor unit B2 T
ci
1 — dél H5 I
i L i 1
l cs — H3
H3 Bi 1}
" | iy
H1 4 2 H1 c6 |
A B2 ! A B2 4
ca H4 oz H7
C5 — 1 CT
y L 4 r | I— *
Cutd cor unit QOutdoor unit
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2 Distancia de tuberia y diferencia de altura
E;Las unidades existentes son productos de MHIj—m

4 Qe tipo de acsite uza?

“ SUNISO, M5, Barrel-freeze, Mo listado

HAE-freol, Ethel oil or Ester oi

Listado |

L 4 r
[ Comprobar la longitud total de la tuberia existente J Mas larga de T0m
| Mo se
T0m o menos |N|:| dizponible para FDCT1-14005 l—b- pemite
reutilizar
la tuberisy
sxistents
S50m o menos Mas larga de 30m
Usar
Mo disponible para SRC40-60 I—P nueva
tuberia
30m o menos
1
F F

%‘Il Ifl i
Comprobar las condiciones detalladas en la tabla. “er (3) Mo listada

FDC200-2500E | | FDCT1-1400NASS SRC40-60

Tabla {3}-3) Tabla (3)-2) Tahla {(3}-1)
v Y ¥
Comprobar la diferencia de altura entre unidades exterior  inferiores.  *
FDCT1-250 SRC40-80

La unidad exterior esta por encima = 3m = 20m
La unidad exterior esté por debajo = 15m = 20m

* Comprobar la figura para el tamafio de tuberia no standard en tabla (3)

¢Esta ziendo instalada la unidad 1x1 o sistema Multi V' {bwin, triple and double twin)? |

Pair (Single) V-Multi Ver B8]
Ccnrn probar 2 tamario de tuberia Tamaiio no standard

Comprobar en tabla*
— Ver(2)y (3) Mo listado

* Comprobar la imitacion de distancia v la difersncia

de altura enfre la unidad exteriores y las interiores.

¥

|La tuberia existents se pueds reut Iizar|

1
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(3) Tamafio de tuberia principal permitido (A) y maxima distancia de tuberia existente (A+C)
1) Modelo Standard SRC40/50/60ZHX-5

Tuberia principal (A)
Carga adicional de refigerante por m 0.02ka'm | 0.08kg/m )
- \ Tuberia liguido & 5.35 @ 5.52 0 - Tamano Standard
Modela Tamafe fuberia Tuberia gas o 127 g 127 (1 -Reutilizable
Tamafio de tuberia permitids para reutilizar [+] M @ Reulilizable pero disminuyendo
Maxima distancia de tuberia a0 10 capacidad frigorifica
SRC40-60 Maxima distancia de tuberia sin carga adicional 15 5 Ly Reutilizable pero I? maxima

Diferencia de altura entre unidades intericres y externores distancia de tubena es acortada
Unidad extenior por encima 20 10 % Prohibido su uso
Unidad exterior por debajo 20 10

Mota: *1  En 2l caso de reutlizar tuberia termplada 212,05 = £1.0, asegurarse de configurar
SW de la PCE como muestra ka tabla 1, debide a suineuficients resistancia.
Si el material es 1/2H o su espesor es 1.2mm o mas, esto no es necesanao.
"2 Sila tuberia principal exceds de 40m , asegurarse de que el tamafio dz la tuberia

no exceds de 12,7, debido a la caida de presian en la linea de liguida. Tabla 1
"3 Esta figura muestra la longitud de tuberiz maxima total, no la longitud de fuberia Modelo Dip switch
maxima en un sentido.
*4  Siel radio de la curva de |a tuberia existente es menor de 70mm, confgurar el SWde SRC40-60 -
de la placa de la unidad extericr como muestra |a tabla 1, debido a la baja resistencia. FDCTH SWs-1 ON
*6  La longitud de tuberia minima 235 Sm. Si la longitud de tuberia es menor de Sm, FOC100-250 SWE-1 0N
asegurarse de reducir la cantidad de refrigerante.

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14 -42-



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD,

Our Technologies, Your Tomorrow
il

EE

[1] Comprobar el cableado existente regpecio a los esquemas electricos.

Cableado alimentacion electrica

Comprobar log siguientes puntos para log cables existentes = Ver (7) -1
* Tamafio del cable
* Longitud del cable
* Tipo de cables Inaceptable
* Mumero de hilos .
* Cables electricos v cables conectados a tierra danados o deteriorados

Mo se
pemite
rewutilizar
cables
eléciricos.

Uszar nusvos

” Los cables de slimentacion existenies pusden ser reut zad:vs"

Cableado entre unidades interiores y exieniores y cableado con el mando

Comprobar los siguientss puntes para el cableado existents = \er
* Tamano del cableado
* Longitud del cableado
* Tipo de cables Inaceptable
* Mumero de hilos
* Cables dafiados o deteriorados

Mo se
permiite
reutilizar
cableado.

Usar nuevos

| OK
r
|| El cableado exizstente puede ser reutilizado. ||

[2] Comprobar suministro elécirico existente

Comprobar los siguientes puntos para el suministro electrico existenie = Ver (72
* Voltaje
* Mumero de fases Inacepiable
* Capacidad derivacion
* Equipo de suministro eléctrico dafiado o deteriorado.

Mo se permits
reufilizar
equipo
suminisiro
elecinco

Usar nuevo

” B equipo de suminstro electrco exisiente puede ser rELniIiza::i:"

[3] Ofros puntos a comprobar

Comgprobar continuidad del cableado exigtente = Ver (7) - 3

. Inacepiable
Comprobar el historico de errores = Ver (7)- 4

+ Sustituir por cables nuevos.
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{7) Puntos a comprobar y confirmar sobre el cableado eléctrico v el suministro de alimentacion
Tomar nota para reutilizacion del cableado eléctrico v cableado de alimentacion

1 Confirmacon del cableado existente
En cuanto al cableado existente, confirmar la longitud de los
cables v el nomero de ramificaciones, ademas del tipo de ca-

ble y nimero de hilos teniendo en cuanta el esquema eléctrico

cormespondiente a la maquina.
- Cablzs de alimentacion
- En cuanto al cahle de toma a tierra, capacidad, longitud,
tamario, conexion ... Ver caractristicas detalladas en "Ma-
nual Técnica” .
- Usar cable de 2 hilos para monofasica y VTC o VVF para
trifasica.
- Mo usar cables de 4 hilos o cable concentrico incluyendo el
cable de toma a tierra.
- Mo usar cable protegido.
- Cableado entre unidades interiores vy exieriores
- Usar cables de 3 hilos VTC o VWWF
- Tamafio v lengitud del cable
F140 0 mas pequefio - @1.6mm x 3-hilos (50m)
F200, 250 - @1.6mm x 3-hilos (33m)
* En figura { ) longitud para una caida de voligje del 2%
* 3 la longitud exceds el valor especificado, revisar el ca-
hleado acorde con la regulacion
" La longitud del cableado debe ser menor de 120 m
« Cableado del mando
- En cuanto a las especificaciones del cable, ver el "Manual
Técnico" para detalles.
- Bvitar usar sisterma multi-cableado.
- Conectar el cableado a tierra (estructura de acero del edi-
ficio, metal, etc)
& Confirmacion del suministro eléctrico.
Comprobar el voltaje v el nimero de fases del cableado de
alimentacion existente.
- Comprobar si hay derivacion que puede afectar al circuito

VTS CGab-tirs cable WA flat cable

* ®

Shiskd cakble

4 care calk

Cuando s2 utiliza el sistema de cableado de alimentacion
existente, comprobar el envejecimiento y dafios del equipo.
El envejecimiento de los cables de alimentacion puede ser
causa de derivaciones o incendio.
@ Comprobacion de la continuidad de los cables
Realizar la comprobacion de la continuidad del cableado,
voltaje v derivacionas a tierra.
Si existe cualquier anormalidad, comegir o sustituir el cable-
ado a las condiciones adecuadas.
- Comprebar con un megger 500 V si 1002 0 mas es de-
tectado entre cables v tiema.
- Cuando es menos de 10082 es ol resultado de envejeci-
miento o dafios, hay gue sustiuirlo por UNos NUeVos.
& Revision del histdrico de ermores
Comprobar el historico de errores v ver si algun error ha si-
do causado por defecto de cableado o debido a la alimenta-
cion eléctrica, como error de transmision, potencia, etc.
Si el ermor correspondiente no aparece, comprobar si fue de-
hidamente corregido, si no, corregirlo.
Asegurarse de suministrar o sustituir por nuevas piezas o ca-
bles, incluso si s2 encuentran defectos menores.

Ejemplo de reutilizacion del cableado eléctrico de un sistema trifasico

:Hay comunicacion en &l sistema a 3 hilos Si
existents?

No o

Reulilizable, en el caso de que salisfaga las condiciones
amiba mencioandas.

[ :Esta en especificaciones del Superdink? _]

S v

[ U.interior] [ U. Esterior |

Es= reutilizable, si se satisfacen las condiciones armba mencionadas.

que de terminales como muestra |a figura de la derscha.

unidad exterior cormo muestra la figura de |a derecha.

- Conectar los cables de interconexion entre unidad exerior & interior al "1,2.3" del blo-
- Conectar el cableado da alimentacian al “L1, L2, L3, N del bogque de terminales de |a

# El cable de sefial serd mayor de 0,78 ma? y no mas largo de 20m.

# El neutro se debera conectar al terminal "27 .

# S sxiste culalguier ofra conadon diferente, consultar con Servicio Técnico

5 R (L1 lim2a)
— Fuerz
2 3 {Mewtro)
3 3 | Senal
4 G|
H,__ﬂ_‘(—‘
=—
|L3]
e
[&]
L
—|— Magrefotémmice Difizrencial

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14

_44-



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
il

[C] Proceso de recogida de gas y susfitucion de la nueva unidad

o - ; - Invalido para la
| Arrarlcar la maguina existente en modo fio durante 20 minutos recogida de gas

Detener el ventilador de la unidad interior y hacer funcionar la ma-
guina ofros fres minutos en modo frio para recoger el refrigerante.

i Mo

Cerrar la valvula de servicio de la linea de liguido de la unidad ex- permiitida
terior in interrupcion para recoger el refrigerante. reutilizar
tubzeria
i existants
Cerrar la valvula de servicio de la linea de gas cuando la recogida
z& haya completado. Usar
i nusva
tuberia

| Sustituir 1a unicad.

v

| Soplar la tuberia existents con nifrdgeno gas. |

- - -
Si se observa decoloracion del aceite o cualguier agente externo, [ee————
| Juzgar si es aceptable o no.

oK |
r
| (*) Instalar la nueva unidad con suficiente espacio de ventilacion |

. k

Rehacer los abocardados para R410. © Ver(3)  Usar una nusva fuerca abocardada
para el nuevo aire acondicionado. Mo reutilizar la existente.

-

Congctar la tuberia_ existente & la nueva unidad. ¥ conectar oS ca-
bles existentes de interconexicn v alimentacion tambien.

-

Realizar una prueba de estangueidad con nifrdgeno & una presion
de 4 15MPa. — Ver (3) SEpE.

Si 22 detecta fuga, repararla |
F

i

Evacuar fras una hora de funcionamiento detectando -100.7kPa
{-755mmHg, 5 tor) con el vacudmetro. © Yer (3)

-

| Abrir valvulas de servicio

| Cargar el refrigerante adicional si es necesarnio \Ver (9)

v
|| Realizar un modo prueba”
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(8) Precaucion para realizar conexicn de tuberias.

- Mo reutilizar los aborcados de la tuberia existente. Realizar nuevos aborcadados cuando se conects la nusva unidad.
- Los abocardaos deben ser re-elaborados con 135 herramigntas especiales para R-4104, como muestan las thalas:

Tamafio de tuerca para R4104 : H (mm)

Tuberia 0.0 Hmm
o635 17
o 0.52 22
H 0127 76
o 15.88 20

A Tamario abocardado para R4104 : H (mm)
| Tuberia O.0 A%
@ 6.35 94
@052 13.2
@127 16.6
@ 15.88 19.7

Dimension del saliente de fuberia para &l proceso de abocardada : B (mm)

Con la herramiento rigida tipo

Herramienta convencional

Pipe ©.D. Herramienta para R4104
o 6.35
@ 9.52
@ 12.7 0-0.5
@ 15.88

0.7-1.3

(9) Comprobacionss para la tuberia de trabajo de refrigerante.
Las hases de trabajo para el montaje de las maquinas de

aire acondionado de R410A Y R407 C es igual que en R22
(limpiar, secar, ajustar). Sin embargo, &l contral de las im-
purezas v la humedad, es mas esiricio que para el refrige-
rante convencional, debido a las caractensticas del propio
gas vy el aceite. En consecuencia, es necesano seleccionar,
procesar, almacenar y usar los materiales v las tuberias mu-
cho mas cuidadosamente.

SECAR

Dentro gebe eskar liore
gz humagdad.

LIMPAR
Dentro sebe actar lbre
de pola (Impurezas).

AJUSTAR
Elratrigerantz no cete fugar

- Materiales de tuberias

) Usar tuberias de refrigerante echas de fosfato de cobre
segln el nivel de C1220 de JISH3300 de cobre v alea-
ciones para tuberia sin costura.

) Cuando s2 realizan instalaciones, tener la precaucion
de sellar ambos extremos para prevenir de humedad,
suciedad y otros agentes extemos que puedan entrar.

- Tratamigento de tuberia

T Aplicar la minima cantidad de aceite de éter o éster pa-
unir ahorcardados v bridas.

() El tamafio de |a transformacion del abocardado es ma-
yor que en RZ2 con el fin de aumentar [a eficiencia se-
gun las instrucciones ya citadas.

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14

- Trabajo de soldadura
Los puntos a comprobar para la soldadura es practicamen-
te igual gue el camino tradicional. Sin embargo, hay que te-
ner en cuenta todas las precauciones para evitar contamina-
cidn en el circuito de refrigerants.

1 Evitar dias lluvicsos para realizar frabajos en las tuberias.

{Z Realizar la soldadura en proceso libre de oxigeno bajo un
flujo de nitrogeno gas.

& Soldar entre las tuberias de cobre v las uniones con flujo
lilre.

¥ Cuando la tuberia de refrigerante no se conecta a la unidad
despues de realizar Iz soldadura, sellar ambos extremos.

» Prueba de estanqueidad

Realizar la prueba de estangueidad con nitrdgeno gas vy ase-
gurar que ni exista fuga en la tuberia de trabajo. Ver "Manual
Técnico para detalles.

- Evacuacién

1 Realizar el proceso de vacio el tiempo suficients para elimi-
nar humedad v quitar el aire.

() Usar bomba de vacio de alto rendimiento de flujo inverso con
dispositivo de prevencion . (0.5 Torr despues de 5 minutos de
funcionamiento)

{3 Evacuar durante 1 hora o mas, despues de detectar 105 kPa
(T55mmHg, 5 Torr) con un vacudmetro,

- Carga adicional de refrigerante

1 La cantidad de refrigerante adicional debe ser calculada con
la siguiente farmula.

Cantidad de carga adicional (kq) =

[Longitud tuberia principal(m) - Longitud cubierta sin carga adicionalm)’]
* pantidad de carga adicional por metro de tuberia de liquidoim)®
+ Longitud total de tuberas secundanas(m)
¥ cantidad de carga adicional por metro de tuberia de liquido (m}

*Veren tabla(3) v (4)

& Assgurarse de realizar la carga de refrigerants adicional en

estado liquido. Medir la cantidad resultante y apuntar la can-
fidad resultante.
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GAMA DOMESTICA AIRE ACONDICIONADO
(Toda la serie SRK para R410A)

Como reutilizar la tuberia de refrigerante existente

Las tuberias de refrigerante existente, ; estan
conectadas a las unidades interior v exterior?

El |

| mrm

w

de altura existentes, ¢e5tan dentro del rango
para la nueva unidad? 0 Ver (1),02)

|

[ El espesor de la tuberia de refrigerante exis-

[ El tamafio v longitud de tuberia v la diferencia |

—CH

-

—EE

i

L

tente, ; estd dentro del rango para la nueva
L unidad? Yer (3)

" ; Hay alguna comosion, deformacion, fallo o
[gﬁeta en la tuberia existente?

|_No_ b
<
4

iHay alguna fuga de refrigerantz en la tuberia
existenta?

{ i Hay algun historial de fuga de gas o carga
adicional de refrigerante sobre el sistema de
tuberias existente?)

m
%
¥

[ El material del aislante gue recubre la tuberla,
| ie2ta pelado o deteriorado?

[ no QIR

[ ¢Estan bien fijas las suspensiones de las

.
£ herias? ]—m—b[ Corregir suspensiones sueltas |

Reparada

Realizar prusba de estan-
queidad en las tuberiaz

]—“ﬁ[ Reparar la seccion daﬁada

Inaceptable

Reparar seccion dafiada

Em [

La tuberia existente puede ser reutilizada

La tuberia exiatente no puede ser
reutilizada. Usar tuberia nueva

|:,;Fun|:ic:-na la unidad existente? J—m—
}
v

[ Poner la maquina en funcionamiento durante ] [Remger el refrigerants con ]

10 minutos en modo frio. maguina de recogida

v

[ Recoger el refrigerante ]
4

L

leplar la tuberia existents
(Guitar los materiales residuales como aceite,

1 Puntos Influyantes en &l cicky del gas debido a los materiales existantes en &l crculto

de tuberias de rETrlgerame
etc. en el actual sistema de tuberias Sac:-p-landu:u — — T —
\ con nitrégena) ) ~Crascits fn kfm ] vainimce .
- Congabud e u vibeals 35 -
- # . Moy s spa | Fiisd B O L3 e ° o — ) R
Rehacer los abocardados para R4104 v susti- - FomacEneac e e e e peds gama
- Owidacica - Favsstmdarta da orl B & LERonn

tuir las tuercas de los abocardados por nusvas

VLo [S5FTm - Dawrice el aoets: N Comprecrms pusds bogse
{Asegurarse de usar nueva tuerca abocardada = - T B g
para conactar la nueva unidad.) Ver (4) SR [ —— Prp— - Compeics
b + ml" 4 S sl compra querads
Ihcninr minmuing| - Cmazion daladay ) il Fr=
- . . 2w cagina oamea micsd
[ Sutituir la unidad existente por la nueva ] = T —— R ———————r p—r——
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( 1) Restricciones en la instalacion y uso

Restriccionas dimensionales

icci Momenclatura del dibujo
Restricciones model 20, 25, 35 |model 40, 50, 60, 63, 71 J
Longitud tuberia principal 15m o menos: 30(25)m o menos ® L
Diferencia de altura Eégnagsug:gad exterior 10m o menos: 20(15)m o menos * H
entre unidades inte- = - o unidad exterior m
orior y exteriors esta mas baja 10m o menos:: 200 15Im 0 menos H

Unidad interior 3% Restricciones dimensionales difieren ssgun los modelos, para

_ detalles ver MANUAL DE INSTALACION
—|—I——|— = Ver MANUAL DE IRSTALACION para carga adicional de refri-
gerante
H
o
'L
Unidad exterior|- =
( 2 ) Determinacion tamanfio de tuberia
Modelo 20, 25, 25 Muodelo 40, 50, 60 Medels 63, 71
Tuberia gas | Tuberia liguido| Tuberia gas |Tuberia bquido | Tuberia gas | Tuberia liguide
) . 29.52 26,35 al12.7 06.35 015.88 06,36
Unidad exteior coneclada Abocardade | Abocardade | Abocardade | Abocardade | Abocardado | Abocardado
tuberia refrigerante (tuberia L) 09.52 @8.35 12,7 05,35 o15.88 08,25
Unidad interior conectada 2952 @i 35 @127 o535 o15.88 26,35

( 3 ) Espesor de las tuberias de refrigerante y material

Diametro tuberia (mm) 068,35 @9.52 @12.7 ©15.58
Minimo espesor tuberia (mm) 0.8 0.3 0.8 1.0
Material tuberia ™ C-type pipe | Odype pipe | O-type pipe | O-type pips

# |CS 2304015, 1CS 7715030

(4 ) Precaucion en la conexion abocardada
Final tuberia abocardada: A{mm)

Digmetro
exterior A _8_4 A
tuheria de cobre
08.35 0.1 =
09,52 132
ol12.7 16.6
@15.68 107 |

Saliente tuberia de cobre para ahocardad: B(mm)

s

=

e
i
oy

i
B

W
5
\'\E\\"'

L

B

T

\\\\\\\\

Diametro En el caso de fipo rigido
exterior - - -
tuberia de cobre |Con hemramienta para R4104 |Con hemramienta comvencional

ob.35 f—
09,52
ol12.7
@15.68

i

\\N""“'\""'"\'

=
=
pr
=
Fe

o

By
s
b

0--05 1.0--1.5
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7- INSTALACION TUBERIA DE REFRIGERANTE
A. INSTALACION TUBERIA REFRIGERANTE UNIDAD EXTERIOR

La tuberia de refrigerante se puede conectar en la unidad exterior Unicamente en el lateral derecho.

-Para desmontar la tapa cobertora hay que sacar el tornillo central, puede traer otro tornillo adicional en el caso
de los multi-split, y tirar de ella hacia abajo.
-La tuberia no debe entrar en contacto con la unidad para evitar vibraciones y ruidos.

-A la hora de realizar el abocardado de la tuberia se deben tener en cuenta las precauciones siguientes:

1- Distancia de tuberia que debe sobresalir del abocardador antes de realizar el abocardado:

‘ 0 Didmetro exterior | Abocardador especifico Abocardador
; tuberia para R410A estandar
! mm | pulgadas B (mm) B (mm)
‘ 6.35 1/4”
‘ 9.52 3/8”
| 0~0.5 1.0~ 15
— 127 | 1/2"
|
15.88 5/8”

2- Diametro de tuberia que debe quedar después del abocardado:

Didametro  exterior
A

tuberia A
mm pulgadas mm
6.35 1/4” 9.1
9.52 3/8” 13.2 !
12.7 1/2” 16.6 !
15.88 5/8” 19.7 ‘

3- El apriete de la tuerca en la conexion abocardada debe realizarse con llave y contra llave:

-La contrallave se debe apoyar contra el cuerpo de la llave de servicio (no contra el tapdn que cubre la llave allen
de apertura)
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En caso contrario se puede producir la rotura de la tuberia.

-El soldado de las tuberias debe hacerse en atmdsfera de nitrégeno para evitar la formacién de éxido de cobre y
cascarilla. De no hacerlo se pueden ocasionar problemas muy graves en el circuito frigorifico, como el bloqueo
de capilares y electrovalvulas e impedir el retorno del aceite, provocando que se averie el compresor.

salida del nitrdgeno

(9] empalme a
tuberia

soldadura

hotella de nitrdgeno

-La tuberia de cobre a instalar debe estar limpia de impurezas o restos de agua en el interior.

-Una vez terminada la instalacion de la tuberia se deben dejar selladas las salidas hasta que se conecten a las
llaves de servicio de las maquinas.

condensacion gotas ide agua

| e T - |

"0/, tuberia

/|

Oxygen

-Se deben aislar tanto la linea de liquido como la de gas para evitar condensacion de agua
Se debe utilizar aislante para cubrir las conexiones de tuberia a cada unidad.
Utilizar un aislamiento que soporte una temperatura de 1202 C o mas.

CABLE DE INTERCOMEXION ENTRE UNIDAD EXTERIOR E INTERIORES CINTA AISLANTE PARA

EXTERIOR

-J\ TUBERIA DE GAS

TUBERIA LIGUID

MATERIAL AISLANTE
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B. INSTALACION TUBERIA REFRIGERANTE UNIDAD INTERIOR

La salida de la tuberia de refrigerante de las unidades interiores es siempre a la derecha o, para los
modelos split de pared, de derecha al centro. Algunos modelos nos permiten cambiar dicha salida cuando nos es
imposible utilizar la que viene por defecto.

- Enel caso de las maquinas split de pared se disponen

(La tuberia puede dirigirse hacia
atrds, hacia la izquierda, hacia
atras a la izquierda, hacia abajo,
hacia la derecha, y hacia abajo.

Alrds

Iill.;lfil? Alrds a la &I ”'LL'il_'ilL M

abajo o, 2

d izquierda :
Abdjoala

\_ izquierda J

- Paralas maquinas de suelo disponemos de las siguientes posibilidades:

Downward

Left downwardl

-Para una maquina de techo FDEN las salidas de la tuberia pueden ser:

Superior
‘t Posterior

- o
"

o~ /I

- -~ |

>
e
Derecha

gl’ op cover

Rear outlet

ram line
Drain line left)
frear 1eft)

@F{ear cover
Cutout parts

Si se quiere cambiar la direccion de salida existen las tapas esquina izquierda y derecha por la que se pueden
sacar dichas tuberias. Si se opta por instalar estas maquinas con cualquier otra de sus salidas deberan tener
cuidado con el giro de los tubos ya que pueden provocar que se chafle la tuberia e, incluso, que se desplace toda

la electrénica de la maquina.
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8-PRUEBA DE VACIO

Una vez conectada la tuberia entre unidad exterior e interiores con las llaves de servicio cerradas se debe hacer
el vacio:

- Para hacer el vacio a la instalacién hay que conectar la bomba de vacio al obus de la tuberia de gas de la unidad
exterior, manteniendo cerradas las llaves de servicio.

- Cuando se ha alcanzado el vacio, la aguja del mandmetro se debe mantener fija durante al menos 5 minutos o
marcar -0.1MPa (-76cmHg).

Vilvula de servicio
ivalvula de dos vias)

[ndicador
de la

presicn

Indicador de la presidn
compuesti

—0.1MPa
(—76cmHg)

Comprobador de presiones

Vilvula de servicio Llave de alta
ivalvula de tres vias)

Puerto de servicio

Manguera de carga
(Concebido especificamente para R4104A)

Llave de

haja

= Bomba de vacio
Manguera de farga i 7
(Concehido especificamente para R410A) Adaptador de bomba de vacio
i Tipo protegido contra la inversion de caudal)
{ Concebido especificamente para R410A)
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9- CARGA ADICIONAL DE GAS

La unidad exterior viene cargada de fabrica con una cantidad determinada de refrigerante R410A. La carga de
fabrica cubre una distancia dependiendo del modelo a instalar. Es necesario realizar carga adicional de gas en
funcién de los metros de tuberia de liquido instalada segun las tablas siguientes:

Modelo U.Ext Carga de fabrica | Longitud Cubierta por | Carga adicional por metro lineal de tuberia de liquido (grs/m)
R-410 (Kg) Carga de fabrica (m)
SRC20/25/352JX 1,2 15 No se puede aumentar la distancia por encima de 15m
SRC50/60ZJX 1,5 15 20
SRC20/25/35ZMX 1,2 15 No se puede aumentar la distancia por encima de 15m
SRC50/60ZMX 1,5 15 20
SRC71ZKy ZM 1,8 15 25
SRC20/25Z) y ZM 0,750 15 No se puede aumentar la distancia por encima de 15m
SRC35Z)] Y ZM 1,05 15 No se puede aumentar la distancia por encima de 15m
SRC50Z) y ZM 1,35 15 20
SRC25ZMP 0,655 10 20
SRC35ZMP 0,810 15 No se puede aumentar la distancia por encima de 15m
SRC45 ZMP 1,20 15 20
SCM40/45 7) 2 30 No se puede aumentar la distancia por encima de 15m
SCM50/60 ZJ 2,5 40 No se puede aumentar la distancia por encima de 15m
SCM71/80Z) 3,15 40 20
SCM100/1252) 6 50 20

Ejemplo: para una instalaciéon de una SCM80ZJ con 3 U.l. y una distancia total de 65m, la carga adicional seria:
Carga adicional = (65m —40m) x 20 gr/m = 500 gr de carga adicional

Precauciones al realizar la carga adicional de gas de R410A:

1. ¢QUE TIPO DE MANOMETROS Y MANGUERAS SE HAN DE UTILIZAR CON EL R410A?

Debido a las mayores presiones de trabajo y distinto tipo de aceite del R410A no se pueden usar ni bomba de
vacio, ni mandmetros ni mangueras utilizadas con el R22. Se han de utilizar bomba de vacio, manémetros y
mangueras especiales para el R410A.

2. ¢éCOMO SE HA DE TRANSVASAR Y CARGAR EL R410A?
Siempre ha de hacerse por fase liquida. Si la botella no tuviera espadin habria que darle la vuelta (ver figura)
3. ¢SE PUEDE CARGAR EL R410A UTILIZANDO UN CILINDRO DOSIFICADOR?

NO. Ha de utilizarse una bascula electrdnica. Debido a la alta presion y la rapida evaporacion del R410A, el
refrigerante no puede mantenerse en fase liquida dentro del cilindro dosificador.

4. ¢QUE OCURRE EN CASO DE UNA FUGA DE R410A?

El R410A se comporta casi como si fuese un refrigerante puro por lo que no se descompone la mezcla, pero se
recomienda hacer una carga completa nueva en caso de existir fuga.

puente de manometros ﬁ ﬁ

kbotella

—— T
conectar a llaves de servicio conectar a llaves de servicio
egpadin ‘ —_— - _—
£ % béccula electronica ———
—= [ ] | T
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10- DRENAIJE EN UNIDAD EXTERIOR Y UNIDAD INTERIOR

La unidad exterior dispone de 3 orificios para el drenaje del agua de condensacién. Existe la posibilidad de
instalar 2 tapones y un codo para su correcta evacuacion.

10.1 Unidades interiores Split de pared

Las unidades interiores de tipo SRK disponen de desaglie izquierdo o derecho. Si se quiere cambiar el desagiie
hay que seguir las instrucciones siguientes:

{ Procedimiento de cambio de la manguera de drenaje)

. Retire la manguera de drenaje. 2. Quite el tapén de drenaje. 3. Inserte el tapon de drenaje. 4. Conecte la manguera de drenaje.
— %
=]

——

L?ﬁﬂ] &

® Retire lamanguera de drenaje, @ Retirela a mano o utilizando @ Inserte el tapon de drenaje que quitd en el ® Inserte irmemente lamanguera

p———

haciéndola girar. unos alicates. procedimiento 2 y asegiirelo utilizando una de drenaje, haciéndola girar.
llave hexagonal, etc. Nota: Tenga cuidado porque
Nota: Tenga cuidado porque si no se inserta si no se inserta bien pueden
bien pueden producirse fugas de agua. producirse fugas de agua.

10.2 Unidades interiores Cassette

En el caso de las maquinas FDTC o FDUM, se dispone de una bomba de elevacidén que permite disponer de una
altura maxima de 600 mm, desde la parte inferior de la maquina, para salvar cualquier obstaculo que se

encuentre la manguera de desaglie.

295 o 325m 100 orless
290-325 100 ar less

- -

Drain

600mm or less

Joint for VP-20
(Prepare on site)
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10.3 Unidades interiores de Techo

Las maquinas FDEN disponen de 2 salidas de desagtie posibles (izquierda o trasera):

Drain I\ine
Drain line (left)

frear |eft)

Rear cover
o =\
Rear cutlet Cutout parts

10.4 Unidades interiores Conductos

Las maquinas de conductos SRR tienen un Unico desagtlie a la derecha por caida natural.

Side

455 38
Gas side pipes

o 1} Tapping screw

sl | 5
— S —
T
|
& Drain hose [ 236
& Clamp Drain hose 135 | 78] Liquid side pipes

(Connection opening diameter ¢ 16)

Con respecto a las maquinas de conductos FDUM se disponen de 2 salidas posibles para el desagiie. Por caida
libre, un tapén negro situado en la parte inferior derecha de la maquina, y la propia bomba de desagiie. iMUY

IMPORTANTE!:Hay que tener en cuenta dicha bomba de drenaje a la hora de montar la maquina para evitar
que se monte del revés.

950 295-325 g 105-325
165, 285 285 215 g

- -

E =

: g

= i o =l E

B - v 3 1 1 % o =

N B Y ra R AR N S i 5 §

R L N N : . f TP

T Drain { VP20)

Drain (VP20) {Desague por gravedad)

(Drenaje por gravedad)
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10.5 Unidades interiores Split de Suelo

Las maquinas de suelo SRF sélo tienen una posibilidad de salida de drenaje:

<
Odor from
the gutter
%: PIT;

Higher than specified The drain hose

Wavy The gap to the ground is The drain hose
tip is in water

acmorless tip is in the gutter

NOTA IMPORTANTE:
TODOS LOS DESAGUES DEBERAN SALIR DE LAS MAQUINAS CON CAIDA POR GRAVEDAD POR LO QUE SE EVITARAN TODA
CLASE DE SUBIDAS, ELEVACIONES, SIFONES, ETC...

11- INSTALACION ELECTRICA

Se indican a continuacién las secciones de alimentacién que deben cumplir las maquinas para un
funcionamiento dptimo. Dependiendo de los modelos la alimentacién puede estar en la unidad interior o
exterior. Se recomienda prestar especial atencidn a este hecho antes de conectar e instalar las maquinas.

Modelo U.Ext Alimentacion Fuente de Seccion minima Magnetotérmico Diferencial
Eléctrica Alimentacion | de cable (mm2) | Curva Lenta (Tipo C,D)
SRC20/25/35ZJX, Z) y ZM | Unidad Exterior | Monofasica 220v
25+N+T 16 A 30mA
SRC50/60ZJX, Z) y ZM Unidad Exterior | Monofasica 220v
25+N+T 16 A 30mA
SRC20/25/35ZMX Unidad Exterior | Monofasica 220v
2,5+N+T 16 A 30mA
SRC50/60ZMX Unidad Exterior | Monofasica 220v
25+N+T 16 A 30mA
SRC71ZKy ZM Unidad Exterior | Monofasica 220v 25¢N+T 20A 30mA
SRC25ZMP Unidad Exterior | Monofasica 220v 2,5+ N+T
16 A 30mA
SRC35ZMP Unidad Exterior | Monofasica 220v 2,5+ N+T
16 A 30mA
SRC45 ZMP Unidad Exterior | Monofasica 220v 2,5+ N+T
16 A 30mA
SCM40/45 Z) Unidad Exterior | Monofasica 220v A4N+T 25 A 30mA
SCM50/60 ZJ Unidad Exterior | Monofasica 220v A+N+T 25 A 30mA
SCM71/8027) Unidad Exterior | Monofasica 220v A+N+T 25 A 30mA
SCM100/1257) Unidad Exterior | Monofasica 220v 64N+T 30A som

© LUMELCO S.A. MANUAL
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12. COMUNICACION ENTRE UNIDADES INTERIORES Y EXTERIORES
A cada unidad interior le deben llegar:

- 3 cables més tierra de 2,5 mm? de comunicacion
- 2 cables del mando a distancia XY (opcional. Ver apartado correspondiente a opcionales)

Si las maquinas se van a instalar cerca de lugares dénde pueda haber ondas electromagnéticas deberan
apantallarse los cables para evitar interferencias y un mal funcionamiento de la maquina.

Reoleta d
teriingles 3]+

Cable de

Interconexion

Unedad A Unndad B Unidad € Ulnodad 12
|1IEIEI1|21311|2|3I1|213 i

IR

[zl [2 e [@] i T2 s]@] [ [2[3]@)] ;e
Unedad A Upadad B Unodad € Ulnidad 12
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13- ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA

12 Comprobar que la interconexién entre las maquinas estd perfectamente realizada y no se han cruzado los
cables. Sobre todo en modelos multi-split

22 Asegurarse de que la unidad exterior esté alimentada eléctricamente.
32 Asegurarse que no existen fugas de gas en la instalacién de tuberia, que se ha realizado la carga adicional de
gas, si es necesario, y que se han abierto completamente las llaves de servicio de gas y de liquido de la unidad

exterior.

Arrancar la unidad exterior con las llaves de servicio cerradas puede daiar el compresor.

14- PUESTA EN MARCHA

Para realizar la puesta en marcha de las maquinas sélo hay que encender las unidades interiores desde el mando
inaldmbrico facilitado.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Cddigos de Error

Visualizar Datos de Funcionamiento
Visualizar Errores con Mando

Configuracion del mando

Pump Down (Recogida de gas)

Regulacién de E.S.P (Presion estatica externa)
Curvas de los ventiladores

Componentes Opcionales

Sistemas Domaoticos
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15- CODIGOS DE ERROR

Los cddigos de error se pueden visualizar en la propia unidad interior a través de los parpadeos de los Leds RUN
(verde) y TIMER (rojo). En los casos de mando por cable se visualizara en la pantalla de cristal liquido el error

respectivo.

TIMER: encendido fijo RUN:pp

Indicador de la dol Indlcargur dal
unidad interigr |ndicador de la manda a -
unidad exterior |distancla con cable Descripcidn
Piloto | Piloto | " (LED g | (componentes del problema Cousa Condicionse del parpadeo
RUM | TIMER Opeionales)
. | sensor d « Cabile del sensor del Unando la temperatura del sensor (1) ded miercambiador de
Parpaden e Pe . Errow del sensor del B rde c ) . e .
p MAnNCCE . B intercambador de calor rote (1) calor igual o inferier a -20 7" ha continuado durante mis de
I ver |encicnde | apagado B6 L.r.lllc‘umnl'nad.m de + Deficiente conexion del concctor 15 segundos mientras ¢l funcionamicnto cstd parado. (N se
calor interior (1} « Sensar desconectado indica duraste ¢l funcionamiente. )
* Cable del sensor del Cnando la temperatura del sensor de temperaturm ambiente
Parpadea Se Pemunece o7 Error de sensor de infercambador de calor moto (1) 1gmal o infenor o <20 “C ha continuado durante mis de 15
2veces |enciende [ apagado ; temperytura ambiente | « Deficiente conexidn del conectos segundis mientras el fonconamiento esti parado. (Mo se
indica duraste el funcwonamiento. )
Parpaden S Pemanece \nomalia de drenaje * Dircmaje sin caida por peso
b i 0] : = Intermuptor de Motador defectuoso Movimiento del imterruptor de Motador
Aveces |enciende | APagado k9 (silo STA, SREM) F P
. = Cable del sensor del Unando la temperatura del sensor (2} ded miercambiador de
Parpadea e Pemancee . Frror del s:un:.-::r el infercambiador de calor rote (2) cabor igual o mfenior a -2 U ha contimuado duranle mis de
Sveces |enciendes apagado k6 intercambiador de calor |y feiente conexicn del concetor 15 segundos mientras el funcionamicnto csid parado. (Mo se
wmterion (2) * Sensor desconectado indica durante ¢l funcionamieato. )
Pemanece Cuando ¢l sistema de gire scondicionsdo estd en funcionamiento
Parpadea e apagado E16 Errar del motor del = Motor del ventilador delectuoso y 2z FNCTENDE of motor del ventlador mienioe, y el motor del
O veces | encicnde - o venbilador interor + Deficiente conexion del concctor venlilador incrios ha funcionado a 300 o mencs rpm durasic mis
de 30 segundea. {El sistema de aire scondicionadio se detiene. )
Pemanece Vilvula de servicio cerradal - Vilvula de servicio cemada Despés del imicio de b refngercién, cuands b difercneia de
, a e s
Parpadea e apagado I Error del sensor del « Sensor (1) del intereambiador de temperaium en el sensor (1) del inlercambiador de calor
T veces | enciende N - intereamiador do calor T S interior despods de 13 minuos y después de 16 minulos cs
calor desconectado
inderior (1) auperiora -1 0, el funcionamiento s detiene.
TIMER: pp RUN:pp
Cnando |a bemperatura del sensor de temperatum del sire
o Error de sensor de + Cable del sensor de ralk
Continta | Parpadea S¢ manlien: . Ae et sensar cperaturd extenor de -205C ha continusdo durante mis de 10 segundos
o ——— E38 temperatura del aire del aire extenior ol .ol fume ; narad, (N dicad
parpadeenda| | ver exlerior « Deficiente conexidn del conector mxninas ¢ luncionamicnto estd parado. (Mo se indica durante
ol [uncionameento. )
. Cuamdo la temperaturs del sensar del itercambiador de calor
. 3 | s + Cable del sensor del per
Continia | Parpadea S manlicns It_rmr del sensor del i B . i 1omal ovinderor 8 <200 ha continado dumnte mds de 10
deandn E37 Intercambiador de ilercambiador de calor roto : ) fane i )
parpadeanda| T veges prarpe calor exierior « Deficiente conexion del conector segundos mientras cl funconamicnto csid parado. (Mo s
: indica duraste el funconamiento. §
Encendido durnmic ) Cuando la velocidad de decisiin ha o igual o supenora O
Continia | Farpadea | 4 segundasy Errar del sensor de la | * Cable del sensor de la tuberia de s durantc Y manutos seguidory el ssor de | twberia de
parpadernda| 4 veces | Bpagade dumme b3 tuberin de descarga d':"'f'—“r"'t"' ralo B descarza ha envindo una seial de cable roto de duracicn igual
#scgundas = Deliciente conexion del conesclor o superior n 11 segundos (El compresos se para.)
Continga | Parpadea | Se manlienc Error del sensor de = Cable del sensor de suceidn del Cuandola temperaium del seasor do smacida dol compresor
parpaderndn| 5 veces parpadeand E33 succidn del compresor COMpresor rio igual o ilerior a -20 U ha contmuado durastc mis de 10
» [eficienie conexion del conector segundos macniras ¢l funcionameento estd parado.
« able del sensor del transistor de Cnando la velooidad de decizda ha sido 1geal o superiora O
Contimia | Parpadea | 5 mantiene Edl Errar del sensor del polencia ko 1ps durante ¥ minulos rrgu@m y el sensor del |.1:1u.~'|.~1!ndr
parpadeando| 6 veces parpadeanda - . - .d . denci « Diefictenie conexion del conector potencia ha enviado una seiial de cable mbo de dumcida igual
ranstston de polencla o supenar a 10 segundos. (] compresar se para
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RUN: encendido fijo TIMER:pp

Indicador de la Indicador del
unidad interior |Indicader de k (mando a distancia .
unidad exterior(  con cable Descripcion Causa Condiciones del parpadeo
Piloto | Piloto LED entes del problema
RUN | TiMer| (LEDE) | (compon
Opcionales)
. Paroad Parnadea | « Blogguen del compresor Cuando sc detecta una corriente de salida del
_:“-'.d I'F_ e rl"" : '-'“ L4 Corle de cormente « Fase abieia en La salida del compresar conversor que supora ol valor establecido.
cHleie e veets + Corincirenite en el transistor de polencia {Parmda del compresor.
Tramsiedor de i defer Cuando un error de la umdad exienor causa una parada
Sc |Parpadea)  Parpaden 2 B Falle de la unidad nsIsor de potencia defectosa de error o cuando la medicidn de la corriente de entrada
encicnde | 2 veces veres 158 exlerior * Cable del compresor roto = igual o inferiora 1 A durante un minimo de 3
* Bloyueo del compresor mimuios seguidos. (El compresor se para.
Cuando la velocidad de decisidn ¢s 1gual o infenor a 30
se Parpadea| Parpades 3 . » Ciperacida de sobrecarg B
X F X m o 1 Parada de corriente . P L rps v se ha achivado el abormo de cormente. {Pamda del
enciende | 3 veces YECES E58 seour * Sohrecarza .
e E Compresce)
Cuando se produce una parada de emergencia a causa
se Parpadea|  Parpaden 4 : . . de un fallo de b unadad exterior, o ¢l valor de la
Frror del tran « Transistor de .
enciende | 4 veces — E1] R : FNSIELON e potencia rois cornente de enirada detectado es imfenor al valor
de polencia establecido durante un minime de 3 minuics seguidos.
(El sastema de pre acondicionado se detiene.)
Se Parpadea| Parpaden 5 Recalentamicnto del « Falta de zas Cuando el valor del sensor de la tuberia de descarga
g R S i . i . . supera el valor ajustado.
cnciende | 5 veces Veres E36 COmpresor = Sensor de la wberia de descarga defectuos pe J :
= (Farada del compresor )
* Fuente de alimentacsin deleciuns i L ] .
S Parpadea| Parpadea 6 . Error de transmisicn « Cabile de seial roto 1o qudc:_m 1arse o recibirse una sefal sene durante
cocicnde | © veces VEOLs I de seiial o Placas de circsitos de Ia umidad I minuto v 55 segundos seguidos.
interion/exlenar defecinosas
) ) ) Cuando la velocidad del motor del venbilador de la
Se Parpadea %p enciende E48 Error del motor del * Matar del ventilador defectwosn, deficienle | unidad exterior es igual o inferior a 75 rpm durante un
enciende | 7 veces ) ventilador exterior comexidn del comector minma de 30 segundos seguides. (3 veces) (B sistema
de aire peondicionado se detiene. )
Parpadea | Parpadea | Parpaden 7 . * Compresar defectuos: Cuando el motor del compresor no gira a
i - -
2veces | 2 veces Yeres Re0 Bloquea del compresor | PCH de la wnided extenor defectuosa 112 revoduciones en 0,044 segundos tras el armngue.
Esror de cableado d | +Cable e conrol del mando dsancincon. | go' it 5L i conctos v, ot
—_— —_— —_— El mando a distancia con cable mto o en los lincas del mando a distancia con cable. La POB del
cahle » Places de o umidad intenor defectunsas mandio & distancia con cable o la PCH de coatrol de la unidad
inenor esti defectnosa (| arcuite de comunicaciones esti
defectmas).
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16- VISUALIZAR DATOS DE FUNCIONAMIENTO

16.1 Mando RC-E5

Utilizando el mando por cable tipo RC-E5 se pueden visualizar datos de funcionamiento, tales como
temperaturas, presiones, frecuencias etc.

Para poder visualizar en la pantalla del mando estos datos de funcionamiento se deben seguir los pasos
siguientes:

1- Presionar el botén “CHECK”: en la pantalla aparece sucesivamente:

&d SELECT ITEM

(O Wb SET
OPERATION DATA W

2- Una vez que el mando aparece: OPERATION DATA '-, presionar el botéon de SET

3- En la pantalla aparece: [/U No. 00 4 parpadeando. Utilizando los botones: Izl v EI se selecciona el
numero de unidad interior que se quiere visualizar.

(Si solo hubiera una unidad interior conectada el nimero de unidad interior no cambiaria)

4- Seleccionar el nimero de unidad interior y presionar el botén SET. El mensaje en pantalla deja de parpadear
apareciendo en pantalla: DATA LOADING , este mensaje se mantiene parpadeando hasta que se ha leido la
informacion.

5- A continuacion aparece: OPERATION DATA 'W. mostrandose el dato n? 1 (ver tabla datos de
funcionamiento)

6- Para visualizar el resto de los datos utilizar los botones: El y EI
7- Para cambiar a otra unidad interior presionar: AIR CON No. y repetir los pasos del nimero 3 al 6 .
8- Presionar botén ON/OFF para finalizar.

TABLA DATOS DE FUNCIONAMIENTO MANDO POR CABLE

n? indicacion en pantalla descripcion ejemplo
01 simbolo del modo de funcionamiento :‘-_::v"i
02 SET TEP__Hz temperatura de consigna 27°C
03 RETURN AIR__2C temperatura aire de entrada (sonda en retorno) 28eC
04 @ SENSOR °C temperatura aire de entrada (sonda en mando)

05 THI-R1__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior ThI-R1 62 C

06 THI-R2__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior ThI-R2 5@

07 THI-R3__2C temperatura intercambiador de calor ud. Interior ThI-R3 42 C

08 1/U FAN SPEED velocidad ventilador ud. Interior Hi

09 DEMAND__Hz frecuencia demandada 45 Hz
10 ANSWER__Hz frecuencia seleccionada 45 Hz
11 1/U EEV__P apertura vélvula expansion electrénica EEV 480 puls
12 TOTALI/URUN__H nimero de horas que ha funcionado la ud. interior 10500 h
21 OUTDOOR __2C temperatura ambiente ud. exterior 352 C
22 THO-R1__°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R1 552 C
23 THO-R2__°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R2 552 C
24 COMP __Hz frecuencia de trabajo del compresor 85 Hz
25 HP__MPa presién de alta 2 MPa
26 LP__MPa presion de baja 0.4 MPa
27 TD__°C temperatura descarga del compresor 982 C
28 COMP BOTTOM__°C temperatura en la base del compresor 562 C
29 CT_AMP consumo de corriente del compresor 26 A

30 TARGET SH__2C Objetivo en calor

31 SH__°C Super calor

32 TDSH__°C Temperatura de la tuberia de descarga

33 PROTECTION No.__ No. De estado de proteccion del compresor

34 0O/U FANSPEED __ Velocidad motor ventilador unidad exterior Med

35 63H1 Activacion /Desactivacion del 63H1 on

36 DEFROST modo desescarche (activado / desactivado) off

37 TOTAL COMP RUN__H nimero de horas de funcionamiento del compresor 8500 h
38 O/UEEV1_P apertura vélvula expansion electrénica EEV1 480 puls
39 O/UEEV2__P apertura vélvula expansion electrénica EEV2 480 puls
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16.2 Mando RC-EX1

Véase el manual de instalacion de RC-EX1

17- VISUALIZAR ERRORES MEDIANTE EL MANDO POR CABLE

17.1 Mando RC-E5

Utilizando el mando por cable se pueden visualizar datos de funcionamiento almacenados antes de que
ocurriera un determinado error, y visualizar el propio error.

1- Presionar el botén “CHECK” : en la pantalla aparece sucesivamente:

&d SELECT ITEM
(o 5 SET

OPERATION DATA V.

2- Presionar una vez: Izl aparece el mensaje: ERROR DATA "

3- Presionar el botdn de SET, se entra en el modo de datos de errores

4- En caso de haya errores de funcionamiento aparecerian indicados por ejemplo :
ES (sin parpadear)

/U No. 00 A (parpadeando)

5- Utilizando los botones: EI y EI se selecciona el numero de unidad interior que se quiere visualizar y
presionar boton SET , apareciendo los mensajes:

ER

DATA LOADING (parpadea mientras se lee la informacion)
y después:

ER

ERROR DATA 4

6- Se pueden visualizar los datos de funcionamiento (ver tabla datos de funcionamiento) almacenados hasta que

ocurrié el error presionando los botones: El y EI
7- Para cambiar a otra unidad interior presionar: AIR CON No. y repetir los pasos del nimero 5 al 6 .

8- Presionar botén ON/OFF para finalizar.
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17.2 Mando RC-EX1
Utilizando el mando por cable tipo RC-EX1A se pueden visualizar datos de funcionamiento, tales como
temperaturas, presiones, frecuencias etc.

Para poder visualizar en la pantalla del mando estos datos de funcionamiento se deben seguir los pasos
siguientes:

1- Enla parte superior de la pantalla, pulse los botones en el siguiente orden:
Menu - Next - Service&Maintenance - Service Password = Set = Error display = Error history
Una vez aqui hay dos supuestos:

- Siexiste averia, aparecera en la pantalla “Loading. Wait a while” y a continuacién aparecera
el codigo de averia y comenzara el listado con el nimero y Datos de la tabla siguiente:

n2 indicacion en pantalla descripcion ejemplo
01 simbolo del modo de funcionamiento e
02 SET TEP__Hz temperatura de consigna 27°C
03 RETURN AIR__°C temperatura aire de entrada (sonda en retorno) 289C
04 B SENSOR__2C temperatura aire de entrada (sonda en mando)
05 THI-R1__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thl-R1 62C
06 THI-R2__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thl-R2 52C
07 THI-R3__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thl-R3 40 C
08 1/U FAN SPEED velocidad ventilador ud. Interior Hi
09 DEMAND__Hz frecuencia demandada 45 Hz
10 ANSWER__Hz frecuencia seleccionada 45 Hz
11 I/UEEV__P apertura valvula expansion electrénica EEV 480 puls
12 TOTAL I/U RUN__H numero de horas que ha funcionado la ud. interior 10500 h
21 OUTDOOR __°C temperatura ambiente ud. exterior 359 C
22 THO-R1__°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R1 559 C
23 THO-R2__°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R2 552 C
24 COMP __Hz frecuencia de trabajo del compresor 85 Hz
25 HP__MPa presién de alta 2 MPa
26 LP__MPa presién de baja 0.4 MPa
27 TD__°C temperatura descarga del compresor 989 C
28 COMP BOTTOM__°C temperatura en la base del compresor 569 C
29 CT_AMP consumo de corriente del compresor 26 A
30 TARGET SH__2°C Objetivo en calor
31 SH__°C Super calor
32 TDSH__°C Temperatura de la tuberia de descarga
33 PROTECTION No.__ No. De estado de proteccidn del compresor
34 O/U FANSPEED __ Velocidad motor ventilador unidad exterior Med
35 63H1 Activacion /Desactivacion del 63H1 on
36 DEFROST modo desescarche (activado / desactivado) off
37 TOTAL COMP RUN__H numero de horas de funcionamiento del compresor 8500 h
38 O/UEEV1_P apertura valvula expansion electrénica EEV1 480 puls
39 O/U EEV2__P apertura valvula expansion electrénica EEV2 480 puls

- Sino existe averia, aparecera “No anomaly”.

2- Sise quiere salir de esta pantalla, simplemente hay que presionar el botén ON/OFF del equipo.

3- Sise quiere volver hacia atras en el menu, se debera presionar Back y la pantalla volvera a la pantalla

previa.
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18- CONFIGURACION MANDO
18.1 Mando RC-E5

Mensaje que indica la funcion

en curso 0 ] nimero de funcian_)

A

-
o T /
confirmar
a2
AUTO RUN SET .~
trewe agucrs
&
-
— =
e e
Y
‘seleccién de unidad interior | | pantalla anterior |

Para poder configurar las funciones del mando RC-E5 se deben seguir los siguientes pasos:
1- Apagar el mando con el botén on/off

2- Mantener presionado a la vez los botones de SET y MODE durante tres segundos, en la pantalla del mando aparecen las
indicaciones siguientes:

“&fy SELECT ITEM” —
‘(o )y SET" —
“FUNCTION SET W *

|
FUNCTION SET v

|
BFUNCTION v

3- Presionando el botdn SET la pantalla mostrara:

4- Presionando el botdn de seleccién [IJ o el botén E] se puede elegir entre el menu de funciones del mando

BFUNCTION" ¥ o el menu de funciones de la unidad interior
5- Presionando el botdn SET se elige el menu L@FUNCHON v

6- Presionando el botdn SET se pueden elegir una de las 18 funciones posibles utilizando los botones @ o el botén E] .

“&fy SETTING”

I/U FUNCTION a

7- Presionando el boton SET aparece el simbolo: . Dentro de cada funcién se puede elegir varias

configuraciones utilizando el botén de seleccidn.

Por ejemplo eligiendo la funcidon numero 10 : “power failure compensation set” (arranque automatico

después de un corte de alimentacidn eléctrica), con las teclas de seleccidn [zj o E] activamos o
desactivamos la funcién.
Aparece el mensaje “SET COMPLETE” seleccién completada.

8- Para salir de la funcidn una vez configurada, se presiona el botén RESET
9- Para terminar la configuracion apagar el mando del botén on/off
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Tabla de funciones del mando: EFUNCTION ¥

01 | GRILLE SET INVALID o
50 Hz Si tension de suministro es de 50Hz
60 Hz Si tension de suministro es de 60Hz
02 | AUTO RUN SET AUTO RUN ON #
AUTO RUN OFF #
03 | TEMP SW VALID o | Botdn de cambio de temperatura sin bloquear
INVALID Botdn de cambio de temperatura bloqueado
04 | MODO SW VALID o | Botdn de cambio de modo sin bloquear
INVALID Botdn de cambio de modo bloqueado
05 | ON/OFFsSwW VALID o | Boton de ON/OFF sin bloquear
INVALID Botdn de ON/OFF bloqueado
06 | FAN SPEED SW VALID o | Botdn de velocidad de ventilador sin bloquear
INVALID Botdn de velocidad de ventilador bloqueado
07 | LOUVER SW VALID o | Botdn de posicidn de alabes sin bloquear
INVALID Botdn de posicion de alabes bloqueado
08 | TIMER SW VALID o | Botdn de TIMER sin bloquear
INVALID Botdn de TIMER bloqueado
09 |SENSOR SET SENSOR OFF Sonda de temperatura del mando bloqueada
SENSOR ON Sonda de temperatura del mando activa
SENSOR + 3.0 ¢C Sonda de temperatura del mando activa + 3.0 2C
SENSOR + 2.0 ¢C Sonda de temperatura del mando activa + 2.0 2C
SENSOR + 1.0 ¢C Sonda de temperatura del mando activa + 1.0 2C
SENSOR -1.02C Sonda de temperatura del mando activa - 1.0 2C
SENSOR -2.02C Sonda de temperatura del mando activa - 2.0 2C
SENSOR -3.02C Sonda de temperatura del mando activa - 3.0 ¢C
10 | AUTO RESTART VALID o | Funcion autoarranque sin bloquear
INVALID Funcidn autoarranque bloqueada
11 | VENTI LINK SET NOT VENT o
VENT LINK Apretando botdn VENTI el conector CND en placa electrénica de la unidad interior da
una salida de 12Vcc siempre que funcione el ventilador
NO VENT LINK Apretando botdn VENTI el conector CND en placa electrénica de la unidad interior da
una salida de 12Vcc
12 | TEMP RANGE SET INDN CHANGE o | Se muestra en la pantalla del mando el intervalo de temperatura de consigna
recortado
NO INDN CHANGE No se muestra en la pantalla del mando el intervalo de temperatura de consigna
recortado
13 |//UFAN HI-MID - LO # | Se muestran en pantalla del mando tres velocidades de ventilador
HI - LO Se muestran en pantalla del mando solo velocidad alta y baja
HI - MID # | Se muestran en pantalla del mando solo velocidad alta y media
1 FAN SPEED # | Se muestran en pantalla del mando solo una velocidad
14 | POSITION 4 POSITION STOP o | Se fija la posicion de paro del alabe
FREE POSITION STOP El alabe se puede parar en cualquier posicidn
15 | MODEL TYPE HEAT PUMP # | Tipo : bomba de calor
COOLING ONLY # | Tipo: solo frio
16 | EXTERNAL INDIVIDUAL o | Sefial marcha/paro externa mediante CNT solo afecta a una unidad
CONTROL SET FOR ALL UNITS Sefial marcha/paro externa mediante CNT afecta a todas las unidades conectadas al
mismo mando RC-E3
17 | ROOM TEMP INDICATON OFF o | No se muestra la temperatura de retorno en la pantalla del mando
INDICATION SET INDICATION ON Se muestra la temperatura de retorno en la pantalla del mando
18 | INDICATION INDICATON OFF o | No se muestra en la pantalla del mando modo "HOT KEEP"de precalentamiento en
ciclo de calor
INDICATION ON Se muestra en la pantalla del mando modo "HOT KEEP"de precalentamiento en ciclo
de calor
19 |eC/9FSET °C o | Indicacién de temperatura en grados centigrados
o F Indicacién de temperatura en grados Fahrenheit
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Tabla de funciones del mando: //lUFUNCTION A‘

02 | FAN SPEED SET STANDARD #
HIGH SPEED 1 #
HIGH SPEED 2
03 | FILTER SIGN SET INDICATION OFF
TYPE1 O | La sefial de filtro sucio se activa para 180 horas de funcionamiento
TYPE 2 La sefial de filtro sucio se activa para 600 horas de funcionamiento
TYPE 3 La sefial de filtro sucio se activa para 1000 horas de funcionamiento
TYPE 4 La sefial de filtro sucio se activa para 1000 h. de funcionamiento. La unidad se para cada 24h
04 | POSITION 4 POSITION STOP Se fija la posicidn de paro del alabe
FREE STOP El alabe se puede parar en cualquier posicidon
05 | EXTERNAL INPUT LEVEL INPUT O | Sefial externa on/off del CNT se activa por circuito abierto o cerrado
PULSE INPUT Sefial externa on/off del CNT se activa por impulso
06 | OPERATION INVALID
PERMISION/PROHI [ yaALID
BITION
07 | EMERGENCY STOP INVALID
VALID
08 | SP OFFSET OFFSET +3.0 2C Se incrementa la temperatura de consigna en + 3 2C
OFFSET +2.0 2C Se incrementa la temperatura de consigna en + 2 2C
OFFSET + 1.0 2C Se incrementa la temperatura de consigna en + 1 2C
NO OFFSET O | No hay incremento sobre la temperatura de consigna
09 | RETURN AIRTEMP | OFFSET +2.0 ¢C Se incrementa la temperatura de retorno en + 2 2C
OFFSET +1.59C Se incrementa la temperatura de retorno en + 1.5 2C
OFFSET +1.09C Se incrementa la temperatura de retorno en + 1 2C
NO OFFSET O | No se incrementa la temperatura de retorno
OFFSET - 1.0 2C Se disminuye la temperatura de retorno en - 1 2C
OFFSET - 1.5 2C Se disminuye la temperatura de retorno en - 1.5 °C
OFFSET - 2.0 2C Se disminuye la temperatura de retorno en - 2.0 °C
10 | FAN CONTROL LOW FAN SPEED O | Enciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador se queda en velocidad baja
SET FAN SPEED En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador se queda en la velocidad fijada
INTERMITTENCE En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador funciona intermitentemente
FAN OFF En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador se queda parado
11 | FROST PREVENTION | TEMP HIGH Cambio de la temperatura de bateria para la que se activa el control anti-hielo
TEMP TEMP LOW o
12 | FROST PREVENTION | FAN CONTROL ON O | Incremento de la velocidad de ventilador en el control anti-hielo (solo valido para unidades 1
CONTROL X1)
FAN CONTROL OFF
13 | DRAIN PUMP LINK O | La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio y de deshidratacidn
La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio, deshidratacion y calor
La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio, deshidratacion, calor y ventilacion
La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio, deshidratacion y ventilacion
14 | FAN REMAINING NO REMAINING O | Después del paro de modo frio, o termostato en off, el ventilador no sigue funcionando
0.5 HOUR Después del paro de modo frio, o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 1/2h
1HOUR Después del paro de modo frio, o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 1 hora
6 HOUR Después del paro de modo frio, o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 6 horas
15 | FAN REMAINIG NO REMAINING O | Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador no sigue funcionando
0.5 HOUR Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 1/2h
1HOUR Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 1 hora
6 HOUR Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 6h
16 | FAN NO REMAINING o

INTERMITTENCE

20 min OFF 5 min ON

Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador funciona
intermitentemente 5 minutos después de estar parado 20 minutos

5 min OFF 5 min ON

Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador funciona
intermitentemente 5 minutos después de estar parado 5 minutos

O = configuracion de fabrica.
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18.2 Mando RC-EX1

—— (5)Pantalla LCD (con iluminacion)

B f55ch

Meetirg_roon

[SED=E
CPNi) ?E;a%‘;%

Tenp. consigna

230-

Tocar parel para cembiay

il

L1 ]

L |

—@

| panel tactil, que funciona golpeando la pantalla LCD
os botones (1) (Encender/Apagar), (@) (Alta potencia) y

D (& botén (Encender/Apagar)

La unidad empieza a funcionar cuando se pulsa el
boton y se detiene si se vuelve a pulsar. (==pagina 10)

2 =l botén (Alta potencia)

La unidad empieza a funcionar en modo de alta
potencia cuando se pulsa el boton. (==pagina 13)

3 £2 botén (Ahorro de energia)

La unidad empieza a funcionar en modo de ahorro
de energia cuando se pulsa el boton. (x=pagina 13)

%) Luz de funcionamiento

Es de color verde (verde amarillo) durante el
funcionamiento y cambia a rojo en caso de error.

5 Pantalla LCD (con iluminacién)

La pantalla LCD se enciende al tocarla.

La iluminacion se apaga automaticamente si no se
realiza ninguna operacion durante un cierto tiempo.
Es posible modificar el tiempo de iluminacion.
(==pagina 29)

0]
‘ I_ — @ %Jbotén
(@)Luz de funcionamiento
(8)Puerto USB (mini-B)
—1) (» botén
=il botén

con un dedo, se usa para todas las operaciones salvo las de
(3 (Ahorro de energia).

Si la iluminacion esta activada y se toca la pantalla
cuando la iluminacion esta apagada, se enciende
la iluminacion de la pantalla (excluyendo el uso de

los botones (1, @y @)).
(& Puerto USB

El conector USB (mini-B) permite la conexion a un
ordenador personal (PC).

Puede consultar los métodos de operacion en el
manual de instrucciones del software para
ordenador personal (software de herramientas del
mando a distancia eco-touch RC-EX).

- No conecte la unidad a un ordenador personal y a otros
dispositivos USB al mismo tiempo.
Establezca una conexion directa con el ordenador sin pasar
por un caoncentrador, etc.
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* Se muestran todos los iconos para facilitar la explicacion.

|— (DReloj, nombre del M/D

l—@lconos
Pantalla |/, .~ "1 o et
! Meeting_room . @E%ﬂ Meru ® (3Botén de ment
SUPERIOR || 705piitie) 1 1 25 ymgdad)
DBotén d S — | (®Botén de cambio
@ dcé}cmod% cc?g'u io ) F':in Tenp. consizna—)} __%ur-_gff—-" de temperatura
funcionamiento RS 0, ] | (®Botén de cambio
i —_—— de direccion de
(®Botén de Tinet 23-0 C 9@ lamina
temporizador @ atll - (7)Botén de cambio
de velocidad del
ventilador
— (@Mensajes

(1) Reloj, nombre del M/D

(3) Boton de menu

Muestra la hora (z=pagina 27) y el nombre del
M/D. (==pagina 47)
@) lconos

Muestra los distintos iconos cuando se activa una
de las siguientes opciones:

O

Si se activa el control de  Si se realiza una operacion
demanda. con el M/D secundario.
(==pagina 14)

HES g

Si esta funcionando el Si se debe realizar una

control central (opcional).  inspeccion periodica.
(e=pagina 55)

£Y

Durante la operacion de  Si aparece el “signo de
ventilacion. filtro”.

(==pagina 25) (==pagina 53)

Ea )

Si se realiza la configuracion  Si se configura el
de Permitir/Prohibir. temporizador semanal.
(==pagina 43) (==pagina 34)

Si se configura el temporizador de corte.
(z=pagina 18)

Pulse el boton de menu para configurar o modificar
opciones que no sean (4)-(8). Seleccione la opcion
deseada en el menu.

(4) Botén de cambio del modo de funcionamiento
(r#pagina 11)

Muestra el modo de funcionamiento seleccionado.
Pulse este boton para cambiar el modo de
funcionamiento.

(5) Botén de cambio de temperatura (zrpagina 11)

Muestra la temperatura seleccionada. Pulse este
boton para cambiar la temperatura.

(8) Botén de cambio de direccién de lamina
(z=pagina 12)

Muestra la direccion de la lamina seleccionada. Pulse
este boton para cambiar la direccion de la lamina.

(7) Botén de cambio de velocidad del ventilador
(z=pagina 12)

Muestra la velocidad del ventilador seleccionada. Pulse
este boton para cambiar la velocidad del ventilador.

(8) Botén de temporizador (r#pagina 30)

Displays simplified contents of the timer which is
set currently.

(Si hay dos o mas temporizadores configurados, se
muestran los datos del temporizador que vaya a
funcionar inmediatamente despueés.)

Pulse este boton para configurar el temparizador.

(8) Mensajes

Muestra el estado de funcionamiento de la unidad,
mensajes de operaciones del M/D. etc.

*Nota: Véase el manual de usuario/instalacién de RC-EX1 para ampliar esta informacion
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19- FUNCION PUMP DOWN (RECOGIDA DE GAS)

En unidades RAC, se puede forzar el arranque de la maquina en modo frio de forma automatica, siguiendo los
pasos siguientes:

1. Cierre la llave de liquido

2. Conecte los mandémetros

3. Arranque la unidad en modo frio (Ver “éComo forzar el modo frio?”)

4. Cuando la presién baje por debajo de 0.01 Mpa, pare la unidad y cierre la llave de gas.

“¢Como forzar el modo frio?”

Con la unidad conectada a la red pero apagada, se debe mantener pulsado el botén ON/OFF durante 5’ 0 mas
para que la unidad entre en refrigeracion forzada.

Unit ONOFF button

¢En qué casos parara esta recogida de gas?

- Si la presién en baja es menor de 0.087 MPa durante mas de 5”. Se podrd volver a hacer
recogida cuando esta presién suba.

- Sise detecta algun error en la unidad. No se podra seguir haciendo la recogida

- Cuando la maquina lleva mas de 5 min en modo Pump Down. Se podra volver a recoger
después del paro.
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20- REGULACION DE E.S.P (PRESION ESTATICA EXTERNA)

*S6lo en modelos FDUM/VF

20.1 Regulacion Automatica

Se puede regular automaticamente la velocidad del ventilador de la unidad interior para mantener el caudal de
aire en funcion de la longitud del conducto.

onducto Conducto
retorno impulsidon mayor \

( Falso techo

Retorno

Impulsion

Se consigue el mismo caudal de aire a pesar de tener un
conducto de mayor longitud

Pasos a seguir:

1. Presionar el botdn del mando RC-E5 (funcién sélo disponible en este modelo)

P

[i= =]

2. Seleccionar (con SET) unidad interior usando los botones selectores IE‘ El

3. Seleccionar [AUT] usando también ] [¥] y presionar el boténCE
4. Una vez hecho esto la unidad reconocera la presidn estatica externa (E.S.P) y regulara la velocidad del
ventilador apropiada.

*El funcionamiento automatico para reconocimiento de la E.S.P durara alrededor de 6 minutos, y después
parara.
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20.2 Regulacion Manual

Para controlar la presidn Estatica Externa de forma manual, se debe calcular el caudal y la pérdida de carga para
el conducto.

—_— B m— b — e R — b — —

Conducto
impulsién mayor \

Conducto
retor

Falso techo

Retorno Impulsion

10 Configuraciones posibles
Setting No.  [No.1 INo.2 [No.3 [No.4 [[No.5 [No.6 |No.7 [No.8 [No.9 [No.10

E.S.P. 10Pa [20Pa |30Pa [40pa ||50Pa [60Pa [70Pa [80Pa [90Pa [100Pa

— —
Pasos a seguir:

1. Presionar el botdn del mando RC-E5 (funcién sélo disponible en este modelo)

2. Seleccionar (con SET) unidad interior usando los botones selectores IE‘ El

3. Seleccionar “Setting N2”(de la tabla anterior) usando (4] [¥] seleccione la Presidn Estatica E.S.P usando
el botén &1

*Esta funcidn no esta disponible en mando a distancia

**Asegurese de programar E.S.P de acuerdo al conducto actual, una mala programacién del mismo puede

causar excesivo caudal de aire y/o goteo de agua en la rejilla de impulsion.

ADVERTENCIAS SOBRE LA CONFIGURACION DEL ESP

— Utilizar el modo automatico ESP una vez finalizada completamente la instalacién de conductos

- Antes de habilitar el modo automdtico confirmar que el filtro esta instalado y las compuertas (si hubiera) estén
abiertas.

- Si se cambiara el conducto después de realizar el modo automatico, es posible volver a realizar el modo
automatico de nuevo

- Habilitar el modo AUTOMATICO antes de realizar el modo test en ciclo de frio.

- Si la presidn estatica seleccionada es de 10 — 50 Pa, la unidad interior puede trabajar a caudales superiores de
los seleccionados, sélo en caso del modo automatico
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21- CURVAS DE LOS VENTILADORES

21.1 Curvas para FDUM

- Las curvas FAN1, muestran el caudal de aire frente a la curva de Presidn Estatica Externa (E.S.P) entre las
programaciones de E.S.P maximas de 150 Pa (si el SW8-4: OFF) y 200 Pa (si el SW8-4: ON), y las programaciones
de E.S.P minimas de 80 Pa (si el SW8-4: OFF) y de 10 Pa (si el SW8-4: ON)

- Las curvas FAN2 muestran el caudal de aire frente a la curva de E.S.P cuando el ventilador esta en velocidad
Ultra-Alta, para cada programacion de E.S.P.

Maodel FDUMSOVF

Characteristic FAN{1) Characteristic FAN{2)
—-— Incase actual 5 F. comespond to setting of E.5.7. _ Range of approvable air flow rate
110 110
100 2 100
a0 a0
— B0 = 80
T 70 2 70 ~
= 3 \
uwl wh
w0 i \\ \\
s o0 5 60 o
5 90 = 50 < =3
i w 1 >~
b 40 . i g 40 T~ =~
i - i : i 0 ~J 0 [
/< o | N Seting20Ps [\ N ~
20 —4_&{‘5\><<.J/\| Jf/ - K‘: \\‘\
F—Hi
0 :><\ Setting 10Pa 10 \\_"__#:_‘;.,ﬁ——
" - L ]
Lo.hfﬁh" 1
0 | o 1
B 8 10 12 14 16 105 11 12 13 14 145
Ajr flow (m¥min) Air flow (m*/min)
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21.2 Curvas para SRR
SRR252J

50

40

tatic pressure (Pa)

15

e gettling HI

20
10 -
5 minimurn sirflow 10
Airflow (m*/min.)
SRR35Z)
G0
50

T
T~
: ~.
~ i ~
™. : [~
~1
5 A
20 : e
0 : -
5 - i 10 15
SRR502)
60
—Heating <Hi?
— Caaling <Hi>
50 \\
i \\
i N\, AN
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% \\
N,
AN
20
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© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14

—pating <Hi>

- 74 -



2 miTsusisHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow

SRR60ZJ)
70
\\ m—eating <Hi>
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\\
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_ 50 \\ \\
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? 40 AN
I AN
: N
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30 —
20
5 10 15 20
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22- COMPONENTES OPCIONALES

Las maquinas RAC ofrecen la posibilidad de conectarles mando por cable (para ello en algunos casos necesitan
el adaptador SC-BIKN-E), Marcha/paro externo, con el CNT, y/o conexidon a una red Superlink para integracién
de la unidad en un sistema centralizado, con el adaptador SC-ADNA-E en todas ellas .

A continuacidn vemos cada una de estas posibilidades.

22.1 Conexién de Mando por cable/Mando a distancia SC-BIKN-E

Maquinas de conductos de media/baja presién (SRR)

Las maquinas SRR vienen configuradas de fabrica para usar mando a distancia. En caso de que se quiera cambiar
a mando por cable es necesario el adaptador SC-BIKN-E.

ECO TOUCH RC-EX1A

0]

RCH-E3 o
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Las maquinas de conductos, vienen de serie con el mando por cable RC-E5. Se dispone de mando por cable
simplificado (RCH-E3), mando por cable con pantalla tactil RC-EX1A y mando a distancia (RCN-KIT3-E). Sélo hay

gue conectar el mando elegido en el X-Y de la placa.

Maquinas de conductos de media/baja presién (FDUM)

n | CNBWH
- 1 3

. ¥ !m’"”
= =] 1

WH

T— X|Y |TB2 S
RCN-KIT3-E T
Mandk sin cablke —
\ / Ho.Es
Remaote
controller
—- |' The \ % ;J:':i él
= / ‘
ECO TOUCH RC-EX1A
RCH-E3

Maquinas de cassette 60x60 (FDTC)

Las maquinas de cassette de 60x60 vienen de serie con mando por cable RC-E4. Se dispone de mando por cable
simplificado (RCH-E3) y mando a distancia (RCN-T-24W-ER). Este ultimo se instala en cualquier esquina del panel
embellecedor y ambos mandos se conectan al X-Y.

=P
| -

1 3 i3 —

i -
z[ #
RCN-T-24W-ER (FDTG) \ /
XY |82 P
1 I
= / DR g—
pr— _—
i L'Uélulj(gilif:r @5 — 18
2f The
RCH-E3 c ECO TOUGH RC-EX1A
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Maquinas de techo (FDEN)

Las maquinas de techo, vienen de serie con mando a distancia RCN-E1-R. Si se quiere instalar mando por cable habra que
usar el RC-E5 o el mando simplificado RCH-E3. Para ello habra que desconectar el receptor de sefial existente abriendo la
tapa lateral derecha y desconectando la clema aérea de color blanco y luego conectar el mando al X-Y.

) T T :
N Conrol PCB S

|:X RC-E5
W : i % e Py
| TB2 S| | < -
. : | The| |
5. ‘ | ] il
< i LB ! ECO TOUCH RC-EX1A

controller

RCH-E3

Maquinas split de pared (SRK) ‘ —

Las maquinas de pared vienen de serie con mando a distancia. Si se quiere conectar mando por cable, en las
maquinas que lo permitan, habrd que conectar la placa adaptadora SC-BIKN-E y el mando por cable RC-E5 ¢ el
RC-EX1. También se le puede adaptar el mando por cable simplificado.

82138

i

77

b e
% —! e [;'

U

H

ECO TOUCH RC-EX1A
o el
EX
RC-E5
—
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Maquinas split de suelo (SRF)

Las maquinas de suelo, vienen de serie con el mando por cable RC-E5. Se dispone de mando por cable

simplificado (RCH-E3) y mando a distancia (RCN-KIT3-E). Sélo hay que conectar el mando elegido en el X-Y de la
placa. También podemos adaptarle el mando RC-EX1A

Prriterl BOE
ANl Fub

RCN-KIT3-E

Mandk sin cablke - TE2 LED+2  |ED-3 i
E\‘Z\I E‘Q\I ChN

ECO TOUCH RC-EX1A
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22.2 Integracion de unidades en Sistema SuperLink SC-ADNA-E

La conexion del adaptador Superlink SC-ADNA-E se realiza a través de los 2 cables XY que también van al mando
por cable.

En las unidades que no tienen posibilidad de conexién de mando por cable en la placa de la unidad interior,
dicha conexion se hara a través del interface SC-BIKN-E.

A través de AB se conectan al sistema de
O @) Control centralizado (Superlink)
S0 Etoard Al I Blue /
o Blue
= B

X ||m|>»

1 rewuouqy

- Black
D§ X White Se conectan a la salida XY de la unidad o a la salida

2a3n

YI y | T~ XY del Interface SC.BIKN-E (Sin polaridad)
Longitud del cable debe ser menor de 600m.
on[00nd (Long )
OFF SW3  “gwi swe O

Sélo hay que unir el XY de la placa SC-ADNA-E a la parte de la placa de la unidad interior, o Interface
correspondiente, y la parte del AB a la de nuestra red Superlink. De esta forma tendriamos integrada cualquier
maquina PAC dentro de un sistema controlado por una centralita, e incluso, un sistema de gestion central.

En el siguiente esquema se ve cdmo quedaria la integracidon de unidades PAC dentro de una red Superlink:

Consola central
SC-SL2M-E

| .k
"

&

]

)
®
F

Web Gate
SC-WGEW-BR

SC-ADN-E
Sin control remoto

Software de gestion
conexion a la red
del edificio
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22.3 Arranque/Paro Externo

Para realizar el control externo de marcha/paro hay que utilizar el conector de color azul de las placas de las
unidades interiores llamado CNT (algunas unidades RAC no tienen este conector, lo tiene la placa interface SC-
BIKN-E que se debe acoplar). La unidon de ambos extremos (Cables 1y 6) hard que la maquina se ponga en
marcha. Si se abre dicha conexién la maquina parara.

ESTA CONEXION ES LIBRE DE TENSION. SI SE CONECTA UNA FUENTE DE ALIMENTACION POR DICHO CONECTOR LA PLACA
SE QUEMARA AUTOMATICAMENTE.

| P s I PEEs T PP e PP
fam

onT cnT

IMPORTANTE: No confundir el arranque/paro externo, con el menu n2 6 que aparece en el mando por cable (Operation
Permission/Prohibition):

106 | oreramoneRmssn AT

IINVALID O |
IVALID |

Este menu sirve para habilitar o inhabilitar las funciones del mando en lugares donde no queremos que el
usuario modifique los paradmetros de funcionamiento.

22.4  Otros opcionales

En las maquinas de conductos de media/baja presion SRR existen los siguientes opcionales si queremos instalar
filtro de aire, cambiar el retorno, instalar salida circular o disponer de bomba de drenaje.

Sslida de aire circular (RFJ22)

Barmba de drenzje (RDU12E)

Retorna inferior (RTS12)
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22.5 Kit de toma de aire exterior para Split cassette 60x60 (FDTC)

Las mdquinas Hyperinverter FDTC disponen de un kit opcional de toma de aire externo, es decir, que permite
gue estas maquinas tengan aporte de aire externo.

Nota: Para las unidades FDT la toma de aire exterior viene incluida en la mdquina, no necesita ningun kit
adicional.

)

?/ _ ? 1 ...........

Joint Duct

Necesitaremos los siguientes articulos:

1 Separador TC-OAS-E = Cddigo: 2213.324
1 6 2 Embocaduras TC-OAD-E - Cddigo: 2213.325

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS RAC VERSION 01_14 -81-



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

QOur Technologies, Your Tomorrow
.

23- SISTEMAS DOMOTICOS
23.1 Sistemas de control para integracién de unidades PAC

Estos sistemas nos sirven para integrar las unidades semi-industriales en los distintos lenguajes de programacion
que tienen los sistemas de gestion de los edificios.

- MH-RC-KNX-1i

* Sistema de control para Integracion de equipos RAC o PAC : B
que convierte la sefal XY {del mando) a lenguaje KNX TP-1. IntesisBox @
* Valido para MicrokX6.
. . . ; ¥/ -

* Es=necesaria una pasarela por unidad interior. :_’ESIsi?Hx-c e

asy

"'@ dtm L7} !
L B

Ejemplo: Ejemple: o
MH-RC-KNX come maestro MH-RC-KNX como esclave

Pantalla tacti Pantslla ticti

ax I

(Gestidn A
da energia RL-E5
o -y
lhuminacidn
Equipo
AC
-  MH-RC-MBS-1

* Sistema de control para Integracion de equipos RAC o f ]

AL Uit (43
PAC gue convierte la sefial XY (del mande) a lenguaje p
Modbus RTU (RS-485). j——

+ Vdlido para MicrokKXe. .
s Es necesaria una pasarela por unidad interior. ‘@ B

Ejemplo: Ejemplo:
MH-RC-MES como maestro MH-RC-MBS como esclavo
DELIS BMS
L] . = —
m Escads ——— = ¥ ®
s IntesisBox™ @
e H
[ty |
I |
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- EnOCEAN

* Sistema de control para Integracion de equipos RAC o
PAC gue convierte la sefal XY (del mando) a lenguaje

EnOcean 1i : BEBMHz@ELU.
* [=necesaria una pasarela por unidad interior.

Ejemplo: Ejemplo:

T B T =
e ]

)

f.-_-?
>
Sansor

Faiy

11 REC
TP

F Gl
&S @
Sensor

7
4
Infarniplor Interruptar

D
TP

mavimmianio

- BACnet SC-BGWNA-A/B

* Sistemna de control e integracion de edificios que convierte
la sefial superlink en lenguaje BACnst BGWN-A.

* Pueden conectarse hasta 96 unidades interiores, en el
Sistema Superlink | y hasta 128 unidades interiores con el

nuevo Superlink 11,

Bl inke Il slstama n® 1 - B4 unideces

\
—l

1
(4 Uik, (5 o st etk B
can st husd 08 Unichiedes.

is £ Mzx.
SIN‘LES?E”M Supertink umidades a | Sistema KX
L= controlar

Ejemplo RAC
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- Lonworks SC-LGWNA-A

» Sisterna de control e integracion de edificios que convierte
la sefial superlink en lenguaje Lonworks.

* Pueden conectarse hasta 96 unidades interiores, tanto en
Superlink | como en Superlink 11,

Sistema KX8 Suporini || sisinma rF 1 - 48 uridadng
Ejemplo de instalacian :
N = ==1
l.-. -: - i SupsarLink I ssloma 17 3 - 48 wnicides. .
Eﬂl R'EJ F o= '
F R % 7 | | .
. S I’ L] . *
EE’ mwmm :'*u. n— : et
g ok ciicio] o
* B camo e e et e corecl H-""‘-‘--.___‘_‘_ :
BLA-T o MLA-GA me puscn conec i hasta J‘H, n a
b m-':.m- -\-""'--.._\_____h‘!-* ! d_ﬂ
"“"'-\-...____h-__ -
Ejemplo RAC

-  Web Gate SC-WGWNA-A

+ Puede controlar hasta 96 unidades con el Superlink |
(sisterma KX4) o 128 unidades interiores con el Superlink 11
(sistema KXE) desde Internet Explorer 7.0.

+ FAcil de utilizar, sdlo necesita tenar Internet Explorer 7.0, no
es necesario instalar un software especifico en su PC.

+ Su coste razonable, le permite utilizar este sistema de
control centralizado en instalaciones pequenas.

+ E3 seguro, ya que para acceder a la configuracidn del
control es necesario una contrasena de acceso. Hay 3
niveles diferentes de acceso segln sea el administrador, &l
controlador o el usuario quien accada.

Ejemplo de inatalacidn o i
Ethionmat a“""“ Somes
10 Basa T un o
100 Base T ks HUB -
paadl (S . £ Y — I_I
e i 2
o~ apﬂ'kl Sstamas
Explamer T T AL | "
= = = ]
g CI
Ethornat 10 Basa -T ¢ 100\Gasa- //

N

Ejemplo RAC

- Conexion WIFI de equipos PAC: Consultar con Oficina Técnica de Lumelco
sat@lumelco.es
T.902 503 105
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