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1- PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Antes de instalar el equipo, lea atentamente las precauciones de seguridad y asegurese de que éstas se cumplen.

A\ ADVERTENCIA

. La instalacidon debe ser realizada por el proveedor o por una empresa que esté especializada en este tipo de instalacion. Si instala el equipo por si mismo, cualquier error
que cometa en la instalacidn puede provocar una fuga de agua, una descarga eléctrica, un incendio o cualquier otra situacién de peligro.

. Realice el trabajo de instalaciéon de acuerdo con las instrucciones incluidas en este manual. Recuerde que los errores cometidos durante la instalacién pueden provocar
descargas eléctricas, fugas de agua o incluso un incendio.

. Sujetar la unidad por los puntos especificados con unas cuerdas cuya capacidad de carga nominal sea suficiente para soportar el peso del equipo. Si suspende la unidad
inadecuadamente mientras la traslada al lugar de instalacion, ésta puede caerse y provocar un accidente que ocasione lesiones graves o incluso la muerte.

. Siinstala la unidad en un espacio pequefio, tome las debidas precauciones para que, en el caso de que se produzca una fuga de refrigerante, ésta no exceda los limites de
concentracidn permitidos.

. Si se produce una fuga de refrigerante y se sobrepasa el limite de concentracidn, existe el riesgo de asfixia.

. Instale el equipo en una ubicacidn que sea capaz de soportar el peso del equipo. Si el area en cuestion no presenta una resistencia adecuada, la unidad puede caerse y
provocar un accidente.

. Instale el equipo en una zona que pueda resistir la fuerza de un viento o una vibracidn intensos, como es la procedente de un tifén o un terremoto. Si el equipo no esta
firmemente asegurado, la unidad puede caerse y provocar un accidente.

. Desconecte la alimentacion eléctrica antes de realizar cualquier trabajo en el interior de la unidad. De hecho, si no sigue esta precaucion puede sufrir una descarga
eléctrica al manipular la unidad.

. Los trabajos de manipulacion o reparacion eléctrica deben ser realizados por un electricista autorizado, que ademas actue de acuerdo con las normas técnicas sobre

equipos eléctricos, las disposiciones de cableado pertinentes y el manual de instalacion. El electricista debera utilizar circuitos especificamente disefiados para el equipo. Si
la capacidad del circuito de alimentacion no es suficiente o si el trabajo no se realiza correctamente, puede producirse una descarga eléctrica o declararse un incendio.

. Utilice los cables adecuados para todo el tendido eléctrico. Asimismo, aseglrese de que las conexiones son correctas y de que todos los empalmes tendrén una resistencia
suficiente para impedir que los cables se suelten de las conexiones terminales. Una conexion incorrecta o un empalme inadecuado puede generar calor e incluso
desencadenar un incendio.

. Siempre que instale o mueva el sistema de aire acondicionado, asegurese que en el ciclo de refrigeracion no entre ninguna sustancia (como puede ser el aire) que no sea
el refrigerante especificado (R410A), pues la contaminacién por aire u otras sustancias extrafias puede provocar una acumulacién anormal de presion en el ciclo del
refrigerante y provocar explosidn, con el riesgo consiguiente de sufrir lesiones personales que esto implica.

. Utilice Unicamente las piezas y los componentes que se suministran con la unidad, asi como los accesorios especificos de la instalacion. El uso de piezas o componentes
que no estén autorizados u homologados puede causar fugas de agua o electricidad (con el consiguiente riesgo de descargas eléctricas o incendio), asi como fugas de
refrigerante, reduccién del rendimiento o fallos en el control del aparato.

. No abra las vélvulas de funcionamiento (independientemente de si se trata de las de gas, liqguido o ambas) hasta que haya revisado las tuberias del refrigerante,
completado una prueba de estanqueidad al aire y realizado vacio a la instalacidn. Si se produce una fuga de gas refrigerante durante los trabajos de tendido de las
tuberias, deje de soldar las tuberias y ventile la habitacion. Si el gas refrigerante entra en contacto con un fuego abierto puede generar un gas toxico.

. Una vez finalizada la instalacidn, revisela para ver si presenta fugas. Si la fuga de refrigerante se encuentra en el interior, puede entrar en contacto con el motor de un
ventilador, con un quemador, con una placa caliente o con cualquier componente similar y generar un gas toxico.

/\ PRECAUCION

. Conecte el equipo a una toma de tierra. No conecte el cable de tierra a tuberias de gas, tuberias de agua, ni conductores de tierra de teléfono. Si la instalacion del cable de
tierra no se llevara a cabo correctamente podria producirse una descarga eléctrica.

. Siga estrictamente las instrucciones contenidas en este manual en todos los trabajos de instalacion. Un trabajo de instalacidon inadecuado puede causar una vibracion
anormal o generar ruido.

. No instale el equipo en dreas en las que exista el peligro de que se produzcan fugas de gases inflamables. Si se produce una fuga de este tipo puede acumularse alrededor
de las unidades y provocar un incendio.

. Instale la tuberia de drenaje de acuerdo con el manual de instalacién, de manera que descargue el agua residual y se mantenga a una temperatura que impida la

condensacidn. Una instalacion inadecuada de la tuberia puede dar lugar a una fuga de agua que a su vez puede empapar las paredes o el mobiliario del emplazamiento
donde se encuentre.

. No instale la unidad exterior en un lugar en el que el aire del ventilador se expulse directamente a una planta o similar, pues estos pueden se perjudiciales.

. Deje espacio suficiente para las operaciones de inspeccidon y mantenimiento, tal como se especifica en el manual. Un espacio demasiado estrecho puede provocar un
accidente, como es la caida desde el punto de instalacién o una lesion personal.

. Si la unidad esta instalada en un tejado o a una altura muy elevada, coloque escaleras o barandillas permanentes a lo largo de la ruta de acceso, asi como un cerco y
barandillas alrededor de la unidad exterior.

. Al apretar una tuerca abocardada utilice dos llaves fijas para conseguir el apriete especificado. No apriete en exceso la tuerca, ya que esto dafiaria la parte abocardada

(consulte los pares de apriete adecuados). Si la parte abocardada se afloja o se dafia, puede producirse una fuga de gas refrigerante y, en consecuencia, un accidente por
falta de oxigeno.

. Revista la tuberia de refrigerante con un material de aislamiento térmico a fin de evitar que se produzca demasiada condensacion. Una aislamiento térmico incorrecto vy,
en consecuencia, una prevencion inadecuada de la condensacidn, pueden provocar un goteo de agua, con las consecuencias que esto puede tener a efectos de la casa.
. Una vez completada la instalacion de la tuberia de refrigerante, asegurese de que ésta es estanca al aire mediante el uso de gas de nitrégeno. Si se produce una fuga de

gas refrigerante en una habitacion estrecha cuya envergadura supere los limites de seguridad, puede producirse un accidente por falta de oxigeno.
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Antes de proceder a la instalacion hay que asegurarse que el conjunto seleccionado esta dentro de la
tabla de combinaciones permitido y que el lugar dénde se van a instalar las maquinas es el correcto. En caso de
gue dicho conjunto no se encuentre entre lo preestablecido, contactar con oficina técnica de Lumelco:

sat@lumelco.es

T.902 503 105

IMPORTANTE: Estas maquinas funcionan todas al mismo tiempo y no se pueden gobernar de forma

independiente.

La tabla de combinaciones, tanto para los modelos Microlnverter como Hyperinverter, es la siguiente:

Ud. Extarior

FDC 71 VX

FOAC: 100 VWS

FDC 126 VWS

FDC 140 VNS

FDC 200 Va

FDC 260 VS

[*) Combinacién posible =6lo con modelos FDT y FDEN

Tipo

Twin

Twin

Twin

Twin

Triple

Twin

Triple

Doble Twin

Twin

Triple

Dobde Twin

Tabla de Combinaciones

‘Combinaciones Kit distribucitn de tuberias
40+40
B0+ 50
DA
B0+ 60
B0+ 71"
71+71
E0+E0+6D DIS-TA1/DIE-WAT x 28
100 + 100
D2 WE
71+ 1267
T1+T1+71 DIS-TE1/DIE-WEN + DIS-Was 8

DIZ-WA1 = 2 eat

B0+ B0+ B0 + B0 DIS-WB1 x 1 =&t

126+ 126 DiE-wWEs

B0 + B0+ 128"
DIS-WAT x 2 set
DIZ-WB1 = 1 =&t

T4+ 71+ 100%

o DIS-WaA1 x 2 mat
BO + 60+ 60 + &0
FEU RS DIS-WEH x 1 2=t

Mota 1: Es posible combinar diferertas modeles de unidades interiaras MNota 4: El modelo FOTC no es combinable con otros modelos. Los model SRK Split
excepto en las combinaciones marcadas por un asterisco (4. pared no son compatibles con otros modales, y solo podran combinarse unidadas con
Mota 2: Debe utilizar los kits de distribucion da tubertas indicados en cada las misma potencia.

combinacion. MNota 5: Para combinaciones con Split conductos, modeles FOUM y FDU, consulte

Mota 3: (N} Monofasica. | - 220 V. 50 Hz. {S) Trifasica. [1 - 280 V. 50 Hz. con al fabricanta.

MNota 8: Dapendiendo de la distancia entre el primer distribuidor v las maquinas, ifa
uno u otro distribuidor. (ver pag. 112-115).

Nota: Los distribuidores pueden cambiar dependiendo de la instalaciéon que haya que hacer, es decir, dependiendo de la distancia frigorifica tendremos
una combinacion posible u otra. (Ver apartado ESPECIFICACIONES TUBERIA DE REFRIGERANTE)

* Los modelos FDTC o SRK no se pueden combinar con otras maquinas interiores. Por lo tanto deberan ir con modelos de
la misma potencia y tipo.
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A continuacidn se indican las posibilidades de potencias dentro de los distintos tipos de unidad interior y las

necesidades de accesorios para su funcionamiento con los distintos tipos de mandos:

POTENCIA

MANDO POR CABLE RC-E5

(uno por U.E.)

MANDO A DISTANCIA
(uno por U.E.)

FDUM

40

50

60

71

100

125

SI (por defecto)

Sl, necesario
(RCN-KIT3-E) (2242.525)

FDTC

40

50

60

SI (por defecto)

Sl, necesario
(RCN-TC-24W-ER) (2217.024)

FDT

40

50

60

71

100

125

SI (por defecto)

Sl, necesario
(RCN-T-36W-E) (2217.027)

FDEN

40

50

60

71

100

125

Sl

SI (por defecto)

FDF

71

100

125

Sl (por defecto)

Sl, necesario
(RCN-KIT3-E) (2242.525)

SRK_ZJX/ZMX

50

60

SI, necesario SC_BIKN_E por

cada U.l. (2212.251)

No es posible
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3- LUGAR DE INSTALACION

3.1 Recomendaciones de instalacion de unidad exterior

- donde se disponga del espacio de instalacion que se indica y en el que no se acumule aire

- donde no esté expuesto directamente a la accién de lluvia, nieve o sol

- donde haya suficiente circulacion de aire

- donde no pueda quedar enterrada por la nieve y soporte el peso de la maquina.

- donde las rafagas de aire frio o caliente o donde el ruido de funcionamiento no molesten a
los vecinos

- donde hay el suficiente espacio de mantenimiento

- donde no se amplifiquen las vibraciones

- donde se pueda realizar el drenaje del agua de condensacién

- donde la unidad no reciba radiacion térmica de otras fuentes de calor

- donde no haya interferencias electromagnéticas

- donde la unidad no este sometida a gases corrosivos, agua salada, etc.

3.2 Espacio minimo de instalacion:
Si la unidad esta rodeada de paredes, se debe tener en cuenta que la entrada de aire hacia la bateria se

realiza por lo 2 costados. Se deben respetar los limites de distancia siguientes, tanto de unidad interior como de
unidad exterior, que detallamos a continuacion:

A- Unidades Exteriores conectables en Multi-PAC
Dimensiones en milimetros

Le
i
L]
FDC71VNX
e
L1 Open | Open 500
L2 300 280 Open
L3 100 150 100
L4 250 260 250
FDC100-125-140VN/SX
Sige P msan | Ty
L1 Open Open 500
L2 300 5 Open
L3 150 300 150
L4 5 5 5
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FDC100-125-140-200-250 VN/S

Sipe ——2ampenstalaion| i Im
L1 ) Open Open 500
L2 300 5 | Open
L3 150 300 150
L4 5 5 5

B- Unidades Interiores conectables en Multi-PAC

Split SRK

ALARARARRARRRRARY!

L

6.5cm
|{|~—10cm
it
5om—- A 10
_{ _ _.,1 |
Cassete FDT o FDTC
4000 o S000mmn or moe:
& paN & & & & & & &
e Indoor unit Indoor unit
b J| | [FFraragrrrrrrrrrrranl |
Geiling [/ i = i
Wall | _surta 1000 Mo for
S Do e paned 2800 i o Fore:
100w or miTe ; ; & E
N' Obstack
VA A AW
Foor

Split de techo FDEN

[Instalacion de montaje en el techo |

Dimensiones en mm

///,//// Vd I///

L L LS
Nota (1} En el caso de la instalacién de /4 //-/// e 1 %
unidades exteriores proximas, la /
separacién entre ellas deberd ser la |/
siguiente o mayor: /] L/
/] S .
Modelo Dimensiones A {100omds 1500 mds g
1 L T~
FDEN40, 50 4000 4 &
FDEN®60, 71 4500 o
FDEN100,125,140 5000 :?;_I

Obstdculo
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Conductos Baja/Media Presién FDUM

(o k)
LA s} =
- Maote (b) = |2
elz =
& G ZFE ¥
| \1\ E
H ] y E
= =
: 2 Sl g
Mote (a) \ =
ote 1& AN
i
100 ~200

Motes (a) riNo debe haber obstaculos para sacar elacle to draw 'y 4
out fan unit. For fan unit maintenance,
refer to page 234,

(b} Install refrigerant pipes,
drain pipe,and wiring so as
not to crossEER marked area.

ic) The case that pipes are installed to upper (bottom) of fan unit,
keep space of G0mm or more to upper (bottom)  of unit.

Split de Suelo FDF

pLLLLLLS L
1000 =

/]
L /1 Q@MQ —

C Service )
/ y 600

L "space A
S

<

= (Unite: mm)
S LSS SN S S

A,

S ST AS S
600 | =

A3\ NN NN RN RN

\\\\ﬂ

Nota: Si el lugar de instalacion obliga a conducir el aire del ventilador de la unidad exterior, hay que tener en
cuenta que los ventiladores vencen como mdximo una pérdida de carga de 10Pa. Por lo que el conducto deberd
ser recto, sin curvas ni subidas, y con el trayecto mds corto posible entre la mdquina y el exterior.
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4- TRANSPORTE

4.1 En el transporte de la unidad exterior hay tener en cuenta que el lado derecho es mas pesado que el
izquierdo. De esta forma se evitaran golpes innecesarios.

- Antes de quitar el embalaje revisar que no se aprecien golpes en el mismo.

Pale de madera Palz de madera

Dimensiones para el anclaje de la unidad mediante 4 tornillos

Asegurar una cimentacion suficientemente profunda o ancha:

FDC71VNX

(1]
15 Intake 2
— @ rﬂ1=.

| |
| If
. ]
T L1, Outle / i
150 560 150
gB0 B7.9

Anchor bolt position

M0

=)
360

18
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FDC100/125/140VN/SX

@ Intake S Fijar con tornillos
aln n, (M10-12)
= / \
b — T
i+ '-': - .:" " T r
[ ] * = H E 3
ki @ Dutet F = I ' - Usar lII'I’I'..‘IIHI..‘I'IITII..‘iUI]
L L/s& una cimentacion Sl o
190 580 200 ::L|1E|ci¢|11;|nc711c‘;nkcha suficientemente profunda
FDC100-125-140-200-250VN
Fijar con tornillos
Intak =
J:L mee s (M10-12)
g R / \
= - S S
| EEE
. T ¥ - = —1
o y t i e : : sar una cimentacion
| [ Cuutlet - Use una cimentacion Aar unz .
190 V"-EI-:I 200 | suficientemente ancha f*-L”lLlLH['-.lHLlHL profunda
B S | - - =
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5- DIMENSIONES DE UNIDADES Y MANDOS

5.1 Dimensiones Unidades Interiores Conductos Baja/Media Presion

= FDUMA40/50VF

= Dimensiones en mm
E
g 65, . 660 (Duct dimension) , | 65
E 46 200 , 200 , 200 45
=
% T » Drain hoge
= (Acoassnl
= (Installed
c-: = - -+ > + ==
[e] .
= 12— 4 Retum air duct
Holes for
tapping scraw
786 (Suspensicn bolts pitch)
Hanger plate for 18 750 18
sUspension balt 204
51
&
| L . k| Control bax
[
= e Ci
%
= e EE—
2 &
5 ' =
T
= —
3 =
= g
T 205~325 =
b=l Air supply duct _
8% = o
[ ;;I 2 % ' g
M—= =2 ] D 22
- —"_FP—H
o Ce
55 680 (Duct dimension) 55
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= FDUMG6OVF
= Dimensiones en mm
i 65 860 (Duct dimension) 65
= 46 4 % 200=800 46
=] . .
= =~ 200 Drain hose piace
S| e (Accessary)
= = - { (Inatalled cn site)
= f
— A '|_|
= ¥ F }'\ calll == —
& 2 K‘\ Returm air duct
4-g4 7 e
Haoles for
tapping screw
986 (Suspensian balts pitch)
H latefor 18 950 18 4—04
sjsrg Eﬁ:ﬁ?ﬂ?]iﬂ?tr 284 Helas for Y I*J'_'M
Y tapping screws % 452 9g2 f Holes for
\ 81 s124 \ | tapping sorews
N Nl "l Corird box HEN ."
P~ 4 e
1 A ©
i B o —
= go |G M/L /‘t/{ AN 5170
= G~ 7 / ¢
£ =T Hale 180
E’_ L = e B F G
iR L [} NN View M
2 58
2 67 = 30 635 30
5 c 5 510
3\ 205~325, 471
b= _ Air supply duct | 413
a% @ / 2 S
o 7 ) | & 2 11 Hel i
M== 3 | g o 8 g L ]
C: 467
55 880 (Duct dimension) 55

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS MULTI-PAC VERSION 01_14




MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
=

= FDUM71VF
= Dimensiones en mm
5
T 65 860 (Duct dimension) 65
= 46 4 x 200=800 46
=
[:5 — 200 Drain hiose piece
=1l I (Accessory)
. [ | rstallad on site)
= .'
L \ —=
T ¥ ¥ e el ...—_'_'
= = e S \"\ Return air duct
Holes for
tapping screw
D86 (Suspensicn bolts pitch)
Hariger platig:':tr 18 950 18 % 464
suspension . 284 0 o ) ! Holas f
TN E e \ 2, 280 1 B
=9 |
- \'\ N Control box
P 2
o B3Py =
g Gy el G/ 090
I = = p -
al m .
EIRE IT il ™\ A View M
T 8
8 |
@ 67 = 30 635 30
g . : 510
5 205~305 2 471
E _ Air supply duct _ | - 413
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o fl.,-ll __‘—| |—|-r‘ILJ = ';E:J o E g f, Ejﬁi X
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55 880 (Duct dimension) 55
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= FDUM100VF, 125VF

= Dimensiones en mm

T ) ) _—
E 64 1280 (Duct dimension) B4
E 100 4 x280=1120 100
= 92
Bl 8l = 280 Drrain hose piece
e . . {Accessory)
L — (Installed on sita)
S \ S
————— = A c3 — -'__l_l
= &
e ki M \"x Return air duct
Lol o Hiles for _—
tapping screw
1404 (Suspension bots pitch)
18 1368 18
Hanger plate for 264
w 81 A= 4 (2 P e o evena ¥P2S) 0N gite,
b \ Holes for Iﬂ
L - tapping scraws \ 152 285 | {-Iole_s far
= d Conrol box , | 13PPING SCrews
g P - p124 \
] i
: G N
o T H [ 0 I o
1 G A e i NE
A I i AL 5170 -
i o I o
= I ——4 Hole 47 /|09
D F G
E—: At )
50 View M
69 E 30 738 30
é = 635
g E 205~325, & 468
= Alr supply duct B | w2 405
é ¥ - / |_ B ﬁ ' ;3 E
b |5 A G €
= & ool & B85 1 B
Cz 467
104 1200 (Duct dimengion) 104
Unit:mim
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5.2 Unidades interiores de Cassete 60x60 (FDTC)

=> FDTC25Vy FDTC35V

Dimensiones en mm

330 e ﬁf Tesorgive pane
\@ ‘- [=n =] :
1 ==== T
! 1
1
0 r\t _ :

RomaER

"\§ - N HT o / -
" " - B= [kE‘__ [ =
B ; = 5|5 3_ +
,_‘% : * | *
: - —
- " " e

e
[~
===E= I:_j
\—l_l
Ji
it
a3

44 @ memw
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=> FDTC40VF, FDTC50VF y FDTC60VF

= Dimensiones en mm

B4 15, e sbr bots pict coraive pang
_'...-""'fr'f ‘- =
[= =]
] ]
1 ]
1
—— ==

e [
e e
i
s

_“ 140
B ) F £imd &
;‘i::\ : o == Ninks
P:\ ﬁ =_ﬁ| $[ } !41*—:_! / =
= A N e
g .| LAE| 83 AN
:
= G
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5.3 Unidades interiores de cassette (FDT)

=> FDT40VF, 50VF, 60VF y 71VF

= Dimensiones en mm

LECOraiveG pane
B80~810 {eiing hoke sze ;%E
-\.fd.I—:'il':l'_-.-aH _':'In..
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g |z VAR EANY r ===—r—
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,E.:é
L
G
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i
[u)
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-
T
]
JO0 s m
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=
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=> FDT100VF, 125VF

= Dimensiones en mm
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p
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5.4 Unidades interiores de techo (FDEN)

=> FDEN40VFy 50VF

= Dimensiones en mm

- inan - 200% Spensin boka pitch]
24 (022 (Suspension beoks pich] 24 s C

.
=
Lt
=
[
=
]

- & NE
B
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40 20 k_—t
1070 - 53|3 =] 5 &0 7 |
[=C ] ha ‘,,‘,. =
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238 Crar hose pecs
IT g (Acoeson
= resied

—
A aaz
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=> FDEN60OVFy 71VF

] 1272 (dspersin bots pieh] P
)
I =
I \\ I g]% 30Sspensin boks pich] D
Ey 1240 \ Ei 35 410 \l\ 145
1350 \ 68 N
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=> FDEN10OVF, 125VF

= Dimensiones en mm

145
e B
f’//;‘

A0 (uspersim bots pih] O
2 572 s | . SN
Ea 2/ (Suspension bolts pict} A = 'k
e \
/
| =| w3
" —I41 =
I.. x
£ 1540 "
/I
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5.5 Unidades interiores de pared (SRK)

=>» SRK50ZJX/ZMX y SRK60ZJX/ZMX

= Dimensiones en mm

T

aiL

s

55
4{ ]

A5

615

2

>

rEaEonoas
[Serdonspanel 50, 120 \ E50 120 0 [Bervics space) g-
20 £0 2 k|
\ = :
S 7 2 A 7 S
b ——— ______‘__‘_—~_________w —
L /
7

14 [Hericn spaca)

— L —=
# v 54 =
D/i . E/ g \c

Thecs for fszlleitn end sendcswhen wewing fram the font
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5.6 Unidades interiores de suelo (FDF)

=> FDF71VD, FDF100VD, FDF 125VD y FDF140VD

= Dimensiones en mm

@il
490
Arsupoy . _
Remate o
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20 740 2l
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5.7 Unidades Exteriores Microinverter

=> FDC100, 125,140VN
FDC100, 125,140VS

Dimensiones en mm

845

274

Nnmm
T

AT
drn
ol

—]
F
g 2
B —
=2

-1

10
370
8
4 15
150,

]
o 504,70
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=> FDC200VS

= Dimensiones en mm

L3l &3l B
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o =
wag < &
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= FDC250VS
= Dimensiones en mm
3l il B
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H /]
[£3) E3) -
#48 Tl 2
3
112
Termingl nlock for power
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5
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5.8 Unidades Exteriores Hyperinverter

= FDC71VNX

= Dimensiones en mm

- A0 & E
b7 A0 &)
. 2. _]/
=
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g b g E
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4
=> FDC100VNX, FDC125VNX, FDC140VNX
FDC100VSX, FDC125VSX, FDC140VSX

Dimensiones en mm
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5.9 Dimensiones mando por cable RC-E5

Installation with wiring exposed

0.3mm?2, 2 cores (0.D.g5.6)

\ 48
||
Al
LCD display 7
H"‘“-\-\
- .
o
CoC D [
\. J
[ 1120

| Installation with wiring recessed

Wall

_ Wire
4= (Recessed)

e

eemn e i
e -§ \ Electrical box

(Locally Purchased)

Remote controller mounting dimensions |

120
16 Cut off with a knife or the like
Remote controller = thin walled parts intended for
outline = screw holes, and then fix it with
B SCTEWS.
o f;c%
=== =
" =]
(2] - ]
[} ! -
5
N g
M —
f @E 3]
A
LN I|I A
|
For the passage | 1.5 Attachment hole
after wiring

12x7 Long hole

924.5 Long hole(4 pes.)

Precation in extending the remote controller cord ‘ P Maximum total extension 600m.

The cord should be a shielded wire.
@ For all types : 0.3mm? ¥ 2 cores

Note: (1) Use cables up te 0.5mm? (maximum) for those laid inside the remote controller casing and connect to a different size
cable at a vicinity point outside the remote controller, if necessary.

Within 100-200m- -+~ 0.5 mm? > 2cores
Within 300m----- -~ (.75 mm? ¥ 2 cores
Within 400m.. oo 1.25 mm? ¥ 2 cores
Within 600m------------ 2.0 mm® * 2 cores

@ The shielded wire should be grounded at one side only.

Earth wiring

Remote controller cord

Indoor unit (Shielded wire)
(This side is not grounded)

Remote controller
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5.10 Dimensiones mando por cable RC-EX1 (Tactil)

A
1_r Wiring H\ 30mm

30 30mim

| | i ]

— T
I

\i‘

Y
R/C ternperature sens«m\'\

120mm

18.3

83.5
120

Fixing holes <]

I

$|Fﬂ]

120
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5.11 Dimensiones de mando por cable simplificado RCH-E3

&7 Wzl surface
- = Wiring
I
| i
T ~
ST . 1 = |
i i 16
; | @
! :l:r__\ I = i
1 PRl =)
Wiring outlet - S .
{In case of embedding wiring! \ % Electrical box
12 % 7 Slot hole nstallation hole N (Prepare on site)
9% 4.5 Slot hole (2 places)
Mote: Installation screw for remote controller
Mg Screw (2 pieces) 19
0.3mm* % 2 cores,
_| Thin part
,;r—_mm:\\ [
LoD | |pper case
— 1] —c
[~ i
o -
( ) =™

L
[ o
\ XY Terminal block

Attach M3 screw -
with washer Wiring
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5.12 Dimensiones de mando a distancia

-RCN-E1R

150

]

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS MULTI-PAC VERSION 01_14

-33-



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
=

INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA:

6.- Especificaciones tuberia refrigerante
7- Instalacion tuberia refrigerante

8.- Prueba de vacio

9.- Carga adicional de gas

10.- Drenaje en unidad Exterior e Interior
11.- Instalacion Eléctrica

12.- Comunicacién UI/UE

13.- Antes de la puesta en marcha

14.- Puesta en marcha
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6- ESPECIFICACIONES TUBERIA DE REFRIGERANTE

6.1 Limites de distancia

Se indican a continuacidn las restricciones y limites de distancias a la hora de instalar las maquinas
interiores y exteriores. Hay que tener en cuenta dichos limites para evitar posibles problemas de
funcionamiento. En caso de que las maquinas no se ajusten a lo especificado hay que ponerse en contacto con
el servicio técnico antes de su instalacion.

A. DISTANCIAS VERTICALES

A.1-Limites de distancia de tuberias:

D. Vertical | D. Vertical O—
DISTANCIA VERTICAL ENTRE UNIDAD EXTERIOR/INTERIOR UE debajo | UE encima
(m) (m)
FDC71VNX, FDC100 VNX, FDC125VNXy FDC140VNX
FDC100VN, FDC125VN y FDC140VN 15 30
FDC100VSX, FDC125VSX y FDC140VSX ﬂ
FDC100VS, FDC125VS, FDC140VS, FDC200VS y FDC250VS 15 30 '

A.3- La distancia vertical entre las unidades interiores puede ser igual o inferior a 0.5m

Unidodes interlores

R

B. DISTANCIAS HORIZONTALES

B- Limites de distancia TOTAL, es decir la horizontal mas la vertical, para la tuberia de refrigerante entre la
unidad interior y la unidad exterior:

B.1 COMBINACION TWIN TYPE (2X1)

Umlded awterior

Unidod exterior Unidades Interiores. ¥ Wnidmdes inlarjares
y . 0 . I h".
e i {a L ra 0
i - — . :“E SN ;
| x A &
| £ & =
- : b g at .'!
B z . — =

-
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En este tipo de combinacién hay que cumplir las siguientes distancias:

TOTAL: Suma de las distancias de la unidad exterior a cada una de las interiores (L+la+lb)
PARCIAL1: Distancia maxima de cada ramal, es decir, entre el distribuidor y cada maquina interior (la, Ib)
PARCIAL2: Diferencia de las distancias entre las maquinas interiores y el primer distribuidor (la-lb)

Madquinas Microlnverter

DISTANCIA TOTAL DISTANCIA DISTANCIA
UNIDAD EXTERIOR | UNIDAD INTERIOR DISTRIBUIDOR MAX (m) PARCIALL (m) PARCIAL2 (m)
FDC100VN/S 50+50 DIS-WA1 50 30 10
60+60
FDC125VN/S 0471 DIS-WA1 50 30 10
FDC140VN/S 71+71 DIS-WA1 50 30 10
100+100
FDC200VS 714125 DIS-WB1 70 30 10
FDC250VS 125+125 DIS-WB1 70 30 10
Madquinas Hyperinverter
DISTANCIA TOTAL DISTANCIA DISTANCIA
UNIDAD EXTERIOR | UNIDAD INTERIOR DISTRIBUIDOR MAX (m) PARCIALL (m) PARCIAL2 (m)
FDC71VN/SX 40+40 DIS-WA1 50 20 10
FDC100VN/SX 50+50 DIS-WA1 100 30 10
60+60
FDC125VN/SX 0471 DIS-WA1 100 30 10
FDC140VN/SX 100+100 DIS-WA1 100 30 10

B.2 COMBINACION TRIPLE A (3x1) ESTA COMBINACION ES SOLO APLICABLE CUANDO LAS DIFERENCIAS DE LAS DISTANCIAS

ENTRE LAS UNIDADES INTERIORES Y EL DISTRIBUIDOR SON MENORES A 3m (la-lb, la-Ic y Ib-Ic)

Unidod exterior

. bl
- B

. I

.

Unidades interiores

4

I

- |

- -—‘Q‘--

c

En este tipo de combinacidn hay que cumplir las siguientes distancias:

TOTAL: Suma de las distancias de la unidad exterior a cada una de las interiores (L+la+lb+lc)
PARCIAL1: Distancia maxima de cada ramal, es decir, entre el distribuidor y cada maquina interior (la, Ib, Ic)
PARCIAL2: Diferencia de las distancias entre las maquinas interiores y el primer distribuidor (la-lb, la-Ic y Ib-Ic)
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Madquinas Microlnverter

DISTANCIA TOTAL DISTANCIA DISTANCIA
UNIDAD EXTERIOR UNIDAD INTERIOR DISTRIBUIDOR MAX (m) PARCIALT (m) PARCIAL2 (m)
FDC140VN/S 50+50+50 DIS-TA1 50 30 3
FDC200VS 71+71+71 DIS-TB1 70 30 3

Madquinas Hyperinverter

DISTANCIA TOTAL DISTANCIA DISTANCIA
UNIDAD EXTERIOR UNIDAD INTERIOR DISTRIBUIDOR MAX (m) PARCIALT (m) PARCIAL2 (m)
FDC140VN/SX 50+50+50 DIS-TA1 100 30 3

B.3 COMBINACION TRIPLE B (3x1) ESTA COMBINACION ES SOLO APLICABLE CUANDO LAS DIFERENCIAS DE LAS DISTANCIAS
ENTRE LAS UNIDADES INTERIORES Y EL PRIMER DISTRIBUIDOR ESTAN COMPRENDIDAS ENTRE 3 Y 10m (la-(L2+lb), la-(L2+Ic))

hi
®
b

En este tipo de combinacidn hay que cumplir las siguientes distancias:

TOTAL: Suma de las distancias de la unidad exterior a cada una de las interiores (L1+la+L2+Ib+Ic)

PARCIAL1: Distancia maxima de cada ramal, es decir, entre el primer distribuidor y cada maquina
interior (la, L2+lb, L2+Ic)

PARCIAL2: Diferencia de las distancias entre las maquinas interiores y el primer distribuidor (la-(L2+1b),
la-(L2+Ic))

PARCIAL 3: Distancia maxima entre el primer y segundo distribuidor.

Madquinas Microlnverter

UNIDAD UNIDAD DISTRIBUIDOR DISTANCIA DISTANCIA DISTANCIA DISTANCIA
EXTERIOR INTERIOR TOTAL MAX (m) PARCIALL (m) PARCIAL2 (m) PARCIAL3 (m)
FDC140VN/S 50+50+50 DIS-WA1 X2 50 *@ 30*@ <3,>10 5
DIS-WB1 %(1) %(1)
< >
FDC200VS 71471471 DIS WAL 70 30 <3,>10 5
60+60+125 DIS-WB1 «(2) *(2) «03)
FDC250VS 71+71+100 DIS-WA1 70 30 <3 >

NOTA (1): La distancia mas larga debera ser la maquina que va sola. La maxima es de 30m. La distancia entre el primer distribuidor y las

maquinas con el segundo distribuidor deberd ser inferior a 27m (L2+lb, L2+Ic). La distancia entre las unidades interiores y el segundo
distribuidor debera ser igual o inferior a 10m

NOTA (2): La maquina de mayor capacidad debera conectarse en /a (en el ramal que va solo)
NOTA (3): LA DISTANCIA ENTRE EL PRIMER DISTRIBUIDOR Y LAS UNIDADES INTERIORES SOLO PUEDE SER INFERIOR A 3m
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Madquinas Hyperinverter

UNIDAD UNIDAD DISTRIBUIDOR DISTANCIA DISTANCIA DISTANCIA DISTANCIA
EXTERIOR INTERIOR TOTAL MAX (m) PARCIAL1 (m) PARCIAL2 (m) PARCIAL3 (m)
FDC140VN/SX 50+50+50 DIS-WA1 X2 100 *Y 30 *W <3, 210 5

NOTA (1): La distancia mas larga debera ser la maquina que va sola. La maxima es de 30m. La distancia entre el primer distribuidor y las
maquinas con el segundo distribuidor debera ser menor o igual a 27m (L2+lb, L2+Ic). La distancia entre las unidades interiores y el
segundo distribuidor debera ser igual o inferior a 10m

B.4 COMBINACION DOBLE TWIN (4X1)

Unidod riteriar

Unlideders inbrriares

-—
-

En este tipo de combinacidn hay que cumplir las siguientes distancias:

TOTAL: Suma de las distancias de la unidad exterior a cada una de las interiores (L+la, L+lb, L+Ic, L+Id)
PARCIAL1: Distancia maxima de cada ramal, es decir, entre el primer distribuidor y cada maquina
interior (la, Ib, Ic, Id)
PARCIAL2: Diferencia de las distancias entre maquinas interiores y el primer distribuidor (la-lb, la-Ic, la-
Id, Ib-lc, lb-Id, Ic-Id)
PARCIAL 3: Distancia maxima entre los segundos distribuidores y ambas maquinas (IA+IB, IC+ID)

UNIDAD UNIDAD DISTRIBUIDOR DISTANCIA DISTANCIA DISTANCIA DISTANCIA
EXTERIOR INTERIOR TOTAL MAX (m) | PARCIALL (m) PARCIAL2 (m) PARCIAL3 (m)
DIS-WB1
FDC200VS S0+50450450 | [\ vat o 70 30 10 15
60+60+60+60 | DIS-WB1
FDC250VS DIS WAL x2 70 30 10 15
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6.2 Diametros de tuberia

Se indican a continuacidn los didmetros de tuberia que hay que instalar en las maquinas interiores y
exteriores. Hay que tener en cuenta dichos didmetros para evitar posibles problemas de funcionamiento. En
caso de que las maquinas no se ajusten a lo especificado hay que ponerse en contacto con el servicio técnico
antes de su instalacién.

El refrigerante de estas mdquinas es el R-410A por lo que deberan cumplir con las siguientes

especificaciones:

Combinacion Twin (2x1)

TUBERIA PRINCIPAL TUBERIA SECUNDARIA
UNIDAD UNIDAD DISTRIBUIDOR TUBERIA GAS TUBERIA TUBERIA GAS TUBERIA
EXTERIOR INTERIOR (pulg) LIUQUIDO (pulg) (pulg) LIQUIDO (pulg)
FDC71VNX 40+40 DIS-WA1 5/8” 3/8” 1/2” 3/8”
FDC100VN/S »” ” ” ”
FDCI00VNX/S 50+50 DIS-WA1 5/8 3/8 1/2 3/8
FDC125VN/S 60+60 j R 1/2” 3/8”
FDC125VNX/S 50+71 DIS-WAL 5/8 3/8 1/2” -5/8" 3/8”
FDC140VN/S DIS-WA1 R R R R
FDCLAOVNX/S 71471 5/8 3/8 5/8 3/8
100+100 »(2) ” (1) ” #
FDC200VS 14125 DIS-WB1 7/8 1/2” -3/8 5/8 3/8
FDC250VS 125+125 DIS-WB1 7/8" @ 1/2” 5/8" 3/8”

(1) SI LA TUBERIA PRINCIPAL DE LiQUIDO ES MAYOR A 40m DEBERA INSTALARSE TUBERIA DE 1/2”. SI LA TUBERIA ES INFERIOR A
40m LA TUBERIA DE LiQUIDO SERA DE 3/8”
(2) SI LA TUBERIA PRINCIPAL DE GAS ES MAYOR A 35m DEBERA INSTALARSE TUBERIA DE 1”. SI LA TUBERIA ES INFERIOR A 35m LA
TUBERIA DE GAS SERA DE 7/8”

Combinacion Triple (3x1) (A)

TUBERIA PRINCIPAL TUBERIA SECUNDARIA
UNIDAD UNIDAD DISTRIBUIDOR TUBERIA GAS TUBERIA TUBERIA GAS TUBERIA
EXTERIOR INTERIOR (pulg) LIUQUIDO (pulg) (pulg) LIQUIDO (pulg)
FDC140VN/S »” ” ” ”
FDCLAOVN/SX 50+50+50 DIS-TA1 5/8 3/8 1/2 3/8
FDC200VS 71+71+71 DIS-TB1 7/8" @ 1/2” -3/8" @ 5/8" 3/8”

(1) SI LA TUBERIA PRINCIPAL DE LiQUIDO ES MAYOR A 40m DEBERA INSTALARSE TUBERIA DE 1/2”. SI LA TUBERIA ES INFERIOR A
40m LA TUBERIA DE LiQUIDO SERA DE 3/8”
(2) SI LA TUBERIA PRINCIPAL DE GAS ES MAYOR A 35m DEBERA INSTALARSE TUBERIA DE 1”. SI LA TUBERIA ES INFERIOR A 35m LA
TUBERIA DE GAS SERA DE 7/8”

Combinacion Triple (3x1)(B):

TUBERIA PRINCIPAL TUBERIA SECUNDARIA TUBERIA TERCIARIA
UNIDAD UNIDAD DISTRIBUIDOR TUBERIA I%ﬁigé TUBERIA IllélBlfllglé TUBERIA Il%iflgg
EXTERIOR INTERIOR GAS (Pul GAS (pul GAS (pul
(Pule) |~ (pulg) pule) | (pulg) (pule) | (oulg)
FDC140VN/S ” ” " ” ” ”
FDC140VN/SX 50+50+50 DIS-WA1 X2 5/8 3/8 5/8 3/8 1/2 3/8
DIS-WB1 » (2) 1/2" - " ” ” ”
FDC200VS 77T | T 7/8 3/gr 0 5/8 3/8 5/8 3/8
60+60+125 | DIS-WB1 o B B . 1/2”-5/8" 3/8”
FDC250VS 71+71+100 DIS-WA1 7/8 1/2 5/8 3/8 5/8” 3/8”

(1) SI LA TUBERIA PRINCIPAL DE LIQUIDO ES MAYOR A 40m DEBERA INSTALARSE TUBERIA DE 1/2”
40m LA TUBERIA DE LiQUIDO SERA DE 3/8”
(2) SI LA TUBERIA PRINCIPAL DE GAS ES MAYOR A 35m DEBERA INSTALARSE TUBERJA DE 1”. SI LA TUBERIA ES INFERIOR A 35m LA
TUBERIA DE GAS SERA DE 7/8”
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Combinacion doble Twin (4x1):

TUBERIA PRINCIPAL | TUBERIA SECUNDARIA | TUBERIA TERCIARIA
N | oo wrewion | oistrsuoon | TR | Uaupo | TUERA | quno | TUBEFA | iquipo
(pulg) (pulg) (pulg)
FDC200VS 50+50+50+50 g:g:wii o 7/8" 31// : ) 5/8” 3/8” 1/2" 3/8”
FDC250VS 60+60+60+60 g::zwii o 7/8" 1/2" 5/8” 3/8” 1/2" 3/8”

(1) SI LA TUBERIA PRINCIPAL DE LiQUIDO ES MAYOR A 40m DEBERA INSTALARSE TUBERIA DE 1/2”. SI LA TUBERIA ES INFERIOR A
40m LA TUBERIA DE LiQUIDO SERA DE 3/8”
(2) SI LA TUBERIA PRINCIPAL DE GAS ES MAYOR A 35m DEBERA INSTALARSE TUBERIA DE 1”. SI LA TUBERIA ES INFERIOR A 35m LA
TUBERIA DE GAS SERA DE 7/8”
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6.3 Sistema REFRESH para reutilizacion de tuberias ya existentes de R-22

[A] Tuberia de refrigerante
[1] Comprobacion tuberia primaria

i - B
i Estan las unidades intericres y exteriores B _ .
o : i Mo. Mo dizponible y sin posibilidad de
conectadas a la tuleria para reutilizar y para reslizar recogida de refigerante

| una pogible recogida de refrigerante?

i ok |

I . . . r
i E= auficiente el espacio de instalacion

i ; == Reubicar la localizacion de la instalacian
'?E;&S[IE %ﬁggrgﬁfgﬁ;imﬁ”m' cuande sustituames la unidad.(Jer[CE )
| é

+JIES
[ Comprobacién del historial de anomalias del compresor.
I™Sin anomaiias |
(Comprobacién historial de fugas de refrigerante:
oL [ Realizar prusba de estanqueidad del circuito _,
|
. v m
L_IC'.::ur'n;:ur-:-L:nar material v esperor de la tuberia existente. Ver (1)
| E—

i . ,._. - 0
:Se observa algun dafio, abolladura o comosion en la tuberia?
i

!

rl

i los danos no son imporantes, puede ser reparardo por su propio riesgo

"
had
i
e

r i . 1
. ] > Mo
L El radic de la curva de la tuberia, ;es mayor gue 70mm? ] m permitida
reutlizacion
J=ar nueva
s T N . g tuberla
iEl material aizlante de la tuberia existente  L_ __ -——p{ Reparar ssccion
oty i ? -
esta pelado o deteriorado? defectucsa Imposible
i Estan aisladas las tuberias de gas v liguido? —- “m -—-M Afadir aislants
LN Pl

( - " y
i5e bifurca algun tubo sin conexion a las _m Desmentar la il
| unidades interiores? tuberia bifurcada LoEs

A

«

i b
k_.g,Estén bien fijgs las suspensiones de tut:nerl’a?J—m—h Corregirlas
“

El resufiads d2 13 comprobacion de @ tuberia exisiznis es comecta Comprobar lineas eléctn cas|

i

]

)

1

'l

1
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( 1)Seleccion del material de tuberia

. Minimo
Tama ho de | Grado del espesor
fuberia material
) ()
0 6.35 0 0.8
0052 0 0.8
o127 0 0.8
o 15.88 0 1.0
o 19.05 1/2H 1.0
@22.22 1/2H 1.8
2254 1/2H 1.6
o 26.58 1/2H 1.6

O Templado
1/2H: Medip duro
Material: Acido fosforico desoxigenado sin costura de cobre

para el refrigerante

( 2 ) Aceptabilidad de tuberia existente para reutilizar

Patencia unidad exterior 40 50 ll] 71 100 125 140 200 250
(HP) (1.5) (2) (2.5) (3) 4 ]| ] (8 o)
Tubkeria principal (4) Posible [ver tabla {3 )]
Distribuidor (B) - Imposible excepto MHI's genuine part
Tuberia secundaria (C) - Pasible [ver tabla (4 )]
Par (Single) Twin Triple A
Indoor unit Indoor unit
-« ci
Indoor unit ! i
H3
B
H2 B —Jn2
H1 2 Hi He l
Hi A A A
l Yy i
Outdeor unit Outdoor unit Outdoor unit
Triple B Double twin Indoor unit
C4 —
Indoor unit B2 T
c1 — Cc dél H5 I
i L i 1
l cs — H3
H3 Bi 1}
: | b
H1 4 2 H1 c6 |
A B2 ! A B2 4
c2 Hdl c2 H}i
C5 — CT
L. LI : r | I—
Cutd cor unit QOutdoor unit
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(3) Tamafio de tuberia principal permitido (A) y maxima distancia de tuberia existente (A+C)
1) Modelo Standard SRC40/50/60ZHX-5

Tuberia principal (A)
Carga sdicional de refrigerante por m 0.02ka’m | 0.06ka/m
" = . Tukeriz liguida & 5,35 & 8.52 7 -Tamafio Standard
Modelo Tamafio fubsria Tuberia gas & 127 & 127 ("1 :Reutilizable
Tamafio de tuberia permitido para reutilizar [¥] iy @ FReutizable pero disminuyendo
Maxima distancia de tuberia 30 10 capacidad frigorifica
SRCA40-80 Maxima distancia de tuberia sin carga adiciona 15 5 £ -Reutiizable pero la maxima
Diferencia de altura entre unidades interiores y exteriores distancia de fuberia es acortada
Unidad exterior por encima 20 10 »: Prohibido su uso
Jnidad extericr por debajo 20 10
2) Modelo Standard FDCT1/100/125/140WNMNVS
Tuberia principal (A)
Carga adicional de refrigerante por m 0.08kg/m0.08kg/m
. . Tuberia liguido o 852 127
Modelo Tamaric tuberia Tuberia cas o 127 21588 | o 1905 | & 15.13:3:1 o 19.05"
Tamafio de tuberia permitide para reutilizar L ] 7] kS i X
Maxima distancia de tuberia 35 50 - 25 -
FOCT Maxima distancia de tuberia sin carga adiciona 20 3n - 15 -
Diferencia de altura entre unidades intericres v exterores
Linidad exterior por encima) 30 30 - 25 -
Unidad exterior por debajo 15 15 - 15 -
Tamafio de tuberia permitido para reutifizar ¥ [v] [ i i
Maxima distancia de tuberia - 50 50 25 25
Maxima distancia de tuberia sin carga adiciona - 30 30 15 15
FDC100-140 Diferencia de altura entre unidades intericres v exterores
Unidad exterior por encima - 30 30 25 25
Unidad exterior por debajo 15 15 15 15
5 Modelo Standard FDC200/250VS
Tuberia principal {4}
Carga adicional de refrigerante por m 0.06Kg m 0.12kg/m 0.20k2m
N . Tuberia liquida o 9.52 4 127 o 15.58
Modelo Tamafio tuberia g pos ggs 203 03] ¢ 95 41 |3 050 | 2000 § P5.4] g 080 |4 2200 ¢ 25.4] 82085
Tamafic de tuberia permitido para reutilizar [%] [ O [ 4 ) i A X
Paxima distancia de uberia a5 70 70 35 i Ol - 24" -
FOC200 Maxima distanca de luberia sin carga adicions 30 30 30 30 15 15 g
Diferencia de altura entre unidades interiores y exteriores
Lnidad exterior por encimg 30 30 a0 a0 a0 30 24 24 -
IUnidad exterior por debajgl 15 15 15 15 15 15 15 15 -
Tamarfic de tuberia permitido para reutilizar ¥ x ® 7] 4 il A il
Maxima distancia de tuberia - - - 35 70 70 35 40 407
FOCas0 r'.-1_éxin1a_::|i5tanc ade t.Jberl'a_sir' carga adicional - - - 30 a0 25 15 18 13
Diferencia de altura entre unidades intericres v exterores
Unidad exterior encima - - 30 a0 30 30 30 30
Unidad imterior debajo - - - 15 15 15 15 15 15
Mota: *1  Enel casc de reutilizar tuberia templada e190.05 = £1.0, asegurarse de configurar Tabla 1
SW de la PGE como musstra la tabla 1_. dabide a su ireuficients reaistencia. Modalo Dip switch
Si el material es 1/2H o su espesor es 1.2mm o mas, esto no s necesana.
*2  5ila tuberia principal excede de 40m , asegurarse de que el tamafio de la tuberia SRC40-60 -
- Eugx::ece de 12.:. debido w?iﬁf de presion E:{:!fa“nealdle |q..11i53.dn tiberd FOC7A SWE-1 ON
rns.léxinl'lgauei runr:iger'ﬂc{a:-. ong e tuberia maxima , no la longi = fubaria FOC00-230 =51 OM
*4  Siel radic de |a curva de |a tuberia existenie es menor de T0mm, confgurar 21 SWde
de |a placa de la unidad extericr como muestra la tabla 1, debido a la baja resistencia.
*6 La longitud de tuberia minima es 5m. 5i la longitud de tuberia es menor de 5m,
asegurarse de reducir la cantidad de refrigerante.
© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS MULTI-PAC VERSION 01_14 -43-




MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
il

[3] Siztema Mult-Y (incluido twin, triple y double twin)

r = -
\ Comprobar 2l tamario de fuberia ]

Tuberia principal (A)

[ El tamafic de |a tuberia existente e=td dentro del rango de MHI?
Ver (3

q

|| La fuberia existente (&) puede ser reutilizada ||

Tuberias terciarias (C)

[ El tamafio de la tuberia secundaria (), jesta dentro del rango
| especificado por MHI? . Ver (4)

Esta en rango

|

(La ongitud de la tuberia secundaria (C), ; esta dentro del rango
A especificado por MHI? _ Ver (35)

Esta en rango

|

( i E= la diferencia de altura enire las unidades interiores (H2-H7)

|_Menes de 0.5m7?

1

| La tuberia secundaria {C) puede ser reutilizada. "

Disiribuidor (B)

Mo esta en el rango

* Comgrobar la imitacion de la longitud v la
Dentro del rango y la diferencia de altura enires las unidades
nteriores y la exterior.

Mo se
permite
reufilizar
la tuberia
existents

U=zar
nueva
tuberia

LS

£ E= el distribuidor existente (B) producto de MHI? . Ver ()

T

|| El dizgtribuidor {B) puede ==r reutilizado. ||

Remplazar por unc nuevo para R-4104 |17

h 4

verl[Cl
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(4) Tamafio de tuberia secundaria (C) permitido
Modelo FDCT1WVNAYS, 100, 125, 140%NMAVS, 100, 125, 140VNXNVSX, 200, 250VS

(5)

(6)

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS MULTI-PAC VERSION 01_14

Pipe &1, CLTES Fipe G4, &= &0 &7
(2fier 15t branchi) fafer 2nd branchi
SN 51 1= 5 T B 1 il G BOEm e
Pipe 620 Licusd pios EE a 9.5
Ghs pipe P [O1am|@ig00| 0127 [elaBa] e ibls
M ededl Combraton type | Comonzbon of capacity
FOCT in 4040 L] » = - -
=OCt00 in 80450 n o . -
FDG126 Tin [T A W] [ X = =
Tin 71+ o [#] i =
FOC140 THEE A Sl+50+-50 Q o - = -
= H =] = [¥] iy (1] [ =
. I.'-Ln-; Tt 100 ‘; ] ; - -
if= MT1T1 3 (8] - -
FOCzoo Tk B F4TeT1 i o Jualll I Q
Ciaubds tein 504804 20450 X (] L) X
_Tn'ril'l 1284125 b [ - . -
THoE A - n - . . - .
FOG250 Tiici= H A0 A1 25 had " o P i
Tnpls B 714 71+100 H E ok E [+) -
Loubds Bain [ o Lo e 5 (i8] o] [ v
Mota: *1. El tamane de tuberia {C1, 2, 3) despuss de distribuidor (B1) debe serigual o menor que &l tamario de la tuberia principal (&)

*2. El tamario de la tuberia secundania (C1) debe ser @ 9.52(Liguidoye 12.7(Gas)
*3. El tamario de la tuberia secundaria (C1) debe ser e 9.52{Liguido)a 15.88({Gas)

Limitacion de la longitud de las tuberias secundaras (C) y la diferencia de altura (H)
Modelo FDCT1VNAYS, 100, 125, 140%NMNVS, 100, 125, 140VNXNVSX, 200, 25005

FDC71| FDC100/125 [FDC140]FDC200]FDC250
Twin 1, G2 = 20m = 30m
Triple A |C1, G2, C3 - =1am[=aom] -
Maxima longitud de tuberia CA = = 28m = 30m
después del distribuidor | Triple B [C24C4, C24C5 - =22m = 9Tm
+ cz - = 8m
Double twin C14C4, G145, C2408, CaeCT - = 30m
Ca+Ca, Ca+CT - = 30m
Twin |C1-C2| = 10m
Triple A [|C1-C2|, [C2-C3]. |C3-C1| - < 3m -
Méxima diferencia entre las | Triple B 'gl'_‘ggﬁf“”' [C1-{C2+ 5| - S Afm] c e
Io_ngi_tudes después del dis- T CA 220, o CA ] —
tribuidor. Doubls b [C1-G5HC2:Ge), [C105HC2.07| - = 10m
|C4-C5)|, |C6-C7|
Diferencia de altura entre  |Extzrior Esti:l encima H1 = 20m
exterior e interior Exterior esta debajo = 15m
Diferencia de altura entre H2, Ha, H4, HS, HB, H7 =< 0.5m
# La maxima longitud de uberia secundaria (C) a la unidad intaror no debe exceder la maxima distancia de tuberia (4+C)
Distribuidor (B) = Referrse al "Manual Técnico™ para detalles
Distribuidar Especificaciones standard (Liquido/Gas) C”ﬁﬁg&ggﬁ?ﬁ 1"; nl%&&ﬁgﬁiﬁgg{g&;
DIS-WA1 (PJADDEAR20D) |L=0 9.52 — 2 9.52 2/ G=0 15.88 — 0 15.88 x 2 |FDC71, 100, 125, 140|FDC200, 250
DIS-WB1 (PJAD0GA321D) |L=2 127 = 0 9.52 %2/ G=0 25.4 —+ o 15.668 %2 |FDC200, 250 -
DIS-TA1 (PJADDBAR23C) |Ll=9.52 = 09.52 X3/ G=p 1588 = 2 12.7x3 |FDC140 -
DIS-TB1 (PJADDGEAZ24D) [Ll=o9.52 = 0952 3/ G=p 254 + 0 15,863 |FDCZ200 =
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[1] Comprobar el cableado existente respecio a los esquemas electnicos.

Cabieado alimeniacion eleciica

| Comprobar los siguientes puntos para los cables existentes = Ver (7] - 1
= Tamanc del cable
= Longiud del cable
= Tipo de cables
= Nurmero de hilos .
= Zables eleciricos y cables conectados 3 fierra danados o deterorados

” _cs cables de almemacion exishenies pueden ser reul I:a:l:mi

Cableado enire unidades inferiores y exteniores y cableado con el mando

Moo=
oEmnite
reutdfizar
cables
2eciricos

Comprobar los siguientes puntos para el cableado existente = Ver
= Tamano del cableado
= Longud de! cableado
= Tipo de cables
= Nurmiero de hilos
= Cables danades o detenorados

i

| El cableads exisiznie pusde ser rewiizade (|

[2] Comprobar suminisin eléciico existenis

i’
CoMmprobar 05 Blguientes punios para el Euminisro elecico exlslente = Ver (T2
= Voltaje
= Mumerno de fases
= Capacidad dervacion
= Equipz de suministro elécinico dafado o deteriorade.

I

" El 2quipo o= suminsto slecTioo swsisnie pusde ser '\emll:a:ln:"

[4] Otros puntos a comprobar

i

Usar nuewo

Mo ==
pemTiE
reutiizar
cableado.

U=ar nuewc

Mo 52 perm Q

rautilizar

Equipo
suministro
electrico

Usar nusvo

¢
Comprobar sontinuidad del cableado existenie = Ver (7] - 3
Comprabar 2l historico de ermores = War (7)- 4

L]

!L i Sustiuir por cables nuevos
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{7} Puntos a comprobar y confirmar sobre el cableads eléctrico y el suministro de alimentacion
Tomar nota para reutilizacion del cableado eléctrico v cableado de alimentacion
{1r Confirmacon del cableado erstente

En cuanto al cableado sxistents, confimar la lengitud de los

cables y &l nimero de ramficaciones, ademas del tipo de ca-

ble y numers de hiles teniendo en cuanta el esquema eléctrice

comespondiente a la maguina.

Cables de alimentacion

- En cuanto al cable de toma a terra, capacidad, longited,
tamans, conexion ... Ver caractristicas detaladas en "Ma-
nual Técnico”.

- Usar cable de 2 hilos para monofasica y VTC o VWWF para
trifasica.

- Mz usar cables dz £ hiles o cable concentrico incluyendo el
cable de toma a tiera.

- Mo usar cable protegido.

- Cableads entre unidades intzriores y exerores

- Usar cables de 2 hiles WTC o WWF
- Tamafio ¥ lengitud del cabla
P140 o mas pequetio : o1.6mm x 3-hilos (50m)
F200, 250 s el.8mm 2 3-hilos (23m)
* En figura { ) longitud para una caida de voltaje del 2%
" 5i la longitud excede &l valor especificado, revisar el ca-
bleado acorde con la regulacion
* La lengitud dal caldsade debe asr manor de 120 m

- Cableado del mando

- Emcuanio a las especificaciones del cable, wer el "Manual
Tecnico” para detalles.
- Evitar usar siatama multi-cablsado.
- Conectar el cablsado a tierra (astructura de acero del adi-
ficio, metal. etc)

2 Confirmacion del suministro elécirico.
Comprobar 2l voltaje y el ndmers de fases del cableado de
alimentacian existente.

- Comprobar = hay dervacion que pusde afzctar al circuito

WTC Cakb-tire cable

® X a

4 care cably Shield cable

W flat cable

Cuando se utiliza 2l sistema de cableado de alimentazion
existente, comprobar el envejecimiento v dafios del equigo.
El ermvajecimianto ds loe cabisa de alimentacion pusde sear
causa de derivaciones o incendio.

(@) Comprobacion de |a continuidad de los cables

Fealizar la comprabacion ds la continuidad del cableado,
woltaje y derivaciones a fiemra.
Si existe cualgquisr anormalidad, corregir o sustituir 2 cable-
ade a las condiciones adecuadas.
- Comprobar con un magger 500 W ai 1006 o mas es de-
tectado enfre cables y tierra.
- Cuanchk 25 menca de 10062 23 &l resultado de envejeci-
mienio o dafhos, hay que sustiuiro por UNos NUeVos.

A Revision del historico de ermores

Comprobar el historico de errores y ver si algun emor ha si-
do causado por defects de cableado o debide a la alimenta-
cién eléctrica, come emor de fransmisidn, potencia, ete.

Zi el emor comespondiente no aparece, comprobar si fue de-
bickamsrits corregido, si no, comegirks.

Aszegurarse de surninistrar o sustituir por nuevas piezas o o3
bles, incluse si se encuentran defectos menores.

Ejemglo de reutdizacion del cableado eléctrico de un sistema trifasico

£Hay comunicacion en el sltemaa 2 hils | 31
aulstanta?

]

Rewilizable, en el caso de que sallsfaga las condiciones
amia menciaandas.

[ £ Es'a en especiicadones del Supeini?

Sli

Es reutlizabie, sl se satisfacen ks condidones amiba mencionadas.

que de {erminales como MUesTa |3 figura oe 13 derscha,

unkdas exeror como muestra |3 igura de la derecha
# El cable de s=ilal sera mayor de 0,75 mo yno mas |argo de 20m.

- Corectar los cables de Imferconzxian entre unkdad extaror & Interlar @l 712,37 del blo-

- Donectar el cabieado de almentadon al "L1, L2, L3, N del Dioque de lemminales oe &

# El neutro 52 debera conaclar al terminal "2 .

# 5l exdsle culalguler ofra conexdon diferente, consuliar con Senvickn Taonlco

L1 linea)

[NeuTD)
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[C] Proceso de recogida de gas y sustitucicn de la nueva unidad

Imvalido para la
recogida de gas

| Arancar la maguina exsiente en modo frio durante 30 minutos

!

Detener &l ventlador de la unidad nteror y hacer funcionar |a ma-
quina ctras tres minutos en mode fric para recoger el refrigerante.

!

Cerrar 13 vahula de senicio de |a linea de liguide de |3 unidad ex-
tenior sin intemupcion para recoger 2 refrigerante.

v

Cerrar la vahwula de servicio de |a lmea de gas cuando la recogida
e haya compistado

v

Sustiuir 3 unidad.
Zoplar |a tuberia existentz con nilrdgenc gas. |
Si se observa decoloracion del aceste o cuslquier agents externo, _
[juzgars, es aceptable o no ey
Ok |

4
| (*) Irestalar la nueva unidad con suficiende espacio de ventilacion

Rehacer los abocardados para R410. 0 Ver (8) Usar una nueva tuerca abocardada [ indlido |
para el nueve aire acondicionado. No reufilizar la existente

+

— — - ;
Conectar |3 tuberia existente a la nueva unidad. Y conectar los ca- = o i . |
bies existentes de interconexion y alimentacion tambien. Si se detecta fuga, repararia

4 Yy
Realzar una prueba de estanqueidad con nitrdgene a una presicn
de 4.15MPa = Ver (9) Reparado

Evacuar tras una hora de funcionamiento detectando -100.7kPa
(-755mmHg, 5 fomr) con el vacuometro. O Ver (8]

| Alrir valvulas de senvicio

| Cargar el refrigerante adicional si es necesarieOVer (5) |

r
Fealizar un modo prugba
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{8) Precaucitn para realizar conexion de tuberias.

- Mo reudilizar los aborcados de la tuberia existente. Reakizar nuevos aborcadados cuando se conects |a nueva unidad.
« Los abocardacs deben ser re-elaborados con las herramientas especiales para R-410A, como muestian las thalas:

Tamaflo de tuerca para R4104 © H (mm)

Tuberla 0.0 Hmm
0635 7
0 a5 =
H CRER] =
' ' o 1586 =

A Tamaflie abocardado para R410A 1 H (mm)
| | Muberia ©.0 Al
2635 a1
2 a.52 132
o 127 165
@ 15.68 187

Dimenshdn del sallente de tuberla para €l proceso de abocardada @ B {mimj

Con la herramlento righda tigo

PIp= 2.0 |Hemamens para R£10A Harramienia convencienal
@ B35
@ B2 -
e 12T o055 0.71.3

@ 15.88

{9} Comprobaciones para la wuberiz de trabajo de refrigerante.
Las bases de trabajo para el montaje de las maguinas de
are acondionado de R410A Y R407 C es igual que en R22
(Empiar, secar, ajustar). Sin embargo. &l control de las im-
purezas ¥ la humedad, es mas estricio gue para el refrige-
rante conwencional, debide a las caractensbicas del propio
gas y el aceite. En consecuencia, es necesario seleccionar,
procesar, almacenar y usar los materiales y las tuberias mu-
cho mas cuidadosamente.

SECAR
Dl cite =giar e
d= humecad

LFAR
Ciarirn mete sxtar e
e polvo mounezas).

AJUETAR
N ey e

- Materiales de wberias

(1) Usar tuberias de refrigerante echas de fosfaio de cobre
segun &l nivel de C1220 de JISHZ300 de cobre y ales-
ciones para tuberia sin costura.

2} Cuando se realzan instalaciones, tener la precaucion
de sellar ambos extremos para prevenir de humedad,
suciedad y otros agenies externos que puedan entrar.

- Tratamiento de tuberia

(1) Aplicar la minima cantidad de aceite de eter o &ster pa-
unir aborcardades y bridas.

(2} El tamano de [a transformacion del abocardado es ma-
yor gue en RZ2 con el fn de aumentar [a eficiencia se-
gumn las instrucciones ya citadas.

« Trabajo de soidadura
Los puntes a comprobar para la soldadura es practcamen-
te igua’ que el caming tradicional. Sin embargo, hay que te-
ner en cuenta todas las precauciones para evitar contamina-
cion en el crcuin de refrigerante.

1 Ewitar dias lluviosos para realizar trabajos en 35 tuberias.

‘2! Realizar lk soldadura en proceso libre de oxigens bajo un
flupe de nifrogeno gas.

I Soldar enire las tubsrias de cobre y las uniones con flujo
libre.

A Cuande la uberia de refligerante no se conecta a la unidad
despues de realizar la soldadura, sellar ambos exiremos.

« Prusba de estanqusidad

Realizar la prueba de estanqueidad con nitrdgeno gas v ass-
gurar que ni exista fuga en la tuberia de trabajo. Ver "Manual
Técnico para detalles.

- Ewacuacion

1 Realzar el proceso de vacio 2l tiempe suficiente para efmi-
nar humedad y guitar & are.

Z' Usar bomba de vacio de alto rendimiento de flujo mverse con
dispositive de prevencion . (0.5 Torr despues de 5 minuios de
funcicnamiento)

I Evacuar durante 1 hora o mas, despues de detectar 105 kPa
[TH8mmHg, 5 Torr) con un vacudmetro

« Carga adicional de refrigerante

1 La cantidad de refrigerante adicicral debs ser cakulada con
la siguiente formula.

™

Cantidad de canga adickonal (kg) =
[Longhug subera principa(m) - Langiud cubierta sin carga amclonalm) )
® cantidad oo canga adlclonal por metro de fuberta ge liguido(m)"
+ Lorgiud tatal da tuberas secundanasm)
¥ cantidad de carga adlional par metro de tuberia de liguida mj)

*War an tabla (3] y (4]
2 Asegurarse de realizar la carga de refrigerante adicional en
estado liguido. Medir la cantidad resultante y apuniar la can-
tidad resultante
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7- INSTALACION TUBERIA DE REFRIGERANTE
A. INSTALACION TUBERIA REFRIGERANTE UNIDAD EXTERIOR

-La tuberia de refrigerante se puede conectar a la unidad exterior extrayendo un tornillo de la tapa cobertora,
para el modelo:

Model FDCT

= Tuberia silo s pocde poner

en esta dinecrion

Tomilks

-
~Tapa cabenora

-Para el resto de modelos, la tuberia de refrigerante se puede conectar a través de 4 huecos de entrada: frontal,
lateral derecho, por detrds y por debajo:

o Catch

A

FDC100~140VNX, 100~140VSX

-~ Cateh
. Gatch

| entrada trasera

f} - !
- ntrada lateral
entrada frontal T | k ] |

Model 200V Madel 250V entrada nferior |

VAT
A F AT F T IFTT

&
NE)

-Para desmontar el panel frontal hay que desenroscar los 5 tornillos marcados con una X y tirar del panel hacia
abajo y hacia delante.

-La tuberia no debe entrar en contacto con la unidad para evitar vibraciones y ruidos.

-En el caso de las unidades exteriores FDC200/250VS habria que tener en cuenta los accesorios que se
suministran a la hora de instalar la tuberia de refrigerante de tal forma que:

A B

1D22.22 OD25.4

I pe I pe
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Construction example @& Construction example @

Agcesorio tuberia A

Accesorio tuberia A

Tramo recto tuberia (1

] (Mo =e suministra. Tamafio
Tramo recto tuberiaQ 185~235mm)
(Mo se suministra
tamaiio: 41 5mm)
Tramo recto tuberia (2
(Mo =e suministra
Tamafo: 125nm)

Codo, No se suministra

=l-."!'l [ ]
o 4 e

i
I
W

e
{(Downward) (Forward)
Construction example © Construction example ©

Acesorio tberia A
Acesorio tuberia A

Tramo recto tuberia (1
(No se suministra. Tamaio
185~235mm)

Tramo recto tuberia (1
{No se suministra. Tamaio
185~235mm)

) o Codo. No se suministra
Codo. No se suministra

Tramo recto tuberia (2
{No se suministra.

_ Tamano 4035mm)

™

Tramo recto tuberia (2)
(No se suministra.
Tamaiio 125mm)

Soldar tuberia en este punto.

(Rightward) (Backward)

Los ejemplos anteriores son todos con la tuberia de gas de 7/8”. En caso de que nuestra instalacién sea de 1” habra que
incluir el accesorio B tal y como muestra la figura:

Acesorio tuberia A

Steaight pipe 622.22(0D} ‘:‘9 S
No suministrado 5 o o !

Codo Field piping $22.22(0D) ‘

No suministradeo Acesorio tuberia B
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A la hora de realizar el abocardado de la tuberia se deben tener en cuenta las precauciones siguientes:

1- Distancia de tuberia que debe sobresalir del abocardador antes de realizar el abocardado:

| M Diametro exterior | Abocardador especifico Abocardador
; tuberia para R410A estandar
! mm | pulgadas B (mm) B (mm)
! 6.35 1/4”
! 9.52 3/8”
AP 0~0.5 0.7~1.3
‘ 12.7 1/2
15.88 | 5/8”

2- Diametro de tuberia que debe quedar después del abocardado:

Diametro exterior A
tuberia

i
mm pulgadas | mm
6.35 1/4” 9.1 |
9.52 3/8” 13.2 !
12.7 1/2” 16.6 !
15.88 5/8” 19.7 ‘

3- El apriete de la tuerca en la conexion abocardada debe realizarse con llave y contra llave:

-La contrallave se debe apoyar contra el cuerpo de la llave de servicio (no contra el tapdn que cubre la llave allen
de apertura)

En caso contrario se puede producir la rotura de la tuberia.

-El soldado de las tuberias debe hacerse en ambiente de nitrégeno para evitar la formacién de oxido de cobre y
cascarilla. De no hacerlo se pueden ocasionar problemas muy graves como el bloqueo de capilares y electro
valvulas e impedir el retorno del aceite, provocando que se averie el compresor.

salida del nitrégeno
(9] empalme a

tuberia S,

soldadura

hotella de nitrdgeno

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS MULTI-PAC VERSION 01_14 -52-



MITSUBISHI

' HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
-

- La tuberia de cobre a instalar debe estar limpia de impurezas o restos de agua en el interior.

- Una vez terminada la instalacién de la tuberia se deben dejar selladas las salidas hasta que se conecten a las
llaves de servicio de las maquinas.

condensacidn gotas de agua

. s T - |

./, tuberia

/|

Oxygen

- Se deben aislar tanto la linea de liquido como la de gas para evitar condensacién de agua

Se debe utilizar aislante para cubrir las conexiones de tuberia a cada unidad.
Utilizar un aislamiento que soporte una temperatura de 1202 C o mds.

CABLE DE INTERCOMEXION ENTRE UNIDAD EXTERIOR E INTERIORES CINTA AISLANTE PARA

EXTERIOR

-J\ TUBERIA DE GAS
TUBERIA LIGUID

MATERIAL AISLAMTE

B. INSTALACION TUBERIA REFRIGERANTE UNIDAD INTERIOR
La salida de la tuberia de refrigerante de las unidades interiores se haya, practicamente para todos lo
modelos, en la parte derecha de la maquina con las siguientes salvedades o posibilidades:

Cassette FDTC, FDT

Caja control
——————— Drenaje

L —
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Split de techo FDEN

Ofrece la posibilidad de salir con al tuberia por la parte superior y trasera, ademas de por la derecha,

Supanar
" Pastarior
- =, -
| .

s T
= _.f’f"’,,»’) Derecha
i

Split de suelo FDF

Unit ; mim

Tapa trasera

Cortar IMArgeness

Ofrece varias posibilidades de instalacion de tuberia

Salida Izquierda ¥ = o lidaDerecha _.l* .
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C. INSTALACION DE LOS DISTRIBUIDORES

La conexion frigorifica entre las maquinas interiores y la exterior se realiza a través de los distribuidores
facilitados para cada combinacidn. Cada uno de ellos viene provisto del siguiente material:

DIS-WA1

| Tuberia liquido

Tuberia gas

Uniones /reducciones |

Aislante

amll

1 pieza
DIS-WB1

58"

1 pieza

Union A

318"  E— 2 piezas

Abocardado
{para conexidn en la unidad interior}
Union B 2 piezas

518" >

Uno para liquide y otro para gas

Tuberia liquido

Tuberia gas

Uniones /reducciones

Aislante

3:'3“

DIS-TA1

5:"3“

1 pieza

Union C 1 pieza

12" > 3s"

Uno para liquido v otro para gas

Tuberia liquido

Tuberia gas

Uniones /reducciones

Aislante

amll )
@) Union A
@ 8" ——= 3 piezas
@
38" @& Abocardado
1 pieza 1 pieza {para conexién en la unidad interior} | Uno para liquido y otro para gas
DIS-TB1
Tuberia liquido Tuberia gas | Uniones /reducciones | Aislante

38"
@ &
kY
38" &y
1 pieza

Union A
38" 8 2piezas
Abocardado( union en UL}

Union B 1 pieza
ag" s i

UnionD 1 pieza
12" —— g
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Los distribuidores sélo se pueden instalar o paralelos al suelo o perpendiculares al mismo. Nunca con una rama
mas alta que la otra

- =
Hay que instaarlo de manera

que quade perpendicular a

. Suelo Suelo e Susla
Hay que instaarlo
de manera que quede paraelo al suelo.
Suelo Sudlo Sudo
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8- PRUEBA DE VACIO

8.1 Una vez conectada la tuberia entre unidad exterior e interiores con las llaves de servicio cerradas se debe
hacer el vacio:

1- Para hacer el vacio a la instalacién hay que conectar la bomba de vacio al obus de la tuberia de gas de la
unidad exterior, manteniendo cerradas las llaves de servicio.

2- Cuando se ha alcanzado el vacio, la aguja del mandmetro se debe mantener fija durante al menos 5 minutos o
marcar -0.1MPa (-76cmHg).

Tuberia de liquido y gas (3/8” —5/8”)

Vilvula de servicio
(valvula de dos vias)

. .. Indicador
Indicador de la presion de la

compuesta presion
—0. 1MPa @
(—76cmHg) ®
Vialvula de servicio
ivalvula de tres vias)
Puerto de servicio

Comprobador de presiones

Llave de alta

Manguera de carga
(Concehido especificamente para R410A)

Llave de
baja

™ Bomba de vacio
Manguera de &arga i 5
(Concebido especificamente para R410A) - A daptador de bomba de vacio

{Tipo protegido contra la inversion de caudal)
i Concebido especificamente para R410A)
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9- CARGA ADICIONAL DE GAS

La unidad exterior viene cargada de fabrica con una cantidad determinada de refrigerante R410A. La
carga de fabrica cubre una distancia dependiendo del modelo a instalar. Es necesario realizar carga adicional de

gas en funcion de los metros de tuberia de liquido instalada segun la tabla siguiente:

(Vdlido tanto para Hyperinverter como para Microinverter)

Combinacion Twin type (2x1)

LONGITUD QUE CARGA ADICIONAL POR METRO
UNIDAD UNIDAD CARGA DE
EXTERIOR INTERIOR DISTRIBUIDOR BRICA CUBRE CARGADE | LINEAL DE TUBERIA DE LIQUIDO
FABRICA (principal y secundaria)
FDC71VN 40+40 DIS-WAL 2,95 Kg
FDC100VN/S 3,8Kg
FDC100VN/SX 50450 DIS-WAL 4,5 Kg
FDC125VN/S 60+60 3,8Kg
FDC125VN/SX 50+71 DIS-WAL 4,5Kg 60* gr/m.|
FDC140VN/S 3,8Kg 30m
FDC140VN/SX 7171 DIS-WAL 4,5Kg
100+100
FDC200VS T1a125 DIS-WB1 5,4 Kg
FDC250VS 125+125 DIS-WB1 7,2 Kg 120 gr/m (principal)

60 gr/m (secundaria) (1)

* En el caso de la FDC200VS, si la longitud de la tuberia principal es >40m entonces se debe aportar
120gr/m (ya que la seccion de tuberia serd de %” en lugar de 3/8”)

Combinacion Triple A (3x1)

CARGA ADICIONAL POR

UNIDAD UNIDAD DISTRIBUIDOR CARGA DE CIIJOB’\IIR(EIZ,LAJEGQAUIEE METRO LINEAL DE TUBERIA DE
EXTERIOR INTERIOR FABRICA LIQUIDO (principal y
FABRICA .
secundaria)
FDC140VN/S 3,8 Kg
50+50+50 DIS-TA1

FDC140VN/SX 4,5Kg 30m 60 * gr/m.|
FDC200VS 71+71+71 DIS-TB1 5,4 Kg

* En el caso de la FDC200VS, si la longitud de la tuberia principal es >40m entonces se debe aportar 120gr/m (ya
que la seccion de tuberia serd de %” en lugar de 3/8”)

Combinacion Triple B (3x1):

CARGA ADICIONAL POR

UNIDAD UNIDAD DISTRIBUIDOR CARGA DE CLUOB’\IIRGEI-(I;LA{ISG(;U;E METRO LINEAL DE TUBERIA DE
EXTERIOR INTERIOR FABRICA LIQUIDO (principal y
FABRICA .
secundaria)
FDC140VN/S 3,8 Kg
FDC140VN/SX 50+50+50 DIS-WA1 X2 4,5 Kg
DIS-WB1 60 gr/m.|
FDC200VS 71+71+71 DIS-WA1 5,4 Kg 30m
60+60+125 DIS-WB1 120 gr/m.| (principal)
FDC250VS 71+71+100 DIS-WA1 7,2Kg 60 gr/m.I (secundaria)(1)
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Combinacion doble Twin (4x1):

CARGA ADICIONAL POR
LONGITUD QUE
UNIDAD CARGA DE METRO LINEAL DE TUBERIA DE
EXTERIOR UNIDAD INTERIOR DISTRIBUIDOR FABRICA CUBRE CARGA DE LIQUIDO (principal y
FABRICA .
secundaria)
DIS-WB1
FDC200VS 50+50+50+50 DIS-WAL x2 5,4 Kg 30m 60 gr/m.|
DIS-WB1 120 gr/m.| (principal)
FDC250VS 60+60+60+60 DIS-WA1 x2 7,2 Ke 30m 60 gr/m.| (secuandaria)(1)

(1) Ejemplo de cdlculo para una FDC250VS:

Supongamos dos instalaciones doble Twin con 10m de linea principal y 20 m de linea secundaria una y la
otra con 25 m de linea principal y 20m de linea secundaria.
La carga de gas adicional se deber3 calcular de la siguiente manera:

A

120 gr/m.I x 10 = 1200 gr
60 gr/m.l x 20 = 1200 gr

TOTAL= 2400 gr

B

120 gr/m.I x 25 = 3000 gr
60 gr/m.l x 20 = 1200 gr
TOTAL= 4200 gr

La maquina trae una carga de 3,6 Kg para Om y viene pre-cargada hasta 30m de instalacion principal (120
gr/ml x 30m= 3,6 Kg). Si el resultado de nuestra carga adicional es inferior a los 3,6Kg iniciales que trae la
maquina NO DEBERA ANADIRSE GAS. Si por el contrario dicha diferencia es positiva, habra que afiadir dicha
diferencia.

En nuestro ejemplo A no habria que afiadir gas mientras que en el B habria que anadir 600 gr.

Precauciones al realizar la carga adicional de gas de R410A:
1. ¢QUE TIPO DE MANOMETROS Y MANGUERAS SE HAN DE UTILIZAR CON EL R410A?

Debido a las mayores presiones de trabajo y distinto tipo de aceite del R410A no se pueden usar ni
bomba de vacio, ni mandmetros ni mangueras utilizadas con el R22. Se han de utilizar bomba de vacio,
mandmetros y mangueras especiales para el R410A.

2. ¢{COMO SE HA DE TRANSVASAR Y CARGAR EL R410A?

Siempre ha de hacerse por fase liquida. Si la botella no tuviera espadin habria que darle la vuelta (ver
figura)

3. ¢SE PUEDE CARGAR EL R410A UTILIZANDO UN CILINDRO DOSIFICADOR?

NO. Ha de utilizarse una béscula electrénica. Debido a la alta presion y la rapida evaporacion del R410A,
el refrigerante no puede mantenerse en fase liquida dentro del cilindro dosificador.

4. ¢QUE OCURRE EN CASO DE UNA FUGA DE R410A?

El R410A se comporta casi como si fuese un refrigerante puro por lo que no se descompone la mezcla,
pero se recomienda hacer una carga completa nueva en caso de existir fuga.

o =

puente de manometros

kotella

—

espadin
|

bascula electrénica
—-
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10- DRENAJE EN UNIDAD EXTERIOR Y UNIDAD INTERIOR

La unidad exterior dispone de 3 orificios para el drenaje del agua de condensacidn. Existe la posibilidad de

instalar 2 tapones y un codo para su correcta evacuacion.

Codo L‘ll'w.‘l'l:l_i:.'_-—-ﬂ

Manguera de drenaje

Amndela —=5

Codo drenaje (1 pe. m.___a 0

Arandela drenaje
{2 pes.)

10.1 Unidades interiores Split Pared (SRK)

Arandela

Estas unidades disponen de desagtie izquierdo o derecho. Si se quiere cambiar el desaglie hay que seguir las

instrucciones siguientes:

{ Procedimiento de cambio de la manguera de drenaje)

. Retire la manguera de drenaje. 2. Quite el tapén de drenaje. 3. Inserte el tapon de drenaje.

4. Conecte la manguera de drenaje.

[ —
(]
W)

B | I

(000

)

® Retirela a mano o utilizando
unos alicates.

® Retire lamanguera de drenaje,
haciéndola girar.

® [nserte el tapdn de drenaje que quitd en el
procedimiento 2 y asegtirelo utilizando una
llave hexagonal, elc.
Nota: Tenga cuidado porque si no se inserta
bien pueden producirse fugas de agua.
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10.2 Unidades interiores Cassette (FDTC / FDT)

En el caso de las maquinas FDTC / FDT, se dispone de una bomba de elevacion que permite disponer de una
altura maxima de 600 (700) mm, desde la parte inferior de la maquina, para salvar cualquier obstaculo que se
encuentre la manguera de desagtie.

EDTC EDT
295 ~325m 100 mm & menos 29i~. 325 mm 100 mwoa
I f Manguera
Manguera de drenaje & de drenaje o0
£ N o
of 3
= :
=2
)
—r S —_—
Junta VP25 . Junta VP25
(comprada en la localidad) {noincluida)

10.3 Unidades interiores de techo (FDEN)

Las maquinas FDEN disponen de desagle izquierdo, derecho y trasero. Si se opta por utilizar el desaglie de la
izquierda habra que instalar en el de la derecha el tapdn de goma con su material aislante que se ha sacado del
lado izquierdo.

Tuberia drenaje
(izquierda)

Lmit : mm
A

Tubseria drenaje
{lzq por detras)

a

Tuberia drenaje__o—+7 100 R*@\
[V

10.4 Unidades interiores Conductos (FDUM)

Las maquinas de conductos de baja/media presién, FDUM, se disponen de 2 salidas posibles para el desagiie.
Por caida libre, un tapon negro situado en la parte inferior derecha de la maquina, y la propia bomba de desagitie.
iMUY IMPORTANTE!: Hay que tener en cuenta dicha bomba de drenaje a la hora de montar la maquina para
evitar que se monte del revés.

205325
=
p— + = E
F —— a
E &
i F :
| t HF
Drain { VP20)

{Desague por gravedad)
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10.5 Unidades interiores Split de suelo (FDF)

En las maquinas de suelo, FDF, el desagiie sélo tiene una posible salida, tal y como se muestra en la figura
(posicion C):

2385 Drain)

O

NOTA IMPORTANTE:

Los desagiies deberdn salir de las mdquinas con caida por gravedad por lo que se evitaran toda clase de subidas,
elevaciones, sifones, etc...

En aquellos modelos en los que no se desee utilizar la bomba de drenaje habra que desconectarla de la placa de la u.
interior.
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11- INSTALACION ELECTRICA

Se indican a continuacién las secciones de alimentacién que deben cumplir las maquinas para un
funcionamiento dptimo. La alimentacién, para todos los modelos, viene en la unidad exterior.

(Vdlido tanto para Hyperinverter como para Microinverter)

Combinacion Twin type (2x1)

L MAGNETOTERMICO

UNIDAD UNIDAD FUENTE DE SECCION MINIMA

EXTERIOR INTERIOR EISUEIEIIOL ALIMENTACION DE CABLE (mmz) CURVACL;')\T:S (e BN
FDC71VNX 40+40 DIS-WA1 Monofasica 220v 2X4+N+T 20 30mA
FDC100VN/X Monofasica 220v 2x6+ N+ T 25 30mA
FDC100VS/X >0+50 DIS-WAL Trifasica 380v 3x4+N+T 16 30mA
FDC125VN/X 60+60 DIS-WAL Monofasica 220v 2x6 + N+ T 25/32 30mA
FDC125VS/X 50+71 Trifasica 380v 3x4+N+T 16 30mA
FDC140VN/X Monofasica 220v 2x6+ N+ T 25/32 30mA
FDC140VS/X 71471 DIS-WAL Trifasica 380v 34+ N+T 16 30mA
FDC200VS 100+100 DIS-WB1 Trifasica 380v 3x6 +N+T 25 30mA

71+125

FDC250VS 125+125 DIS-WB1 Trifasica 380v 3x6+N+T 32 30mA

NOTA: SI LAS UNIDADES INTERIORES SON DE CONDUCTOS LA SECCION DE LOS MODELOS FDC125VNX, FDC140VN/X SERA DE 8mm CON
UN MAGNETOTERMICO DE 32A

Combinacién Triple A (3x1)

SECCION MAGNETOTERMICO
UNIDAD UNIDAD FUENTE DE .
DISTRIBUIDOR ! MINIMA DE CURVA LENTA ( TIPO DIFERENCIAL
EXTERIOR INTERIOR ALIMENTACION CABLE (mm?) o) (A)
FDC140VN/X Monofasica 220v 2x6+ N+ T 25/32 30mA
FDC140VS/X >0+50+50 DIS-TAL Trifésica 380v 34 +N+T 16 30mA
FDC200VS 71471471 DIS-TB1 Trifasica 380v 36 +N+T 25 30mA

NOTA: SI LAS UNIDADES INTERIORES SON DE CONDUCTOS LA SECCION DE LOS MODELOS FDC140VN/X SERA DE 8mm CON UN
MAGNETOTERMICO DE 32A

Combinacion Triple B (3x1):

UNIDAD UNIDAD FUENTE DE S,ECCION G LSENIEIOE HIED
EXTERIOR INTERIOR DISTRIBUIDOR ALIMENTACION MINIMA DE CURVA LENTA ( TIPO DIFERENCIAL
CABLE (mm®) C,D) (a)
FDC140VN/X Monofasica 220v 2x6+ N+ T 25/32 30mA
FDC140VS/X 50+50+50 DIS-WA1 X2 Trifasica 380v 34+ N+T 16 30mA
FDC200VS 71+71+71 DIS-WB1 Trifasica 380v 3x6 +N+T 25 30mA
DIS-WA1
60+60+125 DIS-WB1 .

FDC250VS 714714100 DIS-WA1 Trifasica 380v 36 +N+T 32 30mA

NOTA: SI LAS UNIDADES INTERIORES SON DE CONDUCTOS LA SECCION DE LOS MODELOS FDC140VN/X SERA DE 8mm CON UN
MAGNETOTERMICO DE 32A
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Combinacion doble Twin (4x1):

SECCION MAGNETOTERMICO
El)i'll\'lIIEiIAODR UNIDAD INTERIOR DISTRIBUIDOR ALII:I\leEE-'II-'EA(?IIE)N MiNIMA DE CURVA LENTA ( TIPO DIFERENCIAL
CABLE (mm?) C,D) (A)
FDC200VS 50+50+50+50 DIS-WB1 Trifasica 380v 3x6+N+T 25 30mA
DIS-WA1 x2
DIS-WB1 e
FDC250VS 60+60+60+60 DIS-WA1 x2 Trifasica 380v 3X6+N+T 32 30mA
L1 1 L1
Diferencial Diferencial
Diferancial | | |

Maognataharmico

——i——r 3

Alimentacion a ud. Exterior 220 V.50
2 Hilos + tierra (2 x 4 mm?2 + T)

| Magentotermico | |

Magnetotermico

Mando por cable

Alimentacion

220
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C T [ T
12N 3 [ <]

:
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-<_

Alimentacion 380y

Unidad exterior

Unidad Interior

Mandao por cable
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12. COMUNICACION ENTRE UNIDADES INTERIORES Y EXTERIORES

A cada unidad interior le debe llegar:

- 3 cables mas tierra de 2,5 mm? de comunicacidn
- 2 cables del mando a distancia XY
- SC-BIKN-E (s6lo si las maquinas son SRKxxZJX)

Si las maquinas se van a instalar cerca de lugares donde pueda haber ondas electromagnéticas deberan
apantallarse los cables para evitar interferencias y un mal funcionamiento de la maquina.

® Modelo trifdsico

Unidad |
exterior

Unidad
interior

Mando

Este tipo de sistemas tiene un Unico mando de control que puede ser inaldmbrico o por

Magneto térmico
Diferencial

@ Modelo monofisico

Paraunidades Paraunidades Paraunidades
dobles triples gemelas dobles
D, & S e
) I R ) I T 1T 11
1pnlsle| [LlaN] 3] 1[N]3 | @ 1PN 3 @
. Maecstra Esclavaa Esclava b Esclavac
X IY I X | Y X |Y X IY I
J J J ] J J
x|y

> En caso del mando por cable la configuracion seria:

Unidad
exferior

Unidad
interior

Mando

Magneto térmico

Diferencial
_] Para unidades
L[N dobles
—_—
1P| 3 @]
1 1 1 1
1l s[@] [Lha]s]©
Maestra Esclava a
X |Y | X |Y |
x|y

cable:

aC-BIKM-E
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Si tenemos unidades interiores tipo SRK50-60ZJX/ZMX hay que tener en cuenta que hay que instalar la placa SC-
BIKN-E, una por cada unidad interior, para poder emplear el mando por cable y asegurarse que el SW2-2 de la
placa SC-BIKN-E esté en ON

> En el caso de mando inalambrico, la configuracion seria:

#—ﬁ—-ﬂ‘ !

ooty O =

Regok Wirisg of 1 recetver should beconpleted caly
I:lllrl-l.l.-r o the Indood wall (e is to be conrolled from
el b =

aremode contraller

Se debe tener en cuenta lo siguiente dependiendo del tipo de unidad interior a instalar:

1.Mdquinas de cassette FDTC 60x60 y FDT:

Sélo hay que conectar un receptor de sefial en la maquina maestra. El resto de las mdquinas se
intercomunican con el X-Y Unicamente, sin mas receptores. (Ver componentes opcionales)
Si esta maquina esta instalada con otro tipo de unidades interiores (excepto la FDTC) y, no es la maestra, no
llevara ningun tipo de receptor.

2. Mdquinas de techo:

Para estas unidades interiores hay que dejar conectado sélo el receptor de sefial de la maestra y
desconectar el resto de receptores tras conectar el X-Y entre ellas. Si esta maquina estd integrada con otras
unidades interiores y, no es la maestra, habra que desconectar el receptor de sefal que trae de serie.

oo,

Sélo habria que tener un receptor de seial y conectar el resto con el X-Y (ver componentes opcionales).
Si esta maquina esta integrada con otras unidades interiores y, no es la maestra, no llevara ningun tipo de
receptor.

3. Mdquinas de conductos de media/baja presion

———
CEEEEERR
===

4. Mdquinas de suelo:

Sélo habria que tener un receptor de sefal y conectar el resto con el X-Y (ver componentes opcionales). Si esta
magquina esta integrada con otras unidades interiores y, no es la maestra, no llevara ningun tipo de receptor.
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5.Mdquinas split de pared: 1

== |

L A2 ¥

No se pueden conectar con mando inalambrico. Si se quiere integrar este tipo de maquina en un
sistema MULTI-PAC sélo se puede hacer con mando por cable.

Tras realizar la conexién eléctrica, hay que configurar Maestro/Esclavo en las unidades interiores en relacion al
siguiente cuadro:

Fal mal
[LEIEETTH]

To poswer sapply PCH

Fan mivicy

Fower supply RCR

SW5-1y SW5-2

Sukiness swiich F
W1

e __&ip

Heml exchaaper
thamigtar S 19=111

(Thi-R2) SWID

Henl exchonger ihennisicn
el @ir e mmsing

TH-R1. Thi-A

Maestra

Esclava1

Esclava2

Esclava3

Configuracion

SW5-1

©)

O

SW5-2

®)

O

En las maquinas que lleven placas adaptadoras SC-BIKN—E hay que configurar el SW3-1/2 con el mismo orden

que el anterior, en lugar del SW5.

O :ON
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13- ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA

12 Comprobar que la interconexidn entre las maquinas esta perfectamente realizada y no se han cruzado los
cables. Verificar, también, el cableado entre el mando y las unidades interiores.

22 Asegurarse de que esté realizada la configuracion Maestra/Esclava en las placas de las unidades interiores o
en la adaptadora.

32 Asegurarse de que no existen fugas de gas en la instalacién de tuberia, que se ha realizado la carga adicional
de gas, si es necesario, y que se han abierto completamente las llaves de servicio de gas y de liquido de la

unidad exterior.
Arrancar la unidad exterior con las llaves de servicio cerradas puede danar el compresor.

14- PUESTA EN MARCHA

Para realizar la puesta en marcha de las maquinas sélo hay que encender las unidades interiores desde el mando
inaldmbrico o por cable instalado para este conjunto.

Las maquinas FDC71 - FDC250 pueden arrancarse en modo test desde la unidad exterior mediante el SW3:

SW3-3 | SW3-4
ON OFF (por defecto) | Refrigeracién durante el modo TEST
ON Calefaccién durante el modo TEST
OFF | - Por defecto o después del funcionamiento en modo TEST
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15.- Cédigos de Error

16.- Visualizar Datos de Funcionamiento

17.- Visualizar Errores con Mando

18.- Configuracion del mando

19.- Pump Down (Recogida de gas)

20.- Regulacion de E.S.P (Presidn estatica externa)
21.- Curvas de ventiladores

22.- Componentes Opcionales

23.- Sistemas Domoticos
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15- CODIGOS DE ERROR

Los cédigos de error se pueden visualizar en la pantalla de cristal liquido del mando por cable. Dichos errores
también se corresponden a una frecuencia de parpadeos de la unidad interior y exterior:

Leds de unidad interior Leds de unidad exterior
Cédigo error
control Led verde Led rojo Led verde Led rojo causa
remoto
P d P d
érpa ea apagado ‘?\rpa ca apagado Estado de funcionamiento normal
continuamente continuamente
sin cédizo apagado apagado apagado apagado No existe suministro de tensidn a unidad exterior. Alguna de las fases
6 pag pag pag pag no esta conectada
encendido apagado encendido apagado placa de unidad interior defectuosa . Problema en la CPU
Los cables XY del mando estan mal conectados.
Parpadea Parpadea 3 veces Parpadea . )
. . apagado Silos tres cables estdn desconectados los led permanecen
continuamente * continuamente
apagados
A d A d A d
pagado pagado pagado Problema en el mando por cable, cables XY mal conectados o
E1 o luce o luce o luce apagado R R .
. . . problema con la placa de la unidad interior
continuamente continuamente continuamente
Parpadea Parpadea Problema en el suministro de tension a la unidad exterior, problema
E5 . Parpadea 2 veces . Parpadea 2 veces . - . . .
continuamente continuamente con la interconexién o problemas de placa interior/exterior.
Parpadea Parpadea Problema en la sonda de temperatura de bateria de la unidad
E6 . Parpadea 1 vez . apagado . .
continuamente continuamente interior
Parpadea Parpadea Problema en la sonda de temperatura de retorno de la unidad
E7 X Parpadea 1 vez . apagado . .
continuamente continuamente interior
Parpadea parpadea Sobrecarga de calefaccién (la temperatura de | intercambiador de
E8 . P Parpadea 1 vez . P apagado calor interior es demasiado alta) y el termistor del intercambiador de
continuamente continuamente ) . .
calor interior estd defectuoso.
E9 Pérpadea Parpadea 1 vez P‘?\rpadea apagado El flot?dor dela pand‘eja d-e drenaje (FS) se ha activado. Comprobar
continuamente continuamente drenaje de la unidad interior.
P d P d
E10 érpa ca apagado érpa ca apagado Mas de 16 unidades interiores conectadas al mismo mando
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea Varias unidades interiores conectadas al mismo mando (dar niumero
E14 . Parpadea 3 veces . apagado X . .
continuamente continuamente manualmente a cada unidad interior)
Parpadea Parpadea Fallo en el motor de la unidad interior (aplicable a los modelos : FDT
E16 . apagado . apagado
continuamente continuamente y FDK)
E19 Parpadea Parpadea 1 vez Parpadea apagado Error de la bomba de drenaje de la unidad interior (sélo modelos
continuamente P continuamente pag FDUM, FDU, FDTCy FDT)
P d P d
E28 érpa ea apagado z'arpa ea apagado Problema en la sonda de ambiente del mando
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea El cableado estd abierto o la fase invertida (modelos trifasicos)
E32 . apagado R 1 parpadeo
continuamente continuamente
Parpadea . .
E33 . - - 8 parpadeos La corriente en el lado inverter es anormal (solo modelos SRC40-60)
continuamente
Parpadea Parpadea El cable de fase L3 en el lado del secundario esta abierta (s6lo
E34 . apagado . 1 parpadeo U
continuamente continuamente modelos trifdsicos)
Parpadea
. P - - 8 parpadeos Operacion de sobrecalentamiento en frio (SRC40-60)
E35 continuamente
Pérpadea apagado P‘?\rpadea 1 parpadeo Operacion de sobrecalentamiento en frio (FDC71-250)
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea
E36 continuamente apagado continuamente 1(8) parpadeos Error de temperatura de descarga
Parpadea Parpadea
E37 . P apagado . P 1 (8) parpadeos Error de sonda del intercambiador de calor de la unidad exterior.
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea
E38 . P apagado . P 1(8) parpadeos Error de sonda de temperatura de ambiente de la unidad exterior.
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea .
E39 . P apagado . P 1 (8) parpadeos Error de la sonda de tuberia de descarga
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea Error de presidn de alta, funcionamiento del 63H1 (modelos FDC71-
E40 . apagado . 1 parpadeo
continuamente continuamente 250)
Parpadea Parpadea Sobrecalentamiento del transistor de potencia (modelos FDC200-
E41 . apagado . 1 parpadeo
continuamente continuamente 250)
E42 Pérpadea apagado P‘?\rpadea 1 parpadeo Error corte de corriente
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea Error de comunicacion entre placas CPU e inverter (modelos FDC71-
E45 . apagado : 1 parpadeo
continuamente continuamente 250)
Parpadea Parpadea
E47 . P apagado . P 1 parpadeo Error de sobrecorriente en el inverter (modelos SRC40-60)
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea
. P apagado - R P Error del motor ventilador de la unidad exterior (modelos SRC40-60)
€48 continuamente continuamente
Parpadea Parpadea Error del motor ventilador de la unidad exterior (modelos FDC71-
. apagado . 1 parpadeo
continuamente continuamente 250)

© LUMELCO S.A.

MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS MULTI-PAC VERSION 01_14

-70 -




MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
=

Leds de unidad interior Leds de unidad exterior
Cédigo error
control Led verde Led rojo Led verde Led rojo causa
remoto
Parpadea Parpadea p .
E49 i apagado i Parpadea 1 vez Falta de gas o anomalia del sensor de baja ( modelos FDC71-250)
continuamente continuamente
ES1 Pérpadea apagado Pérpadea Parpadea 1 vez Anomalia del inverter y motor ventilador unidad exterior (modelos
continuamente continuamente FDC71-250)
P d P d . ”
E53 érpa ea apagado érpa ea Parpadea 1 vez Anomalia de la sonda de succién (modelo FDC71-250)
continuamente continuamente
P d P d . . .
E54 érpa ea apagado érpa ea Parpadea 1 vez Anomalia del sensor de baja presion
continuamente continuamente
P d P d
E55 érpa ea apagado érpa ea Parpadea 1 vez Anomalia del sensor de retorno del compresor
continuamente continuamente
P d
E56 érpa ea apagado - Parpadea 1 vez Error de la sonda del transistor de potencia.
continuamente
P d P d P dea 1(2 . . . . -
E57 érpa ea apagado érpa ea arpadea 1(2) Vélvula cerrada o cantidad de refrigerante insuficiente
continuamente continuamente veces
P d P d
érpa ea apagado érpa ea Parpadea 2 veces Fallo en el arranque del compresor (Modelo SRC40-60)
E50 continuamente continuamente
Pérpadea apagado Pérpadea Parpadea 5 veces Fallo en el arranque del compresor (Modelo FDC71-250)
continuamente continuamente
E60 Parpadea apagado Parpadea Parpadea 1 (7) Error de bloqueo de rotor del compresor (Modelo SRC40-60,
continuamente pag continuamente veces FDC200-250)
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16- VISUALIZAR DATOS DE FUNCIONAMIENTO MEDIANTE EL MANDO RC-E3

16.1 Mando RC-E5

Utilizando el mando por cable tipo RC-E3 se pueden visualizar datos de funcionamiento, tales como temperaturas,
presiones, frecuencias etc.

Para poder visualizar en la pantalla del mando estos datos de funcionamiento se deben seguir los pasos siguientes:

1- Presionar el botén “CHECK”: en la pantalla aparece sucesivamente:
¢l!'_') SELECT ITEM
(o 4 SET
OPERATION DATA W.

2- Una vez que el mando aparece: OPERATION DATA W recionar el botén de SET
3- En la pantalla aparece: 1/U No. 00 & parpadeando. Utilizando los botones: (4] y (%] se selecciona el

numero de unidad interior que se quiere visualizar.
(Si solo hubiera una unidad interior conectada el nimero de unidad interior no cambiaria)

4- Seleccionar el nimero de unidad interior y presionar el botén SET. El mensaje en pantalla deja de parpadear
apareciendo en pantalla: DATA LOADING | este mensaje se mantiene parpadeando hasta que se ha leido la
informacion.

5- A continuacion aparece: OPERATION DATA W. \ostrandose el dato ne 1 (ver tabla datos de funcionamiento)

6- Para visualizar el resto de los datos utilizar los botones: Izl y EI

7- Para cambiar a otra unidad interior presionar: AIR CON No. y repetir los pasos del nimero 3 al 6.

8- Presionar botén ON/OFF para finalizar.

TABLA DATOS DE FUNCIONAMIENTO MANDO POR CABLE RC-E3/ RC-E4

ne indicacién en pantalla descripcion ejemplo
01 simbolo del modo de funcionamiento e
02 SET TEP__Hz temperatura de consigna 27°C
03 RETURN AIR__°C temperatura aire de entrada (sonda en retorno) 289C
04 =] SENSOR °C temperatura aire de entrada (sonda en mando)
05 THI-R1__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thi-R1 62 C
06 THI-R2__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thi-R2 52 C
07 THI-R3__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thi-R3 40 C
08 1/U FAN SPEED velocidad ventilador ud. Interior Hi
09 DEMAND__Hz frecuencia demandada 45 Hz
10 ANSWER__Hz frecuencia seleccionada 45 Hz
11 I/UEEV__P apertura vélvula expansion electrénica EEV 480 puls
12 TOTALI/URUN__H numero de horas que ha funcionado la ud. interior 10500 h
21 OUTDOOR __2C temperatura ambiente ud. exterior 35¢C
22 THO-R1__°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R1 552 C
23 THO-R2__°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R2 559 C
24 COMP __Hz frecuencia de trabajo del compresor 85 Hz
25 HP__MPa presion de alta 2 MPa
26 LP__MPa presion de baja 0.4 MPa
27 TD__°C temperatura descarga del compresor 982 C
28 COMP BOTTOM__°C temperatura en la base del compresor 562 C
29 CT_AMP consumo de corriente del compresor 26 A
30 TARGET SH__2C Objetivo en calor de la EEV -
31 SH__°C Diferencia entre la temperatura de succion y la de LP 7°C
32 TDSH__°C Diferencia entre la temperatura de descarga y la de HP 15¢C
33 PROTECTION No.__ No. De estado de proteccion del compresor 0
34 O/U FANSPEED __ Velocidad motor ventilador unidad exterior Med
35 63H1 Activacion /Desactivacién del 63H1 on
36 DEFROST modo desescarche (activado / desactivado) off
37 TOTAL COMP RUN__H numero de horas de funcionamiento del compresor 8500 h
38 O/UEEV1_P apertura vélvula expansion electrénica EEV1 480 puls
39 O/UEEV2__P apertura valvula expansion electrénica EEV2 480 puls

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS MULTI-PAC VERSION 01_14

-72-




2 miTsusisHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow

16.2 Mando RC-EX1

Véase el manual de instalaciéon de RC-EX1

17- VISUALIZAR ERRORES MEDIANTE EL MANDO POR CABLE
17.1 Mando RC-E5

Utilizando el mando por cable se pueden visualizar datos de funcionamiento almacenados antes de que ocurriera un
determinado error, y visualizar el propio error.

1- Presionar el botén “CHECK”: en la pantalla aparece sucesivamente:

&4+ SELECT ITEM

(O Wy SET
OPERATION DATA W

2- Presionar una vez: Izl aparece el mensaje: ERROR DATA “

3- Presionar el botdn de SET, se entra en el modo de datos de errores

4- En caso de haya errores de funcionamiento aparecerian indicados por ejemplo:
EX (Sin parpadear)

/U No. 00 A (Parpadeando)

5- Utilizando los botones: Izl y EI se selecciona el numero de unidad interior que se quiere visualizar y
presionar botén SET, apareciendo los mensajes:

ER

DATA LOADING (Parpadea mientras se lee la informacion)
y después:

ER

ERROR DATA &

6- Se pueden visualizar los datos de funcionamiento (ver tabla datos de funcionamiento) almacenados hasta que

ocurrié el error presionando los botones: Izl y EI
7- Para cambiar a otra unidad interior presionar: AIR CON No. y repetir los pasos del nimero 5 al 6.

8- Presionar botén ON/OFF para finalizar.
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17.2 Mando RC-EX1
Utilizando el mando por cable tipo RC-EX1A se pueden visualizar datos de funcionamiento, tales como
temperaturas, presiones, frecuencias etc.
Para poder visualizar en la pantalla del mando estos datos de funcionamiento se deben seguir los pasos
siguientes:

1- Enla parte superior de la pantalla, pulse los botones en el siguiente orden:

Menu - Next - Service&Maintenance - Service Password = Set = Error display = Error history

Una vez aqui hay dos supuestos:

- Si existe averia, aparecerd en la pantalla “Loading. Wait a while” y a continuacion aparecera
el codigo de averia y comenzara el listado con el nimero y Datos de la tabla siguiente:

n? indicacion en pantalla descripcion ejemplo
01 simbolo del modo de funcionamiento 3

02 | SETTEP__Hz temperatura de consigna 27°C

03 | RETURN AIR__2C temperatura aire de entrada (sonda en retorno) 282C

4| B SENSOR__2C temperatura aire de entrada (sonda en mando)

05 | THI-R1__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thi-R1 62C

06 | THI-R2__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thl-R2 52 C

07 | THI-R3__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thl-R3 40 C

08 | I/U FAN SPEED velocidad ventilador ud. Interior Hi

09 | DEMAND__Hz frecuencia demandada 45 Hz
10 | ANSWER__Hz frecuencia seleccionada 45 Hz
11 | I/UEEV__P apertura valvula expansion electrénica EEV 480 puls
12 | TOTALI/U RUN__H numero de horas que ha funcionado la ud. interior 10500 h
21 | OUTDOOR __°C temperatura ambiente ud. exterior 35¢C
22 | THO-R1__2°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R1 552 C
23 | THO-R2__2°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R2 552 C
24 | COMP __Hz frecuencia de trabajo del compresor 85 Hz
25 | HP__MPa presién de alta 2 MPa
26 | LP__MPa presién de baja 0.4 MPa
27 | TD__°C temperatura descarga del compresor 982 C
28 | COMP BOTTOM__2C temperatura en la base del compresor 562 C
29 | CT__AMP consumo de corriente del compresor 26 A

30 | TARGET SH__°C Objetivo en calor

31 | SH__°C Super calor

32 | TDSH__°C Temperatura de la tuberia de descarga

33 | PROTECTION No.__ No. De estado de proteccion del compresor

34 | O/U FANSPEED __ Velocidad motor ventilador unidad exterior Med

35 | 63H1 Activacion /Desactivacion del 63H1 on

36 | DEFROST modo desescarche (activado / desactivado) off

37 | TOTALCOMP RUN__H numero de horas de funcionamiento del compresor 8500 h
38 | O/UEEV1__P apertura valvula expansion electrénica EEV1 480 puls
39 | O/UEEV2_P apertura valvula expansion electrénica EEV2 480 puls

- Sino existe averia, aparecera “No anomaly”.

2- Sise quiere salir de esta pantalla, simplemente hay que presionar el botén ON/OFF del equipo.
3- Sise quiere volver hacia atras en el menu, se debera presionar Back y la pantalla volvera a la pantalla previa.
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18- CONFIGURACION MANDO
18.1 Mando RC-E5

Mensaje que indica la funcion
en curso ] 0 namero de funumo

‘ i

( < ETT
"fl/ confirmar

AUTO RUN SET
T oguerr

B
. |
™| inicio (3 seg.]
\e J
|selecci0n de unidad interior | ‘ pantalla anterior |

Para poder configurar las funciones del mando RC-E5 se deben seguir los siguientes pasos:
1- Apagar el mando con el botén on/off

2- Mantener presionado a la vez los botones de SET y MODE durante tres segundos, en la pantalla del mando aparecen las

indicaciones siguientes:
~&m SELECT ITEM” —
“CO ) SET" —
“FUNCTION SET W *

| |
FUNCTION SET ¥

3- Presionando el botdn SET la pantalla mostrara:

| |
BFUNCTION v

4- Presionando el botdn de seleccién @ o el botén (¥ se puede elegir entre el menu de funciones del mando

w o el menu de funciones de la unidad interior [/UFUNCTION a],
5- Presionando el botdn SET se elige el menu BFUNCTION v

6- Presionando el boton SET se pueden elegir una de las 18 funciones posibles utilizando los botones [ZI o el botén E] .

“&fy SETTING”

7- Presionando el boton SET aparece el simbolo: . Dentro de cada funcién se puede elegir varias

configuraciones utilizando el botén de seleccién.

Por ejemplo eligiendo la funciéon nimero 10 : “power failure compensation set” (arranque automatico

después de un corte de alimentacidn eléctrica) , con las teclas de seleccidn [IJ o E] activamos o
desactivamos la funcion.
Aparece el mensaje “SET COMPLETE” seleccién completada.

8- Para salir de la funcidn una vez configurada, se presiona el botén RESET

9- Para terminar la configuracion apagar el mando del botén on/off
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Tabla de funciones del mando: EFUNCTION W

01 | GRILLE SET INVALID o
50 Hz Si tension de suministro es de 50Hz
60 Hz Si tension de suministro es de 60Hz
02 | AUTO RUN SET AUTO RUN ON #
AUTO RUN OFF #
03 | TEMP SW VALID Botdn de cambio de temperatura sin bloquear
INVALID Botdn de cambio de temperatura bloqueado
04 | MODO SW VALID o | Botén de cambio de modo sin bloquear
INVALID Botdn de cambio de modo bloqueado
05 | ON /OFF SW VALID o | Botdn de ON/OFF sin bloquear
INVALID Botdn de ON/OFF bloqueado
06 | FAN SPEED SW VALID o | Botdn de velocidad de ventilador sin bloquear
INVALID Botdn de velocidad de ventilador bloqueado
07 | LOUVER SW VALID o | Botdn de posicion de alabes sin bloquear
INVALID Botdn de posicion de alabes bloqueado
08 | TIMER SW VALID o | Botdn de TIMER sin bloquear
INVALID Botdn de TIMER bloqueado
09 | SENSOR SET SENSOR OFF Sonda de temperatura del mando bloqueada
SENSOR ON Sonda de temperatura del mando activa
SENSOR + 3.0 ¢C Sonda de temperatura del mando activa + 3.0 2C
SENSOR + 2.0 ¢C Sonda de temperatura del mando activa + 2.0 2C
SENSOR + 1.0 ¢C Sonda de temperatura del mando activa + 1.0 2C
SENSOR -1.02C Sonda de temperatura del mando activa - 1.0 2C
SENSOR -2.02C Sonda de temperatura del mando activa - 2.0 ¢C
SENSOR -3.02C Sonda de temperatura del mando activa - 3.0 ¢C
10 | AUTO RESTART VALID o | Funcién autoarranque sin bloquear
INVALID Funcidn autoarranque bloqueada
11 | VENTI LINK SET NOT VENT o
VENT LINK Apretando botén VENTI el conector CND en placa electrénica de la unidad
interior da una salida de 12Vcc siempre que funcione el ventilador
NO VENT LINK Apretando botén VENTI el conector CND en placa electrénica de la unidad
interior da una salida de 12Vcc
12 | TEMP RANGE SET INDN CHANGE o | Se muestra en la pantalla del mando el intervalo de temperatura de
consigna recortado
NO INDN CHANGE No se muestra en la pantalla del mando el intervalo de temperatura de
consigna recortado
13 |//UFAN HI-MID - LO # | Se muestran en pantalla del mando tres velocidades de ventilador
HI - LO Se muestran en pantalla del mando solo velocidad alta y baja
HI - MID # | Se muestran en pantalla del mando solo velocidad alta y media
1 FAN SPEED # | Se muestran en pantalla del mando solo una velocidad
14 | POSITION 4 POSITION STOP Se fija la posicion de paro del alabe
FREE POSITION STOP El alabe se puede parar en cualquier posicidn
15 | MODEL TYPE HEAT PUMP # | Tipo : bomba de calor
COOLING ONLY # | Tipo: solo frio
16 | EXTERNAL CONTROL SET INDIVIDUAL o | Sefial marcha/paro externa mediante CNT solo afecta a una unidad
FOR ALL UNITS Sefial marcha/paro externa mediante CNT afecta a todas las unidades
conectadas al mismo mando RC-E3
17 | ROOM TEMP INDICATON OFF o | No se muestra la temperatura de retorno en la pantalla del mando
INDICATION SET INDICATION ON Se muestra la temperatura de retorno en la pantalla del mando
18 | INDICATION INDICATON OFF o | No se muestra en la pantalla del mando modo "HOT KEEP"de
precalentamiento en ciclo de calor
INDICATION ON Se muestra en la pantalla del mando modo "HOT KEEP"de precalentamiento
en ciclo de calor
19 |(eC/9FSET oC o | Indicacion de temperatura en grados centigrados
2 F Indicacién de temperatura en grados Fahrenheit

O = configuracion de fabrica .
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Tabla de funciones del mando: /UFUNCTION A
02 | FAN SPEED SET STANDARD #
HIGH SPEED 1 #
HIGH SPEED 2
03 | FILTER SIGN SET INDICATION OFF
TYPE 1 O | La sefial de filtro sucio se activa para 180 horas de funcionamiento
TYPE 2 La sefial de filtro sucio se activa para 600 horas de funcionamiento
TYPE 3 La sefial de filtro sucio se activa para 1000 horas de funcionamiento
TYPE 4 La sefial de filtro sucio se activa para 1000 horas de funcionamiento. La unidad se para cada
24 horas
04 | POSITION 4 POSITION STOP Se fija la posicidn de paro del alabe
FREE STOP El alabe se puede parar en cualquier posicién
05 | EXTERNAL INPUT LEVEL INPUT O | Sefial externa on/off del CNT se activa por circuito abierto o cerrado
PULSE INPUT Sefial externa on/off del CNT se activa por impulso
06 | OPERATION PERMISION/ | INVALID
PROHIBITION VALID
07 | EMERGENCY STOP INVALID
VALID
08 | SP OFFSET OFFSET +3.0°C Se incrementa la temperatura de consigna en + 3 2C
OFFSET +2.0C Se incrementa la temperatura de consigna en + 2 ¢C
OFFSET + 1.0 2C Se incrementa la temperatura de consigna en + 1 2C
NO OFFSET O | No hay incremento sobre la temperatura de consigna
09 | RETURN AIR TEMP OFFSET +2.0°C Se incrementa la temperatura de retorno en + 2 °C
OFFSET + 1.5 °C Se incrementa la temperatura de retorno en + 1.5 2C
OFFSET + 1.0 C Se incrementa la temperatura de retorno en + 1 2C
NO OFFSET O | No se incrementa la temperatura de retorno
OFFSET -1.0°C Se disminuye la temperatura de retorno en - 1 °C
OFFSET - 1.5°C Se disminuye la temperatura de retorno en - 1.5 C
OFFSET - 2.0°C Se disminuye la temperatura de retorno en - 2.0 °C
10 | FAN CONTROL LOW FAN SPEED O | En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador se queda en velocidad baja
SET FAN SPEED En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador se queda en la velocidad fijada
INTERMITTENCE En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador funciona intermitentemente
FAN OFF En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador se queda parado
11 | FROST PREVENTION TEMP HIGH Cambio de la temperatura de bateria para la que se activa el control anti-hielo
TEMP TEMP LOW 0
12 | FROST PREVENTION FAN CONTROLON | O | Incremento de la velocidad de ventilador en el control anti-hielo (solo valido para uds. 1x1)
CONTROL FAN CONTROL OFF
13 | DRAIN PUMP LINK O | La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio y de deshidratacidn
La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio, deshidratacion y calor
La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio, deshidratacion, calor y ventilacion
La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio, deshidratacion y ventilacion
14 | FAN REMAINING NO REMAINING O | Después del paro de modo frio, o termostato en off, el ventilador no sigue funcionando
0.5 HOUR Después del paro de modo frio o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 30 min.
1 HOUR Después del paro de modo frio o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 1 hora
6 HOUR Después del paro de modo frio o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 6 horas
15 | FAN REMAINIG NO REMAINING O | Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador no sigue funcionando
0.5 HOUR Después del paro de modo calor o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 30min.
1 HOUR Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 1 hora
6 HOUR Después del paro de modo calor o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 6 horas
16 | FAN INTERMITTENCE NO REMAINING (o]

20 min OFF 5 min
ON

Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador funciona
intermitentemente 5 minutos después de estar parado 20 minutos

5 min OFF 5 min
ON

Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador funciona
intermitentemente 5 minutos después de estar parado 5 minutos

O = configuracion de fabrica.
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18.2 Mando RC-EX1

—— (5)Pantalla LCD (con iluminacion)

B f55ch

Meetirg_roon
7GRN Hie)

SCICEE=3
somaaD " |

Tenp. consigna

230-

Tocar parel para cembiay

il

L1 ]

L J

)
|—®Luz de funcionamiento

— @ &2 botén

(8)Puerto USB (mini-B)

—1) (» botén
—— @ il botén

| panel tactil, que funciona golpeando la pantalla LCD con un dedo, se usa para todas las operaciones salvo las de
os botones (1) (Encender/Apagar), @) (Alta potencia) y (3 (Ahorro de energia).

D (& botén (Encender/Apagar)

La unidad empieza a funcionar cuando se pulsa el
boton y se detiene si se vuelve a pulsar. (==pagina 10)

2 =l botén (Alta potencia)

La unidad empieza a funcionar en modo de alta
potencia cuando se pulsa el boton. (==pagina 13)

3 £2 botén (Ahorro de energia)

La unidad empieza a funcionar en modo de ahorro
de energia cuando se pulsa el boton. (x=pagina 13)

%) Luz de funcionamiento

Es de color verde (verde amarillo) durante el
funcionamiento y cambia a rojo en caso de error.

5 Pantalla LCD (con iluminacién)

Si la iluminacion esta activada y se toca la pantalla
cuando la iluminacion esta apagada, se enciende
la iluminacion de la pantalla (excluyendo el uso de

los botones (1, @y @)).
(& Puerto USB

La pantalla LCD se enciende al tocarla.

La iluminacion se apaga automaticamente si no se
realiza ninguna operacion durante un cierto tiempo.
Es posible modificar el tiempo de iluminacion.
(==pagina 29)

El conector USB (mini-B) permite la conexion a un
ordenador personal (PC).

Puede consultar los métodos de operacion en el
manual de instrucciones del software para
ordenador personal (software de herramientas del
mando a distancia eco-touch RC-EX).

- No conecte la unidad a un ordenador personal y a otros
dispositivos USB al mismo tiempo.
Establezca una conexion directa con el ordenador sin pasar
por un caoncentrador, etc.

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS MULTI-PAC VERSION 01_14



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
=it o

* Se muestran todos los iconos para facilitar la explicacion.

|— (DReloj, nombre del M/D

l—@lconos
Pantalla |/, .~ "1 o et
! Meeting_room Lo @E%g Mers ® (3Botén de ment
SUPERIOR || 705piitie) 1 1 25 ymgdad)
DBotén d S — | (®Botén de cambio
@ dcé}cmod% cc?g'u io ) F':in Tenp. consizna—)} __%ur-_gff—-" de temperatura
funcionamiento RS 0, ] | (®Botén de cambio
i —_—— de direccion de
(®Botén de Tinet 23-0 C 9@ lamina
temporizador @ atll - (7)Botén de cambio
de velocidad del
ventilador
— (@Mensajes

(1) Reloj, nombre del M/D

(3) Boton de menu

Muestra la hora (z=pagina 27) y el nombre del
M/D. (==pagina 47)
@) lconos

Muestra los distintos iconos cuando se activa una
de las siguientes opciones:

O

Si se activa el control de  Si se realiza una operacion
demanda. con el M/D secundario.
(z=pagina 14)

HES g

Si esta funcionando el Si se debe realizar una

control central (opcional).  inspeccion periodica.
(e=pagina 55)

£Y

Durante la operacion de  Si aparece el “signo de
ventilacion. filtro”.

(==pagina 25) (==pagina 53)

Ea )

Si se realiza la configuracion  Si se configura el
de Permitir/Prohibir. temporizador semanal.
(==pagina 43) (==pagina 34)

Si se configura el temporizador de corte.
(z=pagina 18)

Pulse el boton de menu para configurar o modificar
opciones que no sean (4)-(8). Seleccione la opcion
deseada en el menu.

(4) Botén de cambio del modo de funcionamiento
(r#pagina 11)

Muestra el modo de funcionamiento seleccionado.
Pulse este boton para cambiar el modo de
funcionamiento.

(5) Botén de cambio de temperatura (zrpagina 11)

Muestra la temperatura seleccionada. Pulse este
boton para cambiar la temperatura.

(8) Botén de cambio de direccién de lamina
(z=pagina 12)

Muestra la direccion de la lamina seleccionada. Pulse
este boton para cambiar la direccion de la lamina.

(7) Botén de cambio de velocidad del ventilador
(z=pagina 12)

Muestra la velocidad del ventilador seleccionada. Pulse
este boton para cambiar la velocidad del ventilador.

(8) Botén de temporizador (r#pagina 30)

Displays simplified contents of the timer which is
set currently.

(Si hay dos o mas temporizadores configurados, se
muestran los datos del temporizador que vaya a
funcionar inmediatamente despueés.)

Pulse este boton para configurar el temparizador.

(8) Mensajes

Muestra el estado de funcionamiento de la unidad,
mensajes de operaciones del M/D. etc.

*Nota: Véase el manual de usuario/instalacién de RC-EX1 para ampliar esta informacion
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19- FUNCION PUMP DOWN (RECOGIDA DE GAS)

UNIDADES FDC

Para iniciar la recogida de gas en la unidad, se debe colocar el SW1 en ON durante dos segundos, mientras la
unidad esté parada (sea por averia o bien por parada durante el funcionamiento), no sera efectivo durante el
funcionamiento de la unidad interior.

Switches

Description Default setting

SW1

Pumyp down operation |Normal*/Pump down OFF [Normal

NOoO b WwWwN R

. Cierre completamente la valvula de liquido de la unidad exterior (la de gas quedard abierta).

. El compresor comenzara a funcionar en modo frio a una velocidad fijada (55 rpm).

. Los LED verde y rojo parpadearan continuamente en la placa de control de la unidad exterior.

. Estaran desactivados los errores por baja presién y prevencidn de congelacion.

. El ventilador de la unidad exterior funcionara con normalidad.

. La vélvula de expansion electrdnica estara completamente abierta.

. En el mando por cable podra aparecer el error E5, debido a que esta funcidn anula la comunicacién entre la

unidad interior y exterior. Esto no causara ninglin problema en la recogida.

*Nota: Las unidades exteriores FDC-VNP no tienen esta funcion de recogida de gas, se deberdn realizar los
mismos pasos, pero calentar manualmente la sonda de Ul para forzar el frio, en lugar de cambiar el Switch.

¢En qué casos parara esta recogida de gas?

- Sila presion en baja es menor de 0.087 MPa durante mas de 5”. Se podra volver a hacer
recogida cuando esta presion suba.

- Sise detecta algun error en la unidad. No se podra seguir haciendo la recogida

- Cuando la maquina lleva mas de 5 min en modo Pump Down. Se podra volver a recoger
después del paro.
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20- REGULACION DE E.S.P (PRESION ESTATICA EXTERNA)

*S6lo en modelos FDUM/VF

20.1 Regulacion Automatica

Se puede regular automaticamente la velocidad del ventilador de la unidad interior para mantener el caudal de
aire en funcion de la longitud del conducto.

Conducto Conducto
retorno impulsion mayor \

( Falso techo

Retorno

Impulsién

Se consigue el mismo caudal de aire a pesar de tener un
conducto de mayor longitud

Pasos a seguir:

1. Presionar el botdn del mando RC-E5 (funcién sélo disponible en este modelo)

. m——

[\ ]

2. Seleccionar (con SET) unidad interior usando los botones selectores IE‘ El

3. Seleccionar [AUT] usando también IE‘ El y presionar el boténCE
4. Una vez hecho esto la unidad reconocera la presién estatica externa (E.S.P) y regulara la velocidad del
ventilador apropiada.

*El funcionamiento automatico para reconocimiento de la E.S.P durara alrededor de 6 minutos, y después
parara.
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20.2 Regulacion Manual

Para controlar la presidn Estatica Externa de forma manual, se debe calcular el caudal y la pérdida de carga para
el conducto.

Conducto Conducto impulsibﬁ* .
Conducto ) L. ‘\
retorn impulsion mayor .
' \
Falso techo \.

Retorno Impulsion

10 Configuraciones posibles
Setting No.  [No.1 INo.2 [No.3 [No.4 [[No.5 [No.6 |No.7 |No.8 [No.9 [No.10

E.S.P. 10Pa [20Pa |30Pa [40pa ||50Pa [60Pa [70Pa [80Pa [90Pa [100Pa

— —
Pasos a seguir:

1. Presionar el botdn del mando RC-E5 (funcién sélo disponible en este modelo)

2. Seleccionar (con SET) unidad interior usando los botones selectores IE‘ El

3. Seleccionar “Setting N2”(de la tabla anterior) usando (4] [¥] seleccione la Presion Estatica E.S.P usando
el botén &1

*Esta funcidn no esta disponible en mando a distancia

**Asegurese de programar E.S.P de acuerdo al conducto actual, una mala programacién del mismo puede

causar excesivo caudal de aire y/o goteo de agua en la rejilla de impulsion.

ADVERTENCIAS SOBRE LA CONFIGURACION DEL ESP

— Utilizar el modo automatico ESP una vez finalizada completamente la instalacién de conductos

- Antes de habilitar el modo automdtico confirmar que el filtro esta instalado y las compuertas (si hubiera) estén
abiertas.

- Si se cambiara el conducto después de realizar el modo automatico, es posible volver a realizar el modo
automatico de nuevo

- Habilitar el modo AUTOMATICO antes de realizar el modo test en ciclo de frio.

- Si la presidn estatica seleccionada es de 10 — 50 Pa, la unidad interior puede trabajar a caudales superiores de
los seleccionados, sélo en caso del modo automatico
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21- CURVAS DE LOS VENTILADORES

- Las curvas FAN1, muestran el caudal de aire frente a la curva de Presidn Estatica Externa (E.S.P) entre las
programaciones de E.S.P maximas de 150 Pa (si el SW8-4: OFF) y 200 Pa (si el SW8-4: ON), y las programaciones
de E.S.P minimas de 80 Pa (si el SW8-4: OFF) y de 10 Pa (si el SW8-4: ON)

- Las curvas FAN2 muestran el caudal de aire frente a la curva de E.S.P cuando el ventilador esta en velocidad
Ultra-Alta, para cada programacion de E.S.P.

21.1 Modelos de conductos Baja/Media Presiéon (FDUM-VF)

- La curva FAN(1) muestra el caudal de aire frente a la (E.S.P) Presion estatica externa, cuando la programacion
de la misma es de 100Pa méaximo y 10 Pa minimo.

- La curva FAN(2) muestra el caudal de aire frente a la (E.S.P) Presion estética externa, para cada posible
programacion de E.S.P desde el mando por cable, cuando la velocidad del ventilador es la Ultra alta.

Models FDUM40VF, S0VF

Characteristic FAN(1) Characteristic FAN(2)
—=-— Incase actual E.S.P. correspond to setting of ES.P. _ Range of approvable air flow rate
110 ‘ 110
100 ,\P—Hi 100
/
a0 H 90
ay :
& 80 o h NS 5 80
o e L o
° = 5 Py
wh e i w
@ S = Ed i
= DE}JE & s \
o =3 o
Q 5 ©
g 50 f $1/] g 50
o 40 Lo SNPH g 40
] Hi ] d ™~
20 /< ) - 30
e Setting 40Pa
20 -Q:\ — T 20
>< PINp-Hi
Sefting 10Pa T
10 TR g 10
La,Mé: ..-—-w"'"'
0 | o
6 8 10 12 14 16 105 11 12 13 14 14.5
Air flow (m*/min} Air flow (m*min)
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Model FDUM50VF

Characteristic FAN(1) Characteristic FAN{(2)
—=-— In case actual E.5 .P. comrespond to setting of ES.P. _ Range of approvable air flow rate
110 110
100 100 k ’T{?gp
N =

90 90

/

P
80 80 05, §§g?

LR

w o
o a8
2 70 o 70 X \\\
o o ;
= 3
g g 20 [T \\
2 60 2 60
y Py \\qlfj‘o\a \\\ \\\\\
3 50 5 50— \\".\
- o .
€ 40 g j[\ NN
2 g 40 <0, ~ ™~
d : a0 = ~1 ™
?Uﬁaﬁw [~ i\
20 [ N~ N
20
™~ I
]
10 10 \“14"::Lﬂrr
]
0 | 0 1
6 8 10 12 14 16 105 11 12 13 14 145
Air flow (m3¥min) Air flow (m*min)

Model FDUM6&0OVF
Characteristic FAN(1) Characteristic FAN(2)

—-—In case actual E.5.P. correspond to getting of E.S.P. Range of approvable air flow rate

¥

|d
110 110 |
100 100 |—,
JINp-Hi \-\EG_P@- P
~
90 60 [ T2)
- N
5 80 5 80 [zomy P
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Model FDUM71VF

Characteristic FAN(1) Characteristic FAN(2)
—-— In case actual E.5.P_correspond to setting of ES.P. |, Range of approvable air flow rate |
110 110 | '
100 ;Q\P-H 100
O
90 - 90
/i \ 3 S %,
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Model FDUM100VF
Characteristic FAN(1) Characteristic FAN(2)
—-— In case actual E.S P correspond to setting of ES P, M Range of approvable air flow rate
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| FDUM125VF

Characteristic FAN(1)

=—==—|n case actual E.5 P_correspond to setting of ES P.
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Characteristic FAN(2)
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22- COMPONENTES OPCIONALES

Las maquinas Multi-PAC, al igual que las PAC, ofrecen la posibilidad de conectarles mando por cable o mando a
distancia (con el adaptador SC-BIKN-E), Marcha/paro externo (con el CNT), y/o conexién a una red Superlink
para integraciéon de la unidad en un sistema centralizado (con el adaptador SC-ADNA-E)

A continuacidon vemos cada una de estas posibilidades.

22.1 Conexién de Mando por cable/Mando a distancia SC-BIKN-E

oo

Maquinas de conductos de media/baja presién (FDUM)

Las maquinas de conductos, tanto Microinverter como Hyperinverter, vienen de serie con el mando por cable
RC-E5. Se dispone de mando por cable simplificado (RCH-E3), mando por cable con pantalla tactil RC-EX1Ay
mando a distancia (RCN-KIT3-E). Sdlo hay que conectar el mando elegido en el X-Y de la placa.

3

1 3
~
=[ 2 -
T

WH

X|Y |1B2 |
RCHN-KIT3-E ——
Manck sin cable -
~. P
Remaote

controller

- | b B

ECO TOUCH RC-EX1A

RCH-E3
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Maquinas de cassette 60x60 (FDTC)

Las maquinas de cassette de 60x60 vienen de serie con mando por cable RC-E4. Se dispone de mando por cable
simplificado (RCH-E3) y mando a distancia (RCN-T-24W-ER). Este ultimo se instala en cualquier esquina del panel

embellecedor y ambos mandos se conectan al X-Y.

= ®
| -

1 3 i —

- L) -

z[ #
RCN-T-24W-ER (FDTC) \ «—
X|Y |TB2 RC-E5

1 I

= T, I

_ c(]éll?(gilltr 2l
[S The

RCH-E3 c ECO TOUGH RC-EX1A

Maquinas de cassette (FDT)

Las maquinas de cassette, tanto Microinverter como Hyperinverter, vienen de serie con mando por cable RC-E5.
Si se quiere poner mando a distancia habra que emplear el KIT: RCN-T-36W-E (que se puede instalar en cualquier
esquina del panel embellecedor). Lo mismo si se quiere instalar el mando por cable simplificado RCH-E3. Ambos

hay que conectarlos al X-Y.

i
- I.._l : e ]
CNE WH e =

13 = ——
RCN-T-36W-E (FDT)
«— rees
X|Y |TB2
1 I
_ . 8
- T &y =E
. Remaote
=y controller .
1 The ECO TOUGH RG-EX1A

RCH-E3
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Maquinas de techo (FDEN)

Las maquinas de techo, tanto las Microinverter como las Hyperinverter, vienen de serie con mando a distancia
RCN-E1-R. Si se quiere instalar mando por cable habra que usar el RC-E5 o el mando simplificado RCH-E3. Para
ello habréa que desconectar el receptor de sefial existente abriendo la tapa lateral derecha y desconectando la

clema aérea de color blanco y luego conectar el mando al X-Y.

RC-E5

ECO TOUCH RC-EX1A

controller

& B

RCH-E3

Maquinas split de pared (SRK)

Las maquinas de pared vienen de serie con mando a distancia. Si se quiere conectar mando por cable, en las
maquinas que lo permitan, habrad que conectar la placa adaptadora SC-BIKN-E y el mando por cable RC-E5 6 el

RC-EX1. También se le puede adaptar el mando por cable simplificado.

82138

i

77

% 4:':5[%"

=

.[ o] ,J_L

ECO TOUCH RC-EX1A
o el
RC-E5
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Maquinas split de suelo (FDF)

Las maquinas de suelo, tanto Microinverter como Hyperinverter, vienen de serie con el mando por cable RC-E5.
Se dispone de mando por cable simplificado (RCH-E3) y mando a distancia (RCN-KIT3-E). Sélo hay que conectar
el mando elegido en el X-Y de la placa. También podemos adaptarle el mando RC-EX1A

Femate contraler ChB2 Corirg BOE

hatvr] WO FLB

RCN-KIT3-E

Manck sin cablk - TES L LED)-
RN
er - ~| P H —%—

ECO TOUCH RC-EX1A
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22.2 Integracion de unidades en Sistema SuperLink SC-ADNA-E

La conexion del adaptador Superlink SC-ADNA-E se realiza a través de los 2 cables XY (que también van al mando
por cable) de la unidad maestra.
Para las SRK y las SRR dicha conexidn se hard a través del interface SC-BIKN-E. Cada unidad llevara un SC-BIKN-E

es este caso, pero Unicamente hara falta un SC-ADN-E para la unidad maestra, como podemos ver en el
Esquema 1.

A través de AB se conectan al sistema de
O O Control centralizado (Superlink)
» SLE board Al Blue A /
322 [ Blue
g ] B B
e Black
§|:| Dg X While X Se conectan a la salida XY de la unidad o a la salida
YI Y A XY del Interface SC.BIKN-E (Sin polaridad)
Longitud del cable debe ser menor de 600m.
on (0000 (Long )
OFF SW3  “gui™ “swz O

Sélo hay que unir el XY de la placa SC-ADNA-E a la parte de la placa de la unidad interior, o Interface
correspondiente, y la parte del AB a la de nuestra red Superlink. De esta forma tendriamos integrada cualquier
maquina PAC dentro de un sistema controlado por una centralita, e incluso, un sistema de gestion central.

En el siguiente esquema se ve cdmo quedaria la integracion de unidades Multi-PAC dentro de una red Superlink:

..'.
Unidades Inleriares KXG ,/\
Consola central | [} | ﬁl
SC-5LINE . . -
Unidiades Interipres FXG /T\\
;i _— _— _—
Consola cantral | | | KXB
SC-5LAIN-ER i combinaciin
SC-SLEIN-ER o e i
P e
K N b . '
s _— _— -
Consola cenlral | | |
SC-5L2N-E - - o
S | = od' ° ° Gama P‘HC—\'
- | :..,;-: v |
Wieb Gate s L
C-WGW-ER

RC-E4
wnm 5 £ scapne M

Sm m’!LmI ramato

-~

_— =
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22.3 Arranque/Paro Externo

Para realizar el control externo de marcha/paro hay que utilizar el conector de color azul de la placa de la unidad
interior maestra, llamado CNT (las SRR y la mayoria de SRK no tienen este conector, lo tiene la placa interface
SC-BIKN-E que se debe acoplar). La uniéon de ambos extremos (Cables 1 y 6) hara que la maquina se ponga en
marcha. Si se abre dicha conexidn la maquina parara.

ESTA CONEXION ES LIBRE DE TENSION. SI SE CONECTA UNA FUENTE DE ALIMENTACION POR DICHO CONECTOR LA PLACA SE QUEMARA
AUTOMATICAMENTE.

Py e B PR ot P

cnT cnT

IMPORTANTE: No confundir el arranque/paro externo, con el mend n®° 6 que aparece en el mando por cable
(Operation Permission/Prohibition):

06 | CPERATICH PERAISSION /PROHIELTLLN

INVALID O
VALLD

Este menu sirve para habilitar o inhabilitar las funciones del mando en lugares donde no queremos que el
usuario modifique los pardmetros de funcionamiento.

22.4 Otros opcionales

En las maquinas de conductos de media/baja presion SRR existen los siguientes opcionales si queremos instalar
filtro de aire, cambiar el retorno, instalar salida circular o disponer de bomba de drenaje.

Barmba de drenzje (RDU12E)

Retorna irferiar (RTS12) Fittrar e aire (RBF12)
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22.5 Kit de toma de aire exterior para Split cassette 60x60 (FDTC)

Las mdquinas Hyperinverter FDTC disponen de un kit opcional de toma de aire externo, es decir, que permite
gue estas maquinas tengan aporte de aire externo.

Nota: Para las unidades FDT la toma de aire exterior viene incluida en la mdquina, no necesita ningun kit
adicional.

)

?/ _ ? 1 ...........

Joint Duct

Necesitaremos los siguientes articulos:

1 Separador TC-OAS-E = Cddigo: 2213.324
1 6 2 Embocaduras TC-OAD-E - Cddigo: 2213.325
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23- SISTEMAS DOMOTICOS
23.1 Sistemas de control para integracion de unidades PAC y Multi-PAC

Estos sistemas nos sirven para integrar las unidades semindustriales y Multi-PAC en los distintos lenguajes de
programacion que tienen los sistemas de gestién de los edificios.

- MH-RC-KNX-1i

* Sistema de control para Integracion de equipos RAC o PAC : B
que convierte la sefal XY {del mando) a lenguaje KNX TP-1. IntesisBox @
* Valido para MicrokX6.
. . . ; ¥/ -
* Es=necesaria una pasarela por unidad interior. .f_?il_esrsggxt e :
~ ¢

-.C,_:_‘D Acom /55 l'?

Ky =
Ejemplo: Ejemplo: ce 'f
MH-RC-KNX come maestro MH-RC-KNX como esclave .-j'
Pantala téct Pantals tact }l““
x| ox I y
= L 1 ; _L _”J: 1
W | 6| = |® (@[ =
Pﬂm_ m - _m RG-E5
Memss  lyminacidn Mamas  Weeacin |
Equipo Equio

-  MH-RC-MBS-1
* Sistema de control para Integracion de equipos RAC o iR e j
PAC que convierte la sefial XY (del mando) a lenguaje p
Modbus RTU (RS-485). o i
» \dlido para MicrokXG. o
* Esnecesaria una pasarela por unidad interior. @ 3
Ejemplo: Ejamplo:
MH-RC-MES como maestro MH-RC-MBS como esclavo
MODBUS - BMS o
B oo -
== Eoi—— 5 ®
T . IntesisBox™ @

=== 1
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- EnOCEAN

* Sistema de control para Integracion de equipos RAC o
PAC gue convierte la sefal XY (del mando) a lenguaje

EnOcean 1i : BEBMHz@ELU.
* [=necesaria una pasarela por unidad interior.

Ejemplo: Ejamplo:
MH-RC-END come maestro MH-RC-END como esclave
' AoEs 1 i
| H‘ \
S A | IntesisBox" @
) )
? T T 2 v T B2 g
= a - g
4 B ] & o B0 [ &
Interuplor  Mando  Tarjta Bensor Intermuptar  Mando  Tarjeta Sansar
EnQicean  acceso mavimianio EnQcaan  acceso Fovimiento

- BACnet SC-BGWNA-A/B

* Sisterma de control e integracion de edificios que convierte
la sefal superlink en lenguaje BACnst BGWN-A.

* Pueden conectarse hasta 26 unidades interiores, en el
Sistema Superlink | y hasta 128 unidades interiores con el

nuevo Superlink |1,

Siastema KX6 SporLink I sistoma 1 - 64 uniddos
Ejemplo de instalscitn \ \ 3
i,-l. 'ﬂ?;'!! — -
-_!J i oy |\ Sugstans 0 sistnema 2 . 54 uicacies.
o | é—-— - -
e a% -
"; il actiia -
k s Z o
8 g - BT o T T e ———
; ¢ u:u-:mmmﬁ_-
chan Cormecia Fusdi B8 unichiedes.

istem: : Mex. : :
S'ELE_J_!'.TEH”" Superiink unidades a | Sistema KX
controlar

Ejemplo PAC 6 Multi-PAC (El interface iria en la unidad Maestra)

-95-
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- Lonworks SC-LGWNA-A

* Sistema de contral & integracion de edificios que corwierte
la sefial superlink en lenguaje Lonworks.

* Pueden conectarse hasta 86 unidades interiores, tanto en
Superlink | como en Superlink II.

B
oo
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Ejemplo PAC 6 Multi-PAC (el interface iria en la unidad Maestra)

-  Web Gate SC-WGWNA-A

+ Puede controlar hasta 96 unidades con el Superlink |
(sistema KX4) o 128 unidades interiores con el Superlink 11
(sistema KXE) desde Internet Explorer 7.0.

+ FAcil de utilizar, sdlo necesita tenar Internet Explorer 7.0, no
es necesario instalar un software especifico en su PC.

+ Su coste razonable, le permite utilizar este sistema de
control centralizado en instalaciones pequelias.

+ E3 seguro, ya que para acceder a la configuracidn del
control es necesario una contrasena de acceso. Hay 3
niveles diferentes de acceso segln sea el administrador, &l
controlador o el usuario quien acceda.
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Ejemplo PAC 6 Multi-PAC (Interface iria en unidad Maestra)

- Conexion WIFI de equipos PAC: Consultar con Oficina Técnica de Lumelco
sat@lumelco.es
T.902 503 105
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