


PROGRAMA DE UTILES

Una adecuada seleccion de los Utiles de trabajo, nos permitira conseguir el maxi-
mo rendimiento en la fabricacion de las piezas.

Axial, consciente de las necesidades de nuestros clientes y con una gran ex-
periencia en la fabricacién de plegadoras y las herramientas asociadas a éstas,
pone a su disposicion una amplia gama de punzones y matrices, para que usted
pueda escoger sin limitaciones los Utiles mas adecuados en funcién de las dife-
rentes exigencias del trabajo a realizar.

La alta calidad y precisién que ofrecen los Utiles Axial, es también una r
peso para su eleccidn, ya que estan fabricados de aceros especiales gb.laltm
grado de tratamiento térmico, asegurando por tanto la vida del util y el facil inter- «
cambio entre ellos por su escasa tolerancia (+- 0.01 mm.). 'F‘

. L
El factor seguridad, es también imperativo en nuestros dias; todos los punzones
disponen de sujeccion con pestana, que facilitan su montaje/desmontaje sin que
el punzdn se descuelgue de la brida de sujeccién.

El tiempo de preparacién de maquina, pasa a ser también un factor importante
para la produccion; Axial dispone de diferentes tipos de amarre rapido del punzén
y de la matriz, adaptables a todos los utiles de este catalogo, consiguiendo con
ello un minimo tiempo en el intercambio de los Utiles.

TABLA DE PLEGADOS

Espesor de chapa en mm.

\'" D R
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Fuerza necesaria en toneladas para 1 metro |—
10 7 1.7 7 10 | 15 | 22 de plegado.
12 | 85 | 2 9 |13 | 18 | 22 Chapa R= 42/48 Kg. mm? plegado al aire.
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20 1457 33 182130 I:] Plegados recomendados B




120

U-14401/1
L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=90°

U-14412/1
L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=85°

U-14515/1
L=1020mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=90°

PUNZONES PARA PLEGADORA

—— 35,5 —{

Tw%

72

100

120

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=85°

U-14418/2
L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=24°

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=85°

72

72

120

K

U-14411/1
L=1020 mm.

=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=90°

U-14420/1
L=1020 mm.

U-14420/2
L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=150
Ang.=85°

U-14715

U-147151
L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=90°




PUNZONES PARA PLEGADORA

120

120 }

120

20 #

82

|
1

U-14716

U-14716/1
L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=85°

-14697

U-14697/1
L=1020 mm.

'i

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=50°

U-144191
L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=150
Ang.=plano

=
|

95

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=24°

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=50°

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=180
Ang.plano

100

120

120

U-14

U-14696/1
L=1020 mm.

U-14696/2
L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=50°

111

-14705

U-14705/1
L=1020 mm.

Ii

U-14705/2
L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=50°

U-14758

U-14758/1
L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=150
Ang.=80°




200

314528
=)

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=24°

U-314517

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=90
Ang.=90°

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

—

Max Tn/m=100
Ang.=85°

PUNZONES PARA PLEGADORA

120

200

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=90°

L=1020 mm.

U-314518/2
L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=90
Ang.=80°

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=90°

200

111

200

120

U-14703

L=1020 mm.

=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=80°

U-14421/1
L=1020 mm.

U-14421/2
=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=90°

U-14451/1
L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=85°




PUNZONES PARA PLEGADORA

200

200

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=90°

U-314500
=)

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=24°

314543
=)

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

—

Max Tn/m=80
Ang.=90°

200

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=85°

L=1020 mm.

U-314541/2
L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=24°

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=85°

o

200

200

L=1020 mm.

=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=24°

U-314542/1
L=1020 mm.

U-314542/2
=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=24°

111

U-314545/1
L=1020 mm.

|

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=90°




L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=85°

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=90°

U-14709

U-14709/1
L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=80°

PUNZONES PARA PLEGADORA

L=1020 mm.

L=990 mm.
Fraccionado

Za

Max Tn/m=80
Ang.=90°

L=1020 mm.

U-314550/2
L=990 mm.
Fraccionado

\ “Kgm=119 "
/| Max Tn/m=80

Ang.=80°

337

337

111

FRACCIONADO STANDARD

100 500

100

U-314548/1
L=1020 mm.

U-314548/2
=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=80
Ang.=85°

U-14708

U-14708/1
L=1020 mm.

U-14708/2
=990 mm.
Fraccionado

Max Tn/m=100
Ang.=90°

990




MATRICES PARA PLEGADORA

90°

90° 90°
<‘3 84 24 4-10-+4-1 8 St
T 85° 5
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MATRICES PARA PLEGADORA

U-14417

U-14498

U-14707 U-14814




MATRICES PARA PLEGADORA

L=835 mm.




La serie BIU y OZU de punzones y
matrices Wila, nos permite un cambio
rapido, tanto del punzén como de la
matriz, al efectuarse la carga y descar-
ga de los mismos frontalmente. Son li-
geros y faciles de manipular, siendo su
longitud méaxima de tan solo 515 mm.

El sistema de fijacion de punzén y ma-
triz, puede ser hidraulico, el cual mini-
miza el tiempo de montaje/desmontaje
en la plegadora.

El material utilizado para su construc-
cion, el proceso de templado de las ca-
ras activas y el alto grado de precision
y repetitibidad garantizan la méaxima
calidad sobre estos Utiles y por tanto el
mejor resultado sobre los trabajos de
plegado.

—
CLICK DE SEGURIDAD

£

|
BiSiE

Punzones con peso < 12,5 kg

[ PIN DE SEGURIDAD

h

Punzones con peso > 12,5 kg
-

Il—y

-

PUNZONES Y MATRICES WILA

—_—
—_——
BIU ***/1
I 515
- I
S —
BIU ***/2
100 2025 30 35 40 200 100
I 550 I
— S
o " B )
BIU ***/3 BIU ***/6
100 100 |
[ | 200
| 200 | |
— J — _
Esta misma denominacion es aplicable a toda la serie de matrices Wila.
_




120

98

98

135

135

157

PUNZONES WILA

BIU-001

BIU-001/1

BIU-001/2
L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
(2x 100 mm.)

BIU-001/6

BIU-004/1

BIU-004/2
L=550 mm.
Fraccionado

=200 mm.
(2x 100 mm.)

| BIU-004/6 l

BIU-013/1

BIU-013/2
L=550 mm.
Fraccionado

BIU-013/3
=200 mm.
(2x 100 mm.)

| BIU-013/6 l
d =oV
Max Tn/m=65

‘ 98 }
&8

\ |

[ |

L=515 mm.

BIU-002/2
L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
(2x 100 mm.)

) ooz

L=200 mm.

135

Max Tn/m=100

L=515 mm.

BIU-011/2
L=550 mm.
Fraccionado

=200 mm.
(2x 100 mm.)

) s

L=200 mm.

Max Tn/m=100

L=515 mm.

BIU-014/2
L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

) s

=200 mm

157

Max Tn/m=160

98

120

135

157

BIU-003
o077

L=515mm.

BIU-003/2
L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
(2x 100 mm.)

i 5o )

L=200 mm.

Max Tn/m=65

L=515mm.

BIU-012/2
L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
(2x 100 mm.)

5oz )

L=200 mm.

Max Tn/m=100

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionado

=200 mm.
(2x 100 mm.)

i sorso )

L=200 mm.

Max Tn/m=60




157

120

R1.2/90°

200

237

200

/

R1/80° |

BIU-016
ez’

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionado

=200 mm.
(2x 100 mm.)

B

L=200 mm.

Max Tn/m=100

L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

L=200 mm.

Max Tn/m=65

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

) sz

L=200 mm

Max Tn/m=.80

200

163
200

163
200

U

R3/60°

PUNZONES WILA

237

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

) sz

L=200 mm.

Max Tn/m=70

BIU-024/1
L=515mm.

BIU-024/2
L=550 mm.
Fraccionado

BIU-024/3
L=200 mm.
Fraccionado

BIU-024/6
L=200 mm.

Max Tn/m=160

L

L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

) ooz

L=200 mm.

Max Tn/m=50

163

200

200

237

200

237

L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

) 50z )

L=200 mm.

Max Tn/m =.80

L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

L=200 mm.

Max Tn/m=60

BIU-034
E=n’

L=515 mm.

BIU-034/2
L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

) 5o )

L=200 mm

Max Tn/m=.160




200
237

o
o
N

Punzén para aplastar.

R0.6 /90° Max Tn/m=60

~
™
N

25 ﬂ
n
R1/28° . L Max Tn/m=100

PUNZONES WILA

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

) s )

L=200 mm.

— e

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

L=200 mm.

200
237

" [R1.2/90°

157

=]
I

|

R1/28°

Punzén para aplastar.

L=515 mm.

BIU-036/2
L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

=

L=200 mm.

Max Tn/m=100

BIU-061 |
)

L=515 mm.

BIU-061/2
L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

a1

=200 mm

Max Tr/m=50

120
157

58

Punzén para aplastar.

237

200

6

@
0

R1/28° ,i .

Punzén para aplastar.

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

i suosio )

=200 mm.

Max Tn/m=100

BIU-063
=’

L=515 mm.

BIU-063/2
L=550 mm.
Fraccionado

L=200 mm.
Fraccionado

) s )

L=200 mm

Max Tim=100




16
V=8-86°

55

16
V=6-86°

55

25

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

oz

L=200 mm.

Max Trim=40

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

oz orao

L=200 mm.

Max Tn/m=90

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m.=40

20
V=12-

40
V=30-80°

86°

MATRICES WILA

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

Max Tn/m=50

L=515 mm.

0ZU-014/2
L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

ozsoras |

L=200 mm.

Max Tn/m=100

0ZU-022/1

0ZU-022/2
L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

0ZU-022/6

0 =

55}

25
V=16-86°

55

—

30
=20-86°

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

ozsorzc |

=200 mm.

Max Tn/m=80

L=515 mm.

0ZU-015/2
L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

oziorsi

L=200 mm.

Max Tn/m=100

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

ozsozoc |

L=200 mm.

Max Tn/m=85




MATRICES WILA

0ZU-031/1 0zU-032/1 0ZU-035/1
- L=515 mm. = L=515 mm.
=30-40°
0ZU-032/2
=550 mm. =550 mm. =550 mm.
Fraccionada Fraccionada Fraccionada
L=200 mm. L=200 mm. L=200 mm.
Fraccionada Fraccionada Fraccionada
ZU-032/6 0ZU-035/6
L=200 mm. L=200 mm.
40
= q = =
Max Tn/m=70 Max Tn/m=80 Max Tn/m=100

0ZU-044

———— — ———— ————
0ZU-041/1 0ZU-043/1
. L=515mm. 16 20 L=515mm.
’>V=6-9ﬂ ’>V=8-Eﬂ V=10-90°
L=550 mm. L=550 mm. L=550 mm.
Fraccionada Fraccionada Fraccionada
0ZU-043/3
L=200 mm. L=200 mm. L=200 mm.
Fraccionada Fraccionada Fraccionada
0ZU-041/6 0ZU-043/6
L=200 mm. L=200 mm.
25 25 25
Max Tn/m=40 Max Tn/m=40 Max Tn/m=50

ZU-044/1 0ZU-051/1
20 % 16 L=515mm.
V=12-90° hﬂ 6-90° =8»3q
L=550 mm. L=550 mm. L=550 mm.
Fraccionada Fraccionada Fraccionada
L=200 mm. L=200 mm. L=200 mm.
Fraccionada Fraccionada Fraccionada
0ZU-044/6 0ZU-045/6 0ZU-051/6
L=200 mm. L=200 mm.
30 25
g - - =
Max Tn/m=60 Max Tn/m=80 Max Tn/m=40




55

55

20
V=12-30°

16
V=6-30°

80

I 0ZU-052/1 I

0ZU-052/2
L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

Max Tn/m=40

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

g/m=4.
Max Tn/m=40

0ZU-081
oz o617

L=515 mm.

0ZU-081/2
L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

ozas1s

L=200 mm.

Max Tn/m=50

55

25

30
V=16-30°

20
V=10-30°

MATRICES WILA

‘=0

L=515 mm.

40
V=24-30°

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

Max Trm=55

‘=

L=515 mm.

35
V=20-30°

L=550 mm.
Fraccionada

55

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=40

=

I 0ZU-082/1 I
I 0ZU-082/6 I

60

d =
Max Tn/m=50

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

=D

L=200 mm.

Max Tn/m=60

0ZU-063/1
L=515 mm.

0ZU-063/2
=550 mm.
Fraccionada

d

L=200 mm.
Fraccionada

0ZU-063/6
L=200 mm.

Max Tn/m=55

(@)
N
| ]
o
o
W

0ZU-083/1
L=515 mm.

0ZU-083/6
L=200 mm.

Max Tn/m=50




16
V=8-86°

100

35
V=24-80°

|

100

100

MATRICES WILA

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=.40

L=515 mm.

=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=.90

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Kg/m=24.9
Max Tn/m=85

25
V=12-86°

} 100 }

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tr/m=50

L=515mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=40

‘=n

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

Max Tn/m=100

} 100 }

100

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

ozorzc |

L=200 mm.

Max Tn/m=80

L=515mm.

=550 mm.
Fraccionada

owazs )

L=200 mm.
Fraccionada

oz |

L=200 mm.

Max Tn/m=45

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

oz

L=200 mm.

Max Tnim=100




]

100

—

100

—

100

45
V=30-40°

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=70

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=.40

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=.80

100

'=10-90°

]

100

0ZU-329/1
L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max T/m=50

‘=

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

ozu-o0

L=200 mm.

Max Tn/m=100

100

100

MATRICES WILA

L=515 mm.

0ZU-341/2
L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

Max Tn/m=40

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

oziauac |

L=200 mm.

Max Tn/m=.60

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

oz |

L=200 mm.

K=t

Max Tn/m=40




100

100

T

100

——20

“l

V=12-30°

25

2
V=6-30°

MATRICES WILA

L=515 mm.

30
V=16-30°

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

100

L=200 mm.

Max Tn/m=40

L=515 mm.

— 20
V=10-30°

L=550 mm.
Fraccionada

100

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=40

|
0ZU-381/1

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

100

L=200 mm.
Fraccionada

ozsis

L=200 mm.

Max Tn/m=.50

60

0ZU-353/1
L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

Max Tn/m=55

‘==

L=515 mm.

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=40

L=515 mm.

0ZU-382/6
L=200 mm.

Max Tn/m=.50

100

35
V=20-30°

0ZU-354/1
L=515 mm.

0ZU-354/2
L=550 mm.
Fraccionada

0ZU-354/3
L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=60

L=515 mm.

oz ez |

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=55




L=550 mm.
Fraccionada

65

L=200 mm.
Fraccionada

u ozsoies |

L=200 mm.

Max Tn/m=100

L=515 mm.

150

V=120-70°

0ZU-070/6
L=200 mm.

105

Max Tnim=170

P11

*

0ZU-318/1
L=515 mm.

130

V=100-80°

0ZU-318/6
L=200 mm.

Max Tn/m=.145

11

| 100

* Aplicado factor de reduccion.

140

MATRICES WILA

(V de gran tamano)

0zZU-0171
L=515 mm.

L=200 mm.

200
e -

Max Tnim=100

L=515 mm.

0ZU-071/6
L=200 mm.

Max Tn/m=200

L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

L=200 mm.

Max Tn/m=100

100

125
V=100-80°

L=515 mm.

0ZU-018/6
L=200 mm.

Max Tn/m=145

02U-317

L=515 mm.

BIU-317/6
L=200 mm.

| 80
‘ V=60-60°

I 80

‘-
‘-

Max Tn/m=100

20-32

L=515 mm.

(@)
~

0ZU-327/2
L=550 mm.
Fraccionada

L=200 mm.
Fraccionada

0ZU-327/6
L=200 mm.

Max Tn/m=.100

i




125

190

TSU-029/1
L=515 mm.

L=150 mm.

ma

Max Tn/m=100

HU-004/1
L=515 mm.

Max Tn/m=100

HU-024/1
L=515 mm.

Max Tn/m=100

]

ACCESORIOS WILA

<82

<94

| 111

1
==
a z
160° 1,0 mm
160° 1,5 mm
150° 2,0 mm
140° 2,5 mm

L=150 mm.

Max Tn/m=100

L=515 mm.

Max Tn/m=100

L=515 mm.

Max Tn/m=100

100

<108

<120

o]
a z

90° 3,0 mm
90° 3,5 mm
90° 4,0 mm
90° 4,5 mm
90° 5,0 mm
90° 5,5 mm
90° 6,0 mm
90° 6,5 mm

L=515 mm.

Max Tn/m=100

L=515 mm.

Max Tn/m=100

INZU-002/1
L=515 mm.

Max Tn/m=100




F— 75120 — |

ACCESORIOS WILA

INZU03
o)

=515 mm.

D(1+2)

U2
=)

=515 mm.




ACCESORIOS ESPECIALES WILA
PARA NO MARCAR LA CHAPA

K-001/5
L=2100 mm.

—

INSERTOS DE ADIPRENE

INZU-005/1

INZU-006/1
L=515 mm.




MATRICES DE BAJA FRICCION

Longitudes disponibles de 515 y 1.000 mm

Matrices cuya caracteristica principal
es la presencia de dos cilindros
endurecidos en los vértices, los cuales
facilitan el desplazamiento de la chapa
durante el plegado, ya que es ayudada
por los cilindros de doble giro.

- La fuerza de plegado se ve
disminuida aproximadamente en
un 15%.

- No se produce marcado sobre la
chapa.




UTILES ESPECIALES PARA PLEGADOS MULTIPLES

Espesor

e

Espesor
e

0.6

Espesor
e

0.8

1

1.2

1.5

1.8

2

25

3

Espesor
e

Espesor

e

Espesor

e

Tipo de
acabado

Espesor

e

0.6

0.8

1

1.2

15

1.8

2

Debido a la complejidad de algunas piezas,
en ocasiones es necesario recurrir a Utiles
que faciliten la realizacion de aquellas pie-
zas que representan dificultad con los Utiles
standars. En ocasiones, simplemente puede
ser aconsejable por el ahorro de tiempo que
supone realizar varios plegados de una sola
vez. Aqui se presentan las formas mas co-
rrientes de este tipo de piezas.




ACCESORIOS PARA PLEGADORA

SISTEMA DE SOPORTES

Soportes delanteros, los cuales facilitan el apoyo
de la chapa. Son facilmente regulables, en altura y
longitudinalmente. Disponen también de regla mili-
metrada y tope ajustable. Los soportes se desplazan
sobre una guia prismatica de gran precision.

TOPE TRASERO

Vista que muestra el tope trasero en una plegadora. Indicador de la posicién del tope trasero y
volante manual.

Un sistema de tope trasero manual o motorizado, que le permitira el mejor apoyo de la chapa. Dispone de 2 cabeza-
les regulables longitudinalmente y en altura. También son abatibles. Contador en el frontal de la plegadora para una
cémoda lectura de la posicién. Resolucién de 0,1 mm.

AMARRE RAPIDO

CONTROL NUMERICO

. 3
Amarre rapido del punzon.

Control numérico de 2 ejes DNC62P

Sistema de control numérico de 1 o 2 ejes, que le
permitird automatizar su plegadora convencional,
consiguiendo un rendimiento éptimo.
- S

Intermediarios de amarre rapido del punzén. Fija y
afloja los punzones con tan solo desplazar la leva.













