DOSIFICADORES
Dosificacion de precision

world of innovation




LO ULTIMO EN DOSIFICACION DE PRECISION

Modularidad

Tapa extraible de la tolva de
material, compatible con la
tapade cobertura para la brida
pre-montada del alimentador
con tolva de la serie FEEDMAX.

Mirilla esquinera “clip-on”

La sencilla mirilla esquinera "clip-on"
permite una visién completa para la inspec-
cion del material. Se extrae facilmente para

facilitar el acceso para la limpieza en comparacion

con otros disefios.

La mas alta precision

Dos células de carga independientes con tecno-
logia de 24 bits proporcionan lecturas de sefial
de peso sin ruido y mas precisas que los sistemas
mono-carga.

Facil manipulacién

Dos asas facilitan la mani-
pulacién de las tolvas de
material.

Facil de retirar

Tolvas de material fabricadas
completamente en acero inoxi-
dable resistente al desgaste

y estdn equipadas con auto-
cierres de tensién.

Valvulas de dosificacion de material
fiables

Tolvas de material con vélvulas de dosifi-
cacion integradas normalmente cerradas
para un cierre positivo. El mecanismo

que acciona la vélvula de dosificacion es
parte del cuerpo central para simplificar
la manipulacion de la tolva sin conexiones
poco practicas o inseguras de mangueras
o cables.

Ergonémico y resistente al polvo

Simple puerta que se abre con un sistema de
cierre rapido que no necesita llave. La puerta
se asegura mediante un interruptor

de seguridad.

VENTAJAS DE LOS DOSIFICADORES GRAVIMAX

Facil operacién
- Los valores de los ingredientes se

pueden introducir como proporcién
0 en % mediante pantalla tactil.

— Cambio de recetas sin detener.

- Base de datos de materiales indica-
cién del progreso.

- Almacenaje de 500 recetas, informes
de inventario.

- Contador de lotes predeterminado.

Valvulas de medicién altamente precisas Tolvas de acero intercambiables

Valvulas de flujo tnicas, fabricadas

de acero inoxidable para aplicaciones
altamente abrasivas, extremadamente
rapidas, eficientes y fiables. Los principa-
les ingredientes y aditivos son medidos
con precisién para obtener la consigna
deseada

El mecanismo de auto-cierre de

la valvula facilita la limpieza y el
cambio de color. La tolva ha sido
especialmente disefiada sin obs-
trucciones o piezas que restrinjan el
caudal en la tolva. Dos practicas asas
facilitan la manipulacién de las tolvas
de material.



Guia para la tolva de material

_,",L Cierre de liberacién rapido

Cubiertas laterales para las células de carga
y las vélvulas de dosificacion

Rieles guia en la célula para el Interruptor de seguridad

recipiente de pesaje

Railes-guia

Cierre de leva por compresion para el recipiente de mezclado

-*__‘ e. Motor de mezclado eléctrico

Peso de calibracion

Mezcla uniforme del material
El mezclador helicoidal altamente

Recipiente de pesaje facilmente
La mirilla “clip-on" esquinera ofrece extraible

Mirilla “clip-on” esquinera

una vision completa para la inspec-
cién del material. La mirilla esquinera
se extrae facilmente para facilitar el
acceso para la limpieza en compara-
cién con otros dosificadores

Dos barras de deslizamiento para

la célula de pesaje y una geometria
de 60° para el dangulo de descarga
ofrecen un vaciado completo después
de cada lote. El mecanismo de auto-
cierre de la rampa de descarga impide
salida de material del recipiente de
pesaje en caso de pérdida de presion.

eficiente mezcla el material unifor-
memente y facilita la limpieza. La
geometria hemisférica del cuenco
mezclador garantiza que no haya
puntos muertos ni enganches de
material.




TECNOLOGIA RTLS
El ahorro de material reduce los costes

Un método Unico de medicién en 2 pasos alcanza la alimentacién
mas precisa para una constancia y exactitud lote a lote.

Esto se logra utilizando algoritmos de alimentacién progresivamen-
te mas pequefios hasta alcanzar el peso deseado. Se utiliza una
misma valvula estdndar de alta precisién para granulos, material
triturado y aditivos.

Paso 1: Flujo libre
Alimentacion rapida hasta que se aproxima al peso
deseado.

Paso 2: Impulsos finos
Alimentacion controlada a alta frecuencia logrando
el peso deseado.

La exactitud lote a lote significa que no habra sobreutilizacién de
resinas caras, optimizando el consumo de material segtn las ne-
cesidades del producto. Todos los lotes son iguales y corresponden
a la férmula deseada. No hay necesidad de “adivinar" o de hacer
estadisticas para lograr el objetivo deseado.

¢De donde provienen los ahorros?

Al asegurar la exactitud lote a lote mediante la tecno-
logia RTLS (Real Time Live Scale) el operador puede
determinar los porcentajes al nivel minimo necesario. Por
otro lado, los métodos de dosificacion de la competencia

> ? estan constantemente dosificando de mas y de menos,
A [ \ f \ f'\ / \ /\ por lo que se ha de determinar un minimo superior para
g3 d permitir que cualquier lote con menos dosificacion siga
alcanzando el porcentaje necesario.

A Competidores . .,
2 MMM TN El resultado es una sobredosificacion en todos los lotes,

algunas veces significativa, generando un tremendo
1 exceso de uso de material. iRTLS puede amortizarse en
s6lo un par de meses!

[Lotes]

En este ejemplo, se ha predeterminado una mezcla de 1,8 %.
Los datos reales demuestran la diferencia entre el método RTLS y otros métodos.




DOSIFICADORES DE LA SERIE GRAVIMAX

Willmann

DOSIFICADORES GRAVIMAX SERIE 1

13,47"

342,09 mm

GRAVIMAX serie 1

Tamario del lote  1kg (2,2 Ibs.)

£
Vélvula 40 mm (1,6") €l
RN
Tapa preparada FEEDMAX Q 5
para 200 serie 2
Nimero maximo
4 €
de componentes £
2|8
Tamafio <|&
delatoha1-a 13 1(16:21bs) i

180, 8mm 238,83 mm
712" 9,40"

SELECCION DE DOSIFICADORES GRAVIMAX

Modelo Descripcién Tamafio del lote Rendimiento* Modelo Descripcion Tamafio del lote Rendimiento*

kg Ibs. kg/h  lbs./h kg Ibs. kg/h Ibs./h

GMX G14 4 materiales 1 2.2 80 170 GMX 185 5 materiales 18 40 1.200 2.640
GMX G34 4 materiales 3 6,6 200 450 GMX 186 6 materiales 18 40 1.060 2.340
GMX G56 6 materiales 5 1 600 1.320 GMX 187 7 materiales 18 40 950  2.100
GMX 94 4 materiales 9 20 680 1.490 GMX 188 8 materiales 18 40 900 1.980
GMX 95 5 materiales 9 20 540 1.190 GMX 274 4 materiales 27 60 1.770  3.900
GMX 96 6 materiales 9 20 490 1.070 GMX 275 5 materiales 27 60 1560  3.420
GMX 97 7 materiales 9 20 410 900 GMX 276 6 materiales 27 60 1500 3300
GMX 98 8 materiales 9 20 330 720 GMX 277 7 materiales 27 60 1440  3.180
GMX 184 4 materiales 18 40 1.500  3.300 GMX 278 8 materiales 27 60 1380  3.060

* Valores promedio; el rendimiento real puede variar y depende del material.



DOSIFICADORES DE LA SERIE GRAVIMAX

DOSIFICADORES GRAVIMAX SERIE 3

613/16"

_\_ 172,53mm

339,21Tmm
133/8

£
£l
GRAVIMAX serie 3 al5
Tamafio del lote 3kg (6,6 Ibs.) -
Valvula 40+60 mm (1,6"+24") ® ®
Tapa preparada FEEDMAX Elo
para 200 + 300 serie ?é} g
Ndmero méaximo
4
de componentes 7
Tamafio 1+2:301(38 Ibs.) O
de la tolva 3+4:131(16,5 Ibs.)
264mm
103/8"
308,8mm
123/16"
380mm
15"
532mm
2015/16"
1114
[ ]
; o : o
% ® L ﬁ - :
o W 8
: i B
- L —
. ! GRAVIMAX serie 5 [ T ]
_ e Tamafio del lote 5 kg (11 Ibs.) % 5
Valvula 80 mm (3,2") ) i
I Tapa preparada FEEDMAX 9&@ j@
para 200 + 300 serie .
o0
Nimero maximo
d 6
e componentes
Tamafio 1+2/5+6: e
de la tolva 67 1(82 Ibs.) 82
Tamafio 3+4
. de la tolva 401 (49 Ibs.) ",
LP

1257




DOSIFICADORES GRAVIMAX SERIE 9

[EHTT
GRAVIMAX serie 9
Tamario del lote 9 kg (20 Ibs.)
Valvula 75 mm (3")
Tapa preparada  FEEDMAX
para 300 serie
Nimero max.
d 8

e componentes

Tamafio de la
tolva 1-4 791(100 Ibs.)
Tamafio de la
tolva 5-8 341(40 Ibs.)

DOSIFICADORES GRAVIMAX SERIE 18 Y 27
Soluciones disefiadas para maximo rendimiento

GRAVIMAX serie 18

Tamafio del lote

de componentes

|
[ - i

18 kg (40 Ibs.)
100 mm (4")
FEEDMAX
400 serie
8

147 1

(180 Ibs.) Mounted

on
pedestal
341(40 Ibs.)
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GRAVIMAX serie 27

Tamario del lote 27 kg (60 Ibs.)

Vélvula 150 mm (6")
Tapa preparada FEEDMAX
para 400 serie
Numero max.
d 8

e componentes
Tamafio de la 1581
tolva 1-4 (200 Ibs.)
Tamafio de la 68 |

tolva 5-8 (80 Ibs.)



CONTROL DEL DOSIFICADOR

CONTROL GRAVIMAX

Disefiado para la simplicidad, facil uso y alta eficiencia

Los grandes botones faciles de ver en la
pantalla téctil, facilitan la operacién en
todo tipo de condiciones de iluminacién y
asegura que el operador disponga de un
area de gran superficie para hacer cambios
0 ajustes en la operacion del dosificador.

Controlador con microprocesador de gran
capacidad

» Control de hasta 8 componentes

» Tecnologia de dosificacion

mos adaptivos de control.

» RTLS (Real Time Live Scale)
tecnologia
Método de medicién progresiva en
2 pasos para el peso objetivo mas
preciso.

» Opcion "Sobre la marcha"
Cambiar recetas y parametros sin
detener la produccién.

» Informes

» Opciones de conectividad
(Ethernet)
Compatible con PCs centralizados,
PDAs, ordenadores portétiles.

» Modo SmartRegrind
Ajuste automatico de recetas,
dependiendo de la disponibilidad
del material.

» Mezclado
Temporizado o continuo.

Medicién precisa a través de algorit-

de ciclo, proceso total e inventario.

»

»

»

»

»

»

CONFIGURACION ESTANDAR

Interface de usuario

La operacion es similar a los deméas
elementos de control manuales de
WITTMANN.

Predeterminacién de porcentajes
Los valores de cada ingrediente se
pueden introducir en % o como
proporcién.

Valores de las unidades
Opera en unidades métricas o
briténicas.

Condiciones de funcionamiento
del display

Muestra la receta en curso, los
valores de consigna y actuales y la
velocidad del proceso.

Identificacién de materiales
Teclado alfanumérico para una
clara identificacion del material.

Mantenimiento de recetas

500 recetas guardadas en la memo-

ria local.

Contador de lotes predeterminado
Cierre automatico del dosificador
tras alcanzar el recuento de lotes
predeterminado.

» Puenteado de material
Algoritmos especiales de dosifi-
cacién eliminan formaciones de
puentes de material en las tolvas.

» Seguridad
3 niveles de seguridad ajustables
con cédigos de acceso de libre
eleccion.

» Aditivo referencia
Ajuste automatico de la proporcién
para evitar una sobredosificacién de
costosos aditivos.

» Auto-optimizacion
Ajuste independiente del com-
portamiento de dosificacién a las
cambiantes caracteristicas de flujo
de diferentes materiales.

» Montaje seguro de las células de
carga para la medicién mas exacta
y una larga duracién de uso.

» Panel de control con componen-
tes eléctricos estandar para una
operacién fiable y facil manteni-
miento.

» Fuente de alimentacion
110V / 230V /1/50-60H




Gravilog

Gravilog es el nombre de una solucién de software que ha sido desarrollada especialmente para el registro de datos de dosificadores
gravimétricos de la serie WITTMANN GRAVIMAX G. Este software facilita el analisis de varios factores diferentes, como por el ejemplo
el consumo de material de varios equipos en relacién con un proceso de trabajo especial. Ademas, al utilizar el GraviLog es posible
generar representaciones graficas de valores objetivo y de rendimiento.

-

» Software
para hasta 20 equipos.

. £

» Control de equipos
directamente desde el ordenador personal.

» Administracién
de recetas y materiales.

» Funciones de busqueda:
equipos, materiales, tiempo.

» Representacion grafica
del uso de material y las desviaciones.

» Funcién de exportacién
para la exportacién de tablas.

Datos y grafico del
Gravilog




SISTEMAS DE DOSIFICACION SEMI-GRAVIMETRICOS

DOSIMAX MC 30

» Configuracién en % para moldeo
por inyeccién y extrusion.

Calibrador para MC 30

» Temporizador y modo relé para apli-
caciones de moldeo por inyeccién.

» Sincronizacién de tacémetro para
aplicaciones de extrusion.

» Bloqueo de teclado: 4 niveles.

» Control de transporte integrado.

G » Memoria de datos para produccién
1. El resultado de la calibracién 3_ confiquracion de Fl)a mép Uina
Colocar la unidad dosificado. € 9uardard automaticamente. Colocar [ unidad dosif y conng quina.
- : - olocar la unidad dosifica- P A
ra en el calibrador e introducir dora en el cuello de paso y » Pantalla grafica LCD retroiluminada.
los valores de prOdUCCIOn' la alimentacién volumétrica » Interface hombre/ma’quina me-

empezara con la configura- diante teclado de membrana.
cién exacta.

» Cuello de paso con puerta de
limpieza.

TABI.A DE SELECCION DOSIMAX » Rampa lateral para la descarga

rapida del material.

Principio de alimentacién volumétrico volumétrico voggggar;ﬁog:asiarlr:lé{ﬁifn | pérdida de peso gravimétrica

Calibracién menaal gravimétrico inteligente | totalmente gravimétrico
0 manual 0 manual

Funciones de control

Ajuste de revoluciones manual automatico o manual

Ajuste de tiempo manual automatico o manual

Sincronizacién automatica de la dosificacion ° ° °

Modo “tacédmetro” de la extrusora . ° .

Configuracién en % para moldeo por inyeccion ° °

Configuracion en % para extrusion ° °

Aditivo para el modo calibracién ° °

Memoria de produccién 1500 configuracién

Registros de produccién 2 x 24 horas

Comunicacion por interface via Ethernet ° °

Interface de comunicacién RS-232/485 o o o

Bloqueo de teclado 1 nivel 4 niveles

Control de transporte integrado | | ° ° °

Capacidad de material/alimentacién

Microgranulos o polvo suspendido ° ° ° ° °

Sistema BASIC0,2 a5 g/s °

Sistema GLX* 0,02 a 1,6 g/s o o o o o

Sistema* 0,2a5g/s ° ° ° °

Sistema A-20** 0,5 a 20 g/s o o o

Sistema A-30** 2 a 50 g/s o o o

e = estandar; ° = opcional; *determinado mediante granulos del lote maestro (densidad carga: 0,81 kg/dm?); **sélo en combinaciones com motor a paso HT



DOSIMAX

Sistemas de dosificacion volumétrica

CILINDRO DE DOSIFICACION

Cilindro de dosificacion

DOSIMAX MC basic

Caracteristicas técnicas

» Configuracién de revoluciones digital desde

0 a 200 rpm en pasos de 0,1 rpm.

» Configuracién digital de tiempo desde
0 a 999 segundos en pasos de 0,1 segundos.

» Modo temporizador para aplicaciones de moldeo

por inyeccién.

» Bloqueo de teclado: 1 nivel.

» LED de 4 digitos y 7 segmentos en el display frontal.

Muchas aplicaciones para el procesa-

miento de aditivos y colores requieren
de adiciones pequenas y repetitivas de
material dentro de tolerancias reduci-
das. El cilindro de dosificacién garantiza
un flujo uniforme y repetible en una
gran gama de aplicaciones.

Debido a la velocidad de rotacion
constante, el cilindro de dosificacion

es accionado por un motor a pasos. El
disefio especifico garantiza que el lote
maestro sea mezclado de forma precisa
y uniforme. El evitar impulsos durante
la mezcla permite el maximo control del

Alimentador de dosificacion comiin
frente a

0,600
0,550 A ~ N, I\ I\

o,soo—\l—\

il A A

0,400 V ¥

0350 [Ty 3TaTs 678 o OlMIRIBEElTs
Niimero de dosis

IS

g/dos

proceso y del producto final.

» Interface hombre/maquina mediante teclado

de membrana.

DOSIMAXMC 12y MC 18

Caracteristicas técnicas

» Configuracién de revoluciones
digital desde 0 a 200 rpm en pasos
de 0,1 rpm.

» Configuracién de revoluciones
digital desde 0 a 999 segundos en
pasos de 0,1 segundos.

» Bloqueo de teclado: 1 nivel.

» LED de 4 digitos y 7 segmentos en
el display frontal.

» Interface hombre/maquina medi-
ante teclado.

» Cuello de paso con puerta de
limpieza.

» Rampa lateral para la descarga
rapida del material.

Control
MC 12/18

MC basic
control

Funcién adicional MC 12

» Temporizador y modo relé
para aplicacién de moldeo por
inyeccion.

» Funcidnes adicionales MC 18

» Sincronizacién de tacémetro para
aplicaciones de extrusion.

» Alimentacién constante a través
del ajuste automatico de la
velocidad de rotacion.

» Control de transporte integrado.



WITTMANN Kunststoffgerate GmbH
Lichtblaustrasse 10

1220 Viena| Austria

Tel.. +43 1 250 39-0
info.at@wittmann-group.com

www.wittmann-group.com
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