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Funktionsprinzip 
Ein integrierter stationärer Vorratsbunker des Stufenförderers
nimmt die Werkstücke als Schüttgut auf. Mehrfach gegenläufige
Hubplatten des Stufenförderers transportieren die Werkstücke
vorsortiert zur Ablaufrutsche des Stufenförderers. Von hier gleiten
die Werkstücke auf eine nachgeschaltete Linearsortierung. Die
Sortierung erfolgt durch eine horizontale Transportweise (linearer
Gleitförderer). Gefrässte Sortiereinrichtungen bringen die
Werkstücke für den weiteren Produktionsprozess in die ge-
wünschte Austrittslage. Die Sortierstrecke kann gleichzeitig auch
als Staustrecke dienen. Aussortierte Werkstücke werden über
eine Rückführung dem stationären Bunker des Stufenförderers
zugeführt. 
 
Hauptkomponenten dieses Zuführsystems  
RNA liefert ein komplett aufeinander abgestimmtes und in sich
geschlossenes System. Alle Komponenten dieses Zuführsystems
sind von RNA entwickelt und werden ständig im Produktionspro-
zess optimiert und erweitert. Die Hauptkomponenten sind: 

1. Stufenförderer 

RNA liefert Stufenförderer der Baureihen  
STS 180, STS 220, STS 320 und STS 500 
 

2. Lineare Gleitförderer 

RNA liefert lineare Gleitförderer des Types SLG 820 in verschie-
denen Längenausführungen, je nach Sortieranforderung. 
 

Einsatzgebiete 
RNA Lineare Zuführsysteme mit Stufenförderer (LZS 500),
kommen überall dort zum Einsatz, wo Massenteile Stück für Stück
in einer bestimmten Lage, einer vorgegebenen Stückzahl, sowie
einer schonenden und geräuscharmen Handhabung zugeführt
werden müssen. Ferner empfiehlt sich der Einsatz bei Werkstü-
cken mit geringen Sortiermerkmalen, die eine hohe Zuführleistung
erfordern. 



 
 

Anwendungsbeispiel: Zuführung von „Gegenkrallen“ 
Gegenüberstellung von Schwingfördererzuführung und linearem Zuführsystem mit Stufenförderer  

 Eigenschaften Schwingfördererzuführung Linearfördererzuführung 

 Baugröße 800 x 500 (Ø x H)           
ohne Unterbau und Lärmschutz 

1.500 x 1.100 x 1.500 (LxBxH)     
einschließlich Unterbau 

 Bunkervolumen 7 – 8 Liter 25 Liter 
 Luftverbrauch 150 NI./min keine Blasluft notwendig 
 Lärmpegel 85 – 88 dBA ohne Lärmschutz 76 dBA 
 Leistung 85 – 90 Stück/min 130 – 140 Stück/min 
 Sortierart Schablonensortierung 

(Punktsortierung) mit Abdeckung 
Kantensortierung 
(Streckensortierung) ohne Abde-
ckung 

 Art der Sortiereinrichtung kreisförming 
manuell aus V2A-Blech gefertigt 

gerade 
3D-konstruiert  
mechanisch gefertigt  
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Vorteile auf einen Blick 
 
 Hauptkomponenten Vorteile 

 Gesamtsystem 
Typ LZS 

Komplettes System mit Teilekreislauf, in dem der Anwender eine Sortierung einbauen 
kann 

 Stufenförderer 
Typ STS 

Stufenförderer mit den Merkmalen: 
� Gegenläufig arbeitende Hubplatten 
� Kompakte Abmessungen 
� Qualitativ hochwertige und robuste Ausführung 
� Mit integrierter Aufnahme für den linearen Gleitförderer SLG 820 

 Linearer Gleitförderer 
Typ SLG 820 

� Linearförderer mit neuartiger Aufhängung, dadurch keine Schwingungsübertra-
gung auf das Gesamtsystem auch bei unterschiedlichen Gewichtsaufbauten 

� sehr ruhiges Laufverhalten; die „Werkstücke gleiten“ und heben kaum von der 
Förderbahn ab; Ausnutzung von kleinsten Sortiermerkmalen 

� Die patentierte Verstellung der Federwinkel unter Beibehaltung des eingestellten 
Magnetspaltes ermöglicht ein einfaches Abstimmen 

� Standardisiertes Grundgerät mit einer Vorrichtung zur Aufnahme von individuellen 
Sortierstrecken 

� kann auch mit Frequenzen bis zu 60Hz betrieben werden. Das hat den Vorteil der 
kleineren Amplituden und ist so durch sein ruhiges Laufverhalten besonders für 
kritische Schnittstellen zu nachgeschalteten Maschinen geeignet 

� einfache und schnelle Zugänglichkeit für Abstimmarbeiten 
 Aufnahme der           

Sortierelemente 
Zur Aufnahme der Sortiereinrichtungen ist eine beschichtete Sortierwanne zum Stufen-
förderer positioniert, auf der individuelle Sortiereinrichtungen mit geringem Aufwand 
installiert werden können.  

 Teilerückführung Eine Schwingrinne mit Bürstenbeschichtung fördert die aussortierten Werkstücke scho-
nend, geräuscharm und mit geringen Fallhöhen zum Bunker zurück. 

 Leistung Mit der Kombination dieser RNA Komponenten lassen sich Sortiergeschwindigkeiten 
von 10-15 m/min realisieren, auch bei Werkstücken mit kleinsten Sortiermerkmalen! 

 Abstimmen der  
Sortiereinrichtung 

Zusätzliche Abstimmungsmöglichkeiten durch den Einsatz eines regelbaren RNA-
Frequenzsteuergeräts. 
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