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Einsatzgebiete

RNA Lineare Zufiihrsysteme mit Stufenférderer (LZS 500),
kommen Uberall dort zum Einsatz, wo Massenteile Stlick flir Stiick
in einer bestimmten Lage, einer vorgegebenen Stiickzahl, sowie
einer schonenden und gerduscharmen Handhabung zugefiihrt
werden missen. Ferner empfiehlt sich der Einsatz bei Werksti-
cken mit geringen Sortiermerkmalen, die eine hohe Zuflhrleistung
erfordern.

Funktionsprinzip

Ein integrierter stationarer Vorratsbunker des Stufenférderers
nimmt die Werkstlicke als Schuttgut auf. Mehrfach gegenlaufige
Hubplatten des Stufenférderers transportieren die Werkstiicke
vorsortiert zur Ablaufrutsche des Stufenférderers. Von hier gleiten
die Werkstlicke auf eine nachgeschaltete Linearsortierung. Die
Sortierung erfolgt durch eine horizontale Transportweise (linearer
Gleitférderer). Gefréasste Sortiereinrichtungen bringen die
Werkstlicke fir den weiteren Produktionsprozess in die ge-
winschte Austrittslage. Die Sortierstrecke kann gleichzeitig auch
als Staustrecke dienen. Aussortierte Werkstiicke werden Uber
eine Rickfiihrung dem stationaren Bunker des Stufenforderers
zugefihrt.

Hauptkomponenten dieses Zufiihrsystems

RNA liefert ein komplett aufeinander abgestimmtes und in sich
geschlossenes System. Alle Komponenten dieses Zufiihrsystems
sind von RNA entwickelt und werden standig im Produktionspro-
zess optimiert und erweitert. Die Hauptkomponenten sind:

1. Stufenforderer

RNA liefert Stufenférderer der Baureihen
STS 180, STS 220, STS 320 und STS 500

2. Lineare Gleitforderer

RNA liefert lineare Gleitférderer des Types SLG 820 in verschie-
denen Langenausfiihrungen, je nach Sortieranforderung.
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Vorteile auf einen Blick

Hauptkomponenten Vorteile

Gesamtsystem Komplettes System mit Teilekreislauf, in dem der Anwender eine Sortierung einbauen
Typ LZS L

Stufenférderer Stufenférderer mit den Merkmalen:

Typ STS =  Gegenlaufig arbeitende Hubplatten

=  Kompakte Abmessungen
= Qualitativ hochwertige und robuste Ausfiihrung
= Mit integrierter Aufnahme fiir den linearen Gleitférderer SLG 820

Linearer Gleitforderer
Typ SLG 820

= Linearférderer mit neuartiger Aufhangung, dadurch keine Schwingungstibertra-
gung auf das Gesamtsystem auch bei unterschiedlichen Gewichtsaufbauten

= sehr ruhiges Laufverhalten; die ,Werkstiicke gleiten“ und heben kaum von der
Forderbahn ab; Ausnutzung von kleinsten Sortiermerkmalen

= Die patentierte Verstellung der Federwinkel unter Beibehaltung des eingestellten
Magnetspaltes ermdglicht ein einfaches Abstimmen

= Standardisiertes Grundgerat mit einer Vorrichtung zur Aufnahme von individuellen
Sortierstrecken

=  kann auch mit Frequenzen bis zu 60Hz betrieben werden. Das hat den Vorteil der
kleineren Amplituden und ist so durch sein ruhiges Laufverhalten besonders fiir
kritische Schnittstellen zu nachgeschalteten Maschinen geeignet

= einfache und schnelle Zuganglichkeit fiir Abstimmarbeiten

Aufnahme der
Sortierelemente

Zur Aufnahme der Sortiereinrichtungen ist eine beschichtete Sortierwanne zum Stufen-
forderer positioniert, auf der individuelle Sortiereinrichtungen mit geringem Aufwand
installiert werden kénnen.

Teilerlckfiihrung

Eine Schwingrinne mit Birstenbeschichtung fordert die aussortierten Werkstiicke scho-
nend, gerduscharm und mit geringen Fallhéhen zum Bunker zurtick.

Leistung

Mit der Kombination dieser RNA Komponenten lassen sich Sortiergeschwindigkeiten
von 10-15 m/min realisieren, auch bei Werkstlicken mit kleinsten Sortiermerkmalen!

Abstimmen der
Sortiereinrichtung

Zusatzliche Abstimmungsmaglichkeiten durch den Einsatz eines regelbaren RNA-
Frequenzsteuergerats.

Anwendungsbeispiel: Zufiihrung von ,,Gegenkrallen*
Gegeniberstellung von Schwingférdererzufiihrung und linearem Zufiihrsystem mit Stufenférderer

Eigenschaften

Schwingférdererzufiihrung

Linearfordererzufiihrung

Baugréiie 800 x 500 (9 x H) 1.500 x 1.100 x 1.500 (LxBxH)
ohne Unterbau und Larmschutz einschliel3lich Unterbau

Bunkervolumen 7 — 8 Liter 25 Liter

Luftverbrauch 150 NI./min keine Blasluft notwendig

Larmpegel 85 — 88 dBA ohne Larmschutz 76 dBA

Leistung 85 — 90 Stlick/min 130 — 140 Stiick/min

Sortierart Schablonensortierung Kantensortierung
(Punktsortierung) mit Abdeckung (Streckensortierung) ohne Abde-

ckung
Art der Sortiereinrichtung kreisférming gerade

manuell aus V2A-Blech gefertigt

3D-konstruiert
mechanisch gefertigt
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Rhein-Nadel Automation GmbH

Reichsweg 19/42
D - 52068 Aachen

Tel (+49) 241/5109-159
Fax (+49) 241/5109-219

Internet www.rna.de
Email vertrieb@rna.de

HSH Handling Systems AG
Wangenstr. 96

CH - 3360 Herzogenbuchsee

Tel (+41) 062/95610-00
Fax (+41) 062/95610-10

Internet www.rna.de
Email info@handling-systems.ch
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Vibrant S.A.
Pol. Ind. Famades C/Energia Parc 27

E - 08940 Cornella Llobregat (Barcelona)

Tel (+34)093/377-7300
Fax (+34) 093/377-6752

Internet www.vibrant-rna.com
Email info@vibrant-rna.com
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RNA Automation Korea
Contact: Yongik Won

1224 Investtel Building, 1123-2 Sanbondong,

Gunposi, Gyeonggido, Korea

Tel (+82)17 204 1114

Email rnakorea@yahoo.co.kr

RNA AUTOMATION LTD

Hayward Industrial Park
Tameside Drive, Castle Bromwich

GB - Birmingham, B 357 AG

Tel (+44) 0121/749-2566
Fax (+44) 0121/749-6217

Internet www.rna-uk.com
Email rna@rna-uk.com

RNA Automated Systems Inc.
P.O.Box 560, Paris, Ontario

Canada, N3L 3T6

Tel (+1) 905/3368429
Fax (+1) 905/3191252

Internet www.rna-can.com
Email sales@rna-can.com



