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Limpiar con agua Agitar antes de uso  Usar guantes de Usar mascarilla de
proteccién proteccién

Colores Incoloro
Brillo Satinado mate
Envases5 |
Rendimiento 100 - 150 ml/m?, segln el espesor en hiimedo de la capa aplicada sin perdidas.
Dilucién No diluir
Temperatura de aplicacién 15-25 °C para el substrato, aire y producto aprox. 60 % H.R.

Tiempos de secado El secado depende del grosor de pelicula y de la ventilacién. Puede retrasarse en maderas con alto contenido en
extractivos y por condiciones ambientales adversas de alta humedad y baja temperatura. Durante el secado, hay que
asegurar que exista una temperatura adecuada y una circulacién del aire correcta. Si las condiciones de secado no son
respetadas no se puede garantizar los dafios ocasionados.

Limpieza de equipo Limpiar inmediatamente tras su utilizacién con agua o agente limpiador ST 830*

Almacenaje Estabilidad minima de almacenamiento a temperatura de almacenaje de los envases cerrados: 1 afio. Envases abiertos
deben ser correctamente cerrados! Almacenar en estancia fresca pero protegida de las heladas.
Eliminacién de residuos Sélo se enviaran a reciclar los recipientes sin resto alguno. A los restos de material se les aplicaran las disposiciones
locales correspondientes. Un cédigo adecuado de desecho de la UE para este material es: 08 01 12
Indicaciones de peligro De acuerdo con la normativa de la CE - hoja de datos de seguridad, punto 15.
Disposiciones Antes del uso se deberdn leer siempre las instrucciones y la informacién del producto. En la utilizacién de productos de
baja emisién también deberdn cumplirse las normas de proteccién habituales.
Reglas basicas Producto destinado a su utilizacién profesional y exclusivamente con arreglo a las recomendaciones de Sikkens.
Descripcién del producto - alta transparencia
- buena nivelacién
- buena resistecia mecénica
- Resistente al sudor y la saliva (segun DIN EN 71, cap.3)

Sistema de recubrimiento: Para elementos de madera estables
Impregnante|lmpregnante para maderas con clase de resistencia 3-5. Por favor no utilice més de un producto BPD en UN sistema.

Cetol WV 885 BPD+

Cetol WV 880 BPD

Imprimaciéon|Rubbol WP 193

Rubbol WP 151

Cetol WP 566

Intermedio|Rubbol WF 382

Rubbol WF 380

Rubbol WF 378

Cetol WF 965

Cetol WF 960

Cetol WF 957

Cetol WF 952

Rubbol WF 387

Rubbol WF 390 metallic

Acabado(Cetol WF 990

Todas las indicaciones contenidas en esta publicacién de nuestros productos no representan ninguna indicacién del estado de las mercancias. El estado, idoneidad, calificacion
y funcién asi como él uso previsto de nuestras mercancias se determina exclusivamente segln los contratos de venta respectivos en que las descripciones de producto sirven
de base. En cada caso, las desviaciones estandar del sector estan permitidas, salvo acuerdo en contrario por escrito. Todas las declaraciones reflejan el estado actual de la
técnica. Para el recubrimiento de las estructuras mencionadas no ofrecemos ninguna garantia de integridad, ya que son sélo ejemplos. Debido a la gran cantidad de
substratos y las condiciones de uso, el comprador / usuario no serd liberado de su obligacién de controlar los materiales de manera profesional para su idoneidad de los fines
previstos bajo su propia responsabilidad, sujeto a las condiciones de uso y al proceso, de conformidad con el estado actual de la técnica. Todos los productos deben estar
pigmentados en colores aprobados por Sikkens salvo indicacién por escrito. En otros aspectos, se aplicaran nuestros términos y condiciones de venta. Con la apariciéon de una
nueva edicién la actual pierde su validez.
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