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'DTC Tecnologia S.L. Soluciones en Tecnologia Rentable

Desde el afo 1995, DTC Tecnologia S.L. tiene el
orgullo de ser el representante de TECNOMAGNETE
para el mercado Espanol, siendo desde entonces la
representacion mas importante para nosotros.

En sus comienzos la tecnologia electropermanente
era desconocida en el sector, v los inseguros
electroimaneseranlasolucionutilizadaparamanipular
cargas ferricas. Tras varios anos de demostraciones
y de transmitir nuestros conocimientos a clientes
del sector y poder demostrarles las enormes
ventajas que estos sistemas pueden aportar a sus
usuarios, la tecnologia electropermanente se ha
convertido en la primera opcion del sector. Hoy en
dia nos enorgullecemos de tener mas de 300 equipos
instalados en el estado, siendo, al igual que en el resto
del mundo, lideres en el mercado.

En elano 2013, y gracias a su conocimiento del sector,
DTCobtuvo la representacion del mayor fabricante del
mundo de cilindros curvadores para chapas y perfiles,
DAVI, afianzando de este modo su apuesta por el
sector de la transformacion metalica sin arranque de
viruta. También hemos venido completando la gama
de maquinas con cilindros mas pequenos, v cizallas,
plegadoras y laser.

Con esta nueva division, DTC tecnologia pretende
dar un servicio mas completo a caldererias finas,
medianas y pesadas, astilleros, siderdrgica,
carpinterias metalicas y todo tipo de empresas con
necesidad de deformacion de chapa.

INDICE

DTC también dispone de una gama muy completa

de productos destinados al

sector de la maquina

herramienta, gran parte de ellos, como siempre
destinados a la mejora de produccion de nuestros
clientes, en la parte final de este catalogo dispone de

una relacion de los mismos.

Es de nuestro interés el comercializar productos que
sirvan para mejorar el proceso productivo para su

empresa, bien reduciendo los

tiempos muertos, bien

incidiendo directamente en mejorar las condiciones

de produccion, por esta razon

nuestro lema es:

Esperamos que este catalogo le muestre una idea
completa de todos nuestros productos.

Tenemos a su disposicion catalogos, mds extensos,

especificos de cada producto.

Solicitelos sin compromiso en:

dtc@dtctecnologia.com
Atentamente,

Julen Alzate Garmendia
ja@dtctecnologia.com

Responsable de producto

Eduardo Matesanz Inarra
edu@dtctecnologia.com
Gerente
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TM4 Balancines telescopicos

TM6 Balancines telescapicos

SML Médulos electropermanentes
SMH Médulos electropermanentes
BF2 Balancines fijos

TB Balancines basculantes ..

TT Fijos para corte

Manipulacién de bovinas RD

CH - Eje horizontal ..

CV/T - Eje vertical

CV - Eje vertical ...

CO - Eje vertical

RD Manipulacion de redondos

TP Manipulacion de perfiles
Manipulacién de palanquillas
BAT-GRIP

Todo tipo de cargas.
Cargas planas....
Cargas redondas ..

MAV Curvadora 3 rodillos...
MCA Curvadora 4 rodillos
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MCP Curvadora de perfiles

Plegadoras...
Bluebender.
Serie PM
Serie PA

Cizallas
Serie SM
Serie GH

Laser (maquinas de corte)
LP (laser de CO2 SlLa
LF (laser de fibra,
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TENOMAGNETE

El magnetismo es el sistema mas racional que existe para la manipulacion de una carga
férrica. Tecnomagnete lleva mas de 40 anos dedicada a la investigacion y desarrollo del
magnetismo electropermanente, Gnica tecnologia en grado de combinar SEGURIDAD,
POTENCIA, PRACTICIDAD Y AHORRO ENERGETICO.

Los elevadores electropermanentes serie TECNO-LIFT amarran,
transportan y desamarran la carga con extrema facilidad. Son convenientes
porque operan siempre por encima de la carga,sin comprimirla ni
deformarla. Optimizan las areas de trabajo, dado que no necesitan ni de
espacios de maniobra, ni de interespacios entre una cargay otra.

Ninguna otra solucion, tanto mecanica como electromagnética, alcanza las
mismas prestaciones operativas que el sistema TECNO-LIFT.

TECNO-LIFT es la solucion ideal para las empresas siderargicas, para los
almacenistas de acero, para los talleres mecanicos, para las carpinterias
metalicas, para los astilleros y para las empresas modernas interesadas
decididamente en mejorar el proceso productivo.




BALANCINES TELESCOPICOS TV 4

Los Balancines serie TM amarran la carga
desde arriba, con uniformidad, sin deformarla
o danarla, permitiendo un transporte seguro
y practico racionalizando los procesos de
manipulacion y de almacenamiento de las
chapas.

Movimiento telescopico y seleccion de
travesanos. La posibilidad de alargar o acortar la
distancia entre los travesanos y de seleccionar

los moédulos a magnetizar (seleccion travesanos),
convierten los balancines TM en extremadamente
flexibles para el uso.

CARACTERISTICAS DE LA CARGA

Modelo Esp. Anchura Longitud Carga
min. Max. (mm) Max.

TM 4/N mm mm min.  max. kg
TM 4/75 N 5 2500 3000 | 12000 7500
TM 4/100 N 5 3500 3000 | 12000 10000
TM 4/120 N 5 3500 3000 | 12000 12000
TM 4/140 N 8 3500 3000 | 12000 14000
TM 4/180 N 8 3500 3000 | 12000 18000

Para manipulacion unitaria de chapas
con longitudes hasta 12 m.

4 travesanos con 2 modulos
magnéticos cada uno.

1246

6150
5150

Peso 3000 kg
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con longitud de hasta 16 m.
6 travesanos con 2 madulos
magnéticos cada uno.

BALANCINES TELESCOPICOS TV 6

Balancin telescopico magnético
electropermanente de 6 modulos para
manipulacion unitaria de chapas que permite
adaptarse a las diferentes dimensiones de éstas.

Opera siempre por encima de la carga sin
comprimirla ni deformarla y optimiza las
areas de trabajo dado que no necesitan

ni de espacios de maniobra ni de interespacios
entre una carga y otra.

Movimiento telescopico y seleccion de
travesanos. Posibilidad de alargar o acortar la
distancia entre los travesanos y de seleccionar
los modulos a magnetizar

CARACTERISTICAS DE LA CARGA

Modelo Esp. Anchura Longitud Carga
Para manipulacion unitaria de chapas min. Max. (mm) Max.
TM 6/N mm mm min.  max. kg
TM 6/100 N 5 2500 2800 | 16000 7500
TM 6/140 N 5 3500 2800 | 16000 14000
TM 6/180 N 5 3500 2800 | 16000 18000
TM 6/200 N 8 3500 2800 | 16000 20000
TM 6/250 N 8 3500 2800 | 16000 25000
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SML

Para manipulacion unitaria de chapas
o de bloques pre-mecanizados.

Los modulos electropermanentes SML
representan la solucion ideal para la elevacion en
presencia de reducidos entre hierros operativos.

B Favorable relacion carga/peso del elevador.
B Circuito multipolar para un reparto uniforme
de la fuerza.

Curva fuerza Entrahierro
Sobre blogue plano de "Fe", espesor min. 30 mm a total cobertura de los polos.
Temperatura inferior a 100 °C

Coeficiente de seguridad = 1:3
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CARACTERISTICAS DE LA CARGA
Modelo Esp. min. Anchura Max. Longitud (mm) Carga Max.
SML mm mm min. (L EVE kg

SML 50 8 3000 1000 5000 5000

SML 100 8 3000 1000 5000 10000

SML 150 8 3000 1000 5000 15000
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SMH

Para manipulacion unitaria de slabs
y de bloques forjados.

Los modulos electropermanentes SMH han
sido proyectados para la elevacion de cargas en
presencia de elevados entre hierros operativos.

B (Circuito cuadripolar para una elevada
concentracion de la fuerza.
B Elevada potencia magnética.

Curva forza-traferro
Sobre blogue plano de "Fe", espesor min. 100 mm, a total cobertura de los polos.

Temperatura inferior a 100 °C
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CARACTERISTICAS DE LA CARGA
Modelo Esp. min. Anchura Max. Longitud (mm) Carga Max.
SMH 50 30 3500 1000 6000 5000
SMH 100 30 3500 1000 6000 10000
SMH 150 40 3500 1000 6000 15000
SMH 200 40 3500 1000 6000 20000
SMH 250 80 3500 1000 6000 25000
SMH 300 80 3500 1000 6000 30000
SMH 350 80 3000 2000 13000 35000
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BF2 BALANCINES FIJOS e e,

Para la manipulacion unitaria de chapas con Tienen las mismas cacteristicas que la serie TM,
longitud hasta 6 m. 2 travesanos con 2 modulos pero con 2 travesanos magnéticos a distancia
magnéticos cada uno. fija. Se utilizan cuando las chapas a manipular

tienen longitudes pequenas y no existe la
necesidad de movimiento telescopico.
CARACTERISTICAS DE LA CARGA

Modelo Esp. min. Anchura (mm). Longitud (mm) Carga Max.

BF 2/20N 5 500 2000 2000 3000 2000

BF 2/37 N 5 500 2500 3200 6000 3700

BF 2/80 N 5 500 3500 3200 6000 6000

BF 2/90 N 8 500 3500 3200 6000 8000
Permiten la manipulacion de chapas tanto chapas en vertical y sucesivo posicionamiento
en vertical como en horizontal. Resultan de la carga en horizontal (tipicamente para
insustituibles en las operaciones de amarre de almacenaje y bancadas de corte) y viceversa.

CARACTERISTICAS DE LA CARGA

Modelo Esp. min. Anchura (mm). Longitud (mm) Carga Max.
min. max. g

TB 4/35 4 3500 2500 6000 36(-30

TB 6/35 4 3500 2500 12000 3600

TB 2/60 8 3500 2500 6000 6000

TB 4/120 3 3500 3000 12000 12000

TB 6/180 8 3500 3000 18000 18000

TB 4/250 30 4000 4000 16000 25000
Para manipulacion unitaria de chapas y corte (plasma, oxicorte, laser v alta definicién).
esqueleto. Los sistemas modulares TT, realizados  En particular consisten en evacuar de la bancada
adaptandolos a las dimensiones de la chapay de tanto la chapa cortada, como el “esqueleto”

la pieza cortada, permiten rapidas operacionesde  en un solo amarre, dejando la maquina
carga/descarga de las chapas sobre maquinas de  inmediatamente disponible.

CARACTERISTICAS DE LA CARGA

Modelo Pieza min. Esp. (mm). Anchura Max. | Longitud Max. | Carga Max.

TTO /045 300x300 4 25 1500 3000 1000
TTO /060 300x300 4 25 1500 4000 1200
TTO /080 300x300 4 25 2000 4000 2000
TT0 /100 300x300 4 25 1500 6600 2000
T1T0 /120 300x300 4 25 2500 5000 3000
TTO /150 300x300 L4 25 2500 6000 3000
TTH /200 500x500 8 50 2500 8000 8000
TTL /090 70x70 2 25 1500 6000 1500

Versiones: = TT/L para sistemas de corte por laser, dimensiones min. de pieza de 70 x70 mm., Espesores partir 2mm.
= TT/H para piezas de peso elevado.
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A— MANIPULACION DE BOBINAS

La linea TECNO-LIFT prevee una vasta gama de soluciones especificas para
la manipulacion de bobinas compactas de diversas morfologias y dimensiones,
sin limitacion de peso.

TECNO-LIFT se apoya en la bobina siempre desde lo alto suavemente, sin compresiones
ni deformaciones.

EJE HORIZONTAL

Modulos para la manipulacion de
bobinas Laminadas en frio con eje
horizontal.

Suministrados con sistema de
centraje automatico de la carga.

EJE VERTICAL

CVT CV G0

Maodulos para la manipulacion  Modulos para la manipulacion de  Modulos para la manipulacion de
de bobinas cortadas bobinas compactas laminadas bobinas abiertas (open coil)
de eje vertical. en frio con eje vertical. de eje vertical.




MANIPULACION DE REDONDOS RD

Maodulos para elevacion de redondos. Para la El especifico perfil en forma de “V" se adapta a
movimentacion unitaria de piezas redondas. la morfologia de la carga facilitando el centraje
durante la fase de amarre.

CARACTERISTICAS DE LA CARGA

Modelo Diametro (mm) Longitud (mm) Carga Max.

RD 20 280 400 800 2000 2000
RD 25 200 600 600 2000 2500
RD 30 100 350 1000 6000 3000
RD 35 100 350 1000 6000 3500
RD 60 350 810 1000 2000 6000
RD 80 300 700 1500 5000 8000
RD 100 310 1000 1500 7000 10000
RD 150 310 1200 1500 7000 15000
RD 200 500 1000 3000 6000 20000
RD 300 250 1200 2500 7000 30000

MANIPULACION DE PERFILES TP

Sistemas modulares para la movimentacion de La forma especial de los modulos magnéticos
vigas y perfiles comerciales. permite también la posibilidad de dar la vuelta a
Combinando las ventajas de la elevacion segura las vigas en tierra y un facil almacenaje.

con la compacticidad y la practicidad.

CARACTERISTICAS DE LA CARGA

Modelo HEA - HEB - IPE -IPN (mm) Longitud (mm) Carga Max.
TP 1/100 80 600 1000 6000 1000
TP 2/200 80 600 6000 12000 2000
TP 2/400 twin 80 600 3000 18000 4000
TP 3/200 80 600 1000 12000 2000
TP 4/400 80 600 6000 18000 4000
TP 5/400 80 600 1000 18000 4000
TP 6/400 80 600 3000 24000 4000

MANIPULACION DE PALANQUILLAS BL

Maodulos electropermanentes para
movimentacion de estratos de palanquilla con
temperatura de la carga hasta 600° en el corazon.
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BAT-GRIP

Elevadores electropermanentes con capacidad hasta 3 tn.

El elevador por radio comando Bat-Grip es ideal para manipular
cargas remotamente sin necesidad de conexion eléctrica .

Permiten asegurar una larga autonomia operativa ( aprox.
7 dias), dado que la energia de la bateria se utiliza s6lo durante
una fraccion de segundo en los ciclos MAG/DEMAG.

=No necesita instalacion eléctrica, ni ningdn
tipo de instalacion.

=Tamano compacto, y peso reducido.
=Magnetizacion y desmagnetizacion por
control remoto.

=Sistemas de seguridad anti-accidentes.
=|deal para cargar cargas de muchas
dimensiones y pesos.

=Mando por control remoto..

CARACTERISTICAS DE LA CARGA

BAT-GRIP 300/N

Anchura maxima: 2,500 mm 98in
Espesor minimo: 25mm 0,98in

Carga (kg) Fuerza (daN) CARGAS PLANAS
= = — = I <211 e
= :.1 = : = = :_ _ __ Carga maxima: 3,000kg 6600 Ibs
T P —di ¥ + = E Longitud maxima: 3,000 mm 118 in

Entrehierro mm
CARGAS REDONDAS
Carga maxima: 700 kg 1540 Ibs
Longitud maxima: 2,000 mm 78 in
BAT-GRIP Anchura m?x\ma: 150 mm 59in
| Espesor minimo: 25mm 0,88in

T= entrehierro

Pieza

SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE.




Los elevadores magnéticos manuales MaxX, han
representado una verdadera revolucion en la
manipulacion de cargas férricas.

CARACTERISTICAS UNICAS:

¥ Son los originales: son la referencia en el
mercado.

B Sistema patentado monobloque: la fuerza de
amarre se transmite a través del cuerpo no a
través de las tapas laterales.

B sistema patentado de corona neutra: fuerza
magnetica unicamente en el area polar.

¥ Seguros: Si la carga es peligrosa la palanca se
endurece. Coeficiente de seguridad de 3.

Estos innovadores productos nacen fruto de

la larga experiencia de TECNOMAGNETE en el
desarrollo y produccion de sistemas magnéticos
permanentes para la elevacion y el amarre.

ELEVAGION DE TODO TIPO DE CARGAS

B Manipulacion de cargas planas hasta los 2.000 Kg. de peso.

B Manipulacion de redondos hasta los 800 Kg. de peso.

¥ Manipulacion de chapas desde los 8 mm. de espesor

¥ Elevacion de chapas de hasta 3 metros de longitud.

¥ Manipulacion de cargas tanto en horizontal como en vertical.

MAXX E MAX X TG MAX X 1000




PARA CARGAS PLANAS

Modelo Carga max. Espesor min, Longitud max.
kg mm mm
|
MaxX 125 125 20 1000
MaxX 250 250 20 1500
MaxX 500 500 25 2000
MaxX 1000 1000 40 3000
MaxX 1500 1500 45 3000
MaxX 2000 2000 55 3000
|
MaxX 300 E 300 20 1500
MaxX 600 E 600 25 2000
|
MaxX TG 150 150 8 1500
MaxX TG 300 300 10 2000
PARA CARGAS REDONDAS
Modelo Cargamax. | Espesormin, |Longitudmax.| @ max.
kg mm mm mm
. |
MaxX 125 50 10 1000 300
MaxX 250 100 10 1500 300
MaxX 500 200 15 2000 400
MaxX 1000 400 25 3000 450
MaxX 1500 600 30 3000 500
MaxX 2000 800 35 3000 600
MaxX 300 E 150 10 1500 300
MaxX 600 E 250 15 2000 400
MaxX TG 150 60 8 1500 240
MaxX TG 300 120 10 2000 290

TECNOLOGIS.L.

SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE.



K?‘CELLENCE IN FDRMING /

DAVI naci6 en los anos 60 y es hoy el mayor fabricante mundial de curvadoras de chapa
y curvadoras de perfiles. Fabrica maquinas capaces de curvar chapas de hasta 400 mm
de espesor y es el fabricante que mas invierte en tecnologia, razén por la cual dispone de

numerosas patentes internacionales.

B Davi se enorgullece de poder autofinanciarse y de disponer
del mayor stock de cilindros nuevos del mundo.

¥ Recientemente, DAVI ha redisenado completamente su gama
de maquinas para ofrecer soluciones de mayor rendimiento
para las aplicaciones mas pesadas.

¥ Desde hace anos dispone de tecnologia digital
en todas sus maquinas.
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CECEALERCE iW FOEMING

CURVADORA DE 3 RODILLOS CON EJES VARIABLES

Es la maquina idonea para la industria pesada, se conoce también como curvadora-
plegadora e integra soluciones que son imposibles de encontrar en otras curvadoras

de tres rodillos.

Se caracteriza por el movimiento vertical del
rodillo superior y por el movimiento horizontal de
los rodillos inferiores que permite la ejecucion del
precurvado de los bordes como en una prensa
plegadora, pero con la ventaja de poder arrastrar
la chapa como en una curvadora, garantizando la
presencia de un borde recto minimo.

Gracias a la particular geometria de los rodillos,
la chapa permanece siempre en posicion
horizontal durante todo el proceso de curvado,

lo que requiere la presencia de un solo operario
simplificando notablemente el uso de la maquina
y garantizando tiempos de produccion reducidos.
La MAV es sin duda el cilindro curvador de tres
rodillos mas preciso, facil de usar y rapido del
mercado actual..

® Unica con tres rodillos motorizados por tres
motores hidraulicos independientes

B Gran inclinacion de los rodillos laterales, o
que la convierte en la mejor de tres rodillos del
mercado para fabricacion de conos

B Estan equipadas con el sistema "Servo
Tronic" de paralelismo electronico, sistema
patentado

¥ Tecnologia "Roll by wire", se controla el
sistema por medio de senales digitales. Mas
rapido y confortable.

Modelo Anchura atil Capacidad de Capacidad de
D AVI A curvado precurvado
mm mm mm
.|
MAV 2041 2050 54 43
MAV 2050 2050 77 66
MAV 2055 2050 102 388
I EEE————
MAV 2545 2550 49 37
MAV 2552 2550 70 56
MAV 2557 2550 92 75
I EEE————
MAV 3045 3100 45 33
MAV 3053 3100 64 50
MAV 3060 3100 85 67

** Promau produce maquinas de todo tipo y distintas dimensiones que, por motivos de espacio, no pueden publicarse en la gama. Bajo pedido se pueden emitir ofertas para maquinas dedicadas a
cualquier tipo de prestacion, puesto que Promau ofrece competencia técnica, de proyecto y productiva para cualquier aplicacion de cilindarado

SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE.



CURVADORA DE 4 RODILLOS CON CNC

La curvadora MCA es la maquina ideal para
curvar chapa de hasta 10-15 mm de espesor.
Es una maquina precisa, facil de usar y rapida,
la mas eficiente del mercado. Es de diseino
innovador y brinda grandes ventajas no
disponibles en otros modelos

Permite obtener curvados perfectos, debido

a gue el borde recto es casi despreciable, esto

es consecuencia de la geometria innovadora

de la maquina y del movimiento planetario de

los rodillos laterales. El proceso de cilindrado

se realiza sin necesidad de hacer antes el pre-
curvado de los dos extremos, como en el caso de
una maquina de 3 radillos, gracias a la posibilidad

de curvar chapas de una sola pasada.

B Gran inclinacion de los rodillos laterales, lo
que la convierte en la mejor de cuatro rodillos
del mercado para fabricacion de conos

B Estan equipadas con el sistema

"Servo Tronic" de paralelismo electronico,

sistema patentado

B Tecnologia "Roll by wire", se controla el
sisterna por medio de senales digitales. Mas

rapido vy confortable.

B Sistema de guias planetarias
B Solucion de problemas de forma remota con
conexion a internet (Opcional)

Una de las mayores ventajas de las curvadoras

de 4 rodillos es su facilidad de uso. El modelo
MCA esta preparado para un moderno y avanzado
sistema de automatizacion. De forma estandar

ya esta equipado con un CNC simple y de facil

uso, que permite memorizar las posiciones de

los rodillos laterales. DAVI también dispone de

un avanzado software, sin igual en el mercado,
capaz de facilitar y automatizar los procesos de
curvado de forma asombrosa. Maquina de elevada
productividad y de facil manejo para el operador.

MCA

Anchura de los rodillos

Capacidad de curvado Capacidad de precurvado

mm mm mm

- ________________________|

2017 2050 7 4

2019 2050 6

2020 2050 11 8

2024 2050 16 13
- _____________________________|

2520 2550 8 6

2522 2550 10

2627 2550 16 12
- ______________________________|

3017 3100 6 3

3020 3100 4

3022 3100 6

3028 3100 14 10

3030 3100 15 12

puede variar con respecto a los estandares.

*Las prestaciones arriba mencionadas se refieren a la chapa dulce, con 450 N/mm? de carga maxima de roturay 280 N/mm? de carga de estiramiento curvado en varias pasadas, hasta un diametro igual
0 mavyor que 5 veces el diametro del rodillo superior. Es posible obtener diametros mas pequenos reduciendo el espesor, la anchura o la resistencia del material. En materiales diferentes, el rendimiento

** Promau produce maquinas de todo tipo vy distintas dimensiones que, por motivos de espacio, no pueden publicarse en la gama. Bajo pedido se pueden emitir ofertas para maquinas dedicadas a
cualquier tipo de prestacion, puesto que Promau ofrece competencia técnica, de proyecto y productiva para cualquier aplicacién de cilindarado
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CURVADORA DE 4 RODILLOS CON CNC

La curvadora MCB esta capacitadad para curvar chapas desde 15 mm hasta 400 mm de
espesor. Puede efectuar el precurvado del borde de entrada, con una calidad excepcional,
reduciendo el borde recto al minimo. Es una maquina precisa, facil de usar y rapida (la
chapa avanza a mas de 6 metros por minuto), la mas eficiente del mercado. Es de disefo
innovador y brinda grandes ventajas no disponibles en otros modelos

Permite obtener curvados perfectos, debido

a que el borde recto es casi despreciable, esto

es consecuencia de la geometria innovadora

de la maquina y del movimiento planetario de

los rodillos laterales. El proceso de cilindrado

se realiza sin necesidad de hacer antes el pre-
curvado de los dos extremos, como en el caso de
una magquina de 3 rodillos, gracias a la posibilidad
de curvar chapas de una sola pasada. Una de las
mayores ventajas de las curvadoras de 4 rodillos

es su facilidad de uso.

El modelo MCB esta preparado para sistemas de
automatizacion modernos y avanzados.

De forma estandar ya esta equipado con un CNC
simple y de facil uso, que permite memoarizar las
posiciones de los rodillos laterales.

DAVI también dispone de un avanzado software,
sin igual en el mercado, capaz de facilitary
automatizar los procesos de curvado de forma
asombrosa. Maquina de elevada productividad y
de facil manejo para el operador.

B Gran inclinacion de los rodillos laterales,

lo que la convierte en la mejor de cuatro rodillos

del mercado para fabricacion de conos

B Estan equipadas con el sistema "Servo Tronic"

de paralelismo electronico, sistema patentado

¥ Tecnologia "Roll by wire", controla el sistema
mediante senales digitales. Mas rapido y confortable.
¥ Sistema de guias planetarias

B Solucion de problemas de forma remota con
conexion a internet (Opcional)

MCB

Anchura de los rodillos

Capacidad de curvado Capacidad de precurvado

mm mm mm
[ —.

2027 2050 22 20

2029 2050 25 22

2033 2050 34 30

2037 2050 4L, 338

2041 2050 53 45
[

2533 2550 24 19

2535 2550 30 26

2539 2550 40 33

2545 2050 48 39
|

3034 3100 27 17

3037 3100 27 23

3041 3100 36 30

3045 3100 4L, 35

3053 3100 59 50

3060 3100 7L 62

** Promau produce maquinas de todo tipo y distintas dimensiones que, por motivos de espacio, no pueden publicarse en la gama. Bajo pedido se pueden emitir ofertas para maquinas
dedicadas a cualquier tipo de prestacion, puesto que Promau ofrece competencia técnica, de proyecto y productiva para cualquier aplicacion de cilindarado

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu
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CURVADORA DE PERFILES

La curvadora de perfiles MCP es una maquina de tecnologia avanzada con la que
conseguimos el mejor resultado en el curvado de perfiles estandar y también en
aquellos perfiles especiales que estén fuera de lo estandar.

Productos como: perfiles de aluminio, espirales, aros para llantas y todos aquellos
perfiles de forma particular, pueden ser curvados con los modelos MCP equipados con
rodillos especiales, que son disenados v realizados por software de tecnologia muy
avanzada. Esto es posible gracias a la utilizacion de matrices dedicadas, estudiadas a
medida por el servicio técnico de DAVI para el tipo de trabajo especifico.

Siendo el lider mundial absoluto en la venta de maquinas para uso pesado, todo nuestro
proceso de ingenieria es auxiliado por analisis FEM para asegurar la maxima resistencia
de la estructura de la maquina para asi obtener los mejores resultados . Esto convierte,
a la curvadora MCP en una maquina especialmente cualificada para curvar vigas de
grandes dimensiones

® Unica con tres rodillos motorizados por tres motores
hidraulicos independientes que proporcionan velocidad de
rotacion variable, para ciclos de produccion mas rapidos.

¥ os 3 motores van equipados con valvulas de freno hidradlico,
para parar la rotacion de inmediato, y valvulas de proteccion
contra presion demasiada alta.

B Tecnologia "Roll by wire', se controla el sistema por medio
de senales digitales.

® Mas rapido y confortable.

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu



MCP

20000

MODELO
30 32 36A 36 42 45 52
=g | 1 | soleradecanto | 250x50p1800 | 250x 7091800 | 250x100¢2000 | 300x100#2000 | 500x 13063000 | 500% 130 #6000 | 500x 160 #3000
_A 2 | soleraenplano | 470x 7091000 | 500x8091800 | 500x 100 #1600 | 650 1002000 | 1000 x 150 32000 | 650 x 200 4000 | 1000 x 180 pLOOO
Qe | 3 | barracuadrada 180 3500 170 $2200 200 ¢2500 240 $2500 31092500 31095000 350 3000
_H 4 | barraredonda 170 $1700 200 $2200 220$2200 260 2000 380 $2500 380 #5800 420 4000
H 5 | anguloafuera | 200x28¢2000 | 120x15@ 1300 | 200x28p1800 | 200x2891600 | 200x2891600 | 200x28¢3500 | 200x 281600
L 6 | anguloadentro | 200x 2092000 | 200x28¢1800 | 200x 2892000 | 200x 2891800 | 200x2891800 | 200x 2893500 | 200x 28 p1800
ﬂ_ 7 Tafuera 200% 2891800 | 200x28¢1600 | 200x2891600 | 200x2891600 | 200x2891600 | 200x28¢3500 | 200x 2891600
m 8 T adentro 200%2092800 | 200x28¢2500 | 200x 2892500 | 200x2892500 | 200x 2802500 | 200x28¢3500 | 200x 28$2500
A 9 Tdecanto | 200x2892800 | 200x28p1600 | 200x28¢1600 | 200x2891600 | 200x 2891600 | 200x 2843500 | 200x30¢1600
., | 10* reii;ﬂ“;aur‘ar 250x125x12 | 250x125x 12 300x120x10 | 420x200x12 | 450x150x 12 660 x610x16 480X 20012
H 11* |tubular cuadrado 220x13 225x12 300x13 400x 16 508x 20 508x 20 600x 20
_H 12# D;at‘”ma‘afuuzwa UPN 50092000 | UPN55082200 | UPN600g1500 |UPN 100084000 |UPN 1000 x 34000 | UPN 1000 3500 | UPN 1000 g4000
H 13 Dgggi;@pﬂﬁo UPN 50093500 | UPNS50¢3000 | UPN600g1500 |UPN 1000 4000 |UPN 1000 x 94000 | UPN 1000 93500 | UPN 1000 94000
H 14| vigalPE viafacil | IPES0092500 | IPE600¢2200 | IPE600¢2500 | IPE 100095000 | IPE 100095000 | IPE 100093000 | IPE 100095000
ﬁ 15** | viga HEA via facil | HEA 400 913500 | HEA 45093500 | HEAB00¢3000 | HEA 1000 #5000 | HEM 100097500 |HEM 1000 93000 | HEM 1000 6000
g | 16 tubo 37055912000 | 406x6,3 315000 | 450x 10912000 55?0&? 660x8¢20000 | 660x8¢20000 | 711x 16 340000
O 17 tubo 368x8¢15000 | 35695010000 | 40006500 | 508x 15210000 | 610x 18915000 | 610x 1839000 | 610x 22 320000
[y |18 [vagad‘lgg‘N UPN 280620000 | UPN 300 920000 1%5%235850 UPN 400 #38000 | UPN 700 30000 | UPN 700 80000 | UPN 800 100000
::"'"-ﬂ-""q 19%* VV“agzl‘fiE” IPE300913000 | IPE360#20000 | IPE 360922000 | IPE600#32000 | IPE800@50000 | IPE800 ¢40000 | IPE 1000 ¢55000
P I el e e ) e e ey m——
MODELO MCP
11 14 18 20 24 26 28
G| 1 | soleradecanto 100x25 @ 700 125x32 @ 1000 150x40 @ 1400 175x45 @ 1600 200x50 @ 1800 250x70 @ 1800 | 300x100 @ 2000
_A 2 | soleraenplano | 200x35@600 | 220x509 1000 | 250x609 1400 | 320x65@ 1600 | £00x70® 1800 | 500x80@ 1800 | 550x100 @ 2000
Qg | 3 | barracuadraca 600 600 800 1200 100 @ 1500 1159 1500 130 9 1800 170 ¢ 2200 240 (2500
g | - | bararedonda 75 @ 900 900 1100 100 @ 1200 130 @ 1400 150 @ 1500 200 0 2200 260 2000
H 5 | anguloafuera | 100x120 1000 | 120x150 1300 | 150x16 1200 | 180x18@ 1800 | 200x25 P 2500 | 200x28% 1600 | 200x28 B 1600
H 6 | anguloadentro | 100x10@1000 | 120x13@ 1100 | 150x15@ 1500 | 180x15@2000 | 200x20@ 2000 | 200x28@ 1800 | 200x28@ 1800
“H" 7 T afuera 100129800 | 120x15@ 1000 | 150x16© 1000 | 180x18® 1400 | 200x25@ 2500 | 200x28 % 1600 | 200x28 @ 1600
:::: 8 T adentro 100x100 800 | 120x13@ 1000 | 150x153 1200 | 180x15@ 1600 | 200x20 @ 2000 | 200x28® 2500 | 200x28 @ 2500
. 9 T de canto 100x12@ 1000 | 120x15@ 1000 | 150x16@ 1000 | 180x18® 1400 | 200x25 @ 2000 | 200x28® 1600 | 200x28 P 1600
p—, | 10 reﬁﬁfnﬁar 120x50x4 150%50x5 180x70x8 200%75x8 230x100 @ 10 250x125x12 420x200x12
Py | 11 |tubular cuadrado 80x6 100x8 120x10 150%10 180x12 225x12 400x16
H 12% D;at‘”na;fuﬂa UPN180@800 | UPN220@900 | UPN300@ 1100 | UPN360@ 1300 | UPN475@ 1500 | UPN550@ 2200 | UPN 1000 @ 4000
H 13 pgsgiduepmNro UPN 180 % 1000 | UPN220% 1100 | UPN300@ 1200 | UPN 360 ¢ 1600 | UPN 475 @ 1500 | UPN 550 @ 3000 | UPN 1000 @ 4000
H 14**| vigaIPE viafacil | IPE1809 1000 | IPE22091000 | IPE300@ 1100 | IPE360 1200 | IPE450® 1500 | IPE600@ 2200 | IPE 1000 @ 5000
H 15** | viga HEA via facil | HEA 120 1000 | HEA150@ 1100 | HEA180@ 1100 | HEA 22002500 | HEA 280 @ 3000 | HEA 450 ? 3500 | HEA 1000 @ 5000
T —— | 16 tubo 141x3,4 P 3000 | 168x3,4 0 2500 | 219x2,7 @ 3000 | 273x4,2 P 5000 | 324x4,5( 10000 | 406x6,3 @ 15000 | 558x12,7 @ 10000
) | 17 tubo 114x5 @ 2500 141x6 @ 2500 168x7 03000 | 219x8®3500 | 273x9,3 % 15000 | 356x9,5@ 10000 | 508x15 @ 10000
H 18** [S‘TQ.%E‘N UPN 120 @ 4500 | UPN 160 8000 | UPN 180 @ 8000 | UPN 220 @ 9000 | UPN 260 @ 15000 Uz%;gé)@ UPN 400 @ 38000
ﬁﬂq 19**|viga IPE via dificil | IPE120 93000 | IPE150@ 4000 | IPE180@5000 | IPE 24039000 | IPE270@ 11000 | IPE 3609 20000 | IPE 600 @ 32000
m 20** Jviga HEA via difici| HEA 10004500 | HEA 12093000 | HEA 160 @ 8000 | HEA200@ 9000 | HEA240@ 20000 | FEA309D ThiEas50 0 36000

TECNOLOGIS.L.
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PLEGADORAS

Ofrecemos un amplio catalogo de plegadoras,
dirigido a todas las necesidades comunes de
plegado, asi como soluciones especificas a medida
para proyectos de plegado.

Si sus necesidades van mas alla de
esto, ADIRA ofrece células de plegado
robotizadas vy soluciones totalmente
personalizadas para satisfacer todas
sus necesidades de plegado. jHaga la

pruebal!
PLEGADORA ELECTRICA
® Movimientos rapidos y precisos. B Espacio reducido.
¥ Bajo consumo de energia (35% menos que en ¥ Configuracion a medida del cliente.
una convencional). B Disenada, desarrollada y producida en Europa.
¥ Reduccion del mantenimiento. B Representacion exclusiva en Gipuzcoa,
B Accionamiento 100% servo-eléctrico. Vizcaya, Araba y Navarra.
B Curso y aperturas largas, impresionantes ¥ Para especificaciones diferentes a las estandar
capacidades de produccion. 0 células de plegado contactar con DTC Tecnologia
BB kn BB 2512 BB 5020

Fuerza mm 250 500

Capacidad de plegado 1200 2100
Cuello de cisne 120

Potencia kw 75

Velocidad de aproximacion 160 160

Velocidad de trabajo mm/s 10/30* 10/30*

Dimensiones estandar 2200 x 1800 x 2930 3300 x 2050 x 2930

Peso kg 3450 5000

SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE
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B Precio muy competitivo.

¥ Representacion exclusiva en Gipuzcoa,
Vizcaya, Araba y Navarra

¥ Para especificaciones diferentes a las
standard consultar o células de plegado
contactar con DTC Tecnologia

adrsa

MNCVEEIGN pRETERENDD 3R

SERIE P

B Capacidades: 60 Ton, 90 Ton, 135 Ton, 160

Tony 220 Ton.

¥ Avanzado sistema laser de seguridad CE.

¥ Facil de usar.

¥ Soluciones probadas.

® Disenada, desarrollada vy producida en Europa.
¥ Altos estandares de calidad.

PLEGADORAS PM

Fuerza

Capacidad de plegado

Carrera maxima

Cuello de cisne.

Potencia

Velocidad de aproximacién

Velocidad de trabajo

Velocidad de retorno

B Capacidades: desde 25 Ton y hasta 320 Ton

¥l ongitudes: desde 1250 mm hasta 4000 mm.
" Facil de usar.

® Amplia gama de configuraciones.

B Experiencia probada.

¥ Robustez y fiabilidad.

¥ Flexibilidad 6ptima para realizar trabajos

con cargas descentradas y varias estaciones

de plegado.

B Sistema de seguridad laser CE.

PM 6020 PM 9025 PM 13530 PM 13540 PM 16030 PM 16040 PM 22040

SERIE PA

¥ Topes traseros multi-ejes de nueva
generacion, rapidos y precisos.

¥ Amplia gama de accesorios opcionales.

¥ Representacion exclusiva en Guiplzcoa,
Vizcaya, Araba y Navarra

¥ Para especificaciones diferentes a las
standard consultar o células de plegado
contactar con DTC Tecnologia

® Disenada, desarrollada vy producida en Europa.

MODELO

Capacidad de plegado

Cuello de cisne
Potencia
Velocidad de aproximacién

Velocidad de trabajo

Velocidad de retorno m

Altura

m 120 120 100 100 100 100 85 85
2050 | 1635 | 2050 | 1635 | 2050 |16355| 2070 | 1635 | 2050 | 1635 | 2070 | 1670 | 2050 | 1635 | 2070
mi

m

PA 22040

PA 16040 PA 22030

PA 9025 PA 13540 PA 16030

PA 13530

2930 2955 2980 2695 2980 2955 2980

SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE
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CizaLLas == .

Un amplio catalogo de cizallas para diferentes El catalogo incluye: desde los modelos sencillos de
espesores y longitudes de chapas, dirigido la gama SM, pasando por los versatiles GH de corte
a todas las necesidades de corte.. pendular, hasta los de grandes espesores de la

mano de las GV.
Cizallas, de angulo variable y corte pendular,
con equipamiento estandar o automatizadas, Si sus necesidades van mas alla de ésto,

h ‘s pondremos a su disposicion toda nuestra
para mejorar la produccion. experiencia con objeto de atender

sus necesidades.

SERIE SN

¥ a mejor relacion calidad / precio
B Espesores: 6,5 mmy 13 mm.
¥ Longitudes: 3080 mm.

B Corte pendular. MODELO SM 0630 SM 1030 SM 1330
B Opcionalmente con mesa soporte para chapas finas. |
® Facil de manejar. I I S T TR
¥ Fiabilidad demostrada. T—

I I R N N
B Disenada, desarrollada y producida en Europa.
B Altos estandares de calidad. -———
= Precio muy competitivo. T T I N
B Representacion exclusiva en Gipuzcoa, Vizcaya,
Araba y Navarra
B Para especificaciones diferentes a las estandar

o células de plegado contactar con DTC Tecnologia

SERIE GH

¥ Amplia gama de configuraciones

B Espesores entre 4y 16 mm.

¥ Longitudes entre 2.500 y 8.080 mm.

H Corte pendular.

B Angulo de corte fijo muy pequefio, para todos los

espesores.

B Robustez y fiabilidad.

B Sistema patentado combinado “SCSC” de mesa 00420 | 00630 | 00640 | 00660 | 01030 | 01040 | 0133001340 | 01360

. Capacidad de Corte

" Soporte para chapas finas.

| Amp“a gama de accesorios Opciona|esl Acero inoxidable (70daN/mm)  mm 25 4 4 4 65 65 8 8 8

" Disefiada, desarrollada y producida en EUropa. g

ngulo de corte grados 11/6 11/3 11/3 11/6 2 11/2 2 11/2  12/5

¥ Altos estandares de calidad. Potena -------

. H s Nimero de sujecciones 22 16 22 Ell
Precio muy competitvo. - _ R s N B I N R

¥ Representacion exclusiva en Gipuzcoa, Vizcaya, Dimensiones

Arabay N [ 20 | 550 | 50 | 70 | 90 | o |5 | o | 7o
rabay a\la.r.ra . . 3 Anghura mm 2480 2480 2480 2580 2820 2820 2820 2820 3100

B Para especificaciones diferentes a las estandar Altura -

o células de plegado contactar con DTC Tecnologfa Peso neto aproximado 500 5900 8100 15000 10000 135000 1000 13500 31000

SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE




LASER

Todas nuestras maquinas ADIRA de corte por
laser ofrecen una alta fiabilidad, precision y
rendimiento en el corte de metales.

MODELU I.P (Premium*)

B Laser de CO2 SLAB con un mantenimiento reducido

B Alta velocidad de movimientos mediante motores lineales.
B Gran productividad.

B Resonador de laser altamente eficiente. El SLAB de 2,5 kW
corta hasta 20 mm de espesor en acero al carbono.

B Componentes de primera calidad: motores lineales,

fuente de laser de alta calidad.

B Un conjunto ideal que ofrece la mayor productividad

MUDELU I.F (Premium*)

Con laser de fibra es la novedad ideal para
espesores finos y materiales reflectantes, con
un menor consumo y mantenimiento.

B Laser de fibra - una primicia mundial - la supremacia

en tecnologia.

¥ Consumo eléctrico reducido (comparandolo con el laser de CO2).
B Mantenimiento reducido (fuente de laser sin mantenimiento, motores
lineales de bajo mantenimiento, lente protegida por cristal).

¥ Bajo consumo de gas.

B Tecnologia 6ptima para el corte de materiales reflectantes.

B | a opcion ideal para pequenos espesores.

B Alta velocidad de movimientos gracias a motores lineales.

¥ \/elocidad de corte inigualable.

MODELO LP3015/LF 3015 LP 4020/ LF 4020 LP 6020/ LF 6020

Dimensién maxima de chapa 3000x1500 4000x2000 6000x2000

Travel Y 1525 2025 2025

R R RS R R R

Velocidad de posicionamiento en eje x m/min 150/200 150/200 150/200

Velocidad de posicionamiento en eje Y 150/200 150/200 150/200

Velocidad de posicionamiento simultaneo en eje Z m/min 210/280 210/280 210/280

Velocidad de posicionamiento en eje Z 120 120 120

Aceleracién maxima G mejor que 1,3/2,2 mejor que 1,3/2,2 mejor que 1,3/2,2

Repeatability mejor que 0,02 mejor que 0,02 mejor que 0,02

mejor que 0,05 mejor que 0,05

Dimensiones estandar (L xW xH) 9900 x 6000 x 2100 (*) 12000 x 6600 x 2100 (*) 17000 x 6600 x 2100 (*)

27000 35000

Precision de posicionamiento mm mejor que 0,05

Peso Aprox.. kg 20000




MODELO LE

Basico para una amplia gama de aplicaciones;

E Nivel de iniciacion en el corte por laser.

B Movimientos mediante pinon-cremallera de alta precision.
B Portico transversal de 3 metros: Opcionalmente ampliable
para alargar la mesa de corte.

B Configuracion flexible: laser de CO2 de flujo axial o de
tecnologia SLAB.

¥ La mejor relacion calidad / versatilidad / precio.

¥ Precio muy competitivo

MODELO BLUE LASER (BL)

Movimientos mediante piinon-cremallera de alta precision.

B Consumo eléctrico reducido (en comparacion con el laser de C02).
¥ Reducido consumo de gas, solo gas de assisténcia al corte.
B Tecnologia 6ptima para el corte de materiales reflectantes.
B \/elocidad de corte inigualable.

B L3 opcion ideal para pequenos espesores.

B La mejor relacion calidad / versatilidad / precio.

B Bajo coste de mantenimiento.

B Tecnologia 6ptima para el corte de materiales reflectantes.
B L3 opcion ideal para pequenos espesores.

B Alta velocidad de movimientos gracias a motores lineales.

¥ \/elocidad de corte inigualable.

MODELO LE 1530/ BL 1530

Dimension max. de chapa mm 1500 X 3000

1525

Travel Y mm 3025

Velocidad de posicionamiento en eje X m/min 80

Velocidad de posicionamiento simultaneo en eje Z m/min 110

Aceleracion maxima. G Better than 1G

Precision de posicionamiento Better than +0,05

Dimensiones estandar (alto x ancho x profundidad) mm 9000 X 5000 X 2200
Peso Aprox.. kg 8000

SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE




— BPR CURVATRICI

Fundada en 1984, se beneficio de la experiencia BPR Curvatrici SRL es una empresa especializada
y conocimiento de los socios fundadores en el diseno, produccion y venta, en todo el

para situarse en el mercado como expertos mundo, de maquinas curvadoras para todo tipo de
en el curvado de perfiles. Con lo anos se ha perfiles.

afianzado habilmente como una empresa con
identidad propia, que basa su liderazgo a través

de su continua busqueda de la innovacion, la “"Hasta ahora hemos producido mds de 32.000
actualizacion tecnoldgica v el aumento de su maquinas. La estructura pequena y dinamica
gama de productos. nos permite un control en cada paso y etapa,

convirtiendose en una empresa flexible hacia
Entre la gran gama de productos disponibles se las necesidades del cliente.”

encuentran las siguientes maquinas:

CPD 80 CPH 40 CP30
Maguina con doble pinzamiento Geometria piramidal con Geometria piramidal con
y posicionamiento hidraulico posicionamiento hidraulico posicionamiento manual

ACCESORIOS:

ATCR ATSC SCROLL - MAX ATAR 305
Herramienta especial disenada Herramienta especial Herramienta opcional

para permitir producciones de disenada para producir curvas disponible en los modelos /302
pequenas barras cuadradas helicoidales usando tubos y (P30, disenado para producir
retorcidos para su uso en redondos que se utilizan de forma rapida pequenos

la industria de los metales comunmente en las rollos de barras planas
ornamentales y mas barandillas de escaleras.

comunmente por los piquetes

A, £
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SOLUCIONES EN TECNOLOGIA RENTABLE a-—-n-d...-l_r.am- ;

Platos de imanes para fresado.

Tecnomagnete es lider mundial en este sector.
Nuevo plato patentado totalmente metalico,
también con amarre en la parte inferior. Amarre

sin deformaciones,tiempo de amarre rapido.

Platos de Vacio para piezas no magnéticas.

Se pueden realizar mecanizados pasantes!

Mordazas, sistemas cero, cubos, espaldas.

Reduccion de tiempos muertos.

Portapinzas de alta precision y rigidez.

B’G ‘ : Cabezales angulares para centros.

Reducen el tiempo de mecanizado vy
BIG DAISHOWA : !
aumentan la vida de las herramientas.

Magquinas de prerreglaje.
Reduccion de tiempos muertos en la medicion y prerreglaje de todas las

herramientas del taller.

. - + Divisores de alta precision y gran rigidez.
TSU OMA 8 l :

= N°1 en Calidad en Japon, N°1 en el sector del automaovil.

7 uuuuuuu
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Poligono Osinalde-Zelai Haundi 1
20170 Usurbil - Guiplzcoa (Spain)

Tel.: +34 943 37 60 50
Fax: +34 943370509

www.dtctecnologia.com dtc@dtctecnologia.com

Fastems

FACTORY AUTOMATION

Sistemas de fabricacion flexible.

Reduccion de tiempos muertos, aumento de produccion con menos personal.
Ideal para series cortas incluso pieza unitaria.

Reduccion de stock, y de tiempo lead time.

Amortizacion en menos de un ano.

Platos especiales y de grandes dimensiones de gran calidad y robustez.

Cambio de pallet para tornos verticales.

Lunetas Suecas de altisima precision y rigidez y mas capacidad de amarre
que la competencia
Brazo superior pivotante opcional.

Cilindro integrado Opcional.

Torretas para torno de CN.
Portaherramientas motorizados para torretas estandares.

= Sistema magnético electropermanente para amarre uniforme de moldes

en magquinas de inyeccion de plastico

Xoie



WWW.DTCTECNOLOGIA.COM

Poligono Osinalde-Zelai Haundi 1
20170 Usurbil - Guiptizcoa (Spain)

Tel: +34
Fant: +34

943 37 60 50
94337 0509

dtc{@dtctecnologia.com
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