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ADIRA METAL FORMING SOLUTIONS

PA /[ PA PLUS

LL.a gama PA ofrece una elevada versatilidad
y dispone de un gran numero de accesorios
y piezas opcionales.

adira

HEXA C> Technology

La estructura Hexa-C® garantiza una mejor
precision del plegado, puesto que el tablero
movil permanece alineado perfectamente
con el tablero fijo.

Greendrive System
(PA PLUS).




Principales Caracteristicas

Aumento de la velocidad de retorno
(mayor rapidez en el ciclo de trabajo)

El sistema Greendrive hace que el motor rote muy
lentamente, lo cual reduce el consumo en los momentos

en los que el operario no estd pulsando el pedal y, por tanto,
no esta utilizando la maquina

Reduccidén considerable del consumo de energia

Mdquina esténdar equipada con mesa de compensacion,
sistema de seguridad Lazersafe y cuatro ejes en el tope
(X,R, Z1y Z2)

La posicidn del tablero esta supervisada
en todo momento a través de las reglas,
ubicadas en los extremos de la estructura

Hexa-C, para garantizar la repetibilidad de
0,01 mm de posicionamiento del tablero
independientemente del tonelaje, la
posicién de la carga o la temperatura

del aceite.

Principales Ventajas

Sincronismo electrohidraulico del tablero movil (Ejes Y, e Y,);
Paro electrohidraulico del tablero maévil en 0,01 mm;
Programacidn integral del dngulo de plegado;

Programacion de la inclinacion del tablero mévil (Y, e Y,);

Programacion de las velocidades de trabajo (avance y
retorno) [10-100%];

Sistema Start/Stop que permite ahorrar energia;

Méagquina estandar equipada con mesa de compensacion,
sistema de seguridad Lazersafe y dos ejes en el tope con
cuatro dedos de serie (X/R).

Principales Ventajas PA PLUS

GREENDRIVE SYSTEM - Este sistema realiza el cambio
de la rotacién del motor eléctrico, que permite:

* Aumento de la velocidad de retorno (mayor rapidez
en el ciclo de trabajo).

" Rotacion del motor residual cuando la maquina
estd parada.

* Reduccion considerable del consumo de energia.




TABLAS TECNICAS

PA 13530 13540 16030 16040 22030 22040
Capacidad kN 1350 1350 1600 1600 2200 2200
Longitud de plegado mm 3000 4000 3000 4000 3000 4000
Distancia entre montantes mm 2550 3150 2550 3150 2550 3150
Carrera maxima mm 260 260 260 260 260 260
Apert. max. sin intermed. (A) mm 500 500 500 500 500 500
Escote (B) mm 400 400 400 400 400 400
Potencia kw 15 15 15 15 15 15
Velocidad de aproximacion mm/s 150 150 150 150 130 130
Velocidad de trabajo mm/s 10 10 10 10 8 8
Velocidad de retorno mm/s 100 100 100 100 85 85
Carrera eje X mm 625 625 625 625 625 625
Velocidad eje X mm/s 500 500 500 500 500 500
CarreraejeR mm 200 200 200 200 200 200
Velocidad eje R mm/s 50 50 50 50 50 50
Carrera eje Z1/Z2 (opcional) mm 2150 2750 2150 2750 2150 2750
Velocidad ejes Z1/Z2 (opcional) mm/s 400 400 400 400 400 400
Longitud min. de la maquina mm 3950 4980 3950 4980 3950 4980
Longitud max. de la maquina (C) mm 4700 5780 4700 5780 4700 5780
Anchura max. (D) mm 2180 2180 2180 2180 2180 2180
Altura méax. (E) mm 2960 3120 2960 3120 3050 3120
Altura para transporte mm 2750 2880 2750 2880 2830 2880
Peso aprox. Kg 9100 11500 9300 11700 11200 13500
Altura del puesto de trabajo (F) mm 930 930 930 930 930 930




PA PLUS 13530 13540 16030 16040 22030 22040

Capacidad kN 1350 1350 1600 1600 2200 2200
Longitud de plegado mm 3000 4000 3000 4000 3000 4000
Distancia entre montantes mm 2550 3150 2550 3150 2550 3150
Carrera maxima mm 260 260 260 260 260 260
Apert. max. sin intermed. (A) mm 500 500 500 500 500 500
Escote (B) mm 400 400 400 400 400 400
Potencia kW 15 15 15 15 15 15
Velocidad de aproximacion mm/s 150 150 150 150 130 130
Velocidad de trabajo mm/s 10 10 10 10 8 8
Velocidad de retorno mm/s 150 150 150 150 130 130
Carrera eje X mm 625 625 625 625 625 625
Velocidad eje X mm/s 800 800 800 800 800 800
Carreraeje R mm 200 200 200 200 200 200
Velocidad eje R mm/s 200 200 200 200 200 200
Carrera ejes aprox. Z1/Z2 mm 2150 2150 2150 2750 2150 2750
Velocidad ejes Z1/22 mm/s 800 800 800 800 800 800
Carrera eje X/X1 (opcional) mm +100 +100 +100 +100 +100 -/100
Velocidad eje X/X1 (opcional) mm/s 100 100 100 100 100 100
Longitud min. de la méaquina mm 3950 3950 3950 4980 3950 4980
Longitud méax. de la méquina (C) mm 4700 4700 4700 5780 4700 5780
Anchura max. (D) mm 2180 2180 2180 2180 2180 2180
Altura max. (E) mm 2960 2960 2960 3120 3050 3120
Altura para transporte mm 2750 2750 2750 2880 2830 2880
Peso aprox. Kg 9100 9300 9300 11700 11200 13500
Altura del puesto de trabajo (F) mm 930 930 930 930 930 930
D (max.) C (max.)
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TABLAS TECNICAS

Equipos PA PA PLUS

Intermediarios con apriete rapido y no reversible Adira estandar estandar
Intermediarios con apriete rapido reversible Adira
Intermediarios Adira/USA
Apriete hidraulico puncién Wila Pro
Apriete puncion
Apriete hidraulico puncién Wila Pro USA
Apriete hidraulico puncién Wila Premium

Apriete hidraulico puncién Wila Premium USA

Apriete neumatico puncién con insercién frontal Teda

Mesa de compensacidn base 60 "Kit mesa estandar” estandar estandar
Mesa sin compensacion base 60 "Kit mesa estandar”
Mesa sin compensacion 180 mm "Kit mesa IT"
Mesa sin compensacion 13 mm "Kit mesa III"
Mesas
Mesa 180 mm para matrices multi V "Kit mesa IT"
Mesa 13 mm para matrices tipo Wila "Kit mesa III"

Mesa de compensacion con apriete hidraulico Wila Pro

Apriete neumatico para matrices base 60 mm

2 brazos de apoyo sencillos en carril (sin regulacion de altura, sin cepillos, L = 500 mm) estandar estandar
1 brazo de apoyo adicional sencillo en carril (sin regulacion de altura, sin cepillos, L = 500 mm) (necesita ADQ.03.02)
2 brazos de apoyo en carril (con regulacion de altura, con cepillos, L = 800 mm) (sustituye a ADQ.03.02)
Apoyo de chapa
1 brazo de apoyo adicional en carril (con regulacidn de altura, con cepillos, L = 800 mm) (requiere ADQ.03.04)

Respaldo de plegado (AQ1)

Segundo respaldo (AQ2) - (requiere ADQ.03.08)

Tope X, R para AD25 estandar

Tope X/R/Z1/Z2 para AD25

Tope X/R/Z1/Z2 para CYBTOUCH 15

Tope X/R/Z1/Z2 para Delem 6X

Tope X/X1/R/Z1/Z2 para AD61 estandar
Topes

Tope X/X1/R/Z1/Z2 para Delem 6X

Tope de torres X1/X2 - R1/R2 - Z1/Z22 (AD61 o Delem 6X)

1 dedo de tope extra Light Duty

2 dedos de tope extra

Funcidn anticolision para dedo (adicional por cada dedo)




Equipos PA PA PLUS
Laser Safety LZS-LG (PHs - solo de 4 m) estandar estandar
Seguridad Sin seguridad
medic. angulo Laser Safety IRIS (PHs - superiores a 4 m)
Laser Safety IRIS PLUS (medicién dangulo) (solo con ADB1)
ESA AD25 estandar
CYBTOUCH 15 (hasta 6 ejes)
DELEM DA 58 (hasta 4 ejes)
Controles
ESA AD61 estandar
DELEM DA 66_2D (hasta 16 ejes) DELEM DA 69_3D (hasta 16 ejes)
DELEM DA 69_3D (até 16 eixos)
Leds (Smart Placing) Esa (solo con ADBX)
Leds Leds (Smart Placing) Wila (solo con Wila y AD6X)
Leds (Smart Placing) Wila (solo con Wila y Delem6X)
UPS
Tensién de alimentacién 220 V/400 V 25 kV
Interfaz con robot
Adaptacion altas temperaturas
Adaptacion bajas temperaturas
Aire acondicionado en el cuadro eléctrico
Otros

Pintura Especial

Kit de herramientas estandar - @ 85° puncién: 3 o 4 x701603305 + 1x701602302 / 4-vee die 3 0 4 x721103300

+1x721104300
Herramientas especiales
Calibre digital
AdBendPro

2 maquinas en tandem

bajo consulta  bajo consulta

bajo consulta  bajo consulta
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Rua das Lages 67 . 4410-272 Vila Nova de Gaia
T.. 4351226192 700 . adira@adira.pt
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