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Tope robusto con fijacién mavil que permite rotacién para Lamina superior e inferior de cuatro filos;

esconder la regla Esfuerzo de torsién reducido o nulo en la estructura y en el

Adaptacion al corte de chapa de cualquier grosor hasta la portaldaminas;

capacidad méaxima Escote estdndar de 410 mm y posibilidad de escotes

Permite obtener tiras menos torcidas, en caso de cortar especiales;
grosores inferiores al nominal, mediante el empleo de
un angulo de corte reducido y la integracion del sistema
antitorsién opcional

Corte de grandes espesores (entre 16 y 25 mm).

Es compatible con chapa de 3 a 6 metros
(o longitud superior), con grosores de Solucidn para clientes que necesiten

entre 16 y 25 mm. También existe una una maquina de rendimiento elevado.

amplia gama de accesorios y piezas Permite ejecutar trabajos de elevada c I ZALLAS GV

opcionales, que aumenta su flexibilidad complejidad y precision. )
de uso. TABLAS TECNICAS
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LLa gama de cizallas hidraulicas Adira GV, de GV GV 1630 GV 1660 GV 2030 GV 2530 Equipos 6V
construccidon robusta y ﬂab[e’ se caracteriza por Capacidad corte (angulo de corte max.) Sistema antitorsion
La La/mlna de Corte \/ertica[ y et a/ngULO \/amabtel Acero suave (45 daN/mm?) mm 16 16 20 255 Funciones Rampa auxiliar para corte en reanudacion
Acero inoxidable (70 daN/mm?) mm 10 10 14 17 Mesa auxiliar de chapas finas - serie pesada
Capacidad corte (angulo de corte normal) Rampa de descarga estandar
Acero suave (45 daN/mm?) mm 13 13 16 20 Brazo de apoyo frontal simple, L=1600 mm estandar
Acero inoxidable (70 daN/mm?) L 8 8 10 14 2 x brazos de apoyo frontal con escala, L=1600 mm estandar
Longitud de corte mm 3050 6100 3050 3050

Brazo de apoyo frontal adicional con escala, L=1600 mm

Escoteldellosimontanies mm g g 410 4l 2 x gufas de escuadra larga, L=1600 mm estandar

Angulo de corte Guia de escuadra adicional larga, L=1600 mm

0,5° a nominal grados 2 15 2 2

Brazos - cada 500 mm lineales adicionales
0,5 a maximo grados 3.5 2.75 35 35 Brazo de escuadra con escala y pedestal, L=2050 mm
Ajuste de holgura entre ldminas mm 0,05-25 0,05-25 0,05-3 0,05-3,5 Brazo de escuadra con escala y pedestal, L=3050 mm
Potencia del motor eléctrico kw 30 30 37 45 Brazo de escuadra con dos escalas y pedestal, L=2050 mm
Numero de apisonadores = 16 31 16 16 Brazo de escuadra con dos escalas y pedestal, L=3050 mm
r — i . .
Fuerza de apisonamiento ton 45 76 58 9 Esferas transportadoras para incrustar en brazos de escuadra, L=2050 mm
Carrera del tope mm 1100 1100 1100 1100

Esferas transportadoras para incrustar en brazos de escuadra, L=3050 mm

Frecuencia de corte
Tope escamoteable

Angulo de corte normal cortes/min. 16 a32 8al7 13a25 9al7
) Tope frontal estandar
Angulo de corte maximo cortes/min. 10a25 5a13 9a2l 6al4

Tope retractil estandar
Dimensiones (méaq. CE) Topes

Tope retractil con regulacién micrométrica
Longitud mm 4150 7240 4170 4250

Tope para corte en reanudacion
Anchura mm 2370 2370 2370 2370

Tope auxiliar del calibre
Altura mm 2550 2770 2550 2730

Tope posterior de eje de esferas estandar
Peso aproximado Kg 16000 35000 17000 23000

Proteccion posterior por célula fotoeléctrica estandar

Seguridad Iluminacion de la linea de corte estandar

Proteccion frontal por célula fotoeléctrica
Control Cybelec Cybtouch 8 estandar

Segundo pedal de control

Otros
Calibre
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Tiras menos torcidas, en caso de cortar 1 | ‘ / =
grosores inferiores al nominal, mediante el _ fd:.—.. E =
empleo de un dngulo de corte reducido. l. '




