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WORKING SOLUTIONS



RULINAS PARA TUBO ROLLERS FOR PIPE
GALETS POUR TUBE

STEEL ACIER

] 2z
0,35) - (25,30) - 40 - 50 - 60
8",1%) - (1"1/4) - (1"1/2) - (2")

STAINLESS STEEL
2z

(25,30) - 40 - 43 - 50 - 50'8 - 60

DARD STANDARD MANUFACTURING

‘medida consulte al fabricante.

‘or size contact the manufacturer.

RICATION STANDARD %

rofil ou une mesure consultez avec

CAPACIDAD DE CURVADO BENDING CAPACITY
CAPACITES DE CINTRAGE

=DIDAS NOTAS
- SIZE RADIO NOTE
DIMENSION NOTES
mm mm
b 390 | RULINAS ESTANDAR - STANDARD ROLLS
GALETS STANDARD
RULINAS ESTANDAR - STANDARD ROLLS
0X20 300 GALETS STANDARD
RULINAS ESTANDAR - STANDARD ROLLS
30 X 30 =0 GALETS STANDARD
RULINAS ESTANDAR - STANDARD ROLLS
10 x 40 x 3 800 GALETS STANDARD
RULINAS ESTANDAR - STANDARD ROLLS
40 420 GALETS STANDARD A
RULINAS ESTANDAR - STANDARD ROLLS
40 420 GALETS STANDARD A
RULINAS ESTANDAR - STANDARD ROLLS
50 360 GALETS STANDARD
), 360 | RULINAS ESTANDAR - STANDARD ROLLS
GALETS STANDARD
A 420 | RULINAS ESTANDAR - STANDARD ROLLS
GALETS STANDARD
b o RULINAS ESPECIALES - SPECIAL ROLLS
GALETS SPECIAUX *
RULINAS ESPECIALES - SPECIAL ROLLS
60 X 2 900 GALETS SPECIAUX *

D mm opcional - For + 40 mm optional - Pour + 40 mm optional
peciales - Special rolls - Galets speciaux

acidades de curvado dependen de la resistencia del material
ding capacities depend on the metal resistence
acites sont subordonées a la résistance du materiel




- La MC 200 esta fabricada en chapa de acero soldado y mecanizado.
- Arrastre a dos rodillos.

- Ejes de acero templados y rectificados de 40 mm.

- Regulacion de curvado mediante el rodillo central.

- Cinta milimetrada para conocer la posicion del rodillo central.

- Posicion de trabajo horizontal o vertical con la misma bancada.

- Rodillos correctores en los laterales.

- Posibilidad de suministro sin la base del armario ( solo la bancada ).
- Equipada con 18 rodillos estandar.

- Accesorio opcional de accionamiento hidraulico.

- Amplia gama de doblado de perfiles con los rodillos estandar.

=
=

- The MC 200 is made of mechanized and welded steel sheet.

- It has got two traction rollers.

- It also has got tempered and rectified 40 mm steel axels.

- Bending control through the central roller.

- Millimetre scale to indicate the central roller position.

- It can indistinctively perform horizontally or vertically with the same bench.

- Correction side rollers.

- It can be provided with or without the base box, ( just with the bench ).

- It is equipped with 18 standard rollers.

- optional hydraulic activation accessory.
- Standard rollers have a wide range of profiles bending.

- La MC 200 est fabriquée en téle d'acier soudé et usiné.

- Entrainement sur 2 axes.

- Graduation de la courbure par I'axe central.

- Bande millimétrée pour savoir la position exacte du rouleau central
(facilité de répétibilité).

- Position de travail horizontal et vertical avec le méme bati.

- Axes en acier trempé et rectifié du 40 mm.

- Rouleaux latéraux pour faciliter I'alignement.

- Equipée de 18 rouleaux standards par axé.

- Possibilité de livraison sur table.

- Accessoire en option d'entrainement hydraulique.

- Vaste gamme de pliage de profils avec les rouleaux standards.




DIMENSIONES EXTERIORES
EXTERNAL DIMENSIONS

> 1314 mm <«

694 mm < —

P> 815mm <« : >

ACCESORIO PISTON HIDRAULICO

- Con piston hidraulico se mejora la produccion.
- Facilita el curvado y el ajuste de la maquina.
- Reduce el tiempo y el esfuerzo de preparacion.

HYDRAULIC PISTON SYSTEM ACCESSORY

- Hydraulic piston enhances production.
- It eases up the bending operation and the machine adjustment.
- It reduces the time to set up the machine and the effort it takes.

ACCESSOIRE D’ENTRAINEMENT EN OPTION
- Le piston hydraulique améliore la production.

- Facilite la courbure et le réglage de la machine.
- Réduit la durée et I'effort de préparation.

La MC 400-9 se adapta a las normas y directivas europeas de fabricacion de CURVADORAS
MC 400-9 is made according to the European regulation and directives at PROFILE FORMER
MC s adapte aux normes et les comités directeurs europées de fabrication de CINTREUSES.

CARACTERISTICAS TECNICAS / TECHNICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUE
~ 0 w
3 w o L 9| @ 7)) N £ g
g E|Ess 8 S E282 =588 2
MODELO| 8 © o () ®| T | = 2 © S
e Eo5s Eo 2o EgBE55pe|58 8ok
MODEL |S 28|22 |88 28 S 2 o585 g 5|2 & 2253
EPcloss5|28S|E pBlE58 20 5|8 ¢8 2lagd
—— - — Q
mopeLe| £~ 3239 2”78 S FESE 2E 5 E S S
— © ~ <
RE 2 e Eallc = | J S
KWI/CV (HP) \"; r.p.m mm mm mm mm kg
MC 200 1,1/1,5 2201380 7.5 40 H27 74 830X685X1350, 295

DISTRIBUIDOR AUTORIZADO
AUTORIZED WHOLESALER

PRADA NARGESA, S.L
Ctra de Garrigas a Sant Miquel s/n
17476 PALAU DE STA. EULALIA (GIRONA) SPAIN
Tel. 972 568085 - Fax 972 568320
http: // www.nargesa.com
e-mail: nargesa@nargesa.com

La informacion detallada en el presente folleto puede sufrir variaciones. This information might undergo changes.





