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El deseo de lograr una mayor eficacia y tiempos de respugsta mas rapidos es
cada vez mas patente. Lo notamos tanto en nuestro entorne profesional como
privado. Si realizamos un pedido en internet, esperamos una respuesta o bien
una entrega inmediata. (El lema es ASAP - as soon as possible o lo antes
posible!

Gracias a la tecnologia mederna estdn garantizados, por ejemplo, procesos
rdpidos e impecables en los centros de distribucidn. Los variados sistemas de
aimacenaje y logisticos apoyan a los operarios del almacén durante el almace-
namiento, el picking vy la preparacidn de los pedidos como asistentes diligentes
y fiables que operan en segundo plano. Los operadores de los centros logisti-
cos afrontan requerimientos cada vez mds dificlles como, por ejemplo, plazos
de entrega mas cortos, cantidades y unidades de entrega mas pequenas y

Harrie Swinkels  Un picking adaptado a las necesidades de las diferentes sucursales. Por este
Director general de $51 Schaefer, Glebelstagt  MOTive estan pensando en capacidades y mejoras adicionales para aumentar
su capacidad de rendimiento.
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Por regla general, este es el momeanto en el que lanzamos nuestras activida-
des. Sobre la base de la amplia gama de productos del grupe 551 Schaefer
estamos en condiciones de asesorar ampliameante a nuestros clientes. Junto al
know-how de concepcidn y asesoramiento ofrecemos también los componentes
de hardware y software necesarios, y sobre todo interfaces compatibles.

Considerando el cambio demografico y 1a edad cada vez mayor de los operarios
en los centros logisticos, aumenta la demanda de scluciones de puesto de tra-
bajo ergondmicas. Oportunamente hemos desarrollado los puestos de trabajo
de despaletizacidn y paletizacién manuales que funcionan segin el principio
“mercancia a hombre”, que se pueden adaptar de forma flexible al correspon-
diente operario ¥ que contribuyen a reducir Ia carga de trabajo fisica. Lean mas
sobre esta temdtica an la seccidn S51 Schaefer Inside.

jPara nosolros las redes o los medios sociales son algo
familiar puesto que los estamos viviendo! JConoce usted
el canal de 551 Schaefer en YouTube? Visitenos bajo:
www.youtube.com,/user/warehouselogistics. Alli

le esperan soluciones sectoriales interesantes e
informaciones sobre nuestros sistemas aplicados.
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Tema principal

Gran centro neuralgico en Europa del Este

SSI Schaefer ha realizado uno de los centros logisticos mas grandes de Europa del
Este para el comerciante de muebles JYSK. Casi 170.000 ubicaciones de palets, un
concepto de flujo de materiales inteligente asi como la combinacion de tecnologia de
automatizacion moderna y de procesos manuales gracias a un sistema de gestion de
almaceén disenado de forma Gptima.

Radomske, Polonla. En el nuevo centro
de distribucidn puesto en Servicio por
el comerciante de muebles danés JYSK
Mordic A/S en Radomsko, unos 100 km
al norte de Katowice, se pueden proce-
sar hasta 900 palets por hora al mismo
tiempo tanto en la recepcidén como én la
expedicién de mercancias, “Sin embargo,
este volumen de despacho de mercancias
estd concebido para un crecimiento a me-
dio y largo plazo™, explica Jacek Przerwa,
director técnico y de sistemas del centro
logistico JYSK en Radomsko. “Actualmen-
te el rendimiento alcanza un 50 a un 60
por ciento de las posibilidades - con tasas
de crecimiento enormes.” El nuevo alma-
cén central sirve para el abastecimiento
de toda Europa Central y Oriental. Ade-
mas ha de sentar las bases para abas-
tecer los mercados en Rusia ¥ en China.

En la primavera del 2008 los drganos
de decision del fabricante de muebles
danés iniclaron la planificacidn de un
centro logistico central en Polonia. Obje-
tivo: la concentracidn de los almacenes
polacos, &l incremento del rendimiento
de paso asi como la ¢reacidn de capa-
cidades para la expansidn en nuevos
mercados, JYSK decidid adaptar el al-
macén manual situado en Radomsko,
un emplazamiento  convenientemente
ubicado, a los requerimientos del futuro
mediante su ampliacion y automatizacion.
55| Schaefer fue encargado como contra-
tista general de disefar el conceplo logisti-
coy de llevar a la prictica la elaboracidn v
construccidn del proyecto llaves en mano.

Con una superficie Gtil de casi 100.000 m?
el nuevo centro Io,gl'slico es uno de los
mayores centros de distribucién de Euro
pa del Este. Por un lada, se habia de inte-
grar el complejo arguitectdnico existente
del almacén antiguo con una superficie
de unos 41.000 m?, Por otro lado, habia
que disefar la concepcion de la instala-
cidn, los flujos de materiales y los com-
ponentes de automatizacidn para una
capacidad de hasta cualro nuevos alma-
cenes de gran altura con unas 350.000
ubicaciones de palets. Ademds, la espa-
ciosa superficie de pasillios del complejo
de naves debia estar disponible como
superficie de puesta a disposicién para
el picking (en su mayor parte) manual asl
como para la agrupacién de las drdenes,
La realizacidn twvo lugar en vanas opera-

cienes. En primer lugar, se ampliaron las
tres naves de almacén y de preparacion
de pedidos ya existentes con una super-
ficie de 13.000 m? cada una que antes
sirvieron como almacenes compactos
afiadiendo una nave adicional y un edificio
de pasilio. Mediante el concepto de flujo
de materiales elaborado en un proyecto
de simulacidn se reallzd la separacidn de
los flujos de recepeidn y de expedicion de
mercancias instalando 25 nuevos mue-
lles de recepcidn de mercancias en la
parte posterior del edificlo. Ademds se
instalaron dos ulteriores plantas a una
altura de 5 y de 10 metros en el edificio
de pasillo. De esta manera se puede uti-
lizar la planta inferior de la nave para el
almacenaje en el suelo, el picking de ar-
ticulos grandes y voluminosos asi como
para el procesamlento de la recepcidn y
la expedicidn de mercancias. En la planta
baja se realizan ademds la paletizacian
de la mercancia envasada en cajas, el
control v, @n su caso, a sustitucidn de
los palets vacios. “Graclas a la instala-
chén y distribucién de nuevos muelles, la
separacién consecuente de los fujos de
materiales y la automatizacion de [a insta-
lacidn hemos duplicado la velocidad en &l
procesamiento de recepcidn y expedicidn
de mercancfas”, comenta el Sr. Przerwa.

De forma paralela se iniciaron los tra-
bajos en los almacenes de gran allura
= &N un primar momento en dos de los
cuatro almacenes planificados, Los dos
restantes estdn Incluidos en e layoul
de la instalacidn de manera que pue-
den ser construidos rdpidamente e in-
tegrados faclimente en la lecnologia de
la instalacién en caso de necesilarlos.

Las dos plantas intermedias nuevas en
las cuatro naves de pasillo ofrecen su-
ficlente espacio para la instalacién del
sistema de transporte continuo de distri-
bucién que sirve para almacenar y desal-
macenar mercancias en @l y del almacén
de gran altura sin que esto afecte a los
procesos realizados en la planta baja.
Segdin el concepto de flujos de mercan-
cias estrictamente separados, la primera
planta sirve para aprovisionar el primer
almacén de gran altura, la segunda planta
sirve para el segundo almacén, El corazén
de la instalacién es la electrovia de palets
en ambas plantas superiores que sirve
para realizar todos los transportes intra-

empresariales aulomatizados asi como
el manejo y servicio de los almacenes de
gran altura en el almacén central de JYSH.

En los 24 pasillos de los almacenes de
gran altura se almacenan sobre todo ar-
ticulos pesados y de baja rotacidn asi
como articulos de gran consumo. Debido
a la amplia gama de articulos con unos
5.000 productos distintos, todo el siste-
ma de transporte continuo asi como las
ubicaciones de transfer y los transeleva-
dores en los cuatro pasilios del segundo
almacen de gran altura estan disenados
para el transporte de grandes palets con
medidas de hasta 1.200 x 2.400 mm.
¥a sdlo para el equipamiento inicial de
la instalacion 551 Schaefer ha suminis-
trado unas 7.000 plataformas de este
tipo para el almacenamiento de mue-
bles y grandes unidades de embalaje.

Escannar ol comge QR y
recibir mds informaciin
sobire ¢l proyeclo

Cifras y datos

Objetivos del proyecto:

» Concentracidn de los almacenes polacos
¥, por lo tanto, abastecimiento centralizado
de toda Europa Central y Oriental

» Capacidades adicionales para la expan-
sidn en nuevos mercados

P Procesamiento de drdenes mas rapido e
incremento del rendimiento de paso

» Viabilidad gracias a una posible duplica-
cidn de las capacidades en caso necesario

» Conceplto de flujo de materiales inteligante
con trayectos reducidos

Nuestro volumen de suministros y presta-

ciones:

¥ Planificacion, concepcidn y realizacion

* Estanterias Inclusive estructura de acero,
cermamientos de cubiertas y fachadas

» 2 almacenes de gran altura con 12 pasi-
llos, a doble profundidad (almacén 1: largo
160 x ancho 94 x alto 40 m, almacén 2:
largo 144 x ancho 94 x alto 40 m)

P 24 wranselevadores para el almacenamien-
to de europalets, plataformas de transpor-
te, contenedores de rejfilla (S. L. XL}

P Sistema de transporte continuo de palets,
transportadores vertical, enfardadoras de
palets y electrovia de palets

* Sistema de gestion de almacén, ordena-
dor de flujo de materiales y sistema de
conduccion de carretillas

o pates

La electegvia de palots (EPH) aprovisiona 105 almaconds de
gran altura

Cagtura, registro IT, control de galibo y de peso 85f como Bsegurs-
mienio del transporto de los palrts

[

Los transportadones verlicalos transportan los palets & las plantas superiones pars 1a entmga a a electnovia Parspactiva poco habliual: vists desde arriba
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Lehrte, Alemania. Desde agosto de
2011 el nuevo centro de distribucidn
estd totalmente operativo. Apenas nue-
ve meses antes los drganos de decisién
habfan adjudicado el pedido de una re-
modelacidn con un funcionamiento para-
lelo del almacén. El experto en comercio
electrénico de moda expiota en la loca-
lidad de Lehrte uno de sus seis centros
de almacenaje y distribucidn en todo
el mundo. En una superficie de unos
30.000 m* estan a disposicion aprox.
50.000 m* de superficies de planta, de
almacén y de picking. La empresa oblu-
vo el incremento de superficies constru-
yendo dos instalaciones de estanterfas
de paneles de 3 plantas. Es una de las
mayores instalaciones de este tipo que
existe en Europa. 551 Schaefer recibid
el encargo de realizar la planificacion,
instalacion y el equipamiento del centro.

Al seleccionar los proveedores para la
reestructuracidon del centro de distribu-
cidn, los factores decisivos para NETRA-
DA fueron la flexibilidad de la instala-
cidn en 1o que concierne a la gama de
articulos, el rendimiento de paso y el

Entre bastidores:

logistica para tiendas online

55| Schaefer ha desarrollado una de las mayores instala-
ciones de estanterias de paneles para el grupo NETRADA.

namero de clientes internos integrados. |

=551 Schaefer ofrecia la mejor solucion
de sistema con el concepto de manipu-
lacidn dindmica con el cual podemos
almacenar de forma optima prendas do-
bladas, prendas colgadas, accesorios,
cajas y articulos de mercancia peligrosa
y procesarlos de manera confortable”,
afirma Axel Klafs, director del nuevo cen-
tro de distribucidn de NETRADA.

METRADA es uno de los operadores Ii-
deres de servicios completos en el co-
mercio electrdnico de moda v ofrece
como socio exclusivo de marcas de gran
prestigic una amplia oferta de prestacio-
nes para toda la cadena de procesos del
comercio  electrdnico. Implementacidn
y servicio de tiendas onling, gestidon de
conmtenidos, fotografia de productos,
marketing online, logistica y envio con
gestion de devolugiones asi como ges-
tidbn de pagos, contabilidad y servicios
Postventa - con crecimientos anuales
del volumen de negocios de dos digitos.
Parte esencial de este éxito son los pro-
cesos én los centros de distribucion de
METRADA en todo el mundo. Por este

motivo se bused una solucidn orientada
en el rendimiento de paso para la rees-
tructuracion puesto que la moda es una
“mercancia perecedera’,

Sobre la base del sistema de estante-
rias R 3000 especialmente estable y
multifuncional, 551 Schaefer conclbid en
dos naves una instalacidn de estante-
rfas de paneles de 3 plantas, respect-
vamente, con dos entreplantas situadas
unos 3 m encima del respectivo nivel del
suelo. Resultado: una solucidn flexible e
configurada individualimente de mddulos
y componentes de sistema estandar.

“Con la sistematizacion y la concepoidn
de |a instalacién logramos optimizar no-
tablemente la preparacidn de pedidos y
conseguimos una reduccidn de los des-
plazamientos de los operarios de mas
del 30%", comenta el Sr. Klafs. “Una
solucidn intralogistica que nos ofrece op-
ciones interesantes en ulteriores etapas
de expansion, por ejemplo, mediante
componentes de automatizacidn.”

Instalacion de estanterias versatil para el aimacanamienio de prendas dobladas, prendas colgadas, Bccasonos, cajas y articulos de mercancias peligrosas
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Con los paneles de rajilla de alambse Disped ulilind un producto complotamante nuovd reclln desarroliado

Estanterias de tres plantas con
dimensiones gigantescas

55| Schaefer instalo para Dispeo un total de aprox.
140.000 paneles en dos emplazamientos

Lille, Francla. Con nuevos productos
desarrollados en la construccidn de es-
tanterias, 551 Schaefer realizd una so-
lucitn de almacenaje inteligente para el
nuevo operador logistico Dispeo que se
ocupa del comercio electrénico dentro
del grupo francés 3 Suisses Internatio-
nal (351},

“Hemos decidido construir un nuevo al-
macén de distribucion de 40.000 m? en
Hem asi como ampliar un almacén ya
existente situado en la vecina Toufflers
a 40,000 m?", afirma Bernard Avril, di-
rector general de Dispeo. A mediados
del 2011 55! Schaefer recibid el encar-
go de realizar un proyecto complejo y
exigente desde varios puntos de vista:
plazos ajustados, dimensiones gigan-
tescas de las instalaciones y el trabajo
de desarrollo subyacente para los com-
ponentes de estanteria instalados.

En primer lugar, se traté de elaborar
para ambos almacenes un conceplo
para el almacenamiento compacto de
una gama de articulos extremadamen-
te diversificada. 551 Schaefer concibld
dos instalaciones de estanterias de pa-
neles con superficies de 2 campos de
fitbol (Toufflers) y de 3 campos de it
bol (Hem). 551 Schaefer ha integrado

3 km de sistema de transporte continua |

en ambos centros de Dispeo para adap-
tar los flujos de mercancias de forma
aptima a los requisitos del proveedor de
servicios. La construccion se habia que
terminar en un plazo de seis meses.
Para poder cumplir este plazo ajustado,
a veces habia hasta B0 operarios que
trabajaban en dos turnos para montar
las instalaciones. Debido al enorme ta-
mano de las instalaciones, los especia-
listas apostaban por una nueva 1écni-
ca de montaje: En el suelo se realizd el
premontaje de las diferentes torres de
estanterias (ancho 1,30 x fondo 1,20 x
alto 9 m). Con un dispositive elevador
especial se levantaron las torres termi-
nadas y se instalaron los alementos in-
termedios que faltaban,

Debldo a las disposiciones de pro-
teccion contra  incendios  locales,
551 Schaefer desarrolld unos paneles
de rejilla de alambre totalmente nuevos
puesto que la gama de articulos alma-
cenados por Dispeo obligaba a que los
paneles tuvieran una permeabilidad al
liquido de un 70 %, Con esto nuevo pro-
ducto que en el futuro se podrd ofrecer
también para otros proyectos europeos,
S5l Schaefer ha conseguido una posi-
cidn dnica y exclusiva en el mercado.
En diciembre del 2012 la instalacidn ha
sido entregada a Dispeo.

iVayamos a Francia!

Neunkirchen, Alemania. 50 estudian-
tes de formacion profesional conclu-
yeron sus provectos realizados en
551 Schaefer en septiembre del 2012
visitando ambas obras en Hem y
Toufflers.

Cuando 551 Schaefer recibid el encar-
go de realizar este gran proyecto, los
estudiantes del tercer y cuarto ano de
formacidn profesional estaban inve-
lucrados desde el principio. Durante
cuatro meses fabricaron y montaron
- conjuntamente y Seglin un prncipio
de rotacidn - los paneles de rejilla
especiales destinados a dos gigan
tescas instalaciones de estanterias
de paneles de varas plantas, Con su
excursion a Francia los estudiantes pu-
dieron contemplar &l resultado de su
trabajo.

En el emplazamiento de Neunkirchen
S5I Schaefer forma a mds de 130 es-
tudiantes de formacién profesional, 90
de ellos en el ramo Industrial.
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Cambios flexibles de confeccion
sin tiempos de preparacion

SSI Schaefer ha hecho mas eficiente el picking de peque-
nas cantidades para el fabricante de bisuteria beeline

Colonia, Alemania. “La calidad de entre-
ga. la velocidad y la sostenibilidad fueron
los motivos esenclales que nos indujeron
a sustituir el almacenaje estdtico ante-
rior por el procesamiento de drdenes
con componentes dindmicos y recursos
eficlentes”, atirma el fundador v adminis-
trador de beeline. el Sr. Uirich Beckmann.
551 Schaefer recibid como contratista gene-
ral el encargo para la construccién y la intra-
logistica del nuevo centro de distribucidn.

Controlado por el sistema de gestidn de
almacenes (SGA) de alto rendimiento y
meodular WAMAS, el sistema de trans-
porte continuo con su elevada eficiencia
energética garantiza en combinacidén con
sistemas dinamicos un alto rendimiento
de paso y un répido procesamiento de
las drdenes. La base de odo ello es un
picking agrupado ¢ picking batch en dos
etapas basado en un Sorter con un siste-
ma “pick-to-bucket”. "Con este concepto
realizamos actualmente 2000 pedidos al
dfa. Esto corresponde a un daspacho de
mercancias de 10 millones de articulos
al mes = varias veces los rendimientos
de paso anterieres”, comenta el Sr, Bec-
kmann. "La combinacidn inteligente de
los componentes de la instalacién nos
permite, sobre todo en las lemporadas de
cambio de confeccidn, un alto grado de
flexibilidad y eficiencia sin que fueran ne-
cesarias las intervenciones ni los liempos
de preparacidén de antafo.”

En el almacén de gran aitura 505 un
shuttie desalmacena hasta 200
cartonos o cajas de artiou:

os por hor . nd

E! centro logistico esta realizado en gran
parte en dos plantas. De esta forma
55I Schaefer pudo poner a disposicidén de
beeline una superficie dtil total de casi
22.000 m?, En la planta baja hay suficien-
te superficie para el procesamiento de la
recepcion y expedicidn de mercancias, la
preparacion para el envio y la consolida-
cién de las drdenes, En la planta superior
se encuentran, en cambio, 1os puestos de
trabajo de reempaquetado y de prepara-
cién de pedidos asi como una estanteria
por gravedad para articulos de gran volu-
men.

En el almacén miniload automdtico, 4
transelevadores de bajo consumo energé-
tico garantizan un almacenamiento rapido
a doble profundidad con hasta 100 ope-
raciones de almacenamientos vy desalma-
cenamientos por hora, Para ello estdn a
disposicidn unas 70.000 ublcacianes. En
el concepto de flujo de materiales realiza-
do el almacén miniload sirve dnicameante
como almacén de reposicién, El abasteci-
miento de las ubicaciones de picking se
realiza desde el Schaefer Quad System
(5Q5).

En el almacén de gran altura SQ5 estan
disponibles 21.500 ubicaciones para el
almacenaje de bandejas. 8 elevado-

res o0 montacargas abaste-

cen a los 10 shuttles

que operan

an -

Sistema plck-to-bucket: A coda ublcackin di plaking
so la ha sido asignado un sistema de recogida con
16 tolvas

las ubicaciones en el almacén SQS5 con
dos pasillos.

De la concepeidn sistemdatica de los pues-
tos de trabajo de picking forma parte un
trayeclo de clasificador (sorter) con una
longitud de 2 x 120 m que estd silvado
debajo de los cajones de picking. En este
trayecto se transportan bandejas de clasi-
ficacidn a las cuales se entregan conlinua-
mente, segln especificaciones del SGA,
los artficulos preparados mediante picking
provenientes de las tolvas llenas. La asig-
nacidn de los contenidos de las tolvas
tiene lugar de forma secuenciada en las
bandejas de clasificacidn seleccionadas.

“Con el nuevo centro logistico estamos
preparados tanto tecnoldgica como eco
lGgicamente para el futuro”, afirma el Sr.
Beckmann.

Solucion innovadora del ramo
Manipulacién de medios palets y de cuartos de palet en un

solo sistema

Glebelstadt, Alemania. El comercio apues-
ta cada vezr més por los medios palets y
los cuartos de palet (palets display). Son
especlaimente aproplados para rellenar
las estanterias de venta como unidades
completas o para presentar articulos de
oferta. Sus ventajas estriban en el apro-
vechamiento dptimo de [as superficies de
venta y de estanterias y en una reduccion
de los costes debido a la disminucion de
los dafos en los productos v la reduccidn
de los gastos de remocidn.

Hasta ahora fue problemdtica la manipula-
cidn en los centros de despacho de mer-
cancias y de distribucién, En la recepcidn
de mercancias la entrega de los cuartos
de palel y medios palets se realiza normal
mente en europalets como medios awxllia-
res de carga. Sin embargo, en la expedi
cidn de mearcancias los palets display se
cargan sin paletl de soporte porque en las
sucursales a menudo no estdn a disposi-
cidn aparejos de elevacidn adecuados para
descargarios. La consecuencia: gran canti-

Hspositives tomacargas con cualto de palel
ey

dad de personal ¥ muchas horas de trabajo
requeridos, menor rendimiento de paso asi
como errores de picking y restricciones en
la calidad de la preparacion de pedidos.

La solucidn global e inlegrada Schaefer
Display Sequencer (SDS), hasta el momen-
to dnica en el mercado, ofrece el remedio
adecuado. A parlir de componentas indivi-
duales de probada eficacla se desamolld
una solucidn de almacenaje y picking inte-
ligente para el despacho automatizado de
ambos tipos de palet en un solo sistema.
Lo mejor: con este concepto incluso el tran-
selevador se convierte en un preparador de
pedidos totalmente automdtico y eficlente.
Gracias a la manipulacidn automatizada de
los palets display sin otros medios auxilia-
res de carga esto comporta, junto a una
dptima seguridad de procesos, una reduc.
cidn notable de los costes de manipulacion
¥y un incremento de los rendimientos en
el despacho de mercancias, Actualmente
510 351 Schaefer ofrece una solucién tan
amplia y praclica para el cross-docking de
palets display

Con el conceplo SD5 es posible clasificar y
despachar varlos centenares de cuartos de
palet par hora en las operaciones de aima-
cenamiento vy desalmacenamiento, depen-
diendo de la concepcién de |a instalacidn,
Para el control ¥ mando del flujo de mate-
riales estan disponibles ademas imerfaces
estdndar con toedos los sistemas de ges-
tidn de almacenes usuales como WAMAS
de 55| Schaefer o bien solu-
ciones basadas en SAR

Escanear ol coddigo QR ¥ leer el
mrticul 9 prensa complets

Abrigarse en invierno

Amsterdam, Paises Bajos. Baris, e fabr
cante holandés de accesorios de invierno,
ha puesto en servicio un nuevo centro de dis-
tribucidn en Amsterdam. El nuevo almacén
se distingue por su rapidez, una mayor ¢a-
pacidad de almacenaje y una gran eficacia.

Después de que Bart Koene haya fur-
dado la marca invernal Barts en el afo
1992, 20 afos mas tarde se ha con
vertido en una marca de accesorios Im-
portante con colecciones para adultos
y nifos. En el ramo de accesorios de
invierng, Barts actualmente forma par-
te de las mayores marcas euwropeas.
Debide a su crecimiento a nivel europeo,

Barts decldid emprender la construccidn
de un nuevo centro de distribucidn con una
superficie de 9.000 m? en [a sede principal
de la empresa. El almacén abarca 2 niveles
o plantas. En la planta baja 55| Schaefer
Instald estanterias de paletizacidn y estan-
terfas para cargas ligeras. Desde aqul se
ahastecen las zonas de picking o prepara-
cién de pedidos en la primera planta me-
diante un sistema de transporte continuo.
También el proceso hacia la expedicidn de
mercancias estd automatizado.

“La nueva instalacidn fue planificada con
miras al futuro. Uno de los principios fue la
automatizacién del drea “fulfilment™ - con

En un dnico ciclo of déspositivo tomacangas retira 2
cuartos de palet 0 1 medio palet de las ublcaciones

¢ Como funciona el Schaefer

Display Sequencer?

1. Separacién del medio palel o del
cuarto de palet del palet de soporte
en la recepcidn de mercancias.

2. Mlineacitn da los palets display sien-
pre en la misma posicidn,

3. Entrega al sistema de transporte
continuo.

4, Del sistema de transporte continuo
al transelevador: al recoger 105 pa-
lets el transelevador carga bien 1 me-
din palet o bien 2 cuartos de palet.

5. Desalmacenamliento = picking. La re-
cogida de los distintos tipos de palet
puede realizarse en diferentes ubica-
clones. De esta forma los transeleva-
dores se encargan de la secuencia-
cidn segin las necesidades de las
sucursales y del picking de la orden
ya durante el desalmacenamiento.

6. En la expedicidn de mercancias la
puesta a disposicion tiene asimismo
lugar segin las necesidades de las
sucursales - a nivel del suelo y sin
palet de soporte.

una buena rentabllidad por Inversidn. A fin
de cuentas, vendemos productos de tem-
parada”, dice Olaf Smils, gestor logistico
de Barts. “Nuestra punta de temporada se
ha duplicado con creces a lo largo de los
ditimos 3 afos. Esto sig-
nifica que dentro de tres
a cualro meses venderne-
mas hasta 4 millones
de articulos.”
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La estamtoria mdvil thene espacio para 14,500 palots. o8 decir, para 13.000 tonelodos de mancancias

Almaceén de congelados para mariscos

Pacific Cold Storage recibid una instalacion de estanterias méviles en Asia

Samut Sakhon, Tallandia. Debido a la de-
manda creciente de mariscos ultraconge-
lados en todo el mundo, los proveedores
deben adoptar medidas especiales para
poder ofrecer siempre productos de gran
calidad. Para el nuevo almacén frigorifico
de Pacific Cold Storage Co. Ltd (PCS), uno
de los arrendadores lideres de almacenes
frigorificos en Tailandia, S5 Schaefer ha
instalado un sistema de estanterias md-
viles para mas de 14.500 ublcaciones de
palets (aprox. 13.000 toneladas de mer-
cancias) a temperaturas de -25 °C.

Cuando el operador del almacén frigorifi-
co empezd a planificar un nuevo almacén
frigorifico ¥ un almacén central en Samit
Sakhon, fuercon centrales los sigulentes
requerimientos; reaccidn rapida y flexible
a una demanda sujeta a cambios conti-
nues, optimizacién de la logistica, mejora
de los procesos de trabajo Internos y la
obtencidén de ahorros de costes. La em-
présa opld por un sistema modular que es
especialmente apropiado para los almace-
nes frigonficos ¥y de congelados.

Almacenar fruta

Varsovia, Polonia. También el sector de
fruticultura intenta optimizar sus procesos
y acelerar los envios. Las instalaciones
de estanterias mdviles de 551 Schaefer
combinan las propiedades positivas de
instalaciones estacionarias con un alma-
cenamiento compacto intenso y ofrecen
un aprovechamiento dptimo del espacio.
El Schaefer Orbiter System (S0S) es la
eleccidn correcta para el almacenamianto
en canales. Ambos sistemas se pueden
utifizar sin problema alguno en almacenes
de congelados.
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| Como ya sucedid en un proyeclo anterior,

551 Schaefer ¥y PCS colaboraron estre-
chamente desde el primer dia. El objetivo
consistid en obtener la solucidn dptima te-
nlendo en cuenta la estructura del edificio.

Actualmente una oplimizacidn sofisticada
del sistema con vagones de 42 m, con
aparcamiento nocturno opcional & lumina-
cidn automdtica de los pasilios offece un
servicio del almaceén extraordinariaments
eficaz y seguro, La recepciin y eéxpedicidn
de mercancias se capturan y controlan
mediante PDA via LAN Inaldmbrico en las
estanterias mdviles. El nuevo almacén tie-
ne un anche de 40 m, una longitud de 138
m y estd equipado con estanterias mdvi-
les modulares que cubren una superficie
total de 5.520 m® en tres locales de alma-
cenamiento,

El nuevo concepto ne s0lo duplica la capa-
cidad de almacenaje en comparacién con
la solucidn estatica. El operador del alma-
cén estd ademds capacitado para marcar
diferencias dentro de un mercado muy

de forma movil

Recientemente 551 Schaefer ha instalado
estanterias mdviles en diversas empresas
del sector de fruticultura, entre ellos en
Soska Owoce | Warzywa, en Fruit Family,
una scciedad filial de Actly, asi como en
Elpa Fruit. Las tres empresas cultivan fru-
tas, las clasifican, embalan y distribuyen
en el mercado nacional e internacional. La
empresa Soska Owoce | Warzywa traba-
ja adiclonalmente con el sistema shuttle
505 en la zona de recepcidn de mercan-
cias que garantiza un envio rapido de los

| palets a los supermercados.

competitivo, Gracias a la iluminacion au-
tomatica de los pasillos, al aparcamiento
nocturmno ¥ al ahorro de espacio de alma-
cenamiento fue posible reducir enorme-
mente los costes energéticos en el alma-
cén frigorifico. Gracias al acceso directo
a las ubicaciones de palets los bienes s
pueden locallzar faciimente, Ademds, es
posible mover los palets con gran rapidez
- unos 100 palets por hora,

“El sistema ha acelerado enormemente
el flujo de materiales™, afirma Jitchal Ni-
mitpanya, presidente de PCS. “La organi-
zacidn clara de las zonas de almacenaje y
de recogida ha racionalizado nolablemen-
te la gestion de los pedidos vy la caplura,
También la tasa de errores ha bajado prac-
ticamente a cero.”

Logistica de bebidas eficiente

SSI| Schaefer ha realizado una solucion logistica ingeniosa
para el lider ruso de fabricantes de zumos Lebedyansky

Lebedjan, Rusla. Lebedyansky es el pro-
ductor de zumos mds importante en Euro-
pa del Este y el sexto en todo el mundo,
581 Schaefer recibid el encargo de cons-
truir un centro logistico cerca del centro
de produccidn Lebedjan, unos 600 km al
sureste de Moscd.

“En vista de la creciente demanda y de
nuestro crecimiento continuo necesitamos
una mayor capacidad de almacenaje y una
intralogistica disefiada para un mayor ren-
dimiento de paso con procesos en gran
parte automatizados”®, explica Sergey Pod-
chepaey, director de produccidn del nuevo
centro de distribucién. "Para un proyecto
de esta envergadura buscamos un contra-

Estaciones dé coqa de palots

tista general Rable que, por un lado, era
capaz de desarrollar una soluciin y ofrecer-
nos Ios sistemas necesarios y que, por el
otro lado, tenia en cuenta las particularida-
des de Rusia a la hora de realizar el pro-
yecto,” Y esto tanto en lo que se referia a
la seleccidn de matenales como en lo con
cemiente a las especificaciones legales.,
551 Schaefer ofrecid una documentacion
sistematica segin las normativas rusas y
recibid la certificacion de la instalacién,

Con el concepto de almacén y de transpor-
te multifuncional, los flujos de materiales
inteligentes, los componentes tecnoldg
cos y de automatizacién ultramodernos
asi como el sistema de gestion de almace
nes de 551 Schaefer ofrecen una solucion
iddnea con la puesta a disposicion de las

mercancias en funcidén de las Grdenes y un
rendimiento de paso muy alto,

Tras derrumbar el edificio antiguo y cons-
truir un nueva centro logistico se procedid
a la construccidn de las estanterias asi
como a la instalacidn de los sistemas. Las
fuertes heladas dificultaron el montaje y re-
quirieron dos pausas invernales tomadas
en consideracién ya en la fase de planifi-
cacion.

El almacén de gran altura ofrece mds de
49500 ubicaciones de palets para el al-
macenamiento a profundidad simple. Se
instalaron dos circuitos de electrovias
aéreas asl como mds de un kildmetro de

transportadores de rodillos y de cadena
junto a otros componentes de sistema de
transporte continuo. En tos pasillos del al-
macén de gran altura trabajan 12 transe-
levadores.

“El almaceén de gran altura liene exacta-
mente la temparatura ambiental exigida de
+5°C. La realizacion del proyecto incremen-
15 la capacidad de almacenaje y el rendi-
miento de paso seglin nuestras expectati-
vas”®, afirmd el Sr. Podchepaey,

Escanear 8l codigo QR
¥ rocibir mds. informa =
cidn sobre o proyecto ERSSa®
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Vista extorior ded contro logistico

Pasta hiungara

Salomon Automation realiza
la ampliacion del almacén
de Gyermelyi Logisztika Kft.

Gyermely, Hungra. Gyermelyl, el mayor
fabricante de pastas de Hungria, produce
diariamente toneladas de productos v los
entrega @ mas de 100 clientes en toda
Europa del Este, Debido al enorme creci-
miento de Gyermelyi ¥ al almacenamiento
de nuevos grupos de mercancias, el alma-
céin de gran altura totalmente automédtico
de 2004, desarrollado por Salomon Auto-
mation como contralista general, llegh a
ios limites de sus capacidades. Gyermelyl
decidid encargar a Salomon Automation la
ampliacidn del almacén totalmente auto-
matizado. En un periodo de construccion
de sdlo 13 meses fue posible ampliar el
almacén de gran altura con 2 transelevado-
res adicionales, pasando asi a casi 9,400
ubicaciones. Desde principios del 2012 la
gestién del almacén se realiza de forma
totalmente automética mediante S transe-
levadores.

Ei sistema de gestion del almacén (SGA)
WAMAS controla y administra todos los
procesos logisticos encargdndose de la
direccidn operativa v de la gestién de los
flujos de mercancias de los procesos logls-
licos y de soporte inclulda la planificacidn
de los recursos v el progreso del trabajo,
Diariamente se gestionan hasta 340 mo-
vimientos de palets en la recepcidn de
mercancias ¥ hasta 350 movimientos en la
expedicidn de mercancias. Esto garantiza
&l suministro puntual de las gamas de pro-
ductos a todos los puntos de venta,

Los ahorros de los costes de procesos que
se obtlenen con el software logistico inte-
grado, la mayor eficlencia energética asi
como los puestos de trabajo configurados
ergondmicamente caracterizan el nuevo
centro de despacho de mercancias.
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Kassel, Alemania. A mediados de abril de
2012 la empresa SMA Solar Technology
AG, lider del mercado mundial de inverso-
res fotovoltaicos, puso en servicio su nue
vo centro logistico en ¢l parque Magna Park
Kassel, En una nave de unos 47,000 m?
la empresa agrupa y optimiza sus proce
505 logisticos para el abastecimiento da
materiales de la produccion,

El grupo SS51 Schaefer acompand este
proyecto como socio encargado de imple
mentar las instalaciones intralogisticas.
“El concepto global nos ha convencido en
lo que se refiere a la calldad, fAexibilidad y
capacidad de reaccidn”, afirma Dr. Armin
Lohse, Vice President Launch Manage-
ment & Supply Chain de SMA, Tenlendo en
cuenta también el plaro muy justo, la de
cisién de SMA habia sido correcta, “Des-
de la planificacién hasta la primera pues-
ta en servicio parcial han pasado apenas
10 meses, Para poder reallzar este proyec-
to necesitamos un socio fiable con la mis-
ma profesionalidad v la misma visidn que
las nuestras,”

Relacion comercial con mucha tradicin:
desde hace 15 afos SMA utiliza conte-
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Almacén mendlead autemitico con conteplo de emepgencias inlegrado que permile una distribuciin variahle

oe ks pasiikos

Preparados para la era solar

SSI Schaefer suministré en calidad de contratista gene-
ral una mezcla equilibrada de sistemas de almacena-
miento manuales, semiautomaticos y totalmente auto-

matizados

nedores y tecnologia de estantenias de
551 Schaefer, por ejemplo, estanterfas
de paneles, de paletizacion y estanterias
por gravedad. También la mayor parte de
las estanterfas servidas manualmente o
con carretillas en el nuevo centro logisti-
co procede del proveedor de sistemas de
Neunkirchen, Una importancia especial en
la cadena logistica de SMA la tiene el al-
macén miniload automatico con 5 pasillos
en el drea de servicio asi como un sistema
de almacenaje semiautomatico para con
tenedores para cargas pequefias (KLT).
Este dltimo sirve para el abastecimiento
“justo a tiempo” de todos los centros de
produccidn.

En un primer momento los Inversores
defectupsos enviados por los clientes
se capluran y se almacenan provisional-
mente en el drea de servicio, El software
WAMAS de 55| Schaefer conectado a SAP
representa la estructura del almacén |n-
clusive la ocupacibn de los estantes o
mdédulos. Sobre |a base de estas infor
maciones, el sistema determina madulos
libres y tiene en cuenta, entre entras co-
sas, las clases de altura, los grados de
llenado, la distribucidn ¥ la disponibilidad.

A continuacion, las unidades de carga son
transportadas mediante las cintas trans-
portadoras en bucle al pasillo asignado
donde son cargadas por el cormrespondien
te transelevador y almacenadas en una
de las 9.940 ubicaciones del almacén
miniload. Al mismo tlempo tiene lugar la
confirmacidn o respuesta a SAP. El desal-
macenamiento se lleva a cabo segdn dos
principios distintos: El desalmacenamien
o de inversores defectuosos es iniciado
por el sistema de control de fabricacion y
transferido via SAP al sistema de control
del almacén, Después de su reparacidn
les inversores son aimacenados de nuevo
provisionalmente en el almacén miniload,
El proceso de desalmacenamiento de los
equipos de recambio reparados se realiza,
en cambio, segun informaciones especil
cas como, por ejfemplo, 105 numeros de
serle contenidos en las drdenes genera
das por SAP.

Los cinco transelevadores del tipo SMC 2
son equipos de dos columnas compactos.,
Con una velocidad de marcha de hasta
5 m y una velocidad de elevacidn de hasta
4 m por segundo se pueden almacenar y
desalmacenar unos 62 aparatos por hora

y por pasilio, El acceso a los soportes de
los aparatos de distintos tamafios se efec
tla mediante un dispositivo tomacargas
disefado como mesa telescipica com-
binada con dispositivo de intercambio.

Lina uttenior flexibilizacidn se consiguio gra-
cias al almacén minload semiautomatico
de 3 plantas con una solucidn especial
del sistema de transporte continug para
contenedores y cajas. El altillo con estan-
terias por gravedad para bultos integrados
ha sido insertado dentro de una estanteria
de paletizacidn con 480 ubicaciones. En
el sistema de almacenaje de contenedo-
res para cargas pequenas, el abasteci
miento de los trenes de remolques sirve
a la produccidn. Por este motivo, resulta
especialmente importante la seguridad de
los procesos. En el caso de que surgleran
problemas en la instalacién, la produccién
s5e detiene en todas las fabricas dos horas
después, como maximao, puesto gue éstas
no disponen de existencias de materiales.
“Por lo tanto, hemos oplado sdlo por un
sistema de automatizacién parcial®, expli
ca el director de proyecto SMA Dr. Lohse,
“De esta forma no vemos menmada nues-
tra flexiblidad y podemos controlar nuest:
ros recursos de forma adecuada.”

Industria

Los contenedores preparados en la es-
tanteria por gravedad para bultos son pro
vistos de un codigo de barras, colocados
manualmente en &l sistema de transporte
continuo para contenedores con capaci
dad de descarga electrostdtica v desvia-
dos a una de las ocho cintas de desting.,

“La solucién global de S5| Schaefer cor
responde exactamente a nuestros reque-
rimientos en lo que respecta a una con
figuracidon de los procesos
flexible y esbelta”, resume
el Sr. Lohse.

Altiko con estanterlas por gravedad pana bultos
integrados

Retrofit — jConvertir lo antiguo en algo nuevo!

Debido a la modernizacién completa del hardware y del sistema de control, el almacén mini-
load automatico de SKF ha alcanzado nuevamente el estado actual de |a tecnologia.

Berlin, Alemania. La empresa SKF Lubri-
cation Systams Germany AG forma parte
de la SKF Lubrication Business Unit, el
lider mundial entre los proveedores de
tecnologia de lubricacion centralizada. En
el emplazamiento de Berlin estdn aima-
cenados diversos materiales, tornilios,
tuercas, bombas y ejes para equipos o
sistemas de lubricacidn centralizada se-

Todos ios componenies del transalovador excepio
milisll y ol pdeiico dol testono han sido dosmontados

gun el principlo FIFO, Un almacén minlload
con 4 pasillos dispone de aprox. 30.000
ubicaciones.

“Después de mds de 15 afios fue nece-
sario sustitulr el software del sistema de
gestién de almacén, la automatizacidn y
los componentes de sistema inclusive el
control del flujo de materiales®, afirman
los jefes de proyecto SKF Walter Althoff y
Thomas Lehnigk. Segun el planteamiento
del problema, SKF subdividid el proyecto
en dos fases. En la primera fase del pro-
yacto se implementd el nuevo sistema de
gestidn de almacén de 551 Schaefer que
fue. conectado al sistema de gestidn de
materiales de SAP. Como sistema de ges-
tion de almaceén modular facllita la adapta-
cidn exacta del software del almacén a las
necesidades de SKF, En la segunda fase
del proyecto se realizd la modermizacidn
del aimacén miniload.

Debido a la altlura maxima del edificio, los
elementos - Incorporados  anteriormente
fueron sobre todo fabricaciones especia-
les. Excepto el mastil asi como el pértico
superior @ inferior del transelevador ahora
se renovaron todos los elementos empe-

zando por los motores, las ruedas, la linea
tomacorriente ¥ la transmisidn, pasando
por el dispositive tomacargas hasta los
gufas Inferiores de traslacién, Ademds,
los transelevadores ahora estan equipa-
dos con una unidad de recuperacidn de
energia. En el marco de la modemizacidn
de los transelevadores, SSI Schaefer ha
sustituido los PLC Simatic 55 anticuados
y montados en los transelevadores por
PLC ST estacionarios. Ademds, se renovd
la tecnologia de contenedores y de ban-
dejas.

En julio de 2012 se termind el proyecto de
reajuste retroactivo (retrofit) en SKF, *Para
nosotros el incremento de la velocidad de
rendimiento de paso fue sdlo uno de los
objetives perseguidos”, afirmd el director
del proyecto de SKF. “Querfamos una solu-
cidn de IT y de comunicacidn modema y re-
ducir notablemente el desgaste asi como
los gastos de mantenimiento y de repara-
¢lon del hardware, Debido a la unidad de
recuperacidon de energia diminuyd también
el consumo energético. Nuestras expecta-
livas han sido cumplidas plenamente en
el marco de los objetivos del proyecto.”.
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"Es nuestra decisidn, tomada a
plena consciencia, mantener mas
bien pautas tradicionales en el
proceso en el almacen.

Hay que elegir aquel concepto que
se adapta mejor a su empresa.”
Lex de Wijn, director general de Haco

Una mezcla conveniente

Apeldoom, Paises Bajos. Haco Tall Lift
Parts se Instalé hace poco en un nuevo
centro logistico adaptado al futuro que
comprende una superficle de almacena-
miento de 2.000 m?. 55| Schaefer recibid
el encargo de realizar el almacén @ instald
una meicla de sistemas de eslanterias:
estanterias de paletizacidn, estanterias
para cargas ligeras con diferentes capa-
cldades de carga, estanterias de paneles,
estanterias con bandejas de recogida de
goteo y estanterias de escalas fijas. El al-
macén aprovisiona un total de 8,000 posl-
ciones de articulos. Ademas, 531 Schaefer
entregd también la instalacidn de los talle-
res formada por bancos de trabalo ajusta-
bles en allura y armarios.

Haco es uno de los mayoristas y proveedo-
res europeos mas importantes en el sec-
tor de recamblos de plataformas y tram-
pillas elevadoras para todas las marcas.
| Junto a la puesta a disposicién de com-

Junlp & dhversos Sistemas de estanteriys, 55 Schaoter entrefd también bancos de b ajusiabies en allura para &l Lalker

Automatizacion para la industria

de pinturas

Un almacén de gran altura de palets para Asian Paints

Khandala, MH, India. Asian Paints es el
mayor fabricante de pinturas y bamices en
India y el tercer mayor en Asia. Para alcan-
zar sus objetivos estratégicos, Asian Paints
adjudicd el encarga al integrador de siste-
mas Bastian Solutions. Aslan Paints queria
la tecnologin mds moderna para su gran
centro de almacenaje y de distribucidn, En
Io relativo a la planificacion, la entrega y la
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| instalacidn de la estructura g acero para
el almacén de gran altura, Bastian Solu-
tions colabord con 551 Schaefer,

En enero de 2012 comenzd la Instalacidn
del almacén de gran altura de palels. Por
un lado, el almacén de gran altura ofrece
unas 14,200 ubicaciones para materas
primas, por el otro, unas 18.2(0 ubicacio-

ponentes originales, Haco se concentra
cada vez mds en el desarrollo de produc-
tos alternativos con futurg, Mientras tan-
to, Haco comercializa ya mds de 3.000
productos proplos.

“Debido al nuevo rumbo que hemos em-
prendido, Haco se ha comnvertido en lider
del mercado europeo en el sector de ple-
zas de recamblo de plataformas eleva-
doras. Ahora suministramos Incluso a
mayoristas y ademas hemos concertado
acuerdos con grandes organizaciones
de distribuidores y concesionarios, entre
ellos DAF, MAN v Scania®, explica Lex de
Wijn, director general de Haco. "En los ulti-
mos cuatro afos la facturacidn ha crecido
en mas del 140 % de manera que nues-
tros antiguos edificlos se han guedado
demasiade pequefos, El nuevo conceplo
logistico se ajusta perfectamente a nues-
tros procesos.”

nes para productos terminados. El proyec-
to se finalizd con éxito en junio del 2012,
El resultado: el maximo rendimiento de al-
macenaje y de picking para la creclente de-
manda en el marcado.

del conmtenedar X

Para by manipulacidn mamal #atdn intogrodas osas de ranspone on ol borde do apilado en ks ldos fromales

Nuevos contenedores para Volkswagen

Los nuevos contenedores QX permiten la automatizacion,
son limpios y proporcionan una proteccion notablemente
mejorada de los sensibles componentes de motor

Salzgitter, Alemania. Un emplazamiento de
Volkswagen que cuenta entre las mayores
fabricas de motores del mundo 58 encuen:
tra en Salzgitter. Esta fabrica con 6.000
trabajadores produce molores para todo
el grupo Volkswagen en una superficie de
mas de 2.800.000 m®.

La limpieza de los componenties es de
impartancia decisiva para la fabrica. Ade-
més, la automatizacidn y procesos rdpidos
y eficaces juegan un papel cada vez mas
impartante. En el ambito de los medios
de produccidn, Volkswagen apuesta, entra
olros, por una nueva genaracicn de conte-
nedores de transporte: la sene de conte-
nedores Q). Sin embargo, el camino por el
que se llegd a los nuevos contenedores fue
algo Inhabitual. Sin un pedido formalizado
o una confirmacidn fija, S51 Schaeler, Neun-
kirchen, se puso a desarroliar junto con Vo
Ikswagen la nueva serie de contenedores
para el sector del automdwil, “El mayor reto
fue el de plasmar odos (05 requenmientos
de VYolkswagen en un solo contenedor”, ex-
plica Axel Breitkreuz, product manager de
551 Schaefer.

El nuevo contensdor de transporie re-
quird un ano de trabajos de desarrollo y
muchisimos esfuerzos. El QX redne todas
las ventajas del desarrollo de contenedo-
res de los ditimos anos. El contenador de
plastico con las medidas basicas 1.000 x
GO0 mm y 6800 x 500 mm estd adaptado

exactamente a la medida basica de los pa-
lets industriales 1,200 x 1,000 mm. El QX
sirve actualmente sobre todo para el trans-
porte de componentes de motor de alta ca-
lidad: cighefales, madulos de culata y so-
portes de grupos o dispositives auxiliares.

El comenador QX dispone de paredes nte-
riores lisas que facilitan notablemente el
proceso de lavado. Las paredes laterales
del contenedor de transporte se pueden
equipar opcionalments con un dispositi-
Yo de encaje que sirve para fijar ldminas
para termoformado u otros alojamientos
de componentes en el contenador. El borde
de escurrido/borde de apilado innovador
garantiza que ni salplcaduras de agua ni
cuerpos extrafos (@ > 1 mm) puedan pene-
trar en el contenedor.

Un aspecto importante; la sene de conle-
nedores QX es wotaimente automatizable lo
que resulta ventajoso para el desarrolio del
proceso de los cigienales. Un robot canga
los componentes que anterigrmente se so-
metieron a una limpieza minuciosa en los
contenedores. La carga se lleva a cabo en
cajas apilables contiguas segun el sistema
cadtlico. En un cada contenador caben tres
ciguenales. S5i ocho contenedores en una
caja apilable estan cargados, aparece una
sefial luminosa. A continuackén, un opera-
ro recoge el envase situado en un carrg
de transporte, lo identifica con una etigue-
ta y clerra ademds el contenedor superior

Automocion

Ui robot embala @ cigbefial &n el comorsdor QX

con una lapa para garantizar la proteccidn
contra polvo y salpicaduras de agua. Los ci-
Elefialas fabricados y embalados segun el
principio Kanban se almacenan provislonal-
mente en zona de acumukacidn (pulmdn)
y 5e transportan finalmente a la linea de
montaje con un tren de remolgques engan-
chado en un remolcador ebéctrico.

“Limpieza, capacidad de aultomatizacidn,
estabilidad, aprovechamiento dptimo del
volumen, facilidad de limpieza y precisidn
de ajuste - el contenedor QX ha superado
todas nuestras pruebas y nos ha conven-
cido del todo™, explica Torsten Fellenberg,
planificador logistico en la fabrica Volk-
swagen en Salzgitter. Después de gque se
habian producido los primeros contenado-
res de serie, siguieron pedidos por mas de
30.000 contenedores,

prd.  Escansar of codigo QR y necibir
mis informacidn solve ol proyecto
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Almaceén de
repuestos con
un gran futuro

Concepto de almacén y
de picking eficiente para
Covs Parts

Perth, WA, Australla. Automotive Hal-
dings Group Limited (AHG) es un grupo
logistico y de comercio automaovilistico di-
versificado que opera en Australia y Nueva
Zelanda. En jullo de 2011 AHG adquirid la
empresa Covs que distribuye repuestos
originales y otros repuestos de automo-
viles incluidos accesorios asi como pro-
ductos mineros e industriales en Australia
Ceccidental. AHG decidio trasladarse de
la nave de almacén existente a un nuevo
centre de distribucion con una superfi-
cie de 10,000 m? situado en Welshpool
(Perth) para responder de esta forma al
crecimignto de Covs. Asl se fragud la co-
laboracidn entre Covs y 551 Schaefer asi
como Crown Warghouse Solutions para

Frleiuboes.
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Vista del sistema de Wansporte coninug, (a instalacion de estanteras parn Cargas Bgerns de dos plantas y
on ol fondo la estanteds de paletizackin

construir un sistema de picking y de alma-
cenamiento que hace frente no sHlo a los
requerimientos actuales sing también a
aquellos futuros,

551 Schaefer equipd el nuevo centro logis-
tico con una estanteria de paletizacién, un
almacén de paletizacién de pasillos es-
lrechos, una estanteria de paneles y una
instalacidn de estlanterfas para cargas
ligeras de dos plantas. La instalacién de
estanterfas se concibid de tal forma que
podia afadirse una tercera planta en caso
de producirse un ulterior crecimiento.

El modelo de negocios de Covs preveé su-
ministros al cliente hasta 5 veces al dia.

Por lo tanto, resulta importante un picking
rdpido y eficiente de las plezas, sobre todo
en el caso de entregas urgentes. Para ello
551 Schaefer instald el sistema de trans-
porte continuo ligero con una activacidn
de las zonas y la cormespondiente clasifi-
cacidn. El software WAMAS fue integrado
en ¢l sistema de gestidn de almacenes
existente de Covs, Se ocupa de que los
contenedores lleguen a las xonas correc-
tas. En octubre del 2012 la instalacidn ha
sido puesta en servicio,

Reorganizacion de los componentes

de automoviles

Una solucién de almacenaje a medida garantiza tiempos de reac-
cion rapidos al mayorista de componentes de automavil

Oberhausen, Alemania. Los requisitos exi-
gidos a los mayoristas de componentes de
automdvil han sufnido cambios fundamen-
tales a lo largn de estos ditimos anos. Asl,
por ejemplo, no sdlo se ha incrementado
enormemente el nimero de fabricantes de
automdviles y de modelos sino también la
variedad de las piezas de recambio.

Conrad Autotelle GmbH ha ampliado sus
capacidades de almacén para poder Inte-
grar oros grupos de productos y de mer-
cancias en su surtido, Desde febrero de
2012 Conrad almacena en una superficie
de 2,500 m? mas de 50.000 distintos
repuestos de automdviles en calidad de
equipamiento original. El acceso rdpido a
otros 500.000 nimeros de articulo esta
garantizado gracias a los contactos con
socios Industriales y comerciales. El mo-
mento de la entrega lo determina. en ul-
tima instancia, el cliente del taller. Todas
las piezas que se encuentran en el proplo
almacén se entregan — en caso necesa-
rio -~ dentro de 90 a 120 minutos tras |a
entrada del pedido a través de una fliota
de transportadores propia. “Nuestros
clientes valoran justo esta flexibilidad y ra-

pidez”, comenta Klaus-Wemer Conrad, di-
rector general de Conrad Autoteile GmbH.

La piedra angular de la nueva logistica
de piezas de recambio es el almacén de
picking y de recogida. La mayor parte de
los repuestos cabe en una Instalacidn de
estanterias de paneles de 3 plantas R
3000. “Esta instatacion es el elemento
central de nuestra empresa. Facilita un
flujo de materiaies sin fisuras para nues
tros cliantes de talleres asi como una cuo
ta de recogida extremadamente alta para
nuestros clientes de tiendas”, afirma el Sr.
Conrad.

Complementariamente al sistema de es-
tanterias de paneles, 551 Schaefer ha ins-
talado una estanteria de paletizacidn para
280 europalets que sirve para almacenar,
entre olros, baterias, llantas, aceites, an-
ticongelantes y liquidos de freno.

“Registramos una disponibilidad especial-
mente alta de toda la gama de productos
= y todo ello sin automatizacién™ resume
el Sr. Conrad.

Almacenaje inteligente de herra-
mientas especiales

Nuevo almacén de herramientas especiales para pro-

cesos optimizados

Memmingen, Alemania. En el didlogo con |

55| Schaefer el Sr. Peter Relsacher, direc-
tor general de la empresa Autohaus Rei-
sacher, se enterd del aimacén localizador
para harramientas especiales desarrolla-
do recientemente. Se tratd de un sistema
puesta a prueba con éxito en el centro de
Volkswagen en Ingolstadt, “Conoclamos el
almacén de localizacidn de 551 Schaefer
del sector de piezas de recambio”, comen-
té el Sr. Reisacher.

Poco tiempo después, en agosto de 2012,
s5e puso en practica este sistema. Una es-
tanteria de paneles dpticamente sencilla
con una longitud de & metros forma la
base del nuevo almacén de herramientas
especiales. El sistema de contenedores
insertables construido de ferma modular
recoge mas del 90 % de las herramientas
especiaies en cajones, Cada una de estas
herramientas tiens un lugar de almacena-
je definide y archivado en el sistema IT.
Los contenedores insertables sirven al
misma tiempo para el transporte Seguro
de las herramientas.

Al igual que casi todos los concesionarios
BMW, BMW Reisacher en Memmingen
dispone de unas 1.100 herramientas es-
peciales. Hasta ahora el concesionario
las ha colocado sobre todo en sistemas
de armarios con plataformas extraibles
verticales para cargas pesadas. 5i una
herramienta no estaba colgada en un gan-
cho, fue dificll saber donde se encontra-
ba. Ademds, &l armario con plataformas
extraibles comportd la caida de estas he-
rramientas caras y en parte muy pesadas.

Ahora cada herramienta esta registrada
con su lugar de almacenamiento en el
sistema IT y el jugar de almacenamien-
to esta identificado de forma inequivoca
en el nuevo sistema con un NUmero y un
codigo de barras. Durante el proceso de
entrega el instalador define ¥ anota ahora
las herramientas especiales necesarias
Segun las instrucciones de reparacidn,
Con estas informaciones pide al opera-
rio del almacén que le extienda un com-
probante de entrega, En el comprobante
consta el ndmero personal, el nombre del
Instalador, el ndmero de la herramienta,

Los conenedones insertables sirven tambedn para el transporie segune de las Nermemieniss.

Pedido para un proyecto de seguimiento

Koprivnice, Chequia. El proveedor mun-
dial de sistemas de automocion Brose ha
encargado a 55| Scheefer, Giebelstadt,
la concepcidn, planificacidn y realizacin
llave en mano de un complejo logistico
modemao para su centro de produccién Ko-
privnice en Cheqguia.

Del volumen de suministros ¥ prestacio-
nes forman parte un almacén de gran altu-
ra automatico y un almacén miniload auto-
matico gue sirven como columna vertebral

de la puesta a disposicién de materiales
en la produccion, En el almacén de gran
altura (silo) cabrdn unos 9.700 europalets
y contenedores de refilla. Cinco transale-
vadores de una columna del tipo Exyz se
encargardn de las operaciones de almace-
namiento vy desalmacenamiento con una
elevada eficlencia energélica, El almacén
minlload se disefiard para gue quepan
unas 23.500 ublcaciones de contenedo-
res. 551 Schaefer facilitard un control del
flujo de materiales ampliado de toda la

Automocion

Mils dol 90 % de e hemamientas espociaies esldn
almacenadas en cajones,

el lugar de almacenaje y la fecha de en-
trega, Se registra también el alquiler de |a
herramienta a un s0cio o a otro estableci-
miento de Reisacher. Cuando se devuelve
la herramienta, el operario del almacén |a
coloca en el lugar predefinido tras realizar
un examen visual y confirma la devolucidn,

*Estamos totalmente convencidos del
nuevo almacén. Tanto que implementa-
remos esie sistema también en tres es-
tablecimientos mas. Las sinerglas que
comporta esta implementacidn nos brin-
dan una ventaja decislva”, afirma el Sr.
Reisacher.

SAP EWM %

Instalacidn con el mddulo SAP EWM vy se
ocupara de integrarlo sin Interfaces en el
sistema SAP,

Con este pedido 551 Schaefer subraya
nuevamenie su posicidn de liderazgo para
soluciones de sistema complejas en la in-
dustria automovilistica.
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Proyectos compactos

Mucho espacio
en una superfi-
cie reducida

Secunda, Suddfrica. SASOL (South Afri
can Synthetic Oil Limited), el mas impor-
tante grupo petroquimico sudafricano,
fabrica todos los productos derivados del
petrdleo en base al carbdn y al gas natu
ral. Para almacenar sus recambios en una
de [as minas de carbdn, SASOL ha oplado
por el sistema vertical de almacenaje y
picking LogiMat de SS1 Schaefer.

De importancia decisiva fueron las funcio-
nes ergonomicas adicionales del sistema
no ofrecidas por los productos de los com-
petidores. Ademds, para SASO0OL fue de
suma importancia la presencia directa de
551 Schaefer an Sudalrica y su capacidad
de entregar una amplia gama de produc-
o3 direclamente de un dnico proveedor.

SASOL utiliza los dos sistemas LogiMat
para almacenar piezas de recambio pe
guenas y medianas: desde materiales
consumibles hasta pleras de recambio
especificas que a menudo se necesitan
an un plazo muy corto. El espacio restrin-
gido en el edificio existente no hubiera
sido suficiente para un sistema de picking
manual. Ademas, SAS0OL queria equipar la
instalacion con tecnologia modermna para
mejorar los tiempos de picking y de envio
asi como la precisidn en la preparacidn de
pedidos,

Como funciones adicionales del LogiMat
hay que mencionar una puerta de seguri-
dad con acclionamiento eléctneo, un dis-
positive de inclinacién regulable para la
recogida ergondmica y LogiSoft como in-
terface con el sistema ERP de SASOL para
la gastidn de las existencias en almacén,

Ambos sistemas fueron entregados en
agosto de 2012, SASOL actualmente tie
ne la intencion de modernizar todos [0S
tres almacenes de recambios nacionales
y ya ha elegido 551 Schaefer para su ins-
talacién,

is

En |a estantens por gravedad para bultos estén disponibles 216 ubicaciones do picking para articulos de
rotacetn baja

Preparados para el futuro

Zeleris aumenta la eficiencia del procesamiento de
drdenes con la preparacion de pedidos pick-by-light

Madrid, Espafa. E| operador logistico Ze-
leris forma parte de Telefdnica Gestidn de
Servicios Compartidos, 5.A.U., el lider del
mercado mundial del sector de telecomu-
nicacian,

El almacén en Madrid abarca aprox. 800
articutos distintos y estd concebido para
los servicios negocio a negocio (B2B).
551 Schaefer ha realizado en una superfi-
cle de 300 m? un conceplo individualmente
configurado que facilita el procesamiento
de una media de 650 pedidos al dia. En
la zona de picking caben unas 1.000 cajas
de cartdn. Para los articulos de rotacidn
alta estdn previstas ademads 32 ubicacio-
nes para el picking directamente desde el
palet, para los articulos de rotacion baja
216 ubicaciones de picking en la estan-
teria por gravedad para bultos. Con E-Pick
Zeleris ha recibido 6 puestos de trabajo de
picking controlados por “pick-by-light™ que
garantizan la seguridad y eficiencia del pro-
cesamiento de las drdenes.

La reposicion de mercancias se realiza

| mediante estanterias de paletizacion que

se encuentran encima de las estanterias
por gravedad para bultos. La combinacion
de ambos tlipos de estanteria y 05 pues-
tos de trabajo E-Pick unidos mediante un
sistema de transporte continuo facilitan un
modo de trabajar simple, pero muy eficien
te: un total de 6 operarios de almacén ad
ministran su propia zona y alcanzan en su
puasto de trabajo un rendimiento de paso
de 250 a 400 umidades por hora. Una vez
finalizado el picking por zona, las cajas son
enviadas al siguiente puesto de trabajo. En
el ultimo puesto de trabajo se completa el
pedido preparado con los articulos de ro-
tacidn alta y luego se emvia el pedido a la
expedicién de mercancias donde se com-
prueba su exactitud; finalmente se envia al
cliente.

Con esta nueva solucidn de almacenaje
Zoleris no sdlo incrementa su eficlencia y
productividad, sino que también esta pre-
parado perfectamente para los retos fulu
ros. La ulterior automatizacidn asi como la
instalacidn del software logistico WAMAS
serviran para que Zeleris pueda optimizar
su almacén en una segunda fase.

Refrescos pulsando un boton

La Selecta AG, lider entre los operadores suizos de refres-
cos de descanso, recibid una solucién logistica global

Kirchberg, Sulza. Los dispensadores de
Selecta para refrescos rdpidos disponi-
bles las 24 horas del dia se encuentran
en 30.000 puntos de venta en Suiza, por
ejemplo, en los espacios plblicos y en em-
presas,

Unos 550 artfculos estdn almacenados
en el centro logistico en Kirchberg y de-
ben estar disponibles permanentemente,
De ello resulta una cantidad total de 7.8
millones de unidades de mercancia a al-
macenar. Se trata de cantidades que des-
bordaron tanto las capacidades como el
rendimiento del antiguo almacén central
de allmentos en Densingen,

Con el nuevo centro administrativo y logis-
tico en Kirchberg la Selecta AG reunid y
concentrd no sélo su logistica sino tam-
bién sus sedes administrativas de Densin-
gen, Bolligen y Murten en un solo centro,
En una superficie de 5.000 m* se constru-
v una instalacidén sofisticada y concebida

Los thineles de picking faciitan of accoso a aproa. 170 articulos & ambos lados

para una atta densidad de almacenaje con
tineles de plcking transitables,

Para el almacén de temperaturas norma-
les de Selecta AG, 351 Schaefer desarrollG
una combinacion de estanterias de paleti-
zacidn y de estanterias por gravedad para
palets y contenedores con dptimas posi-
bilidades de almacenaje para las mercan:
cias heterogéneas. Todo el almaceén esta
operativo desde abril de 2012 ¥ ha sido di-
senado segun el principio FIFO (“First-In/
First-Qut”, primero en entrar, primero an
salir) que es un estandar importante en la
industria alimentaria,

Un conceplo de estanterias con tunales
de picking transitables une las filas de
estanterias con una altura de 7 metros y
ofrece 3.500 ubicaciones, suficiente es-
pacio para blenes pesados y bultos o me-
dios de carga grandes como, por éjemplo,
bebidas frias en botellas PET o latas. La
mercancia estd preparada en 700 ubica-

Proyectos compactos

ciones de picking. Ya sdlo la posibilidad
de realizar el picking en ambos lados de
los Wineles proporciona un acceso directo
a aproximadamente 170 articules. Todas
las unidades de producto como snacks
dulces y salados, chocolate y diversos pro-
ductos near-food estan almacenadas en
estanterias por gravedad para contenedo-
res con un total de 600 canales estandar.
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Combinacion inteligente

Una solucién semiautomatica con cinco elevadores LogiMat®
modernos y una instalacion de estanterias proporciona un
almacén consolidado a la empresa Bucher Schorling

Niederweningen, Sulza. Como parte del |

grupo Bucher, la empresa Bucher Schorling
es uno de los fabricantes lideres a nivel
mundial de vehiculos municipales para la
limpieza y el servicio quitanieves de dreas
de tréifico pdblicas y privadas. En el empla-
zamiento de Niedermeningen la empresa
fabrica camiones compaclos vy barredores
de calles de alla calidad,

Hasta ahora Bucher Schorling compartia
un almacén con otras dos empresas del
grupo. En el 2012 se tomd la decision de
separar logisticamente las tres empresas
y realizar un almacén de recambios propio
para la Bucher Schorling con tecnologia de
almacenaje de ditima generacidn asl como
nuevas estrategias de picking eficientes,
En el futuro, el almacén debia estar en gra
do de entregar pedidos online dentro de 24
horas.

581 Schaefer recibid el encargo de Insta
lar el nuevo almacén de recambios, “Para
nosolros fue muy importante trabajar con
una empresa con representacién en lodo el
mundo ya que tlambign nosotros tlenemos
delegaciones en otros palses. Sin embar-
go, fue decisivo que S5| Schaefer como
proveedor de sistemas integrales ha pre-

sentado una solucion completa muy con-
vincenta”, afirma Hartmut Conrad, director
de proyectos en la Bucher Schirling AG. Se
acordd una fecha de finalizaciin fija para
encro de 2013.

Junto a la estanteria de paneles planifica-
da y a un altillo o sistema de entreplantas,
corvencit sobre todo el elevador LogiMat,
Ahora cinco elevadores con una altura de 7
m y un ancho de 3 m sirven para la conso-
lidacidn, la puesta a disposicidn, el alma-
cenaje ¥ el picking de un total de 15.000
plezas pequenas. Debido a la automatiza-
cibn de los procesos el LogiMat acelera el
procesamiento de las drdenes en Bucher
Schorling en el factor 3. Y esto que el ele-
vador necesita solo la décima parte de |a
superficie comparado con una solucidn de
almacenaje estilica corvencional.

El software del sistema automatico de al
macenaje estd directamente conectado al
sistema ERP de Bucher Scharling, De esta
farma, los pedidos son transmitidos a los
LogiMat tras su recepcidn y realizados In
mediatamente. Durante el proceso el soft-
ware asegura que &l procesamiento de las
Grdenes se realice con el mayor grado de

| eficacia posible, También se puede realizar

el picking de una orden de forma paralela
&n varios elevadores al mismo tiempo.

Tres opciones adicionales: Los elevadores
disponen de un sistema de puntero ldser
gue identifica las posiciones de recogida
de las plezas de recambio de forma total-
mente automadtica. Con la opcidn LogiLift
se puede ajustar en continug la altura de
la ventana de acceso; esta opcidn propor-
ciona, por lo tanto, una altura de recogida
adaptada a los operarios. El dispositivo de
Inclinacidén LogiTilt facilita un trabajo salu-
dable y nada complicado inclinando la ban
deja de recogida aulomaticamente hagia
delante, "Esto no lo hemos visto en ningdn
otro elevador”, comenta el Sr. Conrad.

Las piezas de rolacidn baja estan alojadas
&n la nueva estanteria de paneles y en el
nuevo altillo con una superficie de 130 m?
donde caben 10.000 articulos. Gracias a
la solucidn semiautomdtica actualmente
se realizan de 100 a 200 drdenes al dia

Dabido a la matomatizacidn de los procesos ol LogiMat pocler ol pro-
cesaimlanto de (a8 drdenes en Buther Schieling en el facter 3

El fivievo centig o8 distribucion tieng una superficie cadl triplicada &n oompiaracidn ooh g Instalacitn antenor

Un sistema de picking se muda

Tras la mudanza a su nueva sede principal europea en
Avonmouth, Yankee Candle® Europe ha ampliado su
sistema de picking ultramoderno

Avonmouth, Gran Bretana. Para estar pre-
parado para un ulterior crecimiento de sus
negocios, la empresa Yankee Candle Euro
pe. el mayor fabricante mundial de velas
perfumadas, trasladd su centro logistico en
junio de 2012 a Avonmouth, La instalacidn
ampliada permite tener a disposicidn mas
existencias en el almacén y abastecer un
mayor volumen de pedidos a sucursales
comerciales, clientes de exportacidn y al
creciente negocio online,

El sistema de picking "plok-by-light™ indivi-
dual con zonas flexibles habia sido instala
do por 55| Schaefer en el edificio antiguo.
Ahora la empresa Yankee Candle encargd
nuevamente a 531 Schaeler la ampliacidn
del sistema existente en el nuevo centro
logistico y su adaptacién a un Incremento
de la distribucion,

La mudanza se realizd dentro de un solo
mes; 551 Schaefer desmontd la rona de
picking existente, es decir, las estanterfas
por gravedad para bultos, el sistema de
preparacidén de pedidos "pick-by-light™ y el
sorter o clasificador basado en un sistema
de transporte continuo, transportd las pie-
2as al nuevo centro de distribucién donde
volvid a instalar la instalacién = incluldas
una ampliacion y reconfiguracion completa,
El nuevo centro de distribucién con una su-

perficle de casl 16.300 m* casl triplica la
instalacidén anterior, Las ubicaciones de pa-
lets adicionales han incrementado notable-
mente la capacidad de almacenamiento,

A todo ello se anfadid un transportador de
cinta para el picking de unidades de em-
balaje. vias de clasificacidn adicionales
para drdenes terminadas y una linga de ali-
mentacion separada de cajas de cartdn de
expediciin de dos ronas de picking. Todo
el sistema ha sido dotado de una compro-
bacitn completa de software inclulda una
interface adicional a los sistemas de las
empresas transportistas contratadas.

Bruce Mitchell, gerente, Yankee Candle
Europe, afirma: =551 Schaefer garantizé
que el traslado del sistema de picking a
nuestro nuevo centro de distribucién se
realizara sin dificultad alguna. La funcidn
adicional consistente en el picking de uni-
dades de embalaje ha acelerado claramen
te nuestros procesos. Ahora disponemos
de un sistema suficientemente flexible y
preparado de cara al fuluro que nos pueda
acompafar en cualquier ulteror expansidn
€n cuanto sea necesano.”

Proyectos compactos

Ultracongelad.o

Nueva estanteria movil de
palets para el almacén
de congelados de GSL en
Dubai

Dubdl, EAU. El nuevo almacén de con-
gelados del operador logistico Global
Shipping & Logistics (GSL), situado en
el Dubai Investment Park, fue preparado
por 551 Schaefer con una estanteria mo-
vil de palets con una superficie de 3.280
m. En las 8.100 ublcaciones de palets
estidn almacenados materias primas y
productos terminados a -25 °C. Adigio-
nalmente GSL opld para una estanteria
de paletizacidn a doble profundidad con
3.100 ubicaciones en el mismo edi-
ficio. 5

GSL forma parte del grupo em- ¢
presarial Al Shirawl que ) W
se ha convertido en AL X
uno de los grupos mas & .
importantes del Oriente

Prximao. Sy

Los almacenes de congela- " F. =

dos son conocidos por sus . al
tos costes operativos. Gracias a la
disponibilidad al 100 % de todos los pro-
ductos y al aprovechamiento maximo del
aspacio, la estanteria mdvil para cargas
pesadas de S51 Schaefer es una solu-
cidn econdmica.

¥a hace unos afos GLS habia elegido
55| Schaefer para llevar a cabo la ins-
talacidn de sus almacenes, En el primer
proyecto realizado en 2005 se constru-
yeron una estanteria de paletizacion con
pasillo estrecho, una estanteria mdvil y
una estanteris de paletizacidn de doble
profundidad en tres edificios.

Alolargo de los (itimos afos 551 Schaefer
ha instalado para GSL sistemas de es
tanterias con un total de aprox, 43,600
ublcaciones de palets en una superfiche .«
de 47.000 m? k.

21



SSI| Schaefer Inside

Las acthvidades ergondmicas oo arasird y empujar sustituyen las oporaciones de alevar y Imnspodtar que cangan I espalkis de forma considertie

Paletizacion y despaletizacion ergonomicas

Glebelstadt, Alemania. Los nuevos pues
tos de trabajo de paletizacion y despaletiza
cidn manwales y multifuncionales, desarrg
llados por 551 Schaefer, fueron concebidos
seglin el principio “mercancia a hombre”™
{"ware to man”) y cumplen los requisitos
mas exigenies en cuanto a ergonomia, se
guridad, rendimiento y salud de los opera
ros. Los riesgos ergondmicos mayores a
lo largo de la cadena de valor adadido en
los centros de distribucidn de marcancias
se dan especialmente en los dambitos de
transporte, puesta a disposicidn, despale
tizacidn, preparacitn, movimiento y picking.

Los nuevos puestos de trabajo reducen
sensiblemente la carga de los operarios
durante la elevacidn, la movimentacidn y
el transporte. Las actividades ergondmi
cas de arrastrar y empujar sustituyen las
operaciones de elevacidn y transporte. Un

sistema de comunicacidn y v
sualizacidén inteligente guia

al operario de forma intui-
tva.

Dictamenes perciales

oficiales de medicina

laboral han confirmado

las nuevas propiedades
ergondmicas modélicas
de estos puestos de tra-
bajo. Asi, por ejemplo, el Dr.
Sven Stabenow, representante del Servicio
de medicina laboral y de seguridad de las
mutuas profesionales alemanas. afirma:
“Consideramos que los puestos de trabajo
desarrollados por la empresa S51 Schaefer
500 una contnbucitn excelente a la ergo-
nomia en el dmbito de los almacenes de
gran altura. No sdlo protegen de manera
habil la salud de los operarios, sino que

Multitalento ingenioso

Se puede utilizar como soporte de cargas
0 como carro de transporte

Neunkirchen, Alemania. El pa-

let con rodillos de acero galva-

nizado se puede ulllizar como

soporte de cargas que puede

alojar europalets, conte-

nedores de rejllla, cajas

¥ unidades similares.

Sus medidas interiores

son 1.200 x 80O mm y Ue-

ne una capacidad de carga

de hasta 1,000 kg. Al igual

it gue un palet convencional, la

variante sobre rodillos pueds

almacenarse también en una

estantera. Adicionalmente es

posible apilario (tanto cargado como vacio)
mediante un marco superpuesto.
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son asimismo una contribuckdn significati
va para contestar la pregunta de como
podemos disefar los puestos de tra
bajo para operarios cada vez mas
viejos y, por o lanto, con un ren-
dimiento fisioldgico cada vez mas
reducido.”

Junto con la Mutua profesional de
comercio y distribucién de mercan
cias alemana, se analizd la idoneidad

de los puestos de trabajo en la practica.
En el dictamen de esta mutua profesional
se afirma lo siguiente: “Sobre todo debido
a la notable reduccion de las inclinaciones
hacia delante de la parte superior del cuer
po se consigue, durante el plcking manual
en el puesto de trabajo de paletizacidn,
una mejora de la postura en comparacién
con el picking convencional”.

Los redillos montados de forma fija en el
lado inferior del palel plano facilitan una
aplicacitn efectiva y oportuna como cano
de transporte - incluso en los entomos mas
estrechos, Otra ventaja: varios palets con
rodilios se pueden acoplar formando asi
un tren de remolques completo, De esta
forma los soportes de carga se pueden utl-
lizar como carros de transporte, por ejem-
plo, en el abastecimiento de la produccidn,
Para separar a continuacidn el tren de re-
molgues basta elevar los palets con rodi
llos con ayuda de una carretilla apiladora o
una transpaleta.

La manipulacidn del palet con rodillos es
simple: cargario, enganchario al remaica-
dor y transportario al lugar deseado. El pa-
let con rodillos favorece un abastecimianto
de materiales efectivo y contribuye a lograr
una productividad més alta en la logistica.

Trabajo final de grado premiado

Glebelstadt, Alemania. 551 Schaefer
realiza desde hacia tiempo medidas
para obtener y apoyar la promocidn de
jovenes especialistas cualificados. Asl,
Alexandra Schick, una esludiante de lo-
gistica en la Universidad de Ciencias
Aplicadas de Worzburg-Schweinfurt, ha
redactado su trabajo final de grado en
el marco de su periodo de practicas en
el emplazamiento de Giebelstadt. Duran-
te su periodo de practicas, el tema del
que se ocupd fue el incremento del rén-
dimiento en los almacenes automaticos.

“El trabajo describe el efecto de la prepa-
racién de pedidos inmteligente en puestos
de trabajo de picking ‘mercancia a hom-
bre™”, explica Ivo Neidlein, el tutor del tra-
bajo final de grado en 551 Schaefer en el
drea de soluctones logisticas, “La Sra.
Schieck analiza cudntas operaciones de

| desalmacenamiento se pueden ahorrar

gracias a accesos mdlliples al mismo
contenedor de almacén mediante una
secuencia inteligente del procesamiento
de las drdenes, Se refiere directamen-
te a sistemas de picking probados en la
practica como, por ejemplo, nuestro pues-
to de trabajo ergendmico “Pick-to-Tote™”

El trabajo final de grado fue distinguido
hace poco con el premio “Logistics So-
lution Award®. La Asociacidn Pramotora
de expertos en logistica de la Universi-
dad Wurzburg-Schweinfurt ha otorgado
por primera vez, a finales de noviembre
de 2012, el premio dotado de 3.000 eu-
ros en el marco del Simposio Logistico.

Dinamismo en las.

SS| Schaefer apoya el equipo de Alemania en

los International Six Days of Enc

MNeunkirchen, Alemania. 551 Schaefer ha
apoyado junto a otros patrocinadores el
Club de deporte de motor Freler Grund
eV, ¥ ha puesto a disposicién del club un
conlainer de servicio médvil para las series
de carreras Enduro. En el container ca-
ben un taller completo asi como todo el
equipamiento del equipo inclusive repues-
tos y neumdlicos para hasta 43 pilotos.
5581 Schaefer contribuyd también con al
gunos productos a completar el equips
miento: empezando por las estanterias de
paneles R 3000, pasando por cajas de al

0 (ISDE)

macenamiento fijas y un banco de trabajo
hasta cubos de basura asi como acceso-
rios diversos.

Puesto que algunos miembros del club
MSC Freler Grund han logrado entrar en la
seleccidn del equipo ateman de Enduro, la
Inauguracion del container tuvo lugar en los
International Six Days of Enduro, el cam-
pecnato mundial de equipos en el deporte
de motocicletas enduro a finales de sep
tiembre de 2012. Para ello se transportd
el taller de servicio mivil de Neunkirchen

SSI Schaefer Inside

A titulo personal...

Como cualquier otra revista, Update vive
de sus lectoras ¥ de sus lectores. Parm
que acertemos también en al futuro sus
gustos y preferencias en cuanto a las te-
maticas a tratar, nos sera grato recibir
sus sugerencias y también sus criticas,
Encontraran un formulario de comenta-
rios preparado al respecto bajo www.ssik-
schaefer.de/en/update o bien eligiendo
el codigo QR que consta a continuacion.

|Estamos esperando sus mensajes!

Su equipo 551 Schaefer

hasta el circuito Sachsenring en Zwickau;
alli fue utilizado por todo el equipo alemdn
de Enduro durante el campeonato.

También en el futuro estd prevista la utiliza-
cién del container para el servicio técnico
In situ, por ejemplo, en los proximos even
tos de Enduro, los SivDays en Cerdena
2013 y en Argentina 2014 asi como en los
campeonatos europeos 2013 en Portugal.
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Software para procesos de almacén
eficientes

Tratese de sistemas de almacenaje manuales o automatizados - WAMAS
maneja, controla y optimiza toda la gama de procesos logisticos.

Como socio de servicio de SAF le apoyamos en la introduccitn y realizacion
de soluciones SAP EWM a medida de sus necesidades y le ofrecemos un
amplio servicio Post-venta.
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