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TRONZADO Y RANURADO

Coémo elegir la herramienta adecuada para tronzar y ranurar

Como elegir la herramienta adecuada para tronzar y ranurar

1

CoroTurn® SL, )
@ adaptadores interiores ; Barra convencional

Defina el tipo de operacion y el sistema que se va a
utilizar
Identifique su operacion:

- Tronzado

- Ranurado exterior o interior, ranurado frontal, ranurado
superficial
- Torneado exterior o interior

- Rebaje, perfilado

y elija el sistema mas adecuado. Véase informacién general.

Seleccione la geometria y la calidad de la plaquita
Seleccione la geometria y la calidad de la plaquita.

Seleccione el tamafo de plaquita en la pagina de pedido
correspondiente.

Seleccione el sistema de herramientas y el tipo de
mango

Elija Coromant Capto® o una herramienta con mango, seguin
las posibilidades de sujecién en la torreta/husillo.

Seleccione el tamafio de portaplaquitas adecuado en la
pagina de pedido correspondiente.

El asiento de la plaquita debe corresponder con el tamafio de
la plaquita.

Seleccione el avance y la velocidad de corte
Consultar el avance recomendado para la plaquita.
Seleccione la velocidad de corte recomendada.

Los valores iniciales para velocidades de corte y avances para
diferentes materiales se indican en las cajas de las plaquitas.

Unidad Coromant
Capto®

Mecanizado exterior

Mecanizado interior Mango convencional

Sistemas de

Opciones a la medida herramienta

Tabla de conversion,
férmulas y definiciones

Si desea mas informacion técnica, consulte la
Guia técnica sobre corte de metal

Plaquitas

Piezas de repuesto/
accesorios

Manguitos

Mangos para lamas de
tronzado

i
i
el

Cdémo se elige la
herramienta,
informacién general

Descripciones de las
calidades

Datos de corte,
recomendaciones de
velocidad

Datos de corte,
recomendaciones de
avance y profundidad de
corte



TRONZADO Y RANURADO

Aplicaciones

Tronzado, ranurado, perfilado y torneado
Informacion general sobre plaquitas
Portaplaquitas, informacion general

Productos
CoroCut 1 y 2 filos

Tronzado, ranurado, perfilado y torneado
Clave de cédigos para plaquitas

Plaquitas

Clave de codigos de portaherramientas
Herramientas exteriores

Herramientas interiores

CoroCut® 3 filos

Tronzado poco profundo y ranurado
Clave de cédigos para plaquitas
Plaquitas

Clave de codigos de portaherramientas
Herramientas exteriores

T-Max Q-Cut®

Tronzado, ranurado, perfilado y torneado
Plaquitas 151.2

Herramientas exteriores/interiores 151.2
Plaquitas 151.3

Herramientas exteriores/interiores 151.3

Otros sistemas para tronzado y ranurado

CoroThread, ranuras circlip

T-Max® ceramic para ranurar y perfilar

CoroCut® XS, herramientas exteriores para mecanizado de piezas pequenas
CoroTurn® XS, herramientas interiores para mecanizado de piezas pequefas
CoroCut® MB, herramientas interiores para mecanizado de precision

Manguitos para barras cilindricas
EasyFix

Piezas de repuesto

Llaves dinamométricas

Datos de corte

Recomendaciones de profundidad de corte y avance, y descripcion de la geometria
Recomendaciones de velocidad de corte

Informacion sobre calidades
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Resumen

CoroCut® 1y 2 filos

Primera eleccion para tronzar y ranurar

T-Max Q-Cut®

151.2
Para tronzado profundo

151.3

Para mecanizado interior y
ranurado frontal de
pequefo diametro

| CoroThread®

Para ranuras circlip
exteriores

T-Max®

Para ranurado y perfilado
de superaleaciones
termorresistentes

()

Tronzado

Ranurado en general

Ranurado circlip

=

CoroCut® de 2 filos

Profundidad de corte hasta 20 mm L
(.787 pulgadas)
Pagina B14

CoroCut® de 1 filo

Profundidad de corte hasta 20 mm oo
(.787 pulgadas)
Pagina B14

Vv

CoroCut® 3

Profundidad de corte hasta 6.4 mm e o
(.251 pulgadas)
Pagina B52

T P

T-Max Q-Cut® 151.2 o

Pagina B59

& &

T-Max Q-Cut® 151.3

Pagina B78

CoroThread®

Pagina B85

CoroCut® XS .o

Precision de piezas

Pagina B88 pequenas

Precision de piezas
pequefnas

CoroCut® MB

Pagina B95

S/

CoroTurn® XS

Pagina A309

& &

T-Max® ceramica

Pagina B86

B4

® e = Primera eleccién

SANDVIK

o = Alternativa



Resumen

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 3

Para tronzado, ranurado y perfilado
superficiales.

CoroCut® XS

Para operaciones de tronzado/
ranurado, torneado y roscado interior
de precision en mecanizado de piezas
pequeias

| CoroTurn® XS

Para ranurado, torneado y roscado
interior de precision en mecanizado de
piezas pequenas

CoroCut® MB

Para ranurado, roscado y torneado
interior de precision

Ranurado frontal Perfilado Torneado Mecanizado interior
o o [ I ]
oo oo
Diametro del primer corte desde 34 Agujero min. 25 mm (.984 pulgadas)
mm (1.339 pulgadas)
° ° °
°
°

Agujero min. 25 mm (.984 pulgadas)

oo oo
Primer diametro de corte desde Agujero min. 20 mm (.787 pulgadas)

24 mm (.945 inch)
[ )
Ranuras circlip. Agujero min. 12 mm
(.472 pulgadas)
oo
Mecanizado de piezas pequenas

oo
Agujero min. 10 mm .(394 pulgadas)

Yy e o

Diametro del primer corte desde 12 Agujero minimo 4.2mm (165
mm (.472 pulgadas) pulgadas)
o o
°
Agujero min. 63.5 mm (2.500
pulgadas)

Coromant
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TRONZADO Y RANURADO Informacion general sobre plaquitas
¢ Plaquitas para tronzado y ranurado
by
h
£ Tronzado
. CoroCut® 1-2 CoroCut® 3 T-Max Q-Cut® 151.2

PPl AT YY

123-CF 123-CM 123-CR 123-CS 123-CM 123-CS 151.2-4E 151.2-5E 151.2-7TE 151.2-9E

Anchode 2.50-4.00 1.50-5.00 2.50-6-00 1.50-3.00 1.00-2.00 1.00-2.00 2.50-8.00 2.00-6.00 2.50-4.00 2.50-4.00

plaquita,
mm
Anchura de .098-.157 .059-.197 .098-.236 .059-.118 .039-.079 .039-.079 .098-.315 .079-.236 .098-.157 .098-.157
plaquita,
pulgadas
Pagina B16 B16 B16 B17 B53 B53 B60 B60 B60 B61
Tronzado Ranurado
T-Max CoroCut® 1-2 CoroCut® 3
Q-Cute® CoroCut® XS
g 151.2-3F  151.2-5F MACR/L 123-GF 123-GM 123-GR 123-CBN  123-GS 123-RS
Anchode 1.87-3.12 2.00-5.00 0.70-2.50 1.50-8.00 2.00-11.00 15 3.00-8.00 0.50-3.18 0.50-3.00
plaquita,
G mm
Anchura de .062-.188 .079-.197 .028-.098 .059-.315 .079-.433 591 .118-.315 .020-.125 .020-.118
a plaquita,
£ pulgadas
= Pagina B61 B61 B90 B18 B19 B90 B21 B54 B55
©
e
s Ranurado
=3 T-Max Q-Cut® 151.2 T-Max Q-Cut® 151.3  CoroCut® XS
g
g
’ _ o
H PP P P TP P s
151.2-4G 151.2-5G 151.2-6G 151.2-CBN 151.2-4U 151.3-4G 151.3-7G  MAGR/L MAFR/L MABR/L
a Anchode 1.85-9.52 1.85-8.00 6.35-9.52 3.00-7.92 2.00-8.00 1.85-8.00 3.00-6.00 0.50-2.50 - -
3 plaquita,
S mm
§ Anchurade .073-.394 .073-.315 .250-.375 .125-.312 .079-.315 .073-.315 .118-.236 .020-.098 - -
= plaquita,
e pulgadas
§ Pagina B62 B62 B62 B62 B67 B78 B79 B91 B91 B91
[}
3
= Ranurado, interior
| CoroTurn® XS CoroCut® MB
. CXS-..G CXS-..GX CXS-..F MB-..G MB-..GX MB-..TE MB-FA/FB
g’ Ancho de 0.78-2.00 1.00 1.00-3.00 0.73-3.00 1.00 - - 1.00-3.00
£ plaquita,
5 mm
S Anchurade .031-.079 .039 .039-.118 .039-.118 .039 - - .039-.118
plaquita,
pulgadas
J Pagina A317 A321 A321 B97 B101 B99 B99 B99
IS
2
)
S B6 SANDVIK
£
S



Informacion general sobre plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

i ©
Plaquitas para tronzado y ranurado
by
3
Ranurado £
CoroThread®, T-Max® CoroCut® 1-2 -
anillos ceramica
elasticos
1A
254 150.22/CSG  123-RM 123-RO 123-RS 123-CBN 123-AM 123-GS 123-RS
Anchode 1.10-4.15 3.17-9.52 3.00-8.00 2.00-8.00 3.00-8.00 3.00-8.00 6.00-8.00 2.00-4.00 2.00-4.00
plaquita,
mm
Anchurade .043-.163 .125-.375 .118-.315 .079-.315 .118-.315 .118-.315 .236-.315 .079-.157 .079-.157
plaquita,
pulgadas
Pagina B85 B86 B22 B22 B23 B23 B23 B25 B25 C
Perfilado
T-Max Q-Cut® 151.2 T-Max Q-Cut® CoroTurn® XS  CoroCut® MB T-Max®
151.3 ceramica
151.2-4P 151.2-5P 151.2-PCD 151.2-CBN  151.3-7P CXS-..R MB-..R 150.23 E
Anchode 3.00-10.00  3.00-8.00 3.18-8.00 3.00-7.92 3.00-6.00 1.00-2.00 0.80-3.00 3,17-6.35
plaquita,
mm G
Anchurade .118-.394 .118-.315 .125-.315 .118-.312 .118-.236 .039-.079 .012-.118 .125-.250
plaquita, S
pulgadas 2
Pagina B65 B65 B65 B65 B79 A320 B101 B86 B
©
@
Torneado s
CoroCut® 1-2 T-Max Q-Cut®  151.2 CoroTurn® XS CoroCut® MB 2
:
2
o %
u TECHS S
it & @ @ & & >
123-TF 123-TM 151.2-4T 151.2-5T CXS-..T98 CXS-..TE MB-..T45 MB-..T93
Ancho de  3.00-8.00 3.00-8.00 3.00-6.00 3.00-6.00 - - - - 7
plaquita, 3
mm =
Anchurade .118-.315 .118-.315 .118-.236 .118-.236 - - - - E=
plaquita, =
pulgadas S
Pagina B24 B24 B67 B67 A313 A316 B99 B99 g
©
]
Adaptador en bruto =
CoroCut® 1-2 CoroCut® 3 T-Max Q-Cut® 151.2 CoroCut® XS |
N123-BG R/L123-BG  123-BG 123-BG N123-BG 151.2-3B 151.2-4B MAXR/L .
Ancho de 2.30-8.40 6.00 6.03 4.04 3.40 2.40-8.50 2.60-11.45 3.18 &
plaquita, =
mm =
Anchurade .091-.331 .236 237 159 134 .094-.335 .102-.451 125 3
plaquita,
pulgadas
Pagina B26 B26 B26 B26 B56 B68 B68 B93 J
T
2
)
SANDVIK B7 ©
g
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TRONZADO Y RANURADO

Geometrias y calidades de plaquita

CoroCut® y T-Max Q-Cut®

Geometrias de plaquita

En la familia CoroCut® encontrara geometrias de plaquita que

le permitiran incrementar la productividad en todo tipo de operaciones
de tronzado y ranurado. Desde las geometrias extraordinariamente
robustas CRy 4E capaces de soportar cortes discontinuos hasta la
plaquita altamente agudizada con punta de diamante RS y F-P para

materiales no férreos.

Los dos ultimos digitos del cédigo de pedido le indican la plaquita
adecuada. Vea la tabla de abajo

templados

Para materiales

B

Aplicacion Avance reducido Avance medio Avance elevado Optimizacion
CoroCut® Q-Cut® |Q-Cut® | CoroCut®| Q-Cut® |Q-Cut® |CoroCut® Q-Cut® |CoroCut® CoroCut®3| Q-Cut®* | Q-Cut®
1-2 151.2 151.3 1-2 151.2 1513 1-2 151.2 1-2 151.2 151.3
Tronzado ﬂ CF @ 7E @ oM ﬁSE Bcn BdE @ cs H cs E 9E
HCM @m:
B 3F1)
Torneado 1\
il TF @?G HTM ﬁsT &ﬂ
i
Perfilado

g

Ranurado

Para materiales

B«

5G

B

A

templados CB?U

Perfilado en

aluminio CcD10 CD10 AM
Desahogos

o

Ranurado frontal

B

A

5E

En

g

1) Tronzado en automaticas multihusillo

Calidades

La gama CoroCut® presenta diferentes calidades de

metal duro para cubrir todo tipo de materiales de

trabajo desde la calidad GC3115 muy resistente al
desgaste hasta la calidad mas tenaz del mercado,
1145. Dispone también de plaquitas de nitruro de boro
cubico y de plaquitas con punta de diamante

ISO P = Acero

ISO M = Acero inoxidable

ISO K = Fundicion

ISO N = Aluminio y materiales no férreos

ISO S = Super-aleaciones termorresistentes

ISO H = Materiales endurecidos

B8

Coromant

o
17} [0}
g o)
g |80 1som [ISOK| 1soN Iso-s 1SO-H 8
[0 1%}
o w
©
g SO5F CB7015
% cD10
+ GC1005
7] GC1105 CB20
2 GC3115 GC3115 | [0
o %]
GC4225 GC1106 | GC4225 H13A H13A g
RS
0
i)
GC1125 GCc112s GCc1i12s GC1125 GC1125 g
(@]
GC2135 GC2135 GC2135
el
s GC1145 | | go114s GC1145
g g
Qo
e 7
Q
£




Informacion general sobre portaplaquitas

TRONZADO Y RANURADO
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Unidades de corte Coromant Capto® para tronzado y ranurado
CoroCut® 1-2 Ranurado, Ranurado y CoroCut® 3 Trozado de tubos y | T-Max Q-Cut® Ranurado,
tronzado, perfilado | perfilado diametros tronzado,
y torneado reducidos, perfilado y
ranurado torneado
= A o %ﬂ% 1 A
N = 'k
F:| .4 F‘F’H b 4 F:| Xz
Cx-R/LF123 Cx-NF123 Cx-RF123T/U Cx-R/LF151.23
Ancho de 1.49-8.00 2.39-5.56 Ancho de 0.99-2.01 Ancho de 1.85-10.0
plaquita, mm plaquita, mm plaquita, mm
Anchura de .059-.315 .094-.219 Anchura de .039-.079 Anchura de .073-.394
plaquita, plaquita, pulgadas plaquita, pulgadas
Tamafio acoplami ~ ~ Tamario acoplami ~ Tamaro acoplami ~
ento C3-C8 C3-C6 ento C3-C4 ento C3-C8
Pagina B28 B28 Pagina B57 Pagina B69
Lamas para tronzar
CoroCut® 1-2 Tronzado T-Max Q-Cut® Tronzado Tronzado Tronzado
Lamas para mangos | Lamas para Cartuchos para
Manchester mangos HSS multihusillos
Tt It It It It
N123 R/LF123 151.2 151.2 R/L151.2| 151.2
Ancho de 1.50-7.14 1.50-7.14 | Ancho de plaquita, | 1.85-10.00 2.01-5.99  3.00 2.01-5.99 1.57-3.96
plaquita, mm mm
Anchura de .059-.281 .059-.281 | Anchura de .073-.394 .079-.236  .118 .079-.236 .062-.156
plaquita, pulgadas plaquita, pulgadas
Max a, mm 5.00-54.99 5.00-32.00| Max & mm 34.80-100.00 38.10-63.50 19.05 25.40-57.15 13-34
Méx. a, pulgadas | .197-2.165 .197-1.260 | Max. &, pulgadas | 1.370-3.937 1.500-2.500 .750 1.000-2.250 .510-1.340
Pagina B30 B31 Pagina B70 B74 B75 B75
Bloque Adaptador Coromant Capto® para T-Max Q-Cut® Cartuchos para

herramienta para

lamas para tronzar

lamas de tronzar
Montaje radial

Montaje axial

multihusillos

ﬂﬂﬂ%

151.2 Cx-APBA Cx-APBR/L Ancho de plaquita, | .57 - 3.96
mm
Anchura de .062-.156
plaquita, pulgadas

Pagina B33 B34 Max &, mm 13-34
Max. a, pulgadas | .510 - 1.340
Péagina B77
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Informacién general sobre portaplaquitas

Herramientas con mango para tronzar y ranurar

CoroCut® 1-2

Ranurado,
tronzado,
perfilado y
torneado

A

i
e

Perfilado

£l =

Ranurado Ranurado frontal
superficial y

frontal

0°/90° 0°/90°

als

Ancho de plaquita,

Anchura de plaquita,
pulgadas
Agujero min., mm

Agujero min.,
pulgadas
Diametro de barra,

mm
Diametro de la barra,

pulg.
Pagina

‘%W

I

151.3)

(Para plaquitas

‘%‘FF’ :

(Para plaquitas 151.3)

R/LF123 R/LF123
R/LF123/-S NF123 R/LX123-...007 R/LX123-...045 R/LX123-..070 | R/LG123 R/LG123
Ancho de plaquita, | 1.50-15.00 5.00-15.00 8.00 3.00-5.99 5.00-6.00 3.00-7.13 3.00-8.00
mm
Anchura de .059-.591 .197-.591 .315 .118-.236 .197-.236 .118-.281 .118-.315
plaquita, pulgadas
Tamafodemango, | 1010-3232 2525-3232 2525-3232 2020-2525 2525-3232 2525 2020-2525
mm
Tamano del .375-1.500 1.00-1.250 .750-1.250 1.00-1.250 1.00 .750-1.250
mango pulgadas
Pagina B35 B42 B42 B42 B42 B44 B45
CoroCut® 3 Trozado de T-Max Q-Cut® Tronzado Ranurado, Desahogos Ranurado frontal
tubos y tronzado,
diametros perfilado y ;
reducidos torneado (Para plaquitas 151.3)
0° 90°
U WW Tﬁ y @ |
Tt It fi @l
RF123T R/L151.20
RF123U R/L151.21 R/L151.23 R/LS151.22 R/LF151.37 R/LG151.37
Ancho de plaquita, 0.99-1.98 Ancho de plaquita, | 1.85-8.00 1.85-8.00 1.85-8.00 2.39-5.97 2.39-5.97
mm mm
Anchura de plaquita, | .039-.078 Anchura de .073-.315 .073-.315 .073-.315 .094-.236 .094-236
pulgadas plaquita, pulgadas
Tamafo de mango, 1010-3232 Tamano de mango, | 0808-3232 1616-3232 2525-3232 2525 2525
mm mm
Tamafo del mango, | .375-1.260 Tamano del mango, | .375-1.250 .625-1.250 .500-1.250 1.000 1.000
pulgadas pulgadas
Pagina B58 Pagina B70 B72 B73 B80 B80
Barras de mandrinar para tronzar y ranurar
CoroCut® 1-2 Ranurado, Perfilado T-Max Q-Cut® Ranurado, perfiladoy | Ranurado frontal
perfilado y torneado
torneado

=3}

R/LAG123 R/LAX123
3.00-6.00 5.00-8.00
.118-.236 .197-.315
25.00-60.00 64.23
.984-2.362 2.529
16-50 40
.625-2.000 1.500

B49 B50

R/LAG151.32 R/LAF151.37
Ancho de plaquita, 1.85-8.00 2.39-6.00
Anchura de plaquita, | .073-.315 094-.236
pulgadas
Agujero min., mm 15.01-50.03 26.00-42.01
Agujero min., .591-1.970 1.024-1.654
pulgadas
Diametro de barra, 16-40 25-40
mm
Diametro de la barra, | .625-1.500 .984-1.575
pulg.
Pagina B82 B84

B 10

Soportes con mango para el sistema de sujecion QS, ver pagina A217

SANDVIK



Informacion general sobre portaplaquitas TRONZADO Y RANURADO
Cabezas de corte con acoplamiento CoroTurn® SL para tronzado y ranurado
CoroCut® SL Ranurado, Ranurado interior y | Ranurado Ranurado frontal | CoroCut® 3 SL Ranurado
tronzado, perfilado perfilado superficial y superficial
y torneado frontal
—u ww @ | t
1eT| Xz [JI t '31
R/L123-B R/L123-C R/L123-A R/L 123 T/U
Ancho de plaquita, 1.50-7.14 3.00-7.14 2.49-7.14 Ancho de 0.99-2.01
mm plaquita, mm
Anchura de plaquita, | .059-.281 .118-.281 .098-.281 Anchura de plaquita, | .039-.079
pulgadas pulgadas
Tamano de acoplamiento SL, mm| 25-40 25-40 32 Tamafio de acoplamiento,mm| 25-40
Pagina 142 143 144 Péagina 146
T-Max Q-Cut® SL Tronzado y Ranurado interior | Ranurado frontal | Ranurado y perfilado | CoroCut® XS SL
ranurado y perfilado

(Para plaquitas 151.2)

]

¥

(Para plaquitas 151.3)

‘%Wf

(Para plaquitas 151.3)

i
]

(Para plaquitas 151.3)

‘@Q_W

Precision de piezas pequefas

R/L151.21 R/L151.3 R/L151.3 A/B R/LAG 551.31 R/L SMAL
Ancho de plaquita, 3.00-6.00 2.00-7.92 3.00-5.56 1.85-8.00
mm
Anchura de plaquita, | .118-.236 .079-.312 .118-.219 .073-.315 -
pulgadas
Tamano de acoplamiento SL, mm | 25-40 25-40 32 16-40 25-32
Pagina 147 148 149 150 151
Accesorios
Manguito para EasyFix
barras de mandrinar
cilindricas
131 132
Para diametros de 5-20 5-25
barra, mm
Para diametro de 197-.787 .197-.984
barra, pulgadas
Pagina A305 A305

Accesorios para suministro de refrigerante

Boquilla de
refrigerante

Para unidades de corte

Coromant Capto

Conector de
refrigerante

Para barra de mandrinar

Tubo de refrigerante

Para lamas de corte SL

Pagina

A308

A308

1118

SANDVIK
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TRONZADO Y RANURADO

Informacién general sobre portaplaquitas

Cabezas de corte con acoplamiento CoroTurn® SL70

CoroTurn © SL70

Tamafio de plaquita, mm (/C, pulgadas)
Tamafo de acoplamiento SL70
Pagina

Ranurado, tronzado,
perfilado y torneado

|-—-_—| 2
o s

Ranurado interior y
perfilado

SL70-CRDCR / SL70-CRSCR / SL70-SRDCR

09-12 (3/8-1/2)
70

199

CoroCut® SL70

Tronzado y ranurado Ranurado interior y

perfilado

[y

SL70-R/L123

7~

Ranurado frontal

SL70-R/L123

Ancho de plaquita, mm 3-16 4-6
Anchura de plaquita, pulgadas | .118-.590 .157-.236
Tamafio de acoplamiento SL70 | 70 70
Pagina 1101 1102

Adaptadores
Adaptadores Coromant 0° 5° 45° 90°
Capto®
Tamafo Coromant Capto® | C5-C8 C6 C6 C5-C8
Tamafio de acoplamiento SL70 | 70 70 70 70
Pagina 1103 1103 1103 1103

Adaptador CoroTurn SL®
de cambio rapido para
cabezas de corte SL70

Tamaio acoplamiento
Lado de la maquina
Lado de la herramienta
Pagina

80 80
70 70
192 192

B 12

SANDVIK
| Coromant_|



Informacion general sobre portaplaquitas TRONZADO Y RANURADO
CoroCut® MB, barras de mandrinar/plaquitas 3
()
o0
CoroCut® MB Barra de mandrinar | Barra de mandrinar Plaquitas §
con mango de acero gon mango de metal | Ranurado Perfilado Pre-tronzado g
uro 8
MB-A MB-E MB G MB R MB GX
Diametro de barra, mm | 16 12-16
Diametro de la barra, .625 .500-.625
pulg.
Tamario de plaquita | 07-09 07-09 07-09 07-09 07-09
Pagina B107 B107 B97 B101 B101
I'j’laquitas
Angulo de posicion/angulo de avance C
«r 45°/45° Kr 93°/-3° «r 93°/-3° kr 117.5° / -27.5°
Ranurado frontal Cilindrado/perfilado | Torneado Copiado Mandrinado a Roscado
traccion
MB-FA/FB MB T045 MB T093 MB TE 93 MB B030 MB TH g
©
09 07 07 07 07 07 §
B102 B99 B99 B99 B99 B103 ©
G

CoroCut® XS herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas/plaquitas

S
CoroCut® XS Portaplaquitas con Plaquitas para k5
mango Cabeza de corte SL| Tronzado Tronzado Tronzado g
&
g
T
-N -N ;
Mango de corte i i i z
d B ’
L
(2}
S
&
SMALR/L/SMALR/L-X R/L SMAL MACR/L-N MACR/L-R MACR/L-L E
Tamafo de plaquita 3 3 3 °
T
Tamario de acoplamiento SL, 25-32 E
mm ]
Tamafio de mango, mm 1010-1616 §
Tamafio del mango, pulgadas | .500-.625
Pégina B94 51 B90 B0 B30 I
CoroCut® XS Plaquitas para Barras para
Ranurado mandrinar
Perfilado Ranurado Torneado Torneado Roscado Encontrara la gama
completa, tronzado,
-T -T ranurado, roscado y »
i torneado, enlapagina @
<= =
o
ah b :
L
J
Tamafio de MACR/L-T MAGR/L MAFR/L MABR/L MATR/L
plaquita 3 3 3 3 3
Pagina B90 B91 B92 B92 B93 g
&
SANDVIK B13 ©
g
S
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TRONZADO Y RANURADO CoroCut® 1y 2 filos

CoroCut® sistema 1-2

Sistema con 1 6 2 filos

El sistema de primera eleccion para todas las
operaciones de tronzado, perfilado y ranurado.

Geometrias de plaquita

Hay una gran variedad de geometrias disponibles
para las distintas areas de avance y de aplicacion.

Versiones de plaquita

CoroCut® 1-2 placas esta disponibles en anchos

desde 1.5 mm (.059 pulgadas) hasta 15 mm

(.591 pulgadas).

- CoroCut® 2-filos para el mecanizado mas
econémico. CoroCut® version 1filo para
profunidades de corte mayores de 50 mm

(1.969 pulgadas) ‘

Calidades de la plaquita

Para cubrir todos los tipos de materiales de pieza, las plaquitas CoroCut®
estan disponibles en una gama de calidades especialmente
desarrolladas:

- Metal duro

- Diamante policristalino

- Nitruro de boro cubico

- Cermet

Areas de aplicacion 1SO:

[B](m][KI [N][s][H]

B 14

Gama de portaplaquitas

Disponible una amplia gama de
portaplaquitas para plaquitas CoroCut® de 1-2
filos.

Plaquita
/ N\

Forma en V Forma de rail

N/

Soporte

Fijacion de la plaquita

El sistema esta basado en un disefo patentado de rail forma en
V que contrarresta las fuerzas axiales desde ambos lados. Esto,
en combinacién con una plaquita larga, ofrece una estabilidad
excepcional.

CoroCut® SL - Solucion flexible de herramientas

Con la utilizacién de adaptadores CoroTurn® SLy lamas de corte
CoroCut® SL es posible conseguir un gran nimero de soluciones
en herramientas, exteriores e interiores, a partir de un ndmero
limitado de articulos. Véase la pagina 12.

El disefio a medida ofrece aln mas posibilidades. Si
desea mas informacioén sobre el programa Tailor
Made, consulte la pagina J3



CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos

TRONZADO Y RANURADO

Clave de codigos para plaquitas CoroCut® de 1, 2, y 3 filos

-[oo[04]|-[TF

N(123 H| 2| -|0400

1 Sentido de la plaquita

2 Codigo principal

3 Tamaio del
alojamiento de la

plaquita
CoroCut® 1-2
R 123 D G K
EE E H L
F J M
R
CoroCut® 3

N E;

L E?;

portaplaquitas.

T = Corte a derecha
U = Corte a izquierda

Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del

* Intercambiabilidad del asiento de plaquita:

Tamafo del alojamiento

Tamarno del alojamiento

de la plaquita Tamafo, mm Soporte de la plaquita Tamafo, mm Soporte
D 1.5 D H 4.0 H
E 2.0 E J 5.0 J,H
F 2.5 FE K 6.0 K, J, H
G 3.0 G,FE L 8.0 L

M 9.0 M

R 1.5 R

4 Numero de filos

5 Anchura de la plaquita

6 Angulo frontal

g::]

[ =—")

Ejemplo: 0400 = .157 pulgadas (4 mm) Ejemplo: 00 = 0°

e

05=5°

7 Radio de punta 8 Geometrias
Primer digito: Tipo de operacién Segundo digito:
Ejemplo: 04 =.016 pulgadas (0.4 A = Aluminio/perfilado E = Arista de corte tratada ER
mm)
08 = .031 pulgadas (0.8 C = Tronzado F = Avance reducido
mm)
[; T = Torneado M = Avance medio
E G = Ranurado R = Avance elevado
R = Perfilado O = Optimizada para areas especiales
B = Pieza en bruto S = Filo de corte agudizado
G = Pieza en bruto
SANDVIK B 15
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos

CoroCut® 1y 2 filos

Tronzado

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la

tabla.

R j‘a_! g E \ !
™ l""r |
f L ,\
v e - =
7
ldl Tolerancias, mm (pulgadas):
L % k= +0.10/0 (+.004/0)
= =0.10 (x.004)
Crilte;ios de seleccion, milimetros, pulgadas (mm, _ M - s
pulg.
ac|ac|ac|ae|ac|cT|ac|ac|ac|ac|ac|ac|ae|ac|ae|ac|ae
/ / a.r ‘?" . 0w W wn|w [oRIToRIToREYoN [ToRIToRIToN IToRIToRITo R o)
2 a I3 f; | Max. max. | Tamafio del AT (O~ |N|w|o|d | |[d|d |~ |N|O|a | |™
mm pulg. | w ot | mm pulg. | mm? pulg.|alojamiento? | Cédigo de pedido pinf g b g o 13 ) g s g b g o) ) i
CoroCut® de 2 filos
'8 25 .098 | 0°| 6.5° | 0.1 .004 |18.4 .724 F N123F2-0250-0001-CF * | ¥ | bAS PASRAED 4 B g bAS
S 25 .098 | 5° 5 0.2 .006 | 18.4 .724 R123F2-0250-0501-CF * | ¥ [ AdRAdh d b
-3 2.5 .098 | 5° 5° 0.2 .006 | 18.4 .724 L123F2-0250-0501-CF * | Vo |k *
2 193-CF 3.0 .118 | 0° | 6.83° | 0.1 .004 | 18.4 .724 G N123G2-0300-0001-CF * [ | | e [ Ve | K | K A¢
§ - cNLO8) 3.0 .118 | 5° | 6.83° | 0.2 .006 | 18.3 .720 R/L123G2-0300-0501-CF * | ¥ | Vo | ¥ k| K
8 Wi 40 .157 | 0° | 6.67° | 0.2 .006 | 23.3 .917 N123H2-0400-0001-CF Xk [ | | | e [ e | e | k| 3 |
< 40 .157 | 5° | 6.67° | 0.2 .006 | 25.3 .996 R123H2-0400-0501-CF * | ¥ | Vo | ¥ [k |k
40 157 | 5° | 6.67° | 0.2 .006 | 25.3 .996 H L123H2-0400-0501-CF * * *
CoroCut® de 1 filo
2.0 .079 | 0° 5° 0.2 .008 E N123E1-0200-0002-CM | v |k | Ve | kK * | ¥ [
2.5 .098 | 0° 5° 0.2 .008 F N123F1-0250-0002-CM Ve | e | K o | Yo || K * |7 |
3.0 .118 | 0° 7° 0.2 .008 G N123G1-0300-0002-CM || K W | | k| Kk * | | &
40 157 | 0° 6° 0.2 .008 H N123H1-0400-0002-CM o | v | K v | v k| K * | v |
123-CM 50 197 | 0° | 6.25° | 0.2 .008 J__|N123J1-0500-0002-CM % P [ x| % * [ %
° CoroCut® de 2 filos
5 1.5 .059 | 0° & 0.2 .008 | 12.9 .508 D N123D2-0150-0002-CM w | v |k W v | Yo || Kk * | ¥ [
g f 2.0 .079 | 0° 5° 0.2 .008 | 19 .748 E N123E2-0200-0002-CM AARASD g Rxg RxdRid RAGRAGRASE d R RAdD o RAGR ¢ hxd id
8 2.0 .079 | 5° 5° 0.2 .008 | 19 .748 R/L123E2-0200-0502-CM | Ve |k o | v [k |k * | ¥ [
£ 123-CM 2.5 .098 | 0° 5° 0.2 .008 | 18.9 .744 F N123F2-0250-0002-CM e | ¥ [ | | e PAARAaRAaD ¢ RAARASE 4 PAGD JRAdR%e
g: 25 .098 | 5° 5° 0.2 .008 | 18.9 .744 R/L123F2-0250-0502-CM o | v | K Yo | ¥ [k |k * | ¥ [
3.0 .118 | 0° 7° 0.2 .008 | 18.9 .744 G N123G2-0300-0002-CM AR~AR dR-aRAgRig RaR g R-g D d RidR gl o R D ¢ Rig BAg
3.0 .118 | 5° | 6.83° | 0.2 .008 | 18.8 .740 R/L123G2-0300-0502-CM Ve | e | k| | e | Ve | k| e | ok * || W
4.0 .157 | 0° 6° 0.2 .008 | 24.1 .949 H N123H2-0400-0002-CM AR AR dR d R d i d R R d RAd b ¢ RAdRAdD ¢ RAdD dRAd A
40 .157 | 5° 6° 0.2 .008 | 24.1 .949 R/L123H2-0400-0502-CM w5 | Ve |k PASRAED ¢ b ¢ * | Yo [
50 .197 | 0° | 6.25° | 0.2 .008 | 24.1 .949 N123J2-0500-0002-CM Yo | ¥ [k PASREED 4 B ¢ * | ¥ | o
50 .197 | 5° | 6.25° | 0.2 .008 | 24.1 .949 R123J2-0500-0502-CM | Ve |k o | v [ K|k * | v [
50 .197 | 5° | 6.25° | 0.2 .008 | 24.1 .949 J L123J2-0500-0502-CM LA * A * | *x * RAS
CoroCut® de 1 filo
2.5 .098 | 0° 5° 0.3 .012 F N123F1-0250-0003-CR * | ¥ | Vo | Y| |k
3.0 .118 | 0° | 6.25° | 0.3 .012 G N123G1-0300-0003-CR * || e | e | k| K
40 .157 | 0° 7° 0.3 .012 H N123H1-0400-0003-CR * | ¥ | Vo | ¥ [k |k
50 .197 | 0° 7° 0.4 .016 J N123J1-0500-0004-CR * | ¥ | AdRAdE d b ¢
123-CR
3 CoroCut® de 2 filos
S 25 .098 | 0° | 6.25° | 0.3 .012 | 18.9 .744 F N123F2-0250-0003-CR | | e | e | e | PASREED ¢ RAaRAab ¢
% 25 .098 | 5° &P 0.3 .012 | 18.9 .744 R123F2-0250-0503-CR * [ | W | |k |k
3 2.5 .098 | 5° 5° 0.3 .012 | 18.9 .744 L123F2-0250-0503-CR * w o * | %
s 123-CR 3.0 .118 | 0° | 6.25° | 0.3 .012 | 18.9 .744 G N123G2-0300-0003-CR b AR AR~ R A RAd bAd PAG BAERAED o RAaRAGD d bxg
31 3.0 .118 | 5° 5° 0.3 .012 | 18.8 .740 R/L123G2-0300-0503-CR * | ¥ | Vo | v k| K
40 .157 | 0° 7° 0.3 .012 | 23.7 .933 H N123H2-0400-0003-CR * | v | W [ | AR ERAd D o RdRAGE d hAd
4.0 .157 | 5° | 6.25° | 0.3 .012 | 23.7 .933 R/L123H2-0400-0503-CR * | e | Yo | Yo [k | K
50 .197 | 0° | 6.25° | 0.4 .016 | 23.7 .933 J N123J2-0500-0004-CR * | e[| | AdRAdh d RAdRidh ¢
50 .197 | 5° | 6.25° | 0.4 .016 | 23.6 .929 R123J2-0500-0504-CR * AS bAS * | %
5.0 .197 | 5° | 6.25° | 0.4 .016 | 23.6 .929 L123J2-0500-0504-CR *| & S| k|
6.0 .236 | 0°| 6.25° | 0.4 .016 | 23.5 .925 K N123K2-0600-0004-CR | v | | Ve | Yo [ de | [ |k
3/2[sle(s(o[2(8/2(3(3]e[g|lal2|2
oo |a|ja|ja|a|= S| Z2|X¥ X X|n|®|n|h
| I | I
1) Cuando se utilizan plaquitas CoroCut® de "1" filo, el valor & del portaplaquitas N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda
proporciona la maxima profundidad de corte. %= Primera eleccion
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas.
Descripcion de las geometrias en la pagina B124.
B10 B138 B2 18

=1

B 16

=

ve

B124 B146
aifle <] e




CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Tronzado

M EJ‘F

e,

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):
h= +0.02 (+.0008)
r= =0.05 (+.002)

Crilte;ios de seleccion, milimetros, pulgadas (mm, ﬁ
pulg.

aclaclac|ac|ac|ctlac|ac|ac|acac|ac|aclac|ac|ac|ac

/ / a,r a,r . 0w W wv|w 0WW LIV VIO W W (v

fa ) It I max. max. |Tamafiode AT O~ |N OO |N S |D|N |~ N[O N[N

mm pulg. | w o |mm pulg.| mm pulg.| asiento) |Cédigo de pedido it b P 1211 177 i s ] o 1) sl b

CoroCut® de 2 filos

_g 1.5 .059 |10°| 2.5° | 0.1 .004 | 13.4 .528 D R/L123D2-0150-1001-CS A A4 Ve hAe
° 1.5 .059 |15°| 2.5° | 0.1 .004 | 13.4 .528 R/L123D2-0150-1501-CS RS Yo bAS Vo
% 2.0 .079 [10°| 2.5° | 0.1 .004 | 19.4 .764 E R/L123E2-0200-1001-CS e Y Ae e
2 2.0 .079 [15°| 2.5° | 0.1 .004 | 19.4 .764 R/L123E2-0200-1501-CS w b W W
§ 123-CS 25 .098 [10°| 2.5° | 0.1 .004 | 19.4 .764 F R/L123F2-0250-1001-CS o Ad 2Ag 2Ag
g 25 .098 [15°| 2.5° | 0.1 .004 | 19.4 .764 R/L123F2-0250-1501-CS A b W IS
< 3.0 .118 |10°| 2.5° 0.1 .004 | 19.4 .764 G R/L123G2-0300-1001-CS Ad Yo bAg Yo
3.0 .118 [15°| 2.5° | 0.1 .004 | 19.4 .764 R/L123G2-0300-1501-CS o e S b

ARERERERERERBREE

Qlajdja|a|a|S SIS |Z|X|X|X|n|n|n|n

| ) | I

1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas.

Descripcion de las geometrias en la pagina B124.

B9

<

(2=

B10

vﬂ

B138

B124 B146
sl <] &

o)
1

>
)

erecha, L = A Izquierda
*= Primera eleccién

B2 18

B 17
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos

CoroCut® 1y 2 filos

Ranurado

[ a, -

70

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la

tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):

L= +0.02 (+.0008)
r= +0.05 (+.002)
Para ranuras circlip
L= +0.10 (+.004)
+0.13 (+.005)

r= =0.05 (+.002)

Criterios de seleccion, milimetros, pulgadas - M - N s
(mm, pulg.)
ac|ac|cT|ac|ae|ae|ae] - |ac| - | - |ac|ac|ac|ac) -
Aok e o max. méx. |Tamafiode 218|03|8/8|8|3|2[3[3|8|5|2[8|3
mm pulg.| mm pulg.| o | mm pulg. | asiento’ |Codigo de pedido bl b 9] 53 s e o a4 B 3 i i
CoroCut® de 2 filos
1.50 .059| 0.1 .004| 2.5° | 18.3 .524 D N123D2-0150-0001-GF * ¥ * * *
1.98 .078| 0.2 .008| 3° 19.2 .756 E N123E2-0198-0002-GF * * * *
2.00 .079| 0.2 .008| 3° 19.2 .756 N123E2-0200-0002-GF b AR<ER%E R R D GRASRAY b dR%d b g RASE g RAg Rxg ke
G 2.00 .079| 0.4 .016| 3° 19.2 .756 N123E2-0200-0004-GF * 5¢ * o | k| e | ke [k bAS bAS
123-GF 2.24 .088| 0.2 .008| 3° 19.2  .756 N123E2-0224-0002-GF * * * *
2.39 .094| 0.2 .008| 3¢ 19.2 .756 F N123F2-0239-0002-GF * e | e | K e [ e | e | e | | | S bAd
2.39 .094| 0.4 .016| 3° 19.2 .756 N123F2-0239-0004-GF * 54 * * * bAg
2.46 .097| 0.3 .012| 3° 19.1 752 N123F2-0246-0003-GF * w * o [ e | e K * w
2.67 .105| 0.2 .008| 3° 19.2 .756 N123F2-0267-0002-GF * * * *
2.79 .110| 0.3 .012| 3° 191 752 N123F2-0279-0003-GF * * * *
3.00 .118| 0.2 .008| 3° 19.2 .756 G N123G2-0300-0002-GF b AR<aR%E AR dRASRAG B dR%d b g PAGR g Rie Ad
3.00 .118| 0.4 .016| 3° 19.2 .756 N123G2-0300-0004-GF * * o | | e |k [k o o
3.10 .122| 0.2 .008| 3° 19.2 .756 N123G2-0310-0002-GF * * * *
3.18 .125| 0.2 .008| 3° 19.2 .756 N123G2-0318-0002-GF * RAd PAERAE R 4 o | e | e | e [ 5 [k [ e Ad
3.18 .125| 0.4 .016| 3° 19.2 .756 N123G2-0318-0004-GF * 54 * * * Ae
3.18 .125| 0.8 .032| 3¢ 19.2 .756 N123G2-0318-0008-GF * w * * * w
3.61 .142| 0.3 .012| 3° 19.1  .752 N123G2-0361-0003-GF * * e [ | e | K * ¥
3.96 .156| 0.2 .008| 3° | 244 .961 H N123H2-0396-0002-GF * S| |k * S| K |
_g 3.96 .156| 0.4 .016| 3° | 244 .961 N123H2-0396-0004-GF * Y * * * Ag
5 3.96 .156| 0.8 .032| 3° | 244 .961 N123H2-0396-0008-GF * D 4 * *| |
3 4.00 .157| 0.2 .008| 3° | 244 .961 N123H2-0400-0002-GF * | v AR~ D dR~dRAd b ShAd b g Rxa b g R%s w
2 4.00 .157| 0.4 .016| 3° | 244 .961 N123H2-0400-0004-GF * e | e | K e [ e | e | e | | k| S bAS
§ 452 .178| 0.2 .008| 3° 24.4 961 N123H2-0452-0002-GF * * Yo [k | e | Kk * bAg
g 4.70 .185| 0.5 .020| 3° | 241 .949 N123H2-0470-0005-GF * w * * * w
< 475 187| 0.4 .016| 3° | 24.1 .949 N123H2-0475-0004-GF * ¥ * * * A4
4.75 187| 0.8 .032| 3° | 241 .949 N123H2-0475-0008-GF * w * * * w
480 .189| 0.5 .020| 3° | 24.1 .949 N123H2-0480-0005-GF * * Ve [ | e | K * Ad
5.00 .197| 0.2 .008| 3° | 244 .961 N123H2-0500-0002-GF * | U abAab dRxdbxd b diAd b d RAdR diid A¢
5.00 .197| 0.4 .016| 3° | 244 .961 N123H2-0500-0004-GF * IS * * * *
541 213| 0.2 .008| 3° | 244 .961 J N123J2-0541-0002-GF * * * *
556 .219| 0.5 .020| 3° | 241 .949 N123J2-0556-0005-GF * * * *
6.00 .236| 0.2 .008| 3° | 244 .961 K N123K2-0600-0002-GF * | ¥ * | v |||k * w
6.35 250 0.4 .016| 3° | 24.1 .949 N123K2-0635-0004-GF * Ve * * * A4
6.35 .250| 0.5 .020| 3° | 24.1 .949 N123K2-0635-0005-GF * *| || *| |
6.35 250 0.8 .032| 3° | 241 .949 N123K2-0635-0008-GF * Y * * * A
714 281| 0.8 .032| 3° | 23.8 .937 N123K2-0714-0008-GF * * * *
792 312| 0.8 .032| 3° 29 1.142 L N123L2-0792-0008-GF * * * *
8.00 .315| 0.2 .008| 7° | 29.6 1.165 N123L2-0800-0002-GF * | | e | e ok |k * W
1.85 .073| 0.1 .004| 3° 19.3 .760 E N123E2-0185-0001-GF * * o | |k * o
2.15 .085| 0.1 .004| 3° 19.3 .760 N123E2-0215-0001-GF * * W k| e |k * hAS
2.65 .104| 0.2 .008| 3° 19.2 .756 F N123F2-0265-0002-GF * * o | k| |k * Yo
3.15 .124| 0.2 .008| 3° 19.2  .756 G N123G2-0315-0002-GF * * * *
415 .163| 0.2 .008| 3° | 244 .961 H N123H2-0415-0002-GF * * * *
5.15 .203| 0.2 .008| 3° | 244 .961 J N123J2-0515-0002-GF * * * *
AR BENEEER R ERNEE
0aa|S 2|22 |SXIX|Z|n|n |0k |n
| — |
1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro
*= Primera eleccion
Descripcion de las geometrias en la pagina B124.
B9 B10 B138 B2 J3 18
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CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Ranurado

. N Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
a,
~ ‘ r tabla.
70
r!-:

Tolerancias, mm (pulgadas):
kL= +0.10/0 (+.004/0)
r= #0.10 (+.004)

Criterios de seleccion, milimetros, pulgadas _T-ﬁf
(mm, pulg.)
Tama aclac|ac|ac|ac|cT|ac|ac|ac|ac|ae] - |aclac|ac] - | - |ec|ac|ac|ac|ae) -
/ a 4 |fode 0| |Y v |V W W wv[Y[L|w|w|wv (LI v |wv v |v v [
2 h I r max. max. |asien A D[~ |N|w]|oO|N | |2 |~ (N |RR|D ||| |2
mm pulg. |mm pulg.| o | mm pulg. | to) |Cédigo de pedido pan o Do - 2 5 g e e = i g (53 e o e £ i g g pof
CoroCut® de 2 filos
2.00 .079|0.2 .008| 4° |18.80 .740 E |N123E2-0200-0002-GM |5 [+ | ¢ | ¥ | * | e | Y| | [ ke | e | e | ke
2.39 .094|0.2 .008| 7° |18.40 .724 N123E2-0239-0002-GM |5 | ¥ | ¥ | ¢ | %k | e [ | e e | k| v [ |k
o 3.00 .118|0.3 .012| 6° |18.20 .716 G |N123G2-0300-0003-GM | ¥ | ¥ | ¥ |3 [ % S | e | e | | e [ ke | e | ek
3 3.18 .125|/0.3 .012| 7° |18.00 .709 N123G2-0318-0003-GM |+ | ¢ | ¥ | | % k| e | e | e | 3 ke o | | ok
£ |123-GM 4.00 .157|0.3 .012| 6.5° | 23.00 .906 | H |N123H2-0400-0003-GM |+ | |#|% | * |7 [ [ |7 & [ [0 | %
§ 4.75 187|0.3 .012| 5° |22.60 .890 J |[N123J2-0475-0003-GM |# e | e | K * e [ e | e | K| e | e | ke
[ 5.00 .197|0.4 .016| 6° |[22.90 .902 N123J2-0500-0004-GM | | | ¥ | ¢ | % K| e [ e | e e k| e ek
< 6.00 .236|0.4 .016| 6° |22.70 .894 K [N123K2-0600-0004-GM |« |¥¥ |5 | ¥ | % b AR A R=dR%d R b dR*dhAd b ¢
6.35 .250|0.3 .012| 7° |22.60 .890 N123K2-0635-0003-GM |+« | ¢ | ¥ | ¥ | % k| e | e | | e ke e | e ok
7.92 .312/0.3 .012| 7° |28.70 1.130| L |N123L2-0792-0003-GM |[5* A RS D 4 * RAdhid RAdh dRxdiAd b g
8.00 .315|/0.5 .020| 7° |28.40 1.118 N123L2-0800-0005-GM |+« e | e | K * e | e | e ok | e [k
312182 22 2|8 E 122|828 1882121888 (2
dlodja|a|a|S SIS |IS|IZ|Z|X XX IX|Z|n|ln|n|n|n|n
1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro
Descripcion de las geometrias en la pagina B124. *= Primera eleccién
Ranurado
a Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
_ T tabla.
A2
r,
' —
A
_’_ Tolerancias, mm (pulgadas):
L/‘L k= =0.03 (x.001)
£ r= =0.10 (+.004)
Criterios de seleccién, milimetros, M N S
pulgadas (mm, pulg.)
Tamafo ac|ac|ae|ac|ac|cT|ac|ac|ac|ac|ac] - |ac|ac|ac| - | - |ec|ac|ac|ac|ae] -
del 0|V |V |v|v V(v (v (v Y |[I|wv|v|v || |v v |v|v|v|I
h h /A A a | alojamie AT |0 |~ |N|w]|D |0 |N|F |0 Q||+~ N[NP0 [D|O || | |P
mm pulg. | mm pulg.| o |max)| nto? |Cédigo de pedido clERB B2 EEEREEREYEEREFERT
° CoroCut® de 1 filo
5 9.00 .354 | 0.80 .032 | 3° M N123M1-0900-0008-GM | | # * Yo | k| PAY %S * | | * * | Y[ w
g 9.562 .375|0.80 .032 | 3° N123M1-0953-0008-GM |« | ¥ * Ve | K| e [ * || * * || 5
8 10.00 .394 | 0.80 .032 | 3° N123M1-1000-0008-GM | | # * o | k| o | ¥ * | vk * | Y[ o
< 123-GM 11.00 .433 | 0.80 .032 | 3° N123M1-1100-0008-GM |« | ¥ * W | K| e [ He * || x * || ¢
Z
glelslelco2(218/22 128 28(8(8l22lsIg I8
Qlajd|a|a|n]|S |2 S |2 Z[X¥ XXX |Z[ln|n|h|n|h|n
1) Cuando se utilizan plaguitas CoroCut® de "1" filo, el valor & del portaplaquitas N = Neutro

proporciona la maxima profundidad de corte.
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas.
Descripcion de las geometrias en la pagina B124.

*= Primera eleccién

B9 B10 B138

B124 B146 B2 J3 18
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Torneado general

Tronzado y ranurado
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Mecanizado Multi-tareas
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Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado

()

T Sistemas portaherramientas

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

—

Informacion general

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos

CoroCut® 1y 2 filos

Ranurado

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la

tabla.

r,
]i oy
-*a
Tolerancias, mm (pulgadas):
L= +0.08 (x.003)
= =0.10 (x.004)
Criterios de seleccion, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) - M - N s
aclac|ac|ac|ac|ae|ac|ae]ac|ae|ac|ae
h h r r Tamario de NMEINMEINE MM IR
mm pulg. mm pulg. o asiento?) Cédigo de pedido RS IEIEIRIEISIEIEES
o CoroCut® de 1 filo
g 15.00 591 1.2 .047 5° R N123R1-1500-0010-GR |+ |¥ | % e [ [ e | K * |
>
[
°
[]
Q
§ 123-GR
<
L CoroCut® de 1 filo
3 12.00 472 0.80 .032 3° R N123R1-1200-0008-GM |5 * | v |k o | ok | [ k| 3%
£ 12.70 .500 0.80 .032 3° N123R1-1270-0008-GM |+ * | | K Vo | e || k|
§ 15.00 591 0.80 .032 3° N123R1-1500-0008-GM |5 * | v |k Yo | ok | v [ k| 3
2
8l8l=12 88(8/8(8|2(8I2
ol eSS |S|||Z]h|n|n
| | [
1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro
Descripcion de las geometrias en la pagina B124. %= Primera eleccién
B9 B10 B138 . B124 B146 B2 J3 18
: (|
= S e D
B 20




CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Para ranurado en materiales endurecidos

ar

w

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la

tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):
+0.02 (+.0008)
+0.05 (+.002)

h=
fi=

Criterios de seleccién, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) H
Tamafo CB|CB
cjel . 0w
h h I3 r a ) alojamie o ) 5 a
mm pulg. mm pulg. o max) iw nto? |Cédigo de pedido ~|O
CoroCut® de 1 filo
3.00 118 | 0.20 .008 7° o 3.1 G N123G1-0300-0002-GE *
3.18 125 | 0.20 .008 7° 0 3.1 N123G1-0318-0002-GE *
4.00 157 | 0.20 .008 7° o 3.1 H N123H1-0400-0002-GE *
8 |123-GE 4.70 185 | 0.20 .008 7° © 3.1 N123H1-0470-0002-GE *
S 5.00 197 | 0.20 .008 7° 0 3.1 N123H1-0500-0002-GE *
3 6.00 236 | 0.20 .008 7° o 3.1 J N123J1-0600-0002-GE *
1 6.35 250 | 0.20 .008 7° 0 3.1 K N123K1-0635-0002-GE *
§ 8.00 .315 | 0.20 .008 7° 0 2.6 L N123L1-0800-0002-GE *
S CoroCut® de 1 filo
< 3.00 118 | 040 .016 7° 0 3.1 G N123G1-030004S01025 *
4.00 157 | 0.40 .016 7° o 3.1 H N123H1-040004S01025 *
5.00 197 | 040 .016 7° o 3.1 N123H1-050004S01025 *
123-S 6.00 236 | 040 .016 7° 0 3.1 J N123J1-060004S01025 *
8.00 315 | 0.80 .032 7° 0 3.1 L N123L1-080008S01025 *
2|5
I |
1) Cuando se utilizan plagquitas CoroCut® de "1" filo, el valor a del portaplaquitas N = Neutro

proporciona la maxima profundidad de corte.
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas.

Descripcion de las geometrias en la pagina B124.

B9

<

B10

(2=

ve

B138

B124 B146
sl ] e

B2

P ey

J3

*= Primera eleccién
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Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado

Sistemas portaherramientas O

-

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

—

Informacion general

TRONZADO Y RANURADO CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos

CoroCut® 1y 2 filos

Perfilado
a Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
r tabla.
T
r, Tolerancias, mm (pulgadas):
T -RM

k= +0.10/0 (+.004/0)
r= =0.10 (+.004)
-RO

k= +0.02 (+.0008)
r= =0.10 (+.0004)

Crilte;ios de seleccion, milimetros, pulgadas (mm, “ N s
pulg.
Tamarfio cc|ac|ae|ac|cT|ac|ae|ac|ac| - [aclac|ac] - | - |aclac|ac| - |ac
. . del - (W | v W v v (v |[Lw|w|wv |[L[L v |v|wv | v
h h r I a,max. a max. | alojamie |Cédigo de IR == A T el S e b el el b= A=A s e}
mm pulg. | mm pulg. o | mmY) pulg.h)| nto? |pedido b b P IS 1) £ o b ) by S B B (S a2 4
CoroCut® de
2 filos
2.00 .079 |1.00 .039 7° 19.20 .756 E N123E2-0200-RO |* |+ Yo | v | | e | e[k S || e | e | e | | K
2.39 .094 |1.20 .047 7° 19.00 .748 N123E2-0239-RO | * e * * RS bxs *
.g 123-RO 3.00 .118 |1.50 .059 7° 18.70 .736 F N123F2-0300-RO |* | XA RAd D dRAdRAg b g 2Ad b d RAdRAg RAd RAdD ¢
g 3.18 .125 | 1.59 .063 7° 18.60 .732 N123F2-0318-RO | % Yo | v [k o |k e | | e | e [ | | K
g 396 .156 |1.98 .078 7° 23.30 .917 H N123H2-0396-RO | % pAe * o[ bxd b 4 hx diAdb
; 400 .157 |2.00 .079 7° 23.30 .917 N123H2-0400-RO | * |5 Yo | e [ | S | e [k S | e | e | o [ e | o | K
o] 450 177 | 225 .089 7° 23.00 .906 N123H2-0450-RO | % * d b Yo * Yo | %
S 475 187 |2.38 .094 7° 2290 .902 N123H2-0475-RO | % R dbAdh ¢ o[ % xd b d b dhrdRrdRrdh ¢
< 500 .197 | 250 .098 7° 22.80 .898 N123H2-0500-RO | % | Vo | e | | e | ek e | e | e | e | e | | K
6.00 .236 |3.00 .118 7° 2220 .874 J N123J2-0600-RO |* | dRAd b dhxdhid b g bxd b d bAdhrd hrd Rrdh ¢
6.35 .250 |3.18 .125 7° 22.00 .866 N123J2-0635-RO |* o * Yo |k o | k| e | Yo |
714 281 |[3.57 141 7° 21.60 .850 K N123K2-0714-RO | % o * * * bAS
8.00 .315 |4.00 .157 7° 27.30 1.075 L N123L2-0800-RO | | AR AR dRxd b o o [ e | e | e | e e |k
CoroCut® de
1 filo
4.00 .157 |2.00 .079 7° G N123G1-0400-RM | 5« | ¥ | 3% | % AR x4 b nrdb dRh 4 B o
6.00 .236 |3.00 .118 7° J N123J1-0600-RM | % | | 5% | % | v | e[S | e k| o [k
8.00 .315 |4.00 .157 7° L N123L1-0800-RM |« | ¥ |+ | % S | S | 3o |5l | S | e | S | e
2
B CoroCut® de
£ 2 filos
8
H 3.00 .118 |1.50 .059 7° 18.60 .732 F N123F2-0300-RM |5 | v | v | % | v b AR dRxd R R~d b R d b o
2 3.18 .125 | 1.59 .063 7° 18.60 .732 N123F2-0318-RM |« | |5 | % K| v | o [ e | e [ k| S [ K
400 .157 |2.00 .079 7° 18.10 .713 G N123G2-0400-RM | 5 | ¥ | v | % | 3¢ | e | | e e ok [ e[ ke
400 .157 |2.00 .079 7° 23.10 .909 H N123H2-0400-RM | 5% | ¥ | 5% | % K| | e [ S | e k| o [ K
475 187 |2.38 .094 7° 2290 .902 N123H2-0475-RM | ¥ | ¥ [ ¥ | % K | S | e |3 | e | ke | S | ke
500 .197 | 250 .098 7° 22.70 .894 N123H2-0500-RM |+ | ¥ | ¥ | % | v | o | e | e ok e[k
6.00 .236 |3.00 .118 7° 2220 .874 J N123J2-0600-RM |+ | ¥ ¥ | % S | S | e |5l | e | e | S | e
6.35 .250 |3.18 .125 7° 22.00 .866 N123J2-0635-RM |+« | ¥ | ¥ | % LA AR AR AR d R o
8.00 .315 |4.00 .157 7° 27.00 1.063 L N123L2-0800-RM |+« | v | v | % | v | e | e e ok [ e ke
3l8l2(=(2(2[21818|2(3 2|5 I5 (82 2|8 |2 |2
glaja|a|a|S S |Z2 |2 |2|X XX X|Z|n|n|n|n|n
S I ) [ —
1) Cuando se utilizan plaguitas CoroCut® de "1" filo, el valor & del portaplaquitas N = Neutro

proporciona la maxima profundidad de corte.
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas.

*= Primera eleccién

Descripcion de las geometrias en la pagina B124.

B9 B2 J3 18
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CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Perfilado en aluminio

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la

a tabla.
*\%ﬂw
r
T
A

Tolerancias, mm (pulgadas):

k= =x0.02 (+.0008)
Criterios de seleccién, milimetros, pulgadas N
(mm, pulg.)
Tamafo G| -
del o
h h I3 I a,max. g max. | alojamie 3|o
mm pulg. | mm  pulg. o mm?  pulg.” nto? |Cdédigo de pedido 2T
o CoroCut® de 2 filos
3 6.00 .236 |3.00 .118 7° 222  .874 J N123J2-0600-AM * |
£ 8.00 .315 |4.00 .157 7° 27.3 1.075 L N123L2-0800-AM * | ¥
@
Z |123-AM
oo
z\|z

) Cuando se utilizan plaguitas CoroCut® de "1" filo, el valor & del portaplaquitas
proporciona la maxima profundidad de corte.

2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas.

Perfilado de materiales endurecidos y no férreos

o
j]g@:

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la

tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):

+0.02 (+.0008)

5
'S

proporciona la maxima profundidad de corte.
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas.

Descripcion de las geometrias en la pagina B124.

$BQ

B10

de== B

B138

B124
sl <]

B146

B2

18

Criterios de seleccion, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Nls| H
Targalﬁo cD|cB|CB|CB|
el
h h r A a ) alojamie § g g §
mm pulg. mm pulg. o max?) iw nto? |Cédigo de pedido OIR|<|O
CoroCut® de 1 filo
3 118 1.5 .059 7° 0 2.7 F N123F1-0300S01025 *
4 157 2 .079 7° S 3.6 H N123H1-0400S01025 *
5 197 25 .098 7° © 4.7 N123H1-0500S01025 *
6 .236 3 118 7° o 5.5 J N123J1-0600S01025 *
123-S
° CoroCut® de 1 filo
] 3 118 1.5 .059 7° o 2.7 F N123F1-0300-RS *
E 4 157 2 .079 7° o 3.6 H N123H1-0400-RS *
g 5 197 2.5 .098 7° 0 4.7 N123H1-0500-RS *
o 6 .236 3 118 7° 0 6.6 J N123J1-0600-RS *
g [128-RS 8 315 4 57 | 7 © 7 L |N123L1-0800-RS *
2 CoroCut® de 1 filo
3 118 1.5 .059 7° 0 2.7 F N123F1-0300-RE * | |+
3.18 125 1.59 .063 7° 0 2.7 N123F1-0318-RE * | |
4 157 2 .079 7° © 3.6 H N123H1-0400-RE * | | o
5) 197 2205 .098 7° o 4.7 N123H1-0500-RE * | x|
123-RE 6 236 3 118 | 7 % | 55 | J |N123J1-0600-RE *[ x|
6.35 .250 3.17 125 7° 0 55 N123J1-0635-RE * | x|
8 .315 4 157 7° © 7 L N123L1-0800-RE * | K |
bl 1¥9) 0|
2|olz|2
1) Cuando se utilizan plaquitas CoroCut® de "1" filo, el valor & del portaplaquitas N = Neutro

*= Primera eleccion
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Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado

Sistemas portaherramientas O

-

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

—

Informacion general

TRONZADO Y RANURADO CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos

CoroCut® 1y 2 filos

Torneado
Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
- ar tabla.
"-.79
_ B, =
r
i
A < >
I
-—apL— Tolerancias, mm (pulgadas):
k= +0.10/0 (+.004/0)
= =0.10 (x.004)
Criterios de seleccion, mm, ﬁ N s
pulgadas
Tamano cclac|ac|ac|ae|cT|ac|ac|ac|ac|ac] - |aclac|ac] - | - |ec|ac|ac|ac] -
c.iel. 0| |WY|v|wv W W(w v v |[IL|v|w|w |[L[L v |v|wv v [
a = & |aloame| : RN R R F e
h /A o max!) max. nto? |Cdédigo de pedido e e NI el e i A e E M B A A Y o Rl e R R e
CoroCut® de 2 filos
3.00 0.30 7° 18.50 2.60 G N123G2-0300-0003-TF b AR A RAAR-a R e RAd RaRAG RAGRAG D SRLd PAGRLAD diid b d PASR dRAe AS
.118 .012 728 .102
4.00 040 6.5° 23.30 3.50 H N123H2-0400-0004-TF o | P [ e | S | e | e | e | e | e | e | e | e | e | o | ke | i f e | o | ke [ Yo
.157 .016 .917 .138
123-1:5‘“3“@ 5.00 0.40 23.30 3.50 J N123J2-0500-0004-TF K| v | v | Ve | AR RAdRAd D dind RAdRAd D dind b d RAdR g hnd g i
'8 wiper .197 .016 .917 .138
‘S 6.00 040 6° 23.30 3.80 K N123K2-0600-0004-TF K | Y [ e | e e e | Yo [ e | 3l | e | e | e [ e | e [ e | e | e [ e | e | e | o
3 .236 .016 .917 .150
2 8.00 0.80 7° 28.00 4.00 L N123L2-0800-0008-TF * RASREERAS RASRAERAY L SR%4 RASR AR dB%d b 4 RAGR g RAe bAS
g .315 .032 1.102 .157
g CoroCut® de 1 filo
< 3.00 0.30 7° 2.60 G N123G1-0300-0003-TF * | e [ | | AR ah diAd RidRAd b dhid b ¢ pAg *
L7118 .012 .102
4.00 0.40 6° 3.50 H N123H1-0400-0004-TF K| e | i | | e ASRAAD dbid PASRAER gAY b ¢ o *
123-TF .157 .016 .138
{ecHNOLOGY 6.00 0.40 3.80 K N123K1-0600-0004-TF K| Ve | | Ve | W PARAaD diAd RidRAd D dhAd b ¢ w *
wiper .236 .016 .150
CoroCut® de 2 filos
3.00 040 6° 1840 3.50 G N123G2-0300-0004-TM Yo | ¥ [ Y | e | K Yo | Ve | e [ e | e | k| e [k pAg *
.118 .016 724 138
4.00 0.40 5.5° 23.40 4.60 H N123H2-0400-0004-TM Yo | ¥ | ¥ | | K AERAED dbid PAARAER gAY b ¢ PAg *
.167 .016 921 .1871
123-TM 4.00 080 6° 23.40 4.60 N123H2-0400-0008-TM e |2 || o [ % |3 e [ s [ | e o [ 2 | e e
.167 .032 921 .1871
'-g 5.00 0.40 5.5° 23.40 4.60 J N123J2-0500-0004-TM b dRrdhidb ¢ pidbidh dbid bradbidh dbid b ¢ pxe *
e 197 .016 .921 .181
8 5.00 0.80 23.00 4.60 N123J2-0500-0008-TM Yo | e [ | | K AR ab diAd RiaRAd b dbid b ¢ bAg *
S .197 .032 .906 .1871
2 6.00 040 7° 2340 450 K N123K2-0600-0004-TM Yo | ¥ | v | o | K ASRAED dbid PAARAER g hAd B g < *
236 .016 921 177
6.00 0.80 23.00 4.50 N123K2-0600-0008-TM S| e [ 5 | o [ K e | e | e | e [ e | e o | [ se| |k
236 .032 906 .177
8.00 0.80 28.00 7.00 L N123L2-0800-0008-TM S| S [ 5| o [ K e | e | e | e [ | e [ | [ RS
.315 .032 1.102 .276
8.00 1.20 27.60 7.00 N123L2-0800-0012-TM Yo | ¥ [ | | K T | Ve | e [ e | e [ | ok | e [k bAg *
315 .047 1.087 .276
812821R2212|8212/2I8/2/8[8I8|221818|2
Qlajaja|a|a|S |2 2|2 |Z|IZX|IXIXIX|IZ|ln|n|n|n|n
| I |

1) Cuando se utilizan plaquitas CoroCut® de "1" filo, el valor & del portaplaquitas N = Neutro
proporciona la maxima profundidad de corte. *= Primera eleccion

2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas.
Descripcion de las geometrias en la pagina B124.
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CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos

TRONZADO Y RANURADO

Plaquitas CoroCut® 1 filo

Ranurado

j___..-Dm Dy
— 1
& ll’k LT A
;r b1y
FE =

(K]

mil

;

8|t

s

™

Para areas de apl
tabla.

licacion 1SO, ver final de la

Tolerancias, mm (pulgadas):
kL= £0.02 (+.001)
r= =0.05 (+.002)

Criterios de seleccién, mm, Dimensiones, mm, pulgadas mN s
pulgadas
B cclaclac|ac|ac
Tatane ololofofo
h I o a max | asiento’) |Cédigo de pedido b1 b D Yo Dy R g
CoroCut® de 1 filo
2.0 0.2 6° 4.0 H R/LG123H1-0200-0002-GS 8.0 25.6 44.0 104.0 |5 |H ||| %
.079 .008 157 .315 1.006 1.732 4.094
8 3.0 0.2 6° 5.0 R/LG123H1-0300-0002-GS 9.0 25.6 44.0 104.0 |5 H ||| %
S 118  .008 .197 .364 1.006 1.732  4.094
3 [123-GS 4.0 0.4 6° 6.0 R/LG123H1-0400-0004-GS 10.0 25.6 44.0 104.0 |3 |5 | v
e .157  .016 .236 .394 1.006 1.732  4.094
g 2.0 0.2 6° 6.0 L R/LG123L1-0200-0002-GS 14.0 30.9 62.0 147.0 ||k ||| *
[ .079 .008 236 5571 1.216 2.441 5.787
< 3.0 0.2 6° 9.0 R/LG123L1-0300-0002-GS 17.0 30.9 62.0 147.0 |5 H ||| %
118 .008 .354 .669 1.216 2.441 5.787
4.0 0.4 6° 9.0 R/LG123L1-0400-0004-GS 17.0 30.9 62.0 147.0 ||k || %
L1657 .016 .354 .669 1.216 2.441 5.787
[to] 524 [Te] [o) [«
NEMEE
|-
1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. R = A Derecha, L = A Izquierda

2) Diametro minimo de primer corte para ranurado frontal.

*= Primera eleccion

Perfilado
Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
{__,.-E'm Dml-" J:j'r'rul tabla. P
& 'u._\ wI-i
i
a ] by
fe ! ! Tolerancias, mm (pulgadas):
i k= +0.02 (+.0008)
= i = r= =0.05 (x.002)
Criterios de seleccion, mm, Dimensiones, mm, pulgadas m N[s
pulgadas
aclac|ac|ac|ac
Tamafio wlolololo
de 2122122
h rn o & max | asiento!) |Codigo de pedido b1 h Dhn Dnd ===+ ]+
CoroCut® de 1 filo
2.0 1.0 6° 4.0 H R/LG123H1-0200-0010-RS 8.0 25.6 44.0 104.0 ||k |d || *
.079  .039 L1657 3751 1.006 1.732 4.094
% 3.0 1.5 6° 5.0 R/LG123H1-0300-0015-RS 9.0 25.6 44.0 104.0 ||| ¥ || *
kT 118 .059 .197 .354 1.006 1.732 4.094
3 [123-RS 4.0 2.0 6° 6.0 R/LG123H1-0400-0020-RS 10.0 25.6 44.0 104.0 [ | H ||| %
o L1657 .079 .236 .394 1.006 1.732 4.094
§ 2.0 1.0 6° 6.0 L R/LG123L1-0200-0010-RS 14.0 30.9 62.0 147.0 |3k ||| *
S .079 .039 .236 651 1.216 2.441 5.787
< 3.0 1.5 6° 9.0 R/LG123L1-0300-0015-RS 17.0 30.9 62.0 147.0 ||k || %
L1718 .059 .354 .669 1.216 2.441 5.787
4.0 2.0 6° 9.0 R/LG123L1-0400-0020-RS 17.0 30.9 62.0 147.0 ||k | ¥ || %
L1657 .079 .354 .669 1.216 2.441 5.787
wlllv|v o
a|s|e|z[8
|
1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. R = A Derecha, L = A Izquierda

2) Diametro minimo de primer corte para ranurado frontal.

Descripcion de las geometrias en la pagina B124.

B9 B10 B138
il JE= B
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut®

Plaquitas de 1y 2 filos

CoroCut® 1y 2 filos

Adaptador en bruto
Piezas en bruto 0°

Iz

T 4
T L

L

FormaenT

"= TLI] &

¥

—_

Piezas en bruto 90°

"R ¢

Piezas en bruto de 45°

Tolerancias, mm (pulgadas):

1) Altura del filo L  20-10 (+.004)
A derechas en la ilustracion b +0.30 (+.012)
b1 +0.30 (x.012)
v ,21 Ladi on | drea d Jificad Paraformaen T
r, 1L r. pzﬁi:gegss,é)oer:ﬁ%goé es el area de rectificado para A +0.15/-0.05 (+.006/-.002)
a b +0.30 (+.012)
. I - b1 +0.30 (£.012)
Criterios de seleccion, mm, Dimensiones, mm, pulgadas - M - N s
pulgadas
Gama Gama
de de | Tamarfio wl<c| |wl<| |ul<] |of<| Jul|<
ancho ancho de O|on|Oo|OoM|[O|O|MW|O|O|MW|O O™
h W I3 min. max. |asiento!|Cddigo de pedido b b1 s R R RS E R R S R R E A e E
CoroCut® de 2 filos
40 90°| 0.2 3.9 L NX123L2-0400-BG 31.21 5.01  6.05 7.40 || ||| fo| s || o | e[ e | o | e | ol | o | o
157 .008 154 1.229 .197 .238 .291
123-BG
CoroCut® de 1 filo
6.0 45°| 0.2 59 L R/LX123L1-0600-4500-BG | 40.19 7.59 6.05  7.40 | |3 | ¥ |de| o | |5l | o | e | oo | o | o [ o | o | o
.236 .008 .232 1.582 .299 .238 .291
123-BG _
CoroCut® de 1 filo
11.6 0.2 8 11.2 L N123L1-1160-0002-BG 3050 7.8 6.05 7.40 ¥ Sl | Ao e | |
457 .008 .315 441 1.201 .307 .238 .291
123-BG
CoroCut® de 1 filo
6.0 0.2 5.9 H R/LG123H1-0600-BG 2565 8 4.35 550 || || e | e | e [ e | st | ol | e | e | e [ o | e | o
.236 .008 .232 1.010 .315 .171 .216
6.0 0.2 5.9 L R/LG123L1-0600-BG 31.00 12 6.05 7.40 ||| o | de| o || o | e | e | e | e ol | o | o
.236 .008 .232 1.220 472 .238 .291
123-BG
CoroCut® de 2 filos
2.3 02 15 1.9 D N123D2-0230-0002-BG 15.00 2.8 4.10 4.60 * LR IR 1R AR 201 R R
.091 .008 .059 .075 691 110 161 .181
2.7 02 1.9 2.3 E N123E2-0270-0002-BG 2160 3.8 430 5.20 * Jo(ve| || e e[| |
.106 .008 _.075 .091 .850 150 .169 .205
123-BG 3.8 02 23 3.4 F N123F2-0380-0002-BG 2160 4 430 5.20 * K[| || |
.150 .008 .091 .134 .850 157 169 .205
4.2 02 26 3.8 G N123G2-0420-0002-BG 2160 4.7 430 5.20 * b AR5 R 2552 RAA0 2 R~4 A2 I +3
.165 .008 .102 .150 .850 185 .169 .205
5.2 02 3.2 4.8 H N123H2-0520-0002-BG 2620 6 435 5.50 * LR IR AR AR 20 A I RS
.205 .008 .126 .189 1.032 236 .171 .216
6.2 02 45 6.8 J N123J2-0620-0002-BG 2620 6 435 5.50 * LR IR RAE RAA R 4R A R
.244 .008 .177 .268 1.032 236 .171 .216
7.2 02 55 6.8 K N123K2-0720-0002-BG 2620 6 435 5.50 * LR IR RAE RAA R 4R A R
.284 .008 216 .268 1.032 236 .171 .216
8.4 02 6.5 8 L N123L2-0840-0002-BG 3150 7 6.05 7.40 * LR IR 1R R R 2 hE R A R
.331 .008 .256 .315 1.240 276 .238 .291
o QL olo|lo|o|v|wv|wv
& s= z1212|5]5 |5
| — I
) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. R = A Derecha, L = A Izquierda
Nota: extremar la precaucion al rectificar productos de metal duro. Consultar la informacién %= Primera elecciéon
de seguridad en la pagina J7.
B10 B138 B2
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CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

Clave de codigos para
portaplaquitas CoroCut® 04 - R|F|1 23 E|1 5 27055 B
Coromant Capto® 1 2]3 4 5 6 7 8
Portaherramientas Métrica R F 1 23 E 08 - 1 61 6 B - 007 064 B
2 |3 4 5 6 7 8 10 12 13
2 3 4 5 6 7 8 11
2 4 5 6 7 8
1 Tamafo acoplamiento 2 Sentido de la 3 Tipo de portaplaquitas
herramienta
C = Coromant Capto® R F G X
Dsm = Tamafio de acoplamiento
Dsm
mm Pulgadas
C3 32 (1.260) 0° 90° 1-70°
C4 40 (1.575) N o o
C5 50 (1.968)
C6 63 (2.480)
C8 80 (3.150) 4 Codigo principal
L
123
5 Tamaro del alojamiento de 6 Limitaciones de 7 Dimension de la unidad de corte/vastago
mecanizado
CoroCut® 1-2 g Coromant Capto®
D G K | & Pulgadas
E H L © ™~ Tamafio de mango
F J M en 1/16 pulgadas
R p. €j., 08 = 8/16 =
CoroCut® 3 a 1/2 pulgadas
T = Corte aderecha hxb
08
U = Corte aizquierda
Métrica

Para que corresponda con el

Profundidad de corte max.

Los nimeros

piezas pequenas

tamano de alojamiento de la &, en mm Ejemplo: enteros van
plaquita. £ y precedidos de O, p.
- ! ! €j.,b=8mmse
Métrico 08 = 8 mm 27 mm 055 mm Lama indica como 08
Pulgadas 059 = .590 1.063 inch 2.165 inch |Dimensiones en mm. h b
pulgadas 16 16
8 Sistema de sujecion 9 Numero de asientos de 10 Angulo
plaquita del portaherramientas
A B C D 007 =7°
Sujecion Sujecién por Ranurado Sujecién por 1 Alojamiento de plaquita 045 = 45°
por efecto tornillo superficial tornillo reforzada 070 =70°
elastico 2 Dos asientos de plaquita
f ? % Valido para el tipo de soporte = X
11 Aplicacién especial 12 Diametro min. del primer corte, para 13 Tipo de curva, para ranurado frontal
ranurado frontal
S = Mango para mecanizado de Diametro min. para primer corte en mm.

B = curva tipo A = curva tipo
B A

SANDVIK
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

CoroCut® 1y 2 filos

Unidades de corte Coromant Capto®

Sujecion por tornillo

Nota.

Cuando se utiliza la plaquita CoroCut®
de 2 filos, ésta garantiza la profundidad

ar maxima.

Cx-R/LF123

Cx-NF123

Dﬁm

A derecha Neutro
Entrada de refrigerante: radial a través del cono
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
a, max.
a,max. pulgad | Tamafio del Dsm Dsm A A A A

Aplicacion principal mm?) as?) |alojamiento? |Cédigo de pedido mm pulg. mm pulg. mm pulg. |Plaquitas calibradoras| Nm3)
8 :315 D C3-R/LF123D08-22050B 32 1.260 22 .866 50 1.968 | N123D2-0150- CM 2.0

— 8 .315 C4-R/LF123D08-27050B 40 1.575 27 1.063 50 1.968 | N123D2-0150- CM 3.0
i o 8 315 C5-R/LF123D08-35055B 50 1.968 35 1.378 5 2.165 | N123D2-0150- CM 2.0
15 .591 C3-R/LF123D15-22050B 32 1.260 22 .866 50 1.968 | N123D2-0150- CM 3.5

1 15 .591 C4-R/LF123D15-27055B 40 1.575 27 1.063 B8 2.165 | N123D2-0150- CM 3.5
15 .591 C5-R/LF123D15-35055B 50 1.968 35 1.378 55 2.165 | N123D2-0150- CM 3.5

e hld 8 591 E C3-R/LF123E08-22050B 32 1.260 22 .866 50 1.968 | N123E2-0200- CM 2.0
8 315 C4-R/LF123E08-27050B 40 1.575 27 1.063 50 1.968 | N123E2-0200- CM 3.7

8 315 C5-R/LF123E08-35060B 50 1.968 35 1.378 60 2.362 | N123E2-0200- CM 2.0

15 .591 C3-R/LF123E15-22055B 32 1.260 22 .866 55 2.165 | N123E2-0200- CM 4.0

5 .591 C4-R/LF123E15-27055B 40 1.575 27 1.063 &) 2.165 | N123E2-0200- CM 4.0

15 .591 C5-R/LF123E15-35060B 50 1.968 35 1.378 60 2.362 | N123E2-0200- CM 4.0

10 .394 F C3-R/LF123F10-22050B 32 1.260 22 .866 50 1.968 | N123F2-0250- CM 3.0

10 .394 C4-R/LF123F10-27050B 40 1.575 27 1.063 50 1.968 | N123F2-0250- CM 5.0

10 .394 C5-R/LF123F10-35060B 50 1.968 35 1.378 60 2.362 | N123F2-0250- CM 25

20 .787 C3-R/LF123F20-22055B 32 1.260 22 .866 55 2.165 | N123F2-0250- CM 4.0

20 .787 C4-R/LF123F20-27060B 40 1.575 27 1.063 60 2.362 | N123F2-0250- CM 4.0

20 .787 C5-R/LF123F20-35060B 50 1.968 35 1.378 60 2.362 | N123F2-0250- CM 4.0

10 .394 G C3-R/LF123G10-22050B 32 1.260 22 .866 50 1.968 | N123G2-0300-CM 4.5

10 .394 C4-R/LF123G10-27055B 40 1.575 27 1.063 55 2.165 | N123G2-0300-CM 4.0

10 .394 C5-R/LF123G10-35060B 50 1.968 35 1.378 60 2.362 | N123G2-0300-CM 4.5

10 .394 C6-R/LF123G10-45065B 63 2.480 45 1.772 65 2.559 | N123G2-0300-CM 3.0

20 .787 C3-R/LF123G20-22055B 32 1.260 22 .866 85 2.165 | N123G2-0300-CM 5.0

20 787 C4-R/LF123G20-27060B 40 1.575 27 1.063 60 2.362 | N123G2-0300-CM 5.0

20 .787 C5-R/LF123G20-35060B 50 1.968 35 1.378 60 2.362 | N123G2-0300-CM 5.0

20 .787 C6-R/LF123G20-45065B 63 2.480 45 1.772 65 2.559 | N123G2-0300-CM 5.0

8 512 H C3-R/LF123H13-22055B 32 1.260 22 .866 55 2.165 | N123H2-0400- CM 45

13 512 C4-R/LF123H13-27055B 40 1.575 27 1.063 55 2.165 | N123H2-0400- CM 7.5

13 512 C5-R/LF123H13-35060B 50 1.968 35 1.378 60 2.362 | N123H2-0400- CM 5.0

13 512 C6-R/LF123H13-45065B 63 2.480 45 1.772 65 2.559 | N123H2-0400- CM 4.0

20 .787 C3-R/LF123H20-22060B 32 1.260 22 .866 60 2.362 | N123H2-0400- CM 7.0

25 .984 C4-R/LF123H25-27067B 40 1.575 27 1.063 67 2.638 N123H2-0400- CM 7.0

25 .984 C5-R/LF123H25-35067B 50 1.968 35 1.378 67 2.638 | N123H2-0400- CM 7.0

25 .984 C6-R/LF123H25-45070B 63 2.480 45 1.772 70 2.756 | N123H2-0400- CM 7.0

13 512 J C4-R/LF123J13-27055B 40 1.575 27 1.063 585 2.165 | N123J2-0500- CM 7.5

13 512 C5-R/LF123J13-35060B 50 1.968 35 1.378 60 2.362 | N123J2-0500- CM 5.0

13 512 C6-R/LF123J13-45065B 63 2.480 45 1.772 65 2.559 | N123J2-0500- CM 4.0

13 512 C8-R/LF123J13-42080B 80 3.150 42 1.654 80 3.150 | N123J2-0500- GM 3.5

25 .984 C4-R/LF123J25-27067B 40 1.575 27 1.063 67 2.638 | N123J2-0500- CM 6.0

25 .984 C5-R/LF123J25-35067B 50 1.968 35 1.378 67 2.638 | N123J2-0500- CM 6.0

25 .984 C6-R/LF123J25-45070B 63 2.480 45 1.772 70 2.756 | N123J2-0500- CM 6.0

) & max. para portaherramientas. Para obtener la maxima estabilidad, elija un portaplaquitas con el valor & mas pequefio posible. N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
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CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Unidades de corte Coromant Capto®

Sujecion por tornillo

Nota.

Cuando se utiliza la plaquita CoroCut®
de 2 filos, ésta garantiza la profundidad

ar maxima.

Cx-R/LF123

Cx-NF123

A derecha Neutro
Entrada de refrigerante: radial a través del cono
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
a,max.

a-max. pulgad | Tamafio del Dsm Dsm A A h h
Aplicacion principal mm?) as?! |alojamiento? |Cédigo de pedido mm pulg. mm pulg. mm pulg. |Plaquitas calibradoras| Nm3)
16 .630 K C4-R/LF123K16-27060B 40 1.575 27 1.063 60 2.362 N123K2-0600-CR 6.5
— 16 .630 C5-R/LF123K16-35060B 50 1.968 35 1.378 60 2.362 N123K2-0600-CR 7.0
-1 o 16 .630 C6-R/LF123K16-45065B 63 2.480 45 1.772 65 2.559 | N123K2-0600-CR 5.2
16 .630 C8-R/LF123K16-42080B 80 3.150 42 1.654 80 3.150 | N123K2-0600-GM 4.0
1 25 .984 C4-R/LF123K25-27070B 40 1.575 27 1.063 70 2.756 | N123K2-0600-CR 6.0
25 .984 C5-R/LF123K25-35070B 50 1.968 35 1.378 70 2.756 | N123K2-0600-CR 6.0
e & 25 .984 C6-R/LF123K25-45075B 63 2.480 45 1.772 75 2.953 | N123K2-0600-CR 6.0
13 512 L C5-R/LF123L13-35060B 50 1.968 35 1.378 60 2.362 | N123L2-0800- GM 5.5
16 .630 C6-R/LF123L16-45065B 63 2.480 45 1.772 65 2.559 | N123L2-0800- GM 515
25 .984 C5-R/LF123L25-35070B 50 1.968 35 1.378 70 2.756 | N123L2-0800- GM 7.0
25 .984 C6-R/LF123L25-45075B 63 2.480 45 1.772 7% 2.953 | N123L2-0800- GM 7.0
25 .984 C8-R/LF123L25-42080B 80 3.150 42 1.654 80 3.150 | N123L2-0800- GM 8.0

1) & max. para portaherramientas. Para obtener la maxima estabilidad, elija un portaplaquitas con el valor & mas pequefio posible.
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamario de

asiento Tamanfo de unidad de corte |Tornillo Llave (Torx Plus)
D,E,F C3-C5 3212 012-259 5680 043-14 (20IP)
G C3-C6 3212 012-310 5680 043-15 (25IP)
H,J,K L C4-C6 3212 012-360 5680 043-17 (30IP)
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

CoroCut® 1y 2 filos

Lamas para tronzado de dos filos
Sujecion por efecto elastico

Disefno 1 Lamas con refuerzo curvo Diseno 2 Lamas con refuerzo recto
N123 N123
5 n‘l1 b -h-—r— ar _T,
—-—r— r
_{ r !
hy h {
! J’ 150°
Nota. 150°
Cuando se utiliza la plaquita CoroCut® Disefio 3 Lamas sin refuerzo curvado
de 2 filos, ésta garantiza la profundidad N123
ar maxima.
h
-—ar——| b
h
P A |
Tipo neutro 150°
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
Tama
} fodel
amin.| a a | aloja
Aplicacion a min. pulga | max. max. | mient |Codigo de b b h h M M A A Plaquitas
principal Disefio| mm? das? | mm" pulga| 02 |pedido mm pulg.| mm in. mm pulg. | mm pulg. calibradoras
1 5 197 15 .591 D |[N123D15-21A23) 1 .039 | 25.9 1.020| 21.4 .842 | 110 4.331| N123D2-0150- CM
1 5 197 15 591 N123E15-21A29) 1.5 059 | 25,9 1.020| 214 .842 110 4.331| N123E2-0200- CM
2 15 .591 D |[N123D15-25A2 1 .039 | 31.9 1.256 25 984 | 150 5.906| N123D2-0150- CM
2 20 787 E |N123E20-25A2 1.5 .059 | 31.9 1.256 25 .984 150 5.906| N123E2-0200- CM
3 30 1.181 F |N123F30-21A2 2 .080 | 25.9 1.020| 21.4 .842 | 110 4.331| N123F2-0250- CM
3 55 2.165 N123F55-25A2 2 .080 | 31.9 1.256 25 .984 | 150 5.906| N123F2-0250- CM
t 3 30 1.181| G |N123G30-21A2 2.3 .090 | 259 1.020| 21.4 .842 | 110 4.331| N123G2-0300-CM
3 55 2.165 N123G55-25A2 2.3 .090 | 31.9 1.256 25 984 | 150 5.906| N123G2-0300-CM
3 55 2.165| H |N123H55-25A2 3.3 .130| 31.9 1.256 25 984 | 150 5.906| N123H2-0400- CM
3 55 2.165| J |N123J55-25A2 45 177 | 319 1.256| 25 984 | 150 5.906| N123J2-0500- CM
3 55 2.165| K |N123K55-25A2 55 .216| 31.9 1.256 25 984 | 150 5.906| N123K2-0600-CR

1) Para obtener la maxima estabilidad, ajuste a la posicién mas corta
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.
3) Para un valor min. y max. & con un didmetro de pieza correspondiente (Jn), consulte en los diagramas siguientes la limitacion de profundidad de corte.

Limitacion de la profundidad de corte para lamas CoroCut® con refuerzo curvado
Debido al refuerzo de la lama, la profundidad de corte max. depende del diametro de la pieza (pulgadas).

O, f
mm 00 |
pulgadas 1#,&7
iy MN128D15-21A2
6 N1Z3ETE-21AZ
00
FaT
150 ]
£
00 4
R
&0 ]
187
2 i - o3, Profundidad de corte max.
] 10 15 mm
ET e N pulgadas
Piezas de repuesto principales
Tamafo de asiento |Llave de plaquita?)
D-K 5680 058-01
1) Debe pedirse por separado.
B6 B115 G6 B2 B32 E J2
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CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut®

1y 2 filos

Lamas para tronzado de un solo filo
Sujecion por tornillo

Nota.

Cuando se utiliza la plaquita CoroCut®
de 2 filos, ésta garantiza la profundidad

ar maxima.

A derechas en la ilustracion

Lamas con refuerzo curvo
R/LF123

R/LF123M
R/LF123R

=~

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
g min.| a ar

Aplicacion a min. pulga | max. max. | Tamafo del b b h h M M h A Plaquitas
principal mm?) das’) | mm" pulga |alojamiento? |Cédigo de pedido mm pulg.| mm in. | mm pulg.| mm pulg. calibradoras Nm3)
5 197 | 25 .984 E R/LF123E25-25B1 8 315|319 1.256| 25 .984 | 150 5.906| N123E2-0200-CM | 3.3
5 197 | 25 .984 F R/LF123F25-25B1 8 .315|31.9 1.256| 25 .984 | 150 5.906| N123F2-0250- CM | 3.6
5 197 | 25 .984 G R/LF123G25-25B1 8 315|319 1.256| 25 .984 | 150 5.906| N123G2-0300-CM | 4.5
25 .906 32 1.260 H R/LF123H32-25B1 8 315 [ 31.9 1.256| 25 .984 | 150 5.906| N123H2-0400- CM | 4.9
100 3.937 M R/LF123M100-45B1 | 8.15 .231 | 50.8 2.000| 45 1.772| 250 9.842| N123M1-1100-GM | 4.5
120 4.724 R/LF123M120-93B1 | 8.15 .231 |[101.6 4.000| 93 3.680| 300 11.81| N123M1-1100-GM | 4.5
f 120 4.724 R R/LF123R120-93B1 |11.10 .457 |101.6 4.000| 93 3.680| 300 11.81| N123R1-1500-GR | 4.5

1) Para un valor min. y max. & con un didmetro de pieza correspondiente (D), consulte en los
diagramas siguientes la limitacion de profundidad de corte.
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.

3) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Limitacion de la profundidad de corte para lamas CoroCut® con refuerzo curvado
Debido al refuerzo de la cuchilla la profundidad de corte méax. depende del didmetro de la pieza de trabajo.

Lamas con fijacién por tornillo
Diametro de la pieza, pulgadas

Dn1 'y
mm

o |
pulgada '1LET
fat 1
5.54
200
.87
160
E.&T

RFL123GE25-25

RfL123E25-2581
RfL12AF26-2581

BT

. iFl."L‘I 23IH32-2581
\

[

15
B5T

5 1%

Piezas de repuesto principales

| T —a] Profundidad de corte max.
Mmoo\ @ mm
JET  .584 1.250
pulgadas

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de asiento |Tornillo Llave (Torx Plus)

E-H 3212 012 259 5680 043-14 (20IP)
M 5512 046-01 5680 043-15 (25IP)
R 3212 012-311 5680 043-15 (25IP)
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

Bloque herramienta para lamas para tronzar

I

-

Vi i\

4 N S

=== %
- F—f——————F——=—= o=
‘ r ~ ,,.---E | 1 h,
e
e o ’f . T‘
f
|'.1 h? L_ bG |-_f1
Versién métrica i by
Dimensiones, mm
Altura del filo en las lamas a max |Cédigo de pedido b1 be fi h Vel h hy h b1 ho

21 35 151.2-2020-21M 18.0 200 134 20 20 455 10.0 80 5 70
21 35 151.2-2520-21 18.0 20.0 134 25 25 455 10.0 80 5 70
25 60 151.2-2020-25 180 20.0 134 20 25 525 10.0 120 5 110
25 60 151.2-2520-25 18.0 200 134 25 25 52.5 10.0 120 5 110
25 60 151.2-3232-25 18.0 32.0 134 32 32 54.5 5.0 120 5 110
45 100 151.2-3232-45 20.4 31.6 13.4 32 32 82.5 29.7 160 5 150
45 100 151.2-4040-45 204 396 134 40 40 825 217 160 5 150
93 151.2-5050-93 29.1 49.0 19.7 50 50.5 1523 68.4 178 - -

Version en pulgadas

Dimensiones, pulgadas
Altura del filo en las lamas a max |Codigo de pedido b1 be f h M 1) ek A b1 ho

21 1.38 151.2-12-21M 730 730 5299 750 .750 1.790 .430 3.150 197 2.756
25 2.36 151.2-16-25M 730 980 .5299 1.000 1.000 1.790 .430 4.720 197 4.331
25 2.36 151.2-20-25M 730 1230 .5299 1.250 1.250 2.150 .210 4.720 .197 4.331
25 2.36 151.2-24-25M 730 1.480 .5299 1.500 1.500 2.400 .200 4.720 197 4.331
45 3.93 151.2-20-45 .800 1.230 .5299 1.250 1.250 3.250 1.181 6.299 .197 5.906
45 3.93 151.2-24-45 .800 1.480 .5299 1.500 1.500 3.250 1.929 6.299 .197 5.906
93 151.2-32-93 1.146 1.929 .7717 1969 .2.000 5.996 2.693 7.008 - -

Piezas de repuesto principales

Bloque herramienta

mm Pulgadas Amarre Tornillo de sujecion Llave (mm)

151.2-2020-21M 151.2-12-21M 5412 120-01 3212 010-410 3021 010-060 (6.0)

151.2-2520-21 5412 120-01 3212 010-410 3021 010-060 (6.0)

151.2-2020-25 151.2-16-25M 5412 120-02 3212 010-411 3021 010-060 (6.0)

151.2-2520-25 151.2-20-25M 5412 120-02 3212 010-411 3021 010-060 (6.0)

151.2-3232-25 151.2-24-25M 5412 120-02 3212 010-411 3021 010-060 (6.0)

151.2-3232-45 151.2-20-45 5412 120-03 3212 010-412 3021 010-060 (6.0)

151.2-4040-45 151.2-24-45 5412 120-03 3212 010-412 3021 010-060 (6.0)

151.2-5050-93 151.2-32-93 5412 120-04 3212 010-464 3021 010-080 (8.0)

Adaptador de refrigerante para los bloques herramienta y adaptadores

=Lyt Dimensiones, mm, pulgadas Montaje
= D[ bz
T Altura del filo en |Cédigo de
4 | 1_@_{ las lamas pedido bn M M ks hs b Dh
|/-C3\ v hae D \ D, 21,2545 5691 050-011 17 10 28 26 16.2 17.2 GW"
i N hal 1] i” 3t 669 .394 1.10 1.02 .638 .677 G}"
! ¥
= fo5™
q—}za—c-
GE/:
=~y
Ejemplo de pedido: 2 piezas 5691 050-011
Piezas de repuesto principales
1 2 3
Boquilla Tornillo de montaje Tapon Llave (mm) para tapén Llave (mm) para tornillo de montaje
5691 029-02 3212 010-358 5519 055-01 3021 010-060 (6.0) 3021 010-050 (5.0)
B122 B2 E J2
B 32



CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

Adaptador para lamas de tronzar CoroCut® y T-Max Q-Cut®
Coromant Capto®
Montaje radial

T - -
o h |
i 'S _l__@_
— bzz_‘l - I
byy - /.
-~ Iy Dibujo tipo neutro
Dimensiones, mm, pulgadas
Para tamafio de @
lama Tamaro acoplamiento |Codigo de pedido Dsm boy boo Dy /1 /o b1 b2 b3
21 C5 C5-APBA-40058-21 50 80 40 100 30 252 58 53 20 1.32
1.968 3.150 1.575 3937 1.181 .992 2284 2087 .787
25 C6 C6-APBA-60060-25 63 120 60 141 37 32 60 &5 22 2.34
2480 4.724 2362 5551 1.457 1260 2362 2.165 .866
c8 C8-APBA-60068-25 80 120 60 145 40.5 40 68 63 30 3.47
3.150 4.724 2362 5709 1.594 1.576 2677 2480 1.181
45 C6 C6-APBA-80068-45 63 160 80 198 72 42 68 60.5 232 542
2480 6299 3150 7.795 2835 1.654 2677 2382 .913
C8 C8-APBA-80068-45 80 160 80 198 72 42 68 605 31.2
3150 6299 3.150 7.795 2835 1.654 2677 2382 1228
Adaptador para lamas de tronzar CoroCut® y T-Max Q-Cut®
Coromant Capto®
Montaje axial
loa =
Dsm
_L A derechas en la ilustracion
Dimensiones, mm, pulgadas
Para tamafio de @
lama Tamafio acoplamiento |Cédigo de pedido Dsm b1 b2 Dy f o oo b1 b3
21 C5 C5-APBR/L-31095-21 50 25.5 31 87 26 30 26 95 20 1.64
71.968 1.004 1220 3425 1.024 1.181 1.024 3740 .787
25 C6 C6-APBR/L-37147-25 63 32 37 106 32 38 32 147 22 3.34
2480 1.260 1457 4.173 1.260 1496 1.260 5787 .866
25 Cc8 C8-APBR/L-46155-25 80 40 455 122 40.5 405 405 155 30 5.18
3.150 1.575 1.791 4.803 1.594 1.594 1594 6.102 1.181
R = A Derecha, L = A Izquierda
jAdvertencia!
Los adaptadores han sido disefiados para maquinas equipadas con cambio automatico de herramientas.
Asegurese de que no haya interferencia en el ciclo de cambio de la herramienta y en el almacén.
Adaptador para refrigerente se pide por separado. Ver pagina B32
Piezas de repuesto principales
Adaptadores Tornillo Amarre Tapon Llave (mm)
C5-APBA-40058-21 3212 010-410 5412 120-01 5519 055-01 3021 010-060 (6.0)
C6-APBA-60060-25 3212 010-411 5412 120-02 5519 055-01 3021 010-060 (6.0)
C8-APBA-60068-25 3212 010-411 5412 120-02 5519 055-01 3021 010-060 (6.0)
C6-APBA-80068-45 3212 010-412 5412 120-03 5519 055-01 3021 010-060 (6.0)
C8-APBA-80068-45 3212 010-412 5412 120-03 5519 055-01 3021 010-060 (6.0)
C5-APBR/L-31095-21 3212 010-410 5412 120-01 5519 055-01 3021 010-060 (6.0)
C6-APBR/L-37147-25 3212 010-411 5412 120-02 5519 055-01 3021 010-060 (6.0)
C8-APBR/L-46155-25 3212 010-411 5412 120-02 5519 055-01 3021 010-060 (6.0)
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

Adaptador para lamas de tronzar CoroCut® y T-Max Q-Cut®

DSm

Dimensiones, mm, pulgadas

Para tamario de Tamano
lama acoplamiento Codigo de pedido g max bio Dsm, fi Mo hio h ho
21 C4 C4-151.2-25040-21 4445 24.89 40 69.34 24.89 29.97 40.13 45.21
1.760 .980 1.675 2.730 .980 1.180 1.580 1.780
21 C5 C5-151.2-33040-21 44.45 33.02 50 77.47 32 35.05 40.13 45.21
1.760 1.300 1.968 3.050 1260 1.380 1580 1.780
25 C5-151.2-33040-25 76.2 33.02 50 109.22 32 35.05 40.13 4521

3.000 1.300 1.968 4.300 1260 1.380 1.580 1.780

B 34




CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango

Sujecion por tornillo

R/L123
hy™ 1™ n
I o
3 b
Nota. ) ¥
Cuando se utiliza la plaquita CoroCut® I
de 2 filos, ésta garantiza la profundidad
ar maxima.
h+ b+ A derechas en la ilustracion
Version métrica
Tamaf Dimensiones, mm
o del
a |alojam
Aplicacion principal max! |iento? |Codigo de pedido b f h I A A Plaquitas calibradoras | Nm3
8 D |R/LF123D08-1212B 12 13 12 12 125 255 N123D2-0150- CM 2.5
— 8 R/LF123D08-1616B 16 17 16 16 100 255 N123D2-0150- CM 2.5
i - 8 R/LF123D08-2020B 20 21 20 20 125 255 N123D2-0150- CM 2.5
8 R/LF123D08-2525B 25 26 25 25 150 255 N123D2-0150- CM 2.5
-| 15 R/LF123D15-1616B 16 17 16 16 100 33.5 N123D2-0150- CM 3.5
15 R/LF123D15-2020B 20 21 20 20 125 335 N123D2-0150- CM 3.5
e & 15 R/LF123D15-2525B 25 26 25 25 150 33.5 N123D2-0150- CM 3.5
8 E |R/LF123E08-1212B 12 13 12 12 125 255 N123E2-0200- CM 2.5
8 R/LF123E08-1616B 16 17 16 16 125 255 N123E2-0200- CM 2.5
8 R/LF123E08-2020B 20 21 20 20 125 255 N123E2-0200- CM 2.5
8 R/LF123E08-2525B 25 26 25 25 150 255 N123E2-0200- CM 2.5
12 R/LF123E12-1212B 12 13 12 12 125 30.5 N123E2-0200- CM 3.5
15 R/LF123E15-1616B 16 17 16 16 125 335 N123E2-0200- CM 4.0
15 R/LF123E15-2020B 20 21 20 20 125 335 N123E2-0200- CM 4.0
15 R/LF123E15-2525B 25 26 25 25 150 33.5 N123E2-0200- CM 4.0
10 F |R/LF123F10-1212B 12 13 12 12 125 29 N123F2-0250- CM 3.0
10 R/LF123F10-1616B 16 17 16 16 125 29 N123F2-0250- CM 3.0
10 R/LF123F10-2020B 20 21 20 20 125 29 N123F2-0250- CM 3.0
10 R/LF123F10-2525B 25 26 25 25 150 29 N123F2-0250- CM 3.0
20 R/LF123F20-1616B 16 17 16 16 125 40 N123F2-0250- CM 4.0
20 R/LF123F20-2020B 20 21 20 20 125 40 N123F2-0250- CM 4.0
20 R/LF123F20-2525B 25 26 25 25 150 40 N123F2-0250- CM 4.0
20 R/LF123F20-3225B 25 26 32 32 170 40 N123F2-0250- CM 4.0
10 G |R/LF123G10-1616B 16 17 16 16 125 30 N123G2-0300-CM 3.5
10 R/LF123G10-2020B 20 21 20 20 125 30 N123G2-0300-CM 3.5
10 R/LF123G10-2525B 25 26 25 25 150 30 N123G2-0300-CM 3.5
10 R/LF123G10-3225B 25 26 32 32 170 30 N123G2-0300-CM 3.5
12 R/LF123G12-1212B 12 13 12 12 125 32 N123G2-0300-CM 3.5
20 R/LF123G20-1616B 16 17 16 16 125 41 N123G2-0300-CM 5.0
20 R/LF123G20-2020B 20 21 20 20 125 41 N123G2-0300-CM 5.0
20 R/LF123G20-2525B 25 26 25) 25 150 41 N123G2-0300-CM 510
20 R/LF123G20-3225B 25 26 32 32 170 41 N123G2-0300-CM 5.0
20 R/LF123G20-3232B 32 33 32 32 170 41 N123G2-0300-CM 5.0

1) & max. para portaherramientas. Para obtener la maxima estabilidad, elija un portaplaquitas con el valor 4 més pequefio posible.
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

&86 ®B28 %
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CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango

Sujecion por tornillo
R/L123 Neutro
h«]" f-‘ il
i N i
Nota. 1 ’E\ _é‘l_r
Cuando se utiliza la plaquita CoroCut® de 2 I3 '
filos, ésta garantiza la profundidad ar maxima. I i —
... continuacion
A derechas en la
h~ b~ b= ilustracion
Version métrica
Dimensiones, mm
Tamafio
a del
Aplicacion principal méax? |alojamient |Cédigo de pedido b fi h h h A Plaquitas calibradoras | Nm?3
13 H R/LF123H13-1616B 16 17 16 16 125 34 N123H2-0400- CM 4.5
—1 13 R/LF123H13-2020BM 20 21 20 20 125 34 N123H2-0400- CM 4.5
(I - 13 R/LF123H13-2525BM 25 26 25 25 150 34 N123H2-0400- CM 4.5
13 R/LF123H13-3225BM 25 26 32 32 170 34 N123H2-0400- CM 4.5
-| 13 R/LF123H13-3232BM 32 83 32 32 170 34 N123H2-0400- CM 4.5
25 R/LF123H25-1616B 16 17 16 16 125 47 N123H2-0400- CM 7.0
(=] s‘d 25 R/LF123H25-2020BM 20 21 20 20 125 47 N123H2-0400- CM 7.0
25 R/LF123H25-2525BM 25 26 25 25 150 47 N123H2-0400- CM 7.0
25 R/LF123H25-3225BM 25 26 32 32 170 47 N123H2-0400- CM 7.0
25 R/LF123H25-3232BM 32 33 32 32 170 47 N123H2-0400- CM 7.0
13 J R/LF123J13-2020BM 20 21 20 20 125 34 N123J2-0500- CM 5.0
13 R/LF123J13-2525BM 25 26 25 25 150 34 N123J2-0500- CM 5.0
13 R/LF123J13-3225BM 25 26 32 32 170 34 N123J2-0500- CM 5.0
13 R/LF123J13-3232BM 32 33 32 32 170 34 N123J2-0500- CM 5.0
32 R/LF123J32-2525BM 25 26 25 25 150 57 N123J2-0500- CM 7.5
32 R/LF123J32-3225BM 25 26 32 32 170 57 N123J2-0500- CM 7.5
32 R/LF123J32-3232BM 32 33 32 32 170 57 N123J2-0500- CM 7.5
16 K R/LF123K16-2525BM 25 26 25 25 150 39 N123K2-0600-CR 55
16 R/LF123K16-3225BM 25 26 32 32 170 39 N123K2-0600-CR 515
16 R/LF123K16-3232BM 32 33 32 32 170 39 N123K2-0600-CR 55
32 R/LF123K32-2525BM 25 26 25 25 150 58 N123K2-0600-CR 7.5
32 R/LF123K32-3225BM 25 26 32 32 170 58 N123K2-0600-CR 7.5
32 R/LF123K32-3232BM 32 83 32 32 170 58 N123K2-0600-CR 7.5
16 L R/LF123L16-2525BM 25 26 25 25 150 41 N123L2-0800- GM 6.5
25 R/LF123L25-2525BM 25 26 25 25 150 52 N123L2-0800- GM 7.0
25 R/LF123L25-3225BM 25 26 32 32 170 52 N123L2-0800- GM 7.0
32 R/LF123L32-3225BM 25 26 32 32 170 60 N123L2-0800- GM 7.5
32 R/LF123L32-3232BM 32 33 32 32 170 60 N123L2-0800- GM 7.5
32 M R/LF123M32-3232B 32 34 82 82 250 63.9 N123M1-1100-GM 9.0
] 32 NF123M32-4040B 40 25.7 40 40 250 63.9 N123M1-1100-GM 9.0
i 32 R/LF123M32-4040B 40 42.2 40 40 250 63.9 N123M1-1100-GM 9.0
= 50 R/LF123M50-4040B 40 42 40 40 250 63.9 N123M1-1100-GM 4.5
t

1) & max. para portaherramientas. Para obtener la maxima estabilidad, elija un portaplaquitas con

0

Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.

3) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda
N = Neutro

Tamafo del alojamiento del vastago a

Tamafo de asiento meétrica pulgadas mm & pulgadas |Tornillo Llave (Torx Plus)

D,E,FG 1212 08 3212 012-257 5680 043-14 (20IP)
D,E,F 1616-3225 10-20 3212 012-259 5680 043-14 (20IP)
G 1616 - 3212 012-309 5680 043-15 (25IP)
G 2020-3232 12-20 3212 012-310 5680 043-15 (25IP)
H 1616 - 3212 012-309 5680 043-15 (25IP)
H,J,K L 2020-3232 12-24 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)
M 3232-4040 20-24 32 1.260 5512 044-01 5680 048-07 (30IP)
M 4040 24 50 2.000 5512 046-01 5680 043-15 (25IP)
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango
Sujecion por tornillo

R/L123
hy™ 1™ n
I o
A -
Nota. ) ¥
Cuando se utiliza la plaquita CoroCut® I
de 2 filos, ésta garantiza la profundidad
ar maxima.
h+ b+ A derechas en la ilustracion
Version en pulgadas
Tamar Dimensiones, pulgadas
o del
& |alojam
Aplicacion principal max! |iento? |Codigo de pedido b A h m h A Plaquitas calibradoras ft-lbsd
315 D |R/LF123D032-08B 500 .512 .500 .500 4.500 1.000 N123D2-0150- CM 1.8
— .320 RF123D032-10B 625 670 .625 .625 4.500 1.000 N123D2-0150- CM 1.8
i - .320 R/LF123D032-12B .750 .825 750 .750 4.500 1.000 N123D2-0150- CM 1.8
.320 R/LF123D032-16B 1.000 1.028 1.000 1.000 5.000 1.000 N123D2-0150- CM 1.8
-| .590 R/LF123D059-12B .750 .827 750 .750 4.500 1.320 N123D2-0150- CM 2.6
.590 R/LF123D059-16B 1.000 1.028 1.000 1.000 6.000 1.320 N123D2-0150- CM 2.6
e & .590 RF123D059-10B 625 670 .625 .625 4.500 1.320 N123D2-0150- CM 2.6
.320 E |R/LF123E032-08B 500 512 500 .500 4.500 1.004 N123E2-0200- CM 1.8
.320 R/LF123E032-10B 625 669 .625 .625 4.500 1.004 N123E2-0200- CM 1.8
.320 R/LF123E032-12B .750 .827 750 .750 4.500 1.004 N123E2-0200- CM 1.8
.320 R/LF123E032-16B 1.000 1.024 1.000 1.000 5.000 1.004 N123E2-0200- CM 1.8
.590 R/LF123E059-08B 500 512 .500 .500 4.500 1.319 N123E2-0200- CM 3.0
.590 R/LF123E059-10B 625 669 625 .625 4.500 1.319 N123E2-0200- CM 3.0
.590 R/LF123E059-12B .750 .827 .750 .750 5.000 1.319 N123E2-0200- CM 3.0
.590 R/LF123E059-16B 1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.319 N123E2-0200- CM 3.0
400 F |R/LF123F040-10B 625 669 .625 .625 4.500 1.142 N123F2-0250- CM 2.2
.790 R/LF123F079-10B 625 669 .625 .625 4.500 1.575 N123F2-0250- CM 3.0
400 R/LF123F040-12B .750 .827 .750 .750 4.500 1.142 N123F2-0250- CM 2.2
400 R/LF123F040-16B 1.000 1.024 1.000 1.000 5.000 1.142 N123F2-0250- CM 2.2
400 R/LF123F040-20B 1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 1.142 N123F2-0250- CM 2.2
.790 R/LF123F079-12B .750 .827 .750 .750 5.000 1.575 N123F2-0250- CM 3.0
.790 R/LF123F079-16B 1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.575 N123F2-0250- CM 3.0
.790 R/LF123F079-20B 1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 1.575 N123F2-0250- CM 3.0
400 G |R/LF123G040-12B .750 .827 .750 .750 4.500 1.181 N123G2-0300-CM 2.6
400 R/LF123G040-16B 1.000 1.024 1.000 1.000 5.000 1.181 N123G2-0300-CM 2.6
1400 R/LF123G040-20B 1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 1.181 N123G2-0300-CM 2.6
.790 R/LF123G079-12B .750 .827 .750 .750 5.000 1.614 N123G2-0300-CM 3.7
.790 R/LF123G079-20B 1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 1.614 N123G2-0300-CM 3.7
.790 R/LF123G079-16B 1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.614 N123G2-0300-CM 3.7
510 H |R/LF123H051-12BM .750 .827 .750 .750 4.500 1.338 N123H2-0400- CM 3.3
510 R/LF123H051-16BM 1.000 1.024 1.000 1.000 5.000 1.338 N123H2-0400- CM 3.7
510 R/LF123H051-20BM 1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 1.338 N123H2-0400- CM 3.7
.980 R/LF123H098-12BM .750 .827 .750 .750 5.000 1.850 N123H2-0400- CM 41
.980 R/LF123H098-16BM 1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.850 N123H2-0400- CM 52
.980 R/LF123H098-20BM 1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 1.850 N123H2-0400- CM 5.2

1) g max. para mango. Un mango con disefo reforzado ofrece la max. estabilidad.
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamométrica, ver pagina B110.
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango
Sujecion por tornillo

R/L123 Neutro
h«]" f-‘ il
o
Nota. f E &
Cuando se utiliza la plaquita CoroCut® de 2 I3
filos, ésta garantiza la profundidad ar maxima. I i —
... continuacién
A derechas en la
h~ ~b~ b ilustracion
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
a Tamario del
Aplicacion principal max") |alojamiento? |Cédigo de pedido b A h I A A Plaquitas calibradoras ft-lbs?d
510 J R/LF123J051-16BM 1.000 1.024 1.000 1.000 5.000 1.338 N123J2-0500- CM 3.7
— .510 R/LF123J051-20BM 1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 1.338 N123J2-0500- CM 3.7
i o 1.260 R/LF123J126-16BM 1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 2.244 N123J2-0500- CM 5.5
1.260 R/LF123J126-20BM 1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 2.244 N123J2-0500- CM 5.5
-| 1.260 R/LF123J126-24BM 1.500 1.614 1.500 1.500 8.000 2.244 N123J2-0500- CM 5.5
.630 K R/LF123K063-16BM 1.000 1.024 1.000 1.000 5.000 1.535 N123K2-0600-CR 4.1
(= S|d .630 R/LF123K063-20BM 1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 1.535 N123K2-0600-CR 4.1
1.260 R/LF123K126-16BM 1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 2.283 N123K2-0600-CR 5.5
1.260 R/LF123K126-20BM 1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 2.283 N123K2-0600-CR 5.5
1.260 R/LF123K126-24BM 1.500 1.614 1.500 1.500 8.000 2.283 N123K2-0600-CR 5.5
.630 L R/LF123L063-16BM 1.000 1.028 1.000 1.000 6.000 1.600 N123L2-0800- GM 4.8
1.000 R/LF123L100-16BM 1.000 1.028 1.000 1.000 6.000 2.000 N123L2-0800- GM 5.2
1.000 R/LF123L100-20BM 1.250 1.300 1.250 1.250 6.000 2.000 N123L2-0800- GM 582
1.380 R/LF123L138-20BM 1.250 1.300 1.250 1.250 7.000 2.400 N123L2-0800- GM 5.5
1.380 R/LF123L138-24BM 1.500 1.614 1.500 1.500 8.000 2.400 N123L2-0800- GM 515}
1.260 M R/LF123M125-20B 1.250 1.339 1.250 10.00 2.516 N123M1-1100-GM 6.6
] 1.260 NF123M125-24B 1.500 .972 1.500 1.500 10.00 2.516 N123M1-1100-GM 6.6
— 1.260 R/LF123M125-24B 1.500 1.583 1.500 1.500 10.00 2.516 N123M1-1100-GM 6.6
= 2.000 R/LF123M200-24B 1.500 1.575 1.500 1.500 10.00 2.516 N123M1-1100-GM 3.3
t

1) & max. para mango. Un mango con disefio reforzado ofrece la méax. estabilidad.
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamomeétrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafo de asiento

& pulgadas

Tornillo

Llave (Torx Plus)

D,E,FG
D,E, F

ZIZTITOO
&~
X
—

Tamafo del alojamiento del vastago a
métrica pulgadas mm
1212 08

1616-3225 10-20

1616 -

2020-3232 12-20

1616 -

2020-3232 12-24

3232-4040 20-24 32
4040 24 50

3212 012-257
3212 012-259
3212 012-309
3212 012-310
3212 012-309

5512 044-01
1.260 5512 044-01
2.000 5512 046-01

5680 043-14 (20IP)
5680 043-14 (201P)
5680 043-15 (25IP)
5680 043-15 (25IP)
5680 043-15 (25IP)
5680 043-17 (30IP)
5680 048-07 (30IP)
5680 043-15 (25IP)
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CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango

Diseno con tornillo

R/LF123
-h1- ’4)‘1--_*- -—-I f.‘ -
[
/ | } ar ! §r
| i f ¥ ia :
I4 I
llustracion a derecha Tipo neutro
Dimensiones métricas
Dimensiones, mm
a Tamafio del
Aplicacion principal max! | alojamiento? |Coédigo de pedido b £ h M A A Plaquitas calibradoras Nm3)
32 R R/LF123R32-3232B 32 34.5 32 32 250 71.3 N123R1-1500-GR 10.0
_i 32 NF123R32-4040B 40 275 40 40 250 71.3 N123R1-1500-GR 10.0
e o 32 R/LF123R32-4040B 40 42,5 40 40 250 71.3 N123R1-1500-GR 10.0
= 50 R/LF123R50-4040B 40 42.5 40 40 250 71.3 N123R1-1500-GR 4.5
Dimensiones en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
a Tamafio del
Aplicacion principal max1) | alojamiento? |Cédigo de pedido b f h m A A Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1.260 R R/LF123R125-20B 1.250 1.346 1.250 1.250 10.000 2.807 N123R1-1500-GR 7.4
_]r 1.260 NF123R125-24B 1.500 1.043 1.500 1.500 10.000 2.807 N123R1-1500-GR 7.4
e o 1.260 R/LF123R125-24B 1.500 1.602 1.500 1.500 10.000 2.807 N123R1-1500-GR 7.4
= 2.000 R/LF123R200-24B 1.500 1.598 1.500 1.500 10.000 2.807 N123R1-1500-GR 3.3

Piezas de repuesto principales

) & max. para portaherramientas. Para obtener la maxima estabilidad, elija un portaplaquitas con el valor & més pequefio posible.
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.

) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

4) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamométrica, ver pagina B110.

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafio de asiento
a max

Piezas normalizadas

Torneado general

Tronzado y ranurado

(@)

Roscado

()

Sistemas portaherramientas

I

mm pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus)
32 1.260 5512 044-01 5680 048-07 (30IP)
50 2.000 3212 012-311 5680 043-15 (25IP)

Mecanizado Multi-tareas
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Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado

Sistemas portaherramientas O
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango de decoletaje para mecanizado de piezas pequenas
Sujecion por tornillo

R/LF123 -S
Dn, TN
I3 §r
Nota.
Cuando se utiliza la plaquita CoroCut® de 2 filos, ésta
garantiza la profundidad ar maxima.
Soportes con mango para el sistema de sujecion QS,
ver pagina A229
A derechas en la ilustracién
Dimensiones métricas
Tamafi Dimensiones, mm
o del
Aplicacion D a |alojam
principal max. max" |iento? |Cédigo de pedido b A h M A A Plaquitas calibradoras | Nm3)
20 10 D |R/LF123D10-1010B-S 10 10 10 10 125 216 N123D2-0150- CM 25
22 11 R/LF123D11-1212B-S 12 12 12 12 125 226 N123D2-0150- CM 2.5
16 8 R/LF123D08-1616B-S 16 16 16 16 125 19.6 N123D2-0150- CM 285
34 17 R/LF123D17-1616B-S 16 16 16 16 125 28.6 N123D2-0150- CM 25
20 10 E |R/LF123E10-1010B-S 10 10 10 10 125 21.6 N123E2-0200- CM 2.5
22 11 R/LF123E11-1212B-S 12 12 12 12 125 22.6 N123E2-0200- CM 25
t 22 11 R/LF123E11-1616B-S 16 16 16 16 125 22.6 N123E2-0200- CM 2.5
34 17 R/LF123E17-1616B-S 16 16 16 16 125 28.6 N123E2-0200- CM 2.5
20 10 F |R/LF123F10-1010B-S 10 10 10 10 125 216 N123F2-0250- CM 25
30 15 R/LF123F15-1212B-S 12 12 12 12 125 20 N123F2-0250- CM 2.5
34 17 R/LF123F17-1616B-S 16 16 16 16 125 28.6 N123F2-0250- CM 2:5
34 17 G |R/LF123G17-1616B-S 16 16 16 16 125 28.6 N123G2-0300-CM 2.5
Dimensiones en pulgadas
Taman Dimensiones, pulgadas
o del
Aplicacion D a alojam
principal max. max) |iento? |Cédigo de pedido b A h I A A Plaquitas calibradoras | p-lbs4
.780 .390 D |R/LF123D039-06B-S 375 375 375 375 5.000 .847 N123D2-0150- CM 1.8
.860 430 R/LF123D043-08B-S .500 .500 .500 .500 5.000 .887 N123D2-0150- CM 1.8
.640  .320 R/LF123D032-10B-S .625 625 625 .625 5.000 .777 N123D2-0150- CM 1.8
1.340 .670 R/LF123D067-10B-S 625 625 625 .625 5.000 1.127 N123D2-0150- CM 1.8
780  .390 E |R/LF123E039-06B-S 375 375 375 375 5.000 .847 N123E2-0200- CM 1.8
.860 1430 R/LF123E043-08B-S 500 .500 .500 .500 5.000 .887 N123E2-0200- CM 1.8
t .860 1430 R/LF123E043-10B-S 625 625 625 .625 5.000 .887 N123E2-0200- CM 1.8
1.340 .670 R/LF123E067-10B-S 625 625 .625 .625 5.000 1.127 N123E2-0200- CM 1.8
.780 .390 F |R/LF123F039-06B-S 375 375 375 375 5.000 .847 N123F2-0250- CM 1.8
1.180 .590 R/LF123F059-08B-S .500 .500 .500 .500 5.000 1.047 N123F2-0250- CM 1.8
1.340 .670 R/LF123F067-10B-S 625 625 625 .625 5.000 1.127 N123F2-0250- CM 1.8
1.340 .670 G |R/LF123G067-10B-S 625 625 625 .625 5.000 1.127 N123G2-0300-CM 1.8

1

)
2)

a max. para portaherramientas

Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.

3) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
)

4) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamomeétrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafio del
Tamafo de asiento Métrica Pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus)
D,EF 1010 06 5513 021-07 5680 043-13 (15IP)
D,E,F 1212 08 5513 021-07 5680 043-13 (15IP)
D,E,FG 1616 10 5513 021-04 5680 043-13 (15IP)
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CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango reforzado para tronzado, con reducida compensacion fy.
Sujecion por tornillo

Nota.

Cuando se utiliza la plaquita CoroCut® de 2 filos, ésta

garantiza la profundidad ar maxima.

Dimensiones métricas

R/LF123 Reinforced

£+
4
AN
NN
c et
l‘l
‘b‘b

A derechas en la ilustraciéon

Dimensiones, mm

Taman
o del
Aplicacion D a |alojam
principal max. max" |iento? |Cédigo de pedido b A h I h A Plaquitas calibradoras | Nm3)
42.2 17 E |R/LF123E17-2020D 20 205 20 20 125 355 N123E2-0200- CM 4.0
42.2 17 F  |R/LF123F17-2020D 20 205 20 20 125 37 N123F2-0250- CM 4.0
42.2 17 R/LF123F17-2525D 25 255 25 25 150 37 N123F2-0250- CM 4.0
44 22 G |R/LF123G22-2020D 20 206 20 20 125 43 N123G2-0300-CM 5.0
44 22 R/LF123G22-2525D 25 256 25 25 150 43 N123G2-0300-CM 5.0
1 52.5 22 H |R/LF123H22-2020D 20 206 20 20 125 44 N123H2-0400- CM 6.0
52.5 22 R/LF123H22-2525D 25 256 25 25 150 44 N123H2-0400- CM 6.0
Dimensiones en pulgadas
Tamafi Dimensiones, pulgadas
o del
Aplicacion D a |alojam
principal max. max" |iento? |Cédigo de pedido b A h M h A Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1.662 .670 E |R/LF123E067-12D .750 770 .750 .750 5.000 1.398 N123E2-0200- CM 3.0
1.662 .670 F |R/LF123F067-12D 750 .770 .750 .750 5.000 1.458 N123F2-0250- CM 3.0
1.662 .670 R/LF123F067-16D 1.000 1.020 1.000 1.000 5.000 1.458 N123F2-0250- CM 3.0
1.740 .870 G |R/LF123G087-12D .750 774 750 .750 5.000 1.697 N123G2-0300-CM 3.7
1.740 .870 R/LF123G087-16D 1.000 1.024 1.000 1.000 5.000 1.697 N123G2-0300-CM 3.7
1 2.067 .870 H |R/LF123H087-12D 750 .774 .750 .750 5.000 1.736| N123H2-0400- CM 4.4
2.067 .870 R/LF123H087-16D 1.000 1.024 1.000 1.000 5.000 1.736| N123H2-0400- CM 4.4

1

)
2)

& max. para portaherramientas
Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

)
4) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamanio del alojamiento del vastago
Tamaro de asiento Métrica Pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus)
E F 2020-2525 12-16 3212 012-257 5680 043-14 (20IP)
G 2020-2525 12-16 3212 012-310 5680 043-15 (25IP)
H 2020 12 5512 044-01 5680 043-15 (25IP)
H 2525 16 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)
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Torneado general

Tronzado y ranurado
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango para perfilado

Sujecion por tornillo

Tipo vastago, 0°

Tipo mango, 7°

Tipo mango, 45°

Tipo mango, 70°

NF123 RX128...-007 RX128...-045 RX128...-070
7 457" 700
= hy = fif~ *hs ﬁ*_i ~h \<I‘f1*‘ <]‘—f<—- =h,
D 7T T b Th 2y
L r r 3

Nota: Cuando utilice la I3 1 I3 1 is i e

plaquita CoroCut® de dos | l -] | l | I

filos, el a,de la plaquita ) 1 1 1

da una profundidad de

corte maxima.

- 1y -] Fe- == =h [ = =h -y o= te-b | "'"h’l
Tipo neutro A derechas en la ilustracion
Version métrica
Tamafio Dimensiones, mm
Tipo del

a de | alojamie

Aplicacion principal | max!) |mango| nto? |Cédigo de pedido b f h hy A A Plaquitas calibradoras | Nm3)
25 0° J NF123J25-2525BM 25 15 25 25 150 52.2 N123J2-0600- RM 6.0

| | 25 0° NF123J25-3225BM 25 15 32 32 170 52.2 N123J2-0600- RM 6.0
ﬁ
o g

25 7° L R/LX123L25-2525B-007 25 32 25 25 190 63.7 N123L2-0800- RM 6.5
25 7° R/LX123L25-3232B-007 32 40 32 32 190 63.7 N123L2-0800- RM 6.5
4 45° G R/LX123G04-2020B-045 20 24 20 20 150 411 N123G2-0400- RM 4.5
4 45° R/LX123G04-2525B-045 25 29 25 25 150 411 N123G2-0400- RM 4.5
5 45° J R/LX123J05-2020B-045 20 25 20 20 150 44.9 N123J2-0600- RM 5.0
5 45° R/LX123J05-2525B-045 25 30 25 25 170 449 N123J2-0600- RM 5.0
5) 45° R/LX123J05-3225B-045 25 30 32 32 170 449 N123J2-0600- RM | 5.0
16 70° J R/LX123J16-2525B-070 25 a41.7 25) 25 190 40 N123J2-0600- RM 5.0
16 70° R/LX123J16-3232B-070 32 48.7 32 32 190 40 N123J2-0600- RM 5.0

1) g max. para portaherramientas
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.

3) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafo de asiento

Tamafo del alojamiento del vastago

Tornillo

Llave (Torx Plus)

G 2020-2525 3212 012-309 5680 043-15 (25IP)
J (NF) 2525-3225 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)
J L 2020-3232 3212 012-360 5680 043-17 (30IP)
B6 B111 G6 B2 J3 E J2
B 42



CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango para perfilado

Sujecion por tornillo

Tipo mango, 7°

Tipo mango, 45°

Tipo mango, 70°

RX123...-007 RX123...-045 RX128...-070
70
-h1 fi= -h.‘ “h-‘
; Tl
ar
» , I3 T
Nota: Cuando utilice la plaquita l
CoroCut® de dos filos, el a;de la Iy
plaquita da una profundidad de corte
maxima.
A derechas en la ilustracion
Version en pulgadas
Tamafio Dimensiones, pulgadas
Tipo del
de | alojami Plaquitas
Aplicacion principal | & max) |mango| ento? |Cédigo de pedido b A h I A A calibradoras ft-lbsd)
.945 7° L R/LX123L095-16B-007 1.000 1.252 1.000 1.000 7.480 2.500 | N123L2-0800- RM 3.5
157 | 45° G |R/LX123G016-12B-045 750  .921 750 .750 5906 1.701 | N123G2-0400- RM | 3.3
157 45° R/LX123G016-16B-045 1.000 1.173 1.000 1.000 5.906 1.701 | N123G2-0400- RM 3.3
197 | 45° J |R/LX123J020-12B-045 750 961 750 750 5.906 1.902 | N123J2-0600-RM | 3.7
197 45° R/LX123J020-16B-045 1.000 1.213 1.000 1.000 6.693 1.902 | N123J2-0600- RM 3.7
197 45° R/LX123J020-20B-045 1.250 1.461 1250 1.250 6.693 1.902 | N123J2-0600- RM 3.7
.630 70° J R/LX123J062-16B-070 1.000 1.669 1.000 1.000 7.480 1.575 | N123J2-0600- RM 3.7
.630 70° R/LX123J062-20B-070 1250 1.917 1250 1.250 7.480 1.575 | N123J2-0600- RM 3.7

1) & max. para portaherramientas
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamario de asiento

Tamano del alojamiento del vastago

Tornillo

Llave (Torx Plus)

G
J, L

12-16
12-20

3212 012-309
3212 012-360

5680 043-15 (25IP)
5680 043-17 (30IP)
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango para ranurado superficial y ranurado frontal

Sujecion por tornillo

Tipo vastago, 0°

Con mango, 90°

R/LF123 R/LG123
f —]
& 1hy fi~| e h, *‘—ﬁ
[ 4 N|F 2
I F® f \
1 I | @
A
l‘-l ] -
1'.1 afz
A derechas en la ilustraciéon
Versién métrica = h= b~
Dimensiones, mm
Tipo | Tamafo
de de Plaquitas
Aplicacion principal a max a» |mango | asiento!) |Cédigo de pedido b f h M A A calibradoras Nm?2
3.5 7 0° G R/LF123G07-1616C 16 21 16 16 125 27 | N123G2-0300-CM 3.5
3.5 7 0° R/LF123G07-2020C 20 21 20 20 125 27 | N123G2-0300-CM 3.5
3.5 7 0° R/LF123G07-2525C 25 26 25 25 150 27 | N123G2-0300-CM 3.5
4.5 8 0° K R/LF123K08-2020C 20 21 20 20 125 30 N123K2-0600-CR 4.5
4.5 8 0° R/LF123K08-2525CM 25 26 25 25 150 30 N123K2-0600-CR 4.5
3.5 7 90° G R/LG123G07-1616C 16 25 16 16 125 23.5 | N123G2-0300-CM 3.5
° 3.5 7 90° R/LG123G07-2020C 20 29 20 20 125 23.5| N123G2-0300-CM 3.5
1'ar2 3.5 7 90° R/LG123G07-2525C 25 34 25 25 150 23.5 | N123G2-0300-CM 3.5
4.5 8 90° K R/LG123K08-2020C 20 30 20 20 125 28.7 | N123K2-0600-CR 4.5
4.5 8 90° R/LG123K08-2525CM 25 34 25 25 150 28.7 | N123K2-0600-CR 4.5
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tipo | Tamano
de de Plaquitas
Aplicacion principal a max ao |mango | asiento!) |Coédigo de pedido b A h I A A calibradoras ft-lbs?d
A77 | 276 0° G R/LF123G028-10C 625 669 .625 .625 5.000 1.063| N123G2-0300-CM 3.0
a 77 276 0° R/LF123G028-12C .750 .787 .750 .750 5.000 1.063| N123G2-0300-CM 3.0
—d'_1 138 | .276 0° R/LF123G028-16C 1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.063| N123G2-0300-CM 3.0
77 .315 0° K R/LF123K032-12C .750 .787 .750 .750 5.000 1.181| N123K2-0600-CR 41
I° | A77 | 315 0° R/LF123K032-16CM 1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.181| N123K2-0600-CR 4.1
138 .276 90° G R/LG123G028-10C 625 .984 .625 .625 5.000 .925 | N123G2-0300-CM 2.6
@ 138 | .276 90° R/LG123G028-12C .750 1.142 .750 .750 5.000 .925 | N123G2-0300-CM 2.6
1ar2 .138 .276 90° R/LG123G028-16C 1.000 1.339 1.000 1.000 6.000 .925 | N123G2-0300-CM 2.6
A77 | 315 90° K R/LG123K032-12C .750 1.142 .750 .750 5.000 1.130| N123K2-0600-CR 2.4
A77 .315 90° R/LG123K032-16CM 1.000 1.339 1.000 1.000 6.000 1.130| N123K2-0600-CR 2.4

1) Los portaplaquitas para ranurado superficial pueden acoplarse a diferentes tamafios de plaquita. El portaplaquita con asiento de
tamafo G puede adaptarse a las plaquitas tamafios E, F y G, y los portaplaquitas con asiento de tamafo K, a las de tamafios H, J
y K. Tenga en cuenta que las medidas # y 4 de arriba son vélidas cuando se utilizan plaquitas de tamafios G y K respectivamente.

2) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

3) Par de apriete de la plaquita pies-Ibs. Utilizar una llave dinamométrica, véase la pagina B110.

Portaplaquitas de ranurado superficial para ranurado frontal

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamanfio del |Diametro del primer corte Profundidad de corte Diametros del primer corte
Tamarfio del |alojamiento max.
alojamiento |dela Min. — Max.
del soporte? plaquita mm pulgadas mm pulgadas |123-GM, -TF, -CM, -RM, -TM
G E 100 — 3.937 - 3.5 138 min.
F 83 - o 3.268 — © 3.5 138
G 57 — o 2.244 - o 3.5 138 max.
K H 46 — o 1.811 - 4.5 77
J 46 — o 1.811 - 4.5 A77
K 46 — 1.811 — 4.5 A77

Piezas de repuesto principales

Tamafo de asiento Tornillo Llave (Torx Plus)
G 3212 012-310 5680 043-15 (25IP)
K 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)
B6 B111 G6 B2 E J2
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CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango para ranurado frontal

Sujecion por tornillo

Con mango, 90° Tipo vastago, 0° Diametros del primer corte
R/LG123 R/LF123
fo—wi l=f =
hy 1 . fi 4 min.
ar .,
Nota. Iy as® max.
Cuando se utiliza la plaquita P BlleN *
CoroCut® de 2 filos, ésta garantiza ! I —
la profundidad ar maxima. 1 1
A derechas en la ilustracion
le 7 = e | -] = f e =]
Dimensiones métricas
Diametro del primer Dimensiones, mm
corte, mm -
Tamafo
Tipo del
a de alojamie Plaquitas
Aplicacion principal min. max. max’ |mango| nto? |Cédigo de pedido b £ h I A A calibradoras Nm3)
40 60 13 90° H R/LG123H13-2525B-040BM 25 40 25 25 150 25.9 | N123H2-0400- TF 2.8
52 72 13 90° R/LG123H13-2525B-052BM 25 40 25 25 150 25.9 | N123H2-0400- TF 4.3
64 100 13 90° R/LG123H13-2525B-064BM 25 40 25 25 150 25.9 | N123H2-0400- TF 3.2
92 140 13 90° R/LG123H13-2525B-092BM 25 40 25 25 150 25.9 | N123H2-0400- TF 3.7
132 230 13 90° R/LG123H13-2525B-132BM 25 40 25 25 150 25.9 | N123H2-0400- TF 4.0
220 500 13 90° R/LG123H13-2525B-220BM 25 40 25 25 150 25.9 | N123H2-0400- TF 4.3
300 1100 13 90° R/LG123H13-2525B-300BM 25 40 25 25 150 25.9 | N123H2-0400- TF 4.3
64 100 20 90° R/LG123H20-2525B-064BM 25 47 25 25 150 26.9 | N123H2-0400- TF 4.3
92 140 20 90° R/LG123H20-2525B-092BM 25 47 25 25 150 26.9 | N123H2-0400- TF 5.0
132 230 20 90° R/LG123H20-2525B-132BM 25 47 25 25 150 26.9 | N123H2-0400- TF 5.3
58 100 20 90° K R/LG123K20-2525B-058BM 25 47 25 25 150 30.65| N123K2-0600- TF 41
88 180 20 90° R/LG123K20-2525B-088BM 25 47 25 25 150 30.65| N123K2-0600- TF 4.9
168 400 20 90° R/LG123K20-2525B-168BM 25 47 25 25 150 30.65| N123K2-0600- TF 5.3
50 80 20 90° L R/LG123L20-2525B-050BM 25 47 25 25 150 41.4 | N123L2-0800- TF 4.7
75 150 20 90° R/LG123L20-2525B-075BM 25 47 25 25 150 41.4 | N123L2-0800- TF 5.4
140 400 20 90° R/LG123L20-2525B-140BM 25 47 25 25 150 41.4 | N123L2-0800- TF 6.2
34 44 12 0° G R/LF123G12-2020B-034B 20 21 20 20 125 32 N123G2-0300- TF 21
38 48 12 0° R/LF123G12-2020B-038B 20 21 20 20 125 32 N123G2-0300- TF 2.1
42 60 13 0° R/LF123G13-2020B-042B 20 21 20 20 125 33 N123G2-0300- TF 2.2
54 75 13 0° R/LF123G13-2020B-054B 20 21 20 20 125 33 N123G2-0300- TF 2.3
67 100 13 0° R/LF123G13-2020B-067B 20 21 20 20 125 33 N123G2-0300- TF 2.6
90 160 13 0° R/LF123G13-2020B-090B 20 21 20 20 125 33 N123G2-0300- TF 2.9
130 300 13 0° R/LF123G13-2020B-130B 20 21 20 20 125 33 | N123G2-0300- TF 3.1
34 44 12 0° R/LF123G12-2525B-034B 25 26 25 25 150 32 N123G2-0300- TF 2.1
38 48 12 0° R/LF123G12-2525B-038B 25 26 25 25 150 32 N123G2-0300- TF 21
42 60 19 0° R/LF123G19-2525B-042B 25 26 25 25 150 40 N123G2-0300- TF 3.2
54 73 19 0° R/LF123G19-2525B-054B 25 26 25) 25 150 40 N123G2-0300- TF 3.4
67 100 22 0° R/LF123G22-2525B-067B 25 26 25 25 150 43 N123G2-0300- TF 3.7
90 160 22 0° R/LF123G22-2525B-090B 25 26 25 25 150 43 N123G2-0300- TF 4.2
130 300 22 0° R/LF123G22-2525B-130B 25 26 25 25 150 43 N123G2-0300- TF 4.5
40 60 13 0° H R/LF123H13-2020B-040BM 20 21 20 20 125 34 N123H2-0400- TF 2.8
52 72 13 0° R/LF123H13-2020B-052BM 20 21 20 20 125 34 N123H2-0400- TF 3.0
64 100 13 0° R/LF123H13-2020B-064BM 20 21 20 20 125 34 N123H2-0400- TF 3.2
92 140 13 0° R/LF123H13-2020B-092BM 20 21 20 20 125 34 N123H2-0400- TF 3.7
132 230 13 0° R/LF123H13-2020B-132BM 20 21 20 20 125 34 | N123H2-0400- TF 4.0
220 500 13 0° R/LF123H13-2020B-220BM 20 21 20 20 125 34 N123H2-0400- TF 4.3
40 60 13 0° R/LF123H13-2525B-040BM 25 26 25 25 150 34 N123H2-0400- TF 2.8
52 72 13 0° R/LF123H13-2525B-052BM 25 26 25 25 150 34 N123H2-0400- TF 3.0
64 100 13 0° R/LF123H13-2525B-064BM 25 26 25 25 150 34 N123H2-0400- TF 3.2
92 140 13 0° R/LF123H13-2525B-092BM 25 26 25 25 150 34 N123H2-0400- TF 3.7
132 230 13 0° R/LF123H13-2525B-132BM 25 26 25 25 150 34 N123H2-0400- TF 4.0
220 500 13 0° R/LF123H13-2525B-220BM 25 26 25 25 150 34 N123H2-0400- TF 4.3
300 1100 13 0° R/LF123H13-2525B-300BM 25 26 25 25 150 34 N123H2-0400- TF 4.3
40 60 20 0° R/LF123H20-2525B-040BM 25 26 25 25 150 42 N123H2-0400- TF 3.8
52 72 20 0° R/LF123H20-2525B-052BM 25 26 25 25 150 42 N123H2-0400- TF 4.0
64 100 25 0° R/LF123H25-2525B-064BM 25 26 25 25 150 47 N123H2-0400- TF 4.3
92 140 25 0° R/LF123H25-2525B-092BM 25 26 25 25 150 47 N123H2-0400- TF 5.0
132 230 25 0° R/LF123H25-2525B-132BM 25 26 25 25 150 47 N123H2-0400- TF 53
220 500 25 0° R/LF123H25-2525B-220BM 25 26 25 25 150 47 N123H2-0400- TF 5.7
300 800 25 0° R/LF123H25-2525B-300BM 25 26 25 25 150 47 N123H2-0400- TF 5.7

1) & max. para mango. Un mango con disefio reforzado ofrece la méx. estabilidad.
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
3 Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango para ranurado frontal
Sujecion por tornillo

... continuacion

Dimensiones métricas

Diametro del primer
corte, mm

Dimensiones, mm

Tamafo
Tipo del
a de | alojamie Plaquitas
Aplicacion principal min. max. max’) |mango| nto? |Cédigo de pedido b A h I h A calibradoras Nm3)

40 70 13 0° J R/LF123J13-2525B-040BM 25 26 25 25 150 34 N123J2-0500- TF 2.8
60 95 13 0° R/LF123J13-2525B-060BM 25 26 25 25 150 34 N123J2-0500- TF 3.2
E 85 130 13 0° R/LF123J13-2525B-085BM 25 26 25 25 150 34 N123J2-0500- TF 3.6
120 180 13 0° R/LF123J13-2525B-120BM 25 26 25 25 150 34 N123J2-0500- TF 4.0
175 500 13 0° R/LF123J13-2525B-175BM 25 26 25 25 150 34 N123J2-0500- TF 4.0
40 70 20 0° R/LF123J20-2525B-040BM 25 26 25 25 150 43 N123J2-0500- TF 3.8
180 980 20 0° R/LF123J20-2525B-180BM 25 26 25 25 150 43 N123J2-0500- TF 4.3
60 95 25 0° R/LF123J25-2525B-060BM 25 26 25 25 150 48 N123J2-0500- TF 4.9
85 130 25 0° R/LF123J25-2525B-085BM 25 26 25 25 150 48 N123J2-0500- TF 5.3
120 180 25 0° R/LF123J25-2525B-120BM 25 26 25 25 150 48 N123J2-0500- TF 5.3
175 500 25 0° R/LF123J25-2525B-175BM 25 26 25 25 150 48 N123J2-0500- TF 5.3
40 70 13 0° K R/LF123K13-2525B-040BM 25 26 25 25 150 35 | N123K2-0600- TF 3.2
58 100 13 0° R/LF123K13-2525B-058BM 25 26 25 25 150 35 | N123K2-0600- TF 3.5
88 180 13 0° R/LF123K13-2525B-088BM 25 26 25 25 150 35 | N123K2-0600- TF 4.1
168 400 13 0° R/LF123K13-2525B-168BM 25 26 25 25 150 35 | N123K2-0600- TF 4.5
40 70 20 0° R/LF123K20-2525B-040BM 25 26 25 25 150 44 | N123K2-0600- TF 3.8
58 100 25 0° R/LF123K25-2525B-058BM 25 26 25 25 150 49 | N123K2-0600- TF 4.1
88 180 25 0° R/LF123K25-2525B-088BM 25 26 25 25 150 49 | N123K2-0600- TF 4.9
168 400 25 0° R/LF123K25-2525B-168BM 25 26 25 25 150 49 | N123K2-0600- TF 5.3
220 1000 25 0° R/LF123K25-2525B-220BM 25 26 25 25 150 49 | N123K2-0600- TF 5.7
88 180 25 0° R/LF123K25-3225B-088BM 25 26 32 32 170 49 | N123K2-0600- TF 4.9
168 400 25 0° R/LF123K25-3225B-168BM 25 26 32 32 170 49 N123K2-0600- TF 53
220 1000 25 0° R/LF123K25-3225B-220BM 25 26 32 32 170 49 | N123K2-0600- TF 5.7
75 150 15 0° L R/LF123L15-2525B-075BM 25 26 25 25 150 39 | N123L2-0800- TF 4.6
140 400 15 0° R/LF123L15-2525B-140BM 25 26 25 25 150 39 | N123L2-0800- TF 5.3
50 80 25 0° R/LF123L25-2525B-050BM 25 26 25 25 150 55 | N123L2-0800- TF 4.7
75 150 28 0° R/LF123L28-2525B-075BM 25 26 25 25 150 56 | N123L2-0800- TF 5.8
140 400 28 0° R/LF123L28-2525B-140BM 25 26 25 25 150 56 | N123L2-0800- TF 6.7
75 150 28 0° R/LF123L28-3225B-075BM 25 26 32 32 170 56 | N123L2-0800- TF 5.8
140 400 28 0° R/LF123L28-3225B-140BM 25 26 32 32 170 56 N123L2-0800- TF 6.7

1) g max. para mango. Un mango con disefio reforzado ofrece la méax. estabilidad.
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

CoroTurn® SL

—

Informacion general

Tamafo de asiento Tornillo Llave (Torx Plus)
G 3212 012-310 5680 043-15 (25IP)
H, J,K, L 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)
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CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango para ranurado frontal

Sujecion por tornillo

Con mango, 90°

Tipo vastago, 0°

Diametros del primer corte

R/LG123 R/LF123
— [ -]
hy " h Bl h a4 min.
ar .,
Nota. Iy as® max.
Cuando se utiliza la plaquita P is o\t
CoroCut® de 2 filos, ésta garantiza ! I —
la profundidad ar maxima. 1 1
A derechas en la ilustracion
le 7 = e | -] = f e =]
Dimensiones en pulgadas
Diametro del primer Dimensiones, pulgadas
corte, pulgadas T =
amano
Tipo del
a de alojamie Plaquitas
Aplicacion principal min. max. max" |mango| nto2 |Cédigo de pedido b £ h I A A calibradoras ft-lbsd)
1.575 2.362 .500 90° H R/LG123H050-16B-040BM |1.000 1.575 1.000 1.000 6.000 1.020| N123H2-0400- TF 241
2.047 2.835 .500 90° R/LG123H050-16B-052BM [1.000 1.575 1.000 1.000 6.000 1.020| N123H2-0400- TF 2.2
2.520 3.937 .500 90° R/LG123H050-16B-064BM [1.000 1.575 1.000 1.000 6.000 1.020| N123H2-0400- TF 2.3
3.622 5.512 .500 90° R/LG123H050-16B-092BM |1.000 1.575 1.000 1.000 6.000 1.020| N123H2-0400- TF 2.7
5.197 9.055 .500 90° R/LG123H050-16B-132BM [1.000 1.575 1.000 1.000 6.000 1.020| N123H2-0400- TF 2.9
8.661 19.68 .500 90° R/LG123H050-16B-220BM |1.000 1.575 1.000 1.000 6.000 1.020| N123H2-0400- TF 3.1
11.81 43.30 .500 90° R/LG123H050-16B-300BM |1.000 1.575 1.000 1.000 6.000 1.020| N123H2-0400- TF 3.1
2.520 3.937 .790 90° R/LG123H079-16B-064BM [1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.060| N123H2-0400- TF 2.6
3.622 5.512 .790 90° R/LG123H079-16B-092BM [1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.060| N123H2-0400- TF 2.6
5.197 9.055 .790 90° R/LG123H079-16B-132BM [1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.060| N123H2-0400- TF 2.6
2.284 3.937 .790 90° K R/LG123K079-16B-058BM [1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.200| N123K2-0600- TF 3.3
3.465 7.087 .790 90° R/LG123K079-16B-088BM |1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.200| N123K2-0600- TF 3.3
6.614 15.74 .790 90° R/LG123K079-16B-168BM [1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.200| N123K2-0600- TF &3
1.968 3.150 .790 90° L R/LG123L079-16B-050BM [1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.630| N123L2-0800- TF 3.7
2.953 5.906 .790 90° R/LG123L079-16B-075BM |1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.630| N123L2-0800- TF 3.7
5512 15.74 .790 90° R/LG123L079-16B-140BM |1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.630| N123L2-0800- TF 3.7
1.8339 1.732 470 0° G R/LF123G047-12B-034B 750 .827 .750 .750 5.000 1.260| N123G2-0300- TF 1.5
1.496 1.890 .470 0° R/LF123G047-12B-038B 750 .827 .750 .750 5.000 1.260| N123G2-0300- TF 1.5
1.654 2.362 .500 0° R/LF123G050-12B-042B .750 .827 .750 .750 5.000 1.287| N123G2-0300- TF 1.6
2126 2.953 .500 0° R/LF123G050-12B-054B .750 .827 .750 .750 5.000 1.287| N123G2-0300- TF 1.7
2.638 3.937 .500 0° R/LF123G050-12B-067B .750 .827 .750 .750 5.000 1.287| N123G2-0300- TF 1.9
3.543 6.299 .500 0° R/LF123G050-12B-090B 750 .827 .750 .750 5.000 1.287| N123G2-0300- TF 2.1
5.118 11.81 .500 0° R/LF123G050-12B-130B .750 .827 .750 .750 5.000 1.287| N123G2-0300- TF 2.3
1.339 1.575 470 0° R/LF123G047-16B-034B 1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.257| N123G2-0300- TF 3.0
1.654 2.362 .750 0° R/LF123G075-16B-042B 1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.577| N123G2-0300- TF 3.0
2.126 2.953 .750 0° R/LF123G075-16B-054B 1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.577| N123G2-0300- TF 3.0
2.638 3.937 .750 0° R/LF123G075-16B-067B 1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.577| N123G2-0300- TF 3.0
3.543 6.299 .870 0° R/LF123G087-16B-090B 1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.697| N123G2-0300- TF 3.0
5.118 11.81 .870 0° R/LF123G087-16B-130B 1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.697| N123G2-0300- TF 3.0
1.496 1.890 .470 0° RF123G047-16B-038B 1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.257| N123G2-0300- TF 3.0
1.575 2.362 .500 0° H R/LF123H050-16B-040BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123H2-0400- TF 21
2.047 2.835 .500 0° R/LF123H050-16B-052BM [1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123H2-0400- TF 22
2.520 3.937 .500 0° R/LF123H050-16B-064BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123H2-0400- TF 28
3.622 5.512 .500 0° R/LF123H050-16B-092BM |[1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123H2-0400- TF 2.7
5.197 9.055 .500 0° R/LF123H050-16B-132BM |[1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123H2-0400- TF 2.9
8.661 19.68 .500 0° R/LF123H050-16B-220BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123H2-0400- TF 3.1
11.81 43.30 .500 0° R/LF123H050-16B-300BM [1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123H2-0400- TF 3.1
1575 2.362 .790 0° R/LF123H079-16B-040BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.656| N123H2-0400- TF 3.0
2.047 2.835 .790 0° R/LF123H079-16B-052BM [1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.656| N123H2-0400- TF 3.0
2.520 3.937 1.000 0° R/LF123H100-16B-064BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.888| N123H2-0400- TF 3.0
3.622 5.512 1.000 0° R/LF123H100-16B-092BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.888| N123H2-0400- TF 3.0
5.197 9.055 1.000 0° R/LF123H100-16B-132BM |[1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.888| N123H2-0400- TF 3.0
8.661 19.68 1.000 0° R/LF123H100-16B-220BM [1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.888| N123H2-0400- TF 3.0
11.81 31.49 1.000 0° R/LF123H100-16B-300BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.888| N123H2-0400- TF 3.0

1) & max. para mango. Un mango con disefio reforzado ofrece la max. estabilidad.
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamométrica, ver pagina B110.
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado exterior

CoroCut® 1y 2 filos

Herramientas con mango para ranurado frontal
Sujecion por tornillo

... continuacion

Dimensiones en pulgadas

Diametro del primer Dimensiones, pulgadas
corte, pulgadas Tamaio
Tipo del
E de | alojamie Plaquitas
Aplicacion principal min. max. max") |mango| nto? |Cddigo de pedido b f h e h h calibradoras ft-lbs?d

1.575 2.756 .500 0° J R/LF123J050-16B-040BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123J2-0500- TF 21
2.362 3.740 .500 0° R/LF123J050-16B-060BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123J2-0500- TF 2.4

E 3.346 5.118 .500 0° R/LF123J050-16B-085BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123J2-0500- TF 2.7
4.724 7.087 .500 0° R/LF123J050-16B-120BM (1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123J2-0500- TF 3.0
6.890 19.68 .500 0° R/LF123J050-16B-175BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.327| N123J2-0500- TF 3.0
1.575 2.756 .790 0° R/LF123J079-16B-040BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.696| N123J2-0500- TF 3.3
7.087 38.58 .790 0° R/LF123J079-16B-180BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.696| N123J2-0500- TF 3.3
2.362 3.740 1.000 0° R/LF123J100-16B-060BM (1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.906| N123J2-0500- TF 3.3
3.346 5.118 1.000 0° R/LF123J100-16B-085BM | 1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.906| N123J2-0500- TF 3.3
4.724 7.087 1.000 0° R/LF123J100-16B-120BM (1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.906| N123J2-0500- TF 3.3
6.890 19.68 1.000 0° R/LF123J100-16B-175BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.906| N123J2-0500- TF 3.3
1.575 2.756 .500 0° K R/LF123K050-16B-040BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.366| N123K2-0600- TF 2.4
2.284 3.937 .500 0° R/LF123K050-16B-058BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.366| N123K2-0600- TF 2.6
3.465 7.087 .500 0° R/LF123K050-16B-088BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.366| N123K2-0600- TF 3.0
6.614 15.74 .500 0° R/LF123K050-16B-168BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.366| N123K2-0600- TF 3.3
8.661 38.58 .500 0° R/LF123K050-16B-220BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 1.366| N123K2-0600- TF 3.5
1.575 2.756 .790 0° R/LF123K079-16B-040BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.735| N123K2-0600- TF 3.7
2.284 3.400 1.000 0° R/LF123K100-16B-058BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.945| N123K2-0600- TF 3.7
3.465 7.087 1.000 0° R/LF123K100-16B-088BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.945| N123K2-0600- TF 3.7
6.614 15.74 1.000 0° R/LF123K100-16B-168BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.945| N123K2-0600- TF 3.7
8.661 39.37 1.000 0° R/LF123K100-16B-220BM |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.945| N123K2-0600- TF 3.7
2.953 5.906 1.100 0° L R/LF123L110-20B-075BM (1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 2.205| N123L2-0800- TF 4.2
5.512 15.74 1.100 0° R/LF123L110-20B-140BM |1.250 1.299 1.250 1.250 6.000 2.205| N123L2-0800- TF 4.9

1) & max. para mango. Un mango con disefio reforzado ofrece la méax. estabilidad.
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamomeétrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano del alojamiento

Tamafo de asiento del vastago Tornillo Llave (Torx Plus)
G 2525 3212 012-310 5680 043-15 (25IP)
H, J, K L 2525 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)
B6 B111 G6 B2 E J2
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CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado interior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Barras de mandrinar
Sujecion por tornillo

R/LAG 123

Cilindrico con planos

dmm = 32-50 mm (1.250-2.000 inch)

Version métrica

do

A derechas en la ilustracion

Dimensiones, mm
Tamafo
de
Aplicacion principal | Onmin. a max | asiento’) |Cédigo de pedido amm A h M h A an | Plaquitas calibradoras| Nm2)
40 9.5 E R/LAG123E09-32B 32 25.5 30 15 250 45 9 N123E2-0200- GM 4.0
40 9 G R/LAG123G09-32B 32 25.25 30 15 250 45 9 N123G2-0300- GM 4.5
- = 50 11 R/LAG123G11-40B 40 31 37 18.5 300 65 12 N123G2-0300- GM 4.5
40 10 H R/LAG123H10-32B 32 26.5 30 15 250 45 9 N123H2-0400- GM 4.5
50 11 R/LAG123H11-40B 40 &l 37 18.5 300 55 12 N123H2-0400- GM 5.0
;ti 60 13 R/LAG123H13-50B 50 38.25 47 23.5 350 65 12 N123H2-0400- GM 5.0
40 11 J R/LAG123J11-32B 32 27 30 15 250 45 9 N123J2-0500- GM 5.0
50 11 R/LAG123J11-40B 40 31 37 18.5 300 55 12 N123J2-0500- GM 5.5
60 13 R/LAG123J13-50B 50 38.25 47 23.5 350 65 12 N123J2-0500- GM 55
50 11 K R/LAG123K11-40B 40 31 37 18.5 300 55 12 N123K2-0600-GM 5.5
60 13 R/LAG123K13-50B 50 38.25 47 23.5 350 65 12 N123K2-0600-GM 5.5
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamafo
de
Aplicacion principal | Onmin. & max | asiento!) |Cédigo de pedido el ™ A h M A A dn | Plaquitas calibradoras | ft-Ibs3)
1575 .374 E R/LAG123E035-20B 1.250 1.014 1.181 591 9.842 1.772 .354 N123E2-0200- GM 3.0
1575 .354 G R/LAG123G037-20B 1.250 .994 1.181 591 9.842 1.772 354 N123G2-0300- GM 3.3
- —— 1.968 .433 R/LAG123G043-24B 1.500 1.220 1.457 .728 11.811 2.165 .472 N123G2-0300- GM 3.3
1.575 .394 H R/LAG123H039-20B 1.250 1.043 1.181 591 9.842 1.772 .354 N123H2-0400- GM 3.3
1.968 .433 R/LAG123H043-24B 1.500 1.220 1.457 .728 11.811 2.165 .472 N123H2-0400- GM 3.7
;ti 2.362 512 R/LAG123H051-32B 2.000 1506 1.850 .925 13.780 2.559 .472 N123H2-0400- GM 3.7
1.575 .433 J R/LAG123J045-20B 1.250 1.063 1.181 591 9.842 1.772 .354 N123J2-0500- GM 3.7
1.968 .433 R/LAG123J045-24B 1.500 1.220 1.457 .728 11.811 2.165 .472 N123J2-0500- GM 4.1
2.362 512 R/LAG123J051-32B 2.000 1.506 1.850 .925 13.780 2.559 .472 N123J2-0500- GM 4.1
1.968 .433 K R/LAG123K043-24B 1.500 1.220 1.457 .728 11.811 2.165 .472 N123K2-0600-GM 4.1
2.362 .512 R/LAG123K053-32B 2.000 1.506 1.850 .925 13.780 2.559 .472 N123K2-0600-GM 4.1

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
2) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

3) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamométrica, ver pagina B110.
Para el conector del refrigerante, véase la pagina A308

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de asiento Diametro de la barra, drmm
mm pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus)

D,E G 16-20 .625-.750 5512 031-03 5680 043-13 (15IP)
E 25-32 1.000-1.250 3212 012-259 5680 043-14 (201P)
G 25-32 1.000-1.500 3212 012-309 5680 043-15 (25IP)
G 40 3212 012-310 5680 043-15 (25IP)
H,J 25 1.000 3212 012-309 5680 043-15 (25IP)
H,J 32 1.250 3212 012-359 5680 143-17 (30IP)
H, J, K 40-50 1.500-2.000 3212 012-360 5680 043-17 (30IP)

&86 %

B115

G6 B2 A304 E J2

w
IN
©

Torneado general

Tronzado y ranurado

(@)

Roscado

()

T Sistemas portaherramientas

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

(S

Informacion general



Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado

Sistemas portaherramientas O

-

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

—

Informacion general

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado interior

CoroCut® 1y 2 filos

Barras de mandrinar

Sujecion por torni

R/LAG 123

llo

Cilindrico con ranura para manguito EasyFix

dmm = 16-25 mm (.625-1.000 inch)

Version métrica

A derechas en la ilustracién

Dimensiones, mm
Tamafio
de
Aplicacion principal | Onmin. & max | asiento!) |Cédigo de pedido amm f h A Qbh Plaquitas calibradoras | Nm3
25 4.5 D R/LAG123D04-16B 16 12.5 150 25 6 N123D2-0150- CM 3.0
32 5 R/LAG123D05-20B 20 15.25 180 30 6 N123D2-0150- CM 3.0
- —— 32 5) E R/LAG123E05-20B2 20 15.25 180 30 6 N123E2-0200- GM 35
32 7 R/LAG123E07-25B 25 19.75 200 35 9 N123E2-0200- GM 3.5
32 6 G R/LAG123G06-20B2 20 15.25 180 30 6 N123G2-0300- GM 4.0
;ti 32 7 R/LAG123G07-25B 25 19.75 200 35 9 N123G2-0300- GM 4.0
32 7 H R/LAG123H07-25B 25 19.25 200 35 9 N123H2-0400- GM 4.5
32 8 J R/LAG123J08-25B 25 19.75 200 35 9 N123J2-0500- GM 5.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamafio
de
Aplicacioén principal | Onmin. & max | asiento?) |Cédigo de pedido /™ A A A Qn Plaquitas calibradoras | p-lbs4
984 177 D R/LAG123D016-10B .625 .489 5.906 .984 .236 N123D2-0150- CM 2.2
1.260 .197 R/LAG123D020-12B .750 .592 7.087 1.181 .236 N123D2-0150- CM 2.2
- = 1.260 .197 E R/LAG123E020-12B2 .750 .592 7.087 1.181 .236 N123E2-0200- GM 2.6
1.260 .276 R/LAG123E028-16B 1.000 .785 7.874 1.378 .354 N123E2-0200- GM 2.6
1.260 .236 G R/LAG123G024-12B2 .750 .600 7.087 1.181 .236 N123G2-0300- GM 3.0
;ti 1.260 .276 R/LAG123G030-16B 1.000 778 7.874 1.378 .354 N123G2-0300- GM 3.0
1.260 .276 H R/LAG123H030-16B 1.000 .758 7.874 1.378 .354 N123H2-0400- GM 83
1.260 .315 J R/LAG123J031-16B 1.000 778 7.874 1.378 .354 N123J2-0500- GM 3.7

N o=

)

) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.
) Si se utiliza una plaquita con geometria -GF, el didametro de agujero min. (On) es de .984 pulgadas (25 mm).
) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
4 Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamomeétrica, ver pagina B110.

Para el conector del refrigerante, véase la pagina A308

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamarnio de asiento Diametro de la barra, dm,
mm pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus)
D,E, G 16-20 .625-.750 5512 031-03 5680 043-13 (151P)
E 25-32 1.000-1.250 3212 012-259 5680 043-14 (201P)
G 25-32 1.000-1.500 3212 012-309 5680 043-15 (25IP)
G 40 3212 012-310 5680 043-15 (25IP)
H,J 25 1.000 3212 012-309 5680 043-15 (25IP)
H,J 32 1.250 3212 012-359 5680 143-17 (30IP)
H, J, K 40-50 1.500-2.000 3212 012-360 5680 043-17 (30IP)
B6 B115 G6 B2 A304 E J2
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CoroCut® 1y 2 filos — Mecanizado interior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Barras de mandrinar para perfilado
Sujecion por tornillo

Con planos
R/LAX123

f ar

Versién métrica doki

A derechas en la ilustracion

Dimensiones, mm

Tamafo
de Plaquitas
Aplicacion principal | Onmin. & max | asiento?) |Cédigo de pedido QM f h I A A Qn calibradoras Nm2
63.5 25 J R/LAX123J25-40B-020 40 26 37 18.5 254 65.6 12 N123J2-0600- AM 3.0
‘ﬁ: 63.5 25 L R/LAX123L25-40B-020 40 26 37 18.5 254 65.6 12 N123L2-0800- AM 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamarno
de Plaquitas
Aplicacion principal | Onmin. g max | asiento!) |Cédigo de pedido A f h m A A Qn calibradoras ft-lbsd
2.500 .941 J R/LAX123J094-24B-020 | 1.500 .961 1.374 .687 10.000 2.539 .472 | N123J2-0600- AM 2.2
472 | N123L2-0800- AM 2.2

ﬁ 2.500 .941 L R/LAX123L094-24B-020 | 1.500 1.000 1.374 .687 10.000 2.571

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
2) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
3) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Para el conector del refrigerante, véase la pagina A308

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Diametro de la barra, dmn,

Tamafo de asiento pulgadas mm Tornillo Llave (Torx Plus)

J, L 1.500 40 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)

B115 G6 B2 A304 E J2

’BG %

v3]
o1
=

Torneado general

Tronzado y ranurado

(@)

Roscado

()

T Sistemas portaherramientas

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

(S

Informacion general



Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado

()

T Sistemas portaherramientas

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

—

Informacion general

TRONZADO Y RANURADO CoroCut® 3

CoroCut® 3

Sistema con 3 filos

Eleccion productiva para tronzado poco profundo

Ranurado y perfilado

Sistema CoroCut® 3

Disenadas para produccion en serie econémica con operaciones de
tronzado superficial, ranurado y perfilado. Caracteristicas:

Ancho de ranura 0.5 — 3.18 mm (0.020 — 0.125 pulgadas)

Ancho de tronzado extremadamente pequefo, hasta 1 mm (0.035
pulgadas)

Profundidad de corte hasta 6.4 mm (0.252 pulgadas)

Tolerancia muy estrecha de ajuste de plaquita

Maxima versatilidad con un porta para todos los anchos de plaquita
La gama de portaplaquitas incluye Coromant Capto® y soporte con
mango en tamano pequeno y mediano

Plaquitas CoroCut® 3 también
disponibles con angulo frontal para
tronzado sin tetones ni rebabas.

Geometrias de plaquita

- CM, geometria rompevirutas en condiciones de corte
normales

- CS, con filos muy agudos que se utilizan con datos de
corte muy bajos para materiales con bajo contenido en
carbono.

- RS, radio completo, filo agudo

-GS, filo recto y agudo

123-GS

Exclusivo sistema de sujecion

Es posible cambiar la plaquita directamente en la maquina, sélo

con aflojar el tornillo un par de vueltas. Si se rompe la plaquita el
mecanismo de sujecion no se ve afectado, sélo tiene que cambiar la
plaquita y arrancar la maquina

El disefio a medida ofrece atin mas posibilidades. Si desea mas
informacién sobre el programa Tailor Made, consulte la pagina J3
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CoroCut® 3 — Plaquitas TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 3
Tronzado poco profundo
@ N123T3/R123T3/L123T3 N123U3/R123U3/L123U3
L R N N L R
[} ) -"3 "a "a "a
D, & a
T g vl
a, |- v Z
—..“.

gy

Tolerancias, mm (pulgadas

-~

N123 -CM h= +0.03 (+.001)
r=+0,-0.10 (+0,-.004)
N123 -CS h= +0.03 (+.001)
Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla. r= +0.10, -0 (+.004,-0)

RIL123-CS L= +0.07 (+.003)
= +0.10,-0 (+.004,-0)

Criterios de seleccion, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) mN s
GC|GC|GC|GC|GC
y y . . Dﬁ‘ qn ~ ol 1ol ITol 1T} I¥e]
A h I3 f,  |a&méx. amax.| max. max. | Tamafio del e e
mm  pulg. 13 mm pulg. | mm pulg.) | mm" pulg." | alojamiento? |Cédigo de pedido === |=
1.00 .039 0° 0 .000 | 4.30 169 50 1.968 T N123T3-0100-0000-CS k[ | x| K [*
1.50 .059 0° 0 .000 6.40 252 100 3.937 N123T3-0150-0000-CS k| K|k X
2.00 .079 0° 0 .000 6.40 .252 100 3.937 N123T3-0200-0000-CS X [ [ H | x| K
1.00 .039 5° 0 .000 4.20 .165 50 1.968 R/L123T3-0100-0500-CS k| K|k [ X
Y 1.00 .039 10° 0 .000 4.20 .165 50 1.968 R/L123T3-0100-1000-CS |k | K|k [ x
123CS 1.00 .039 15° 0 .000 4.20 .165 50 1.968 R/L123T3-0100-1500-CS k| K|k [ X
1.50 .059 5° 0 .000 | 6.30 248 100 3.937 R/L123T3-0150-0500-CS k[ || K[
1.50 .059 10° 0 .000 6.30 .248 100 3.937 R/L123T3-0150-1000-CS X [ [ H || K
° 1.50 .059 15° 0 .000 6.30 .248 100 3.937 R/L123T3-0150-1500-CS X [ A | K| K
o 2.00 .079 5° 0 .000 6.30 .248 100 3.937 R/L123T3-0200-0500-CS k| K|k [ x
g 2.00 .079 10° 0 .000 6.30 .248 100 3.937 R/L123T3-0200-1000-CS X [ A | x| K
g 2.00 .079 15° 0 .000 6.30 .248 100 3.937 R/L123T3-0200-1500-CS | k| K|k [ X
8 1.00 .039 0° 0 .000 4.30 .169 50 1.968 U N123U3-0100-0000-CS % [k | k[ | K
s 1.50 .059 0° 0 .000 6.40 .252 100 3.937 N123U3-0150-0000-CS |k ||k [ X
z 2.00 .079 0° 0 .000 | 6.40 252 100 3.937 N123U3-0200-0000-CS >k [ |k | x|
1.00 .039 5° 0 .000 4.20 .165 50 1.968 R/L123U3-0100-0500-CS [ [ A | K] K
1.00 .039 10° 0 .000 | 4.20 165 50 1.968 R/L123U3-0100-1000-CS k[ |k | K[
1.00 .039 15° 0 .000 4.20 .165 50 1.968 R/L123U3-0100-1500-CS |k | K|k [ K
1.50 .059 &P 0 .000 6.30 .248 100 3.937 R/L123U3-0150-0500-CS X [ A | x| K
1.50 .059 10° 0 .000 6.30 .248 100 3.937 R/L123U3-0150-1000-CS |k | K|k [ K
1.50 .059 15° 0 .000 6.30 .248 100 3.937 R/L123U3-0150-1500-CS % | | % | %k [k
2.00 .079 5° 0 .000 6.30 248 100  3.937 R/L123U3-0200-0500-CS |k ||k [ x
2.00 .079 10° 0 .000 | 6.30 .248 100 3.937 R/L123U3-0200-1000-CS [k [ || K
2.00 .079 15° 0 .000 6.30 .248 100 3.937 R/L123U3-0200-1500-CS * [ [ x| X
° 1.00 .039 0° 0.1 .004 | 4.30 169 50 1.968 T N123T3-0100-0001-CM bAd RAd Rid hAd
5 1.50 .059 0° 0.1 .004 6.40 252 100 3.937 N123T3-0150-0001-CM o [ e [ Ae
g 2.00 .079 0° 0.1 .004 6.40 .252 100 3.937 N123T3-0200-0001-CM e [ e | & w
8 1.00 .039 0° 0.1 .004 4.30 .169 50 1.968 U N123U3-0100-0001-CM RAd BAd xS RAS
s 1.50 .059 0° 0.1 .004 6.40 .252 100 3.937 N123U3-0150-0001-CM RAd B%d RS w
é 2.00 .079 0° 0.1 .004 6.40 252 100  3.937 N123U3-0200-0001-CM RAd BAd RAS o
ol®Qlo|v|w
2IE|2[2]%
-
1) Dy max. = didmetro méx. de barra o tubo R = A Derecha, L = A Izquierda
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. *= Primera eleccion
T = Plaquita de corte a derecha, U = Plaquita de corte a izquierda.
Clave de codigos de plaquitas, véase la pagina B15
B57 B138 . B124 B146 B2 J3 18
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 3 — Plaquitas

CoroCut® 3

Ranurado

=

N123T3

g

N123U3

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la

tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):

GS 4=

+0.02 (.0008)

Criterios de seleccidn, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Para anchura de m N[s
ranuras circlip
@ aclac|ac|ac|ac
/ / . . D“ Dm ~ [te] ITe] [Tel [e] IYe)
h h rn A & max. & max.| max. max. Tamario del NN N NN
mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mmY pulg.)| mm pulgadas|alojamiento? |Cédigo de pedido === [=
0.50 .020 0 .000 1.50 .059 100 3.937 T N123T3-0050-0000-GS X [ | % | K|k
0.60 .024 0 .000 1.60 .063 100 3.937 0.50 .020 N123T3-0060-0000-GS [ [ A K|k
0.70 .028 0 .000 | 1.70 .067 100 3.937 N123T3-0070-0000-GS 3 [ | K| K| *
0.80 .032 0 .000 1.80 .071 100 3.937 0.70 .028 N123T3-0080-0000-GS [ [ 4| K|k
0.90 .035 0 .000 2.00 .079 100 3.937 0.80 .032 N123T3-0090-0000-GS X [ | % | x| K
1.00 .039 0 .000 2.20 .087 100 3.937 0.90 .035 N123T3-0100-0000-GS K|k | K|k X
1.20 .047 0 .000 2.30 .091 100 3.937 1.10 .043 N123T3-0120-0000-GS X [ || x|k
1.40 .055 0 .000 2.70 .106 100 3.937 1.30 .051 N123T3-0140-0000-GS [ [ H | K| K
1.50 .059 0 .000 3.00 118 100 3.937 N123T3-0150-0000-GS |k | K|k X
1.60 .063 0 .000 3.20 126 100 3.937 N123T3-0160-0000-GS [ [ A K| K
1.70 .067 0 .000 | 3.30 .130 100 3.937 | 1.60 .063 N123T3-0170-0000-GS 3 [ [ K || *
1.95 .077 0 .000 3.90 154 100 3.937 1.85 .073 N123T3-0195-0000-GS [ [ H K| K
2.00 .079 0 .000 4.00 157 100 3.937 N123T3-0200-0000-GS X [ | % | x| K
2.25 .089 0 .000 4.50 A77 100 3.937 2.15 .085 N123T3-0225-0000-GS [ K[| K| K
° 2.50 .098 0 .000 5.00 197 100 3.937 N123T3-0250-0000-GS X [ | % || K
k) 2.75 .108 0 .000 5.50 .216 100 3.937 2.65 .104 N123T3-0275-0000-GS ¥k [k |k [ KK
S 3.00 .118 0 .000 6.00 .236 100 3.937 N123T3-0300-0000-GS % [ | % | k| Kk
g 3.18 .125 0 .000 6.00 .236 100 3.937 3.15 124 N123T3-0318-0000-GS [k KKK
8 0.50 .020 0 .000 | 150 .059 100 3.937 u N123U3-0050-0000-GS 3 [ [ K| *
s 0.60 .024 0 .000 1.60 .063 100 3.937 0.50 .020 N123U3-0060-0000-GS [ [ 4| |k
z 0.70 .028 0 .000 1.70 .067 100 3.937 N123U3-0070-0000-GS X [ | % x| K
0.80 .032 0 .000 1.80 .071 100 3.937 0.70 .028 N123U3-0080-0000-GS |k | K|k X
0.90 .035 0 .000 2.00 .079 100 3.937 0.80 .032 N123U3-0090-0000-GS X [ | H | x| K
1.00 .039 0 .000 | 220 .087 100 3.937 | 0.90 .035 N123U3-0100-0000-GS > [ [ K| K| x
1.20 .047 0 .000 2.30 .091 100 3.937 1.10 .043 N123U3-0120-0000-GS |k | % | kX
1.40 .055 0 .000 2.70 .106 100 3.937 1.30 .051 N123U3-0140-0000-GS [ [ H | K|k
1.50 .059 0 .000 | 3.00 .118 | 100 3.937 N123U3-0150-0000-GS > [ [ K || *
1.60 .063 0 .000 3.20 126 100 3.937 N123U3-0160-0000-GS [ [ H K|k
1.70 .067 0 .000 | 3.30 .130 100 3.937 | 1.60 .063 N123U3-0170-0000-GS > [ [ K| K| *
1.95 .077 0 .000 3.90 154 100 3.937 1.85 .073 N123U3-0195-0000-GS iR 4R 4R 909
2.00 .079 0 .000 4.00 157 100 3.937 N123U3-0200-0000-GS X [ | % | K| K
2.25 .089 0 .000 4.50 A77 100 3.937 2.15 .085 N123U3-0225-0000-GS [ H | K| K
2.50 .098 0 .000 5.00 197 100 3.937 N123U3-0250-0000-GS & [ | % | x| K
2.75 .108 0 .000 5.50 .216 100 3.937 2.65 .104 N123U3-0275-0000-GS & [ [ A K| K
3.00 .118 0 .000 | 6.00 .236 | 100 3.937 N123U3-0300-0000-GS 3 [ [ K || *
3.18 .125 0 .000 6.00 .236 100 3.937 3.15 124 N123U3-0318-0000-GS [ KK |k
212(3(8|3
a|Z[X¥|[Z]|n
-
1) DOn max. = didmetro max. de barra o tubo N = Neutro
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. %= Primera eleccién
T = Plaquita de corte a derecha, U = Plaquita de corte a izquierda.
Clave de codigos de plaquitas, véase la pagina B15
B57 B138 . B124 B146 B2 J3 18
n
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CoroCut® 3 - Plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 3

Ranurado/Perfilado

N123T3 N123U3 fell)rla areas de aplicacion I1SO, ver final de la
abla.
v N N
la la
rE rl':
Tolerancias, mm (pulgadas):
RS /4= +0.02 (+.0008)
Criterios de seleccion, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) m N[s
cclac|ac|ac|ac
fa fa r e g max. gmax. | max. max. | Tamario del NN [N NN
mm pulg. | mm pulg. | mm pulg.) | mm" pulg.) |alojamiento? |Codigo de pedido A g g
0.50 .020 |[0.25 .010 1.50 .059 100 3.937 T N123T3-0050-RS X [ A | x| K
0.80 .032 0.4 .016 1.80 .071 100  3.937 N123T3-0080-RS kK| k[ *
1.00 .039 | 0.5 .020 2.20 .087 100 3.937 N123T3-0100-RS % |k [ %k [ | K
° 150 .059 | 0.75 .030 3.30 .130 100  3.937 N123T3-0150-RS |||k [ x
] 2.00 .079 1 .039 4.00 157 100 3.937 N123T3-0200-RS ||k |k [ K
E 250 .098 |1.25 .049 5.00 197 100  3.937 N123T3-0250-RS [ H | K| K
g 3.00 .118 143 .059 6.00 .236 100 3.937 N123T3-0300-RS bt Rt R A hd R
8 0.50 .020 |[0.25 .010 1.50 .059 100 3.937 U N123U3-0050-RS k[ K|k K
< 0.80 .032 | 04 .016 1.80 .071 100 3.937 N123U3-0080-RS |k |k [k
E 1.00 .039 | 0.5 .020 2.20 .087 100  3.937 N123U3-0100-RS |||k [ K
150 .059 |0.75 .0380 3.30 .130 100 3.937 N123U3-0150-RS % |k [ % [ | K
2.00 .079 1 .039 4.00 167 100  3.937 N123U3-0200-RS |||k [ x
250 .098 |1.25 .049 5.00 197 100 3.937 N123U3-0250-RS |k |k [
3.00 .118 1.5 .059 6.00 .236 100 3.937 N123U3-0300-RS [ [ | K| x
s|2(sls|g
a|Z|X|Z|n
|
1) Dn max. = didametro méx. de barra o tubo N = Neutro

2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas.

T = Plaquita de corte a derecha, U = Plaquita de corte a izquierda.
Clave de cédigos de plaquitas, véase la pagina B15

B57

<
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B124 B146
sl ] e
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 3 — Plaquitas

CoroCut® 3

Adaptador en bruto

Altura del filo

N123T3

Encontrard las instrucciones de rectificado en el manual técnico

N123U3

Altura del filo

Para areas de aplicacioén ISO, ver final
de la tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):
-BG k4 =+ 0.05 mm (.0020 pulgadas)

Criterios de seleccién, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

a

D Dy | Tamafio N

h h Gamade Gamade |amax. & max.| max. max de cl|ele|e
mm  pulg. [ancho min. ancho max.| mm  pulg. mm in. asiento |Cédigo de pedido T|z|z|x
340 .134 0.5 3 6.4 .252 100 3.937 T N123T3-0340-BG * | k[ k| x
3.40 .134 0.5 3 6.4 .252 100 3.937 U N123U3-0340-BG * [ % [ [ *

123-BG
212l 19
S B I
- -
T = Plaquita de corte a derecha, U = Plaquita de corte a izquierda. N = Neutro

Nota: extremar la precaucion al rectificar productos de metal duro. Consultar la informacion de

seguridad en la pagina J7.
Clave de cédigos de plaquitas, véase la pagina B15

B 56
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CoroCut® 3 — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 3

Unidades de corte Coromant Capto® para tronzado, ranurado y perfilado superficial
Diseno de sujecion por tornillo

Cx-R/LF123

Entrada de refrigerante: radial a través del cono

—0

Se muestra la herramienta y alojamiento de plaquita a derecha (T).

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

& max. | Tamano
& max. pulgad| de fi fi Dsm D A A Plaquitas
Aplicacion principal mm as asiento?) |Codigo de pedido mm3  pulg.d | mm pulg. mm pulg. calibradoras Nma2)
6.4 252 T C3-RF123T06-22045BM 22 .866 32 1.260 45 1.772 | N123T3-0150- CM 3.0
g (D 6.4 .252 C4-RF123T06-27060BM 27 1.063 40 1.575 60 2.362 | N123T3-0150- CM 3.0
6.4 .252 ] C3-LF123U06-22045BM 22 .866 32 1.260 45 1.772 | N123U3-0150- CM 3.0
6.4 252 C4-LF123U06-27060BM 27 1.063 40 1.575 60 2.362 | N123U3-0150- CM 3.0

-

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.

2) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

3) £, valido con plaquita calibradora

T = Plaquita de corte a derecha, U = Plaquita de corte a izquierda.

Nota.

Cuando se utilizan plaquitas CoroCut3, el valor de & de la plaquita indica la profundidad de corte maxima.
Cabeza de corte para CoroTurn®SL, consulte la pagina 146.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafo de unidad de corte

Tornillo

Llave (Torx Plus)

Destornillador (Torx Plus) 1

C3-C4

5513 020-62

5680 049-02 (15IP)

5680 046-01 (8IP)

1) Los accesorios deben pedirse por separado
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 3 — Mecanizado exterior

CoroCut® 3

Herramientas con mango para tronzado, ranurado y perfilado superficial

Diseno de sujecion por tornillo

Version métrica

R/LF123

Tamano de mango1010 — 1616 mm, 06 — 10

pulgadas
fi

o— h1
ar

]_{

b

R/LF123

Tamano de mango 2020 — 3232 mm, 12 — 20

pulgadas

f-|“

qh_l

o

- hel

a

Se muestra la herramienta y alojamiento de plaquita a derecha (T).

Tamafio Dimensiones, mm
del
alojamie
Aplicacion principal & max?) nto2 |Cédigo de pedido b £#3) h My h A Plaquitas calibradoras | Nm3)
6.4 T RF123T06-1010BM 10 10 10 10 125 23 N123T3-0150- CM 3.0
@ 6.4 RF123T06-1212BM 12 12 12 12 125 23 N123T3-0150- CM 3.0
6.4 RF123T06-1616BM 16 16 16 16 125 23 N123T3-0150- CM 3.0
6.4 RF123T06-2020BM 20 20 20 20 125 23 N123T3-0150- CM 3.0
6.4 RF123T06-2525BM 25 25 25 25 150 23 N123T3-0150- CM 3.0
6.4 RF123T06-3232BM 32 32 32 32 170 23 N123T3-0150- CM 3.0
6.4 U LF123U06-1010BM 10 10 10 10 125 23 N123U3-0150- CM 3.0
6.4 LF123U06-1212BM 12 12 12 12 125 23 N123U3-0150- CM 3.0
6.4 LF123U06-1616BM 16 16 16 16 125 23 N123U3-0150- CM 3.0
6.4 LF123U06-2020BM 20 20 20 20 125 23 N123U3-0150- CM 3.0
6.4 LF123U06-2525BM 25 25 25 25 150 23 N123U3-0150- CM 3.0
6.4 LF123U06-3232BM 32 32 32 32 170 23 N123U3-0150- CM 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamafio
de pies-
Aplicacion principal a max | asiento |Cédigo de pedido b £3 h M A A Plaquitas calibradoras | Ibs?
.252 T RF123T023-06BM 375 375 375 375 4,500 .906 N123T3-0150- CM 2.2
@ .252 RF123T023-08BM 500 .500 .500 .500 4.500 .906 N123T3-0150- CM 2.2
252 RF123T023-10BM 625 625 625 .625 4.500 .906 N123T3-0150- CM 2.2
.252 RF123T023-12BM 750 .750 .750 .750 4.500 .906 N123T3-0150- CM 2.2
.252 RF123T023-16BM 1.000 1.000 1.000 1.000 5.000 .906 N123T3-0150- CM 2.2
.252 RF123T023-20BM 1250 1.250 1.250 1.250 6.000 .906 N123T3-0150- CM 2.2
.252 U LF123U023-06BM 375 375 375 375 4500 .906 N123U3-0150- CM 2.2
252 LF123U023-08BM 500 500 .500 .500 4.500 .906 N123U3-0150- CM 2.2
.252 LF123U023-10BM 625 625 625 .625 4.500 .906 N123U3-0150- CM 2.2
.252 LF123U023-12BM 750 .750 .750 .750 4.500 .906 N123U3-0150- CM 2.2
252 LF123U023-16BM 1.000 1.000 1.000 1.000 5.000 .906 N123U3-0150- CM 2.2
.252 LF123U023-20BM 1250 1.250 1.250 1.250 6.000 .906 N123U3-0150- CM 2.2

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas.

2) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
3) £, valido con plaquita calibradora

T = Plaquita de corte a derecha, U = Plaquita de corte a izquierda.

Nota.

Cuando se utilizan plaquitas CoroCut3, el valor de & de la plaquita indica la profundidad de corte maxima.
Cabeza de corte para CoroTurn®SL, consulte la pagina 146.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafo de mango

Para cabeza de tornillo

Para la base del tornillo

mm pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus) Destornillador (Torx Plus) 1
1010 06 5513 020-63 5680 049-02 (15IP) 5680 046-01(8IP)
1212 - 3232 08 - 20 5513 020-62 5680 049-02 (15IP) 5680 046-01(8IP)

1) Los accesorios deben pedirse por separado
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T-Max Q-Cut® TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut®

Sistema con 1 filo

Para tronzado profundo, ranurado interior y ranurado
frontal de pequeno diametro

=

Gama de portaplaquitas
Existe una amplia gama de

portaplaquitas para las plaquitas T-Max
Q-Cut®

Opciones T-Max Q-Cut®
- T-Max Q-Cut® 151.2 para tronzado profundo
- T-Max Q-Cut® 151.3 para mecanizado interior y

. P } Lo .
ranurado frontal de pequeno diametro T-Max Q-Cut® SL - Solucion flexible de

herramientas

Con la utilizacién de adaptadores CoroTurn® SLy
lamas de corte T-Max Q-Cut® para tipos de plaquita
151.2 y 151.3 es posible conseguir un gran ndmero
de soluciones en herramientas, exteriores e
interiores, a partir de un nimero limitado de articulos.
Véase la pagina 12

e

Geometrias de plaquita

Hay una gran variedad de geometrias disponibles para las
distintas areas de avance y de aplicacion.

Calidades de la plaquita

Para cubrir todos los tipos de materiales de pieza, las plaquitas T-Max Q-
Cut® estan disponibles en una gama de calidades desarrolladas
especialmente:

- Metal duro

- Diamante policristalino

- Nitruro de boro cubico

- Cermet

El diseno a medida ofrece atiin mas posibilidades. Si
desea mas informacion sobre el programa Tailor
Made, consulte la pagina J3

Areas de aplicacion I1SO:

[Blm] K] [N][s][H]
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TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® — Plaquitas

T-Max Q-Cut®

Tronzado

%R

=
|
|
gl

o
gﬁ

%E“ ]

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):
5F

kL= +0.03 (+.001)

r= =0.03 (x.001)

7E

L= +0.10/0 (+.004/0)

r= =0.10 (x.004)

9E
Neutro A derecha
L= +0.10/0 (+.004/0) L= +.004/0 (+.010/0)
r= =0.10 (+.004) r= +0.10 (+.004)
Criterios de seleccion, milimetros, - . s
pulgadas (mm, pulg.)
. ac|ac|ac|ac|aclac|ac|ac|ac|ac|ac]ac|ac|ac|ac|ac|ac
/ / Tamano [ToRiToRETo R} 0w w|wv Yol "o RiToRIToRIToRITo)
h h L I3 de Al oS |v|ld|s o |u|ld]|o ||| |v
mm  pulg. | w mm  pulg. | asiento) |Cédigo de pedido CE ARG EEREKEIR RSN R
250 .098 | 1.5° | 0.10 .004 25 R151.2-250 02-9E * * *
3.00 .118 0° 0.35 .014 30 N151.2-300-9E * * *
4.00 .157 | 1.5° | 0.10 .004 40 R151.2-400 02-9E * * *
400 157 0° 0.35 .014 N151.2-400-9E * * *
151.2-9E
2.50 .098 0° 0.10 .004 25 N151.2-250-7E RASD ¢ RAS B 4 RS Yo |k
2.50 .098 5° 0.15 .006 R151.2-250 05-7E db g d b dhx Yo | K
3.00 .118 0° 0.10 .004 30 N151.2-300-7E Yo | k[ PAd B A Be | x
3.00 .118 5° 0.15 .006 R151.2-300 05-7E RASR ¢ Yo |k | W [ %
3.00 .118 5 0.15 .006 L151.2-300 05-7E Yo * *
151.2-TE 400 157 0° 0.15 .006 40 N151.2-400-7E k| o | e | o[ %
-‘EC""omiO 4.00 .157 & 0.20 .008 R151.2-400 05-7E Yo |k * | ¥ *
WI 400 157 | 5° | 020 .008 L151.2-400 05-7E 0 * *
2.00 .079 20° 0.10 .004 20 R151.2-200 20-5F * hie Yo | * Yo% * Yo
2.00 .079 12° 0.10 .004 R151.2-200 12-5F * bAd pAd ke * Yo |k * PAg
_g 2.00 .079 15° 0.10 .004 R/L151.2-200 15-5F * bAg pid BAe * RAd B g * bAS
‘S 2.00 .079 8° 0.10 .004 R/L151.2-200 08-5F * P dbAd g bxg * | e ||k * Yo v
% 2.00 .079 5° 0.10 .004 R/L151.2-200 05-5F * PAS R BAY Bie * | ¥ || K * PASR%S
g 151.2-5F 200 079 | 20° | 0.10 .004 L151.2-200 20-5F B B B e Ve e e [ Ve I P
§ 2.00 .079 12° 0.10 .004 L151.2-200 12-5F Yo | * | ¢ Yo | ¥
[ 2.00 .079 0° 0.20 .008 N151.2-200-5F * Yo | v | e | o * | ¥ || & * Yo | ¥
< 2.50 .098 15° 0.10 .004 25 R151.2-250 15-5F * hie Yo | * Yo | K * e
2.50 .098 12° 0.10 .004 R151.2-250 12-5F * w bxd hxg * Yo | K * Yo
2.50 .098 8° 0.10 .004 R/L151.2-250 08-5F * R RAd g big * |||k * Yo |
2.50 .098 5 0.10 .004 R/L151.2-250 05-5F * R dbAdbig hxg % | e | e |k * Yo | v
2.50 .098 15° 0.10 .004 L151.2-250 15-5F * PAS BRI RAG Bie * | ¥ || K * PASRAS
2.50 .098 12° 0.10 .004 L151.2-250 12-5F * PAg * *
250 .098 0° 0.20 .008 N151.2-250-5F * Yo | Ve | e | o * | o | e | K * o | ¥
3.00 .118 0° 0.20 .008 30 N151.2-300-5F * Yo | e | v [ * | ¥ | |k * e | ¥
3.00 .118 12° 0.10 .004 R/L151.2-300 12-5F * R RAdbig hxe * | Ve ||k * o | ¥
3.00 .118 8° 0.10 .004 R/L151.2-300 08-5F * P d DAd brd bag x| | |k * | W
3.00 .118 5° 0.10 .004 R/L151.2-300 05-5F * Vo | Yo | e e * | e || K * Vo | ¥
4.00 .157 0° 0.20 .008 40 N151.2-400-5F * P DAdbrg bxg x| Ve | |k * Yo | v
400 .157 5¢ 0.10 .004 R151.2-400 05-5F * Ae Ad BAS * o | % * PAS
4.00 .157 8° 0.10 .004 R/L151.2-400 08-5F * Yo | v | v [ b AR~ RAd b ¢ * Yo |
4.00 .157 5° 0.10 .004 L151.2-400 05-5F * R dR dhxd b * | v | |k * o | W
5.00 .197 0° 0.20 .008 50 N151.2-500-5F * Yo | e | v [ & | ¥ | e |k * o | ¥
5.00 .197 5° 0.10 .004 R151.2-500 05-5F * ke Ag * * * Ag
5.00 .197 &° 0.10 .004 L151.2-500 05-5F RS * o
olv|vwv|(vlL|2RA2IR[o|lviviololo|o
mma%%%%%gmmm
| I — |
1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Descripcion de las geometrias en la pagina B124.
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T-Max Q-Cut® — Plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut®

Tronzado

%R

o
L

e

[~
|
|

—

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.

)

BN ‘ 6°15-
r .
i
-;":—E,m Lp Tolerancias, mm (pulgadas):
. 70 3F
j_% k= +0.03 (£.001)
L /] r= =+0.03 (+.001)
17 4E, 5E
L= +0.25/0 (+.010/0)
r= =0.10 (x.004)

Criterios de seleccion, milimetros, “ N s

pulgadas (mm, pulg.)

T 5 GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC|GC|GC| - | - |GC|GC|GC|GC|GC| -

Aok Eoon | de I SN E SRR B B EME

mm  pulg. W mm  pulg. |asiento!) |Cédigo de pedido clERQIEIEERIQT[ERIYIEEIREERIQT
1.57 .062 0° 0.08 .003 15 N151.2-A062-15-3F Yo Yo Yo Yo
° 2.39 .094 0° 0.08 .003 25 N151.2-A094-25-3F bAS bAS s PAS
] 239 .094 | 15° | 0.08 .003 R151.2-A094-15-25-3F Yo Yo Yo W
g 2.39 .094 10° | 0.08 .003 R151.2-A094-10-25-3F bAS bAS bAS IAS
g 2.39 .094 &P 0.08 .003 R151.2-A094-05-25-3F S o o o
g 151.2-3F 3.17 125 | 0° [ 0.08 .003 30 [N151.2-A125-30-3F Yo Y Y Yo
s 3.17 125 15° | 0.08 .003 R151.2-A125-15-30-3F bAS PAS bAd PAS
z 317 125 | 10° | 0.08 .003 R151.2-A125-10-30-3F e e Y Y

3.17 125 SN 0.08 .003 R151.2-A125-05-30-3F hxe hxs pAe w

3.96 .156 15° | 0.08 .003 40 R151.2-A156-15-40-3F RS RS R Yo

2.00 .079 [ 0° [0.20 .008 20 [N151.2-200-5E [t [ [ [ e e [oe [ [ e | [ e[ [ e [ [ e e [ e o | [

250 .098 0° 0.20 .008 25 N151.2-250-5E | e | e | e | e | e | e k| o o | v | e | e | e[ e | e | e | o IS

3.00 .118 0° 0.20 .008 30 N151.2-300-5E | e [ e | e | e | o | e [ k| o AR BB diid b d b dR*d bAd bie bAg

) 3.00 .118 | 5° | 0.20 .008 R/L151.2-300 05-5E K | |t | e | e e | e [k e | || | * | v | ¥
E 4.00 .157 0° 0.20 .008 40 N151.2-400-5E | e | | o | e | o | e k| v PASRAD dh%d b d b dR*dRAdRie bAg
£ 151.2-5E 400 .57 | 5° | 020 .008 R/L151.2-400 05-5E o | o |t 3| e e o [ || [ ] |k *| 70| %
§ 5.00 .197 0° 0.20 .008 50 N151.2-500-5E b AR d R~ d R g R AdRAG D dRA xdbxd b dhxd b d b dRAdRAd hAg pxe
[ 5.00 .197 5¢ 0.20 .008 R151.2-500 05-5E * RASRAG RAY BAg * | ¢ e * * bAS
< 500 .197 | 5° | 0.20 .008 L151.2-500 05-5E e | o [ * * | * A

6.00 .236 0° 0.20 .008 60 N151.2-600-5E | e | e | e | e | e | e [ k| o bAS o | v | He | e | S| | e bAS

6.00 .236 5% 0.20 .008 R151.2-600 05-5E Yo g

6.00 .236 5° 0.20 .008 L151.2-600 05-5E Yo |k Yo *

2.50 .098 0° 0.30 .012 25 N151.2-250-4E | e | e [ | e | e | e |k | o | e |5 * | Y| x * | ¥ [ RS

3.00 .118 | 0° | 0.30 .012 30 [N151.2-300-4E o [t [ e e [ e e [ e [ e [ e [ o [ o [ e [ e | [k e[| [

3.00 .118 | 5° | 0.30 .012 R151.2-300 05-4E |3 | e | e | e | e | e [ | e [ | e | ok e ke ||k e || |

3.00 .118 5° 0.30 .012 L151.2-300 05-4E | e | Ve | e | e | e | e k| e e o * | v |k * | v | Ad

3 151 9-4E 400 157 [ 0° [ 0.30 .012 40  [N151.2-400-4E [ [ [ [ e [ [ [ [ e [ o [ [ e [ e [ [ Tk (e [ | [
g =t 400 .157 | 5° | 030 .012 R151.2-400 05-4E R R P RN R R B2 R 7 B B B 7 3 B B3 7 I I
% 4.00 .157 &P 0.30 .012 L151.2-400 05-4E * Yo | v | v | e * | ¥ | e |3 * | v |k * Yo RAS
g 5.00 .197 0° 0.40 .016 50 N151.2-500-4E b SR ARAGR AR RigRAGD SRS RAY REIRAGD JRAe b ¢ * | e | bAS
g 5.00 .197 58 0.30 .012 R151.2-500 05-4E * PAGRAGIAY Big * | ¥ | |3 * | ¥ |k * PAY PAS
2 5.00 .197 5° 0.30 .012 L151.2-500 05-4E * R dhxd b bie Yo * *

6.00 .236 0° 0.40 .016 60 N151.2-600-4E b AR dR~d R d hxd PAQRAG D dRAd RAd hAe * || * * | ¥ pxe

6.00 .236 5¢ 0.30 .012 R151.2-600 05-4E * RASRAY BAY Vo | Yo | * | v [ % * PAgRAS

6.00 .236 5° 0.30 .012 L151.2-600 05-4E * bxd hxg e * *

8.00 .315 0° 0.60 .024 80 N151.2-800-4E | e | e | e | e o | e ke | e | e | o * | v K K| | ||
s/2s/2/2|2/3/8/82[3|2/8/5[8|2 /83 2 8|2
gloda|a|2 |22 |2 |IS|X|XIXIX[Z|ln|n|n|n|n|n
| B |

) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Descripcion de las geometrias en la pagina B124.
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Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado

Sistemas portaherramientas O

-

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

—

Informacion general

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® — Plaquitas

T-Max Q-Cut®
Ranurado
Para areas de aplicacion I1SO, ver final de la tabla.
»Ew %JE
re
T .
Iy jE Tolerancias, mm (pulgadas):
1 | k= +0.02 (+.0008)
r= =0.05 (+.0020)
Para ranuras circlip
k= +0.13/+0.09 (+.005/+.0035)
r= =0.05 (+.002)
Criterios de seleccion, milimetros, - M - N| s
pulgadas (mm, pulg.)
Tamat aclac|cT|ac|ac|ac|cT| - fac| - | - |ac]| -
h h I I aggno gmmgg\l’mm%g%ggg
mm pulg. mm pulg. o | asiento |Cédigo de pedido —IQIB[EE QIS TR ITITR|T
1.98 .078 0.19 .008 3° 20 N151.2-A078-20-4G * | v * |7 [ * | % *
2.00 .079 0.20 .008 3° N151.2-200-20-4G * | | K [ e | e | e e k| ke *
223 .088 0.19 .008 3° N151.2-A088-20-4G * x| | kx| |x
239 .094 0.19 .008 3° 25 N151.2-A094-25-4G * | e | [ e | e | e ek |k *
246 .097 0.32 .013 3° N151.2-A097-25-4G * || [ e | e | | o | k| ke *
151.2-4G 267 105 019 008 3° N151.2-A105-25-4G * o I Y Y e
279 110 0.32 .013 3° N151.2-A110-25-4G * || [ e | e | e | k| ke *
3.00 .118 0.20 .008 3° N151.2-300-25-4G R AR~ R~d Riah dRAg R RAd Bigh d b g b diAd
3.10 .122 0.19 .008 3° N151.2-A122-25-4G * * w * [ * *
3.17 125 0.19 .008 3° N151.2-A125-25-4G e | e | | | ok [l [ e | e e ke ok ke | e
3.61 142 032 .013 3° 30 N151.2-A142-30-4G * | ¥ [ b AR~ARAdR%d hxdh 4 b 9 *
3.96 .156 0.19 .008 3° N151.2-A156-30-4G * | e | [ e | e | e e k| ke Ae
4.00 157 0.20 .008 3° N151.2-400-30-4G | e | | 3 | ok | ol [ e | e | o | ok ok | ok
_g 452 178 0.19 .008 3° 40 N151.2-A178-40-4G * | ¥ [ b SR~dRAdR~d hAab 4 b *
S 470 .185 0.57 .022 3° N151.2-A185-40-4G * || [ e | e | e e | k| ke *
-3 4.80 189  0.57 .022 3° N151.2-A189-40-4G b AR~ 0~d Righ dRAgRxgRAd Bigh 4 b g b diAd
2 5.00 .197 0.20 .008 3° N151.2-500-40-4G e | Y[ v | e | | e | v | e | e [k [ ke | | o
§ 5.41 213 0.19 .008 3° 50 N151.2-A213-50-4G * * Yo * | % *
g 556 219 0.57 .022 83 N151.2-A219-50-4G * | ¥ * | ¥ Yo | ¥ [k |k *
< 6.00 .236 0.20 .008 3° N151.2-600-50-4G e | e | e | | ok | ol [ e | e | e ke ke ke |
6.35 250 0.57 .022 3° 60 N151.2-A250-60-4G R AR~A <0 RAah d A B RAd Bigh d b d b diiAd
714 281 0.83 .033 3° N151.2-A281-60-4G * * w * | % *
793 312 0.83 .033 3° N151.2-A312-60-4G * | * [ e [ e | K|k *
8.00 .315 0.20 .008 3° N151.2-800-60-4G * | | K| e | e | Ve e k[ & *
952 375 0.83 .033 3 80 |N151.2-A375-80-4G * | ¥ X, (Ao | ||k [x] [
10.00 .394 0.30 .012 3° N151.2-1000-80-4G * | ¢ * | ¢ Yo | v | K|k *
Para ranuras circlip
1.85 .073 0.10 .004 3° 20 N151.2-185-20-4G * | e | K | e | e | Yo ek *
215 085 0.15 .006 3° N151.2-215-20-4G * | | % | o | | o Kk *
265 .104 0.15 .006 3° 25 N151.2-265-25-4G * | e | K | e | e | e ek *
3.15 124 0.15 .006 3° N151.2-315-25-4G * | * | | W * *
4.15 163 0.15 .006 3° 30 N151.2-415-30-4G * * S * *
515 203 0.15 .006 3° 40 N151.2-515-40-4G * * w * *
olvol@vV|evlololo|v|v
25 a5 S8 551288 mn
| | I
1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro
Descripcion de las geometrias en la pagina B124. *= Primera eleccién
B9 B10 B124 . B130 B146 B2 J3 18
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T-Max Q-Cut® — Plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut®

Ranurado

P

= F

Biz=

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.

Tolerancias, mm
h=
r= =0.10 (x.004)
151.2-A-5G

L= =+0.05 (+.002)
r= =0.05 (x.002)

151.2-A-6G
+0.03 (+.001)
+0.05 (+.002)

/a=
=

+0.10/0 (+.004/0)

Para ranuras circlip

h

h

>3.00 +0.05/0.13
(>.118 +.002/.005)
<3.00 +0.07/0.17
(<0.118 +.003/.007)

1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas.
Descripcion de las geometrias en la pagina B124.

B9

<

B10

(=

Ve

B124

Eﬁ_ﬁé'

B130

B146

Criterios de seleccion, mm, pulgadas “_
Tamar aclac|ac|ac|ac|ac|ct|ac|ac|ac|ac|cT| - [aclac|ac| - | -
A e 21281a[2]8 |02 [2[8 ||| S| |2 |2[3]S
mm  pulg. | mm  pulg. o | asiento!) |Cédigo de pedido CIERQIBIY S = |NRIS|ITE 8IS T|E
° 6:35 .250 0.79 .031 3° 60 N151.2-A250-60-6G W W * * W *
E 9.52 375 0.79 .031 3° 80 N151.2-A375-80-6G bAd bAS * * bAg *
H
]
8
g
Z
2.00 .079 0.20 .008 4° 20 N151.2-200-20-5G Ag Yo | e e ||k PR d R dhid PAd b dRAd A b g
2.39 .094 0.18 .007 7° N151.2-A094-20-5G bAS * * *
3.00 118 0.30 .012 4° 30 N151.2-300-30-5G PAS PASRAERASE dRAg b ¢ PAS R RAG g BAGD S RLERAY b ¢
3.17 125 0.25 .01 5 N151.2-A125-30-5G hxe pAg * | Y| * pxd bAd bid bxg * | o[k
4.00 157 0.30 .012 4° 40 N151.2-400-40-5G IAS AR RASE dRAe b ¢ PAS R RAG Y PAD SR*GRAY B ¢
151.2-5G 4.75 .187 0.25 .01 7° N151.2-A187-40-5G Yo Yo * | ¥ |k Yo | e | v | * | ¥ |k
k=) 5.00 197 0.40 .016 5.75° 50 N151.2-500-50-5G o Yo | Ve | e | | ek AR dhxd bxd b dR~d b d b o
3 6.00 .236 0.40 .016 6° 60 N151.2-600-60-5G IAS o | ¥ * | vk PAS R G PAG g bAg * | ¥ |k
£ 6.35 .250 0.25 .01 6° N151.2-A250-60-5G pAe * | * | ¥ | * | o[k
g 7.93 312 0.33 .013 4° 80 N151.2-A312-80-5G w * * *
[ 8.00 .315 0.50 .02 7° N151.2-800-80-5G Yo Ve | ¥ * * Yo | ¥ v [ ¥ * | v *
< Para ranuras circlip
1.85 .073 0.10 .004 4° 20 N151.2-185-20-5G bAS * * RAS * ||k
2.15 .085 0.15 .006 BLP N151.2-215-20-5G o * | v * |7 *
2.65 104 0.15 .006 5° 25 N151.2-265-25-5G RAS * | * | v | v * | o[ x
1% 124 0.15 .006 5 30 N151.2-315-30-5G RS * | v * | | * | ¥ |k
4.15 .163 0.15 .006 5° 40 N151.2-415-40-5G bAe * | * | o | * | o[k
6.5 .203 0.15 .006 4° 50 N151.2-515-50-5G w * * *
olwlv|vlv|oo|LILIRIYIC|Clo|v|v| ol
s e b I e e Y N
s I [ .

N= Neutroﬁ

*= Primera eleccién
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Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado

()

T Sistemas portaherramientas

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

—

Informacion general

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® — Plaquitas

T-Max Q-Cut®

Ranurado de materiales endurecidos

Para areas de aplicacion I1SO, ver final de
la tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):
E-G

L= +x0.02 (+.0008)
r==0.05 (+.002)

Criterios de seleccién, mm, pulgadas H
e
Tamano o
h h I I de @
mm pulg. mm pulg. o iW | asiento’) |Codigo de pedido O
° 3.00 .118 | 0.20 .008 3° 3 25 N151.2-300-25E-G *
el 317 125 | 0.18  .007 3° 3 N151.2-A125-25E-G *
8 4.00 157 | 0.20 .008 & & 30 N151.2-400-30E-G *
g 470 185 | 0.56  .022 3° 3 40 N151.2-A185-40E-G *
8 5.00 .197 | 0.20 .008 & 3 N151.2-500-40E-G *
c |151 2-EG 6.00 236 | 020 .008 | 3° 3 50  |N151.2-600-50E-G *
z 6.35 .250 | 0.56 .022 & 3 60 N151.2-A250-60E-G *
793 312 | 0.84 .033 3° 3 N151.2-A312-60E-G *
)
1L |
1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro
Descripcion de las geometrias en la pagina B124. *= Primera eleccion
B9 B10 B124 B130 B146 B2 J3 18
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T-Max Q-Cut® — Plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut®

Perfilado

7°.

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):

4P
k= +0.02 (+.0008)
5P

-4P, -5P L= £0.05 (x.002)
Criterios de seleccién, pulgadas, - M - N S
mm
Tama aclac|ac|cT|ac|ac|ac|cT| - |aclac| - | - feclac] -
AR PR PR N E R E A

mm  pulg. | mm pulg. | asiento |Cédigo de pedido —IQIESI2IEIRIS|T[EIYTITIRIRT

3.00 118 1.50 .059 30 N151.2-300-30-4P * | bxd PAd D dhAd bid hxg * [ % [ * pxe

3.17 125 1.59 .062 N151.2-A125-30-4P * | ¢ Vo | e [ | e | e | o * | k| *x Yo

3.96 .156 1.98 .078 40 N151.2-A156-40-4P * | bid DAd b dhid bid hxg * [ % [ x hxe

4.00 157 2.00 .079 N151.2-400-40-4P * | ¥ Yo | e | e | S | e | e * | k| * bAS

_g 4.50 A77 2.25 .089 N151.2-450-40-4P * bid * | ¥ [ * |k PAS
5 |151.2-4P 4.75 .187 2.38 .094 N151.2-A187-40-4P * * hx¢ * [ * *
-3 5.00 197 2.50 .098 N151.2-500-40-4P * | e | % [ | | * | k| * bAS
o 5.56 .219 2.78 .110 50 N151.2-A219-50-4P * Ag * hx¢ * [ %[ X pAg
g 6.00 .236 | 3.00 .118 N151.2-600-50-4P e [ve| (e[| | e [ *o[x || |+
[ 6.35 .250 3.17 125 N151.2-A250-50-4P * | RS * | v || * | % v | %
< 7.14 .281 3.57 140 60 N151.2-A281-60-4P * w * w * |k | * w

7.93 312 3.96 .156 N151.2-A312-60-4P * *

8.00 Sil® 4.00 157 N151.2-800-60-4P * | ¢ Yo | ¥ | % | | e [ * | k| x Y

9.52 .375 4.76 .188 80 N151.2-A375-80-4P * o * *

10.00 .394 5.00 197 N151.2-1000-80-4P * * RS * | % *

3.00 118 1.50 .059 30 N151.2-300-30-5P Yo | v | k| e * | ¥ | Yo |k

k) 3.17 125 1.59 .062 N151.2-A125-30-5P W | k| W * | ¥ *
3 4.00 157 2.00 .079 40 N151.2-400-40-5P PASREED g R%e * | Y | Yo |k
£ 4.75 .187 2.37 .094 N151.2-A187-40-5P Yo |k * *
§ 5.00 197 2.50 .098 N151.2-500-40-5P Yo | Yo | K| * | v | e Yo |k
S 151.2-5P 6.00 .236 3.00 118 50 N151.2-600-50-5P ¥ | e | K * | % Adb ¢
< 6.35 .250 3.17 125 N151.2-A250-50-5P |k * *

8.00 S5 4.00 157 60 N151.2-800-60-5P Yo | Yo [k * | ¥ | %
gl2i=/212/88 12128l /5(8]2(8 /e
oalaa|a|2 2|2 (2SI |X|X|[Z|n|n|n
| | I

1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro
Descripcion de las geometrias en la pagina B124. *= Primera eleccién
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TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® — Plaquitas

T-Max Q-Cut®

Perfilado de materiales endurecidos y no férreos

J ;7° 7°
iw
l
-

F-PE-P

Para areas de aplicacion I1SO, ver final de la tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):

F-P
k= +0.02 (+.0008)
E-P
k= +0.02 (+.0008)

Criterios de seleccién, pulgadas, mm NIH
cb|cs
Tamafo olo
h h r r de ol
mm pulg. mm pulg. iw asiento |Codigo de pedido O|O
3.00 .118 | 1,50 .059 | 2.50 30 N151.2-300-30E-P *
317 125 | 159 .062 | 2.60 N151.2-A125-30E-P *
4.00 157 | 2.00 .079 | 3.00 40 N151.2-400-40E-P *
o 475 187 | 237 .094 | 3.40 N151.2-A187-40E-P *
! 500 197 | 250 .098 | 3.50 N151.2-500-40E-P *
g |151.2-E-P 600 236 | 300 118 | 400 | 50 |N151.2-600-50E-P *
g 6.35 250 | 317 125 | 4.20 N151.2-A250-50E-P *
8 793 312 | 396 .156 | 5.00 60 N151.2-A312-60E-P *
£ 317 125 | 159 .062 | 2.60 30 N151.2-A125-30F-P *
z 400 157 | 2.00 .079 | 3.00 40 N151.2-400-40F-P *
6.00 .236 | 3.00 .118 | 4.00 50 N151.2-600-50F-P *
6.35 250 | 317 125 | 4.20 N151.2-A250-50F-P *
793 312 | 396 .156 | 5.00 60 N151.2-A312-60F-P *
151.2-F-P 800 315 | 400 .157 | 5.00 N151.2-800-60F-P *
ala
Z|T
1) Para que corresponda con el tamarfio de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro

Descripcion de las geometrias en la pagina B124.
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T-Max Q-Cut® — Plaquitas TRONZADO Y RANURADO
T-Max Q-Cut®
Torneado y encaje ;
_ Para areas de aplicacion ISO, ver final de la E
tabla. L

) B3

Tolerancias, mm (pulgadas):
kL= +0.10/0 (+.004/0)
r= #0.10 (+.004)

Criterios de seleccion, pulgadas, M
mm
ac|ac|ac|cT|ac|cTlac|ac|ac C
~ [feR=RiTe} w0 w| o|.v
h h r I3 Tamario de RS el B e S A S
mm pulg. | mm pulg. | asiento’ |Cédigo de pedido B9 [B|F 8= |8
3.00 .118 | 0.40 .016 30 N151.2-3004-30-5T S k| | [k
‘”'8 4.00 157 0.40 .016 40 N151.2-4004-40-5T e | Ve | K * Ve [ K |
23 4.00 157 | 0.80 .032 N151.2-4008-40-5T S | e [ e [ e | e |3t ot [ [ e
S3 5.00 197 0.40 .016 50 N151.2-5004-50-5T o | e |k * Vo | k|
<g 6.00 .236 0.80 .032 60 N151.2-6008-60-5T bAd Xk [ [ H | | *
151.2-5T
o 3.00 118 0.40 .016 30 N151.2-3004-30-4T * * g
3 4.00 157 0.40 .016 40 N151.2-4004-40-4T * * §
€ 4.00 157 0.80 .032 N151.2-4008-40-4T * | ¥ W * <
§ 5.00 197 0.40 .016 50 N151.2-5004-50-4T * *
S 6.00 .236 | 0.80 .032 60 N151.2-6008-60-4T * *
2 [151.24T G
ERENEEEE
lalalal|S|Sex|R 8
T e -
1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro 'E
Descripcion de las geometrias en la pagina B124. *= Primera eleccién g
S
<}
o
(2]
©
=
2
(2]
2
8
[
s
g
=
[=]
T
5
<
©
]
=
-
(7]
c
g
<3
(&]
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TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® — Plaquitas

©
¢ T-Max Q-Cut®
0
8 Desahogos
©
f':f Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
L tabla.
(=}
=]
©
E
<
g .
> Tolerancias, mm (pulgadas):
3 k= +0.02 (+.0008)
g Criterios de seleccidn, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) - M .N s
(=
celcT|ac|eT| - | - | - |ac| -
D 2 f <|<|<]| |«
C h h I I min. max Ta'QZ”" 0 (0|0 10| D[V |D 1| B
mm pulg. mm pulg. mm in. o on |asiento’| Codigo de pedido QBRI T|T|TIR|T
k) 2.00 .079 1.00 .039 | 30.00 1.181 & 7° 20 |N151.2-200-20-4U | e | ok | e | e ke [ k| e | &
'g 3.00 .118 1.50 .059 | 28.00 1.102 7° 7° 25 |N151.2-300-25-4U * * v | k| k|5 | K
E 4.00 157 2.00 .079 | 23.00 .906 11° 7° 30 |N151.2-400-30-4U S | | | e | S e [ ke e | Kk
§ 5.00 197 2.50 .098 | 27.00 1.063 11° 7° 40 |N151.2-500-40-4U * * Yo | k| k| | K
s 6.00 .236 | 3.00 118 | 27.00 1.063 | 11° 7° 50 |N151.2-600-50-4U * * e [ | k|| K
< 151.2-4U 8.00 .315 4.00 .157 | 30.00 1.181 11° 7° 60 |N151.2-800-60-4U * * o | k| k| | K
olo[gl2l2[s(glgle
o o =y e e PR 1A
g | | [ |
2 1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro
o . . . o . .z
Descripcion de las geometrias en la pagina B124. %= Primera eleccién
G Adaptador en bruto
E Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
o tabla.
€
E
)
IS —f 107 o
S
(=3 rg
¢ -
HRi:=
72} a
n + |
Tolerancias, mm (pulgadas):
H -3B 4= =+0.05 (.002)
Encontrara las instrucciones de rectificado en el manual técnico -4B L= =+0.04 (.002)
Criterios de seleccién, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) M N|s
8
g Tamafio < p < <
8 <
= h h I r, |Gamadeancho Gamadeancho de o] foef foed foo)
E mm  pulg. | mm  pulg. min. max. o | asiento!) |Cédigo de pedido I|T|T|T
° 2.40 .094 0.10 .004 1.90 2.3 11° 20 N151.2-240-20-3B bAd RAd Rxd %4
E 3.40 134 0.10 .004 2.30 3.3 11° 25 N151.2-340-25-3B e [ Ve [ e |
s 4.40 173 | 0.20 .008 3.00 4.3 12° 30 N151.2-440-30-3B bAd BAd Rxd g
o 5.40 213 0.20 .008 4.00 5.3 5° 40 N151.2-540-40-3B e [ e [ e |
= 6.50 .256 0.20 .008 5.00 6.4 5° 50 N151.2-650-50-3B bAd RAd hxd X4
151.2-38 850 335 | 0.30 .012 6.00 8.4 6° 60  |N151.2-850-60-3B s |||
| 2.60 102 0.10 .004 1.90 2.3 11° 20 N151.2-260-20-4B RAd BAg Bxd x4
3.65 144 0.10 .004 2.30 3.3 11° 25 N151.2-365-25-4B Yo | v [ e | o
4.65 .183 0.20 .008 3.00 4.3 12° 30 N151.2-465-30-4B RAd BAd Bxd Bxd
5.60 .220 0.20 .008 4.00 5.3 5° 40 N151.2-560-40-4B e [ e [ e |
6.75 .266 | 0.20 .008 5.00 6.4 5° 50 N151.2-675-50-4B bAd BAd Rxd B5d
151.2-4B 8.80 .346 0.30 .012 6.00 8.4 6° 60 N151.2-880-60-4B RAd BAg RAd %4
11.45 451 0.30 .012 8.00 11.2 10° 80 N151.2-1145-80-4B W | | ok
oy f 8 g 0
) S|z
4 il
2 1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro
§ Descripcién de las geometrias en la pagina B124.
Nota: extremar la precaucion al rectificar productos de metal duro.
J Consultar la informacion de seguridad en la pagina J7.
B9 B10 B124 . B130 B146 B2 J3 18
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T-Max Q-Cut® — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut®

Unidades de corte Coromant Capto®

Sujecion por tornillo

@

151.2

Cx-R/LF151.23

=

Entrada de refrigerante: radial a través del cono

A derechas en la ilustracion

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm,

pulg.)
armax. | Tamano

a max. pulgad de Dsm Dsm A A h h
Aplicacion principal mm?) as’ | asiento!) |Cédigo de pedido mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. |Plaquitas calibradoras| Nm3)
15.00 .591 20 C3-RF151.23-22050-20 32 1.260 | 22 .866 50 1.968 N151.2-200- 5E 2.5
15.00 .591 C4-R/LF151.23-27055-20 40 1575 | 27 1.063 | 55 2.165 N151.2-200- 5E 2.5
15.00 .591 C5-RF151.23-35060-20 50 1968 | 35 1378 | 60 2.362 N151.2-200- 5E 2.5
20.00 .787 25 C4-R/LF151.23-27060-25 40 1.575| 27 1.063 | 60 2.362 N151.2-250- 5E 3.0
20.00 .787 30 C3-R/LF151.23-22055-30 32 1.260 | 22 .866 55 2.165 N151.2-300- 5E 3.5
20.00 .787 C4-R/LF151.23-27060-30 40 1575 | 27 1.063 | 60 2.362 N151.2-300- 5E 3.5
20.00 .787 C5-R/LF151.23-35060-30 50 1968 | 35 1378 | 60 2.362 N151.2-300- 5E 3.5
20.00 .787 C6-R/LF151.23-45065-30 63 2480 | 45 1.772 | 65 2.559 N151.2-300- 5E 3.5
25.00 .984 40 C4-R/LF151.23-27067-40 40 1575 | 27 1.063 | 67 2.638 N151.2-400- 5E 5.0
25.00 .984 C5-R/LF151.23-35067-40 50 1.968 | 35 1.378 | 67 2.638 N151.2-400- 5E 5.0
25.00 .984 C6-R/LF151.23-45067-40 63 2480 | 45 1772 | 67 2.638 N151.2-400- 5E 5.0
32.00 1.260 50 C5-R/LF151.23-35075-50 50 1968 | 35 1.378 | 75 2.953 N151.2-500- 5E 5.0
32.00 1.260 C6-R/LF151.23-45075-50 63 2480 | 45 1772 | 75 2.953 N151.2-500- 5E 5.0
32.00 1.260 60 C5-R/LF151.23-35076-60 50 1968 | 35 1.378 | 76 2.953 N151.2-600- 5E 5.0
32.00 1.260 C6-R/LF151.23-45080-60 63 2480 | 45 1.772 | 80 3.150 N151.2-600- 5E 5.0

1) g max. para portaherramientas.

2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.

3) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

Para obtener la méaxima estabilidad, elija un portaplaquitas con el valor g mas pequefio posible.

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafio de

asiento Tornillo Llave (Torx Plus)
20-30 3212 012-259 5680 043-14 (20IP)
40-80 3212 012-360 5680 043-17 (30IP)

’BG QB7O %
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TRONZADO Y RANURADO T-Max Q-Cut® — Mecanizado exterior

T-Max Q-Cut®

Lamas para tronzado de dos filos

Sujecion por efecto elastico Sujecion por tornillo
Tamano del asiento 20-60 Tamano del asiento 80
I ,(1 ’1
L 1
’ B rE= B
e
h h h | h
151.2 1 1 d
L i S | v |

Tipo neutro
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
a,max. | Tamafio
arméax. pulgad del h h 2] ) h h
Aplicacion principal mm?) as’) |alojamie |Cédigo de pedido| mm in. mm pulg. mm pulg. | Plaquitas calibradoras | Nm3)
35 1.378 20 151.2-21-20 25.9 1.020 21.4 .842 110 4.331 N151.2-200- 5E
35 1.378 25 151.2-21-25 25.9 1.020 21.4 .842 110 4.331 N151.2-250- 5E
60 2.362 151.2-25-25 31.9 1.256 25 .984 150 5.906 N151.2-250- 5E
35 1.378 30 151.2-21-30 25.9 1.020 21.4 .842 110 4.331 N151.2-300- 5E
60 2.362 151.2-25-30 31.9 1.256 25 .984 150 5.906 N151.2-300- 5E
35 1.378 40 151.2-21-40 25.9 1.020 21.4 .842 110 4.331 N151.2-400- 5E
t 60 2.362 151.2-25-40 31.9 1.256 25 .984 150 5.906 N151.2-400- 5E
60 2.362 50 151.2-25-50 31.9 1.256 25 .984 150 5.906 N151.2-500- 5E
60 2.362 60 151.2-25-60 31.9 1.256 25 .984 150 5.906 N151.2-600- 5E
100 3.937 80 151.2-45-80 52.5 2.067 45 1.772 250 9.842 N151.2-800- 4E 3.5
1) & max. para portaherramientas. Para obtener la maxima estabilidad, elija un portaplaquitas con el valor & mas pequefo posible. R = A Derecha, L = A Izquierda

2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
3) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

Tamafio de

asiento Tornillo Llave (Torx Plus)
20-30 - 5680 057-0214
40-60 - 5680 057-0114)

80 3212 012-259 5680 043-14 (20IP)

4 Pieza opcional. Debe pedirse por separado

B6 B32 B117 B2 J2
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T-Max Q-Cut® — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut®

Herramientas con mango para tronzado
Sujecion por efecto elastico

R/L151.20 Reforzado

&
¥
Iy
151.2 Iy
h
- -
b= b A derechas en la ilustracion
Version métrica
Tamafio Dimensiones, mm
del
alojamie
Aplicacion principal Dy méx. g max nto2 |Cédigo de pedido b fi h M h h Plaquitas calibradoras
13 6 20 R/L151.20-0808-20 8 8.25 8 12 120 11 N151.2-200- 5E
20.6 10 R/L151.20-1010-20 10 10.25 10 12 120 13 N151.2-200- 5E
30 15 R/L151.20-1212-20 12 12.25 12 12 150 20.5 N151.2-200- 5E
30 15 R/L151.20-1612-20 12 12.25 16 16 150 20.5 N151.2-200- 5E
30 15 R/L151.20-1616-20 16 16.25 16 16 150 20.5 N151.2-200- 5E
ﬁi 1 30 15 25 R/L151.20-1212-25 12 12.25 12 12 150 20.5 N151.2-250- 5E
30 15 R151.20-1612-25 12 12.25 16 12 150 20.5 N151.2-250- 5E
30 15 R/L151.20-1616-25 16 16.25 16 16 150 20.5 N151.2-250- 5E
85 17 R/L151.20-2012-25 12 12.25 20 20 125 26 N151.2-250- 5E
35 17 R/L151.20-2016-25 16 16.25 20 20 125 26 N151.2-250- 5E
35 17 R/L151.20-2020-25 20 20.25 20 20 125 26 N151.2-250- 5E
35 17 R/L151.20-2525-25 25 25.3 25 25 150 31.8 N151.2-250- 5E
35 17 30 R/L151.20-1612-30 12 12.3 16 16 100 26 N151.2-300- 5E
35 17 R/L151.20-2012-30 12 12.3 20 20 125 26 N151.2-300- 5E
85 17 R/L151.20-1616-30 16 16.3 16 16 100 26 N151.2-300- 5E
35 17 R/L151.20-2016-30 16 16.3 20 20 125 26 N151.2-300- 5E
35 17 R/L151.20-2020-30 20 20.3 20 20 125 26 N151.2-300- 5E
45 22 R/L151.20-2020-30A 20 20.3 20 20 125 31.8 N151.2-300- 5E
45 22 R/L151.20-2525-30A 25 25.3 25 25 150 31.8 N151.2-300- 5E
45 22 40 R/L151.20-2020-40 20 20.3 20 20 125 31.8 N151.2-400- 5E
45 22 R/L151.20-2525-40 25 25.3 25 25 150 31.8 N151.2-400- 5E
Version en pulgadas
Tamario Dimensiones, pulgadas
del
alojamie
Aplicacion principal Dy méax. & max? nto2 |Cédigo de pedido b A h hy h A Plaquitas calibradoras
.760 .380 20 R151.20-06-20 375 385 375 375 4.720 .630 N151.2-200- 5E
1.180 .591 R/L151.20-08-20 500 510 .500 .500 5.910 N151.2-200- 5E
1.180 .591 R/L151.20-10-20 625 634 625 .625 5910 .810 N151.2-200- 5E
1.180 .591 25 R/L151.20-08-25 500 510 500 500 5.910 .810 N151.2-250- 5E
1.180 .591 R/L151.20-10-25 625 634 625 625 5910 .810 N151.2-250- 5E
m 1.380 .689 R/L151.20-12-25 750 760 .750 .750 4.500 1.050 N151.2-250- 5E
1.380 .689 30 R/L151.20-10-30 625 638 625 .625 4.000 1.020 N151.2-300- 5E
1.380 .689 R/L151.20-12-30 750 764 750 .750 4.500 1.020 N151.2-300- 5E
1.770 .886 R/L151.20-12-30A 750 764 750 750 4.500 1.240 N151.2-300- 5E
1.770 .886 40 R/L151.20-12-40 750 764 750 .750 4.500 1.250 N151.2-400- 5E

1) Elija un portaplaquitas con disefio reforzado para obtener la maxima estabilidad
2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamario de asiento

Llave de plaquital)

20-30
40-60

5680 057-021
5680 057-011

1) Pedir por separado.
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TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® — Mecanizado exterior

T-Max Q-Cut®

Herramientas con mango

Sujecion por tornillo

&

151.2

Version métrica

a, profundo
R/L151.23

7
1

A derechas en la ilustracién

Dimensiones, mm

Tamafio
del
alojamie
Aplicacion principal a max? nto2 |Cédigo de pedido b A h M A A Plaquitas calibradoras| Nm3)
15 20 R/LF151.23-1616-20M1 16 17 16 16 100 33.5 N151.2-200- 5E 4.0
15 R/LF151.23-2020-20M1 20 21 20 20 125 39 N151.2-200- 5E 4.0
15 R/LF151.23-2525-20M1 25 26 25 25 150 39 N151.2-200- 5E 4.0
20 25 R/LF151.23-1616-25M1 16 17 16 16 100 40 N151.2-250- 5E 4.0
=9 20 R/LF151.23-2020-25M1 20 21 20 20 125 40 N151.2-250- 5E 4.0
20 R/LF151.23-2525-25M1 25 26 25 25 150 40 N151.2-250- 5E 4.0
20 30 R/LF151.23-1616-30M1 16 17 16 16 100 41 N151.2-300- 5E 5.0
20 R/LF151.23-2020-30M1 20 21 20 20 125 41 N151.2-300- 5E 5.0
20 R/LF151.23-2525-30M1 25 26 25 25 150 4 N151.2-300- 5E 5.0
m 20 R/LF151.23-3225-30M1 25 26 32 32 170 4 N151.2-300- 5E 5.0
L] 25 40 R/LF151.23-2020-40M1 20 21 20 20 125 47 N151.2-400- 5E 7.5
25 R/LF151.23-2525-40M1 25 26 25 25 150 47 N151.2-400- 5E 7.5
25 R/LF151.23-3225-40M1 25 26 32 32 170 47 N151.2-400- 5E 7.5
32 50 R/LF151.23-2525-50M1 25 26 25 25 150 57 N151.2-500- 5E 7.5
32 R/LF151.23-3225-50M1 25 26 32 32 170 57 N151.2-500- 5E 7.5
32 60 R/LF151.23-2525-60M1 25 26 25 25 150 58 N151.2-600- 5E 7.5
32 R/LF151.23-3225-60M1 25 26 32 32 170 57 N151.2-600- 5E 7.5
Version en pulgadas
Tamafio Dimensiones, pulgadas
del
alojamie
Aplicacion principal a max) nto2 |Cédigo de pedido b A h I A A Plaquitas calibradoras | p-lbs4
.590 20 RF151.23-08-20 500 .750 .500 500 4.500 1.319 N151.2-200- 5E 2.4
.590 R/LF151.23-10-20 625 875 625 .625 4.500 1.319 N151.2-200- 5E 2.4
.790 25 R/LF151.23-08-25 500 .750 .500 .500 4.500 1.575 N151.2-250- 5E 2.4
.790 R/LF151.23-10-25 .625 .875 .625 625 4500 1.575 N151.2-250- 5E 2.4
=9 .790 R/LF151.23-12-25 .750 1.000 .750 .750 5.000 1.575 N151.2-250- 5E 2.4
.790 30 R/LF151.23-12-30 .750 1.000 .750 .750 5.000 1.614 N151.2-300- 5E 3.2
.790 R/LF151.23-16-30 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 1.614 N151.2-300- 5E 3.2
.790 R/LF151.23-20-30 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.614 N151.2-300- 5E 3.2
.980 40 R/LF151.23-12-40 .750 1.000 .750 .750 5.000 1.850 N151.2-400- 5E 5.0
m .980 R/LF151.23-16-40 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 1.850 N151.2-400- 5E 4.6
e .980 R/LF151.23-20-40 1250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.850 N151.2-400- 5E 4.6
1.260 50 R/LF151.23-16-50 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 2.244 N151.2-500- 5E 4.6
1.260 R/LF151.23-20-50 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 2.244 N151.2-500- 5E 4.6
1.260 60 R/LF151.23-16-60 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 2.283 N151.2-600- 5E 4.6
1.260 R/LF151.23-20-60 1250 1.500 1.250 1.250 6.000 2.283 N151.2-600- 5E 4.6

1

& max. para portaherramientas. Para obtener la méxima estabilidad, elija un portaplaquitas con el valor & mas pequefio posible.

3) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

4

)

2) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.
)
)

Par de apriete de la plaquita pies-Ibs. Utilizar una llave dinamomeétrica, véase la pagina B110.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamarfo de
asiento Tamafio de mango, mm |Tornillo Llave (Torx Plus)
20-25 3212 012-259 5680 043-14 (20IP)
30 3212 012-310 5680 043-15 (25IP)
30 1616 3212 012-309 5680 043-15 (25IP
40-60 3212 012-360 5680 043-17 (30IP)
B6 B118 G6 B2 E B53
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T-Max Q-Cut® — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut®
Herramientas tipo vastago para desahogos
Sujecion por tornillo

R/LS151.22 R/LS151.22
Métrica Pulgadas
hy~ i~ hy= f_l--
Iy {:a
151.2 h "‘45\{ I -.E
h-~ L—b-—- h - b+
A derechas en la ilustracion
Version métrica
Dimensiones, mm
Tamafiode
Aplicacion principal asiento”) |Cédigo de pedido b f h M A A Plaquitas calibradoras Nm2)
20 R/LS151.22-2525-20 25 25.3 25 25 150 24 N151.2-200-20- 4U 25
25 R/LS151.22-2525-25 25 25.6 25 25 150 27 N151.2-300-25- 4U 3.0
30 R/LS151.22-2020-30 20 20.8 20 20 125 28 N151.2-400-30- 4U 3.5
R/LS151.22-2525-30 25 25.8 25 25 150 28 N151.2-400-30- 4U 3.5
40 R/LS151.22-2020-40 20 2141 20 20 125 31 N151.2-500-40- 4U 4.5
R/LS151.22-2525-40 25 26.1 25 25 150 31 N151.2-500-40- 4U 4.5
50 R/LS151.22-2525-50 25 26.1 25 25 150 32 N151.2-600-50- 4U 5.0
R/LS151.22-3225-50 25 26.1 32 32 170 32 N151.2-600-50- 4U 5.0
60 R/LS151.22-2525-60 25 26.4 25 25 150 37 N151.2-800-60- 4U 5.0
R/LS151.22-3225-60 25 26.4 32 32 170 37 N151.2-800-60- 4U 5.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamafode
Aplicacion principal asiento’) |Cédigo de pedido b A h m A A Plaquitas calibradoras ft-Ibsd)
20 R/LS151.22-12-20 .750 1.000 .750 .750 4.500 1.190 N151.2-200-20- 4U 1.4
25 R/LS151.22-16-25 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 1.320 N151.2-300-25- 4U 1.6
30 RS151.22-12-30 .750 1.000 .750 .750 4.500 1.360 N151.2-400-30- 4U 1.9
R/LS151.22-16-30 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 1.360 N151.2-400-30- 4U 1.9
LS151.22-20-30 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.360 N151.2-400-30- 4U 1.9
40 R/LS151.22-16-40 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 1.430 N151.2-500-40- 4U 2.4
50 R/LS151.22-20-50 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.490 N151.2-600-50- 4U 2.7

1) Para que corresponda con el tamafno de alojamiento de la plaquita.

2) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

3) Par de apriete de la plaquita p-lbs. Utilizar una llave dinamométrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafio de asiento

Tornillo

Llave (Torx Plus)

20-30
40-60

3212 012-259
3212 012-360

5680 043-14 (20IP)
5680 043-17 (30IP)
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TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® — Mecanizado exterior

T-Max Q-Cut®

Lamas para mangos Manchester, para tronzado
Sujecion por efecto elastico

151.2-4E
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamano
Aplicacion de Plaquitas Denominacién de mangos
principal D asiento’) |Codigo de pedido h b h I h calibradoras Manchester
3.00 30 |151.2-40-30-8 300 287 572 401  77.7 | N151.2-300-4E ;—()954§,(a£-1238é3,1T7-11438,5T1-1742101,
118 .090 2250 1.580 3.060 -164,205-171, 205-172,
ﬁ% 40 |151.2-40-40-8 400 330 572 404 77.7 | Ni51.2-400-4E |205-174,205-176, 205-182,
205-183, 205-185, 205-186,
157 130 2250 1.580 3.060 205-194
50 |151.2-40-50-8 500 432 572 401  77.7 | N151.2-500-4E
197 170 2250 1.580 3.060
f 2.00 20 [151.2-27-20-8 200 152 445 269 594 | N151.2-200-5E |1-940, T-1303, T-1410, T-1411,
079  .060 1.750 1.060 2.340 205-179, 205-280, 205-288,
25 [151.2-27-25-8 249 203 445 269 594 | N151.2-250-4E ggg_]?g: 20e-11%, 206114,
098 .080 1.750 1.060 2.340
30 |151.2-27-30-8 300 229 445 269  59.4 | N151.2-300-4E
118 .090 1.750 1.060 2.340
40 |151.2-27-40-8 400 330 445 269 594 | N151.2-400-4E
157 .180  1.750 1.060 2.340
50 |151.2-27-50-8 500 4.32 445 269  59.4 | N151.2-500-4E
197 170 1.750 1.060 2.340
5.00 50 |151.2-56-50-8 500 432 795 561 1125 | N151.2-500-4E |1-946, T-1430, T-1431,
197 170 3130 2210 4.430 205-167, 205-169, 205-170,
60 |151.2-56-60-8 600 533 795 561 1125 | N1512-600-4E |500 103205177, 205178,
236 210 3130 2210 4.430
1.50 30 |R151.2-16-30-8 3.00 229 282 152 29.7 | N151.2-300-4E |206-141, 206-143, 206-142,
7118  .090 1.110 .660  1.770 206-144
3.00 30 |151.2-36-30-8 300 229 483 366  77.7 | N151.2-300-4E |206-122, 206-110, 206-119,
118 090 1.900 1.440 3.060 206-120, 206-124, 206-115,
206-116, 206-121, 206-127

) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.

Piezas de repuesto principales

Tamafo de asiento

Llave de
plaquita?)

20-30
40-60

5680 057-021
5680 057-011

1) Pieza opcional. Debe pedirse por separado

B117
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T-Max Q-Cut® — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut®
Lamas para mangos HSS, para tronzado
Sujecion por efecto elastico

i

\

hy
151.2-4E
b
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafio
Aplicacion de |Cédigo de Plaquitas
principal D asiento!) |pedido h b h My h calibradoras Denominacion de lamas HSS
2.00 20 [151.2-12-20-5 2.00 1.52 12.7 12.7 114 N151.2-200-5E |P2N, P2, P35, T35
.079 .060 .600 .600 4.500
2.00 25 [151.2-12-25-5 2.49 2.03 12.7 12.7 114 N151.2-250-4E
.098 .080 .500 .500 4.500
2.37 25 [151.2-17-25-5 2.49 2.03 17.5 17.5 127 N151.2-250-4E |P3N, P3, P4, P5S, T3, T4, T5S
.098 .080 .690 .690 5.000
t 2.37 30 ([151.2-17-30-5 3.00 2.29 17.5 17.5 127 N151.2-300-4E
118 .090 .690 .690 5.000
3.00 30 [151.2-22-30-5 3.00 2.29 22.4 22.4 150 N151.2-300-4E |P5X, P5N, P5, P6, T5, T6
118 .090 .880 .880 5.900
4.00 30 [151.2-28-30-5 3.00 2.29 28.7 28.7 150 N151.2-300-4E |P8X, P8N, P8, P9, P10, T8, T9,
7118 .090  1.130  1.130  5.900 T10
4.00 40 [151.2-28-40-5 4.00 3.30 28.7 28.7 150 N151.2-400-4E
157 .130 7.130 7.130  5.900
4.50 60 [151.2-28-60-5 6.00 5.33 28.7 28.7 179 N151.2-600-4E |P8X, P8N, P8, P9, P10, T8, T9,
236 210 1.130  1.130  7.000 T10

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.

Piezas de repuesto opcionales

Tamano de asiento

Llave de plaquita)

20-30
40-60

5680 057-021
5680 057-011

1) Pieza opcional. Debe pedirse por separado

B117

B2 B6 E J2

B 75

Torneado general

Tronzado y ranurado

(@)

Roscado

()

T Sistemas portaherramientas

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

(S

Informacion general



Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado

Sistemas portaherramientas O

-

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

—

Informacion general

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® para maquinas automaticas multihusillo

T-Max Q-Cut®

Cartuchos reemplazables para el tronzado en multihusillos

Sujecion por efecto elastico

Em— —-]
: f,
N 1
T f
%% b21 L_ar_.l
-jc
ﬂf B
—
1 [o© 1\
A\ hsy
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafio de
asiento?) Cédigo de pedido a b b1 fi h hy Hsp h k Plaquitas calibradoras
15 MS-RF151.23-13-15 13.0 10.9 1.2 18.0 221 55.1 18.0 |N151.2-A062-15- 3F
610 .430 441 .709 .870 2.170 .710
20 MS-RF151.23-13-20 13.0 10.9 1.2 18.0 221 55.1 18.0 |N151.2-200- 5F
810 .430 441 .709 .870 2.170 .710
25 MS-RF151.23-13-25 13.0 10.9 1.2 18.0 221 55,1 18.0 |N151.2-A094-25- 3F
6170 .430 441 .709 .870 2.170 .710
MS-RF151.23-20-25 20.1 10.9 1.2 18.0 221 62.0 18.0 |N151.2-A094-25- 3F
.790 .430 441 .709 .870 2.440 .710
30 MS-RF151.23-13-30 13.0 10.7 1.2 18.0 221 55.1 18.0 |N151.2-A125-30- 3F
510 .420 441 .709 .870 2.170 .710
MS-RF151.23-20-30 20.0 10.8 1.2 18.0 22 62.0 18.0 |N151.2-A125-30- 3F
.787 424 441 .709 .866 2.441 .710
MS-RF151.23-26-30 25.9 10.7 1.2 18.0 221 68.1 18.0 |N151.2-A125-30- 3F
1.020 420 441 .709 .870 2.680 710
MS-RF151.23-34-30 34.0 10.7 6.6 1.2 18.0 221 30.0 75.9 18.0 |N151.2-A125-30- 3F
1.340 .420 .260 441 .709 .870 7.180 2990 .710
40 MS-RF151.23-26-40 25.9 10.9 1.2 18.0 221 68.1 17.0 |N151.2-A156-40- 3F
1.020 .430 441 .709 .870 2.680 .670
MS-RF151.23-34-40 34.0 10.9 6.6 1.2 18.0 221 30.0 75.9 17.0 |N151.2-A156-40- 3F
1.340 .430 .260 441 .709 .870 1.180 2990 .670
1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita. R = A derecha
Piezas de repuesto principales
Llave hex.
Tamafo de asiento Tornillo de plaquita (dimensiones)
15-30 8- 32 x 5" SHCS SMS 875-%4 (%/64)
40 1/4" - 20 x 5/g" SHCS 174.1-872 (3/16)
Bloques adaptados a la maquina, para multihusillos Acme-Gridley
nf‘r .;1
3 @ !
=5 3 h
; l
T
la— b —=
Dimensiones, mm, pulgadas Denominacién comparable de bloques Acme
| = Posicion hacia adentro
Codigo de pedido h h M b A Modelo Maquinas
MS-R151.2-4225 131 42.9 8.4 25.4 7.8 |AZ-71479 () 1-1/4" RA6
5.150 1.690 .330 71.000 .309
MS-R151.2-4331 165 42.9 12.1 31.8 14.2 |AZ-41483, AZ-41479 (I) 1-1/4" R8, 1-5/8" RBN8
6.500 1.690 .480 1.250 .559 1-5/8" RB6, 2" RB6
MS-R151.2-4438 118 445 15.2 38.1 20.5 |N/A 2" RAB, 2-1/4" RAB, 2-5/8" RAG6,
4.650 1.750 .600 1.50 .809 2-5/8" RA6, 3" RB6, 4" RAG,
3-1/2" RA®6, 3-1/2 RB6, 2-5/8" RA8,
2-1/4" RA8/RB8, 3-1/2" RB8
R = A derecha
Piezas de repuesto principales
Tipo de bloque Tornillo de sujecién de lama Llave (Torx Plus) Boquilla
MS-R151.2 3212 106-503 5680 043-16 (271P) 5691 028-01
B117 B2 B6
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T-Max Q-Cut® para maquinas automaticas multihusillo TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut®
Cartuchos reemplazables
Para el tronzado en multihusillo, cartuchos para bloques Davenport

Sujecion por efecto elastico

‘H% {, | 1 E-L:\ i E I-LI rh:..-ll
& ,z
t

g
/| e
T S
151.2-3F 151.2-5F [ | —h,
151.2-5E 151.2-5G \ ,,:”| '
~ _[ =
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafio de
asiento’) Cadigo de pedido a b A h m Hsp h b Plaquitas calibradoras
15 MS-R151.20-13-15 15.0 6.1 1.5 16.5 6.6 15.0 24.4 46.48 |N151.2-A062-15- 3F
.590 .240 .058 .650 .260 .590 .960 1.830
25 MS-R151.20-13-25 15.0 6.1 2.3 16.5 6.6 15.0 24.4 46.48 |N151.2-A094-25- 3F
.590 .240 .090 .650 .260 .590 .960 1.830
30 MS-R151.20-13-30 15.0 6.1 3.1 16.5 6.6 15.0 24.4 46.48 |N151.2-A125-30- 3F
.590 .240 121 .650 .260 .590 .960 1.830
1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita. R = A derecha

Placa adaptadora para bloques Davenport

/ R
Mp TR
1 N '
=il
- J21 -
Dimensiones, pulgadas
Cédigo de pedido b b1 D D2 A A b ho r M
MSLDAV-5014 14.2 3.3 50.8 14.2 7.0 4.0 19.05 28.5 25.4 9.7
.560 .130 2.000 .560 276 .167 .760 1.122 1.000 .383
Piezas de repuesto principales
Tornillo Llave (Torx Plus)
3212 036-403 5680 043-15 (25IP)

Dimensiones de trabajo después de montaje
Placa con lama

fi total = £ lama + 7 placa

/i total = Ay lama - /4 placa

(neg. / total = por debajo de la linea vertical del centro)
A total = 4 lama + 4 placa
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TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® — Plaquitas

T-Max Q-Cut® (Tipo 151.3)

Ranurado interior

=

Estas plaquitas solo se pueden utilizar con los soportes 151.3x.

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):
h= +0.10 (+.004)
r=+0.05 (+.002)

Para ranuras circlip (151.3-A-46)

h= +0.13 (+.005) A= =+0.02 (+.0008)
+0.09 (+.0035)
+0.05 (+.002) r=

= +0.05 (.0020)

Dimensiones

Criterios de seleccion, - M - N S
milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
Tamar aclac|ac|ae|ac|ac|ae|ac|ac|ac| - |aclac| - | - |ac|ac|ac] -
AR O 2128 0[2(0]2|8 |00 ]3]0 2 |3[3]0|8 /2|3
mm pulg. | mm pulg. | asiento |Cédigo de pedido n o IR RRIF[FEERRE IR E IR R EE
1.98 .078 0.18 .007 20 N151.3-A078-20-4G 11° 3° * w * w w * | % *
2.00 .079 0.20 .008 N151.3-200-20-4G 11° 3° * |3 | Ve | e [ Ve | K| Ve [ e Xk [ K[ e | e *
2.23 .088 0.18 .007 N151.3-A088-20-4G 11° & * e * RS S * |k *
2.39 .094 0.18 .007 25 N151.3-A094-25-4G 11° 3° * | ¢ o * | ¢ RAS ad R * [ %k | *
151.3-4G 2.46 .097 0.33 .013 N151.3-A097-25-4G 11° 3° * [ A¢ * [ bAS bAd P * [ [ A *
2.67 .105 0.18 .007 N151.3-A105-25-4G 11° 3° * 1Ad * 2Ag 2Ag * [ % *
2.79 .110 0.33 .013 N151.3-A110-25-4G 11° 3° * | A * | W W | * [ x| *
3.00 118 0.20 .008 30 N151.3-300-30-4G 11° 3° * | Y || ¥ PASRAED g Rxe RAd Bxe * [ ¥ || e *
3.10 122 0.18 .007 N151.3-A122-30-4G 11° 3° * w * w w * |k *
3.17 125 0.18 .007 N151.3-A125-30-4G 11° 3° * | Y * | ¥ Ad B * [ K [ *
3.61 142 0.33 .013 N151.3-A142-30-4G 11° 3° * | v W * | ¥ w | ¥ * |k [ *
° 3.96 156 0.18 .007 40 N151.3-A156-40-4G 11° 3° * Ag * Al g * [ * *
] 4.00 157 0.20 .008 N151.3-400-40-4G 11° 3° Xk [ | | e [V | K| bAd B Xk [ [ e | e *
S 4.52 178 0.18 .007 N151.3-A178-40-4G 11° 3° * w * w
K 4.70 .185 0.56 .022 N151.3-A185-40-4G 11° 3° * [ Ad * [ bAS * *
é 4.80 .189 0.56 .022 N151.3-A189-40-4G 11° 3° * | v e * | v RS Yo | v * [ k| *
= 5.00 197 0.20 .008 50 N151.3-500-50-4G 11° 3° x| % | Ve | PASRAAD ¢ B%e w| ¥ * | K| [ *
é 5.41 213 0.18 .007 N151.3-A213-50-4G 11° 3° * *
5.56 219 0.56 .022 N151.3-A219-50-4G 11° & * * RS * | % *
6.00 .236 0.20 .008 60 N151.3-600-60-4G 9° 3° * | * | e As
6.35 .250 0.56 .022 N151.3-A250-60-4G 9° & * * [ % *
7.93 312 0.84 .033 N151.3-A312-60-4G 9° 3° * * | % *
8.00 315 0.20 .008 N151.3-800-60-4G 9° 3° * IS * W W * [ x *
Para ranuras circlip
1.85 .073 0.10 .004 20 N151.3-185-20-4G 11° 3° * | v w * | ¥ w W ¥ * [ % | *
2.15 .085 0.15 .006 N151.3-215-20-4G 11° 3° * | ¥ Yo * | ¢ Yo * *
2.65 .104 0.15 .006 25 N151.3-265-25-4G 11° 3° * | v W * | ¥ w | ¥ * |k [ *
3.15 124 0.15 .006 30 N151.3-315-30-4G 11° 3° * A * kS bAS * [ * *
4.15 .163 0.15 .006 40 N151.3-415-40-4G 11° 3° * W * w W * | * *
5.15 .203 0.15 .006 50 N151.3-515-50-4G 11° 3° * * hAS * [ * *
olwvlvlo|LILIAAY|ILIL|lo|lololo|lv|o|w|v
2ERERISSSEEEIC2ES835]0
| I — I
1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro
*= Primera eleccién
Descripcion de las geometrias en la pagina B124.
B10 B10 B124 B130 B146 B2 J3 18
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T-Max Q-Cut® — Plaquitas TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® (Tipo 151.3)

Ranurado frontal, ranurado interior y torneado

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
O oy

i)
Qﬂ%%%%

Tolerancias, mm (pulgadas):
k= +0.10/0 (+.004/0)

Estas plaquitas solo se pueden utilizar con los soportes 151.3x. r==0.10 (+.004)
Criterios de seleccion, Dimensiones M S
milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
ac|ae|ae|ac|ao|ac|ae|ac|aolac|aolac|aol
Tamafio (Vv [=2 e RlioAlo} wo|Iw v
h h r A de SIS GAT SR Ped NI [N o)
mm  pulg. | mm  pulg. | asiento |Cédigo de pedido Oin o panf g bt FCH P st s oo ] D 1] sl B
o 3.00 .118 | 0.30 .012 25 N151.3-300-25-7G 11° 9° | Y | 3 | e | ol | e [ 3l | ok [ 5 | e ok | ok [ 5
° 4.00 157 0.40 .016 30 N151.3-400-30-7G 11° 8.5° | | Ve | e | e | e | | ke | e[ e | ok K |5
8 5.00 .197 | 040 .016 40 N151.3-500-40-7G 11° 8.5° S | Yo |3l | e | ol | e [ 5l ok [ 5t | o ke | ok [ 5
B 6.00 .236 | 040 .016 50 N151.3-600-50-7G 11° 8.5° LARAA R RAA I A RAa b 2 Rxd b A I b 4 RS
8 |151.3-7G
c GY
] L TECHNOLO
>
2 |wiper
ommm‘u_ag\"gggo‘u_)mo
REREESEEECES8
| e — [
1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro

*= Primera eleccion

Perfilado interior y ranurado frontal

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la
tabla.
oy Ot
r,

i
W0 20,

Tolerancias, mm (pulgadas):

Estas plaquitas solo se pueden utilizar con los soportes 151.3x. k= =0.05 (+.002)
Criterios de seleccion, Dimensiones M s |
milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
ac|ac|ae|ac|ac|ac|ac|ac|ac]ac|ae
Tamafio [ToRIToRIToNIToN [ToRITo] IToRIToNIToN [To R To]
h h r I de I N DG N )
mm  pulg. | mm  pulg. | asiento |Cédigo de pedido Oln o b b R p b e o b= S
3.00 118 1.50 .059 25 N151.3-300-25-7P 11° 9° | e | | e | ke [ f e | e | ok | ok [
0-8 4.00 157 2.00 .079 30 N151.3-400-30-7P 11° 8.5° | Yo | e | e ke | e | e | e [ k| k|
235 5.00 197 2.50 .098 40 N151.3-500-40-7P 11° 8.5° b AR A R~dR%d b dR~d R R4 R d b dh*s
2% 6.00 .236 3.00 118 50 N151.3-600-50-7P 11° 8.5° | e | | | ke [ e [ e | e | k| ke | o
© |151.3-7P
2182/212/8(312(8l2 /3
alelalal|S|S|e|k|L|n|n
) N —
1) Para que corresponda con el tamafno de alojamiento del portaplaquitas. N = Neutro

*= Primera eleccion
Descripcion de las geometrias en la pagina B124.
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TRONZADO Y RANURADO T-Max Q-Cut® — Mecanizado exterior

T-Max Q-Cut® (Tipo 151.3)
Herramientas con mango para ranurado frontal
Sujecion por tornillo

Reforzado
Tipo vastago, 0° Tipo vastago, 0° Con mango, 90°
R/LF 151.37 R/LF 151.37 R/LG 151.37
f1"' "h<|-| [*hy fi—
@ ~h fz?“]" i
151.3 T (¥ g2 ©
I3 ) . vy S
> B h
El soporte 151.37 sélo admite las plaquitas 151.3 _
~h= b~ A derechas en la ilustracion
Version métrica
Diametro del Dimensiones, mm
primer corte, mm Tama
Aodel
a Tipo | aloja .
max. de | mient Plaquitas
Aplicacion principal min. max. |mm" a&» |mango| 02 |Cddigo de pedido b A b1 h M h h calibradoras Nm3)
24 35 87 15 | 0°9 | 25 |R/LF151.37-2525-024B25 | 25 26 4.8 25 25 150 37.7|N151.3-300-25-7G | 3.2
29 40 87 15 | 0% R/LF151.37-2525-029B25 | 25 26 4.8 25 25 150 37.7 | N151.3-300-25- 7G| 3.2
E 34 50 8.7 15 | 0% R/LF151.37-2525-034B25 | 25 26 4.8 25 25 150 37.7 | N151.3-300-25-7G | 3.2
44 70 15 0° R/LF151.37-2525-044B25 | 25 26 25 25 150 37.7 | N151.3-300-25- 7G | 3.2
64 100 | 15 0° R/LF151.37-2525-064B25 | 25 26 25 25 150 37.7 | N151.3-300-25- 7G| 3.2
27 45 8.7 20 | 0% 30 |R/LF151.37-2525-027B30 | 25 26 58 25 25 150 44.7 | N151.3-400-30- 7G| 3.3
32 50 87 20 | 0% R/LF151.37-2525-032B30 | 25 26 5.8 25 25 150 44.7 | N151.3-400-30-7G | 3.3
42 70 20 0° R/LF151.37-2525-042B30 | 25 26 25 25 150 44.7 | N151.3-400-30- 7G | 3.3
62 120 | 20 0° R/LF151.37-2525-062B30 | 25 26 25 25 150 44.7 | N151.3-400-30- 7G | 3.3
112 200 | 20 0° R/LF151.37-2525-112B30 | 25 26 25 25 150 44.7 | N151.3-400-30- 7G | 3.3
25 45 |10.7 20 | 0°4 | 40 |R/LF151.37-2525-025B40 | 25 26 6.8 25 25 150 45.7 | N151.3-500-40-7G | 3.4
30 55 |10.7 20 | 0%4 R/LF151.37-2525-030B40 | 25 26 6.8 25 25 150 45.7 | N151.3-500-40-7G | 3.4
45 80 20 0° R/LF151.37-2525-045B40 | 25 26 25 25 150 45.7 | N151.3-500-40- 7G | 3.4
70 120 | 20 0° R/LF151.37-2525-070B40 | 25 26 25 25 150 45.7 | N151.3-500-40- 7G | 3.4
90 200 | 20 0° R/LF151.37-2525-090B40 | 25 26 25 25 150 45.7 | N151.3-500-40-7G | 3.4
23 45 110.7 20 | 0°4 50 |R/LF151.37-2525-023B50 | 25 26 7.8 25 25 150 46.7 | N151.3-600-50- 7G | 3.8
38 70 20 0° R/LF151.37-2525-038B50 | 25 26 25 25 150 46.7 | N151.3-600-50- 7G | 3.8
58 110 | 20 0° R/LF151.37-2525-058B50 | 25 26 25 25 150 46.7 | N151.3-600-50- 7G | 3.8
88 200 | 20 0° R/LF151.37-2525-088B50 | 25 26 25 25 150 46.7 | N151.3-600-50- 7G | 3.8
27 45 87 20 | 90°4 | 30 |R/LG151.37-2525-027B30 | 25 47 58 25 25 150 26 | N151.3-400-30-7G | 3.0
32 50 20 90° R/LG151.37-2525-032B30 | 25 47 25 25 150 26 | N151.3-400-30-7G | 3.0
42 70 20 90° R/LG151.37-2525-042B30 | 25 47 25 25 150 26 | N151.3-400-30-7G | 3.0
23 45 [10.7 20 | 90°4 | 50 |R/LG151.37-2525-023B50 | 25 47 58 25 25 150 30.2 | N151.3-600-50- 7G | 3.0
38 76 20 90° R/LG151.37-2525-038B50 | 25 47 25 25 150 30.2 | N151.3-600-50- 7G | 3.5
) Para una maxima estabilidad elegir un portaherramientas con a, més corto posible. R = A Derecha, L = A Izquierda

2
3)
4

)
) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.

) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
) Lama reforzada.

Piezas de repuesto principales

Diametros del primer corte

Tamario de asiento Tornillo Llave (Torx Plus)
25-50 3212 012-360 5680 043-17 (30IP)

min.
max.
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T-Max Q-Cut® — Mecanizado exterior

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® (Tipo 151.3)
Herramientas con mango para ranurado frontal
Sujecion por tornillo

Reforzado
Mango tipo 0° Mango tipo 0° Mango tipo 90°
R/LF 151.37 R/LF 151.37 R/LG 151.37
f1"' "h<|-| [*hy fi—=
e SR T
151.3 P (-5 2 ]
I3 ) . oy S—
> B h
El soporte 151.37 sélo admite las plaquitas 151.3 _
~h~ b= A derechas en la ilustracion
Version en pulgadas
Diametro del Dimensiones, pulgadas
primer corte, Tama
pulgadas fio del
a Tipo | aloja .
max. de |mient Plaquitas ft-
Aplicacion principal min. max. [mm" &, |mango| 02 |Cdédigo de pedido b A by h M A h calibradoras Ibsd)
945 1.378 | .343 .590| 0°4 | 25 |R/LF151.37-16-024B25 |1.000 1.039 .189 1.000 1.000 6.000 1.484| N151.3-300-25- 7G
1.142 1.575|.343 .590| 0°4 R/LF151.37-16-029B25 |1.000 1.039 .189 1.000 1.000 6.000 1.484| N151.3-300-25- 7G
E 1.339 1.969 | .343 590 | 0°4 R/LF151.37-16-034B25 |1.000 1.039 .189 1.000 1.000 6.000 1.484| N151.3-300-25- 7G
1.732 2.756 | .591 0° R/LF151.37-16-044B25 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.484| N151.3-300-25- 7G | 2.4
2.520 3.937 | .591 0° R/LF151.37-16-064B25 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.484| N151.3-300-25- 7G
3.701 5.197 | .591 0° R/LF151.37-16-094B25 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.484| N151.3-300-25- 7G
5.197 7.874 | .591 0° R/LF151.37-16-132B25 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.484| N151.3-300-25- 7G
1.083 1.772 | .343 .790| 0°4 30 |R/LF151.37-16-027B30 (1.000 1.039 .228 1.000 1.000 6.000 1.760| N151.3-400-30- 7G
1.260 1.969 | .343 .790| 0°4 RF151.37-16-032B30 1.000 1.039 .228 1.000 1.000 6.000 1.760| N151.3-400-30- 7G
1.654 2.758 | .787 0° R/LF151.37-16-042B30 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.760| N151.3-400-30- 7G
2.441 4.724 | .787 0° R/LF151.37-16-062B30 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.760| N151.3-400-30- 7G
4.409 7.874|.787 0° R/LF151.37-16-112B30 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.760| N151.3-400-30- 7G
984 1.772 | .422 .790| 0°49 40 |R/LF151.37-16-025B40 (1.000 1.039 .267 1.000 1.000 6.000 1.800| N151.3-500-40- 7G
1.181 2.165| .422 .790| 0°4 R/LF151.37-16-030B40 |1.000 1.039 .267 1.000 1.000 6.000 1.800| N151.3-500-40- 7G
1.772 3.5 | .787 0° R/LF151.37-16-045B40 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.800| N151.3-500-40- 7G
2.758 4.724 | .787 0° R/LF151.37-16-070B40 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.800| N151.3-500-40- 7G
3.543 7.874 | .787 0° R/LF151.37-16-090B40 [1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.800| N151.3-500-40- 7G
906 1.772 | .420 .790| 0°4 50 |R/LF151.37-16-023B50 (1.000 1.039 .307 1.000 1.000 6.000 1.840| N151.3-600-50- 7G | 2.8
1.496 2.756 | .787 0° R/LF151.37-16-038B50 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.840| N151.3-600-50- 7G
2.283 4.331|.787 0° R/LF151.37-16-058B50 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.840| N151.3-600-50- 7G
3.150 7.874 | .787 0° R/LF151.37-16-088B50 |1.000 1.039 1.000 1.000 6.000 1.840| N151.3-600-50- 7G
1.063 1.772|.340 .790| 90°4 | 30 |R/LG151.37-16-027B30 [1.000 1.850 .009 1.000 1.000 6.000 1.024| N151.3-400-30- 7G | 2.2
1.260 1.968 | .790 90° R/LG151.37-16-032B30 |1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.024| N151.3-400-30- 7G | 2.2
1.654 2.755|.790 90° R/LG151.37-16-042B30 |1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.024| N151.3-400-30- 7G | 2.2
906 1.771|.420 .790| 90°4 | 50 |R/LG151.37-16-023B50 |1.000 1.850 .009 1.000 1.000 6.000 1.189| N151.3-600-50- 7G | 2.2
1.496 2.755]|.790 90° R/LG151.37-16-038B50 |1.000 1.850 1.000 1.000 6.000 1.189| N151.3-600-50- 7G | 2.6

1)
2)
3
4

Lama reforzada.

Piezas de repuesto principales

Para una maxima estabilidad elegir un portaherramientas con a, mas corto posible.
Para que corresponda con el tamafo de alojamiento de la plaquita.
Par de apriete de la plaquita p-lbs. Utilizar una llave dinamomeétrica, ver pagina B110.

Tamafio de asiento

Tornillo

Llave (Torx Plus)

R = A Derecha, L = A Izquierda

Diametros del primer corte

25-50

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

yBG %
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min.
max.
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TRONZADO Y RANURADO T-Max Q-Cut® — Mecanizado interior

T-Max Q-Cut® (Tipo 151.3)
Barras de mandrinar para ranurado, torneado y perfilado
Sujecion por tornillo

P

R/LAG151.32
Cilindrico, excéntrico
Con ranura para manguito EasyFix

f1r—
Iy
Las herramientas AG 151.32 sélo admiten las plaquitas
151.3. I
1
il A derechas en la ilustracién
den
Version métrica dmg
Dimensiones, mm
Tamafio
Aplicacion de
principal Dymin a max | asiento!) |Cédigo de pedido anmm fi h A Qkh Plaquitas calibradoras Nm2)
12 2 20 R/LAG151.32-16M12-20 16 10 150 20 6 N151.3-200-20- 4G 2.5
15 4 25 R/LAG151.32-16M15-25 16 12 150 20 6 N151.3-265-25- 4G 2.5
- T 16 4.5 30 R/LAG151.32-20Q16-30 20 14.25 180 21.5 6 N151.3-300-30- 4G 2.5
18 5 40 R/LAG151.32-20Q18-40 20 14.75 180 23 6 N151.3-400-40- 4G 3.5
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamafio
Aplicacion de
principal Dnmin. g max |asiento!) |Cédigo de pedido el ™ A A A Qn Plaquitas calibradoras ft-lbs3)
A72 .079 20 R/LAG151.32-D10M47-20 625 .394 5906 .787 .236 N151.3-200-20- 4G 1.8
591 157 25 R/LAG151.32-D10M59-25 625 472 5906 .787  .236 N151.3-265-25- 4G 1.8
- = .591 157 R/LAG151.32-D12-M59-25 | .750 453 6.000 1.400 .236 N151.3-265-25- 4G 1.6
.630 187 30 R/LAG151.32-D12Q63-30 750 551 7.087 .846 .236 N151.3-300-30- 4G 1.8
Wp .709 .207 40 R/LAG151.32-D12Q71-40 750 571 7.087 906 .236 N151.3-400-40- 4G 2.2

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
3) Par de apriete de la plaguita p-Ibs. Utilizar una llave dinamomeétrica, ver pagina B110.

N

Para el conector del refrigerante, véase la pagina A308

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de asiento |Tornillo Llave (Torx Plus)

R/LAG151.32 20 5512 031-07 5680 043-10 (8IP)
R/LAG151.32 25-30 5512 031-04 5680 043-10 (8IP)
R/LAG151.32 40 5512 031-03 5680 043-10 (8IP)

B120 G6 B2 A304 E J2
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T-Max Q-Cut® — Mecanizado interior

TRONZADO Y RANURADO

T-Max Q-Cut® (Tipo 151.3)

Barras de mandrinar para ranurado, torneado y perfilado
Sujecion por tornillo

P

Las herramientas AG 151.32 sélo admiten las plaquitas

R/LAG151.32

Cilindrico con ranura para manguito EasyFix

dmm = 16-25 mm

R/LAG151.32

dmpy, = 32-50 mm (.625-1.500 pulgadas)

Cilindrico con planos

Torneado general

Tronzado y ranurado

(@)

Roscado

()

T Sistemas portaherramientas

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

(S

151.3.
A derechas en la ilustracion
Versiéon métrica ol -
Dimensiones, mm
Tamafio
de
Dnmin. g max |asiento!) |Cédigo de pedido amm f h M h A Qkh Plaquitas calibradoras Nm2
20 BY5) 20 R/LAG151.32-16M-20 16 11.5 150 24 6 N151.3-200-20- 4G 2.5
25 4.5 R/LAG151.32-20Q-20 20 14.5 180 30 6 N151.3-200-20- 4G 2.5
20 3.5 25 R/LAG151.32-16M-25 16 11.6 150 24.2 6 N151.3-265-25- 4G 3.0
25 4.6 R/LAG151.32-20Q-25 20 14.6 180 30 6 N151.3-265-25- 4G 3.0
32 6.1 R/LAG151.32-25R-25 25 18.6 200 32.2 8.5 N151.3-265-25- 4G 3.0
40 7.1 R/LAG151.32-32S-25 32 23.1 30 15 250 36.3 8.5 N151.3-265-25- 4G 3.0
25 4.5 30 R/LAG151.32-20Q-30 20 14.5 180 30 6 N151.3-300-30- 4G 815)
32 6 R/LAG151.32-25R-30 25 18.5 200 32.2 8.5 N151.3-300-30- 4G 3.5
40 7 R/LAG151.32-32S-30 32 23 30 15 250 36.2 8.5 N151.3-300-30- 4G 3.5
32 6.1 40 R/LAG151.32-25R-40 25 18.5 200 32.2 8.5 N151.3-400-40- 4G 4.5
40 74 R/LAG151.32-32S-40 32 23.1 30 15 250 36.3 8.5 N151.3-400-40- 4G 4.5
50 8.1 R/LAG151.32-40T-40 40 28.1 37 18.5 300 42.3 11.5 N151.3-400-40- 4G 4.5
40 7 50 R/LAG151.32-32S-50 32 23 30 15 250 36.2 8.5 N151.3-500-50- 4G 5.0
50 8 R/LAG151.32-40T-50 40 28 37 18.5 300 423 115 N151.3-500-50- 4G 5.0
50 8 60 R/LAG151.32-40T-60 40 28 37 18.5 300 433 115 N151.3-800-60- 4G 5.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamafio
de
Dnmin. & max |asiento?) |Cédigo de pedido amm A h m A A Qch Plaquitas calibradoras ft-lbs?d
.790 .138 20 R/LAG151.32-D10-20 .625 4583 560 .280 6.000 .950 .240 N151.3-200-20- 4G 1.4
.980 A77 R/LAG151.32-D12-20 750 571 710 .350 7.000 1.180 .240 N151.3-200-20- 4G 1.4
.790 .138 25 R/LAG151.32-D10-25 .625 457 560 .280 6.000 .950 .240 N151.3-265-25- 4G 1.6
.980 181 R/LAG151.32-D12-25 750 575 710 .350 7.000 1.180 .240 N151.3-265-25- 4G 1.6
1.260 .240 R/LAG151.32-D16-25 1.000 .732 910 450 8.000 1.270 .350 N151.3-265-25- 4G 1.6
1.580 .280 R/LAG151.32-D20-25 1250 909 1.180 .590 10.000 1.430 .350 N151.3-265-25- 4G 1.6
.980 A77 30 R/LAG151.32-D12-30 750 571 710 .350 7.000 1.180 .240 N151.3-300-30- 4G 1.9
1.260 .236 R/LAG151.32-D16-30 1.000 .728 910 450 8.000 1.270 .350 N151.3-300-30- 4G 1.9
1.580 276 R/LAG151.32-D20-30 1250 906 1.180 .590 10.000 1.430 .350 N151.3-300-30- 4G 1.9
1.580 .281 40 R/LAG151.32-D20-40 1250 911 1.180 .590 10.000 1.430 .350 N151.3-400-40- 4G 2.4
1.970 .319 R/LAG151.32-D24-40 1.500 1.106 1.460 .730 12.000 1.530 .470 N151.3-400-40- 4G 2.4
1.260 .240 RAG151.32-D16-40 1.000 .734 910 450 8.000 1.270 .350 N151.3-400-40- 4G 2.4
1.970 .315 50 R/LAG151.32-D24-50 1500 1.102 1.460 .730 12.000 1.530 .470 N151.3-500-50- 4G 2.7
1.580 276 RAG151.32-D20-50 1250 .906 1.180 .590 10.000 1.430 .350 N151.3-500-50- 4G 2.7
1.970 .315 60 R/LAG151.32-D24-60 1500 1.102 1.460 .730 12.000 1.550 .470 N151.3-800-60- 4G 2.7
1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita. R = A Derecha, L = A Izquierda
2) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
3) Par de apriete de la plaquita pies-Ibs. Utilizar una llave dinamométrica, véase la pagina B110.
Para el conector del refrigerante, véase la pagina A308
Piezas de repuesto principales
Tamafio de
Métrica Pulgadas asiento Tornillo Llave (Torx Plus)
R/LAG 151.32 R/LAG 151.32 20-30 5512 031-03 5680 043-13 (8IP)
R/LAG 151.32-25R R/LAG 151.32-D16-40 40 5512 031-03 5680 043-13 (8IP)
R/LAG 151.32 R/LAG 151.32 40-60 3212 012-360 5680 043-17 (30IP)
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TRONZADO Y RANURADO T-Max Q-Cut® — Mecanizado interior
E -
¢ T-Max Q-Cut® (Tipo 151.3)
L0 .
8 Barras de mandrinar para ranurado frontal
§ Sujecion por tornillo
=}
. Cilindrico con planos

Tipo vastago, 0° Diametros del primer corte
min.
v max.

La barra 151.37 s6lo admite las plaquitas 151.3

3 A derechas en la ilustraciéon

(G Version métrica

Diametro del Dimensiones, mm
primer corte, mm
Tamafio
Dn & de
Aplicacion principal min. max. | min. max |asiento! |Cédigo de pedido amm A h A A Plaquitas calibradoras | Nm2
18 101 26 53 25 R/LAF151.37-25-024A25 25 1275 23 200 314 N151.3-300-25- 7G 3.0
16 101 26 53 30 R/LAF151.37-25-024A30 25 1275 23 200 314 N151.3-400-30- 7G 3.0
. 16 65 26 12 R/LAF151.37-25-025A30 25 1275 23 200 314 N151.3-400-30- 7G 3.5
i 23 400 42 6.3 50 R/LAF151.37-40-035A503 40 208 37 300 50 N151.3-600-50-7G 5.0
§ 23 80 42 15 R/LAF151.37-40-036A503 40 208 37 300 50 N151.3-600-50-7G 5.0
e 1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita. R = A Derecha, L = A Izquierda
2) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
G 3) Si se utiliza el primer diametro de corte de la plaquita N151.3-500-40-7G, se cambiaran las

dimensiones de O, miny A.
Para el conector del refrigerante, véase la pagina A308

Piezas de repuesto principales

Tamanfo de asiento |Tornillo Llave (Torx Plus)
25-30 3212 012-257 5680 043-14 (20IP)
50 3212 012-359 5680 043-17 (30IP)

T Sistemas portaherramientas

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL
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Plaquitas de ranurado CoroThread® 254 TRONZADO Y RANURADO

CoroThread® 254 para ranurado circlip

Para ranurado circlip y mecanizado de ranuras superficiales
CoroThread® para ranuras circlip

Nota.
La plaquita a derecha puede ser utilizada para

A o o s s portaplaquitas exteriores a derechay

- iC mm_pulg. mm pulg. portaplaquitas interiores a izquierda, y la

L 16 3/8 439 .173 3.96 .156 plaquita a izquierda para portaplaquitas
r-"':- - 22 172551 .217 5.56 219 exteriores a izquierda y portaplaquitas

interiores a derecha.
Tolerancias, mm (pulgadas):

Torneado general

Tronzado y ranurado

k= +0.13/+0.05
(+.005 / +.002)
s= +0.13
(+.005)
llustracion a derecha.
Criterios de seleccién, milimetros, pulgadas Dimensiones, milimetros, m N[s
(mm, pulg.) pulgadas (mm, pulg.)

aclac|ac|ac|ac
h h r r & max. a max. S EIEIE
mm pulg. mm pulg. mm pulg. | - | /C |Cédigo de pedido xmm xpulg. | zmm zpulg. |- |=|~ |~
1.10 .043 .080 .003 1.30 .051 16 3/8 |254LG-16CC01-110 1.35 .053 0.05 .050 ||k [K|HK
1.30  .051 .080  .003 1.60  .063 254L.G-16CC01-130 135 .053 | 0.05 .050 [ [ * ||
1.60 .063 .080 .003 1.85 .073 254LG-16CC01-160 1.35 .053 0.05 .050 ||k [ [*|*
1.85 .073 .080 .003 1.85 .073 254LG-16CC01-185 1.35 .053 0.05 050 [% || [X]|*x
2.15 .085 .080 .003 1.85 .0738 254LG-16CC01-215 1.35 .053 0.05 .050 ||k K [*|*x
1.10 .043 .080 .003 1.30 .051 254RG-16CC01-110 1.35 .053 0.05 .050 ||| [H|*k
1.30  .051 .080 .003 1.60 .063 254RG-16CC01-130 1.35 .053 | 0.05 .050 |%|%|%|x|*
1.60 .063 .080 .003 1.85 .073 254RG-16CC01-160 1.35 .053 0.05 .050 ||k |||k
1.85 .073 .080 .003 1.85 .073 254RG-16CCO01-185 1.35 .053 0.05 .050 ||| [H |
2.15 .092 .080 .003 1.85 .073 254RG-16CC01-215 1.35 .053 0.05 .050 |||k |[*x|*x
2.65 .104 .150 .006 2.20 .087 22 1/2 |254LG-22CC01-265 1.70 .067 0.05 .050 ||k |k [* |
3.15 124 .150 .006 2.20 .087 254L.G-22CC01-315 1.70 .067 0.05 L050 |k [ K|k [k ]k
415 163 150 .006 2.60 .102 254L.G-22CC01-415 1.30  .051 0.05  .050 |%|%|%[x[*
2.65 .104 .150 .006 2.20 .087 254RG-22CC01-265 1.70 .067 0.05 .050 |||k [*|*
315 124 150 .006 2.20 .087 254RG-22CC01-315 170 .067 | 0.05  .050 |%|%*|%|*|*
4.15 .163 .150 .006 2.60 .102 254RG-22CC01-415 1.30 .051 0.05 050 ||| K [*x|*x
2l8(s/8lg
alS|X[Z|n

|

=

C8

ve

B124 B146

B2

R = A Derecha, L = A Izquierda

os]
00
o1

(@)

Roscado

()
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Torneado general

Tronzado y ranurado
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Roscado
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TRONZADO Y RANURADO

Plaquitas ceramicas y mangos T-Max®

T-Max® ceramica
Para ranurado y perfilado de superaleaciones termorresistentes y materiales endurecidos

A

- Filos agudos que producen ranuras de alta calidad
- Para mecanizado exterior e interior

- Anchuras de ranura desde .125 hasta .372 pulgadas (desde 3.17 mm hasta 9.52 mm)
- Agujeros hasta 2.500 pulgadas (63.5 mm)

Calidad ceramica CC670
- Calidad reforzada con filamentos de carburo de silicio

Plaquitas de ceramica para ranurar y perfilar

Ranurado Perfilado
Tolerancias, mm (pulgadas): s s
s = +0/0.13 (+0/.005) 2 Ot
r, = £0.10 (x.004) 90°_ 2° 90° 2°
A = +0.03 (x.001) la la
k4 = £0.03 (x.001) ‘ r
r. | ‘ !
e 1 r, 1
(* 11° G 11°
Perfilado
Criterios de seleccion, Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) s|H
milimetros, pulgadas (mm,
[ele] [ele)
h h r r: h h s s bn bn oo
mm pulg. | mm pulg. | = | /C [ISO mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | o |S|S|ANSI
317 125|159 .063 | 1 1 |150.23 0317 16E 12.70 .500 | 4.74 .187 6° | |¥|CSG-4125-A
3.17 .125 | 1.59 .063 150.23 0317 16T01020 | 12.70 .500 | 4.74 .187 | 0.10 .004 | 20° ¢ | %7 |CSG-4125-T0320
475 187 | 2.38 .094 | 2 2 |[150.23 0476 24E 12.70 500 | 4.74 .187 11° | 4|+ |CSG-4187-A
475 187 | 2.38 .094 150.23 0476 24701020 | 12.70 .500 | 4.74 .187 | 0.10 .004 | 20° ¢ | % |CSG-4187-T0320
6.35 .250 | 3.17 125 | 3 3 |150.23 0635 32E 19.05 .750 | 6.35 .250 11° |4 |+ |CSG-6250-A
6.35 .250 | 3.17 125 150.23 0635 32701020 | 19.05 .750 | 6.35 .250 | 0.10 .004 | 20° ¢ | % |CSG-6250-T0320
ol|o
b|T
Ranurado
Criterios de seleccion, Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) s|H
milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
cclcc
h h I g h h s s bn bn oo
mm pulg. | mm pulg. | iC |1ISO mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | 7 o o[ |ANSI
3.17 .125 | 0.38 .015 | 1 1 |[150.23 0317 04E 12.70 .500 | 4.74 .187 6° |¥|¥]|CSG-4125-1A
3.17 .125 | 0.38 .015 150.23 0317 047101020 | 12.70 .500 | 4.74 .187 | 0.10 .004 | 20° ¢ | % |CSG-4125-1T0320
475 187 | 0.79 .031 | 2 2 |[150.23 0476 08E 12.70 500 | 4.74 .187 11° || |CSG-4187-2A
475 .187 | 0.79 .031 150.23 0476 08T01020 | 12.70 .500 | 4.74 .187 | 0.10 .004 | 20° ¢ | % |CSG-4187-2T0320
6.35 .250 [ 0.79 .031 | 3 3 |150.23 0635 08E 19.05 .750 | 6.35 .250 11° | ¥ |+ |CSG-6250-2A
6.35 .250 | 0.79 .031 150.23 0635 08T01020 | 19.05 .750 | 6.35 .250 | 0.10 .004 | 20° ¢ | % |CSG-6250-2T0320
793 312|079 .031 | 4 4 1150.23 0794 08E 25.40 1.000 | 856 .337 11° |3 | |CSG-8312-2A
793 .312 | 0.79 .031 150.23 0794 08T01020 |25.40 1.000 | 856 .337 | 0.10 .004 | 20° ¢ | ¥ |CSG-8312-2T0320
9.52 .375 | 0.79 .031 150.23 0952 08E 25.40 1.000 | 856 .337 ¢ | |CSG-8375-2A
952 .375 | 0.79 .031 150.23 0952 08T01020 | 25.40 1.000 | 856 .337 | 0.10 .004 | 20° ¢ | ¢ |CSG-8375-2T0320
o|o
hlT
B87 B87 B2
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Plaquitas ceramicas y mangos T-Max®

TRONZADO Y RANURADO

Herramientas con mango para plaquitas ceramicas para ranurado y perfilado
Sujecion por tornillo

&
&

R/LF150.23

4

ar

5

qh.‘-

150.23 b fp » llustracion a derecha
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafo
de Plaquitas

& max |asiento”) |Cédigo de pedido b A h M h calibradoras Nm?2)

19 1 R/LF150.23-3244M-0317C 44 44.2 32 32 150 150.23-0317 3.5
1.732 1.740 1.260 1.260 5.906

19 2 R/LF150.23-3244M-0476C 44 44.4 32 32 150 150.23-0476 4.5
1.732 1.748 1.260 1.260 5.906

29 3 R/LF150.23-3244M-0635C 44 44.6 32 32 150 150.23-0635 5.0
1.732 1.756 1.260 1.260 5.906

38 4 R/LF150.23-3244M-0952C 44 45 32 32 150 150.23-0952 5.0
1.732 1.772 1.260 1.260 5.906

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
2) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

R = A Derecha, L = A Izquierda

Barras para mandrinar para plaquitas de ceramica para ranurar y perfilar

Sujecion por tornillo

e

R/LAG150.23
Cilindrico con planos

e

ly

TEN

a

Torneado general

Tronzado y ranurado

(@)

Roscado

()

Sistemas portaherramientas

I

150.23 llustracion a derecha
Version métrica
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamario
de Plaquitas
Dmnmin. & max |asiento’) |Cédigo de pedido amm A h M A A calibradoras Nm2)
63.5 10 2 R/LAG150.23-50V-0476C 50 35 47 23.5 400 515 150.23-0476 4.5
2 1.968 1.378 1.850 .925 15.748 2.165

1) Para que corresponda con el tamano de alojamiento de la plaquita.
2) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

R = A Derecha, L = A Izquierda

Piezas de repuesto principales

Mango Tornillo Llave (Torx Plus)
R/LF 150.23 3212 036-506 5680 043-17 (30IP)
R/LAG 150.23 3212 106-504 5680 043-16 (27IP)
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TRONZADO Y RANURADO CoroCut® XS

CoroCut® XS

Para mecanizado exterior de piezas pequenas

<)
I
5]
=
o
)
o)
S
|1
o
=
S
2

Para tronzado exterior, ranurado, roscado y torneado
de diametros reducidos

Roscado

A2 I

Portaplaquitas

()

Todas las plaquitas se ajustan en el mismo portaherramientas CoroCut® XS
También disponible como cabeza de corte SL, véase la pagina 151

"Disenado para maquinas de cabezal moévil deslizante, pieza de
trabajo 1 mm (.039 pulgadas) de didmetro Gran calidad de sustrato
de placa y placa base. Facil intercambiabilidad. Facilidad de acceso
en el cambio de las placas. El tornillo de la placa se alcanza desde
ambos lados reduciendo los tiempos muertos e incrementando la
productividad"

Sistemas portaherramientas

-

[72]

©

[

i)

g

=

(=)

T

©

N

=

[}

3

= Ahorro de material

| Si se utilizan plaquitas de tronzado de 0.7 mm (.028 pulgadas) de
Hay disponibles soportes con mango cuadrado de alta anchura, se puede ahorrar una cantidad considerable del material de la
precision, incluyendo mangos especiales para tronzado pieza al tronzarla.
cerca del husillo secundario.

-

2]

®

E

=

&

o

o

—

Areas de aplicacion 1SO:

[Bl[m][N][s]
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CoroCut® XS - Referencias

TRONZADO Y RANURADO

Referencias para CoroCut® XS

Plaquita para tronzar

Plaquita para cillindrar/ranurar

Plaquita para roscar

Portaherramientas

MA|C/R|3|070|-
MA| G R|3|125

60| -

“ S
| >

T

» X3
ol @

S

X

10

MALR(1010 K

11 4 13

14

1 Descripcion de la familia

2 Angulo de incidencia de la plaquita

3 Tipo de operacion

M =

A=50° g)

C = Tronzado
G = Ranurado
T = Roscado
F = Torneado
B = Torneado inverso

X = Piezas en bruto para semiacabado

4 Sentido de la plaguita/mango

5 Tamano del alojamiento de la
plaquita

6 Espesor de plaquita/radio de punta, mm

R = A derecha
L = Aizquierda

3

Para plaquita de ranurar de anchura (4)
070 = 0.70 mm (.028 pulgadas)

Para plaquita de torneado inverso de radio
de punta (%) 005 = 0.05 mm (.002 pulgadas)

7 Para plaquitas de corte
(C en la tercera posicion)

8 Para plaquitas de roscar
(T en la tercera posicion)

9 Para plaquitas de roscar
sentido del punto de la rosca

N = Neutro con geometria
T = Neutro sin geometria

L

A izquierda con geometria

R = A derecha con geometria

60 = Perfil en V 60°

N = Neutro
<_luju [>

el BN NN

C = Aizquierda

A = Aderecha

/

10 Sistema de sujecion

11 Tipo de portaplaquitas

12 Tamanos de mango

S = Sujecion por tornillo

AL = 90°

ej. 1010 =10 x 10
ej. 08 = 1/2" x 1/2"

(Versién métrica)
(Version en
pulgadas)

13 Longitud del mango, mm

14 Informacién adicional

C:h=5"
K:A=125mm

e ]

X = Disefio especial para trabajos con cabezal secundario

SANDVIK

B 89
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Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® XS - Plaquitas

CoroCut® XS plaquitas

Tronzado

MACR/L -N

MACR/L -T

Para areas de aplicacién ISO, ver final de la

tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):

h:

+0.02 (+.0008)

re: +0.03 (+.001)
Repetibilidad: +0.03 (+.001)
A derechas en la ilustracion Altura del centro: +0.03 (+.001)
Criterios de seleccién, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) - M N S
cc|ac|ac|ac|ac|ac] - |aclac -
DO DO . . Tamafo de w|v|w|v|v|v Lo v |
h h r A max. max |& max. & max. asiento de [N =1 = S =2 2 s =g k2]
mm pulg. | mm pulg. | mm in. mm  pulg. 17 plaquita’  |Cédigo de pedido 2IERFIRE 2= T
0.70 .028 | 0.05 .002 8 .315 4.3 .169 0° 3 MACR/L 3 070-N * * * *
1.00 .039 | 0.05 .002 12 AT72 6.3 .248 0° MACR/L 3 100-N | | | [ K| e * | v
1.50 .059 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 0° MACR/L 3 150-N Xk [ [ e | e | k| S * |
MAC-N 2.00 .079 | 0.05 .002 16 .630 8.5 .335 0° MACR/L 3 200-N k[ [ A | | k| * |
0.70 .028 | 0.05 .002 8 .315 4.3 .169 15° 3 MACR/L 3 070-R * * * *
1.00 .039 | 0.05 .002 12 AT72 6.3 248 15° MACR/L 3 100-R * * * Yo |k pAg
1.50 .059 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 15° MACR/L 3 150-R * * * Vo[ * Ae
MAC-R 150 .059 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 20° MACR/L 3 150-R20 * * * *
2.00 .079 | 0.05 .002 16 .630 8.5 .335 15° MACR/L 3 200-R * * * o |k w
2.00 .079 | 0.05 .002 16 .630 8.5 .335 20° MACRY/L 3 200-R20 * * * *
0.70 .028 | 0.05 .002 8 .315 4.3 .169 15° 3 MACR/L 3 070-L * * * *
1.00 .039 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 15° MACR/L 3 100-L *| x| | *
1.50 .059 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 15° MACR/L 3 150-L * * * *
MAC-L 2.00 .079 | 0.05 .002 16 .630 8.5 .385 15° MACR/L 3 200-L *| x| | *
1.00 .039 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 0° 3 MACR/L 3100-T * * * *
1.50 .059 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 0° MACR/L 3 150-T * * * *
2.00 .079 | 0.05 .002 16 .630 8.2 .323 0° MACRY/L 3 200-T * * * *
MAC-T 2.50 .098 | 0.05 .002 16 .630 8.2 323 0° MACR 3 250-T * * * *
N NEHEENERE
oo |Z2|Z|Zz|Z[0|n|n
| —

1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas.

B94
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R = A Derecha, L = A Izquierda
*= Primera eleccién



CoroCut® XS - Plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut®
Ranurado

XS plaquitas

MAGR/L

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):

k= +0.025 (+.0008)
= +0.02 (+.001)
Repetibilidad: +0.025 (+.001)

A derechas en la ilustracion Altura del centro: +0.025 (+.001)
Crilte;ios de seleccion, milimetros, pulgadas (mm, .M N[ s
pulg.

Tamario d aclaclac] - fac| -

h h 3 r & max. & max. azrigi?gdg QKK S Q S
mm pulg. mm pulg. mm pulg. plaquita  |Cédigo de pedido 212(2IZI2|T
0.50 0.02 0.05 0.002 1.30 .051 3 MAGR/L 3 050 | || K [ e
0.75 0.03 0.05 0.002 2.50 .098 MAGR/L 3 075 [ [ A | ||
1.00 0.039 0.05 0.002 2.70 106 MAGR/L 3 100 o o | [ [ K | e

MAG 1.25 0.049 0.05 0.002 2.70 .106 MAGR/L 3 125 [ e [ A | e k|
1.50 0.059 0.05 0.002 3.70 146 MAGR/L 3 150 [ [ A | | k| e
1.75 0.069 0.05 0.002 3.70 146 MAGR/L 3175 || K| [ K|
2.00 0.079 0.05 0.002 3.70 146 MAGR/L 3 200 | | | e[k [
2.50 0.098 0.05 0.002 3.70 146 MAGR/L 3 250 || K| [ k|5

N HEEHE
alZ|Z|Z|n|n
I

1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas.

B94

<

ve

B136 B146

B2

R = A Derecha, L = A Izquierda
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Torneado general
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® XS - Plaquitas

CoroCut® XS plaquitas

Torneado, torneado a cilindrado, cilindrado inverso

Torneado Torneado inverso
MAFR/L MABR/L
Angulo de posicion 1, 90° Kr 59°
Angulo 0° 31°
. 3.18 mm
' (.125 inch)
a
- 1"_ —_—
Tolerancias, mm (pulgadas):
re: (+0)
-0.05 (-.002)
Repetibilidad: +.025 (+.001)
A derechas en la ilustracion Altura del centro: +.025 (+.001)
Criterios de seleccion, - M N s
milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
Vs Tamatio cclac|aclac|aclac - [acac| -
ax. amafio de
r A EN Ma_lxap asientqde o . ggggg@éggé
mm pulg. mm in. plaquita?) Cdédigo de pedido || |~|= |~ ||~ |~|T
0.03 .001 4 157 3 MAFL 3 003 A¢ A¢ ¢ bAd Bid A¢
0.03 .001 4 157 MAFR 3 003 RASR%d PAd Bid RGBS RLE RAg RXgRAg
0.05 .002 4 157 MAFL 3 005 w w w w | w
0.05 .002 4 1567 MAFR 3 005 RARRAY RAd A RAg B RAY BAG RAd %e
MAF 010 .004 | 4 157 MAFL 3 010 S EI N Y B S
0.10 .004 4 157 MAFR 3 010 RARRAY BAQ A RAg B RAY BAQ RAg 4g
0.20 .008 4 157 MAFL 3 020 A¢ w w pAq Bxd 1A¢
0.20 .008 4 157 MAFR 3 020 Yo | Ve | e | e o | | e | e e o
- 0.03 .001 4 157 3 MABL 3 003 A¢ ¢ A Ve | e Ae
/ 0.03  .001 4 157 MABR 3 003 e |t | e | g | e o e | e o [
T 0.05 .002 4 157 MABL 3 005 e A s Yo | e
0.05 .002 4 1567 MABR 3 005 RARRAY RAd xd RAd RAdRAY BAg RAd hxd
MAB 010 .004 | 4 157 MABL 3 010 S EI N I B S
0.10 .004 4 1567 MABR 3 010 S | e | e | e | e [ ol [ e | e | e | o
0.20 .008 4 157 MABL 3 020 A¢ A * bAq Bxd A¢
0.20 .008 4 1567 MABR 3 020 S | e | e | e | e [ ol | e | e | e | o
ale(8[2]g]2(glslele
alal|=S[Z|Zz|z|Z|n|n|n
[
) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. R = A Derecha, L = A Izquierda

B94

B 92
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B2
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CoroCut® XS - Plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® XS plaquitas

Roscado
Perfil V 60°

Plaquita de corte a izquierda

-y

Tolerancias, mm (pulgadas):

I3 +0.02 (+.0008)
Repetibilidad: +0.025 (+.001)
Altura del centro: +0.025 (+.001)
Criterios de seleccion, milimetros, [Pasos de rosca, mm Dimensiones, milimetros, M| N S
pulgadas (mm, pulg.) pulgadas (mm, pulg.)
GC|GC|GC|GC| - |GC|GC
Tamarfio de
r r asiento de fi fi MMEIN é Q|8
mm pulg. min. max. plaquita’  |Cédigo de pedido mm pulgadas |2|2|F|2|T|2|+
0.05 .002 0.2 1 3 MATR/L 3 60-A 0.6 .024 Ad P RARRAd Bxd
% 0.05 .002 0.2 1 MATR/L 3 60-C 0.6 .024 bAd Bxe Yo | ve| i
- 0.05 .002 0.2 2 MATR/L 3 60-N 1.59 .063 RAd RAG Rxd RAdi bid DAdi big
MAT
wlQ (Ll |2|w|wv
SSE2125 0
I
1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. R = A Derecha, L = A Izquierda
CoroCut® XS
Adaptador en bruto
MAXR/L
40°
MAX
o
i
L] Tolerancias, mm (pulgadas):
h +0.02 (+.0008)
r +0.03 (+.001)
Encontrard las instrucciones de rectificado en el manual técnico Repetibilidad: +0.03 (+.001)
A derechas en la ilustracion Altura del centro: +0.03 (+.001)

Tamanfo de asiento de plaquita?)

Codigo de pedido

h
mm

Dimensiones, milimetros,
pulgadas (mm, pulg.)

h
pulg.

3

MAXR/L 3 300

3.18

125

™
=)
-
T
*

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas.

R = A Derecha, L = A Izquierda

Nota: extremar la precaucion al rectificar productos de metal duro. Consultar la informacién de seguridad en la pagina J7.

B94 B136 q B146
L Gl )2

B2
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TRONZADO Y

RANURADO

CoroCut® XS — Portaplaquitas

Portaplaquitas CoroCut® XS

Version métrica

SMALR/L
-

Plaquita a derecha para utilizar con
mangos a derecha e izquierda.

A derechas en la ilustracién

Dimensiones, mm
Tamafio de
asiento") Codigo de pedido b A h M h A Plaquitas calibradoras | Nm2
3] SMALR/L 1010K 3 10 10 10 10 125 27 MAXL 3.. 1.2
SMALR/L 1212K 3 12 12 12 12 125 27 MAXL 3.. 1.2
SMALR/L 1616K 3 16 16 16 16 125 27 MAXL 3.. 1.2
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamafio de
asiento?) Coédigo de pedido b A h I A A Plaquitas calibradoras | ft-lbsd
3 SMALR/L 08C3 .500 .500 .500 .500 5.000 1.063 MAXL 3.. 0.9
SMALR/L 10C3 .625 .625 .625 .625 5.000 1.063 MAXL 3.. 0.9
1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. R = A Derecha, L = A Izquierda
2) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
3) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamomeétrica, ver pagina B110.
Portaplaquitas CoroCut® XS
Portaplaquitas para corte con cabezal secundario
SMALR-X _, f, ’_
- fg’—r - h1 nd
BREVZAE
4 r2 @ 13
| A
h
Soportes con mango para el sistema de sujecion QS, ver pagina A230
A derechas en la ilustracién
Version métrica J?.- N
Dimensiones, mm
Tamafio de Plaquitas
asiento Codigo de pedido o max b A b h M h A calibradoras Nm2)
SMALR 1010K 3-X 20 10 10 7.5 10 10 125 27 MAXR 3.. 1.2
SMALR 1212K 3-X 20 12 12 7.5 12 12 125 27 MAXR 3.. 1.2
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamafo de Plaquitas
asiento?) Codigo de pedido & max b f h h A calibradoras ft-lbs?d)
SMALR 08C 3-X .031 .500 .500 .500 .500 5.000 1.063 MAXR 3.. 0.9

1) Para que corresponda con el tamafo de alojamiento del portaplaquitas.

2) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

3) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamomeétrica, ver pagina B110.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tipo de mango Tornillo Llave (Torx Plus)
SMALR C3/K3 5513 027-01 5680 046-01 (8IP)
SMALR C3-X/K3-X 5513 027-02 5680 046-01 (8IP)

& B90 @ G6 @JQ

B 94




CoroCut® MB TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® MB

Sistema para el mecanizado de componentes de gran precision

Ranurado, roscado y torneado desde 10 mm

(.394 pulg)

Ranurado frontal desde 12 mm (.472 pulg)

CoroCut® MB, barras para mandrinar

Para incrementar la estabilidad y accesibilidad de las barras, estan
disefiadas con una cabeza excéntrica y una seccion transversal oval

Las barras estan disponibles con dos disefos
- Barras con mango de acero para voladizos hasta 1 x didmetro de la barra

- Barras con mango de metal duro para voladizos hasta 5.5 x didmetro

de la barra

Portaherramientas externos CoroCut MB
- Ranurado frontal con didmetro de curva de hasta 12 mm (.472 pulg)

- Ranurado radial
- Ranurado circlip

CoroCut® MB

Sistema para mecanizado interior de componentes de gran precision

Roscado
Ranurado
Torneado

Sujecion de barras

mayor estabilidad y precision
posibles

- Sujecion EasyFix para obtener la

- Barras convencionales con planos
Para mecanizado de precisién con
menos vibracién y altura exacta del

centro de la plaquita utilice barras
cilindricas con manguitos EasyFix™

Barras para CoroCut® MB, Barras para

mandrinar barras para
CoroTurn® XS mandrinar

mandrinar T-Max Q-
Cut® y CoroCut®

Plaquitas CoroCut® MB

Aplicacion

Tamano 07

Tamano 09

Agujero min. 10 mm (.394 pulgadas)

Agujero min. 14 mm (.551 pulgadas)

Ranurado

Torneado

Roscado

Ranurado frontal

Diametro min. de agujero, mm, pulgadas

w
©O
o1
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® MB - Referencias

Plaquita para cilindrado/mandrinado a
MB|-|07|T|093|-(02|-[10|R
1 2 3 4 5 9 12
Plaquita para ranurado/pretronzado
MB|-|07|G|070/-|00|-|10|R
1 2 3 6 5 9 12
Plaquita para roscar
1 2 3 7 8 9 12
Barras de mandrinar
MB| -|A|16 |- |16 |- |07 |R
1 13 14 10 2 15
1 Cadigo principal 2 Tamafo de plaquita, 3 Tipo de operacion
mm
MB = CoroCut® MB dm B = Mandrinado a traccion
m
G = Ranurado
GX = Pre-tronzado
) R = Radio completo de perfilado
4 Angulo de posicién T = Torneado
Cilindrado TE = Torno copiado, extendido Tamafo #
Ejem 093 = 93° TH = Roscado
07 =7 mm (.276 inch) FA = Ranurado frontal, curva A
09 =9 mm (.354 inch) FB = Ranurado frontal, curva B
5 Radio de punta, z mm 6 Ancho de plaquita, 4 mm 7 Paso
Cilindrado (Ranurado) (Roscado)

Ejempl 00 = Agudo
o:

02 = 0.2 mm (.008 pulgadas)

L O

la

P. ej.: 100 = 1.00 mm (.039 pulgadas)

mm: paso x 100

pulgadas: N.° de hilos por pulgada x 10 (TPI)

8 Perfil de rosca 9 Diametro min. de agujero, Oy min. 10 Profundidad de penetracion, A
(Roscado) (Plaquita) (barra de mandrinar)
V = Perfil en V 60°
M = Métrica 60°
7, S «| ———

W = Withworth 55° // 2224 agujero

U = UN60° gy - e , mn s

NT = NPT 60° A
AC = ACME 29° Pulgadas ej.: Sistema métrico ej.:
SA = STUB ACME P. ej.: 10 = 10 mm (.394 pulgadas) 06 = 0.630 16 =16 mm

08 =0.787
12 =1.260
12 Sentido de la plaquita 14 Diam. de barra, dimm 15 Tipo de mango
pulgadas

R = llustracion a derecha R = Cilindrico

L = Tipo aizquierda dmp, Sin simbolo = con planos de apriete

13 Tipo de barra

A = Barra de acero con suministro de refrigerante Pulgadas

interno 0625 = .625 pulgadas
E = Barra con mango de metal duro Métrica
16 =16 mm
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CoroCut® MB - Plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

Plaquitas CoroCut® MB

Ranurado

'/
\On

“
20

—-

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.

Tolerancias, mm
(pulgadas):

h:  +0.05 (+.002/- 0)
. +0.02 (+.0008)
A: =0.02 (+ 0008)
Altura del

centro:

Tolerancias, mm
(pulgadas):
Para ranuras circlip

h:
h:

+0.03 (.0012/-0)
+0.02 (.0008)

Altura del centro:

+0.05 (+.002/-0) +0.05 (.002)
A derechas en la ilustracion -0
Criterios de seleccion, Tamafio de Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) .M N|s|H
milimetros, pulgadas (mm, pulg.) |plaquita’)
Gclac|ac]ac|ad]
. . D,’" QT' o] [Te] [Te] [Te] ITe]
h h & Max. & max. min. min. f f h h A VAR Y] [ 1S9 1S Y
mm pulg. mm pulg. Qi Cadigo de pedido mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. 2(2[2]12]2
1.00 .039 1.8 .071 07 MB-07G100-00-10R/L 10 .394 58 228 | 39 .154 0 0 |[k|*x|[*x]|*x
1.50 .059 1.8 .071 MB-07G150-00-10R/L 10 .394 58 228 | 39 .154 0 0 |k|*|*|[x
2.00 .079 1.8 .071 MB-07G200-00-10R/L 10 .394 58 228 | 39 .154 0 0 |[H|x|[*]|*x
2.50 .098 1.8 .071 MB-07G250-00-10R/L 10 .394 58 .228 | 3.9 .154 0 0 |[k|*x|[*]|*x
3.00 118 1.8 .071 MB-07G300-00-10R/L 10 .394 58 228 | 39 .154 0 0 || x|*x|[*x
3.18 125 1.8 .071 MB-07G318-00-10R/L 10 .394 58 228 | 3.9 .154 0 0 |[k|*x|[*x]|x
1.00 .039 2.8 110 07 MB-07G100-00-11R/L 11 433 6.8 268 | 3.9 .154 0 0 |k|x|*x|[*x
1.50 .059 2.8 110 MB-07G150-00-11R/L 11 433 6.8 .268 | 3.9 .154 0 0 [H|x|[*]|x
2.00 .079 2.8 .110 MB-07G200-00-11R/L 11 .433 6.8 .268 | 3.9 .154 0 0 K|k |*x|*x
2.50 .098 2.8 110 MB-07G250-00-11R/L 11 433 6.8 .268 | 3.9 .154 0 0 |x|*x|*x|[*x
3.00 118 2.8 110 MB-07G300-00-11R/L 11 .433 6.8 .268 | 3.9 .154 0 0 K|k |*|*x
3.18 125 2.8 110 MB-07G318-00-11R/L 11 433 6.8 268 | 3.9 .154 0 0 |k |x|*x|*x
1.00 .039 3.4 134 07 MB-07G100-00-12R/L 12 472 74 291 | 39 .154 0 0 |k|*|*x|*
1.50 .059 3.4 134 MB-07G150-00-12R/L 12 472 74 291 | 39 .154 0 0 [H]*|[*]|*x
2.00 .079 3.4 134 MB-07G200-00-12R/L 12 472 74 291 | 39 154 0 0 ||k |Xx|*x
1.50 .059 4 157 09 MB-09G150-00-14R/L 14 .551 9 .354 | 53  .209 0 0 [ |x|[*]|*x
2.00 .079 4 157 MB-09G200-00-14R/L 14 .551 9 354 | 53  .209 0 0 K|k |*x[*x
2.00 .079 4 157 MB-09G200-02-14R/L 14 .551 9 354 | 53 209 | 0.2 .008 |%k|%k|*|*x
2.50 .098 4 157 MB-09G250-00-14R/L 14 .551 9 .354 | 53  .209 0 0 K|k |*x|*x
3.00 118 4 157 MB-09G300-00-14R/L 14 .551 9 354 | 53  .209 0 0 |[k|*x|[*]|*x
1.50 .059 5.5 .216 09 MB-09G150-00-16R/L 16 .630 | 10.5 413 | 52  .205 0 0 |k|*|*x|*
2.00 .079 5.5 .216 MB-09G200-00-16R/L 16 .630 | 10.5 413 | 52  .205 0 0 |K|*|*[*x
2.00 .079 5.5 .216 MB-09G200-02-16R/L 16 .630 | 10.5 413 | 52 205 | 0.2 .008 [*|*|[*|*
2.50 .098 5.5 216 MB-09G250-00-16R/L 16 .630 | 10.5 413 | 52 205 0 0 |K|Hk|*|*x
2.50 .098 515) .216 MB-09G250-02-16R/L 16 .630 | 10.5 413 | 52 205 | 0.2 .008 [%|*|[*|*
3.00 118 5.5 216 MB-09G300-00-16R/L 16 .630 | 10.5 413 | 52  .205 0 0 |Xk|*|*|*x
3.00 118 B85 .216 MB-09G300-02-16R/L 16 .630 | 10.5 413 | 52 205 | 0.2 .008 |*|*|*|*
1.50 .059 6.5 .256 09 MB-09G150-00-17R/L 17 669 | 11.5 453 | 52  .205 0 0 |||k |x
2.00 .079 6.5 .256 MB-09G200-00-17R/L 17 669 | 115 453 | 52 205 0 0 ||k |*x|[*x
2.50 .098 6.5 .256 MB-09G250-00-17R/L 17 669 | 11.5 453 | 52  .205 0 0 |[k|*x|[*]|*x
3.00 118 6.5 .256 MB-09G300-00-17R/L 17 669 | 115 453 | 52 205 0 0 |k|*x|*x|*
Para ranuras circlip
0.73 .029 1.2 .047 07 MB-07G070-00-10R/L 10 .394 58 .228 | 3.8 .150 0 0 ||k |*x|*x
0.83 .033 1.3 .051 MB-07G080-00-10R/L 10 .394 58 228 | 3.8 .150 0 0 |H|x|*|*x
0.93 .037 1.5 .059 MB-07G090-00-10R/L 10 .394 58 .228 | 3.8 .150 0 0 K|k |*x[*x
1.20 .047 1.8 .071 MB-07G120-00-10R/L 10 .394 58 228 | 39 .154 0 0 |X|*x|*|*x
1.40 .055 1.8 .071 MB-07G140-00-10R/L 10 .394 58 228 | 39 .154 0 0 |ok|*|*x|*
1.70 .067 1.8 .071 MB-07G170-00-10R/L 10 .394 58 228 | 39 154 0 0 |[k|x|[*]|*x
0.73 .029 1.2 .047 09 MB-09G070-00-14R/L 14 .55 9 354 | 52 205 0 0 || *|*x|*
0.83 .033 1.3 .051 MB-09G080-00-14R/L 14 .551 9 354 | 52 205 0 0 [ |*x|[*]|*x
0.93 .037 iES .059 MB-09G090-00-14R/L 14 E55il 9 354 | 52 205 0 0 K|k |*x|*x
1.20 .047 4 157 MB-09G120-00-14R/L 14 .551 9 354 | 53  .209 0 0 ||k |*x|[*x
1.40 .055 4 157 MB-09G140-00-14R/L 14 .551 9 .354 | 53  .209 0 0 K|k |*x[*x
1.70 .067 4 157 MB-09G170-00-14R/L 14 .551 9 354 | 53  .209 0 0 ||k |x[x
EEE
af=|Z|n
==

1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el portabrocas

=
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R = A Derecha, L = A Izquierda
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® MB - Plaquitas

Plaquitas CoroCut® MB

Ranurado

Para materiales templados

q-.u'1--

IFJ

|.-. —
|

T
-1
[

A derechas en la ilustracion

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.

Tolerancias, mm (pulgadas):
A +0.05/-0 (+.002/-0)
4 +0.02 (+.0008)
Altura del centro:
+0.05/-0 (+.002/-0)

-0

Criterios de seleccion, Tamafo de Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) H
milimetros, pulgadas (mm, pulg.) |plaquita’

cB

D D o]

h h & max. & max. min. min. f fi h h A =

mm  pulg. | mm  pulg. elu™ Caédigo de pedido mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. [<

1.00 .039 2.8 110 07 MB-07G100-00-11R 11 .433 6.8 268 | 3.9 .154 0 0 |[*x

1.50 .059 2.8 .110 MB-07G150-00-11R 11 433 6.8 .268 3.9 .154 0 0 *

MB-..G
Yo}
T

1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el portabrocas

(2=
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CoroCut® MB - Plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

Plaquitas CoroCut® MB

Cilindrado y cilindrado/copiado

Angulo de posicién 45° MB-07T 045 Cilindrado/perfilado

Angulo 45° Angulo

Angulo de posicién 93°
Angulo -3°

Tolerancias, mm (pulgadas):
h: +0.05 (+.002)

r;: £0.02 (+.0008)

A: +£0.02 (+.0008)

Altura del centro:
+0.05/-0 (+.002/-0)

Angulo de posicién 93°

_3°

Angulo de posicién 90°
Angulo

0°

MB-07T 93 Torneado

MB-07B

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.

Mandrinado a traccion

&
1

A derechas en la ilustracion

Criterios de seleccion, milimetros, [ Tamafio de

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) mIN]s
pulgadas (mm, pulg.) plaquita?
aclac|ac|ac)
& a Dn Dn
L r | max. max. min.  min. | A f h h h Fo|IRIRR[R
mm  pulg. | mm pulg. amm Coédigo de pedido mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. 2222
E 0.20 .008 | 1.50 .059 07 MB-07T045-02-10R/L 10 394 | 580 .228 | 2.00 .079 | 4.00 157 [¥¢|¥c|ve|
MB-..T045
0.20 .008 | 1.80 .071 07 MB-07T093-02-10L 10 394 | 560 .220 | 3.90 .154 e[S ||
@ 0.20 .008 | 1.80 .071 MB-07T093-02-10R 10 394 | 560 .220 | 3.90 .154 e [ e[| e
MB-..T093
i 0.20 .008 | 1.80 .071 07 MB-07TE93-02-10R/L2 10 394 | 580 .220 | 3.90 .154 Rad BAd i B
MB-..TES3
E 0.20 .008 | 2.60 .102 07 MB-07B030-02-11R/L 11 433 | 6.80 .268 | 1.30 .051 | 4.00 .157 [v¢]¥c|¥c |
MB-..B
al2l8lg
ol|Z|Z|n
||

1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el portabrocas
2) Plaquita con dimensién £ ampliada.

B107 B137 q B146 B2
IB= =, &) &

Coromant

R = A Derecha, L = A Izquierda
*= Primera eleccién
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TRONZADO Y RANURADO CoroCut® MB - Plaquitas

Plaquitas CoroCut® MB

Torneado
Para materiales templados

Angulo de posicion Kr93°
Angulo -3°

Tolerancias, mm (pulgadas):
r= +0.02 (+.0008)

h= +0.02 (+.0008)
Altura del centro:

+0.05/-0 (+.002 /-0)

MB-07T 93 Torneado

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.

A derechas en la ilustracién

Criterios de seleccion, milimetros, [Tamafio de Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)| 4

pulgadas (mm, pulg.) plaquita? ||

CB|

G| On  DOn o

I I max. max. min. min. fi fi h h —

mm pulg. | mm pulg. elu™ Caodigo de pedido mm  pulg. | mm pulg. | mm pulg. |2

0.20 .008 | 1.80 .071 07 MB-07T093-02-10R 10.00 .394 | 5,60 .220 | 3.90 .154 [

MB-..T093

0

T

1) Para corresponderse con el tamafo de plaquita en el porta.

B107

B137 a B146 B2
Je= b, ) &

B 100
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CoroCut® MB - Plaquitas TRONZADO Y RANURADO
Plaquitas CoroCut® MB
Perfilado y pretronzado
MB-07R Perfilado MB-07GX Pretronzado
gt
Tolerancias, mm (pulgadas): LI
4 +0.05/-0 (+.002/-0) [,
r, £0.02 (+.0008/-0)
4 +0.02 (+.0008)
Altura del centro: Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.
+0.05/-0 (+.002/-0) A derechas en la ilustracién
Criterios de seleccion, milimetros, pulgadas [Tamano de Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) MIN[s
(mm, pulg.) plaquita)
GC|GC|GC|GC]
DO D
h h I3 . |a max. amax. min. min. f A A A QURILIR
mm pulg. | mm pulg. | mm  pulg. dmn  |Cédigo de pedido mm  pulg. mm pulg. | mm pulg. [2|2]2[2
.032 | 0.40 .016 | 1.80 .071 07 MB-07R080-04-10R/L 10 .394 5.80 .228 3.90 54 k[ [ | x
.047 | 0.60 .024 | 1.80 .071 MB-07R120-06-10R/L 10 .394 5.80 228 3.90 54 k[ [ x| *x
.071 | 0.90 .035 | 1.80 .071 MB-07R180-09-10R/L 10 .394 5.80 .228 3.90 154 x| x| %
.079 | 1.00 .039 | 1.80 .071 MB-07R200-10-10R/L 10 .394 5.80 228 3.90 54 || K[ x|*
.032 | 0.40 .016 | 4.00 157 09 MB-09R080-04-14R/L 14 .551 9.00 .354 5.20 205 | [* ||k
.047 | 0.60 .024 | 4.00 1567 MB-09R120-06-14R/L 14 .551 9.00 .354 5.30 209 |k [k x| *x
.071 | 0.90 .035 | 4.00 157 MB-09R180-09-14R/L 14 .551 9.00 .354 | 5.30 209 ||| *x
.079 | 1.00 .039 | 4.00 157 MB-09R200-10-14R/L 14 .551 9.00 .354 5.30 209 |k kx|
.087 | 1.10 .043 | 4.00 157 MB-09R220-11-14R/L 14 .551 9.00 .354 5.30 209 [ [ x| K
. 118 | 1.50 .059 | 4.00 157 MB-09R300-15-14R/L 14 .551 9.00 .354 5.30 209 K[k |x|*x
1.00 .039 1.50 .059 07 MB-07GX100-00-10R/L 10 .394 5.80 .228 3.90 154 % x| %
vl
=25
||

1) Para corresponderse con el tamafo de plaquita en el portabrocas

B107

ve

B137 B146
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R = A Derecha, L = A Izquierda

*= Primera eleccion
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® MB - Plaquitas

Plaquitas CoroCut® MB

Ranurado frontal

Disefio curvo A

uﬂﬂ%g

Disefio curvo B

Tolerancias, mm (pulgadas):
kL= +0.05/-0 (+.002/-0)

=

+0.02 (+.0008)
k= +0.02 (+.0008)

Altura del centro:

+0.05/-0 (+.002/- 0)

MB-09FA diseno curvo tipo A

MB-09FB diseno curvo tipo B

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.

A derechas en la ilustraciéon

Criterios de seleccién, milimetros, pulgadas (mm, Tamafio de Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, MIN|s
pulg.) plaquita’ pulg.)
aclaclac|ac
On DOn| & a
h h r f; | min. min. | max. max. f f p p wlwlele
mm pulg.| mm pulg.| mm pulg.| mm pulg. o Cédigo de pedido mm pulg. mm pulg. |2]2]12]2
1.000 .089| 0 .000| 14 .551 | 1.5 .059 09 MB-09FA100-00-14R/L 9 .354 8.3 327 ||k |x
1500 .059 | 0.2 .008 | 14 .551| 2.5 .098 MB-09FA150-02-14R/L 9 .354 8.3 327 * 4[| X
2.000 .079 | 0.2 .008 | 14 .551 5 197 MB-09FA200-02-14R/L 9 .354 10.3 .406 * % || %
2500 .098 | 0.2 .008 | 14 .551 5 197 MB-09FA250-02-14R/L 9 .354 10.3 .406 |||k
3.000 .118 | 0.2 .008 | 14 .551 5 197 MB-09FA300-02-14R/L 9 .354 10.3 .406 * ||k [ *
MB-FA
1.000 .039 0 .000 | 12 472 | 1.5 .059 09 MB-09FB100-00-14R/L 7 .276 8.3 327 * k|| %
1.500 .059 | 0.2 .008 | 12 472 | 2.5 .098 MB-09FB150-02-14R/L 7.5 295 8.3 .327 * ||k [ x
2.000 .079 | 0.2 .008 | 12 .472 5 197 MB-09FB200-02-14R/L 8 315 10.3 .406 * ||| *
2.500 .098 | 0.2 .008 | 12 .472 5 197 MB-09FB250-02-14R/L 8.5 §885) 10.3 .406 * || k[ x
3.000 .118 | 0.2 .008 | 12 .472 5 197 MB-09FB300-02-14R/L 9 .354 10.3 .406 * | K[| K
MB-FB
w[LQ [
MR
||

1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el portabrocas
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CoroCut® MB - Plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

Plaquitas CoroCut® MB

Roscado

Tolerancias, mm (pulgadas):

k4 +0.05/-0 (+.002/-0)

r. £0.02 (+.0008)

4 +0.02 (+.0008)

Altura del centro:
+0.05/-0 (+.002/-0)

Métrica 60°

UN 60°
Perfil V 60°
NPT 60°

Withworth 55°

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.
A derechas en la ilustracion

gaemaﬁo Paso, mm Paso, TPI Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) MIN|S
plaquita’)
SCIGOGCGC
i i |, w6 A | & 4 | A S
dmy |Mm min. max. |nepp min. max.|Codigo de pedido mm pulg. |mm pulg. |[mm pulg.|mm pulg. /mm pulg.| mm pulg. SEEE
V profile 60°
07 0.5 0.75]| 32 MB-07THO50VM-10R/L |0.41 .016 | 10 .394 |58 .228|3.4 .134 (3.8 .150|0.06 .002 |v|+]+]+
1 1.25 24 28 |MB-07TH100VM-10R/L |0.55 .022 | 10 .394 | 5.8 .228 |3.2 .126 (3.8 .150 |0.12 .005 %%
15 1.75 16 20 |MB-07TH150VM-10R/L |0.81 .032 | 10 .394 |5.8 .228 | 3 .118 (3.8 .150 |0.18 .007 |||
2 225 12 14 |MB-07TH200VM-10R/L |1.08 .042 | 10 .394 | 5.8 .228 |2.75 .108 | 3.8 .150 [0.25 .010 |+x|+x|+x| |
2.5 10 11 |MB-07TH250VM-10R/L |1.35 .053 | 10 .394 | 5.8 .228 |2.55 .100 (3.8 .150 |0.31 .012 |||+
Metric 60°
07 |0.5 MB-07THO50MM-10R/L |0.27 .011 | 10 .394 | 5.8 .228 |3.4 .134|3.8 .150|0.06 .002 |¥x|¥|]||
1.0 MB-07TH100MM-10L |0.54 .021 | 10 .394 |58 .228|3.2 .126 3.8 .150(0.12 .005 |v|+]+]+
1.0 MB-07TH100MM-10R |0.54 .021 | 10 .394 |5.8 .228 3.2 .126 |3.8 .150 |0.12 .005 |+x|¥|¥] |
1.5 MB-07TH150MM-10L |0.81 .032 | 10 .394 |58 .228 | 3 .118|3.8 .150|0.18 .007 |||+
1.5 MB-07TH150MM-10R |0.81 .032 | 10 .394 |58 .228| 3 .118 (3.8 .150|0.18 .007 |+|+]+]+
1.8 MB-07TH175MM-10R/L|0.95 .037 | 10 .394 |5.8 .228 2.9 .114|3.8 .150 |0.21 .008 |||
2.0 MB-07TH200MM-10R/L | 1.08 .042 | 10 .394 | 5.8 .228 |2.75 .108 | 3.8 .150 |0.25 .010 |||
2.5 MB-07TH250MM-10R/L | 1.35 .053 | 10 .394 | 5.8 .228 |2.55 .100 | 3.8 .150 |0.31 .012 |||+
UN 60°
07 14 MB-07TH140UN-10R/L |0.98 .039 | 10 .394 |58 .228|3.2 .126 3.9 .154|0.22 .009 ||+]+]+
16 MB-07TH160UN-10R/L |0.86 .034 | 10 .394 |5.8 .228 |3.1 .122|3.9 .154 |0.19 .008 |||
18 MB-07TH180UN-10R/L |0.76 .030 | 10 .394 |5.8 .228 3.2 .126|3.9 .154 |0.17 .007 |||+
20 MB-07TH200UN-10R/L |0.68 .027 | 10 .394 |58 .228|3.2 .126 3.9 .154|0.15 .006 |+|+]+]+
24 MB-07TH240UN-10R/L |0.57 .022 | 10 .394 |5.8 .228 3.3 .130|3.9 .154 |0.13 .005 |||+
28 MB-07TH280UN-10R/L |0.49 .019 | 10 .394 |58 .228|3.4 .134 (3.9 .154|0.11 .004 |+|+]+]+
32 MB-07TH320UN-10R/L |0.42 .016 | 10 .394 |5.8 .228 3.4 .134 3.9 .154 | 0.1 .004 |+| ||+
r e
A=0137 P Whitworth 55° mm pulg.
07 11 MB-07TH110WH-10R/L | 1.48 .058 | 10 .394 |5.8 .228 2.3 .091|3.8 .150 |0.31 .012 ||+
14 MB-07TH140WH-10R/L | 1.16 .046 | 10 .394 |5.8 .228 |2.6 .102 |3.8 .150 |0.24 .009 |||
19 MB-07TH190WH-10R/L |0.85 .034 | 10 .394 |58 .228|2.8 .110 (3.8 .150|0.18 .007 |||+
W W
NPT 60° mm pulg.
07 14 MB-07TH140NT-10R/L |1.48 .058 | 10 .394 |58 .228|2.7 .106 [3.8 .150|0.07 .003 |v|+]+]+
18 MB-07TH180NT-10R/L |1.19 .047 | 10 .394 |5.8 .228 2.9 .114|3.8 .150|0.05 .002 |||
R
o3| Z|0)
|

1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el portabrocas
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TRONZADO Y RANURADO CoroCut® MB - Plaquitas

Plaquitas CoroCut® MB

Roscado
Para materiales templados

<)
I
5]
=
o
)
o)
S
|1
o
=
S
=

Métrica 60° Para areas de aplicacion I1SO, ver final de la tabla.

Tolerancias, mm
4 +0.02 (+.0008)
Altura del centro:

+0.05/-0 (+ .002/-0) A derechas en la ilustracion
Tamano de [Paso Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) H
plaquita’ ||
|cs
a a DOn DO o
max. max. | min. min. A A h A h h 743 W =
amm mm Cédigo de pedido mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. Q
Metric 60°
07 1.0 MB-07TH100MM-10R 0.54 .021 10 394 | 5.8 228 | 3.2 126 | 3.8 150 | 0.12 .005 |+
1.5 MB-07TH150MM-10R 0.81 .032 10 394 | 58 228 3 118 | 3.8 150 | 0.18 .007 |5
o
©
[}
2 0
o —
@ T
G 1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el porta. R = A Derecha, L = A Izquierda

*= Primera eleccién
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CoroCut® MB - Plaquitas

TRONZADO Y RANURADO

Plaquitas CoroCut® MB

Roscado

Tolerancias, mm (pulgadas):
A= +0.02 (+.008)
Altura del centro:

+0.05/-0 (+.002/-0)

ACME 29°
Sin acabado superior

STUB-ACME 29°
Sin acabado superior

Para areas de aplicacion ISO, ver final de la tabla.
A derechas en la ilustracion

E

Tamafo de |Paso, TPI Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) MIN[s
plaquita’
aclac|ac|ac
max. max | mn omi | A a || 4 o | wm o |8l8llg
amm H.P.P. |Cédigo de pedido mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. 212(2|2
Acme 29°
07 8 MB-07THO80AC-11R 187 .074| 11 433 | 6.8 .268 | 2.8 .110| 3.9 .154 | 1.03 .041 |+ |¥ ||+
10 MB-07TH100AC-11R 154 .061 | 11 433 | 6.8 .268| 3 .118 | 3.9 .154 | 0.8 .032 |||+ |
12 MB-07TH120AC-11R 12 047 | 11 433 | 6.8 .268 | 3.1 .122| 3.9 .154 | 0.71 .028 |# |+ ||+
14 MB-07TH140AC-11R 1.05 .041 | 11 433 | 6.8 .268 | 3.2 .126 | 3.9 .154 | 0.6 .024 |+ |¥ ||
16 MB-07TH160AC-11R 0.93 .037 | 11 433 | 6.8 .268 | 3.3 .130| 3.9 .154 | 0.52 .020 |v¢|¥ ||
STUB-Acme 29°

07 8 MB-07THO80SA-10R 124 049 | 10 .394 | 5.8 .228 245 .096 | 3.72 .146 | 1.19 .047 [ |# ||
10 MB-07TH100SA-10R 1.04 041 | 10 .394| 58 .228 (3.05 .120 | 3.9 .154 | 0.93 .037 |+ |# ||
12 MB-07TH120SA-10R 0.78 .031 | 10 .394 | 58 228 | 3.2 .126 | 3.9 .154 | 0.82 .032 [v|¥ | |¥
14 MB-07TH140SA-10R 0.69 .027 | 10 .394 | 5.8 .228 (325 .128 | 3.9 .154 | 0.69 .027 [+¢|+r |+ |
16 MB-07TH160SA-10R 0.63 .025 | 10 .394| 5.8 .228 (3.35 .132| 3.9 .154 | 0.59 .023 [+|+|¥%|*
[t S el [
N B o

==

1) Para corresponderse con el tamafo de plaquita en el portabrocas
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® MB - Barras de mandrinar

CoroCut® MB

Portaherramientas con mango para mecanizado exterior

:

Version métrica

MB-G

-—]1--I - b

4

Dimensiones, mm
Tamafio de
plaquita’) Cédigo de pedido b A h h h Plaquitas calibradoras Nm2)
- 09 MBG-1212-09R/L 12 151 12 12 100 MB-09FB150-xx-xxx 3.0
2 MBG-1616-09R/L 16 19.1 16 16 120 MB-09FB150-xX-XXX 3.0
§ MBG-2020-09R/L 20 231 20 20 120 MB-09FB150-xx-Xxxx 3.0
o MBG-2525-09R/L 25 28.1 25 25 150 MB-09FB150-xx-XXx 3.0
G Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
[72]
©
£ Tamafio de
€ plaquita’  |Cédigo de pedido b A h I A Plaquitas calibradoras ft-lbs3)
i 09 MBG-08A-09R/L .500 .622 .500 .500 3.937 MB-09FB150-xX-XXX 2.2
ju MBG-10C-09R/L .625 747 .625 .625 4.724 MB-09FB150-xx-Xxxx 2.2
£ MBG-12C-09R/L .750 .872 .750 .750 4.724 MB-09FB150-xx-xxx 2.2
2 MBG-16D-09R/L 1.000 1.122 1.000 1.000 5.906 MB-09FB150-xx-XxX 2.2
é 1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el portabrocas
% 2) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
] 3) Par de apriete de la plaquita p-Ibs. Utilizar una llave dinamomeétrica, ver pagina B110.

En general, el agujero min. depende de la plaquita, véase la pagina de pedido de plaquitas correspondiente

Piezas de repuesto principales

(22}

©

[

s

= Tamano de plaquita | Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)
§ 09 5513 039-02 5680 049-01 (15IP)
3

©

N

<

©

3

=

-

(2]

@

f=

E

o

S

o

Informacion general




CoroCut® MB - Barras de mandrinar

TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® MB

Barras de mandrinar

Cilindrico

Con ranura para manguito EasyFix

MB-A

Mango de acero

MB-E

Mango de metal duro

P i Y
bay dm, b2 = ==ce am
—_— .1'3 T nd— ,3 f
1‘1 "'1
Todos con suministro de refrigerante interior
Version métrica
Diam. de barra Dimensiones, mm
Tamafio de
am plaquita’) Cédigo de pedido b1 h A Plaquitas calibradoras | Nm2
12 07 MB-E12-24-07R 7.4 92 24 MB-07.. 1.4
12 MB-E12-32-07R 7.4 100 32 MB-07.. 1.4
12 MB-E12-48-07R 7.4 115 48 MB-07.. 14
16 MB-A16-16-07R 7.4 97 16 MB-07.. 1.4
12 09 MB-E12-34-09R 9.5 100 34 MB-09.. 3
12 MB-E12-45-09R 9.5 110 45 MB-09.. 3
12 MB-E12-64-09R 9.5 130 64 MB-09.. 3
16 MB-A16-20-09R 9.5 100 20 MB-09.. 3
16 MB-E16-34-09R 9.5 100 34 MB-09.. B
16 MB-E16-45-09R 9.5 110 45 MB-09.. 3
16 MB-E16-64-09R 9.5 130 64 MB-09.. &
Version en pulgadas
Diam. de barra Dimensiones, pulgadas
Tamafio de
am plaquita’) Coédigo de pedido b A A Plaquitas calibradoras | ft-Ibs?
.500 07 MB-E0500-12-07R 291 3.937 1.260 MB-07.. 1.0
.500 MB-E0500-19-07R 291 4.528 1.890 MB-07.. 1.0
.625 MB-A0625-06-07R .291 3.937 .630 MB-07.. 1.0
.500 09 MB-E0500-13-09R 374 3.937 1.339 MB-09.. 2.2
.500 MB-E0500-17-09R 374 4.331 1.772 MB-09.. 2.2
.500 MB-E0500-25-09R 374 5.118 2.520 MB-09.. 2.2
.625 MB-A0625-08-09R 374 3.937 787 MB-09.. 2.2
.625 MB-E0625-13-09R 374 3.937 1.339 MB-09.. 2.2
.625 MB-E0625-17-09R 374 4.331 1.772 MB-09.. 2.2
.625 MB-E0625-25-09R .374 5.118 2.520 MB-09.. 2.2

1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el portabrocas
2) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.
En general, el agujero min. depende de la plaquita, véase la pagina de pedido de plaquitas correspondiente

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita

Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)

07
09

5513 039-01
5513 039-02

5680 051-03 (9IP)
5680 049-01 (15IP)

& B97 @ G6 @ A304 @JZ
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® MB - Barras de mandrinar

CoroCut® MB

Barras para mandrinar con mango de metal duro
Cilindrico con plano de apriete

MB-A

Mango de acero

=}

L {
by, { F- dm,
P }
I3
I

Todos con suministro de refrigerante interior

Version métrica

MB-E
Mango de metal duro

-—,t's

1

Diam. de barra Dimensiones, mm
Tamafio de
am plaquita’ Cédigo de pedido b1 h A Plaquitas calibradoras | Nm?2
12 07 MB-E12-24-07 7.4 92 24 MB-07.. 1.4
12 MB-E12-32-07 7.4 100 32 MB-07.. 1.4
12 MB-E12-48-07 7.4 115 48 MB-07.. 1.4
16 MB-A16-16-07 7.4 97 16 MB-07.. 1.4
12 09 MB-E12-34-09 9.5 100 34 MB-09.. 3
12 MB-E12-45-09 9.5 110 45 MB-09.. 3
12 MB-E12-64-09 9.5 130 64 MB-09.. &
16 MB-A16-20-09 9.5 100 20 MB-09.. 3
16 MB-E16-34-09 9.5 100 34 MB-09.. &
16 MB-E16-45-09 9.5 110 45 MB-09.. 3
16 MB-E16-64-09 9.5 130 64 MB-09.. 8
Version en pulgadas
Diam. de barra Dimensiones, pulgadas
Tamafio de
am plaquita?) Codigo de pedido Doy A A Plaquitas calibradoras | ft-Ibs?
.500 07 MB-E0500-12-07 .291 3.937 1.260 MB-07.. 1.0
.500 MB-E0500-19-07 291 4.528 1.890 MB-07.. 1.0
.625 MB-A0625-06-07 .291 3.937 .630 MB-07.. 1.0
.500 09 MB-E0500-17-09 374 4.331 1.772 MB-09.. 2.2
.500 MB-E0500-25-09 .374 5.118 2.520 MB-09.. 2.2
.625 MB-A0625-08-09 .374 3.937 787 MB-09.. 2.2
.625 MB-E0625-25-09 .374 5.118 2.520 MB-09.. 2.2

1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el portabrocas
2) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina B110.

En general, el agujero min. depende de la plaquita, véase la pagina de pedido de plaquitas correspondiente

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita

Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)

07
09

5513 039-01
5513 039-02

5680 051-03 (9IP)
5680 049-01 (15IP)

B97 G6 A304 J2
& Hh S
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TRONZADO Y RANURADO

Llaves dinamométricas para la sujecion correcta de las plaquitas

Llaves dinamomeétricas para la sujecion correcta de las plaquitas

Informacion

Para lograr el maximo rendimiento de las herramientas, especialmente en operaciones de
tronzado y ranurado, es de suma importante que el par de apriete de la plaquita sea correcto.
En la gama Sandvik Coromant se incluyen llaves dinamomeétricas en sistema métrico y en

pulgadas que utilizan puntas para los distintos tamafos de Torx Plus.

Tamanos -01, -02, -03, -04

Tamanos -05, -06, -07, -08

E S —

Intervalo de pares b Nt
Llave
dinamométrica |Nm Pulg.-lbs Mango Broca mm Inch Torx Plus
5680 105-01 03-1.2 Recta 5680 084-01 50 1.969 8IP
5680 105-02 1.2-3.0 Recta 5680 084-02 50 1.969 15IP
5680 105-05 3.0-6.0 Angular 5680 084-03 89 3.504 15IP
5680 105-06 4.0-8.8 Angular 5680 084-04 50 1.969 7IP
5680 105-03 2.5-11.5 Recta 5680 084-05 50 1.969 9IP
5680 105-04 11.0 - 26.0 Recta 5680 084-06 50 1.969 10IP
5680 105-07 26.0 - 55.0 Angular 5680 084-07 50 1.969 20IP
5680 105-08 35.4-78.0 Angular 5680 084-08 89 3.504 20IP
5680 084-09 89 3.504 25IP
5680 084-10 89 3.504 30IP
5680 084-11 50 1.969 6IP
5680 084-12 80 3.150 27IP
B 110



Piezas de repuesto TRONZADO Y RANURADO

Herramientas exteriores con fijacion por tornillo CoroCut®

Boquilla para unidades de corte
Coromant Capto®

Torneado general

NF 123 3

Tamafo de unidad |Boquilla

C3-C4 5691 029-01

C5-C6 5691 029-02

R/L 123

C3-C4 5691 029-06

C5-C6 5691 029-02
Portaplaquitas con mango Coromant Capto® 1 2

Métrica

Pulgadas

Tornillo de sujecion

Llave (Torx Plus)

C3-NF123 G20-00060B
C4-NF123 G20-00070B
C5-NF123 G20-00070B
C6-NF123 G20-00075B

3212 012-310

5680 043-15 (25IP)

NF123J25-2525BM
NF123J25-3225BM

5512 044-011

5680 043-17 (30IP)

C4-NF123 J25-00077B
C5-NF123 J25-00077B
C6-NF123 J25-00082B

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF123D08-1212B

R/LF123D032-08B

3212 012-257

5680 043-14 (20IP)

R/LF123D08-1616B
R/LF123D08-2020B
R/LF123D08-2525B

R/LF123D032-10B
R/LF123D032-12B
R/LF123D032-16B

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LF123D10-1010B-S

R/LF123D039-06B-S

5513 021-07

5680 043-13 (15IP)

R/LF123D11-1212B-S

R/LF123D043-08B-S

5513 021-07

5680 043-13 (15IP)

R/LF123D15-1616B
R/LF123D15-2020B
R/LF123D15-2525B

R/LF123D059-10B
R/LF123D059-12B
R/LF123D059-16B

C3-R/LF123 D15-22050B
C4-R/LF123 D15-27055B
C5-R/LF123 D15-35055B

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LF123E08-1212B

R/LF123E032-08B

3212 012-257

5680 043-14 (20IP)

R/LF123E08-1616B
R/LF123E08-2020B
R/LF123E08-2525B

R/LF123E032-10B
R/LF123E032-12B
R/LF123E032-16B

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LF123E10-1010B-S

R/LF123E039-06B-S

55613 021-07

5680 043-13 (15IP)

R/LF123E11-1212B-S

R/LF123E043-08B-S

5513 021-07

5680 043-13 (15IP)

R/LF123E12-1212B

3212 012-257

5680 043-14 (201P)

R/LF123E059-08B

3212 012-257

5680 043-14 (20IP)

R/LF123E15-1616B
R/LF123E15-2020B
R/LF123E15-2525B

R/LF123E059-10B
R/LF123E059-12B
R/LF123E059-16B

C3-R/LF123 E15-22055B
C4-R/LF123 E15-27055B
C5-R/LF123 E15-35060B

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LF123E17-1616B-S

R/LF123E067-10B-S

5513 021-04

5680 043-13 (15IP)

R/LF123E17-2020D

R/LF123E067-12D

3212 012-257

5680 043-14 (20IP)

R/LF123F10-1212B

3212 012-257

5680 043-14 (20IP)

R/LF123F10-1616B
R/LF123F10-2020B
R/LF123F10-2525B

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LF123F17-1616B-S

R/LF123F067-10B

5513 021-04

5680 043-13 (15IP)

R/LF123F17-2020D
R/LF123F17-2525D

R/LF123F067-12D
R/LF123F067-16D

3212 012-257

5680 043-14 (20IP)

R/LF123F20-1616B
R/LF123F20-2020B
R/LF123F20-2525B
R/LF123F20-3225B

R/LF123F040-10B
R/LF123F040-12B
R/LF123F040-16B
R/LF123F040-20B

C3-R/LF123 F20-22055B
C4-R/LF123 F20-27060B
C5-R/LF123 F20-35060B

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LF123F079-10B
R/LF123F079-12B
R/LF123F079-16B
R/LF123F079-20B

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LF123G07-2525C

R/LF123G028-16C

3212 012-310

5680 043-15 (25IP)

R/LF123G10-1616B

3212 012-309

5680 043-15 (25IP)

R/LF123G10-2020B
R/LF123G10-2525B
R/LF123G10-3225B

R/LF123G040-12B
R/LF123G040-16B
R/LF123G040-20B
R/LF123G040-24B

3212 012-310

5680 043-15 (25IP)

R/LF123G12-1212B

3212 012-257

5680 043-14 (20P)

R/LF123G12-2525B-034B
R/LF123G12-2525B-038B

R/LF123G047-016B-034B
R/LF123G047-016B-038B

3212 012-310

5680 043-15 (25IP)

1) Para mango sin M en el cédigo de pedido, utilice tornillo 3212 012-360
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TRONZADO Y RANURADO

Piezas de repuesto

Herramientas exteriores con fijacion por tornillo CoroCut®

Boquilla para unidades de corte
Coromant Capto®

Tamafio de unidad |3

de corte Boquilla

C3-C4 5691 029-06

C5-C6 5691 029-02
Portaplaquitas con mango Coromant Capto® 1 2

Métrica

Pulgadas

Tornillo de sujecion

Llave (Torx Plus)

R/LF123G12-2020B-034B
R/LF123G12-2020B-038B
R/LF123G13-2020B-042B
R/LF123G13-2020B-054B
R/LF123G13-2020B-067B
R/LF123G13-2020B-090B
R/LF123G13-2020B-130B

R/LF123047-12B-034B
R/LF123047-12B-038B
R/LF123050-12B-042B
R/LF123050-12B-054B
R/LF123050-12B-067B
R/LF123050-12B-090B
R/LF123050-12B-130B

3212 012-310

5680 043-15 (25IP)

R/LF123G17-1616B-S

R/LF123G067-010B-S

5513 021-04

5680 043-13 (15IP)

R/LF123G19-2525B-042B
R/LF123G19-2525B-054B

R/LF123G075-16B-042B
R/LF123G075-16B-054B
R/LF123G075-16B-067B

3212 012-310

5680 043-15 (25IP)

R/LF123G20-1616B

3212 012-309

5680 043-15 (25IP)

R/LF123G20-2020B
R/LF123G20-2525B
R/LF123G20-3225B
R/LF123G20-3232B

R/LF123G079-12B
R/LF123G079-16B
R/LF123G079-20B
R/LF123G079-24B

C3-R/LF123 G20-22055B
C4-R/LF123 G20-27060B
C5-R/LF123 G20-35060B
C6-R/LF123 G20-45065B

3212 012-310

5680 043-15 (25IP)

R/LF123G22-2020D
R/LF123G22-2525D
R/LF123G22-2525B-067B
R/LF123G22-2525B-090B
R/LF123G22-2525B-130B

R/LF123G087--12D
R/LF123G087--16D

R/LF123G087-16B-090B
R/LF123G087-16B-130B

32312 012-310

5680 043-15 (25IP)

R/LF123H13-1616B

3212 012-309

5680 043-17 (30IP)

R/LF123H13-2020BM R/LF123H051-12BM 5512 044-011) 5680 043-17 (30IP)
R/LF123H13-2525BM R/LF123H051-16BM
R/LF123H13-3225BM R/LF123H051-20BM
R/LF123H13-3232BM R/LF123H051-24BM
R/LF123H13-2020B-040BM R/LF123H050-16B-040BM 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)
R/LF123H13-2020B-052BM R/LF123H050-16B-052BM
R/LF123H13-2020B-064BM R/LF123H050-16B-064BM
R/LF123H13-2020B-092BM R/LF123H050-16B-092BM
R/LF123H13-2020B-132BM R/LF123H050-16B-132BM
R/LF123H13-2020B-220BM R/LF123H050-16B-220BM
R/LF123H050-16B-300BM
R/LF123H20-2525B-040BM R/LF123H079-16B-040BM 5512 044-011 5680 043-17 (30IP)
R/LF123H20--2525B-052BM R/LF123H079-16B-052BM
R/LF123H22-2020D R/LF123H087-12D 5512 044-01 5680 043-15 (25IP)
R/LF123H22-2525D R/LF123H087-12D 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)

R/LF123H25-1616B

C3-R/LF123 H20-22060B
C4-R/LF123 H25-27067B
C5-R/LF123 H25-35060B
C6-R/LF123 H25-45065B

3212 012-360

5680 043-17 (301P)

R/LF123H25-2020BM
R/LF123H25-2525BM
R/LF123H25-3225BM
R/LF123H25-3232BM

R/LF123H098-12BM
R/LF123H098-16BM
R/LF123H098-20BM
R/LF123H098-24BM

5512 044-011

5680 043-17 (30IP)

R/LF123H25-2525B-064BM
R/LF123H25-2525B-092BM
R/LF123H25-2525B-132BM
R/LF123H25-2525B-220BM
R/LF123H25-2525B-300BM

R/LF123H100-16B-064BM
R/LF123H100-16B-092BM
R/LF123H100-16B-132BM
R/LF123H100-16B-220BM
R/LF123H100-16B-300BM

5512 044-011

5680 043-17 (30IP)

R/LF123J13-2020BM

5512 044-011

5680 043-17 (301P)

R/LF123J13-2525BM R/LF123J051-16BM 5512 044-011 5680 043-17 (30IP)
R/LF123J13-3225BM R/LF123J051-20BM
R/LF123J13-3232BM R/LF123J051-24BM
R/LF123J13-2525-040BM R/LF123J050-16B-040BM 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)

R/LF123J13-2525-060BM
R/LF123J13-2525-085BM
R/LF123J13-2525-120BM
R/LF123J13-2525-175BM

R/LF123J050-16B-060BM
R/LF123J050-16B-085BM
R/LF123J050-16B-120BM
R/LF123J050-16B-175BM

1) Para mango sin M en el cédigo de pedido, utilice tornillo 3212 012-360
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Piezas de repuesto TRONZADO Y RANURADO

Herramientas exteriores con fijacion por tornillo CoroCut®

Boquilla para unidades de corte
Coromant Capto®

Tamario de unidad |3

de corte Boquilla
C3-C4 5691 029-06
C5-C6 5691 029-02

Torneado general

Portaplaquitas con mango

Métrica

Pulgadas

Coromant Capto®

1

Tornillo de sujecion

2

Llave (Torx Plus)

R/LF123J20-2525B-040BM
R/LF123J20-2525B-180BM

R/LF123J079-16B-040BM
R/LF123J079-16B-180BM

5512 044-011

5680 043-17 (30IP)

R/LF123J25-2525B-060BM
R/LF123J25-2525B-085BM
R/LF123J25-2525B-120BM
R/LF123J25-2525B-175BM

R/LF123J100-16B-060BM
R/LF123J100-16B-085BM
R/LF123J100-16B-120BM
R/LF123J100-16B-175BM

5512 044-011

5680 043-17 (30IP)

Tronzado y ranurado

(@)

C4-R/LF123 J25-27067B
C5-R/LF123 J25-35067B
C6-R/LF123 J25-45067B

3212 012-360 5680 043-17 (30IP)

R/LF123J32-2525BBM R/LF123J126-16BM 5512 044-011 5680 043-17 (30IP)
R/LF123J32-3225BBM R/LF123J126-20BM
R/LF123J32-3232BBM R/LF123J126-24BM
R/LF123K08-2525BCM R/LF123K032-16CM 5512 044-011 5680 043-17 (30IP)
R/LF123K13-2525B-040BM R/LF123K050-16B-040BM 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)
R/LF123K13-2525B-058BM R/LF123K050-16B-058BM
R/LF123K13-2525B-088BM R/LF123K050-16B-088BM
R/LF123K13-2525B-168BM R/LF123K050-16B-168BM
R/LF123K050-16B-220BM
R/LF123K16-2525BM R/LF123K063-16BM 5512 044-011 5680 043-17 (30IP)
R/LF123K16-3225BM R/LF123K063-20BM
R/LF123K16-3232BM R/LF123K063-24BM
R/LF123K063-32BM
R/LF123K20-2525B-040BM R/LF123K079-16B-040BM 5512 044-011) 5680 043-17 (30IP)
R/LF123K25-2525B-058BM R/LF123K100-16B-058BM
R/LF123K25-2525B-088BM R/LF123K100-16B-088BM
R/LF123K25-2525B-168BM R/LF123K100-16B-168BM
R/LF123K25-2525B-220BM R/LF123K100-16B-220BM
R/LF123K25-3225B-088BM R/LF123K079-16B-040BM 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)

R/LF123K25-3225B-168BM
R/LF123K25-3225B-220BM

R/LF123K100-16B-058BM
R/LF123K100-16B-088BM
R/LF123K100-16B-168BM
R/LF123K100-16B-220BM

C4-R/LF123 K25-27070B
C5-R/LF123 K25-35070B
C5-R/LF123 K25-45075B

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF123K32-2525BM R/LF123K126-16BM 5512 044-011 5680 043-17 (30IP)
R/LF123K32-3225BM R/LF123K126-20BM
R/LF123K32-3232BM R/LF123K126-24BM
R/LF123K126-32BM
R/LF123L15-2525B-075BM R/LF123L110-20B-075BM 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)
R/LF123L15-2525B-140BM R/LF123L110-20B-140BM
R/LF123L16-2525BM R/LF123L063-16BM 5512 044-011 5680 043-17 (30IP)
R/LF123L25-2525BM R/LG123L100-16BM
R/LF123L25-3225BM R/LF123L100-20BM
R/LF123L25-2525B-050BM
R/LF123L28-2525B-075BM
R/LF123L28-2525B-140BM
R/LF123L28-3225B-075BM 5512 044-01 5680 043-17 (30IP)

R/LF123L28-3225B-140BM

C5-R/LF123 L25-35070B
C6-R/LF123 L25-45075B

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF123L32-3225BM
R/LF123L.32-3232BM

R/LF123L138-20BM
R/LF123L138-24BM

5512 044-011

5680 043-17 (30IP)

R/LF123G07-2525C

R/LG123G028-16C

3212 012-310

5680 043-17 (30IP)

R/LF123M32-3232B
NF123M32-4040B
R/LF123M32-4040B

R/LF123M125-20B
NF123M125-24B
R/LF123M125-24B

5512 044-01

5680 048-07 (30IP)

1) Para mango sin M en el cédigo de pedido, utilice tornillo 3212 012-360
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TRONZADO Y RANURADO

Piezas de repuesto

Herramientas exteriores con fijacion por tornillo CoroCut®

Boquilla para unidades de corte
Coromant Capto®

Tamafio de unidad |3

de corte Boquilla

C3-C4 5691 029-06

C5-C6 5691 029-02
Portaplaquitas con mango Coromant Capto® 1 2

Métrica Pulgadas Tornillo de sujecion Llave (Torx Plus)
R/LF123M50-4040B R/LF123M200-24B 5512 046-01 5680 048-15 (25IP)
R/LF123R32-3232B R/LF123R125-20B 5512 044-01 5680 048-07 (30IP)

NF123R32-4040B
R/LF123R32-4040B

NF123R125-24B
R/LF123R125-24B

R/LF123R50-4040B

R/LF123R200-24B

3212 012-311

5680 048-15 (25IP)

R/LG123H13-2525B-040BM
R/LG123H13-2525B-052BM
R/LG123H13-2525B-064BM
R/LG123H13-2525B-092BM
R/LG123H13-2525B-132BM
R/LG123H13-2525B-220BM
R/LG123H13-2525B-300BM

R/LF123H050-2525B-040BM
R/LF123H050-2525B-052BM
R/LF123H050-2525B-064BM
R/LF123H050-2525B-092BM
R/LF123H050-2525B-132BM
R/LF123H050-2525B-220BM
R/LF123H050-2525B-300BM

5512 044-01

5680 043-17(301P)

R/LG123H20-2525B-064BM
R/LG123H20-2525B-092BM
R/LG123H20-2525B-132BM

R/LG123H079-16B-064BM
R/LG123H079-16B-092BM
R/LG123H079-16B-132BM

5512 044-011

5680 043-17 (30IP)

R/LG123K08-2525CM

R/LG123K032-16CM

5512 044-011

5680 043-17 (30IP)

R/LG123K20-2525B-058BM
R/LG123K20-2525B-088BM
R/LG123K20-2525B-168BM

R/LG123K079-16B-058BM
R/LG123K079-16B-088BM
R/LG123K079-16B-168BM

5512 044-011

5680 043-17 (301P)

R/LG123L20-2525B-050BM
R/LG123L20-2525B-075BM
R/LG123L20-2525B-140BM

R/LG123L079-16B-050BM
R/LG123L079-16B-075BM
R/LG123L079-16B-140BM

5512 044-011

5680 043-17 (30IP)

R/LX123J16-2525B-070
R/LX123J16-3232B-070

R/LX123J062-16B-070
R/LX123J062-20B-070

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LX123L25-2525B-007
R/LX123L25-3232B-007

R/LX123L095-16B-007
R/LX123L095-20B-007

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LX123G04-2020B-045
R/LX123G04-2525B-045

R/LX123G016-12B-045
R/LX123G016-16B-045

3212 012-309

5680 043-15 (25IP)

R/LX123J05-2020B-045
R/LX123J05-2525B-045
R/LX123J05-3225B-045

R/LX123J020-12B-045
R/LX123J020-16B-045
R/LX123J020-20B-045

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

1) Para mango sin M en el cédigo de pedido, utilice tornillo 3212 012-360
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Piezas de repuesto

TRONZADO Y RANURADO

Lama para tronzar CoroCut®

Sujecioén por efecto elastico

Lama para tronzar

Tornillo de sujecion

Llave (Torx Plus)

Llave de plaquita

N123D15-21A2
N123D15-25A2

5680 058-01

N123E15-21A2
N123E20-25A2

5680 058-01

N123F30-21A2
N123F55-25A2

5680 058-01

N123G30-21A2
N123G55-25A2

5680 058-01

N123H55-25A2

5680 058-01

N123J55-25A2

5680 058-01

N123K55-25A2

5680 058-01

R/LF123E25-25B1

3212 012-259

5680 043-14 (20IP,

R/LF123F25-25B1

3212 012-259

5680 043-14 (20IP,

R/LF123G25-25B1

3212 012-259

5680 043-14 (20IP,

R/LF123H32-25B1

3212 012-259

5680 043-14 (20IP

1) Piezas opcionales suministradas en pedido

separado

Herramientas interiores con fijacion por tornillo CoroCut®

Portaplaquitas con mango

R/LAG123E 07-25B
R/LAG123E 09-32B

R/LAG123E 028-16B
R/LAG123E 035-20B

3212 012-259
3212 012-259

Métrica Pulgadas Tornillo de sujecion Llave (Torx Plus)

R/LAG123D 04-16B R/LAG123D 016-10B 5512 031-03 5680 043-13 (15IP,
R/LAG123D 05-20B R/LAG123D 020-12B 5512 031-03 5680 043-13 (15IP,
R/LAG123E 05-20B R/LAG123E 020-12B 5512 031-03 5680 043-13 (15IP

5680 043-14 (20IP,
5680 043-14 (20IP,

R/LAG123G 06-20B
R/LAG123G 07-25B
R/LAG123G 09-32B
R/LAG123G 11-40B

R/LAG123G 024-12B
R/LAG123G 030-16B
R/LAG123G 037-20B
R/LAG123G 043-24B

5512 031-03

3212 012-309
3212 012-309
3212 012-309

5680 043-13 (15IP,
5680 043-15 (25IP,
5680 043-15 (25IP,
5680 043-15 (25IP,

R/LAG123H 07-25B
R/LAG123H 10-32B
R/LAG123H 11-40B
R/LAG123H 13-50B

R/LAG123H 030-16B
R/LAG123H 039-20B
R/LAG123H 043-24B
R/LAG123H 051-32B

3212 012-309
3212 012-359
3212 012-360
3212 012-360

5680 043-15 (25IP,

5680 043-17 (30IP,
5680 043-17 (30IP,

R/LAG123J 08-25B
R/LAG123J 11-32B
R/LAG123J 11-40B
R/LAG123J 13-50B

R/LAG123J 031-16B
R/LAG123J 045-20B
R/LAG123J 045-24B
R/LAG123J 051-32B

3212 012-309
3212 012-359
3212 012-360
3212 012-360

5680 043-15 (25IP,
5680 043-17 (30IP,
5680 043-17 (30IP,
5680 043-17 (30IP,

R/LAG123K 11-40B
R/LAG123K 13-50B

R/LAG123K 043-24B
R/LAG123K 053-32B

3212 012-360
3212 012-360

5680 043-17 (30IP,
5680 043-17 (30IP,

R/LAX123J 25-40B-020

R/LAX123J094-24B-020

5512-044-01

5680 043-17 (30IP,

R/LAX123L 25-40B-020

R/LAX123L094-24B-020

5512-044-01

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
5680 043-17 (30IP)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

5680 043-17 (30IP,
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TRONZADO Y RANURADO

Piezas de repuesto

CoroCut® 3 herramientas exteriores

Portaplaquitas con mango

Métrica

Pulgadas

Coromant Capto®

Tornillo de
sujecion

Llave (Torx Plus)  Destornillador?

RF123T06-1010BM

RF123T023-06BM

5513 020-632

5680 049-02 (151P) 5680 046-01 (8IP)

RF123T06-1212BM
RF123T06-1616BM

RF123T023-08BM
RF123T023-10BM

5513 020-623

5680 049-02 (15IP) 5680 046-01 (8IP)

C3-RF123T06-22045BM
C4-RF123T06-27060BM

5513 020-623

5680 049-02 (151P) 5680 046-01 (8IP)

RF123T06-2020BM
RF123T06-2525BM
RF123T06-3232BM

RF123T023-12BM
RF123T023-16BM
RF123T023-20BM

5513 020-623)

5680 049-02 (15IP) 5680 046-01 (8IP)

LF123U06-1010BM

LF123U023-06BM

5513 020-632

5680 049-02 (15IP) 5680 046-01 (8IP)

LF123U06-1212BM
LF123U06-1616BM

LF123U023-08BM
LF123U023-10BM

5513 020-623

5680 049-02 (15IP) 5680 046-01 (8IP)

C3-LF123U06-22045BM
C4-LF123U06-27060BM

5513 020-623

5680 049-02 (151P) 5680 046-01 (8IP)

LF123U06-2020BM
LF123U06-2525BM
LF123U06-3232BM

LF123U023-12BM
LF123U023-16BM
LF123U023-20BM

5513 020-623)

5680 049-02 (15IP) 5680 046-01 (8IP)

1) Pieza opcional. Debe pedirse por separado
2) Para mangos sin M en el codigo de pedido, utilizar un tornillo 5513 020-09
3) Para mangos sin M en el cédigo de pedido, utilizar un tornillo 5513 020-32

Boquilla para unidades de corte

Coromant Capto®

Tamafio de unidad |3

de corte Boquilla
C3-C4 5691 029-08
C5-C6 5691 029-02
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Piezas de repuesto

TRONZADO Y RANURADO

Cambio de plaquita y sujecion para herramientas exteriores de fijacion por efecto

elastico T-Max Q-Cut®

Portaplaquitas con mango

Métrica

Pulgadas

Llave de
plaquita

Portaplaquitas con mango

Métrica

Pulgadas

Llave de
plaquita

R/L151.20-0808-20
R/L151.20-1010-20
R/L151.20-1212-20
R/L151.20-1612-20
R/L151.20-1616-20

R151.20-06-20
R/L151.20-08-20
R/L151.20-10-20

R/L151.20-1212-25
R/L151.20-1612-25
R/L151.20-1616-25
R/L151.20-2012-25
R/L151.20-2016-25
R/L151.20-2020-25
R/L151.20-2525-25

R/L151.20-08-25
R/L151.20-10-25
R/L151.20-12-25

R/L151.20-1612-30
R/L151.20-1616-30
R/L151.20-2012-30
R/L151.20-2016-30
R/L151.20-2020-30
R/L151.20-2020-30A
R/L151.20-2525-30A

R/L151.20-10-30
R/L151.20-12-30
R/L151.20-12-30A

5680 057-021

R/L151.21-1616-20
R/L151.21-1616-25
R/L151.21-2020-25

R/L151.21-10-20
R/L151.21-10-25
R/L151.21-12-25

R/L151.21-2020-30
R/L151.21-2525-30
R/L151.21-3225-30

R/L151.21-12-30
R/L151.21-16-30

151.2-12-20-5
151.2-12-25-5
151.2-17-25-5
151.2-17-30-5
151.2-22-30-5
151.2-28-30-5

5680 057-021

R/L151.20-2020-40
R/L151.20-2525-40
R/L151.21-2020-40
R/L151.21-2525-40
R/L151.21-3225-40
R/L151.21-2525-40A
R/L151.21-3225-40A
R/L151.21-3232-40

R/L151.20-12-40

R/L151.21-12-40
R/L151.21-16-40
R/L151.21-16-40A
R/L151.21-20-40

R/L151.21-2525-50
R/L151.21-3232-50
R/L151.21-2525-60
R/L151.21-3232-60

R/L151.21-16-50
R/L151.21-20-50
R/L151.21-16-60
R/L151.21-20-60
151.2-28-40-5
151.2-28-60-5

5680 057-011

Lamas Llave de plaquita Lamas Llave de plaquita
151.2-27-20-8 5680 057-021 151.2-27-40-8 5680 057-011
151.2-27-25-8 151.2-27-50-8

151.2-27-30-8 151.2-40-40-8

151.2-36-30-8 151.2-40-50-8

151.2-40-20-8 151.2-56-50-8

151.2-40-25-8 151.2-56-60-8

151.2-40-30-8 151.2-21-40

R/L151.2-16-30-8 151.2-25-40

151.2-21-20 151.2-25-50

151.2-21-25 151.2-25-60

151.2-25-25

151.2-21-30

151.2-25-30
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TRONZADO Y RANURADO

Piezas de repuesto

Herramientas exteriores con fijacion por tornillo T-MAX Q-Cut®

Portaplaquitas con mango

Métrica

Pulgadas

Coromant Capto®

Tornillo de sujecién Llave (Torx Plus)

R/LB151.22-24-20
R/LB151.22-24-25
R/LB151.22-24-30

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LB151.22-24-40
R/LB151.22-24-50
R/LB151.22-24-60
R/LB151.22-24-80

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.22-1616-20
R/LF151.22-2020-20
R/LF151.22-2525-20

R/LF151.22-10-20
R/LF151.22-12-20
R/LF151.22-16-20

C3-R/LF151.22-22045-20
C4-R/LF151.22-27050-20
C5-R/LF151.22-35060-20

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LF151.22-1616-25
R/LF151.22-2020-25
R/LF151.22-2525-25

R/LF151.22-10-25
R/LF151.22-12-25
R/LF151.22-16-25

C3-R/LF151.22-22050-25
C4-R/LF151.22-27050-25
C5-R/LF151.22-35060-25

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LF151.22-1616-30
R/LF151.22-2020-30
R/LF151.22-2525-30
R/LF151.22-3225-30

R/LF151.22-12-30
R/LF151.22-16-30
R/LF151.22-20-30

C3-R/LF151.22-22050-30
C4-R/LF151.22-27055-30
C5-R/LF151.22-35060-30
C6-R/LF151.22-45065-30

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LF151.22-2020-40
R/LF151.22-2525-40
R/LF151.22-3225-40

R/LF151.22-12-40
R/LF151.22-16-40
R/LF151.22-20-40

C4-R/LF151.22-27055-40
C5-R/LF151.22-35060-40
C6-R/LF151.22-45065-40

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.22-2525-50
R/LF151.22-3225-50

R/LF151.22-16-50
R/LF151.22-20-50

C4-R/LF151.22-27055-50
C5-R/LF151.22-35060-50
C6-R/LF151.22-45065-50
C8-R/LF151.22-42080-50

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.22-2525-60
R/LF151.22-3225-60

R/LF151.22-16-60
R/LF151.22-20-60

C5-R/LF151.22-35060-60
C6-R/LF151.22-45065-60
C8-R/LF151.22-42080-60

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

C8-R/LF151.22-42080-80

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LS151.22-2525-20

R/LS151.22-12-20

C3-R/LS151.22-22045-20
C4-R/LS151.22-27050-20

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LS151.22-2525-25

R/LS151.22-12-25
R/LS151.22-16-25

C3-R/LS151.22-22050-25
C4-R/LS151.22-27050-25
C4-R/LS151.22-35060-25

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LS151.22-2020-30
R/LS151.22-2525-30

R/LS151.22-12-30
R/LS151.22-16-30
R/LS151.22-20-30

C3-R/LS151.22-22050-30
C4-R/LS151.22-27055-30
C5-R/LS151.22-35060-30

3212 012-259

5680 043-14 (20IP)

R/LS151.22-2020-40
R/LS151.22-2525-40

R/LS151.22-16-40
R/LS151.22-20-40

C4-R/LS151.22-27055-40
C5-R/LS151.22-35060-40

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LS151.22-2525-50
R/LS151.22-3225-50

R/LS151.22-20-50

C4-R/LS151.22-27055-50
C5-R/LS151.22-35060-50

3212 012-360

5680 043-17 (30IP

Boquilla para unidades de corte

Coromant Capto®

R/LS151.22-2525-60
R/LS151.22-3225-60

R/LS151.22-20-60

C5-R/LS151.22-35060-60
C6-R/LS151.22-45065-60

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LB151.23-24-20
R/LB151.23-24-25
R/LB151.23-24-30

3212 012-059

5680 043-14 (201P)

Tamafio de 3

unidad de corte |Boquilla
C3-C4 5691 029-01
C5-C6 5691 029-02
B 118

R/LB151.23-24-40
R/LB151.23-24-50
R/LB151.23-24-60
R/LB151.23-24-80

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.23-1616-20M1
R/LF151.23-2020-20M1
R/LF151.23-2525-20M1

R/LF151.23-08-20
R/LF151.23-10-20

C3-R/LF151.23-22050-20
C4-R/LF151.23-27055-20
C5-R/LF151.23-35060-20

3212 012-309

5680 043-14 (20IP)

R/LF151.23-1616-25M1
R/LF151.23-2020-25M1
R/LF151.23-2525-25M1

R/LF151.23-08-25
R/LF151.23-10-25
R/LF151.23-12-25

C3-R/LF151.23-22055-25
C4-R/LF151.23-27060-25
C5-R/LF151.23-35060-25

3212 012-259

5680 043-14 (201P)

R/LF151.23-1616-30M1
R/LF151.23-2020-30M1
R/LF151.23-2525-30M1
R/LF151.23-3225-30M1

R/LF151.23-12-30
R/LF151.23-16-30
R/LF151.23-20-30

C3-R/LF151.23-22055-30
C4-R/LF151.23-27060-30
C5-R/LF151.23-35060-30
C6-R/LF151.23-45065-30

3212 012-310

5680 043-15 (25IP)

R/LF151.23-2020-40M1
R/LF151.23-2525-40M1
R/LF151.23-3225-40M1

R/LF151.23-12-40
R/LF151.23-16-40
R/LF151.23-20-40

C4-R/LF151.23-27067-40
C5-R/LF151.23-35067-40
C6-R/LF151.23-45067-40

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.23-2525-50M1
R/LF151.23-3225-50M1

R/LF151.23-16-50
R/LF151.23-20-50

C5-R/LF151.23-35075-50
C6-R/LF151.23-45075-50

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.23-2525-60M1
R/LF151.23-3225-60M1

R/LF151.23-16-60
R/LF151.23-20-60

C5-R/LF151.23-35075-60
C6-R/LF151.23-45080-60

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)




Piezas de repuesto

TRONZADO Y RANURADO

Herramientas exteriores con fijacion por tornillo T-MAX Q-Cut®

Portaplaquitas con mango

Métrica

Pulgadas

Tornillo de sujecion

Llave (Torx Plus)

R/LF151.37-2525-024B25
R/LF151.37-2525-029B25
R/LF151.37-2525-034B25
R/LF151.37-2525-044B25
R/LF151.37-2525-064B25

R/LF151.37-16-024B25
R/LF151.37-16-029B25
R/LF151.37-16-034B25
R/LF151.37-16-044B25
R/LF151.37-16-064B25
R/LF151.37-16-094B25
R/LF151.37-16-132B25

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.37-2525-027B30
R/LF151.37-2525-032B30
R/LF151.37-2525-042B30
R/LF151.37-2525-062B30
R/LF151.37-2525-112B30

R/LF151.37-16-027B30
R/LF151.37-16-032B30
R/LF151.37-16-042B30
R/LF151.37-16-062B25
R/LF151.37-16-112B30

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.37-2525-025B40
R/LF151.37-2525-030B40
R/LF151.37-2525-045B40
R/LF151.37-2525-070B40
R/LF151.37-2525-090B40

R/LF151.37-16-025B40
R/LF151.37-16-030B40
R/LF151.37-16-045B40
R/LF151.37-16-070B40
R/LF151.37-16-090B40

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.37-2525-023B50
R/LF151.37-2525-038B50
R/LF151.37-2525-058B50
R/LF151.37-2525-088B50

R/LF151.37-16-023B50
R/LF151.37-16-038B50
R/LF151.37-16-058B50
R/LF151.37-16-088B50

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LG151.37-2525-027B30
R/LG151.37-2525-032B30
R/LG151.37-2525-042B30

R/LF151.37-16-027B30
R/LF151.37-16-032B30
R/LF151.37-16-042B30

3212 012-360

5680 043-17 (301P)

R/LG151.37-2525-023B50
R/LG151.37-2525-038B50

R/LF151.37-16-023B50
R/LF151.37-16-038B50

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

NF151.42-2525-40
NF151.42-3225-40

3212 012-360

5680 043-17 (301P)

NF151.42-2525-60
NF151.42-3225-60

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.42-2525-40
R/LF151.42-3225-40

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)

R/LF151.42-2525-60
R/LF151.42-3225-60

3212 012-360

5680 043-17 (30IP)
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TRONZADO Y RANURADO

Piezas de repuesto

Herramientas interiores con fijacion por tornillo T-Max Q-Cut®

B 120

Portaplaquitas con mango

Métrica

Pulgadas

Tornillo de sujecion

Llave (Torx Plus)

R/LAF151.37-25-024A25

R/LAF151.37-25-024A30
R/LAF151.37-25-025A30

R/LAF151.37-40-035A50
R/LAF151.37-40-036A50

3212 012-257

5680 043-14 (201P)

3212 012-257

5680 043-14 (201P)

3212 012-359

5680 043-17 (30IP)

R/LAG151.22-25R-20
R/LAG151.22-32S-20

R/LAG151.22-D16-20
R/LAG151.22-D20-20

3212 012-257

5680 043-14 (20IP)

R/LAG151.22-25R-25
R/LAG151.22-32S-25
R/LAG151.22-40T-25

R/LAG151.22-D15-25
R/LAG151.22-D20-25
R/LAG151.22-D24-25

3212 012-257

5680 043-14 (201P)

R/LAG151.22-25R-30
R/LAG151.22-32S-30
R/LAG151.22-40T-30

R/LAG151.22-D16-30
R/LAG151.22-D20-30
R/LAG151.22-D24-30

3212 012-257

5680 043-14 (20IP)

R/LAG151.22-32S-40
R/LAG151.22-40T-40
R/LAG151.22-50U-40

R/LAG151.22-D20-40
R/LAG151.22-D24-40
R/LAG151.22-D32-40

3212 012-359

5680 043-17 (301P)

R/LAG151.22-32S-50
R/LAG151.22-40T-50
R/LAG151.22-50U-50

R/LAG151.22-D20-50
R/LAG151.22-D24-50
R/LAG151.22-D32-50

3212 012-359

5680 043-17 (30IP)

R/LAG151.22-40T-60
R/LAG151.22-50U-60

R/LAG151.22-D20-60
R/LAG151.22-D24-60
R/LAG151.22-D32-60

3212 012-359

5680 043-17 (30IP)

R/LAG151.32-D12M59-25  |5512 031-04 5680 043-10 (8IP)
R/LAG151.32-16M-20 R/LAG151.32-D10-20 5512 031-03 5680 043-13 (15IP)
R/LAG151.32-20Q-20 R/LAG151.32-D12-20
R/LAG151.32-16M-25 R/LAG151.32-D10-25 5512 031-03 5680 043-13 (15IP)
R/LAG151.32-20Q-25 R/LAG151.32-D12-25
R/LAG151.32-25R-25 R/LAG151.32-D16-25
R/LAG151.32-32S-25 R/LAG151.32-D20-25
R/LAG151.32-20Q-30 R/LAG151.32-D12-30 5512 031-03 5680 043-13 (151P)
R/LAG151.32-25R-30 R/LAG151.32-D16-30
R/LAG151.32-32S-30 R/LAG151.32-D20-30
R/LAG151.32-25R-40 R/LAG151.32-D16-40 5512 031-03 5680 043-13 (15IP)
R/LAG151.32-32S-40 R/LAG151.32-D20-40 3212 012-359 5680 043-17 (30IP)
R/LAG151.32-40T-40 R/LAG151.32-D24-40 3212 012-359 5680 043-17 (30IP)
R/LAG151.32-32S-50 R/LAG151.32-D20-50 3212 012-359 5680 043-17 (30IP)

R/LAG151.32-40T-50

R/LAG151.32-D24-50

R/LAG151.32-40T-60

R/LAG151.32-D24-60

3212 012-359

5680 043-17 (301P)

R/LAG151.32-16M12-20

R/LAG151.32-D10M47-20

5512 031-07

5680 043-10 (8IP)

R/LAG151.32-16M15-25
R/LAG151.32-20Q16-30

R/LAG151.32-D10M59-25
R/LAG151.32-D12M63-30

5512 031-04

5680 043-10 (8IP)

R/LAG151.32-20Q18-40

R/LAG151.32-D12Q71-40

5512 031-03

5680 043-10 (8IP)




Piezas de repuesto

TRONZADO Y RANURADO

Adaptadores para lamas de tronzar CoroCut®

Montaje radial

y Q-Cut®
1 2 3 4
Adaptador opcional
Adaptador Tornillo Llave (mm) Amarre Tapo6n de refrigerante
C5-APBA-40058-21 |3212 010-410 3021 010-060 (6.0) 5412 120-01 5519 055-01 5691 050-011
C6-APBA-60060-25 (3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011
C8-APBA-60068-25 (3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5412 120-01 5691 050-011
1 2 3 4
Adaptador
opcional de
Adaptador Tornillo Llave (mm) Amarre Tapoén refrigerante
C5-APBR/L-31095-21 {3212 010-410 3021 010-060 (6.0) 5412 120-01 5519 055-01 5691 050-011
C6-APBR/L-37147-25 |3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011
C8-APBR/L-46155-25 [3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011

1 2 3 4
Tornillo de Llave de
Adaptador Amarre sujecion plaguita Llave (tamafio, mm)
C4-151.2-25040-21 150.2-820 269-833 5680 057-021 3021 010-040 (4.0)

C5-151.2-33040-21
C6-151.2-43045-21
C5-151.2-33040-25
C6-151.2-43045-25

150.2-820 269-833 5680 057-011

3021 010-040 (4.0)
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TRONZADO Y RANURADO Piezas de repuesto

Bloque de herramienta para CoroCut® 1y 2 filos T-Max Q-Cut®

Adaptador de refrigerante

B 122

Bloque herramienta 1 2 3
Tornillo de
Métrica Pulgadas Amarre sujecion Llave (mm)
151.2-2020-21M 151.2-12-21M 5412 120-01 3212010-410 3021 010-060 (6.0)
151.2-2520-21
151.2-2020-25 151.2-16-25M 5412 120-02 3212 010-411 3021 010-060 (6.0)
151.2-2520-25 151.2-20-25M
151.2-3232-25 151.2-24-25M
151.2-3232-45 151.2-20-45 5412 120-03 3212 010-412 3021 010-060 (6.0)
151.2-4040-45 151.2-24-45
HDG-50-93 HDG-50-93- 3212 010-464 3021 010-080 (8.0)
Clamp
4 5 6 7 8
Boquilla Tornillo de montaje Tapon Llave (mm) Llave (mm)
5691 029-02 3212 010-358 5519 055-01 3021 010-050 (5.0) 3021 010-060 (6.0)




Piezas de repuesto

TRONZADO Y RANURADO

Herramientas exteriores e interiores T-Max® para plaquitas de ceramica

@

T-Max® , barras de mandrinar de ceramica

1 2 3
Amarre Amarre
Portaplaquitas para ceramica A derecha A izquierda Tornillo de sujecion  Llave (Torx Plus)
} R/LF150.23-3244M-0317C 5412 117-01 5412 117-02 3212 036-506 5680 043-17 (30IP)
R/LF150.23-3244M-0476C 5412 117-05 5412 117-06 3212 036-506 5680 043-17 (30IP)
R/LF150.23-3244M-0635C 5412 117-09 5412 117-10 3212 036-506 5680 043-17 (30IP)
R/LF150.23-3244M-0952C 5412 117-17 5412 117-18 3212 036-506 5680 043-17 (30IP)
1 2 3
Amarre Amarre
Barra de mandrinar A derecha A izquierda Tornillo de sujecion  Llave (Torx Plus)
R/LAG150.23-50V-0317C 5412 115-01 5412 115-02 3212 106-504 5680 043-16 (271P)
R/LAG150.23-50V-0476C 5412 115-05 5412 115-06 3212 106-504 5680 043-16 (271P)
R/LAG150.23-50V-0635C 5412 115-03 5412 115-04 3212 106-504 5680 043-16 (271P)
R/LAG150.23-50V-0952C 5412 115-11 5412 115-12 3212 106-504 5680 043-16 (271P)

B 123

Torneado general

Tronzado y ranurado

(@)

Roscado

()

T Sistemas portaherramientas

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

(S

Informacion general



<)
I
5]
=
o
)
o)
S
|1
o
=
S
2

Roscado

()

T Sistemas portaherramientas

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

—

Informacion general

TRONZADO Y RANURADO

Recomendaciones de avance y descripciones de geometria

Plaquitas CoroCut® de 1y 2 filos

Tronzado

123-CF

wipe

Eleccion de avance
reducido

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

4,10
pET R - -
&0
§1a nis s
39"3 S —
T T T
D5 an 0.2

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

Acero inoxidable y materiales
pastosos

Muy buen control de viruta con avance
bajo.

La geometria positiva elimina el riesgo
de formacion de filo de aportacion.
Ofrece una accion de corte suave.
Genera buen acabado superficial, por el
diseno "Wiper" del lateral.

Disponible en plaquitas CoroCut 2-filos.

123-CM

Eleccién de avance
medio

Avance radial

Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas
50

s IR [ —

4.0
1571 N —

1.5 I

£.05 0.1 02 03 D04
002 .00 .oo8 .orz Ors
Avance (£), mm/r, pulgadas/r

Tronzado de acero inoxidable
También se recomienda para tubos de
paredes delgadas y componentes de
pequenio diametro en todos los
materiales.

La geometria positiva elimina el riesgo
de formacion de filo de aportacion.
Las fuerzas de corte reducidas
producen menos vibraciones.

Disponible en plaquitas CoroCut 1y 2
filos.

123-CR

Eleccion de avance
elevado

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

.E' ............. 111 vmr v e
&0
Rt Sansmanamis 2 s a2t i B
4.0
e R
an
o [
058 T |- T T T
0,06 0.1 0.2 0.3 0.4
002 .00 .po8 R .05

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

Mecanizado en desbaste

Filos de corte resistentes, riesgo
reducido de fractura del filo.
Adecuada para tronzado de barras y
para cortes intermitentas.

Para aceroy fundicion, pero también es
adecuada para acero inoxidable
siempre que se necesite un filo
robusto.

Disponible en plaquitas CoroCut 1y 2
filos.

123-CS

Avance reducido

Avance radial
Anchura de plaquita (4), pulgadas

118 | T,
15 = s

0.1 o2

O0d 008

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

m = Valor de partida recomendado.
Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138

B 124
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Mecanizado sin tetones ni rebabas.
Solucién ideal para minimizar la
formacion de tetones y rebabas en los
componentes gracias al filo agudo y a
los angulos frontales de 10°y 15°.
Recomendada para pequenos
componentes.

Adecuada para corte libre de acero.
Disponible en plaquitas CoroCut 2-
filos.



Recomendaciones de avance y descripciones de geometria TRONZADO Y RANURADO
©
Plaquitas CoroCut® de 1y 2 filos
g
Ranurado g
S
Avance radial Avance axial Para ranuras de precision
Anchura de plaquita (4), mm, Profundidad de corte (g,), mm, pulgadas Buena precisién y repetibilidad debido
B0 b a las tolerancias estrechas de las
123-GF S5 o 157 plaquitas.
‘—i‘% il ag bajas fuerzas de corte y buen acabado
6.0 BEC-AE superficial por la agudeza del filo.
-TWF Gran numero de diferente anchos.
4o 2.0 | - o
ISR arg Disefada para torneado periferico.
izf.g it ial Disponible en plaquitas CoroCut 2-
Eleccién de avance ’ ] filos.
reducido .::I2£ I Se puede pedir como Tailor Made con
&:-g o il o O 00% 01 018 02 026 03 034 diferentes espesores de plaquita y

005 0.1 0z 002 004 006 008 010 002 014 radio de punta. C
oo 008 Avance (#), mm/r, pulgadas/r
Avance (#), mm/r, pulgadas/r

Avance radial Ranurado en todo tipo de materiales
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Control de viruta sobresaliente.
"o | e . Reduce la anchura de la viruta y ofrece
453 buenas superficies.
123-GM a0 | et PR P 2
(]
a4 | — ¢
- - &
B0 — G
123-GM 2]
RriE e Sy .
Eleccion de avance e . 2
medio A57 - g
ol
RiTh o o e g
M Tamafio de asiento 1 2
A MEEEETT T S
/, mm (pulgadas) i — . . . :
9-11 (.354-.433) 0,05 0.1 .2 0.3 0.4 =
DO 004 048 .Mz JOT6 g
Avance (#), mm/r, pulgadas/r ‘3
(2]

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

X

2o
123-GR el 0 e T ——
s
g
=
[=]
°
8
T T T T =
.25 o3 o4 0.5 3
o iz 018 Nl =
Avance (%), mm/r, pulgadas/r |
-
(72
@
<
5
=
(<]
S
o

(S

m = Valor de partida recomendado.
Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138
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TRONZADO Y RANURADO

Recomendaciones de avance y descripciones de geometria

Plaquitas CoroCut® de 1y 2 filos

Ranurado

Avance radial

4,0
123-GS A5F =
5 34 e
Eleccién de avance iR
reducido 21
oTn E  EOTET
BOS 0 918

Avance (%), mm/r, pulgadas/r

Avance axial

Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Profundidad de corte (g,), mm, pulgadas

1.0
k]

05
.20

f 005 01 DG
002 o4 006

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

Avance radial

123-GE

B0 L
o B A
[T

Con punta de nitruro a0

Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

de boro cubico
005 ad

ais

Avance (#,), mm/r, pulgadas/r

Alternativa para acabado de ranuras
en materiales templados

Mantiene un reducido margen de
tolerancia y ofrece excelente acabado
de los componentes.

Disponible en plaquitas CoroCut 1 filo.

Perfilado
Avance radial Avance axial Excelente para perfilado en todos los
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas  Profundidad de corte (&), mm, pulgadas materiales
&0 - I%? 4 Excelente control de viruta incluso con
123-RM ?:::E ' .o avance y profundidad del corte
29 - Fria reducidos.
5.0 | S 50) 2 Buen acabado superficial.
T:: B Disponible en plaquitas CoroCut 1y 2
T - .u&:"E | filos.
Eleccién de avance A _ N '
medio .18 : : ol
k1 02 D2 0.4
AN 008 .oT2 .O0E [ B L B R S B
¢ 09 02 03 o4 ©F 04 0.7 08 OR 1.0
Avance (£), mm/r, pulgadas/r SO0 S0 2 O S i 0 S 5
Avance (%), mm/r, pulgadas/r
Avance radial Avance axial Excelente para perfilado en acero
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas  Profundidad de corte (&), mm, pulgadas inoxidable
B | e ax "- HRSA y otros materiales pastosos.
123-RO JTE 1 Excelente control de viruta con
1=} 343 | ab
B nll A14 _-ﬁ avance y profundidad del corte
- I oy | 2w reducidos.
i 20 | &8 - )
i) - F ’.'1'; Buen acabado superficial. Filo de corte
-fﬂ R = agudizado.
A1 il 143 |.1g Disponible en plaquitas CoroCut 2-
25 - ;
g filos.

21 07 BA D4
00 0F 093 .08

Avance (f), mm/r,
pulgadas/r

m = Valor de partida recomendado.

- B28

@ 01 DE 03 D 06 DB 07 08 0B 10
Ol S0 . OT2 . O R G0 [e . (Y S0 T 008 .0

Avance (f), mm/r, pulgadas/r

Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138
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Recomendaciones de avance y descripciones de geometria TRONZADO Y RANURADO
. . =
Plaquitas CoroCut® de 1y 2 filos
e
i ®
Perfilado g
S
Avance radial Avance axial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Profundidad de corte (&), mm, pulgadas
a0 1.0
123-RS SLTH B 03
18 0 T .
_.%E r— 20
oos o1 0.5 o
(K] 00s o1 o5
Avance (£), mm/r, pulgadas/r Avance (£), mm/r, pulgadas/r
Avance radial Avance axial Alternativa para acabado de perfiles C
Anchura de plaquita (&), mm, pulgadas  Profundidad de corte (&), mm, pulgadas en materiales templados
a0 | —— Ofrece una productividad superior y un
123-RE "5:: acabado superficial excepcional.
o == Disponible en plaquitas CoroCut de 1
- filo.
BT
A0
a7 e 2
(4]
Con punta de nitruro 38 ... 2
e R 2
de boro cubico 005 o1 04%
Avance (), mm/r, @ 088 L 018 OF 055 0% 035 04 Q45 05
pulgadas/r B S0 OO OO TG 01D R ST 008 30 .
Avance (£), mm/r, pulgadas/r ‘%
Avance radial Avance axial Alternativa para acabado de perfiles §
Anchura de plaquita (4), pulgadas Profundidad de corte (ap), pulgadas en materiales no férreos. 2
©
B | — I%E_ L Ofrece una productividad superiory un 5
123-RS STE ' o acabado superficial excepcional. Z
E‘# vl _:ﬂ- AfE - Para utilizar en condiciones estables. £
5.0 | f— a0 Disponible en plaquitas CoroCut 1 filo. %
197 RETN
A0 .
87T - ol H
Punta de diamante 0] o .
178 - I::.jg E
o1 o2 03 04 .
008 008 .O0NE 008 o ——— o
[
a 02 925 03 035 0.4 048 bE ©
Avance (f), pulgadas/r SO O 008 008 070073 004, 078 .08 DR E
Avance (f), pulgadas/r 2
[=]
. - - =}
Perfilado en aluminio 8
©
(4]
Avance radial Avance axial Primera eleccion para perfilado en s
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Profundidad de corte (&), mm, pulgadas materiales no ferreos.
50 Buen control del flujo de viruta que da |
B.0 — JEF ] ici
193-AM Par - .o iy u.n buen acabado superficial.
B0 - qEr1 BE Filo de corte agudo.
2587 0 'a::l Disponible en plaquitas CoroCut 2-
iR g filos.
o
ol 02 a3 04 am i
J008 008 OIF O0E 10 @‘f’
Avance (%), mm/r, L % ,Lg
pulgadas/r ol 2
@ 00 0F o) oA 35 04 0OF 08 DR 10 ©
D0 S04, 072 078 S0 00 028 081 555, 050
Avance (f), mm/r, pulgadas/r J
m = Valor de partida recomendado.
Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138 =
E
)
f=
SANDVIK 8127 £
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TRONZADO Y RANURADO

Recomendaciones de avance y descripciones de geometria

Plaquitas CoroCut® de 1y 2 filos

Torneado y cilindrado

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

Avance axial
Profundidad de corte (), mm, pulgadas

Primera eleccion para torneado
con avance axial y ranurado

.0 - frontal
123-TF A5 o - : Adecuada para todas las
mﬁw B0 teman i e s v operaciones de torneado en
296
B acero inoxidable.
Apr T Lo La geometria positiva elimina el
401 . - riesgo de formacion de filo de
. ];; aportacion.
Eleccién de avance e I i Buen control de viruta y acabado
reducido . T T T T : .
oo oo oz o3 - superficial.
002 004 0E anz Nl ] a Diseno "Wiper" en el filo.

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

& 005 01 15 02 095 88 036 04 045 05
O 0 OO D0 £TG. D12, 0T OTH. 078 A3

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

Disponible en plaquitas CoroCut
1y 2 filos.

Primera eleccion para ranurado
frontal.

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

8.0

Avance axial
Profundidad de corte (a), mm, pulgadas

3]
JET

Operaciones de torneado
general
La geometria positiva elimina el

| " y |-: - i )
A1 5
; 123-TM 8.0 | 8D riesgo de formacion de filo de
S oag T - AEF J;E aportacion.
? 5.4 250 Disponible en plaquitas CoroCut
8 a7 . a0 a0 ]
! - -1':: rﬂ 2-filos.
G 8T ol Ao
Eleccion de avance 44 — i
medio 118 T T T a4
i)
oS o o2 o3
002 00 e v o2 ] . -

Sistemas portaherramientas

-

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

LU S S A B
0 05 9.1 305 02 025 0.3 035 D4 a8 05
O 004 008 008 . 030002 034 008 E0d Iy

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

CoroCut® plaquitas de 3 filos

Tronzado poco

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

Primera eleccion para tronzado
y ranurado superficial

Primera eleccion para la mayor
parte de materiales

24 | o e ) Linea de filo aguda, geometria
. A rompevirutas
% 123-CM _{E ] . s s . Para utilizar con velocidades de
E 1.0 corte normales de 100 — 250
2 B L m/min (330 — 820 pies/min)
(=) T ]
g 008 o oG
[$]
Q
= Avance (£), mm/r, pulgadas/r
| Avance radial ‘ Primera elecciéon para tronzado
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas y ranurado superficial a baja
2.0 velocidad
_ﬂm e — --. ............. ..- ...... .
Para materiales pastosos y
123-CS 151 . P - - ;
a5a materiales de rodamientos
10 - - Linea del filo extremadamente
2 gmg T T : : aguda con formador de viruta
£ acs o 015 abierto
% a2 N 095 Para utilizar en materiales no
é férreos con velocidades de corte

—

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

m = Valor de partida recomendado a velocidades normales
@ = Valor de partida recomendado a velocidades bajas
Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138

normales de 100 — 250 m/min
(330 — 820 pies/min)
Plaquitas a derecha (R) o
izquierda (L) para utilizar en
mecanizado sin tetones ni
rebabas

SANDVIK
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Recomendaciones de avance y descripciones de geometria TRONZADO Y RANURADO
. . ©
CoroCut® plaquitas de 3 filos
Ranurado £
=}
o
Avance radial Avance axial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Profundidad de corte (&), mm, pulgadas
A )
4.0 | . R — - nchura de la plaquita
18 1.6 20-348 MM
rait] L Igadas
25 | .. e : 079-.125 pulga
123-GS N
Fai] os | L Anchura de la plaquita
m T — -.- ................ - m:l - .5 mm
15 mme—— T 20-059  pulgadas
o] -
1.0 i -
o 4 ... T S ": LS 0.1 @15
0.5 iy 20 008
. -
reaid
' T T Avance (%), mm/r, pulgadas/r
0,05 0.1 01s 0.2 C
Avance (%), mm/r, pulgadas/r
Perfilado
Avance radial Avance axial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Profundidad de corte (gp), mm, S
©
40 | eie———— - Anchura de la plaquita 2
18 - JHE' i 20-318 mMm e
123-RS ;ﬁ- .......... R } ' ~A079=.125 pulgadas
' 1] 05 Anchura de la plaquita G
m - sk -.- ................ - e ] esssmsseaa . _ﬁ mm .,
L [ — ~.020-.058  pulgadas :
055 S
1.0 o - €
.m - s .._ ........... l.'l ﬂ;:; -{%; E g
. [
.23 [— 5
: T T Avance (#), mm/r, pulgadas/r 3
0,05 0.1 015 0.2 P
e N .06 .oo8 e
Q
Avance (#), mm/r, pulgadas/r @
m = Valor de partida recomendado a velocidades normales H
@ = Valor de partida recomendado a velocidades bajas
Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138
&
g
=
S
S
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©
]
=
|
-
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J
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TRONZADO Y RANURADO Recomendaciones de avance y descripciones de geometria

Plaquitas T-Max Q-Cut® 151.2

<)
I
5]
=
o
)
o)
S
|1
o
=
S
=

Roscado

()

Sistemas portaherramientas

Tronzado

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

Primera eleccién para tronzado de barras
Geometria robusta, ideal para cortes intermitentes.

15 Para tronzado de acero y fundicion.
RIET] e e T T T )
151.2-4E Buen control de viruta con avance elevado.
TSI
........... B —
Eleccion de avance P —
elevado
1.1 0.2 0.4 04 o8
L0 .08 2012 JOT8 JE20

Avance (%), mm/r, pulgadas/r

151.2-5E

Eleccién de avance
elevado

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

60 |
2

a0 |
8T

LA oz 0 0.4
’ 012 Erit

Avance (%), mm/r, pulgadas/r

Primera eleccion para tronzado de tubos

Se recomienda especialmente para tubos de paredes
delgadas y componentes de pequeno didametro en todos los
materiales.

Para tronzado de acero inoxidable.

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

Optimizacion para minimizar tetones y rebabas en los
componentes gracias a la agudeza de su filo de corte,

-1 con una amplia seleccion de angulos frontales
1ET
151.2-5F 40 Recomendada para acero inoxidable, materiales ductiles y
N1 e que se endurecen al ser mecanizados.
an
H F ] pe—
25
088 ot il v
28 |
o L =T :
fg] 1] nz [ 04
% g ooE 12 0718
= Avance (f), mm/r, pulgadas/r
o
T
8 Avance radial Alternativa para un buen control de viruta con avance
§ Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas bajo.
=
r‘# i [ U Accién de corte suave.
| 151.2-7E ' a0 - Fuerzas de corte bajas.
wiﬁﬁ“émi'- 118 7 Genera buen acabado superficial, por el diseno "Wiper".
2.5 i
R Muy buen control de viruta.
Eleccién de avance reducido 1 0.2 Avance (£), mm/r, pulgadas/r
O O0E
» Avance radial Optimizadora para su uso en operaciones de cojinetes
o Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas de bolas y para materiales de viruta larga.
j =
g 2 Buen control de viruta que ofrece elevada productividad y
§ 151.2-9E 457 mecanizado sin problemas.
a0 ST ST
118
J 1 —
: : Avance (£), mm/r, pulgadas/r
01 [k
SO o0g

Informacion general

m = Valor de partida recomendado.
Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138
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Recomendaciones de avance y descripciones de geometria

TRONZADO Y RANURADO

Plaquitas T-Max Q-Cut® 151.2

Ranurado

151.2-5G

Eleccién de avance
medio

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

B.0
A5 ]
]
238
5.0
197
40 |
A7

EHIET St

[T p— =
EEITS  STTSTTeT
nisinis e

an s
TR r—
2

s -

.1 0.2 o3
004 oo oz
Avance (%), mm/r, pulgadas/r

Primera eleccion para ranurado en general.
Control de viruta sobresaliente.

Reduce la anchura de la viruta y ofrece buenas superficies.

Para ranurado en todo tipo de materiales

151.2-4G

Eleccién de avance
reducido

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

E ....... s
a0
EI S I Nr—
6ol s
&
1 [R—
40
o ——
an
.11 [—
u [ AEE
o=
an oz o3
SO0 08 oz

Avance (), mm/r, pulgadas/r

Eleccion alternativa para ranurado de precision.

Buena precision y repetibilidad debido a las tolerancias
estrechas de las plaquitas.

Bajas fuerzas de corte y buen control de viruta en gran
variedad de materiales.

Filo de corte agudo.

Se puede pedir como Tailor Made con diferentes espesores

de plaquita y radio de punta.

wiset

Eleccién de avance
elevado

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

00
B0
Z30

K] o [E A 0.5
it 08 A2 s 020

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

Eleccion alternativa cuando el control de viruta es de
primera importancia a altos ritmos de produccion.

Se recomienda especialmente para operaciones de

produccion en serie, por ejemplo, para produccion de arboles

de levas.

151.2-EG

Con punta de nitruro
de boro cubico

Avance radial
Anchura de plaquita (4), pulgadas

]

- R
ﬂ-g I R———

.05 ad ois
Avance (f,), mm/r, pulgadas/r

m = Valor de partida recomendado.
Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138

SANDVIK

Alternativa para acabado de ranuras en materiales
templados

Mantiene un reducido margen de tolerancia y ofrece
excelente acabado de los componentes.
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TRONZADO Y RANURADO

Recomendaciones de avance y descripciones de geometria

Plaquitas T-Max Q-Cut® 151.2

Perfilado

151.2-5P

Eleccién de avance
medio

Avance radial

Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

E'u— -
Ry 8.1
B0 —
236
b0 —
Iar
40 e
ST =
440 | [E———
el T
a1 oz 03
Lo 008 2
Avance (f), mm/r,
pulgadas/r

Avance axial
Profundidad de corte (g,), mm, pulgadas

Nl
BT

) b
157 Er
50 B0
1 -2aF
Tae 1
=0 | .oE
Rk L

D 01 &3 03 04 05 06 OF 28 08 1.0
0 058 T G 8. (B0 00 S5 00 [Xes 050

Avance (#), mm/r, pulgadas/r

Primera eleccion para perfilar en
todo tipo de materiales.

Exelente control de la viruta incluso a
avances bajos y a pequenas profundidades
de corte. Genera un buen acabado
superficial.

Para perfilado en todos los materiales.

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

Avance axial
Profundidad de corte (g,), mm, pulgadas

Optimizadora para perfilado y torneado
en acero inoxidable y materiales

g — e termorresistentes donde haya riesgo de
151.2-4P ﬁ | B formacion de filo de aportacion.
5] - 157 P Genera un excelente acabado superficial.
ﬁ- - o g2 Recomendada para acero inoxidable y
S0 il £ £y materiales termorresistentes. Con
";-"; am| recubrimiento de diamante (calidad CD1810)
_1-5';.r' i H :'i"; es una buena alternativa para perfilar en
a0 B ’ -Td acabado materiales no férreos.
L ) S ——— —
anl 0z o3 0 0142 03 04 05 060 OrF ok 08 16
00 008 Or2 Ol 008 0T G0 8. 030004 208 D07, 085 00
Avance (f), mm/r, Avance (f), mm/r, pulgadas/r
AA":’“ce "ladi.a' | Avance axial Alternativa para acabado de perfiles en
nchura de plaquita (), mm, pulgadas Profundidad de corte (z,), mm, pulgadas materiales no férreos.
gﬂ;ng,- ] - o Ofrece una productividad superior y un
151.2-F-P B | — . acabado superficial excepcional.
'ﬁ AT Para utilizar en condiciones estables.
-m? ' 1eefiii= !_:E
q'ﬂ L} w - .T
57 - 20
Punta de diamante r'ar'g— - e )
.
o oz 03 M
J00d 008 o2 s
Avance (f), mm/r, 0 555 61 035 02 035 0.3 035 0.4 D45 05
pulgadas/r SO 004 008,008, 000 092 074018, 008,030

Avance (#), mm/r, pulgadas/r

151.2-E-P

Con punta de nitruro
de boro cubico

Avance radial
Anchura de plaquita (), mm, pulgadas

a0

315 It B
_éﬁ' —
50

R p—
m ! i
571"
an

nal -

005 04 015
02 004 005

Avance (f), mm/r,
pulgadas/r

m = Valor de partida recomendado.

Avance axial
Profundidad de corte (&), mm, pulgadas

.0
JRr

edriclinie ~

§
3

0 —T T T
0 0035 6.1 005 L2 025 08 055 b4 0eS 85
000 004 008 008 000002034, 00 ST D

Avance (%), mm/r, pulgadas/r

Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138
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Alternativa para el perfilado
en acabado de materiales endurecidos

Ofrece una productividad superior y un
acabado superficial excepcional.



Recomendaciones de avance y descripciones de geometria TRONZADO Y RANURADO
i ©
Plaquitas T-Max Q-Cut® 151.2
e
?
Torneado g
S
Avance radial Avance axial Primera eleccion para tornear con T-
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Profundidad de corte (&), mm, pulgadas Max Q-Cut® .
8.0 | N I%g_ Buen control de viruta.
i ' Versatil, una plaquita puede sustituir a
151.2-5T 50 i) [ . .
R =l AET] dos herramientas de las convencionales
&0 R an ; . (una a izquierda y otra a derecha).
AT T ma
20 - ap| a8
Eleccion de avance 1187 el e -
medio X 0z 03 .0
i ] Jon2 -l
Avance (£), mm/r, pulgadas/r & — — T
ODE D B8 33 S35 0.3 438 e Gas b

(iR (04 08 508 G0 013 End 018 018 008 C
Avance (£), mm/r, pulgadas/r

Avance radial Avance axial Alternativa, especialmente para el
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Profundidad de corte (&), mm, pulgadas  tgrneado con avances elevados.
a0 - ,ﬁ?" Buen control de viruta.
151.2-4T ﬁ o Versatil - una plaquita puede sustituir a
167 - A5F & dos herramientas convencionales.
a0 a0 L2 3
57 [ —— el ﬁ §
30 L o
e e . .ﬂii"g' in 2
Eleccion de avance T
8 & 8 e A0 =
Avance (£), mm/r, pulgadas/r 54 : } .
0 Li6 01 616 02 635 08 0A5 b4 045 a5 8
SO (e D08 008010 802 094,00 518 1230 §
Avance (£), mm/r, pulgadas/r §
@
Desahogos g
g
Avance radial Para el torneado de rebajes y desahogos. é
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Angulo de incidencia grande que permite realizar rebajes de :‘é
&0 - diametros mas pequeiios, hasta 23 mm (.906 pulgadas). &
-E B T
151.2-4U E# J e — H
50
197 [ETE TILCie]
40 I
4B T e g
ad i - 2
TR ST IS %
-1 1 [ — =
7S - . . S
0.1 0.2 0.3 &
N .008 012 =
Avance (#), mm/r, pulgadas/r g
Tronzado I
Primera eleccion para maquinas multihusillo.
Avance radial Primera eleccion para tronzado en aplicaciones a baja
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas velocidad.
4-’& e Tronzado y rotura donde se aplique aceite de corte
151.2-3F :I.H Disefio de "Wiper" paralelo de excelente planeidad y acabado
BIISIE eIt .. )
165 superficial ®
f=
3?-;;- [ — Anchuras de plaquita 1.57, 2.39, 3.17, 3.96 mm (.062, 5
'1, .094, .125, .156 pulgadas) g
ﬂﬁ i ) Angulo frontal neutro de 5°, 10° y 15° a derecha o
157 .meeiam
osz] "™ J
0.1 2 . 0.4
i 008 o2 .OTE
Avance (%), mm/r, pulgadas/r
m = Valor de partida recomendado. _
Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138 S
&
f=
SANDVIK E
B133 %
S
f=



TRONZADO Y RANURADO Recomendaciones de avance y descripciones de geometria
I
[ . ®
¢ Plaquitas T-Max Q-Cut® 151.3
by
®
¢ Ranurado interior
=}
i
Avance radial Nota:
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas las plaquitas tipo 151.3 (-4G, -7G y -7P) sé6lo
B0 pueden utilizarse con mangos tipo F151.37
151.3-4G - — o barras tipo AG151.32
n'u F —— ... ............
2N
1%?' ..... P Eleccion alternativa para ranurado
'_”_-, interior de agujeros pequenos.
[ [ p—— _-. ......
B ]55; Buena precision y repetibilidad debido a las
'I,Eelgﬁ‘é'icég de avance 148 e tolerancias estrechas de las plaquitas.
20 | Bajas fuerzas de corte y buen control de
ar X o o3 viruta en gran variedad de materiales.
ity e oz Filo de corte agudo.
Avance (%), mm/r, pulgadas/r
Ranurado frontal
Avance radial Avance axial Primera eleccion para
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Profundidad de corte (g,), mm, pulgadas ranurado frontal.
S an | -— et Buen control de viruta tanto
g 151.3-7G OG Egg = . en el corte de la primera
0L -
x© wiTECHN - I Wy rmare AsFT ranura como al abrir. Se
491 P ra.?'g_ o pueden hacer ranuras de
G Eleccion de avance ';?ﬂ — ’ . r'ﬁg didmetros mas pequenos.
., medio 118 l—— ol A Estabilidad excelente.
§ T T T T il M Para ranurado frontal en
2 0.DE 1R} [y 0.2 0% 03 ai07 . .
£ oo 004 006 oog i) orz todos los materiales.
2 Primera eleccion para
5 Avance (£), mm/r, pulgadas/r  ® 5"y s 07 01 02 626 03 046 04 08 08 P
s 0% ey Ao don 0D o2 o1e. e ame o LOYNEAdO Interior/
] ranurado
o Avance (#), mm/r, pulgadas/r
g Buen control de viruta.
& - = Avance axial, gama aprox., pulgadas/r, primer corte Genera un buen acabado
& = Avance axial, gama aprox., pulgadas/r, ensanchado de ranura superficial gracias al disefno
H Wiper.
Avance radial Avance axial Para perfilado en
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Profundidad de corte (ap), mm, pulgadas operaciones de ranurado
é Eﬁ ' PP Rrr— .EE' frontal.
£ 151.3-7P 50 il Buen control de viruta buen
g e 7 e m— ST ] control de viruta tanto en
40 . .
° ' . . 20 sentido axial como en
45T BT SIILLE] .
E an | e 'r:; radial.
g 118 B Muy adecuado también
Q -
= 01 oz 04 14 para operaciones de
| e e S - I - perfilado interior.
o
Avance (£), mm/r, pulgadas/r P . 75 os o7 &8 ':nﬂ m

0 58 073 G 8 (e 004 S0 ST

Avance (£), mm/r, pulgadas/r

m = Valor de partida recomendado.
Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138

CoroTurn® SL
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Recomendaciones de avance y descripciones de geometria TRONZADO Y RANURADO

CoroThread™

Ranurado circlip

Avance radial
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

Torneado general

Alternativa que permite grandes ahorros

";g_ ......... e e en la fabricacion de ranuras circlip.
'3_15_ s Alta productividad y fiabilidad gracias a las
A bajas fuerzas de corte y la baja vibracion.
254R/LG 28| Tres filos de corte que contribuyen a reducir
005 costes.
_-:j:g" i Recomendada para utilizar en todos los
l.'.h l.'.li.'! materiales.
s O

Avance (%), mm/r, pulgadas/r

m = Valor de partida recomendado. C
Para recomendaciones de velocidad de corte, ver pagina B138
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TRONZADO Y RANURADO Datos de corte
¢ Recomendaciones de datos de corte para CoroCut® XS
o
g
£ Tronzado Ranurado
S
Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas
1 . i
_E_ ................ s i _E:,g S — R
20 - Jore s s ——
S m 4 I
15 | T —— '
ES - &-3 - [ — R ——
1.0 [ — 1.25
] | 3 TSI L
14 T
nr e 639 7 -
028 | | Ava?ce () e T P
o mm/r,
0oF 0o o1 0.1& y a8
0008 0a24 poss  poss  PU9adasyr 020 7] T Avance (£),

i T T T ™= mmr,
m = Valor de partida recomendado. n.o2 008 0.1 0,14 pulgadas/r

Torneado Torneado inverso
S Profundidad de corte (&), mm, pulgadas Profundidad de corte (g,), mm, pulgadas
[}
g A i
o
| I
G g Jme
8
£ 20 20 i
£ 00 A
&
@
£ 10 e
%’ fuk -] 035
A .
g 005 ) oS |
£ w & Avance (f), 00 &= Avance (f),
3 o 006 01 04 M, A 006 04 D4 At
0008 0024 0039 .DOSE pulgadas/r 0008 0024 0039 .DOSS pulgadas/r
H
Roscado, (profundidades de pasada recomendadas)
% Métrica
£ a UN 60°
2 Paso, mm |g mm pulgadas |nap Se puede utilizar para los tipos de rosca a
g 0.20 0.12 .005 4 - 1SO metric 60° Paso, t.p.i. |g& mm pulgadas |nap
g 0.25 0.15 .006 4 - UN 60° 72 0.22 0086 4
S 0.30 0.18 .007 4 - NPT 64 0.25 .0098 4
< 035 0.20 .008 4 56 0.28 0110 4
0.40 0.25 .010 4 a, = profundidad total de larosca |48 0.33 0129 4
| 0.45 0.28 .011 4 nap = numero de pasadas 44 0.36 .0142 4
0.50 0.28 .011 4 40 0.40 .0157 4
0.75 0.46 .018 4 36 0.43 .0169 4
1.00 0.61 .024 5 32 0.49 .0193 5
1.25 0.74 .029 6 28 0.56 .0220 5
1.50 0.89 .035 6 24 0.65 .0256 5
1.75 1.07 .042 8 20 0.80 .0315 6
»  [2.00 1.22 .048 8 18 0.86 .0339 6
§ 16 0.97 .0382 7
5 . . 14 1.12 .0441 8
S Recomendaciones de velocidad de corte 13 119 0469 3
J Velocidad de corte (15), m/min (p/min) 12 1.30 0512 9

Calidad 1025/1105 . E . E

60-200  60-180  90-400  20-50
(195-1020) (300-920) (450-2030) (100-250)

Informacion general



Datos de corte

TRONZADO Y RANURADO

Recomendaciones de datos de corte para CoroCut® MB

Torneado
Tamano de plaquita 07
Profundidad de corte (&), mm, pulgadas

Ranurado y ranurado frontal

Anchura de plaquita (4), mm, pulgadas

! 1
g
Rl —
1.0 5 -
40 | 094 -
-84 R
BT~ 07 —
ak.}
12-15 -
i T o055 _—
a7=1.0
— T 2z S
005 | Avance (f), G805
02 i = mm/r,
o.ns 00s 0.1 pulgadas/r
Ner:] a2 .o - . - - Avance (),
/,
oM oS 00 0ORs oS mmT,
0004 0008 0008 oo ooz Pulgadas/r
m = Valor de partida recomendado.
Roscado, (profundidades de pasada recomendadas)
Rosca Plaquita d mm g’ﬁlgadas nap Rosca Plaquita a mm S'ngadas nap
Perfil V 60° MB-07THO50VM-10R/L  |0.33 |[.013 |4 ACME 29° MB-07TH160AC-11R 0.96 |.038 |6
MB-07TH100VM-10R/L  |0.64 |.025 |5 MB-07TH140AC-11R 1.09 |.043 |7
MB-07TH150VM-10R/L  |0.89 |.035 |6 MB-07TH120AC-11R 124 |.049 |8
MB-07TH200VM-10R/L  [1.19 |.047 8 MB-07TH100AC-11R 1.60 |.063 |10
MB-07TH250VM-10R/L  |1.50 |.059 |10 MB-07THO80AC-11R 190 |.075 [12
Meétrica 60° MB-07THO50MM-10R/L  |0.33 |.013 |4 STUB-ACME 29° |MB-07TH160SA-10R 0.66 |.026 |5
MB-07TH100MM-10R/L  |0.64 |.025 |5 MB-07TH140SA-10R 0.74 |.029 |5
MB-07TH150MM-10R/L  |0.89 |.035 |6 MB-07TH120SA-10R 0.81 [.032 6
MB-07TH175MM-10R/L  |1.07 |.042 8 MB-07TH100SA-10R 1.09 |.043 |7
MB-07TH200MM-10R/L  [1.19  |.047 8 MB-07THO80SA-10R 127 |.050 |8
MB-07TH250MM-10R/L  |1.50 |.059 |10
UN 60° MB-07TH320UN-10R/L  |0.48 |.019 |4
MB-07TH280UN-10R/L  |0.58 |.023 5
MB-07TH240UN-10R/L  |0.66 |.026 |5
MB-07TH200UN-10R/L  |0.79 |.031 6
MB-07TH180UN-10R/L 0.86 .034 6
MB-07TH160UN-10R/L  |0.94 |.037 7
MB-07TH140UN-10R/L 1.09 |.043 8
Withworth 55° MB-07TH190WH-10R/L  |0.91 |.036 6
MB-07TH140WH-10R/L  |1.21 |.048 8
MB-07TH110WH-10R/L  |1.54 |.061 9
NPT 60° MB-07TH180NT-10R/L 111 |.044 8
MB-07TH140NT-10R/L 142 |.056 |10
ap, = profundidad de rosca total
nap = numero de pasadas
Recomendaciones de velocidad de corte
Velocidad de corte (1t), m/min (p/min)
caicaaroes B M [N [§]
60-200 60-180 90-400 20-50
(185-655) (195-590) (295-1310) (65-165)
Calidad CB7015 IE
60-200
(200-600)
SANDVIK
B 137
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TRONZADO Y RANURADO

Datos de corte

Recomendaciones de velocidad de corte, valores métricos

Las recomendaciones son validas si se utiliza refrigerante.

ISOP Acero Fuerza de Dureza
corte Sans
especifica k¢
N o4
Num. MC |CMC |Material N/mm?2 HB
No aleado
P1.1.Z.AN |01.1 |C=0,1-0,25% 2000 125 235-170 355-185 355-185
P1.2.Z.AN |01.2 |C =0,25-0,55% 2100 150 220-155 330-140 330-140
P1.3.Z.AN |01.3 |C =0,55-0,80% 2200 170 210-145 300-125 300-125
Baja aleacion <56%
P2.1.Z.AN [02.1 |No templado 2150 180 205-145 290-135 290-135
P2.5.Z.HT |02.2 |Templado y revenido 2550 275 185-120 270-105 270-105
P2.5.Z.HT |02.2 |Templado y revenido 2850 350 150-100 220-85 220-85
Alta aleacion >5%
P3.0.Z.AN |03.11 |Recocido 2500 200 130-100 260-115 260-115
P3.0.Z.HT |03.21 |Acero de herram. templado 3900 325 80-55 205-75 205-75
Fundicién
P1.5.C.UT |06.1 |No aleado 2000 180 150-100 175-75 175-75
P2.6.C.UT |06.2 |De baja aleacion (elementos de aleacion <5%) 2100 200 135-85 200-90 200-90
P3.0.C.UT |06.3 |Alta aleacién (elementos de aleacion >5%) 2650 225 115-70 160-75 160-75
P3.2.C.AQ |06.33|Acero al manganeso, 12-14% Mn 3600 250 75-50 90-50 90-50
ISOM Acero inoxidable Fuerza de Dureza <<<< RESISTENCIA AL DESGASTE
corte Brinell CT525 [ GC1105 | GC1005
(e)s4pe0|f|ca ke hex, mm ~ feed f,, mm/r
N.© ) 0.05-05 [ 00505 |  0.05-0.5
Num. MC |CMC |Material N/mm?2 HB Velocidad de corte (Vc), m/min
Ferritico/martensitico
Barras/forjado
P5.0.Z.AN |05.11 |No templado 2300 200 195-135 400-175 400-175
P5.0.Z.PH |05.12|Templado PH 3550 330 135-95 215-95 215-95
P5.0.Z.HT |05.13|Templado 2850 330 150-100 255-110 255-110
Austenitico
Barras/forjado
M1.0.Z.AQ |05.21 |Austenitico 2300 180 190-130 435-190 435-190
M1.0.Z.PH |05.22 |Templado PH 3550 330 115-80 235-100 235-100
M2.0.Z.AQ |05.23 |Super austenitico 2950 200 130-90 260-115 260-115
Austenitico-ferritico (Duplex)
Barras/forjado
M3.1.Z.AQ |05.51 |No soldable > 0,05% C 2550 230 115-90 335-145 335-145
M3.2.Z.AQ |05.52 |Soldable < 0,05% C 3050 260 90-70 300-130 300-130
Ferritico/martensitico
Fundicién
P5.0.C.UT |15.11|No templado 2100 200 165-115 - -
P5.0.C.HT |15.13|Templado 2650 330 110-75 - -
Austenitico
Fundicién
M1.0.C.UT |15.21 |Austenitico 2200 180 160-110 - -
15.22 | Templado PH 3150 330 95-65 - -
Austenitico-ferritico (Duplex)
Fundicién
M3.1.C.AQ |15.51 |No soldable > 0,05% C 2250 230 100-80 - -
M3.2.C.AQ |15.52 |Soldable < 0,05% C 2750 260 80-60 - -
ISO K Fundicién Fuerza de Dureza
corte Eunell | GC3115 | GC3020 |  GC4225
especifica k¢
N o4
Num. MC |CMC |Material N/mm?2 HB
Maleable
07.1 |Ferritica (viruta corta) 940 130 340-170 325-160 320-170
K1.1.C.NS |07.2 |Perlitica (viruta larga) 1100 230 250-115 240-110 235-110
Gris
K2.1.C.UT |08.1 |Baja resistencia a la traccion 1100 180 290-140 275-135 275-130
K2.2.C.UT |08.2 |Altaresistencia a la traccién 1150 220 250-120 235-115 240-115
Fundicién SG nodular
K3.1.C.UT |09.1 |Ferritica 1050 160 260-115 245-110 250-105
K3.3.C.UT [09.2 |Perlitica 1750 250 205-100 195-90 195-90
K3.4.C.UT |09.3 |Martensitica 2700 380 145-70 140-65 140-70
B 138



Datos de corte TRONZADO Y RANURADO
©
o
f=4
Q
o)
[=]
T
©
(]
=
GC4225 | GC1115 | GC1125 | GC1025 | GC2135 | GC1145 |  GC285 | °
0.05-0.5 0.05-0.5 | 0.05-05 | 0.05-0.5 0.05-0.5 0.05-0.5
340-180 360-180 295-145 235-115 205-100 200-100 165-130
315-140 325-145 265-115 210-90 180-75 185-75 150-120
290-120 290-130 235-105 185-85 175-70 175-70 140-105
280-130 290-135 235-110 185-85 175-80 180-85 140-110
265-100 250-115 205-95 165-75 155-70 165-70 120-85
215-80 200-95 165-75 135-60 125-55 130-55 95-70
255-105 255-115 205-95 170-75 155-70 160-75 70-60
195-75 185-75 150-65 120-50 105-45 105-45 45-33
165-70 - 135-65 110-55 105-50 110-50 100-70 C
190-85 - 160-85 130-65 120-60 125-65 90-55
130-95 - 120-50 80-45 90-40 85-38 80-45
85-45 - 70-40 55-30 50-29 - 100-80
TENACIDAD >>>>
GC1115 \ GC1125 | GC1025 | GC2135 \ GC1145 | GC235 \ H13A
0.05-0.5 0.05-0.5 | 0.05-0.5 | 0.05-0.5 \ 0.05-0.5 | 0.05-0.5 0.05-0.5 |
(=]
©
235-110 190-85 160-70 145-65 150-60 130-100 90-70 c
185-85 150-65 120-55 110-45 110-45 90-70 60-40
200-90 160-70 130-55 120-50 125-50 100-75 70-50 G
265-125 215-100 175-80 165-70 165-65 125-95 100-65 é
185-90 150-70 120-55 105-50 110-50 75-55 50-33 g
200-95 160-75 130-60 115-55 105-50 85-65 65-45 £
5
=
E
225-105 180-85 145-70 135-60 145-60 125-95 - s
185-90 150-70 120-55 110-50 115-50 95-70 - @
£
ko
i
215-100 175-80 140-65 130-60 140-55 110-85 75-60 o
- 145-65 120-50 110-45 115-45 70-55 50-38
230-110 185-90 150-70 135-60 145-60 105-80 70-45
150-80 120-65 95-50 90-45 90-45 65-50 45-29
S
195-95 155-75 125-60 115-55 120-55 110-85 - =
155-80 125-65 105-50 95-45 95-45 85-60 - s
S
GC1125 | _GC1025 | __H1BA | [ | | | 8
0.05-0.5 00505 | [ [ | s
255-125 205-100 100-85 I
170-95 140-75 70-55
210-110 170-85 80-65
175-90 140-70 80-60
185-95 150-80 70-55
150-75 120-60 60-45 7
100-55 85-45 40-30 e
5
(<]
S
(&]
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TRONZADO Y RANURADO Datos de corte

Recomendaciones de velocidad de corte, valores métricos

Las recomendaciones son validas si se utiliza refrigerante.

ISON Material no férreos Fuerza de Dureza <<<< RESISTENCIA AL DESGASTE
corte Brinell CcD10 \ CD1810 |  GC1005
8-s4pec|f|ca ke hex, mm = feed f,,, mm/r
N.° 0.05-0.5 \ 0.15-0.8 | 0.06-0.31
Num. MC |CMC |Material N/mm? HB Velocidad de corte (Vc), m/min
Aleaciones de aluminio
N1.2.Z.UT |30.11 |Forjadas o forjadas y trabajadas en frio, no envejecidas 500 60 2100 (2650 - 265) | 2000 (2500 - 250) | 1900 (2400 - 240)
N1.2.Z.AG [30.12 800 100 2100 (2650 - 265) | 2000 (2500 - 250) | 1900 (2400 - 240)
Aleaciones de aluminio
N1.3.C.UT |30.21 |Fundidas, no envejecidas 750 75 2100 (2650 - 265) | 2000 (2500 - 250) | 1900 (2400 - 240)
N1.3.C.AG |30.22 |Fundidas o fundidas y envejecidas 900 90 2100 (2650 - 265) | 2000 (2500 - 250) | 1900 (2400 - 240)
Aleaciones de aluminio
30.41 |Fundidas, 13-15% Si 950 130 1600 (2000 - 200) - 500 (630 - 65)
N1.4.C.NS |30.42 |Fundidas, 16-22% Si 950 130 800 (1000 - 100) - 350 (440 - 45)
Cobre y aleaciones de cobre
N3.3.U.UT [33.1 |Aleaciones de facil mecanizacion, >1% Pb 700 110 600 (750 - 75) 500 (630 - 65) 500 (630 - 65)
N3.2.C.UT [33.2 |Laton, bronces con plomo, <1% Pb 700 90 600 (750 - 75) 500 (630 - 65) 500 (630 - 65)
N3.1.U.UT |33.3 |Bronce y cobre sin plomo, incl. cobre electrolitico 1750 100 300 (375 - 38) 300 (375 - 38) 300 (375 - 38)
ISO S Superaleaciones termorresistentes Fuerza de Dureza <<<< RESISTENCIA AL DESGASTE
corte Brinell SO05F [ Gc1105 [ GC1005
g-s4pe0|flca ke hex, mm ~ feed f,, mm/r
N.° 0.05-0.3 \ 0.05-0.3 | 0.05-0.3
Num. MC |CMC |Material N/mm?2 HB Velocidad de corte (V¢), m/min
Base de hierro
S1.0.U.AN |20.11 |Recocidas o tratadas con solucién 3000 200 200-135 180-120 70-38
S1.0.U.AG [20.12 |Envejecidas o tratadas con solucién y envejecidas 3050 280 165-110 150-100 150-100
Base de niquel
S2.0.Z.AN [20.21 |Recocidas o tratadas con solucién 3300 250 100-60 90-55 90-55
S2.0.Z.AG |20.22 |Envejecidas o tratadas con solucion y envejecidas 3600 350 90-60 80-50 80-50
S2.0.C.NS |20.24 |Fundidas o fundidas y envejecidas 3700 320 80-50 70-45 70-45
Base de cobalto
S3.0.Z.AN |20.31 |Recocidas o tratadas con solucion 3300 200 100-65 90-60 90-60
S3.0.Z.AG |20.32 |Tratadas en solucion y envejecidas 3700 300 90-55 80-50 80-50
S3.0.C.NS |20.33 |Fundidas o fundidas y envejecidas 3800 320 80-50 70-45 70-45
Aleaciones de titanio1) Rm?2
S4.1.Z.UT |23.1 |Comercial puro (99.5% Ti) 1550 400 - - -
S4.2.Z.AN (23.21 | Aleaciones a, cerca de oy o + B3, aleaciones 1700 950 - - -
o + B envejecidas, aleaciones f recocidas o envejecidas
S4.3.Z.AG [23.22 1700 1050 - - -
ISO H Material Fuerza de Dureza <<<< RESISTENCIA AL DESGASTE
corte Brinell CB20 \ CC670 | CB7015
Ss4pecmca ko hex, mm = feed f,, mm/r
N.° ’ 0.05-0.1 | 0.05-0.1 | 0.05-0.1
Niam. MC |CMC |Material templado N/mm?2 HB Velocidad de corte (V), m/min
Acero extraduro
H1.3.Z.HA |04.1 |Templado y revenido 5550 60 HRC 125-120 110-100 145-135
Fundicién en coquilla
H2.0.C.UT |10.1 |Fundidas o fundidas y envejecidas 2800 400 200-195 110-100 -

1) Angulo de posicién de 45-60°. Se debe utilizar geometria de corte positiva y refrigerante.
2 Rm = resistencia a la traccién ultima, medida en MPa.
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TENACIDAD >>>>

GC1125

\ GC1025

H13A

0.05-0.8

[ 00508

0.05-0.8

1500 (1900 - 190)
1500 (1900 - 190)

1500 (1900 - 190)
1500 (1900 - 190)

1500 (1900 - 190)
1500 (1900 - 190)

1500 (1900 - 190)
1500 (1900 - 190)

400 (500 - 50)
250 (315 - 31)

1500 (1900 - 190)
1500 (1900 - 190)

400 (500 - 50)
250 (315 - 31)

1500 (1900 - 190)
1500 (1900 - 190)

400 (500 - 50)
250 (315 - 31)

350 (440 - 45)
400 (500 - 50)
250 (315 - 31)

350 (440 - 45)
400 (500 - 50)
250 (315 - 31)

350 (440 - 45)
400 (500 - 50)
250 (315 - 31)

TENACIDAD >>>>

H10 | Gc1115 [ GC1125 |  GC1025 | H13A GC2135 GC1145 | GC235 CC670 | CB7015
0.05-03 | 0.05-03 [ 00503 [ 00503 | 00503 0.05-0.3 0.05-03 | 0.05-0.3 0.05-03 [ 0.05-0.3
- 100-55 80-45 60-35 50-37 50-29 45-34 50-37 - -
- 70-40 55-33 45-28 40-26 40-26 45-30 40-26 - -
- 65-40 50-32 45-28 30-23 40-26 29-23 30-23 600-320 400-300
- 60-32 45-26 40-22 20-13 35-21 19-13 20-13 500-250 350-250
- 45-23 35-18 30-16 20-13 25-10 20-13 20-13 250-120 200-125
- 70-50 55-38 50-33 35-27 45-28 34-23 35-27 410-220 250-150
- 60-32 45-26 40-22 23-15 35-17 23-12 23-15 350-210 250-150
- 45-23 35-18 30-16 20-13 25-14 19-13 20-13 320-150 200-125
190-150 310-140 220-100 190-95 175-145 170-80 - - - -
80-60 100-55 80-45 65-37 70-60 - - - - -
70-55 95-45 75-37 60-32 65-55 - - - - -
TENACIDAD >>>>
\ | | \ | | |
\ | | \ | | |
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TRONZADO Y RANURADO

Datos de corte

Recomendaciones de velocidad de corte, valores en pulgadas

Las recomendaciones son validas si se utiliza refrigerante.

ISOP Acero Fuerza de Dureza
corte Sens
especifica kc
0,016
N 002-020
Num. MC |CMC |Material Ibs/pulg.2 HB
No aleado
P1.1.Z.AN |01.1 |C=0.1-0.25% 288,500 125 770-550 1150-610 1150-610
P1.2.Z.AN [01.2 |C =0.25-0.55% 306,000 150 720-510 1050-460 1050-460
P1.3.Z.AN |01.3 |C =0.55-0.80% 317,000 170 690-475 980-405 980-405
Baja aleacion <56%
P2.1.Z.AN [02.1 |No templado 308,000 180 670-475 950-440 950-440
P2.5.Z.HT |02.2 |Endurecidoy templado 371,500 275 600-400 880-335 880-335
P2.5.Z.HT |02.2 |Endurecidoy templado 413,500 350 485-320 710-270 710-270
Alta aleacion >5%
P3.5.Z.AN |03.11|Recocido 361,500 200 425-320 840-375 840-375
P3.5.Z.HT |03.21 |Acero de herram. templado 563,500 325 260-180 670-245 670-245
Fundicién
P1.5.C.UT |06.1 |No aleado 289,000 180 490-330 570-235 570-235
P2.6.C.UT |06.2 |De baja aleacion (elementos de aleacion <5%) 302,500 200 440-280 650-290 650-290
P3.0.C.UT |06.3 |Alta aleacién (elementos de aleacion >5%) 385,000 225 375-230 520-245 520-245
P3.2.C.AQ |06.33 |Acero al manganeso, 12-14% Mn 521,500 250 245-165 290-155 290-155
ISOM Acero inoxidable Fuerza de Dureza <<<< RESISTENCIA AL DESGASTE
corte Brinell CT525 [ GC1105 | GC1005
(e)sO;:;%cmca ke hex, pulgadas ~ avance, f, pulgadas/r
N.© ’ .002-020 [ .002-.020 |  .002-.020
Num. MC |CMC |Material Ibs/pulg.2 HB Velocidad de corte (V) p/min
Ferritico/martensitico
Barras/forjadas
P5.0.Z.AN |05.11 |No templado 334,500 200 640-440 1300-570 1300-570
P5.0.Z.PH [05.12|Templado PH 514,500 330 450-310 710-305 710-305
P5.0.Z.HT |05.13|Templado 414,000 330 485-330 840-365 840-365
Austenitico
Barras/forjadas
M1.0.Z.AQ |05.21 |Austenitico 337,000 180 620-430 1450-610 1450-610
M1.0.Z.PH |05.22 |Templado PH 517,500 330 370-255 770-330 770-330
M2.0.Z.AQ |05.23 |Super austenitico 428,000 200 420-290 860-370 860-370
Austenitico-ferritico  (Duplex)
Barras/forjadas
M3.1.Z.AQ |05.51|No soldable > 0,05% C 372,500 230 375-295 1100-475 1100-475
M3.2.Z.AQ |05.52 |Soldable < 0,05% C 445,500 260 295-225 980-420 980-420
Ferritico/martensitico
Fundicién
P5.0.C.UT |15.11|No templado 304,500 200 540-375 - -
P5.0.C.HT |15.13|Templado 385,000 330 355-245 - -
Austenitico
Fundicién
M1.0.C.UT |15.21|Austenitico 316,500 180 520-360 - -
15.22 |Templado PH 456,000 330 320-220 - -
Austenitico-ferritico  (Duplex)
Fundicién
M3.1.C.AQ |15.51 |No soldable > 0,05% C 329,500 230 335-260 - -
M3.2.C.AQ |15.52 |Soldable < 0,05% C 401,000 260 260-200 - -
ISO K Fundicién Fuerza de Dureza
corte Brinell GC4225
especifica kc
N ; 002-020
Num. MC |CMC |Material Ibs/pulg.2 HB
Maleable
07.1 |Ferritica (viruta corta) 136,500 130 1100-560 1050-520 1050-550
K1.1.C.NS |07.2 |Perlitica (viruta larga) 160,000 230 810-370 780-355 760-350
Gris
K2.1.C.UT |08.1 |Baja resistencia a la traccion 158,500 180 950-450 900-435 900-430
K2.2.C.UT |08.2 |Alta resistencia a la traccion 164,500 220 810-395 770-370 780-370
Hierro SG nodular
K3.1.C.UT |09.1 |Ferritica 152,000 160 850-375 810-355 810-350
K3.3.C.UT [09.2 |Perlitica 252,000 250 670-325 640-290 640-300
K3.4.C.UT |09.3 |Martensitica 390,500 380 470-230 455-220 450-220
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GC4225 | GC1115 | GC1125 | GC1025 | GC2135 | GC1145 |  GC235 |

.002-.020 .002-.020 .002-.020 .002-.020 .002-.020 .002-.020 .002-.020

1100-590 1200-580 960-475 770-370 670-330 650-330 530-430
1050-460 1050-470 860-380 680-295 590-250 600-245 490-385
950-395 950-415 770-340 610-270 570-235 570-225 460-345
920-415 940-450 770-365 600-280 570-260 580-275 460-355
860-320 820-375 660-305 540-245 500-220 530-230 390-275
700-255 660-305 530-245 435-195 400-180 425-185 315-220
830-345 830-380 670-305 550-250 500-225 520-235 230-205
640-235 600-250 490-205 395-160 335-140 350-140 145-110
540-230 - 440-210 365-175 335-160 360-170 325-220 C
620-280 - 520-275 425-220 390-200 410-205 295-185
425-315 - 395-170 265-155 295-130 280-120 260-155
275-145 - 225-130 180-95 160-95 - 325-260
TENACIDAD >>>>
GC1115 | GC1125 | GC1025 \ GC2135 | GC1145 | GC235 | H13A |
.002-.020 | .002-.020 | .002-.020 \ .002-.020 | .002-.020 [ .002-.020 [ .002-.020 |
(=]
©
770-355 620-285 520-230 470-210 485-195 425-320 295-225 c
600-275 480-220 385-170 350-150 365-150 300-225 195-130
650-295 520-235 420-185 385-165 410-170 320-245 220-170 G
870-415 700-335 570-270 530-230 530-215 415-315 320-215 é
600-290 485-230 385-180 340-160 355-165 245-185 160-110 g
650-315 520-250 415-200 370-180 335-160 280-210 215-145 £
5
=
E
730-350 580-280 475-225 440-190 470-195 410-310 - s
610-295 490-235 390-185 360-165 375-165 310-230 - @
£
ko
i
700-325 560-260 455-205 425-190 450-175 360-275 250-190 o
- 470-215 390-170 360-150 375-150 235-180 165-125
750-365 600-290 485-230 445-190 470-195 350-265 230-155
495-260 395-205 310-160 295-145 300-140 210-160 140-95
g
S
640-305 510-245 410-190 375-170 - 365-275 - =
510-265 405-210 335-165 300-145 - 270-205 - s
S
GC1125___ | _GC1025 | _H3A | | | | | 8
.002-.020 002-.020 02020 [ [ | [ | s
830-415 670-325 325-275 I
560-310 455-255 230-175
680-365 560-280 265-210
570-295 460-235 260-200
600-320 490-225 230-175
485-250 390-200 195-145 7
330-180 270-140 135-100 e
5
(<]
S
(&]

B 143

Informacion general



Torneado general

Tronzado y ranurado

o

Roscado

Sistemas portaherramientas O

-

Mecanizado Multi-tareas

CoroTurn® SL

—

Informacion general

TRONZADO Y RANURADO

Datos de corte

Recomendaciones de velocidad de corte, valores en pulgadas

Las recomendaciones son validas si se utiliza refrigerante.

ISON Material no férreo Fuerza de Dureza <<<< RESISTENCIA AL DESGASTE
corte Brinell CcD10 | cpi8io |  GC1005
850;)1%(:|f|ca kG hex, pulgadas ~ avance, f, pulgadas/r
N.° ’ .002-.020 \ .002-.020 | .006-.031
Num. MC |CMC |Material Ibs/pulg.2 HB Velocidad de corte (Vc) p/min
Aleaciones de aluminio
N1.2.Z.UT |30.11 |Forjadas o forjadas y trabajadas en frio, no envejecidas 72,500 60 6900 (8650-860) | 6550 (8200-820) | 6250 (7800-780)
N1.2.Z.AG [30.12 116,000 100 6900 (8650-860) | 6550 (8200-820) | 6250 (7800-780)
Aleaciones de aluminio
N1.3.C.UT |30.21 |Fundidas, no envejecidas 109,000 75 6900 (8650-860) | 6550 (8200-820) | 6250 (7800-780)
N1.3.C.AG [30.22 |Fundicion, o fundicion y envejecido 130,500 90 6900 (8650-860) | 6550 (8200-820) | 6250 (7800-780)
30.41 |Fundidas, 13-15% Si 138,000 130 5250 (6550-660) - 1650 (2050-205)
N1.4.C.NS |30.42 |Fundidas, 16-22% Si 138,000 130 2600 (3250-325) - 1150 (1450-145)
Cobre y aleaciones de cobre
N3.3.U.UT [33.1 |Aleaciones de facil mecanizacion, >1% Pb 101,500 110 1950 (2450-245) | 1650 (2050-205) | 1650 (2050-205)
N3.2.C.UT [33.2 |Laton, bronces con plomo, <1% Pb 101,500 90 1950 (2450-245) | 1650 (2050-205) | 1650 (2050-205)
N3.1.U.UT |33.3 |Bronce y cobre sin plomo, incl. cobre electrolitico 254,000 100 980 (1250-125) 980 (1250-125) 980 (1250-125)
ISOS Superaleaciones termorresistentes Fuerza de Dureza <<<< RESISTENCIA AL DESGASTE
corte Brinell SO05F [ Gc1105 [  GC1005
especifica ke hex, pulgadas ~ avance, f, pulgadas/r
N.° ’ .002-.012 \ .002-.012 | .002-.012
Num. MC |CMC |Material Ibs/pulg.2 HB Velocidad de corte (V) p/min
Base de hierro
S1.0.U.AN |20.11 |Recocidas o tratadas en solucién 435,000 200 660-435 590-385 590-385
S1.0.U.AG |20.12 |Envejecidas o tratadas en soluciéon y envejecidas 445,500 280 550-360 490-320 490-320
Base de niquel
S2.0.Z.AN |20.21 |Recocidas o tratadas en solucién 479,500 250 330-200 295-185 295-185
S2.0.ZAG |20.22 |[Envejecidas o tratadas en solucién y envejecidas 522,000 350 295-200 265-165 265-165
S2.0.C.NS |20.24 |Fundicion, o fundicién y envejecido 538,500 320 255-160 235-150 235-150
Base de cobalto
S3.0.Z.AN |20.31 |Recocidas o tratadas en solucién 478,500 200 330-215 295-185 295-185
S3.0.Z.AG |20.32 |Tratadas en solucion y envejecidas 540,000 300 295-180 265-165 265-165
S3.0.C.NS |20.33 |Fundicién, o fundicién y envejecido 552,000 320 255-160 235-150 235-150
Titanio Puro comercial Rm?2
S4.1.Z.UT |23.1 {(99.5% Ti) 221,500 400 - - -
Aleaciones de titanio1)
S4.2.Z.AN |23.21 | Aleaciones o, cercade a y a + B, aleaciones 243,000 950 - - -
S4.3.Z.AG |23.22|o + P envejecidas, aleaciones B recocidas o envejecidas 245,000 1050 - - -
ISOH Material templado Fuerza de Dureza <<<< RESISTENCIA AL DESGASTE
corte Brinell CB20 \ CC670 [ CB7015
especifica ke hex, pulgadas ~ avance, f, pulgadas/r
N.° ’ .002-.004 | .002-.004 | .002-.004
Num. MC |CMC |Material Ibs/pulg.2 HB Velocidad de corte (V) p/min
Acero extraduro
H1.3.Z.HA |04.1 |Endurecido y templado 804,500 60 HRC 420-400 355-320 475-450
Fundicién en coquilla
H2.0.C.UT [10.1 |Fundicion, o fundicién y envejecido 408,000 400 650-640 360-325 -

1) Angulo de posicion de 45-60°. Se debe utilizar geometria de corte positiva y refrigerante.
2) Rm = resistencia a la traccién ultima, medida en MPa.
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TENACIDAD >>>>

GC1125

GC1025

H13A

.002-.031

002-.031

.002-.031

4900 (6150-610)
4900 (6150-610)

4900 (6150-610)
4900 (6150-610)

4900 (6150-610)
4900 (6150-610)

4900 (6150-610)
4900 (6150-610)

4900 (6150-610)
4900 (6150-610)

4900 (6150-610)
4900 (6150-610)

1300 (1650-165)
820 (1050-105)

1150 (1450-145)
1300 (1650-165)
820 (1050-105)

1300 (1650-165)
820 (1050-105)

1150 (1450-145)
1300 (1650-165)
820 (1050-105)

1300 (1650-165)
820 (1050-105)

1150 (1450-145)
1300 (1650-165)
820 (1050-105)

TENACIDAD >>>>

H10 | GC1115 | GC1125 | GC1025 | H13A | GC2135 | GC1145 GC235 | CC670 [ CB7015
.002-012 [ .002-.012 [ .002-012 | .002-.012 [ .002-.012 | .002-.012 | .002-.012 .002-.012 | .002-012 [ .002-.012
- 330-180 260-140 195-115 165-120 165-95 150-145 165-120 - -

- 235-135 185-110 145-90 130-85 130-85 115-75 130-85 - -
- 215-130 170-105 145-90 100-75 130-85 95-75 100-75 1950-1050 1300-980
- 190-105 150-85 130-75 65-45 115-70 65-40 65-45 1650-810 1150-820
- 140-75 115-60 100-50 65-45 80-31 65-40 65-45 820-390 650-410
- 235-155 185-125 165-110 115-90 145-90 115-75 115-90 1350-720 820-490
- 190-105 150-85 130-75 75-50 115-55 75-37 75-50 1150-680 820-490
- 140-75 115-60 100-50 65-45 80-45 65-40 65-45 1050-490 650-410
620-485 1000-455 720-325 620-310 570-470 550-265 - - - -
255-195 330-180 265-140 210-120 235-190 - - - - -
230-180 310-155 245-120 200-105 215-175 - - - - -

TENACIDAD >>>>
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TRONZADO Y RANURADO Descripciones de las calidades

Calidades para tronzado y ranurado
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Descripciones de las calidades TRONZADO Y RANURADO

Calidades para tronzado y ranurado

. Acero, acero fundido, fundicion maleable de viruta larga.

Calidades basicas

GC3115 (HC) - P15 (P05-P25)

Una calidad con recubrimiento por CVD muy resistente al desgaste. Recomendada
especialmente para operaciones de ranurado y torneado bajo condiciones estables.
Debido a su excelente termo-endurecimiento, también es muy eficaz en aceros

templados. Para utilizar a velocidades de corte elevadas bajo condiciones dptimas.

GC3020 (HC) - P15 (P05-P25)

Una calidad con recubrimiento por CVD muy resistente al desgaste. Recomendada
especialmente para operaciones de ranurado y torneado bajo condiciones estables.
Debido a su excelente termo-endurecimiento, también es muy eficaz en aceros

templados. Para utilizar a velocidades de corte elevadas bajo condiciones éptimas.

GC4225 (HC) - P20 (P10-P35)

Calidad de uso general con recubrimiento CVD, con una combinacion excelente de
alta resistencia al desgaste y filo de gran seguridad: la mejor opcién para ranurar
y operaciones de torneado en condiciones estables. De velocidades medias a altas.
GC1025 (HC) - P25 (P15-P45)

Una calidad excelente y versatil para tronzar, ranurar y tornear. Esta plaquita
recubierta de PVD funciona muy bien en acero de bajo contenido en carbono.

Baja tendencia a la difusion. Para utilizar a velocidades y avances de medios a bajos.

GC1125 (HC) - P30 (P15-P45)

Calidad excelente y muy versatil de metal duro optimizada con recubrimiento por
PVD. Primera eleccion para tronzado de tubos de acero. Muy buena para operaciones
de ranurado y torneado. Velocidad y avance entre medio y bajo.

GC2135 (HC) - P35 (P20-P50)

Una calidad de metal duro con recubrimiento por CVD para operaciones que
requieren una gran tenacidad, como tronzado hasta el centro y cortes intermitentes.
Alternativa de refuerzo para ranurado y torneado. Muy buena tenacidad en el nicleo
y en la arista de corte. Para utilizar a velocidades de corte de bajas a medias.
GC1145 (HC) - P45 (P25-P50)

Esta calidad con recubrimiento de PVD resulta extremadamente tenaz y segura. La
combinacion de un sustrato de elevada tenacidad en el nicleo y un recubrimiento
de PVD 6xido con el que se obtiene una excelente resistencia al desgaste hace de
ella la primera eleccién en aplicaciones exigentes de gran tenacidad. Para utilizar a
velocidades de corte reducidas.

Calidades complementarias

CT525 (HT) — P10 (PO1-P15)

Una calidad con base de titanio con una excelente resistencia a la oxidacion y a la
pastosidad. Para acabados superficiales de gran calidad cuando se ranuran aceros
de baja aleacién y aceros aleados bajo condiciones relativamente buenas.
Velocidades de corte y avances moderados.

GC235 (HC) - P45 (P25-P50)

Tronzado y ranurado de acero en operaciones que requieren tenacidad. Aconsejable
para bajas velocidades y en condiciones desfavorables.

GC1115 (HC) - P15 (PO5-P25)

Recomendada para utilizarse como calidad complementaria a una velocidad de
avance reducida o a una velocidad de corte media.

Acero inoxidable austenitico, ferritico y martensitico,
acero fundido, acero al manganeso, fundicion aleada,
fundicion maleable, acero de facil mecanizacion.

]

Calidades basicas

GC1105 (HC)-M15 (M05-M20)

El sustrato se compone de WC de grano fino y duro con un 6% de Co, lo que le
confiere una alta resistencia al calor y una buena resistencia a la deformacion del
plastico. El nuevo recubrimiento fino de PVD TiAIN con una adhesién excelente
también garantiza la tenacidad en filos agudos, incluso el desgaste de flanco y un
alto rendimiento. Apropiado para el acabado de acero inoxidable a grandes
velocidades.

GC1125 (HC) - M25 (M15-M35)

Calidad versatil optimizada con recubrimiento por PVD. Esta calidad presenta una
combinacion de elevada resistencia al desgaste y buena seguridad del filo para
acero inoxidable. Primera eleccion para operaciones de ranurado y torneado.
También es especialmente apropiada para tronzado de tubos. Velocidad y avance
entre medio y bajo.

GC2135 (HC) — M30 (M20-M40)

Calidad de metal duro con recubrimiento por CVD, primera eleccién para el tronzado
en acero inoxidable y otras operaciones que requieren una gran resistencia. Muy
buena tenacidad en el nicleo y en la arista de corte. Para su uso a velocidades de
corte de bajas a medias.

GC1025 (HC) - M25 (M15-M35)

Una calidad excelente y muy versatil con recubrimiento PVD en combinacién con una
alta resistencia al desgaste y un filo de gran seguridad para acero inoxidable. Se
recomienda para operaciones de torneado y ranurado. También es especialmente
apropiada para el tronzado de tubos. Velocidades de corte de medias a bajas.
GC1145 (HC) — M40 (M40-M50)

Esta calidad representa una buena solucién para aplicaciones de acero inoxidable
con grandes exigencias en cuanto a comportamiento de gran tenacidad. Resulta
adecuada para operaciones de tronzado y aplicaciones que requieren una muy
buena tenacidad del filo. Esta calidad presenta un revestimiento de PVD 6xido que
ofrece buenos resultados en materiales pastosos. El sustrato presenta una
tenacidad en el ntcleo extremadamente buena y debe utilizarse a velocidades de
corte reducidas.

Calidades complementarias

GC1005 (HC) — M10 (M05-M20)

Calidad de metal duro con recubrimiento por PVD. La combinacién de un substrato
muy duro de grano fino con una buena resistencia a la deformacion plastica y de un
recubrimiento con una gran resistencia al desgaste a altas temperaturas hacen de
ésta la calidad aconsejable para acabado de aceros inoxidables a elevadas
velocidades.

CT525 (HT) - M10 (M05-M15)

Una calidad con base de titanio con una excelente resistencia a la oxidacién y a la
pastosidad. Para acabados superficiales de gran calidad cuando se ranuran aceros
inoxidables bajo buenas condiciones. Velocidades de corte y avances moderados.
H13A (HW) - M15 (M10-M30)

Combina resistencia al desgaste por abrasion y tenacidad para el ranurado de
aceros termorresistentes y aleaciones de titanio.

GC235 (HC) — M35 (M25-M40)

Tronzado y ranurado de aceros inoxidables cuando se requiere tenacidad. Utilizar a
velocidades bajas en condiciones desfavorables.

GC1115 (HC) — M15 (M05-M25)

Metal duro de grano fino con recubrimiento de PVD. El sustrato presenta una alta
resistencia al calor y una buena resistencia frente a la deformacién pléstica,
combinadas con una buena seguridad del filo. El delgado recubrimiento de PVD éxido
ofrece una excelente resistencia a materiales pastosos y una adhesién muy buena
en los filos agudos. De este modo se garantiza la tenacidad y el desgaste en flanco,
ademas de un rendimiento elevado.
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TRONZADO Y RANURADO Descripciones de las calidades

Calidades para tronzado y ranurado

Fundicion, fundicién en coquilla, fundicion maleable de
viruta corta.

Calidades basicas

GC3115 (HC) - K15 (K05-K25)

Una calidad con recubrimiento por CVD muy resistente al desgaste para altas
velocidades de corte en ranurado y torneado bajo buenas condiciones. Debido a su
excelente termo-endurecimiento, también es muy eficaz para fundicion templada.
GC4225 (HC) - K25 (K10 - K35)

Calidad muy versatil con recubrimiento por CVD con excelente combinacion de
resistencia al desgaste y filo de gran seguridad. Apropiada para operaciones de
ranurado y torneado a velocidades de corte de medias a bajas. También es muy
apropiada para el tronzado de tubos.

GC1125 (HC) - K30 (K15-K35)

Calidad versatil con recubrimiento por PVD para operaciones que requieren
tenacidad y cortes intermitentes. Ofrece buena seguridad del filo gracias al

recubrimiento superior. Para utilizar con velocidades de corte entre medias y bajas.

GC1025 (HC) - K30 (K15-K35)
Calidad versatil con recubrimiento por PVD para operaciones que exigen tenacidad y
cortes intermitentes. Para utilizar con velocidades de corte medias y bajas.

Calidades complementarias

GC3020 (HC) - K15 (K05-K25)

Una calidad con recubrimiento por CVD muy resistente al desgaste para altas
velocidades de corte en ranurado y torneado bajo buenas condiciones. Debido a su
excelente termo-endurecimiento, también es muy eficaz para fundicion templada.
H13A (HW) - K20 (K10-K30)

Buena resistencia al desgaste por abrasion y tenacidad para tronzado y ranurado de
fundicion.

Simbolos de letras que designan los Ceramicas:
materiales duros de corte: CA
Metales duros:

HW  Metal duro sin recubrimiento compuesto
principalmente por carburo de tungsteno CM

Ceramica de 6xido que contiene DP
principalmente 6xido de aluminio (Al>Os3).

Ceramica mixta que contiene BN

E Metales no-férreos

Calidades basicas

CD10 (DP) — NO1 (NO1-N15)

Una calidad con base de diamante policristalino (PCD), recomendada para el
mecanizado de metales no férreos y materiales no metalicos. Muy buen acabado
superficial.

H10 (HW) — N10 (NO5-N15)

Calidad de metal duro sin recubrimiento con buena agudeza del filo. Recomendada
para el mecanizado de aluminio y para cortes intermitentes.

GC1005 (HC) - N10 (NO5-N15)

Calidad de metal duro con recubrimiento de PVD. La combinacion de sustrato de
grano fino endurecido con el recubrimiento de elevada resistencia al desgaste, hace
que esta calidad sea la mas adecuada para desbaste de aluminio.

H13A (HW) - N20 (N10-N30)

Calidad de metal duro sin recubrimiento. Combina una buena resistencia al
desgaste por abrasion y tenacidad para tronzado y ranurado de aleaciones de
aluminio.

GC1025 (HC) - N25 (N15-N20)

Una calidad con recubrimiento por PVD para operaciones con grandes exigencias
de tenacidad. Se recomienda para cortes intermitentes.

GC1125 (HC) - N25 (N15-N35)

Calidad con recubrimiento por PVD para operaciones que requieran una gran
tenacidad. Se recomienda para cortes intermitentes.

Diamante:
Diamante policristalino

Nitruro de boro:
Nitruro de boro policristalino?

principalmente 6xido de aluminio (Al,O3) y
también otros componentes.

HT Metal duro sin recubrimiento, también
denominado cermet, que contiene CN
carburos de titanio (TIC) o nitruros de
titanio (TIN) o ambos.

HC Metal duro como el anterior pero con CcC

recubrimiento recubrimiento.
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Ceramica de nitruro que contiene
principalmente nitruro de silicio (SizNa).

1) El diamante policristalino y el nitruro de boro
policristalino estan clasificados como
materiales de corte super duros.

Ceramicas como las anteriores pero con




Descripciones de las calidades TRONZADO Y RANURADO

Calidades para tronzado y ranurado

@ Super-aleaciones termorresistentes

Calidades basicas

SO5F (HC) - S10 (S05-S15)

Sustrato de metal duro de grano fino con recubrimiento de MT-CVD y una capa de
TiCN-Al,03-TiN. Calidad versatil para superaleaciones termorresistentes. Para
operaciones tanto de acabado a velocidad elevada como de desbaste.

GC1105 (HC) - S15 (S10-S20)

El sustrato se compone de WC de grano fino y duro con un 6% de Co, lo que le
confiere una alta resistencia al calor y una buena resistencia a la

deformacion plastica. EI nuevo recubrimiento fino PVD TiAIN con adhesion excelente
y unos filos agudos, garantiza la tenacidad, el desgaste de flanco y un rendimiento
excepcional en superaleaciones termorresistentes.

GC1005 (HC) - S15 (S10-S20)

Calidad de metal duro con recubrimiento por PVD. La combinacion de un substrato
duro de grano muy fino con una buena resistencia a la deformacién plastica y de un
recubrimiento con una gran resistencia al desgaste a elevadas temperaturas hacen
de ésta la calidad mas aconsejable para super aleaciones termorresistentes con
base de Ni, Fe o Co.

H13A (HW) - S15 (S10-S30)

Calidad de metal duro sin recubrimiento. Combina una buena resistencia al
desgaste por abrasion y tenacidad para tronzado y ranurado. Primera eleccion para
titanio.

GC1025 (HC) - S25 (S15-S35)

Calidad con recubrimiento por PVD para operaciones con grandes exigencias

de tenacidad. Se recomienda para cortes intermitentes. Utilizar a velocidades de
corte bajas.

GC1125 (HC) - S25 (S15-S35)

Calidad con recubrimiento por PVD para operaciones que requieran de una gran
tenacidad. Se recomienda para cortes intermitentes. Se debe utilizar a velocidades
de corte bajas

GC4125 (HC) - S25 (S15-S35)

Una calidad con recubrimiento por PVD para operaciones que requieren una gran
resistencia, primera eleccion para cortes interrumpidos. Para utilizar a velocidades
de corte de medias a bajas.

CC670 (CA) — S10 (S05-S25)

Una ceramica de carburo de silicio con base de 6xido de aluminio reforzada con
micro-filamentos con una excelente tenacidad basica. Recomendada para
aleaciones termorresistentes y el torneado de piezas duras en condiciones
desfavorables.

Calidades complementarias

H10 (HW) - S15 (S10-S20)

Calidad de metal duro sin recubrimiento con una buena agudeza del filo.
Recomendada para acabado en titanio.

GC2135 (HC) — S30 (S20 - S40)

Una calidad con recubrimiento por CVD para operaciones que demandan tenacidad
como el tronzado hasta el centro y cortes discontinuos en super aleaciones
termorresistentes.

GC235 (HC) - S30 (525-S40)

Una calidad de metal duro con recubrimiento por CVD para tronzado y ranurado de
super aleaciones termorresistentes. Utilizar a velocidades de corte bajas.
GC2145 - S40 (S30-S40)

Una calidad tenaz con recubrimiento por PVD. Primera eleccion en tronzado de super
aleaciones termorresistentes.

E Materiales endurecidos

Calidades basicas

CB20 (BN) - HO1 (HO1-H10)

Calidad compuesta de Nitruro de boro cubico de alto rendimiento. Adecuada para
materiales férreos templados y fundicion. Puede utilizarse tanto para cortes
continuos como intermitentes.

CC670 (CA) — H10 (HO5-H15)

Una ceramica de carburo de silicio con base de 6xido de aluminio reforzada con
micro-filamentos con una excelente tenacidad basica. Principalmente recomendada
para aleaciones termorresistentes y el torneado de piezas duras en condiciones
desfavorables.

CB7015 (BN) - H15 (HO5-H20)

Compuesto de nitruro de boro cubico de alto rendimiento para materiales férreos
templados. Apropiado tanto para cortes intermitentes como continuos.
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