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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coémo seleccionar un portaherramientas

Como seleccionar un portaherramientas

1 Seleccione el método de montaje de la herramienta

- Productos modulares o enterizos en la tabla de contenido
de la pagina G6.

2 Seleccione un tipo de adaptador

- Utilice la informacion general del programa para seleccionar
un adaptador en funcién del tipo de mecanizado y de la
aplicacion de maquina-herramienta.

- Coromant Capto® rotativa, pagina G6

3 Seleccione un tamano de acoplamiento

Pase a la pagina de pedido y
- Seleccione el tamano de acoplamiento correcto
- Seleccione el adaptador de montaje

Seleccione el portaherramientas basico

S

- Utilice la informacién general del programa para elegir un

mango en funcion del tipo de maquina.
- Seleccione el tipo de acoplamiento y el tamano de cono

correctos.
5 Cuando utilice Coromant Capto® anada extensiones si
fuera necesario

- Anada extensiones cuando sea necesario para completar
los requisitos de longitud de calibracion. Utilice el resumen
del programa para buscar la extensién adecuada.

Si desea mas informacion técnica, consulte la
Guia técnica sobre corte de metal

Simbolos de las referencias de pagina:

Sistemas de portaherramientas,
informacién general

Tabla de conversion, féormulas

Piezas de repuesto/accesorios y definiciones

Como se elige la herramienta,
@’ informacién general
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Guia de herramientas

Centros de mecanizado

Productos

Para centros de mecanizado - herramientas rotativas
Herramientas modulares - Coromant Capto®

Informacién general sobre portaplaquitas

Mangos basicos

Adaptadores de extension/reduccion

Adaptadores de herramientas

Herramientas enterizas
Portaherramientas enterizos - Informacién general
Portaherramientas enterizos HSK - Informacion general

Portapinzas de alta precision HydroGrip®
Herramientas modulares - Coromant Capto®
Portaherramientas enterizos Coromant
Portaherramientas enterizos HSK

Portaherramientas para sistemas de cabeza intercambiable

Adaptador Coromant Capto
Portaherramientas enterizo

Mango enterizo HSK

Mango coénico para cabeza intercambiable
Mango cilindrico

Portaherramientas para fresas modulares CoroMill con acoplamiento roscado

Piezas de repuesto y accesorios

Para centros de torneado - herramientas no rotativas
Ver el catélogo de herramientas de torneado
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto®

Coromant Capto®

Sistema de herramientas

Adaptador de la maquina herramienta y verdadero

sistema modular de herramientas

Coromant Capto® - el acoplamiento

Ofrece una combinacién Unica de propiedades:

Satisface las necesidades de un sistema de herramientas en todos los
tipos de maquina:

alta transmision de par

alta resistencia a la flexion

equilibrado y concéntrico

autocentrado

alta estabilidad basica y precision

flexibilidad con modularidad amplia

cambio rapido y cambio de herramienta automatico

suministro de refrigerante a través de la herramienta, de la maquina
al filo

tornos y centros de torneado - cambio rapido, herramientas
modulares y suministro de refrigerante a alta presion.

maquinas multi-tarea y centros de mecanizado - acoplamiento para
husillo giratorio y herramientas modulares.

G4 SANDVIK
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Coromant Capto® SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

La solucion adecuada es una combinacion

Portaherramientas modulares Coromant Capto® y Varilock

- Cuando se cambia la produccion, el sistema de herramientas debe ser
especialmente flexible, ya que los diferentes tamanos de piezas
exigen a menudo tener que cambiar las longitudes de calibracion.
Coromant Capto permite establecer la longitud correcta de la
herramienta, con el fin de asegurar un maximo rendimiento.

- Cuando las herramientas han de ser utilizadas en maquinas de
diferentes tamanos o disefios de cono.

- Cuando la complejidad de la pieza demanda un elevado nimero de
herramientas especiales.

- El programa Coromant Capto contribuye a reducir en gran medida el
stock de herramientas al hacer posible el uso de un solo sistema de
herramientas modulares estandar, para una variedad de operaciones
en tornos y centros de mecanizado.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® , informacién general sobre herramientas rotativas

Mangos basicos

Cat V-Brida Cat V-Brida Cat V-Brida ISO 7388/1 1ISO 7388/1 DIN 69871 MAS BT MAS BT
DIN 69871 BIG-PLUS / BIG-PLUS Forma B BIG-PLUS /
Forma B 90° rotated 90° rotated
Cx-A390.45 | Cx-A390.455 | Cx"A390-34%/ | ). 390140 | ©x-300540 | Cx-390.272 | Cx-300.55/58 |CX-390:535/558/
Pagina G17 G17 G19 G8 G10 G11 G12 G13
Herramientas Coromant Capto® Adaptadores de extension/
reduccion
Milling Drilling Boring Cx-391.01 Cx-391.02
Chapter D Chapter E Chapter F Pagina G24 G25

Sistemas porta herramientas para centros de torneado y maquinas multi tarea,
ver el catalogo de herramientas de Torneado

Silent ° Tools®

Adaptador | HydroGrip, Adaptador |Adaptador para | Hydro-Grip para | Portapinzas tipo | Portapinzas de | Portapinzas |Adaptadores
para fresa de | adaptador | antivibratorio |fresas de disco| mecanizado lapiz alta precision |esbeltos de alta por
planear portafresas | para fresado pesado HydroGrip® HydroGrip® precision contraccion
Hydro-Grip®
Cx391.05C/ Cx- Cx391.05CD/ |Cx-391.10/Cx-| Cx-391.CGD | Cx-391.CGB/ | Cx-391.CGA/ |Cx-391.CGC Cx-391.19
Cx-A391.05C| 391.05CG |Cx-A391.05CD A391.10 Cx-A391.CGB | Cx-A391.CGA X-391.
Pagina G27 G84 G31 G33 G80 G83 G81 G82 G36
G6 SANDVIK



Coromant Capto® , informacién general sobre herramientas rotativas

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Mangos basicos Sujecion frontal

MAS BT HSK 50,63,100 & DIN 2080 Arbol de levas ISO 7388/1 MAS BT
125-A/C NMTB DIN 2079
HSK 80-F Forma B
Cx- 390.00
Cx-390.369 Cx-390.410 Cx-A390.00 Cx-390.34705 Cx-A390.4504 Cx-390.14004 Cx-390.5504
Pagina G15 G15 G21 G22 Pagina G18 G9 G12
Adaptadores de extension/
reduccion
Sujecion frontal
NMTB
DIN 2080 DIN 2079
Cx-391.04 Cx-391.0204
Pagina G26 G26 Cx-390.0004 .
g on 2390.004 Cx-390.34704
Pagina G21 G22
Pagina G108
% Pagina G108
Adaptador con | Adaptador de Adagtador de | Adaptador de Adaptador
Adaptador |Adaptador para | mango Whistle | broca Whistle roca broca Adaptador en |paramacho de
portapinzas | mango Weldon Notch Notch ISO 9766 ajustable Portabrocas bruto roscar
cx-3otta | SX3NA0 | cxg91.21 | Cx-391.25 | Cx-391.27 | Cx-391.277 | Cx-39131 | Cx-391.50 | Cx-391.62/63
Pagina G35 G37 G39 G41 G40 E91 G43 G43 G44
SANDVIK G7
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Mangos basicos

Mango basico
ISO 7388/1 (DIN 69871-A)

390.140

Rosca métrica

Sélo para mecanizado ligero.

C6-390.140-40 085

4 = longitud de programacion

Dimensiones, mm
Tamafo aco Refrige- Equilibrado por

Cono plamiento |Cédigo de pedido rante’) Dst Dy Do A b1 ) D @ disefo
30 C3 C3-390.140-30 030 1 32 45 30 35 12 0.5

30 C3-390.140-30 060 1 32 45 60 35 12 0.7

40 C3-390.140-40 030 1 32 50 30 85 16 0.8 ®
40 C3-390.140-40 060 1 32 50 60 35 16 1.2 ®
50 C3-390.140-50 030 1 32 80 30 35 24 2.6

50 C3-390.140-50 060 1 32 80 60 35 24 2.8

40 C4 C4-390.140-40 030 1 40 50 30 35 16 0.8 ®
40 C4-390.140-40 060 1 40 50 60 35 16 1.2 ®
50 C4-390.140-50 030 1 40 80 30 35 24 2.6

50 C4-390.140-50 060 1 40 80 60 35 24 2.8

40 C5 C5-390.140-40 030 1 50 50 30 35 16 0.8 ®
40 C5-390.140-40 070 1 50 50 70 35 16 1.2 ®
50 C5-390.140-50 030 1 50 80 30 35 24 2.6

50 C5-390.140-50 070 1 50 80 70 35 24 2.8

40 C6 C6-390.140-40 085 1 63 50 85 35 16 2.3

50 C6-390.140-50 030 1 63 80 30 35 24 2.6

50 C6-390.140-50 080 1 63 80 80 35 24 3.7

50 C8 C8-390.140-50 070 1 80 80 70 35 24 3.9

50 C8-390.140-50 120 1 80 80 120 35 24 55

60 C10 C10-390.140-60 050 1 100 130 50 38 30 9.2

) 1 =refrigerante a través del centro

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacién en la pagina G111.

G8
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Coromant Capto® — Mangos bésicos SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Mango basico
ISO 7388/1 (DIN 69871-A)
Sujecion frontal

390.14004
h
- (=]
— =]
©
¢
w
Nota. Se recomienda un tirante para cada adaptador/unidad de
corte. 4 = longitud de programacién
Rosca métrica
Calidades Coromant
Refrige- &
Cono Tamafo acoplamiento |Cédigo de pedido rante?) Dst h °
40 C5 C5-390.14004-40 080 1 50 80 1.6 B
50 C5-390.14004-50 080 1 50 80 3.3 E
50 C6 C6-390.14004-50 090 1 63 90 3.9 w
50 C8 C8-390.14004-50 105 1 80 105 4.3
1) 1 = refrigerante a través del centro F
Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacion en la pagina G111.
Para obtener informacion sobre el tirante, véase la pagina G108
o
=]
©
=
2
©
=
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Mangos basicos

Mango basico

BIG-PLUS, ISO 7388/1 (DIN 69871-ADB)

390.540

SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA

Rosca métrica

Soporte modificado con A al final del cédigo?

C6-390.540-40 085

Solo para mecanizado ligero.

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant
Tamafio Refrige- Equilibrado por

Cono acoplamiento |Cédigo de pedido rante’ Dst Dy 1 MAax. A 1 min b2 @ disefio
40 C3 C3-390.540-40 030 1 32 50 30 35 0.8 ®
50 C3-390.540-50 030A 7 32 80 30 35 2.6

40 C4 C4-390.540-40 040 1 40 50 40 35 0.8 ®
50 C4-390.540-50 030A 7 40 80 30 35 2.6

40 C5 C5-390.540-40 050 1 50 50 50 35 0.8 ®
50 C5-390.540-50 030A 7 50 30 35 2.6

40 C6 C6-390.540-40 085 1 63 50 85 35 23

50 C6-390.540-50 050A 7 63 80 50 35 2.6

50 C8 C8-390.540-50 070A 7 80 80 70 35 37

1) 1 = refrigerante a través del centro, 7 = refrigerante a través del centro o de la brida

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacién en la pagina G111.

2) El nuevo disefio esta preparado para que el refrigerante también pase por la brida, ademas de por
el centro. Los canales de entrada de la brida estan conectados con tornillos, que se pueden retirar
facilmente para permitir la entrada de refrigerante a través de la misma. Si desea informacion

técnica, consulte la Guia técnica sobre corte de metal

G126
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Coromant Capto® — Mangos basicos

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Mango basico
DIN 69871 Forma B

Refrigerante a través de la brida

390.272

Rosca métrica

HieE

o D5t Dyy

Solo para mecanizado ligero.

C6-390.272-40 085

4 = longitud de programacioén

Calidades Coromant
Tamafo Refrige- Equilibrado por

Cono acoplamiento |Cédigo de pedido rante’) Dst Dy Do A b1 b é disefio
40 C3 C3-390.272-40 030 6 32 50 30 35 0.8 ®
40 C3-390.272-40 060 6 32 50 60 35 1.2 ®
50 C3-390.272-50 030 6 32 80 30 35 2.6

50 C3-390.272-50 060 6 32 80 60 35 2.8

40 C4 C4-390.272-40 030 6 40 50 30 35 0.8 ®
40 C4-390.272-40 060 6 40 50 60 35 1.2 ®
50 C4-390.272-50 030 6 40 80 30 35 2.6

50 C4-390.272-50 060 6 40 80 60 35 2.8

40 C5 C5-390.272-40 040 6 50 50 40 35 0.9 ®
40 C5-390.272-40 080 6 50 50 80 35 1.5 ®
50 C5-390.272-50 030 6 50 80 30 35 2.9

50 C5-390.272-50 070 6 50 80 70 35 3.4

40 C6 C6-390.272-40 085 6 63 50 85 35 2.3

50 C6-390.272-50 030 6 63 80 30 35 2.9

50 C6-390.272-50 080 6 63 80 80 35 4.0

50 C8 C8-390.272-50 070 6 80 80 70 35 3.9

50 C8-390.272-50 120 6 80 80 120 35 5.6

1) 6 = refrigerante a través de la brida

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacion en la pagina G111.

G126
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto® — Mangos basicos

Mango basico

MAS-BT 403
390.55/ .58

4 = longitud de programacion

Rosca métrica

Calidades Coromant

Tamafio Refrige- Equilibrado por
Cono acoplamiento Cédigo de pedido rantel) Dst h @ disefio
30 C3 C3-390.55-30 030 1 32 30 0.5 ®
30 C3-390.55-30 060 1 32 60 0.7 ®
40 C3-390.55-40 030 1 32 30 1.0 ®
40 C3-390.55-40 060 1 32 60 0.7 ®
50 C3-390.58-50 040 1 32 40 25
50 C3-390.58-50 070 1 32 70 2.7
40 C4 C4-390.55-40 030 1 40 30 1.0 ®
40 C4-390.55-40 060 1 40 60 1.2 ®
50 C4-390.58-50 040 1 40 40 2:5
50 C4-390.58-50 070 1 40 70 2.7
40 C5 C5-390.55-40 030 1 50 30 0.9 ®
40 C5-390.55-40 070 1 50 70 1.4 ®
50 C5-390.58-50 040 1 50 40 3.5
50 C5-390.58-50 080 1 50 80 4.0
40 C6 C6-390.55-40 075 1 63 75 1.6
50 C6-390.58-50 040 1 63 40 3.4
50 C6-390.58-50 090 1 63 90 4.5
50 C8 C8-390.58-50 070 1 80 70 4.1
50 C8-390.58-50 120 1 80 120 5.8
1) 1 =refrigerante a través del centro
MAS-BT 403
Sujecion frontal
390.5504/ .5804
Nota. Se recomienda un tirante para cada adaptador/unidad de corte. # = longitud de programacion
Rosca métrica

Calidades Coromant
Refrige-

Cono Tamarfio acoplamiento |Cédigo de pedido rante?) Dst A @
40 C5 C5-390.5504-40 090 1 50 90 1.8
50 C5-390.5804-50 100 1 50 100 4.2
50 C6 C6-390.5804-50 110 1 63 110 4.7
50 C8 C8-390.5804-50 125 1 80 125 4.6

1 1 =refrigerante a través del centro

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacién en la pagina G111.
i G6 G2 E J2
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Coromant Capto® — Mangos basicos

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Mango basico
Poligono rotado 90° para una mayor precision del control de la punta de la herramienta
Disenado para las series de maquinas -e de Mazak™ y Mori Seiki NT™

MAS-BT 403
390.605

Rosca métrica

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant

Refrige-
Cono Tamafio acoplamiento |Cédigo de pedido rante?) Dst A @
40 C5 C5-390.605-40 030 1 50 30 0.8
50 C6 C6-390.605-50 040 1 63 40 3.3
50 C8 C8-390.605-50 070 1 80 70 4.0

1 1 =refrigerante a través del centro

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacién en la pagina G111.

BIG-PLUS
MAS-BT 403
390.555/ .558

SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA

Rosca métrica

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant
Refrige- @ Equilibrado por

Cono Tamano acoplamiento |Cédigo de pedido rante’) Dst h disefio
40 C3 C3-390.555-40 030 1 32 30 1.0 ®
40 C4 C4-390.555-40 040 1 40 40 1.0 ®
50 C4-390.558-50 040 1 40 40 3.6

40 C5 C5-390.555-40 050 1 50 50 1.2 ®
50 C5-390.558-50 040 1 50 40 3.5

40 C6 C6-390.555-40 075 1 63 75 1.7

50 C6-390.558-50 050 1 63 50 3.6

50 C8 C8-390.558-50 070 1 80 70 4.1

1) 1 =refrigerante a través del centro

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacion en la pagina G111.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto® — Mangos basicos

Mango basico
BIG-PLUS
Poligono rotado 90° para una mayor precision del control de la punta de la herramienta

Disehado para las series de maquinas -e de Mazak™ y Mori Seiki NT™

MAS-BT 403
o 390.562
=}
©
g
w
SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA 4 = longitud de programacion
(=]
©  Rosca métrica
=}
g Dimensiones, mm
Tamafo @ Equilibrado por
F Cono acoplamiento |Coédigo de pedido Refrigerante?) Dst A disefio
40 C5 C5-390.562-40 050 1 50 50 1.4 ®
50 C6 C6-390.562-50 050 1 63 50 3.6
50 C8 C8-390.562-50 070 1 80 70 44
1) 1 =refrigerante a través del centro
(=]
=}
£
5
<
©
=
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Coromant Capto® — Mangos basicos

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Mango basico
MAS-BT 403 Forma B
Refrigerante a través de la brida

390.369

Rosca métrica

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant
Refrigera @ Equilibrado por
Cono Tamafo acoplamiento |Cédigo de pedido nte?) Dst h disefio
40 C3 C3-390.369-40 030 6 32 30 1.0 ®
50 C3-390.369-50 040 6 32 40 2.3
40 C4 C4-390.369-40 030 6 40 30 1.0 ®
50 C4-390.369-50 040 6 40 40 2.3
40 C5 C5-390.369-40 050 6 50 50 1.8 ®
50 C5-390.369-50 040 6 50 40 3.2
50 C6 C6-390.369-50 050 6 63 50 3.4
50 C8 C8-390.369-50 070 6 80 70 4.1
1) 6 = refrigerante a través de la brida
HSK F
Tipo con pasador
390.612 Punto cero
h
fo——— ,'3 R |
_.i!"" .P r - T
Dsy, Dy dmi = HE: Ds;
- &l o -
21971
197

4 = longitud de programacién

Dimensiones, mm, pulgadas

Tamarnio Refrige-
Brida Cono HSK | acoplamiento |Cédigo de pedido rante’ amm Dsm Dst Dic h A @
80 63 C5 C5-390.612-80 090 1 48 80 50 58 90 64 1.9
1.890 3.150 1.968 2283 3.543 2.520
80 63 Cc6 C6-390.612-80 105 1 48 80 63 58 105 79 2.6
1.890 3.150 2480 2283 4.134 3.7110

) 1 = refrigerante a través del centro

Junto con los mangos basicos HSK se suministra un tubo de refrigerante especial.

HSK80F, compatible con Makino MAG1, MAG3, MAG4, MAG7, A7: para mecanizado de aluminio de bastidores en sector aerospacial.

G126
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Mangos basicos

Mango basico

HSK A/C
390.410 Punto cero
h
I
Tl |
I
D5, dmy, 1o i : :: Dg,
l s oS I l
4 = longitud de programacién
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafio Refrige- Equilibrado
Brida acoplamiento |Cédigo de pedido rante?) lolos™ Dsm Dst A A @ por disefio
50 C3 C3-390.410-50 075A 1 38 50 32 75 49 0.6 ®
1.496 1.968 1.260 2.953 71.929
C4 C4-390.410-50 080A 1 38 50 40 80 54 0.8 ®
1.496 1.968 1.575 3.150 2.126
63 C3 C3-390.410-63 075C 1 48 63 32 75 49 1.4 ®
1.890 2.480 1.260 2.953 1.929
C4 C4-390.410-63 080C 1 48 63 40 80 54 1.6 ®
1.890 2.480 1.575 3.150 2.126
C5 C5-390.410-63 090C 1 48 63 50 90 64 1.5 ®
1.890 2.480 1.968 3.543 2.620
100 C3 C3-390.410-100 080A 1 75 100 32 80 51 3.8
2.953 3.937 1.260 3.150 2.008
C4 C4-390.410-100 090A 1 75 100 40 90 61 41
2.953 3.937 1.575 3.543 2402
C5 C5-390.410-100 100A 1 75 100 50 100 71 3.0
2.953 3.937 1.968 3.937 2.795
C6 C6-390.410-100 110A 1 75 100 63 110 81 3.6
2.953 3.937 2.480 4.331 3.189
Cc8 C8-390.410-100 120A 1 75 100 80 120 91 4.7
2.953 3.937 3.150 4.724 3.583
125 Cc6 C6-390.410-125 120 2 1 95 125 63 120 91 5.2
3.740 4.921 2480 4.724 3.583
Cc8 C8-390.410-125 130 2 1 95 125 80 130 101 6.5
3.740 4.921 3.150 5118 3.976
C10 C10-390.410-125 160 2 1 95 125 100 160 131 9.5
3.740 4.921 3.937 6.299 5.158

1) 1 = refrigerante a través del centro
2 Los mangos HSK A/C de tamafio 125 no disponen de agujeros en la superficie cénica segin DIN69893

Junto con los mangos basicos HSK se suministra un tubo de refrigerante especial.

Nota.

En maquinas con cambio automatico de herramientas se debe montar el tubo de refrigerante en el mango basico. Puede verse afectada la funcion
de empuje del mecanismo de sujecion si no se monta un tubo de refrigerante o anillo roscado.

HSK125A, compatible con el perfilador MAG Cincinnati Ti y Makino T4, para mecanizado de titanio.
HSK50A, compatible con Makino SLIM 3.
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Coromant Capto® — Mangos basicos

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Mango basico
Cat V-Brida
A390.45

Pulgadas de rosca

Diseio 1

Disefio 3

Iy

Disefio 2
—
U'.’\ b j’s—.
Th Fapessyomomme | s P
§ P i

-5

4 = longitud de programacion

Dimensiones, pulgadas
Tamafio o

Cono | acoplamiento |Cédigo de pedido Disefio | Refrigerante?) Dy Dst A h ho % D
40 C3 C3-A390.45-40 040 1 1 1.760 1.260 1.575 197 20 0.625 4.0
40 C3-A390.45-40 070 2 1 1.760 1.260 2.756 1.378 30 0625 5.7
50 C3-A390.45-50 040 1 1 2.760 1.260 1.575 197 10 1 10.1
50 C3-A390.45-50 070 2 1 2.760 1.260 2.756 1.378 15 1 15.0
40 C4 C4-A390.45-40 040 1 1 1.760 1.575 1.575 197 30 0.625 4.0
40 C4-A390.45-40 070 2 1 1.760 1.575 2.756 1.378 30 0625 5.7
50 C4-A390.45-50 040 1 1 2.760 1.575 1.575 197 10 1 141
50 C4-A390.45-50 070 2 1 2.760 1.575 2.756 1.378 10 1 15.0
40 C5 C5-A390.45-40 050 S 1 1.760 1.968 1.969 1.378 0.625 4.9
40 C5-A390.45-40 090 3 1 1.760 1.968 3.543 1.378 0.625 6.4
45 C5-A390.45-45 040 1 1 2.260 1.968 1.575 118 30 0.75 8.4
50 C5-A390.45-50 040 1 1 2.760 1.968 1.575 .091 15 1 13.2
50 C5-A390.45-50 080 2 1 2.760 1.968 3.150 1.693 15 1 14.1
40 C6 C6-A390.45-40 090 3 1 1.760 2.480 3.543 1.378 0.625 9.9
45 C6-A390.45-45 050 1 1 2.260 2.480 1.969 .591 1.378 20 0.75 10.8
50 C6-A390.45-50 040 3 1 2.760 2.480 1.575 118 30 1 14.6
50 C6-A390.45-50 090 3 1 2.760 2.480 3.543 2.087 30 1 19.8
50 C8 C8-A390.45-50 100 3 1 2.760 3.150 3.937 2.559 1.378 20 1 22.9
60 C8-A390.45-60 050 1 1 4.260 3.150 1.969 1.220 30 125 472
60 C10 C10-A390.45-60 050 1 1 4.250 3.937 1.968 413 1.25 19.8
1 1 =refrigerante a través del centro

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacion en la pagina G111.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto® — Mangos basicos

Mango basico
Brida CAT V, similar a la DIN 69871, forma B

Refrigerante a través de la brida
A390.455

4 = longitud de programacion
Pulgadas de rosca
Dimensiones, pulgadas

Tamario
Cono acoplamiento |Cédigo de pedido Refrigerante) Dst h [\ Equilibrado por disefio
40 C3 C3-A390.455-40 040 6 1.260 1.575 4.4 ®
50 C3-A390.455-50 040 6 1.260 1.575 141
40 C4 C4-A390.455-40 040 6 1.575 1.575 4.4 ®
50 C4-A390.455-50 040 6 1.575 1.575 13.2
40 C5 C5-A390.455-40 050 6 1.968 1.969 4.9 ®
50 C5-A390.455-50 040 6 1.968 1.575 13.2
50 C6 C6-A390.455-50 040 6 2.480 1.575 14.1
50 C8 C8-A390.455-50 100 6 3.150 3.937 22.9
1) 6 = refrigerante a través de la brida
Cat V-Brida
Sujecion frontal
A390.4504

|I|I|J (e _T |
- D5t Dy
Nota. Se recomienda un tirante para cada adaptador/unidad de corte.
4 = longitud de programacion
Pulgadas de rosca
Dimensiones, pulgadas
@]

Cono Tamafio acoplamiento Coédigo de pedido Refrigerante) Dy Ds A A b [
40 C5 C5-A390.4504-40 100 1 1760 1.9685  3.937 1.378 4.0
50 C5-A390.4504-50 080 1 2.760 1.9685  3.150 1.634 20 8.6
50 C6 C6-A390.4504-50 090 1 2.760 2.4803  3.543 2.087 30 9.0
50 C8 C8-A390.4504-50 125 1 2.760  3.1496  4.921 1.378 12.3

) 1 =refrigerante a través del centro

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacién en la pagina G111.
Para obtener informacién sobre el tirante, véase la pagina G108

G126 G6 G2 J2
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Coromant Capto® — Mangos basicos

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Mango basico

BIG-PLUS
Cat V-Brida
A390.545

SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA

Pulgadas de rosca

DS‘[ D1

4 = longitud de programacion

Dimensiones, pulgadas
Tamafo

Cono acoplamiento |Cédigo de pedido Refrigerante?) Dy Dst A h [\
40 C3 C3-A390.545-40 040A 7 1.750 1.260 1.575 .106 2.0
50 C3-A390.545-50 040A 7 2.750 1.260 1.575 .063 6.8
40 C4 C4-A390.545-40 040A 7 1.750 1.575 1.575 142 2.2
50 C4-A390.545-50 040A 7 2.750 1.575 1.575 .091 6.8
40 C5 C5-A390.545-40 050A 7 1.750 1.968 1.968 2.2
50 C5-A390.545-50 040A 7 2.750 1.968 1.575 .091 6.6
50 C6 C6-A390.545-50 040A 7 2.750 2.480 1.575 118 6.4
50 C8 C8-A390.545-50 100A 7 2.750 3.150 3.937 10.4
1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida

Cadigo de pedido

5514 011-02 (CAT 40)

5514 011-01 (CAT 50)
El nuevo disefio esta preparado para que el refrigerante también pase por la brida, ademas de
por el centro. Los canales de entrada de la brida estan conectados con tornillos, que se pueden
retirar facilmente para permitir la entrada de refrigerante a través de la misma. Si desea
informacion técnica, consulte la Guia técnica sobre corte de metal

G126 ! G6 G2 E J2
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto® — Mangos basicos

Mango basico

BIG-PLUS
Poligono rotado 90° para una mayor precision del control de la punta de la herramienta
Disenado para las series de maquinas -e de Mazak™ y Mori Seiki NT™

Cat V-Brida
A390.546

SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA
4 = longitud de programacion

Pulgadas de rosca

Dimensiones, pulgadas
Tamarfo Q
Cono acoplamiento |Cédigo de pedido Refrigerante?) Dy Dst A A
40 C4 C4-A390.546-40 040 1 1.750 1.575 1.575 142 2.2
40 C5 C5-A390.546-40 050 1 1.750 1.968 1.968 .591 2.3
50 C6 C6-A390.546-50 050 1 2.750 2.480 1.968 512 6.8
50 C8 C8-A390.546-50 070 1 2.750 3.150 2.756 1.378 7.9

) 1 =refrigerante a través del centro

BIG-PLUS
Poligono girado 90°
Disenado para las series de maquinas -e de Mazak™ y Mori Seiki NT™

Cat V-Brida
A390.547

SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA 4 = longitud de programacion

Pulgadas de rosca

Dimensiones, pulgadas
Tamarfio
Cono acoplamiento |Cédigo de pedido Refrigerante?) Dy Dst h h [\
50 C8 C8-A390.547-50 070 1 3.543 3.150 2.756 .669 9.0

1) 1 = refrigerante a través del centro

G126 G6 G2 E J2
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Coromant Capto® — Mangos basicos

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Mango basico
DIN 2080

Para cambio de herramienta manual
390.00

11—

.y
i

\'......,."_r.;
H

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant
Refrige-
Cono Tamafo acoplamiento |Cédigo de pedido rante?) Dst A &
40 C3 C3-390.00-40 030 1 32 30 0.8
50 C3-390.00-50 030 1 32 30 2.5
50 C3-390.00-50 060 1 32 60 2.5
40 C4 C4-390.00-40 030 1 40 30 0.8
40 C4-390.00-40 060 1 40 60 0.8
50 C4-390.00-50 030 1 40 30 2.5
50 C4-390.00-50 060 1 40 60 2.5
40 C5 C5-390.00-40 030 1 50 30 0.9
40 C5-390.00-40 070 1 50 70 14
50 C5-390.00-50 030 1 50 30 2.6
50 C5-390.00-50 070 1 50 70 Gl
40 C6 C6-390.00-40 075 1 63 75 1.9
50 C6-390.00-50 030 1 63 30 2.6
50 C6-390.00-50 080 1 63 80 3.7
50 Cc8 C8-390.00-50 070 1 80 70 3.8
50 C8-390.00-50 120 1 80 120 5.6

1) 1 =refrigerante a través del centro

DIN 2080
Para cambio de
Sujecion frontal
390.0004

Rosca métrica

Iy

Nota. Se recomienda un tirante para cada adaptador/unidad de corte.

4 = longitud de programacién

Calidades Coromant

Refrige- @
Cono Tamafo acoplamiento |Cédigo de pedido rante?) Dst A
40 C5 C5-390.0004-40 075 1 50 75 1.5
50 C5-390.0004-50 080 1 50 80 3.4
50 C6 C6-390.0004-50 085 1 63 85 3.8
50 C8 C8-390.0004-50 100 1 80 100 5.0
1) 1 = refrigerante a través del centro
Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacién en la pagina G111.
Para obtener informacién sobre el tirante, véase la pagina G108
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Mangos basicos

Mango basico
DIN 2079

Para cambio de herramienta manual
Sujecion frontal
390.34704

Punto cero

.
Dy dmyp, ; =i Tsl
—a 3_ -
-
Nota. Se recomienda un tirante para cada adaptador/unidad de corte. 4 = longitud de programacion
Rosca métrica
Calidades Coromant
Tamafo @
Cono acoplamiento |Cédigo de pedido Refrigerante’)|  dmm Dic Dy Dst h A b1 D
40 C5 C5-390.34704-40 075 0 88.9 66.7 110 50 75 61 10 0 2.2
50 C6 C6-390.34704-50 090 0 128.6 101.6 150 63 90 69 14 0 4.2
50 C8 C8-390.34704-50 100 0 128.6 101.6 150 80 100 79 14 0 4.4
1) 0 = sin refrigerante
DIN 2079
Para cambio manual de herramientas, montaje en brida
Sujecion por leva
390.34705
Punto cero

Rosca métrica

4 = longitud de programacién

Calidades Coromant
Tamafo Refrige- é
Cono acoplamiento |Cédigo de pedido rante?) Dhe lolo™ D Dy Dst h b1
40 C3 C3-390.34705-40 060 0 66.7 88.88 M12 110 32 60 10 4.4
40 C4 C4-390.34705-40 070 0 66.7 88.88 M12 110 40 70 10 5.2

1) 0 = sin refrigerante

Nota Estos portaherramientas montados en brida se ajustan a diversas configuraciones de
husillo estandar. Las configuraciones del agujero del perno y el didmetro guia son soluciones
estandar de machos de roscar 40 y 50 para bridas CAT V y machos de roscar NMTB.

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacién en la pagina G111.
Para obtener informacion sobre el tirante, véase la pagina G108
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Coromant Capto® — Mangos basicos

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Mango basico
NMTB

A390.00

Pulgadas de rosca

=:'e-5

E

-

:---.-',li

4 = longitud de programacion

Dimensiones, pulgadas
Tamafio o)
Cono acoplamiento  |Cédigo de pedido Refrigerante) Dst h
40 C5 C5-A390.00-40 030 1 1.968 1.181 4.2
50 C5 C5-A390.00-50 030 1 1.968 1.181 12.6
50 C5 C5-A390.00-50 070 1 1.968 2.756 15.0
50 C6 C6-A390.00-50 030 1 2.480 1.181 12.6
50 C8 C8-A390.00-50 070 1 3.150 2.756 18.5

1) 1 = refrigerante a través del centro

NMTB

Sujecion frontal
A390.0004

Nota. Se recomienda un tirante para cada adaptador/unidad de corte.

Pulgadas de rosca

4 = longitud de programacion

Dimensiones, pulgadas
Tamario o
Cono acoplamiento  |Cédigo de pedido Refrigerante) Dst h
50 C5 C5-A390.0004-50 080 1 1.968 3.150 16.5
50 C6 C6-A390.0004-50 085 1 2.480 3.346 18.5
50 C8 C8-A390.0004-50 100 1 3.150 3.937 24.3

1) 1 = refrigerante a través del centro

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacién en la pagina G111.

Para obtener informacion sobre el tirante, véase la pagina G108
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptador de extension
391.01

L o

£

4 = longitud de programacion

Tamafo acoplamiento Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

Lado de la Lado de la Dsm Dsm Dst Dst A A

maquina herramienta Codigo de pedido Refrigerante?) mm pulg. mm pulg. mm pulg. @

C3 C3 C3-391.01-32 060A 1 32 1.260 32 1.260 60 2.362 0.4
C3-391.01-32 080A 1 32 1.260 32 1.260 80 3.150 0.5

C4 C4 C4-391.01-40 060A 1 40 1.575 40 1|57 60 2.362 0.5
C4-391.01-40 080A 1 40 1.575 40 1.575 80 3.150 0.7

C5 C5 C5-391.01-50 080A 1 50 1.968 50 1.968 80 3.150 1.1
C5-391.01-50 100A 1 50 1.968 50 1.968 100 3.937 1.4

C6é C6 C6-391.01-63 100A 1 63 2.480 63 2.480 100 3.937 2.2
C6-391.01-63 140A 1 63 2.480 63 2.480 140 5.512 3.1

Cc8 Cc8 C8-391.01-80 100A 1 80 3.150 80 3.150 100 3.937 3.6
C8-391.01-80 125A 1 80 3.150 80 3.150 125 4.921 4.6

C10 c10 C10-391.01-100 140 1 100 3.937 100 3.937 140 5.512 8.5

1) 1 =refrigerante a través del centro

Version corta, sélo para sujecion de segmentos

391.01

Nota.

No es posible utilizarlo junto con soportes basicos que tengan sujecion por
tornillo central.

4 = longitud de programacion

Tamano acoplamiento Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

Lado _de la Lado de la ) Dsm Dsm Dt Dst h h @
maquina herramienta Cédigo de pedido Refrigerante) mm pulg. mm pulg. mm pulg.

C3 C3 C3-391.01-32 035 1 32 1.260 32 1.260 35 1.378 0.2
C4 C4 C4-391.01-40 040 1 40 1.575 40 1.575 40 1.575 0.4
C5 C5 C5-391.01-50 050 1 50 1.968 50 1.968 50 1.968 0.9

) 1 =refrigerante a través del centro

G129 ! G6 G2 E J2
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador reductor
391.02

Disefio 1

:::

DSm

F=
b

. &

Disefio 2

4 = longitud de programacioén

Tamafio acoplamiento Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
Lado de la Lado de la Dsm  Dsm | Dyt D h h A h
maquina herramienta Coédigo de pedido Disefio Refrigerante?) | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | a1 @
C4 C3 C4-391.02-32 055A 1 1 40 1.575| 32 1.260| 55 2.165| 31 1.220 0.5
C4-391.02-32 070A 2 1 40 1.575| 32 1.260| 70 2.756| 12 .472 |6.0° | 0.6
C5 C3 C5-391.02-32 060A 1 1 50 1.968| 32 1.260| 60 2.362|34.8 1.370 0.6
C4 C5-391.02-40 065A 1 1 50 1.968| 40 1.575| 65 2.559| 40 1.575 0.8
C5-391.02-40 085A 2 1 50 1.968| 40 1.575| 85 3.346| 12 472 |5.4° |11
C6 C3 C6-391.02-32 070A 1 1 63 2.480| 32 1.260| 70 2.756| 39 1.535 1.1
C4 C6-391.02-40 080A 1 1 63 2.480| 40 1.575| 80 3.150|51.4 2.024 1.2
C5 C6-391.02-50 080A 1 1 63 2.480| 50 1.968| 80 3.150|51.5 2.028 1.5
C6-391.02-50 110A 2 1 63 2480 50 1.968| 110 4.331| 12 472 [4.9° |22
C8 C3 C8-391.02-32 060A 1 1 80 3.150| 32 1.260| 60 2.362|29.3 1.154 1.7
C4 C8-391.02-40 070A 1 1 80 3.150| 40 1.575| 70 2.756| 36.5 1.437 1.9
C5 C8-391.02-50 080A 1 1 80 3.150| 50 1.968| 80 3.150| 49.3 1.941 2.2
(3] C8-391.02-63 080A 1 1 80 3.150| 63 2.480| 80 3.150|53.1 2.091 25
C8-391.02-63 120A 1 1 80 3.150| 63 2.480| 120 4.724| 12 472 4.0
C10 C6 C10-391.02-63 095 1 1 100 3.937| 63 2.480| 95 3.740| 48.3 1.902 4.5
C8 C10-391.02-80 100 1 1 100 3.937| 80 3.150| 100 3.937|58.2 2.291 5.1

) 1 = refrigerante a través del centro

Version corta, solo para sujecion con segmentos

391.02

No es posible utilizarlo junto con soportes basicos que tengan sujecion por

Nota. .
ota tornillo central.
4 = longitud de programacion
Tamafo acoplamiento Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
Lado de la Lado de la Dsm Dsm D Dst h A A A @
maquina herramienta Codigo de pedido Refrigerante?) mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.
C5 C3 C5-391.02-32 033 1 50 1.968 32 1.260 33 1.299 10 .394 0.5
C4 C5-391.02-40 040 1 50 1.968 40 1.575 40 1.575 18 .709 0.6
C6 C3 C6-391.02-32 032 1 63 2.480 32 1.260 32 1.260 6 .236 0.8
C4 C6-391.02-40 040 1 63 2.480 40 1.575 40 1.575 11 .433 0.9
C5 C6-391.02-50 050 1 63 2.480 50 1.968 50 1.968 | 26.5 1.043 1.0
Cc8 C5 C8-391.02-50 045 1 80 3.150 50 1.968 45 1.772 10 .394 1.8
Cc6 C8-391.02-63 055 1 80 3.150 63 2.480 65 2.165 20 .787 2.0
Cc10 C6 C10-391.02-63 055 1 100  3.937 63 2.480 55 2.165 14 .551 3.2
C8 C10-391.02-80 065 1 100 3.937 80 3.150 65 2559 | 254 1.000 | 35
1) 1 = refrigerante a través del centro
G129 ! G6 G2 E J2
G 25

Fresado

m

Taladrado

-

Mandrinado

o

Sistemas portaherramientas

—

Informacion general



SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptador de extension de sujecion frontal
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391.04

Nota. Se recomienda un tirante para cada
adaptador/unidad de corte.

4 = longitud de programacion

Tamafio acoplamiento Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
. o . ) Dsm Dbm Dst Dst h h &
Mango bésico | Adaptador |Cédigo de pedido Refrigerante?) mm pulg. mm pulg. mm pulg.
C5 C5 C5-391.04-50 075 1 50 1.9685 50 1.968 75 2.953 1.4
C6 C6 C6-391.04-63 085 1 63 2.4803 63 2.480 85 3.346 2.0
C8 C8 C8-391.04-80 100 1 80 3.1496 80 3.150 100 3.937 3.8

) 1 =refrigerante a través del centro

Adaptador de reduccion de sujecion frontal

391.0204

Nota. Se recomienda un tirante para cada
adaptador/unidad de corte.

4 = longitud de programacion

Tamafo acoplamiento Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
N o ) , Dim Dim Dy Dy h h A A A
Mango bésico | Adaptador |Cédigo de pedido Refrigerante’) mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.
C6 C5 C6-391.0204-50 080 1 63 2.4803 50 1.968 80 3.150 54 2.126 1.4
C8 C5 C8-391.0204-50 080 1 80 3.1496 50 1.968 80 3.150 49 1.929 2.3
C6 C8-391.0204-63 090 1 80 3.1496 63 2.480 90 3.543 63 2.480 2.3

1) 1 = refrigerante a través del centro

Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacién en la pagina G111.
Para obtener informacion sobre el tirante, véase la pagina G108
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador para fresas de planear y escuadrar

Con refrigerante a través del eje

391.05C Disefio 1 Disefio 2 Disefio 3
I iy, p—— Dy ——|
afian . 3
= = ST
'I 2 . Ly
r ' -
o, R h ===
¥ AN
L I3 it 1 rEB 7\ &5
o i - [T =
¥ ﬁ ( ]
| dmy i~ = gy =
t+— D5t — O b—dm,
Anillo de arrastre D
(dm = 16)
Llaves de arrastre circular
4 = longitud de programacion
Guia métrica
Refrigerante?) Dimensiones, mm
Tamarfo acoplamiento |Cédigo de pedido Entrada Salida |Disefio| dm Dsm Dst k h A @ Equilibrado por disefio
C3 C3-391.05C-16 030 1 4 1 16 32 32 11 30 10 0.3 ®
C4 C4-391.05C-16 032 1 4 1 16 40 32 11 32 10 0.3 ®
C4-391.05C-22 025 1 4 2 22 40 40 16 25 0.4 ®
C5 C5-391.05C-16 035 1 4 1 16 50 32 11 35 10 0.6 ®
C5-391.05C-22 025 1 4 3 22 50 50 16 25 0.6 ®
C5-391.05C-27 025 1 4 3 27 50 56 18 25 0.7 ®
C5-391.05C-32 040 1 4 2 32 50 63 20 40 1.2 ®
C6 C6-391.05C-16 040 1 4 1 16 63 32 11 40 10 0.9
C6-391.05C-22 025 1 4 3 22 63 65 16 25 0.9
C6-391.05C-27 025 1 4 3 27 63 63 18 25 1.0
C6-391.05C-32 025 1 4 3 32 63 65 20 25 1.1
C6-391.05C-40 040 1 4 2 40 63 70 23 40 1.6
C8 C8-391.05C-16 050 1 4 1 16 80 32 11 50 10 1.6
C8-391.05C-22 030 1 4 3 22 80 55 16 30 1.8
C8-391.05C-27 030 1 4 3 27 80 65 18 30 1.9
C8-391.05C-32 030 1 4 3 32 80 79 20 30 2.0
C8-391.05C-40 030 1 4 3 40 80 80 23 30 2.1
C10 C10-391.05C-40 040 1 4 3 40 100 100 23 40 4.0

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje
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Adaptador para fresas de planear y escuadrar

Con refrigerante a través del eje

Disefio 3

A391.05C Diseno 2

Fresado

m
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Pulgadas guia

i B eu |

Llaves de arrastre circular

4 = longitud de programacién

Refrigerante) Dimensiones, pulgadas
(@)
Tamafo acoplamiento |Cédigo de pedido Entrada Salida |Disefio am Dsm D & A Equilibrado por disefio
C3 C3-A391.05C-19 030 1 4 2 .750 1.260 1.575 .709 1.181 0.8 ®
C4 C4-A391.05C-19 025 1 4 3 .750 1.575 1.575 .709 984 0.8 ®
C4-A391.05C-25 035 1 4 2 1.000 1.575 1.968 .709 1378 1.2 ®

C5 C5-A391.05C-19 025 1 4 3 .750 1.968 1.968 .709 984 1.4 ®
C5-A391.05C-25 025 1 4 3 1.000 1.968 2.126 .709 984 14 ®
C5-A391.05C-31 040 1 4 2 1.250 1.968 2.480 .709 1575 2.6 ®
C5-A391.05C-38 045 1 4 2 1.500 1.968 3.150 .906 1.772 4.0 ®

C6 C6-A391.05C-19 030 1 4 3 .750 2.480 2.047 .709 1181 2.2
C6-A391.05C-25 030 1 4 3 1.000 2.480 2.480 .709 1.181 2.4
C6-A391.05C-31 030 1 4 3 1.250 2.480 2.559 .709 1.181 2.6
C6-A391.05C-38 045 1 4 2 1.500 2.480 3.150 .906 1.772 4.4

C8 C8-A391.05C-19 030 1 4 3 .750 3.150 2.047 .709 1.181 4.0
C8-A391.05C-25 030 1 4 3 1.000 3.150 2.480 .709 1181 4.2
C8-A391.05C-31 030 1 4 3 1.250 3.150 2.835 .709 1181 4.2
C8-A391.05C-38 030 1 4 3 1.500 3.150 3.150 .906 1.181 4.6

C10 C10-A391.05C-38 040 1 4 3 1.500 3.937 3.937 .906 1575 8.6

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje

G132
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador para fresas de planear y escuadrar
391.05

Disefio 2

Disefio 1

i —

w s

Anillo de arrastre

Disefio 3

Dsm

=
1
!
a)
!
k
.
:
1

Llaves de arrastre circular

Disefio 4

Dsm

(am, = 16)
4 = longitud de programacién
Guia métrica
Dimensiones, mm
Tamafio Refrige- Equilibrado por
acoplamiento |Cédigo de pedido Disefio | rante!) am Dsm Dst k A Dn Ohe A @ disefio

C3 C3-391.05-16 030 1 1 16 32 32 11 30 10 0.3 ®

C4 C4-391.05-16 032 1 1 16 40 32 11 32 10 0.3 ®
C4-391.05-16 055 1 1 16 40 32 11 &5 33 0.4 ®
C4-391.05-22 025 2 1 22 40 40 16 25 0.4 ®
C4-391.05-22 055 2 1 22 40 40 16 515 0.7 ®

C5 C5-391.05-16 035 1 1 16 50 32 11 35 10 0.6 ®
C5-391.05-16 070 1 1 16 50 32 1 70 448 0.7 ®
C5-391.05-22 025A 3 1 22 50 50 16 25 0.6 ®
C5-391.05-22 070 2 1 22 50 40 16 70 47 1.0 ®
C5-391.05-27 025A 3 1 27 50 56 18 25 0.7 ®
C5-391.05-32 040 2 1 32 50 63 20 40 1.2 ®

(3] C6-391.05-16 040 1 1 16 63 32 11 40 10 0.9
C6-391.05-22 025A 3 1 22 63 55 16 25 0.9
C6-391.05-27 025A 3 1 27 63 63 18 25 1.0
C6-391.05-32 025A 3 1 32 63 65 20 25 1.1
C6-391.05-40040A 2 1 40 63 70 23 40 1.6

Cc8 C8-391.05-16 050 1 1 16 80 32 1 50 10 1.6
C8-391.05-22 030A 3 1 22 80 55 16 30 1.8
C8-391.05-27 030A 3 1 27 80 65 18 30 1.9
C8-391.05-32 030A 3 1 32 80 72 20 30 2.0
C8-391.05-40 030B2 3 1 40 80 80 23 30 21
C8-391.05-60 060 4 0 60 80 130 29 60 M16 101.6 5.3

C10 C10-391.05-40 040 3 1 40 100 90 23 40 05 4.0
C10-391.05-60 075 4 0 60 100 130 29 75 M16 101.6 37.8 7.9

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
2) Refrigerante para mandrinado

Todos los portaherramientas se entregan con un tornillo estandar sin agujero para refrigerante.
Para fresas con canales para refrigerante, es necesario un nuevo tornillo con agujeros radiales
que puede solicitarse por separado.
Consulte la pagina G134
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptador para fresas de planear y escuadrar

A391.05 Disefio 2 Disefio 3 Disefio 4
Dsm Dsm
=
TEON
- T Zdp. : Ly
® h il
4 1 [ 3 Din
e # iw ®
E S5
b—dm,—
DSQ
Llaves de arrastre circular
4 = longitud de programacion
Pulgadas guia
Dimensiones, pulgadas
Tamafo Refrige- o Equilibrado por
acoplamiento |Cédigo de pedido Disefio | rantel) am Dsm Dt k h D Che A disefio
kS C3 C3-A391.05-19 030 2 1 .750 1.260 1.575 .709 1.181 2.0 ®
© C4 C4-A391.05-19 025A 3 1 .750 1.575 1.575 .709 .984 0.8 ®
K C4-A391.05-19 055 2 1 .750 1.575 1.575 .709 2.165 2.9 ®
Y C4-A391.05-25 035 2 1 1.000 1.575 1.968 .709 1.378 2.9 ®
C5 C5-A391.05-19 025A 3 1 .750 1.968 1.968 .709 .984 1.4 ®
F C5-A391.05-19 070 2 1 750 1.968 1.693 .709 2.756 5.3 ®
C5-A391.05-25 025A 3 1 1.000 1.968 2.126 .709 .984 1.4 ®
C5-A391.05-31 040 2 1 1.250 1.968 2.480 .709 1.575 5.7 ®
C5-A391.05-38 045 2 1 1.500 1.968 3.150 .906 1.772 8.8 ®
C6 C6-A391.05-19 030A 3 1 .750 2.480 2.047 .709 1.181 2.2
C6-A391.05-25 030A 3 1 1.000 2.480 2.480 .709 1.181 2.4
C6-A391.05-31 030A 3 1 1.250 2.480 2.559 .709 1.181 2.6
C6-A391.05-38 045 2 1 1.500 2.480 3.150 .906 1.772 9.7
Cc8 C8-A391.05-19 030A 3 1 .750 3.150 2.047 .709 1.181 4.0
C8-A391.05-25 030A 3 1 1.000 3.150 2.480 .709 1.181 4.2
C8-A391.05-31 030A 3 1 1.250 3.150 2.835 .709 1.181 4.2
C8-A391.05-38 030A 3 1 1.500 3.150 3.150 .906 1.181 4.6
C8-A391.05-50 060 4 0 2.000 3.150 5.118 1.142 2.362 5/8"-11 UNC 101.6 24.3
. C8-A391.05-63 060 4 0 2500 3.150 5.118 1.142 2.362 5/8"-11 UNC 101.6 25.8
S C10 C10-A391.05-38 040 3 1 1.500 3.937 3.543 .906 1.575 .020 8.6
= C10-A391.05-63 075 4 0 2,500 3.937 5.118 1.142 2.953 5/8"-11 UNC 101.6 1.488 17.6
g ) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
=
G

Todos los portaherramientas se entregan con un tornillo estandar sin agujero para refrigerante.
Para fresas con canales para refrigerante, es necesario un nuevo tornillo con agujeros radiales
que puede solicitarse por separado.

Consulte la pagina G133
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador antivibratorio para fresas de planear y escuadrar
Con refrigerante a través del eje
391.05CD

Guia métrica

Disenio 1 Is Iy

Dy, dm;

4—%0—-

Disefio 2 I
A

| I
°| 1509 8

Dy dmy — =
!

4 = longitud de programacioén

Refrigerantel) Dimensiones, mm
Tamafio @
acoplamiento |Cédigo de pedido Entrada Salida Disefio am Dsm Dst k A A Mmax
C5 C5-391.05CD-22 220 1 4 2 22 50 40 16 220 200 6000 3.3
C6 C6-391.05CD-22 260 1 4 2 22 63 48 16 260 238 6000 5.8
C8 C8-391.05CD-27 320 1 4 2 27 80 55 18 320 290 4000 10.9
C8-391.05CD-32 320 1 4 1 32 80 70 20 320 4000 13.6
1) 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje
=t
0 Conjunto de manguito
T [ ! Conjunto de manguito para permitir el montaje de diametro de guia
i de 40 mm en un adaptador C8-391.05CD-32 320.
dm; 40 dm; 32—
l ! Codigo de pedido: 5638 035-011
e
Encontrard instrucciones de montaje en la Guia
Técnica de mecanizado
G134 ! G6 G2 E J2
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptador antivibratorio para fresas de planear con o sin borde cuadrado
Con refrigerante a través del eje
A391.05CD

Disefio 1 s Iy
r _ 0i— |

m — D
Ts:d' t =iF | I 5m

Disefio 2 I
- | /.
°| 1,5%% °
¥
T — i W ] T
Dgidmy | [ll T2 dh T5m
4 = longitud de programacion
Pulgadas guia
Refrigerante?) Dimensiones, pulgadas
Tamafo
acoplamiento |Codigo de pedido Entrada Salida Disefio amy Dsm Dst & h A Mmax [\
C5 C5-A391.05CD-19 220 1 4 2 .750 1.968 1.575 .710 8.661 7.874 6000 7.3
C6 C6-A391.05CD-25 260 1 4 1 1.000 2.480 2.165 710 10.236 6000 15.9
C8 C8-A391.05CD-38 320 1 4 1 1.500 3.150 2.756 .910 12.598 4000 30.2

1) 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje

Encontrara instrucciones de montaje en la Guia
Técnica de mecanizado

Todos los portaherramientas se entregan con un tornillo estandar sin agujero para refrigerante.
Para fresas con canales para refrigerante, es necesario un nuevo tornillo con agujeros radiales que puede solicitarse por separado.
Consulte la pagina G133
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptadores para fresas de disco
391.10

Los anillos espaciadores deben pedirse por separado.

Guia métrica

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant
Tamafo
acoplamiento  |Cédigo de pedido Refrigerante?) am Dsm Dst & h @
C3 C3-391.10-16 020 0 16 32 28 30 20 0.2
C4 C4-391.10-16 025 0 16 40 28 30 25 0.3
C4-391.10-22 025 0 22 40 36 40 25 0.4
C4-391.10-27 025 0 27 40 40 60 25 0.6
C5 C5-391.10-22 025 0 22 50 36 40 25 0.7
C5-391.10-27 025 0 27 50 43 60 25 0.8
C5-391.10-32 025 0 32 50 50 60 25 0.9
C6 C6-391.10-16 030 0 16 63 28 30 30 0.9
C6-391.10-22 030 0 22 63 36 40 30 1
C6-391.10-27 030 0 27 63 43 60 30 1.2
C6-391.10-32 025 0 32 63 48 60 25 1.2
C6-391.10-40 025 0 40 63 56 60 25 1.4
C8 C8-391.10-22 040 0 22 80 36 40 40 2
C8-391.10-27 030 0 27 80 43 60 30 2.1
C8-391.10-32 030 0 32 80 48 60 30 2.2
C8-391.10-40 030 0 40 80 56 60 30 2.5
C8-391.10-50 030 0 50 80 70 60 30 2.8
C8-391.10-60 030 0 60 80 80 60 30 3.4
1) 0 = sin refrigerante
Anillos espaciadores
Cédigo de pedido Para Dimensiones
adaptador
Para adaptador de fresado 391.10 3 05 10 15 20 3.0 40 50 6.0 10.0 20.0 30.0
ISO 839/2 1977 Anillos espaciadores am Oy Dy D Dy Dy Dy Dy Dy Dy Dy Dy
5549 091-011 391.10-16... 16 25 25 25 26 26 26 26 26 26 26 -
5549 091-021 391.10-22... 22 33 33 33 34 34 34 34 34 34 34 34
5549 091-031 391.10-27... 27 39 39 39 40 40 40 40 40 40 40 40
5549 091-041 391.10-32... 32 45 45 45 46 46 46 46 46 46 46 46
5549 091-051 391.10-40... 40 54 54 54 55 55 565 55 55 55 55 55
dm, I 5549 091-061 391.10-50... 50 67 67 - 68 68 68 68 68 68 68 68
D, 5549 091-071 391.10-60... 60 84 84 - 84 84 84 84 84 84 B84 84
G130 G6 G2
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptadores para fresas de disco
A391.10

Los anillos espaciadores deben pedirse por separado.

Pulgadas guia

- dmt—-

re—— Dgy —=

4 = longitud de programacion

Dimensiones, pulgadas
Tamafo o
acoplamiento  |Codigo de pedido Refrigerante?) am Dsm Dst k h
C4 C4-A391.10-25 025 0 1.000 1.575 1.575 1.969 .984 2.4
C4-A391.10-31 035 0 1.250 1.575 1.969 2.362 1.378 4.0
C5 C5-A391.10-25 025 0 1.000 1.968 1.693 1.969 .984 3.7
C5-A391.10-31 025 0 1.250 1.968 1.969 2.362 .984 4.4
C5-A391.10-38 030 0 1.500 1.968 2.244 2.362 1.181 53
C6 C6-A391.10-25 030 0 1.000 2.480 1.693 1.969 1.181 5.3
C6-A391.10-31 025 0 1.250 2.480 1.890 2.362 .984 6.2
C6-A391.10-38 025 0 1.500 2.480 2.205 2.362 .984 6.8
c8 C8-A391.10-25 030 0 1.000 3.150 1.693 1.969 1.181 9.7
C8-A391.10-31 030 0 1.250 3.150 1.890 2.362 1.181 10.1
C8-A391.10-38 030 0 1.500 3.150 2.205 2.362 1.181 12.1
C8-A391.10-50 030 0 2.000 3.150 2.756 2.362 1.181 13.7
C8-A391.10-63 040 0 2.500 3.150 3.346 2.362 1.575 17.4
1) 0 = sin refrigerante
Anillos espaciadores
Tamano en pulgadas Para adaptador Dimensiones
Para adaptador de fresado b
A391.10 /4 J3/8  Jrie 12 [5/8  [3/4 |1 [17
am  |Dy Byw |Coédigo de pedido de un anillo espaciador
Cx-A391.10-25 xxx 1.000 [1.500 (1/4 |- - SC407 [SC408 (SC410 |- - -
Cx-A391.10-31 xxx 1.250 [1.750 |5/16 |- SC506 |- SC508 |- - SC516 |-
Cx-A391.10-38 xxx 1.500 [2.125 |3/8 |SC604 |SC606 |- SC608 |- - SC616 |-
Cx-A391.10-50 xxx 2.000 |2.750 |1/2 |- SC806 |- - - SC812 |SC816 |-
Cx-A391.10-63 xxx 2.500 |3.250 |5/8 |SC904 |SC906 |- - - SC912 |SC916 |SC920
dm, Iy
D,
G130 G6 G2
G 34
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador para portapinzas ER

391.14
DIN6499

Disefio 1 Disefio 2

Accesorios

No se suministra con
la herramienta, se
debe pedir por
separado.

Pagina G119

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
dm  dmy | dm dmy
Tamanfo Refrige- | Dsm Dsm min. max.| min. max.| D Db A h b1 b1 Equilibrado por
acoplamiento Disefio |Cdédigo de pedido| rante) | mm pulg. | mm mm |pulg. pulg.| mm pulg.| mm pulg.| mm in. @ disefio
C3 1 C3-391.14-16 045 1 32  1.260 1 10 |.089 394 | 28 1.102| 29 1.142| 45 1.772| 0.2 ®
1 C3-391.14-20 045 1 32 1.260 1 13 |.039 512 | 35 1.378| 45 1.772| 45 1.772| 0.3 ®
C4 2 C4-391.14-16 070 1 40 1.575 1 10 |.039 .394 | 28 1.102| 44 1.732| 70 2.756| 0.4 ®
1 C4-391.14-20 052 1 40 1.575 1 13 [.039 512 | 35 1.378| 31 1.220| 52 2.047| 0.3 ®
1 C4-391.14-25 052 1 40 1.575 1 16 |.039 .630 | 42 1.654| 52 2.047| 52 2.047| 0.4 ®
1 C4-391.14-32 054 1 40 1.575 2 20 |.079 .787 | 50 1.968| 54 2.126| 54 2.126| 0.5 ®
C5 2 C5-391.14-16 100 1 50 1.969 1 10 |[.039 .394| 28 1.102| 60 2.362| 100 3.937| 0.9 ®
1 C5-391.14-20 055 1 50 1.969 1 13 [.039 512 | 35 1.378| 31 1.220| 55 2.165| 0.5 ®
1 C5-391.14-25 055 1 50 1.969 1 16 |.039 .630| 42 1.654| 33 1.299| 55 2.165| 0.5 ®
1 C5-391.14-32 057 1 50 1.969 2 20 | .079 .787 | 50 1.968| 57 2.244| 57 2.244| 0.6 ®
C6 2 C6-391.14-16 100 1 63 2480 1 10 |[.039 .394| 28 1.102| 60 2.362| 100 3.937| 1.3
1 C6-391.14-20 060 1 63  2.480 1 13 |[.039 512 | 35 1.378| 31 1.220| 60 2.362| 0.8
1 C6-391.14-25 060 1 63 2480 1 16 |.039 .630| 42 1.654| 33 1.299| 60 2.362| 0.9
2 C6-391.14-25 100 1 63  2.480 1 16 |.039 .630| 42 1.654| 75 2.953| 100 3.937| 1.3
1 C6-391.14-32 060 1 63  2.480 2 20 |.079 .787 | 50 1.968| 35 1.378| 60 2.362| 0.9
2 C6-391.14-32 100 1 63  2.480 2 20 |.079 .787 | 50 1.968| 75 2.953| 100 3.937| 1.5
1 C6-391.14-40 065 1 63  2.480 3 26 |.118 1.024| 63 2.480| 65 2.559| 65 2.559| 1.1
C8 1 C8-391.14-20 065 1 80 3.150 1 13 [.039 512 | 35 1.378| 30 1.181| 65 2.559| 1.4
1 C8-391.14-25 070 1 80 3.150 1 16 |.039 .630| 42 1.654| 32 1.260| 70 2.756| 1.6
1 C8-391.14-32 070 1 80 3.150 2 20 |.079 .787 | 50 1.968| 35 1.378 70 2.756| 1.8
1 C8-391.14-40 070 1 80 3.150 3 26 |.118 1.024| 63 2.480| 38 1.496| 70 2.756| 2.0
1 C8-391.14-50 080 1 80 3.150 6 34 | .236 1.339| 78 3.071| 50 1.968| 80 3.150| 2.3
1) 1 = refrigerante a través del centro
Version larga
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
am  dmy | dm dmy
Tamano Refrige- | Dbm Dsm min.  max.| min. max. | Dy Dvy h A b1 b1 Equilibrado por
acoplamiento |Cédigo de pedido rante) | mm  pulg. | mm mm | pulg. pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm in. & disefio
C5 C5-391.14-20 100 1 50 1.969 1 13 | .089 512 | 35 1.378| 55 2.165| 100 3.937| 1.0 ®
C5-391.14-20 130 1 50 1.969 1 13 | .089 512 | 35 1.378| 55 2.165| 130 5.118| 1.3 ®
C5-391.14-25 100 1 50 1.969 1 16 | .039 .630 | 42 1.654| 65 2.559| 100 3.937| 1.1 ®
C5-391.14-32 100 1 50 1.969 1 16 | .089 .630 | 50 1.968| 100 3.937| 100 3.937| 1.3 ®
C6 C6-391.14-25 130 1 63 2.480 1 16 | .089 .630 | 42 1.654| 65 2.559| 130 5.118| 1.9
C6-391.14-25 160 1 63 2.480 1 16 | .039 .630 | 42 1.654| 65 2.559| 160 6.299| 2.5
C6-391.14-32 130 1 63 2.480 2 20 | .079 .787 | 50 1.968| 75 2953| 130 5.118| 2.2
C6-391.14-40 130 1 63 2.480 3 26 | .118 1.024| 63 2.480| 130 5.118| 130 5.118| 2.8
Cc8 C8-391.14-32 160 1 80 3.150 2 20 | .079 .787 | 50 1.968| 75 2953| 160 6.299| 4.1
C8-391.14-40 160 1 80 3.150 3 26 | 118 1.024| 63 2.480| 95 3.740| 160 6.299| 4.6
G140 G6 G2
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Coromant Capto® , adaptador de amarre por contraccion térmica

Para mango cilindrico
391.19

dmy Dgy Doy

Ty

H ] e
le
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
k
Tamafo £ max k
acopla- |Cédigo de Refrige- | Osm  Dsm |dmy  dmx | Doy Doy | Do Do |min. . |, min. max h A A A @ Equilibrado por
miento |pedido rante) |mm pulg. |mm pulg. | mm pulg. |mm pulg. |mm mm| pulg. pulg. |mm pulg. | mm pulg. disefio
C4 C4-391.19-06 1 40 1575 6 .236 |27.0 1.063 | 20 .787 | 26 36 |1.024 1.417| 75 2.953 | 55 2.165| 0.4 ®
C4-391.19-08 1 40 1.575| 8 .315 |27.0 1.063| 20 .787 | 26 36 |1.024 1.417| 75 2.953 | 55 2.165| 0.5 ®
C4-391.19-10 1 40 1.575| 10 .394 |32.0 1.260| 24 .945 | 31 41 |1.220 1.614| 75 2.953 | 55 2.165| 0.5 ®
C4-391.19-12 1 40 1.575| 12 472 |32.0 1.260| 24 .945 | 36 46 |1.417 1.811| 75 2953 | 55 2.165| 0.5 ®
C4-391.19-14 1 40 1.575| 14 551 |34.0 1.339| 27 1.063| 36 46 |1.417 1.811| 80 3.150 | 60 2.362 | 0.6 ®
C4-391.19-16 1 40 1.575| 16 .630 |34.0 1.339| 27 1.063| 39 49 |1.535 1.929| 80 3.150 | 60 2.362 | 0.6 ®
C4-391.19-18 1 40 1.575| 18 .709 |42.0 1.654| 33 1.299 | 39 49 |1.535 1.929 | 80 3.150 0.7 ®
C4-391.19-20 1 40 1.575| 20 .787 |42.0 1.654| 33 1.299 | 41 51 |1.614 2.008 | 85 3.346 0.7 ®
C5 C5-391.19-06 1 50 1.968| 6 .236 |27.0 1.063| 20 .787 | 26 36 |1.024 1.417 | 75 2.953 | 55 2.165| 0.6 ®
C5-391.19-08 1 50 1.968| 8 .315 |27.0 1.063| 20 .787 | 26 36 |1.024 1.417 | 75 2.953 | 55 2.165| 0.6 ®
C5-391.19-10 1 50 1.968 | 10 .394 |32.0 1.260 | 24 .945 | 31 41 [1.220 1.614 | 75 2.953| 55 2.165| 0.7 ®
C5-391.19-12 1 50 1.968 | 12 .472 |32.0 1.260 | 24 945 | 36 46 |1.417 1.811| 75 2.953 | 55 2.165| 0.7 ®
C5-391.19-14 1 50 1.968 | 14 .551 |34.0 1.339| 27 1.063 | 36 46 |1.417 1.811| 80 3.150| 60 2.362 | 0.8 ®
C5-391.19-16 1 50 1.968 | 16 .630 [34.0 1.339| 27 1.063| 39 49 [1.535 1.929| 80 3.150| 60 2.362 | 0.7 ®
C5-391.19-18 1 50 1.968 | 18 .709 |42.0 1.654 | 33 1.299| 39 49 [1.535 1.929 | 80 3.150| 60 2.362 | 0.9 ®
C5-391.19-20 1 50 1.968 | 20 .787 |42.0 1.654 | 33 1.299| 41 51 |1.614 2.008 | 85 3.346| 65 2.559| 0.9 ®
C5-391.19-25 1 50 1.968 | 25 .984 |53.0 2.087 | 44 1.732| 47 57 |1.850 2.244| 90 3.543 1.3 ®
C6 C6-391.19-06 1 63 2.480| 6 .236 |27.0 1.063| 20 .787 | 26 36 |1.024 1.417| 80 3.150| 58 2.284 | 1.0 ®
C6-391.19-08 1 63 2.480| 8 .315 |27.0 1.063| 20 .787 | 26 36 |1.024 1.417 | 80 3.150| 58 2.284 | 1.0 ®
C6-391.19-10 1 63 2.480| 10 .394 [32.0 1.260| 24 .945 | 31 41 (1220 1.614| 80 3.150| 58 2.284 | 1.0 ®
C6-391.19-12 1 63 2.480| 12 472 |32.0 1.260 | 24 945 | 36 46 |1.417 1.811| 80 3.150| 58 2.284 | 1.0 ®
C6-391.19-14 1 63 2.480| 14 .551 |34.0 1.339| 27 1.063| 36 46 |1.417 1.811| 85 3.346| 63 2.480 | 1.1 ®
C6-391.19-16 1 63 2.480| 16 .630 [34.0 1.339| 27 1.063 | 39 49 |1.535 1.929 | 85 3.346| 63 2.480| 1.1 ®
C6-391.19-18 1 63 2.480| 18 .709 |42.0 1.654 | 33 1.299| 39 49 [1.535 1.929 | 85 3.346| 63 2.480| 1.3 ®
C6-391.19-20 1 63 2.480| 20 .787 |42.0 1.654 | 33 1.299| 41 51 |1.614 2.008 | 85 3.346 | 63 2.480| 1.2 ®
C6-391.19-25 1 63 2.480| 25 .984 |53.0 2.087 | 44 1.732| 47 57 |1.850 2.244 | 90 3.543 | 68 2.677 | 1.6 ®
C6-391.19-32 1 63 2.480)| 32 1.260|53.0 2.087 | 44 1.732| 51 61 |2.008 2.402 | 95 3.740| 73 2.874 |15 ®

) 1 =refrigerante a través del centro

El mango cilindrico de la herramienta mantenerse limpio de suciedad y de rebabas antes
de montario en el adaptador para mantener un agarre seguro y preciso. Se debe montar sin
pinzas.

Nota: La tolerancia en el didmetro del mango de la herramienta debe ser h6, o préximo.

Nota Las dimensiones en pulgadas se presupuestaran previa solicitud.

Equipo para calentamiento

Los adaptadores por contraccién Coromant Capto requieren la aplicacion de calor para
expandirse. Al enfriarse, el adaptador se contrae sujetando el mango de la herramienta. Para
garantizar el funcionamiento, el rendimiento 6ptimo de la herramienta y un proceso de
sujecion seguro y sencillo, es necesario utilizar el equipo de calentamiento por induccion Bilz
ThermoGrip ISG y seguir las instrucciones del fabricante. Encontrara mas informacion en
www.bilz.com
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador para mango Weldon
Para mangos seglin DIN 6535-HB

391.20 Disefio 1
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Agujero métrico
Dimensiones, mm
Tamafo Balanced by
acoplamiento |Cédigo de pedido Disefio |Refrigerante”)| Dbm am Dy A ) b1 & @ design
C3 C3-391.20-06 045A 1 1 32 8 25 28 27.5 46 37 0.3 ®
C3-391.20-08 045A 1 1 32 8 28 28 29 46 37 0.3 ®
C3-391.20-10 050 1 1 32 10 35 30 35 50 4 0.4 ®
C3-391.20-12 055 1 1 32 12 42 32.5 40 55 48 0.3 ®
C4 C4-391.20-06 050 1 1 40 6 25 32 25.5 50 40 0.4 ®
C4-391.20-08 050 1 1 40 8 28 32 26.5 50 40 0.4 ®
C4-391.20-10 050A 1 1 40 10 35 30 29.6 51 41 0.5 ®
C4-391.20-12 055A 1 1 40 12 42 33.5 36 56 46 0.6 ®
C4-391.20-14 055 1 1 40 14 44 35 32.5 65 48 0.6 ®
C4-391.20-16 055 1 1 40 16 48 31 35 55 50 0.7 ®
C5 C5-391.20-06 050 1 1 50 6 25 32 25.5 50 39 0.6 ®
C5-391.20-08 050 1 1 50 8 28 32 26 50 39 0.7 ®
C5-391.20-10 055 1 1 50 10 35 35 27.5 65 44 0.7 ®
C5-391.20-12 060 1 1 50 12 42 37.5 36 60 49 0.9 ®
C5-391.20-14 060 1 1 50 14 44 375 37 60 49 0.8 ®
C5-391.20-16 060 1 1 50 16 48 36 39 60 53 1.0 ®
C5-391.20-18 060 1 1 50 18 50 36 60 53 1.0 ®
C5-391.20-20 060 1 1 50 20 52 35 40 60 54 1.0 ®
C5-391.20-25 080 3 1 50 25 65 56 60 80 60 1.8 ®
C6 C6-391.20-06 055 1 1 63 6 25 37 25 55 41 0.9
C6-391.20-08 055 1 1 63 8 28 37 26 65 M 0.9
C6-391.20-10 060 1 1 63 10 35 40 30 60 46 1.0
C6-391.20-12 060 1 1 63 12 42 37.5 33 60 46 1.1
C6-391.20-14 060 1 1 63 14 44 37.5 33.5 60 46 1.1
C6-391.20-16 065 1 1 63 16 48 4 35.5 65 51 1.2
C6-391.20-18 065 1 1 63 18 50 41 39 65 51 1.2
C6-391.20-20 065 1 1 63 20 52 40 37.5 65 54 1.5
C6-391.20-25 080 1 1 63 25 65 56 58 80 60 1.9
C6-391.20-32 090 3 1 63 32 72 66 68 90 64 2.4
C6-391.20-40 100 3 1 63 40 90 70 77 100 74 3.7
(632} C8-391.20-06 070 1 1 80 6 25 52 27 70 59 21
C8-391.20-08 070 1 1 80 8 28 52 28 70 59 2.1
C8-391.20-10 070 1 1 80 10 35 50 29.5 70 59 2.2
C8-391.20-12 070 1 1 80 12 42 47.5 31 70 59 2.2
C8-391.20-14 070 1 1 80 14 44 47.5 31.6 70 59 2.3
C8-391.20-16 070 1 1 80 16 48 46 32.5 70 59 2.3
C8-391.20-18 070 1 1 80 18 50 46 33 70 59 2.3
C8-391.20-20 070 1 1 80 20 52 45 35 70 54 2.4
C8-391.20-25 080 2 1 80 25 65 56 53.7 80 60 2.3
C8-391.20-32 080 2 1 80 32 72 56 53.7 80 64 2.9
C8-391.20-40 110 3 1 80 40 90 80 79 110 74 4.5
C8-391.20-50 120 3 1 80 50 100 85 89 120 84 5.5
1) 1 = refrigerante a través del centro
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptador para mango Weldon
A391.20

Disefio 1 Disefio 2 Disefio 3
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4 = longitud de programacion
Pulgadas agujero
Dimensiones, pulgadas
Tamafo
acopla- o Equilibrado por
miento |Codigo de pedido Disefio Refrigerante?) amy Dsm Dy A A b1 & disefio
C3 C3-A391.20-09 050 1 1 375 1260 984 1.181 1.248 1.969 1.575 0.9 ®
C3-A391.20-12 055 1 1 500 1260 1.260 1.280 1563 2.165 1.772 2.0 ®
C4 C4-A391.20-09 050A 1 1 375 1575 1.000 1.220 1.1142 2.008 1.575 1.3 ®
C4-A391.20-12 055A 1 1 500 1575 1250 1.319 1252 2205 1.772 1.3 ®
C4-A391.20-15 055 1 1 625 1575 1.625 1.213 1.378 2.165 1.890 83 ®
C4-A391.20-19 060 1 1 .750 1.575 1.752 1.378 1575 2.362 2.008 4.0 ®
C5 C5-A391.20-09 055 1 1 375 1968 1.000 1.378 1.102 2.165 1.575 3.3 ®
C5-A391.20-12 060 1 1 .500 1968 1250 1.476 1.406 2362 1.772 4.4 ®
C5-A391.20-15 060A 1 1 625 1968 1.625 1.409 1472 2362 1.890 4.9 ®
C5-A391.20-19 060 1 1 750 1968 1.752 1.378 1512 2.362 2.008 4.9 ®
C5-A391.20-22 075 3 1 875 1968 1.969 1.953 2.166 2.953 2.244 B2 ®
C5-A391.20-25 085 3 1 1.000 1.968 2.248 2402 2559 3.346 2.362 8.8 ®
C5-A391.20-31 085 3 1 1250 1.968 2.480 2.402 2559 3.347 2.520 8.8 ®
C6 C6-A391.20-09 060 1 1 375 2.480 1.000 1.575 1.142 2362 1.575 4.9
C6-A391.20-12 060 1 1 500 2480 1.250 1.484 1260 2362 1.772 5.3
C6-A391.20-15 065 1 1 625 2480 1.625 1595 1.441 2560 1.890 5.7
C6-A391.20-19 065A 1 1 750 2480 1.752 1.575 1.484 2.560 2.008 6.4
C6-A391.20-22 080 3 1 875 2480 1.969 2.150 2.205 2.560 2.244 6.8
C6-A391.20-25 085 8 1 1.000 2.480 2.248 2.402 2402 3.347 2.262 8.4
C6-A391.20-31 085 3 1 1250 2.480 2.480 2.402 3.347 3.347 2.520 8.8
C6-A391.20-38 090 3 1 1500 2.480 2.756 2.362 2.677 3.543 2.717 9.7
C8 C8-A391.20-09 070 1 1 375 3.150 1.000 1.968 1.0827 2.756 1.428 4.4
C8-A391.20-12 070 1 1 500 3.150 1.248 1.870 1.2205 2.756 1.628 4.4
C8-A391.20-15 070 1 1 .625 3.150 1.614 1.803 1.3386 2.756 1.823 4.6
C8-A391.20-19 075 1 1 750 3.150 1.752 1.968 1.437 2.953 1.890 4.9
C8-A391.20-22 080 2 1 875 3.150 1.968 2.150 1.6339 3.150 2.008 5.2
C8-A391.20-25 080 2 1 1.000 3.150 2.248 2.205 2.0236 3.150 2.126 5.2
C8-A391.20-31 080 2 1 1250 3.150 2.480 2.205 2.0906 3.150 2.284 5.3
C8-A391.20-38 085 2 1 1.500 3.150 2.756 2.165 2.3661 3.346 2.559 5.8
C8-A391.20-50 115 3 1 2.000 3.150 3.681 3.402 3.3071 4.528 3.071 10.6

1) 1 = refrigerante a través del centro
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador con mango Whistle Notch
Para vastagos segtin DIN 6535-HE
391.21

Disefio 1

Disefio 2

f ¥
I _ij
—
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ic I3 " I Iy i
L e | |
...: D :..d‘\mt = dm~
1 D1
4 = longitud de programacion
Agujero métrico
Calidades Coromant
Tamafio Equilibrado por
acoplamiento |Cédigo de pedido Disefio |Refrigerante!)| dmx D5m Dy  Amin max. by A k @ disefio
C3 C3-391.21-06 070A 1 1 6 32 25 32 40 70 53 30 0.3 ®©
C3-391.21-08 070A 1 1 8 32 28 32 40 70 53 30 0.4 ®
C3-391.21-10 070 1 1 10 32 35 28 38 70 55 32 0.5 ®
C3-391.21-12 075 1 1 12 32 42 28 40 75 60 35 0.7 ®
C4 C4-391.21-06 070A 1 1 6 40 25 32 40 70 37 30 0.5 ®
C4-391.21-08 070A 1 1 8 40 28 32 40 70 37 30 0.5 ®
C4-391.21-10 070 1 1 10 40 35 28 38 70 39 32 0.6 ®
C4-391.21-12 075 1 1 12 40 42 28 40 75 45 35 0.8 ®
C4-391.21-14 075 1 1 14 40 44 28 40 75 45 35 0.8 ®
C5 C5-391.21-06 070A 1 1 6 50 25 32 40 70 37 30 0.7 ®
C5-391.21-08 070A 1 1 8 50 28 32 40 70 37 30 0.8 ®
C5-391.21-10 070 1 1 10 50 35 28 38 70 38 32 0.9 ®
C5-391.21-12 075 1 1 12 50 42 28 40 75 43 35 1.1 ®
C5-391.21-14 075 1 1 14 50 44 28 40 75 44 35 1.1 ®
C5-391.21-16 080 1 1 16 50 48 30 42 80 48 38 1.2 ®
C5-391.21-18 080 1 1 18 50 50 30 42 80 38 1.3 ®
C5-391.21-20 085 1 1 20 50 52 33 45 85 65 40 1.4 ®
C6 C6-391.21-06 075A 1 1 6 63 25 37 45 75 35 30 1.3
C6-391.21-08 075A 1 1 8 63 28 37 45 7 35 30 1.3
C6-391.21-10 075 1 1 10 63 35 33 43 75 36 32 1.4
C6-391.21-12 080 1 1 12 63 42 33 45 80 42 35 1.5
C6-391.21-14 080 1 1 14 63 44 33 45 80 42 35 1.6
C6-391.21-16 080 1 1 16 63 48 30 42 80 47 38 1.6
C6-391.21-18 080 1 1 18 63 50 30 42 80 47 38 1.6
C6-391.21-20 085 1 1 20 63 52 88 45 85 51 40 1.7
C6-391.21-25 090 2 1 25 63 65 32 44 90 60 46 2.3
C6-391.21-32 095 2 1 32 63 72 33 45 95 73 50 25
C8 C8-391.21-06 065A 1 1 6 80 25 27 35 65 25 30 21
C8-391.21-08 065A 1 1 8 80 28 27 35 65 255 30 2.2
C8-391.21-10 065 1 1 10 80 35 23 33 65 27 32 2.2
C8-391.21-12 070 1 1 12 80 42 23 35 70 33 35 2.4
C8-391.21-14 070 1 1 14 80 44 23 35 70 335 35 2.5
C8-391.21-16 075 1 1 16 80 48 25 37 75 39 38 2.6
C8-391.21-18 075 1 1 18 80 50 25 37 75 395 38 2.6
C8-391.21-20 080 1 1 20 80 52 28 40 80 45 40 2.7
C8-391.21-25 090 2 1 25 80 65 32 44 90 57 46 3.1
C8-391.21-32 095 2 1 32 80 72 33 45 95 63 50 3.4
1) 1 = refrigerante a través del centro
Nota: Apretar el tornillo con una llave dinamométrica. Informacién en la pagina G111.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptador para brocas
Mango segiin ISO 9766

391.27
o
©
3
9
('
E
11, b= longitud de programacién
Agujero métrico
Calidades Coromant
o
s Tamario o . . &
5 acoplamiento |Cdédigo de pedido Refrigerante) am D5m Dst A2 hed A A
< C3 C3-391.27-16 056 1 16 32 36 56 6.5 41 49.5 0.4
- C3-391.27-20 060 1 20 32 40 60 8.5 45 51.5 0.4
C4 C4-391.27-16 056 1 16 40 36 56 6.5 32.5 49.5 0.6
F C4-391.27-20 060 1 20 40 40 60 8.5 60 51.5 0.6
C4-391.27-25 077 1 25 40 45 77 19.5 57 57.5 0.7
C5 C5-391.27-16 065 1 16 50 36 65 15.5 41.7 49.5 0.7
C5-391.27-20 060 1 20 50 40 60 8.5 37.7 515 0.7
C5-391.27-25 071 1 25 50 45 71 8.5 46.7 62.5 0.8
C5-391.27-32 075 1 32 50 52 75 13.5 55 61.5 1
Cé6 C6-391.27-16 070 1 16 63 36 70 20.5 43 49.5 1.2
C6-391.27-20 070 1 20 63 40 70 18.5 43.8 511:5 1.1
C6-391.27-25 070A 1 25 63 45 72 12.5 45.8 59.5 1.2
C6-391.27-32 075 1 32 63 52 75 13.5 49.8 61.5 1.3
C6-391.27-40 085 1 40 63 65 85 13.5 63 71.5 1.6
C6-391.27-50 115 1 50 63 75 115 33.5 93 81.5 2.6
C8 C8-391.27-16 080 1 16 80 36 80 30.5 42 49.5 2.1
e C8-391.27-20 080 1 20 80 40 80 28.5 43.8 51.5 2.2
s C8-391.27-25 085 1 25 80 45 85 27.5 49.8 57.5 2.4
= C8-391.27-32 090 1 32 80 52 90 28.5 53.8 61.5 2.6
5 C8-391.27-40 095 1 40 80 65 95 23.5 62.8 71.5 2.8
= C8-391.27-50 100 1 50 80 75 100 18.5 68.6 81.5 3.1
1) 1 = refrigerante a través del centro
G 2 1) Longitud de programacion para brocas Coromant U.

3) Longitud de programacioén para brocas Coromant Delta.

Sistemas portaherramientas

—
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador para brocas
Para mango Coromant Whistle Notch

391.25

Agujero métrico

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant
Tamafo

acoplamiento |Cédigo de pedido Refrigerante?) am D5m Dst h A k @
C4 C4-391.25-16 060 1 16 40 32 60 36 51 0.5
C4-391.25-20 060 1 20 40 32 60 36 51 0.4

C4-391.25-25 075 1 25 40 40 75 56 0.5

C5 C5-391.25-16 060 1 16 50 32 60 31 51 0.7
C5-391.25-20 060 1 20 50 32 60 31 51 0.6

C5-391.25-25 065 1 25 50 40 65 42 56 0.7

C5-391.25-32 070 1 32 50 50 70 60 0.7

C6 C6-391.25-16 060 1 16 63 32 60 29 60 0.8
C6-391.25-20 060 1 20 63 32 60 29 51 0.7

C6-391.25-25 065 1 25 63 40 65 36 56 1.1

C6-391.25-32 070 1 32 63 50 70 41.5 60 1.2

C6-391.25-40 085 1 40 63 60 85 61.5 70 1.4

1) 1 =refrigerante a través del centro
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptador Coromant Capto® para herramientas Varilock

391.01

-a L

E-r-- -

+— Dg—

4 = longitud de programacion

Tamano acoplamiento

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

Coromant ) . ) ) Dsm Dsm Dt D h h @
Capto® Varilock Codigo de pedido Refrigerante?) mm pulg. mm pulg. mm pulg.
C5 50 C5-391.01-V50 060 1 50 1.968 50 1.968 60 2.362 1
C6 63 C6-391.01-V63 080 1 63 2.480 63 2.480 80 3.150 1.9
Cc8 80 C8-391.01-V80 065 1 80 3.150 80 3.150 65 2559 | 3.2

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
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Adaptadores para herramientas rotativas

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portabrocas

391.31

Agujero métrico

«—D21—-

h = longitud de programacion

Calidades Coromant
Tamafio I am b1 @
acoplamiento |Codigo de pedido Refrigerante?) D5m min  max Dy Amin Amax max b2 ) k
C3 C3-391.31-10 083M 0 32 1 10 44.0 43 56 83 72.0 42.0 27 0.4
C3-391.31-13 100 0 32 1 13 49.5 56 73 100 89.5 46.5 27 0.7
C4 C4-391.31-10 087M 0 40 1 10 44.0 47 60 87 76.0 42.0 27 0.9
C4-391.31-13 100 0 40 1 13 49.5 56 73 100 89.5 46.5 27 1.1
C5 C5-391.31-10 085M 0 50 1 10 44.0 45 58 85 74.0 42.0 27 1
C5-391.31-13 090 0 50 1 13 49.5 46 63 90 79.5 46.5 27 1.3
C6 C6-391.31-13 092 0 63 1 13 49.5 48 65 92 81.5 46.5 27 1.8
1) 0 = sin refrigerante
Adaptador en bruto
391.50
Ds Las piezas en bruto para acoplamiento Coromant Capto® tienen una
m
parte frontal “blanda”, que permite mecanizar formas especiales.
i ‘ Las piezas en bruto para unidades rotativas tienen un agujero
| central.
El material es 25 CR MoS 4, acero de aleacion baja.
Resistencia a la traccién 700 N/mm2. HB 270 — 352.
h

Temperatura de equilibrio: 840-870°C
Medio refrigerante: Polimero
Templado: 1 hora a 200°C

Si se requiere un endurecimiento localizado, se debe utilizar
endurecimiento por induccion. Dureza max. que se puede

D b h
! conseguir con este material ~ 50 HRC
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
Tamario o . . Dsm Dsm a Dy fr fr b b1 @
acoplamiento  |Cédigo de pedido Refrigerante?) mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm in.

C3 C3-391.50-32 090-B 0 32 1.260 32 1.260 90 3.543 0.6
C3-391.50-60 090-B 0 32 1.260 60 2.362 90 3.543 73.8 2906 | 1.7

c4 C4-391.50-40 120-B 0 40 1.575 40 1.575 120 4.724 1.3
C4-391.50-80 120-B 0 40 1.575 80 3.150 120 4.724 100 3.937 |42

C5 C5-391.50-50 150-B 0 50 1.968 50 1.968 150 5.906 25
C5-391.50-95 150-B 0 50 1.968 95 3.740 150 5.906 130 5118 | 7.7

C6é C6-391.50-63 180-B 0 63 2.480 63 2.480 180 7.087 4.6
C6-391.50-120 180-B 0 63 2.480 120 4.724 180 7.087 158 6.220 |15.0

c8 C8-391.50-80 200-B 0 80 3.150 80 3.150 200 7.874 8.5
C8-391.50-145 200-B 0 80 3.150 145 5.709 200 7.874 169 6.654 |24.5

Cc10 C10-391.50-100200-B 0 100 3.937 100 3.937 200 7.874 13.5
C10-391.50-145200-B 0 100 3.937 145 5.709 200 7.874 163 6.417 245

1) 0 = sin refrigerante
G140 ! G6 G2
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptador portamachos
391.60/391.61

Sin refrigerante interior

Con refrigerante interior

Dipi <~ Dsm—
. i
9, ]
l_l 1
I
13 "‘3
l —
dmt ! 1
"_Dz-l_" dmt— ! ]|
p— D1 — 4—D21—-
| D1—|-

Cx-391.60 Cx-391.61

Gama de machos Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafio Refrige-

min max. am: | acoplamiento |Cédigo de pedido rante? Dsm Dy Dy h A b1 -z +z @ Nm3)
M3 M12 19 C3 C3-391.60-01 080A 0 32 50 36 80 40.5 80 7.5 7.5 0.4 35
M3 M12 748 0 1.260 1.968 1.417 3.150 1.594 3.150 7.5 7.5 0.4 35
M3 M12 19 C4 C4-391.60-01 080A 0 40 50 36 80 40.5 80 7.5 7.5 0.7 35
M3 M12 748 0 1.575 1.968 1.417 3.150 1.594 3.150 7.5 7.5 0.7 35
M8 M20 31 C4-391.60-02 110A 0 40 63 53 110 645 110 125 125 14 110
M8 M20 |1.220 0 1.575 2.480 2.087 4.331 2.539 4331 125 125 14 110
M3 M12 19 C4-391.61-01 096 1) 1 40 40 39 96 75 96 7.5 7.5 1.1 35
M3 M12 .748 1 1575 1.575 1.5635 3.780 2.953 3.780 7.5 7.5 1.1 35
M3 M12 19 C5 C5-391.60-01 080A 0 50 50 36 80 40.5 80 7.5 7.5 1.0 35
M3 M12 748 0 1.968 1.968 1.417 3.150 1.594 3.150 7.5 7.5 1.0 35
M8 M20 31 C5-391.60-02 115A 0 50 63 53 115 645 115 125 125 1.7 110
M8 M20 | 1.220 0 1.968 2.480 2.087 4.528 2.539 4.528 125 125 1.7 110
M3 M12 19 C5-391.61-01 097 1 1 50 50 39 97 76 97 7.5 7.5 1.1 35
M3 M12 748 1 1.968 1.968 1.535 3.819 2.992 3819 7.5 7.5 1.1 35
M8 M20 31 C5-391.61-02129 1) 1 50 60 129 129 10 10 2.1 110
M8 M20 |1.220 1 1.968 2.362 5.079 5.079 10 10 2.1 110
M3 M12 19 C6 C6-391.60-01 090A 0 63 50 36 90 40.5 90 7.5 7.5 1.4 85
M3 M12 748 0 2.480 1.968 1.417 3.543 1.594 3543 7.5 7.5 1.4 35
M8 M20 31 C6-391.60-02 120A 0 63 63 53 120 645 120 125 125 23 110
M8 M20 1.220 0 2.480 2.480 2.087 4.724 2.539 4.724 125 125 2.3 110
M14 M33 48 C6-391.60-03 170A 0 63 78 170 170 20 20 3.5 500
M14 M33 | 1.890 0 2.480 3.071 6.693 6.693 20 20 3.5 500
M8 M20 31 C6-391.61-02131 1) 1 63 63 60 131 108 131 10 10 2.4 110
M8 M20 |1.220 1 2.480 2.480 2.362 5.158 4.252 5.158 10 10 2.4 110
M14 M33 48 C6-391.61-03 196 1 1 63 86 196 196 175 175 45 500
M14 M33 |1.890 1 2.480 3.386 7.716 7716 175 175 45 500
M3 M12 19 Cc8 C8-391.60-01 085A 0 80 80 36 85 40.5 85 7.5 7.5 23 35
M3 M12 748 0 3.150 3.150 1.417 3.346 1.594 3.346 7.5 7.5 2.3 35
M8 M20 31 C8-391.60-02 110A 0 80 63 53 110 645 110 125 125 3.2 110
M8 M20 |1.220 0 3.150 2.480 2.087 4.331 2539 4331 125 125 3.2 110
M14 M33 48 C8-391.60-03 160A 0 80 80 78 160 129 160 20 20 3.7 500
M14 M33 |1.890 0 3.150 3.150 3.071 6.299 5.079 6.299 20 20 3.7 500

1) Presion del fluido de corte méax. 50 bar.

2) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro

3) Par max.

Recomendaciones:

Para conseguir los mejores resultados en maquinas no equipadas con el
sistema de roscado sincronizado, se han de tener en cuenta las siguientes

recomendaciones.

Programe el avance de la roscado un 10% mas bajo que el valor tedrico (paso
de rosca rpm). Esto permite al macho cortar limpiamente con gran precision.
Reducir la profundidad de roscado un 10% para impedir la rotura del macho.
Cuando se roscan agujeros profundos en materiales blandos, como p.ej. el

aluminio, el avance y la profundidad deberan reducirse sé6lo en un 3-5%.
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador portamachos

con embrague de friccion y suministro de refrigerante externo / interno

393.03-SES

Suministro de refrigerante externo

Coromant
Capto
Cx-391.60

Entrada de refrigerante interior

Coromant
Capto
Cx-391.61

Calidades Coromant
. @x0
Preajustado?’) | Mango macho,
para mm amim Cédigo de pedido Dy /s bo é
M3 3.50x2.7 19 393.03-SES1 D035X027 32.5 17 25 0.2
M3.5 4.00 x 3.0 19 393.03-SES1 D040X030 32.5 17 25 0.2
M4 3.15x2.5 19 393.03-SES1 D031X025 32.5 17 25 0.2
M4 450 x 3.4 19 393.03-SES1 D045X034 32.5 17 25 0.2
M5 4.00 x 3.1 19 393.03-SES1 D040X031 32.5 17 25 0.2
M5 5.00 x 4.0 19 393.03-SES1 D050X040 32.5 17 25 0.2
M6 4.50x3.5 19 393.03-SES1 D045X035 325 17 25 0.2
M8 6.00 x 4.9 19 393.03-SES1 D060X049 32.5 17 25 0.2
M8 6.00 x 4.9 31 393.03-SES2 D060X049 50.5 30 34 0.6
M8 6.30 x 5.0 19 393.03-SES1 D063X050 32.5 17 25 0.2
M8 8.00 x 6.2 19 393.03-SES1 D080X062 32.5 17 25 0.2
M8 8.00 x 6.2 31 393.03-SES2 D080X062 50.5 30 34 0.6
M8 8.00 x 6.3 19 393.03-SES1 D080X063 32.5 17 25 0.2
M8 8.00 x 6.3 31 393.03-SES2 D080X063 50.5 30 34 0.6
M10 7.00x5.5 19 393.03-SES1 D070X055 325 17 25 0.2
M10 7.00x5.5 31 393.03-SES2 D070X055 50.5 30 34 0.6
M10 10.00 x 8. 19 393.03-SES1 D100X080 32.5 17 25 0.2
M10 10.00 x 8. 31 393.03-SES2 D100X080 50.5 30 34 0.6
M12 9.00x 7.0 19 393.03-SES1 D090X070 32.5 17 25 0.2
M12 9.00x 7.0 31 393.03-SES2 D090X070 50.5 30 34 0.6
M12 9.00x 7.1 19 393.03-SES1 D090X071 32.5 17 25 0.2
M12 9.00 x 7.1 31 393.03-SES2 D090X071 50.5 30 34 0.6
M14 11.00 x 9. 31 393.03-SES2 D110X090 50.5 30 34 0.6
M14 11.20 x 9. 31 393.03-SES2 D112X090 50.5 30 34 0.6
M14 12.00 x 9. 31 393.03-SES2 D120X090 50.5 30 34 0.6
M14 11.00 x 9. 48 393.03-SES3 D110X090 72 44 45 1.7
M16 11.20x 9. 48 393.03-SES3 D112X090 72 44 45 1.7
M16 12.00 x 9. 48 393.03-SES3 D120X090 72 44 45 1.7
M16 12.50 x 10 31 393.03-SES2 D125X100 50.5 30 34 0.6
M18 14.00 x 11 31 393.03-SES2 D140X110 50.5 30 34 0.6
M18 14.00 x 11 48 393.03-SES3 D140X110 72 44 45 1.7
M18 14.00 x 11 31 393.03-SES2 D140X112 50.5 30 34 0.6
M20 14.00 x 11 48 393.03-SES3 D140X112 72 44 45 1.7
M20 16.00 x 12 31 393.03-SES2 D160X120 50.5 30 34 0.6
M20 16.00 x 12 48 393.03-SES3 D160X120 72 44 45 1.7
M22 16.00 x 12 48 393.03-SES3 D160X125 72 44 45 1.7
M24 18.00 x 14 48 393.03-SES3 D180X140 72 44 45 1.7
M24 18.00 x 14 48 393.03-SES3 D180X145 72 44 45 1.7
M27 20.00x 16 48 393.03-SES3 D200X160 72 44 45 1.7
M30 22.00x 18 48 393.03-SES3 D220X180 72 44 45 1.7
M33 25.00 x 20 48 393.03-SES3 D250X200 72 44 45 1.7

Para datos de corte, seguir las recomendaciones del fabricante del macho.
1) Si desea mas informacioén técnica, consulte la Guia técnica sobre corte de metal
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptador portamachos
Sin embrague de friccion y para suministro de refrigerante externo / interno
393.03-SE

Suministro de refrigerante externo Entrada de refrigerante interior

% ! i Coromant Coromant
& A L, Capto Capto
- i | Cx-391.60 Cx-391.61
) 1
E |{’Il -------- l\l
[ IS T"I
:: }
y i
5 - dmp,
1 e | )
== s dam,
¥ - F
D,
393.03-SE 393.03-SE
Calidades Coromant
°o Mango macho, ©x0
= mm amm Caodigo de pedido Dy & b2 @
% 3.156x2.2 19 393.03-SE1 D0315X022 30 17 7 0.1
S 4.00 x 3.1 19 393.03-SE1 D040X031 30 17 7 0.1
4.50 x 3.4 19 393.03-SE1 D045X034 30 17 7 0.1
F 5.00x 4.0 19 393.03-SE1 D050X040 30 17 7 0.1
6.00 x 4.9 19 393.03-SE1 D060X049 30 17 7 0.1
6.00 x 4.9 31 393.03-SE2 D060X049 48 30 11 0.1
6.30 x 5.0 19 393.03-SE1 D063X050 30 17 7 0.1
6.30x 5.0 31 393.03-SE2 D063X050 48 30 11 0.1
7.00x 5.5 19 393.03-SE1 D070X055 30 17 7 0.1
7.00x5.5 31 393.03-SE2 D070X055 48 30 11 0.3
8.00 x 6.2 19 393.03-SE1 D080X062 30 17 7 0.1
8.00 x 6.2 31 393.03-SE2 D080X062 48 30 11 0.3
8.00 x 6.3 19 393.03-SE1 D080X063 30 17 7 0.1
8.00 x 6.3 31 393.03-SE2 D080X063 48 30 11 0.3
9.00x 7.0 19 393.03-SE1 D090X070 30 17 7 0.1
9.00x 7.0 31 393.03-SE2 D090X070 48 30 11 0.3
9.00x 7.1 19 393.03-SE1 D090X071 30 17 7 0.1
2 9.00x 7.1 31 393.03-SE2 D090X071 48 30 11 0.3
2 10.00 x 8. 19 393.03-SE1 D100X080 30 17 7 0.1
YE 10.00 x 8. 31 393.03-SE2 D100X080 48 30 11 0.3
g 11.00 x 9. 31 393.03-SE2 D110X090 48 30 11 0.3
11.20 x 9. 31 393.03-SE2 D112X090 48 30 11 0.3
12.00 x 9. 31 393.03-SE2 D120X090 48 30 11 0.3
G 12.50 x 10 31 393.03-SE2 D125X100 48 30 11 0.3
14.00 x 11 31 393.03-SE2 D140X110 48 30 11 0.3
14.00 x 11 31 393.03-SE2 D140X112 48 30 11 0.3
16.00 x 12 31 393.03-SE2 D160X120 48 30 11 0.3

Sistemas portaherramientas

—

Informacion general

Para datos de corte, seguir las recomendaciones del fabricante del macho.
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador portamachos
SynchroFlex®* para roscado sincronizado
Adaptador para macho de roscar Coromant Capto®

Tipo pinza ER
391.62 / 391.63

Sin refrigerante a través de Con refrigerante interior

T [ ‘ T
= =

| "I
Day I I Dap P 21

s Y Y

= s -

L il L L il L

~dmy ~dm
<Dy~ ~ Dy =

Cx-391.62 Cx-391.63

SynchroFlex es una marca registrada de Tapmatic Corp.,EE.UU.

Para maquinas sincronizadas

Accesorios

Pinzas ER para roscado

No se suministracon la
herramienta, se debe
pedir por separado.

393.14

Véase la pagina G119.

Gama de Dimensiones |[Dimensiones, mm, pulgadas
machos de mango
macho, mm,
pulgadas
Tamafo Tamafiode | Refrige- B am am
min. max. | acoplamiento |Cédigo de pedido pinza rantel) Bcmin. max. Dsm min max Doy Do A b1 b @
M4 M12 C4 C4-391.62-20 107 ER 20 0 3.15 8 40 4 10 34 35 354 1065 86.5 0.7
124 315 | 1.675 .157 .394 1.339 1.378 1394 4.193 3406
M8 M20 C4-391.62-25 126 ER 25 0 6.2 12 40 8 16 42 44 37 1259 1059 1.1
244 472 | 1.575 315 630 1.654 1.732 1.457 4.957 4.169
M4 M12 C4-391.63-20 112 ER 20 1 3.15 8 40 4 10 34 35 40.5 1116 916 0.7
124 315 | 1.575 .157 .394 1.339 1378 1.594 4.394 3.606
M8 M20 C4-391.63-25 131 ER 25 1 6.2 12 40 8 16 42 44 422 1311 1111 14
244 472 | 1.675 315 630 1.654 1.732 1.661 5161 4.374
M4 M12 C5 C5-391.62-20 109 ER 20 0 3.15 8 50 4 10 34 35 354 1085 885 0.9
124 315 | 1.968 .157 .394 1.339 1.378 1394 4272 3484
M8 M20 C5-391.62-25 128 ER 25 0 6.2 12 50 8 16 42 44 37 1279 1079 1.3
244 472 | 1.968 .315 .630 1.654 1.732 1.457 5035 4.248
M16  M30 C5-391.62-40 158 ER 40 0 9 18 50 12 22 63 62 43 157.5 1375 2.6
354 .709 | 1.968 472 866 2.480 2.441 1.693 6.201 5413
M4 M12 C5-391.63-20 114 ER 20 1 3.15 8 50 4 10 34 35 40.5 1136 936 0.9
124 315 | 1.968 .157 .394 1.339 1.378 1.694 4.472 3685
M4 M20 C5-391.63-25 133 ER 25 1 6.2 12 50 8 16 42 44 422 1331 113.1 1.3
244 472 | 1.968 315 .630 1.654 1.732 1.661 5240 4.453
M8 M30 C5-391.63-40 163 ER 40 1 9 18 50 12 22 63 62 48 162.5 1425 2.7
354 709 | 1.968 472 866 2.480 2441 1890 6.398 5.610
M16  M12 C6 C6-391.62-20 113 ER 20 0 3.15 8 63 4 10 34 35 354 1125 905 1.2
124 315 | 2480 .157 .394 1.339 1378 1.394 4.429 3563
M4 M12 C6-391.62-25 132 ER 25 0 6.2 12 63 8 16 42 44 37 131.9 1099 1.6
244 472 | 2480 .315 .630 1.654 1.732 1457 5.193 4.327
M8 M20 C6-391.62-40 162 ER 40 0 9 18 63 12 22 63 62 43 161.5 139.5 3.0
354  .709 | 2480 472 .866 2.480 2.441 1.693 6.358 5.492
M16  M30 C6-391.63-20 118 ER 20 1 3.15 8 63 4 10 34 35 405 1176 956 1.3
124 315 | 2480 .157 .394 1.339 1.378 1594 4.630 3.764
M8 M20 C6-391.63-25 137 ER 25 1 6.2 12 63 8 16 42 44 422 1371 1151 1.7
244 472 | 2480 .315 .630 1.654 1.732 1.6617 5398 4.532
M16  M30 C6-391.63-40 167 ER 40 1 9 18 63 12 22 63 62 48 166.5 1445 3.1
354 709 | 2480 472 866 2.480 2.441 1.890 6.555 5.689
M4 M12 C8 C8-391.62-20 107 ER 20 0 3.15 8 80 4 10 34 35 354 1065 765 21
124 315 | 38.150 .157 .394 1.339 1378 1394 4.193 3.012
M8 M20 C8-391.62-25 126 ER 25 0 6.2 12 80 8 16 42 44 37 1259 959 25
244 472 | 3.150 .315 .630 1.654 1.732 1457 4.957 3.776
M16  M30 C8-391.62-40 156 ER 40 0 9 18 80 12 22 63 62 43 155.5 1255 3.9
354 709 | 3.150 472 .866 2.480 2.441 1.693 6.122 4.941
M4 M12 C8-391.63-20 112 ER 20 1 3.15 8 80 4 10 34 35 405 1116 816 22
124 315 | 3150 .157 .394 1.339 1378 1.594 4394 3213
M8 M20 C8-391.63-25 131 ER 25 1 6.2 12 80 8 16 42 44 422 1311 1011 26
244 472 | 3.150 .315 .630 1.654 1.732 1.667 54.161 3.980
M16  M30 C8-391.63-40 161 ER 40 1 9 18 80 12 22 63 62 48 160.5 130.5 4.0
354 709 | 3.150 472 866 2.480 2441 1890 6.319 5.138
1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Adaptadores de portamachos
Tipo de pinza con suministro de refrigerante externo
391.60B

“Diseno aligerado”, flotante (para centros de mecanizado)

e— Digyri—]

z ;

Ay

L dmy,
Dy
Gama de machos Mango del macho de roscar| Dimensiones, mm, pulgadas
Tamario Refrige- B anmm

min. max. acoplamiento|Cédigo de pedido rante?) min. max. min. max.| DOsn Doy h A b1 -z +z é Nm2)
M5 M12 C3 C3-391.60B-01 095A 0 2 8 35 10 32 31 60 80 95 2 10 0.6 35.0
M5 M12 .079 .315 .138 .394|1.260 1.220 2.362 3.150 3.740 2 10 0.6 35.0
M7 M16 C4 C4-391.60B-02 101A 0 4 10 2.8 13 40 40 60 101 2 10 0.7 60.0
M7 M16 157 394 110 512 |1.575 1.575 2.362 3.976 2 10 0.7 60.0
M14  M32 C5 C5-391.60B-03 158A 0 8 18 10 28 50 56.4 103 158 2 10 24 380.0
M14  M32 315 709 .394 .906 | 1.968 2.220 4.055 6.220 2 10 24 380.0

1) 0 = sin refrigerante
2) Par de apriete max. permitido, Nm

Las boquillas deben solicitarse por separado, véase a continuacion.

Pinzas
Cadigo de pedido
Tamanfo de m
pinza dmm mm (pulg.) Mango DIN 3741 Adecuado para:
1 3.5-6.5 (.138-.256) 391.60A-0Z J421 M4-M8 (0-1/4) ...01 xxxA
2 6.5-10 (.256-.394) 391.60A-0Z J422 M6-M12 (1/4-9/16) ...01 xxxA
3 2.8-7 (.110-.276) 391.60A-0Z J443 M5-M10 (0-1/4) ...02 xxxA
4 7-13 (.276-.512) 391.60A-0Z J440 M7-M16 (5/16-5/8) ...02 xxxA
5 10-16 (894-.630) 391.60A-0Z J461 M10-M16 (/16-3/4) ...03 xxxA
6 16-23 (30-.906) 391.60A-0Z J462 M20-M30 (3/16-1 1/8) ...03 xxxA

1) Para otras normas, comprobar las dimensiones del mango, 5y .
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Portaherramientas enterizos - Informacion general

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos Coromant

Portafresas

Portafresas

Portafresas

HydroGrip® mango
de precision para
fresas de planear

Hydro-Grip para
mecanizado pesado

Portapinzas de
alta precision
HydroGrip

CAT V
CATV ISO 7388/1 ISO 7388/1 ISO 7388/1 ISO 7388/1
MAS-BT 403 MAS-BT 403 MAS-BT 403 MAS-BT 403 MAS-BT 403
AA2BO05 / AA3B05CG/ 392.45CGD/  |393..272CG/
AA3BO5 A1B05 / A2B05 A1F05/A2F05 A1B05CG .272CGD/.55CGD |.55CG/.45CG
Pagina G52 G53 G88 G85 G86

HydroGrip® Portapinzas | Portamangos| Mango corto Portabrocas Portabrocas Adaptador Mango para roscar
portapinzas de Weldon para fresa, ajustable portamachos tipo tipo Weldon
precision tipo tipo Weldon pinza
lapiz
ISO 7388/1 CATV CAT V
MAS-BT 403 ISO 7388/1 ISO 7388/1 ISO 7388/1 ISO 7388/1 DIN 69871-A
CATV MAS-BT 403 | MAS-BT 403 | MAS-BT 403 MAS-BT 403 MAS-BT 403 DIN 7388/1
CAT V
392.140277/
392.272/55/ AA3B14/ A1B20/ A1B27/A2B27
45CGB A1B14 A2B14 A2B20 A1X20/A2X20 AA3B27 .2722;;4.7575277/ A393.2062/.2063 393.2060/2061
Péagina G87 G54 G56 G57 G61 E91 G64 G63
Extensién de Portapinzas de alta Adaptador
portapinzas precision HydroGrip® | portamachos
DIN 6499
A392.4560B/
393.14 393.CGA 'A393.60B
Pagina G55 G118 G62
SANDVIK G 49
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos Coromant - Clave de cédigos

Clave de codigos para mangos enterizos Coromant

05

50(/32|1 060

1 2 3 4 5 6 7 8
1 Version en pulgadas Tipo de mango
05 = Mango para fresa de planear
14= Portapinzas ER
2 Refrigerante por el centro 20=Mango para fresa de ranurar, tipo Weldon
27= Portabrocas para agujero corto, mango ISO 9766
3 Tipo de husillo Tamaio de cono 30, 40, 50
1=ISO 7388/1 (DIN 69871
2= MAS-BT ~ ) .
T
3-CAT V-Flange amafo de agujero o guia, dm
mm (pulgadas)
09 (0.375) 19 (0.750) 38 (1.500)
4 Opci 13 (0.500) 25 (1.000) 51 (2.000)
pciones 16 (0.625) 32 (1.250) 63 (2.500)
B= Refrigerante a través de la brida
F= Montaje con brida Longitud de programacién, mm
X= Muy corto
060 =60 mm
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Portaherramientas enterizos Coromant

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Porta para fresa de planear

A1BO05 / A2B05

Guia métrica

¥
dmy Ds;

LI

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant

Disefio de la
maquina Cono Cédigo de pedido Refrigerante?) amy Dst h JS @
1ISO7388.1 40 A1B05-40 16 035 7 16 36 35 17 0.9
A1B05-40 16 100 7 16 36 100 17 1.8
A1B05-40 22 035 7 22 48 35 19 1.0
A1B05-40 22 100 7 22 48 100 19 1.9
A1B05-40 27 035 7 27 48 35 21 1.1
A1B05-40 27 100 7 27 60 100 21 2.4
A1B05-40 32 050 7 32 78 50 24 1.6
50 A1B05-50 22 035 7 22 48 35 19 2.8
A1B05-50 22 100 7 22 48 100 19 3.7
A1B05-50 27 035 7 27 60 35 21 3.0
A1B05-50 27 100 7 27 60 100 21 4.4
A1B05-50 32 035 7 32 78 35 24 3.2
A1B05-50 32 100 7 32 78 100 24 5.6
A1B05-50 40 050" 7 40 89 50 27 3.9
MAS-BT 403 30 A2B05-30 16 0453 1 16 32 45 27 0.6
A2B05-30 22 0473 1 22 40 47 31 0.7
A2B05-30 27 0493 1 27 48 49 33 0.8
40 A2B05-40 16 035 7 16 36 35 17 1.0
A2B05-40 16 100 7 16 36 100 17 1.9
A2B05-40 22 035 7 22 48 35 19 1.1
A2B05-40 22 100 7 22 48 100 19 2.0
A2B05-40 27 035 7 27 48 35 21 1.2
A2B05-40 27 100 7 27 59 100 21 2.5
A2B05-40 32 065 7 32 78 65 24 1.7
A2B05-40 40 070 7 40 87 70 27 1.8
50 A2B05-50 22 055 7 22 48 55 19 3.6
A2B05-50 22 100 7 22 48 100 19 45
A2B05-50 27 055 7 27 60 55 21 3.8
A2B05-50 27 100 7 27 60 100 21 5.2
A2B05-50 32 055 7 32 78 55 24 4.0
A2B05-50 32 100 7 32 78 100 24 6.4
A2B05-50 40 055 7 40 89 55 27 4.7

1) Portaherramientas con sujecién por brida. Para la sujecién de las bridas, se utilizan cuatro tornillos 3212 020-514.
2) 1 =refrigerante a través del centro, 7 = refrigerante a través del centro o de la brida
3 Mango Combi para fresado frontal

Todos los portaherramientas se entregan con un tornillo estandar sin agujero para refrigerante.

Para fresas con canales para refrigerante, es necesario un nuevo tornillo con agujeros radiales que puede solicitarse por separado.

Consulte la pagina G143
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos Coromant

Porta para fresa de planear

AA2B05/ AA3B05/ AA205-30

h
q—,‘c--
o | Hy [ *
S il d-';“t Dg
4 = longitud de programacién
Pulgadas guia
Dimensiones, pulgadas
Disefio de la o)
maquina Cono Cédigo de pedido Refrigerante?) am Dst A k
CATV 40 AA3B05-40 19 038 7 .750 1.750 1.500 .687 2.4
AA3B05-40 25 051 7 1.000 2.250 2.000 .687 3.1
AA3B05-40 32 057 7 1.250 2.750 2.250 .687 4.0
AA3B05-40 38 061 7 1.500 3.750 2.400 .937 6.0
50 AA3B05-50 19 038 7 .750 1.750 1.500 .687 6.8
AA3B05-50 19 089 7 .750 1.750 3.500 .687 7.9
AA3B05-50 25 051 7 1.000 2.250 2.000 .687 7.5
AA3B05-50 25 101 7 1.000 2.250 4.000 .687 9.5
AA3B05-50 32 038 7 1.250 2.750 1.500 .687 741
AA3B05-50 32 089 7 1.250 2.750 3.500 .687 10.1
AA3B05-50 38 061 7 1.500 3.750 2.400 .937 10.4
AA3B05-50 38 101 7 1.500 3.750 4.000 .937 141
AA3B05-50 51 0611 7 2.000 4.875 2.400 .937 13.0
AA3B05-50 63 0611 7 2.500 4.875 2.400 1.125 14.1
MAS-BT 403 30 AA205-30 19 0303 1 .750 1.750 1.190 .690 1.1
AA205-30 25 0453 1 1.000 2.390 1.770 .690 2.2
40 AA2B05-40 19 051 7 .750 1.750 2.000 .687 2.9
AA2B05-40 25 051 7 1.000 2.250 2.000 .687 3.3
AA2B05-40 32 057 7 1.250 2.750 2.250 .687 4.2
AA2B05-40 38 057 7 1.500 3.750 2.250 .937 6.0
1) Incluye (4) 5/8-11 agujeros taladrados en diam. de perno de 4"
2) 1 = refrigerante a través del centro, 7 = refrigerante a través del centro o de la brida
3 Mango Combi para fresado frontal
Tabla de pares para tornillos del eje
Cédigo de pedido Tamano del tornillo Par de apriete
5512 065-01 3/8"-24 45 ft-lbs
5512 065-02 3/8"-24 45 ft-lbs
5512 065-03 1/2"-20 100 ft-lbs
5512 065-04 3/4"-16 200 ft-lbs
5512 065-05 1/2"-20 100 ft-lbs
5512 065-06 5/8"-18 150 ft-lbs
5512 065-07 3/8"-24 45 ft-lbs
5512 065-08 1/2"-20 100 ft-lbs
5512 065-09 5/8"-18 150 ft-lbs
5512 065-10 3/4"-16 200 ft-lbs
5512 065-11 1"-14 220 ft-lbs
3212 030-606 3/8"-24 45 ft-lbs
3212 030-707 1/2"-20 100 ft-lbs
G143 G49 G2
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Portaherramientas enterizos Coromant SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portafresas
A1F05 / A2F05

o
=]
©
g
w
4 = longitud de programacion
Guia métrica
Calidades Coromant
Disefio de la é
maquina Cono Cddigo de pedido Refrigerante?) am, Dst A &
1SO7388.1 50 A1F05-50 60 070 7 60 127 70 40 6.9
MAS-BT 403 50 A2F05-50 60 080 7 60 127 80 40 7.7
1) 7 =refrigerante a través del centro y de la brida g
©
S
c
<
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g
S
<
©
=
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos Coromant

Portabrocas para pinza ER
Para pinzas DIN 6499

ISO 7388, MAS-BT 403
A1B14 / A2B14 / AA3B14

h
i =ax: T- = ---E _{
i — dmy Dy
=== =)'_' R -‘:'-.! *

Accesorios

No se suministra
conlaherramienta,
se debe pedir por
separado.

Véase la pagina G119.

Calidades Coromant
Disefio de la Tamarfio de
maquina Cono Coédigo de pedido Refrigerante) amy min am max Doy A @ pinza
1SO7388.1 40 A1B14-40 16 070 7 0.5 10 28 70 0.9 ER 16
A1B14-40 16 100 7 0.5 10 28 100 1.0
A1B14-40 20 070 7 1 13 34 70 0.9 ER 20
A1B14-40 20 100 7 1 13 34 100 1.3
A1B14-40 25 070 7 1.5 16 42 70 1.0 ER 25
A1B14-40 25 100 7 1.5 16 42 100 1.3
A1B14-40 32 070 7 2 20 50 70 1.0 ER 32
A1B14-40 40 070 7 3 26 63 70 1.0 ER 40
50 A1B14-50 20 070 7 1 13 34 70 2.8 ER 20
A1B14-50 20 100 7 1 13 34 100 3.2
A1B14-50 25 070 7 1.5 16 42 70 2.9 ER 25
A1B14-50 25 100 7 1.5 16 42 100 3.2
A1B14-50 32 070 7 2 20 50 70 2.9 ER 32
A1B14-50 32 100 7 2 20 50 100 3.2
A1B14-50 40 070 7 3 26 63 70 2.8 ER 40
MAS-BT 403 30 A2B14-30 11 050 1 0.75 7 19 50 0.4 ER 11
A2B14-30 16 050 1 0.5 10 28 50 0.4 ER 16
A2B14-30 20 050 1 1 13 34 50 0.4 ER 20
A2B14-30 25 062 1 1.5 16 42 62 0.5 ER 25
A2B14-30 32 060 1 2 20 50 60 0.4 ER 32
40 A2B14-40 16 070 7 0.5 10 28 70 1.0 ER 16
A2B14-40 16 100 7 0.5 10 28 100 1.2
A2B14-40 20 070 7 1 13 34 70 1.0 ER 20
A2B14-40 20 100 7 1 13 34 100 1.4
A2B14-40 25 070 7 1.5 16 42 70 1.0 ER 25
A2B14-40 25100 7 1.5 16 42 100 1.4
A2B14-40 32 070 7 2 20 50 70 1.0 ER 32
A2B14-40 40 070 7 3 26 63 70 1.0 ER 40
50 A2B14-50 20 070 7 1 13 34 70 3.6 ER 20
A2B14-50 20 100 7 1 13 34 100 4.0
A2B14-50 25 070 7 1.5 16 42 70 3.7 ER 25
A2B14-50 25 100 7 1.5 16 42 100 4.0
A2B14-50 32 070 7 2 20 50 70 3.6 ER 32
A2B14-50 32 100 7 2 20 50 100 4.1
A2B14-50 40 080 7 3 26 63 80 3.6 ER 40
Dimensiones, pulgadas
Disefio de la 0 Tamarfio de
maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante?) am min am max Doy h pinza
CATV 40 AA3B14-40 16 067 7 .020 .394 1.102 2.620 21 ER 16
AA3B14-40 16 105 7 .020 .394 1.102 4.120 2.7
AA3B14-40 20 105 7 .039 512 1.339 4.120 2.7 ER 20
AA3B14-40 20 156 7 .039 512 1.339 6.120 3.3
AA3B14-40 25 105 7 .059 .630 1.654 4.120 2.9 ER 25
AA3B14-40 25 156 7 .059 .630 1.654 6.120 3.9
AA3B14-40 32 079 7 .079 787 1.968 3.120 2.7 ER 32
AA3B14-40 32105 7 .079 787 1.968 4.120 3.3
AA3B14-40 40 105 7 118 1.024 2.480 4.120 3.9 ER 40
50 AA3B14-50 16 105 7 .020 .394 1.102 4.120 7.0 ER 16
AA3B14-50 20 105 7 .039 512 1.339 4.120 7.0 ER 20
AA3B14-50 25 105 7 .059 .630 1.654 4.120 7.4 ER 25
AA3B14-50 32 105 7 .079 787 1.968 4.120 7.8 ER 32
AA3B14-50 40 105 7 118 1.024 2.480 4.120 8.6 ER 40

1) 1 = refrigerante a través del centro, 7 = refrigerante a través del centro o de la brida
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Portaherramientas enterizos Coromant SISTEMAS DE HERRAMIENTAS
Extension portapinzas tipo ER
Para pinzas DIN 6499
Mango cilindrico
A393.14 Disefio 1 Disefio 2
393.14 !
2
dm, T
P R U 2
| H ’E.{T i ﬁ l
dmp i — ] ﬁ_i : dmy Dy
l iR T
e o l
D,
'th I
Disefio 3 Accesorios
Il2 {
| No se suministra
f = e 27 I conlaherramienta,
= h
dmp, dm; Dy, se debe pedir por
| — = separado.
1 s ¥
Dy
Ver pagina G119
Mango, métrica
Calidades Coromant
Refrige- @ Tamarfio de
Coédigo de pedido Disefio rante?) loloe™ am Do A b D pinza
393.14-12 16 080 1 1 12 7 22 38.5 118.500 0.1 ER 16
393.14-08 11 056 1 1 8 4 16 26.5 82.500 0.0 ER 11
393.14-16 11 150 2 1 16 8 16 21 171.000 M8x1 0.2 ER 11
393.14-20 16 155 2 1 20 12 22 26.5 181.500 M12x1 0.3 ER 16
393.14-25 20 170A 3 1 25 13.5 28 182.000 M14x1 0.4 ER 20
Mango, pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Refrige- Tamario de
Cédigo de pedido Disefio rante?) i Doy Y/ b D, [\ pinza
A393.14-13 16 182 2 1 .500 .866 1.457 6.968 M6x1 0.7 ER 16
A393.14-19 20 187 2 1 .750 1.102 1.457 7.362 M12x1 0.9 ER 20
A393.14-19 25 203 2 1 .750 1.642 1.850 7.992 M12x1 2.2 ER 25
A393.14-26 25 203 2 1 1.000 1.642 1.850 7.992 M18x1.5 3.5 ER 25
A393.14-26 32 203 2 1 1.000 1.957 2.087 7.992 M18x1.5 2.6 ER 32
A393.14-1916 182 3 1 .750 .866 7.146 M12x1 0.8 ER 16
A393.14-26 20 203 8 1 1.000 1.102 7.992 M14x1 1.8 ER 20
1) 1 = refrigerante a través del centro
G146 G49 G2
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Portaherramientas enterizos Coromant

Portamangos Weldon
Mango segiin DIN 6535-HB
AA2B20/ AA3B20/ AA220-30

===

Pulgadas agujero

4 = longitud de programacion

Dimensiones, pulgadas

Disefio de la o
maquina Cono Cédigo de pedido Refrigerante?) am Dy h b1
CATV 40 AA3B20-40 03 044 7 125 .688 1.375 1.750 1.8
AA3B20-40 06 063 7 .250 .875 2.125 2.500 2.4
AA3B20-40 09 044 7 375 1.000 1.125 1.750 2.0
AA3B20-40 09 063 7 .375 1.000 1.750 2.500 2.4
AA3B20-40 13 044 7 .500 1.750 .875 1.750 2.2
AA3B20-40 13 067 7 .500 1.750 1.745 2.620 2.4
AA3B20-40 16 044 7 .625 1.750 .875 1.750 2.2
AA3B20-40 16 070 7 625 1.750 1.812 2.750 2.6
AA3B20-40 19 044 7 .750 1.750 .750 1.750 2.2
AA3B20-40 19 089 7 .750 1.750 2.500 3.500 3.1
AA3B20-40 22 095 7 .875 1.850 2.750 3.750 353
AA3B20-40 25 044 7 1.000 1.900 .625 1.750 2.0
AA3B20-40 25 101 7 1.000 2.000 2.875 4.000 3.3
AA3B20-40 32 101 7 1.250 2.500 2.875 4.000 4.4
AA3B20-40 38 101 7 1.500 2.620 2.875 4.000 4.6

50 AA3B20-50 09 063 7 .375 1.000 1.750 2.500 6.6
AA3B20-50 09 165 7 .375 1.000 5.750 6.500 7.5
AA3B20-50 13 067 7 .500 1.250 1.775 2.625 6.8
AA3B20-50 13 168 7 .500 1.250 5.750 6.625 8.4
AA3B20-50 16 095 7 .625 1.500 2.812 3.750 7.3
AA3B20-50 16 197 7 .625 1.500 6.812 7.750 9.3
AA3B20-50 19 095 7 .750 1.750 2.750 3.750 7.7
AA3B20-50 19 197 7 .750 1.750 6.750 7.750 10.4
AA3B20-50 22 095 7 .875 1.850 2.750 3.750 7.7
AA3B20-50 22 197 7 .875 1.875 6.750 7.750 10.8
AA3B20-50 25 101 7 1.000 2.000 2.875 4.000 7.9
AA3B20-50 25 203 7 1.000 2.000 6.866 8.000 11.5
AA3B20-50 32 101 7 1.250 2.750 2.885 4.000 8.8
AA3B20-50 32 203 7 1.250 2.500 6.875 8.000 13.7
AA3B20-50 38 101 7 1.500 2.750 2.875 4.000 8.6
AA3B20-50 38 203 7 1.500 2.750 6.875 8.000 14.8
AA3B20-50 51 143 7 2.000 3.750 4.219 5.625 15.7
AA3B20-50 51 244 7 2.000 3.750 8.219 9.625 27.6

MAS-BT 403 30 AA220-30 03 060 1 125 .750 2.000 2.380 1.1
AA220-30 06 060 1 .250 .810 2.000 2.380 1.1
AA220-30 09 060 1 .375 1.380 1.630 2.380 1.3
AA220-30 13 060 1 .500 1.380 1.500 2.380 1.3

40 AA2B20-40 09 057 7 .375 1.000 1.500 2.250 2.2
AA2B20-40 13 057 7 .500 1.250 1.375 2.250 2.4
AA2B20-40 16 057 7 .625 1.500 1.312 2.250 2.4
AA2B20-40 19 086 7 .750 1.750 2.375 3.375 3.1
AA2B20-40 25 101 7 1.000 2.000 2.875 4.000 3.7
AA2B20-40 32 101 7 1.250 2.500 2.875 4.000 4.9

1) 1 = refrigerante a través del centro, 7 = refrigerante a través del centro o de la brida
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Portaherramientas enterizos Coromant SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Mango para fresa, tipo Weldon, version corta
Mango segiin DIN 6535-HB
A1X20 / A2X20

i

H

I !

——
Fresado

11 T )
i d;”t Dy E
‘AN
4 = longitud de programacioén
Agujero métrico
Calidades Coromant
Disefio de la @
maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante?) am Dy A b1
1SO7388.1 40 A1X20-40 16 035 1 16 48 11.5 35 0.8
A1X20-40 18 035 1 18 48 11.5 35 0.9
A1X20-40 20 040 1 20 49.8 15 40 0.9 %
A1X20-40 25 060 1 25 62 36 60 1.3 §
A1X20-40 32 070 1 32 72 48 70 1.7 ©
MAS-BT 403 40 A2X20-40 16 035 1 16 48 11 35 0.9
A2X20-40 18 035 1 18 50 11 35 1.0
A2X20-40 20 035 1 20 52 11 35 1.0 F
A2X20-40 25 060 1 25 59 36 60 1.4
A2X20-40 32 065 1 32 59 Al 65 1.8
1) 1 = refrigerante a través del centro
o
=]
g
5
f=4
©
=
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Portaherramientas enterizos Coromant

Portamangos Weldon
Mango segiin DIN 6535-HB

A1B20
[-— ;21 _—
o
©
8
i 2
P |
dmy; Dy
E i
4 = longitud de programacion
Agujero métrico
Calidades Coromant
Disefio de la
maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante?) am Dy A b1 &
1SO7388.1 40 A1B20-40 06 050 7 6 25 32 50 0.9
A1B20-40 06 100 7 6 25 82 100 1.0
S A1B20-40 08 050 7 8 28 32 50 0.9
g A1B20-40 08 100 7 8 28 82 100 1.1
< A1B20-40 10 050 7 10 35 30 50 1.0
= A1B20-40 10 100 7 10 35 80 100 1.3
A1B20-40 12 050 7 12 42 27.5 50 1.0
F A1B20-40 12100 7 12 42 775 100 1.8
A1B20-40 16 063 7 16 48 39 63 1.0
A1B20-40 16 100 7 16 48 76 100 1.8
A1B20-40 18 063 7 18 48 39 63 1.2
A1B20-40 18 100 7 18 48 76 100 1.7
A1B20-40 20 063 7 20 52 38 63 1.3
A1B20-40 20 100 7 20 52 75 100 1.8
A1B20-40 25 100 7 25 65 76 100 2.3
A1B20-40 32100 7 32 72 76 100 2.5
50 A1B20-50 06 063 7 6 25 45 63 2.8
A1B20-50 08 063 7 8 28 45 63 2.7
A1B20-50 10 063 7 10 25 43 63 2.9
A1B20-50 12 063 7 12 42 40.5 63 3.0
o A1B20-50 16 063 7 16 48 39 63 3.1
E A1B20-50 18 063 7 18 48 39 63 3.0
'g A1B20-50 20 063 7 20 52 38 63 3.1
5 A1B20-50 20 100 7 20 52 75 100 3.7
= A1B20-50 25 080 7 25 65 56 80 3.8
A1B20-50 25 100 7 25 65 76 100 4.3
G A1B20-50 32 100 7 32 72 76 100 45
A1B20-50 32 160 7 32 72 136 160 6.5
A1B20-50 40 120 7 40 78 90 120 4.7

1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida
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Portaherramientas enterizos Coromant

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portamangos Weldon

Convertible a refrigerante mediante brida

392.45520
Lo -
23] Iz
hp=== 1| J\, r
| H =Nk L dm. D
Lot | S s o e
1% -t
jc
4 = longitud de programacién
Diametro interior métrico con brida CAT V
Dimensiones, mm, pulgadas
Disefio de Refrige- |dm: am a Dy I3 L b1 3 ] ] b3 h3 @
la maquina Cono |Cédigo de pedido rante’) |mm pulg. | mm pulg. | mm pulg. | mm in. mm pulg. | mm  pulg.
CAT V 40 392.45520-40 20 089 7 20 0.787 | 44.45 1.750 | 57.15 2.250 | 88.9 3.500 | 25.4 1.000 jES
392.45520-40 25 100 7 25 0.984 | 50.8 2.000 | 76.2 3.000 | 101.6 4.000 | 28.7 1.130 | 25.4 1.000 | 1.6
50 392.45520-50 20 095 7 20 0.787 | 44.45 1.750 | 57.15 2.250 | 95.25 3.750 | 25.4 1.000 3.5
392.45520-50 25 100 7 25 0.984 | 50.8 2.000 | 76.2 3.000 | 101.6 4.000 | 28.7 1.130 | 24.4 0.961 | 3.8
392.45520-50 32 100 7 32 1.260 | 63.5 2.500 | 66.04 2.600 | 101.6 4.000 | 28.7 1.130 | 25.4 1.000 | 4.1
392.45520-50 40 100 7 40 1.575 | 69.85 2.750 | 82.55 3.250 | 101.6 4.000 | 28.7 1.130 | 25.4 1.000 | 4.1
1) 7 =refrigerante a través del centro y de la brida
G146 ! G49 G2
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos Coromant

Portamangos Weldon
Mango segiin DIN 6535-HB
A2B20

Agujero métrico

===

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant

Disefio de la
maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante?) am Dy A b1 @
MAS-BT 403 30 A2B20-30 06 050 1 6 245 32.5 50 0.5
A2B20-30 08 050 1 8 27.5 32.5 50 0.5
A2B20-30 10 050 1 10 34.5 30.5 50 0.5
A2B20-30 12 052 1 12 415 30 52 0.6
A2B20-30 16 063 1 16 47.5 39.5 63 0.8
A2B20-30 20 063 1 20 51.5 38.5 63 0.8
40 A2B20-40 06 050 7 6 25 32 50 0.9
A2B20-40 06 100 7 6 25 82 100 1.1
A2B20-40 08 050 7 8 28 32 50 1.0
A2B20-40 08 100 7 8 28 82 100 1.2
A2B20-40 10 063 7 10 35 43 63 1.1
A2B20-40 10 100 7 10 35 80 100 1.4
A2B20-40 12 063 7 12 42 40.5 63 1.2
A2B20-40 12100 7 12 42 77.5 100 1.9
A2B20-40 16 063 7 16 48 39 63 1.2
A2B20-40 16 100 7 16 48 76 100 1.9
A2B20-40 20 063 7 20 52 38 63 1.4
A2B20-40 20 100 7 20 52 75 100 1.9
A2B20-40 25 090 7 25 59 66 90 2.4
A2B20-40 25 160 7 25 59 136 160 3.9
A2B20-40 32 100 7 32 72 76 100 2.6
50 A2B20-50 06 063 7 6 25 45 63 3.6
A2B20-50 08 063 7 8 28 45 63 3.5
A2B20-50 10 070 7 10 35 50 70 3.7
A2B20-50 12 080 7 12 42 57.5 80 3.8
A2B20-50 16 080 7 16 48 56 80 3.9
A2B20-50 20 080 7 20 52 55 80 3.9
A2B20-50 20 100 7 20 52 75 100 41
A2B20-50 25 100 7 25 65 76 100 4.6
A2B20-50 25 160 7 25 65 136 160 6.5
A2B20-50 32 105 7 32 72 81 105 5.3
A2B20-50 32 160 7 32 72 136 160 7.3
A2B20-50 40 115 7 40 78 85 115 55

1) 1 = refrigerante a través del centro, 7 = refrigerante a través del centro o de la brida

G148

G 60

G49

G2




Portaherramientas enterizos Coromant

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas, para brocas Coromant Delta, CoroDrill 880 y Coromant U

Mango seglin 1ISO 9766

A1B27 / A2B27 / AA3B27

Iy ——=
hp
t T3
: | .!Ir i1 : {
I iy
14 dm D
4 = longitud de programacioén
Agujero métrico
Dimensiones, mm
Disefio de la @
magquina Cono Cadigo de pedido Refrigerante?) am Dy A hb
1SO7388.1 40 A1B27-40 16 080 7 16 36 80 27 1.2
A1B27-40 20 080 7 20 40 80 25 1.2
A1B27-40 25 085 7 25 45 85 25 1.4
A1B27-40 32 090 7 32 52 90 26 1.5
50 A1B27-50 16 080 7 16 36 80 27 3.0
A1B27-50 20 080 7 20 40 80 25 3.1
A1B27-50 25 085 7 25 45 85 25 3.3
A1B27-50 32 090 7 32 52 90 26 3.4
A1B27-50 40 090 7 40 76 90 16 3.9
A1B27-50 50 100 7 50 76 100 16 3.7
MAS-BT 403 40 A2B27-40 16 070 7 16 36 70 17 1.2
A2B27-40 20 075 7 20 40 75 20 1.3
A2B27-40 25 080 7 25 45 80 20 1.4
A2B27-40 32 085 7 32 52 85 21 1.5
50 A2B27-50 16 080 7 16 36 80 27 3.9
A2B27-50 20 085 7 20 40 85 30 3.9
A2B27-50 25 090 7 25 45 90 30 4.0
A2B27-50 32 095 7 32 52 95 31 4.2
A2B27-50 40 105 7 40 76 105 31 4.5
A2B27-50 50 113 7 50 76 113 29 5.0
1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida
Pulgadas agujero
Dimensiones, pulgadas
Disefio de la
maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante?) am Dy h hb [\
CATV 40 AA3B27-40 19 080 7 .750 1.575 3.150 1.024 2.9
AA3B27-40 25 085 7 1.000 1.772 3.346 .965 3.1
AA3B27-40 32 090 7 1.250 2.047 3.543 1.024 3.3
50 AA3B27-50 19 080 7 .750 1.575 3.150 1.024 6.6
AA3B27-50 25 085 7 1.000 1.772 3.346 .965 6.8
AA3B27-50 32 090 7 1.250 2.047 3.543 1.024 7.3
AA3B27-50 38 090 7 1.500 2.559 3.543 .846 8.2
AA3B27-50 51 110 7 2.000 2.953 4.331 1.122 9.3
1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida
G149 ! G49 G2
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos Coromant

Adaptador portamachos
Diseno flotante

A392.4560B
By h ' .
- v Accesorios
1 391.60A
dm, / = = No se suministra
- : con la
= & @ - D,  herramienta, se
4 : debe pedir por
\ 3 separado.
L DZ_
Véase la pagina G48.
4 = longitud de programacién
Pulgadas agujero
Gama de dimensiones del macho de roscar |Dimensiones, pulgadas
Disefio de la amm amm
maquina |Cono Caédigo de pedido Refrigerante”) | Bimin. Bcmax. min. max D, Dby A -z 4z [\
CAT V 40 A392.4560B-40 01 085 0 .079 18IS} .138 .394 1220 1.220 3.375 2.007 10.008 6.0
A392.4560B-40 02 089 0 157 .394 110 512 1.575 1575 3.515 2.007 10.008 6.2
A392.4560B-40 03 175 0 315 .709 .394 .906 1.969 2220 6.875 3.988 15.011 7.1
50 A392.4560B-50 02 089 0 157 .394 110 512 1.575 1.575 3.500 2.007 10.008 15.9
A392.4560B-50 03 112 0 315 .709 .394 .906 1.969 2220 4.406 3.988 15.011 17.6

1) 0 = sin refrigerante
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Portaherramientas enterizos Coromant

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador portamachos
Mango Weldon
393,2060 / 393,061

Sin refrigerante a través de la
herramienta

~ M-

Con refrigerante interior

~dmy-

®

B

dmy— «]———|

-—D21—.. -—D21—..
393.2060 393.2061
Agujero métrico
Gama de Compensacion de longitud, mm |[Dimensiones, mm
machos
Tamario de
acoplamiento, @
min. max. am /™ Codigo de pedido Refrigerante?) Compresion/ Expansion Dby A b1 Nm2
M3 M12 19 25 393.2060-25 01 045 0 7.5 39 45 66 05 85)
M8 M20 31 393.2060-25 02 068 0 10 60 68 89 1.6 110
M3 M12 19 393.2061-25 01 062 1 7.5 39 62 83 0.5 35
M8 M20 31 393.2061-25 02 098 1 10 60 98 119 1.6 110
M14 M33 48 32 393.2060-32 03 099 0 17.5 86 99 123 4.6 500
M14 M33 48 393.2061-32 03 147 1 17.5 86 147 171 4.6 500
1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
2) Par torsor max., Nm
Consulte los adaptadores para machos en la pagina G46.
Recomendaciones:
Para conseguir los mejores resultados en maquinas no equipadas con el
sistema de roscado sincronizado, se han de tener en cuenta las siguientes
recomendaciones.
- Programe el avance de la roscado un 10% mas bajo que el valor tedrico
(paso de rosca rpm). Esto permite al macho cortar limpiamente con
gran precision.
- Reducir la profundidad de roscado un 10% para impedir la rotura del
macho.
- Cuando se roscan agujeros profundos en materiales blandos, como
p.ej. el aluminio, el avance y la profundidad deberan reducirse sé6lo en
un 3-5%.
G141 ! G49 G2
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos Coromant

Portapinzas para roscado
SynchroFlex®* para roscado sincronizado

Tipo pinza
393.2062 / 393.2063
Weldon/Whistle Notch Sin refrigerante a través de la herramienta  Con refrigerante interior
By l-dmm l-dmm
il il
E E
154 Iy
22/, 22/,
-1
I e 1y
] | ‘ i ] | *
U U
-] |--——cf|"‘|';lt -] |--——cf|"‘|';lt
Dy~ Dy~
393.2062 393.2063
Accesorios
Pinzas ER para roscado
No se suministra con la
herramienta, se debe
pedir por separado.
393.14
Véase la pagina G119.
Para maquinas sincronizadas
Agujero métrico
Gama de Tamafio Mango del [Calidades Coromant
machos acoplamiento macho de
roscar
B Bc | dm  dm é Tamafio de
min. max. Ay mm Cadigo de pedido Refrigerante!) | min. max.| min max Dy ad» A b1 b pinza
M2 M5 25 393.2062-25 11 051 0 21 49 |28 6.0 187 235 754 235 754 514 0.3 ER 11
M4 M12 25 393.2062-25 20 063 0 3.15 8 4 10.0 34.0 350 875 353 875 635 04 ER 20
M8 M20 25 393.2062-25 25 083 0 62 12 8 16.0 42.0 44.0 106.9 36.9 106.9 829 0.8 ER 25
M4 M12 25 393.2063-25 20 068 1 315 8 4 10.0 34.0 350 926 405 926 686 0.4 ER 20
M8 M20 25 393.2063-25 25 088 1 62 12 8 16.0 42.0 44.0 1121 42.2 112.1 88.1 0.8 ER 25
1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
Pulgadas agujero
Gama de Tamano Mango del |Dimensiones, pulgadas
machos acoplamiento macho de
roscar
B B | dm dm Tamario de
min.  max. admm pulg. Cédigo de pedido Refrigerante”) | min. max. | min  max Dby b h A b1 by [ pinza
M2 M5 1 A393.2062-25 11 051 0 .0827 .1929| .110 .236 .736 .925 3.165 .925 3.165 2.024 0.7 ER 11
M4 M12 1 A393.2062-25 20 063 0 124 315 | 1157 .394 1.339 1.378 3.642 1.390 3.642 2.500 0.9 ER 20
M8 M20 1 A393.2062-25 25 083 0 2441 4724| 315 .630 1.654 1.732 4.402 1.453 4.402 3.264 1.8 ER 25
M4 M12 1 A393.2063-25 20 068 1 124 315 | .157 .394 1.339 1.378 3.842 1.594 3.842 2.701 0.9 ER 20
M8 M20 1 A393.2063-25 25 088 1 2441 4724| 315 .630 1.654 1.732 4.610 1.661 4.610 3.468 1.8 ER 25

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro

SynchroFlex es una marca registrada de Tapmatic Corp.,EE.UU.
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Portaherramientas enterizos HSK - Informacion general

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos HSK

Portafresas Portafresas Hydro-Grip para |Portapinzas de alta |Portapinzas de alta | Portabrocas de
mecanizado precision precision boquilla ER
pesado HydroGrip HydroGrip
Tipo lapiz DIN 6499
A392.41005 41005CG 392.410CGD 392.410CGA 392.410CGB 392.41014
392.41005
Pagina G67 G66 G89 G90 Go1 G69
Portamangos Portamangos, Portabrocas Portabrocas Portapinzas para | Portapinzas para Pieza en bruto
Weldon Whistle Notch ajustable roscado roscado
Segun ISO 9766
A392.41020 392.14021 392.410227 392.41027 392.41062 392.41060B 392.41050
392.41020 392.41063
Pagina G70 G72 E92 G73 G75 G76 G77

capto®

Mango basico con Coromant

Cx-390.410/612

Pagina G15

Herramientas integradas para mandrinado,

véase el capitulo F

Adaptadores HSK para herramientas de
corte modulares CoroMill® , véase pagina

Coromant
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Portaherramientas enterizos HSK

Portafresas
A392.41005C
HSK Forma A/C

Disefio 1

H
—irfFrfr—+t
[
]
—

Disefio 2

damy Ds;

}
BDE)

<—[3—>

Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la versién estandar.

Guia métrica

4 = longitud de programacion

Refrigerantel) Dimensiones, mm
Equilibra

do por

Tamano HSK|Cédigo de pedido Entrada Salida | Disefio| Osm am Dst k Dhe h A Dn LB(2) LB(1) BD(?2) é disefio
63 392.41005C6316050 1 4 1 63 16 32 11 50 24 0.8 ®
392.41005C6322050 1 4 2 63 22 50 16 50 24 1.1 ®
392.41005C6327060 1 4 2 63 27 60 18 60 34 18 26 53 1.4 ®
392.41005C6332060 1 4 2 63 32 78 20 60 18 26 53 1.7 ®
392.41005C6340060 1 4 2 63 40 87 23 60 18 26 53 2.1 ®
100 392.41005C10022100 1 4 2 100 22 50 16 100 71 3.1 ®
392.41005C10027100 1 4 2 100 27 60 18 100 7 3.6 ®
392.41005C10032100 1 4 2 100 32 78 20 100 71 4.8 ®
392.41005C10040100 1 4 2 100 40 87 23 100 7 515 ®
125 392.41005C12532100 1 4 2 125 32 78 20 100 71 6.0 ®
392.41005C12540100 1 4 2 125 40 87 23 100 71 6.8 ®

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje

El tubo de refrigerante debe pedirse por separado, ver pagina G77.
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Portaherramientas enterizos HSK

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portafresas
A392.41005C
HSK Forma A/C

Disefio 2

EHr——ra

S — I dlnt Dsy
BD(2)
ey —
Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la version estandar. 4 = longitud de programacion
Pulgadas guia
Refrigerante’) Dimensiones, pulgadas
Equilibra
do por
Tamafno HSK |Cédigo de pedido Entrada| Salida |Disefio | Dsm amy Dst k A A LB(2) LB(1) BD() [\ disefio
63 A392.41005C6319050 1 4 |2 2480 .750 1.693 709 1.968 .945 2.1 ®
A392.41005C6325060 1 4 |2 2480 1.000 1969 .709 2.362 1.339 2.8 ®
A392.41005C6338065 1 4 |2 2480 1500 3.150 .906 2.559 .630 1.024 2.087 4.6 ®
100 A392.41005C10019100 1 4 |2 3937 750 1.693 .709 3.937 2.795 6.2 ®
A392.41005C10025100 1 4 |2 3.937 1.000 1.969 .709 3.937 2.795 6.9 ®
A392.41005C10038100 1 4 |2 3.937 1.500 3.150 906 3.937 2.795 111 ®
125 A392.41005C12525100 1 4 |2 4921 1.000 1.969 .709 3.937 2.795 €7 ®
A392.41005C12538100 1 4 |2 4921 1500 3.150 906 3.937 2.795 14.0 ®
1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje
El tubo de refrigerante debe pedirse por separado, ver pagina G77.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Portaherramientas enterizos HSK

Portafresas
A392.41005
HSK Forma A/C

.'l| 11
—hl < 4
st ! - ] —==n| 3
Dy i T D dm, D, I , al
o i bl §/Sh! Dspn I ] dmy Ds,
- Pt =47 =
. 1
BD(2)
Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la versién estandar. 4 = longitud de programacion
Guia métrica
Calidades Coromant
Equilibra

Tamario o . Refrige- @ dp por

HSK Codigo de pedido rante) am Dsm Dst k A A Che LB(1) LB(2) BD(2) disefio
63 392.41005-63 16 050 1 16 63 32 11 50 24 1.0 ®
392.41005-63 22 050B 1 22 63 50 16 50 24 1.1 ®
392.41005-63 27 060B 1 27 63 50 18 60 34 1.4 ®
392.41005-63 32 060B 1 32 63 63 20 60 26 16 53 1.5 ®
392.41005-63 40 060B 1 40 63 80 23 60 26 16 53 2.0 ®
100 392.41005-100 22 050A 1 22 100 50 16 50 21 2.4 ®
392.41005-10022100 1 22 100 50 16 100 71 3.2 ®
392.41005-100 27 050A 1 27 100 50 18 50 21 2.4 ®
392.41005-10027100 1 27 100 50 18 100 71 3.2 ®
392.41005-100 32 050A 1 32 100 63 20 50 21 2.8 ®
392.41005-10032100 1 32 100 63 20 100 71 4.0 ®
392.41005-100 40 060A 1 40 100 80 23 60 31 3.6 ®
392.41005-10040100 1 40 100 80 23 100 71 3.6 ®
392.41005-10060075 1 60 100 130 29 75 29 17 84 6.3 ®
125 392.41005-12560085 1 60 125 130 29 85 1016 29 17 110.5 9.2 ®

1) 1 = refrigerante a través del centro
El tubo de refrigerante debe pedirse por separado, ver pagina G77.

A392.41005

HSK Forma A/C

Iy

o [yt [

-

Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la versién estandar.
Pulgadas guia

-—c——l

T

4 = longitud de programacién

Dimensiones, pulgadas
Equilibra

Tamafo Refrige- o do por

HSK Codigo de pedido rante?) amx Dsm Dst k h A Che LB(1) LB(2) BD(2) disefio
63 A392.41005-63 19 050B 1 .750 2.480  1.693 .709 1.969 .945 2.4 ®
A392.41005-63 25 060B 1 1.000 2.480 1.969 .709 2362 1.339 2.9 ®
A392.41005-63 31 065B 1 1.250 2.480 2.756 .709 2.559 1.024 0.630 2.087 3.7 ®
A392.41005-63 38 065B 1 1500 2.480 3.150 .906 2.559 1.024 0.630 2.087 4.9 ®
100 A392.41005-100 19 050A 1 .750 3.937 1.693 .709 1.969 .827 5.1 ®
A392.41005-100 25 050A 1 1.000 3.937 1.969 .709 1.969 .827 5.3 ®
A392.41005-100 38 060A 1 1500 3.937 3.150 .906 2362 1.220 7.9 ®
A392.41005-10063075 1 2,500 3.937 5118 1.142 2953 4 1.142 .669 3.445 14.2 ®
125 A392.41005-12563085 1 2.500 4.921 5118 1.142  3.346 4 1.142 .669 4.350 20.3 ®
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Portaherramientas enterizos HSK

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portabrocas pinza tipo ER
Para pinzas DIN 6499

392.41014
HSK Forma A/C

I3

Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la versién estandar.

Accesorios

No se suministra
con la herramienta,
se debe pedir por

separado.

393.14

&

Véase la pagina G119.

Dimensiones, pulgadas
(@)
Tamafno HSK |Cédigo de pedido Refrigerante) Dsm amy min admy max Dvy h b1 Tamano de pinza
63 392.41014-6325100 1 2.480 .059 .630 1.654 2.913 3.937 2.6 ER 25
392.41014-63 32 100B 1 2.480 .079 787 1.968 2.913 3.937 2.8 ER 32
392.41014-63 40 120B 1 2.480 118 1.024 2.480 3.701 4.724 41 ER 40
100 392.41014-10032100A 1 3.937 .079 787 1.968 2.795 3.937 5.7 ER 32
392.41014-10040120A 1 3.937 118 1.024 2.480 3.583 4.724 7.7 ER 40
392.41014-10050130A 1 3.937 .236 1.339 3.071 3.976 5.118 9.9 ER 50

1) 1 = refrigerante a través del centro

El tubo de refrigerante debe pedirse por separado, ver pagina G77.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos HSK

Portamangos Weldon
Mango segiin DIN 6535-HB

392.41020
HSK Forma A/C

I

- ,‘a—-

Dﬁm

Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la versién estandar.

Agujero métrico

¥

=
@2
=

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant
Equilibra

Refrige- do por

Tamafo HSK |Cédigo de pedido rantel) amy Dsm Dy h h b1 LB(1) LB(2) BD(2) @ disefio
63 392.41020-63 08 065B 1 8 63 28 47 39 65 0.9 ®
392.41020-63 10 065B 1 10 63 35 45 39 65 1.0 ®
392.41020-63 12 080B 1 12 63 42 57.5 54 80 1.2 ®
392.41020-63 16 080B 1 16 63 48 56 54 80 1.4 ®
392.41020-63 20 080B 1 20 63 52 55 54 80 1.5 ®
392.41020-63 25 110B 1 25 63 65 86 110 26 16 53 2.6 ®
392.41020-63 32 110B 1 32 63 72 86 110 26 16 53 2.8 ®
100 392.41020-100 12 080A 1 12 100 42 57.5 51 80 2.8 ®
392.41020-100 16 100A 1 16 100 48 76 71 100 3.0 ®
392.41020-100 20 100A 1 20 100 52 75 71 100 3.2 ®
392.41020-100 25 100A 1 25 100 65 76 71 100 3.7 ®
392.41020-100 32 100A 1 32 100 72 76 71 100 4.0 ®
392.41020-100 40 120A 1 40 100 90 90 120 29 16 87.5 5.8 ®

1 1 =refrigerante a través del centro

El tubo de refrigerante debe pedirse por separado, ver pagina G77.
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Portaherramientas enterizos HSK

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portamangos Weldon
0
A/C

A392.4102
HSK Forma

Dﬁm

= d?’?t Dy

Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la version estandar.

Pulgadas agujero

4 = longitud de programacion

Dimensiones, pulgadas
Equilibra
Refrige- do por
Tamafo HSK |Cédigo de pedido rante’) am Dsm Dy A A b1 LB(1) LB(2) BD(2) [\ disefio
63 A392.41020-63 19 080B 1 .750 2.480 1.750 2.165 2.126 3.150 6.6 ®
A392.41020-63 25 105B 1 1.000 2.480 2.250 3.189 3.110 4.134 1.024 0.630 2.087 9.7 ®
A392.41020-63 31 105B 1 1.250 2.480 2.480 3.189 3.110 4.134 1.024 0.630 2.087 10.1 ®
100 A392.41020-100 19 090A 1 .750 3.937 1.750 2.598 2.402 3.543 12.6 ®
A392.41020-100 25 100A 1 1.000 3.937 2.250 2.992 2.795 3.937 15.2 ®
A392.41020-100 31 100A 1 1.250 3.937 2.480 2.992 2.795 3.937 16.1 ®
A392.41020-100 38 110A 1 1.500 3.937 2.756 3.150 3.189 4.331 18.5 ®
A392.41020-100 50 130A 1 2.000 3.937 3.661 3.976 3.976 5.118 1.142 0.630 3.445 12.8 ®
1) 1 = refrigerante a través del centro
El tubo de refrigerante debe pedirse por separado, ver pagina G77.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos HSK

Portamangos Whistle Notch

Mango segiin DIN 6535-HE

Diseno corto para brocas de metal duro

Ajustable en longitud
392.41021
HSK Forma A/C

I
e .f“—-
= LB(1) | LB(2)
- f
D el - —— -1 dm; D
4
BD(2)
Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la version estandar. 4 = longitud de programacion
Agujero métrico
Calidades Coromant
Tamafio
HSK Cédigo de pedido Refrigerante) am Dy Dsm A min max. h b1 LB(1) LB(2) BD(2) @
63 392.41021-63 06 080B 1 6 25 63 42 52 54 80 1

392.41021-63 08 080B 1 8 28 63 42 52 54 80 1
392.41021-63 10 080B 1 10 35 63 38 48 54 80 1.1
392.41021-63 12 090B 1 12 42 63 43 53 64 90 1.3
392.41021-63 16 100B 1 16 48 63 50 60 74 100 1.6
392.41021-63 20 100B 1 20 52 63 48 58 74 100 1.8
392.41021-63 25 110B 1 25 65 63 52 62 110 26 24 53 2.6
392.41021-63 32 110B 1 32 72 63 49 59 110 26 19 53 2.8

100 392.41021-100 10 090A 1 10 85 100 48 58 61 90 25
392.41021-100 12 100A 1 12 42 100 53 63 71 100 2.7
392.41021-100 16 100A 1 16 48 100 50 60 7 100 2.9
392.41021-100 20 110A 1 20 52 100 58 68 81 110 3.3
392.41021-100 25 120A 1 25 65 100 62 72 91 120 4.2
392.41021-100 32 120A 1 32 72 100 59 69 91 120 4.5

)1 =refrigerante a través del centro

El tubo de refrigerante debe pedirse por separado, ver pagina G77.
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Portaherramientas enterizos HSK

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas, para brocas Coromant Delta, CoroDrill 880 y Coromant U

392.41027
HSK Forma A/C

Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la version estandar.

Agujero métrico

4 = longitud de programacion

Calidades Coromant

Tamafio HSK  |Cédigo de pedido Refrigeranted) am Dsm Dy Al fp2 h
63 392.41027-63 16 080B 1 16 63 36 80 30.5 54 1.1
392.41027-63 20 080B 1 20 63 40 80 28.5 54 1.1
392.41027-63 25 090B 1 25 63 45 90 32.5 64 1.2
392.41027-63 32 090B 1 32 63 52 90 28.5 64 1.3
100 392.41027-100 16 090A 1 16 100 36 90 40.5 61 2.6
392.41027-100 20 090A 1 20 100 40 90 38.5 61 2.6
392.41027-100 25 100A 1 25 100 45 100 42.5 71 2.7
392.41027-100 32 100A 1 32 100 52 100 38.5 71 2.9
392.41027-100 40 110A 1 40 100 65 110 38.5 81 BY5)
392.41027-100 50 120 1 50 100 75 120 38.5 91 3.8

1) Longitud de programacion para brocas Coromant U y CoroDrill® 880.

2 Longitud de programacioén para brocas Coromant Delta.
3 1 =refrigerante a través del centro

El tubo de refrigerante debe pedirse por separado, ver pagina G77.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Portaherramientas enterizos HSK

Adaptador portamachos
HSK
392.41060 / 392.41061

Sin refrigerante a través de la herramienta Con refrigerante interior

dm, !

1
~—Dp— ~—Dp—
e— Dy —= e— Dy —=
392.41060 392.41061
Agujero métrico
Gama de machos Dimensiones, mm
min. max. am Tamafio HSK |Cédigo de pedido Refrigeranted Dsm Dy Doy A b1 -z +z @ Nm2)
M3 M12 19 63 392.41060-6301072 0 63 63 39 46 72 75 75 09 35
M8 M20 31 392.41060-6302110 0 63 63 60 84 110 10 10 1.8 110
M14 M33 48 392.41060-6303141 0 63 63 86 115 141 175 175 33 500
M3 M12 19 100 392.41060-10001080 0 100 100 39 50.5 80 7.5 75 23 35
M14 M20 31 392.41060-10002100 0 100 100 60 71 100 10 10 3.0 110
M14 M33 48 392.41060-10003144 0 100 100 86 115 144 175 175 49 500
M3 M12 19 63 392.41061-6301105" 1 63 63 39 79 105 75 75 141 35
M8 M20 31 392.41061-63021401 1 63 63 60 114 140 10 10 23 110
M14 M33 48 392.41061-63032031 1 63 86 86 177 203 175 175 54 500
M3 M12 19 100 392.41061-100011121 1 100 100 39 83 112 7.5 75 25 35
M8 M20 31 392.41061-10002144" 1 100 100 60 115 144 10 10 37 110
M14 M33 48 392.41061-100032101) 1 100 100 86 181 210 175 175 73 500

" Presion del fluido de corte méax. 50 bar.
2 Par torsor max., Nm
3 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro

Consulte los adaptadores para machos en la pagina G45.

Recomendaciones:

Para conseguir los mejores resultados en maquinas no equipadas con el
sistema de roscado sincronizado, se han de tener en cuenta las siguientes
recomendaciones.

- Programe el avance de la roscado un 10% mas bajo que el valor tedrico
(paso de rosca rpm). Esto permite al macho cortar limpiamente con
gran precision.

- Reducir la profundidad de roscado un 10% para impedir la rotura del
macho.

- Cuando se roscan agujeros profundos en materiales blandos, como
p.ej. el aluminio, el avance y la profundidad deberan reducirse sélo en
un 3-5%.

G141 G65 G2
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Portaherramientas enterizos HSK

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portapinzas para roscado
SynchroFlex®* para roscado sincronizado

Tipo pinza ER
392.41062 / 392.41063
HSK Forma A/C
Sin refrigerante a través de la herramienta Con refrigerante interior
[0}
| |
Dz I24 D2, I21
=5 | =
s I - I3
L T 4 L o)
) ~dm -dm,
Accesorios “Dyyel oDy
Pinzas ER para roscado
No se suministra con la
herramienta, se debe 392.41062 392.41063
pedir por separado.
393.14
Véase la pagina G119.
Para maquinas sincronizadas
Gama de Dimensione |Dimensiones, mm, pulgadas
machos s de mango
macho, mm,
pulgadas
Tamarfio de B« B dm,  dm @
min. max. | Tamafio HSK |Cédigo de pedido pinza Refrigerante’) | min. max. | Osm min - max Db Do A b1 ho
M4 M12 63 392.41062-63 20 102 ER 20 0 3.15 8 63 4 10 34 35 354 1029 769 1.0
.124 3152480 .157 .394 1.339 1.378 1.394 4.051 3.028
M8 M20 392.41062-63 25 122 ER 25 0 6.2 12 63 8 16 42 44 37 1223 96.3 1.4
244 472 12480 .315 .630 1.654 1.732 1.457 4.815 3.791
M16 M30 392.41062-63 40 152 ER 40 0 9 18 63 12 22 63 62 43 151.9 1259 2.8
364 .709 |2.480 472 .866 2.480 2.4471 1.693 5.980 4.957
M4 M12 392.41063-63 20 107 ER 20 1 3.15 8 63 4 10 34 35 405 108 82 11
.124 3152480 .157 .394 1.339 1.378 1.594 4.252 3.228
M8 M20 392.41063-63 25 127 ER 25 1 6.2 12 63 8 16 42 44 422 127.5 1015 15
244 472 | 2.480 .315 .630 1.654 1.732 1.661 5.020 3.996
M16 MB30 392.41063-63 40 157 ER 40 1 9 18 63 12 22 63 62 48 157.4 1314 2.8
354 .709 |2.480 .472 .866 2.480 2.4471 1.890 6.197 5.173
M16 M30 100 392.41062-100 40 159 ER 40 0 9 18 | 100 12 22 63 62 43 158.4 129.4 4.2
364 709 |3.937 472 .866 2.480 2.441 1.693 6.236 5.094
M4 M12 392.41062-10020109 ER 20 0 3.15 8 100 4 10 34 35 354 109.4 804 24
124 .315|3.937 .157 .394 1.339 1.378 1.394 4.307 3.165
M8 M20 392.41062-10025129 ER 25 0 6.2 12 100 8 16 42 44 37 128.8 99.8 2.8
244 47213937 .315 .630 1.654 1.732 1.457 5.071 3.929
M16 MB30 392.41063-100 40 164 ER 40 1 9 18 | 100 12 22 63 62 48 163.4 134.4 43
.364  .709 |3.937 472 .866 2.480 2.4471 1.890 6.433 5.291
M4 M12 392.41063-10020114 ER 20 1 315 8 100 4 10 34 35 405 1145 855 25
.124 315 |3.937 .157 .394 1.339 1.378 1.594 4.508 3.366
M8 M20 392.41063-10025134 ER 25 1 6.2 12 100 8 16 42 44 422 134 105 29
244 472 13.937 .315 .630 1.654 1.732 1.661 5.276 4.134
1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
SynchroFlex es una marca registrada de Tapmatic Corp.,EE.UU.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos HSK

Portapinzas para roscado
Tipo pinza

392.41060B
HSK Forma A/C

1) Para otras normas, comprobar las dimensiones del mango, 5y din.

o
©
©
g
E
Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en
s la versién estandar.
5
:ﬁ Disefio flotante
Gama de machos Mango del macho de roscar |Dimensiones, mm, pulgadas
F Tamano Refrige- | Bk« amm @ Nm
min. max. HSK Coédigo de pedido rante!) | min. max. min. max. Dsm Doy A A b1 Nm
M7 M16 63 392.41060B-63 02 113B 0 2 10 2.8 13 63 40 72 87 113 1.1 60
M7 M16 .079 8394 110 .512 | 2480 1.575 2.835 3.425 4.449 141 60
M14 M32 392.41060B-63 03 165B 0 8 18 10 23 63 56.4 110 139 165 2.6 380
M14 M32 315 709 .394 906 | 2480 2.220 4.331 5472 6.496 2.6 380
M7 M16 100 392.41060B-100 02 120 A 0 2 10 2.8 13 100 40 79 91 120 2.6 60
M7 M16 079 .394 110 .512 | 3.937 1575 3.110 3.583 4.724 2.6 60
M14 M32 392.41060B-100 03 172 A 0 8 18 10 23 100 56.4 117 143 172 4.2 380
M14 M32 315 709 394 906 | 3.937 2220 4.606 5.630 6.772 4.2 380
1) 0 = sin refrigerante
. El tubo de refrigerante debe pedirse por separado, ver pagina G77.
E Las boquillas y llaves se deben pedir por separado.
£
5
=
G Pinzas
Cédigo de pedido
Tama- m
fo de
pinza dmm mm (pulg.) Mango DIN 3747 Adecuado para:
® 1 3.5-6.5 (.138-.256) 391.60A-0Z J421 M4-M8 (0-1/4) ...01 xXxxA
‘g 2 6.5-10 (.256-.394) 391.60A-0Z J422 M6-M12 (1/4-9/16) ...01 xxxA
= 3 28-7 (110-.276) 391.60A-0Z J440 M5M10 (0-1/4) ...02 XxxA
g 4 7-13 (.276-.512) 391.60A-0Z J443 M7-M16 (5/16-5/8) ...02 XxxA
= 5 10-16 (.394-.630) 391.60A-0Z J461 M10-M16 (9/16-3/4) ...03 xxxA
§_ 6 16-23 (.630-.906) 391.60A-0Z J462 M20-M33 (13/16-1 1/8)  ...03 xxxA
&
£
£
&
(7}

—
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Portaherramientas enterizos HSK

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Adaptador en bruto
392.41050
HSK Forma A/C

LB(2) f21
~LB{1)~
.
Dsin = —— Dy
Material: 42 CrMo4 —1—~
Resistencia a la traccion: 800N/mm?2
HB = 235 BD@)
Dimensiones, mm, pulgadas
. a Dy Dsm Do k 4 by b1 | LB(1) LB(1)|LB() LB(2) | BD() BD(2) @
Refrigerante!) | Tamafio HSK|Cédigo de pedido mm pulg. | mm pulg.| mm pulg.| mm in. | mm pulg.| mm pulg. | mm pulg.
0 63 392.41050-63 64 250A 64 2520 63 2.480| 250 9.842| 208 8.189| 26 1.024| 16 .630 | 53 2.087| 6.3
0 392.41050-63 130 150A 130 5.118| 63 2.480| 150 5.906| 108 4.252| 26 1.024| 16 .630 | 53 2.087| 12.2
0 100 392.41050-100104250A 104 4.094| 100 3.937| 250 9.842| 205 8.071| 29 1.142| 16 .630 | 87.5 3.445| 16.4
0 392.41050-100 145 200A 145 5.709| 100 3.937| 200 7.874| 155 6.102| 29 1.142| 16 .630 | 87.5 3.445| 22.4

1) 0 = sin refrigerante

Nota: estas piezas en bruto HSK estan equipadas con una rosca en el interior del acoplamiento HSK que posibilita la conexién de un tubo de

refrigerante.

Si se precisa un endurecimiento local, se sugiere un endurecimiento por induccion.

Tubo de refrigerante

Para la gama HSK enteriza

dip Dy
T TTITT I
— | —
I
Dimensiones, mm, pulgadas

Tamafo HSK Codigo de pedido Do1 o, A @
63 5692 022-04 12 M18x1 1.5 36.5 0.03

472 M18x1 .453 1.437
100 5692 022-06 16 M24x1.5 15.5 445 0.05

.630 M24x1.5 .610 1.752
125 5692 022-07 18 M30x1.5 175 48 0.08

.709 M30x1.5 .689 1.890

La llave para el tubo de refrigerante se debe pedir por separado, consulte la seccion de piezas de repuesto.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Hydro-Grip®

Hydro-Grip®

Adaptador portapinzas de alta precision

Mecanizado estable y seguro que se adapta a todas

las necesidades

El secreto de Hydro-Grip es la sujecion precisa y
simétrica que hace posible obtener una precision en
cuanto a excentricidad muy elevada. Cuando dispone de
una buena excentricidad, todos los dientes de la
herramienta producen el corte y de este modo se
obtiene una mayor calidad superficial, se evitan las
vibraciones y se prolonga la vida Util de la herramienta.
Todo ello en conjunto le ayudara ademas a ahorrar
dinero.

Diametro de agujero, mm (pulgadas)
32 (1.260)

25 (.984)

20 (.787)

16 (.630)

12 (472)

6 (.236)

Acabado Desbaste

D Hydro-Grip tipo lapiz
. Hydro-Grip tipo esbelto
D Hydro-Grip tipo corto

. Hydro-Grip HD

Desviacion reducida

Prolongacion de la vida dtil de la
herramienta

Mejora de la calidad superficial
Evita las vibraciones

Sujecién sencilla

Ahorro de tiempo en la
configuracion

Sencillo de utilizar para el
operario

Sujecion correcta
independientemente

del uso.

* Hydro-Grip® es una marca registrada por ETP Transmission AB

G78

SANDVIK

La mayor fuerza de sujecion
disponible en el mercado

Mejora de los datos de corte
Mayor productividad
Mecanizado seguro

Productos equilibrados
individuales
Permite un mecanizado de alta

velocidad
Aumento de la productividad



Hydro-Grip® SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Portaherramientas para fresa de planear
HydroGrip®'.

Localizacion concéntrica de precision para eliminar la
excentricidad radial

Fresado

m

Al mecanizar con fresas de planear de alto rendimiento es muy importante
utilizar también un portaherramientas de alto rendimiento. De lo contrario,
no percibira ninguna ventaja en comparacion con una operacién de
planeado normal. El eje de expansién hidraulica ofrece una ubicacion
concéntrica de gran precision para eliminar la excentricidad radial.
Equilibrado para 2.5 g a 23 000 rpm para el tamano mas pequeno. Se trata
de la mejor eleccion para mecanizado a alta velocidad sin vibracion.

|
_«‘a >

e ,
&

Taladrado

El portaherramientas para fresas de planear Hydro-Grip® es el
complemento perfecto para Coromill® Century en operaciones de fresado
en acabado, en las que una excentricidad radial minima garantiza una carga
homogénea en el diente y un patron equilibrado de carga. Esto, a su vez,
prolonga la vida util de la herramienta y mejora el acabado superficial en
operaciones de planeado en escuadra con alto rendimiento

-

Mandrinado

Desviacion reducida Sujecion sencilla Productos equilibrados
Prolongacién de la vida dtil Ahorro de tiempo en la individuales
de la herramienta configuracion Permite un mecanizado de
Mejora de la calidad Sencillo de utilizar para el alta velocidad
superficial operario Aumento de la productividad
Evita las vibraciones Sujecion correcta

independientemente

del uso.

Portaherramientas para
Guia fresas de planear Guia expandible

Portaherramientas convencional de la ¢
ompetencia
* Hydro-Grip® es una marca registrada por ETP Transmission AB

ANDVIK
879
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Hydro-Grip - Herramientas Coromant Capto

Hydro-Grip HD

Adaptador portapinzas de gran precision

Coromant Capto®

391.CGD i -2
o] ]
o mill B 1 Accesorios
§ ﬂ:"-" 1=~ dmy Doz Dy No se suministraconla 393.CG
o 1 _J * herramienta, se debe  393.CGS
- t ¥ pedir por separado.
E ! S Tornillo de ajuste 5512
100-03
- le—=
- i - Consulte el catalogo principal.
4 = longitud de programacion
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafo Refrige- Tamario de
acoplamiento |Cédigo de pedido rante?) Dsm am Doy Do h ho k1 k2 @ BLQ2 | NBLQ3 pinza
C5 C5-391.CGD-20 079 1 50 20 63 59 79 17 52 1.6 2.5 | 25000 20
1.968 .787 2480 2323 3110 .669 2047
C6 C6-391.CGD-20 073 1 63 20 63 59 73 17 52 1.8 2.5 | 25000 20
. 2480 .787 2480 2323 2874 .669 2.047
® C6-391.CGD-25 080 1 63 25 74 70 80 17 56 2.4 2.5 | 25000 25
% 2480 .984 2913 2756 3150 .669 2205
E C6-391.CGD-32 086 1 63 32 80 76 86 17 60 2.8 2.5 | 25000 32
2480 1.260 3.150 2992 3386 .669 2.362
F Cc8 C8-391.CGD-20 079 1 80 20 63 59 79 17 52 49 2.8 2.5 | 14000 20
3.150 .787 2480 2323 3110 .669 2047 1929
C8-391.CGD-25 083 1 80 25 74 70 83 17 56 53 3.3 2.5 | 14000 25
3.150 .984 2913 2756 3268 .669 2205 2087
C8-391.CGD-32 087 1 80 32 80 76 87 17 60 3.5 2.5 | 14000 32
3.150 1.260 3.150 2992 3425 .669 2362
C10 C10-391.CGD-20 085 1 100 20 63 59 85 17 52 49 4.5 2.5 | 14000 20
3.937 .787 2480 2323 3346 .669 2047 1.929
C10-391.CGD-25 089 1 100 25 74 70 89 17 56 53 5.0 2.5 | 14000 25
3937 .984 2913 2.756 3504 .669 2205 2.087

1) 1 = refrigerante a través del centro
2) Cédigo de calidad de equilibrado.
3) Velocidad de rotacién con calidad de equilibrado.

Los tornillos de ajuste deben pedirse por separado, ver pagina G118.

Mandrinado

»

Sistemas portaherramientas

—

G161 G6 G2

G 80

Informacion general




Hydro-Grip - Herramientas Coromant Capto

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Hydro-Grip tipo corto

Adaptador de alta precision para fresas de planear y escuadrar

Adaptador portapinzas de gran precision

Version corta
Coromant Capto®
391.CGA

Accesorios

No se suministraconla 393.CG
herramienta, se debe 393.CGS

pedir por separado.

Tornillo de ajuste
5512100-xx

Péagina G115

4 = longitud de programacion

Dimensiones, mm, pulgadas
Disefio de la Refrige- Tamafo
maquina Cono |Cédigo de pedido rante?) am Do Doy A A b1 b2 k1 é BLQ? |[NBLQ?3|de pinza
Coromant C4 |C4-391.CGA-12 062A 1 12 435 198 62 21.000 20.5 40 0.6 2.5 | 25000 12
Capto 7 472 1.713 .780 2.441 827  .807 1.575 25000 12
C4-391.CGA-12100 1 12 435 19.8 100 21.000 20.5 40 1.0 2.5 | 25000 12
7 472 1.713 .780 3937 827  .807 1.575 25000 12
C4-391.CGA-20 075 1 20 52 28.3 75 20.900 32.5 52 0.8 2.5 | 25000 20
7 787 2047 1.114 2.953 823  1.280 2.047 25000 20
C5 |C5-391.CGA-12 062 1 12 435 198 62 42 21.500 20.5 40 0.8 2.5 | 25000 12
7 472 1.713 .780 2441 1.654 .846 .807 1.575 25000 12
C5-391.CGA-20 074A 1 20 52 28.3 74 21.200 32.5 52 1.0 2.5 | 25000 20
7 787 2.047 1.114 2913 .835 1.280 2.047 25000 20
C5-391.CGA-20 125 1 20 52 283 125 21.200 325 52 1.8 2.5 | 25000 20
7 787 2.047 1.114 4.921 835 1.280 2.047 25000 20
C5-391.CGA-25 079 1 25 59 39.4 79 21.300 36.5 56 1.3 2.5 | 25000 25
7 .984 2323 1.551 3.110 .839 1437 2205 25000 25
C6 |C6-391.CGA-12 064 1 12 435 19.8 64 42 21.500 20.5 40 1.1 2.5 | 25000 12
7 472 1.7183 .780 2520 1.654 .846 .807 1.575 25000 12
C6-391.CGA-20 076 1 20 52 28.3 76 54 21.500 32.5 52 1.4 2.5 | 25000 20
7 787  2.047 1.114 2992 2.126 .846 1.280 2.047 25000 20
C6-391.CGA-20 150 1 20 52 283 150 128 95.500 32.5 52 2.6 2.5 | 25000 20
7 787 2.047 1.114 5906 5.039 3.760 1.280 2.047 25000 20
C6-391.CGA-25 080 1 25 59 39.4 80 58 21.500 36.5 56 1.6 2.5 | 25000 25
7 .984 2323 1.551 3.150 2284 .846 1.437 2205 25000 25
C6-391.CGA-32 084A 1 32 69.5 47.8 84 20.600 40.5 60 1.9 2.5 | 25000 32
7 1.260 2.736 1.8582 3.307 811 1.594 2362 25000 32
C8 |C8-391.CGA-20 079 1 20 52 28.3 79 49 16.500 32.5 52 2.3 2.5 | 14000 20
7 787 2.047 1.114 3110 1.929 .650 1.280 2.047 14000 20
C8-391.CGA-25 083 1 25 59 39.4 83 53 16.500 36.5 56 2.5 2.5 | 14000 25
7 .984 2323 1.551 3268 2087 .650 1.437 2205 14000 25
C8-391.CGA-32 087 1 32 69.5 47.8 87 57 16.500 40.5 60 2.8 2.5 | 14000 32
7 1.260 2.736 1.882 3425 2244 .650 1.594 2.362 14000 32
1) 1 = refrigerante a través del centro
2) Cédigo de calidad de equilibrado.
3) Velocidad de rotacién con calidad de equilibrado.
G159 ! G6 G2
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Hydro-Grip - Herramientas Coromant Capto

Hydro-Grip Esbelto

Adaptador portapinzas de gran precision
Version esbelta

Coromant Capto® f
391.CGC 2

ly—=
— oy —

Accesorios

No se suministraconla 393.CG
herramienta, se debe 393.CGS
pedir por separado.

|
L=l ‘
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— o Tornillo de ajuste
e 5512100-xx
Iy
Pagina G115
4 = longitud de programacion
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafo Refrige- Tamarfio de
acoplamiento |Cédigo de pedido rante’) Dsm amy Dy Do1 Doy A b2 hs ket k2? @ BLQ2| NBLQ3 pinza
C4 C4-391.CGC-12 081 1 40 12 40 32 28 81 10 40 35 0.7 | 2.5 | 25000 25
1.576 472 1.575 1.260 1.102 3.189 .394 1.575 1.378 25000
C4-391.CGC-12 100 1 40 12 40 32 28 100 10 40 85 0.9 | 2.5 | 25000 12
1.576 472 1.575 1.260 1.102 3.937 .394 1.5756 1.378 25000
C4-391.CGC-20 101 1 40 20 50 40 36 101 10 52 46 1.0 | 25 | 25000 20
1.576 .787 1.968 1.575 1417 3.976 .394 2.047 1.811 25000
C5 C5-391.CGC-12 085 1 50 12 40 32 28 85 10 20 40 35 0.9 | 2.5 | 25000 12
1.968 472 1.575 1.260 1.102 3346 .394 .787 1.575 1.378 25000
C5-391.CGC-20 093 1 50 20 50 40 36 93 10 52 46 1.1 2.5 | 25000 20
1.968 .787 1.968 1.575 1417 3.661 .394 2.047 1.811 25000
C5-391.CGC-25 097 1 50 25 50 45 4 97 10 56 50 12 | 2,5 | 25000 25
1.968 .984 1.968 1.772 1.614 3.819 .394 2.205 1.968 25000
C6 C6-391.CGC-12 087 1 63 12 40 32 28 87 10 65 40 35 1.2 | 25 | 25000 12
2480 472 1.675 1.260 1.102 3425 .394 2559 1675 1.378 25000
C6-391.CGC-20 097 1 63 20 50 40 36 97 10 75 52 46 1.5 | 25 | 25000 20
2480 .787 1.968 1.5756 1417 3819 .394 2953 2.047 18711 25000
C6-391.CGC-20 150 1 63 20 50 40 36 150 10 128 52 46 23 | 2.5 | 25000 20
2.480 .787 1.968 1.575 1417 5906 .394 5039 2.047 1811 25000
C6-391.CGC-25 101 1 63 25 50 45 M 101 10 79 56 50 1.6 | 2.5 | 25000 25
2480 .984 1.968 1.772 1.614 3976 .394 3.110 2205 1.968 25000
c8 C8-391.CGC-20 103 1 80 20 50 40 36 103 10 72 52 46 25 | 25 | 14000 20
3150 .787 1.968 1.675 1.417 4.055 .394 2835 2.047 1811 14000
C8-391.CGC-25 107 1 80 25 50 45 4 107 10 76 56 50 2.6 | 25 | 14000 25
3150 .984 1.968 1.772 1.614 4213 .394 2992 2205 1.968 74000
1) 1 = refrigerante a través del centro
2) Cédigo de calidad de equilibrado.
3) Velocidad de rotacién con calidad de equilibrado.
4 Longitud de amarre min.
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Hydro-Grip - Herramientas Coromant Capto SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Hydro-Grip tipo lapiz
Adaptador portapinzas de gran precision
Coromant Capto®

Tipo lapiz
391.CGB Diseio 1 Disefo 2
lop
la—
{ o B B
< e
- "ﬂ —
— /,—

Disefio 3 lpg— Accesorios
Tf R No se suministra  393.CG

w }—r con la herramienta, 393.CGS
U S | Nt S S e .: dm; Dy se debe pedir por
d:b ¥ Tornillo de ajuste
— D e — 5512100-xx
1 c2
I
! Pagina G115

4 = longitud de programacion

< Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafo Tama-
acopla- Refrige- BLQ fio de
miento Disefio |Cédigo de pedido rante 4 am D Dn Do Dsm A A b1 bo by ha k1 k" é 2) NBLQ3) | pinza
C4 1 C4-391.CGB-06 086 1 6 40 12 40 86 50 40 37 0.5 |25 | 25000 6
7 7 236 1.57 472 1.57 3.38 1.96 1.57 1.45 25000 6
1 C4-391.CGB-12 098A 1 12 40 195 40 98 50 40 37 0.7 |25 | 25000 12
7 7 472 1.57 .768 1.57 3.85 1.96 1.57 1.45 25000 12
1 C4-391.CGB-12 148A 1 12 40 195 40 148 100 40 37 0.8 25| 15000 12
7 7 472 1.57 .768 1.57 5.82 3.93 1.57 1.45 15000 12
2 C4-391.CGB-12 198A 1 12 40 195 245 40 198 150 50 75 40 37 0.9 |25 | 10000 12
2 7 472 1.57 .768 .965 1.57 7.79 5.90 1.96 2.95 1.57 1.45 70000 12
C5 1 C5-391.CGB-06 086 1 6 40 12 50 86 50 66 40 37 0.5 |25 | 25000 6
7 7 236 1.57 472 1.96 3.38 1.96 2.59 1.57 1.45 25000 6
1 C5-391.CGB-12 086 1 12 40 195 50 86 50 66 40 37 1.0 |25 | 25000 12
7 7 472 1.57 .768 1.96 3.38 1.96 2.59 1.57 1.45 25000 12
1 C5-391.CGB-12 136 1 12 40 195 50 136 100 116 40 37 1.1 |25 | 15000 12
7 7 472 1.57 .768 1.96 5.35 3.93 4.56 1.57 1.45 15000 12
2 C5-391.CGB-12 186 1 12 40 195 245 50 186 150 50 75 166 40 37 1.2 |25 | 10000 12
2 7 472 1.57 .768 .965 1.96 7.32 5.90 1.96 2.95 6.53 1.57 1.45 10000 12
3 C5-391.CGB-20 158A 1 20 40 32 50 158 110 138 60 52 49 1.3 |25 | 20000 20
3 7 .787 1.57 1.26 1.96 6.22 4.33 543 2.36 2.04 1.92 20000 20
3 C5-391.CGB-20 238A 1 20 40 32 50 238 190 218 60 52 49 1.7 |25 | 10000 20
3 7 787 1.57 1.26 1.96 9.37 7.48 8.58 2.36 2.04 1.92 10000 20
C6 1 C6-391.CGB-06 088 1 6 40 12 63 88 50 66 40 37 19|25 | 25000 6
7 7 286 1.57 472 2.48 3.46 1.96 2.59 1.57 1.45 25000 6
1 C6-391.CGB-12 092A 1 12 40 195 63 92 50 70 40 37 1.1 |25 | 25000 12
7 7 472 1.57 .768 248 3.62 1.96 2.76 1.57 1.45 25000 12
1 C6-391.CGB-12 142A 1 12 40 195 63 142 100 120 40 37 1.3 |25 | 15000 12
7 7 472 1.57 .768 248 5.59 3.93 4.72 1.57 1.45 15000 12
2 C6-391.CGB-12 192A 1 12 40 195 245 63 192 150 50 75 170 40 37 1.5 |25 | 10000 12
2 7 472 1.57 .768 .965 2.48 7.565 5.90 1.96 2.95 6.69 1.57 1.45 10000 12
3 C6-391.CGB-20 152A 1 20 40 32 63 152 110 130 60 52 49 1.9 |25 | 20000 20
3 7 .787 1.57 1.26 2.48 5.98 4.33 511 236 2.04 1.92 20000 20
3 C6-391.CGB-20 232A 1 20 40 32 63 232 190 210 60 52 49 29 |25 | 10000 20
3 7 .787 1.57 1.26 2.48 9.13 7.48 826 2.36 2.04 1.92 70000 20
C8 1 C8-391.CGB-12 100 1 12 40 195 80 100 50 70 40 37 22|25 | 14000 12
7 7 472 1.57 .768 315 393 1.96 2.76 1.57 1.45 14000 12
1 C8-391.CGB-12 150 1 12 40 195 80 150 100 120 40 37 24|25 | 14000 12
7 7 472 1.57 .768 3.15 5,90 3.93 4.72 1.57 1.45 14000 12
2 C8-391.CGB-12 200 1 12 40 19,5 245 80 200 150 50 75 170 40 37 24|25 | 14000 12
2 7 472 1.57 .768 .965 3.15 7.87 5.90 1.96 2.95 6.69 1.57 1.45 14000 12
3 C8-391.CGB-20 160 1 20 40 32 80 160 110 130 60 52 49 2.7 |25 | 14000 20
3 7 .787 1.57 1.26 315 6.29 4.33 511 2386 2.04 1.92 14000 20
3 C8-391.CGB-20 240 1 20 40 32 80 240 190 210 60 52 49 3.3 |25 | 14000 20
3 7 .787 1.57 1.26 315 9.44 7.48 826 236 2.04 1.92 74000 20
1) Longitud de amarre min. 3) Velocidad de rotacion con calidad de equilibrado.
2) Cédigo de calidad de equilibrado. 4 1 =refrigerante a través del centro
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Hydro-Grip - Herramientas Coromant Capto

Hydro-Grip®

Adaptador de alta precision para fresas de planear y escuadrar

Coromant Capto®
391.05CG

L

) _@L

bty —

Todos los portaherramientas se entregan con un tornillo estandar sin agujero para refrigerante. h = longitud de programacion
Para fresas con canales para refrigerante, es necesario un nuevo tornillo con agujeros radiales que puede
solicitarse por separado.

Consulte la pagina G154

Guia métrica
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Dimensiones, mm
Tamafo
acoplamiento |Cédigo de pedido Refrigerante?) amy Dsm Dst k A A & BLQ2 NBLQ3)
C5 C5-391.05CG-22 048 1 22 50 48 19 48 28 0.8 25 23000
C5-391.05CG-27 048 1 27 50 48 21 48 28 1.0 2.5 14000
C5-391.05CG-32 052 1 32 50 63 24 52 32 1.3 25 11200
C6 C6-391.05CG-22 050 1 22 63 48 19 50 28 1.2 2.5 23000
C6-391.05CG-27 050 1 27 63 53 21 50 28 1.3 25 14000
C6-391.05CG-32 050 1 32 63 63 24 50 1.5 2.5 11200
C6-391.05CG-40 054 1 40 63 76 27 54 32 2.0 2.5 8900
Cc8 C8-391.05CG-22 050 1 22 80 48 19 50 20 2.1 2.5 14000
C8-391.05CG-27 050 1 27 80 53 21 50 20 2.2 25 14000
C8-391.05CG-32 050 1 32 80 63 24 50 20 2.4 2.5 12000
C8-391.05CG-40 050 1 40 80 76 27 50 20 2.6 25 8900
1) 1 = refrigerante a través del centro
2) Codigo de calidad de equilibrado.
3) Velocidad de rotacién con calidad de equilibrado.
G159 G6 G2
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Hydro-Grip - Portaherramientas enterizos Coromant

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Hydro-Grip HD
Adaptador portapinzas de alta precision
392.45CGD/.272CGD/.55CGD

Version métrica

K\

Accesorios

No se suministraconla 393.CG
herramienta, se debe 393.CGS
pedir por separado.

Tornillo de ajuste 5512
100-03

Pagina G115

4 = longitud de programacioén

Calidades Coromant
Disefio de la Refrige- Tamafo
maquina Cono |Cédigo de pedido rante’) am Doy Dy A by ki k2 & BLQ? |NBLQ3| de pinza
1SO7388.1 40 |392.272CGD-40 20 090 7 20 63 59 90 17 90 71 2.1 2.5 | 25000 20
50 |392.272CGD-50 20 068 7 20 63 59 68 17 68 49 3.6 2.5 | 14000 20
392.272CGD-50 25 079 7 25 74 70 79 17 79 60 4.2 2.5 | 14000 25
392.272CGD-50 32 083 7 32 80 76 83 17 83 64 4.6 2.5 | 14000 32
MAS-BT 403 40 |392.55CGD-40 20 079 7 20 63 59 79 17 79 79 2.0 2.5 | 25000 20
50 |392.55CGD-50 20 087 7 20 63 59 87 17 87 49 4.6 2.5 | 14000 20
392.55CGD-50 25 091 7 25 74 70 91 17 91 53 5.0 2.5 | 14000 25
392.55CGD-50 32 095 7 32 80 76 95 17 95 57 5.3 2.5 | 14000 32
Dimensiones, mm, pulgadas
Disefio de la Refrige- é Tamarfio
maquina Cono |Cédigo de pedido rante’) am Doy Dsy h ) k1 k2 BLQ?2 |NBLQ3)| de pinza
CAT V 40 |392.45CGD-40 20 090 7 20 63 59 90 17 90 71 21 2.5 | 25000 20
787 2480 2323 3543 .669 3543 2795
50 |392.45CGD-50 20 068 7 20 63 59 68 17 68 49 35 2.5 | 14000 20
787 2480 2323 2677 .669 2677 1.929
392.45CGD-50 25 092 7 25 74 70 92 17 92 7S 4.6 2.5 | 14000 25
984 2913 2756 3622 .669 3622 2874
392.45CGD-50 32 097 7 32 80 76 97 17 97 78 4.9 2.5 | 14000 32
1.260 3150 2992 3819 .669 3819 3.071

1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida
2) Cédigo de calidad de equilibrado.
3) Velocidad de rotacién con calidad de equilibrado.

Nota: los portabrocas pueden convertirse a refrigerante mediante una brida retirando dos tornillos situados en la parte trasera de la brida en V.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Hydro-Grip - Portaherramientas enterizos Coromant

Hydro-Grip tipo corto
Adaptador portapinzas de alta precision
392.272CG/ .55CG

h
o -—J'a—l-
S
4 <21 Accesorios
. I No se suministraconla 393.CG
f "| 2~ herramienta, se debe 393.CGS
E -$|\ pedir por separado.
: Tornillo de ajuste
f | 5512100-xx
\e=e=
T dm; Dyy Dyy
- b Pagina G115
\ _1u
W
O2qm
log —=
4 = longitud de programacion
o
©
g
s
S Dimensiones, mm, pulgadas
Disefio de la Refrige- & Tamafo
F maquina Cono |Cédigo de pedido rante 4 amy Dvy Do h A b1 ho I a1 BLQ®S |NBLQ®) | de pinza
CAT V 40 |392.45CG-40 12 056 7 12 435 198 56 369 20.5 40 60 1.2 2.5 | 25000 12
7 472 1.713 .780 2.205 1.453 807 1.576 60 25000 12
392.45CG-40 20 0601 7 20 52 273 60 409 1830 45 52 20 1.3 2.5 | 25000 20
7 787 2.047 1.075 2.362 1.610 .720 .177 2.047 20 25000 20
392.45CG-40 25 064 7 25 59 37.6 64 449 26.80 7.5 56 35 1.4 2.5 | 14000 25
7 .984 2.323 1.480 2.520 1.768 1.055 .295 2205 35 14000 25
392.45CG-40 20 125 7 20 52 283 125 1059 20.40 325 52 70 2.0 2.5 | 25000 20
7 787 2.047 1.114 4.921 4.169 .803 1.280 2.047 70 25000 20
50 [392.45CG-50 20 0602 7 20 52 292 60 40.9 245 52 65 3.2 2.5 | 14000 20
7 787 2.047 1.150 2.362 1.610 965 2.047 65 14000 20
392.45CG-50 25 064 7 25 59 383 64 449 285 56 70 3.4 2.5 | 14000 25
7 984 2.8323 1.508 2.520 1.768 1.122 2205 70 14000 25
392.45CG-50 32 0683 7 32 695 46.6 68 489 31.5 60 70 3.6 2.5 | 14000 32
§ 7 1.260 2.736 1.835 2.677 1.925 1.240 2.362 70 14000 32
£
5
= Dimensiones
Disefio de la Refrige- Tamafio
G maquina Cono |Cédigo de pedido rante 4 am Doy Do A A b1 ) £ @ BLQ® | NBLQ® | de pinza
40 |392.272CG-40 12 056 7 120 435 19.8 56.0 36.9 20.5 40.0 141 2.5 25000 12
392.272CG-40 20 060A 7 20.0 52.0 273 600 409 238 45 520 1.3 2.5 25000 20
392.272CG-40 20 125 7 20.0 52.0 283 125.0 1059 51.8 325 52.0 1.9 25 25000 20
1SO7388.1 392.272CG-40 25 064 7 250 59.0 376 640 449 268 75 56.0 14 2.5 25000 25
50 |392.272CG-50 20 060 7 20.0 52.0 29.2 60.0 409 245 52.0 3.2 25 14000 20
392.272CG-50 25 064 7 250 59.0 383 640 449 285 56.0 3.3 2.5 14000 25
” 392.272CG-50 25 150 7 25.0 59.0 39.4 150.0 130.9 36.5 56.0 5.1 25 14000 25
.g 392.272CG-50 32 068A 7 320 695 46.6 68.0 489 315 60.0 35 25 14000 32
2 40 |392.55CG-40 12 052 7 120 435 193 52.0 25.0 85 40.0 1.2 25 25000 12
5 392.55CG-40 20 056A 7 20.0 52.0 26.0 56.0 29.0 13.0 520 1.3 2.5 25000 20
5 392.55CG-40 20 125 7 20.0 52.0 283 125.0 98.0 325 52.0 23 225 25000 20
§ MAS-BT 403 392.55CG-40 25 060 7 25.0 59.0 394 600 33.0 170 56.0 14 2.5 25000 25
‘g‘_ 50 |392.55CG-50 20 067 7 20.0 52.0 26.0 67.0 29.0 13.0 52.0 4.1 25 14000 20
@ 392.55CG-50 25 071 7 250 59.0 394 71.0 33.0 17.0 56.0 4.2 2.5 14000 25
£ 392.55CG-50 25 150 7 25.0 59.0 39.4 150.0 112.0 36.5 56.0 5.7 2.5 14000 25
_% 392.55CG-50 32 075A 7 320 695 458 750 37.0 205 60.0 4.3 25 14000 32
(7]

N

&

7 = refrigerante a través del centro y de la brida
Cédigo de calidad de equilibrado.
Velocidad de rotacion con calidad de equilibrado.

)

—
9 s e n 2

)

392.45CG-40 20 060 sustituye a 40 MM-VF 060 CG20
392.45CG-50 20 060 sustituye a 50 MM-VF 060 CG20
392.45CG-50 32 068 sustituye a 50 MM-VF 068 CG32

Nota: los portabrocas pueden convertirse a refrigerante mediante una brida retirando dos tornillos situados en la parte trasera de la brida en V.
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Hydro-Grip - Portaherramientas enterizos Coromant

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Hydro-Grip tipo lapiz

Adaptador portapinzas de alta precision

Tipo la

piz

Agujero métrico
392.272CGB/.55CGB
392.45CGB

dm, D.
™ O o

No se suministraconla 393.CG
herramienta, se debe 393.CGS

Diseno 2
l2z
Disefo 1 fo1—
log
I3
- C1—- — "02_-
— ' | +_l .
— |} dm, D.
== 1_121
—L I Accesorios
Dy c2
. Iy
L. edir por separado.
Diseno 3 | Is P P P

Tornillo de ajuste 5512

1

00-03

Véase la pagina G115.

— ¥
i == -~ ] 9™ Dy
. f
Dy =l 4 = longitud de programacioén
I Iy
Cat V-Brida
Dimensiones, mm, pulgadas
Refrige- Tamafio de
Disefio Cono Cédigo de pedido rante?) amy Dy Doy h A b3 hs k1 /22 BLQ3 | NBLQ4 pinza
1 40 392.45CGB-40 12 086 7 12 40 195 86 50 66.95 40 37 1.1 25 25000 12
472 1.575 .768 3.386 1.968 2.636 1.576 1.457
1 392.45CGB-40 12 136 7 12 40 195 136 100 116.9 40 37 12 | 25 15000
472 1.575 .768 5354 3.937 4.604 1.575 1.457
3 392.45CGB-40 20 146 7 20 40 32 146 110 126.9 60 52 49 16 | 25 20000 20
787 1.575 1.260 5.748 4.331 4.998 2.362 2.047 1.929
1ISO 7388/1
Dimensiones, mm
Tama-
Refrige- @ BLQ fio de
Disefio | Cono |Cédigo de pedido rante) |dm Dy Dy Dsy A A A ) ba e /22 3 NBLQ% | pinza
1 40 |392.272CGB-40 12 085 7 12 40 195 85 50 65.9 40 37 11 | 25 25000 12
1 392.272CGB-40 12 135 7 12 40 195 135 100 115.9 40 37 12 | 25 15000
2 392.272CGB-40 12 185 7 12 40 195 245 185 150 50 75 165.9 40 37 14 |25 10000
3 392.272CGB-40 20 225 7 20 40 32 225 190 205.9 60 52 49 22 | 25 10000 20
MAS-BT 403
Dimensiones, mm
Tama-
Refrige- @ BLQ fio de
Disefio | Cono |Cédigo de pedido rante) |dm Dy Dy Dx h A b1 b2 b3 by 1 k2 3 NBLQ3 | pinza
1 30 [392.55CGB-30 06 088 7 6 40 12 88 50 66 40 37 06 |25 25000 6
1 392.55CGB-30 12 088 7 12 40 19.5 88 50 66 40 37 06 | 25 25000 12
1 392.55CGB-30 12 138 7 12 40 19.5 138 100 116 40 37 0.7 | 25 15000
1 40 |392.55CGB-40 12 093 7 12 40 19.5 93 50 66 40 37 13 | 25 25000 12
1 392.55CGB-40 12 143 7 12 40 19.5 143 100 116 40 37 14 | 25 15000
2 392.55CGB-40 12 193 7 12 40 195 245 193 150 50 75 166 40 37 16 | 25 10000
3 392.55CGB-40 20 153 7 20 40 32 153 110 126 60 52 49 1.8 | 2.5 20000 20

s en 2

7 = refrigerante a través del centro y de la brida
Longitud de amarre min.

Cédigo de calidad de equilibrado.
Velocidad de rotacién con calidad de equilibrado.

Nota: los portabrocas pueden convertirse a refrigerante mediante una brida retirando dos tornillos situados en la parte trasera de la brida en V.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS Hydro-Grip - Portaherramientas enterizos Coromant

Hydro-Grip®

Portaherramientas de alta precision para fresas de planear y escuadrar

A1BO05CG / A2B0O5CG

4 = longitud de programacién

Guia métrica

Dimensiones, mm
Disefio de la

maquina Cono Caédigo de pedido Refrigerante’) amy Dst k h A @ BLQ2 NBLQ3)
40 A1B05CG-40 22 051 7 22 48 19 &l 31.9 1.3 215) 23000

A1B05CG-40 27 067 7 27 53 21 67 31.9 1.6 25 14000

A1B05CG-40 32 071 7 32 63 24 71 35.9 1.9 25 11200

1SO7388.1 50 A1B05CG-50 22 040 7 22 48 19 40 20.9 2.9 2.5 14000
A1B05CG-50 27 040 7 27 53 21 40 20.9 3.0 25 14000

A1B05CG-50 32 040 7 32 63 24 40 20.9 3.2 25 11200

A1B05CG-50 40 052 7 40 76 27 52 32.9 3.9 25 8900

40 A2B05CG-40 22 050 7 22 48 19 50 23 1.3 25 23000

A2B05CG-40 27 050 7 27 53 21 50 23 1.4 2.5 23000

A2B05CG-40 32 050 7 32 63 24 50 1.6 2.5 23000

MAS-BT 403 50 A2B05CG-50 22 061 7 22 48 19 61 23 4.0 25 23000
A2B05CG-50 27 061 7 27 53 21 61 23 4.1 2.5 14000

A2B05CG-50 32 061 7 32 63 24 61 23 4.3 25 11200

A2B05CG-50 40 061 7 40 76 27 61 23 4.6 25 8900

1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida
2) Cédigo de calidad de equilibrado.
3) Velocidad de rotacién con calidad de equilibrado.

AA3BO5CG

4 = longitud de programacion

Pulgadas guia

Dimensiones, pulgadas

Disefio de la Refrige- BLQ
maquina Cono Cédigo de pedido rantel) am Dst yS A A [\ 2) NBLQ3)
CATV 40 AA3B05CG-40 19 066 7 .750 1.890 748 2.598 1.216 3.1 2.50|23000.00

AA3B05CG-40 25 067 7 1.000 2.087 .748 2.638 1.256 3.3 2.50|14000.00
AA3B05CG-40 38 073 7 1.500 2.992 .984 2.874 1.492 5.3 2.50/8900.000
50 AA3B05CG-50 19 039 7 .750 1.890 748 1.535 .785 6.4 2.50|14000.00
AA3B05CG-50 25 039 7 1.000 2.087 .748 1.635 .785 6.6 |2.50(14000.00

7

AA3B05CG-50 38 067 1.500 2.992 .984 2.638 1.256 9.5 2.50]8900.000

1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida
2) Codigo de calidad de equilibrado.
3) Velocidad de rotacién con calidad de equilibrado.

Nota: los portabrocas pueden convertirse a refrigerante mediante una brida retirando dos tornillos situados en la parte trasera de la brida en V.
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Hydro-Grip - Portaherramientas enterizos HSK

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Hydro-Grip HD
Adaptador portapinzas de gran precision
HSK Forma A/C

392.410CGD
- |"=E -
. _ R
=i
Frpiesn .
HH L] .
Accesorios
Drsen j+'—"-"" iy Do Doy No se suministra  393.CG
J‘ i | ¥ con la herramienta, 393.CGS
T ' se debe pedir por
1 | ] Tornillo de ajuste
) B 5512100-xx
- |'1 -
Péagina G115
Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la version estandar. 4 = longitud de programacién
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafno HSK |Cédigo de pedido Refrigerante!)| Dby am Doy Doy h b2 8 k2 @ BLQ2 | NBLQ3
63 392.410CGD-63 20 096 1 63 20 63 59 96 17 52 70 2.0 25 25000
2.480 787 2480 2323 3.780 .669 2047 2756
100 392.410CGD-100 20 091 1 100 20 63 59 91 17 52 62 3.3 285 14000
3.937 787 2480 2323 3583 .669 2047 2441
392.410CGD-100 25 095 1 100 25 74 70 95 17 56 66 3.9 2.5 14000
3.937 .984 2913 2.756 3.740 .669 2205 2598
392.410CGD-100 32 099 1 100 32 80 76 99 17 60 70 4.2 2.5 14000
3.937 1.260 3.150 2992 3.898 .669 2362 2.756
1) 1 =refrigerante a través del centro
2) Cédigo de calidad de equilibrado.
3) Velocidad de rotacién con calidad de equilibrado.
El tubo de refrigerante debe pedirse por separado, ver pagina G77.
G161 G65 G2
G 89

Fresado

m

Taladrado

-

Mandrinado

o

Sistemas portaherramientas

—

Informacion general



Fresado

m

Taladrado

n

Mandrinado

»

Sistemas portaherramientas

—

Informacion general

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS

Hydro-Grip - Portaherramientas enterizos HSK

Hydro-Grip tipo corto
Adaptador portapinzas 