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incluye los ultimos lanzamientos. Obtenga informacién adicional sobre - - |
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Novedades

Consta de dos partes: herramientas rotativas y herramientas de torneado y se incluyen todas las novedades a partir
del CoroPak 11.1.

Herramientas rotativas: fresado, taladrado, mandrinado y sistemas portaherramientas relacionados
Herramientas de torneado: torneado general, tronzado y ranurado, roscado y sistemas portaherramientas relacionados

En el nuevo folleto “Nuevas herramientas de corte y soluciones” se presenta informacion adicional relativa a los
ulitmos lanzamientos de herramientas y soluciones de mecanizado.

Donde encontrar... - |

...informacion sobre pedidos, dimensiones y datos de corte:

en los catalogos “Herramientas rotativas” o “Herramientas de torneado”o,
en el caso de las herramientas nuevas a partir del 11.2, en el Suplemento
del CoroPak

...informacién adicional acerca de nuevas herramientas de corte y soluciones

de mecanizado: en el folleto “Nuevas herramientas de corte y soluciones”.

Guia de uso rapido

La guia CoroKey ofrece una seleccion de primera elecciéon de herramientas,
plaquitas y datos de corte.

Todo a su disposicion on line

Podra descargar todos los catalogos, folletos y guias técnicas en nuestra pagina web,
www.sandvik.coromant.com También podra obtener una version en DVD en la que

/«/_uesz‘m, PATIRL weh g5 £

se incluyen los Ultimos catalogos, el folleto “Nuevas herramientas de corte y soluciones” Z;gi;ij{;fdxlfzﬁm lon la
y la Guia técnica. ElI DVD contiene enlaces activos, animaciones ilustrativas y numerosas N Mas reciente
secuencias de video. Para solicitar su copia del DVD o de cualquier otro material

impreso, péngase en contacto con su representante local o haga su pedido

en www.sandvik.coromant.com.
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Coromant Capto® C10

La mayor estabilidad para la realizacion de cortes pesados en
aplicaciones de torneado, fresado y taladrado. Véase la
pagina A8.
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la pagina D16.

SANDVIK

vdS



SFA

Contenido

G SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Unidades de sujecion Coromant Capto®
CDI - unidades de sujecion G4
Unidades de sujecion adaptadas a la maquina G11

Mangos basicos Coromant Capto®

Sistema BIG-PLUS G18
HSK A/C/T G21
Adaptadores Coromant Capto® para herramientas rotativas
Adaptador reductor G26
Mandrinado a traccion de alto avance AGEITER 7 [FACEIIED B e
Adaptador para fresas de planeary fresas de planeary escuadrar ~ G27
Mayor seguridad del proceso en tubos largos y cilindricos. Adaptadores para fresas de disco G30
Véase la pagina E1. Adaptadores por contraccion G831
Adaptador de combinacion G33
Adaptador conico G34

Portaherramientas enterizos Coromant

Porta para fresa de planear G41
Mango para fresa de disco G45
Adaptador portapinzas ER G47
Adaptador de combinacion G49
Portabrocas G50

Portaherramientas enterizos HSK

Porta para fresa de planear G56
Portabrocas de boquilla ER G58
Sistema de fresado con cabeza intercambiable G61
Adaptador Coromant Capto® G63
Portaherramientas enterizo G66
Mango HSK G67
Pinzas ER integradas G68

H MECANIZADO MULTI-TAREA

Unidades de sujecion Coromant Capto®

Herramienta multifuncional CoroPlex™ TT H1
Unidad de sujecién de cambio rapido para Unidades de corte CoroTurn® HP H2
portaherramientas estéticos y accionados. Adaptadores Coromant Capto® para herramientas con mango H3
Véase la pagina G1. Adaptadores Coromant Capto® para lamas de tronzar H6
Portaherramientas HSK para herramientas con mango y lamas H8
de tronzar

| Sistema CoroTurn® SL

Unidades de corte y barras de mandrinar Coromant Capto®

Lama CoroCut® SL para ranurado frontal 11
Unidades de corte CoroThread® 266 SL 14
Adaptador CoroTurn® SL 17
Adaptador CoroTurn® SL70 18

Portaherramientas enterizos HSK
Adaptadores CoroTurn® SL 19
Adaptador CoroTurn® SL70 110

[ d ~
Silent ¢ Tools’ J  INFORMACION GENERAL

Silent Tools para fresado

. - ) Tailor Made J1
Optimice su productividad gracias a los adaptadores de fresado Tl 6e GomvaEicn J2
antivibratorios de Silent Tools. Véase la pagina G28. Informacién de seguridad J3

Reciclado J4
Indice J5
SANDVIK 3

Coromant



TORNEADO GENERAL

Plaquitas negativas

T-Max® P
En el caso de las dimensiones, consulte la clave de codigo en el Catalogo de herramientas para torneado 2011
Rémbica 80°
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[ 1= Articulo nuevo

A2

‘%& Consulte el Catéalogo de herramientas para torneado 2011

*= Primera eleccién
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Plaquitas - Materiales de corte avanzados

TORNEADO GENERAL

Plaquitas negativas
Plaquitas negativas - T-Max® P

Rombica 80°

En el caso de las dimensiones, consulte la clave de codigo en el Catalogo de
herramientas para torneado 2011
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Plaquitas positivas - CoroTurn® 107
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[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado

‘%& Consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011
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TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas negativas

Unidades de corte CoroTurn® HP
Diseino de palanca T-Max P
Con refrigerante a alta presion

Cx-PCLNR/L-HP
Angulo de posicién: K 95°
Angulo -5°

MM CNMM, CNGP
KIL4 CNMG
0 CNMA, CNGA

Entrada de refrigerante: axial a través del centro

A derechas en la ilustraciéon

Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras

O Drmi Drm2 @
Aplicacion principal | = |iC |Cédigo de pedido Dsm  mind  min4 f1 14 bl As? ISO ANSI Nm3)
19 |3/4 |C10-PCLNR/L-68110-19HP 100 220 315 68.0 110.0 -6° -6° 5.2 |ICNMG 190612 |CNMG 643 |10.0
3.937 8.661 12.402 2.677 4.331

= Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda
s = Angulo de inclinacién
ar torsor de la plaquita Nm

P
Valido en combinacién con la unidad de sujecion R/LC2090

> <

3)
4

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamafo de
plaquita
Pasador de
] placa de
[ iC Palanca Tornillo Llave (mm) Placa de apoyo apoyo Punzén de montaje Boquilla (diametro del agujero)
19 3/4 174.3-842M 174.3-822M 3021 010-040(4.0) |171.35-851M 174.3-862 5681 002-01 5691 034-03 (3.5)")

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

.
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Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas negativas TORNEADO GENERAL
. ®
Unidades de corte CoroTurn® HP
Diseno de palanca T-Max P
Con refrigerante a alta presion
Cx-PDJNR/L-HP Cx-PDUNR/L-HP
Angulo de posicion: «r 93° Angulo de posicion: Kr93°
Angulo -3° Angulo -3°
% Dm2
M4 DNMM, DNGP,
DNMX
KIId DNMG
I DNMA, DNGA
Dm1
Entrada de refrigerante: axial a través del centro
A derechas en la ilustracion
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacion /7 Dmi Dme @
principal [ iC |Cédigo de pedido Dsm min4  min4 f1 I v As? 1ISO ANSI Nm3)
11 | 3/8 |C4-PDJNR/L-27050-11HP 40 90 145 27 50 -6° -7° 0.3 |DNMG 11 04 08 | DNMG 332 5.0

1.575 3.543 5.709 1.063 1.968
C5-PDJNR/L-35060-11HP 50 110 165 35 60 -6° -7° 0.6 |DNMG 1104 08 |DNMG 332
1.968 4.331 6.496 1.378 2.362
15 | 1/2 |C10-PDJNR/L-68110-15HP | 100 180 280 68 110 -6° -7° 52 |DNMG 1506 08 |DNMG 442 5.0
3.937 7.087 11.024 2.677 4.331

Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras

Aplicacion /7 Dmi Dme @
principal [ iC |Cédigo de pedido Dsn min4  min4 f1 I1 Y As? I1ISO ANSI Nm3)

N Pl 15 | 1/2 |C6-PDUNR/L-45065-15HP 63 80 190 45 65 -6° -7° 1.2 |DNMG 1506 08 |DNMG 442 5.0
HP <50° 2480 3.150 7.480 1.772 2.559

C8-PDUNR/L-55080-15HP 80 100 250 55 80 -6° -7° 2.6 |DNMG 1506 08 |DNMG 442
I 3.150 3.937 9.842 2.165 3.150

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda

N

)
) As = Angulo de inclinaciéon

3) Par torsor de la plaquita Nm

4) Valido en combinacién con la unidad de sujecion R/LC2090

[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica més detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamanfo de plaquita

/7 Tamafio acopla Placa de Pasadorde  pynzen de Boquilla (diametro

= iC miento Palanca Tornillo Llave (mm) apoyo?) Radio de plaquita  '12Placade  montaje del agujero)

11 3/8 C4-C5 5432 001-01  174.3-820M 174.1-863 (2.5) 5322 255-01 mm (pulgadas) 174.3-860 5681 002-01 5691 026-03 (1.0)

15 1/2 C6-C8 174.3-847M 174.3-830 174.1-864 (3.0) 171.35-851M  0.4-0.8 (.016-.031) 174.3-861 5681 002-01 5691 026-03 (1.0)
171.35-850M  1.2< (.047<)

15 1/2 C10 174.3-847M 174.3-830 174.1-864 (3.0) 171.35-851M 174.3-861 5681 002-01 5691 034-03 (3.5)2

1) Placa de apoyo para plaquita de 3/16" de grosor = 171,35-856.
2) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-y las puntas 5680 021-04

.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas negativas

Unidades de corte CoroTurn® HP
Diseino de palanca T-Max P
Con refrigerante a alta presion

Angulo de posicién:

Angulo
Dm2
2
MY SNMM
KII{ SNMG

I SNMA, SNGA

Entrada de refrigerante: axial a través del centro

A derechas en la ilustracion

Cx-PSSNR/L-HP
1 45°
45°

Dimensiones, mm, pulgadas

Gauge insert

Aplicacion O D1 Do @

principal I~ | iC |Cédigo de pedido Dsm  mind  min4 f1 fis 14 s ) As? ISO ANSI Nm3)
— 12 |1/2|C4-PSSNR/L-27042-12HP 40 90 145 27.0 18.7 42 50.3 -8° 0° 0.30 |ISNMG 1204 08 |[SNMG 432 | 5.0

1.575 3.543 5.709 1.063 .736 1.654 1.980
i |19 |3/4|C10-PSSNR/L-68092-19HP | 100 260 315 68.0 55.03 92 104.49 -8° 0° 4.45 |SNMG 1906 12 |[SNMG 643 | 5.0

HP f 40° 3.937 10.236 12.402 2.677 2.166 3.622 4.114

o

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda

As = Angulo de inclinacién
Par torsor de la plaquita Nm
4) Vdlido en combinacion con la unidad de sujecion R/LC2090

)
2)
3)

)

[ 1= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamafo de

plaquita

O Pasador de la placa Boquilla (diametro del
- iC Palanca Tornillo Llave (mm) Placa de apoyo de apoyo Punzén de montaje  agujero)

12 1/2 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 (3.0) 174.3-851M 174.3-861 5681 002-01 5691 026-03 (1.0)

19 3/4 174.3-842M 174.3-822M 3021 010-040 (4.0)  174.3-852M 174.3-862 5681 002-02 5691 034-03 (3.5)"

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

.
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Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Unidades de corte CoroTurn® HP
- T-Max-U sujecion por tornillo
Con refrigerante a alta presion

Cx-SVJBR/L-HP
Angulo de posicién
Angulo

VBMT, VBGT
VCGX, VCEX,
VCGT, VCET

VBMW, VCMW

Entrada de refrigerante: axial a través del centro
A derechas en la ilustracion

Angulo

Angulo de posicién

D,

m2

Cx-SVUBR/L-HP

K 93°
_3°
f14‘
X
Ky 0
i TN
L=l

Dimensions, mm, inch Gauge insert
Aplicacion P D1 Dz
principal [ iC |Cédigo de pedido dmm  Dsm  mind  mind f4 11 y)  As? [ISO ANSI Nm?3
16 | 3/8 |C4-SVJBR/L-27050-16HP 28 40 155 140 27.0 50 0° 0° |VBMT 16 04 08 [VBMT 332 3.0
1.102 1.575 6.102 5.512 1.063 1.968
Dimensions, mm, inch Gauge insert
Aplicacion = Dy D2
principal [ iC |Cddigo de pedido dmn Dsm min4d  min4 f1 A Y As? |ISO ANSI Nm3)
N 4 16 | 3/8 |C6-SVUBR/L-45065-16HP 44 63 85 190 45 65 0° 0° |VBMT 16 04 08 |VBMT 332 3.0
HP <50° 1.732 2480 3.346 7.480 1.772 2.559
16 | 3/8 |C8-SVUBR/L-55080-16HP | 55 80 100 250 85 80 0° 0° |VBMT 16 04 08 |VBMT 332 3.0
2.165 3.150 3.937 9.843 2.165 3.150

v = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

)

) As = Angulo de inclinacion

3) Par torsor de la plaquita Nm

4) Valido en combinacion con la unidad de sujecion R/LC2090

2

[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacion técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de

plaquita

= Tornillo de la placa de Boquilla (diametro del
[ iC Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm) agujero)

16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP)  |5322 270-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5) 5691 026-13 (1.0)

.




TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior - Unidades de corte Coromant Capto® para mecanizado pesado

Unidades de corte Coromant Capto®
Diseino de palanca T-Max P

) PCLNR/L
Angulo de posicion: K 95°
Angulo de ataque: -5°

MM CNMM, CNGP
KITd CNMG
CIT0 CNMA, CNGA

=15

Entrada de refrigerante: radial a través del cono

A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Plaquitas calibradoras
Aplicacic')n In] D5m Dsm f1 f1 /1 /1
principal - | iC |Codigo de pedido mm in. |mm in. mm in. vy As2|I1SO ANSI
25| 1 |C10-PCLNR/L-68110-25 100 3.937 |68.0 2.677 |110.0 4.331 |-6° -6°|CNMG 25 09 24 |[CNMG 866

%«I

) y= Ar)gulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2 As = Angulo de inclinacién

[ 1= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita

E iC Palanca Tornillo Llave (mm) Placa de apoyo Boquilla (diametro del agujero)
25 1 174.3-844M 174.3-827 3021 010-050 (5.0) 5322 230-01 5691 034-03 (3.5)"

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

.
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Mecanizado exterior - Unidades de corte Coromant Capto® para mecanizado pesado TORNEADO GENERAL

Unidades de corte Coromant Capto®
Diseno de palanca T-Max P

2

MM RCMX
RCMT
RCGX AL

PRDCN PRSCR/L

D5m4'
Neutro
Entrada de refrigerante: radial a través del cono
A la derecha en la ilustraciéon a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacion principal \Q\ iC |Cédigo de pedido Dsm ar f1 14 ¥ As?)  |1ISO ANSI
25 | .984 |C10-PRDCN-00110-25 100 60 12.5 110.0 0° 0° |RCMT 25 07 00 |RCMT 85
= = 3.937| 2.362  .492 4.331
. 32 |1.260|C10-PRDCN-00110-32 100 65 16.0 110.0 0° 0° |RCMX 32 09 00 |RCMX 32 09 00
%é 90° 3.937| 2.559  .630 4.331
.74
25 | .984 |C10-PRSCR/L-68110-25 100 68.0 110.0 0° 0° |RCMX 2507 00 |RCMX 25 07 00
rﬂj 3.937 2.677 4.331
%27“ 32 |1.260|C10-PRSCR/L-68110-32 100 68.0 110.0 0° 0° |RCMX 3209 00 |RCMX 32 09 00
%5‘/’ 3.937 2.677  4.331
1) v = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacion N = Neutro

[ 1= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita

9 iC Palanca Tornillo Llave (mm) Placa de apoyo Boquilla (diametro del agujero)
25 .984 176.39-844 174.3-832 3021 010-040 (4.0) 176.39-854 5691 034-03 (3.5)"

32 1.260 176.39-845 174.3-827 3021 010-050 (5.0) 176.39-855 5691 034-03 (3.5)"

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

.
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TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior - Unidades de corte Coromant Capto® para mecanizado pesado

Unidades de corte Coromant Capto®
Diseino de palanca T-Max P

PSRNR/L PSKNR/L PSDNN PSSNR/L

Angulo de posicion:  «; 75° K 75° Kr 45° Kr 45°

Angulo de ataque: 15° 15° 45° 45°
= i
MY SNMM
KT SNMG '
I SNMA, SNGA = %’

! |
)

Entrada de ~— D~ 5

refrigerante: radial a
través del cono

A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario

Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacion principal E Codigo de pedido Dsrm fi fis 11 I1s v As?  |ISO ANSI
F 25 |C10-PSRNR/L-58110-25 100 58 110 -6° -6° |SNMG 25 07 24 |SNMG 856
3.937 | 2.284 4.331 -6° -6°
25 |C10-PSKNR/L-68110-25 100 68 110 -6° -6° |SNMG 25 07 24 |[SNMG 856
3.937 | 2.677 4.331 -6° -6°
%1
25 |C10-PSDNN-00110-25 100 1 110 -6° -6° |SNMG 25 07 24 |SNMG 856
3.937 | .039 4.331 -6° -6°
- 25 |C10-PSSNR/L-68092-25 100 68 51.0 92 108.0  -8° 0° |SNMG 25 07 24 |SNMG 856
’-h_ﬁ 3.937 | 2.677 2.009 3.622 4.252 -8° 0°
]
<40°
>
o
1) y= Ar)gulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacion N = Neutro

[ 1= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica més detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita
E iC Palanca Tornillo Llave (mm) Placa de apoyo Boquilla (didmetro del agujero)
25 1 174.3-844M 174.3-827 3021 010-050 (5.0) 174.3-853M 5691 034-03 (3.5)")

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

.
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Mecanizado exterior - Unidades de corte Coromant Capto® para mecanizado pesado TORNEADO GENERAL

Unidades de corte Coromant Capto®
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

SCLCR/L SSRCR/L SSDCN
Angulo de posicién:  1,95° K 75° K 45°

Angulo de ataque: -5° 15° 45°

YIDY SCMT, SCGX

WID CCMT, CCGT K

CCGX, CCET I4 T SCMwW
17 coMw = =
Entrada de refrigerante: radial a través del cono
A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Plaquitas
calibradoras
Aplicaci()n Im} f1 f1 /1 /1
principal I | iC |Cédigo de pedido Dsnm| mm in. mm in. v As? [ISO Nm3)
38 |11/2 |C10-SCLCR/L-68110-38 100 68 2.677 110 4.331 0° 0° |CCMT380932 3.0
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Plaquitas
calibradoras
Aplicacion O f1 f1 11 11
principal -l | iC |Cédigo de pedido Dsm mm in. mm in. v As? |ISO Nm3)
38 [11/2|C10-SSRCR/L-58110-38 100 58 2.283 110 4.331 0° 0° |SCMT380932 3.0
38 [11/2|C10-SSDCN-00110-38 100 0 0 110 4.331 0° 0° |SCMT380932 3.0
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) As = Angulo de inclinacién
3) Par torsor de la plaquita Nm
[ 1= Articulo nuevo
Piezas de repuesto principales
Tamano de plaquita
0 O Tornillo de la placa de Boquilla (diametro
[ [ iC Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx) Placa de apoyo apoyo Llave (mm) del agujero)
38 11/2 |5513 028-01 5680 042-03 (T30) 5322 232-03 5512 089-01 5680 042-03 (6.0) 5691 034-03 (3.5)"
38 11/2 |5513 028-01 5680 042-03 (T30) 5322 232-03 5512 089-01 5680 042-03 (6.0) 5691 034-03 (3.5)"

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

.
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TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior - Unidades de corte Coromant Capto® para mecanizado pesado

Unidades de corte Coromant Capto® para mecanizado pesado

Diseino de palanca T-Max P

PLTNR/L
Angulo de posicion: K 60°
Angulo de ataque: 30°
fi
|
l4

Entrada de refrigerante: radial a
través del cono

A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario

PLRNR/L
K 75°

Neutro

Dimensiones, mm, pulgadas

Plaquitas calibradoras

Aplicacion principal I:II Codigo de pedido Dsm 14 f1 Y As? |ISO
50 |C10-PLTNR/L-18110-50 100 110 18  6° 6° |S-LNMX 50 14 32-R1
- 2 3.937 4.331 .709

1
t

50 |C10-PLRNR/L-35110-50

L]

100 110 35 6°
3.937 4.331 1.378

6°

S-LNMX 50 14 32-R1

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
2) As = Angulo de inclinacién

[ 1= Articulo nuevo

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

N = Neutro

Tamano de plaquita 1 2 3 4 5 6 7

Boquilla (diametro del
mm pulgadas |Placa de apoyo Tornillo Llave (mm) Pasador paralelo Soporte Tornillo agujero)
50 2 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 (6.0) 3111 020-560 5323 015-01 3212 010-310 (M5x20) 5691 034-03 (3.5) 1

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

.
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Mecanizado exterior - Unidades de corte Coromant Capto® para mecanizado pesado TORNEADO GENERAL

Plaquita para torneado pesado
Plaquitas especiales

CCMT SCMT LNMX
iV > s
; [l
r = l
S
S-CCMT 38 09 32- R1
| I
S = Plaquitas de ingenieria R = Desbaste
1 = versioén con rompevirutas
Para completar la clave de cédigo, véase el Catédlogo de herramientas para torneado 2011
Dimensiones, mm, pulgadas m D
Cédigo de pedido iC di s re iw
S-CCMT 38 09 32-R1 38.1 9.12 9.52 3.16
172 .359 .375 124
S-SCMT 38 09 32-R1 38.1 9.12 9.525 3.2
17 .359 .375 .125
S-SCMT 38 09 32-R5 38.1 9.12 9.625 3.2
17 .359 .375 .125
S-LNMX 50 14 32-R1 5&8 = 14 3.2 25.4
2 .551 .126 1.000
h I
[ = Articulo nuevo Para seleccionar la calidad, consulte la informacion
Si desea conocer la gama completa de productos e relativa a las calidades en el Catélogo de herramientas
informacién técnica mas detallada, consulte el para torneado y pongase en contacto con su
Catalogo de herramientas para torneado 2011. representante de Sandvik Coromant para recibir una
oferta.
E J2 J
SANDVIK A 13
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TORNEADO GENERAL Mecanizado interior, portaplaquitas para plaquitas negativas

vdS

Barras de mandrinar
Diseino de palanca T-Max P

Cilindrico con planos A...-PCLNR/L

Angulo de
posicién: &r95°

Angulo de ataque: -5°

MM CNMM, CNGP
K4 CNMG
I CNMA, CNGA

Voladizo max. 4 x dmp,
Todos con suministro de refrigerante interior
A derechas en la ilustracion

Version métrica

Calidades Coromant Plaquitas
calibradoras
Aplicacién principal - |Cédigo de pedido dmm Dm min f1 h 11 v As?2  |1ISO
12 |A25T-PCLNR/L 12 25 32 17 23 300 -6° -10° |CNMG 12 04 08
A32T-PCLNR/L 12 32 41.5 22 30 300 -6° -11° |CNMG 12 04 08
A40T-PCLNR/L 12 40 50 27 37 300 -6° -10° |CNMG 12 04 08
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda

2) As = Angulo de inclinacién

Consulte la informacién relativa a los conectores de refrigerante en el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

[ = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamafo de
plaquita Diam. de
barra,
O M Pasadordela  Punzén de
[} mm Palanca Tornillo Llave (mm) Placa de apoyo placa de apoyo montaje
12 25 438.3-841-1 438.3-832M 174.1-863 (2.5) - - -
12 32 174.3-848M 174.3-858 174.1-864 (3.0) 171.31-850M 174.3-861 5681 002-01
12 40 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 (3.0) 171.31-850M 174.3-861 5681 002-01

.
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Mecanizado interior, portaplaquitas para plaquitas negativas TORNEADO GENERAL
Barras de mandrinar
Diseno de palanca T-Max P
Cilindrico con planos A...-PSKNR/L
Angulo de
posicion: i 75°

SNMM
SNMG
SNMA, SNGA

HEE

Voladizo max. 4 x dmp,

Angulo de ataque: 15°

Todos con suministro de refrigerante interior

A derechas en la ilustracion

Version métrica

Dimensiones, mm
O Plaquitas
Aplicacion principal 1| |Cédigo de pedido dmn, Dmmin. f1 h 11 ¥ As?  |calibradoras
12 |A25T-PSKNR/L 12 25 32 17 23 300 -6° -11° |SNMG 12 04 08
i A32T-PSKNR/L 12 32 40 22 30 300 -6° -10°
I} A40T-PSKNR/L 12 40 50 27 37 300 -6° -10°
<=

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

2) As = Angulo de inclinacién

R = A Derecha, L = A Izquierda

Consulte la informacion relativa a los conectores de refrigerante en el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

[ = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamano de
plaquita
Diam. de barra, dmp
O Pasador de la placa
] mm Palanca Tornillo Llave (mm) Placa de apoyo de apoyo Punzén de montaje
12 25 438.3-841-1 438.3-832M 174.1-863 (2.5) - - -
12 32 174.3-848M 174.3-858 174.1-864 (3.0) 174.3-851M 174.3-861 5681 002-01
12 40 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 (3.0) 174.3-851M 174.3-861 5681 002-01

.
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TORNEADO GENERAL Mecanizado interior, portaplaquitas para plaquitas positivas

vdS

Barras de mandrinar
Diseio de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Cilindrico

Con ranura para manguito EasyFix Mango de acero Mango de metal duro
i A...-SCLCR/L E...-SCLCR/L
Angulo de posicién: Kr95° Kr95°
Angulo de ataque: -5° -5°

YIM CCMT, CCGT
CCGX, CCET

T ceMmw

Voladizo max.
Con suministro interno de refrigerante
A derechas en la ilustracion

Version métrica

Dimensiones, mm
] Plaquitas
Aplicacion principal - |Cédigo de pedido dmm D min. f1 14 v As?) calibradoras Nm3)

06 |A08H-SCLCR/L 06-R 8 10 5) 100 0° -14°  |CCMT 060204 | 0.9
A10K-SCLCRI/L 06-R 10 12 6 125 0° -11°
A12M-SCLCR/L 06-R 12 16 9 150 0° -7°
A16R-SCLCRI/L 06-R 16 20 11 200 0° -5°

09 |A16R-SCLCR/L 09-R 16 20 11 200 0° -8° CCMT09T308 | 3.0
A20S-SCLCR/L 09-R 20 25 13 250 0° -6°

06 |E08K-SCLCR/L 06-R 8 10 5 125 0° -10° |CCMT 060204 | 0.9
E10M-SCLCR/L 06-R 10 12 6 150 0° -7°
E12Q-SCLCR/L 06-R 12 16 9 180 0° -3°
E16R-SCLCRI/L 06-R 16 20 11 200 0° 0°

09 |E16R-SCLCR/L 09-R 16 20 11 200 0° 0° CCMT09T308 | 3.0
E20S-SCLCR/L 09-R 20 25 13 220 0° -6°
E25T-SCLCR/L 09-R 25 32 17 270 0° -3°

Version en pulgadas

Dimensiones, pulgadas
Plaquitas -
Aplicacion principal iC |Cédigo de pedido dmpn, Dmmin. f1 I1 b2 As?  |calibradoras Ibs4
1/4 |A06M-SCLCRI/L 2-R .375 .480 .250 6.000 0° -11° |CCMT 2(1.5)1 0.5
A08M-SCLCRI/L 2-R .500 .598 .312 6.000 0° -8°
A10R-SCLCR/L 2-R .625 772 .406 8.000 0° -5°
3/8 |A10R-SCLCR/L 3-R .625 772 .406 8.000 0° -9° CCMT 3(2.52 | 2.2
A12S-SCLCR/L 3-R .750 .929 .500 10.000 0° -6°
1/4 |EO5K-SCLCR/L 2-R .312 413 219 5.000 0° -13°  |CCMT 2(1.5)1 0.7
E06M-SCLCR/L 2-R E5 .480 .250 6.000 0° -11°
EO8R-SCLCR/L 2-R .500 .598 .312 8.000 0° -8°
E10R-SCLCR/L 2-R .625 772 .406 8.000 0° -5°
3/8 |[E10R-SCLCR/L 3-R .625 772 .406 8.000 0° 9° CCMT 3(2.52 | 2.2
E12R-SCLCR/L 3-R .750 .929 .500 8.752 0° -6°
E16S-SCLCRI/L 3-R 1.000 1.201 .640 10.752 0° -4°
1) y= Ar)gulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda

2) As = Angulo de inclinacién
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.

Consulte la informacion relativa a los conectores de refrigerante en el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

[ 1= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica més detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita

o Diam. de barra, dmn,

[ iC mm pulgadas Tornillo de plaguita Llave (Torx Plus)
06 1/4 8-10 - 5513 020-46 5680 051-02 (7IP)
06 1/4 12-16 .312-.625 5513 020-03 5680 051-02 (7IP)
09 3/8 16-25 .625-.1.000 5513 020-09 5680 049-01 (15IP)

E J2



SFA

Mecanizado interior, portaplaquitas para plaquitas positivas TORNEADO GENERAL
Barras de mandrinar
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107
Cilindrico Mango de acero Mango de metal Mango antivibratorio de Mango de acero
Con ranura para manguito EasyFix duro metal duro
A...-SDUCR/L E...-SDUCR/L F...-SDUCR/L A...-SDUCR/L-ERX
Angulo de posicién: «;93° K 93° K 93° K 93°
Angulo de ataque: -3° -3° -3° -3°

&>

YIM DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET

1 DCMwW

Voladizo max. 4 x dmp, 6 x dmp, 4 x dmp,
Con suministro Con suministro Con suministro interno de
interno de interno de refrigerante
refrigerante refrigerante

Mandrinado a traccion

Silent : Tools®

A derechas en la ilustracion

Version métrica

Dimensiones, mm
/7 Plaquitas
Aplicacion principal -1 |Cédigo de pedido dmm  Dmmin. fi 11 Iz Is Iz bl As? |calibradoras Nm3)
07 |A10K-SDUCR/L 07-ER 10 15 9 125 0° -7° |DCMT 07 0204 | 0.9
" A12M-SDUCRY/L 07-ER 12 18 11 150 0° -5° 0.9
} A16R-SDUCR/L 07-R 16 20 11 200 0° -4° 0.9
11 |A20S-SDUCR/L 11-R 20 25 13 250 0° -6° |[DCMT 11T308 | 3.0
<27 g 07 |E10M-SDUCR/L 07-ER 10 15 9 150 0° -5° |DCMT 07 0204 | 0.9
E12Q-SDUCR/L 07-ER 12 18 11 180 0° -5° 0.9
E16R-SDUCRY/L 07-ER 16 22 13 200 33 0° =58 0.9
11 |E20S-SDUCR/L 11-R 20 25 13 220 0° -6° |[DCMT 11T308 | 3.0
E25T-SDUCR/L 11-R 25 32 17 270 0° -3° 3.0
07 |F10M-SDUCR/L 07-ER 10 15 9 150 60 0° -7° |DCMT 07 0204 | 0.9
F12Q-SDUCR/L 07-ER 12 18 11 180 72 0° -9° 0.9
07 |A16R-SDUCR/L 07-ERX 16 22 13 200 212.2 0° -3° |DCMT 07 0204 | 0.9
:“ A20S-SDUCR/L 07-ERX 20 27 15 250 262.2 0° -2° 0.9
I
o
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda

2) s = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm

Consulte la informacion relativa a los conectores de refrigerante en el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita

Diam. de barra, dmm

Ig iC  mm Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)
07 1/4  10-20 5513 020-03 5680 051-02 (71P)
11 3/8 20-25 5513 020-09 5680 049-01 (15IP)

.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado interior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Barras de mandrinar
Diseio de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Cilindrico
Con ranura para
manguito EasyFix

Angulo de posicién:

Angulo de ataque:

&>

YIM DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET

17 DCMwW

Mango de acero

A...-SDUCR/L
K 93° 1 93°
-3° -3°

Mango de acero
A...-SDUCR/L-ERX

Mango de metal duro

E...-SDUCR/L

1 93°

_3°

Voladizo max. 4 x dmpy, 4 x dmp, 6 x dmp
Con suministro interno de Con suministro interno de refrigerante  Con suministro interno de
refrigerante refrigerante
A derechas en la ilustracion Mandrinado a traccién
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Plaquitas ft-
Aplicacion principal iC |Codigo de pedido dmm  Dmmin. f1 h 11 Iz ¥ As? |calibradoras Ibs3)
1/4 |A0O6M-SDUCR/L 2-R .375 .598 375 6.000 0° -7°  |DCMT 2(1.5)1 0.5
" A08M-SDUCRI/L 2-R .500 .728 .438 6.000 0° -5°
t A10R-SDUCR/L 2-R .625 .850 .500 8.000 0° -4°
£ ?1 3/8 |A12S-SDUCR/L 3-R .750  1.051 .625 10.000 0° -5°  |DCMT 3(2.5)2 21
<27 E12R-SDUCR/L 3-R 750 1.0839  .625 734  8.752 0° -5° 2.2
E16S-SDUCR/L 3-R 1.000 1.299 .750 .984  10.752 0° -3°
1/4 |A12S-SDUCRI/L 2-ERX .750  1.051 .625 10.000 10.480 0° -2°  |DCMT 2(1.5)1 0.5

a:U
<27° k»

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
2) As = Angulo de inclinacién
3) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.

R = A Derecha, L = A Izquierda

Consulte la informacién relativa a los conectores de refrigerante en el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

[ 1= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita

Diam. de barra, dmn,

lg iC  pulgadas Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)
07 1/4  .375-.750 5513 020-03 5680 051-02 (7IP)
11 3/8 .750-1.000 5513 020-09 5680 049-01 (15IP)

.
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SFA

Mecanizado interior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Barras de mandrinar
Diseio de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Cilindrico

Con ranura para manguito EasyFix

Iy

TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

TCMW

;

Voladizo max.

A derechas en la ilustracion

Version métrica

Mango de acero

A...-STFCR/L...R

Angulo de posicién: «,91°

Angulo de ataque:

4 x dmp,
Con suministro interno

de refrigerante

Mango de metal duro

E...-STFCR/L

Kkr91°

6 x dmp,
Con suministro interno
de refrigerante

Mango antivibratorio de metal duro

F...-STFCR/L

K 91°

10 x dmp,

silent * Tools’

Dimensiones, mm
Plaquitas
Aplicacion principal l-—| |Cédigo de pedido dmm D min. f1 11 144 7 As? |calibradoras Nm3)
06 |AO06F-STFCR/L 06-R 6 8.5 4.5 80 0° -10° |[TCMT06T102 | 0.6
AO08H-STFCR/L 06-R 8 11 5.9 100 0° -6°
i 09 |A10K-STFCR/L 09-R 10 13 7 125 0° -8° |TCMT 090204 | 0.9
A12M-STFCR/L 09-R 12 16 9 150 0° -6°
- 11 |A12M-STFCR/L 11-RB15 12 16 9 150 0° -8° |TCMT 110304 | 0.9
A16R-STFCR/L 11-RB15) 16 20 11 200 0° -5°
A20S-STFCR/L 11-RB15 20 25 13 250 0° -3°
A25T-STFCR/L 11-RB15 25 32 17 300 0° 1°
06 |E06H-STFCR/L 06-R 6 8.5 4.5 100 0° -10° |[TCMT06T102 | 0.6
E08K-STFCR/L 06-R 8 11 5.9 125 0° -10°
09 (E10M-STFCR/L 09-R 10 13 7 150 0° -8° |TCMT 090204 | 0.9
E12Q-STFCR/L 09-R 12 16 9 180 0° -6°
11 |E16R-STFCR/L 11-R 16 20 11 200 0° -4°  |TCMT 110204 | 0.9
11 |E16R-STFCR/L 11-RB19) 16 20 11 200 0° -5°  |TCMT 110304 | 0.9
E20S-STFCR/L 11-RB15 20 25 13 220 0° -3°
E25T-STFCR/L 11-RB15 25 32 17 270 0° -3°
16 |E25T-STFCR/L 16-R 25 32 17 270 0° -3° |TCMT 16 T308 | 3.0
09 [F10M-STFCR/L 09-R 10 13 7 150 60 0° -8° |TCMT 090204 | 0.9
F12Q-STFCR/L 09-R 12 16 9 180 72 0° -10°

1) y= Ar)gulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
) As = Angulo de inclinacion

N

3) Par torsor de la plaquita Nm
4) No sujetar en esta zona.
5 B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").

Consulte la informacion relativa a los conectores de refrigerante en el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
Consulte en la siguiente pagina las piezas de repuesto principales.

.

R = A Derecha, L = A Izquierda
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TORNEADO GENERAL Mecanizado interior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Barras de mandrinar
Diseio de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Cilindrico
Con ranura para manguito EasyFix Mango de acero Mango de metal duro
A...-STFCR/L...R E...-STFCR/L
Angulo de posicién: k91° K 91°

Angulo de ataque:

Iy

TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

TCMW

;

Voladizo max. 4 x dmp, 6 x dmp,
A derechas en la ilustracion Con suministro interno Con suministro interno
de refrigerante de refrigerante

Version en pulgadas

Dimensiones, pulgadas
Plaquitas ft-
Aplicacion principal iC |Codigo de pedido dmm Dy min. f1 I1 bl As? calibradoras Ibs3)
5/32|A04F-STFCR/L 1.2-R .250 342 72 3.250 0° -12°  |TCMT1.2(1.2)0 | 0.4
. AO5H-STFCR/L 1.2-R 312 413 219 4.000 0° -10°
[ E04H-STFCR/L 1.2-R .250 .342 172 4.000 0° -12°
EO05K-STFCR/L 1.2-R .312 413 219 5.000 0° -11°
- 7/32|A06M-STFCR/L 1.8-R 5 .500 .266 6.000 0° -9° TCMT 1.8(1.5)1 | 0.7
AO08M-STFCR/L 1.8-R .500 .642 .344 6.000 0° -6°
1/4 |AO6M-STFCR/L 2-RB14 .375 .500 .250 6.000 0° -12°  |TCMT 221 0.7
A08M-STFCR/L 2-RB14 .500 .598 312 6.000 0° -9°
A10R-STFCR/L 2-RB14 .625 772 .406 8.000 0° -6°
A12S-STFCR/L 2-RB14) .750 .929 .500 10.000 0° -3°
E12R-STFCR/L 2-RB14 .750 .929 .500 8.752 0° -3°
E16S-STFCR/L 2-RB14 1.000 1.201 .640 10.752 0° -1°
E16S-STFCR/L 2-R 1.000 1.201 .640 10.752 0° -2°
3/8 |E16S-STFCR/L 3-R 1.000 1.201 .640 10.752 0° -4° TCMT 3(2.5)2 2.2
1) v = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda

2 As = Angulo de inclinacién
3) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
4) B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").

Consulte la informacién relativa a los conectores de refrigerante en el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

[ 1= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica més detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita

Diam. de barra, dmn,
[ iC pulgadas Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)
06 5/32 .250 5513 020-28 5680 051-01 (61P)
06 5/32 312 5513 020-27 5680 051-01 (61P)
09 7/32 .375-.500 5513 020-05 5680 051-02 (71P)
11 1/4 .375-1.000 5513 020-03 5680 051-02 (71P)
16 3/8 1.000 5513 020-10 5680 049 01 (15IP)

.
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SFA

Mecanizado de piezas pequeias, CoroTurn® XS TORNEADO GENERAL
Plaquitas CoroTurn® XS
Con geometria de formacion de viruta
Torneado
CXS-..T098
14 dmp,
Angulo de posicién: 60‘\’ "D
98° 8° b
Angulo de ataque: a e
-8° VTS I
Tolerancias, mm (pulgadas): H*' 7 -l_ 1&
l= +0.05 (+.002/-0) ", 20042°| T
r= +0.02 (+.0008) ]

/1= +0.02 (+.0008)
Altura del centro:
+0.05/-0 (+.002/-0)
A derechas en la ilustracion

Tamafio Criterios de seleccién, milimetros, Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) IM N|s
de pulgadas (mm, pulg.)
plaquita’)
5 b aclac|ac|ac
armax ar max m|n|j1 miT\ /3 /3 re re b21 b21 f1 f1 /1 /1 /21 /21 u(\l-) & gl) &
dm, |Cédigo de pedido mm in. [mm in. |mm in. [mm in. [mm in. [mm in. [mm in. [mm in. [2|2]|2[2
04 |CXS-04T098A20-4215R 03 .012 | 42 .165 | 15 591 | 0.2 .008 | 3.45 .136 |1.95 .077 |32.25 1.270| 3 .118 |*[*|*[*x
05 |CXS-05T098A20-5225R 05 .020 | 52 205 | 25 .984 | 0.2 .008 | 4.25 .167 |2.45 .096 |47.25 1.860| 3 .118 |* [k |*[*
06 |CXS-06T098A20-6230R 05 .020 | 62 244 | 30 1.181| 0.2 .008 | 525 .207 |2.95 .116 |52.25 2.057| 3 .118 | %[k |*[*
07 |CXS-07T098A20-7240R 05 .020 | 72 .284 | 40 1.575| 0.2 .008 | 6.25 .246 |3.45 .136 |62.25 2.451| 3  .118 | %[k |*[*x
Qlz|8]2
ol|S[Z|n
=
1) Para corresponderse con el tamafo de plaquita en el porta. R = A Derecha, L = A Izquierda

*= Primera eleccion

[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

J2
@ ‘%& Consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011
SANDVIK A21



TORNEADO GENERAL Mecanizado de piezas pequefias, CoroTurn® XS

vdS

CoroTurn® XS portaplaquitas con mango cuadrado

1
h
|
1
b
|
A derechas en la ilustracion
Version métrica
Tamano de Dimensiones, mm
plaquita®
damy Cédigo de pedido b h h4 ho I1 I3 Nm2)
04 CXS-1212-04FN 12 12 12 21 100 25.0 3.0
CXS-1616-04FN 16 16 16 25 125 25.0 3.0
CXS-2020-04FN 20 20 20 29 125 25.0 3.0
05 CXS-1212-05FN 12 12 12 215 100 27.0 3.0
CXS-1616-05FN 16 16 16 25.5 125 35.0 3.0
CXS-2020-05FN 20 20 20 29.5 125 35.0 3.0
CXS-2525-05FN 25 25 25 34.5 150 35.0 3.0
06 CXS-1212-06FN 12 12 12 22 100 27.0 3.0
CXS-1616-06FN 16 16 16 26 125 35.0 3.0
CXS-2020-06FN 20 20 20 30 125 35.0 3.0
CXS-2525-06FN 25 25 25 35 150 35.0 3.0
07 CXS-1616-07FN 16 16 16 26.5 125 35.0 3.0
CXS-2020-07FN 20 20 20 30.5 125 35.0 3.0
CXS-2525-07FN 25 25 25 35.5 150 35.0 3.0
Version en pulgadas
Tamafo de Dimensiones, pulgadas
plaquita’
amy Cédigo de pedido b h h4 ho 11 I3 ft-1bs3)
04 CXS-08-04FN .500 .500 .500 .827 4.000 .984 2.2
CXS-10-04FN .625 .625 .625 .984 5.000 .984 2.2
CXS-12-04FN .750 .750 .750 1.142 5.000 .984 2.2
05 CXS-08-05FN .500 .500 .500 .846 4.000 1.063 2.2
CXS-10-05FN .625 .625 .625 1.004 5.000 1.378 2.2
CXS-12-05FN .750 .750 .750 1.161 5.000 1.378 2.2
CXS-16-05FN 1.000 1.000 1.000 1.358 5.906 1.378 2.2
06 CXS-08-06FN .500 .500 .500 .866 4.000 1.063 2.2
CXS-10-06FN .625 .625 .625 1.024 5.000 1.378 2.2
CXS-12-06FN .750 .750 .750 1.181 5.000 1.378 2.2
CXS-16-06FN 1.000 1.000 1.000 1.378 5.906 1.378 2.2
07 CXS-10-07FN .625 .625 .625 1.378 5.000 1.043 2.2
CXS-12-07FN .750 .750 .750 1.201 5.000 1.378 2.2
CXS-16-07FN 1.000 1.000 1.000 1.398 5.906 1.378 2.2

1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el portabrocas
2) Par torsor de la plaquita Nm
3) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.

Piezas de repuesto principales

Tornillo de plaquita Llave
(Torx Plus)
5514 013-01 5680 049-01 (15IP)

[ 1= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

.
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CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® 1y 2 filos

Ranurado
- ar
H P \70
o
rE
-f_\
Ia
1 Tolerancias, mm (pulgadas):
A le="+£0.03 (x.001)
£ re= =0.10 (x.004)
Criterios de seleccion, milimetros, M N S
pulgadas (mm, pulg.)
aclac|ac|ac|aclac| - |aclac| - |ac| - |ac|ac|ac
Tamafio <
b k| noon a, |del aloja- MR EMEE MNE MR EMER
mm in. |mm in. | o |max"| miento? |Cédigo de pedido YR IEE RIS EETEEET
CoroCut® de 1 filo
9.00 .354 |0.80 .032 | 3° M N123M1-0900-0008-GM AARASD d RAER dR-dRAY PAGR 4 R%d Xk [ | e | |
> 9.52 .375|0.80 .032 | 3° N123M1-0953-0008-GM AR ab d RAdh dRAdRxd PAdb Shxd * [ K| |
il .lrI 10.00 .394 (0.80 .032 | 3° N123M1-1000-0008-GM AARASD d RAER dRAgRAd PAGR 4 B%d k[ K| e | | e
"-§ 1 11.00 .433 |0.80 .032 | 3° N123M1-1100-0008-GM Yo | | e [ 5 [ ke [ e | e | e | ok | x| K| | |
o z
5 v
@
£
§ CoroCut® de 2 filos
S 9.00 .354 |0.80 .032 | 4° |28.00 M N123M2-0900-0008-GM e * * Ve [ e * *
< 10.00 .394 |0.80 .032 | 4° (28.00 N123M2-1000-0008-GM s k| |k | |k *
82212122 1213183(818[215/g|2
Qlala|S SIS SIKIRIX|Z|IZ]|0n|n|0|n
| — I
1) Cuando se utilizan plaquitas CoroCut® de "1" filo, el valor a, del portaplaquitas N = Neutro

proporciona la maxima profundidad de corte.

*= Primera eleccion
2) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas.

[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011
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TRONZADO Y RANURADO CoroCut® XS - Plaquitas

vdS

CoroCut® XS plaquitas

Tronzado

B MACRI/L -N MACR/L -T

'}
b

=
d

C
MACR/L -L
leo
E Wrg
3
11 Tolerancias, mm (pulgadas):
D R Ia: +0.02 (+.0008)
re: +0.03 (x.001)
Repetibilidad: +0.03 (.001)
Altura del centro: +0.03 (.001)
Criterios de seleccién, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) - M N S
ac|ac|ac|aclac|ac] - |aclac] -
D D Tamario de olololwlolol<|o v <
la Ia re re max max |a-max armax asiento de N = S = = e
mm in. | mm in. mm in. mm in. 1 plaquita’  |Cédigo de pedido (] g = pa 1= g (= g
0.70 .028 | 0.05 .002 8 .315 4.3 .169 0° 3 MACR/L 3 070-N K [ | 4| | k| PARD ¢
E "-;g 1.00 .039 |0.05 .002 | 12 472 | 63 248 | 0° MACR/L 3 100-N Ko || He e e || [l
1.50 .059 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 0° MACR/L 3 150-N [ | K| e | k|5 PAdb ¢
MAC-N 2.00 .079 | 0.05 .002 16 .630 8.5 .335 0° MACR/L 3 200-N | | | | k| PAgb ¢
0.70 .028 | 0.05 .002 8 .315 4.3 .169 15° 3 MACR/L 3 070-R * * * Ae
‘» 1.00 .039 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 15° MACR/L 3 100-R x| k| k| ] |x
1.50 .059 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 15° MACR/L 3 150-R * * * bAd BAg e
MAC-R 150 .059 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 20° MACR/L 3 150-R20 * * * bAe
2.00 .079 | 0.05 .002 16 .630 8.5 .335 15° MACR/L 3 200-R * * * hAd B4 w
2.00 .079 | 0.05 .002 16 .630 8.5 .335 20° MACR/L 3 200-R20 * * * W
G 0.70 .028 | 0.05 .002 8 .315 4.3 .169 15° 3 MACR/L 3 070-L |3 | 4 | 3| k|3 PAgh ¢
_’ﬁﬂ 1.00 .039 | 0.05 .002 12 AT72 6.3 .248 15° MACR/L 3 100-L | Ve | K| e K | W |k
1.50 .059 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 15° MACR/L 3 150-L S [ 3 | 4 | o | k|5 PAgh ¢
MAC-L 2.00 .079 | 0.05 .002 16 .630 8.5 .335 15° MACR/L 3 200-L 3|3k | [ e[k
1.00 .039 | 0.05 .002 12 472 6.3 .248 0° 3 MACR/L 3100-T [ | | | k| PAdD ¢
”ﬁﬂ 1.50 .059 | 0.05 .002 12 AT72 6.3 .248 0° MACR/L 3 150-T | e | K |3 K |5 o |k
2.00 .079 | 0.05 .002 16 .630 8.2 323 0° MACR/L 3 200-T [ | | e | k|5 |k
MAC-T 2.50 .098 | 0.05 .002 16 .630 8.2 .323 0° MACR/L 3 250-T | e | K |3 K |5 Yo |k
gel8l2|g2glg 2o
H olo|=2|Z|Z2|Zz|Z|0|n|n
|
) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. R = A Derecha, L = A Izquierda

*= Primera eleccién

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011
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CoroCut® XS - Plaquitas TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® XS plaquitas

Torneado, torneado a cilindrado, cilindrado inverso

Torneado Torneado inverso
MAFR/L MABR/L
Angulo de posicién i« 90° K 59°
Angulo 31°
3.18 mm
| (-125 inch)
—— el g
N <= Ky
S
Tolerancias, mm (pulgadas):
re: +0-0.05
(+0-.002)
Repetibilidad: +.025 (+.001)

A derechas en la ilustracion Altura del centro: +.025 (+.001)
Criterios de seleccién, - M N s
milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

Tamaro d ac|aclac|ac|ac|ac| - |ac|ac) -
amario de

re re Max ap Ma_axap asientg de o . § 5 § g § g é § @ é
mm in. mm in. plaquita?) Cadigo de pedido - ||| |- |||~ |T
0.03 .001 4 157 3 MAFR/L 3 003 e | e | e | e [ 5 [ o | e | e | o | o
0.05 .002 4 157 MAFR/L 3 005 Yo | e | v | e | v || e | o |5 |
0.10 .004 4 157 MAFR/L 3 010 RAQ R%d PAGIRAd DAgRAG Bxd DA i gAg
0.20 .008 4 157 MAFR/L 3 020 ¥ | e | e | 3| e [ 5 [V |
0.03 .001 4 157 3 MABR/L 3 003 S | e | e | e | 5 [ | e | e | o | o
0.05 .002 4 157 MABR/L 3 005 DARRAY BAd Bxd Bid RAd DAY BAd Bxd e
0.10 .004 4 157 MABR/L 3 010 Yo | e | v | e | o || v | e | 5 |
0.20 .008 4 157 MABR/L 3 020 e | e | e | e | 5 [ o | e | e | o | ok
g N R R e
oS |IS[ZZz|1Z|n | n|n

|

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas. R = A Derecha, L = A Izquierda

*= Primera eleccion

[ | = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
Plaquitas a izquierda actualizadas con plaquitas de la calidad GC1105

Consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011
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TRONZADO Y RANURADO

CoroCut® XS - Plaquitas

CoroCut® XS plaquitas

Roscado
Perfil V 60°

[t
il

\l\\N“

iy
A
a

Plaquita de corte a derecha

MATL

Plaquita de corte a izquierda

Ie

Tolerancias, mm (pulgadas):

+0.02 (+.0008)

vdS

Repetibilidad: +0.025 (+.001)
Altura del centro: +0.025 (+.001)
Criterios de seleccion, milime- [Pasos de rosca, mm Dimensiones, milimetros, M N S
tros, pulgadas (mm, pulg.) pulgadas (mm, pulg.)
aclac|ae|ac|ac|ac| - |aclac) -
Tamafo de < <
re re asiento de f1 fy L18|8[8|&|8 © K18 o
mm in. min. ax. plaquita’  |Cédigo de pedido mm in. IEIREIRIEIZR =T
0.05 .002 0.2 1 3 MATR/L 3 60-A 0.6 .024 DA Rt RO RAY PAGRAQRAE Rrd PAGIAS
y 0.05 .002 0.2 1 MATR/L 3 60-C 0.6 .024 oo | e | vt | e | ot | ok | e | o o | o
& 0.05 .002 0.2 2 MATR/L 3 60-N 1.59 .063 o | e [ | g | 2 | 3 3 | 3 | A [
MAT
NEHEHEENHEE
ool Z|Z|Zz|Z|0|n|n
|

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento del portaplaquitas.

[ ]= Articulo nuevo

R = A Derecha, L = A Izquierda

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica méas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

B4

Consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011
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CoroCut® MB - Plaquitas TRONZADO Y RANURADO
Plaquitas CoroCut MB
Con geometria de formacion de viruta
Angulo de posicion 93° MB-07T093  Torneado
Angulo -3°
Tolerancias, mm (pulgadas):
I: +0.05 (+.002)
re: £0.02 (+£.0008)
I4: £0.02 (+.0008)
Altura del centro: D
+0.05/-0 (+.002/-0) A derechas en la ilustracion
Criterios de seleccion, Tamafio de Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) .M N|s
milimetros, pulgadas (mm, pulg.) |plaquita’)
aclaclac|ac
re re armax ar max Dyymin Dy min fy fi 14 I QIRI&IR
mm in. mm in. dmn Codigo de pedido mm in. mm in. mm in. [2[2]2]2
0.20 .008 1.80 .071 7 MB-07T093A02-10L 10 .394 5.60 .220 3.90 54 |5 | [ |
0.20 .008 1.80 .071 7 MB-07T093A02-10R 10 .394 5.60 .220 3.90 B T i h7d Rag Bad
MB-..T093
||
1) Para corresponderse con el tamafio de plaquita en el portabrocas R = A Derecha, L = A Izquierda

*= Primera eleccion

[ | = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011. G

.%JG Consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011 J
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ROSCADO CoroThread® 266 — Roscado interior

Unidades de corte CoroThread™ 266 Coromant Capto®
Diseio de sujecion por tornillo

Barra de acero con suministro de fluido de corte interior

1

YIM 266 R/LL

Cx-266R/LKF

VAN
— iC No se utilizan placas de apoyo
16 3/8

X y z, consulte las tablas de penetracion en el
Catalogo de herramientas para torneado 2011.

A derechas en la ilustracién

Tamafo de Dimensiones, mm, pulgadas
plaquita
JAN
Aplicacion principal | iC |Cédigo de pedido Dy Dmmin. Dy mod?) Dsm f1 1 I3 n Nm?2
16  3/8 |C3-266R/LKF-12050-16 15.5 20 15.5 32 12.0 50 33 -15° 3.0
.610 .787 .610 1.260 472 1.968 1.299
C4-266R/LKF-12060-16 15.5 20 15.5 40 12.0 60 37 -15¢ 3.0
.610 .787 .610 1.575 472 2.362 1.457
C5-266R/LKF-12060-16 155 20 15:5 50 12.0 60 35 -15° 3.0
.610 .787 .610 1.968 472 2.362 1.378
22 1/2 |C4-266R/LKF-15065-22 18.5 25 23 40 15.0 65 42 -15° 5.0
.728 .984 .906 1.575 .591 2.559 1.654
C5-266R/LKF-15065-22 18.5 25 23 50 15.0 65 4 -15° 5.0
.728 .984 .906 1.968 .591 2.559 1.614

1) Modificacién para herramientas con mango redondo, para agujeros pequefios, ver pagina C3
2) Par torsor de la plaquita Nm

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica més detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

266R = A derecha, 266L = A izquierda

Tamanfo de plaquita

ol iC Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)
16 3/8 5513 020-02 5680 049-05 (151P/101P)
22 1/2 5513 020-07 5680 043-14 (20IP)

.
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CoroThread® 266 — Roscado interior ROSCADO

Barras para mandrinar CoroThread™ 266
Diseio de sujecion por tornillo
Suministro de refrigerante interior

Cilindrico con plano de apriete 266R/LKF

iC  |No se utilizan placas de apoyo
16 3/8

f4 22 1/2 {:ﬁ

» o

I k I3

VI 266 RILL ) |

Xy z, consulte las tablas de penetracion en el
Y Catélogo de herramientas para torneado 2011.

A derechas en la ilustracion

Version métrica

Tamarno de Dimensiones, mm
plaquita
Aplicacion principal |~ iC |Cédigo de pedido dmm Dypmin.  Dm mod?) f1 h I1 I3 m Nm2)
16 3/8 |266R/LKF-16-164 16 20 15.5 12.0 15 125 27.0 -15° 3.0
22 1/2 |266R/LKF-20-229) 20 25 23 15.0 18 250 36.5 -15° 5.0
Version en pulgadas
Tamafio de Dimensiones, pulgadas
plaquita
Aplicacion principal | iC |Cédigo de pedido dmm Dypmin.  Dm mod?) f1 h I1 I3 m ft-lbsd)
16 3/8 |266R/LKF-D10-34 .625 .790 .630 472 .563 8.000 1.050 -15° 2.2
1) Mango de herramienta redonda modificada para agujeros pequefios, ver a continuacion. 266R = A derecha, 266L = A izquierda

)
2) Par torsor de la plaquita Nm
3) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

4) Las herramientas a izquierda son productos nuevos

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica més detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamanfo de plaquita

| iC Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)
16 3/8 5513 020-02 5680 049-05 (15IP/10IP)
22 1/2 5513 020-07 5680 043-14 (20IP)

Mango de herramienta redonda modificada para agujeros pequenos.

Las barras para mandrinar interiores y sus equivalentes modulares se pueden
modificar muy facilmente para el roscado de agujeros pequefios donde
normalmente seria necesaria una barra especial.

Las barras no pierden demasiada rigidez después de la modificacion siempre que
se utilicen las dimensiones minimas (Dy, mod) recomendadas en las tablas.

En caso de que necesite que Sandvik Coromant modifique una barra, se
considerara como pedido especial.

.
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ROSCADO

CoroThread® 266 — Roscado interior

Barras para mandrinar CoroThread™ 266

Diseio de sujecion por tornillo
Suministro de refrigerante interior

Cilindrico con ranura para manguito EasyFix

266R/LKF-R A "
— iC No se utilizan placas de apoyo
16 3/8
fy 22 1/2 20 ﬁ
. 1 © Xy z, consulte las tablas de
» . penetracion en el Catalogo de
3 erramientas para torneado .
| I ’ h t torneado 2011
YID 266 R/LL Iy l
|
1
A derechas en la ilustracién
Version métrica
Tamano de Dimensiones, mm
plaquita
RS, A . ,
Aplicacién principal .~ iC |Cédigo de pedido dmm Dyymin. D mod?) fi 11 I3 m Nm2)
16  3/8 |266R/LKF-16-16-R% 16 20 15.5 12.0 125 27.0 -15° 3.0
‘\\ ‘“mmmnlmll\ . 266R/LKF-16-16-RE5 16 20 12.0 200 33.2 -15° 3.0
: ii 22  1/2 |266R/LKF-20-22-R4 20 25 23 15.0 140 34.2 -15° 5.0
Version en pulgadas
Tamafo de Dimensiones, pulgadas
plaquita
BT, A . ,
Aplicacion principal .~ iC |Cédigo de pedido dmn Dmmin. D, mod?) fy 14 I3 m ft-lbsd)
16  3/8 |266R/LKF-D10-3-R4 .625 .790 .630 AT2 8.000 1.050 -15° 2.2
‘\\ ‘lmmmmmll\ . 266R/LKF-D10-3-RES) .625 787 472 10.000 1.060 -15° 2.2
: ii 22 1/2 |266R/LKF-D12-4-R% .750 .984 .906 591 10.000 1.346 -15° 3.7

1) Modificacion para herramientas con mango redondo, para agujeros pequefios, ver pagina C3
)

2) Par torsor de la plaquit

a Nm

3) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
4) Las herramientas a izquierda son productos nuevos
5 RE en el cédigo = barra de metal duro

[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacion técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

266R = A derecha, 266L = A izquierda

Tamano de plaquita

dmm dMmm
| iC mm in. Tornillo de plaguita Llave (Torx Plus)
16 3/8 16 .625 5513 020-02 5680 049-05 (15IP/10IP)
22 1/2 20 .750 5513 020-07 5680 043-14 (201P)

.
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Roscado interior y ranurado de ranuras circlip ROSCADO

CoroThread® 254
Disefo de sujecion por tornillo dedicado con ranuras circlip

254R/LKF-R 254R/LKF B

Cilindrico Cilindrico con planos

Con ranura para manguito

EasyFix

f4 f,
_ 5 - 5

< ,
™ ] f
;
266R/LL, |

YIM 254R/LG" |

Xy z, consulte las tablas de penetracion en el ‘ ‘
Catélogo de herramientas para torneado 2011.

1’
Ranurado circlip

No se utilizan
placas de
apoyo.

Para diametros de barra superiores,

utilice barras tipo 266R/LKF con placa

de apoyo de 0°.

1) Al utilizar las plaguitas CoroThread 254 tipo 254R/LG para el ranurado de circlips, la herramienta de
mango redondo a derechas utilizara una plaquita a izquierdas y la herramienta de mango redondo a
izquierdas, una plaquita a derechas.

A derechas en la ilustracion

Cilindrico E
Tamano de |Gama de pasos Dimensiones, mm, pulgadas
plaquita
Dm
Aplicacion principal - iC |mm t.p.i. Cadigo de pedido dmMyn  Dmmin. mod 2 f1 14 I3 m Nm3)
Steel
“mmm]mllll 16 3/8 |0.5-3.0 32-6 254R/LKF-16-16-R 16 20 15.5 12.0 125 27 -15° 3.0
" ‘ .630 .787 .610 AT2 4.921 1.063
. i 22 1/2 |25-7.0 11-4 254R/LKF-20-22-R 20 25 23 15.0 140 34.2 -15° 5.0
.787 .984 .906 .591 ELE112 1.346 G
Cilindrico con planos
Tamano de |Gama de pasos Dimensiones, mm, pulgadas
plaquita
JAN Dy
Aplicacion principal - iC |mm t.p.i. Cadigo de pedido dmy  Dmmin. mod 2 fy h 11 I3 m  |Nm3
Steel
“mmm]lllllll 16 3/8 |0.5-3.0 32-6 254R/LKF-16-16 16 20 15.5 12.0 15 125 27 -15° | 3.0
" ‘ .630 .787 .610 AT2 591 4921 1.063
. i 22 1/2 |25-7.0 11-4 254R/LKF-20-22 20 25 23 15.0 18 250 34.2 -15° | 5.0 H
787 984 906  .591 709 9.842 1.346
2) Modificacién para herramientas con mango redondo, para agujeros pequefios, ver pagina C3 R = A derecha
3) Par torsor de la plaquita Nm
Consulte la informacion relativa a los conectores de refrigerante en el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
[ ]= Articulo nuevo
Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
Piezas de repuesto principales I
Tamano de plaquita
[ Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)
16 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/101P)
22 5513 020-07 5680 043-14 (20IP)

.
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FRESADO CoroMill® 490

vdS

CoroMill®* 490

Fresa de planear y escuadrar
B Diametro 40 - 250 mm

En eje

o

Kr =90

Tamano de plaquita, mm

08, 14 11 = longitud de programacion

Version métrica

D Cédigo de pedido Dimensiones, mm
De Refrige- Max.
El’ mm |Paso normal @ @ rante?) @ dmm K ap | Nma®
En eje

08 | 44 |490-044Q16-08M -
54 |490-054Q22-08M =
66 |490-066Q22-08M -
84 |490-084Q27-08M =

02 16 40 5.5 | 27600
04 22 40 5.5 | 24300
05 22 40 5.5 | 21600
27 50 5.5 | 18900

14 | 54 |490-054Q22-14M R
66 [490-066Q22-14M -
E 84 |490-084Q27-14M -

0.3 22 40 10.0| 13000
04 22 40 10.0| 11400
11 27 50 10.0] 9800

o O O O OO
PO QG Y
—

[e>)

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
2) Se debe considerar también 2) Nmsx . (rev max. / min.) para mangos.

@ = Paso uniforme
@ = Paso diferencial

[ ] = Articulo nuevo

G Si desea conocer la gama completa de productos e informacion técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
Consulte la informacion relativa a las principales piezas de repuesto en el Catédlogo de herramientas para torneado 2011.

.
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CoroMill® 490 FRESADO

CoroMill® 490

Fresa de planear y escuadrar
Diametro 0,750 - 10,000 pulgadas

OO

Tamafo de plaquita, mm
8,14

Version en pulgadas

En eje

1 = longitud de programacion

Cédigo de pedido Dimensiones, pulgadas

D Refrige- | o Max.
E pulgacdas Paso normal @ rantgﬁ) dmm |4 ap Nmax?

En eje

08 | 2.126 |A490-054R19-08M 5 1 0.8 .750 1.575 .216 | 24300
2.598 |A490-066R25-08M 6 1 1.7 1.000 1.969 .216 | 21600
3.307 |A490-084R25-08M 8 1 2.9 1.000 1.969 .216 | 18900
14 | 2.126 |A490-054R19-14M 4 1 0.7 .750 1.575 .394 | 13000
2.598 |A490-066R25-14M -5 1 1.4 1.000 1.969 .394 | 11400
3.307 |A490-084R25-14M -1 6 1 2.4 1.000 1.969 .394 | 9800

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
2) Se debe considerar también 2) Nmax . (rev max. / min.) para mangos.

@ = Paso uniforme
@ = Paso diferencial

[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
Consulte la informacién relativa a las principales piezas de repuesto en el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

.
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FRESADO CoroMill® 390

vdS

CoroMill® 390

Fresa de planear y escuadrar
Diametro 40 - 200 mm

A

[] % =90°

Tamafo de plaquita, mm
11,17,18 Iy = longitud de programacion

Version métrica

Caédigo de pedido Dimensiones, mm
E\' D, mm |Paso normal @ @ Refrigerante?) é dmm 14 Max. ap Nimax?)
En eje
11 44 R390-044Q16-11M - 4 1 0.2 16 40 10.0 25600
54 R390-054Q22-11M - 5 1 0.2 22 40 10.0 22600
66 R390-066Q22-11M - 6 1 0.4 22 40 10.0 20200
84 R390-084Q27-11M - 7 1 1.0 27 50 10.0 17700
17 44 R390-044Q16-17M - 3 1 0.2 16 40 15.7 20600
54 R390-054Q22-17M - 4 1 0.3 22 40 15.7 18200
66 R390-066Q22-17M - 5 1 0.4 22 40 15.7 16100
84 R390-084Q27-17M - 6 1 1.0 27 50 15.7 14100
18 54 R390-054Q22-18M - - 1 0.3 22 40 15.4 7500
66 R390-066Q22-18M - 5 1 0.4 22 40 15.4 6700
84 R390-084Q27-18M - 6 1 1.0 27 50 15.4 5800

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
2) Se debe considerar también 2) Nmax . (rev max. / min.) para mangos.

@ = Paso uniforme

@ = Paso diferencial

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
Consulte la informacion relativa a las principales piezas de repuesto en el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

.
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SFA

CoroMill® 390 FRESADO
CoroMill® 390
Fresa de planear y escuadrar
Diametro 1,500 - 8,000 pulg.
Tamaro de plaquita, mm
11,17,18 I+ = longitud de programacién
Version en pulgadas
Coédigo de pedido Dimensiones, pulgadas
D (@]
E{ pLCJIgadas Paso normal @ @ Refrigerante?) dmm I1 Max. ap Nimax?)
En eje
11 1.732 RA390-044R19-11M - 4 1 0.5 .750 1.575 .394 25600
2.126 RA390-054R19-11M - 5 1 0.5 .750 1.575 .394 22600
2.598 RA390-066R19-11M - 6 1 1.0 .750 1.575 .394 20200
3.307 RA390-084R25-11M = 7 1 2.1 1.000 1.968 .394 17700
17 |1.732 RA390-044R19-17M - 3 1 0.4 .750 1.575 .618 20600
2.126 RA390-054R19-17M = 4 1 0.6 .750 1.575 .618 18200
2.598 RA390-066R19-17M - 5 1 1.0 .750 1.575 618 16100
3.307 RA390-084R25-17M - 6 1 2.1 1.000 1.968 .618 14100
18 |2.126 RA390-054R19-18M - - 1 0.6 .750 1.575 .606 7500
2.598 RA390-066R19-18M - 5 1 1.0 .750 1.575 .606 6700
3.307 RA390-084R25-18M - 6 1 2.1 1.000 1.968 .606 5800

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro
2) Se debe considerar también 2) Nmax . (rev max. / min.) para mangos.

@ = Paso uniforme
@ = Paso diferencial

[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica més detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
Consulte la informacion relativa a las principales piezas de repuesto en el Catédlogo de herramientas para torneado 2011.

.
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FRESADO CoroMill® 327

vdS

CoroMill® 327

B Fresa para ranurar/roscar

Fresado de roscas y ranuras en agujeros de diam.
superior a 10 mm

Areas de aplicacion

Para utilizar en mecanizado interior de
piezas con componentes excéntricos,
por ejemplo, carcasas de cajas de
cambio, sobre todo en centros de
mecanizado.

Ancho de ranura 0,7-5,15

Caracteristicas

- Fresa universal para utilizar en todo
tipo de materiales PMKNS

- Filos agudos para realizar ranuras de
calidad

- Una calidad; GC1025 con
revestimiento de PVD para todo tipo
de materiales

- Multiples filos para un llevar a cabo
un mecanizado econémico de una
productividad elevada

Mango Weldon

Mango de acero y de metal duro de distintas
longitudes, ofrecen un montaje rigido y mayor
productividad

g
——|

-4

Pinza ER integrada para herramientas
accionadas

—

a

r——|

i

Em— o o
r——
_—

H Cuatro tamanos distintos de fresa con
tres filos que ofrecen alta velocidad de
arranque de viruta

Programa de plaquitas

- Ranurado

- Ranurado/Radio completo
- Achaflanado

- Ranuras circlip con chaflan
- Roscado

- Perfilen V 60°

- Meétrica 60°

- Withworth 55°

- UN60°

Areas de aplicacion 1SO:

(Bl (v I [N][s]

D6



SFA

CoroMill® 327

FRESADO

CoroMill® 327

Pinza ER integrada para herramientas accionadas

/1 = longitud de programacion

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

Tamano de Tamario de Dsm  Dsm Dsi  Dst Is I3
plaquita |Cédigo de pedido pinza mm in. mm in. mm in. é Plaquita calibradora Nm1)"
06 392.ER327-11 06 016 ER 11 11.4 .449 6 .236 16 .630 0.1 327R06-10 100 00-GM 1.8
09 392.ER327-11 09 022 11.4 .449 9 .354 22 .866 0.1 327R09-18 150 02-GM 4.3
09 392.ER327-16 09 022 ER 16 17 .669 9 .354 22 .866 0.1 327R09-18 150 02-GM 4.3
12 392.ER327-16 12 030 17  .669 12 472 30 1.181 0.1 327R12-22 150 02-GM 6.5
09 392.ER327-20 09 022 ER 20 21 .827 9 .354 22 .866 0.1 327R09-18 150 02-GM 4.3
12 392.ER327-20 12 030 21  .827 12 472 30 1.181 0.1 327R12-22 150 02-GM 6.5
14 392.ER327-20 14 035 21 .827 14.3 .563 35 1.378 0.2 327R14-28 150 02-GM 6.5
09 392.ER327-25 09 022 ER 25 26 1.024 9 .354 22 .866 0.1 327R09-18 150 02-GM 4.3
12 392.ER327-25 12 030 26 1.024 12 472 30 1.181 0.1 327R12-22 150 02-GM 6.5
14 392.ER327-25 14 019 26 1.024 14.3 .563 19 .748 0.2 327R14-28 150 02-GM 6.5
14 392.ER327-25 14 035 26 1.024 14.3 .563 35 1.378 0.2 327R14-28 150 02-GM 6.5
12 392.ER327-32 12 030 ER 32 33 1.299 12 472 30 1.181 0.2 327R12-22 150 02-GM 6.5
14 392.ER327-32 14 019 33 1299 14.3 .563 19 748 0.2 327R14-28 150 02-GM 6.5
14 392.ER327-32 14 035 33 1.299 14.3 .563 35 1.378 0.2 327R14-28 150 02-GM 6.5
Nota.

La tuerca no es una tuerca ER estandar y, por tanto, no es intercambiable con las piezas de repuesto de la Serie 5533 050-0X. La tuerca se incluye
siempre en el paquete.

[ | = Articulo nuevo

Piezas de repuesto para CoroMill® 327

Tamano de plaquita |Tornillo

Destornillador (Torx Plus)

5513 039-03
5513 039-02
5513 039-04
5513 039-04

5680 046-01 (8IP)

5680 046-02 (15IP)
5680 046-06 (201P)
5680 046-06 (201P)

D7
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FRESADO CoroMill® 316

CoroMill® 316

Gama de diametros de cabeza

‘ﬁL Sistema flexible con gama de cabezas
16

@20 Acoplamiento

750 @25

’QL

375 @12
500

Areas de aplicacion 1SO:

Bl (v] [ [N] [s]

D8

El sistema de fresado de cabeza
intercambiable

.625

Rosca autocentrante

1.000

Consulte en la pagina G61 los soportes
CoroMill® 316

SANDVIK

vdS
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CoroMill® 316

FRESADO

Clave de codigos para cabezas de fresado intercambiables, CoroMill®° 316

-12)SM |4

50

A 316

3 4| 5 |6

120 05|P

3 Tamario de

1 Sistema de medicion 2 Nombre de la gama acoplamiento 4 Disefio basico
B - — _ : EH, tamafio de

A= \Version en pulgadas Ejemplo: 316 = CoroMill® 316 acoplamiento S Recto<90°

Ejemplo: 12 = E12 F= Recto sin corte en el centro
] B = Punta esférica
5 Longitud de cabeza 6 Numero de filos 7 Angulo de hélice C = Herramientas para achaflanar
H= HFC (fresa de alto avance)
. ) Grado de hélice U Radio de chaflan

M= Medio Ejemplo: Zn = 4 redondeado a los 5
grados mas proximos

8 Diametro de corte 9 Radio de punta 10  Geometria

Herramientas métricas

Herramientas métricas

Eemplo: 120 = 12.0 mm Eemplo: 05 = 1, 0.5 mim Seometna gn_g;ﬂ; Se desprendimiento g)(i;;:etro de nucleo
Herramientas en pulgadas Herramientas en IC_i 4;5: ;82?
Ejemplo: =0. . Ejemplo: =r.0. o 0
femplo: 050 = 0.5 pulg Jemplo %1 SfFe)L?I ;)mm K 9-12° 60%  Kordell
A 12-15°
SANDVIK D9
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FRESADO CoroMill® 316

vdS

CoroMill® 316

Fresa para ranurar con radio de esquina
Fresado general

Corte central

(+ D~
|
Angulo de hélice: 10° : T
L Tolerancias: D¢ = h10
N
ap
‘ v
le—D-— r

C

Version métrica

Dimensiones, mm .mr
cclaclaclac
Tamario acopla- 2(818]3
D, mm |Cédigo de pedido miento Zn Dsm A re Max. ap @ 2(2(2]L2
10 316-10SM210-10005P E10 2 9.7 11.8 0.5 8.0 0.01 e | e | e | o
316-10SM210-10008P 2 9.7 11.8 0.8 8.0 0.01 e[ e | e | e
316-10SM210-10010P 2 9.7 11.8 1.0 8.0 0.01 s | e | e | o
316-10SM210-10015P 2 9.7 11.8 1.5 8.0 0.01 PAY Bxg BAg Bxe
316-10SM210-10020P 2 9.7 11.8 2.0 8.0 0.01 b A A
316-10SM210-10030P 2 9.7 11.8 3.0 8.0 0.01 s | e | e | o
12 316-12SM210-12005P E12 2 11.7 14 0.5 10.0 0.02 e[ e || 2
316-12SM210-12008P 2 11.7 14 0.8 10.0 0.02 s | e | e | o
316-12SM210-12010P 2 11.7 14 1.0 10.0 0.02 e | e | e | o
316-12SM210-12015P 2 11.7 14 15 10.0 0.02 s [ e | e | e
316-12SM210-12020P 2 11.7 14 2.0 10.0 0.02 s | e | e | o
316-12SM210-12030P 2 11.7 14 3.0 10.0 0.02 R RS
16 316-16SM210-16005P E16 2 15.5 18.1 0.5 13.0 0.05 e[ e | |
316-16SM210-16008P 2 15.5 18.1 0.8 13.0 0.05 e | e | e | o
316-16SM210-16010P 2 15.5 18.1 1.0 13.0 0.05 e[ e ||
316-16SM210-16015P 2 15.5 18.1 1.5 13.0 0.05 s | e | e | o
316-16SM210-16020P 2 15.5 18.1 2.0 13.0 0.05 S | e | e | o
316-16SM210-16030P 2 15.5 18.1 3.0 13.0 0.05 s | e | e |5

316-16SM210-16040P 2 15.5 18.1 4.0 13.0 0.05 s | e | e | o -

Z, = numero de filos de corte
[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.




SFA

CoroMill® 316 FRESADO
CoroMill® 316
Fresa para ranurar con radio de esquina
Fresado general B
Corte central
o D5m -
|
Angulo de hélice: 10° [
b= Tolerancias: D = h10 —
ap l C
¥
l— Ds—~ :rs
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas ElvEs|
GC|GC|GC|GC
~ ol|lo|o|o
Dc Tamafio acopla- o] (o] [s] f2) D
pulgadas |Cédigo de pedido miento Zn Dsm 14 re Max. ap [\ 2121212
375 A316-10SM210-03704P E10 2 .364 465 .015 .315 0.02 e [ e [ e | o
375 A316-10SM210-03708P 2 .364 465 .031 315 0.02 PAd Big BAg Bxg
375 A316-10SM210-03715P 2 .364 465 .062 .315 0.02 e [ e | e |
.500 A316-12SM210-05004P E12 2 484 551 .015 413 0.05 PAY Big BAg Bxg
.500 A316-12SM210-05008P 2 484 .551 .031 413 0.05 bAd BAd Bxd e
.500 A316-12SM210-05015P 2 484 .551 .062 413 0.05 e [ e [
.625 A316-16SM210-06204P E16 2 .610 713 .015 512 0.10 hAd hxd hxd e
.625 A316-16SM210-06208P 2 .610 7138 .031 512 0.10 e [ e [ e ]
.625 A316-16SM210-06215P 2 .610 713 .062 512 0.10 W | ¥ | e | o
[
z, = nimero de filos de corte E
[ | = Articulo nuevo
Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
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FRESADO CoroMill® 316

vdS

CoroMill® 316

Fresa para ranurar con punta esférica
Fresado de perfiles

Corte central

Angulo de hélice: 10°
Tolerancias: D¢ = h9

Version métrica

Dimensiones, mm .E.N S

aclaclac| - |ac

~ ololo|L|o

Tamario acopla- o|o|o|2|®

D, mm | Cédigo de pedido miento Zn Dsm It re Max. ap [ 2(212[E]2

10 316-10BM210-10050G E10 2 9.7 12.2 5.0 8.0 0.01 e | e | | e ok

12 316-12BM210-12060G E12 2 11.7 14 6.0 10.0 0.02 Yo | v | o [ e |

16 316-16BM210-16080G E16 2 15.5 18.1 8.0 13.0 0.05 At ad R R R

Version en pulgadas

Dimensiones, pulgadas .mr

aclaclac|ac

Tamafo acopla- o 21312|8

Do pulg. |Cédigo de pedido miento Zn Dsm I I Méx. ap 221212

.375 A316-10BM210-03750G E10 2 .364 .465 .188 .315 0.02 Rad R R R

.500 A316-12BM210-05060G E12 2 484 .551 .250 413 0.05 e [ e [ e | o
.625 A316-16BM210-06280G E16 2 .610 .713 .312 512 0.10 bad R RS sirlz

z, = nUmero de filos de corte

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.




SFA

CoroMill® 316

FRESADO

CoroMill® 316

Fresas para achaflanar

Fresado de chaflanes y taladrado de puntos

Corte central

Version métrica

Angulo de hélice: 10°

Tolerancias: De; = h10

Dimensiones, mm .E.E
cclac|aclac
Tamario acopla- e I
De; mm |Cédigo de pedido miento Zn Dsm I De1 Kr Méx. ap & 2l2(2]L
10 316-10CM210-10045G E10 2 9.7 11.8 1.5 45 4.5 0.01 wo [ v | e |
12 316-12CM210-12015G E12 2 11.7 14 1.5 15 1.6 0.02 RAS RAY RAd RAY
316-12CM210-12030G 2 11.7 14 1.5 30 813 0.02 S |5 | | o
316-12CM210-12045G 2 11.7 14 1.5 45 5.5 0.02 o | Ve | e
16 316-16CM210-16045G E16 2 15.5 18.1 1.5 45 7.5 0.05 Yo | e | *E
z, = nUmero de filos de corte
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas BimEs]
cclac|aclac
Tamafio acopla- o 2312|8
De» pulg. |Cédigo de pedido miento Zn Dsm I De+ Kr Max. ap 212(2]|2
.375 |A316-10CM210-03745G E10 2 .364 .465 .059 45 .169 0.02 b B R R
.500 |A316-12CM210-05045G E12 2 484 .551 .059 45 .230 0.05 Yo | e | e |
.625 |A316-16CM210-06245G E16 2 .610 713 .059 45 .293 0.10 Yo | e | *E
z, = nimero de filos de corte G

-

Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

D14 J2
=

D13



FRESADO CoroMill® 316

CoroMill® 316, datos de corte

Recomendaciones de velocidad

ap ap
. a, a
CoroMill® 316 € °
ap<0.5xDc ae <1.0x D¢ ap<0.5x D¢ ae < 0.3 x D¢ ae <0.005 x D¢
HB Ve m/min Vv pie/min Ve m/min Ve pie/min Ve m/min Ve pie/min
125 190 625 280 920 630 2065
150 170 560 255 835 580 1905
210 150 490 225 740 510 1675
175 165 540 245 805 555! 1820
300 100 330 150 490 340 1115
200 170 560 250 820 570 1870
380 80 260 120 395 280 920
200 70 230 110 360 240 785
200 55 180 85 280 190 625
230 45 150 70 230 155 510
130 120 395 180 590 395 1295
180 130 425 190 625 420 1380
245 110 360 160 525 360 1180
250 105 345 155 510 350 1150
90 1000 3280 1100 3610 1300 4265
S 20.22 350 25 80 85 115 80 260
23.22 350 40 150 80 260 150 490
Recomendaciones de avance
CoroMill® 316
GC1030/H10F
a A a
e %] p
ap < 0.5 x D¢ 2. <1.0 x D, ap < 0.5 x D a:. < 0.3 x D¢ ae <0.005 x D¢ a. <0.005 x D,
D mm D pulgadas f, mm/diente f, pulgadas/diente f, mm/diente f, pulgadas/diente f, mm/diente f, pulgadas/diente
10 375
0.045 .0018 0.070 .0028 0.120 .0047
12 .500
0.055 .0022 0.085 .0033 0.140 .0055
16 .625
0.065 .0026 0.110 .0043 0.160 .0063
D 14 SANDVIK
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SFA

Montaje de plaquitas

FRESADO

Llave dinamomeétrica Torx Plus®

Un apriete correcto cuando se monten las plaquitas en fresas es un
requisito importante para un buen funcionamiento de la herramienta.
Junto con los tornillos Torx Plus, la nueva llave es una garantia de
fijacion segura y mejorada de la plaquita.

Las llaves, disponibles en 6 tamafios y probadas para soportar 10 000
aprietes de plaquitas, han sido calibradas para el par de apriete
necesario para una fijacién correcta de la plaquita en fresas Sandvik
Coromant.

Se recomienda la llave dinamomeétrica para las fresas con tornillos Torx
plus. La nueva llave se debe pedir por separado, excepto para las
fresas CoroMill® Century, CoroMill® 790 y CoroMill® 390 de filo largo,
consulte las tablas de piezas de repuesto.

Llave dinamomeétrica Torx Plus®

Nueva llave Par pulg.-  Par Llave dinamométrica
dinamométrica Tamafo Ibs torsorNm antigua

5680 100-01 6IP 4 0.6 5680 086-01

5680 100-02 71P 8 0.9 5680 086-02

5680 100-03 8IP 10 1.2 5680 086-03

5680 100-04 9IP 12 1.4 5680 086-04

5680 100-05 10IP 18 2.0 5680 086-05

5680 100-06 151P 26 3.0 5680 086-06

5680 100-07 20IP 44 5.0 -

5680 100-08 25IP 66 7.5 -

70-00} 0899

Nota. Torx Plus es una marca registrada de Camcar Textron (USA).

Nota.

Nuestros clientes deben saber que las nuevas llaves y los

destornilladores Torx Plus NO sirven para tornillos Torx estandar,

pero las llaves Torx estandar y los destornilladores podran
utilizarse con los nuevos tornillos Torx Plus.

5680 100-07 (201P) and 5680 100-08 (25IP)

Llave dinamométrica Torx Plus® con puntas

5680 105-01 5680 105-03
5680 105-02 5680 105-04
5680 105-05 5680 105-07
5680 105-06 5680 105-08 ‘
I>
~He Ny
Intervalo de pares I Nt
Llave
dinamométrica |Nm Pulg.-lbs Mango Broca mm Inch Torx Plus
5680 105-01 0.3-1.2 Recta 5680 084-01 50 1.969 8IP
5680 105-02 1.2-3.0 Recta 5680 084-02 50 1.969 15IP
5680 105-05 3.0-6.0 Angular 5680 084-03 89 3.504 15IP
5680 105-06 4.0-8.8 Angular 5680 084-04 50 1.969 7IP
5680 105-03 25-115 Recta 5680 084-05 50 1.969 9IP
5680 105-04 11.0 - 26.0 Recta 5680 084-06 50 1.969 10IP
5680 105-07 26.0 - 55.0 Angular 5680 084-07 50 1.969 20IP
5680 105-08 35.4-78.0 Angular 5680 084-08 89 3.504 20IP
5680 084-09 89 3.504 25IP
5680 084-10 89 3.504 30IP
5680 084-11 50 1.969 6IP
5680 084-12 80 3.150 27I1P
5680 084-13 35 1.378 50IP

[ ]= Ariculo nuevo

D 15
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FRESADO CoroMill® 176

vdS

CoroMill® 176

Fresado de engranajes rentable

iLock™

ingenious locking interface:

Perfil de la herramienta conforme a DIN3972-2

Precision de bloqueo con gran rigidez
para una mayor productividad

Intercambio y manipulacién de las
herramientas sencillos y repetibles

Alta productividad

- Elevado nimero de plaquitas
efectivas

- Grandes velocidades de corte

- Con capacidad para rangos de
avance elevados

Reduce el coste total de la rueda de
3 engranajes en comparacion con las
J Areas de aplicacion ISO: herramientas HSS

D16
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CoroMill® 176 FRESADO

CoroMill® 176

Perfil conforme a la norma DIN3972-2
Clase de calidad B conforme a DIN3968.

Agujero con chavetero axial

Coromant Capto®

e Doy ——

LY

E |
DE PRECIOS
f
‘ D,
Dimensiones, mm, pulgadas
Moédulo |Dc Cédigo de pedido dmm") Dsm 11 por E Numero de plaquitas, z Numero de plaquitas efectivas, z¢
Agujero con chavetero axial 5 bobinados

4 100 S-176R-M40-100S32105 32 50 80 45 9
3.937 1.260 1.969 3.150
150 S-176R-M40-150S40105 40 110 80 70 14
5.906 1.575 4.331 3.150
210 S-176R-M40-210S50105 50 170 80 100 20
8.268 1.968 6.693 3.150

5 100 S-176R-M50-100S32105 32 55 110 45 9
3.937 1.260 2.165 4.331
150 S-176R-M50-150S40105 40 100 110 70 14
5.906 1.575 3.937 4.331
210 S-176R-M50-210S50105 50 160 110 100 20
8.268 1.968 6.299 4.331

6 115 S-176R-M60-115S32105 32 60 130 40 8
4.528 1.260 2.362 5.118
150 S-176R-M60-150S40105 40 100 130 70 14
5.906 1.575 3.937 5.118
210 S-176R-M60-210S50105 50 160 130 100 20
8.268 1.968 6.299 5.118

Coromant Capto® 4 bobinados

4 90 S-176R-M40-090C6104 63 105 32 8
3.543 2.480 4.134

5 100 S-176R-M50-100C6104 63 120 32 8
3.937 2.480 4.724

6 110 S-176R-M60-110C6104 63 135 32 8
4.331 2.480 5.315

1) Dimensiones de acoplamiento segun la norma DIN138

[ ] = Articulo nuevo

.
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FRESADO CoroMill® 176

vdS

Plaquitas para CoroMill ® 176

Perfil conforme a la norma DIN3972-2

.Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
ac|

i / s s iw iw re re

Médulo |Cédigo de pedido mm in. mm in. mm in. mm in.
4 176M40-N100608E-PM 16.0 .630 55 216 9.78 .385 0.8 .032
5 176M50-N120610E-PM 20.1 791 5.5 216 12.22 .481 1.0 .039
6 176M60-N150612E-PM 22.5 .886 5.5 .216 14.67 .578 1.2 .047

P30 ¢ * *[ 7030

%= Primera eleccion

[ ] = Articulo nuevo

Piezas de repuesto

1. 2. 3.
Moédulo Tornillo de cufia Cufa Llave dinamométrica (Torx Plus)
4 5516 014-05 5431 058-02 5680 100-06 (15IP)
5 5516 014-05 5431 058-03 5680 100-06 (15IP)
6 339-831 5431 058-04 5680 100-06 (15IP)

.

18
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CoroMill® 176

FRESADO

Recomendaciones de avance
Valores iniciales

Diametro de la
herramienta

Numero efectivo de

Profundidad de corte
radial

Avance axial, fy mm/rev

Avance axial, fa pulg./rev

dientes:
Module |mm pulgadas Zc as mm ae pulg. z<50 z=50-100 z>100 z<50 z=50-100 z>100
4 100 3.937 9 9.0 .354 1.00-1.70 1.70-3.50 3.50-6.50 .039-.067 .067-.138 .138-.256
150 5.906 14 9.0 .354 2.50-4.00 4.00-5.80 5.80-9.00 .098-.157 .157-.228 .228-.354
210 8.268 20 9.0 .354 4.00-6.50 6.50-8.00 8.00-13.00 .157-.256 .256-.315 .315-.512
5 100 3.937 9 11.25 443 0.80-1.60 1.60-3.40 3.90-6.40 .031-.063 .063-.134 .154-.252
150 5.906 14 11.25 .443 1.70-2.90 2.90-5.70 5.70-8.80 .067-.114 114-.224 .224-.346
210 8.268 20 11.25 443 2.50-3.50 3.50-7.00 7.00-11.50 .098-.138 .138-.276 .276-.453
6 115 4.528 8 13.5 .531 0.70-1.20 1.20-3.30 3.30-5.70 .028-.047 .047-.130 .130-.224
150 5.906 14 13.5 .531 1.60-2.50 2.50-5.50 5.50-8.20 .063-.098 .098-.217 .217-.323
210 8.268 20 18.5 .531 1.80-3.50 3.50-6.00 6.00-10.00 .071-.138 .138-.236 .236-.394

Recomendaciones de velocidad de corte

Valores iniciales

GC1030

Ve m/min (pies/min)

160-200 (525-655)

D 19



FRESADO CoroMill® 176

vdS

Clave de codigos para CoroMill® 176

Fresa

-/ 176 ||R|-|M|| 40 |- 150||S| 50 |/1]| 05
1 |[2] 4 5 J[el[ 7 J[8][ o
1 Gama de productos 5 Diametro, D, mm 9 Nimero de bobinados completos
05 =5 bobinados

2 Orientacion de la herramienta 6 Tipo de montaje

R = A Derecha, L = A Izquierda S = Agujero con chaveta

. . C = Coromant Capto®
3 Tipo de perfil

M = Médulo, D = Paso diametral 7 Tamaiio de montaje

. . 50 = 50 mm (1.968 pulg.)
4 Tamano del perfil

40 = 4.0 mm (.157 pulg.) 8 Numero de entradas

Plaquita

176 @ 50 - 121]/06/[10 -
1 3 4] 5 6 7 s8] [9][10]

1 Gama de productos 5 Ancho de la plaquita 9 Area de aplicacion ISO principal
2 Tipo de perfil 12 =12 mm (.472 pulg.) P = Acero
M = Médulo, D = Paso diametral 6 Grosor de plaquita 10 Operacion
3 Tamano del perfil 06 =6 mm (.236 pulg.) L = Ligera
. M = Mecanizado medio
50 = 5.0 mm (.197 pulg.) 7 Radio de punta H = Pesada

4 Geometria 10 = 1.0 mm (.039 pulg.)

N = Neutra, por ejemplo, tanto para 8 Rendimiento del filo

herramientas a derecha como a izquierda. E = Mayor agudeza y precisién

b 20
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Mandrinado a traccion de alto avance TALADRADO

Mandrinado a traccion de alto avance

Sistema portaherramientas completo para mandrinado a traccién
de alto avance

- Gran seguridad del proceso

- Configuracion estable de la herramienta

- Reduccién del tiempo de inactividad de la maquina

- La necesidad de realizar una operacién de lapeado independiente es
menor

- Adaptacion al tamano del agujero previo y del agujero acabado
necesario

- Plaquitas resistentes al desgaste para materiales tenaces con base C
de Cr-Ni

Plaquitas para mandrinado a traccion de alto avance

-
& ‘?ﬁ’f}(

Max. ap = 7 mm (.275 inch)

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

[ToRitol IToRiIToN IToRiTo] IToRiTo]
o sdi i Siclelzlelslele s s d di iw iw
I Codigo de pedido b 13V Rl b Bl s Bl kY mm in. mm in. mm in.
07 HFC-070900-T k| e | 3t e | e | o | | o 9.0 354 5.0 197 7.5 295
I |
[ ]= Articulo nuevo
Piezas de repuesto
Cabeza 1 2 3 4
Rango de diametros, mm Tornillo de
(pulg.) plaquita Llave (Torx Plus) Tuerca Rodamiento
55-69.99 (2.165-2.756) 5513 020/29-1 5680 046-02 (15IP) 5532 020-02 5547 010-02
70-89.99 (2.756-3.543) 5513 020-13 5680 046-02 (15IP) 5532 020-03 5547 010-03
90-104.99 (3.543-4.133) 5513 020-13 5680 046-02 (15IP) 5532 020-05 5547 010-04
105-134.99 (4.134-5.315)  [5513 020-13 5680 046-02 (15IP) 5532 020-06 5547 010-05
>135 (>5.315) 5513 020-13 5680 046-02 (15IP) 5532 020-07 5547 010-06
Si desea obtener informacién adicional sobre la aplicacién, péngase en contacto con su representante de ventas de Sandvik Coromant
1 J

E2 J
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TALADRADO Mandrinado a traccion de alto avance

vdS

Datos de corte para operaciones de mandrinado a traccion de alto avance

B Version métrica

Fuerzade |Dureza |Velocidad
corte Brinell de corte
especific
ak:0.4
Num. MC
(Num. CMC) Material N/mm?2 HB vem/min |Avance f,, mm/plaquita
Acero no aleado
P1.1.Z.AN No templado 0,10-0,25% C 2000 90-200 70-100 0.15-0.30
C (01.1)
P1.2.Z.AN No templado 0,25-0,55% C 2100 125-225 |60-100 0.15-0.30
01.2)
P1.3.Z.AN No templado 0,55-0,80% C 2180 150-250 |50-80 0.15-0.30
(01.3)
Acero de baja aleacion
P2.1.Z.AN No templado 2100 150-260 |50-100 0.15-0.30
(02.1)
P2.5.Z.HT Endurecido y templado 2775 220-450 |50-100 0.15-0.30
(02.2)
Acero de alta aleacion
D P3.0.Z.AN Recocido 2500 150-250 |50-80 0.15-0.30
(03.11)
P3.0.Z.HT Acero de herram. templado 3750 250-350 |60-80 0.15-0.30
(03.21)
Acero fundido
P1.5.C.UT No aleado 1800 90-225 60-100 0.15-0.30
(06.1)
P2.6.C.UT Baja aleacion (elementos de aleacion < 5%) 2100 150-250 |50-80 0.15-0.30
(06.2)
Acero inoxidable: laminado/forjado
E P5.0.Z.AN Ferritico/martensitico, no endurecido 2300 150-270 |40-60 0.12-0.28
M1.0.Z.AQ Austenitico 2600 150-275 |30-60 0.12-0.28
(05.21)
Fundicién maleable
K1.1.C.NS Ferritica 950 110-145 |80-110 0.16-0.30
(07.1)
K1.1.C.NS Perlitica 1100 150-270 |70-110 0.16-0.30
07.2)
Fundicién gris
K2.1.C.UT Baja resistencia a la traccion 1100 150-220 |80-120 0.16-0.30
G (08.1)
K2.2.C.UT Alta resistencia a la traccion 1290 200-330 |70-110 0.16-0.30
(08.2)
Fundicién nodular
K3.1.C.UT Ferritica 1050 125-230 |80-110 0.16-0.30
(09.1)
K3.3.C.UT Perlitica 1750 200-300 |70-110 0.16-0.30
(09.2)
Aleaciones de aluminio
N |N1.3.C.UT Fundidas, no envejecidas 750 40-100 160-200 |0.15-0.30
(30.21)
H Cobre y aleaciones de cobre
N3.3.U.UT Aleaciones de corte libre (Pb > 1%) 700 70-160 80-150 0.15-0.30
(33.1)
N3.2.C.UT Latoén y bronces al plomo (Pb < 1%) 700 50-200 80-150 0.15-0.30
(33.2)
Base de hierro
S [20.11 Recocidas o tratadas en solucion 3000 180-230 |25-40 0.10-0.30
Base de niquel
S2.0.Z.AN Recocidas o tratadas en solucion 3320 140-300 [25-40 0.10-0.30
| (20.21)
Base de cobalto
20.31 Recocidas o tratadas en solucion 3300 180-230 [25-40 0.10-0.30
Titanio
S4.2.Z.AN Aleaciones recocidas alfa, cerca de alfa y alfa + beta 1675 600-1100 |20-50 0.10-0.30
(23.21)
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SFA

Mandrinado a traccion de alto avance

TALADRADO

Datos de corte para operaciones de mandrinado a traccion de alto avance

Version en pulgadas

Fuerzade [Dureza  |Velocidad
corte Brinell de corte
especific
akc 0,016
Num. MC
ISO |(Num. CMC) Material Ibs/pulg.2 |HB ve p/min  |Avance f;, pulg./plaquita
Acero no aleado
P1.1.Z.AN No templado 0,10-0,25% C 290,000 [90-200 230-328 |.006-.012
(01.1)
P1.2.Z.AN No templado 0,25-0,55% C 340,500 (125-225 |197-328 |.006-.012
(01.2)
P1.3.Z.AN No templado 0,55-0,80% C 316,000 ([150-250 |164-262 |.006-.012
(01.3)
Acero de baja aleacion
P2.1.Z.AN No templado 340,500 (150-260 |164-328 |.006-.012
(02.1)
P2.5.Z.HT Endurecido y templado 402,500 [220-450 |164-328 |.006-.012
(02.2)
Acero de alta aleacion
Recocido 362,500 (150-250 |164-262 |.006-.012
Acero de herram. templado 544,000 [250-350 [197-262 |.006-.012
Acero fundido
P1.5.C.UT No aleado 261,000 [90-225 197-328 |.006-.012
(06.1)
P2.6.C.UT Baja aleacion (elementos de aleacion < 5%) 340,500 |150-250 |164-262 |.006-.012
(06.2)
Acero inoxidable: laminado/forjado
P5.0.Z.AN Ferritico/martensitico, no endurecido 333,500 |150-270 |[131-197 |.005-.011
M1.0.Z.AQ Austenitico 377,000 ([150-275 |98-197 .005-.011
(05.21)
Fundicién maleable
K1.1.C.NS Ferritica 138,000 [110-145 |262-361 |.006-.012
(07.1)
K1.1.C.NS Perlitica 159,500 |150-270 |230-361 |.006-.012
(07.2)
Fundicién gris
K2.1.C.UT Baja resistencia a la traccion 159,500 150-220 |262-394 |.006-.012
(08.1)
K2.2.C.UT Alta resistencia a la traccion 187,000 |200-330 |230-361 |.006-.012
(08.2)
Fundicién nodular
K3.1.C.UT Ferritica 152,500 [125-230 |262-361 |.006-.012
(09.1)
K3.3.C.UT Perlitica 254,000 [200-300 |230-361 |.006-.012
(09.2)
Aleaciones de aluminio
N [N1.3.C.UT Fundidas, no envejecidas 109,000 |40-100 525-656 |.006-.012
(30.21)
Cobre y aleaciones de cobre
N3.3.U.UT Aleaciones de corte libre (Pb > 1%) 101,500 |70-160 262-492 |.006-.012
(33.1)
N3.2.C.UT Latén y bronces al plomo (Pb < 1%) 101,500 |50-200 262-492 |.006-.012
(33.2)
Base de hierro
S [20.11 Recocidas o tratadas en solucién 435,000 (180-230 |82-131 .004-.012
Base de niquel
S2.0.Z.AN Recocidas o tratadas en solucion 481,500 140-300 |82-131 .004-.012
(20.21)
Base de cobalto
20.31 Recocidas o tratadas en solucién 478,500 180-230 |82-131 .004-.012
Titanio
S4.2.Z.AN Aleaciones recocidas alfa, cerca de alfa y alfa + beta 243,000 [600-1100 |66-164 .004-.012
(23.21)
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TALADRADO Taladrado de agujeros profundos - Taladrado con brocas cafién

vdS

Brocas canon
Brocas canén de metal duro 428.5
B Brocas cainon de alto avance 428.7

= Longitud total con o sin mango

—
~
|

o D = Diametro de taladrado
Ios l1 = Afadido para reafilado
i 1 Im = Profundidad del agujero
Dy — i —1— dmp, ls = Distancia minima de evacuacion de la viruta
f ¥ I = Longitud del mango
dmp, = Didmetro del mango
C = lo I I le
Brocas cainon de metal duro 428.5 Brocas caién de alto avance 428.7
- -
D
Diametro de la broca, mm (pulg.): 1.00-12.00 (.039-.472) | Diametro de la broca, mm (pulg.): 3.00-12.00 (.118-.472)
Longitud max. del orificio, mm (pulg.) 300 (11.811) Longitud max. del orificio, mm (pulg.) 300 (11.811)
Tolerancia de agujero: IT8 Tolerancia de agujero: IT8
Acabado superficial Ra, pm: 0.1-3.0 Acabado superficial Ra, pm: 0.1-3.0
Refrigerante: Aceite limpio Refrigerante: Aceite limpio
Tolerancia: D¢ =h5 Tolerancia: D¢ =h5
dmpy = g6 dmpy = g6
Gama de diametros: Codigo de pedido Dimensiones, mm, Gama de diametros: Cadigo de pedido Dimensiones, mm,
mm pulgadas pulgadas mm pulgadas pulgadas
De ..@ Iog Is De --@ 121 log
H 1.00-12.00 428.5- xxxxx-AAAA-BBB |8-25 25-50 3.00-12.00 428.7- xxxxx-AAAA-BBB |8-25 25-50
.039-.472 .315-.984  .984-1.969 |.118-.472 .315-.984  .984-1.969
Al solicitar brocas cafién, debera especificarse lo siguiente: Ejemplo de pedido para la cabeza de la broca caindén Dc 3.00 mm (.118
- Diédmetro de la broca, xxxxx en el cédigo de pedido. pulg., longitud 250 mm (9.842 pulg.) con mango n.° CO1 para taladrado
. o ’ de acero inoxidable:
- Longitud total I», AAAA en el cédigo de pedido.
- Si es necesario, n.° de mango, BBB en el c6digo de pedido. Cabeza de metal duro 428.5-03000-0250-C01 de 2 piezas para acero

- Material que va a perforarse. inoxidable.

Para obtener informacion adicional, péngase en contacto con su
representante de ventas local.

[ ] = Articulo nuevo

E4 SANDVIK
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Taladrado de agujeros profundos - Taladrado con brocas cafén TALADRADO
Mangos para brocas cainén 428.5y |Gama de diametros: Mango? |Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
428.7
De dmm dmm 14 11 I> I2
D mm pulgadas |No. mm in. M mm in. mm in. xmm  Xxin.
| 1.00-6.50 |.075-.256 |CO0 10 .394 40 1.575 55 2.165
! 1 1.00-8.00 |.075-.315 |CO1 12 472 45 1.772 60 2.362
~dm 1.00-11.40 |.075-.449 |C02 16 .630 48 1.890 63 2.480
P 1.00-12.00 |.075-.472 |C03 20 787 50 1.968 65 2.559
I 1.00-12.00 |.075-.472 |C04 25 .984 56 2.205 71 2.795
1.00-12.00 |.075-.472 |C05 32 1.260 60 2.362 75 2.953
| 1.00-7.10 |.075-.280 |C10 10 .394 40 1.575 55 2.165
R T 1.00-8.00 |.075-.315 |C11 12 472 45 1.772 60 2.362
- dmp, 1.00-12.00 |.075-.472 |C12 16 .630 48 1.890 63 2.480
v 1.00-12.00 |.075-.472 |C13 20 787 50 1.968 65 2.559
Iy
| 1.00-12.00 |.075-.472 |C20 25 .984 56 2.205 71 2.795
! — 1.00-12.00 |.075-.472 |C21 32 1.260 60 2.362 75 2.953
,lz‘, . : dmy, 1.00-12.00 |.075-.472 |C22 40 1.575 70 2.756 85 3.346
L]
47/24>
/ 1.00-7.10 |.075-.280 |C30 10 .394 40 1.575 55 2.165
1 1.00-8.00 |.075-.315 |C31 12 472 45 1.772 60 2.362
) ) 1.00-11.40 |.075-.449 |C32 16 .630 48 1.890 63 2.480
amy, : . 1.00-12.00 |.075-.472 |C33 20 787 50 1.968 65 2.559
L 1.00-12.00 |.075-.472 |C34 25 .984 56 2.205 71 2.795
| 1.00-12.00 |.075-.472 |C35 32 1.260 60 2.362 75 2.953
2
I 1.00-6.50 |.075-.256 |C40 10 .394 40 1.575 55 2.165
X——| 1.00-8.00 .075-.315 |C41 12 472 45 1.772 60 2.362
?ﬂ 1.00-11.40 |.075-.449 |C42 16 .630 48 1.890 63 2.480
[ 1.00-12.00 |.075-.472 |C43 20 787 50 1.968 65 2.559
I . 1.00-12.00 |.075-.472 |C44 25 .984 56 2.205 71 2.795
[ —» 1.00-11.40 |.075-.449 |C50 16 .630 TR16x1.5 112 4.409 127 5.000
# 1 # 1.00-12.00 |.075-.472 |C51 20 787 TR20x2 126 4.961 141 5.551
M El— - - am 1.00-12.00 |.075-.472 |C52 28 1.102 TR28x2 126 4.961 141 5.551
m
* ) * 1.00-12.00 |.075-.472 |C53 36 1.417 TR36x2 162 6.378 177 6.969
2
| 1.00-6.50 |.075-.256 |C60 10 .394 M6x0.5 60 2.362 75 2.953
! I 1.00-12.00 |.075-.472 |C61 16 .630 M10x1 80 3.150 95 3.740
/I|, M dm 1.00-12.00 |.075-.472 |C62 25 .984 M16x1.5 100 3.937 115 4.528
m
2 ﬂj '
M—
I 1.00-11.40 |.075-.449 |C70 16 .630 40 1.575 55 2.165 15.5 .610
X—] 1.00-12.00 |.075-.472 |C71 25 .984 50 1.968 65 2.559 25.5 1.004
1 d:n 1.00-12.00 |.075-.472 |C72 35 1.378 60 2.362 75 2.953 29.5 1.161
‘ m
fy——
| 1.00-7.10 |.075-.280 |C80 10 .394 40 1.575 55 2.165 243 .957
1 ] 1.00-12.00 |.075-.472 |C81 16 .630 45 1.772 60 2.362 31.0 1.220
1.00-12.00 |.075-.472 |C82 16 .630 50 1.968 65 2.559 47.5 1.870
f 1.00-12.00 |.075-.472 |C83 25 .984 70 2.756 85 3.346 34.0 1.339
I S N dinm
l> g

3 Disponible previa solicitud.
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TALADRADO

Taladrado de agujeros profundos - Taladrado con brocas canon

Mangos para brocas canén 428.5 y
428.7

Gama de diametros:

Mango?d

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

De dmp dmm I h I I
D, mm pulgadas |No. mm in. M mm in. mm in. Xxmm  xin.
| 1.00-8.70 |.075-.343 |D00 16 .630 50 1.968 65 2.559 47.5 1.870
4
| —.—
¥
- A4 4 dm,
L]
l
| 1.00-8.30 |.075-.327 |D10 12.7 .500 38.1 1.500 53.1 2.091 25.4 1.000
LN 1.00-12.00 |.075-.472 |D11 19.05 .750 69.8 2.748 84.8 3.339 44.4 1.748
[}
dr'nm
I .
I 1.00-12.00 |.075-.472 |D20 25.4 1.000 69.8 2.748 84.8 3.339 571 2.248
X—= 1.00-12.00 |.075-.472 |D21 31.75 1.250 69.8 2.748 84.8  3.339 57.1 2.248
E i d:n 1.00-12.00 |.075-.472 |D22 38.1 1.500 69.8 2.748 84.8  3.339 57.1 2.248
m
Iy ——
| 1.00-12.00 |.075-.472 |D30 12.7 .500 38.1 2.283 53.1 2.091 25.4 1.000
4
f—— X ——>|
[}
— - —+ - dmp,
L]
I
; 1.00-6.80 |.075-.268 |D40 10 .394 M6x0.5 68 2.677 83 3.268 35 1.378
! el 1.00-12.00 |.075-.472 |D42 25 .984 M16x1.5 112 4.409 127 5.000 45 1.772
dme 7
i 7
I
| 1.00-10.00 |.268-.394 |D50 10 .394 M6x0.5 68 2.677 83 3.268 35 1.378
d 1 1.00-12.00 |.075-.472 |D51 16 .630 M10x1 90 3.543 105 4.134 37 1.457
m, X
BZZZe=+
N 11 'M
r: 7 /”} |1
f Io

3 Disponible previa solicitud.
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Taladrado de agujeros profundos - Taladrado con brocas cafién TALADRADO

Datos de corte para brocas canon de metal duro 428.5

Version métrica B
Fuerza de |Dureza Velocidad |Diam. de taladrado, mm
corte Brinell de corte
especific
ak:0.4
0.98-3.00  [3.00-6.30  [6.00-12.50
Num. MC
(Num. CMC) Material N/mm?2 HB vem/min |Avance f, mm/r
Acero no aleado
P1.1.Z.AN No templado 0,10-0,25% C 2000 90-200 40-60 0.003-0.010 |0.005-0.030 [0.015-0.055
(01.1)
P1.2.Z.AN No templado 0,25-0,55% C 2100 125-225 |35-60 0.003-0.010 |0.005-0.030 [0.015-0.055 C
(01.2)
P1.3.Z.AN No templado 0,55-0,80% C 2180 150-250 |25-50 0.003-0.010 |0.004-0.025 [0.010-0.050
(01.3)
Acero de baja aleacion
P2.1.Z.AN No templado 2100 150-260 |25-60 0.003-0.010 |0.004-0.030 [0.010-0.055
(02.1)
P2.5.Z.HT Endurecido y templado 2775 220-450 [25-60 0.003-0.010 |0.004-0.025 [0.010-0.050
(02.2)
Acero de alta aleacién
P3.0.Z.AN Recocido 2500 150-250 |25-50 0.003-0.010 |0.004-0.025 [0.010-0.050
(03.11) D
P3.0.Z.HT Acero de herram. templado 3750 250-350 |35-50 0.003-0.010 |0.005-0.025 |0.015-0.050
(03.21)
Acero fundido
P1.5.C.UT No aleado 1800 90-225 35-60 0.003-0.010 |0.005-0.030 [0.015-0.055
(06.1)
P2.6.C.UT Baja aleacioén (elementos de aleacion < 5%) 2100 150-250 |25-50 0.003-0.010 |0.004-0.025 [0.010-0.050
(06.2)
Fundicién maleable
K1.1.C.NS Ferritica 950 110-145 |70-90 0.005-0.010 |0.008-0.030 [0.020-0.070
(07.1)
K1.1.C.NS Perlitica 1100 150-270 |60-90 0.004-0.010 |0.005-0.030 [0.010-0.070
(07.2)
Fundicioén gris
K2.1.C.UT Baja resistencia a la traccion 1100 150-220 |70-100 0.004-0.010 |0.008-0.030 [0.010-0.070
(08.1)
K2.2.C.UT Alta resistencia a la traccion 1290 200-330 |60-90 0.003-0.010 |0.003-0.030 [0.005-0.070
(08.2)
Fundicién nodular
K3.1.C.UT Ferritica 1050 125-230 |70-90 0.005-0.010 |0.008-0.030 [0.020-0.070
(09.1)
K3.3.C.UT Perlitica 1750 200-300 (60-90 0.004-0.010 |0.005-0.030 [0.010-0.070
(09.2)
Aleaciones de aluminio
N |N1.3.C.UT Fundidas, no envejecidas 750 40-100 100-300 |0.005-0.015 |0.005-0.040 |0.020-0.070
(30.21)
Cobre y aleaciones de cobre
N3.3.U.UT Aleaciones de corte libre (Pb > 1%) 700 70-160 80-150 0.005-0.015 |0.005-0.040 |0.020-0.070
(33.1)
N3.2.C.UT Laton y bronces al plomo (Pb < 1%) 700 50-200 80-150 0.005-0.015 |0.005-0.040 |0.020-0.070
(33.2)
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TALADRADO Taladrado de agujeros profundos - Taladrado con brocas cafién

Datos de corte para brocas canon de metal duro 428.5

Version en pulgadas

Fuerza de |Dureza Velocidad |Diametro de broca, pulgadas
corte Brinell de corte
especific
a kc 0,016
.039-.118  [.118-.248  [.236-.492
Num. MC
(Num. CMC) Material Ibs/pulg.2 |HB vc p/min  |Avance f, pulg/rev
Acero no aleado
P1.1.Z.AN No templado 0,10-0,25% C 290,000 [90-200 130-195 |.0001-.0004 |.0002-.0012 |.0006-.0022
(01.1)
P1.2.Z.AN No templado 0,25-0,55% C 340,500 ([125-225 |115-195 |.0001-.0004 |.0002-.0012 |.0006-.0022
(01.2)
P1.3.Z.AN No templado 0,55-0,80% C 316,000 |[150-250 |80-165 .0001-.0004 |.0002-.0010 |.0004-.0020
(01.3)
Acero de baja aleacion
P2.1.Z.AN No templado 340,500 |[150-260 |80-195 .0001-.0004 |.0002-.0012 |.0004-.0022
(02.1)
P2.5.Z.HT Endurecido y templado 402,500 [220-450 |80-195 .0001-.0004 |.0002-.0010 |.0004-.0020
(02.2)
Acero de alta aleacién
P3.0.Z.AN Recocido 362,500 |[150-250 |80-165 .0001-.0004 |.0002-.0010 |.0004-.0020
(03.11)
P3.0.Z.HT Acero de herram. templado 544,000 |250-350 |115-165 |.0001-.0004 |.0002-.0010 |.0006-.0020
(03.21)
Acero fundido
P1.5.C.UT No aleado 261,000 [90-225 115-195 |.0001-.0004 |.0002-.0012 |.0006-.0022
(06.1)
P2.6.C.UT Baja aleacion (elementos de aleacion < 5%) 340,500 [150-250 |80-165 .0001-.0004 |.0002-.0010 |.0004-.0020
(06.2)
Fundicién maleable
K1.1.C.NS Ferritica 138,000 |110-145 |230-295 |.0002-.0004 |.0003-.0012 |.0008-.0028
(07.1)
K1.1.C.NS Perlitica 159,500 |150-270 |195-295 |.0002-.0004 |.0002-.0012 |.0004-.0028
(07.2)
Fundicion gris
K2.1.C.UT Baja resistencia a la traccion 159,500 |150-220 |230-330 |.0002-.0004 |.0003-.0012 |.0004-.0028
(08.1)
K2.2.C.UT Alta resistencia a la traccion 187,000 |200-330 |195-295 |.0001-.0004 |.0001-.0012 |.0002-.0028
(08.2)
Fundicién nodular
K3.1.C.UT Ferritica 152,500 |125-230 |230-295 |.0002-.0004 |.0003-.0012 |.0008-.0028
(09.1)
K3.3.C.UT Perlitica 254,000 [200-300 |195-295 |.0002-.0004 |.0002-.0012 |.0004-.0028
(09.2)
Aleaciones de aluminio
N |N1.3.C.UT Fundidas, no envejecidas 109,000 |40-100 330-985 |.0002-.0006 |.0002-.0016 |.0008-.0028
(30.21)
Cobre y aleaciones de cobre
N3.3.U.UT Aleaciones de corte libre (Pb > 1%) 101,500 |70-160 260-490 |.0002-.0006 |.0002-.0016 |.0008-.0028
(33.1)
N3.2.C.UT Latoén y bronces al plomo (Pb < 1%) 101,500 |50-200 260-490 |.0002-.0006 |.0002-.0016 |.0008-.0028
(33.2)
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Taladrado de agujeros profundos - Taladrado con brocas cafién TALADRADO

Datos de corte para brocas canon de alto avance 428.7

Version métrica B
Fuerza de |Dureza Velocidad |Diam. de taladrado, mm
corte Brinell de corte
especific
ak:0.4

3.00-6.30  [6.00-12.50

Num. MC
(Num. CMC) Material N/mm?2 HB vem/min |Avance f, mm/r

Acero no aleado
P1.1.Z.AN No templado 0,10-0,25% C 2000 90-200 40-60 0.025-0.150 |0.075-0.275
(01.1)
P1.2.Z.AN No templado 0,25-0,55% C 2100 125-225 |35-60 0.025-0.150 |0.075-0.275 C
(01.2)
P1.3.Z.AN No templado 0,55-0,80% C 2180 150-250 |25-50 0.020-0.125 |0.050-0.250
(01.3)

Acero de baja aleacion
P2.1.Z.AN No templado 2100 150-260 |25-60 0.020-0.150 |0.050-0.275
(02.1)
P2.5.Z.HT Endurecido y templado 2775 220-450 [25-60 0.020-0.125 |0.050-0.250
(02.2)

Acero de alta aleacién
P3.0.Z.AN Recocido 2500 150-250 |25-50 0.020-0.125 |0.050-0.250
(03.17) D
P3.0.Z.HT Acero de herram. templado 3750 250-350 [35-50 0.025-0.125 |0.075-0.250
(03.21)

Acero fundido
P1.5.C.UT No aleado 1800 90-225 35-60 0.025-0.150 |0.075-0.275
(06.1)
P2.6.C.UT Baja aleacion (elementos de aleacion < 5%) 2100 150-250 |25-50 0.020-0.125 |0.050-0.250
(06.2)

Fundicién maleable
K1.1.C.NS Ferritica 950 110-145 |70-90 0.040-0.150 |0.100-0.350
(07.1)
K1.1.C.NS Perlitica 1100 150-270 |60-90 0.025-0.150 |0.050-0.350
(07.2)

Fundicioén gris
K2.1.C.UT Baja resistencia a la traccion 1100 150-220 |70-100 0.040-0.150 |0.050-0.350
(08.1)
K2.2.C.UT Alta resistencia a la tracciéon 1290 200-330 (60-90 0.015-0.150 |0.025-0.350
(08.2)

Fundicién nodular
K3.1.C.UT Ferritica 1050 125-230 [70-90 0.040-0.150 |0.100-0.350
(09.1)
K3.3.C.UT Perlitica 1750 200-300 (60-90 0.025-0.150 |0.050-0.350
(09.2)

Aleaciones de aluminio

N |N1.3.C.UT Fundidas, no envejecidas 750 40-100 100-300 |0.025-0.200 |0.100-0.350

(30.21)

Cobre y aleaciones de cobre
N3.3.U.UT Aleaciones de corte libre (Pb > 1%) 700 70-160 80-150 0.025-0.200 |0.100-0.350
(33.1)
N3.2.C.UT Laton y bronces al plomo (Pb < 1%) 700 50-200 80-150 0.025-0.200 |0.100-0.350
(33.2)
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TALADRADO Taladrado de agujeros profundos - Taladrado con brocas cafién

vdS

Datos de corte para brocas canon de alto avance 428.7

B Version en pulgadas

E 10

Fuerza de |Dureza Velocidad |Diametro de broca, pulgadas
corte Brinell de corte
especific
a kc 0,016
.118-.248  [.236-.492
Num. MC
(Num. CMC) Material Ibs/pulg.2 |HB ve p/min  |Avance f, pulg/rev
Acero no aleado
P1.1.Z.AN No templado 0,10-0,25% C 290,000 [90-200 130-195 |.0010-.0059 |.0030-.0108
(01.1)
C P1.2.Z.AN No templado 0,25-0,55% C 340,500 (125-225 |115-195 |.0010-.0059 |.0030-.0108
(01.2)
P1.3.Z.AN No templado 0,55-0,80% C 316,000 |[150-250 |80-165 .0010-.0049 |.0020-.0098
(01.3)
Acero de baja aleacion
P2.1.Z.AN No templado 340,500 [150-260 |80-195 .0010-.0059 |.0020-.0108
(02.1)
P2.5.Z.HT Endurecido y templado 402,500 [220-450 |80-195 .0010-.0049 |.0020-.0098
(02.2)
Acero de alta aleacién
D P3.0.Z.AN Recocido 362,500 [150-250 |80-165 .0010-.0049 |.0020-.0098
(03.11)
P3.0.Z.HT Acero de herram. templado 544,000 |250-350 |115-165 |.0010-.0049 |.0030-.0098
(03.21)
Acero fundido
P1.5.C.UT No aleado 261,000 [90-225 115-195 |.0010-.0059 |.0030-.0108
(06.1)
P2.6.C.UT Baja aleacion (elementos de aleacion < 5%) 340,500 |[150-250 |80-165 .0010-.0049 |.0020-.0098
(06.2)
Fundicién maleable
K1.1.C.NS Ferritica 138,000 [110-145 |230-295 |.0016-.0059 |.0039-.0138
(07.1)
K1.1.C.NS Perlitica 159,500 [150-270 |195-295 |.0010-.0059 |.0039-.0138
(07.2)
Fundicion gris
K2.1.C.UT Baja resistencia a la traccién 159,500 |150-220 |230-330 |.0016-.0059 |.0020-.0138
(08.1)
K2.2.C.UT Alta resistencia a la traccién 187,000 |200-330 |195-295 |.0006-.0059 |.0010-.0138
(08.2)
Fundicién nodular
K3.1.C.UT Ferritica 152,500 [125-230 |230-295 |.0016-.0059 |.0039-.0138
(09.1)
K3.3.C.UT Perlitica 254,000 (200-300 |195-295 |.0010-.0059 |.0020-.0138
(09.2)
Aleaciones de aluminio
N |N1.3.C.UT Fundidas, no envejecidas 109,000 |40-100 330-985 |.0010-.0079 |.0039-.0138
(30.21)
Cobre y aleaciones de cobre
N3.3.U.UT Aleaciones de corte libre (Pb > 1%) 101,500 |70-160 260-490 |.0010-.0079 |.0039-.0138
(33.1)
N3.2.C.UT Latén y bronces al plomo (Pb < 1%) 101,500 |50-200 260-490 |.0010-.0079 |.0039-.0138
(33.2)
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Coromant Capto® — Unidades de sujecién

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Acoplamiento de disco Coromant Capto®

Alto rendimiento ahora como estandar

El acoplamiento de disco Coromant Capto (CDI) ofrece todas las
capacidades de las herramientas de cambio rapido para centros de
torneado. Al tratarse de un acoplamiento especifico para
portaherramientas de torneado accionado y estatico, incluye numerosos
beneficios con respecto a otros sistemas de torreta similares, como un
método optimizado de fijacion de los soportes en el disco de torreta.

Las herramientas de cambio rapido son mucho mas eficaces con CDI.
Ofrece una mayor rigidez, menores tiempos de preparacion y reducido
tiempo de inactividad de la maquina gracias a una fijacion seguray a
Coromant Capto, la solucién de herramientas de cambio rapido lider del
mercado.

Beneficios del mecanizado

Rendimiento de corte mejorado

Menor diametro de oscilacion de la linea del calibrador

ElI CDI soporta cargas mas pesadas (en comparacion con las torretas
VDI) gracias a los mayores tamarios de Coromant Capto y al menor -
diametro de oscilacion. i

Superficie mejorada de la pieza de trabajo "

La mayor estabilidad reduce la vibracién de la herramienta para obtener ] @ I
piezas de mayor calidad. =1 I -1

Vida til mas larga s
Unas herramientas estables aumentan la vida util.

Mayor longitud de la herramienta de corte 1300

El mecanismo de sujecion va incorporado en la torrera para asi dejar

mas espacio para la longitud de la herramienta de corte. VDI
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CDI es compatible, principalmente, con las maquinas-herramientas europeas y sigue la configuracién de torrera
estandar de numerosos fabricantes de tornos. CDI también es adecuado para maquinas multitarea que presenten

una torreta mas baja con herramientas estaticas y/o accionadas.
Nota: versién CDI TN340 0001

Cambios de herramientas mas rapidos

El sistema de torreta de CDI esta disenado para los sistemas de herramientas de cambio rapido Coromant Capto® .

Proyeccion del portaherramientas corto

El disefio del CDI con corto didmetro de oscilaciéon proporciona un espacio anadido para el cambio de herramienta y

permite utilizar herramientas mas largas y piezas mas grandes.

Herramientas estables y rigidas
El CDI se atornilla de forma segura en la torreta para proporcionar un posicionamiento seguro.

Acoplamiento simétrico flexible

Consiga mas con menos herramientas, ya que los portaherramientas intercambiables se pueden montar para

enfrentarse al husillo principal o secundario.

Posibilidad de ajuste fino
Todas las herramientas CDI pueden someterse a un ajuste fino

SANDVIK
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® — Unidades de sujecion

Seleccion de unidades de sujecion

Montaje interior

Montaje exterior
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Coromant Capto® — Unidades de sujecion

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Montaje interior

Montaje exterior

" |
J Unidad de corte a derecha
u Unidad de corte a izquierda

E Unidad de sujecion a derecha

TLJ Unidad de sujecion a izquierda

Rotacién del husillo en el sentido de las
agujas del reloj

| Rotacién del husillo en el sentido contrario
X al de las agujas del reloj
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® —

Unidades de sujecion

Unidades de sujecion manuales
CDI interior
Activado por leva

Nota: la presion maxima de refrigerante es de 80 bar (PSI 1160)

Version métrica

llustracion a derecha.
Se refleja el tipo a izquierda.

Dimensiones, mm, pulgadas

Tamafo
dmp, tamafio, mm acoplamiento |Cédigo de pedido bo boy ho I1x l12 I21 Iy @
80 C5 C5-R/LCI80-000110 140 64 98 0 110 60 142 9.2
5512 2520 3.858 .000 4.331 2362 5591
C5-R/LCI80-000120 140 64 98 0 120 152 10.4
5512 2520 3.858 .000 4.724 5.984

Nota: apriete el tornillo con una llave dinamométrica. Si desea informacion adicional, consulte el Catalogo de

herramientas para torneado 2011.

CDI interior
Activado por leva

Nota: la presién maxima de refrigerante es de 80 bar (PSI 1160)

Version métrica

R = A Derecha, L = A Izquierda

- I dmm - hy
? o | S |
N [P W
Tt ——=T1x2— P /124.f'b21’
by~ e

llustracion a derecha.
Se refleja el tipo a izquierda.

Dimensiones, mm, pulgadas

Tamafio &
dmm, tamafio, mm | acoplamiento |Cédigo de pedido ba b1 ho lix1 lix2 2 Iz
80 C5 C5-R/LCI80-096110-2 156 64 98 96 60 110 142 13.4
6.142 2520 3.858 3.780 2.362 4.331 5.591

[ 1= Articulo nuevo

.
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Coromant Capto® — Unidades de sujecion SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Unidades de sujecion manuales
CDI exterior
Activado por leva

=
Fel
BIe
— | - T H— -
P, dmr
] @ W@
@
- =5
47/1Z4>
llustracion a derecha.
Nota: la presion maxima de refrigerante es de 80 bar (PSI 1160) Se refleja el tipo a izquierda.
Version métrica
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafio
dmm, tamafio, mm | acoplamiento |Cédigo de pedido by bay ho I1x |12
80 C5 C5-R/LCE80-040000 135 64 98 0 40
5.315 2.520 3.858 .000 1.575

Nota: apriete el tornillo con una llave dinamomeétrica. Si desea informacion adicional, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Modelos de maquina para CDI 80

Emco Hyperturn 690,
Gildemeister GMX 250 - 400,
J.G. Weisser Univertor,

MAG Boehringer VDF 450,
MAG Hessapp DVT 550,
Monforts RNC 700,

Scherer VDZ 320,

420; WDZ 250 Duo,

WDZ 350

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Unidades de sujecién

Unidades de sujecion manuales

CDI exterior
Activado por leva

Nota: la presion maxima de refrigerante es de 80 bar (PSI 1160)

Version métrica

h,

llustracién a derecha.
Se refleja el tipo a izquierda.

Dimensiones, mm, pulgadas

Tamafo
dmp, tamafio, mm| acoplamiento |Cédigo de pedido b ba1 hy hx hz
80 C5 C5-R/LCE80-028082 130 64 98 28 82
5.118 2.520 3.858 1.102 3.228

CDI exterior doble

Activado por leva

&

@

Nota: la presion maxima de refrigerante es de 80 bar (PSI 1160)

Version métrica

©d 1 To@

l1x1 I1x2—
[ b21 -— b21 —
by

llustracion a derecha.
Se refleja el tipo a izquierda.

Dimensiones, mm, pulgadas

Tamafo
dmnm, tamafio, mm| acoplamiento |Cédigo de pedido by b1 ho I1x1 l1x2 1z
80 C5 C5-R/LCE80-028082-2 138 64 98 28 46 82
5.433 2.520 3.858 1.102 1.811 3.228

Nota: apriete el tornillo con una llave dinamométrica. Si desea informacion adicional, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

.
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Coromant Capto® — Unidades de sujecion SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Dispositivos de sujecion automaticos

Exterior Interior

Con refrigerante interno y externo Con refrigerante interno y externo
Cx-DNE80-044000-I Cx-DNI80-040110-I

Con refrigerante externo unicamente Con refrigerante externo unicamente
Cx-DNE80-044000-E Cx-DNI80-040110-E

Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafio
dmpm, tamafo, mm acoplamiento |Cédigo de pedido bo boy ha I12 Iz @ I1x
80 C5 C5-DNE80-044000-E 135 60 100 40 5
5315 2362 3937 1.575
C5-DNI80-040110-E 170.6 100 110 159  15.78
6.716 3.937 4.331 6.260
80 C5 C5-DNE80-044000-I 135 60 100 40 5.5 40
5.315 2362 3937 1.575 1.575
C5-DNI80-040110-1 175 100 110 159 16.3 40
6.890 3.937 4.331 6.260 1.575

[ 1= Articulo nuevo

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® — Unidades de sujecion

vdS

Adaptador para CDI

Adaptador para lamas de tronzar Adaptador para barras para mandrinar
APB-TNE-CDI80-25 ABB-TNI-CDI80-40-000120
C f1 @
b
21 b,
S | -
D I54
Adaptador para portaherramientas
ASH-TNE-CDI80-25
A derechas en la ilustracion
Version métrica
Dimensiones, mm, pulgadas
dmm, tamafio, mm | Para tamafio de lama |Cédigo de pedido bo boy f1 hy Io4 @
80 25 APB-TNE-CDI80-25 150.5 80.5 75 98 100 5.2
5925 3.169 2953 3.858 3.937
Dimensiones, mm, pulgadas
Para un diam. de la &
dmp, tamafio, mm barra de mandrinar |Cédigo de pedido bo ho 12 It
80 40 ABB-TNI-CDI80-40-000120 130 98 120 153  10.29
5.118 3.858 4.724 6.024
Dimensiones, mm, pulgadas
dmm, tamafio, mm Tamafo de mango |Cédigo de pedido bo f1 ho 12 &
80 25 ASH-TNE-CDI80-25 156 61 98 85 6.51
6.142 2.402 3.858 3.346
[ 1= Articulo nuevo

.
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Coromant Capto® — Unidades de sujecién

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Accesorios

Tapon para unidad de sujecion

T

il @27.4 (1.079) —

l

20 (.787)
— 96 (3.780) —

%A>100(3.937)

—— 120 (4.724) —

1. 2. 3. 4. 5. 6.

Tornillo Arandela de blogueo Tornillo prisionero Kantseal
Cédigo de pedido (4x) (4x) (2x) Junta térica Junta térica (2x)
CDI80-CP-01 3212 010-460 5541 041-02 3214 010-410 5641 005-104 5641 001-79 5641 070-04
Tapo6n para adaptador

- —— |+ @9 27.4(1.079) — I @ 53 (2.087)
\.
6 (.236) —5(.197)
12 (.472) 21 (.827)™

1. 2.

Tornillo
Cadigo de pedido (2x) Junta térica
CDI80-CP-02 5512 060-23 5641 005-103

SANDVIK
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® - Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

Clave de codigo para unidades de sujecion adaptadas a la maquina

C5

-@- MZz| 68 ||A|- DT
[2] [ 4] 5 6 s |[ 9]

1 Tamafo Coromant Capto®

6 Diam. del agujero de la torreta (mm)

C4-40mm,
C5-50mm

40, 60, 65, 68, 80

2 Aplicacién

7 Version de interfaz de torreta

T-Torneado
D-Accionado

AB,C

8 Configuracion

3 Orientacién de las unidades de sujecién

= para unidades de sujecién Unicas normales

L - Izquierda
R - Derecha
N - Neutro

DT = para el husillo principal y el subhusillo (2 unidades de
sujecion en un portaherramientas)

ET = ampliado

DE = ampliado para el husillo principal y el subhusillo

4 Tipo de operacion

(2 unidades de sujecion en un portaherramientas)

TT = para maquinas con torreta de intercambio medio
(2 unidades de sujecion en un portaherramientas)

E - Externo (diam. ext.)
| - Interno (cara/diam. int.)

YT = para maquinas con eje "Y" (2 unidades de sujeciéon en un
portaherramientas)

DY = para maquinas con eje "Y" (4 unidades de sujecién en un

portaherramientas)

5 Maquina

SS = para subhusillos

SP = proyeccion corta

MZ - Mazak

MS - Mori Seiki

NA - Nakamura

OK - Okuma

DO - Perno en la torreta (Doosan)

XT = 2 unidades de sujecion en un portaherramientas (cambio
de herramientas con eje X)

9 Suministro de refrigerante (Unicamente herramientas
accionadas)

G 10

| - Interno y externo (80 bar)

E - Externo Unicamente

SANDVIK

vdS
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Coromant Capto® - Unidades de sujecion adaptadas a la maquina SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

Torneado
Exterior
Para mecanizado con torreta de intercambio medio Para el husillo principal y el subhusillo

Cx-TR/LE-xxxxx-TT Cx-TR/LE-xxxxx-DT

Unidad de sujecion Unica normal Para mecanizado con eje "Y"
Cx-TR/LE-xxxxx Cx-TR/LE-xxxxx-YT

A derechas en la ilustracion

a1l



SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® - Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

Torneado

Interior

Unidad de sujecion Unica normal, a derecha Para el subhusillo
Cx-TR/LI-xxxxx Cx-TR/LI-xxxxx-SS

Cambio de herramientas con eje "X" Para mecanizado con eje "Y"
Cx-TR/LI-xxxxx-XT Cx-TR/LI-xxxxx-YT

Para el husillo principal y el subhusillo Para mecanizado con torreta de intercambio medio
Cx-TR/LI-xxxxx-DT Cx-TR/LI-xxxxx-TT

A derechas en la ilustracion

a12

vdS
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Coromant Capto® - Unidades de sujecion adaptadas a la maquina SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Dispositivos de sujecion automaticos

Exterior
Con refrigerante interno y externo

Cx-DNE-xxxxx-I
Con refrigerante externo Gnicamente
Cx-DNE-xxxxx-E

Adaptador para lamas de tronzar
APB-TNE-Xxxxx-25

A derechas en la ilustracién

Interior
Con refrigerante interno y externo

Cx-DNI-xxxxx-I
Con refrigerante externo Gnicamente
Cx-DNI-xxxxx-E

il
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Coromant Capto® - Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

Mazak

Nexus de giro rapido 200 - 250

Unicamente para la torreta opcional CBI 68A

Version métrica

Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafo
dmm, tamafio, mm | acoplamiento |Cédigo de pedido bo boy hy 12 I, @
68 C4 C4-TR/LE-MZ68A 142 48 84 100 4.6
5591 1.890 3.307 3.937
C4-TR/LE-MZ68A-DT 174 48 84 100 7.6
6.850 1.890 3.307 3.937
C4-TR/LE-MZ68A-TT 169 48 133.6 100 6.1
6.654 1.890 5.260 3.937
68 C5 C5-TR/LE-MZ68A 142 64 84 90 3.4
5591 2520 3.307 3.543
C5-TR/LE-MZ68A-DT 174 64 84 90 6.7
6.850 2.520 3.307 3.543
68 C4 C4-TR/LI-MZ68A 136 48 84 140 164 8.3
5354 1.890 3.307 5512 6.457
C4-TR/LI-MZ68A-DT 163 48 84 140 164 8.5
6.417 1.890 3.307 5512 6.457
C4-TR/LI-MZ68A-SS 136 48 84 140 164 8
5354 1.890 3.307 5512 6.457
C4-TR/LI-MZ68A-TT 124 48 151 164 8.3
4.882 1.890 5.945 6.457
68 C5 C5-TR/LI-MZ68A 135 64 84 140 172 8.3
5315 2520 3.307 5512 6.772
C5-TR/LI-MZ68A-DT 193 64 84 140 172 9.8
7.598 2520 3.307 5512 6.772
C5-TR/LI-MZ68A-SS 136 64 84 140 172 8.4
5354 2520 3.307 5512 6.772
Dispositivos de sujecion automaticos
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamano
dmm, tamafio, mm | acoplamiento |Cédigo de pedido bo boy ha I1x l12 I21 @
68 C4 C4-DNE-MZ68A-E 125 60 89 70.5 5.7
4.921 2.362 3.504 2.776
C4-DNI-MZ68A-E 125.6 88 60 120 163 11.2
4.945 3.465 2.362 4.724 6.417
C5 C5-DNE-MZ68A-E 125 60 89 75 5.7
4.921 2.362 3.504 2.953
C5-DNI-MZ68A-E 125.6 88 60 120 163 111
4.945 3.465 2.362 4.724 6.417
C4 C4-DNE-MZ68A-1 125 60 89 70.5 6
4.921 2.362 3.504 2.776
C4-DNI-MZ68A-I 130 88 60 120 163 11.3
5.118 3.465 2.362 4.724 6.417
C5 C5-DNE-MZ68A-1 125 60 89 75 6
4.921 2.362 3.504 2.953
C5-DNI-MZ68A-I 130 88 60 120 163 11.3
5.118 3.465 2362 4.724 6.417
Adaptador para lamas de tronzar
Dimensiones, mm, pulgadas
Para tamafo de
dmm, tamafio, mm lama Codigo de pedido bo boy f1 ho 121 @
68 25 APB-TNE-MZ68A-25 150.5 90.5 85 84 115 3.6
5925 3563 3.346 3.307 4.528 3.6

[ 1= Articulo nuevo

.
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Coromant Capto® - Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

¢Qué portaherramientas CBI se ajusta a qué maquina Mori Seiki para MS 40A y MS

60A?

CBI

Cadigo de articulo

Modelo de maquina: Mori Seiki 40

DuraTurn 2050, 2550 MC |NL 1500, 2000 (20 stn.)

NT 1000, NTX 1000, 2000

NT 3100, 3150, 3200

NZ 1500, 2000

C4-TLE-MS40A

X

X

X

X

X

C4-TRE-MS40A

X

C4-TLE-MS40A-DT

C4-TRE-MS40A-DT

X | X |[Xx

X
X
X

C4-TLE-MS40A-YT

C4-TRE-MS40A-YT

C4-TLI-MS40A

x

C4-TRI-MS40A

XX [X|X|[X]|X|[X

XX [ X | X |[X]|X|[X

C4-TLI-MS40A-SS

C4-TRI-MS40A-SS

XX [X|X

C4-TLI-MS40A-YT

C4-TRI-MS40A-YT

C3-DNE-MS40A-I

C4-DNE-MS40A-E

C4-DNI-MS40A-E

C4-DNI-MS40A-I

APB-TNE-MS40A-25

XX | X | X |X

XXX | X |[X]|X|[X

XX | X | X |X

XX | X | X |X

XXX | X | X]|X|[X

CBI

Cédigo de articulo

Modelo de maquina: Mori Seiki 60

NL, NLX 1500-3000 (10/12 stn.)

NT 4200, 4250 (12 stn.)

NT 4300, 5400 (10 stn.)

NZL 2500

C4-TLE-MS60A

X

X

X

X

C4-TRE-MS60A

C5-TLE-MS60A

C5-TRE-MS60A

X
X
X

C4-TLE-MS60A-DT

C4-TRE-MS60A-DT

C5-TLE-MS60A-DT

C5-TRE-MS60A-DT

XX [X|X|[X|X|X

XX [X|X|[X|X|X

C4-TLE-MSG0A-YT

C4-TRE-MS60A-YT

C4-TLI-MS60A

C4-TRI-MS60A

C5-TLI-MS60A

C5-TRI-MS60A

C4-TLI-MS60A-SS

C4-TRI-MS60A-SS

C5-TLI-MSB0A-SS

C5-TRI-MS60A-SS

C4-TLI-MS60A-XT

C4-TRI-MS60A-XT

C4-DNE-MS60A-E

C4-DNE-MS60A-I

C5-DNE-MS60A-E

C4-DNI-MS60A-E

C4-DNI-MS60A-I

C5-DNI-MS60A-E

C5-DNI-MS60A-I

APB-TNE-MS60A-25

XXX XXX XX XXX XXX XX XX [X|X[X|X[X|X[X|X]|X|X

XX [X|X[X|X|X|X

XX [X|X|X|X]|X]|X

XX XXX XXX XXX XX [X|X[X|X[X]|X|[X

SANDVIK
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Coromant Capto® - Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

Mori Seiki 40

Version métrica

Dimensiones, mm, pulgadas

Tamafio
dmm, tamafio, mm | acoplamiento |Cédigo de pedido bo boy ho I1x l12 I21 l @
40 C4 C4-TR/LE-MS40A 117 48 77.4 43 75 3]
4.606 1.890 3.047 1.693 2.953
C4-TR/LE-MS40A-DT 134 48 84 75 4.3
5276 1.890 3.307 2.953
C4-TR/LE-MS40A-YT 144 24 101 70 72 4.8
5669 .945 3.976 2.756 2.835
40 C4 C4-TR/LI-MS40A 100 49 77.4 32 100 124 5.8
3.937 1.929 3.047 1.260 3.937 4.882
C4-TR/LI-MS40A-SS 124 77.4 15 100 48 124 5.6
4.882 3.047 .591 3.937 1.890 4.882
C4-TR/LI-MS40A-YT 98 48 99.6 48 95 119 6.5
3.858 1.890 3.921 1.890 3.740 4.685
Dispositivos de sujecion automaticos
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafo
dmp, tamafo, mm | acoplamiento |Cédigo de pedido bo ba1 ho lix 12 I24 @
40 C4 C4-DNE-MS40A-E 96 48 86.5 58 &
3.780 1.890 3.406 2.284
C4-DNI-MS40A-E 130.4 80 65 85 122 6.5
5.134 3.150 2.559 3.346 4.803
40 Cc3 C3-DNE-MS40A-| 96 48 80.5 59 &5
3.780 1.890 3.169 2.323
40 C4 C4-DNI-MS40A-1 134.8 80 65 85 122 6.7
5.307 3.150 2559 3.346 4.803
Adaptador para lamas de tronzar
Dimensiones, mm, pulgadas
Paratamano de
dmm, tamafio, mm lama Codigo de pedido bo boy b2 f1 I21 @
40 25 APB-TNE-MS40A-25 137 87 50 81.5 90 3.2
5394 3.425 1.968 3.209 3.543

[ 1= Articulo nuevo

.
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Coromant Capto® - Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Unidades de sujecion adaptadas a la maquina

Mori Seiki 60

Version métrica

Dimensiones, mm, pulgadas
Tamario
dmp, tamafo, mm | acoplamiento |Cédigo de pedido bo boy ho I12 Iz @
60 C4 C4-TR/LE-MS60A 130 48 108 80 6.2
5.118 1.890 4.252 3.150
C4-TR/LE-MS60A-DT 163.5 48 80 7.7
6.437 1.890 3.150
C4-TR/LE-MS60A-YT 171 48 108 80 7.48
6.732 1.890 4.252 3.150
60 C5 C5-TR/LE-MS60A 130 64 108 95 6.69
5.118 2520 4.252 3.740
C5-TR/LE-MS60A-DT 163.5 64 108 95 8.58
6.437 2.520 4.252 3.740
60 C4 C4-TR/LI-MS60A 130 108 90 114 7.8
5.118 4.252 3.543 4.488
C4-TR/LI-MS60A-SS 130 108 90 114 7.5
5.118 4.252 3.543 4.488
C4-TR/LI-MS60A-XT 130 48 108 146 10.4
5.118 1.890 4.252 5.748
60 C5 C5-TR/LI-MS60A 130 64 108 90 122 8.85
5.118 2520 4.252 3.543 4.803
C5-TR/LI-MS60A-SS 130 64 108 90 122 7.8
5.118 2520 4.252 3.543 4.803
Dispositivos de sujecion automaticos
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafio
dmm, tamafo, mm | acoplamiento |Cédigo de pedido b2 boy ha I1x I12 In1 @
60 C4 C4-DNE-MS60A-E 130 65 108 65 6.5
5.118 2559 4.252 2.559
C4-DNI-MS60A-E 130 108 60 90 135 13
5.118 4.252 2.362 3.543 5.315
60 C5 C5-DNE-MS60A-E 130 65 108 69.5 6.5
5118 2.559 4.252 2.736
C5-DNI-MS60A-E 130 108 60 90 135 12
5.118 4.252 2.362 3.543 5.315
60 C4 C4-DNE-MS60A-I 130 65 108 92 9.2
5.118 2559 4.252 3.622
C4-DNI-MS60A-1 133 108 60 90 135 12
5.236 4.252 2.362 3.543 5.315
60 C5 C5-DNI-MS60A-| 133 108 60 90 135 12
5.236 4.252 2.362 3.543 5.315
Adaptador para lamas de tronzar
Dimensiones, mm, pulgadas
Paratamafio de
dmp, tamafo, mm lama Coédigo de pedido bo boy bap f1 ho 121 @
60 25 APB-TNE-MS60A-25 147 65 76.5 108 100 4.85
5.787 2.559 3.012 4.252 3.937

[ 1= Articulo nuevo

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® — Mangos basicos

vdS

Mango basico
BIG-PLUS, ISO 7388/1 (DIN 69871-ADB)
390.540

Portaherramientas tinicamente con refrigerante a
través del centro

oy
— 1

i | Dst Doy

Portaherramientas con refrigerante a
través del centro y, opcionalmente, a
través de la brida

Ml

C6-390.540-40 085
Soporte modificado con A al final del cédigo? Solo para mecanizado ligero.

SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA I1 = longitud de programacion

Rosca métrica

Dimensiones, mm
Tamafio Refrige- Equilibrado por

Cono acoplamiento |Cédigo de pedido rante’ Dst D+ Do1 11 I21 2 @ disefo
40 C3 C3-390.540-40 030 1 32 50 30 35 0.8 ®
50 C3-390.540-50 030A 7 32 80 30 35 2.6

50 C3-390.540-50 060 7 32 60 2.8

40 C4 C4-390.540-40 040 1 40 50 40 35 0.8 ®
50 C4-390.540-50 030A 7 40 80 30 35 2.6

50 C4-390.540-50 060 7 40 60 2.9

40 C5 C5-390.540-40 050 1 50 50 50 35 0.8 ®
50 C5-390.540-50 030A 7 50 30 35 2.6

50 C5-390.540-50 070 7 50 70 32

40 C6 C6-390.540-40 085 1 63 50 85 35 2.3

50 C6-390.540-50 050A 7 63 80 50 35 2.6

50 C6-390.540-50 100 7 63 100 41

50 Cc8 C8-390.540-50 070A 7 80 80 70 35 3.7

50 C8-390.540-50 120 7 80 120 5.6

1) 1 = refrigerante a través del centro, 7 = refrigerante a través del centro o de la brida

[ 1= Articulo nuevo

Si desea obtener informacién sobre los productos e informacion técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

2) El nuevo disefo esta preparado para que el refrigerante también pase por la brida, ademas de por
el centro. Los canales de entrada de la brida estan conectados con tornillos, que se pueden retirar
facilmente para permitir la entrada de refrigerante a través de la misma. Si desea informacién
técnica, consulte la Guia técnica sobre corte de metal

.
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Coromant Capto® — Mangos basicos

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Mango basico

BIG-PLUS
MAS-BT 403
390.555/ .558

4 T I D 5t
SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA |1 = longitud de programacion
Rosca métrica
Calidades Coromant
Refrige- é Equilibrado por
Cono Tamano acoplamiento |Cédigo de pedido rante Dst 14 disefio
40 C3 C3-390.555-40 030 1 32 30 1.0 ®
50 C3-390.558-50 040 1 32 40 3.6
50 C3-390.558-50 070 1 32 70 3.7
40 Cc4 C4-390.555-40 040 1 40 40 1.0 ®
50 C4-390.558-50 040 1 40 40 3.6
50 C4-390.558-50 070 1 40 70 3.8
40 C5 C5-390.555-40 050 1 50 50 1.2 ®
50 C5-390.558-50 040 1 50 40 3.5
50 C5-390.558-50 080 1 50 80 3.8
40 C6 C6-390.555-40 075 1 63 75 1.7
50 C6-390.558-50 050 1 63 50 3.6
50 C6-390.558-50 100 1 63 100 4.6
50 Cc8 C8-390.558-50 070 1 80 70 4.1
50 C8-390.558-50 120 1 80 120 5.9

1 1 =refrigerante a través del centro

[ 1= Articulo nuevo

Si desea obtener informacion sobre los productos e informacion técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® — Mangos bésicos

vdS

Mango basico

BIG-PLUS
Cat V-Brida
A390.545

SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA
/1 = longitud de programacion

Pulgadas de rosca

Dimensiones, pulgadas

Tamafo o)
Cono acoplamiento |Cédigo de pedido Refrigerante?) D Dst 14 I3
40 C3 C3-A390.545-40 040A 7 1.750 1.260 1.575 .106 2.0
50 C3 C3-A390.545-50 040A 7 2.750 1.260 1.575 .063 6.8
50 C3 C3-A390.545-50 070 7 2.750 1.260 2.756 1.181 74
40 C4 C4-A390.545-40 040A 7 1.750 1.575 1.575 142 2.2
50 C4 C4-A390.545-50 040A 7 2.750 1.575 1.575 .091 6.8
50 C4 C4-A390.545-50 070 7 2.750 1.575 2.756 1.220 7.3
40 C5 C5-A390.545-40 050A 7 1.750 1.968 1.968 2.2
50 C5 C5-A390.545-50 040A 7 2.750 1.968 1.575 .091 6.6
50 C5 C5-A390.545-50 080 7 2.750 1.968 3.150 1.665 7.7
50 C6 C6-A390.545-50 040A 7 2.750 2.480 1.575 118 6.4
50 C6 C6-A390.545-50 090 7 2.750 2.480 3.543 2.087 8.7
50 C8 C8-A390.545-50 100A 7 2.750 3.150 3.937 10.4
50 C8 C8-A390.545-50 150 7 2.750 3.150 5.906 14.4

1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida

[ 1= Articulo nuevo

Si desea obtener informacion sobre los productos e informacion técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Cédigo de pedido
5514 011-02 (Cono CAT 40)
5514 011-01 (Cono CAT 50)

El nuevo disefio esta preparado para que el refrigerante también pase por la brida, ademas de
por el centro. Los canales de entrada de la brida estan conectados con tornillos, que se pueden
retirar facilmente para permitir la entrada de refrigerante a través de la misma. Si desea
informacion técnica, consulte la Guia técnica sobre corte de metal

.
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Coromant Capto® — Mangos basicos SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS
Mango basico
HSK Forma A/C
390.410 Punto cero
I1
I3

i T 1 Dsy

390.410HD Punto cero

/1 = longitud de programacion

Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafo Refrige-
Cono acoplamiento |Cédigo de pedido rante?) dmmn Dsm Dst 14 I3 @
50 C3 C3-390.410-50 075A 1 22 50 32 75 49 0.6
.866 1.968 1.260 2.953 1.929
C4 C4-390.410-50 080A 1 28 50 40 80 54 0.8
1.102 1.968 1.575 3.150 2.126
63 C3 C3-390.410-63 075C 1 22 63 32 75 49 1.4
866 2.480 1.260 2.953 1.929
C4 C4-390.410-63 080C 1 28 63 40 80 54 1.6
1.102 2.480 1.575 3.150 2.126
C5 C5-390.410-63 090C 1 35 63 50 90 64 1.5
1.378 2.480 1.968 3.543 2.520
80 C6 C6-390.410-80 110 1 44 80 63 110 84 2.7
1.732 3.150 2.480 4.331 3.307
100 C3 C3-390.410-100 080A 1 22 100 32 80 51 3.8
866 3.937 1.260 3.150 2.008
C4 C4-390.410-100 090A 1 28 100 40 90 61 41
1.102 3.937 1.575 3.543 2.402
C5 C5-390.410-100 100A 1 35 100 50 100 7 3.0
1.378 3.937 1.968 3.937 2.795
C5-390.410-100100HD 1 35 100 50 100 30 3.5
1.378 3.937 1.968 3.937 1.181
C6 C6-390.410-100 110A 1 44 100 63 110 81 3.6
1.732 3.937 2.480 4.331 3.189
C6-390.410-100110HD 1 44 100 63 110 30 41
1.732 3.937 2.480 4.331 1.181
C8 C8-390.410-100 120A 1 55 100 80 120 91 4.7
2.165 3.937 3.150 4.724 3.583

) 1 =refrigerante a través del centro

Junto con los mangos basicos HSK se suministra un tubo de refrigerante especial.

[ ]= Articulo nuevo

Si desea obtener informacién sobre los productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catdlogo de herramientas para torneado 2011.

Nota.
En maquinas con cambio automatico de herramientas se debe montar el tubo de refrigerante en el mango basico. Puede verse afectada la funcion
de empuje del mecanismo de sujecion si no se monta un tubo de refrigerante o anillo roscado.

HSK50A, compatible con Makino SLIM 3.

5"
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® — Mangos bésicos

Mango basico
HSK Forma A/C
390.410 Punto cero

390.410HD Punto cero

‘T’
0.
|l

I+ = longitud de programacioén

Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafio Refrige-
Cono acoplamiento |Cédigo de pedido? rante?) dmm Dsm Dst I1 I3 @
125 C4 C4-390.410-125 095 1 28 125 40 95 66 4.0
1.102 4.921 1.575 3.740 2.598
C5 C5-390.410-125 105 1 35 125 50 105 76 43
1.378 4.921 1.968 4.134 2.992
C6 C6-390.410-125 120 1 44 125 63 120 91 5.2
1.732 4.921 2.480 4.724 3.583
C6-390.410-125120HD 1 44 125 63 120 30 6.5
1.732 4.921 2.480 4.724 1.181
Cc8 C8-390.410-125 130 1 55 125 80 130 101 6.5
2.165 4.921 3.150 5.118 3.976
C8-390.410-125130HD 1 55 125 80 130 30 7.6
2.165 4.921 3.150 5.118 1.181
C10 C10-390.410-125 160 1 72 125 100 160 131 9.5
2.835 4.921 3.937 6.299 5.158
160 Cc8 C8-390.410-160 135 1 55 160 80 135 104 9.6
2.165 6.299 3.150 5.315 4.094
C10 C10-390.410-160 160 1 72 160 100 160 129 12.4
2.835 6.299 3.937 6.299 5.079

1) 1 = refrigerante a través del centro
2) Los portaherramientas HSK A/C de dimensiones 125 y 160 no tienen los agujeros en la superficie cénica segun DIN69893

Junto con los mangos basicos HSK se suministra un tubo de refrigerante especial.

[ ]= Articulo nuevo

Si desea obtener informacién sobre los productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Nota.

En méaquinas con cambio automatico de herramientas se debe montar el tubo de refrigerante en el mango basico. Puede verse afectada la funcién
de empuje del mecanismo de sujecion si no se monta un tubo de refrigerante o anillo roscado.

HSK125A, compatible con el perfilador MAG Cincinnati Ti y Makino T4, para mecanizado de titanio.

.
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Coromant Capto® — Mangos basicos

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Mango basico

HSK forma A/C/T
390.419 Punto cero
h
I3
= — T
gafl i
eSS ] Dgy
~ [ ST l
/1 = longitud de programacion
Dimensiones, mm, pulgadas
Tamafio Refrige- @
Cono acoplamiento |Cédigo de pedido rantel) dmm Dsm Ds; I1 I3
40 C4 C4-390.419-40 075 1 28 40 40 75 0.6
1.102 1.575 1.575 2.953
63 C5 C5-390.419-63 090 1 35 63 50 90 64 1.4
1.378 2.480 1.968 3.543 2.520
C6 C6-390.419-63 110 1 44 63 63 110 21
1.732 2.480 2.480 4.331
100 C6 C6-390.419-100 110 1 44 100 63 110 81 3.6
1.732 3.937 2.480 4.331 3.189
Cc8 C8-390.419-100 120 1 55 100 80 120 91 4.8
2.165 3.937 3.150 4.724 3.583

1) 1 =refrigerante a través del centro

Junto con los mangos basicos HSK se suministra un tubo de refrigerante especial.

Nota.

En méaquinas con cambio automatico de herramientas se debe montar el tubo de refrigerante en el mango basico. Puede verse afectada la funcion
de empuje del mecanismo de sujecion si no se monta un tubo de refrigerante o anillo roscado.

[ ]= Articulo nuevo

Si desea obtener informacién sobre los productos e informacion técnica méas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® — Mangos bésicos

vdS

Mango basico

Cx-A390.00 Cx-390.00
Cx-A390.45 Cx-390.55
Cx-A390.455 (Cx-390.58
Cx-A390.545 (Cx-390.140
Cx-390.140HD

Cx-390.272

Cx-390.369

Cx-390.540 S

Cx-390.555

Cx-390.558

1 2 31 41)
Tuerca de Llave de extension
Tornillo central retencién (mm) Llave de tuercas de retencion

C3-390.540-50 060 5512 063-10 5512 091-04 5680 015-05 (8.0) 5680 065-13
C4-390.540-50 060 5512 063-07 5512 091-03 5680 015-05 (8.0) 5680 065-10
C5-390.540-50 070 5512 063-08 5512 091-01 5680 015-05 (10.0) 5680 065-11
C6-390.540-50 100 5512 063-09 5512 091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12
C8-390.540-50 120 5512 063-09 5512 091-02 5680 015-05 (14.0) 5680 065-12
C3-390.558-50 070 5512 063-10 5512 091-04 5680 015-05 (8.0) 5680 065-13
C4-390.558-50 070 5512 063-07 5512 091-03 5680 015-05 (8.0) 5680 065-10
C5-390.558-50 080 5512 063-08 5512 091-01 5680 015-05 (10.0) 5680 065-11
C6-390.558-50 100 5512 063-09 5512 091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12
C8-390.558-50 120 5512 063-09 5512 091-02 5680 015-05 (14.0) 5680 065-12
C3-A390.545-50 070 5512 063-10 5512 091-04 5680 015-05 (8.0) 5680 065-13
C4-A390.545-50 070 5512 063-07 5512 091-03 5680 015-05 (8.0) 5680 065-10
C5-A390.545-50 080 5512 063-08 5512 091-01 5680 015-05 (10.0) 5680 065-11
C6-A390.545-50 090 5512 063-09 5512 091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12
C8-A390.545-50 150 5512 063-09 5512 091-02 5680 015-05 (14.0) 5680 065-12

1) Los accesorios deben pedirse por separado

Tornillo con agujero radial para refrigerante interior y herramientas para tornear

Si se utiliza una herramienta para tornear
preparada para refrigerante interior
directamente en un mango basico, el tornillo
central se debe sustituir por uno que tenga
agujero radial, de manera que el refrigerante
pueda pasar a través de la herramienta.

¥ ¥

Tamafo Tornillo existente en los mangos  Tornillo intercambiable con agujero radial

acoplamiento bésicos
C3 5512 063-10 5512 067-01
C4 5512 063-07 5512 067-02
C5 5512 063-08 5512 067-03
C6 5512 063-09 5512 067-04

Cono C6/40 5512 063-13 5512 067-05

G 24 SANDVIK

Coromant



SFA

Coromant Capto® — Mangos basicos

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Mango basico

Cx390.410 HSK F
Cx-390.419 Cx.390.612
Coromant Capto® 1 21) 3 41 5 61
Llave de
extension Tuerca de Llave detuercasde Tubo de
Tornillo central (mm) retencion retenciéon refrigerante Llave
C3-390.410-40 065 5512 067-01 5680 015-05 8.0 5512 091-04 5680 065-13 5692 020-02 5680 094-02
C3-390.410-50 075A 5512 067-01 5680 015-05 8.0 5512 091-04 5680 065-13 5692 020-03 5680 094-03
C3-390.410-63 075C 5512 067-01 5680 015-05 8.0 5512 091-04 5680 065-13 5692 020-04 5680 094-04
C3-390.410-80 080 5512 067-01 5680 015-05 8.0 5512 091-04 5680 065-13 5692 020-05 5680 094-05
C3-390.410-100 080A 5512 067-01 5680 015-05 8.0 5512 091-04 5680 065-13 5692 020-06 5680 094-06
C4-390.410-50 080A 5512 067-02 5680 015-05 8.0 5512 091-03 5680 065-10 5692 020-03 5680 094-03
C4-390.410-63 080C 5512 067-02 5680 015-05 8.0 5512 091-03 5680 065-10 5692 020-04 5680 094-04
C4-390.410-80 090 5512 067-02 5680 015-05 8.0 5512 091-03 5680 065-10 5692 020-05 5680 094-05
C4-390.410-100 090A 5512 067-02 5680 015-05 8.0 5512 091-03 5680 065-10 5692 020-06 5680 094-06
C4-390.410-125 095 5512 067-02 5680 015-05 (8.0 5512 091-03 5680 065-10 5692 020-06 5680 094-06
C5-390.410-63 090C 5512 067-03 5680 015-01 (10.0) 5512 091-01 5680 065-11 5692 020-04 5680 094-04
C5-390.410-80 095 5512 067-03 5680 015-01 (10.0) 5512 091-01 5680 065-11 5692 020-05 5680 094-05
C5-390.410-100 100A 5512 067-03 5680 015-01 (10.0) 5512 091-01 5680 065-11 5692 020-06 5680 094-06
C5-390.410-100100HD 5512 067-03 5680 015-01 (10.0) 5512 091-01 5680 065-11 5692 020-06 5680 094-06
C5-390.410-125 105 5512 067-03 5680 015-01 (10.0) 5512 091-01 5680 065-11 5692 020-06 5680 094-06
C6-390.410-80 110 5512 067-04 5680 015-02 (14.0) 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-05 5680 094-05
C6-390.410-100 110A 5512 067-04 5680 015-02 (14.0) 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-06 5680 094-06
C6-390.410-100 120A 5512 067-04 5680 015-02 (14.0) 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-06 5680 094-06
C6-390.410-125 120 5512 067-04 5680 015-02 (14.0) 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-07 5680 094-07
C6-390.410-100110HD 5512 067-04 5680 015-02 (14.0) 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-07 5680 094-07
C6-390.410-125120HD 5512 067-04 5680 015-02 (14.0) 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-07 5680 094-07
C8-390.410-125 130 5512 067-04 5680 015-02 (14.0) 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-07 5680 094-07
C8-390.410-125130HD 5512 067-04 5680 015-02 (14.0) 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-07 5680 094-07
C8-390.410-160 135 5512 067-04 5680 015-02 (14.0) 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-07 5680 094-07
C10-390.410-125 160 5512 067-06 5680 015-06 (17.0) 5512 091-05 5680 065-14 5692 020-07 5680 094-07
C10-390.410-160 160 5512 067-06 5680 015-06 (17.0) 5512 091-05 5680 065-14 5692 020-07 5680 094-07
1) Los accesorios deben pedirse por separado
Coromant Capto® 1 21 3 41 5 61
Llave de
extension Tuerca de Llave detuercasde Tubo de
Tornillo central (mm) retencion retenciéon refrigerante Llave
C4-390.419-40 075 5512 067-02 5680 015-05 5512 091-03 5680 065-10 5692 020-03 5680 094-03
C5-390.419-63 090 5512 067-03 5680 015-01 5512 091-01 5680 065-11 5692 020-04 5680 094-04
C6-390.419-100 110 5512 067-04 5680 015-02 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-06 5680 094-06
C6-390.419-63 110 5512 067-04 5680 015-02 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-04 5680 094-04
C8-390.419-100 120 5512 067-04 5680 015-02 5512 091-02 5680 065-12 5692 020-06 5680 094-06 |
1) Los accesorios deben pedirse por separado
HSK F
Tipo con pasador
Coromant Capto® 1 21 3 41 5 67 7
Llave de
extension Tuerca de Llave de tuercas  Tubo de Pasador con
Tornillo central (mm) retencion de retencion refrigerante Llave muelle
C5-390.612 80 090 5512 063-08 5680 015-01 (10.0) 5512 091-01 5680 065-11 5692 020-04 5680 094-04 3113 030-508 J
C6-390.612-80 105 5512 063-09 5680 015-01 (10.0) 5512 091-02 5680 065-11 5692 020-04 5680 094-04 3113 030-508

1) Los accesorios deben pedirse por separado
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

vdS

Adaptador reductor
391.02

I+ = longitud de programacion

Tamafio acoplamiento Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
Lado de la Lado de la Dsm  Dsm | Dst  Dst h h I3 I3

maquina herramienta Cadigo de pedido Refrigerante) | mm in. | mm in. | mm in. | mm in. @

C10 C3 C10-391.02-32 085 1 100 3.937| 32 1.260| 85 3.346|29.4 1.158 4.0

C4 C10-391.02-40 090 1 100 3.937| 40 1.575| 90 3.543| 36.7 1.445 41

C5 C10-391.02-50 095 1 100 3.937| 50 1.968| 95 3.740| 44.6 1.756 4.3

C6 C10-391.02-63 095 1 100 3.937| 63 2.480| 95 3.740| 48.3 1.902 4.5

C8 C10-391.02-80 100 1 100 3.937| 80 3.150| 100 3.937| 58.2 2.291 5.1

) 1 = refrigerante a través del centro

Adaptador para portapinzas ER

391.14
DIN6499

Accesorios
Io1 393.14
f ; No se suministra con
b f la herramienta, se
Iy [ e L debe pedir por
SERT TR separado.
Nl '}_:;
J 54 il = ~ i
S s Ver catalogo de Herramientas
o ~adm, Rotativas
Doy
Version larga
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
damy amy damy amy
Tamafo Refrige- Dsm Dsm min max min max Doy Do4 I3 I3 Io1 121 @
acoplamiento |Cédigo de pedido rante’) mm in. mm mm in. in. mm in. mm in. mm in.
C10 C10-391.14-32 160 1 100  3.937 2 20 .079 787 50 1.968 75 2.953 160  6.299 5.7
C10-391.14-40 160 1 100 3.937 3 26 118 1.024 63 2.480 95 3.740 | 160 6.299 | 59
C10-391.14-50 160 1 100 8.937 6 34 236  1.339 78 3.071 100 3.937 160  6.299 6.6

) 1 = refrigerante a través del centro

Para adaptadores portapinzas ER cortos y sin ranuras de retencién, véase el capitulo G del Catalogo de herramientas para torneado.

[ 1= Articulo nuevo

.
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Adaptador para fresas de planear y fresas de planear y escuadrar

Con refrigerante a través del eje
391.05C Disefio 2 Disefio 3

‘7D5m —_

=
-t
ol

[

Con llaves de arrastre circular

1 = longitud de programacion

Guia métrica

Refrigerante’) Dimensiones, mm
Tamario aco-
plamiento |Cédigo de pedido Disefio | Entrada Salida amy Dsm Dst Ie 11 I3 @
c10 C10-391.05C-22 075 2 1 4 22 100 48 16 75 27 41
C10-391.05C-27 075 2 1 4 27 100 60 18 75 29 4.4
C10-391.05C-32 075 2 1 4 32 100 78 20 75 33 4.9
C10-391.05C-40 040 3 1 4 40 100 100 23 40 4.0

1) 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje

Con refrigerante a través del eje

A391.05C Disefio 2 Disefio 3
D5m
(': !'".‘,
f R =
Iy L
4 =
I ¥ AN 0
! TR R
c 1
M dmq 4 { J
b« Dy —~|
—adm—|
DS(
Con llaves de arrastre circular
/1 = longitud de programacion
Pulgadas guia
Refrigerante’)  |Dimensiones, pulgadas
Tamafo aco-
plamiento |Cédigo de pedido Disefio | Entrada Salida amy Dsm Dst Ie 14 I3 [\
C10 C10-A391.05C-19 075 2 1 4 .750 3.937 1.693 .709 2.953 1.063 8.9
C10-A391.05C-25 075 2 1 4 1.000 3.937 1.968 .709 2.953 1.102 9.1
C10-A391.05C-38 040 3 1 4 1.500 3.937 3.937 .906 1.575 8.6

1) 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje

[ 1= Articulo nuevo

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

vdS

Adaptador antivibratorio para fresas de planear con o sin borde cuadrado
Con refrigerante a través del eje
391.05CD

I+ = longitud de programacion

Guia métrica

Refrigerante?) Dimensiones, mm
Tamafio

acoplamiento |Cédigo de pedido Entrada Salida dmm dmy Dsm Dsy Ie 14 Nmax @
C4 C4-391.05CD-16 130 1 4 28 16 40 40 11 130 10000 1.5

C5 C5-391.05CD-22 180 1 4 35 22 50 48 16 180 10000 3.4

C6 C6-391.05CD-22 200 1 4 44 22 63 48 16 200 10000 5.7
C6-391.05CD-27 200 1 4 44 27 63 55 18 200 10000 5.8

Cc8 C8-391.05CD-27 220 1 4 55 27 80 55 18 220 8000 9.9
C8-391.05CD-32 220 1 4 55 32 80 70 20 220 8000 10.0

1) 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje

[ 1= Articulo nuevo

:===T.-.—_-
] i }_ Conjunto de manguito

T e ! Conjunto de manguito para permitir el montaje de didmetro de guia
T 4,:‘,’1 de 40 mm en un adaptador C8-391.06CD-32 xxx.

Codigo de pedido: 5638 035-011

P

Encontrara instrucciones de montaje en la Guia
Técnica de mecanizado

G 28

Coromant



SFA

Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Adaptador antivibratorio para fresas de escuadrar
Con refrigerante a través del eje

A391.05CD B
= I I4
] W ‘I_—| T
Dy dm, Dsm
N 0 I i
. . C
Silent ? Tools
Iy = longitud de programacién
Pulgadas guia D
Refrigerante?)  |Dimensiones, pulgadas
Tamafo Q
acoplamiento |Cédigo de pedido Entrada Salida dmm dmy Dsm Dst Ie 14 Nmax
C5 C5-A391.05CD-19 180 1 4 1.378 .750 1.968 1.575 .709 7.087 10000 75
C6 C6-A391.05CD-25 200 1 4 1.732 1.000 2.480 2.165 710 7.874 10000 12.6
C8 C8-A391.05CD-38 220 1 4 2.165 1.500 3.150 2.756 .910 8.661 8000 22.0
1) 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje
[ 1= Articulo nuevo E

Encontrara instrucciones de montaje en la Guia
Técnica de mecanizado

G 29




SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

vdS

Adaptadores para fresas de disco
391.10

(=

O

\(>)
\»

Los anillos espaciadores deben pedirse por separado. I1 = longitud de programacion

Guia métrica

Dimensiones, mm

Tamafo
acoplamiento  |Cédigo de pedido Refrigerante) dmm dm Dsm Dsy Ie 14 I3 é
C10 C10-391.10-32 065 0 72 32 100 48 60 65 20 4.3
C10-391.10-40 070 0 72 40 100 56 60 70 25 4.8
C10-391.10-50 055 0 72 60 100 84 80 55] 10 5.8
C10-391.10-60 040 0 72 50 100 70 80 40 10 5.4
1) 0 = sin refrigerante
[ 1= Articulo nuevo
Anillos espaciadores
Cédigo de pedido Para Dimensiones
adaptador
Para adaptador de fresado 391 _10 I2 05 1 0 1 5 20 30 40 50 60 100 200 300
ISO 839/2 1977 Anillos espaciadores dani Dy Dy Dy Dy Dy Dy Dy Dy Dy Dy Dy
5549 091-011 391.10-16... 16 25 25 25 26 26 26 26 26 26 26 -
5549 091-021 391.10-22... 22 33 33 33 34 34 34 34 34 34 34 34
5549 091-031 391.10-27... 27 39 39 39 40 40 40 40 40 40 40 40
5549 091-041 391.10-32... 32 45 45 45 46 46 46 46 46 46 46 46
5549 091-051 391.10-40... 40 54 54 54 55 55 55 55 55 55 55 55
—dm—~| el iy 5549 091-061 391.10-50... 50 67 67 - 68 68 68 68 68 68 68 68
Dy— 5549 091-071 391.10-60... 60 84 84 - 84 84 84 84 84 84 B84 84

.
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Coromant Capto® , adaptador de amarre por contraccion

Para mango cilindrico

391.19
Disefio 1 Disefio 2
Disefio corto Disefio conico
I I |
1 Iy s q
— T ——
T T
Dsm E‘ i :": dmy Dy, DL Zi::r[ i i am Dz Doy
l lifLrL. AT I I - i [ St e A

Agujero métrico

Dimensiones, mm
Tamafo

acoplamiento |Cédigo de pedido Disefio |Refrigerante?) Dsm damy Doy Dop lc min Ic max 14 I3 @
C3 C3-391.19-06 118 2 1 32 6 32 14 26 36 118 103 0.4
C3-391.19-08 107 2 1 32 8 32 16 26 36 107 92 0.4
C3-391.19-10 095 2 1 32 10 32 18 31 41 95 80 0.4
C3-391.19-12 084 2 1 32 12 32 20 36 46 84 69 0.4

C4 C4-391.19-06 075 1 1 40 6 27 20 26 36 75 55 0.4
C4-391.19-08 075 1 1 40 8 27 20 26 36 75 55 0.4
C4-391.19-10 075 1 1 40 10 32 24 31 41 75 55 0.5
C4-391.19-12 075 1 1 40 12 32 24 36 46 75 55 0.5
C4-391.19-12135 2 1 40 12 40 20 36 46 135 115 0.8
C4-391.19-14 080 1 1 40 14 34 27 36 46 80 60 0.5
C4-391.19-16 080 1 1 40 16 34 27 39 49 80 60 0.5
C4-391.19-16 112 2 1 40 16 40 24 39 49 112 92 0.7
C4-391.19-18 080 1 1 40 18 42 33 39 49 80 0.7
C4-391.19-20 085 1 1 40 20 42 33 41 51 85 0.7
C4-391.19-20 089 2 1 40 20 40 28 41 51 89 69 0.6

C5 C5-391.19-06 075 1 1 50 6 27 20 26 36 75 55 0.6
C5-391.19-08 075 1 1 50 8 27 20 26 36 75 55 0.6
C5-391.19-10 075 1 1 50 10 32 24 31 41 75 55 0.7
C5-391.19-12 075 1 1 50 12 32 24 36 46 75 55 0.6
C5-391.19-14 080 1 1 50 14 34 27 36 46 80 60 0.7
C5-391.19-16 080 1 1 50 16 34 27 39 49 80 60 0.7
C5-391.19-18 080 1 1 50 18 42 33 39 49 80 60 0.9
C5-391.19-20 085 1 1 50 20 42 33 41 51 85 65 0.9
C5-391.19-20 146 2 1 50 20 50 28 41 51 146 126 1.4
C5-391.19-25 090 1 1 50 25 53 44 47 57 90 1.2
C5-391.19-25 118 2 1 50 25 50 33 47 57 118 98 1.2

C6 C6-391.19-06 080 1 1 63 6 27 20 26 36 80 58 0.9
C6-391.19-08 080 1 1 63 8 27 20 26 36 80 58 0.9
C6-391.19-10 080 1 1 63 10 32 24 31 41 80 58 1.0
C6-391.19-12 080 1 1 63 12 32 24 36 46 80 58 1.0
C6-391.19-14 085 1 1 63 14 34 27 36 46 85 63 11
C6-391.19-16 085 1 1 63 16 34 27 39 49 85 63 1.1
C6-391.19-18 085 1 1 63 18 42 33 39 49 85 63 1.3
C6-391.19-20 085 1 1 63 20 42 33 41 51 85 63 1.2
C6-391.19-25 090 1 1 63 25 53 44 47 57 90 68 15
C6-391.19-32 095 1 1 63 32 53 44 51 61 95 73 1.3

Cc8 C8-391.19-10 090 1 1 80 10 32 24 31 41 90 60 2.0
C8-391.19-12 090 1 1 80 12 32 24 36 46 90 60 2.0
C8-391.19-16 095 1 1 80 16 34 27 39 49 95 65 2.0
C8-391.19-20 095 1 1 80 20 42 33 41 51 95 65 2.1
C8-391.19-25 100 1 1 80 25 53 44 47 57 100 70 2.5

C10 C10-391.19-12 095 1 1 100 12 32 24 36 46 95 59 3.6
C10-391.19-16 100 1 1 100 16 34 27 39 49 100 64 3.6
C10-391.19-20 100 1 1 100 20 42 33 41 51 100 64 3.7
C10-391.19-25 110 1 1 100 25 53 44 47 57 110 74 4.2

) 1 = refrigerante a través del centro

[ 1= Articulo nuevo

.
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Coromant Capto® , adaptador de amarre por contraccion

Para mango cilindrico

391.19
Disefio 1 Disefio 2
Disefio corto Disefio conico
Iy h
I ls
[ z
s N\ T | [t | 50( - ‘\Jﬁ
Ds h :r F L N d:n D DT == T T1 dmy Dy Doy
m —fe : + t Doo Do WSS ) < _
l lJ S = ) - s S § J
S ]
Pulgadas agujero
Dimensiones, pulgadas
Tamafo
acoplamiento |Cédigo de pedido Disefio |Refrigerante?) Dsm amy Doy Do Ic min Ic max 14 I3 [\
C3 C3-A391.19-06 116 2 1 1.260 .250 1.260 .567 1.024 1.417 4.567 3.976 44
C3-A391.19-09 098 2 1 1.260 .375 1.260 .689 1.220 1.614 3.858 3.268 .40
C3-A391.19-12 080 2 1 1.260 .500 1.260 .815 1.417 1.811 3.150 2.559 .35
C4 C4-A391.19-12131 2 1 1.575 .500 1.575 .815 1.417 1.811 5.158 4.370 .80
C4-A391.19-15 112 2 1 1.575 .625 1.575 .941 1.535 1.929 4.409 3.622 74
C4-A391.19-19 094 2 1 1.575 .750 1.575 1.067 1.614 2.008 3.701 2.913 .63
C5 C5-A391.19-19 151 2 1 1.968 .750 1.968 1.067 1.614 2.008 5.945 5.158 1.44
C5-A391.19-25 115 2 1 1.968 1.000 1.968 1.315 1.850 2.244 4.528 3.740 1.83
C6 C6-A391.19-09 080 1 1 2.480 375 1.260 .945 1.220 1.614 3.150 2.284 1.00
C6-A391.19-12 080 1 1 2.480 .500 1.260 .945 1.417 1.811 3.150 2.284 1.00
C6-A391.19-15 085 1 1 2.480 625 1.339 1.063 1.535 1.929 3.346 2.480 1.06
C6-A391.19-19 085 1 1 2.480 .750 1.654 1.299 1.614 2.008 3.346 2.480 1.20
C8 C8-A391.19-09 090 1 1 3.150 .375 1.260 .945 1.220 1.614 3.543 2.362 2.00
C8-A391.19-12 090 1 1 3.150 .500 1.260 .945 1.417 1.811 3.543 2.362 2.00
C8-A391.19-15 095 1 1 3.150 625 1.339 1.063 1.535 1.929 3.740 2.559 2.05
C8-A391.19-19 095 1 1 3.150 .750 1.654 1.299 1.614 2.008 3.740 2.559 2.18
C10 C10-A391.19-09 095 1 1 3.937 375 1.260 .945 1.220 1.614 3.740 2.323 3.59
C10-A391.19-12 095 1 1 3.937 .500 1.260 .945 1.417 1.811 3.740 2.323 3.57
C10-A391.19-15 100 1 1 3.937 625 1.339 1.063 1.535 1.929 3.937 2.520 3.64
C10-A391.19-19 100 1 1 3.937 .750 1.654 1.299 1.614 2.008 3.937 2.520 3.77

) 1 =refrigerante a través del centro

[ 1= Articulo nuevo

El mango cilindrico de la herramienta mantenerse limpio de suciedad y de rebabas antes
de montario en el adaptador para mantener un agarre seguro y preciso. Se debe montar sin
pinzas.

Nota: La tolerancia en el didmetro del mango de la herramienta debe ser h6, o préximo.

Equipo para calentamiento

- El calor controlado procedente de la maquina de ajuste por contraccion expande el
diametro interior del agujero del portaherramientas

- Mango de la herramienta introducido en el adaptador

- El enfriamiento natural contrae el agujero para que agarre la herramienta con una fuerza de
sujecion elevada y garantice asi una sujecion méas fuerte de la misma y un mecanizado seguro

Los adaptadores por contraccion constituyen un eslabon esencial en la cadena de
mecanizado:
Maquinas de alta tecnologia, adaptadores seguros y herramientas productivas

.
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Adaptador de combinacion para mangos Weldon y mangos de broca (ISO 9766)

391.23 / A391.23 Diseno 1 Diseno 2 Diseno 3 B

D5m

|

M1

Al

T

T

LI,

I
)

1 = longitud de programacion

Agujero métrico D
Dimensiones, mm
Tamafo Refrige- @
acoplamiento |Cédigo de pedido Disefio rante?) Dsm Dsy dm 11 l1a I3
C10 C10-391.23-20 090 1 1 100 52 20 90 65 42 4.3
C10-391.23-25 105 2 1 100 65 25 105 81 61 5.0
C10-391.23-32 110 2 1 100 72 32 110 86 66 5.3
C10-391.23-40 115 2 1 100 90 40 115 85 76 6.4
C10-391.23-50 120 3 1 100 100 50 120 85 71
1) 1 = refrigerante a través del centro E
Pulgadas agujero
Dimensiones, pulgadas
Tamafo Refrige-
acoplamiento |Cédigo de pedido Disefio rante? Dsm Dst dmy 14 1a I3 [\
C6 C6-A391.23-19 066 1 1 2.480 1.750 .750 2.598 1.614 1.524 1.20
C6-A391.23-25 085 2 1 2.480 2.248 1.000 3.346 2.402 2.402 1.70
C6-A391.23-31 085 3 1 2.480 2.480 1.250 3.346 2.402 1.80 G
C6-A391.23-38 090 3 1 2.480 2.756 1.500 3.543 2.362 2.10
Cc8 C8-A391.23-19 075 1 1 3.150 1.750 .750 2.953 1.969 1.437 2.20
C8-A391.23-25 080 2 1 3.150 2.248 1.000 3.150 2.205 2.024 2.30
C8-A391.23-31 080 2 1 3.150 2.480 1.250 3.150 2.205 2.091 2.40
C8-A391.23-38 085 2 1 3.150 2.756 1.500 3.346 2.165 2.366 2.60
C8-A391.23-50 115 8 1 3.150 3.681 2.000 4.528 3.402 4.70
C10 C10-A391.23-19 090 1 1 3.937 1.750 .750 3.543 2.559 1.496 4.18
C10-A391.23-25 105 2 1 3.937 2.248 1.000 4.134 3.189 2.421 4.58
C10-A391.23-31 110 2 1 3.937 2.480 1.250 4.331 3.386 2.441 4.88
C10-A391.23-38 115 2 1 3.937 2.756 1.500 4.528 3.347 2.835 5.11 H
C10-A391.23-50 120 2 1 3.937 3.681 2.000 4.724 3.598 3.248 6.43
1) 1 =refrigerante a través del centro
[ 1= Articulo nuevo

.
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Adaptador conico
SynchroFlex®* para roscado sincronizado
Adaptador para macho de roscar Coromant Capto®

Tipo pinza ER
391.63

Con refrigerante interior

«—Dsm

Dy~
Cx-391.63

SynchroFlex es una marca registrada de Tapmatic Corp.,EE.UU.

Para maquinas sincronizadas

Accesorios

Pinzas ER para roscado
No se suministra con la
herramienta, se debe
pedir por separado.

&

393.14

Ver catalogo de Herramientas

Rotativas

Gama de Dimensiones |Dimensiones, mm, pulgadas
machos de mango
macho, mm,
pulgadas
Tamafo Tamafiode | Refrige- Bk amy amy @
min. max. | acoplamiento |Cédigo de pedido pinza rante!)  |Bxmin. max. Dsm min max Dy4 Do I3 I21 I
M8 M20 C10 C10-391.63-25 143 ER 25 1 6.2 12 100 8 16 42 44 42.2 1431 107.1 441
244 472 | 3.937 .315 .630 1.654 1.732 1.661 5.634 4.216
M16  M30 C10-391.63-40 173 ER 40 1 9 18 100 12 22 63 62 485 1725 136.5 5.2
.3564 709 | 3.937 472 .866 2.480 2.441 1.909 6.791 5.374

) 1 =refrigerante a través del centro

[ 1= Articulo nuevo

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Piezas de repuesto
Adaptadores de extension/reduccion

Cx-391.01A/ Cx-391.01HD
Cx-391.02/ Cx-391.02HD

1 2 30 41 5
Anillo de Llave de
Tornillo central retencién extension (mm) Llave Pasador
C3-391.01-32 xxxA  |5512 067-01 5512 091-04 5680 015-05 (8.0) 5680 065-13 3113 020-304
C4-391.01-40 xxxA  |5512 067-02 5512 091-03 5680 015-05 (8.0) 5680 065-10 3113 020-355
C5-391.01-50 xxxA 5512 067-03 5512 091-01 5680 015-01 (10.0) 5680 065-11 3113 020-406
C6-391.01-63 xxxA  |5512 067-04  5512091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12 3113 020-457
C8-391.01-80 xxxA  |5512 067-04  5512091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12 3113 020-509
C10-391.02-32 085 5512 067-01  5512091-04 5680 015-05 (8.0) 5680 065-13 3113 020-304
C10-391.02-40 090 5512 067-02 5512 091-03 5680 015-05 (8.0) 5680 065-10 3113 020-355
C10-391.02-50 095 (5512 067-03 5512 091-01 5680 015-01 (10.0) 5680 065-11 3113 020-406
C8x-391.01-100 xxx |5512 067-04 5512 091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12 3113 020-509
C4-391.02-32 055A  |5512 067-01 5512 091-04 5680 015-05 (8.0) 5680 065-13 3113 020-304
C4-391.02-32 070A {5512 067-01 5512 091-04 5680 015-05 (8.0) 5680 065-13 3113 020-304
C5-391.02-32 060A 5512 067-01 5512 091-04 5680 015-05 (8.0) 5680 065-13 3113 020-304
C5-391.02-40 065A  |5512 067-02 5512 091-03 5680 015-05 (8.0) 5680 065-10 3113 020-355
C5-391.02-40 085A  |5512 067-02  5512091-03 5680 015-05 (8.0) 5680 065-10 3113 020-355
C6-391.02-32 070A {5512 067-01 5512 091-04 5680 015-05 (8.0) 5680 065-13 3113 020-304
C6-391.02-40 080A  |5512 067-02 5512 091-03 5680 015-05 (8.0) 5680 065-10 3113 020-355
C6-391.02-50 080A  |5512 067-03 5512 091-01 5680 015-01 (10.0) 5680 065-11 3113 020-406
C6-391.02-50 110A  |5512 067-03 5512 091-01 5680 015-01 (10.0) 5680 065-11 3113 020-406
C8-391.02-32 060A  |5512 067-01 5512 091-04 5680 015-05 (8.0) 5680 065-13 3113 020-304
C8-391.02-40 070A  |5512 067-02  5512091-03 5680 015-05 (8.0) 5680 065-10 3113 020-355
C8-391.02-50 080A 5512 067-03 5512 091-01 5680 015-01 (10.0) 5680 065-11 3113 020-406
C8-391.02-63 080A  |5512 067-04 5512 091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12 3113 020-457
C8-391.02-63 120A  |5512 067-04  5512091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12 3113 020-457
C8X-391.02-63 080 |5512 067-04  5512091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12 3113 020-457
C8X-391.02-80 100 |5512 067-04 5512 091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12 3113 020-509
C8X-391.02-80 150 |5512 067-04 5512 091-02 5680 015-02 (14.0) 5680 065-12 3113 020-509

1) Los accesorios deben pedirse por separado
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Piezas de repuesto

Adaptador para fresas de planear y fresas de planear y escuadrar
Con refrigerante a través del eje

Cx-391.05C
Cx-A391.05C

Guia métrica

Cx-391.05C-16 xxx

Anillo de arrastre

Llaves de arrastre circular:
Cx-391.05C

Cx-A391.05C

1

Tornillo de
montaje

Arandela

31

Llave (mm)

Anillo de arrastre

Chaveta
de arrastre

Tornillo

7

Llave (mm)

C3-391.05C-16 030

3212 020-414

5541 015-01

3021 010-060 (6.0,

3193 010-160

C4-391.05C-16 032
C4-391.05C-22 025
C5-391.05C-16 035
C5-391.05C-22 025
C5-391.05C-27 025
C5-391.05C-32 040

3212 020-414
3212 020-464
3212 020-414
3212 020-464
3212 020-514
3212 020-564

5541 015-01
5541 015-02
5541 015-01
5541 015-02
5541 015-03
5541 015-04

)
3021 010-060 (6.0)
3021 010-080 (8.0)
3021 010-060 (6.0)
3021 010-080 (8.0)
3021 010-100 (10.0)
3021 010-120 (12.0)

3193 010-160

3193 010-160

5631 011-01
5635 025-01
5635 025-02
5631 010-04

3213 010-258

3212 010-258
3212 010-308
3212 010-308

3021 010-030 (3.0)

3021 010-030 (3.0)
3021 010-040 (4.0)
3021 010-040 (4.0)

C6-391.05C-16 040
C6-391.05C-22 025
C6-391.05C-27 025
C6-391.05C-32 025
C6-391.05C-40 040
C8-391.05C-16 050
C8-391.05C-22 030
C8-391.05C-27 030
C8-391.05C-32 030
C8-391.05C-40 030
C10-391.05C-22 075
C10-391.05C-27 075
C10-391.05C-32 075
C10-391.05C-40 040

3212 020-414
3212 020-464
3212 020-514
3212 020-564
3212 020-614
3212 020-414
3212 020-464
3212 020-514
3212 020-564
3212 020-614
3212 020-454
3212 020-514
3212 020-564
3212 020-614

5541 015-01
5541 015-02
5541 015-03
5541 015-04
5541 015-05
5541 015-01
5541 015-02
5541 015-03
5541 015-04
5541 015-05
5541 015-02
5541 015-03
5541 015-04
5541 015-05

3021 010-060 (6.0)
3021 010-080 (8.0)
3021 010-100 (10.0)
3021 010-120 (12.0)
3021 010-140 (14.0)
3021 010-060 (6.0)
3021 010-080 (8.0)
3021 010-100 (10.0)
3021 010-120 (12.0)
3021 010-140 (14.0)
3021 010-080 (8.0)
3021 010-100 (10.0)
3021 010-120 (12.0)
3021 010-140 (14.0)

3193 010-160

3193 010-160

5635 025-01
5635 025-02
5635 025-03
5631 010-02
5635 025-01
5635 025-02
5635 025-03
5635 025-04
5631 012-01
5631 010-01
5631 010-01
5635 025-04

3212 010-258
3212 010-308
3212 010-358
3212 010-358

3212 010-258
3212 010-308
3212 010-358
3212 020-409
3212 010-258
3212 010-258
3212 010-308
3212 020-409

3021 010-030 (3.0,
3021 010-040 (4.0,
3021 010-050 (5.0
3021 010-050 (5.0,

3021 010-030 (3.0)
3021 010-040 (4.0)
3021 010-050 (5.0)
3021 010-060 (6.0)
3021 010-030(3.0)
3021 010-030(3.0)
3021 010-040(4.0)
3021 010-060 (6.0)

1) Los accesorios deben pedirse por separado

Pulgadas guia

1 31 1 31 5 6 7

Tornillo de

montaje Llave Tornillo de montaje Llave Chaveta de arrastre  Tornillo Llave
C3-A391.05C-19 030  |5512 065-07 3021 011-140 5512 065-02 3021 011-316 5631 013-01 8-32 x 3/8M (9/64)
C4-A391.05C-19 025 |5512 065-07 3021 011-140 5512 065-02 3021 011-316 5635 025-07 3212 010-207 3021 010-025 (2.5)
C4-A391.05C-25 035  |5512 065-05 3021 011-5162 |5512 065-03 3021 011-516 5631 013-02 10-32 x 3/8 3021 011-532
C5-A391.05C-19 025 |5512 065-07 3021 011-140 5512 065-02 3021 011-316 5635 025-07 3212 010-207 3021 010-025 (2.5)
C5-A391.05C-25 025 |5512 065-05 3021 011-5162 |5512 065-03 3021 011-516 5635 025-06 3212 010-257 3021 010-030 (3.0)
C5-A391.05C-31 040 |5512 065-06 3021 011-5162 |- - 5631 010-06 10-32 x 3/8 3021 011-532
C5-A391.05C-38 045  |5512 065-10 3021 011-380 5512 065-04 3021 011-380 5631 013-04 1/4-20 x 3/4 3021 011-316
C6-A391.05C-19 030 |5512 065-07 3021 011-140 5512 065-02 3021 011-316 5635 025-07 3212 010-207 3021 010-025 (2.5)
C6-A391.05C-25 030 |5512 065-05 3021 011-5162 5512 065-03 3021 011-516 5635 025-06 3212 010-257 3021 010-030 (3.0)
C6-A391.05C-31 030 |5512 065-06 3021 011-5162 |- - 5635 025-08 3212 010-308 3021 010-040 (4.0)
C6-A391.05C-38 045  |5512 065-10 3021 011-380 5512 065-04 3021 011-380 5631 013-04 1/4-20 x 3/4 3021 011-316
C8-A391.05C-19 030  |5512 065-07 3021 011-140 5512 065-02 3021 011-316 5635 025-07 3212 010-207 3021 010-025 (2.5)
C8-A391.05C-25 030 |5512 065-05 3021 011-5162  |5512 065-03 3021 011-516 5635 025-06 3212 010-257 3021 010-030 (3.0)
C8-A391.05C-31 030  |5512 065-06 3021 011-5162 |- - 5635 025-08 3212 010-308 3021 010-040 (4.0)
C8-A391.05C-38 030 5512 065-10 3021 011-380 5512 065-04 3021 011-380 5635 025-05 3212 010-409 3021 010-060 (6.0)
C10-A391.05C-19 075 |5512 065-07 3021 011-140 5512 065-02 3021 011-316 5631 013-03 8-32x3/8M (9/64)
C10-A391.05C-25 075 |5512 065-05 3021 011-516 5512 065-03 3021 011-516 5631 013-02 10-32x3/8 3021 011-532
C10-A391.05C-38 040 |5512 065-10 3021 011-380 5512 065-04 3021 011-380 5635 025-05 3212 010-409 3021 010-060 (6.0)

1) Los accesorios deben pedirse por separado
2) Cédigo ANSI = DIN 911-5/16 ZDLL
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Piezas de repuesto
Adaptador antivibratorio para fresas de planear con o sin borde cuadrado
Con refrigerante a través del eje

Guia métrica
Cx.391.05CD

1 2 31 4 5 61
Chaveta
Tornillo Arandela Llave (mm) de arrastre Tornillo Llave (mm)

Cx-391.05CD-16 xxx 3212 020-412 5541 015-01 3021 010-060 (6.0) 5631012-02 3212 010-257 3021 010-030 (3.0
Cx-391.05CD-22 xxx 3212 020-464 5541 015-02 3021 010-080 (8.0) 5631 012-01 3212 010-258 3021 010-030 (3.0,
Cx-391.05CD-27 xxx 3212 020-514 5541 015-08 3021 010-100 (10.0) 5631 010-01 3212 010-258 3021 010-030 (3.0
Cx-391.05CD-32 xxx 3212 020-564 5541 015-04 3021 010-120 (12.0) 5631 010-04 3212 010-308 3021 010-040 (4.0

Conjunto de manguito 7 8 9
para Cx-391.05CD

Chaveta
de arrastre Manguito Arandela
5638 035-011 5631 016-01 5638 035-01 5541 015-09

1) Los accesorios deben pedirse por separado

Pulgadas guia
Cx-A391.05CD

11 21 3 4 51
Chaveta de
Tornillo Llave arrastre Tornillo Llave
Cx-A391.05CD-19 xxx 5512 065-02 3021 011-316 5631 013-01 8-32 x 3/8M (9/64)
Cx-A391.05CD-25 xxx 5512 065-08 3021 011-352 5631 013-02 10-32 x 3/8 3021 011 532
Cx-A391.05CD-38 xxx 5512 065-04 3021 011-380 5631 013-04 1/4-20 x 3/4 3021 011 316
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Piezas de repuesto
Sujecion frontal
Adaptadores para fresas de disco

Cx-391.10/ Cx-391.10HD

Guia métrica

Tornillo

Arandela

Llave (mm)

Llave paralela

Cx-391.10-16 xxx
Cx-391.10-22 xxx
Cx-391.10-27 xxx
Cx-391.10-32 xxx
Cx-391.10-40 xxx
Cx-391.10-50 xxx
Cx-391.10-60 xxx

3212 020-411
3212 020-461
3212 020-512
3212 020-563
3212 020-614
3212 020-666
3212 020-666

5541 015-01
5541 015-02
5541 015-03
5541 015-04
5541 015-05
5541 015-06
5541 015-08

3021 010-060
3021 010-080
3021 010-100

3021 010-140
3021 010-170
3021 010-170

3191 010-461
3191 010-564

(

(

(10.0) 5632 010-01
3021010-120  (12.0)

(14.0) 3191 010-671

(17.0)

(17.0)

3191 010-621

3191 010-721
3191 010-771

1) Los accesorios deben pedirse por separado

Adaptadores para portapinzas ER

Cx-391.14

G 38

1 21 31

Tuerca de bloqueo  Llave Llave
Cx-391.14-16 xxx 5533 050-06 - 5680 091-01
Cx-391.14-20 xxx 5533 050-08 - 5680 091-02
Cx-391.14-25 xxx 5533 050-02 5680 096-02 -
Cx-391.14-32 xxx 5533 050-03 5680 096-03 -
Cx-391.14-40 xxx 5533 050-04 5680 096-04 -
Cx-391.14-50 xxx 5533 050-05 5680 096-05 -

1) Los accesorios deben pedirse por separado
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Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Piezas de repuesto
Coromant Capto® , adaptador de amarre por contraccion

Cx-391.19
1 21
Tornillo de ajuste Llave (mm)
Cx-391.19-06 xxx 5512 066-09 3021 010-025 (2.5)
Cx-391.19-08 xxx 5512 066-10 3021 010-030 (3.0)
Cx-391.19-10 xxx 5512 066-11 3021 010-040 (4.0)
Cx-391.19-12 xxx 5512 066-12 3021 010-050 (5.0)
Cx-391.19-14 xxx 5512 066-12 3021 010-050 (5.0)
Cx-391.19-16 xxx 5512 066-13 3021 010-060 (6.0)
Cx-391.19-18 xxx 5512 066-13 3021 010-060 (6.0)
Cx-391.19-20 xxx 5512 066-14 3021 010-080 (8.0)
Cx-391.19-25 xxx 5512 066-14 3021 010-080 (8.0)
Cx-391.19-32 xxx 5512 066-14 3021 010-080 (8.0)
Cx-A391.19-06 xxx 5512 066-09 3021 010-025 (2.5)
Cx-A391.19-09 xxx 5512 066-11 3021 010-040 (4.0)
Cx-A391.19-12 xxx 5512 066-12 3021 010-050 (5.0)
Cx-A391.19-15 xxx 5512 066-13 3021 010-060 (6.0)
Cx-A391.19-19 xxx 5512 066-14 3021 010-080 (8.0)
Cx-A391.19-25 xxx 5512 066-14 3021 010-080 (8.0)
1) Los accesorios deben pedirse por separado
Adaptadores para Weldon/1ISO9766
Combi
Version métrica 1 21
Tornillo Llave
C10-391.23-20 090 3214 050-559 3021 010-080 (8.0)
C10-391.23-25 105 3214 050-590 3021 010-100 (10.0)
C10-391.23-32 110 3214 050-610 3021 010-100 (10.0)
C10-391.23-40 115 3214 050-611 3021 010-100 (10.0)
C10-391.23-50 120 3214 050-661 3021 010-120 (12.0)
Versioén en pulgadas 1 21)
Tornillo Llave (pulgadas) Pasador Tapdn
C6-A391.23-19 066 5514 021-04 3021 011-516 (5/16) 5552 020-12 5643 012-02
C6-A391.23-25 085 5514 021-05 3021 011-380 (3/8)
C6-A391.23-31 085 5514 021-05 3021 011-380 (3/8)
C6-A391.23-38 090 5514 021-05 3021 011-380 (3/8)
C8-A391.23-19 075 5514 021-04 3021 011-516 (5/16) 5552 020-13 5643 012-03
C8-A391.23-25 080 5514 021-05 3021 011-380 (3/8)
C8-A391.23-31 080 5514 021-05 3021 011-380 (3/8)
C8-A391.23-38 085 5514 021-05 3021 011-380 (3/8)
C8-A391.23-50 115 5514 021-07 3021 011-916 (9/16)
C10-A391.23-19 090 5514 021-04 3021 011-516 (5/16)
C10-A391.23-25 105 5514 021-05 3021 011-380 (3/8)
C10-A391.23-31 110 5514 021-05 3021 011-380 (3/8)
C10-A391.23-38 115 5514 021-05 3021 011-380 (3/8)
C10-A391.23-50 120 5514 021-07 3021 011-916 (916)

1) Los accesorios deben pedirse por separado
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Coromant Capto® — Adaptadores para herramientas rotativas

Piezas de repuesto

Adaptador para macho de roscar Coromant Capto®

Tipo pinza

391.62/391.63

1 21 31 41 5 61

Codigo de pedido Tuerca Llave Llave de tuerca Llave de tuerca Tubo de refrigerante  Llave (mm)
Cx-391.62-20 xxx 5533 050-08 - 5680 091-02 5680 092-04 - -

Cx-391.62-25 xxx 5533 050-02 5680 096-02 - 5680 092-05 - -

Cx-391.62-40 xxx 5533 050-04 5680 096-04 - 5680 092-06 - -

Cx-391.63-20 xxx 5533 051-02 - 5680 091-02 5680 092-04 5692 031-01 3021 010-030 (3.0)
Cx-391.63-25 xxx 5533 051-03 5680 096-02 - 5680 092-05 5692 031-02 3021 010-030 (3.0)
Cx-391.63-40 xxx 5533 051-05 5680 096-04 - 5680 092-06 5692 031-03 3021 010-030 (3.0)

1) Los accesorios deben pedirse por separado
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Portaherramientas enterizos Coromant SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Porta para fresa de planear
A205
MAS-BT 403 B

1 = longitud de programacion

Guia métrica

Calidades Coromant

Disefio de la é
maquina Cono Cédigo de pedido Refrigerante?) dmy Dst 14 Ie D
MAS-BT 403 30 A205-30 16 035 1 16 36 35 17 0.4
A205-30 22 035 1 22 42 35 19 0.4
A205-30 27 035 1 27 42 35 21 0.4
A205-30 32 050 1 32 78 50 24 1.2
1) 1 = refrigerante a través del centro
[ ]= Articulo nuevo
Todos los portaherramientas se entregan con un tornillo estandar sin agujero para refrigerante. E

Para fresas con canales para refrigerante, es necesario un nuevo tornillo con agujeros radiales que puede solicitarse por separado.
Consulte la pagina G24

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Portaherramientas enterizos Coromant

vdS

Porta para fresa de planear
AA3B0O5
CATV

11 = longitud de programacion

Guia métrica

Dimensiones, pulgadas
Disefio de la o
magquina Cono Codigo de pedido Refrigerante”) | dmimm dm pulg. Dst I Ic
CATV 40 AA3B05-40 16 035 7 16 .630 1.417 1.378 .669 21
AA3B05-40 22 035 7 22 .866 1.711 1.378 .748 2.2
AA3B05-40 27 050 7 27 1.063 2.362 1.968 .827 2.4
AA3B05-40 32 050 7 32 1.260 3.071 1.968 .945 3.5
50 AA3B05-50 22 035 7 22 .866 1.711 1.378 .748 615
AA3B05-50 27 035 7 27 1.063 2.362 1.378 .827 6.6
AA3B05-50 32 050 7 32 1.260 3.071 1.968 .945 71
AA3B05-50 40 050 7 40 1.575 3.504 1.968 1.063 8.7
1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida
[ ] = Articulo nuevo
Tabla de pares para tornillos del eje
Cédigo de pedido Tamaiio del tornillo Par de apriete
5512 065-01 3/8"-24 45 ft-lbs
5512 065-02 3/8"-24 45 ft-lbs
5512 065-03 1/2"-20 100 ft-lbs
5512 065-04 3/4"-16 200 ft-lbs
5512 065-05 1/2"-20 100 ft-lbs
5512 065-06 5/8"-18 150 ft-Ibs
5512 065-07 3/8"-24 45 ft-lbs
5512 065-08 1/2"-20 100 ft-Ibs
5512 065-09 5/8"-18 150 ft-lbs
5512 065-10 3/4"-16 200 ft-lbs
5512 065-11 1"-14 220 ft-lbs
3212 030-606 3/8"-24 45 ft-lbs
3212 030-707 1/2"-20 100 ft-lbs

.
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Portaherramientas enterizos Coromant SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Porta para fresa de planear
BIG-PLUS
Cono ISO DIN 69871-A

MAS-BT 403
392.54005 / 55505

SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA
/1 = longitud de programacion

Guia métrica

Calidades Coromant
Disefio de la
maquina Cono Cédigo de pedido Refrigerante dmy Dst 14 Io @
1ISO7388.1 40 392.54005C4016045 7 16 32 45 11 1.0
392.54005C4022040 7 22 48 40 16 1.0
392.54005C4027050 7 27 60 50 18 1.5
392.54005C4032055 7 32 78 55 20 1.9
392.54005C4040055 7 40 87 55 23 2.3
MAS-BT 403 40 392.55505C4016050 7 16 32 50 11 1.1
392.55505C4022045 7 22 48 45 16 1.3
392.55505C4027045 7 27 60 45 18 1.4
392.55505C4032050 7 32 78 50 20 1.9
392.55505C4040050 7 40 87 50 23 2.3

1) 7 =refrigerante a través del centro y de la brida

[ ]= Articulo nuevo

El nuevo disefio esta preparado para que el refrigerante también pase por la brida, ademas de
por el centro. Los canales de entrada de la brida estan conectados con tornillos, que se pueden
retirar facilmente para permitir la entrada de refrigerante a través de la misma. Si desea
informacion técnica, consulte la Guia técnica sobre corte de metal

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Portaherramientas enterizos Coromant

vdS

Porta para fresa de planear
Big Plus Cat V

A392.54505C/55505C

SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA
|1 = longitud de programacion

Pulgadas guia

Dimensiones, pulgadas
Disefio de la o
maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante dmy Dst 11 Ie
CATV 40 A392.54505C4019040 7 .750 1.693 1.575 .709 2.4
A392.54505C4025055 7 1.000 1.968 2.165 .709 3.1
A392.54505C4038060 7 1.500 3.150 2.362 .906 5.0

1) 7 =refrigerante a través del centro y de la brida

[ ] = Articulo nuevo

El nuevo disefio esta preparado para que el refrigerante también pase por la brida, ademas de
por el centro. Los canales de entrada de la brida estan conectados con tornillos, que se pueden
retirar facilmente para permitir la entrada de refrigerante a través de la misma. Si desea
informacion técnica, consulte la Guia técnica sobre corte de metal

.
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Portaherramientas enterizos Coromant

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Mango para fresa de disco
A1BO8 / A208 / A2B08 / AA3B10
ISO 7388.1, MAS-BT 403, CAT V

Guia métrica

/1 = longitud de programacion

Calidades Coromant
Disefio de la

maquina Cono Coédigo de pedido Refrigerante?) dmy Dst 11 Ie @
1SO7388.1 40 A1B08-40 22 055 7 22 40 43 31 1.2
A1B08-40 27 055 7 27 48 43 33 1.4
A1B08-40 32 060 7 32 58 46 38 1.8

A1B08-40 40 060 7 40 70 46 41 2.1
30 A208-30 16 045 1 16 32 35 27 0.5
A208-30 22 047 1 22 40 35 31 0.6
A208-30 27 050 1 27 48 38 33 0.7
MAS-BT 403 40 A2B08-40 22 055 7 22 40 43 31 1.3
A2B08-40 27 055 7 27 48 43 33 jE5
A2B08-40 32 060 7 32 58 46 38 1.8
A2B08-40 40 070 7 40 70 56 41 23

1) 1 = refrigerante a través del centro, 7 = refrigerante a través del centro o de la brida
Pulgadas guia
Dimensiones, pulgadas

Disefio de la o
maquina Cono Cédigo de pedido Refrigerante?) damy Dst 14 Ie
CATV 40 AA3B10-40 25 055" 7 1.000 1.693 2.165 1.968 2.9
AA3B10-40 31 060" 7 1.250 1.890 2.362 2.362 3.5

AA3B10-40 38 060" 7 1.500 2.205 2.362 2.362 44

1) Sin posibilidad de Combi
2) 7 =refrigerante a través del centro o de la brida

[ ]= Articulo nuevo

Anillos de accionamiento para portaherramientas Combi

08.

dmt

Anillo de arrastre

16
22
27
32
40

3193 010-160
3193 010-220
3193 010-270
3193 010-320
3193 010-400

10
12
12
14
14

SANDVIK
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos Coromant

Portaherramientas para fresas de planear

Bridgeport

392.R8.05/A392.R8.05

¢/1 +</C>
v I i
L —_— 12 I
dmp, ===y e dme Dst
f - f
I1 = longitud de programacion
Guia métrica
Dimensiones, mm
Disefio de la é
maquina Cono Cédigo de pedido dmm amy Dst 14 Ie
Bridgeport R8 392.R8.05-16 020 241 16 32 20 11 0.5
392.R8.05-22 020 31.8 22 40 20 16 0.6
Pulgadas guia
Dimensiones, pulgadas
Disefio de la 0
maquina Cono Cédigo de pedido dmm ami Dsy 14 Ie
Bridgeport R8 A392.R8.05-19 020 1.250 .750 1.575 787 .709 1.3
A392.R8.05-25 020 .950 1.000 1.968 .787 .709 1.7
[ ]= Articulo nuevo
E J2
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Portaherramientas enterizos Coromant

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Portabrocas de boquilla ER
Para pinzas DIN 6499
MAS-BT 403, CAT V

A1B14 / A2B14 / AA3B14 / A214

Accesorios

No se suministra
conlaherramienta,
se debe pedir por
separado.

393.14

2

Ver catélogo de Herramientas

Rotativas

Calidades Coromant

Disefio de la Tamafio de
maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante”) | dmimin  dm; max Doy I1 @ pinza
MAS-BT 403 30 A2B14-30 11 050 1 0.75 7 19 50 0.4 ER 11
A2B14-30 16 050 1 0.5 10 28 50 0.4 ER 16
A214-30 16 080 1 0.5 10 28 80 0.5
A214-30 16 100 1 0.5 10 28 100 0.7
A214-30 16 130 1 0.5 10 28 130 0.8
A2B14-30 20 050 1 1 13 34 50 0.4 ER 20
A214-30 20 090 1 1 13 34 90 0.7
A214-30 20 130 1 1 13 34 130 0.8
A2B14-30 25 062 1 1.5 16 42 62 0.5 ER 25
A214-30 25 100 1 1.5 16 42 100 1.0
A214-30 25 130 1 1.5 16 42 130 1.2
A2B14-30 32 060 1 2 20 50 60 0.4 ER 32
A214-30 32 130 1 2 20 50 130 1.1
1) 1 = refrigerante a través del centro
Dimensiones, pulgadas
Disefio de la o) Tamafo de
maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante”) | dmimin  dm; max Doy I1 pinza
CATV 40 AA3B14-40 11 070 7 .030 276 748 2.756 2.0 ER 11
AA3B14-40 16 067 7 .020 .394 1.102 2.620 2.1 ER 16
AA3B14-40 16 105 7 .020 .394 1.102 4.120 2.7
AA3B14-40 20 070 7 .039 512 1.339 2.756 2.0 ER 20
AA3B14-40 20 105 7 .039 512 1.339 4.120 2.7
AA3B14-40 20 156 7 .039 512 1.339 6.120 3.3
AA3B14-40 25 070 7 .059 .630 1.654 2.756 2.0 ER 25
AA3B14-40 25 105 7 .059 .630 1.654 4.120 2.9
AA3B14-40 25 156 7 .059 .630 1.654 6.120 3.9
AA3B14-40 32 079 7 .079 787 1.968 3.120 2.7 ER 32
AA3B14-40 32 105 7 .079 787 1.968 4.120 8!8
AA3B14-40 32 160 7 .079 787 1.968 6.299 2.9
AA3B14-40 40 105 7 118 1.024 2.480 4.120 3.9 ER 40
50 AA3B14-50 16 105 7 .020 .394 1.102 4.120 7.0 ER 16
AA3B14-50 20 105 7 .039 512 1.339 4.120 7.0 ER 20
AA3B14-50 25 105 7 .059 .630 1.654 4.120 7.4 ER 25
AA3B14-50 32 105 7 .079 787 1.968 4.120 7.8 ER 32
AA3B14-50 40 105 7 118 1.024 2.480 4.120 8.6 ER 40
AA3B14-50 40 160 7 118 1.024 2.480 6.299 115

1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida

[ ]= Articulo nuevo

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos Coromant

Portabrocas de boquilla ER

BIG-PLUS

392.54014 /392.55514 / A392.54514

SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA

Accesorios

No se suministra

conlaherramienta,
se debe pedir por
separado.

393.14

¢ 2

Ver catélogo de Herramientas Rotativas

Calidades Coromant

Disefio de la @ Tamarfio de
maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante dmymin  dm; max Doy 14 pinza
1SO7388.1 40 392.54014-4025070 7 1 16 42 70 1.0 ER 25
392.54014-4040075 7 3 26 63 75 1.4 ER 40
MAS-BT 403 40 392.55514-4025070 7 1 16 42 70 1.2 ER 25
392.55514-4040070 7 3 26 63 70 1.4 ER 40

1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida
Dimensiones, pulgadas

Disefio de la Tamafio de
maquina Cono Caodigo de pedido Refrigerante?) | dmi¢min  dm; max Doy 14 [\ pinza
CAT V 40 A392.54514-4025070 7 .039 .630 1.654 2.756 2.4 ER 25
A392.54514-4040075 7 118 1.024 2.480 2.953 3.0 ER 40

1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida

[ ]= Articulo nuevo

El nuevo disefio esta preparado para que el refrigerante también pase por la brida, ademas de
por el centro. Los canales de entrada de la brida estan conectados con tornillos, que se pueden
retirar facilmente para permitir la entrada de refrigerante a través de la misma. Si desea

informacioén técnica, consulte la Guia técnica sobre corte de metal

.
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Portaherramientas enterizos Coromant SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Adaptador de combinacion para mangos Weldon y mangos de broca (ISO 9766)
BIG-PLUS

I1a
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SISTEMA BIG-PLUS - Licencia BIG DAISHOWA I1 = longitud de programacion

Agujero métrico

Calidades Coromant

Disefio de la maquina Cono Cédigo de pedido Refrigerante) amy Dst 14 @
1ISO7388.1 40 392.54023-4020070 7 20 52 70 15
392.54023-4025100 7 25 65 100 2.4

392.54023-4032105 7 32 72 105 2.7

392.54023-4040115 7 40 90 115 4.1

MAS-BT 403 40 392.55523-4020065 7 20 52 65 1.5
392.55523-4025090 7 25 65 90 2.3

392.55523-4032100 7 32 72 100 2.8

392.55523-4040110 1 40 90 110 4.2

1) 1 = refrigerante a través del centro, 7 = refrigerante a través del centro o de la brida

Pulgadas agujero

Dimensiones, pulgadas
Q
Disefio de la maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante?) dmy Dst 14 I1a
CATV 40 A392.54523-4019065 7 .750 1.750 2.559 1.575 2.4
A392.54523-4025100 7 1.000 2.248 3.937 2.992 4.4
A392.54523-4031100 7 1.250 2.480 3.937 2.992 4.7

1) 7 = refrigerante a través del centro y de la brida

[ ] = Articulo nuevo

El nuevo disefio esta preparado para que el refrigerante también pase por la brida, ademas de
por el centro. Los canales de entrada de la brida estan conectados con tornillos, que se pueden
retirar facilmente para permitir la entrada de refrigerante a través de la misma. Si desea
informacion técnica, consulte la Guia técnica sobre corte de metal

.

SANEYE



SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Portaherramientas enterizos Coromant

vdS

Portaherramientas, vastago ISO 9766
Mango segiin ISO 9766
B A1B27 / A2B27 / AA3B27

I1 = longitud de programacion
Agujero métrico
Dimensiones, mm
Disefio de la &
maquina Cono Codigo de pedido Refrigerante?) dmy D4 11 I1b
MAS-BT 403 30 A227-30 20 080 1 20 40 80 25 0.79
A227-30 25 085 1 25 45 85 25 0.89
A227-30 32 090 1 32 52 90 26 1
D 1) 1 = refrigerante a través del centro
[ ] = Articulo nuevo

.
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Piezas de repuesto - Portaherramientas enterizos de Sandvik Coromant

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Porta para fresa de planear

AA205 / AA305
Guia métrica

1 2 3 4
AA3BO05
montaje en flanco
Tornillo central Arandela Clave (mm)" Tornillo
AA3B05-40 16 035 {3212 020-410 5541 015-01 3021 010-060 (6.0) -
AA3B05-40 22 035 3212 020-461 5541 015-02 3021 010-080 (8.0) -
AA3B05-40 27 050  |3212 020-512 5541 015-03 3021 010-100 (10.0) -
AA3B05-40 27 050  |3212 020-563 5541 015-04 3021 010-120 (12.0) -
AA3B05-50 22 035 |3212 020-461 5541 015-02 3021 010-080 (8.0) -
AA3B05-50 22 050 {3212 020-563 5541 015-04 3021 010-120 (12.0) -
AA3B05-50 27 035 |3212 020-512 5541 015-03 3021 010-100 (10.0) -
AA3B05-50 40 050 {3212 020-614 5541 015-04 3021 010-140 (14.0) 3212 020-514

1) Los accesorios no se suministran con la herramienta y deben pedirse por separado.

Tornillos central de montaje con agujero para el refrigerante

Tamafo de eje

Tornillo (Rosca)

Llave (mm/pulgadas)

Métrica

16 5512 073-03  (M8) 3021 010-060 (6.0)
22 5512 073-01 (M10) 3021 010-080 (8.0)
221 5512 073-04)  (M10) 3021 010-080 (8.0)
27 5512 073-02  (M12) 3021 010-100 (10.0)
32 5512 073-05 (M16) 3021 010-120 (12.0)
Pulgadas

.750 5512 074-01 (3/8"-24 UNF) 3021 011-516 (5/16")
750" 5512 074-03"  (3/8"-24 UNF) 3021 011-516 (5/16")
1.000 5512 074-02  (1/2"-20 UNF) 3021 011-380 (3/8")
1.250 5512 074-04 (5/8"-18 UNF) -

1.500 5512 074-05  (3/4"-16 UNF) 3021 011-580 (3/8")

1) Optimizado: Cabeza baja/didmetro pequefio

A205

Guia métrica

Arandela

Tornillo central

Clave (mm)"

A205-30 16 035
A205-30 22 035
A205-30 27 035
A205-30 32 050

5541 015-01
5541 015-02
5541 015-03
5541 015-03

3212 020-410
3212 020-461
3212 020-512
3212 020-563

3021 010-060 (6.0)
3021 010-080 (8.0)
3021 010-100 (10.0)
3021 010-110 (12.0)

1) Los accesorios no se suministran con la herramienta y deben pedirse por separado.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Piezas de repuesto - Portaherramientas enterizos de Sandvik Coromant

Mango para fresa de disco
Mango para fresa de disco

A1B08, A208, A2B08, AA3B10

Porta para fresa de planear

Bridgeport
392.R8.05

Guia métrica 1 2 3 4 5

Anillo de arrastre Llave paralela  Arandela Tornillo Clave (mm)1)
A1B08-40 22 055 3193010220 3191 010 562 5541 015-02 3212 020-464 3021 010-080 (8.0)
A1B08-40 27 055 3193010270 5632 010-06 5541 015-03 3212 020-512 3021 010-100 (10.0)
A1B08-40 32 060 3193010320 319101007 5541 015-04 3212 020-563 3021 010-120 (12.0)
A1B08-40 40 060 3193010400 3191010664 5541 015-05 3212 020-614 3021 010-140 (14.0)
A208-30 16 045 3193010160 3191010460 5541 015-01 3212 020-410 3021 010-050 (6.0)
A208-30 22 047 3193010220 3191 010 562 5541 015-02 3212 020-461 3021 010-080 (8.0)
A208-30 27 050 3193010270 5632 010-06 5541 015-03 3212 020-512 3021 010-100 (10.0)
A2B08-40 22 055 3193010220 3191 010562 5541 015-02 3212 020-461 3021 010-080 (8.0)
A2B08-40 27 055 3193010270 5632 010-06 5541 015-03 3212 020-512 3021 010-100 (10.0)
A2B08-40 32 060 3193010320 319101007 5541 015-04 3212 020-563 3021 010-120 (12.0)
A2B08-40 40 070 3193010400 3191010664 5541 015-05 3212 020-614 3021 010-140 (14.0)
Pulgadas guia 2 4 5

Llave paralela Tornillo Llave (pulgadas)")
AA3B10-40 25055 |SK 512 5512 065-06
AA3B10-40 31060 [SK 627 5512 065-10 3193 010 270
AA3B10-40 38 060 |SK 414 5512 065-05 3193 010 320

1) Los accesorios deben pedirse por separado

A392.R8.05

Guia métrica 1 2 3 4 5 6
Chaveta
Tornillo central Arandela Clave (mm)" de arrastre Tornillo Anillo de arrastre
392.R8.05-16 020 3212 020-414 5541 015-01 3021 010-060 (6.0) - - 3193 020-160
392.R8.05-22 020 3212 020-464 5541 015-02 3021 010-080 (8.0) 5631 011-01 3213 010-258 -
Pulgadas guia 1 2 3 4 5 6
Chaveta
Tornillo central Tornillo central Llave (pulgadas)’ de arrastre Tornillo Llave (pulgadas)
A392.R8.05-19 020 5512 065-02 5512 065-07 3021 011-316 (3/16) 5631 013-01 8-32x3/8M 3021 011-140 (1/4)
A392.R8.05-25 020 |5512 065-03 5512 065-05 3021 011-516 (5/16) 5631 013-02 10-32x3/8

1) Los accesorios deben pedirse por separado
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Piezas de repuesto - Portaherramientas enterizos de Sandvik Coromant

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Porta para fresa de planear

BIG-PLUS
392.54005C
Guia métrica

Big Plus Cat V
A392.54005C
Pulgadas guia

Guia métrica 1 2 3 4 5 6 7
Chaveta

Tornillo Arandela Clave (mm)" Anillo de arrastre  de arrastre Tornillo Llave (mm)
392.54005C4016045 3212 020-414 5541 015-01 3021 010-060 (6.0) 3193 010-160 - -
392.54005C4022040 3212 020-464 5541 015-02 3021 010-080 (8.0) - 5631 012-01 3212 010-258 3021 010-030 (3.0)
392.54005C4027050 3212 020-514 5541 015-03 3021 010-100 (10.0) - 5631 010-01 3212 010-258 3021 010-030 (3.0)
392.54005C4032055 3212 020-564 5541 015-04 3021 010-120 (12.0) - 5631 010-11 3212 010-308 3021 010-040 (4.0)
392.54005C4040055 3212 020-614 5541 015-05 3021 010-140 (12.0) - 5631 051-02 3212 010-359 3021 010-050 (5.0)
392.55505C4016050 3212 020-414 5541 015-01 3021 010-060 (6.0) 3193 010-160 - -
392.55505C4022045 3212 020-464 5541 015-02 3021 010-080 (8.0) - 5631 012-01 3212 010-258 3021 010-030 (3.0)
392.55505C4027045 3212 020-514 5541 015-03 3021 010-100 (10.0) - 5631 010-01 3212 010-258 3021 010-030 (3.0)
392.55505C4032050 3212 020-564 5541 015-04 3021 010-120 (12.0) - 5631 010-11 3212 010-308 3021 010-040 (4.0)
392.55505C4040050 3212 020-614 5541 015-05 3021 010-140 (12.0) - 5631 051-02 3212 010-359 3021 010-050 (5.0)
Pulgadas guia 1 2 3 4 5 6

Chaveta

Tornillo Tornillo Llave (pulgadas)’) Tornillo de arrastre Tornillo
A392.54505C4019040 5512 065-02 5512 065-07 3021 011-316 (3/16") 5514 011-02 5631 013-01 8-32x3/8M
A392.54505C4025055 5512 065-03 5512 065-05 3021 011-516 (5/16") 5514 011-02 5631 013-02 10-32x3/8
A392.54505C4038060 5512 065-04 5512 065-10 3021 011-380 (3/8") 5514 011-02 5631 013-04 1/4-20x3/4

1) Los accesorios deben pedirse por separado
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Piezas de repuesto - Portaherramientas enterizos de Sandvik Coromant

Portabrocas de boquilla ER
Para pinzas DIN 6499

CATV

AA3B14

1 21 31 41)
AA3B14
Tuerca de bloqueo  Llave Llave Tornillo de detencién
-xx 11 xxx
-XX 16 XXX 5533 050-06 - 5680 091-01 5514 044-01
-XX 20 XXX 5533 050-08 - 5680 091-02 5514 018-01
-XX 25 XXX 5533 050-02 5680 096-02 - 5514 018-03
-XX 32 XXX 5533 050-03 5680 096-03 - 5514 018-04
-XX 40 xxx 5533 050-04 5680 096-04 - 5514 018-02

1) Los accesorios no se suministran con la herramienta y deben pedirse por separado.
Portabrocas de boquilla ER
Para pinzas DIN 6499

ISO 7388, MAS-BT 403
A1B14 / A2B14 / A214

1 21 31 41) 51
A1B14 Espiga de plastico y tornillo (conjunto de 50 piezas de cada)
A2B14

Tuerca de

bloqueo Llave Llave ISO 30 ISO 40 ISO 50
-xx 11 xxx 5533 050-07 - - - - -
-XX 16 Xxx 5533 050-06 - 5680 091-01 - 5643 017-01 5643 017-02
-XX 20 XXX 5533 050-08 - 5680 091-02 - 5643 017-01 5643 017-02
-XX 25 XXX 5533 050-02 5680 096-02 - - 5643 017-01 5643 017-02
-XX 32 XXX 5533 050-03 5680 096-03 - - 5643 017-01 5643 017-02
-XX 40 Xxx 5533 050-04 5680 096-04 - - 5643 017-01 5643 017-02

1) Los accesorios no se suministran con la herramienta y deben pedirse por separado.
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Piezas de repuesto - Portaherramientas enterizos de Sandvik Coromant

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Portabrocas de boquilla ER

BIG-PLUS

392.54014 /392.55514 / A392.54514

Combinacion Weldon/I1S09766

BIG-PLUS

392.54023 / 392.55523 / A392.5453

Portaherramientas para brocas Coromant Delta® , CoroDrill® 880 y Coromant U

A1B27 / A2B27

1 2 3

Tuerca de boquilla  Llave Tornillo
392.54014-4025070 {5533 050-02 5680 096-02 5514 011-02
392.54014-4040075 |5533 050-04 5680 096-04 5514 011-02
392.55514-4025070 {5533 050-02 5680 096-02 5514 011-02
392.55514-4040070 |5533 050-04 5680 096-04 5514 011-02
A392.54514-4025070 |5533 050-02 5680 096-02 5514 011-02
A392.54514-4040075 |5533 050-04 5680 096-04 5514 011-02

1 2 3

Tornillo Llave (mm/pulgadas) Tornillo
392.54023-4020070 {3214 050-559 3021 010-080 (8.0) 5514 011-02
392.54023-4025100 {3214 050-590 3021 010-100 (10.0) 5514 011-02
392.54023-4032105 |3214 050-610 3021 010-100 (10.0) 5514 011-02
392.54023-4040115 3214 050-611 3021 010-100 (10.0) 5514 011-02
392.55523-4020065 [3214 050-559 3021 010-080 (8.0) 5514 011-02
392.55523-4025090 |3214 050-590 3021 010-100 (10.0) 5514 011-02
392.55523-4032100 |3214 050-610 3021 010-100 (10.0) 5514 011-02
392.55523-4040110 |3214 050-611 3021 010-100 (10.0) 5514 011-02
A392.54523-4019065 |5514 021-04 3021 011-516 (5/16") 5514 011-02
A392.54523-4025100 (5514 021-05 3021 011-380 (3/8") 5514 011-02
A392.54523-4031100 |5514 021-05 3021 011-380 (3/8") 5514 011-02

1 21) 31
Espiga de plastico y tornillo (conjunto de 50 piezas
de cada)
A1B27
A2B27 Tornillo Llave (mm) 1ISO 40 I1ISO 50
-XX 16 XXX 5514 042-04 3021 010-040 (4.0) [5643 017-01 5643 017-02
-XX 20 XXX 5514 042-04 3021 010-040 (4.0) |5643 017-01 5643 017-02
-XX 25 XXX 416-1-838 3021 010-060 (6.0) {5643 017-01 5643 017-02
-XX 32 XXX 416.1-838 3021 010-060 (6.0) {5643 017-01 5643 017-02
-XX 40 XXX 5514 042-03 3021 010-080 (8.0) [5643 017-01 5643 017-02
-xX 50 XXX 416.1-839 3021 010-080 (8.0) {5643 017-01 5643 017-02

1) Los accesorios deben solicitarse por separado
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos HSK

Porta para fresa de planear
392.41005C
HSK Forma A/C

Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la versién estandar.

Guia métrica

I1 = longitud de programacién

Refrigerant |Dimensiones, mm
Equilibra
do por
Tamano HSK|Cédigo de pedido Salida Dsm dmy Dst Ic I1 @ disefio
40 392.41005C-4022050 4 40 22 48 16 50 0.6 ®
50 392.41005C-5022060 4 50 22 48 16 60 0.9 ®

1) 0 = sin refrigerante, 1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje

El tubo para refrigerante se debe solicitar por separado. Si desea informacién adicional, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

[ 1= Articulo nuevo

.
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Portaherramientas enterizos HSK

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Adaptador antivibratorio para fresado
Con refrigerante a través del eje

392.41005CD
A392.41005CD
HSK Forma A/C

Dgm —Fa@=ardd:
5m ¥
L__~

Silent : Tools®

Guia métrica

/1 = longitud de programacion

Refrigerante’) Dimensiones, mm
Tamafo HSK |Cédigo de pedido Entrada Salida dmm amy Dsm Dst Ie 11 Nimax @
63 392.41005CD6316160 1 4 48 16 63 40 11 160 10000 21
392.41005CD6322210 1 4 48 22 63 48 16 210 10000 4.2
100 392.41005CD10022230 1 4 5] 22 100 48 16 230 10000 7.4
392.41005CD10027230 1 4 75 27 100 55 18 230 10000 7.5
1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje
Pulgadas guia
Refrigerante?)  [Dimensiones, pulgadas
Tamafo HSK |Cédigo de pedido Entrada Salida dmnm dmy Dsm Dst Ie 11 Nimax
63 A392.41005CD6319210 1 4 1.890 .750 2.480 i:575 .710 8.268 10000 9.3
100 A392.4105CD10025230 1 4 2.953 1.000 3.937 2.756 .710 9.055 10000 16.5

1 = refrigerante a través del centro, 4 = refrigerante a través del eje

El tubo para refrigerante se debe solicitar por separado. Si desea informacion adicional, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

[ 1= Aric

.

ulo nuevo
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Portaherramientas enterizos HSK

vdS

Portabrocas de boquilla ER
Para pinzas DIN 6499

B 392.41014
HSK Forma A/C

Accesorios

I 393.14

No se suministra
con la herramienta,
se debe pedir por
separado.

Ver catélogo de Herramientas Rotativas

Nota: El orificio para el transportador de datos no esta disponible en la versién estandar.

Dimensiones, mm
@ Tamafio
Tamaio HSK |Cédigo de pedido Refrigerante) dmm Dsm dm; min dm; max Do4 Ds I21 de pinza
40 392.41014-4025062 1 30 40 1 16 42 26 62 0.4 25
50 392.41014-5032072 1 38 50 2 20 50 33 72 0.7 32

1) 1 = refrigerante a través del centro

D Eltubo para refrigerante se debe solicitar por separado. Si desea informacién adicional, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

[ 1= Articulo nuevo

.

SANDVE



SFA

Portaherramientas enterizos HSK SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS
Piezas de repuesto
Mangos para fresa de planear
392.41005 / 392.41005C 392.41005-125 60 085

Guia métrica

1 2 31 4 5 6 71
Anillo de Chaveta

Tornillo de montaje  Arandela Llave (mm) arrastre de arrastre Tornillo Llave (mm)
392.41005C6316050 3212 020-414 5541 015-01 3021 010-060 (6.0) 3193 010-160 - - -
392.41005C6322050 3212 020-464 5541 015-02 3021 010-080 (8.0) - 5631 012-01 3212 010-258 3021 010-030 (3.0)
392.41005C6327060 3212 020-514 5541 015-03 3021 010-100 (10.0) - 5631 010-01 3212 010-258 3021 010-030 (3.0)
392.41005C6332060 3212 020-564 5541 015-04 3021 010-120 (12.0) - 5631 010-11 3212 010-308 3021 010-040 (4.0)
392.41005C6340060 3212 020-614 5541 015-05 3021 010-140 (14.0) - 5631 051-02 3212 010-359 3021 010-050 (5.0)
392.41005C10022100 3212 020-564 5541 015-02 3021 010-080 (8.0) - 5631 012-01 3212 010-258 3021 010-030 (3.0)
392.41005C-10027100 3212 020-614 5541 015-03 3021 010-100 (10.0) - 5631 010-01 3212 010-258 3021 010-030 (3.0)
392.41005C-10032100 3212 020-564 5541 015-04 3021 010-120 (12.0) - 5631 010-11 3212 010-308 3021 010-040 (4.0)
392.41005C-10040100 3212 020-614 5541 015-05 3021 010-140 (14.0) - 5631 010-03 3212 010-360 3021 010-050 (5.0)
392.41005C-12532100 3212 020-564 5541 015-04 3021 010-120 (12.0) - 5631 010-11 3212 010-308 3021 010-040 (4.0)
392.41005C-12540100 3212 020-614 5541 015-05 3021 010-140 (14.0) - 5631 010-03 3212 010-360 3021 010-050 (5.0)
392.41005-12560085 3212 010-5682 - 3021 010-140 (14.0) - 5635 010-01 3212 010-363 3021 010-140 (14.0)

1) Los accesorios deben pedirse por separado
2) Portafresas con tornillos de sujecion, 3212 010 568.

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Portaherramientas enterizos HSK

Piezas de repuesto
Mangos antivibratorios para fresa de planear
392.41006

1 2 31 4 5 61
Chaveta
Tornillo central Arandela Llave (mm) de arrastre Tornillo Llave (mm)
392.41005CD6316160 3212 020-411 5541 015-01 3021 011-060 (6.0) 5631 012-02 3212 020-257 3021 010-030 (3.0)
392.41005CD6322210 3212 020-464 5541 015-02 3021 011-080 (8.0) 5631 012-01 3212 020-258 3021 010-030 (3.0)
392.41005CD10022230 3212 020-464 5541 015-02 3021 011-080 (8.0) 5631 012-01 3212 020-258 3021 010-030 (3.0)
392.41005CD10027230 3212 020-514 5541 015-03 3021 011-100 (10.0) 5631 012-01 3212 020-258 3021 010-030 (3.0)
392.41006-xx 22 XXX 3212 020-464 5541 015-02 3021 010-080 (8.0) 5631 011-01 3213 010-258 174.1-864 (3.0
392.41006-Xxx 27 XXX 3212 020-514 5541 015-03 3021 010-100 (10.0) 5631 010-01 3212 010-258 174.1-864 (3.0)
392.41006-xx 32 xxx 3212 020-564 5541 015-04 3021 010-120 (12.0) 5631 010-04 3212 010-308 3021 010-040 (4.0)
A392.41005CD6319210 5512 065-02 - 3021 011-316 (3/16) 5631 013-01 8-32x3/8M (9/64)
A392.41005CD10025230 5512 065-03 - 3021 011-532 (5/32) 5631 013-02 10-32x3/8M 3021 011-532
A392.41006- xx 19 xxx 5512 065-02 - 3/16 5631 013-01 8-32 x 3/8M 9/64
A392.41006- xx 25 XXX 5512 065-08 - 5/16 5631 031-02 10-32 x 3/8 5/32
A392.41006- xx 38 Xxxx 5512 065-04 - 3/8 5631 031-04 1/4-20 x 3/4 3/16
1) Los accesorios deben pedirse por separado
Portabrocas de boquilla ER
392.41014 1 21)
Tuerca de bloqueo Llave

392.41014-xx 25xxX 5533 050-02 5680 096-02

392.41014-xx 32xxx 5533 050-03 5680 096-03

392.41014-xx 40xxx 5533 050-04 5680 096-04

392.41014-xx 50xxx 5533 050-05 5680 096-05
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Sistema de cabeza intercambiable SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Sistema para fresar con cabeza intercambiable

Sistema flexible con gama de
portaherramientas para diferentes
cabezas

Gama completa de portaherramientas:
Coromant Capto®

- diseno largo

- diseno corto

- disefo conico

Portaherramientas sélido Coromant
Portaherramientas sélido HSK

Pinzas ER integradas

En el caso de las gamas Bridgeport y
cilindrica, véase el Catalogo de
herramientas para torneado 2011

CoroMill 316

Sistema flexible de portaherramientas para
cabezas intercambiables

Opciones de diserio de herramientas disponibles segulin
requisitos propios del cliente. Si desea mas informacion
sobre el programa Tailor Made, consulte la pagina J1

-\ Jil'\‘\'rn
AV | WU

{ \ L l_l!\'.u’;_

Unicamente para herramientas con mango cilindrico Acoplamiento

Rosca autocentrante
Consulte la pagina D8
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Sistema de cabeza intercambiable

Codigos para portaplaquitas

Portaplaquitas cilindrico

Portaherramientas
Coromant Capto ©

Portaherramientas enterizo

E12/-|/A20 =S

S|-|140

C3

- A

035

1

10

10 |-

056

392.45EH - | 40 -

10

1 Sistema de medicién 2 Tamano de acoplamiento 3 Tipo de mango
A= \Version en pulgadas E12= EH, tamafo de acoplamiento A= Cilindrico
4 Diametro de mango 5 Tipo de mango 6 Material del mango 7 Longitud de mango
Ejemplo: dmm = 20 mm S = Recta S Acero Ejemplo: 140 = 140 mm
C= Conico E = Metal duro
8 Tamafio acoplamiento 9 Gama/tipo de portaherramientas 10 ;i?;?lg%ide?qt o 11 Tamafo de cono
C= Coromant Capto 391.EH = Portaherramientas 10 = Dimensiones del 11 = Tamafo del cono
Coromant Capto® EH acoplamiento EH para ]
392.140EH = 1SO 7388.1 portaherramientas
392.55EH = MAS-BT 403
A392.45EH = CAT V
392.410EH = Portaherramientas HSK,
forma A/C
A392.R8EH = Portaherramientas
Bridgeport
392.EREH = Portaherramientas ER
integrado
G 62 SANDVIK
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Sistema de cabeza intercambiable SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Adaptador Coromant Capto® para cabeza intercambiable

Cx-391.EH Sin ranuras de retencion para el
Cx-A391.EH cambio manual de herramienta
Disefio 1 Disefio 2 Disefio 3

D5m

»| D5y l«
»| Dsyl«
I1 = longitud de programacién
Version métrica
Dimensiones, mm
Tamafio Tamafio
Coromant | zcoplamiento |Cédigo de pedido Disefio Refrigerante?) Dsm Dst I I3 o @
C3 E10 C3-391.EH-10 026 3 1 32 9.6 26 13 0.1
C3-391.EH-10 035 1 1 32 9.6 35 13.2 0.1
C3-391.EH-10 049 2 1 32 9.6 49 28.5 0.1
C3-391.EH-10 143 4 1 32 9.6 143 128 5° 0.5
E12 C3-391.EH-12 029 3 1 32 11.6 29 16 0.1
C3-391.EH-12 038 1 1 32 11.6 38 16.4 0.1
C3-391.EH-12 054 2 1 32 11.6 54 33.9 0.2
C3-391.EH-12 132 4 1 32 11.6 132 117 5° 0.5
E16 C3-391.EH-16 043 1 1 32 15.4 43 21.9 0.1
C3-391.EH-16 065 2 1 32 15.4 65 45.7 0.2
C3-391.EH-16 110 4 1 32 15.4 110 95 &P 0.4
C4 E10 C4-391.EH-10 026 3 1 40 9.6 26 13 0.2
C4-391.EH-10 041 1 1 40 9.6 41 13.1 0.3
C4-391.EH-10 055 2 1 40 9.6 55 28.5 0.3
C4-391.EH-10 128 4 1 40 9.6 128 108 8° 0.7
E12 C4-391.EH-12 029 3 1 40 11.6 29 16 0.2
C4-391.EH-12 044 1 1 40 11.6 44 16.4 0.3
C4-391.EH-12 060 2 1 40 11.6 60 33.9 0.3
C4-391.EH-12121 4 1 40 11.6 121 101 8° 0.7
E16 C4-391.EH-16 035 3 1 40 15.4 35 22 0.2
C4-391.EH-16 049 1 1 40 15.4 49 21.9 0.3
C4-391.EH-16 071 2 1 40 15.4 71 45.7 0.4
C4-391.EH-16 160 4 1 40 15.4 160 140 &P 0.9
E20 C4-391.EH-20 046 1 1 40 19.2 46 19.4 0.3
C4-391.EH-20 084 2 1 40 19.2 84 59.6 0.4
C4-391.EH-20 139 4 1 40 19.2 139 119 5° 0.9
[E25] C4-391.EH-25 051 1 1 40 241 51 25 0.3
C4-391.EH-25 074 2 1 40 241 74 49.6 0.4

) 1 = refrigerante a través del centro

[ ] = Articulo nuevo

Si desea obtener informacién sobre los productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catdlogo de herramientas para torneado 2011.

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Sistema de cabeza intercambiable

vdS

Adaptador Coromant Capto® para cabeza intercambiable

Cx-391.EH Sin ranuras de retencién para el
Cx-A391.EH cambio manual de herramienta
Disefio 1 Disefio 2 Disefio 3 Disefio 4
*— Dgm— D5m *— Dgm— D5m4'
|
= =
S
4 ! F,
1 Bas
h
! il <Dst-
l3 o2
~| D5t |«
»| Dsyl«
I1 = longitud de programacién
Version métrica
Dimensiones, mm
Tamafo Tamafio
Coromant | zcoplamiento |Cédigo de pedido Disefio Refrigerante?) Dsm Dst I I3 o @
C5 E10 C5-391.EH-10 026 3 3 50 9.6 26 13 0.3
C5-391.EH-10 042 1 3 50 9.6 42 12.8 0.5
C5-391.EH-10 056 2 3 50 9.6 56 28.1 0.5
E12 C5-391.EH-12 029 3 3 50 11.6 29 16 0.3
C5-391.EH-12 045 1 3 50 11.6 45 16 0.5
C5-391.EH-12 061 2 3 50 11.6 61 33.5 0.5
E16 C5-391.EH-16 035 3 S 50 15.4 85 22 0.3
C5-391.EH-16 050 1 3 50 15.4 50 21.5 0.5
C5-391.EH-16 072 2 8 50 15.4 72 45.3 0.5
C5-391.EH-16 143 4 3 50 15.4 143 123 8° 1.3
E20 C5-391.EH-20 047 1 3 50 19.2 47 19 0.5
C5-391.EH-20 085 2 3 50 19.2 85 59.2 0.6
C5-391.EH-20 130 4 8 50 19.2 130 110 8° 1.2
E25 C5-391.EH-25 052 1 3 50 241 52 24.7 0.5
C5-391.EH-25 100 2 3 50 241 100 783 0.8
C6 E10 C6-391.EH-10 046 1 1 63 9.6 46 13 0.8
C6-391.EH-10 060 2 1 63 9.6 60 28.4 0.8
E12 C6-391.EH-12 049 1 1 63 11.6 49 16.3 0.8
C6-391.EH-12 065 2 1 63 11.6 65 33.8 0.9
E16 C6-391.EH-16 054 1 1 63 15.4 54 21.8 0.8
C6-391.EH-16 076 2 1 63 15.4 76 45.6 0.9
E20 C6-391.EH-20 051 1 1 63 19.2 51 19.3 0.8
C6-391.EH-20 088 2 1 63 19.2 88 58.4 1.0
E25 C6-391.EH-25 056 1 1 63 241 56 25 0.9
C6-391.EH-25 103 2 1 63 241 103 74.5 1.2
Cc8 E20 C8-391.EH-20 100 2 1 80 19.2 100 60.2 2.1
E25 C8-391.EH-25 114 2 1 80 241 114 75.3 2.2

1) 0 = sin refrigerante , 1 = refrigerante por el centro, 3 = el refrigerante puede suministrarse por el centro o radialmente, 6 = refrigerante a través de la brida,
7 = refrigerante a través del centro y de la brida

[ ]= Articulo nuevo

Si desea obtener informacion sobre los productos e informacion técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

.
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Sistema de cabeza intercambiable SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Adaptador Coromant Capto® para cabeza intercambiable

B
Cx-391.EH Sin ranuras de retencién para el cambio manual de
Cx-A391.EH herramienta
Disefio 1 Disefio 3
*— Dgm — D —
C
‘ Dy~ i = lonai iy
41 = longitud de programacion
Versién en pulgadas =Dyt~
Dimensiones, pulgadas D
Tamafio Tamafio Q
Coromant | geoplamiento |Cédigo de pedido Disefio | Refrigerante?) Dsm Dst I I3
C3 E10 C3-A391.EH-10 034 1 1 1.260 .360 1.339 476 0.3
C3-A391.EH-10 025 3 1 1.260 .360 .984 472 0.2
E12 C3-A391.EH-12 039 1 1 1.260 .480 1.535 .689 0.3
C3-A391.EH-12 031 3 1 1.260 .480 1.220 .709 0.2
E16 C3-A391.EH-16 043 1 1 1.260 .606 1.693 .862 0.3
C4 E10 C4-A391.EH-10 040 1 1 1.575 .360 1.575 472 0.6
C4-A391.EH-10 025 3 1 1.575 .360 .984 472 0.4
E12 C4-A391.EH-12 045 1 1 1.575 .480 1.772 .685 0.6 E
C4-A391.EH-12 031 8] 1 1.575 .480 1.220 .709 0.4
E16 C4-A391.EH-16 049 1 1 1.575 .606 1.929 .862 0.6
C4-A391.EH-16 034 3 1 1.575 .606 1.339 .827 0.4
E20 C4-A391.EH-20 044 1 1 1.575 724 1.732 .681 0.6
E25 C4-A391.EH-25 052 1 1 1.575 .961 2.047 1.028 0.7
C5 E10 C5-A391.EH-10 041 1 1 1.968 .360 1.614 .461 1.0
C5-A391.EH-10 025 3 1 1.968 .360 .984 472 0.6
E12 C5-A391.EH-12 047 1 1 1.968 .480 1.850 713 1.0
C5-A391.EH-12 031 3 1 1.968 .480 1.220 .709 0.6
E16 C5-A391.EH-16 050 1 1 1.968 .606 1.968 .846 1.1
E20 C5-A391.EH-20 045 1 1 1.968 724 1.772 .665 1.1 G
E25 C5-A391.EH-25 053 1 1 1.968 .961 2.087 1.012 1.2
C6 E10 C6-A391.EH-10 045 1 1 2.480 .360 1.772 470 1.8
E12 C6-A391.EH-12 050 1 1 2.480 .480 1.968 .685 1.8
E16 C6-A391.EH-16 054 1 1 2.480 .606 2.126 .858 1.9
E20 C6-A391.EH-20 049 1 1 2.480 .724 1.929 677 1.9
E25 C6-A391.EH-25 057 1 1 2.480 .961 2.244 1.024 2.0

1) 1 = refrigerante a través del centro

[ ] = Articulo nuevo H

Si desea obtener informacién sobre los productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Sistema de cabeza intercambiable

vdS

Mango integral para cabeza intercambiable

392.140EH
392.55EH
A392.45EH Disefio 1 Disefio 2

I1 = longitud de programacién

Version métrica

Tamanfo Dimensiones, mm
N acoplamiento
Disefio de la
maquina Cono Din Cadigo de pedido Disefio Refrigerante?) Dst 11 I3 @
Steep taper 40 E10 392.140EH-40 10 041 1 1 9.6 4 12.7 0.9
1SO7388.1/ 392.140EH-40 10 055 2 1 9.6 55 28.1 0.9
DIN69871 -AD E12 392.140EH-40 12 044 1 1 11.6 44 16 0.9
central coolant 392.140EH-40 12 060 2 1 11.6 60 335 0.9
E16 392.140EH-40 16 049 1 1 15.4 49 215 0.9
392.140EH-40 16 071 2 1 15.4 71 45.3 0.9
E20 392.140EH-40 20 046 1 1 19.2 46 19 0.9
392.140EH-40 20 084 2 1 19.2 84 59.1 1.0
E25 392.140EH-40 25 051 1 1 241 51 24.6 0.9
392.140EH-40 25 100 2 1 241 100 76.3 1.2
- MAS-BT 403 30 E10 392.55EH-30 10 044 1 1 9.6 44 133 0.4
392.55EH-30 10 057 2 1 9.6 57 27.6 0.4
E12 392.55EH-30 12 046 1 1 11.6 46 15.6 0.4
392.55EH-30 12 063 2 1 11.6 63 34.1 0.4
E16 392.55EH-30 16 041 2 1 15.4 41.3 8 0.4
392.55EH-30 16 052 1 1 15.4 52 221 0.4
392.55EH-30 16 056 2 1 15.4 56.3 16 0.5
392.55EH-30 16 074 2 1 15.4 74 45.9 0.5
E20 392.55EH-30 20 049 1 1 19.2 49 19.6 0.4
392.55EH-30 20 069 2 1 19.2 68.7 25 0.5
392.55EH-30 20 086 2 1 19.2 86 58.7 0.6
E25 392.55EH-30 25 054 1 1 241 54 25.2 0.5
392.55EH-30 25 077 2 1 241 77 49.9 0.6
40 E10 392.55EH-40 10 051 1 1 9.6 51 13 1.1
392.55EH-40 10 065 2 1 9.6 65 28.4 1.1
E12 392.55EH-40 12 054 1 1 11.6 54 16.3 1.1
392.55EH-40 12 070 2 1 11.6 70 33.8 1.1
E16 392.55EH-40 16 060 1 1 15.4 60 22.8 1.1
392.55EH-40 16 081 2 1 15.4 81 45.6 1.2
E20 392.55EH-40 20 056 1 1 19.2 56 19.3 1.1
392.55EH-40 20 094 2 1 19.2 94 59.5 1.2
E25 392.55EH-40 25 062 1 1 24.1 62 26 1.1
392.55EH-40 25 108 2 1 241 108 74.5 1.4
1) 1 = refrigerante a través del centro
Version en pulgadas
Tamafo Dimensiones, pulgadas
- acoplamiento
Disefio de la 0
maquina Cono Din Caédigo de pedido Disefio Refrigerante?) Ds; 14 I3
Steep taper CAT 40 E10 A392.45EH-40 10 056 1 1 .360 2.205 472 2.3
inch -AD central A392.45EH-40 10 068 2 1 .360 2.677 1.012 2.3
coolant E12 A392.45EH-40 12 060 1 1 .480 2.362 .646 2.3
A392.45EH-40 12 078 2 1 .480 3.071 1.433 2.4
E16 A392.45EH-40 16 065 1 1 .606 2.559 .858 2.4
A392.45EH-40 16 086 2 1 .606 3.386 1.776 2.5
E20 A392.45EH-40 20 060 1 1 724 2.362 677 2.4
A392.45EH-40 20 096 2 1 724 3.780 2.193 2.6
E25 A392.45EH-40 25 068 1 1 .961 2.677 1.024 2.5
A392.45EH-40 25 114 2 1 .961 4.488 3.004 3.1

1) 1 = refrigerante a través del centro

[ ] = Articulo nuevo
E J2
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Sistema de cabeza intercambiable

SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS

Mango HSK para cabeza intercambiable

HSK Forma A/C
392.410EH

Version métrica

Disefio 1

Disefio 2

I1 = longitud de programacién

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

Tamario Dsm Dsm Dst Dst h I I3 I3
Tamafio HSK | acoplamiento |Cédigo de pedido Disefio Refrigerante?) | mm in. mm in. mm in. mm in. @
63 E10 392.410EH-63 10 049 1 1 63 2.480 9.6 .378 49 1.929 | 135 .532 0.7
392.410EH-63 10 062 2 1 63 2.480 9.6 .378 62 2441 | 279 1.098 0.7
E12 392.410EH-63 12 051 1 1 63 2.480 | 11.6 .457 51 2.008 | 15.8 .622 0.7
392.410EH-63 12 068 2 1 63 2.480 | 11.6 457 68 2.677 | 343 1.350 0.7
E16 392.410EH-63 16 056 1 1 63 2.480 | 15.4 .606 56 2.205 | 21.3 .839 0.7
392.410EH-63 16 078 2 1 63 2.480 | 15.4 .606 78 3.071 | 45.1 1.776 0.8
E20 392.410EH-63 20 053 1 1 63 2.480 | 19.2 .756 53 2.087 | 18.8 .740 0.7
392.410EH-63 20 091 2 1 63 2.480 | 19.2 .756 91 3.583 59 2.323 0.8
E25 392.410EH-63 25 059 1 1 63 2.480 | 241 .949 59 2323 | 255 1.004 0.7
392.410EH-63 25 105 2 1 63 2.480 | 24.1 .949 105 4134 74 2.913 1.0
100 E20 392.410EH-100 20 100 2 1 100 3.937 | 19.2 .756 100 3.937 | 60.3 2374 23
E25 392.410EH-100 25 115 2 1 100  3.937 | 2441 .949 115 4528 | 76.4 3.008 2.5

1) 1 = refrigerante a través del centro

[ ]= Articulo nuevo

Si desea obtener informacién sobre los productos e informacion técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

.
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SISTEMAS PORTAHERRAMIENTAS Sistema de cabeza intercambiable

vdS

Pinzas ER integradas para cabezas intercambiables
Para centros de torneado y portaherramientas accionados

D5m
rg
==
i s
PR F=F
P |25
- D5t>
Dimensiones, mm
Tamafo @
Tamafo ER acoplamiento Caédigo de pedido Refrigerante”)| Dsny Dst I3

16 E10 392.EREH-16 10 008 1 17 9.6 8 0.1

20 392.EREH-20 10 008 1 21 9.6 8 0.1

25 392.EREH-25 10 012 1 26 9.6 7.2 0.2

32 392.EREH-32 10 012 1 33 9.6 7.6 0.4

16 E12 392.EREH-16 12 010 1 17 11.6 10 0.1

20 392.EREH-20 12 010 1 21 11.6 10 0.1

25 392.EREH-25 12 014 1 26 11.6 10.2 0.2

32 392.EREH-32 12 014 1 33 11.6 9.6 0.4

20 E16 392.EREH-20 16 014 1 21 15.4 14 0.1

25 392.EREH-25 16 016 1 26 15.4 14.2 0.2

32 392.EREH-3216 018 1 33 15.4 13.6 0.4

25 E20 392.EREH-25 20 019 1 26 19.2 19 0.2

32 392.EREH-32 20 022 1 33 19.2 191 0.4

32 E25 392.EREH-32 25 025 1 33 241 25 0.4

Diseno en pulg. para cabezas de 0.375"
Dimensiones, pulgadas

Tamafio
Tamafo ER acoplamiento Cadigo de pedido Refrigerante) Dsm Dst I3 [\
16 E10 A392.EREH-16 10 007 1 .669 .360 276 0.2
20 A392.EREH-20 10 007 1 .827 .360 276 0.3
25 A392.EREH-25 10 011 1 1.024 .360 244 0.5
32 A392.EREH-32 10 011 1 1.299 .360 .260 0.8

1) 1 = refrigerante a través del centro

Gama de cabezas intercambiables
Consulte la pagina G61

Piezas de repuesto principales

¢ § Valor de par de Intervalode
Tamafo Cabeza de llave para ranurado
acoplamiento Llave dinamomeétrica?) de 2 filos? Nm Pulg.-Ibs |Llave dinamométrica Nm Pulg.-Ibs
E10 5680 093-01 5680 089-01 5680 089-06 12 106 5680 088-01 10-20 88-177
E12 5680 093-02 5680 089-02 5680 089-07 15 132 5680 088-01 10-20 88-177
E16 5680 093-03 5680 089-03 5680 089-08 30 265 5680 088-02 25-65 221-575
E20 5680 093-04 5680 089-04 50 442 5680 088-02 25-65 221-575
E25 5680 093-05 5680 089-05 65 575 5680 088-02 25-65 221-575
1) Los accesorios deben pedirse por separado
Nota.

La tuerca no es una tuerca ER estandar y, por tanto, no es intercambiable con las piezas de repuesto de la Serie 5533 050-0X. La tuerca se incluye
siempre en el paquete.

[ ] = Articulo nuevo

Si desea obtener informacion sobre los productos e informacion técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

E J2



SFA

Unidades de corte Coromant Capto® MECANIZADO MULTI-TAREA

Herramientas multifuncionales, herramienta gemela CoroPlex™ TT
CoroTurn® RC diseio de sujecion rigida

Lado de la herramienta/ Cx-T-DCMxxDDMxx B
tipo de plaquita DCM DDM
Angulo de posicion: 1 50° (95°) K 48° (93°)
Angulo -5° -3°
—=—1 arﬁ
i = * ,
K, Ky Ky
MM CNMM, CNGP M DNMM, DNGP, I == Iy =
KIDd CNMG DNMX C
I CNMA CNGa  RIE DNMG = ]
I DNMA, DNGA t_’
D5m \ DSm
Entrada de refrigerante: axial a través del centro D
Se muestra el tipo a izquierda
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacion principal 4 |- |iC |iC |Coédigo de pedido Dsm  Ds fi hy oy A2 1ISO ANSI Nm3)
o 19 3/4 C10-T-DCM19DDM15L180 | 100 80 05 24 180 -6 -6° 6.2 |[CNMG 1906 12 [CNMG 643 |6.4
/\ B 15 12 3.937 3.150 .020 .945 7.087 DNMG 15 06 08 |DNMG 442 |3.9
45°
S
|
.ﬂlﬂ 1 E
LT
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). L = A izquierda

2) As = Angulo de inclinacién
3) Par torsor de la plaquita Nm

Para utilizar la herramienta gemela,
desplace el eje Y la distancia h de
manera que la plaquita corte en la linea
central de la pieza.
|
e |
] (]

Si desea informacién adicional sobre usos alternativos, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

[ ]= Articulo nuevo H

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
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MECANIZADO MULTI-TAREA Unidades de corte Coromant Capto®

vdS

Unidades de corte CoroTurn® HP
Herramientas para eje B de 45°
Diseno de sujecion por palanca

Con refrigerante a alta presion

Cx-PCMNN-HP
Angulo de posicién: & 50° (95°)
Angulo de ataque: -5°
" -
Ky K
MM CNMM, CNGP 7 Iy
KII4 CNMG '
I CNMA, CNGA \ =

le—Dig—|

Entrada de refrigerante: axial a través del centro ~ Neutro

Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
O o ) Dz A
Aplicacion principal | - |iC |Cédigo de pedido Dsm min.4) f1 14 bl As2 ISO ANSI Nm3)
12 |1/2 |C4-PCMNN-00095-12HP 40 185 0.0 95.0 -6° -6° 0.7 |CNMG 120408 |[CNMG 432 | 5.0
1.575 7.284 .000 3.740
C5-PCMNN-00115-12HP 50 220 0.0 1150 -6° -6° 1.3 |CNMG 120408 |CNMG 432 | 5.0
1.968 8.661 .000 4.528
19 |3/4 |C10-PCMNN-00110-19HP 100 315 0.0 110.0 -6° -6° 49 |CNMG 190612 [CNMG 643 | 5.0
3.937 12402 .000 4.331
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

)

) As = Angulo de inclinacion

3) Par torsor de la plaquita Nm

4) Valido en combinacién con la unidad de sujecion R/LC2090

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamafio de
plaquita
Pasador de
=} placa de Boquilla (diam. del orificio mm/
[ iC Palanca Tornillo Llave (mm) Placa de apoyo apoyo Punzén de montaje rosca)
12 1/2 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 (3.0) 171.31-850M 174.3-861 174.3-871 5691 026-03 (1.0)
19 3/4 174.3-842M 174.3-822M 3021 010-040 (4.0) [171.35-851M 174.3-862 5681 002-01 5691 034-03 (M12))

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

.
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Adaptadores Coromant Capto® MECANIZADO MULTI-TAREA

Adaptadores para herramientas con mango
Montaje radial

ASHA

- h23
L=
A=A Di
=
1
1
v | SERETY by
[ S ¥
o7 Ly
Version métrica Entrada de refrigerante: axial a través del centro Dibuijo tipo neutro
Calidades Coromant
Tamafo acoplamiento |Cédigo de pedido D+ Dsm boy bap ho1 hos 14 Io1 @
C3 C3-ASHA-25040-12 60 32 25 20 25 12 28 40 0.4
C4 C4-ASHA-25046-16 70 40 25 20 32 16 30 46 0.6
C8 C8-ASHA-45085-25 110 80 45 30 55 25 60 85 4.0
C10 C10-ASHA-55090-32 145 100 55 40 65 32 58 90 5.7

Montaje radial

Version en pulgadas Entrada de refrigerante: axial a través del centro Dibujo tipo neutro
Dimensiones, pulgadas

Tamafo acoplamiento |Cédigo de pedido Dy Dsm boy b2 ho1 hos 14 I21
C6 C6-ASHA-45071-16-A 4.331 2.480 1.772 1.181 2.165 1.000 1.795 2.795 5.6658

[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

jAdvertencia!

Los adaptadores han sido disefiados para maquinas equipadas con cambio automatico de
herramientas.

Asegurese de que no haya interferencia en el ciclo de cambio de la herramienta y en el almacén.

SANDVIK H3



MECANIZADO MULTI-TAREA Adaptadores Coromant Capto®

vdS

Adaptadores para herramientas con mango

B Montaje axial

ASHR/L ASHS

I
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Entrada de refrigerante: axial a través del centro
Version métrica llustracion a derecha Tipo neutro
D Calidades Coromant
Tamafo @
acoplamiento Cédigo de pedido Dy Dsm boy b2 hoy hoo hos Ioq I2o Io3 log
C3 C3-ASHR/L-18085-12 48 32 16.5 18 12 85 80 15 18 0.5
C4 C4-ASHR/L-23104-16 65 40 20.5 23 16 104 99 20 24 1.0
C8 C8-ASHS-73160-32 165 80 73 32 160 30 30 13.1
C10 C10-ASHR/L-50150-32 145 100 50 50 65 30 32 150 136 37 41 8.7
R = A Derecha, L = A Izquierda
[ ] = Articulo nuevo
Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

.
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Adaptadores Coromant Capto®

MECANIZADO MULTI-TAREA

Piezas de repuesto

Montaje radial

Montaje axial

Cx-ASHA/ASHS

B
1 2 3 4 5
Boquilla de Perno de
Tornillo NPT refrigerante véalvula Junta térica  Anillo elastico
C3-ASHA-25040-12 3214 020-359 5691 029-08 5692 035-05 5641 005-08 -
C4-ASHA-25046-10U 3214 010-408 1/8 -
C4-ASHA-25046-16 3214 020-359 5691 029-08 5692 035-05 5641 005-08 -
C5-ASHA-30055-12U 3214 010-408 1/8 -
C5-ASHA-38057-12-AM 3214 020-461 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C6-ASHA-38066-12U 3214 010-459 1/8 - C
C6-ASHA-38059-12-AM 3214 020-411 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C8-ASHA-45085-25 3214 020-512 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C8-ASHA-55085-20-AM 3214 020-512 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C5-ASHA-38058-20M 3214 020-461 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C6-ASHA-38060-20M 3214 020-411 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C6-ASHA-45071-16-A 3214 020-512 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C6-ASHA-45071-25M 3214 040-462 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C6-ASHA-50071-32M 3214 040-462 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C8-ASHA-55085-32M 3214 020-512 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C8X-ASHA-55090-32M 3214 020-512 5691 029-09 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015 D
1 2 3 4 5
Boquilla de Perno de E
Tornillo NPT  refrigerante valvula Junta térica  Anillo elastico
C3-ASHR/L-18085-12 3214 020-358 5691 029-08 - - -
C4-ASHR/L-23104-16 3214 020-409 5691 029-09 - - -
C5-ASHS-47088-12U 3214 010-408 1/8 -
C5-ASHR/L-30098-12-A 3214 020-461 5691 029-10
C5-ASHR/L-30098-20 3214 020-461 5691 029-10
C6-ASHS-54090-12U 3214 010-408 1/8 -
C6-ASHR/L-30100-12-A 3214 020-411 5691 029-10
C6-ASHR/L-38130-16-A 3214 020-512 5691 029-10
C6-ASHR/L-30100-20 3214 020-461 5691 029-10 G
C6-ASHR/L-38130-25 3214 020-512 5691 029-10
C6-ASHR/L-40140-32 3214 020-512 5691 029-10
C6-ASHS-58115-32 3214 040-462 5691 029-09
C8-ASHS-73160-32 3214 020-512 5691 029-10 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
C8-ASHR/L-40140-20-A 3214 020-512 5691 029-10
C8X-ASHR/L-50143-32 3214 020-512 5691 029-10
C10-ASHR/L-50150-32 3214 020-512 5691 029-10 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015
H
I
J

H5



MECANIZADO MULTI-TAREA Adaptadores Coromant Capto®

vdS

Adaptador para lamas de tronzar CoroCut® y T-Max Q-Cut®
Coromant Capto®
Montaje radial

‘;22 T, @

; G 721 l L @ )
~ ‘3224J s

21 N
e lpq Dibujo tipo neutro

Dimensiones, mm, pulgadas

Para tamafio de Tamafo @
lama acoplamiento Codigo de pedido Dsm b1 bao D1 ha1 hoo I»1 ) Io3
45 C10 C10-APBA-80075-45 100 160 80 190 61.7 505 75 68 36 6.37

3.937 6.299 3.150 7.480 2429 1.988 2953 2.677 1.417

Adaptador para lamas de tronzar CoroCut® y T-Max Q-Cut®

Coromant Capto®
Montaje axial

Disefio delgado
C10-APBR/L C4-C8-ABPR/L

A derechas en la ilustraciéon

Dimensiones, mm, pulgadas
Para tamafio de Tamafo
lama acoplamiento Codigo de pedido Dsm b1 bao D1 f hoy ho I21 Io3 @
21 C4 C4-APBR/L-26110-21 40 20.5 26 76 21 30 20.5 110 20 0.90
1.575 .807 1.024 2992 .827 1.181 .807 4.331 .787
C5 C5-APBR/L-31110-21 50 255 il 80 26 30 25.5 110 20 1.12
1.968 1.004 1.220 3.150 1.024 1.181 1.004 4.331 .787
25 C6 C6-APBR/L-37147-25X 63 32 37 100 32 38 32 147 22 2.00
2.480 1.260 1.457 3.937 1.260 1.496 1.260 5.787 .866
Cc8 C8-APBR/L-46155-25X 80 405 455 115 40.5 405 405 155 30 3.16
3.150 1.594 1.791 4.528 1.594 1.594 1.594 6.102 1.181
45 C10 C10-APBR/L-60205-45 100 50.5 60 160 53 61.7 50.5 205 36 10.33
3.937 1.988 2362 6.299 2087 2429 1.988 8071 1.417

R = A Derecha, L = A Izquierda

jAdvertencia!
Los adaptadores han sido disefiados para maquinas equipadas con cambio automatico de herramientas.
Asegurese de que no haya interferencia en el ciclo de cambio de la herramienta y en el almacén.

[ ]= Articulo nuevo

.
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Adaptadores Coromant Capto® MECANIZADO MULTI-TAREA

Adaptador para lamas de tronzar CoroCut® y T-Max Q-Cut®
Montaje radial

1 2 3 4
Adaptador para
refrigerante
Adaptador Tornillo Llave (mm) Amarre Tapon opcional?

C5-APBA-40058-21 ({3212 010-410 3021 010-060 (6.0) 5412 120-01 5519 055-01 5691 050-011
C6-APBA-60060-25 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011
C8-APBA-60068-25 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011
C6-APBA-80068-45 (3212 010-412 3021 010-060 (6.0) 5412 120-08 5519 055-01 5691 050-011
C8-APBA-80068-45 3212 010-412 3021 010-060 (6.0) 5412 120-03 5519 055-01 5691 050-011

1 2 3 5 6
Perno de
Tornillo Llave (mm) Amarre valvula Boquilla (rosca)

C10-APBA-80075-45 (3212 010-412 3021 010-060 (6.0) 5412 120-03 5692 035-04 5691 034-02 (M10)"

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-03
2) Se debe pedir por separado

Montaje axial

1 2 3 4
Adaptador para
refrigerante
Adaptador Tornillo Llave (mm) Amarre Tapdn opcional?

C5-APBR/L-31095-21 3212 010-410 3021 010-060 (6.0) 5412 120-01 5519 055-01 5691 050-011
C6-APBR/L-37147-25 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011
C8-APBR/L-46155-25 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5519 055-01 5691 050-011

1 2 3 6

Tornillo Llave (mm) Amarre Boquilla (rosca)

C5-APBR/L-31110-21 3212 010-410  3021010-060(6.0) 5412 120-01 5691 034-02 (M10)"
C4-APBR/L-26110-21 3212 010-410 3021 010-060 (6.0) 5412 120-01 5691 034-02 (M10)"
C6-APBR/L-37147-25X |3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5691 034-02 (M10)"
C8-APBR/L-46155-25X 3212 010-411 3021 010-060 (6.0) 5412 120-02 5691 034-02 (M10)"
C10-APBR/L-60205-45 |3212010-412 3021 010-060 (6.0) 5412 120-03 5691 034-02 (M10)"

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-03
2) Se debe pedir por separado

H7
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MECANIZADO MULTI-TAREA Portaherramientas enterizos HSK

Portaherramientas para herramientas con mango
HSK forma A/C/T
Montaje radial

Version métrica Entrada de refrigerante: axial a través del centro Dibujo tipo neutro
Calidades Coromant

Tamarfio HSK C()digo de pedido Dy Dsm b1 b2 hoy ha3 14 I21 &
63 392.419-63-ASHA-25 110 63 45 30 55 25 65 91 2.7
100 392.419-100-ASHA-32 142 100 55 40 65 32 68 100 5.7

Montaje axial

—
=

f

|
'“LLJ

Entrada de refrigerante: axial a través del centro

Version métrica llustracion a derecha
Calidades Coromant

Tamafo HSK |Cédigo de pedido D4 Dsm ba1 ba2 f has I21 lo Iz | @
63 392.419-63-ASHR/L-25 103.5 63 32 38 13 25 152 134 42 50 3.7
100 392.419-100-ASHR/L-32 110 100 425 40 8 32 155 145 45 50 6.3

R = A Derecha, L = A Izquierda

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

iAdvertencia!

Los adaptadores han sido disefiados para maquinas equipadas con cambio automatico de
herramientas.

Asegurese de que no haya interferencia en el ciclo de cambio de la herramienta y en el almacén.

.
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Portaherramientas enterizos HSK MECANIZADO MULTI-TAREA

Piezas de repuesto
Montaje radial
ASHA

1 2 3 4 5

Boquilla de Perno de
Tornillo refrigerante valvula Junta térica  Anillo elastico
392.419-63-ASHA-25 3214 020-512 5691 034-02 (M10)) 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015

392.419-100-ASHA-32 3214 020-512 5691 034-02 (M10)) 5692 035-04 5641 005-79 3421 105-015

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-03

Montaje axial

ASHR/L 1 2

Tornillo Boquilla de refrigerante
392.419-63-ASHR/L-25 3214 020-512 5691 034-02 (M10)Y
392.419-100-ASHR/L-32 3214 020-512 5691 034-02 (M10)"

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-03

H9




MECANIZADO MULTI-TAREA Portaherramientas enterizos HSK

vdS

Portaherramientas para lamas de tronzar CoroCut® y T-Max Q-Cut®
HSK forma A/C/T

B Montaje axial

‘@é il
[il |
FEA] Dom
/ oy

A derechas en la ilustraciéon

Dimensiones, mm, pulgadas

Para tamafio de Tamafo @
lama acoplamiento  |Cédigo de pedido Dsm b21 [ Dy ha1 ha I21 I3
25 63 392.419-63-APBR/L-25 63 31.5 37 100 38 SIIES) 168 42 2.07

2480 1.240 1.457 3.937 1.496 1.240 6.614 1.654

R = A Derecha, L = A Izquierda

E jAdvertencia!
Los adaptadores han sido disefiados para maquinas equipadas con cambio automatico de herramientas.
Asegurese de que no haya interferencia en el ciclo de cambio de la herramienta y en el almacén.

[ ] = Articulo nuevo

Piezas de repuesto principales

1 2 3 4 5
Soporte Tornillo Amarre Boquilla Pasador con muelle Llave (mm)
392.419-63-APBR/L-25 |3212 010-411 5412 120-02 5631 034-01 3113 030-457 3021 010-060 (6.0)

H 10




SFA

CoroCut® SL

CoroTurn® SL

CoroCut® SL

Lama para ranurado frontal

Sujecion por tornillo

=
3

Disefio curvo A

Diseio curvo B

R/L123...A
Disefio curvo A

R/L123...B
Disefio curvo B

Diametro del primer corte

min.

max.

A derechas en la ilustracion

Diametro del primer

Disefio curvo A

Disefio curvo B

Tamafio

Dimensiones, mm,

corte, mm, pulgadas acoplamiento |pulgadas
Tamanfo
de
min. max. armax |asiento’) |Codigo de pedido Codigo de pedido dmm f1 14 I3 Plaquitas calibradoras| Nm2
40 56 12 F 570-32R/L123F12B040A |570-32R/L123F12B040B 32 34.4 14 49.35 | N123F2-0250- CM 2.0
1.575 2.205 .472 1.260 1.354 551 1.943
54 70 12 570-32R/L123F12B054A |570-32R/L123F12B054B 32 34.4 14 49.35 | N123F2-0250- CM 2.0
2.126  2.756 .472 1.260 1.354 551 1.943
68 98 15 570-32R/L123F15B068A  |570-32R/L123F15B068B 32 37.4 14 52.35 | N123F2-0250- CM 2.0
2.677 3.858 .591 1.260 1.472 .551 2.061
90 140 15 570-32R/L123F15B090A |570-32R/L123F15B090B 32 37.4 14 52.35 | N123F2-0250- CM 2.0
3.543 5512 .591 1.260 1.472 .551 2.061
130 300 15 570-32R/L123F15B130A |570-32R/L123F15B130B 32 37.4 14 52.35 | N123F2-0250- CM 2.0
5118 11.811 .591 1.260 1.472 .551 2.061
34 44 12 G 570-32R/L123G12B034A |570-32R/L123G12B034B 32 35.1 18 50.1 N123G2-0300-TF 2.5
1.339 1.732 472 1.260 1.382 .709 1.972
42 60 15 570-32R/L123G15B042A |570-32R/L123G15B042B 32 38.1 14 53.1 N123G2-0300-TF 3.0
1.654 2.362 .591 1.260 1.500 .551 2.091
54 75 15 570-32R/L123G15B054A |570-32R/L123G15B054B 32 38.1 14 53.1 N123G2-0300-TF 3.0
2.126 2.953 .591 1.260 1.500 .551 2.091
67 100 18 570-32R/L123G18B067A |570-32R/L123G18B067B 32 411 14 56.1 N123G2-0300-TF 3.0
2.638 3.937 .709 1.260 1.618 .551 2.209
90 160 18 570-32R/L123G18B090A |570-32R/L123G18B090B 32 411 14 56.1 N123G2-0300-TF 3.0
3.543 6.299 .709 1.260 1.618 .551 2.209
130 300 18 570-32R/L123G18B130A |570-32R/L123G18B130B 32 411 14 56.1 N123G2-0300-TF 3.0
5.118 11.811 .709 1.260 1.618 .551 2.209
40 60 18 H 570-32R/L123H18B040A |570-32R/L123H18B040B 32 411 18 56.1 N123H2-0400- TF 3.0
1.575 2362 .709 1.260 1.618 .709 2.209
52 72 18 570-32R/L123H18B052A |570-32R/L123H18B052B 32 411 18 56.1 N123H2-0400- TF 3.0
2.047 2.835 .709 1.260 1.618 .709 2.209
64 100 18 570-32R/L123H18B064A |570-32R/L123H18B064B 32 411 18 56.1 N123H2-0400- TF 3.0
2.520 3.937 .709 1.260 1.618 .709 2.209
92 140 18 570-32R/L123H18B092A |570-32R/L123H18B092B 32 411 18 56.1 N123H2-0400- TF 3.0
3.622 5512 .709 1.260 1.618 .709 2.209
132 230 18 570-32R/L123H18B132A |570-32R/L123H18B132B 32 411 18 56.1 N123H2-0400- TF 3.0
5.197 9.055 .709 1.260 1.618 .709 2.209
220 500 18 570-32R/L123H18B220A |570-32R/L123H18B220B 32 411 18 56.1 N123H2-0400- TF 3.0
8.661 19.685 .709 1.260 1.618 .709 2.209
300 800 18 570-32R/L123H18B300A |570-32R/L123H18B300B 32 411 18 56.1 N123H2-0400- TF 3.0
11.811 31.496 .709 1.260 1.618 .709 2.209

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
2) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina D15.

.

R = A Derecha, L = A Izquierda

Continuacion ...



CoroTurn® SL

CoroCut® SL

CoroCut® SL

Lama para ranurado frontal

Sujecion por tornillo

... continuacion

Didmetro del primer

Disefio curvo A

Disefio curvo B

Tamafo

Dimensiones, mm,

corte, mm, pulgadas acoplamiento |pulgadas
Tamafio
de
min. max. armax |asiento!)|Cédigo de pedido Coédigo de pedido dmm f1 14 I3 Plaquitas calibradoras| Nm2
40 60 18 H 570-40R/L123H18B040A |570-40R/L123H18B040B 40 451 18 64.1 N123H2-0400- TF 3.0
1575 2.362 .709 1.570 1776 .709 2.524
52 72 18 570-40R/L123H18B052A |570-40R/L123H18B052B 40 451 18 64.1 N123H2-0400- TF 3.0
2.047 2.835 .709 1.570 1.776 .709 2.524
64 100 18 570-40R/L123H18B064A |570-40R/L123H18B064B 40 451 18 64.1 N123H2-0400- TF 3.0
2,520 3.937 .709 1.570 1.776  .709 2.524
92 140 18 570-40R/L123H18B092A |570-40R/L123H18B092B 40 451 18 64.1 N123H2-0400- TF 3.0
3.622 5512 .709 1.570 1.776 .709 2.524
132 230 18 570-40R/L123H18B132A |570-40R/L123H18B132B 40 45.1 18 64.1 N123H2-0400- TF 3.0
5197 9.055 .709 1.570 1.776 .709 2.524
220 500 18 570-40R/L123H18B220A |570-40R/L123H18B220B 40 451 18 64.1 N123H2-0400- TF 3.0
8.661 19.685 .709 1.570 1.776  .709 2.524
300 800 18 570-40R/L123H18B300A |570-40R/L123H18B300B 40 451 18 64.1 N123H2-0400- TF 3.0
11.811 31.496 .709 1.570 1.776  .709 2.524
40 70 18 J 570-32R/L123J18B040A  |570-32R/L123J18B040B 32 411 18 56.1 N123J2-0500- TF 3.5
1.575 2.756 .709 1.260 1618 .709 2.209
60 95 18 570-32R/L123J18B060A |570-32R/L123J18B060B 32 411 18 56.1 N123J2-0500- TF 35
2.362 3.740 .709 1.260 1.618 .709 2.209
85 130 18 570-32R/L123J18B085A  |570-32R/L123J18B085B 32 411 18 56.1 N123J2-0500- TF 3.5
3.346 5.118 .709 1.260 1.618 .709 2.209
120 180 18 570-32R/L123J18B120A  |570-32R/L123J18B120B 32 411 18 56.1 N123J2-0500- TF 3.5
4724 7.087 .709 1.260 1.618 .709 2.209
175 500 18 570-32R/L123J18B175A  |570-32R/L123J18B175B 32 411 18 56.1 N123J2-0500- TF 3.5
6.890 19.685 .709 1.260 1618 .709 2.209
180 980 18 570-32R/L123J18B180A  |570-32R/L123J18B180B 32 411 18 56.1 N123J2-0500- TF 3.5
7.087 38.583 .709 1.260 1618 .709 2.209
40 70 18 570-40R/L123J18B040A  |570-40R/L123J18B040B 40 451 18 64.1 N123J2-0500- TF 3.5
1.575 2.756 .709 1.570 1.776 .709 2.524
60 95 18 570-40R/L123J18B060A |570-40R/L123J18B060B 40 45.1 18 64.1 N123J2-0500- TF 3.5
2.362 3.740 .709 1.570 1.776 .709 2.524
85 130 18 570-40R/L123J18B085A  |570-40R/L123J18B085B 40 45.1 18 64.1 N123J2-0500- TF 815
3.346 5.118 .709 1.570 1.776 .709 2.524
120 180 18 570-40R/L123J18B120A  |570-40R/L123J18B120B 40 451 18 64.1 N123J2-0500- TF 3.5
4.724  7.087 .709 1.570 1.776 .709 2.524
175 500 18 570-40R/L123J18B175A  |570-40R/L123J18B175B 40 451 18 64.1 N123J2-0500- TF 3.5
6.890 19.685 .709 1.570 1.776 .709 2.524
180 980 18 570-40R/L123J18B180A  |570-40R/L123J18B180B 40 451 18 64.1 N123J2-0500- TF 3.5
7.087 38.583 .709 1.570 1.776  .709 2.524

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
2) Par de apriete de la plaquita Nm Utilice una llave dinamomeétrica, ver pagina D15.

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica més detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

R = A Derecha, L = A Izquierda

Continuacion ...
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CoroCut® SL

CoroTurn® SL

CoroCut® SL

Lama para ranurado frontal

Sujecion por tornillo

... continuacion

Didmetro del primer Diseno curvo A Disefno curvo B Tamanho Dimensiones, mm,
corte, mm, pulgadas acoplamiento |pulgadas
Tamafio
min. max. armax | asiento!) |Cédigo de pedido Coédigo de pedido dmm f1 14 I3 Plaquitas calibradoras| Nm?2
40 70 18 570-32R/L123K18B040A |570-32R/L123K18B040B 32 411 18 56.1 N123K2-0600-TF 4.0
1.575 2.756 .709 1.260 1.618 .709 2.209
58 100 18 570-32R/L123K18B058A |570-32R/L123K18B058B 32 411 18 56.1 N123K2-0600-TF 4.0
2.284 3.937 .709 1.260 1.618 .709 2.209
88 180 18 570-32R/L123K18B088A |570-32R/L123K18B088B 32 411 18 56.1 N123K2-0600-TF 4.0
3.465 7.087 .709 1.260 1.618 .709 2.209
168 400 18 570-32R/L123K18B168A |570-32R/L123K18B168B 32 411 18 56.1 N123K2-0600-TF 4.0
6.614 15.748 .709 1.260 1.618 .709 2.209
220 1000 18 570-32R/L123K18B220A |570-32R/L123K18B220B 32 411 18 56.1 N123K2-0600-TF 4.0
8.661 39.370 .709 1.260 1.618 .709 2.209
40 70 18 570-40R/L123K18B040A |570-40R/L123K18B040B 40 451 18 64.1 N123K2-0600- TF 4.0
1.575 2.756 .709 1.570 1776  .709 2.524
58 100 18 570-40R/L123K18B058A |570-40R/L123K18B058B 40 451 18 64.1 N123K2-0600- TF 4.0
2.284 3.937 .709 1.570 1.776 .709 2.524
88 180 18 570-40R/L123K18B088A |570-40R/L123K18B088B 40 451 18 64.1 N123K2-0600- TF 4.0
3.465 7.087 .709 1.570 1.776 .709 2.524
168 400 18 570-40R/L123K18B168A |570-40R/L123K18B1638B 40 451 18 64.1 N123K2-0600- TF 4.0
6.614 15.748 .709 1.570 1.776  .709 2.524
220 1000 18 570-40R/L123K18B220A |570-40R/L123K18B220B 40 451 18 64.1 N123K2-0600- TF 4.0
8.661 39.370 .709 1.570 1.776 .709 2.524

1) Para que corresponda con el tamafno de alojamiento de la plaquita.
2) Par de apriete de la plaguita Nm Utilice una llave dinamométrica, ver pagina D15.

R = A Derecha, L = A Izquierda

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Tamafio de Tamarfio

asiento acoplamiento  |Tornillo Llave (Torx Plus) Tubo de refrigerante
F 32 3212 012-260 5680 043-14 (20IP) 5691 041-01

G 3212 012-310 5680 043-15 (25IP) 5691 041-01

H,J,K 3212 012-310 5680 043-15 (25IP) 5691 041-02

H, J, K 40 3212 012-311 5680 043-15 (25IP) 5691 041-01

.




CoroTurn® SL

CoroThread™ 266 — Roscado exterior

CoroThread® 266 SL

Cabeza de corte para roscado exterior
Diseno de sujecion por tornillo

YIRM 266 R/LL

Suministro de refrigerante

SL-266R/LFG

2

No se utilizan placas de apoyo

16 3/8

B =2

Xy z, consulte

las tablas de penetracion en el Catalogo de

herramientas para torneado 2011.

interior A derechas en la ilustracion
Tamafo de |Gama de pasos Tamafio Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
plaquita acoplamiento
AN fy fy Iy I
Aplicacion principal - iC mm H.P.P. |Cédigo de pedido dmm mm in. mm in. Nm1))
-—~ | 16 3/8 | 0.5-3.0 32-6 |SL-266R/LFG-202514-16 20 14.0 5512 25.0 .984 3.0

i
iy
S I

1) Par torsor de la plaquita Nm

Cuando se utilicen cabezas de corte exteriores CoroThread 266 SL, la cabeza a
derechas utiliza una plaquita exterior a izquierdas y la cabeza a izquierdas utiliza
una plaquita exterior a derechas.

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de plaquita

o] iC

Tornillo de plaquita

Llave (Torx Plus)

16 3/8

5513 020-02

5680 049-05 (15IP/10IP)

vdS
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CoroThread® 266 — Roscado interior CoroTurn® SL
CoroThread® 266 SL
Cabeza de corte para roscado interior
Diseio de sujecion por tornillo B
SL-266R/LKF
- iC No se utilizan placas de apoyo

16 3/8
g . 2 12 i’ﬁ

YIDM 266 R/LL C
1’
X y z, consulte las tablas de penetracion en el Catalogo de
herramientas para torneado 2011.
Suministro de refrigerante interior A derechas en la ilustracion
Tamafo de [Gama de pasos Tamafio Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
plaquita acoplamiento D
f1 f1 I4 14
Aplicacion principal - iC mm H.P.P. |Cédigo de pedido dmm mm in. mm in. m Nm1)"
16 3/8 | 0.5-3.0 32-6 |SL-266R/LKF-202514-16 20 14.0 5512 25.0 .984 -15° 3.0
\“MW“ 22 1/2 | 25-7.0 11.5-4 |SL-266R/LKF-252819-22 25 19.0 .748 28.0 1.102 -15° 5.0
il
pat
1) Par torsor de la plaquita Nm 266R = A derecha, 266L = A izquierda
[ | = Articulo nuevo
Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.
Piezas de repuesto principales
Tamano de plaquita
[P iC Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)
16 3/8 5513 020-02 5680 049-05 (15IP/101P)
22 1/2 5513 020-07 5680 043-14 (20IP)




CoroTurn® SL Mecanizado interior, barras de mandrinar y cabezas de corte CoroTurn® SL

vdS

CoroTurn® SL

Barras de mandrinar para ranurado frontal

SL-NF

Con suministro interno de refrigerante
Voladizo max. recomendado 4 x dmp,

Version métrica

Diam. de barra Tamano Dimensiones, mm

mm acoplamiento

dmn Codigo de pedido dmy Dmmin.  fo h 11 @
40 SL-40-32NF 32 41 6.1 37 300 3.0
40 SL-40-40NF 40 41 6.1 37 300 3.0
50 SL-50-32NF 32 51 111 47 350 5.4
50 SL-50-40NF 40 51 11.1 47 350 5.4

Version en pulgadas

Diam. de barra Tamafo Dimensiones, pulgadas
pulgadas acoplamiento

Q
dmm Codigo de pedido dmy Dmmin.  fo h I1
1.500 SL-D24-32NF 32 1.614 240 1.370 12.008 6.0
1.500 SL-D24-40NF 40 1.614 240 1.370 12.008 6.0
2.000 SL-D32-32NF 32 2.047 437 1.850 14.016 12.6
2.000 SL-D32-40NF 40 2.047 .437 1.850 14.016 12.6

[ ]= Articulo nuevo

Piezas de repuesto principales

Tamafo acoplamiento

dmy Tornillo Llave (mm) Junta térica
32 3212 010-308 3021 010-040 (4.0) 3671 010-113
40 3212 010-358 3021 010-050 (5.0) 3671 010-113
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Mecanizado interior, barras de mandrinar y cabezas de corte CoroTurn® SL

CoroTurn® SL

CoroTurn® SL

Adaptador Coromant Capto®

Mango tipo 90°
570-R/L/N

—| D1 |

A derechas en la ilustracion

Tamafio Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
acoplamiento
Dsm Dsm D+ D4 fo1 fa1 I 11 I3 I3 @
Cadigo de pedido Tipo de mango dmi 1) mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.
C10-570-40-R/LG 90° 40 100  3.937 40 1.575 30 1.181 78 3.071 26 1.024 4.0

1) Para que corresponda con el tamafno del acoplamiento, dmm para las respectivas lamas
CoroCut® SL y T-Max Q-Cut® SL.
El disefio de 90° a izquierda y derecha se adapta a las lamas tanto a izquierda como a derecha.

[ ]= Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacion técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Coromant Capto®

Tornillo

Llave (mm)

Tapon

Tamafo de la rosca Junta térica

Cx-570-40-R/LG

3212 010-358

3021 010-050 (5.0)

5643 012-03

6 mm

3671-010-113

.

D
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CoroTurn® SL CoroTurn® SL70

CoroTurn® SL70

Adaptador Coromant Capto®

Mango tipo 0° Mango tipo 90°
SL70-R/LF SL70-R/LG
f
S Py
ad | I3 |
o) REEEE
T = }
| L
= Dgr
<—D5m—>

Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustraciéon

P
|m;umlul

e

Tamafo Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
acoplamiento
Tipo de Dsm Dsm f1 f1 f21 f21 /1 /1 /3 /3 @
Caédigo de pedido mango b mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.
C10-SL70-R/LF-070 0° 70 100 3.937 | 515 2.028 70 2.756 6.1
C10-SL70-R/LG-100 90° 70 100 3.937 48 1.890 | 100  3.937 38 1.496 | 5.1

[ ] = Articulo nuevo

Si desea conocer la gama completa de productos e informacién técnica mas detallada, consulte el Catalogo de herramientas para torneado 2011.

Piezas de repuesto principales

Cédigo de pedido Tornillo Llave (mm) Junta térica
C10-SL70-R/LF-070 3212 010-409 3021 010-060 (6.0) 3671 010-119
C10-SL70-R/LG-100 3212 010-409 3021 010-060 (6.0) 3671 010-119

vdS
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Mecanizado interior, barras de mandrinar y cabezas de corte CoroTurn® SL

CoroTurn® SL

CoroTurn® SL

Mango enterizo HSK
HSK forma A/C/T

Mango tipo 0° Mango tipo 45° Mango tipo 90°
392.T-RF 392.T-RX 392.T-RG
fi | D1 |=
f14’ /&dmt I3 —= [<— dm,

T damy = \\:‘ &\' f ‘ 55,

P —
I1 T ] /1 /1 ? =_'-_-_.
| M@ i L_ _J | ' % T

L DSm Dst ‘DSm

llustracion a derecha

Tamafio Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
acoplamiento
Tamafo Tipo de Dy Dy Dsm Dsm f1 f1 fo1 fa1 14 11 I3 I3

Cédigo de pedido HSK mango dmi1) |mm in. |mm in. mm in. mm in. |mm in. |mm in.
392.T63SL-32RF 63 0° 32 63 2.480 | 31 1.220 60 2.362 1.1
392.T63SL-40RF 63 40 63 2.480 | 31 1.220 65 2.559 1.3
392.T100SL-40RF 100 40 100 3.937 | 51.5 2.028 70 2.756 3.4
392.T63SL-32RX-045 63 45° 32 63 2.480 5 197 55 2.165 0.9
392.T63SL-40RX-045 63 40 63 2.480 5 197 60 2.362 1.1
392.T63SL-32RG 63 90° 32 32 1.260 | 63 2.480 1565 610 |67 2.638 |20 .787 | 1.0
392.T63SL-40RG 63 40 40 1.575 | 63 2.480 115 453 |67 2638 |20 .787 | 1.1
392.T100SL-40RG 100 40 40 1.575 |100 3.937 30 1.181 |78 3.071 | 26 1.024 | 3.0

Q-Cut® SL respectivas.

Para corresponderse con el tamafio de acoplamiento, dmp, de las lamas CoroCut® SL y T-Max

Derecha 0° se adapta a lama a izquierda, derecha 45° se adapta a lama a derecha.

Izquierda y derecha 90° se adaptan a lamas tanto a izquierda como a derecha.

Neutra 90° se adapta a lamas tanto a izquierda como a derecha.

[ ]= Articulo nuevo

Piezas de repuesto principales

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

HSK soélido

Tornillo

Llave (mm)

Tapon de refrigerante

Tamafio de la rosca Junta térica

392.T63SL-32RF
392.T63SL-40RF
392.T100SL-40RF
392.T63SL-32RG
392.T63SL-40RG
392.T100SL-40RG
392.T63SL-32RX-045
392.T63SL-40RX-045

3212 010-308
3212 010-358
3212 010-358
3212 010-308
3212 010-358
3212 010-358
3212 010-308
3212 010-358

3021 010-040 (4.
3021 010-050 (5.
3021 010-050 (5.
3021 010-040 (4.
3021 010-050 (:
3021 010-050 (
3021 010-040 (:

(

5.
5.
4.
3021 010-050 (5.

5643 045-01
5643 045-01
5643 045-01

5643 045-01
5643 045-01

M6x6
M6x6
M8x8

3671 010-113
3671 010-113
3671 010-113

.
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CoroTurn® SL CoroTurn® SL70

vdS

CoroTurn® SL70

Mango enterizo HSK
HSK forma A/C/T

Mango tipo 0° Mango tipo 45° Mango tipo 90°
392.T...RF 392.T...RX 392.T...RG
a‘ fip== fy am, ¢
s | ]
1 LIS
T \u l1 . :
i
= W o
D '
DSm 5m
Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracion
Tamafio Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
acoplamiento
Tamaio| Tipo de Dsm  Dsm f1 f1 fa1 fo1 14 11 I3 I3 @
Cadigo de pedido HSK mango b mm in. mm in. mm in. |mm in. |mm in.
392.T63SL70RF 63 0° 70 63 2480 | 33 1.299 67 2.638 1.9
392.T100SL70RF 100 70 100 3.937 | 51.5 2.028 70 2.756 4.8
392.T63SL70RX-045 63 45° 70 63 2.480 5 197 70 2.756 1.5
392.T100SL70RX-045 100 70 100 3.937 5] 197 90 3.543 3.6
392.T63SL70RG 63 90° 70 63 2.480 115 453 |70 2.756 |24 945 | 1.4
392.T100-SL70RG 100 70 100 3.937 48 1.890 (110 4.331 | 34 1.339 | 44
[ ] = Articulo nuevo
Piezas de repuesto principales
Cédigo de pedido Tornillo Llave (mm) Junta térica
392.T63SL70RF 3212 010-409 3021 010-060 (6.0) 3671 010-119
392.T100SL70RF 3212 010-409 3021 010-060 (6.0) 3671 010-119
392.T63SL70RG 3212 010-409 3021 010-060 (6.0) 3671 010-119
392.T100-SL70RG 3212 010-409 3021 010-060 (6.0) 3671 010-119
392.T63SL70RX-045 3212 010-409 3021 010-060 (6.0) 3671 010-119
392.T100SL70RX-045 3212 010-409 3021 010-060 (6.0) 3671 010-119

.
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Tailor Made INFORMACION GENERAL

Opciones de herramienta adicionales disenadas para requisitos
concretos.

Ademas de un amplio programa estandar, podemos ofrecerle
herramientas para otras medidas en términos de herramientas estandar.
Con nuestro servicio Tailor Made puede indicar sus propias dimensiones
sin pagar el precio de una herramienta especial.

- Diseno y presupuesto en 24 horas
- Herramientas entre 10 y 20 dias

Descargue la guia de Seleccion de Herramientas Tailor Made en
formato PDF en nuestra pagina www.coromant.sandvik.com

Si necesita detalles concretos, contacte con su representante local de
Sandvik Coromant.

Gamas de productos Tailor Made

...y soluciones especiales (proyectos de ingenieria)

Cuando ni las soluciones estandar ni las Tailor Made pueden adaptarse a
sus necesidades, aun puede contar con la gran experiencia de Sandvik
Coromant en soluciones de herramientas especiales fabricadas para
hacer frente a criterios particularmente exigentes.

CoroCut® Plaquitas de 1y 2 filos

Plaquitas T-Max Q-Cut®

- Anchura de la plaquita
Radio de plaquita
Forma de la plaquita

- Calidad de plaquita

L)

Portaplaquitas CoroCut 1y 2 filos

A - Tamanho de acoplamiento/mango
~‘ - Profundidad de corte
\ - Sistema de plaquita
— - Tipo de portaplaquitas
- Diametros
- Limitaciones de mecanizado

Fresa para escuadrar CoroMill 390

- Tamano de plaquita

- Diametro

- Tipo de paso

- Tipo y tamano de montaje
- Longitud de la herramienta
- Refrigerante

Mangos para el sistema de cabeza intercambiable (EH)

- EH, tamano de acoplamiento
- Didmetro

- Cilindrico o Weldon

- Longitud del mango

- Disefio, conico o recto

Fresa de planeado y fresado en escuadra CoroMill® 490

N° de plaquitas

Diametro

Tipo de paso

Tipo y tamano de montaje
Longitud de la herramienta
Refrigerante (D.<63)

o

Coromant

Mandrinado a traccion de alto avance

- Tipo de rosca

"'" - Didmetro
g




INFORMACION GENERAL Férmulas generales

Tabla de conversion

Métrico a imperial

Distancia

1 metro = 39,370 pulgadas
1 metro = 3,281 pies
1 milimetro = 0,039 pulgadas

Peso

1 kilogramo = 2,205 libras
1 kilogramo = 35,274 onzas

Par de apriete

1 newton metro (Nm) = 0.738 libras pie (ft-lbs)
1 newton metro (Nm) = 8.851 libras pulgada (in-lbs)

Formulas y definiciones:

vc = Velocidad de corte

n = Velocidad del husillo (rpm)

vi = avance de mesa

Z, = numero total de filos efectivos
Z. = numero de filos efectivos

f, = avance por diente

fn = Avance por vuelta

hex = grosor maximo

ap = Profundidad de corte

I, = anchura de plaquita

ae = anchura de corte

a¢/D; = Inmersion radial

T = tiempo de mecanizado

Q = velocidad de arranque de viruta
nap = ndmero de pasadas

t.p.i. = rosca por pulgada

k. = fuerza de corte especifica

Ra = rugosidad de superficie

Tamano de plaquita

iC = circulo inscrito en pulg.

YAN
l-—I = longitud del filo de corte en mm

J2

Imperial a métrico

Distancia

1 pulgada = 25,4 milimetros
1 pie = 0,3 metros
1 pie = 304,8 milimetros

Peso

1 libra= 0,45 kilogramos
1 onza = 28,35 gramos

Par de apriete

1 libra pie (ft-Ibs) = 1.4 newton metro (Nm)
1 libra pulgada (in-Ibs) = 0.1 newton metro (Nm)

Métrica
m/min (metros/minuto)

rpm (revoluciones por minuto)

mm/min

mm/z

mm/rev

mm

mm
mm
mm

%
min.

cms3/min

N/mm2

um

SANDVIK

Imperial

p/min (pies/minuto)

pulgadas/min

pulg./z
pulg./rev

pulgadas
pulgadas
pulgadas
pulgadas
%

min.

pulg.3/min

Ibs/pulg.2
pin

vdS



SFA

Informacion de seguridad

INFORMACION GENERAL

Informacion de seguridad respecto a
rectificado de metal duro

Composicion de materiales

Productos de metal duro que contienen carburo de tungsteno y cobalto. Otras sustancias pueden
contener carburo de titanio, carburo de tantalio, carburo de niobio, carburo de cromo, carburo de
molibdeno o carburo de vanadio. Algunas calidades contienen carbonitruro de titanio y/o de niquel.

Rutas de exposicion

Al rectificar o calentar una preforma de metal duro o un producto de metal duro, se producira polvo
o humo con ingredientes peligrosos que pueden resultar inhalados o tragados, o que pueden
entrar en contacto con la piel o los ojos.

Toxicidad aguda

El polvo resulta toxico por inhalacion. La inhalacion puede ocasionar irritacion e inflamacion de las
vias respiratorias. La inhalacién simultanea de carburos de cobalto y tungsteno ha dado lugar a
una toxicidad por inhalacién mucho mas elevada que la inhalacién sélo de cobalto.

El contacto con la piel puede producir irritacion y prurito. Las personas sensibilizadas pueden sufrir
una reaccion alérgica.

Toxicidad cronica

La inhalacién repetida de aerosoles con contenido en cobalto puede ocasionar obstruccion de las
vias respiratorias. La inhalacién prolongada de concentraciones crecientes puede producir fibrosis
o cancer de pulmon. Los estudios epidemioldgicos indican que los trabajadores expuestos
anteriormente a concentraciones elevadas de carburo de tungsteno/cobalto tienen mayor riesgo
de desarrollar cancer de pulmén.

El cobalto y el niquel son sensibilizadores potenciales. Un contacto prolongado o repetido puede
provocar irritacion.

Riesgos

Toxico: riesgo de danos graves para la salud por exposicion prolongada a su inhalacion
Toxico por inhalacion

Evidencia limitada de efecto carcinégeno.

Puede producir sensibilizacién por inhalacion y contacto con la piel

Medidas preventivas

Evite la formacion e inhalacién de polvo. Utilice un sistema local de ventilacion adecuado para
mantener la exposicion del personal por debajo de los limites nacionales autorizados.

- Si no se puede proveer de una buena ventilacién, o ésta no es adecuada, utilice respiradores
aprobados para este fin.

- Utilice gafas de seguridad con protectores laterales cuando sea necesario.

- Evite un contacto repetido con la piel. Utilice guantes de proteccion adecuados. Lavese a fondo
la parte en contacto con el material después de su manipulacion.

- Utilice equipo de proteccién adecuado. Lave la ropa siempre que sea necesario.

- No consuma alimentos ni bebidas ni fume en el area de trabajo. Lavese a fondo antes de comer,
beber o fumar.

SANDVIK

J3



INFORMACION GENERAL Reciclado

En beneficio del medio ambiente

Haga suyo el concepto de
Coromant Para Reciclado (CRC).

El concepto Coromant para Reciclado (CRC) es un servicio completo
ofrecido por Sandvik Coromant a todos sus clientes para las plaquitas de
C metal duro usadas. A la vista de la creciente tendencia de utilizar
materias primas no renovables, es una obligacion para todos los
fabricantes el utilizar econémicamente los recursos cada vez mas
escasos.
Sandvik Coromant pone su grano de arena al respecto con su oferta de
recogida de plaquitas de metal duro usadas y reciclado de las mismas de
la manera mas respetuosa con el medio ambiente.
Todas las plaquitas de metal duro usadas se recogen en la caja de acopio
del taller.Cuando se llena dicha caja, se transfiere su contenido a otra
D para el transporte, que una vez llena se envia a la oficina de Sandvik
Coromant mas cerca de usted o se entrega a su contacto Coromant
habitual, quien también puede facilitarle mas informacion.

Las ventajas del CRC son evidentes

- Un sistema de reciclado internacional unificado.
- Para clientes directos y comerciales.
- Un procedimiento sencillo con cajas de acopio y transporte.
- Menos residuos, mas respetuoso con el medio ambiente.
E - Un mejor uso de los recursos.
- Se aceptan también plaquitas de metal duro de otros fabricantes.

-
- | s

N2

-

Solicite cajas de acopio para cada torno, maquina fresadora, taladradora o centro de mecanizado. Se recomienda que coloque una caja de acopio
para plaquitas y otra para las herramientas de metal duro en cada puesto de trabajo.

Numeros de pedido
Caja de acopio (amarilla): 91617
Caja de transporte para herramientas de metal duro (madera): 92994
Caja de transporte para plaquitas (madera): 92995

J4a
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Sandvik Coromant

Your success in focus!

Con una completa oferta de productos y servicios, Sandvik Coromant es el lider mundial de herra-

mientas de corte en la industria del mecanizado.

Estamos presentes en 130 paises de todo el mundo con nuestro propio personal de ventas y
especialistas en 60 paises. Tres almacenes centrales aseguran una distribucion eficiente en

nuestros clientes en todo el mundo en 24 horas.

Junto con nuestro continente llevamos nuestro contenido

Nuestro éxito se ha basado en el respeto hacia las habilidades de las personas a innovar, mejo-
rar y descubrir nuevas formas de hacer las cosas. Este pensamiento hace que abramos los ojos
a las necesidades reales de nuestros clientes. Y la perspectiva bajo la que nos compran, es que
no solamente compran nuestras herramientas, sino los beneficios que nuestras herramientas les

proporcionan.

Por supuesto que nos sentimos orgullosos de ser el lider mundial en herramientas de corte. Pero lo
que es crucial es el respaldo de que nos consideren como un socio colaborador. Nuestra manera de
afrontar sus desafios combinando el continente y el contenido; creemos que es de igual importan-

Cla.

Economia de la Fabricacion

Para manternerse competitivo usted debe trazar un
puente entre los gastos de tendencia del mercado y
los costos de la produccion.

Reciclaje

Las plaquitas de carbono de

tungsteno pueden ser recicla-
das en la mayoria de los mer-
cados, a precios competitivos.

:|'|'|g henalits
spEnk. T
{hemsslves.

Personal de servicio

Puede contar con nosotros.
Siempre encontrara disponible
un servicio de soporte en
nuestros representantes de
Sandvik Coromant.

Su soporte local esta a tan solo
un clic de distancia en:

www.sandvik.coroman.com/es

pedir herramientas en

Nuestra tienda on line

Visitenos en

www.sandvik.coromant.com/es
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176M-PM D18 Cx-390.419 G23 Exxx-SCLCR/L A16
254R/LKF C5 Cx-390.540 G18 Exxx-SDUCR/L A17,A18
266R/LKF C3 Cx-390.555 G19 F

266R/LKF-R C4 Cx-390.558 G19 Fxxx-SDUCR/L A17
316-xxBM D12 Cx-391.02 G26 Fxxx-STFCR/L A19
316-xxCM D13 Cx-391.05C G27 H

316-xxSM D10 Cx-391.05CD G28 HFC-070900-T E1
392.140EH G66 Cx-391.10 G30 M

392.41005C G56 Cx-391.14 G26 MABR/L B3
392.41005CD G57 Cx-391.19 G31 MACR/L B2
392.41014 G58 Cx-391.23 G33 MAFR/L B3
392.410EH G67 Cx-391.63 G34 MATR/L B4
392.419-xxxASHA H8 Cx-391.EH G63, G64 MB B5
392.419-xxxASHR/L H8 Cx-570-xxR/LG 17 N

392.419-xxAPBR/L H10 Cx-A390.545 G20 N123 B1
392.54005C G43 Cx-A391.05C G27 R

392.54014 G48 Cx-A391.05CD G29 R390 D4
392.54023 G49 Cx-A391.19 G32 RA390 D5
392.55505C G43 Cx-A391.23 G33 S

392.55514 G48 Cx-A391.EH G65 SL-266R/LFG 14
392.55523 G49 Cx-APBA H6 SL-266R/LKF 15
392.55EH G66 Cx-APBR/L H6 SL-xxNF 16
392.ER327 D7 Cx-ASHA H3 S-LNMX A13
392.EREH G68 Cx-ASHR/L H4 SNMG-SM A2
392.R8.05 G46 Cx-ASHS H5 SNMG-SMR A2
392.TxxSL 19 Cx-DNE80 G7 S-SCMT A13
392.TxxSL70 110 Cx-DNE-MS40A G16 T

490 D2 Cx-DNE-MS60A G17 TCGW A3
570-xxR/L123 11-13 Cx-DNE-MZ68A G14 TNMG-SF A2
A Cx-DNI80 G7 TNMG-SF A2
Axxx-STFCR/L A19-A20 Cx-DNI-MS40A G16

Axxx-SCLCR/L A16 Cx-DNI-MS60A G17

Axxx-SDUCR/L A17-A18 Cx-DNI-MZ68A G14

A1B08 G45 Cx-PCLNR/L A8

A205 G41 Cx-PCLNR/L-HP A4

A208 G45 Cx-PCMNN-HP H2

A214 Ga7 Cx-PDJNR/L-HP A5

A227 G50 Cx-PDUNR/L-HP A5

Axxx-PCLNR/L A14 Cx-PLRNR/L A12

Axxx-PSKNR/L A15 Cx-PLTNR/L A12

A2B08 G45 Cx-PRDCN A9

A2B14 G47 Cx-PRSCR/L A9

A316-xxBM D12 Cx-PSDNN A10

A316-xxCM D13 Cx-PSKNR/L A10

A316-xxSM D11 Cx-PSSNR/L A10

A392.41005CD G57 Cx-PSSNR/L-HP A6

A392.45EH G66 Cx-R/LCES80 G5, G6

A392.54505C G44 Cx-R/LCI80 G4

A392.54514 G48 Cx-SCLCR/L A11

A392.54523 G49 CXS-FN A22

A392.EREH G68 Cx-SL70-R/LF 18

A392.R8.05 G46 Cx-SL70-R/LG 18

A490 D3 Cx-SSDCN Al

AA3B05 G42 Cx-SSRCR/L A1

AA3B10 G45 Cx-SVJBR/L-HP A7

AA3B14 G47 Cx-SVUBR/L-HP A7

ABB-TNI-CDI80 G8 CXS-xxT098A A21

APB-TNE-CDI80 G8 Cx-T-DCMxxDDMxx H1

APB-TNE-MS40A G16 Cx-TR/LE-MS40 G16

APB-TNE-MS60A G17 Cx-TR/LE-MS60 G17

APB-TNE-MZ68A G14 Cx-TR/LE-MZ68 G14

ASH-TNE-CDI80 G8 Cx-TR/LI-MS40 G16

(o] Cx-TR/LI-MS60 G17

CcCcGw A3 Cx-TR/LI-MZ68 G14

CNGA A3 D

CNMG-SM A2 DCGW A3

CNMG-SMR A2 DNMG-SF A2

Cx-266R/LKF Cc2 E

Cx-390.410 G21-G22 Exxx-STFCR/L A19, A20
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