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PANORAMICA DE LA COMPARNIA

Mate se fundo en 1962 y se ha convertido en un
fabricante de talla mundial de productos y soluciones
de calidad superior para fabricantes de lamina metalica.
Fabricamos herramientas para cada punzonadora

CNC importante y ofrecemos una linea completa de
productos de laser de CO2. Nuestra mision es: Ser el
principal proveedor del mundo de herramientas de
precision para punzonadoras de CNC. Nuestro objetivo
es: Ayudar a los fabricantes de lamina metalica a producir Headquartered in Anoka, Minnesota, in a 300,000 sq. ft. state-of-the-art facility.
piezas de calidad con mayor velocidad y eficiencia.

COMPROMISO CON LA CALIDAD
QNESo La dedicacion de Mate a la calidad no se demuestra sélo en los productos y servicios que ofrecemos;
S ’:, es parte de cada aspecto de nuestro negocio. Este compromiso se reconocio formalmente cuando
Mate obtuvo el Premio a la Calidad de Minnesota, en nivel de Logro, para el afio 2005. Integramos los
QUAUTY criterios del Programa de Calidad Nacional de Baldrige en la manera en que funcionamos y medimos
continuamente nuestro avance al mejorar nuestros productos, procesos y Servicios.
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SATISFACCION DEL CLIENTE GARANTIZADA

El servicio al cliente es un componente vital de la actividad comercial de Mate. Los ingenieros de ventas de Mate son
expertos en su campo y trabajan en la planta con los clientes para resolver problemas de fabricacion. Este compromiso con
la satisfaccion del cliente se extiende en todo el mundo con los expertos en herramientas de Mate disponibles en todos los
paises industrializados. Se puede obtener educacion para el cliente para cada producto que Mate ofrece y esta disponible
todos los dias y a toda hora en mate.com. My.mate.com, un portal en Internet, permite a los usuarios registrados el acceso a
los dibujos previamente ordenados de formas y ensambles especiales. Mate ofrece una amplia linea de productos estandar
que se puede entregar con servicio el mismo dia o al dia siguiente y todos nuestros productos vienen con una garantia de
satisfaccion al 100%.

PRODUCTOS Y SOLUCIONES QUE FUNCIONAN

El equipo de ingenieria de producto de Mate tiene actualmente varias patentes estadounidenses e internacionales y sigue
creando productos que amplian los limites de la tecnologia de manufactura. Nuestro centro de tecnologia con lo mas
avanzado es parte integral de este proceso. Nos permite desarrollar y probar nuevos conceptos y disefios de herramientas y
concentrarnos en demostrar la viabilidad de productos con valor agregado a la vez que se reduce el tiempo necesario para
llevar esos productos al mercado. El centro de tecnologia también nos permite duplicar el entorno y las necesidades del
usuario final hasta el menor detalle. Trabajamos muy de cerca con los principales fabricantes de lamina metalica del mundo
y los fabricantes de punzonadoras; realiza investigaciones y evaliia nuevos productos. Esta asociacion aporta a mate un
esfuerzo combinado para ofrecer continuamente a los clientes productos superiores con soluciones demostradas.

CUBRIMOS EL PLANETA

Mate tiene mas de 80 distribuidores que ofrecen productos y servicios

en todos los paises industrializados; las operaciones europeas de Mate tienen su sede en Oberursel, Alemania. Nuestros
distribuidores reciben una capacitacion a fondo para ayudarle con todas sus necesidades de herramientas, desde el
punzonado de orificios sencillo hasta aplicaciones especiales complejas. Mate reconocio la necesidad de que hubiera un
especialista internacional en el campo de herramientas para punzonadoras y ha estado atendiendo el mercado internacional
desde 1967. Nuestro compromiso de atender a los fabricantes de todo el mundo se reconocid formalmente cuando

el Secretario de Comercio entreg6 a Mate el Certificado para exportaciones “E” del Presidente en 1996. Actualmente,
aproximadamente 50% de los ingresos de Mate vienen de fuera de Estados Unidos. Tenemos el compromiso de mejorar
la tecnologia de fabricacion en todo el mundo, al ayudar a los fabricantes establecidos y emergentes a producir partes de
calidad de manera mas rapida y eficiente.
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SISTEMAS DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA

PANORAMICA DE SISTEMAS DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA

Mate ofrece la gama mas amplia de sistemas de herramientas de Torreta Alta disefiados para adaptarse a cualquier
aplicacion de punzonado. Use esta tabla para determinar el sistema adecuado para sus aplicaciones de Torreta Alta tipicas.

< MENOS MAS > Ultra TEC® Ultra XT™ Torreta Alta

Original

Valor total — La combinacion de caracteristicas, precio de
compra y costos de operacion.

Ahorros en costo — Los ahorros en costo constantes de operar
el sistema de herramientas a lo largo del tiempo.

LN ] L L]

Facilidad de uso — Caracteristicas de disefio incluidas en el
sistema de herramientas que hacen mas facil instalar, mas XXX oo °
sencillo para el operador preparar y mas comodo de mantener.

Intercambiabilidad — La capacidad de un sistema de
herramientas de ser compatible con otros sistemas populares coooe eooe L]
de otros proveedores importantes.

Preparacion rapida — Caracteristicas integrales que permiten
que las herramientas se cambien de manera rapida y precisa, cecooe eoo oo
lo que maximiza el tiempo productivo de la maquina.

Vida 0til — La suma del nimero de orificios que se pueden
punzonar entre reafilados y la longitud afilable total de lapunta [ e e e e eeo oo
del punzon antes de que sea necesario reemplazarla.

Matriz SLUG FREE® — geometria de matriz avanzada que impide
que los desechos sean arrastrados de vuelta a la parte superior | e e e o XN seee
de la [dmina.

Caracteristicas — Elementos de un sistema de herramientas que
afectan su facilidad de uso, rendimiento y longevidad.

L L o0

Precio de compra — El precio de compra inicial del sistema. coe oo °

Sistema de herramientas de precision Ultra TEC®

El sistema de herramientas de precision Ultra TEC® de Mate es un sistema de punzonar de
Torreta Alta que aumenta el rendimiento y la flexibilidad de la herramienta, ofrece una vida
de la herramienta mas larga y permite la intercambiabilidad con los sistemas existentes.
Algunas funciones del sistema Ultra® son:

e Punzones de acero para herramientas de alta velocidad de primera
Expulsores de cambio de herramientas rapido - no se requieren herramientas
Expulsores con rebaje para dar una mayor vida (il

© 0.118(3.00) para estacion 1/2" Ay 1-1/4" B

© (0.078(2.00) para estaciones 2" C, 3-1/2" Dy 4-1/2" E
Ajuste de longitud de clic facil - no se requieren calzas ni herramientas
Lubricacion interna y externa
Guias endurecidas
Disefio de matriz SLUG FREE®

°

e o o o

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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PANORAMICA DE SISTEMAS DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA

Sistema de herramientas de precision Ultra XT™

El sistema de herramientas de precision Ultra XT™ de Mate es un sistema de punzonar
de Torreta Alta que aumenta el rendimiento y la flexibilidad de la herramienta, ofrece
una vida de la herramienta mas larga y permite la intercambiabilidad con los sistemas
existentes. Algunas funciones del sistema Ultra XT™ de Mate son:

e Punzones de acero para herramientas de alta velocidad de primera.
Expulsores de cambio de herramientas rapido.

Expulsores con rebaje para dar una mayor vida Gtil

¢ 0.118(3.00) para estacion 1/2" Ay 1-1/4" B

Expulsores compatibles con OEM 2" C, 3 -1/2" D, 4 -1/2" E.

Ajuste de longitud de clic facil - no se requieren calzas ni herramientas.
Lubricacién interna y externa.

Disefio de matriz SLUG FREE®.

Herramientas de Torreta Alta de Estilo Original

Las herramientas de Torreta Alta de estilo original de Mate son compatibles con OEM,
con varias mejoras de disefio, como:

e Punzones de acero de alta velocidad de primera clase.

e (Cabezas de punzon de forma hexagonal en las estaciones 1/2" Ay 1-1/4" B
para facilitar el ajuste.

e Retenes de resorte reversibles en estaciones 1/2" Ay 1-1/4" B
para alargar la vida de la herramienta.

e Guias endurecidas para obtener una friccion reducida y una vida de
servicio mas larga.

e Matrices SLUG FREE® de Mate como equipo estandar.

VLTV V134401 30 SVINIIWVHYIH 3d SYINFLSIS

Sistema de herramientas UltraFORM® Mate

El sistema de herramientas UltraFORM de Mate integra soportes de longitud
ajustable para estaciones de 1-1/4" B, 2" C, 3-1/2" Dy 4-1/2" E. Cada soporte
UltraFORM se puede usar con una amplia variedad de insertos de deformacion
especiales.

Cada soporte UltraFORM de Mate incluye un mecanismo de ajuste de longitud
conveniente y preciso para permitir el ajuste fino de cualquier herramienta de
deformacion para lograr piezas finales de alta calidad.

Entre las ventajas del sistema de herramientas UltraFORM estan costos de

herramientas mas bajos, mayor flexibilidad y facilidad de ajuste de longitud para
obtener formas precisas.

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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COMPARACION UNO AL LADO DEL OTRO

Ultra TEC® ESTACION 1/2" A
No se requieren
herramientag Cada ‘clic’ AJUSTE DE  Se requieren herramientas
es 0.006(0.15) LONGITUD para el ajuste
Autocontenido en el ENSAMBLE DE Retenedor de resorte con
portapunzon RESORTE disefio reversible
Usa Ultra® . . -
o Estilo Original PUNZON Estilo Original
Disefio de insercion, Guia de punzén
autofijante. 0.118(3.000 = EXPULSOR 3' . p‘; ;
de vida atil adicional € una pieza
o 3 ranuras internas: Ranuras externas: 1 para
N 3‘0 90°, 180° y 315°. A‘!USTE DE redondos 2 para formas
1 ranura externa a 270° ANGULO (no redondas)
. Mecanismo de fijacion Ajuste por insercion con
) ENSAMBLE

de liberacion rapida

No se requieren

junta térica

ESTACION 1-1/4" B

de liberacion rapida

No se requieren herramientas

herramientas. Cada ‘clic’ AJUSTE DE  Se requieren herramientas
es 0.008(0.20) LONGITUD para el ajuste
Autocontenido en el ENSAMBLE DE  Retenedor de resorte
portapunzon RESORTE con disefio reversible
Usa Ultra® estilo métrico
(original), estilo en PUNZON Estilo Original
pulgadas o HP (serie 90)
Disefio de insercion . )
autofijante. 0.118(3.00) EXPULSOR Guia de punzon
de vida (il adicional de una pieza
5 ranuras internas: Ranuras externas: 1 para
0°,90°, 180°, 225° y 270° A‘!USTE DE redondos, 2 para formados
1 ranura externa a 270° ANGULO y 4 para formas especiales
Mecanismo de fijacion ENSAMBLE Ajuste por insercion

con junta térica

ESTACION 2" C, 3-1/2" D, 4-1/2" E

SISTEMAS DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA ORIGINAL

=

ni calzas. Cada’clic’ es de AJUSTE DE  Se necesitan herramientas
0.008(0.20)* LONGITUD y calzas para el ajuste
Usa estilo Ultra®, ENSAMBLE DE o
original o HP (serie 90)** RESORTE Estilo Original
Disefio de insercion, El | i
autofijante. 0.079(2.00) PUNZON EXpulsor se mantiene en
de vida ttil adicional su lugar con clips externos
0°y 90° EXPULSOR 0%y 90°
Dos ranuras externas Dos ranuras externas
Disefio de salida fécil ayuda A-!USTE DE  se requieren herramientas
a desmontar el punzon ANGULO para hacer ajustes

ESTILO
ORIGINAL MATE
.
©
» i
¥ i

M

1!

* Los portapunzones fabricados antes de junio de 1999 tienen ajustes
de longitud de 0.016(0.40) por ‘clic’
** Requiere adaptador de punzén o cambio de perno de acoplamiento

FORMAS ESTANDAR

rectangulo cuardado “D”cudd redondo hexagono octigono ovalado “D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

® 1 3 AO5 0 N P 2 4 5 cos €07

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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CARACTERISTICAS Y VENTAJAS
ESTACION 1/2"AY 1-1/4" B

SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE PRECISION ULTRA® - DISENADO PARA MEJORAR DRASTICAMENTE CUALQUIER

OPERACION DE PUNZONADO

¢ 0.237(6.04) mas vida Util del punzon que las herramientas de estilo original

¢ No se requieren herramientas para el desarmado y armado de la guia, el punzén y el expulsor

Mecanismo de ajuste de longitud rapido reduce de manera importante los tiempos de cambio y preparacion

Completamente compatible con sistemas alternativos

Sistema de lubricacion de calidad superior con ranuras espirales internas y externas asegura una distribucion uniforme de

aceite para obtener una operacion uniforme y libre de friccion de punzon a guia y de guia a agujero de torreta

o Las guias endurecidas y maquinadas permanecen redondas y del mismo tamafio lo que reduce de manera importante el
desgaste del agujero de torreta

o Matrices SLUG FREE® eliminan el regreso de desechos.

PUNZONES:
e Acero para herramientas de alta velocidad para ofrecer una vida mas larga entre reafilad
e Conicidad negativa de 1/4 de grado y flancos casi pulidos para reducir la friccion, eliming
punzon y prolongar la vida util del punzon.
Ranuras de lubricacion externas para permitir que el liquido fluya.
Disponible en varios estilos:

e Ultra TEC® con ranuras de lubricacion.

e Punzones estilo Ultra Metric (original).

e Estilo en pulgadas (sdlo estacion 1-1/4" B).

EXPULSORES DE METAL:

e Con rebaje para permitir 0.118(3.00) de vida dtil adicional.

e Mecanismo de cambio rapido para permitir un cambio de herramientas rapido.
¢ Bordes redondeados para minimizar las marcas en la lamina.

oJdd1 VHL'IN SYINIFIWVHYE3IH 3d VIWALSIS

MATRICES SLUG FREE®:

e La geometria de matriz SLUG FREE® elimina el regreso de desechos. ¢ Duradero

e Acero para herramientas con cromo, templado al aire y altamente resistente al desgaste e Libertad

e Radios de holgura de matriz uniformes en las esquinas de la matriz mejoran la calidad del filo. ine

e Redondez y planitud superiores con resistencia de matriz excepcional. ¢ Flexibilidad
e Vida (til hasta 0.125(3.20). e Comodidad

ENSAMBLES DE PORTAPUNZON: * Economia

« Ajuste de longitud rapido con engarce seguro con la guia. * Ajustes rapidos
e Presion de resorte uniforme para dar una expulsion fiable. ¢ El menor costo
e Disponible en varios estilos: por orificio

e Ultra TEC® para usar con punzones Ultra TEC®.
e Punzones estilo Ultra Metric (original).
e Estilo en pulgadas (sélo estacion 1-1/4" B) para punzones estilo en pulgadas.

GUIAS UNIVERSALES:

¢ Mecanismo de cambio rapido - no se requieren herramientas.

La herramienta permanece ensamblada durante el ajuste de longitud de la herramienta.

Lubricacion interna y externa para reducir la friccion.

Endurecido y maquinado para reducir el desgaste.

Disponible en dos estilos:
 Formas (no redondas) — varias ranuras para guia interna de precision para punzones de formas no redondas.
¢ Redonda — ranura para guia interna para punzones redondos.

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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GARAG'[EHiSTIGAS Y VENTAJAS
ESTACION 2" G, 3-1/2" D, Y 4-1/2" E

SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE PRECISION ULTRA® - DISENADO PARA MEJORAR DRASTICAMENTE
CUALQUIER OPERACION DE PUNZONADO

¢ 0.212(5.38) mas vida util del punzén que las herramientas de estilo original

Expulsores de cambio rapido

Ajuste de longitud rapido

Lubricacion interna con guia de punzon

Lubricacion externa entre la guia y el agujero de torreta asegura
una distribucion uniforme de aceite dentro del agujero de torreta

¢ Guias endurecidas para reducir el desgaste en el agujero de torreta
e Matrices SLUG FREE® que eliminan el regreso de desechos.

PUNZONES:

o Acero para herramientas de alta velocidad para ofrecer una vida mas
larga entre reafilados y la maxima productividad.

Conicidad negativa de 1/4 de grado y superficies casi pulidas para
reducir Ia friccion y eliminar la adhesion de material al punzon.

¢ Angularidad, concentricidad y exactitud dimensional superiores.

¢ Robusto disefio de cuerpo completo.

e Completamente compatible con las herramientas de Torreta Alta de
estilo original.

EXPULSORES DE METAL:

e Con rebaje para permitir 0.078 (2.00) de vida Util adicional.

¢ Con rebaje para permitir la recoleccion de fluido lubricante en la punta
del punzon.

¢ Mecanismo de cambio rapido para permitir un cambio de herramientas rapido.
Bordes redondeados para minimizar las marcas en la lamina.

Almohadillas de uretano opcionales para eliminar las marcas en la lamina.

SISTEMA DE HERRAMIENTAS ULTRA TEC®

MATRICES SLUG FREE®:

e Acero para herramientas con cromo templado al aire con alta resistencia al desgaste para equilibrar dureza y tenacidad.
e La geometria de matriz SLUG FREE® elimina el regreso de desechos.

Radios de holgura uniformes en las esquinas de la matriz para mejorar la calidad del filo.

Ranura para guia con orientacion de precision.

Vida util hasta 0.125(3.20).

Redondez y planitud superiores con resistencia de matriz excepcional.

ENSAMBLE DE GUIA DE PUNZON:

* Mecanismo de liberacion de expulsor de cambio rapido permite desmontar el expulsor facilmente sin herramientas.

¢ Mecanismo de ajuste de longitud rapido en el lado de la guia permite que la longitud del punzdn se ajuste sin desarmar.

¢ Endurecido y maquinado para permanecer redondo y del mismo tamafio para reducir de manera importante el desgaste del
aguijero de torreta.

e Surcos de lubricacion internos y externos para reducir la friccion.

o Los resortes de disco de alto rendimiento para optimizar la fuerza de expulsion en toda la vida de servicio de la maquina.

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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PANORAMICA DEL SISTEMA

ESTACION 1/2" A

ESTACION 1-1/4" B

Ensamble de
E portapunzén
nsambIeQe Ultra TEC®
portapunzon métrico Ensamble Qe
Ultra TEC® portapunzon
estandar . Ultra TEC®
1 estandar
1
=
E
=

Punzén estilo Punzén
| métrico (original) UItraITEC®
1 . 1
1 1 1
1 1 1
P — r=--< L

Punzén HP
(Serie 90)

Guia de punzon  Guia de punzon
Ultra TEC® Ultra TEC® Sélo
. punzones redondos
1 1

[P —
1

1
i
o

Expulsor
Ultra TEC®

)

Matriz SLUG FREE®
1

Calza de matriz

Entre las caracteristicas estan:

Expulsor Ultra TEC®
con relieve de
0.118(3.00)

Expulsor
Ultra TEC®

Ensamble de Ensamble de

portapunzon portapunzon

Ultra TEC® Ultra TEC® en
métrico

pulgadas
1

Punzon estilo Punzén estilo

oJd91 Vd1IN SVINIIWVHYIH 3d VIWALSIS

métrico (original) pulgadas
1 1
: 1 1
1 1 1
1 1 1
Legmmmmmmm=- Fe————— & !
L) ©
N I
Guia de punzén  Guia de punzon
Ultra TEC® Ultra TEC® Sélo
: punzones redondos
Lemegmmm = H
1
1
---------- frmmcm ey
1 1
1 1
1 1
= =] =]
Expulsor estilo Expulsor HP
original Amada (Serie 90)
i
1
--------------------- -l

Matriz SLUG FREE®
1

Calza de matriz

¢ Vida (til mas larga ¢ Componentes intercambiables e Varios ajustes de angulo

e Ajuste de longitud rapido e Cambio de herramientas rapido
¢ Punzones de acero para herramientas de alta velocidad de primera ® Matriz SLUG FREE®

®

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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PANORAMICA DEL SISTEMA

ESTACION 2" C ESTACION 3-1/2" D ESTACION 4-1/2" E

SISTEMA DE HERRAMIENTAS ULTRA TEC®

1
Ensamble de guia Ensamble de guia Ensamble de guia
Ultra TEC® Ultra TEC® Ultra TEC®
1 1 1
| : :
1
i ! ;
1 1
Punzon estilo Punzon estilo Punzon estilo
original original original

1
i : i
1 1 1
1 1 1
1 1 ! T
1 1 !
1 1 :
Feeeo - Fo--
1 1 1
1 1 !
1 1 :
1 1 4 i . "
L | oA L
' original Amada : g N original Amada

1
: : :
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
L---- '----E h--@
] 1 1
1 1 1
! . 1 Adaptador de punzén ! Adaptador de punzon
! Adaptador de punzon 1 : " ! . "
: HP (Serie 90)" : HP (Selrle 90) : HP (Se||'|e 90)
1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
: Punzén HP | Punzon HP : Punzén HP
1 N : * 1 : *
: (Serie 90)* X (Serie 90) : (Serie 90)
1 : 1
1 N 1
1 1 1
1 1 1

Ry T _TLJ R C__ELF
Expulsor Expulsor Expulsor
Ultra TEC® Ultra TEC® Ultra TEC®

@an 1 e (tr o =13

Matriz SLUG FREE® Matriz SLUG FREE® Matriz SLUG FREE®

Calza de matriz Calza de matriz Calza de matriz

Entre las caracteristicas estan:

e Vida util mas larga ¢ Componentes intercambiables e Varios ajustes de angulo

e Ajuste de longitud rapido ® Cambio de herramientas rapido

® e Punzones de acero para herramientas de alta velocidad de primera e Matriz SLUG FREE®

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ENSAMBLE ULTRA® TEC DE ESTACION 1/2" A
PARA PUNZONES ULTRA TEC® Y ESTILO TORRETA ALTA

Ensamble de portapunzon-Métrico
MATEO01362

Ensamble de portapunzon

MATEO01361
Punzon estilo métrico (original)
Redondo PAAAQA
Forma PAAA_A

Punzon Ultra TEC®

Redondo PAUAOA
Forma PAUA_A

Guia Ultra TEC®
Redondo AOVAOSGU
Forma AOVAOOGU

oJdd1 VHL'IN SYINIFIWVHYEIH 3d VIWALSIS

Ensamble de portapunzon QUICKHIT™
AOVAASCQ

Aplicaciones de punzonado
0 muescado de alta velocidad

Placa de expulsor Ultra TEC®
Redondo S6KAOA

Forma S6KA_A
Ensamble de portapunzon QUICKHIT™
AOVASTCQ
Aplicaciones de punzonado Matriz SLUG FREE®

0 muescado de alta velocidad Redondo DOAAQO
Forma DOAA_O
= \ J Calzas para matriz

L—»‘\/ MSAA

Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)
Estacion 1/2" A
Maximo 0.500(12.70)

de diametro/diagonal

FORMAS ESTANDAR
rectangulo cuardado “D”cuad redondo hexagono octigono ovalado “D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

1 3 A05 0 N P 2 4 5 Co8 co7

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ENSAMBLE DE ESTACION 1-1/4" B ULTRA TEC®
PARA PUNZONES ULTRA TEC® Y ESTILO TORRETA ALTA

Ensamble de portapunzon- Métrico
MATE01076

I TNN
LN
Mwnreh

Ensamble de portapunzon
- En pulgadas
AOVBWSCA

Ensamble de portapunzon
MATE01078

Punzon estilo métrico (original)
Redondo PAABOA
Forma PAAB_A

JIE LT

Punzon estilo en pulgadas
Redondo PAJBOA
Forma PAJB_A

Punzon Ultra TEC®
Redondo PAUBOA
Forma PAUB_A

SISTEMA DE HERRAMIENTAS ULTRA TEC®

W Guia de punzon Ultra TEC®
Redondo AQVBOSGU

Forma AOVBOOGU

Ensamble de portapunzon QUICKHIT™
AOVBSTCQ i

Aplicaciones de punzonado
0 muescado de alta velocidad

L)
) Expulsor Ultra TEC®

Ensamble de portapunzon QUICKHIT™ - Redondo S6KBOA
En pulgadas / Forma S6KB_A
AOVBWSCQ
Aplicaciones de punzonado
0 muescado de alta velocidad Matriz SLUG FREE®

Redondo DOABOO

Forma DOAB_O
Ensamble de portapunzon QUICKHIT™
Métrico .
AOVBASCQ Calzas para matriz
Aplicaciones de punzonado MSAB
0 muescado de alta velocidad S~ Paquete de 3 de cada medida:

0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

Ver pagina 14 para conocer las matrices Slug Free Light™ Ver pagina 90 para conocer los aditamentos

N

w(@ Estacion 1-1/4" B
Maximo 1.250(31.75)
) ’ - de diametro/diagonal

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ENSAMBLES GUIA ULTRA TEC®
PARA PUNZONES ESTILO TORRETA ALTA

ESTACION 2" C

2.000(50.80)
L—J \ /

de diametro/diagonal

Ensamble de guia Ultra TEC®
AGVC1Z

Punzdn estilo original
Redondo PAACOA

Forma PAAC_A
=y
Expulsor Ultra TEC®

Redondo S6KCOA
Forma S6KC_A

(A=

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOACO00
Forma DOAC_O

Calzas para matriz
MSAC

Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

FORMAS ESTANDAR

rectangulo cuardado “D”cuad redondo hexagono octigono ovalado

1 3 A05

Ver pagina 14 para conocer las matrices Slug Free Light™

ESTAGI(')N 3-1/2" D

Maximo
/’ 3.500(88.90)

de diametro/diagonal

b

Ensamble de guia Ultra TEC®
AGVD1Y

[

Punzon estilo original
Redondo PAADOA
Forma PAAD_A

=L Ty

Expulsor Ultra TEC®
Redondo S6KDOA
Forma S6KD_A

.

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOADOO
Forma DOAD_0

Calzas para matriz
MSAD

Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

P 2 4

Ver pagina 90 para conocer los aditamentos

ESTACION 4-1/2" E

4.500(114.30)
L—J \ /

de diametro/diagonal

Ensamble de guia Ultra TEC®
AGVERZ

i)

Punzdn estilo original
Redondo PAAEOA
Forma PAAE_A

[ = — —

Expulsor Ultra TEC®
Redondo S6KEOA
Forma S6KE_A

i

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOAEOO
Forma DOAE_0

Calzas para matriz
MSAE

Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

“D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

(Hi1] co7

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

oJd31 VHLIN SYINIINVHYIH 3d VINFLSIS
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MATRICES SLUG FREE® DE MATE

Las matrices SLUG FREE® de Mate eliminan el regreso de desechos. El regreso de desechos es una situacion en

la que el desecho/retal vuelve a la parte superior de la herramienta durante la porcion de expulsion del ciclo de
punzonado. El desecho viene entre el punzon y la parte superior de la Iamina en el siguiente ciclo. Esto causa dafio a
la pieza final y la herramienta. Las matrices SLUG FREE® eliminan este problema.

La matriz SLUG FREE® se disefié con una abertura que tiene un punto de estrangulacion debajo de la superficie para

que el desecho no pueda volver una vez que pasa este punto. Una vez que el desecho se separa del punzdn, esta libre
para caer del area de punzonado. Se elimina el regreso de desechos.

P>

¥

1

MATRICES SLUG FREE® DE MATE

Material retenido firmemente  El punzdn penetra el material. ~ El punto de presion estrangula  EI punzon se retrae y el
por el expulsor antes de que El desecho se separa de el desecho. La carrera del desecho queda libre para caer
el punzon haga contacto. la Iamina. punzon llega al extremo inferior a través de la conicidad de la
mientras el desecho pasa el matriz SLUG FREE®.
punto de presion.

MATRICES SLUG FREE LIGHT™ DE MATE PARA
LAMINA METALICA DELGADA

Las matrices de Torreta Alta Slug Free Light™ de Mate estan disefiadas para eliminar
el regreso de desechos al punzonar material de lamina metalica delgada, en la que la
holgura de la matriz recomendada es menor de 0.008 (0.20).

La matriz Slug Free Light™ de Mate funciona introduciendo una serie de pequefias
protuberancias alrededor del borde del desecho. Cada protuberancia se crea mediante
una muesca en angulo pequefio que se corta en la abertura de la matriz (ver foto

1). A medida que el desecho pasa a través de la matriz, la posicion de la protrusion

en relacién con la muesca cambia ligeramente. Este cambio crea una ligera presion
entre el desecho y la zona de corte de la matriz, que atrapa el desecho en la matriz y Las muescas de Slug Free Light™ de
elimina la posibilidad de que el desecho sea arrastrado de vuelta a través de la matriz. Mate se cortan en angulo para crear
Al eliminar el regreso de desechos con cada ciclo de punzén, la calidad de la pieza una serie de protrusiones el desecho.

. X . A medida que el desecho pasa a
mejora y se aumenta la vida de la herramienta. través de la matriz, Ia protrusién queda
atrapada contra la zona de corte de
Las matrices Slug Free Light™ de Mate estan disponibles para herramientas de la matriz para impedir el regreso

Torreta Alta y son especialmente eficaces cuando la holgura de la matriz sea menor de desechos a la lamina. (Imagen
de 0.008 (0.20). mejorada para brindar mas claridad).

¢ Eliminan el regreso de desechos

¢ Reducen la rotura de herramientas
w® ¢ Mejoran la vida de la herramienta

M - e Aumentan la calidad
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

ESTACION ESTACION ESTACION ESTACION
1-1/4" B 2" ¢ 3-1/2" D 4-1/2" E

111

Ensamble de unzon -
portapunzon Ultra TEC® métrico
Ultra TEC® estandar §

Ensamble de guia Ensamble de guia Ensamble de guia
1 totalmente guiado totalmente guiado totalmente guiado

Punzén 1|
Ultra TEC®

Punzon estilo
métrico (original)

(O H]

Punzon estilo original Punzon estilo original Punzon estilo original

Guia de punzén Ultra TEC®

totalmente guiada
Expulsor Ultra TEC® Expulsor Ultra TEC® Expulsor Ultra TEC®
== totalmente guiado totalmente guiado totalmente guiado
Expulsor ULTRA TEC®
totalmente guiada

== am Mim o

Matriz SLUG FREE® Matriz SLUG FREE® Matriz SLUG FREE® Matriz SLUG FREE®

oaving ILNIW1VIOL I31 VHLIN

¢ Ensamble totalmente guiado
Tolerancias precisas y estrechas entre la guia y el expulsor mantienen rigidos los punzones, evitan la distorsion del agujero y rebabas.

¢ Punzones de acero para herramientas de alta velocidad de primera a 60-62 Rockwell C
Acero de alta velocidad formulado especialmente y tratamiento térmico desarrollado especialmente que produce un rendimiento de
herramienta extraordinariamente alto, exactitud dimensional superior y maxima vida de la herramienta.

¢ Tolerancia del expulsor es 0.0015(0.04) total
El guiar la punta soporta los punzones, aumenta la exactitud de orificio, mejora la expulsion e impide que los desechos suban al ensamble.

o Ajuste de longitud rapido.
El boton de ajuste de longitud rapido externo en el lado de la guia permite que la longitud del punzon se ajuste sin desarmar.

¢ (uia endurecida y maquinada
Reduce la accion abrasiva del punzonado, difunde el calor de manera eficaz, resiste la adhesion del material al punzon, prolonga la vida de la
herramienta, aumenta la vida de la torreta y mejora el tiempo productivo.

o Ranuras de grasa espirales interiores y exteriores
La lubricacion de la herramienta uniforme prolonga la vida de la herramienta.

o Lubricacion de la herramienta
Las ranuras de fluido verticales interiores y el fluido a través de los agujeros brindan una transferencia de fluido lubricante uniforme y eficiente
a las superficies internas y al area de la superficie de guia externa, aumenta la lubricacion y la vida de la herramienta.

o Diseiio de matriz SLUG FREE®
Retirar los desechos en cada ciclo elimina el regreso de desechos, extiende la vida de la herramienta, mejora la calidad de la pieza final y
reduce los desechos.

®

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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HERRAMIENTA ULTRA TEC® TOTAMENTE GUIADA
PARA CORTAR CERCA DE LAS ABRAZADERAS

®

ESTACION 3-1/2" D

Guia ensamble
Ultra TEC® totalmente
guiado para cortar
cerca de las
abrazaderas

.

Retenedor de punzon

T

Inserto de corte
(cuchilla)

S

Expulsor con doble
relieve “DD”

g —

Expulsor con relieve “D”

O &

Matriz SLUG FREE®
con doble relieve “DD”

i n

Matriz SLUG FREE®
con relieve “D”

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

ESTACION 4-1/2" E

Ensamble totalmente guiado
Tolerancias precisas y estrechas entre la guia y el expulsor mantienen
rigidos los punzones, evitan la distorsion del agujero y rebaba.

Punzones de acero para herramientas de alta velocidad de primera
a 60-62 Rockwell C

Acero de alta velocidad M4PM™ formulado especialmente y
tratamiento térmico desarrollado especialmente que produce un
rendimiento de herramienta extraordinariamente alto, exactitud
dimensional superior y maxima vida de la herramienta.

Abertura del expulsor total 0.0015(0.04) a punta

Guia ta punta de punzon soporta punzones y aumenta la exactitud
de agujero, mejora la expulsion e impide que los desechos suban al
ensamble.

Relieve para cortar cerca de las abrazaderas

Use esta herramienta cerca de las abrazaderas portapiezas. El expulsor
y la matriz tienen rebaje para que la abrazadera pueda pasar entre la
unidad superior y la inferior. No es necesario reubicar las abrazaderas;
esto ahorra tiempo, mejora la calidad de la pieza final.

Ajuste de longitud rapido.

El boton de ajuste de longitud rapido externo en el lado de la guia
permite que la longitud del punzdn se ajuste sin desarmar. La guia
ajustara la punta de punzén en incrementos de 0.008(0.20) por clic.

Guia endurecida y maquinada

Reduce la accion abrasiva del punzonado, difunde el calor de manera
eficaz, resiste la adhesion del material al punzon, prolonga la vida

de la herramienta, aumenta la vida de la torreta y mejora el tiempo
productivo.

Ranuras de lubricacion espirales interiores y exteriores
La lubricacion de la herramienta uniforme prolonga la vida de la
herramienta.

Lubricacién de la herramienta

Las ranuras de fluido verticales interiores y el fluido a través de los
orificios brindan una transferencia de fluido lubricante uniforme y
eficiente a las superficies internas y al area de la superficie de guia
externa, aumenta la lubricacion y la vida de la herramienta.

Vida util de punzén adicional de 0.079(2.00)
Use punzones de estilo inserto de Mate en combinacion con este
expulsor disefiado especialmente para obtener vida Util adicional.

Disefio de matriz SLUG FREE®

Retirar los desechos en cada ciclo elimina el regreso de desechos,
extiende la vida de la herramienta, mejora la calidad de la pieza final y
reduce los desechos

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

Guia ensamble
Ultra TEC® totalmente
guiado para cortar
cerca de las
abrazaderas

N

Retenedor de punzon

T

Inserto de corte
(cuchilla)

i

Expulsor con doble
relieve “DD”

R

Expulsor con relieve “D”

Matriz SLUG FREE®
con doble relieve “DD”

Matriz SLUG FREE®
con relieve “D”

© Mate Precision Tooling | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Teléfono: (+1) 763.421.0230 Fax: (+1) 763.421.0285 | www.mate.com | PN 2012



ULTRA TEG® TOTALMENTE GUIADO
ESTACION 1-1/4" B

Ensamble de portapunzon - métrico

MATE01076 Ensamble de portapunzon

MATEO01078

S

Estacion 1-1/4" B
Maximo 1.250(31.75)
de diametro/diagonal

Punzon estilo métrico (original) ,
Redondo PAABOA Punzon Ultra TEC®

Forma PAAB_A [ f;/ Redondo PAUBOA

Forma PAUB_A

©
U Guia de punzon Ultra TEC®

oaving AALNINWITVILIOL «I31 VHIIN

totalmente guiada

AOVBO00GG
Ensamble de portapunzon I[ (0)
de alta resistencia-métrico
AOVBHMCA
Se recomienda cuando el espesor
del material supera 0.118 (3.00) o ————
Expulsor Ultra TEC®
Ensamble de portapunzén totalmente guiado
. . = Redondo S6KKOA
de alta resistencia - SEKK A
AOVBHSCA - orma -
Se recomienda cuando el espesor
del material supera 0.118 (3.00)
Matriz SLUG FREE®
Redondo DOABOO
Una herramienta de clip Forma DOAB_0

(MIS59723) se incluye en
la compra de una guia . )
de punzén totalmente precTSTon Herramienta de clip
guiada Ultra TEC (AOVBOOGG) MIS59723

Ver pagina 14 para conocer las matrices Slug Free Light™ Ver pagina 90 para conocer los aditamentos

FORMAS ESTANDAR
rectangulo cuardado “D”cuad redondo hexagono octigono ovalado “D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

1 3 A05 0 N P 2 4 5 co8 co7

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ULTRA TEC® TOTALMENTE GUIADO

ULTRA TEG® TOTALMENTE GUIADO

ESTACION 2" C ESTACION 3-1/2" D ESTACION 4-1/2" E

Punzdn estilo original

Redondo PAAGOA
Forma PAAG_A

L

Expulsor totalmente guiado
Redondo S2KLOA
Forma S2KL_A

(1

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOACO00
Forma DOAC_O

(s6lo estacion 2" C)
AGVS3Z

Ranuras para guia
externas a 0°, 45° y 90°.

*También disponible

Punzon estilo original
Redondo PAADOA
Forma PAAD_A

e

Expulsor totalmente guiado
Redondo S2KMOA
Forma S2KM_A

1.
Matriz SLUG FREE®

Redondo DOADOO
Forma DOAD_0

(Sélo estacion 3-1/2" D)
AGVT3Y

Ranuras para guia
externas a 0°, 45° y 90°.

Mango en “T” para levantar guias ensambles

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

AOLEH

**También disponible

Méaximo Méaximo Maximo
2.000(50.80) 3.500(88.90) 4.500(114.30)
de diametro/ de diametro/ de diametro/
diagonal diagonal diagonal
Ensamble de guia Ultra TEC® Ensamble de guia Ulira TEC® Ensamble de guia Ulira TEC®
totalmente guiado* totalmente guiado™* totalmente guiado
AGVS1Z AGVT1Y AGVURZ

Punzon estilo original
Redondo PAAEOA
Forma PAAE_A

|1 1]

Expulsor totalmente guiado
Redondo S2KNOA
Forma S2KN_A

(r a =3

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOAEQO
Forma DOAE_0
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HERRAMIENTA ULTRA TEG® TOTALMENTE GUIADA PARA CORTAR CERCA
DE LAS ABRAZADERAS PARA ESTACION 3-1/2" DY ESTACION 4-1/2" E

ESTACION 3-1/2" D HERRAMIENTA ULTRA® PARA CORTAR ESTACION 4-1/2" E
CERCA DE LAS ABRAZADERAS

Esta herramienta esta disefiada especialmente para
aplicaciones de corte y division. Al separar partes de piezas,
recortar bordes de lamina y reducir tamafios de lamina con
frecuencia exige el uso de una herramienta con dimensiones 1 O
estrechas y largas. Se recomiendan los rectangulos con
esquinas de radio u 6valos.

Las aplicaciones de corte y division exigen que la

herramienta penetre en el material con limpieza y precision

mientras supera diversas presiones de carga lateral y de

Ensamble de guia Ultra TEC® giro. Por ejemplo, dividir una ldmina incluye una cantidad Ensamble de guia Uttra TEC®

totalmente guiado para cortar de superposicién en cada paso en que no hay presente totalmente guiado para cortar
cerca de las abrazaderas . . ;. cerca de las abrazaderas

resistencia de la l[Amina. Esto hace que la fuerza de

resistencia se acumule en un lado, lo que puede hacer que

el orificio se distorsione o forme rebaba. Lo mismo ocurre al

recortar el borde de una lamina.

oaving AINJW1VIOL #3391 V41N

Retenedor de punzon Retenedor de punzon
PUNZON

EXPULSOR
% MATERIAL ?

SOPORTE —>» <€— SOPORTE Inserto para corte (cuchilla)

Inserto para corte (cuchilla)

Expulsor con doble relieve “DD” Expulsor con doble relieve “DD”

ULTIMO CORTE

«— PUNZON

J LINEA DE CORTE

NO SE RECOMIENDA EL MUESCADO 0 ROIDO
DE MENOS DE 2-1/2 VECES EL ESPESOR

T

Expulsor con relieve “D”

.

Expulsor con relieve “D”

— DE LA LAMINA.
l I H ﬂ En cortes excesivamente delgados, el “ (H ﬂ
Matriz SLUG FREE® metal tiende a doblarse en la abertura de Matriz SLUG FREE®
con doble relieve “DD” la matriz en lugar de cortarse limpiamente. con doble relieve “DD”

Hara un efecto de cufa en el punzon hacia
un lado. Esto hace que el punzon y la matriz
pierdan filo rapidamente. Es probable que

esto ocurra al tratar de cuadrar el borde de
una lamina a cero en un extremo del corte,

como se muestra aqui.
Matriz SLUG FREE®

con relieve “D”

i n

Matriz SLUG FREE®
con relieve “D”

Ver pagina 14 para conocer las matrices Slug Free Light™ Ver pagina 90 para conocer los aditamentos

La herramienta ULTRA para cortar cerca de las abrazaderas esta disefiada
para superar esta carga lateral y estas presiones de giro. La ventaja viene de
la guia de punta de punzon. Al controlar de manera perpendicular y estrecha
la punta de punzon en donde hace contacto con la lamina, el punzon siempre
puede perforar un orificio, alin cuando esté punzando golpes parciales.

®

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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HERRAMIENTA TOTALMENTE GUIADA ULTRA TEC®
PARA CORTAR CERCA DE LAS ABRAZADERAS

==

Maximo 3.500(88.90) de
diagonal/longitud de punzén

Méximo 0.315(8.00)
de ancho de punzon

Méximo 3.560(90.40) de
diagonal/longitud de matriz

Maximo 0.374(9.50)
de ancho de matriz

*También disponible
(Sélo estacion 3-1/2" D)
AGVT3Y

Ranuras para guia
externas a 0°,45° y 90°.

ULTRA TEC® TOTALMENTE GUIADO

ESTACION 3-1/2" D

Ensamble de guia Ultra TEC®
totalmente guiado*
AGVT1Y

il

Retenedor de punzén
AOLDOOPR

Inserto para corte
Forma P4AQ_A

e

Expulsor “DD” con doble relieve
Forma S6KW_A

R

Expulsor “D” con relieve
Forma S6KT_A

Matriz SLUG FREE® “DD” con
doble relieve Forma
DOAW 0

e mn

Matriz SLUG FREE® “D” con
relieve Forma
DOAT_O

=

Maximo 4.500(114.30) de
diagonal/longitud de punzén

Maximo 0.315(8.00)
de ancho de punzén

Maximo 4.560(115.80) de
diagonal/longitud de matriz

Maximo 0.374(9.50)
de ancho de matriz

ESTACION 4-1/2" E

Ensamble de guia Ultra TEC®
totalmente guiado*
AGVURZ

-1

Retenedor de punzén
AOLEOOPR

Inserto para corte
Forma P4AR_A

i

Expulsor “DD” con doble relieve
Forma S6KX_A

B 1

Expulsor “D” con relieve
Forma S6KU_A

"

Matriz SLUG FREE® “DD” con
doble relieve Forma
DOAX_0

I

Matriz SLUG FREE® “D” con relieve
Forma
DOAU_O

Mango en “T” para levantar guias ensambles FORMAS ESTANDAR

Rectangulo Ovalado

AOLEH

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ENSAMBLES GUIA ULTRA TEC®
CON PERNOS M14

El sistema de herramientas de precision Ultra TEC® Mate para prensas
punzonadoras de Torreta Alta aumenta el rendimiento y la flexibilidad de
la herramienta, ofrece una vida de la herramienta extendida y permite la
intercambiabilidad con el inventario de herramientas existente.

Los ensambles guia de punzon Ultra TEC® Mate con pernos M14
ofrecen muchos beneficios importantes, como:

e Ajuste de longitud rapido — no se requieren calzas ni herramientas.
e Ranuras internas y externas para una lubricacion superior.

o Superficies endurecidas y maquinadas para dar la maxima vida del
agujero de torreta.

¢ Resortes de expulsion de alto rendimiento para ofrecer una vida de
servicio mas larga.

e Compatibilidad plena con los punzones roscados M14 existentes.

¢ Juego de conversion para compatibilidad con punzones roscados
M12.

Las guias Ultra TEC® Mate con pernos M14 estan disponibles en dos
versiones:

ULTRA TEC®

¢ Mecanismo de liberacion de expulsor de cambio rapido permite
desmontar el expulsor facilmente y sin herramientas.

¢ Mecanismo de ajuste de longitud rapido en el lado de la guia permite
que la longitud del punzon se ajuste sin desarmar.

ULTRA TEC® FULLY GUIDED

¢ Expulsor totalmente guiado para guiar la punta del punzén para dar
una calidad de la pieza final mejorada y una vida util del punzén mas
larga. Ideal para aplicaciones de roido y corte.

oJd91 V411N SYINIINVHYETH 3d YIWFLSIS

También esta disponible un

¢ Mecanismo de ajuste de longitud rapido en el lado de la guia permite juego de conversion del cabezal
que la longitud del punzon se ajuste sin desarmar del punzon M14 para convertir
guias Ultra TEC® Mate con

pernos M12 para adaptarse a
punzones con una rosca M14

Estilo de Estacion 2" G Estacion 3-1/2" D Estacion 4-1/2" E
herramienta/Estacion

Guia Ultra TEC® MATE00654 MATE00655 MATE01809
Mate con perno M14

Guia Ultra TEC® Mate MATE00657 MATE00658 MATE01813
Totalmente Guiado con perno M14

Ultra TEC® Mate Juego MATE00651 MATE00652 MATE00653
de conversion de punzon M14

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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CARACTERISTICAS Y VENTAJAS
ESTACION 1/2"AY 1-1/4" B

El sistema de herramientas de precision Ultra XT™ de Mate es un sistema de punzonar de Torreta Alta que aumenta
el rendimiento y la flexibilidad de la herramienta, ofrece una vida Util de la herramienta mas larga y permite la
intercambiabilidad con los sistemas existentes. Algunas funciones del sistema Ultra XT™ son:

e Punzones de acero para herramientas de alta velocidad de primera

e Cambio de herramientas rapido

e Ajuste de longitud de clic facil - no se requieren calzas de punzon

e Guias con surco para una mejor lubricacion

e Disefio de matriz SLUG FREE®

¢ Vida (til de punzon adicional de 0.118(3.00).

Punzones:
Acero para herramientas de alta velocidad para ofrecer una vida mas larga entre
reafilados y la maxima productividad.
Conicidad negativa de 1/4 de grado y flancos casi pulidos para reducir la friccion,
eliminar la adhesion de material al punzon y prolongar la vida 0til del punzon.
Ranuras de lubricacion externas para permitir que el liquido fluya.
Disponible en varios estilos:

e Ultra TEC® con surcos de lubricacion.

e Ultra Metric compatible con punzones estilo original.

o Estilo en pulgadas (sdlo estacion 1-1/4" B).

Expulsores de metal

Completamente compatible con el sistema de herramientas Ultra TEC®.

Con relieve para permitir 0.118(3.00) de vida util adicional.

Mecanismo de cambio rapido para permitir un cambio de herramientas rapido.

Matrices SLUG FREE®:

La geometria de matriz SLUG FREE® elimina el regreso de desechos. Ver pagina
13.

Acero para herramientas con cromo, templado al aire y altamente resistente al desgaste
Radios de holgura de matriz uniformes en las esquinas de la matriz mejoran la calidad del filo.
Vida util hasta 0.125(3.20).

SISTEMA DE HERRAMIENTAS ULTRA XT™

Ensambles de portapunzén:
Ajuste de longitud rapido con engarce seguro con la guia.
Presion de resorte uniforme para dar una expulsion fiable.
Disponible en varios estilos:
e Ultra TEC® para usar con punzones estandar Ultra TEC®.
e Ultra Metric para punzones estilo original.
e Estilo en pulgadas (sélo estacion 1-1/4" B) para punzones estilo en pulgadas.

Guias con ranuras de orientacion externas:
Mecanismo de cambio rapido que no requiere herramientas.
La herramienta permanece ensamblada durante el ajuste de longitud de la herramienta.
Lubricacion interna y externa para reducir la friccion.
Endurecido y maquinado para reducir el desgaste.
Disponible en tres estilos:
¢ Redondo — ranura para guia interna solo para punzones redondos.
e Forma— una ranura para guia interna de precision, ranuras para guia externas a 0"y 90°.
¢ Forma— una ranura para guia interna de precision, ranuras para guia externas a 0’y 45°.

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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GARAO'[ERiSTIGAS Y VENTAJAS
ESTACION 2" G, 3-1/2" DY 4-1/2" E

El sistema de herramientas de precision Ultra XT™ de Mate es un sistema de punzonar de Torreta Alta que

aumenta el rendimiento y la flexibilidad de la herramienta, ofrece una vida util de la herramienta mas larga y

permite la intercambiabilidad con los sistemas existentes. Algunas funciones del sistema Ultra XT™ son:

¢ Punzones de acero para herramientas de alta velocidad de

primera

e Cambio de herramientas rapido

¢ Ajuste de longitud de clic facil - no se requieren calzas de
punzon ni herramientas

e Guias con surco para una mejor lubricacion

e Disefio de matriz SLUG FREE®

e Compatible con sistemas de lubricacion de maquinas
herramientas

e Expulsores compatibles con el OEM en las estaciones 2" C,
3-1/2" D, 4-1/2" E.

Punzones:

¢ Acero para herramientas de alta velocidad para ofrecer una
vida mas larga entre reafilados y la maxima productividad.

¢ Conicidad negativa de 1/4 de grado y superficies casi pulidas
para reducir la friccién y eliminar la adhesion de material al
punzon.

¢ Angularidad, concentricidad y exactitud dimensional
superiores.

¢ Robusto disefio de cuerpo completo.

¢ Completamente compatible con las herramientas de Torreta Alta de estilo original.

wedX VHLIN SYINIIWVHEIH 3d VIWALSIS

Expulsores de metal

¢ Completamente compatible con OEM.

e Abertura de tolerancia estrecha para una calidad superior de la pieza final.

e Cara con radios para facilitar la instalacion y reducir las marcas en la lamina.

Matrices SLUG FREE®:

¢ Acero para herramientas con cromo templado al aire con alta resistencia al desgaste para equilibrar dureza y
tenacidad.

¢ La geometria de matriz SLUG FREE® elimina el regreso de desechos. Ver pagina 13.

Radios de holgura uniformes en las esquinas de la matriz para mejorar la calidad del filo.

Ranura para guia con orientacion de precision.

Vida util hasta 0.125(3.20).

Redondez y planitud superiores con resistencia de matriz excepcional.

Ensamble de guia de punzén:

¢ Completamente compatible con expulsores estilo original.

e Mecanismo de ajuste de longitud rapido en el lado de la guia permite que la longitud del punzon se ajuste sin
desarmar.

¢ Endurecido y maquinado para permanecer redondo y del mismo tamario para reducir de manera importante el
desgaste del agujero de torreta.

e Ranuras de lubricacion internas y externas para reducir la friccion.

 Resortes de disco de alto rendimiento para optimizar la fuerza de expulsion.

i ®
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PANORAMICA DEL SISTEMA

ESTACION 1/2" A ESTACION 1-1/4" B

~
!
m: Enitamble de Ultra TEC® Ultra TEC®
portapunzon Ensamble de Ensamble de
h E)I;Snaar;m]ez gr? U::]rggr'iig@ Uitra TEC® portapunzon portapunzon en
:". Ultra TEC® 1 Ensamble de mEt."CO pulglada
estandar 1 portapunzon 1
(7, ! X estandar '
1 — 1 1
< 1 = 1
I~ i = i
= | |
1 1
W : .
— 1 :
E : === e - =
1 1
Q Punzén Punzén estilo Punzén Punzon HP estandar* Punzén estilo Punzén estilo
Ultra TEC® métrico (original) Ultra TEC® (Seri? 90) métrico (original) pulgadas
q 1 1
: 1 1 1 : :
E 1 1 1 I 1 1
1 1 1 : 1 1
"u P [ b e e a--b------- r-========= J,
h 1 1 1 1 1 1
() : : : - ! ! .
—  ——) == e ’ j 23
&\ , \
. \
\ 1
. \ ! r
\ 4
~ 7’
~ _ i — =
Shn il - Ql
S6élo punzones Ajuste Ajuste Sélo punzones Ajuste Ajuste
redondos 0°, 90° 0°, 45° Ultra TEC® Expulsor con redlondos 0°'| 90° 0°,I450
! 1 1 relieve de 0.118(3.00) 1 1 1
1 1 1 i, [ P 4
b= - - 1
: 1
! Fommmmm—————— L e T =
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1
== = == =
Expulsor Expulsor Expulsor estilo Expulsor HP
Ultra TEC® Ultra TEC® original Amada (Serie 90)
1 1
1 1
1 1

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
————t
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
L

(] ==

Matriz SLUG FREE® Matriz SLUG FREE®
1

Calza de matriz Calza de matriz

*HP WLS y HP ABS no son compatibles con las guias Ultra XT™. Use guias Ultra TEG®. Ver paginas 7-13

®

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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PANORAMICA DEL SISTEMA

ESTACION 2" C ESTACION 3-1/2" D ESTACION 4-1/2" E

7]
M m
Ensamble de guia Ensamble de guia Ensamble de guia t
Ultra XT™ Ultra XT™ Ultra XT™ l'n
1 ! ! m
1 1 1
1
! . : =
: : D
m
Punzon estilo Punzon estilo Punzon estilo bl
original original original
i »n
1
: o~
: T h
1
o 5
1
1
. h
1
. — P
1 Punzén estilo oFr)iuri]rzlta)rAe:a"(;)a P}Jr_lzoFAestlll;) k
. original Amada 9 original Amada
= :
1
1
1
1

Adaptador de punzon

I

Adaptador de punzon Adaptador de punzon

-
1
1
1
1
e e -
B e

1
:
1 : ! ¢ n
: HP (Serie 90)* HP (Serie 90) HP (Seric 90
I i i :
1
1
1
:
: Punzén HP Punz6n HP Punzén HP
1 . " ‘ i
' (Serie 90)* (Serie 90) (Serie 90)
1
1
1
1
= —_— ———1]
Expulsor estilo Expulsor estilo Expulsor estilo

original original original
1 1 1

(ran i (r o -1

Matriz SLUG FREE® Matriz SLUG FREE® Matriz SLUG FREE®

Calza de matriz Calza de matriz Calza de matriz

®
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ENSAMBLE ULTRA XT™ DE ESTACION 1/2" A PARA PUNZONES
ULTRA TEG® Y ESTILO TORRETA ALTA

Ensamble de portapunzon - métrico
MATE01362

AR,
W/ L
/Ill MATE‘E\\

IS u
gl

ll‘l\\

Y i Y

/l| MATE a\\
o

ath

Ensamble de portapunzon
MATEO01361

Punzdn estilo métrico (original)
Redondo PAAAOA
Forma PAAA_A

Punzon Ultra TEC®
Redondo PAUAOA
Forma PAUA_A

SISTEMA DE HERRAMIENTAS ULTRA XT™

Guia Ultra XT™

- — — Redondo AOVAOSGU
Forma MATE00204
Forma MATE00205

Sélo Ajuste Ajuste ®
punzones 0° 90° 0°. 45° Expulsor Ultra TEC

redondos Redondo S6KAOA
Forma S6KA_A

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOAAQO

f Forma DOAA_0
, Calzas para matriz
Paquete de 3 de cada medida:
Estacion 1/2" A 0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)
Méaximo 0.500(12.70)

de diametro/diagonal
Ver pagina 14 para conocer las matrices Slug Free Light™

Ver pagina 90 para conocer los aditamentos

FORMAS ESTANDAR

rectangulo cuardado “D”cudd redondo hexagono octdgono ovalado “D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

w 1 3 A05 0 N P 2 4 5 co3 co7
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

© Mate Precision Tooling | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Teléfono: (+1) 763.421.0230 Fax: (+1) 763.421.0285 | www.mate.com | PN 2012



ENSAMBLE ULTRA XT™ DE ESTACION 1-1/4" B
PARA PUNZONES ULTRA TEC® Y ESTILO TORRETA ALTA

Ensamble de portapunzon - métrico
MATE01076

Ensamble de portapunzon - pulgadas
AOVBWSCA

Ensamble de portapunzon
MATE01078

Punzon estilo métrico (original)
Redondo PAABOA
Forma PAAB_A

Punzon estilo en pulgadas
Redondo PAJBOA
Forma PAJB_A

Punzon Ultra TEC®
Redondo PAUBOA
Forma PAUB_A

welX VHLTIN SYLNIIWVHETH 30 YIWFLSIS

0) (O [OD ] Guia Ultra XT™

I __— Redondo AOVBOSGU

il | Forma  MATE00206

J , L — 1 Forma MATE00207
I B & Expulsor Ultra TEC®
Sélo punzones Ajuste Ajuste Redondo S6KBOA
redondos 0°,90° 0°,45° Forma S6KB_A
T Matriz SLUG FREE®
Redondo DOABOO

% \ Forma DOAB_O
L—J \ / Calzas para matriz
- " MSAB
Estacion 1-1/4" B Paquete de 3 de cada medida:

Méximo 1.250(31.75) 0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)
de diametro/diagonal

Ver pagina 14 para conocer las matrices Slug Free Light™ Ver pagina 90 para conocer los aditamentos

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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SISTEMA DE HERRAMIENTAS ULTRA XT™

ESTACION 2" ¢

e \ Méximo
L—J / 2,000(50.80)

\ de diametro/diagonal

Ensamble de guia Ultra XT™
MATE00209

Punzon estilo original
Redondo PAACOA
Forma PAAC_A

=]

Expulsor estilo original
Redondo S6ACOA
Forma S6AC_A

(0=

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOACO00
Forma DOAC_O

Calzas para matriz
MSAC

Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

FORMAS ESTANDAR

rectangulo

Ver pagina 14 para conocer las matrices Slug Free Light™

cuardado “D”cudd redondo hexagono octdgono ovalado

w 1 3 A05
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

ENSAMBLES GUIiA ULTRA XT™
PARA HERRAMIENTAS ESTILO TORRETA ALTA

ESTACION 3-1/2" D

g \ Maximo
3.500(88.90)
v

de diametro/diagonal

Wk i@
i) mmr Uy

Ensamble de guia Ultra XT™
MATE00211

b

Punzdn estilo original
Redondo PAADOA
Forma PAAD_A

——

Expulsor estilo original
Redondo S6ADOA
Forma S6AD_A

0

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOADOO
Forma DOAD_0

Calzas para matriz
MSAD

Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

0 N P 2

Ver pagina 90 para conocer los aditamentos

ESTACION 4-1/2" E

\ Maximo
<« / 4.500(114.30)

de diametro/diagonal

Ensamble de guia Ulira XT™
MATE00213

1)

Punzon estilo original
Redondo PAAEOA
Forma PAAE_A

=

Expulsor estilo original
Redondo S6AEQA
Forma S6AE_A

| .

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOAEQO
Forma DOAE_0

Calzas para matriz
MSAE

Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

“D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

5 cos co7
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ENSAMBLES GUIA DE PUNZON ESTILO LVD

ESTACION 2" ¢ ESTACION 3-1/2" D ESTACION 4-1/2" E
Ranura para guia es Ranura para guia es Ranura para guia es
0.250(6.35) de ancho 0.512(13.00) de ancho 0.512(13.00) de ancho

g

(ANEENEDII RN EENCEEETTETRCERCTD
Ensamble de guia LVD Ultra® Ensamble de guia LVD Ultra® Ensamble de guia LVD Ultra®
LGVC1 LGVD1 LGVE1

J31 V411N SYINIIWVHYIH 3d VINFLSIS

Ensamble de guia total- Ensamble de guia total- Ensamble de guia total-
mente guiado LVD Ultra®* mente guiado LVD Ultra®* mente guiado LVD Ultra®*
LGVS1 LGVT1 LGVU1

4 M
TRy (fAmaTERy,
W ] =1

L L l L |
Ensamble de guia UltraFORM® Ensamble de guia UltraFORM® Ensamble de guia UltraFORM®
estilo LVD para deformar estilo LVD para deformar estilo LVD para deformar
LFKC2 LFKD2 LFKE2

Mango en “T” para levantar

quias ensambles *También disponible

(Sélo estacion 2" C)

LGVS3

Ranuras para guia externas a
0°, 45° and 90°

*También disponible
(Sdlo estacion 3-1/2" D)
LGVT3

Ranuras para guia externas a

AOLEH 0°, 45° and 90°

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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CARACTERISTICAS Y VENTAJAS
ESTACION 1/2" AY 1-1/4" B

Las herramientas de Torreta Alta Estilo Original de Mate son completamente
compatibles con el OEM con varias mejoras de disefio. El acero para herramientas de
alta velocidad de primera calidad es una caracteristica estandar en todos los punzones
de Torreta Alta de Mate.

Punzones:

e Acero para herramientas de alta velocidad de primera clase - 6ptima
resistencia al desgaste del filo.

¢ Conicidad negativa de 1/4 de grado y superficies casi pulidas para
reducir la friccion y eliminar la adhesion de material al punzon.

¢ Exactitud dimensional y vida de la herramienta excepcionales.

¢ Diminutos radios de esquina para reducir el picado.

¢ Angularidad y concentricidad superiores.

Expulsores de metal

¢ Completamente compatible con OEM.

e Abertura de tolerancia estrecha - calidad superior de la pieza final.

¢ Ranuras de alineacion de precision - calidad superior de la pieza final.
¢ Endurecido y maquinado - para reducir la friccion.

e Cara con radios - para reducir las marcas en la lamina.

Matrices SLUG FREE®:

e Acero para herramientas con cromo, templado al aire con alta
resistencia al desgaste.

e La geometria de matriz SLUG FREE® elimina el regreso de desechos.

¢ Radios de holgura uniformes en las esquinas de la matriz para mejorar
la calidad de la pieza final.

e Orientacion de precision con pasador endurecido.

e Vida 0til hasta 0.125 (3.20).

¢ Resistencia de matriz mejorada.

¢ Redondez y planitud superiores.

Cabeza de punzén:
e Disefio hexagonal y tornillo de cabeza hexagonal grado 12.9 para facilitar la
instalacion y el ajuste.

SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA ORIGINAL

Resorte:
¢ Resorte de alto rendimiento tratado con chorro de municiones antes de la pintura
para brindar una vida de servicio mas larga.

Retenedor de resorte:
e Disefio reversible devuelve |a punta de punzon a la posicion “nueva” al girar sobre el
retenedor después de que se han quitado 0.078 (2.00) durante reafilados.

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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GARAO'I"ERiSTIGAS Y VENTAJAS
ESTACION 2" G, 3-1/2" DY 4-1/2" E

Las herramientas de Torreta Alta Estilo Original de Mate son completamente compatibles con el OEM
con varias mejoras de disefio. El acero para herramientas de alta velocidad de primera calidad es una
caracteristica estandar en todos los punzones de Torreta Alta de Mate.

Punzones:

e Acero para herramientas de alta velocidad de primera

e clase - Optima resistencia al desgaste del filo.

¢ Conicidad negativa de 1/4 de grado y superficies casi
pulidas para reducir la friccion y eliminar la adhesion de
material al punzon.

e Exactitud dimensional y vida de la herramienta
excepcionales.

e Diminutos radios de esquina para reducir el picado.

e Angularidad y concentricidad superiores.

Matrices SLUG FREE®:

e Acero para herramientas con cromo, templado al aire con
alta resistencia al desgaste.

e | a geometria de matriz SLUG FREE® elimina el regreso de
desechos.

« Radios de holgura uniformes en las esquinas de la matriz
para mejorar la calidad de la pieza final.

e QOrientacion de precision con ranura para guia externa.

e Vida util hasta 0.125(3.20).

e Resistencia de matriz mejorada.

e Redondez y planitud superiores.

Expulsor:

e Completamente compatible con el OEM.

e Abertura de tolerancia estrecha para una calidad superior de la pieza final.

e Cara con radios para facilitar la instalacion y reducir las marcas en la lamina.

Ensamble de guia de punzén:

e Completamente compatible con el OEM.

e Endurecido y maquinado para reducir el desgaste del agujero de torreta.

e Ranuras de lubricacion internas y externas para reducir la friccion.

e |os resortes de disco de alto rendimiento para optimizar la fuerza de expulsion en toda la vida de servicio
de la maquina.

TYNIDIHO VLTV VIIHH01 30 SYLINIIWVHYIH 3d VIWFLSIS

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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PANORAMICA DEL SISTEMA

ESTACION ESTACION ESTACION ESTACION ESTACION
1/2" A 1-1/4" B 2"C 3-1/2" D 4-1/2" E

[(E__TN

Cot =

Ensamble Ensamble Ensamble de guia Ensamble de guia Ensamble de guia
de punzon de punzon de punzon de punzon de punzon
Calza de Calza de Calza de
punzon punzon punzon
Cuerpo de Cuerpo de Cuerpo de
punzon punzon punzon
Cuerpo de Cuerpo de m
punzén punzén
Retenedor Retenedor Retenedor
de punzén de punzén de punzén

SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA ORIGINAL

Inserto Inserto Inserto
para corte para corte para corte
=——= —_— —_—
Guia de Guia de Expulsor Expulsor Expulsor
punzén punzén
Matriz Matriz Matriz Matriz Matriz
SLUG FREE® SLUG FREE® SLUG FREE® SLUG FREE® SLUG FREE®
Calza de Calza de Calza de Calza de Calza de
matriz matriz matriz matriz matriz

Entre sus caracteristicas estan:
e Compatible con el OEM e Guias endurecidas y maquinadas
® ¢ Punzones de acero para herramientas de alta velocidad de primera e Matriz SLUG FREE®

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ENSAMBLE DE ESTACION 1/2" A

Cabezal de punzon
AOLAOOPH

Resorte de expulsion Tornilleria
SPR33662 XPAAAA

Retenedor de resorte
AOLAOOSR

Junta térica

Redondo MIS60548*
(minimo 12)
Forma MIS60468* ]
(minimo 12) Ensamble de punzon
Redondo
Forma

Cuerpo de punzon
Redondo PAAAOA
Forma PAAA_A

Guia de punzon (incluye junta térica)
Redondo S6AA0A
Forma S6AA_A

Ensamble completo
Redondo
Forma

TYNIIIHO VLTV VIIHH01 3d SVINIIWVYHYIH 3d VINALSIS

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOAA0O
Forma DOAA_O

Calzas para matriz \
MSAA
Paquete de 3 de cada medida: \

0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20) Estacion /2 A

Maximo 0.500(12.70)
de diametro/diagonal

* Estos articulos se venden por separado Ver pagina 90 para

mas alla de la cantidad minima conocer |os aditamentos
i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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ENSAMBLE DE ESTACION 1-1/4" B

Cabezal de punzon

AOLBOOPH
Resorte de expulsion Tornilleria
SPR33689 XPABAA

Retenedor de resorte
AOLBOOSR

Junta térica
MIS60556*

(minimo 12)

Ensamble de punzén
Redondo
Forma

Cuerpo de punzon
Redondo PAABOA
Forma PAAB_A

Guia de punzén
Redondo S6ABOA
Forma S6AB_A

Ensamble completo
Redondo
Forma

SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA ORIGINAL

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOABOO
Forma OAB_0

Calzas para matriz e \
" MSAB o
Paquete de 3 de cada medida: Estacion 1-1/4" B

0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20) Méximo 1.250(31.75)
de diametro/diagonal

Ver pagina 90 para * Estos articulos se venden por separado

w conocer los aditamentos mas alla de la cantidad minima
®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ENSAMBLE DE ESTACION 2" ¢

Ensamble de guia de punzon
= — AGLC1

a Calzas de punzon

) L ) i

VSAC

Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

Punzon
Redondo PAACOA
Forma PAAGC_A

Expulsor
Redondo S6ACGOA
Forma S6AC_A

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOAC00
Forma DOAC_0

Calzas para matriz

MSAC

Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

\ Méximo
2.000(50.80) de
\ diametro/diagonal

Retenedor de punzon
AOLCOOPR

Inserto para corte
Forma P4AP_A

T

] Insertos de matriz
Forma DOKP_0

| AU

/

Cuerpo de matriz para corte
AOLC00SD

FORMAS ESTANDAR

rectangulo cuardado “D”cuad redondo hexagono octigono ovalado

1 3 A05 0 N P 2

Ensamble de conjunto
Redondo
Forma

=rma:
D/L = Diagonal/longitud
R C = Esquinas con radio

TYNIOIHO VLTV V144401 3d SVINIIWVYHYIH 3d YINFLSIS

Inserto para corte con
matriz SLUG FREE®
D/L méax. 2.000(50.80)
Ancho max. 0.709(18.00)

Matriz SLUG FREE®
D/L méx. 2.059(52.30)
Ancho max. 0.768(19.50)

Inserto para corte
con Insertos de matriz
D/L méx. 2.000(50.80)
Ancho max. 0.268(6.80)

Insertos de matriz,
rectangulos y dvalos
D/L méx. 2.028(51.50)

Ancho max. 0.295(7.50)

Gomponentes
de herramienta
para corte

“D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA ORIGINAL

ENSAMBLE DE ESTACION 3-1/2" D

Ensamble de guia de punzon
AGLD1

Calzas de punzon
VSAD

Paquete de 3 de cada medida:

I
i
) 0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

Punzon

Redondo PAADOA
Forma PAAD_A
Expulsor

. | Redondo S6ADOA
Forma S6AD_A

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOADOO
Forma DOAD_0

Calzas para matriz

N\ Méximo MSAD _
/ 3.500(88.90) de Paquete de 3 de cada medida:

diAmetro/diagonal 0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

Retenedor de punzon
AOLDOOPR

[ ]

Inserto para corte
Forma P4AQ_A

- — Insertos de matriz

Forma DOKQ_0
A e N

i

J\ Cuerpo de matriz para corte

AOLDOOSD

Mango en “T” para

levantar guias ensambles

Ver pagina 94 para
conocer los aditamentos

AOLEH

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

Ensamble de conjunto
Redondo
Forma

==a:
D/L = Diagonal/longitud
R C = Esquinas con radio

Inserto para corte con
matriz SLUG FREE®
D/L max. 3.500(88.90)
Ancho max. 0.709(18.00)

Matriz SLUG FREE®
D/L méax. 3.559(90.40)
Ancho max. 0.768(19.50)

Inserto para corte con

COmponentes insertos de matriz
D/L méx. 3.500(88.90)

de herramienta  5ncno max. 0.315(8.00)

para corte Insertos para matriz
RC <0.125(3.18)
Longitud max. 3.384(85.95)
Ancho max. 0.335(8.50)
0
Longitud max. 3.539(89.90)
Ancho méx. 0.175(4.45)

Insertos de matriz
R C > 0.125(3.18) y dvalos
Longitud méax. 3.520(89.40)
Ancho max. 0.335(8.50)
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ENSAMBLE DE ESTACION 4-1/2" E

_ S
g; ‘f?j'\ Ensamble de guia de punzon
S —_— AGLE1
By =
=3¢ S
@ ©
N
L Calzas de punzon
VSAE
Paquete de 3 de cada medida:
i 0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)
| 5,
m7 Punzon
‘ ‘ Redondo PAAEOA
[ ) ] Forma PAAE_A
Expulsor
i Redondo S6AEOA
Forma  SGAE_A Ensamble de conjunto
Redondo
b T — { Forma

Matriz SLUG FREE®
Redondo DOAEQO
Forma DOAE_0

/

Calzas para matriz
N\ Maximo MSAE -
4.500(114.30) de Paq1uete ge 3de czada medlda;. - E "
L—J \ diametro/diagonal 0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20) Z?
D/L = Diagonal/longitud
R C = Esquinas con radio

, Inserto para corte con
Retenedor de punzon matriz SLUG FREE®

AOLEOOPR D/L méx. 4.500(114.30)
Ancho max. 0.709(18.00)

[
’—‘ /‘/ Matriz SLUG FREE®
- Inserto para corte D/L méx. 4.559(115.80)
Forma P4AR A Ancho max. 0.768(19.50)
- Inserto para corte
_ Componentes con insertos de matriz
_— Insertos de matriz D/L max. 4.500(114.30)

de herramienta

TYNIIIHO VLTV VI3HH01 3d SVINFIWVHYIH 3d VINALSIS

Forma DOKR 0 de corte Ancho méx. 0.315(8.00)
Insertos de matriz
R C <.125(3.18)
Longitud max. 4.411(112.05)

I

Cuerpo de matriz para corte Ancho mé"'oo'335(8'50)
AOLEOOSD Longitud max. 4.539(115.30)

Ancho max. 0.236(6.00)

Insertos de matriz

R C >.125(3.18) y évalos
Longitud max. 4.539(115.30)
Ancho max. 0.335(8.50)

FORMAS ESTANDAR

rectangulo cuardado “D”cuad redondo hexagono octigono ovalado “D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

1 3 A05 0 N P 2 4 5 cos co7 w®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA ORIGINAL

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

®

ENSAMBLE DE ESTACION 6" F

Ensamble de guia de punzodn:

Este ensamble de guia de punzon esté disefiado para
adaptarse a todas las maquinas de Torreta Alta con una
estacion de 6" F. El ensamble de guia incorpora muchas
caracteristicas de rendimiento como:

e Cuerpo de guia endurecido

e Resortes de disco de alto rendimiento

¢ Perno de acoplamiento de alta resistencia a la tension
e Guia del punzon interna de precision

e Ranuras de lubricacion internas y externas

e (Clips de expulsor de acero para resortes

e Completamente compatible con el OEM

Punzones, expulsores y matrices
Mate ofrece una amplia gama de punzones, expulsores y

matrices para adaptarse a la estacion 6" F de Torreta Alta.

e Punzones de acero de alta velocidad
e Expulsores endurecidos
e Matrices de acero para resistir impacto

Ensamble para Aplicaciones Especiales
e Disponible a peticion. Comuniquese con su
especialista en aplicaciones de Mate.

=3
3
=
=

ENSAMBLE DE GUIiA DE PUNZON:

AGLF1

Punzdn
Redondo PAAFOA
Forma PAAF_A

Expulsor
Redondo S6AFOA
Forma S6AF_A

Matriz
Redondo DOKF0O0
Forma DOKF_0
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HERRAMIENTAS AMX DE MATE PARA PUNZONADORAS
DE TORRETA ALTA CON ABS

iLas nuevas herramientas de Torreta Alta AMX™ de MATE ofrecen la alternativa de refacciones superiores que los
fabricantes estaban esperando! Las herramientas AMX ofrecen compatibilidad 100% libre de preocupaciones con los
ensambles ABS de AMADA® y los sujetadores. PLUS. Usted tiene la flexibilidad de utilizar punzones AMX con el Sistema de
Herramientas Ultra TEC® de MATE. Mate incorpora avanzados sistemas de metalurgia y distribucion de lubricacion para
prevenir la adhesion de materiales, astillados y arrastre de desechos. Como con todos los productos, AMX esta respaldado
por el Mejor Servicio de su Clase y nuestra Garantia de Satisfaccion 100% para nuestros Clientes.

PUNZONES AMX™

e Compatibilidad 100% libre de preocupaciones con ensambles Amada.

e Sujetador compatible con los Sistemas Totalmente Guiados Ultra TEC® y Ultra TEC® de Mate.

e Acero de Alta Velocidad M2 equivalente al Fabricante de Equipo Original (OEM). Superior a
cualquier otra refaccion en el mercado, M2 dura mas entre reafilados.

e Canales ABS perforados con perforadora de precision en los punzones para estaciones Ay B.

e Acanaladuras en espiral para lubricacion externa en los punzones para estaciones Ay B
aseguran un flujo de fluidos uniforme para operaciones punzén-a-guia libres de friccion.

e Conicidad de 1/4 de grado reduce la adhesion de material en los punzones.

¢ Chaveta mas dura para una orientacion precisa de los punzones y mayor calidad de la pieza.

¢ Recubrimiento Maxima™ y tratamiento de Nitrado para necesidades de aplicacion especial

GUIAS AMX PARA EXPULSOR PARA ESTACIONESAY B
e Disponibles para punzones de estacion Ay B.
e La abertura del expulsor incorpora blips** para lograr la compatibilidad con ABS.
» Totalmente endurecido y fabricado para maxima precision y mayor durabilidad.
e Dos estilos:
- Redondos, con ranura para chaveta interna.
- En varias formas , con mdltiples ranuras de precision.
e Expulsor con relieve para permitir 0.118(3,00) de reafilado adicional.
¢ Bordes redondeados para evitar marcar las hojas.

=
-~
-
-
-
-

EXPULSORES AMX™ C,D,Y E

* Totalmente compatibles con los sistemas AMADA ABS.

e Con relieve para permitir 0.078(2,00) de reafilado adicional.

¢ Bordes redondeados para minimizar el marcado de las hojas.

e Blips** alrededor de la abertura del expulsor para permitir la funcionalidad ABS.

SV N0J VL1V VI3IHH01 3d SYHOAVNOZNNd VdVd FLVIN 30 XIWV SYLINFINVHEIH

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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SISTEMA DE HERRAMIENTAS ABS DE TORRETA ALTA MATE AMX™

PUNZON ESTACION-A

Redondo PMXAOA
Forma PMXA_A
GUIA PARA EXPULSOR ESTACION-A
Redondo SMXAOA |
Forma SMXA_A A
PUNZON ESTACION-B Punzones estaciones Ay B |
Redondo PMXBOA 9
Forrrla PMXB_A ] 1 Guias para expulsor para
GUIA PARA EXPULSOR ESTACION-B Expulsor estacion C estacionesAy B
Redondo SMXBOA
Forma SMXB_A
PUNZONES ESTACION-C-E o
Redondo PMXCOA R

Expulsor estacion D ——
Forma PMXC_A Expulsor estacion E
Redondo PMXDOA
Forma PMXD_A Precio adicional para Redondos u otras Formas:
Redondo PMXEOA Recubrimisnio Maxima™ o Tratamiento de Nitrad p .
Forma PMXE_A ecubrimiento Viaxima'™ o Iratamiento de Nitrado para Punzones:

- Estacion-A: Agregar a punzon
EXPULSORES ESTACION-C-E Estacion-B: Agregar a punzén
Redondo SMXCOA Estacion-C: Agregar a punzén
Forma SMXC_A Estacion-D: Agregar a punzén
Redondo SMXDOA Estacion-E: Agregar a punzén
Forma SMXD_A Ancho reducido:
Redondo SMXEOA Diametro de la punta en redondo

0.031(0.80) a 0.061(1.55):  Agregar 25% a punzon

Forma SMXE_A
ENSAMBLES DE CABEZAL PARA PUNZON Didmetro de la punta en redondo
ESTACION-A XPAAMX 0.062 (1.55) 2 0.092(2.34): Agregar 10%  a punzon
ESTACION-B XPABMX Ancho de la ounta en £
ncho de la punta en forma
ESTU(?HE DE SELLOS AMX* es menor a 0.079(2.00): Agregar 25%  apunzon
ESTACION-A MATEQ1880
ESTACION-B MATE01883 Ajustes de &ngulos no estandar:

SISTEMA DE HERRAMIENTAS ABS DE TORRETA ALTA MATE AMX™

Punzones: Agregar 25% Al precio de toda la estacion

SISTEMAS DE RANURADO PARA ESTACIONES D-E

Ensamble en canal para inserto de punzon para ESTACION- D MATE01988
Ensamble en canal para inserto de punzon para ESTACION- E AMX MATE01990
Inserto para corte para ESTACION-D con Material M4 P4AQ_A
Inserto para corte para ESTACION-E con Material M4 P4AR_A

*Para hacer que sus actuales estaciones MATE ‘A’ y ‘B’ de Estilo Original compatibles con sistemas ABS, use el Kit AMX

FORMAS ESTANDAR
rectangulo cuardado “D”cudd redondo hexagono octagono ovalado “D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

1 3 A05 0 N P 2 4 5 cos co7

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

© Mate Precision Tooling | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Teléfono: (+1) 763.421.0230 Fax: (+1) 763.421.0285 | www.mate.com | PN 2012



PORTAPUNZON AJUSTABLE MATE RAPIDSET™

Portapunzon ajustable MATE Rapidset™ para sistemas de herramienta estilo original y AMX para Punzonadoras de
Torreta Alta.

CARACTERISTICAS INCLUYE:

e Rapido, facil ajuste del largo del punzdn sin tener que remover de la guia*... reduce tiempo inactivo e
incrementa productividad.

e Contenido propio, constante precargado de los resortes para una constante presion de punzonado y una

operacion confiable.

Consistente penetracion de la matriz reduce el retorno del desecho.

Portopunzones cuenta con una superficie texturizada con anillo Gription™ para un mejor manejo.

Solamente un tornillo sujetador para ajustar el largo.

.0315”(8,00mm) vida til en material de .039” (1,00mm) con .118”(3,00mm) de penetracion de la matriz.

Vida Util de los punzones estilo original existentes es mucho menos. ..solamente 0.189” 4,82mm)

TOTALMENTE COMPATIBLE GON:

e Herramienta Mate estilo Original
Herramienta Mate AMX™

Herramienta estilo Amada Estandar
Herramienta estilo Amada Standard ABS
Herramienta estilo Wilson Standard

we13SAIdVYH FLVIN FT1GVLSNCrY VINIINVHEIHVIHO0d

MATE02044 Portopunzon Rapidset Estacion A
MATE02040 Kit de Sellado Rapidset Estacion A **

MATE02050 Portopunzon Rapidset Estacion B
MATE02043 Kit de Sellado Rapidset Estacion B **

Disponible para: estaciones 1/2” Ay 1-1/4” B
* Figuras solamente **Requiere ser usado en ambientes AMX/ABS

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

b — e Conicidad negativa de 1/4 de grado y
flancos de punzon casi pulidos para reducir
la friccion, eliminar la adhesion de material
al punzén y maximizar la vida util del

e DuraSteel™ con dureza y resistencia
superiores para dar un mayor intervalo
entre reafilados.

e Pasador endurecido para brindar una

orientacion precisa de punzones para gunzon.. ) Maxima™ di i
. . . . [ ]
mejorar la calidad de la pieza final. e(_:ubr!mlento axima™ disponible para
( aplicaciones extremas.
e Bordes redondeados suaves para eliminar
las marcas en la lamina y mejorar la e Compatible con el inventario de

calidad de la pieza final. herramientas HP (serie 90) existente para

brindar maxima flexibilidad.

—

e Geometria de matriz SLUG FREE® elimina
el regreso de desechos para mejorar la
calidad de la pieza final y aumentar la vida
de la herramienta.

e Acero para herramientas con alta
resistencia al desgaste brinda un equilibrio
Optimo entre dureza y tenacidad, para
brindar una vida mas larga.

ACERO DURASTEEL™ DE MATE PARA HERRAMIENTAS DE ALTO RENDIMIENTO

El DuraSteel™ de Mate es un acero para herramientas templado al aire disefiado
especificamente para usarse en sistemas de herramientas de alto rendimiento.

SISTEMA DE HERRAMIENTAS MXC™

Una combinacion de la composicion quimica de DuraSteel de Mate y el proceso de 60
manufactura estrechamente controlado produce una mejora al acero para herramientas
D2 al alto cromo. Ofrece mejor resistencia al desgaste, mayor tenacidad, mejor 50
resistencia a la presion y mayor dureza obtenible. o
k7]
El DuraSteel de Mate es un acero para herramientas de alta calidad que tiene muchas ;';’ 40
ventajas respecto a los aceros para herramientas alternativos de los que se dispone §
comunmente. Estas ventajas incluyen: 8 304
el
Superior resistencia al desgaste — DuraSteel de Mate ofrece resistencia superior al §\
desgaste adhesivo y abrasivo para maximizar el intervalo entre reafilados. 2 20
£
e Carburos de vanadio aumentados — mas duros al desgate que los carburos de cromo g
para dar mayor resistencia al desgaste abrasivo. 8 10 T
, . @
e Carburos de tungsteno aumentados — mas duros al desgaste y ofrecen mejor dureza
al rojo; mayor resistencia a las altas temperaturas que pueden alear o danar el 0+ < T s s
. g E
material. ag s 3
(B c &
. -, 53 : g
e Mayor dureza — un aumento en contenido de aleacion produce una mayor dureza 59 S 8
. N . o
eficaz para ofrecer mayor resistencia al desgaste. 27
Mayor tenacidad — la composicion quimica y los procesos de tratamiento térmico que Tenacidad”  Indice de desgaste relativo®

se usan con DuraSteel de Mate lo hacen mas tenaz que los aceros para herramientas
convencionales que se usan en pruebas de resistencia al impacto.

Composicion quimica de DuraSteel™

e Lainclusion del tungsteno y el vanadio permite que se reduzca el contenido de Carbono 1.10%
carbono, lo que aumenta la tenacidad. :

Chromo 7.50%

Mejor valor — Las pruebas de los clientes han demostrado que las herramientas Vanadio 2 40%

fabricadas con DuraSteel de Mate duran 100% mas entre reafilados que las bl

herramientas fabricadas con aceros para herramientas convencionales. Al aumentar el | Tungsteno 1.15%

intervalo entre reafilados, las herramientas duran mas y punzonan mas agujeros antes | Molibdeno 1.60%

de que sea necesario reemplazarlas.

®

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA MXC™ -
ESTACION 1/2" A

Punzén MXC™ - Estandar

Redondo PXCAOA
Forma PXCA_A
Recubrimiento Maxima™
Punzén MXC™ - Estilo ABS*
Redondo PLCAOA
Forma PLCA_A o

Recubrimiento Maxima™ l
Expulsor MXC™

Redondo SXCAOA

Forma SXCA_A

SLUG FREE® Matriz
Redondo DOAA0O
Forma DOAA_O

Matriz Slug Free Light™
Redondo %

Forma

Paquete de Lainas para Matriz | MSAA
Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40)
0.032(0.80)
0.048(1.20)

PUNZON

e DuraSteel™ con dureza y resistencia superiores para dar un mayor intervalo entre reafilados.

e Guia Doble D endurecidas para una orientacion precisa de los punzones y calidad de la pieza mejorada.

e Conicidad negativa de 1/4 de grado y flancos casi pulidos para reducir la friccion, eliminar la adhesion de material al punzon
y prolongar su vida util.

e Recubrimiento Maxima™ disponible para reducir la friccion en aplicaciones extremas. Menor friccion significa menor
acumulacion de calor, menos adhesion de material sobre el punzon y mayor vida Util de la herramienta.

T

MXC™ Punzoén MXC™ Punzon
Estilo Estandar Estilo ABS

weIXW VLTV VIFHHO0L 3d SVINIIWVHEIH 3d VIWALSIS

EXPULSOR
 Bordes redondeados suaves para eliminar las marcas en la lamina y mejorar la calidad de la pieza.
e Compatible con el inventario de herramientas convencionales existente para brindar méaxima flexibilidad.

MATRIZ SLUG FREE®

e Geometria de matriz Slug Free elimina el regreso de desechos para mejorar la calidad de la pieza y aumentar la vida dtil de
la herramienta.

o Acero para herramientas con alta resistencia al desgaste brinda un equilibrio 6ptimo entre dureza y resistencia, para brindar
una vida util mas larga.

El Sistema de Herramientas MXC™ de Mate es un sistema de punzonado de torreta alta que mejora el rendimiento y
flexibilidad de la herramienta; ofrece una mayor vida (til y permite su intercambio con sistemas existentes. Algunas de las
caracteristicas del sistema MXC son:

e DuraSteel™ punzones ¢ 100% compatible con: ¢ Compatible con: ¢ Disefio de matriz
HP™ Ultra TEC® SLUG FREE®
HP™ WLS® Ultra XT™

HP™ ABS

*El Estilo ABS también opera en el ambiente WLS. Las herramientas para estaciones A y B de Mate MXC™

se producen bajo licencia de Wilson Tool International, Inc.
®
Ver pagina 48 para conocer Mi
los aditamentos y accesorios [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA MXC™

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

®

MXC™ Punzon - Estandar | Nimero de Parte | Precio
Redondo PXCBOA
Forma PXCB_A
Recubrimiento Maxima™

Perno Antirrotacion MATE00752
Anillo de retencion RRI00010
MXC™ Punzon - Estilo ABS

Redondo*** PLCBOA
Forma *** PLCB_A
Recubrimiento Maxima™

Perno Antirrotacion MATE00752
Anillo de retencion RRI00010
Almohadilla de cara suave** | FLT00001
MXC™ Expulsor

Redondo SXCBOA
Forma SXCB_A
Anillo de retencion* MATE00754
Matriz SLUG FREE®

Redondo DOABOO
Forma DOAB_0
Matriz Slug Free Light™

Redondo

Forma

Paquete de Lainas para MSAB
Matriz Paquete de 3 de

cada medida:

0.016(0.40)

0.032(0.80)

0.048(1.20)

* El anillo de retencion del expulsor no va incluido en el expulsor

MXC™ Punzoén
Estilo Estandar

SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA MXC™ -
ESTACION 1-1/4" B

a —

e |

MXC™ Punzon
Estilo ABS

S W

** Agregar la almohadilla de cara suave (no incluida con punzon) al punzon estilo ABS para trabajar

en ambientes WLS®

Fully Indexable R para Finn-Power

Las herramientas para estacion

MXC™ Ay B de Mate

se producen bajo licencia de Wilson Tool International, Inc.

FORMAS ESTANDAR
rectangulo

1 3

*** | os punzones para estacion ABS B- MXC™ son compatibles con la estacion MT serie 3 Wilson

Ver paginas 48 para conocer los aditamentos y accesorios

A05 0

cuardado “D”cudd redondo hexagono octdgono ovalado

P

“D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

4

5

cos co7
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SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA MXC™ -
ESTACION 2" ¢

e DuraSteel™ con dureza y resistencia superiores para dar un mayor intervalo entre reafilados.

¢ Guia Doble D endurecidas para una orientacion precisa de los punzones y calidad de la pieza mejorada.

e Conicidad negativa de 1/4 de grado y flancos casi pulidos para reducir la friccion, eliminar la adhesion de material al
punzoén y prolongar su vida util.

e Recubrimiento Maxima™ disponible para reducir la friccion en aplicaciones extremas. Menor friccion significa menor
acumulacion de calor, menos adhesion de material sobre el punzén y mayor vida Util de la herramienta.

MXC™ Punzén - Estandar Nimero de Parte Precio CL)
Redondo PXCCOA wn
Forma PXCC_A ;I'|
Recubrimiento Maxima™ E
Adaptador Ultra TEC® AOVCWSPA ] =
Expulsor MXC™ ) m
Redondo SXCCOA =
Forma SXCC_A g
Matriz SLUG FREE® :ﬁ
Redondo DOACO00 E
Forma DOAC_0 I'T'|
Matriz Slug Free Light™ ) 3
Redondo F | >
Forma w
Paquete de Lainas para Matriz | MSAC l'l°'|
Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40) S
0.032(0.80) =)
0.048(1.20) %
E
h
I~
. P
PUNZON E
S<
3

EXPULSOR
 Bordes redondeados suaves para eliminar las marcas en la lamina y mejorar la calidad de la pieza.
e Compatible con el inventario de herramientas convencionales existente para brindar maxima flexibilidad.

MATRIZ SLUG FREE®

e Geometria de matriz Slug Free elimina el regreso de desechos para mejorar la calidad de la pieza y aumentar la vida dtil de
la herramienta.

e Acero para herramientas con alta resistencia al desgaste brinda un equilibrio dptimo entre dureza y resistencia, para
brindar una vida atil mas larga.

Ver paginas 48 para conocer los aditamentos y accesorios

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M

© Mate Precision Tooling | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Teléfono: (+1) 763.421.0230 Fax: (+1) 763.421.0285 | www.mate.com | PN 2012



SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA MXC™ -
ESTACION 3-1/2" D

Punzon MXC™ - Estandar | Nimero de Parte | Precio
Redondo PXCDOA E

Forma PXCD_A i l
Recubrimiento Maxima™ = 3

Adaptador Ultra TEC® AOVDWSPA
Expulsor MXC™

Redondo SXCDOA
Forma SXCD_A

Matriz SLUG FREE® y
Redondo DOADOO . )

Forma DOAD_O
Matriz Slug Free Light™
Redondo

Forma

Paquete de Lainas para MSAD
Matriz Paquete de 3 de cada
medida:

0.016(0.40)

0.032(0.80)

0.048(1.20)

PUNZON

e DuraSteel™ con dureza y resistencia superiores para dar un mayor intervalo entre reafilados.

¢ Guia Doble D endurecidas para una orientacion precisa de los punzones y calidad de la pieza mejorada.

e Conicidad negativa de 1/4 de grado y flancos casi pulidos para reducir la friccion, eliminar la adhesién de material al punzén y
prolongar su vida (til.

¢ Recubrimiento Maxima™ disponible para reducir la friccion en aplicaciones extremas. Menor friccion significa menor
acumulacion de calor, menos adhesion de material sobre el punzon y mayor vida Util de la herramienta.

SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA MXC™

EXPULSOR
 Bordes redondeados suaves para eliminar las marcas en la lamina y mejorar la calidad de la pieza.
e Compatible con el inventario de herramientas convencionales existente para brindar maxima flexibilidad.

MATRIZ SLUG FREE®

¢ Geometria de matriz Slug Free elimina el regreso de desechos para mejorar la calidad de la pieza y aumentar la vida dtil de la
herramienta.

e Acero para herramientas con alta resistencia al desgaste brinda un equilibrio 6ptimo entre dureza y resistencia, para brindar
una vida util mas larga.

Ver paginas 48 para conocer los aditamentos y accesorios

FORMAS ESTANDAR

rectangulo cuardado “D”cudd redondo hexagono octdgono ovalado “D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

w® 1 3 A05 (i} N P 2 4 5 cos8 co7
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA MXC™ -
ESTACION 4-1/2" E

Punzon MXC™ - Estandar | Nimero de Parte | Precio [:] CL:
Redondo PXCEOA f »n
Forma PXCE_A m
Recubrimiento Maxima™ §
Ultra TEC® Adapter AOVEWSPA
Expulsor MXC™ l'l°'|
Redondo SXCEOA ~
) m
Forma SXCE_A F 5 ]
Matriz SLUG FREE® = v
Redondo DOAEOO E
Forma DOAE_0 ’ . "T'I
Matriz Slug Free Light™ i i =
Redondo Sl
Forma g
Paquete de Lainas para MSAE ™m
Matriz Paquete de 3 de cada ~
medida: (=)
0.016(0.40) )
0.032(0.80) #
0.048(1.20) ~
A
b
I~
PUNZON 0N
e DuraSteel™ con dureza y resistencia superiores para dar un mayor intervalo entre reafilados.
e Guia Doble D endurecidas para una orientacion precisa de los punzones y calidad de la pieza mejorada. E
e Conicidad negativa de 1/4 de grado y flancos casi pulidos para reducir la friccion, eliminar la adhesion de material al punzén y C>§
prolongar su vida (til. -
¢ Recubrimiento Maxima™ disponible para reducir la friccion en aplicaciones extremas. Menor friccion significa menor g

acumulacion de calor, menos adhesion de material sobre el punzon y mayor vida Util de la herramienta.

EXPULSOR
 Bordes redondeados suaves para eliminar las marcas en la lamina y mejorar la calidad de la pieza.
o Compatible con el inventario de herramientas convencionales existente para brindar méaxima flexibilidad.

MATRIZ SLUG FREE®

¢ Geometria de matriz Slug Free elimina el regreso de desechos para mejorar la calidad de la pieza y aumentar la vida dtil de la
herramienta.

e Acero para herramientas con alta resistencia al desgaste brinda un equilibrio 6ptimo entre dureza y resistencia, para brindar
una vida util mas larga.

Ver paginas 48 para conocer los aditamentos y accesorios

FORMAS ESTANDAR

rectangulo cuardado “D”cudd redondo hexagono octdgono ovalado “D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

1 3 A05 0 N P 2 4 5 cos co7 w®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA MXC™

Herramientas redondas de diametro pequeno

Diametro del punto 0.031(0.79) - 0.061(1.55) - a punzon, expulsor y matriz
Diametro del punto 0.062(1.56) - 0.092(2.35) - a punzon, expulsor y matriz
Herramientas de formaangostas

De menos de 0.079(2.00) - a punzon, expulsor y matriz |
Ajuste de angulo

Ajuste de angulo no estandar - a punzdn, expulsor y matriz |
Recubrimiento Maxima™
Estacion 1/2" A

Estacion 1-1/4" B

Estacion 2" C

Estacion 3-1/2" D

Estacion 4-1/2" E

PARTES Y ACCESORIOS DE HERRAMIENTAS
DE TORRETA ALTA MXC™

Anillo de retencion para punzén  Perno antirrotacion para  Almohadilla suave para punzon Expulsor de Anillo de retencion

SISTEMA DE HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA MXC™

de Estacion 1-1/4" B punzon para estacion 1-1/4" B de estacion 1-1/4" B para Estacion 1-1/4" B
RRI00010 MATE00752 FLT00001 MATE00754
Refaccion Refaccion Para convertir punzon Refaccion

ABS a estilo WLS® 1

<. [ oo oo

Clip antirrotacion para Adaptador para punzon de  Adaptador para punzon de Adaptador para punzon de
Punzones redondos Estacion 2" C HP™ Estacion 3-1/2" D HP™ Estacion 4-1/2" E HP™
AOVBWBAC AOVCWSPA AOVDWSPA AOVEWSPA
Refaccion

Estos adaptadores para punzon permiten utilizar un punzén HP™ y/o MXC™ con sujetadores
para herramientas estilo Original de Torreta Alta, Ultra TEC, o Ultra ABS.

w(@ HP™ es marca registrada de Wilson Tool International, Inc.
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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TABLA DE DIMENSIONES CRITICAS MXC™

Vi

PUNZON MXC™
Estacion 1/2" A 1-1/4" B 2"C 3-1/2"D 4-1/2" E
Numero de Parte PXCA o PLCA | PXCB o PLCB | PXCC PXCD PXCE
Diagonal maxima del 0.500(12.70) 1.250(31.75) 2.000(50.80) | 3.500(88.90) 4.500(114.30) SI
punzon E
Largo total 4.640(117.86) |[3.957(100.51) |2.360(59.94) |2.360(59.94) 2.360(59.94) h S
Diametro del vastago 0.624(15.85) 1.249(31.72) 1.250(31.75) | 1.250(31.75) 1.250(31.75) |
Diametro del reborde n/d n/d 2.000(50.80) [ 3.500(88.90) 4.500(114.30) m
Punta del punzén recta 0.740(18.80) 0.740(18.80) 1.004(25.50) | 1.004(25.50) 1.004(25.50) E
antes del radio E
EXPULSOR MXC™ E
Nimero de Parte SXCA SXCB SXCC SXCD SXCE ca
Diametro externo 0.768(19.51) 1.497(38.02) 2.356(59.84) |4.011(101.88) 4.866(123.60) g
Grosor 0.272(6.91) 0.272(6.91) 0.390(9.91) 0.390(9.91) 0.390(9.91) m
Zona del expulsor 0.157(3.99) 0.157(3.99) 0.315(8.00) 0.315(8.00) 0.315(8.00) n
MATRICES SLUG FREE® y SLUG FREE LIGHT™ g
Numero de Parte DOAA DOAB DOAC DOAD DOAE E
Diametro externo 1.000(25.40) 1.875(47.63) |3.500(88.90) |4.938(125.43) 6.249(158.72) ()
Altura total 1.187(30.15) 1.187(30.15) 1.187(30.15) |1.187(30.15) 1.187(30.15) a
Penetracion de matriz 0.118(3.00) 0.118(3.00) 0.118(3.00) 0.118(3.00) 0.118(3.00) E
Didmetro del véstago C>§
% Didmetro del véstago E
Para estaciones 1/2"A Para estaciones 2" C,
y1-1/4"B 3-1/2"Dy4-1/2"E —
(Se muestra estacion B) (Se muestra la estacion C) y
g % A Didmetro del reborde
g‘g ﬁ 4 5 g5 L o F J .
§E—T4 “H—l §55 Z 7l pé
Didmetro externo

Didmetro externo

=

Diametro externo

A

Didmetro externo

Altura total

Altura total

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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HeavyDuty

PHJA_A

PUNZONES TORRETA ALTA ESTILO PULGADAS

Diagonal maximo
2.000(50.80)

Redondo PAJCOA
Forma (no redonda)
PAJC_A

Heavy Duty
Redondo PHJCOA
Forma (no redonda)
PHCA_A

FORMAS ESTANDAR

rectangulo

ESTACION 1/2" A

Diagonal maximo
0.500(12.70)

Redondo PAJAOA
FormaPAJA_A

ESTACION 2" C

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

Redondo PHJAOA
Forma (no redonda)

ESTACION 3-1/2" D

Diagonal méaximo
3.500(88.90)

Redondo PAJDOA
Forma (no redonda)
PAJD_A

Heavy Duty
Redondo PHJDOA
Forma (no redonda)
PHJD_A

cuardado “D”cudd redondo hexagono octdgono ovalado

A05 0 N P 2

Completamente compatible con el estilo en pulgadas de Wilson

PUNZONES ESTILO EN PULGADAS DE TORRETA ALTA CON ROSCAS
1/2-13 PARA ESTACION 2" C, 3-1/2" DY 4-1/2" E

Las herramientas estilo en pulgadas estan diseiadas con caracteristicas para
mejorar el rendimiento de punzonado, incluyendo:

Acero de alta velocidad de primera que esta especialmente formulado para ofrecer resistencia a la abrasion
superior para extender el intervalo entre reafilados.
Flancos de punzdn casi pulidos con una conicidad negativa de 1/4 de grado para minimizar la friccién, eliminar la
adhesion de material al punzon y maximizar la vida util del punzon.
Diminutos radios de esquina para eliminar el picado y prolongar la vida atil del punzon.
Angularidad y concentricidad superiores para brindar una mejor calidad del agujero.
Tamano de rosca marcado claramente para facilitar el uso.
Recubrimiento Maxima™ disponible.

ESTACION 1-1/4" B

Diagonal méaximo
1.250(31.75)

Redondo PAJBOA
FormaPAJB_A

HeavyDuty
Redondo PHJBOA
Forma (no redonda)
PHJB_A

U

ESTACION 4-1/2" E

Diagonal méaximo
4.500(114.30)

Redondo PAJEOA
Forma (no redonda)
PAJE_A

Heavy Duty
Redondo PHJEOA
Forma (no redonda)
PHJE_A

“D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

4 5 cos co7
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ALTA RESISTENCIA ULTRA TEC®
ESTACION1/2" A

Ensamble de portapunzon

Estandar:
MATE01866
Métrico:
MATE01867

Cuerpo de punzoén de alta
resistencia Ultra TEC®
Redondo PHUAOA
Forma (no redonda)
PHUA_A

\ Tamafio maximo de punzén de
alta resistencia 0.500(12.70)

de diametro/diagonal

Guia Ultra TEC®
Redondo AOVAQSGU
Forma (no redonda)
AOVAOOGU

Expulsor de alta resistencia Ultra TEC®
Redondo SHKAQA

Forma (no redonda)

SHKA_A

Matriz SLUG FREE® de alta resistencia
Redondo DHAA0O

Forma (no redonda)

DHAA_O

de diametro/diagonal (incluye holgura)

Calzas para matriz

MSAA
Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

ESTACION 1-1/4" B

Ensamble de portapunzon de
alta resistencia - métrico
AOVBHMCA

Ensamble de portapunzon
de alta resistencia
AOVBHSCA

Cuerpo de punzon

de alta resistencia
Redondo PHABOA

Forma (no redonda)
PHAB_A

Cuerpo de punzén de alta
resistencia Ultra TEC®
Redondo PHUBOA
Forma (no redonda)
PHUB_A

\ Tamaiio maximo de punzon de
/ alta resistencia 1.250(31.75)

de didmetro/diagonal

\ Tamafio méximo
de matriz de alta resistencia 0.559(14.20)

Guia Ultra TEC®
Redondo AQVBOSGU
Forma (no redonda)
AOVB0OOGU

Expulsor de alta resistencia
Ultra TEC®

Redondo SHKBOA

Forma (no redonda)
SHKB_A

Matriz SLUG FREE®

de alta resistencia
Redondo DHABOO

Forma (no redonda)
DHAB_0

. Tamafio maximo de matriz
/ de alta resistencia 1.309(33.25) de
\ didmetro/diagonal (incluye holgura)
- - Calzas para matriz
_— MSAB

Paquete de 3 de cada medida:
0.016(0.40), 0.032(0.80), 0.048(1.20)

oJd31 VHLIN VIONALSISIY VLTV

El ancho/diametro minimo en alta resistencia es 0.250(6.35)

Las caracteristicas incluyen:
e Conicidad negativa de 1 grado en punzones (por lado)
o Cambio de herramientas rapido e Disefio de matriz SLUG FREE® de alta resistencia
¢ Punzones de acero para herramientas de alta velocidad de primera e Resortes de alta

resistencia (Estacion 1-1/4" B) e Afilado de techo e Ajuste de longitud rapido
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ALTA RESISTENCIA ULTRA TEC®

ALTA RESISTENGIA ULTRA TEC®

ESTACION 2" C ESTACION 3-1/2" D ESTACION 4-1/2" E

Ensamble de guia Ultra TEC®
AGVCG1Z

SH- ou

Tamafio maximo de punzon de
alta resistencia 1.752(44.50)
de diametro/diagonal

Ensamble de guia Ultra TEC®
AGVD1Y

0l =

Punzon de alta resistencia

Ensamble de guia Ultra TEC®
AGVERZ

Tamafio maximo de punzon de
alta resistencia 4.173(106.00)
de diametro/diagonal

Punzon de alta resistencia

Tamafio maximo de punzon de
alta resistencia 3.169(80.50)
de diametro/diagonal

Punzon de alta resistencia

Redondo PHACOA Redondo PHADOA Redondo PHAEOA

Forma (no redonda) Forma (no redonda) Forma (no redonda)

PHAC_A PHAD_A PHAE_A
oy 25 == 2 ]

Expulsor de alta resistencia Expulsor de alta resistencia Expulsor de alta resistencia

Ultra TEC® Ultra TEC® Ultra TEC®
Redondo SHKCOA Redondo SHKDOA Redondo SHKEOA
Forma (no redonda) Forma (no redonda) Forma (no redonda)
SHKC_A SHKD_A SHKE_A

Tamafio méximo de
matriz de alta resistencia ‘ ’

1.791(45.50) de didmetro/ I
diagonal (incluye holgura)

Tamafio méximo de f ? Tamafio méximo de
matriz de alta resistencia matriz de alta resistencia

3.209(81.50) de diametro/ 1 4.213(107.00) de didmetro/
diagonal (incluye holgura) diagonal (incluye holgura)

Matriz SLUG FREE®
de alta resistencia
Redondo DHACO00
Forma (no redonda)
DHAG_0

Ver pagina 94 para

MarES

conocer los aditamentos

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

Matriz SLUG FREE®
de alta resistencia
Redondo DHADOO
Forma (no redonda)
DHAD_0

El ancho/diametro minimo en alta resistencia es 0.250(6.35)

Mango en “T” para levantar
guias ensambles

AOLEH

Matriz SLUG FREE®
de alta resistencia
Redondo DHAEOQOQ
Forma (no redonda)
DHAE_0
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PORTAPUNZONES Y PAQUETES DE RESORTES PARA
EL SISTEMA DE HERRAMIENTAS ULTRA LIGHT™

ESTACION 1/2" A ESTACION 1-1/4"

Resorte Ultra Light™ Resorte Ultra Light™ Resorte Ultra Light™ Resorte Ultra Light™
Ensamble de portapunzon Ensamble de portapunzon Ensamble de portapunzén  Ensamble de portapunzon
estilo Ultra® estilo métrico estilo Ultra® estilo métrico
MATE00276 MATE00278 MATE00277 MATE00279
Los portapunzones de estacion 1/2" A Ultra Light aplican 70% de Los portapunzones de estacion 1-1/4" B Ultra Light aplican 60% de
la fuerza de expulsion de los portapunzones de estacion 1/2" A la fuerza de expulsion de los portapunzones de estacion 1-1/4" B
Ultra TEC® 1/2" estandar Ultra TEC® estandar

ESTACION 2" C ESTACION 3-1/2"D Y 4-1/2"E

wedHII'T VHLTIN SVINIIWVHYEIH 3d VWALSIS

Ensamble de resorte Ultra Light™ (Paquete de 9) Ensamble de resorte Ultra Light™  (Paquete de9)
MATE00038 Resortes dorados MATE00033 Resortes rojos de
de presion pesada* presion pesada media*
MATE00280 MATE00281
MATE00038 se ensambla con 9 resortes azules de presion media MATE00033 se ensambla con 9 resortes azules de presion media

*Ver en la pagina 54 los detalles de seleccion de resorte.

FORMAS ESTANDAR
rectangulo cuardado “D”cuéd redondo hexagono octigono ovalado “D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

1 3 A05 0 N P 2 4 5 Co8 co7

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ENSAMBLES GUIiA DE PUNZON DE TORRETA ALTA
CON PAQUETES DE RESORTE ULTRA LIGHT™

Los paquetes de resortes Ultra Light™ de Mate proporcionan control
preciso de la presion de expulsion cuando se usa cualquier ensamble de
guia de Torreta Alta fabricado por Mate. Las ventajas incluyen:

e Presion de resorte reducida para eliminar las marcas en la lamina no
deseadas. Disefiado para materiales delgados o decorativos.

e |deal para metales muy pulidos, texturizados, prepintados o reflectores
en los que la apariencia del acabado es crucial.

e Punzonado mas silencioso en todas las aplicaciones.
Niveles de ruido reducidos hasta en 10 decibelios.

e Control maximo sobre la presion de resortes total. Combine dos
juegos de resortes para nueve variaciones de presion. Ver tabla.

Los ensambles guia de punzon Mate completos con paquetes de resortes
Ultra Light™ de Mate estan disponibles en estilos de Torreta Alta
populares como:

e Ultra TEC® de Mate

o Ultra TEC® de Mate totalmente guiado
e Ultra XT™ de Mate

¢ Torreta alta de estilo original

Nota: Sus guias de Torreta Alta Mate
existentes se pueden adaptar con paquetes
de resorte Ultra Light™ de Mate

SISTEMA DE HERRAMIENTAS ULTRA LIGHT™

ESTILO DE HERRAMIENTA  ESTACION  NO. DE PARTE Los paquetes de resorte Ultra Light™ de Mate se
® \ entregan con 9 resortes azules. La presion del resorte
Ultra TEC® de Mate 2"C MATE00487 se puede alterar al quitar o volver a instalar los resortes.
3-1/2"D MATE00488 Hay disponibles resortes adicionales rojos y dorados.
4-1/2"E  MATE01807 (Ver pagina 42).
Use la siguiente tabla para seleccionar la combinacion
Ultra TEC® de Mate 2"C MATE00490 de resorte para lograr la presion de expulsién deseada.
totalmente guiado 3-1/2" D MATE00491 La presion de resorte se define como el porcentaje que
_1/on se logra en la guia Ultra Light en comparacion con un
4-1/2"E MATE01811 conjunto de resortes de disco Ultra TEC®.
Ultra XT™ de Mate 2"C MATE00496 E——— e
" stacion 2" cion 3-1/2"
3-1/2“ D MATE00497 Estacion 4-1/2" E
4-12"E MATEO01815 3 azules 4% 3 azules 5%
6 azules % 6 azules 10%
Torreta alta estilo original 2" C MATE00493 !
9 azules 10% 3 rojos 1%
3-1/2"D MATE00494
3 dorados 12% 9 azules 15%

4-1/2"E  MATE00495

3 azules + 3 dorados  15% 3 azules + 3 rojos 16%

6 azules + 3 dorados  19% 6 azules + 3 rojos 21%

Resortes adicionales para 2" C MATE00280 .
aplicaciones més pesadas  3-1/2"D  MATE00281 6 dorados 25%  6rojos 22%
(paquete de 9) 4-1/2" E MATE00281 3 azules + 6 dorados  27% 3 azules + 6rojos  27%

9 dorados 36% 9 rojos 33%

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

© Mate Precision Tooling | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Teléfono: (+1) 763.421.0230 Fax: (+1) 763.421.0285 | www.mate.com | PN 2012



SISTEMAS DE HERRAMIENTAS MULTI TOOL

Mate es un fabricante lider, y proveedor de OEM, en todo el mundo de sistemas Multi Tool para punzonadoras populares. El
resultado de estas valiosas asociaciones de disefio es una gama completa de productos Multi Tool de clase mundial. Estos
productos estan disefiados y creados como parte integral de las maquinas de alto rendimiento en las cuales funcionan.

¢Qué es una Multi Tool? - Es una herramienta que amplia la capacidad de cualquier estacion de punzonadora de CNC
(de torreta o de otro tipo) al permitir que se instale mas de un juego de punzon y matriz en una estacion de maquina en
particular. Es diferente de una herramienta multipunzon en que s6lo un punzon actua durante un ciclo del cabezal.

Los sistemas Multi tool disponibles con Mate incluyen:

Sistema de herramientas Multi Tool ULTRA® Mate:
Los nuevos ensambles Multi Tool Ultra de Mate para punzonadoras de Torreta Alta
con el equipo adecuado aprovechan por completo las ventajas de los punzones Ultra
TEC®, expulsores y matrices SLUG FREE® de Mate. Brindan compatibilidad completa (g
con el inventario de herramientas existente para aumentar la comodidad. Las Multi
Tools Ultra de Mate se adaptan a las estaciones de indice de 3-1/2 D y estan
disponibles en dos versiones para brindar la maxima flexibilidad.

El ensamble de estacion de 8 herramientas Multi Tool de Mate
e Intervalo de punta de punzon: 0.030(0.80) a 0.500(12.70)
e Punzones, expulsores y matrices SLUG FREE® de la
estacion A de 1/2" Ultra TEC®
Superior MATE00967
Inferior MATE00968

El ensamble de estacion de 3 herramientas Multi Tool de Mate
e Intervalo de punta de punzon: 0.500(12.70) a 1.250(31.70)
e Punzones, expulsores y matrices SLUG FREE® de la
estacion B de 1-1/4" Ultra TEC®

Superior MATE00969
Inferior MATE00970

1001 LN SYLNFIWVYHEEH 30 SYWALSIS

Sistema de herramientas MT™
El sistema de herramientas MT de Mate ofrece un rendimiento de punzonado excepcional
para usuarios de punzonadoras Finn-Power y Euromac. El sistema
de herramientas MT de Mate esta disponible en tres intervalos de tamafios.
e MT 24mm — intervalo de punta de punzén de 0.030(0.80) a 0.945(24.00)
e MT 16mm — intervalo de punta de punzon de 0.030(0.80) a 0.630(16.00)
e MT 8mm — intervalo de punta de punzén de 0.030(0.80) a 0.315(8.00)

Sistema de herramientas XMT™

El sistema de herramientas XMT Mate es el primer y (nico sistema de herramientas del
mundo disefiado especificamente para punzonadoras Euromac. La condicion de Mate como
fabricante de equipo original (OEM) para Euromac hace que las herramientas XMT sean la
Unica manera de aprovechar por completo las capacidades de los portapunzones Multi Tool
de Euromac.

e XMT 24mm — intervalo de punta de punzon de 0.030(0.80) a 0.945(24.00)

e XMT 12.7mm — intervalo de punta de punzén de 0.030(0.80) a 0.500(12.70)

Visite mate.com para obtener mas informacion.

*Ultra® Multi Tool is patented under US patent #7,726,554 and 8,152,052, with other patents pending. w(@

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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ULTRA® IMT™ DE MATE

ULTRA® IMT™ DE MATE
MULTIHERRAMIENTA TOTALMENTE INDEXABLE

La herramienta Ultra® IMT™ de Mate, con patente pendiente, es una multinerramienta totalmente indexable

que agrega flexibilidad y expande la capacidad de una multiherramienta estandar ya que, a diferencia de las
multiherramientas estandar, que sélo pueden tener una configuracion de angulo, las multinerramientas totalmente
indexables pueden lograr cualquier ajuste de angulo en la pieza de trabajo.

Mate ofrece dos versiones de la multiherramienta totalmente indexable Ultra IMT:

o La de 3 estaciones utiliza los punzones y expulsores de 1-1/4" Ultra TEC® para ESTACIONES B, y matrices para
torreta alta para ESTACIONES B. Puede perforar material de hasta 6mm con un tonelaje maximo de 16 toneladas
inglesas (142kN).

¢ La de 8 estaciones utiliza los punzones y expulsores de 1/2" de Ultra TEC® y matrices para torreta alta para
ESTACIONES A. Puede perforar material de hasta 6mm con un tonelaje maximo de 7 toneladas inglesas (62kN).

Portillo de lubricacion
para todas las partes
moviles

Ensamble de percutor
solo ajusta de un solo
lado para facilitar su uso

Indicador de posicion
cero/Posicion de abrir

Portapunzon

Disefio de guia de

una sola pieza para
tolerancias mas
estrechas permite un
punzonado sin rebabas
en materiales mas
delgados

2
=
-
5
=
=z

El cuerpo del
portapunzon hecho de
acero para herramientas
endurecido

No se requieren de
herramientas para

instalar o retirar el Se muestra el modelo de Placa para expulsor
punzon y expulsor 3 Estaciones con PATENTE reemplazable cuesta menos
PENDIENTE que reemplazar toda la guia

*Ultra® IMT is patented under US patent #8,152,052, with other patents pending.

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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MULTIHERRAMIENTAS INDEXABLES
ULTRA® IMT™ DE 3 Y 8 ESTACIONES

Las multiherramientas totalmente indexables Ultra IMT de Mate se ajustan
a las Estaciones-D de indexado y estan disponibles en dos versiones:

La multiherramienta totalmente indexable de 3
estaciones Ultra IMT™ trabaja con los punzones,
expulsores y matrices Slug Free® de Torreta Alta para
un punzonado maximo en diagonal de hasta 1.250"
(31,75 mm). La multiherramienta puede lograr cualquier
ajuste de angulo en la pieza de trabajo.

FIVIN 3d widWI oVHIL'IN

Patente Pendiente

3 Estaciones
Superior: MATE01850
Inferior:  MATE00697

La multiherramienta totalmente indexable de

8 estaciones Ulira IMT™ -trabaja con los punzones,
expulsores y matrices Slug Free® para torreta alta para
un punzonado maximo en diagonal de hasta .500”
(12,70 mm). La multiherramienta acepta 8 “mini”
estaciones. Todas las multhierramientas totalmente
indexables pueden lograr cualquier ajuste de angulo en
la pieza de trabajo.

Patente Pendiente

8 Estaciones
Superior: MATE01840
Inferior:  MATE00050

Para informacion adicional revisar el Boletin de Producto Ultra® IMT (LIT00745)

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

Concepto: Un soporte de longitud ajustable se puede usar con una amplia variedad de insertos de deformacion
especiales. Entre las ventajas estan costos de herramientas mas bajos, mayor flexibilidad y la longitud del ensamble
se puede preestablecer con precision.

Ajuste de longitud rapido:

El mecanismo de ajuste de longitud con
botdn pulsador permite que la longitud total
del ensamble se ajuste en incrementos de
0.002 (0.05), sin desarmar ni desmontar de la
maquina.

Ajuste debajo del reborde:

El ajuste de longitud se hace bajo el reborde del
ensamble, lo que mantiene la separacion entre
el cabezal y la herramienta en la parte superior
de la carrera para impedir que el cabezal
golpee la herramienta.

Longitud fija —entre el reborde y la cabeza de
punzon. Elimina el riesgo de penetracion excesiva

que puede dafar la torreta.

[an)
|

Guias endurecidas:

Las guias endurecidas, combinadas con las
ranuras de lubricacion, reducen la friccion y
prolongan la vida del agujero de torreta.

L B

Varios ajustes de angulo:

Todos los soportes UltraFORM® se pueden
ajustar a 0, 90, 180 y 270 grados de manera
estandar, para brindar la maxima flexibilidad.

SISTEMA DE HERRAMIENTAS ULTRAFORM®

Lubricacién de la herramienta:

Los soportes UltraFORM® ofrecen canales
internos y ranuras externas para grasa para
permitir la lubricacion de herramientas de
deformacion. UltraFORM® es compatible con
todos los sistemas de lubricacion de maquinas
herramientas para punzonadora.

R ——

Longitud ajustable —entre el reborde y la punta de la

l
-
-

herramienta de deformacion, para ofrecer un ajuste preciso

de altura de forma.

Un soporte — muchas aplicaciones:

El sistema de soporte UltraFORM® esta
disefiado para permitir el uso de un ndmero
ilimitado de herramientas de deformado con
el mismo soporte, lo que reduce los costos de
inventario de herramientas.

Disponible para:
e Estacion 1-1/4" B
e Estacion 2" C

e Estacion 3-1/2" D
e Estacion 4-1/2" E

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ULTRAFORM®

Ultraform® Ultraform XT™ Ultraform FX™
A Y A
=
53
2 2 %
S S (=)
5 5 %
2
_v Y S
A Y 3
@ @
g g
2 g
= 2
S S
5 5
_v — Yy v
B Station  AFKB2 B Station  MATE01755 B Station  MATE01798
C Station ~ AFKG2 C Station  MATEO01821 C Staton  MATE01800
D Station  AFKD2 D Staton  MATE01824 D Staton  MATE01802
E Station ~ AFKE2 E Staton  MATE01827 E Staton  MATE01804
Ultraform® | Ultraform XT™ | Ultraform FX™
Insertos Ultraform ° o o
Ajustes en angulo de 0°, 90°, 180° y 270° ° o o
Ajuste de largo fino en sujetador superior (0,05 mm) o
Sujetador superior, largo ajustable (>0,2 mm) U
Largo fijo o
Ajuste de largo sin herramientas °

Sujetador superior, posibilidad de ajustar el largo en torreta °

Guia endurecida °

Ajuste de largo bajo torreta superior o o

Utilizable con el sistema de lubricacion de la maquina ° o o
Disponible para Estaciones B - E ° o o

Disponible para Estacion F

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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HERRAMIENTAS DE DEFORMACION ESTILO
ORIGINAL DE ESTACION DE 1-1/4" B

Combinan la economia de la herramienta de Torreta Alta estilo original con la comodidad de la construccion
de cuerpo de herramienta integrado y la simplicidad de la cabeza de punzon de forma hexagonal. Ideal para
punzonadoras hidraulicas con control de cabezal programable.
Avellanador dedicado hacia abajo
V %/] # Ensamble completo con matriz ciega. XAABDOB399
Punta de avellanador de repuesto. XAABDOB316
W T W A Avellanador dedicado hacia arriba
Ensamble completo con ensamble inferior sin resortes.  XAABD0OB199

Embutido redondo con parte superior de domo

A Ensamble completo con ensamble inferior con resortes.  XAABDOE099

Embutido redondo con parte superior plana

ENSAMBLES ESPECIALES

Ensamble completo con ensamble inferior con resortes. XAABDOE199

Embutido redondo avellanador hacia arriba

d h Ensamble completo con ensamble inferior con resortes. XAABDOE999

Extrusion redonda hacia arriba

d h Ensamble completo con ensamble inferior con resortes.  XAABDOD199

Inserto inferior de repuesto. XAABDOD104

Knockout redondo sencillo hacia arriba
Ensamble completo con ensamble inferior con resortes. XAABDOK199

Boton localizador hacia arriba
W Ensamble completo con ensamble inferior con resortes. XAABD0S199
Inserto inferior de repuesto. XAABD0S104

Todas las herramientas de deformacion de estilo original de la estacion 1-1/4" B estan disefiadas para sus requisitos
especificos de tipo y espesor de material y modelo de maquina. La intercambiabilidad entre maquinas no se recomienda
debido a las variaciones en la zona muerta entre diferentes maquinas. Para herramientas de deformacion completamente
ajustables e intercambiables, recomendamos el sistema de herramientas de deformacion UltraFORM® de Mate.

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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SISTEMA DE CALIBRACION DE TORRETA PILOT™ DE MATE

El sistema de calibracion de torreta Pilot™ de Mate es el sistema mas preciso para garantizar la alineacion concén-
trica y angular precisas de estaciones de punzonadora de Torreta Alta disponibles. El sistema de calibracion de torreta
Pilot™ de Mate funciona de dos maneras.

¢ Modo de verificacion — Confirma la alineacion concéntrica y angular
precisas de su torreta para mantener una produccion de pieza final de
alta calidad y la maxima vida de la herramienta.

¢ Modo de alineacién — Restaura la alineacion concéntrica y angular de
cada estacion con la misma precision o mejor que la instalacion inicial de
la maquina.

EL SISTEMA DE CALIBRACION DE TORRETA PILOTTM DE MATE ES
SENCILLAMENTE EL MEJOR SISTEMA DISPONIBLE.

Exacto:

Cada instrumento de calibracion se maquina a partir de una sola pieza de

acero para herramientas de alta calidad. Las mitades superior e inferior se
separan cerca del final del proceso de produccion, inmediatamente antes

de la instalacion de la tornilleria. Esto elimina la posibilidad de tolerancias

acumulativas que afecten adversamente la precision del instrumento terminado.

Facil de usar:

Instale las dos mitades del instrumento de calibracion en la estacion de torreta que se va a alinear. Gire la torreta a
la posicion de la estacion a alinear bajo el cabezal de la maquina. Use la agarradera de ajuste integrada para unir las
dos mitades del instrumento de calibracion.

El disefio entrelazado de la interfaz entre las dos mitades causa que el ensamble del portamatriz aflojado sea
arrastrado a una ubicacion de alineacion concéntrica y angular en relacion con el barreno superior mientras se
engarzan las dos mitades del instrumento de calibracion.

La luz de tres colores indica la alineacion.

. Engarzado, pero no alineado
(O Angutaridad y concentricidad a menos de 0.0012(0.030)

O Angularidad y concentricidad a menos de 0.0003(0.008)*

Completo: Estacion No. de parte Paquete A Paquete F
El sistema de calibracion Pilot™ de Mate {/9" o MATE00670 °

esta disponible en los cinco tamafios 1-1/4" B MATE00666 . °

de estacion de Torreta Alta y también 2" 0 MATE00667 ° o

esta disponible para adaptarse a las 3-1/2"D MATE00668 ° °
estaciones Multi-Tool de Finn-Power. 4-1/2"E MATE00669 .

El sistema de calibracion Pilot™ de Multi-Tool MATE00671 °
Mate esta disponible como un juego Juego de MATE00662 . °

para adaptarse a las punzonadoras de accesorios MATE00665 MATE00672
Torreta Alta.

*Angularidad y concentricidad menores a 0.0003(0.008) - Luz indicadora verde - se
recomienda cuando se punzonen materiales con un espesor de 0.048(1.20) 0 menos.

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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ACCESORIOS DE TORRETA ALTA Y ULTRA®

Adaptador para guia j
7 de punzon estacion Adaptador para guia de
Q 1-1/4"a1/2" - punzon estacion 2" a 1-1/4"
o ‘ BaA e CaB
S + APLGOOAD APLHO0AD
7]
LL“)
g 2 Adaptador para matriz Adaptador para matriz
estacion 1-1/4" a 1/2" 4 ) estacion 2" a 1-1/4"
BaA i CaB
ADLGOOAD ADLHOOAD
Adaptador para guia
de punzon estacion | Adaptador para guia de
3-1/2"t0 1-1/4" ') punzon estacion 3-1/2" a 2"
DaB DaC
APLKOOAD APLJOOAD
Adaptador para matriz ) Adaptador para matriz
3-1/2" a1-1/4" A estacion 3-1/2" a 2"
DaB* DaC*
ADLKOOAD . ADLJOOAD
Adaptador para guia ; A
de punzon estacion uw ) Adaptador para guia de punzon
4-1/2" a1-1/4" para estacion 4-1/2" a 2"
EaB ‘ EaC
APLMOOAD = APLLOOAD
- i o
>\ Adaptador para matriz < P Adaptador para matriz
S ({ﬁ/ ~ estacion 4-1/2" a1-1/4" L para estacion 4-1/2" a 2"
M EaB | EaC
- ADLMOOAD o ADLLOOAD

*Use esta tabla para seleccionar el adaptador para matriz para usar en la estacion de formar hacia arriba de Finn-Power
Al usar un adaptador para matriz en una estacion de formar hacia arriba, tal vez sea necesario reducir la carrera del cabezal superior de la prensa por 0.079(2.00).

Estacion de formar hacia arriba no indexable | Estacion de formar hacia arriba indexable
Penetracion Deformacién Penetracion Deformacion
3-1/2"Da1-1/4"B | MATE00727 MATE00725 MATE00727 MATE00725
3-1/2"Da2"C | MATE00721 ADLJFUAD MATE00721 MATE00723
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ACCESORIOS DE TORRETA ALTA Y ULTRA®
ABRAZADERAS ANTIRROTACION SISTEMA ULTRA® PARA PUNZONES REDONDOS

| £ \

h
] T T —— Q
| — | M f— tn?l
Abrazadera antirrotacion de Abrazadera antirrotacion de Clip antirrotacion de punzon para Abrazadera de ajuste de longitud W
punzon redondo estilo original punzon redondo estilo original el redondo estilo HP (serie 90) de de punzon para conjunto de HP Q
de estacion 1/2" A de estacion 1-1/4" B estacion 1-1/4" B (serie 90) de estacion 1-1/4" B E
AOVAASAC AOVBASAGC AOVBWBAC AOVBWGAC a
] . UlraTEC Estacion B Clip Anti- e e Ultra Tec Estacion B Clip Anti-
~¢ <& Rotacional para portaherramienta V N Rotacional para Portaherrmienta
\ Doble D Wilson HP 4 "\' ) Wilson HP2
// j /" AOVBWHAC — _-_-_-_-f' I AOVBWKAC

ALMOHADILLAS DE CARA SUAVE - URETANO CON RESPALDO DE ADHESIVO
Almohadilla de cara suave para estacion A - Paquete 6  AOLAOOSF
Almohadilla de cara suave para estacion B - Paquete 6  AQLBOOSF

Almohadilla de cara suave para estacion C - Paquete 6  AOLCOOQSF

Almohadillas de cara suave para herramientas Almohadilla de cara suave para estacion D - Paquete 6  AOLDOOSF
de Torreta Alta y estilo Ultra - uretano con . »
respaldo de adhesivo de 0.009(0.25) de espesor  Almohadilla de cara suave para estacion E - Paquete 6 AOLEOOSF

para impedir el raspado de material y reducir
los niveles de ruido.

MAS ACCESORIOS PARA ULTRA® Y ULTRAFORM®

s~ Pasador para punzon redondo estilo
ﬂ original cuando se usa con Guia Ultra®
e \] [ /Estacion 1/2" Ay 1-1/4" B (minimo 12)
Matriz de bola para ensambles MIS60256*
especiales de sistema UltraFORM®

(Sélo estacion 1-1/4" B)
AOLBOOFG

Eyectores de desechos de
uretano Didmetros de 3y 6 mm
(minimo 12)

) . Eyectores de desechos de uretano de 3 mm
Conjunto de cepillo de reemplazo para

i e e
No son compatibles con las nuevas matrices plasticas de
cepillo Eyectores de desechos de uretano de 6 mm

H i URE40010*

Matriz de cepillo para ensambles

especiales de sistema Ultraform®

estaciones B a E

(Estaci()n B A:JLBOOO1 Matriz de Cepillo para

Estacion C  ADLC0001 Punzqr]adoras de Torreta Alta

Estacion D ADLDOOOT EstacionA  MATE01895

Estacion E ADLE00OT Estacion B MATE01896

Estacion C MATE01897
EstacionD  MATE01898

Piedra India medi fil .
iedra India mediana para afilar Estacion E MATE01899

ST029807

Mango en “T” para levantar

guias ensambles me— &S D * Estos articulos se venden por
separado mas alla de la cantidad
Herramienta de clip para estacion minima
1-1/4" B Ultra® guia de punzon ** Pida AOVBWSAC cuando use
totalmente guiada punzones Serie 90 con anillo de
alambre
AOLEH MIS59723

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ADAPTADORES DE TORRETA ALTA Y ULTRA TEG®

ENSAMBLES GUIA ESTILO LVD PARA ACEPTAR LVD, TORRETA ALTA Y ULTRA TEC®

% { P P “ P “
—
% Ensamble de adaptador Ensamble de adaptador Ensamble de adaptador Ensamble de adaptador
175 LVD para guia de punzon LVD para guia de punzon de LVD para guia de punzdn LVD para guia de punzén
LLLI) de torreta alta estacion C torreta alta estacion D a B de torreta alta estacion D de torreta alta estacion D a
Q aB2"a1-1/4" 3-1/2" a1-1/4" aC3-1/2"a2" C3-1/2"a2"
<
LPLHOOAD LPLKOOAD LPPJOOAD LPLJOOAD
Adaptador de matriz Adaptador de matriz Adaptador de matriz Adaptador de matriz
2"a1-1/4" 3-1/2" a1-1/4" 3-1/2" a 2" 3-1/2"a 2"
estacion CaB estacion D a B estacionDaC estacionDaC
ADLHOOAD ADLKOOAD ADLJOOAD ADLJOOAD
ADAPTADORES DE PUNZON HP (SERIE 90)
L N
Adaptador de punzon HP Adaptador de punzén HP Adaptador de punzon HP
(serie 90) estacion C (serie 90) estacion D (serie 90) estacion E
AOVCWSPA AOVDWSPA AOVEWSPA

ENSAMBLE Y ACCESORIOS DE BASE DE TORSION PARA
TORRETA ALTA-ULTRA® ESTACIONES 2" C,3-1/2"D Y 4-1/2"E

MIS59483 Llave

hexagonal de 10 mm

también disponible
‘ por separado

Llave de torsion
para usar con base de torsion
Ajuste fijo a 75 Ibs. epie (102 Nem)

MIS99030

Base de torsion Ultra® / Torreta Alta
con llave hexagonal de 3/8" con encaje
de 10 mm 2" C, 3-1/2" Dy 4-1/2" E

MATE00083

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

Espaciador Ultra para estacion

2" C para el dispositivo de
ajuste de Amada

APLEP
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REPUESTOS PARA GUIAS ULTRA TEC®

Anillo de seguridad de repuesto ULTRA TEC®
2"C MATE00628
3-1/2"D MATE00629
4-1/4"E MATE00630

SO0IH0S3I9V

Cuerpo de guia de repuesto ULTRA TEG®
2"C MATE00631
3-1/2"D MATE00632
4-1/4"E MATEOQ1808

Cuerpo de guia de repuesto totalmente guiado ULTRA TEG®
2"C MATE00634
3-1/2"D MATE00636
4-1/4"E MATE01812

Cuerpo de guia de repuesto totalmente guiado ULTRA TEG®
(3 ranuras)

2"C MATE00635

3-1/2"D MATE00637

Juego de resortes de repuesto ULTRA TEC®
2"C MIS61647P (18 springs)

3-1/2"D MATEQ0270 (7 springs)

4-1/4"E MATE00270 (7 springs)

Cubierta de resortes de repuesto ULTRA TEC®
2"C MIS99709
3-1/2"D AOVDSTCV
4-1/4" E AOVDSTCV

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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ALMOHADILLAS MATE ELIMINATOR™
PARA ENSAMBLES DE PUNZONADORAS DE TORRETA
ALTAPUNZONADORAS DE TORRETA ALTA

Almohadillas de lubricacién Mate Eliminator™ para puntas del punzon ayuda a mantener la punta del punzon lubricada
durante el proceso de punzonado.

Estudios han demostrado que las puntas del punzdn propiamente lubricadas ayudan a extender la vida dtil de la
herramienta y evita que el punzon se sobrecaliente. En muchas situaciones, lubricacion ayuda eliminar que el desecho se
adhiera al punzon durante el proceso de punzonado.

Las almohadillas de lubricacion Mate Eliminator™ son faciles de instalar, especialmente en estaciones A y B Mate
UltraTEC®. Simplemente utiliza el punzon y pisador para “punzonar” el agujero en la almohadilla. Satura la almohadilla con
aceite 46-68 IS0 viscosidad hidradlica y estas listo para punzonar libre de desecho.

ALMOHADILLAS DE LUBRICACION MATE ELIMINATOR: <V TR
e Hecho de filtro de esponja de poliuretano N
e Disponible en estacionesAaE

e Compatible con todas las punzonadoras de torreta alta
e Hecho en los Estados Unidos

ALMOHADILLAS MATE ELIMINATOR™

ESTACION PART NUMBER
Estacion A, Paquete de 5  MATE02028
Estacion B, Paquete de 5  MATE02029
Estacion C, Paquete de 5 MATE02030
Estacion D, Paquete de 4 ~ MATE02031
Estacion E, Paquete de 4 ~ MATE02032

fé

e

& ’ p
- i i y g
R S -
r S e
7

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

© Mate Precision Tooling | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Teléfono: (+1) 763.421.0230 Fax: (+1) 763.421.0285 | www.mate.com | PN 2012



DIMENSIONES CRUCIALES DE

HERRAMIENTAS DE TORRETA ALTA

Estacion 1/2" A 1-1/4" B 2"C 3-1/2"D 4-1/2" E
Diagonal de punzon maximo 0.500(12.70) 1.250(31.75) 2.000(50.80) 3.500(88.90) | 4.500(114.30)
Punzén Ultra TEC®

Ndmero de parte PAUA PAUB PAAC PAAD PAAE
Longitud total 4.245(107.82) | 3.957(100.51) | 3.786(96.16) 3.313(84.15) 3.353(85.17)
Diametro del vastago 0.630(15.99) 1.250(31.75) 2.007(50.98) 3.520(89.41) | 4.520(114.81)
Longitud recta antes del radio* 0.742(18.85) 0.742(18.85) 1.004(25.50) 1.004(25.50) 1.043(26.49)
Expulsor Ultra TEC®

Namero de parte S6KA S6KB S6KC S6KD S6KE
Didmetro exterior 0.751(19.07) 1.500(38.10) 2.249(57.12) 3.825(97.16) | 4.759(120.88)
Espesor 0.272(6.91) 0.272(6.91) 0.394(10.01) 0.394(10.01) 0.394(10.01)
Zona de corte de expulsor 0.157(3.99) 0.157(3.99) 0.315(8.00) 0.315(8.00) 0.315(8.00)
Cuerpo de punzon estilo métrico (original)

Namero de parte PAAA PAAB PAAC PAAD PAAE
Longitud total 8.169(207.49) | 8.169(207.49) | 3.786(96.16) 3.313(84.15) 3.353(85.17)
Diametro del vastago 0.630(16.00) 1.250(31.75) 2.007(50.98) 3.520(89.41) | 4.520(114.81)
Longitud recta antes del radio* 0.664(16.87) 0.742(18.85) 1.004(25.50) 1.004(25.50) 1.043(26.49)
Expulsor Estilo Original de Torreta Alta

Namero de parte S6AA S6AB S6AC S6AD S6AE
Diametro exterior de guia/expulsor 1.020(25.91) 1.883(47.83) 2.007(50.98) 3.520(89.41) | 4.520(114.81)
Longitud de guia/espesor de expulsor | 4.448(112.98) | 4.528(115.01) | 0.394(10.01) 0.394(10.01) 0.394(10.01)
Zona de corte de expulsor 0.197(5.00) 0.197(5.00) 0.394(10.01) 0.394(10.01) 0.394(10.01)
Matriz SLUG FREE®

Namero de parte DOAA DOAB DOAC DOAD DOAE
Diametro exterior 1.000(25.40) 1.875(47.63) 3.500(88.90) | 4.938(125.43) | 6.249(158.72)
Altura total 1.187(30.15) 1.187(30.15) 1.187(30.15) 1.187(30.15) 1.187(30.15)
Penetracion de la matriz 0.118(3.00) 0.118(3.00) 0.118(3.00) 0.118(3.00) 0.118(3.00)

Diametro del vastago

Diametro _
del vastago }

Longitud total

Longitud total

Longitud recta
antes del radio
Longitud recta
antes del radio

* La Zona Recta entre el radio y la punta del punzén (ZR) puede reducir para diametros

Zona de corte
de expulsor

Diametro exterior

Zona de corte

Longitud de guia

Penetracion
de la matriz

de expulsor

5 )
V7

]
|

Espesor

Didmetro exterior

Diametro exterior

pequeios y formas muy agudas. Gonsulte a su especialista de aplicaciones.

Altura total

SFTVIONHI SINOISNIWIA

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M

®
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GABINETE DE HERRAMIENTAS MATE ENGERRADO*

« Construccion de alta resistencia

« Dimensiones totales: 38" (965 mm) alto x 30" (762 mm)
ancho x 29" (737 mm) profundidad

« CGinco cajones con mecanismo deslizante de alta resistencia .

« Capacidad de cajones 400 Ibs.(182 kg.) cada uno — a3 3

« Incluye 8 bandejas y 40 divisores preperforados par
bandejas para brindar la maxima flexibilidad
de almacenamiento

« Esterilla superior de caucho para facilitar el mantenimiento
de las herramientas

_—
« Incluye cerradura y llave L‘

ACCESORIOS

« Hechos en EE. UU.

MATE00582

Nimero | Altura del frente | Altura utilizable
del cajon del cajon del cajon
1 3.000(76.20) 2.125(53.98)
2 3.875(98.43) 3.000(76.20)
3 7.000(177.80) 6.125(155.58)
4 | 7750019685 | 7.000(177.80) Ver los niimeros de parte MATEQ0137 y MATE0149 para conocer
5 9.250(234.95) 8.500(219.50) los gabinetes con insertos para herramientas de Torreta Alta

Gabinete para herramientas para ULTRA® y torreta alta

« Incluye base de torsion de Torreta Alta ULTRA® — para facilitar la instalacion de las herramientas

« Incluye llave de torsion preajustada con cabezal de 3/8” —para ofrecer una instalacion precisa del punzon
e Los insertos de cajon de alta resistencia—sujetan firmemente cada herramienta

o (ajon para herramientas diversas, tornilleria y catalogos

Torreta alta — Estacion 1/2" A a estacion 3-1/2" D

o Estacion 1/2" A: 30 ensambles completos; 33 punzones Ultra®; 33 expulsores Ultra®;
16 portapunzones Ultra®; 102 matrices; 12 punzones estilo original y 16 guias.

o Estacion 1-1/4" B: 16 ensambles completos; 16 punzones Ulira®; 16 expulsores
Ultra®; 8 portapunzones Ultra®; 77 matrices; 12 punzones estilo original y 8 guias.

o Estacion 2" C: 5 ensambles completos; 9 punzones; 9 expulsores y 18 matrices.

o Estacion 3-1/2" D: 3 ensambles completos; 6 punzones; 6 expulsores y 12 matrices.

MATE00137

Torreta alta — Estacion 1/2" A a estacion 4-1/2" E

o Estacion 1/2" A: 30 ensambles completos; 33 punzones Ultra®; 33 expulsores Ultra®;
16 portapunzones Ultra®; 102 matrices; 12 punzones estilo original y 16 guias.

o Estacion 1-1/4" B: 16 ensambles completos; 16 punzones Ulira®; 16 expulsores 1 ®e \
Ultra®; 8 portapunzones Ultra®; 77 matrices; 12 punzones estilo original y 8 guias. S -

—m T
TTTTIRE TR
PEEEEETIN
| o )

o Estacion 2" C: 5 ensambles completos; 7 punzones; 7 expulsores y 14 matrices. -
o Estacion 3-1/2" D: 3 ensambles completos; 5 punzones; 5 expulsores y 10 matrices.

o Estacion 4-1/2" E: 1 ensamble completo; 2 punzones; 2 expulsores y 4 matrices.

MATE00149

*Disponible unicamente para los Estados Unidos, México y Canada.

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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GABINETE DE HERRAMIENTAS EASYVIEWT™7*

¢Desea organizar su cuarto de herramientas? ;Qué le pareceria administrar sus trabajos desde el taller mismo? Disefiados
para un manejo visual rapido, los carros portaherramientas Mate EasyView™ pueden ayudarle a reducir costos al aumentar la
productividad de su taller.

Los carros Mate EasyView™ mantienen sus herramientas protegidas
y organizadas reduciendo posibles dafios y el tiempo de preparacion.
Como todas las herramientas estéan a la vista del usuario, los
operadores pueden eliminar las pérdidas de tiempo que implica estar
buscando la herramienta correcta. Los usuarios pueden localizar
rapidamente la herramienta apropiada, permitiéndoles tomar la
decision correcta de manera rapida y sencilla.

Fabricado en acero calibre 14 para trabajo pesado y recubierto con
pintura en polvo para mayor durabilidad, estos carros pueden soportar
las situaciones mas rudas. Con estantes disponibles en una serie de
configuraciones estandar, el carro EasyView™ de Mate es totalmente
modular, permitiéndole configurarlo a sus necesidades especificas.
Los estantes son ajustables en incrementos de 1 pulgada (25.4mm).

$3140SS3IIV

El ensamble de la base le da movilidad a todos los carros
portaherramientas EasyView™. Equipados con cuatro ruedas con
capacidad de 700 libras (317kg), esta base asombrosamente le
permite transportar hasta 2,800 libras (1270kg) de carga. Esto

i significa que usted puede anticipar sus trabajos y ubicar el carro cerca
INFORMACION PARA ORDENAR: de la méaquina, ahorrando invaluable tiempo de preparacion.

1. ORDENE EL ENSAMBLE DE LA BASE MOVIL

Numero de Parte | Descripcion

MATE01705 Ensamble de base movil EasyView™ y manija estandar

2. ESCOJA ALTURA e« Puede escoger entre paneles laterales de 36 o 48 pulgadas
Numero de Parte | Descripcion

MATE01702 Ensamble lateral estandar EasyView, 36 pulgadas (91cm). de alto, recubrimiento de
pintura en polvo negro, cantidad 2
MATEO01703 Ensamble lateral estandar EasyView, 48 pulgadas (122cm) de alto, recubrimiento de

pintura en polvo negro, cantidad 2

3. ESCOJA SUS ENTREPANOS
 Debe escoger minimo 3 entrepafios para cualquiera altura a fin de asegurar la estabilidad del carro.

Numero de Parte | Descripcion

MATEO01704 Estante EasyView™ estandar en blanco

MATEQ1709 Estante EasyView™ para Estacion de Trabajo de Torreta Alta y Ultra® A
MATEO01710 Estante EasyView™ para Estacion de Trabajo de Torreta Alta y Ultra® B
MATE01706 Estante EasyView™ para Estacion de Trabajo de Torreta Alta y Ultra® C
MATEO1707 Estante EasyView™ para Estacion de Trabajo de Torreta Alta y Ultra® D
MATE01708 Estante EasyView™ para Estacion de Trabajo de Torreta Alta y Ultra® E
MATEO1711 Estante EasyView™ para Estacion de Trabajo de Torreta Alta C, D, y E con

portaherramientas/guia
4. AGREGAR CHAROLA OPCIONAL
Numero de Parte | Descripcion

MATEO01712 BandejA latera EasyView™ (Se utiliza para guardar lubricantes, sujetadores,
herramientas de ensamblaje y mas)

5. jESTA LISTO PARA LOGRAR UNA MAYOR PRODUCTIVIDAD Y MEJORAR SUS TIEMPOS!

*Disponible unicamente para los Estados Unidos, México y Canada.

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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ENSAMBLES ESPECIALES

OO O U @
2 000 (]
~J OO O
X
&3 Multipunzon - redondo Multipunzon-forma Guia de tarjeta Punto central
&
W
wn
Wy O -
o~ |
=
o 8 Avellanado - redondo Avellanado - Forma Embutido — Nervadura Embutido - forma
(é: de borde
W

Embutido - formado Embutido - en frio Extrusion — para roscar Extrusion — agujero

con reborde

€ n

Herramienta de bisagra Knockout Corte y deformacion Rejilla de
ventilacion celosia

VAN
— (el
° - 1=S
- L O =l
W%
Scissortool™ Boton localizador Rollerball™ Sheetmarker™
§)
)/
SERIAL NO. \9/?4\\ O
3 (\ )
5 - 3044578 =< \J
N
Estampado — Alfanumérico  Estampado - lineaen V Forma de roscado

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ENSAMBLES ESPECIALES

Guia de tarjeta

Uso:
Como retenedor de tableros de circuitos.

Aplicacion tipica:

e Espesor de material de 0.040 (1.00) a 0.078 (2.00).

e L a altura méaxima recomendada de parte superior de
la lamina a parte superior de la forma es 0.125 (3.20).

Comentarios:

e La longitud de la guia de tarjeta depende del tamafio
de la estacion y el tonelaje de la maquina.

e También se dispone como una herramienta de
deformacion continua para aumentar la productividad
y la flexibilidad.

STTVI03dST STTAWVSNT

Cluster

Producir varios agujeros con un nimero minimo de golpes.
Aplicacidn tipica: @ @

e Espesor de material de 0.020 (0.50) a 0.157 (4.00).

e QOtras restricciones dependen en el tamafio de la estacion,
tamafio y forma de punzén y forma y tonelaje de la
punzonadora.

Comentarios:

e Para obtener mayor uniformidad de orificios y hojas mas
planas, distribuya los punzones para evitar punzonar
agujeros adyacentes en el mismo golpe.

¢ No vuelva a punzonar a través de agujeros previamente
punzonados para terminar un patron. Puede ser necesaria
una herramienta de un solo golpe.

()OO
(OO O
O O O

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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ENSAMBLES ESPECIALES

ENSAMBLES ESPECIALES

Avellanado - dedicado

Permite que la cabeza del tornillo o el remache se asienten al ras o debajo

de la superficie del material.

Aplicacién tipica:

e Espesor de material de 0.048 (1.22) a 0.250 (6.35), dependiendo de la

capacidad de tonelaje de la punzonadora.

Comentarios:

e El estilo de reborde (dedicado) en general se pide para un espesor

de material y tamafio de tornillo.

e El estilo de reborde acuiia el area circundante, produciendo un

avellanado plano y limpio con un minimo de rebabas.

Embutido - continuo

Uso:
Para agregar rigidez a los paneles de lamina metalica.

Aplicacién tipica:

e Espesor de material de 0.027 (0.70) a 0.250 (6.35),
dependiendo de la capacidad de tonelaje de la
punzonadora.

Comentarios:

e |os requisitos cosméticos de la pieza terminada
determinan el incremento entre golpes. Los
incrementos mas pequefos producen una mejor
apariencia.

e |a altura de la forma debera ser tan baja como sea
posible para minimizar la distorsion de la l[dmina.

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ENSAMBLES ESPECIALES

Embutido - en frio E

Uso: g

Para producir un logotipo o disefio en una pieza. E

Aplicacion tipica: E

e Espesor de material de 0.018(0.46) a 0.118(3.00). m

@ e Mejores resultados en espesor de material de 0.040 (1.00) »
47?@ 20.078 (2.00). m
& » Tamafio maximo dependiente del estilo de herramental, %

tamafio de la estacion y capacidad de tonelaje de la m

punzonadora. ]

D

Comentarios: l'l':

V5

 Se necesita un dibujo exacto, un archivo de CAD o un
original del logotipo para producir este tipo de ensamble.

Embutido - formado

Uso:
Proporciona un rebaje o una protrusion.

Aplicacidn tipica:
e Espesor de material de 0.027 (0.70) a 0.250 (6.35), dependiendo
de la capacidad de tonelaje de la maquina.

Comentarios:

* Mejores resultados se obtienen cuando el angulo de la pared
lateral es de 45 grados 0 menos.

e Altura de formado Optima es 3 veces 0 menos el espesor

del material.

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M

© Mate Precision Tooling | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Teléfono: (+1) 763.421.0230 Fax: (+1) 763.421.0285 | www.mate.com | PN 2012



ENSAMBLES ESPECIALES

Extrusion - para roscar

Uso:
Roscado para tornillos y aumentar el area de carga para tubos, etc.

Aplicacién tipica:
e Espesor de material de 0.031 (0.80) a 0.106 (2.70).
e Altura general de 2 a 2.5 veces el espesor de material.

Comentarios:
e Se requieren matrices invertidas adicionales para adaptarse a
diferentes espesores de material.

ENSAMBLES ESPECIALES

Bisagra

Uso:
Para crear articulaciones de bisagra como elementos
integrales en componentes de lamina metalica.

Aplicacion tipica:

e La gama de esta aplicacion depende de una
combinacion del espesor de material, diametro del
pasador y recorrido de la torreta de la punzonadora.

Comentarios:
e Una articulacion de bisagra integral en un

componente eliminara el costoso proceso de
adquirir y ensamblar bisagras separadas.

i ®
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ENSAMBLES ESPECIALES

Knockout

Uso:
Permite una ruta opcional para el cable eléctrico.

Aplicacion tipica:

e Espesor de material de 0.024 (0.60) a 0.118 (3.00).

e El tamafio maximo depende del tipo y espesor de material
y capacidad de tonelaje de la punzonadora.

Comentarios:

¢ | a herramienta se puede usar normalmente con otros
espesores de material dentro de un rango de + o0 - 0.016
(0.41) del espesor de disefio.

e Mantenga una diferencia de 0.236 (6.00) entre los
diametros que usa para el knockout.

S31VII3dST STTAWVSNT

Corte y deformacion

Uso:

Para flujo de aire, decoracion, como guia de tarjeta,
marcadores de ubicacion, pestafias de corte, arneses de
cables o accesorios de clip.

Aplicacion tipica:

e Espesor de material de 0.020(0.50) a 0.118 (3.00).

e L a altura maxima recomendada desde la parte
superior de la Iamina a la parte superior de la forma
s 0.250 (6.40).

e (Otras limitaciones son tipo de material, tamafio de la
estacion y capacidad de tonelaje de la punzonadora.

Comentarios:

e Se recomienda incluir un angulo de la rejilla de
ventilacion de 5° para garantizar una operacion fiable
de las formas afiladas abiertas.

i ®
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ENSAMBLES ESPECIALES

Rejilla de ventilacion (Celosia)

Uso:
Proporcionar flujo de aire o ventilacion.

Aplicacién tipica:

e Espesor de material de 0.028 (0.70) a 0.106 (2.70)

e |a altura maxima recomendada desde la parte superior (de la
lamina) a la parte superior (de la forma) es 0.255 (6.50).

Comentarios:

¢ Una herramienta corta la lamina y produce la forma en la
misma operacion.

e La herramienta esta disefiada para un espesor de material
especifico.

ENSAMBLES ESPECIALES

Tamanos de inserto disponibles

Fraccional Decimal Métrico Estampado _ a"anumérico
3/32 0.094 2.40
1/8 0.125 3.12 Uso:

Para proporcionar marcado indeleble de caracteres

3/1 6 0.1 88 4.50 alfanuméricos en la parte superior o inferior de la lamina.
1 / 4 0_250 6_34 Aplicacion tipica:

e Espesor de material desde 0.032 (0.80) hasta la capacidad
de la maquina.
e Caracteres disponibles en 4 tamarfios populares. Ver tabla.

Comentarios:
e | os caracteres individuales se pueden cambiar facilmente.

17, 5

i ®
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ENSAMBLES ESPECIALES

Forma de roscado

Uso:
Proporcionar una forma para aceptar un tornillo para lamina
de metal.

Aplicacion tipica:

e Espesor de material de 0.020 (0.50) a 0.048 (1.20).

e E| tamafio depende del tamafio de tornillo seleccionado.

o El material mas grueso exige una operacion de avellanado
0 adelgazado antes de la formacion de rosca.

ST1VI03dST STTANWVSNT

Estampado linea enV

Uso:
Producir logotipos, mensajes o simbolos.

@ Aplicacion tipica:
@? e Espesor de material desde 0.032 (0.80) hasta la
@ capacidad de la maquina.
® e El tamafio maximo depende del tamafio de la estacion, el
tamafio de los simbolos y caracteres y la capacidad de
tonelaje de la punzonadora.

Comentarios:

e Estampado linea enV - representa la imagen con una
linea delgada estampada en la superficie.

e Se necesita un dibujo exacto, un archivo de CAD o un
original del logotipo para producir este tipo de ensamble.

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ENSAMBLES ESPECIALES

ENSAMBLES ESPECIALES

Rollerball™ de Mate

Uso:

El Rollerball™ es una nueva herramienta disefiada por
Mate Precision Tooling para aprovechar las capacidades de
programacion ampliadas de las punzonadoras hidraulicas y
de otro tipo capaces de operar en el eje Xy Y con el cabezal
abajo. El Rollerball™ le da los beneficios de hacer formas
que no son posibles con herramientas de deformacion de un
solo golpe.

Aplicacion tipica:
¢ El espesor de material maximo que se puede trabajar es
0.105 (2.70) en acero al carbono.

Comentarios:
¢ | a punzonadora debe ser capaz de sostener el cabezal
abajo mientras la lamina se mueve en el eje X y/o Y.

Sheetmarker™ de Mate

Uso:

Para marcas o grabados en la superficie de la lamina
metalica. La herramienta usa un inserto de punta de
diamante en un soporte con resorte para producir la marca.

Aplicacion tipica:
e La herramienta Sheetmarker™ se puede usar en todos los
tipos y espesores de material.

Gomentarios:

e Se puede producir una amplia gama de resultados, que
van de un grabado muy ligero hasta surcos bastante
profundos en la lamina.

* Se logran variaciones mediante una combinacion de tres
presiones de resorte y dos angulos de punta de inserto.

e | a punzonadora debe ser capaz de sostener el cabezal

abajo mientras la ldmina se mueve en el eje X y/o Y.

MarES
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ENSAMBLES ESPECIALES

=]
£

SnapLock™ de Mate

Uso:

Para unir materiales y eliminar asi las operaciones
secundarias como soldadura por puntos, remachado o
sujecion con tornilleria roscada.

Aplicacion tipica:

e Espesor de material de 0.020 (0.50) a 0.118 (3.00).

e QOtras limitaciones son tipo de material, tamafio de la
estacion y capacidad de tonelaje de la punzonadora.

Comentarios:
e Adecuado para unir materiales de tipo o espesor

diferentes. B :

e Funcion de fijacion y ubicacion seguras para ofrecer

un ensamble rapido y preciso. /
&9

ST1VI9AdST STTANWVSNT

HexLock™ de Mate

Uso:
Brindar un método fiable y seguro de retener sujetadores
roscados de uso comun en lamina metalica.

Aplicacion tipica:

e Espesor de material de 0.020 (0.50) a 0.118 (3.00).

¢ Qtras limitaciones son tipo de material, tamafio de la estacion
y capacidad de tonelaje de la punzonadora.

Comentarios:
¢ Adecuado para tuercas hexagonales y pernos de cabeza
hexagonal que se apeguen a las normas DIN933 o DIN934.

i ®
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ENSAMBLES ESPECIALES

EasySnap™ de Mate

Uso:
Sistema de retencion sin desechos para permitir al
fabricante quitar partes punzonadas de la Iamina metalica.

Aplicacion tipica:

e Espesor de material de 0.020(0.50) a 0.078(2.00)
para acero al carbono y aluminio, y de 0.020(0.50) a
0.059(1.50) para acero inoxidable.

e La longitud maxima de la forma es 36.00(914.40)
dependiendo del tipo y espesor del material.

) (

Comentarios:

¢ Reduce la necesidad de cortes y microuniones para
retencion de piezas.

e El tipo y espesor del material se debe especificar en el
momento del pedido.

ENSAMBLES ESPECIALES

i ®
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MANTENIMIENTO DE PUNZON Y MATRIZ

MANTENIMIENTO DE PUNZON

Puede extender mucho la vida Util del punzén al afilar
siempre que el borde pierda el filo hasta un radio de
0.005(0.13). En ese punto, sdlo un poco de afilado “retocara”
el borde de corte. El retoque frecuente funciona mejor que
esperar a que el punzon pierda mucho filo. La herramienta
dura mas y hace cortes mas limpios con menos fuerza de
punzonado.

La cantidad maxima de afilado depende del espesor del
material que se esta punzonando, el tamafio del punzén
(longitud y ancho) y estacion de punzonadora.

1. Para afilar, sujete el punzon en forma recta en un
bloque en “V” en el mandril magnético de un afilador
de superficie. Solo se debera retirar de 0.001 a 0.002
(0.03 2 0.05) en una “pasada”. Repita hasta que
la herramienta esté afilada, normalmente 0.005-
0.010(0.13-0.25) en total.

2. Use una rueda de dxido de aluminio de union vitrificada
estandar: rango de dureza “D” a “J”; tamafio de grano
46 a 60. Una rueda “ROSE” hecha especialmente para
filar acero de alta velocidad es una buena opcion, pero
no es obligatoria.

3. Rectifique la rueda usando un diamante rigido de una o
varias puntas: alimentacion hacia abajo 0.0002-0.0008
(0.005-0.020); alimentacion cruzada rapidamente 20-
30 pulg/min (508-762 mm/min).

4. Aplique enfriador con tanta fuerza y tan cerca a la
herramienta y la rueda como sea practico. Use un buen
refrigerante de afilado de proposito general segun las
especificaciones del fabricante.

5. Alimentaciones y velocidades de alimentacion:

A, alimentacion hacia abajo (cabeza de la rueda),
0.001 - 0.003 (0.03-0.08); B, alimentacién cruzada
(alimentacion hacia adentro), 0.005-0.010 (0.13-0.25);
para punzones nitrurados, 0.002-0.007(0.05-0.18); C,
transversal (lateral), 100-150 pulg/min (2,540-3,810
mm/min).

6. Después del afilado, frote ligeramente con una piedra
los bordes de corte afilados para retirar las rebabas del
afilado y dejar un radio de 0.001-0.002 (0.03-0.05).
Esto reduce el riesgo de picado.

7. Desgmagnetice el punzon y rocie con un aceite ligero
para impedir la corrosion.

MANTENIMIENTO DE LA MATRIZ

Al igual que con los punzones, mantenga las matrices limpias
y observe si hay desgaste. Use los mismos procedimientos
de afilado; mantenga la matriza en el mandril magnético del
afilador de superficie, use las mismas velocidades de rueday
alimentacion. Compruebe el espesor de la matriz después de
cada afilado y agregue calzas si es necesario.

CONSIDERACIONES PARA AFILAR

Las particulas abrasivas de una rueda para afilar son, en
efecto, “dientes” separados. Estos dientes pueden estar
hechos de una amplia variedad de materiales muy duros,
resistentes a la abrasion, como diamante, borozon y con
mucha frecuencia, 6xido de aluminio.

Las particulas abrasivas estan incrustadas en una matriz

de material mas suave y son para fracturarse y separarse a
medida que aumenta la presion de corte. La presion de corte
puede aumentar debido a un aumento en la velocidad de
alimentacion o debido a una pérdida de filo de las particulas
abrasivas. La presion hace que las particulas de la superficie
se separen de la matriz de ruedas y expongan nuevos bordes
afilados, lo que produce lo afilado de la rueda.

Para nuestros propositos, al seleccionar una rueda de

Oxido de aluminio con unién vitrificada, s6lo debemos
preocuparnos de dos variables: dureza y aspereza de la
rueda. Dureza se refiere a la fuerza de union de la matriz.
Aspereza se refiere al tamafio y concentracion de las
particulas abrasivas.

En general, los materiales mas duros requieren ruedas mas
suaves y los materiales mas blandos requieren ruedas mas
duras. Afilar un material mas duro o mas abrasivo, como
acero para herramientas endurecido, quita el filo de las
particulas abrasivas rapidamente. La rueda necesita mayores
fuerzas de alimentacion. Una rueda mas suave permite

que las particulas agotadas se separen de la matriz mas
facilmente. Los bordes afilados recién expuestos cortaran

en lugar de frotar y desgastar la pieza de trabajo. Se requiere
menos presion y la rueda funciona a menor temperatura.

Las ruedas asperas con particulas abrasivas grandes y con
amplio espaciamiento realizan menos corte por revolucion

y permiten una mayor holgura de la “viruta”. La rueda
permanece mas limpia. La friccion se reduce.

Equilibrar la dureza y la aspereza produce una rueda que
permanece afilada y limpia para optimizar la accion de corte.
Cumple el objetivo de afilar de quitar material de la pieza de
trabajo a la vez que emplea una cantidad minima de energia
de la rueda. Las pérdidas de energia de la rueda se traducen
en calentamiento de la pieza de trabajo. El calentamiento

de la pieza de trabajo, a su vez, producira herramientas
suavizadas o con mayor tension que no tendran un buen
rendimiento. Los aceros para herramientas endurecidos son
especialmente vulnerables.

En general es deseable usar una rueda de dureza “G” o “H”
mas suave con una concentracion y tamafo de material
abrasivo de alrededor de cuarenta y seis.

ACERO ACERO

A-2Y S-7 M-2 Y MAPM™
Dureza de la rueda de afilar: G=-J Dureza de la rueda de afi
Abrasividad: 46-60 Abrasividad: 46-60

ilar: D-G

i ®
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MANTENIMIENTO DE PUNZON Y MATRIZ

MANTENIMIENTO DE PUNZON Y MATRIZ

ESTACION | DESCRIPCION ESTANDAR ALTERNATIVA
12" A Redondos y formas Ninguno Ninguna
(no redondas)
1-1/4"B Redondos y formas Ninguno Ninguna
(no redondas)
2"C Redondos Ninguno Concavo de 2 vias
Rectangulos Ninguno De techo
Ancho =0.188(4.78)
Rectangulos Ninguno Concavo de 2 vias
Ancho =0.188(4.78)
Cuadrados Ninguno 4 vias
3-1/2"D Redondos Ninguno Concavo de 2 vias
Rectangulos Ninguno De techo
Ancho =0.188(4.78)
Rectangulos Ninguno Concavo de 2 vias
Ancho =0.188(4.78)
Cuadrados Ninguno 4 vias
4-12"E Redondos De techo Concavo de 2 vias
Rectangulos De techo De techo
Ancho =0.188(4.78)
Rectangulos De techo Concavo de 2 vias
Ancho =0.188(4.78)
Cuadrados De techo 4 vias

([P
I b s

DE TECHO CONCAVO DE 2 ViAS 4 ViAS
Alimentacion hacia abajo:
0.001-0.003(0.03-0.08) @
Alimentacion cruzada:
0.010(0.25)
Transversal: A
100-150 in/min. 2
(2.50-3.80 m/min.) |
o
& B
& o .
¥
CABEZA DE RUEDA

PROBLEMA: CAUSA: CURA:
Decoloracion* Refrigerante insuficiente Aumente o redirija el flujo.
o fracturas en la
superficie Rueda inadecuada Use una rueda de grano mas grueso y grado mas bajo.
Rectificacion inadecuada Baje la cabeza de la rueda 0.0002-0.0004 (0.005-0.010)
y vuelva a dar el acabado. Mueva la alimentacion cruzada
aproximadamente a 50 pulg./min. (1.25 m/min.)
Sonido de corte Desprendimiento excesivo de material Menos alimentacion hacia abajo; baje la velocidad de
aspero y/o acabado alimentacion cruzada.
de superficie - -
deficiente Rueda inadecuada Use una rueda de grano mas grueso y grado mas bajo.
Recitificacion inadecuada o rueda vidriada | Vuelva dar el acabado a la rueda, rompa el vidriado en la
superficie de la rueda.

**La decoloracion oscura indica que el dafio no necesariamente se limita a la superficie de la herramienta.
La eliminacion de la superficie quemada no rectificara el dafio. Se recomienda reemplazar la herramienta.

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

© Mate Precision Tooling | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Teléfono: (+1) 763.421.0230 Fax: (+1) 763.421.0285 | www.mate.com | PN 2012



COMPARACION DE VIDA UTIL DE ULTRA TEC® Y
ULTRA ABS® ESTACION 1/2" A

Estacion 1/2" A Ultra® Estacion 1/2" A ULTRA® Estacion 1/2" A
con punzon Ultra® con punzon estilo original

N

’ 1

V4

11N VaIA 3d NOIOVHVdINGI

~ -,
~ -

.

\
1
1
\ ) 1
4

7/

LTS

Expulsor ULTRA con
relieve de 0.118(3.0) [S—

Sistema Ultra® Sistema Ultra® Mate Estilo original
Mate con punzén ultra con punzon estilo original
"""""""""""" i Y ¥ ] Y S
Ultra® Ultra® Guia de
Expulsor J Expulsor é & 0.157(3.99) punzon esltilo é & 0.197(5.00)
..... L& f----- I [7- ) PR original ©
v Espesor del material | S [ | | 0.059(1.50) v| [#Espesor del miaterial__ .§ =1 0.059(1.50 eI R
Penetracion £ 0.118(3.00 Penetracion £ § 0.118(3.00 m‘—dﬂ-ﬂk lmatedal _| 3 § ------
de matriz ex 118(3.00) de matriz £° 118(3.00) Penetracién £°S 0.118(3.00
""" ES - Soee-|BE - de matriz 13 118(3.00)
£s U I e LIS
2L 2 Vida atil e
e Vida il g5 utilieable 5L 0.170(4.32)
Vida util 32 0.408(10.36 utilizable gt UeEEes) g€
utilizable gg M) Eg rrmerray RERES Egf-----
53 [ ida util & 0.120(3.05)
n-L ¥ no utilizable 3 3 i

! Y

0.118(3.0) ] 0.118(3.0)

*Limitado por la posicion de la cabeza de punzén
Relieve Relieve

R R E 1

Expulsor sistema Ultra® Expulsor sistema Ultra® Guia de punzon estilo original

i ®
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COMPARACION DE VIDA UTIL DE ULTRA TEC® Y
ULTRA ABS® ESTACION 1-1/4 B

Estacion 1-1/4" B Estacion 1-1/4" B SiStema Ultra® Mate

Ultra® estilo original

Vd

COMPARACION DE VIDA UTIL

\ /
Ultra® T
Expulsor 2 0.157(3.99) |
Espesor del material | S |~ [ 0.059(1.50)
A P s A
1 "o matrz. gx 0.18(3.00) |
_____ O [----- ‘
A ‘ﬁ = A
=
3.2
Vida util ]
o) c S 0.408(10.36
L - utilizable ~,=-=; F ( )
o

\

-
-

J [ \d
Relieve de 0.118(3.0)
Guia de punzon de

sistema original
estacion 1-1/4" B Expulsor sistema Ultra®

Expulsor Ultra® con
relieve de 0.118(3.0)

COMPARACION DE VALOR - 0.405(10.36) de vida il cuando se usa con material de 0.059(1.50)

Estilo original

S

Guia de T
punzoén estilo - 0.197(5.00)
original L5
----- S [-----
Espesor del mpterial | s S| [0.059(1.50)
Penetracion 8x
de matriz = i 0.118(3.00)
_____ §g|---
Vida util )
utilizable 52 0.170(4.32)
----- g & -----
Vida dtil ts
(-
no utilizable i 0.198(5.03)

*Limitado por la posicion de la cabeza de punzon

j_]ﬂ

Guia de punzon
estilo original

i ®
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GOMPA!{AGI(')N DE VIDA UTIL DE ULTRA TEC® Y ULTRA ABS®
ESTACION 2" G, 3-1/2" DY 4-1/2" E

Estacion 4-1/2" D Ultra® SiStema U Itra® Mate
-A_ ------------------ ——J:
Ultra®
Expulsor 0.315(8.00)
y £a|. .. ¥
§Espesor del material | S& [ | 0.059(1.50)
4 . r - ot 1
Penetracion ==}
[ ) y dematiz | g 2 0.118(3.00) v
\ S
] E- a A
)
-}
‘ o
! Vida util € o
g—ih uilizable 2 0.512(13.00)

¢ Y \i \i

Relieve de 0.079(2.0) '

Expulsor sistema Ultra®

original

Guia de 1
punzon estilo 0.394(10.0)
g
s
o]
Q

JEspesor del material | £S [ | 0.059(1.50]

Penetracion
de matriz 0.118(3.00)

Vida atil
utilizable

Vida atil
no utilizable

0.133(3.38)

*Limitado por el engarce de la guia (estaciones 3-1/2" Dy 4-1/2" E)

Expulsor estilo original

[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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SISTEMA DE LUBRICACION DE HERRAMIENTAS
ULTRA® ESTACION 1/2" AY 1-1/4" B

Las maquinas equipadas con sistemas de lubricacion de herramientas introducen
un fluido lubricante (aceite, 0 una mezcla de aceite y aire) en la parte superior del
sistema de herramientas. Este diagrama muestra el método de transportar este
fluido a través del sistema de herramientas Ultra® en el sistema de estacion 1/2" A

(no ilustrado) y 1-1/4" B (ilustrado). '
1. Elfluido lubricante se introduce en la parte superior dM
herramienta por el mecanismo de la maquina.

2. Viaja a través del centro del ensamble.

3. Fluye a través de cuatro agujeros de transporte en el punzon.
Aqui se muestran dos agujeros. Los cuatro orificios estan a 90
grados entre si.

4. Ellubricacion alcanza la pared interior de la guia Ultra.

V4

SISTEMA DE LUBRICACION DE HERRAMIENTAS ULTRA®

5. Elfluido lubricante también alcanza el exterior de la guia. !
compartido del expulsor. !

. Hay ranuras para guia interna (tres para la estacion 1/2 A,

cinco para la 1-1/4 B) en la guia Ultra para ajustes de angulos

de punzon. Una ranura para guia se obstruira con la guia del

punzon. El fluido lubricante se mueve a través de las otras

cuatro ranuras para guia sin obstruccion hacia el area de uso

7. Las ranuras espirales del punzon distribuyen uniformemente el —& 5—»
fluido lubricante alrededor de todo el interior de la guia.

8. Las ranuras espirales exteriores distribuyen uniformemente
el fluido lubricante alrededor de toda la guia entre la guia y el
agujero de torreta. b d

9. Las ranuras espirales exteriores no se extienden mas alla —
del agujero de torreta. Esto mantiene la lubricacion en las

superficies de contacto e impide que el liquido se drene hacia

la superficie de trabajo.

10. Area de uso compartido del expulsor. h ‘

11.S06lo para Ultra ABS®: L L L L L L
El fluido se expulsa a través de los relieves en el expulsor junto
al punzoén

Ultra ABS® esta amparada bajo la patente estadounidense No. 4,977,804 y las
patentes y solicitudes de patente extranjeras correspondientes, y esta autorizada
para usarse solo en maquinas de maquinas punzonadoras fabricadas por, para o
bajo licencia de Amada Company, Ltd.

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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SISTEMA DE LII'BRIGAGI(')N DE HERRAMIENTAS
ULTRA® ESTACION 2" G, 3-1/2" DY 4-1/2" E

Las maquinas equipadas con sistemas de lubricacion de
herramientas introducen un fluido lubricante (aceite, o0 una
mezcla de aceite y aire) en la parte superior de un sistema de
herramientas. Este diagrama muestra el método de transportar
esta mezcla a través del sistema de herramientas Ultra® en el
sistema de estacion 2" C, 3-1/2" D (ilustrado) y 4-1/2" E.

O

1. Elfluido lubricante se introduce en la parte superior de la
herramienta por el mecanismo de la maquina.

2. Viaja a través del centro del ensamble.
3. Fluye a través de tres agujeros de transporte de fluido. Aqui se
muestran dos agujeros. Los tres agujeros estan a 120 grados

entre si.

4. Elfluido lubricante alcanza la pared interior de la guia a
medida que fluye a través de tres canales.

-

5. Elfluido lubricante también alcanza el exterior de la guia.

6. Las ranuras espirales interiores distribuyen uniformemente el
fluido lubricante entre el punzén y la guia.

7. Las ranuras espirales exteriores distribuyen uniformemente
el fluido lubricante alrededor de toda la guia entre la guia y el
agujero de torreta.

8. Las ranuras espirales exteriores no se extienden mas alla
del agujero de torreta. Esto mantiene la lubricacion en las
superficies de contacto e impide que el liquido se drene hacia
la superficie de trabajo.

9. Hay tres ranuras de guia interiores verticales que transportan
el liquido al area de uso compartido del expulsor.

L i i i i L i L 10. Area de uso compartido del expulsor.
11.S6lo para Ultra ABS®:

El fluido se expulsa a través de los pequerios relieves en el
expulsor cerca del punzon.

oV41IN SVINFIWVHYETH 3d NOIOVIIHENT 3d VINALSIS

Ultra ABS® esta amparada bajo la patente estadounidense No. 4,977,804 y las
patentes y solicitudes de patente extranjeras correspondientes, y esta autorizada
para usarse solo en maquinas de maquinas punzonadoras fabricadas por, para o
bajo licencia de Amada Company, Ltd.

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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REGUBRIMIENTO MAXIMA™ Y TRATAMIENTO DE NITRADO

RECUBRIMIENTO MAXIMA™

Maxima es un recubrimiento de acero para herramientas de primera que se formuld especificamente para aplicaciones de
herramientas para punzonadoras de torreta. Maxima

es un recubrimiento de nitruro de circonio y titanio que es duro, resistente al desgaste y con lubricidad. Actia como una
barrera entre el punzén y la lamina metalica, debido a su lubricidad excepcional, mejora notablemente la expulsion.

¢Por qué Maxima es mejor? Maxima se aplica a la superficie con maquinado de precision

de los punzones de acero para herramientas de primera de Mate. Puesto que Maxima es un material extremadamente
duro, resistente al desgaste y resbaloso, que reduce la friccion que ocurre durante la parte de expulsion del ciclo de
punzonado, es especialmente bueno para aplicaciones de herramientas abrasivas. Menos friccion significa menos
acumulacion de calor, menos adhesion de material y vida de la herramienta mas larga.

iResultados! En pruebas de la vida real en todo el mundo, Maxima aumentd la vida de la herramienta en un factor de 2, e
incluso 10, y las herramientas siguen en produccion.

TRATAMIENTO DE NITRADO
El nitrado es una funcion de tratamiento térmico opcional para punzones de acero de alta velocidad (HSS). Es un
tratamiento de superficie, que se vuelve un componente integral de la estructura del propio material.

Los punzones nitrados se recomiendan para punzonar materiales abrasivos como fibra de vidrio 0 materiales que causan
adhesion como acero inoxidable, acero galvanizado y aluminio. También se recomienda para aplicaciones de muescado
de alta velocidad. No se recomienda para punzones menores de 0.158(4.01) de diametro o ancho, para material mas
grueso de 0.250(6.35), o cuando pueda ocurrir una deflexion importante del punzon.

RECUBRIMIENTO MAXIMA™ Y TRATAMIENTO DE NITRURADO

Alumini Acero al Materiales | Materiales SEEHAE
uminio . acero a o
. Acero Acero carbono con pre-pintados Vidrio de
Serie 3000 : . . carbono )
Galvanizado | Inoxidable | menos de | cubrimiento| menos de Fibra
y 5000 . menos de
cal. 14 de vinilo cal. 16
cal. 12
Maxima™ o o ° ° o
Nitrado ° ° ° ° °
Anchos minimos de herramienta adecuados Anchos minimos de herramierta Minimum punch size suitable for
Forma o ) adecuados para tratamiento ; _p L
para recubrimiento Maxima™ T Nitride when nibbling
Redondo El diametro minimo es 0.098(2.50) Diametro minimo= 0.158(4.01) | Diametro minimo= 0.500(12.70)

Si la longitud es >0.250(6.35)
el ancho minimo es 0.060(1.50)

Si la longitud es <0.250(6.35)
el ancho minimo es 0.098(2.50)

Si la longitud es >0.250(6.35)
el ancho minimo es 0.060(1.50)

Rectangulo Ancho minimo= 0.158(4.01) Ancho minimo= 0.500(12.70)

Ovalado ) ] Ancho minimo= 0.158(4.01) Ancho minimo= 0.500(12.70)
Si la longitud es <0.250(6.35)
el ancho minimo es 0.098(2.50)
Cuadrado | El ancho minimo es 0.098(2.50) Ancho minimo= 0.158(4.01) Ancho minimo= 0.500(12.70)
Otro Consulte con un especialista en aplicaciones de Mate

En base al espesor y el tipo de material, decida seleccionar
—entre el recubrimiento Maxima o el tratamiento Nitrado para punzonar.

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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ACERO PARA HERRAMIENTAS M4PM™

M4PM™ es acero de alta velocidad disefiado para ser usado en 250
sistemas de herramienta de alto rendimiento. b
2 )
La composicion quimica del M4, el proceso de fabricacion de §200 ™m
particulas metallrgicas, y un proceso de tratamiento térmico é’ 53
triple produce M4PM: el mejor acero del mundo para uso en 38 150 QS
herramientas de punzonado. 8 N
k: =
M4PM es un acero para herramienta muy homogéneo y de alta 2100 §
calidad el cual tiene muchas ventajas en comparacion con aceros g
alternativos cominmente disponibles. Estas ventajas incluyen: o t
¢ 50 m
Resistencia Superior Al Desgaste — 100% mejor desgaste, ° ’—I ::g
M4PM ofrece resistencia superior a desgaste adhesivo y abrasivo 0 . . >
para maximizar el intervalo entre afilados. ° & s E
e Distribucion mas uniforme de carburos mas pequefios—resulta °e 2 E
en mejora en la ductibilidad (desgaste adhesivo)mientras 2 ~
proporciona carburos resistentes al desgaste abrasivo sobre la ) D
totalidad de la superficie del material. Tenacidad® Indice de desgaste relativo™ V)
¢ 100% mas carburos Vanadium —mas dificil al desgaste para - -
mayor resistencia al desgaste abrasivo. Normas Internacionales de Materiales E
¢ Incremento de carburos Tungsteno—mas duros al desgaste y D2 M2 M4PM u
ofrece mejor dureza al rojo; aumento de la resistencia a altas JIs SKD 11 SKH51 | SKH54 E
temperaturas que pueden templar o dafar el material. - ~
e Mayor templabilidad—aumento en el contenido de aleacion WNr 1.2319 1.3343 | ninguno S
resulta en mayor dureza eficaz para una mejor resistencia al DIN | X155CrVMo12-1 | HS6-5-2 | ninguno
desgaste. M4PM Composicion Quimica
Mayor Tenacidad — la estructura molecular del M4PM es 50% Carbono 1.42%
mas duro que aceros para herramientas convencionales en Cromo 4.00%
pruebas de resistencia de impacto Vanadio 4.00%
Tungsteno 5.50%
¢ Triple proceso de tratamiento térmico — asegura completa Molibdeno 5.5%

conversion de la matriz del material. Resulta en un completo

templado martensita y menor estrés interno, junto con la mayor Micrografia muestra que el proceso met-

estabilidad dimensional. ) ) altrgico de particula produce un acero muy

e Distribucion mas uniforme de carburos mas pequefios — homogéneo y de alta calidad con superior
compensa los efectos de mayor contenido de aleacion. Resulta resistencia al desgaste, dureza y estabilidad
en una matriz de material mas “entrelazado” para reducir dimensional.

significantemente la rotura de la herramienta y astillado de los
bordes. Ver micrografia.

Mejor Valor — pruebas al cliente han demostrado que
herramientas fabricadas con M4PM duran 100% mas entre
afiladas que las herramientas fabricadas con acero de alta
velocidad convencional. Al incrementar el intervalo entre afilados -
las herramientas duran mas tiempo y perforan muchos mas M4PM Acero de

agujeros antes de ser reemplazados. Herramientas
Convencional

*Dureza: Prueba de resistencia al impacto muesca Charpy C.
**Resistencia al desgaste relativa: prueba de desgaste adhesivo de

cilindro transversal 10 veces. Basado en datos del fabricante de acero.
®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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ADITAMENTOS

General

Esquinas de radio Agregar al punzon, expulsor y matriz
Dimension recta antes del radio (SBR) no estandar Agregar al punzon

Ajustes de angulo especiales Agregar al punzon, expulsor y matriz
Afilado opcional (opciones limitadas) sin cobro

Herramientas redondas de diametro pequeiio

Diametro 0.031(0.79) a 0.061(1.55) Agregar al punzon, expulsor y matriz
Diametro 0.062(1.56) a 0.092(2.34) Agregar al punzon, expulsor y matriz

ADITAMENTOS

Herramientas de formas (no redondas) de ancho estrecho
Anchos menores de 0.079(2.00) Agregar al punzon, expulsor y matriz

Puente de estacion (Station Jumper)

Estacion 1-1/4" B - si la dimensi6n diagonal es <0.500(12.70) sin cobro
Estacion 2" C - si la dimension diagonal es <1.250(31.70) Agregar al punzon
Estacion 3-1/2" D - si la dimension diagonal es <2.000(50.80) Agregar al punzon
Estacion 4-1/2" E - si la dimension diagonal es <3.500(88.90) Agregar al punzon
Estacion 6" F - si la dimension diagonal es <4.500(114.30)0.5 Agregar al punzon

Recubrimiento Maxima™ - Ver pagina 92

Estacion 1/2" A Agregar al punzon
Estacion 1-1/4" B Agregar al punzon
Estacion 2" C Agregar al punzon
Estacion 3-1/2" D Agregar al punzon
Estacion 4-1/2" E Agregar al punzon
Estacion 6" F Agregar al punzon
Inserto de punzén para corte Agregar al punzon

Tratamiento de nitrado - Ver pagina 92

Estacion 1/2" A Agregar al punzon
Estacion 1-1/4" B Agregar al punzon
Estacion 2" C Agregar al punzon
Estacion 3-1/2" D Agregar al punzon
Estacion 4-1/2" E Agregar al punzon
Estacion 6" F Agregar al punzon
Inserto de punzon para corte Agregar al punzon

Geometria de matriz Slug Free Light™ - Ver pagina

14Estacion 1/2" A Agregar matriz redonda
Estacion 1-1/4" B Agregar matriz redonda
Estacion 2" C Agregar matriz redonda
Estacion 3-1/2" D Agregar matriz redonda
Estacion 4-1/2" E Agregar matriz redonda
Estacion 1/2" A Agregar matriz de forma (no redonda)
Estacion 1-1/4" B Agregar matriz de forma (no redonda)
Estacion 2" C Agregar matriz de forma (no redonda)
Estacion 3-1/2" D Agregar matriz de forma (no redonda)
Estacion 4-1/2" E Agregar matriz de forma (no redonda)

i ®
M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]
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GUIiA DE PRECIOS DE REFERENCIA
RAPIDA DE TORRETA ALTA

Estacion Estilo de herramienta

ULTRA TEC® de Mate
1/2" A Portapunzon y guia con punzon Ultra®, expulsor y matriz SLUG FREE®
1-1/4" B Portapunzon y guia con punzon Ultra®, expulsor y matriz SLUG FREE®
2"C Punzon original, expulsor Ultra, matriz SLUG FREE®
3-1/2" D Punzon original, expulsor Ultra, matriz SLUG FREE®
4-1/2" E Punzon original, expulsor Ultra, matriz SLUG FREE®
Ver paginas 11-12 para ver la informacion de pedido completa

ULTRA TEC® totalmente guiado
1-1/4" B Portapunzon y guia con punzon Ultra®, expulsor guiado y matriz SLUG FREE®
2"C Punzon original, expulsor guiado, matriz SLUG FREE®
3-1/2" D Punzon original, expulsor guiado, matriz SLUG FREE®
4-1/2" E Punzon original, expulsor guiado, matriz SLUG FREE®
Ver paginas 17-18 para ver la informacion de pedido completa

Herramental ULTRA TEC® Totalmente Guiado para cortar cerca de las abrazaderas
3-1/2" D Inserto de punzdn, expulsor con relieve y matriz SLUG FREE® con relieve
4-1/2" E Inserto de punzon, expulsor con relieve y matriz SLUG FREE® con relieve
Ver paginas 20 para ver la informacion de pedido completa

Ultra XT™
1/2" A Portapunzon y guia con punzon Ultra®, expulsor Ultra y matriz SLUG FREE®
1-1/4" B Portapunzon y guia con punzon Ultra®, expulsor Ultra y matriz SLUG FREE®
2"C Punzon original, expulsor original y matriz SLUG FREE®
3-1/2" D Punzdn original, expulsor original y matriz SLUG FREE®
4-1/2" E Punzon original, expulsor original y matriz SLUG FREE®
Ver paginas 26-28 para ver la informacion de pedido completa

Torreta alta de estilo original
1/2" A Ensamble completo con matriz SLUG FREE®
1-1/4" B Ensamble completo con matriz SLUG FREE®
2"C Punzon original, expulsor original y matriz SLUG FREE®
3-1/2" D Punzdn original, expulsor original y matriz SLUG FREE®
4-1/2" E Punzon original, expulsor original y matriz SLUG FREE®
6" F Punzon original, expulsor original y matriz SLUG FREE®
Ver paginas 33-38 para ver la informacion de pedido completa

VITV V134401 30 ValdYd VIINFHd343H 3a S01934d 3d VIN9

Sistema de herramientas MXC™
1/2” A Punzon, expulsor y matriz SLUG FREE®
1-1/4” B Punzon, expulsor y matriz SLUG FREE®
2"C Punzon, expulsor y matriz SLUG FREE®
3-1/2" D Punzon, expulsor y matriz SLUG FREE®
4-1/2" E Punzdn, expulsor y matriz SLUG FREE®
Ver paginas 43-49 para ver la informacion de pedido completa

* Gon guia para punzones redondos.

FORMAS ESTANDAR

rectangulo cuardado “D”cudd redondo hexagono octagono ovalado “D” sencillo “D”doble tridngulo  diamante

1 3 A05 0 N P 2 4 5 co3 co7 w®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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TABLA DE COMPATIBILIDAD DE TORRETA ALTA

Ensamble de quid Ultra ABS con perno de 14mm

Wilson Nisshinbo Multinerramienta MTi8 — 38022

= 5188 e
b~ g |28 g
— g T 1
A o ko) S| 2|
m = . 2| 3| 3|2 E
— = 2wl 5| 5 E|E|E| 5 =
2 Py =2 £ |8 B = S|l=|=|8|8
g = Elz |32 & 3 g 2= S|E|E
£ = I - ) =4 S | v | v o | s|s| 8]
L 5 =2 |22 8|3 Slg|o | 2|8 =|8le|l= 2|2
s |, . S g3 |28 s|gls|S|s|as|s|g|Els|2 2|8\
t = SIE 8|l = T2 8222/ NN |EEES|S|EEEIZEZS
g ] = Q = 8 =1 = =4 a S < ] < © < < < < = = = = =
[ e |G| E|Sle|5|l2|F 2|z |s|e|E|8|E|8 €8 €/ E\8|8|BE|8 B
m Estilo de herramienta =2 S| 5|5 | = S| |8 EIEIEEEIEIE|IE|IEIE|E|E|E
I et
W Uttra TEC" PAUA | o | o .
Original Metrico PAAA 6 | 6 . . . .
E: Ultra ABS' PAYA . .
Ll.] Punzon | Estilo Pulgadas PAJA .
m AvX™ PMXA o |o14| o | o . . o .
3; MXC Estandar PXCA . .
I I I MXC™ ABS PLCA * . *
Q Ultra TEC" SBKA o | . .
Estilo Original (Expulsor
Q Guia) S6AA . . . .
Q: Expulsor | Utra ABS" S6YA ° ¢
| ™ SMXA 4 4 4
AMX™ (Expulsor Guia) . . o | o o | o .
—
(aa) MXC™ ABS SXCA o .
—
h SLUG FREE’ DOAA 0 0 . . . . . 0 0 . . 0 . . 0 . 0
< Matriz
l Estandar DOKA . . . . . . . . . . . . . . . . .
E . |Punzon Redondo de estilo
Q Clip Metrico (Original) ADVAASAG | 5 | #6 | *5
€  |Estacion 1-1/4" BStation
Ultra TEC’ PAUB o | o o | o
Original Metrico PAAB o6 | o6 o J o .
Ultra ABS' PAYB . o | o
Punzon |Estilo Pulgadas PAJB o) | 9 .
AMX™ PMXB o [ol4] o | e . . .
MXC Esténdar PXCB 013 | o13 | o13 o13| o .
MXC™ ABS PLCB 13 13 o | ° ° °
Ultra TEC S6KB . . . . . .
Estilo Original (Expulsor
Guia) S6AB i i ' '
Expulsor | Ultra ABS' S6YB . * ¢l
AMX™ (Expulsor Guia) SMXB . of | o | o4 | o | o4 | o
MXC™ SXCB LI . .
SLUG FREE' D0AB o | o | o | o o | ol ol e o e 0| e o] o] o] o]
Matriz
NO-SLUG FREE’ DOKB . 0 . . . . 0 . . . . . . . . . .
Punzén Redondo de estilo
Metrico (Original) AQVBASAC | 5 | 5 | *6
Seguro Retén para punzon AOVBWBAC | #10 | #10 | 10
redondo HP
Clip Seguro OMEGA para punzon AOVBWSAC | o10 | #10 | #10
redondo HP
Para Canister Wilson HP AOVBWGAC of1 | o1 | o11
w® Para Canister Wilson HP2 AOVBWKAC 012 | 012 | #12

© Mate Precision Tooling | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Teléfono: (+1) 763.421.0230 Fax: (+1) 763.421.0285 | www.mate.com | PN 2012




TABLA DE COMPATIBILIDAD DE TORRETA ALTA

©

10.
11.
12.

Requiere canister con cuerda en pulgadas

Instalar el clip después de remover los componenetes originales.
El clip se instala en el Canister HP

El clip se instala en el Canister HP2

N
£ =]
£ 3
= Ll yls ol q
g|g 8|12 8 E
2|3 T e
|8 sz «|)|E
o e o ©
gl=| |- o gl c|S|E|E B
. =l |2lglgls |E S22 82 2
= S|g SRR 2 5 s s|2|E|2
@ S| = o | o @ = S | » o < < s s s
E SlSlz=|2&|s 2 £, ]5 8 12|25 E
y SlE|ly |2 |2 B|lElw|l8l8 ==~ &2 |G E|E £|3
£ . = . o | D ||| wn | &S| a|lF|F O d =|lS|ale|le = = | &
Q(_)»—(DmEBIAmJ'E<NNZZ(D<IE§§§Z
g H x| 2| gl8g|l®|F| =9  s|ls|ls|ls|ls s|s|lesl=sl=sl=|<=|<
E |g|lg|E|2| 8 E|E|E|E S|2|E|E|SE|E|E|leg e 8|\8|2| 2|28
Estilo de herramienta = S| 5|2| s ElElElElE SIS |E|E| 5| E|E =
Estacion 2”C,3-1/2" D,y 4-1/2"E
fﬁigoriginal(cuerdamacho PAA . o o o | g o o
Esti‘l‘o Pulgada (cuerda macho PAJ N .
1/2"-13)
AMX (cuerda hembra M14) PMX . . o7
Punzon - -
ReteqparacuchllladecorteAMX, VATE001988 o o o o7
estacion D
ReteqparacuchllladecorteAMX, MATEQO1990 o o N o7
estacion E
Mxc™ PXC o15 | o15 | o15 . L
Ultra TEC® S6K .
Estilo Original (Expulsor Guia) S6A o . o o3 o3
Expulsor | Ultra ABS® S6Y .
AMX™ (Expulsor Guia) SMX . . .
MXCc™ SXC . 0 . . . . .
SLUG FREE® DOA . . . . . . . . . . . . . . .
Matriz
Estandar DOK . . . . . . . . . . . . . . .
Paquete_de Estacion C MATE00651 . . .
para pul | gtacion D MATEOOG52 | o | o | o
zones Ultra
d .
g |Estacion E MATEOOGS3 | o | o | o
Multi Tool MTG
3 Estaciones PMSQ .
Punz6n Punzon Largo para Multitool de
. PNSR .
8 Estaciones
3 Estaciones SMSQ . D .
Punz(’)nlLargo para Multitool de SNSR o R .
8 Estaciones
3 Estaciones Slug Free DESQ . . .
3 Estaciones No Slug Free DFSQ . . .
Matriz Multiherramienta de 8 Estaciones
DGSR . . .
Slug Free
Multiherramienta de 8 Estaciones
DJSR . . .
No Slug Free
1. Los punzones Ultra Tec no son compatibles con las guias HP
2. Requiere se instale adaptador cuerda M12 dentro de la guia de ensamble
3. Requiere opcionalmente el uso de Expulsores estilo original.
4. El pin se puede remover de la guia del Expulsor.
5. ElClip es compatible y se une al punzon redondo sin inserto o guia
6. Requiere el uso de Canister Ultra Métrico
7. Requiere opcion de adaptador cuerda macho M14
8. Requiere opcion de adaptador cuerda macho M12 y arandela para centrar

SVINIINWVHYIH 30 VIWILSAS 30 avarnaiLvdinod
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FORMAS ESPECIALES

®

FORMAS ESPECIALES

+
CUADRADO CON D CUADRUPLE
BORDES BISELADOS
R2
S
Cn7 L)(;»
DIAMANTE TRlANﬁULO
EQUILATERO
X R
% '
L+ 7+
N i
z
Doz | Dos M
ORIFICIO ORIFICIO
PARA GUIA PARA GUIA
- o+
Eo2 R
& ey
RADIO RADIO
DE 4 VIAS DE 4 VIAS

OVALO ELIPTICO
EN ARCO

‘
2l

% 'l

Fo1 v Fo2

ey

DOBLE DOBLE
BOCALLAVE BOCALLAVE
Y Y
LN 7 /'1\ 7
4 T ‘ !
z I =
z T i + ;
Goz X Go3 |- x|
RECTANGULO CON DOBLE
LENGUETAS RECTANGULO

M [Dimensiones en pulgadas (milimetros)]

Z
/‘y\ R
! ! 45 ° F
Y + s Tty
} ~ i‘j‘i
Bo2 . Bos N
RECTANGULAR CON RECTA/OVAL
BORDES BISELADOS
& z
45°
Cos_s X Cos.c | X
TRIANGULO TRIANGULO
RECTO DE 45° ISOSCELES
Xy

ORIFICIO DOBLE RANURA
PARA GUIA
1o
NP /AP
Y +— +— =
L\ 1S
Eos x‘ Eos ,“(
RADIO RADIO
DE 2 VIAS DE 2 VIAS
X(DPTIDNAL)\ R-1
+ Y
| R-3 B2
E1o X E1
ELIPSE TRES
RADIOS
Y v
h . /N\ .
I I
I | ) |
T ¥
Fos L x Fos X
RECTA UNA RECTANGULO CON
MUESCA DOS MUESCAS

Go: - x . Gus

CONECTOR DE CABLE CON REDONDEO EN ESQUINAS
LENGUETAS DE 9 RADIOS

Cos . Cos 2l
RANURA RANURA
z
C \
08D
TRIANGULO ORIFICIO
RECTO PARA GUIA
.010
(0{)‘ /—I—\*
I
[N
v I
Dos v
SACUDIR RADIO
Y ROMPER DE 4 ViAS
X
N R ¢ R-2
+ fﬁw
¥
\ \/ o
Eos .| \.o Ew
CONECTOR OVALO
DE CABLE EN ARCO
R-1
X[umnm\u\ R-2
R-4
R-2
R-1
Eiz &3 Es
CUATRO RADIO
RADIOS INTERNO/EXTERNO

o~

Fos

RECTANGULO CON MUESCA
EN RADIO

BOCALLAVE CUADRADA
DE 4 VIAS
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AJUSTES DE ANGULO ESTANDAR PARA
ESTACIONES DE SISTEMA ULTRA® Y TORRETA ALTA

Jooo 000 000 coolll:
1000 aXOENEE | &
Jooo 0o 000 ocic il
{000 03 0as cascll

VISTA SUPERIOR DE MATRIZ MATRIZ SUPERIOR DE TORRETA
SISTEMA DE COORDENADAS CARTESIANAS

90°

f 60°

180° \ o PIEZA DE TRABAJO
ABRAZADERAS

j -|4— DEL PORTAPIEZAS —P‘r

i ®
[Dimensiones en pulgadas (milimetros)] M
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visite mate.com

MATE PRECISION TOOLING

OFICINAS CORPORATIVAS INTERNACIONALES:
1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA
Tel 763.421.0230 Fax 763.421.0285 mate.com

OFICINAS CORPORATIVAS EN EUROPA:
Gablonzer Str, 25, 61440 Oberursel, Germany
Tel +49.6171.8878.000 Fax +49.6171.8878.001 mate.de

®EI Logotipo Mate es una marca registrada de Mate Precision Tooling Inc.
Xcel, SnapLock, HexLock, DuraSteel, EasySnap, y MTG son marcas registradas de of Mate Precision Tooling Inc.
Slug Free, Rollerball, Sheetmarker, Scissortool, y Maxima son marcas registradas de Mate Precision Tooling Inc.
Strippit es marca registrada de LVD Strippit.
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