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Del dato al valor
De la Industria 4.0 ala 5.0

Visualizacién y Incremento de disponibilidad
recomendaciones de componentes
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cPorqué 5.0?

Infraestructura

»

Plataforma

. Automatizacion

Analisis

Toma de

decisiones

-

Comparativa

» 5.0

Traduccion Volumen de
informacion

El sistema debe analizar la informacion,
traducirla, gestionarla, clarificarla y darle
el dato que el usuario necesita, para que,
el usuario tome la decisién adecuada
en el momento correcto



Software as a -
Service Maguinas
conectadas en

tiempo real

Software como
Servicio

Ir sistema del
mercado

Sin coste de Sin monitorizacion
infraestructura de servidores

100% en la
nube

Sin preocuparse de

la operacion
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El entorno de
produccion facil para
la industria real

« Conexidn directa a
maguina

 Entradas digitalesy
analdgicas

« Conexidn a cualquier tipo
de maquina

« Disenado para ser facil,

rapido e intuitivo YT
N X
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Visidon de produccion 100% tiempo
real

Pardmetros 100%

personalizables
Produccion de Alarmas totales 4 20,00%
fabricas agrupada 240 trom 300
\arnings t012'€® £ 1000%
i m 400
‘ 7 d\aS Conectadas % A’Ao e
HIMOS s qUINas 12,5%
Uitimo Maaguin A 12,
O from &
pashboard Total unidade® r 12%
897 1ro!’f\70'9A
gabricas 7, " -
Limites y valoracion Visualizacién de
Maguinas (|c_>05|t|va/negat|va) . alarmas y configuracion
r r 4
% ajustable por usuario de alarmas personalizable
Moldes ¥ O y empresa
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Acceso en tiempo real desde tu

movil
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v 20,

Con la seguridad
de la informacion
de la nube de
Amazon

Con conexion en

tiempo real 100%

transparente para
siequipo de IT

Datos y accesos
100% seguros

Copias de seguridad
de su informacion
constantes. No

00°/° pierda nunca mas

sus datos

Conectado con su
ERP para cargas de
produccion
automaticas y/o

00°/° supervisadas



Control de consumo de material
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Consumo de
material, historico,
por maquina
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B Consumo de material (kilos)

Disponga en
tiempo real de un
stock actualizado
de material

Conozca el
consumo de cada
materia prima por
maquina, dia,
pieza, etc...

Acceda a la
informacion en
cualquier lugar

Y mucho mas...



Overview de plantas

En todo momento se
visualizan las maquinas
gue estan paradas, las
gue estan en semi-
automaticoy las que
estan trabajando
correctamente

Se pueden

Productos

Actividades

establecer grupos

de maquinas

N L

\/

Machine status:

16

GRUPO DE PRODUCCION 1 - (1/4)

Encolado forros P... Stopped

encolado-forros Ultimo ciclo
0,00 s

Avg. time: 0,00 s Last 24h: O cicles

Encolado forros P...

encolado-forros

Avg. time: 0,00 s

Stopped
Ultimo ciclo
0,00 s

Last 24h: 0 cicles

Iny-202
ny-202

Avg. time: 0,00 s

Stopped
Ultimo ciclo
0,00s

Last 24h: O cicles

Iny 218

Avg. time: 49,80 s

NIXUS SIM @

Active  Automatic

Ultimo ciclo

4964 s

Last 24h: 1.038 cicles

Avg. time: 0,00 s Last 24h: O cicles

Avg. time: 0,00 s

Last 24h: O cicles

Avg. time: 0,00 s

Last 24h: 0 cicles

Avg. time: 0,00 s

Machine Configuration Machine Configuration Machine Configuration Machine Configuration
GRUPO DE PRODUCCION 2 - (1/8)
Iny-219 Stopped Iny-221 Stopped Iny-222 Stopped Iny-223 Stopped
iny-219 Ultimo ciclo iny-221 Uttimo ciclo ny-222 Ultimo ciclo iny-223 Ultimo ciclo
0,00s 0,00s 000s 0,00s

Last 24h: O cicles

Avg. time: 0,00 s Last 24h: O cicles

Avg. time: 0,00 s

Last 24h: 0 cicles

Avg. time: 0,00 s

Last 24h: 0 cicles

Avg. time: 41,24 s

Machine Configuration Machine Configuration Machine Configuration Machine Configuration
Iny-224 Stopped Iny-225 Stopped Iny-226 Stopped Iny 228 Active Automatic
iny-224 Ultimo ciclo iny-225 Ultimo ciclo ny-226 Uttimo ciclo iny-2 Ultimo ciclo

0,00s 0,00s 0,00s 2958dhjad 39,75 s

Last 24h: 992 cicles

Avg. time: 0,00 s Last 24h: O cicles

Machine Configuration

Avg. time: 0,00 s

Machine

Last 24h: O cicles

Configuration

Avg. time: 0,00 s

Machine

Last 24h: 0 cicles

Configuration

Avg. time: 0,00 s

Machine

Machine Configuration Machine Configuration Machine Configuration Machine Configuration
GRUPO DE PRODUCCION 3 - (2/8)
Stopped Iny-234 Stopped Iny-235 Stopped Iny-237 Stopped
Ultimo ciclo iny-234 Ultimo ciclo ny-235 Ultimo ciclo iny-237 Ultimo ciclo
0,00s 0,00s 0,00s 0,00s

Last 24h: O cicles

Configuration

Linea montaje EB2 Stopped
linea-montaje-eb2  (ytimo ciclo
0,00s

Avg. time: 0,00 s Last 24h: O cicles

Machine Configuration

Linea montaje V60

linea-montaje-v60

Avg. time: 0,00 s

Machine

Stopped

Ultimo ciclo

0,00s

Last 24h: O cicles

Configuration

Acabado manual
machine-manual
55Zy2Wkhqd

Avg. time: 235,06 s

Machine

Active Automatic

Uttimo ciclo
6855s

Last 24h: 1.435 cicles

Configuration

Borche 600Tn
borche-600
AinokJSC4d

Avg. time: 59,80 s

Machine

Active Automatic

Ultimo ciclo

5964 s

Last 24h: 1.490 cicles

Configuration

Se muestra
siempre el Ultimo
ciclo, el ciclo
medio e
informacion de la
maquina, moldey
producto.

Informacion

configurable por el
usuario
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GRUPO DE PRODUCCION 3 - (2/8)

Maquinas manuales y automaticas

Avg. time: 0,00 s

Machine

Last 24h: O cicles

Configuration

Avg. time: 0,00 s

Machine

Last 24h: O cicles

Configuration

Avg. time: 0,00 s

Machine

Last 24h: O cicles

Configuration

Avg. time: 0,00 s

Machine

Iny-232 Stopped Iny-234 Stopped Iny-235 Stopped Iny-237 Stopped
iny-232 Ultimo ciclo iny-234 Ultimo ciclo iny-235 Ultimo ciclo iny-237 Ultimo ciclo
0,00s 0,00s 0,00s 0,00s

Last 24h: O cicles

Configuration

Linea montaje EB2

linea-montaje-eb2

Avg. time: 0,00 s

Machine

Stopped

Ultimo ciclo
0,00s

Last 24h: O cicles

Configuration

Linea montaje V60

linea-montaje-v60

Avg. time: 0,00 s

Machine

Stopped

Ultimo ciclo
0,00s

Last 24h: O cicles

Configuration

Se pueden controlar

maquinas de montaje
manual

Acabado manual
machine-manual
55Zy2Wkhq4

Avg. time: 235,06 s

Machine

Active Automatic

Ultimo ciclo

68,55 s

Last 24h: 1.435 cicles

Configuration

Borche 600Tn
borche-600

AinokJSC4d

Avg. time: 59,80 s

Machine

Active Automatic

Ultimo ciclo
5964 s

Last 24h: 1.490 cicles

Configuration
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Gestion de tareas y seguimiento

Se pueden generar tareas para mejor
la organizacion y mejorar los procesos
productivos, de mantenimientoy de

calidad

Se pueden ampliar
la explicacion de la
tarea a realizar

CREAR ACTIVIDAD

TITULO DE LA ACTIVIDAD: CONFIGURACION
[J Tarea obligatoria

USUARIO RESPONSABLE: FECHA OBJETIVO:

-- Seleccionar responsable -- dd/mm/aaaa

TIPO DE ACTIVIDAD:

-- Seleccionar tipologia --

DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD:

Detalle la actividad a realizar, de forma que el usuario que la reciba sea auténomo con
dicha informacion para intentar mejorar la productividad.

CANCELAR GUARDAR



Dashboard personal de usuario

Las tareas establecidas
son visibles y se vera en
tiempo real si la tarea no
ha sido visualizada, si se
ha visualizado y si se ha
visualizado y se ha
realizado

Siempre detallando el dia
y el tipo de tarea

N L
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Overview
Dashboard
Fabricas
Maquinas
Moldes

Productos

Actividades

Machine status: 24

Ultimos 7 dias

Total unidades

66535

Mis tareas

@ Mantenimiento preventivo

Manuel Garcia

@ Limpieza de molde

Manuel Garcia

@ Montar molde filtro AUDI

= Manuel Garcia

M4quinas conectadas

24

Fecha objetivo: 08/03/21

Tipo: Mantenimiento

Fecha objetivo: 09/05/21

Tipo: Mantenimiento

Fecha objetivo: 28/05/21

Tipo: Instalacién

NIXUS S|

Warnings totales Alarmas totales

317

Consumo de material

I Consumo de material (kilos)

1400

1200

1000

800

2 600

400

200

14-04-21 15-04-21 16-04-21 17-04-21 18-04-21 19-04-21 20

Fecha



Visualizacion constante de estado

En todo momento se
visualizan las maquinas que
estan paradas, las que estan

N XL

Dashboard
Fabricas
Magquinas
7 Moldes

Productos

v] Actividades

en semi-automaticoy las que

estan trabajando
correctamente

N L

Machine status:

Ultimos 7 dias

Total unidades M4quinas conectadas

66535 24

Mis tareas

(D Mantenimiento preventivo Fecha objetivo: 08/03/21

Tipo: Mantenimiento

Manuel Garcia

Fecha objetivo: 09/05/21

@ Limpieza de molde

Manuel Garcia Tipo: Mantenimiento

@ Montar molde filtro AUDI Fecha objetivo: 28/05/21

Manuel Garcia Tipo: Instalacion

Control del
consumo de
plastico

Warnings totales

0

Consumo de material

1400

NIXUS S|
Alarmas totales
317
I Consumo de material (kilos)
15 16-04. 04-21 0 9. C



Dashboard de maquina

Borche 600Tn

B Avd.Parc Tecnologic4 @ Automatico  {E} Conectada (AinokJSC4d)

Produccién (24h) Ciclos (24h) Ciclo medio (24h)
1547 1547 59,79 s
Cuando se selecciona una
maq uina ‘Se Visua l 1Za Informacién en tiempo real Ultimas alarmas Ultimos mensages
| nfo rMmacion mas d eta | |a d a Ultimo tiempo de ciclo: Tiempo de ciclo minimo no alcanzado
59,43 20/04/21 - 18:47:52
: Ultimo ciclo (s) = 50,437
Ultima alarma:
Ap,a rece el nom bre de |a 20;814/21 - 18:47:52 Tiempo de ciclo maximo superado
maquina, su estado de 20/04/21 - 18:47:01
. . . Ultimo ciclo (s) = 68,742
trabajo, el numero de ciclos, el ) ——
. . . . . Tiempo de ciclo minimo no alcanzado
ciclo medio, el Ultimo cicloy la 20/04/21 - 13:04:15

Ultimo ciclo (s) = 54,553

Ultima alarma revisada

La informacion que se

muestra es configurable por el Control de las

usuario alarmas pre-
programadas por
el usuario

N L



Visualizacion facil en tiempo real

En la informacién de maquina
a parte de la informacion
anteriormente mostrada se
puede ver graficamente los
ultimos ciclos

Se puede configurar la
visualizacion de los ciclos por

turno, por fecha o por numero
de ciclos pre-establecidos

N XL

Ne¢ Ciclos Desde Hasta Turno

dd/mm/aaaa dd/mm/aaaa Turno v

60.531

59.939

59.346

58.754
Unidades producidas Consumo de material

1600 2800000

1200 2100000

1400000
800
700000
400
[}
1 3 5 7 9 1
3 5 7 9 1"

B primario [ secundario

Control de piezas

producidas Control del consumo de

material. Puede
configurase varios
materiales



Informacion histoérica y detalle

El usuario se puede mover por
la grafica para conocer los
valores exactos

El N° de ciclos a visualizar, al
igual que la configuracion de
los turnos, es personalizable
para cada cliente

N XL

Ne° Ciclos Desde Hasta

59.752

59.581

59.409

59.238

59.066

dd/mm/aaaa

Unidades producidas

1600

1200

4

8

0

1 3 5 7 9 1"

furno

Turno

v

20/04/21 - 16:55:38

® : 59.885

/9,

20/04/21 - 16:55:38
Con

2800000

2100000

1400000

700000

0

1 3 5 7 9 1

@ primario [ secundario



Multiplataforma

& app.nixus.io a h + @
| es.. B NIXUS.IO|.. Py PSD2: Ley... ciom.
vel Si... en alquiler... startup
M Accesc [ Laravel S
Aplicacion accesible desde me. 22| O 2
cualquier tipo de dispositivo status:
con conexion a Internet o

Aplicacion multiplataforma

o .
Visualizacion de la :
informacion en tiempo real
i
desde cualquier parte del
mundo

N L
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Roadmap
Gestion de producto

Ficha de Generacion de
producto fichas técnicas

Control de costes BOM de
de producto producto

Control de stock

Control de
versiones de
producto

Producto /
subproducto
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Roadmap

Gestion de calidad

Ficha de control de
calidad

Pautas de control visual

Pardmetros de
fabricacion

Generacion de fichas de
calidad

Pautas de control de
fabricacion

Control de versiones de

documentacion de
calidad
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Roadm

ap

Gestion de produccion

Control de
pedidos

Calculo de
fechas de

Planificacion de

entrega

Analisis de Prevision de

produccion necesidades Mmantenimientos

Generacion de
pedidos internos

Dashboard de
planificacion




Equipo

SERGIO ALCANTARA DANIEL PLANAS WILDER BOTELHO
CO-FOUNDER & CO-CEO & CO-FOUNDER & P.O. CO-FOUNDER & ENG.

Sales Manager Ingeniero informatico, consultor MANAGER

Ing. de Telecomunicaciones de procesos y emprendedor con Ingeniero electrénico. Mas de 20
especialidad electrénica. 15 afos mas de 15 anos de experiencia en anos trabajando en fabricasy en
dirigiendo compaﬁiasindustriales negocios Online y del sector diseno de maquinaria.

en especial del sector del plastico Industrial. Especialista en maquinas de

Inyeccion de Plastico

+ Ingenieria y desarrollo de hardware
+ Equipo de programacion
+ Atencion al cliente

éHONDA (FRAGOLA> [@ﬂ 0(\3 ITALTEL INYZEMOBLE
N XL




Gracias

Pueden ponerse en contacto con
nosotros mediante el email:

sa@nNIixus.io



