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DISENO / CALIDAD / SEGURIDAD

La experiencia adquirida por MHG en el disefio y fabricacion de prensas hidraulicas desde 1973, convierten a la empresa en
un proveedor cualificado de estas maquinas para muy diversas aplicaciones y productos.

El disefio de nuestras maquinas parte de un analisis de las necesidades de nuestros clientes, aportando nuestra experiencia
para conseguir un resultado 6ptimo de cara a la integracion de las mismas en su entorno productivo.

La preocupacién por asegurar la satisfaccion de nuestros clientes, y la mejora de nuestros productos y servicios, ha impul-
sado a MHG a implantar un sistema de aseguramiento de la calidad. El cuidado de nuestras materias primas y el control

de nuestros procesos y productos, nos permiten mejorar dia a dia, ofreciendo un mejor servicio. Valorando la salud laboral
como una de dichas necesidades, MHG define para cada maquina los requisitos de seguridad de la misma, integrandolos
siempre en el disefio global.

DESIGN / QUALITY / SECURITY

The experience acquired by MHG in the design and manufacture of hydraulic presses since 1973, makes the company a quali-
fied supplier of these machines for many diverse applications and products.

The design of our machines starts with an analysis of our customer’s requirements, adding our experience in order to obtain
the optimum result with regard to the integration of the machine in its productive environment.

Our concern for satisfying our customer’s requirements and the improvement of our products and services has encouraged
MHG to implement a quality assurance system. The care taken with our choice of materials and the control of our processes
and products allows us to improve day by day, offering a better service. Valuing Health and Safety as one of the aforementio-
ned requirements, MHG defines for each machine the necessary safety features, and integrates them into the overall design
of the machine.

NMPOEKTUPOBAHUE/KAYECTBO/BE3ONMACHOCTb

OnbIT B 061aCTN NPOEKTUPOBaHUS N N3rOTOB/IEHWS TMAPABANYECKNX MPECCOB, HAKOMAEHHbIV koMnaHuel MHG ¢

1973 1., NO3BOAW €ii CTaTb HAZEXHbIM MOCTABLLMKOM 3TVX MALUUH A1 PA3/INUHbIX YCIOBUI NPYMEHEHWs 1 BbiMycka
pa3Hoo6pasHo NPoAyKLMA. MPOEKTUPOBaHME HALLNX MaLLMH HAUMHAETCS C aHann3a Tpe6oBaHMiA 3aKasurika, a
HaKOM/IEHHbIA HAMW OMbIT UCMONL3YETCA AN AOCTUXEHWS ONTUMaIbHOMO pesybTaTta Npu MHTerpaumumy MaLlvHbl B
MPOV3BOACTBEHHYIO Cpejy.

[4ns yaoBneTBOpeHus Tpe6oBaHNA 3aKa3umKOB 1 COBEPLLIEHCTBOBaHUSA CBOEM NPOoAYKLMMN 1 yoIyr KomnaHus MHG
BHeJpwWia cncTeMy obecrneyeHrst KauecTsa. TlaTenbHbIV BoIGOP MaTEPUANoB 1 KOHTPO/b NPOU3BOACTBEHHbIX MPOLLECCOB
1 NPOAYKLMM NMO3BOISOT HaM COBEPLLEHCTBOBATLCS 130 AHS B eHb 1 o6ecneunBaTh 60/1ee Ka4ecTBeHHOe 06C/TyXXMBaHNe.
C y4eToM BblLLeyKazaHHbIX TPe6OBaHWii Mo NPOMbILLIeHHOV 6€30MacHOCTL 1 3aLuTe Tpyda KoMnaHua MHG ans kaxgaoi
CBOEI MalUVHbl CO34aeT HEO6X0ANMbIE 3aLLNTHbIE GYHKLM U UHTErpUPYeT X B OBLLYI0 KOHCTPYKLIMIO MaLUVHBbI.
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EMBUTICION
DRAWING

BbITAXKA

* Prensas hidraulicas dedicadas a la embuticién y estampacion.
Estas prensas se fabrican de diversos modelos: doble mon-
tante, cuello de cisne y cuatro columnas, segun la aplicacién
que se les quiera dar.

Dependiendo de las piezas a fabricar la prensa sera de “sim-
ple efecto”, doble efecto opuesto”, “doble efecto superior”

o “triple efecto”, pudiendo utilizarse cojin en la mesa movil
embutidora.

* Hydraulic presses dedicated to drawing and sheet me-

tal stamping.These presses are manufactured in different
models: Double sided, C Frame and 4 columns, as required
by the given application. Depending on the parts to be made,
the press can be “single action” “single action with bottom
cushion” “double action” or “triple action”, with the possibi-
lity of incorporating a cushion in the slide/ram. In all these
presses a wide range of variable options are available such
as: differing tonnages, bed dimensions, production (strokes
perminutes), incorporation of moving bolster and other
accessories.

* TnapaBanyeckne npeccol NpegHasHaveHbl AN BbITSXKKA U
LUITaMMOBKW IMCTOBOrO MeTanna. BeinyckaeTcs HECKOMbKO
MoZenen Takmx NpeccoB: ABYXCTOPOHHWIA, ¢ C-06pa3Hoi
paMoli 1 4 cTolikamu B COOTBETCTBUM C KOHKPETHbIMM
YCNOBUAMY NMPUMEHEHWS. B 3aBMCMMOCTM OT NPOAYKLMN, ANS
N3roTOB/IEHMSA KOTOPOW ByAeT NCNONb30BaTbCsA MPecc, OH
MOXeT 6blTb O4HOCTOPOHHErO AeNCTBUS, O4HOCTOPOHHEro
LENCTBUSA C HUXKHENM NOAYLLKOM, ABOMHOMO AencTBUS

VAV TPOWMHOIO AeNCTBUS C BOSMOXHOCTLI BCTpaVBaHWSA
noAyLIKY B MON3YH/MAyHXep npecca. Aas Bcex aTnx

NpeccoB AOCTYMNeH LWNPOKNA BbIBOP ONLMIA, BKAKOYASs
pasnnYHble XapakKTePUCTUKK YCUAKSA Npecca, pa3MepoB
CTaHWHbI, MPOMN3BOANTENBHOCTY (YMCI0 XOL0B B MUHYTY),
VIHTEerpawumo NOABVXXHOM MOALLTaMMNOBOW MNOAYLLKA N APYTrAX
NPUHaANEXHOCTENR.




RETOQUE Y PRUEBA DE TROQUELES TUBOS
SPOTTING & TRY OUT OF DIES PIPES

KOPPEKTUPOBKA N HANAAKA LUTAMINOB U NPECC-»OPM NMPECChHI ANA

SWAGING MACHINE

* Prensas para retoque y prueba de troqueles construidas con * [pegHa3HaYvYeHHble ANS KOPPEKTUPOBKN 1 HaNnaaKm « Deformacion de tubos desde 2 3/8” a 28”. Estas maquinas pueden realizar tanto la
amplias guias regulables para garantizar el paralelismo entre LITaMMOB 1 Npecc-GOpM Npecchbl MPOEKTUPYHTCA C operacion de estrechamiento como ensanchamiento de la punta del tubo. Principal-
las mesas. Se fabrican fundamentalmente en dos modelos: de 60bLWNMUK peryanpyemMbiMn HaMpaBASOLLMMY Tak, YTOObI mente, estos tubos van destinados a la extraccién de productos petroliferos. La fuerza
grandes dimensiones y pequefias fuerzas, simplemente para rapaHTMpOBaTb NapanieflbHOCTb PACMONOXKEH WS NMON3YHa de estas prensas, oscila entre 150Tm y 1000Tm, dependiendo de las caracteristicas de
retoque y de grandes dimensiones y grandes fuerzas, para 1 NOALUTaMMOBOW MNOAYLLIKN. [JOCTYNHO ABa OCHOBHbIX TUNa: los tubos a deformar.
retoque y fabricacion de preseries. C 60/bLLOV NAOLAALI CTAHWUHbI U ManbIM yCUAneM npecca

(Takme npecchl NCMOJb3YHTCHA TOJIbKO 419 KOPPEKTUPOBKN SWAGING MACHINE
* Presses for spotting and try out of dies are built with large LWTamMnoB v npecc-Gopm) 1 € 60AbLLOIN NAOLLAABI CTAHWUHbI » Swaging Machine, for pipes deformation from 2 3/8 “to 28". These machines can
adjustable guideways in order to guarantee the parallelism be- 1 BbICOKMM yCUAMEM npecca ANt KOPPEKTUPOBKY LLUTaMMOB 1 perform the narrowing and widening operation of the pipe tip. Mainly, these pipes

tween slide and bolster. Two basic types are available; with large npecc-Gopm, a TakxKe A/151 ONbITHOrO MPOU3BOACTBA.
bed areas and low tonnage, simply for die spotting and with large

bed areas and high tonnage for die spotting and preproduction

panel runs.

are intended for the extraction of petroleum products. The strength of these presses
ranges between 150Tm and 1000Tm, depending on the characteristics of the pipes to
be deformed.

et _ | POTALUVOHHASA OEPABOTKA TPYB

e - oy PRSNE. -| - POTALIOHHO-KOBOYHAsA MalUVHa, AN gepopManmm Tpyb guameTpom ot 2 3/8" o

; i 1 o B 28". JaHHble MaLUVHbI MOTYT MCMOAb30BaTbCA ANSA BbIMOMHEHWSA onepaumii 06xrma
VAN pasBanbLOBKN KOHLA Tpy6bl. ObpabaTbiBaeMble TPYObl MpegHa3HavatoTcs
rnaBHbIM 06pa3om Ansd HedpTes0bbIBatOLLLEM OTpacaun. B 3aB1ucMoCcT OT
XapaKTepucTnK gepopmmrpyemoix TPY6 ycunme 3sTmx NpeccoB MOXeT COCTaBNSATb OT
150 o 1000 meTpUYeCcKnXx TOHH.

ENDEREZADO DE TUBOS

* Instalacién para el enderezado de tubos mecanicos de hasta @ 600 mm. y 60
mm. de pared. Consta la instalacion de: Prensa de 7.000 KN, estacién de entra-
da y volteo, sistema de traslacion y giro, volteo y estacién de salida.

PIPE STRAIGHTENING

« Installation for straightening mechanical pipes of up to 600 mm dia, and 60
mm gauge wall. The installation consists of: 7000 KN press, entry and turning
station, transfer and rotating system, turning and exit station.

MPABKA TPYB
* YCTaHOBKa A1 MeXaHN4ecko npaskm Tpy6 anam. 2o 600 MM 1 C TONLLMHOW
CTeHK 60 MM. YCTaHOBKa COCTOUT U3 CIeAyHOLLMX MALUUH: Mpecca ycuanem

DOBLADO Y ENDEREZADO 7000 kH, NpremMHO-NOBOPOTHOW CTaHLMK, CUCTEMbI A1 NepeMeLleHns
FLANGING AND STRAIGHTENING PRESSES BPALLIEHI! 1 MIOBOPOTHO-BRIMYCKHOY CTaHLW.
KPOMKOIMBO4YHbLIE 1 NMPABWUJIbHbBIE

* Prensas para enderezado de ejes, puentes de camion, etc. Se construyen
con mesa de trabajo desplazable o fija. Maquinas de grandes dimensiones y
fuerza para doblado/enderezado de chapas y para el conformado de fondos 'y .
esferas. Con mesa de trabajo y cabezal desplazables o fijos. PRUEBAS HIDROSTATICAS DE TUBERIAS

* Prensa Hidrostatica para realizar pruebas de presién de
tuberias de acero soldado. Capacidad de prueba para tubos

de @ 2.000 mm. y 20.000 mm. longitud.

* Presses for calibrating axle shafts and straightening truck axle casings, etc.
Can be supplied with moving or fixing bolster. Large bed area machines with
high tonnages for straightening and flanging boiler plate and forming conca-
ve bottoms of vessels and spheres. With travelling or fixed ram and moving

bolster options.

HYDROSTATIC PIPE TESTING

* Hydrostatic press for pressure testing steel welded pipes.
Capacity to test pipes of 2000 mm dia and 20.000 mm length.
* Mpeccbl 419 KanMbpoBKM NOJIyoCel N PUXTOBaHWSI KAPTEPOB ocel
rPYy30BMKOB U T. 4. MOryT NOCTaBAATb C MOABVXHOWM UV HEMOABUXHOM
NoALITaMMNOBOM MOAYLLKON.

MaLUMHbI C 60NbLUONM NNOLWAALI0 CTAHWHBI U BBICOKUM YCUANEM AJIS PUXTOBKMN
1 3arnbaHmnsi KPOMOK KOTE/IbHOIO JINCTOBOTO XKene3a U GOPMOBKU BOTHYTOM
HV>XXHel NoBepXHOCTK cocyoB 1 cdep. JoCcTynHble onuun: NOABUXKHbIN

WAV HENOABWKHbI HVXKHNIA paboynin CTON 1 NOABMXHASA NoALITaMNoBas
noAyLuka.

MMAPOCTATUYECKUME UNCIBITAHNA TPYB

* [napocTatnyeckmin npecc ANA UCAbITaHUSA CTanbHbIX
CBapHbIX TPYy6 noa AasneHvem. MpurogeH Ans TeCTUPOBaHWS
Tpy6 anam. 2000 mm 1 gnnHor 20 000 mm




VULCANIZADO
VULCANIZED
BYJZIKAHN3AL A

BRIQUETAS
BRIQUETTES

BpuKeTHbIe npecchbl

+ Diversos modelos de prensas para el conformado y vulca-
nizado con platos calefactores eléctricos por termofluido o
vapor. Fuerza de prensado y dimensiones segun las necesi-
dades del cliente.

« Different models of presses for forming and vulcanizing
with electrically, thermofluid or steam heated platters.
Tonnage and bed/platter size dependant on the customer’s
requirements.

* PasnnyHble Mogenn npeccos A5t GOPMOBKU U
By/KaHM3aUnn C NpyMeHeHeM NANT, HarpeBaeMblX
3n1eKTpoHarpeBaTensiMu, TeNIOHOCUTENEM U MapOM.
Ycunuve npecca, pa3mep CTaHUHbI/MANTBI COrIacHO
TpeboBaHMSM 3aKa3umka.

OTRAS APLICACIONES
OTHER APPLICATIONS
APYTUE BAPUAHTbI MIPUMEHEHWUA

+ BANCO DE ENSAYO PARA ACCESORIOS DE ELEVACION
* TEST BENCH FOR ELEVATION ACCESSORIES

. I/ICFIbITATEﬂbeII7|uCTEH,£I, A1 NMOABEMHbIX
MPNHAANEXHOCTEW

* Maquinas briquetadoras de virutas de fundicién, acero, alu-
minio, latén, cobre, niquel...Capacidad de produccién hasta
13.000 Kg/hora dependiendo del material. Se suministran
también instalaciones completas incluyendo el tratamiento
de las virutas antes de su embroquetado, tales como: alma-
cenado, centrifugado, triturado y traslados.

* Briquetting machines for cast iron, steel, aluminium, co-
pper, brass and nickel shavings. Production capacity up to
13.000 Kgs per tour following the material. Complete installa-
tion can be supplied including the treatment of the shaving
prior to briquetting, such as: storage centrifuge, shredding
and transport.

* bpurKeTHble npeccbl A9 YyryHHO, CTalbHOM,
aNltOMVIHNEBOI, MeZIHOW, NaTYHHOW 1 HUKeNeBOW CTPYXKKN.
MpownssoanTensHOCTL A0 13 000 Kr/4 B 3aBUCMOCTN OT
MaTepuana. KomnnekTHast yctaHOBKa MOXET MoCTaBAATLCA

c arperatamu 419 06paboTKu CTPYXKM A0 OPUKETNPOBAHNUS,
HarnpuMep C LLeHTPUPYroin ANs XPaHeHWSs, N3MenbynTenem un
CNCTEMOI TPaHCMOPTUPOBKN.




OTRAS APLICACIONES OTRAS APLICACIONES
OTHER APPLICATIONS OTHER APPLICATIONS
APYTUVUE BAPUAHTbI MIPUMEHEHWUA APYTUE BAPUAHTbI NPUMEHEHWUA

* PRENSADO DE COMPONENTES EXPLOSIVOS

« CALADO Y DECALADO DE
EJES

* PRESSING OF EXPLOSIVE COMPONENTS i

* PRESSING AND UNPRES- * MPECCOBAHWE B3PbIBOOIMACHbIX
SING OF AXLES KOMIMOHEHTOB

* PACIMPECCOBKA /1 .
SATPECCOBKA IMOJIYOCEN

* REBABADO
* DEBURRING

* OBPE3KA KPOMKWN
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« PLATAFORMA DE INSPECCION DE SOLDADURAS
* PLATFORM INSPECTION WELDS

* [TTATOOPMA A/14 NMPOBEPKWM CBAPHbIX LLIBOB




OTRAS APLICACIONES
OTHER APPLICATIONS
APYTUE BAPUAHTbI MIPUMEHEHWUA

* PRENSADO DE BOBINAS
* MAGNETIC PLATE PRESSING

* MPECCOBAHWME MATHUTHbIX MAACTNH

* BANCO DE PRUEBAS A
TRACCION DE CADENAS

&
»
L3

W F
W.

* PROVING STAND TO TRAC-
TION OF CHAINS

- AN

* CMbITATE/TbHbIN CTEHA
ANA NCMbITAHNA LIEMEN
HA PA3PbIB
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PROGRAMA GENERAL DE FABRICACION DE PRENSAS HIDRAULICAS

APLICACIONES:

Prensas para el trabajo de productos laminados
LE-Embuticion, estampacién, corte y punzonado
LD-Doblado y enderezado de perfiles
LT-Curvado y enderezado de tubos

LC-Esferas y fondos, caldereria naval
LP-Plegadoras de mesa ancha

Prensas para aglomerar
GC- Ladrillos refractarios
GA- Abrasivos (muelas)
GB- Briquetas

GS- Sinterizados

Prensas para plasticos y vulcanizado

PT- Prensado de materiales termoestables por compresiony
transferencia

PV- Vulcanizado de piezas, planchas y cintas transportadoras

Prensas para ensayos, verificaciones y controles
ER- Pruebay retoque de troqueles

EH- Pruebas Hidrostaticas en tuberias y accesorios
EE- Ensayos de traccién para cadenas, cables, etc.

Prensas para deformacion de materiales
DF- Forja libre

DP- Preformado de piezas

DE- Extrusion

DR- Recalcado de matrices

Prensas diversas

VC- Calar y decalar ejes, caquillos, etc.

VA- Equipos de manipulacién, alimentacion y automatismos
para las prensas.

FABRICAMOS PRENSAS HIDRAULICAS PARA TODO TIPO DE TRABAJOS NO DUDEN EN CONSULTARNOS

GENERAL NAMUFACTURING PROGRAMME / HYDRAULIC PRESSES

APPLICATIONS:

Presses for rolled products.

LE-Drawing, stamping, cutting and punching.
LD-Shape bending and straightening.
LT-Pipe bending and calibrating.

LC-Spheres and bottoms, naval boiler forge.
LP-Wide table folding machines.

Aglomerating presses.
GC- Refractory bricks.
GA- Abrasives wheels.
GB- Briquettes.

GS- Sintering.

Plastics and vulcanizing presses.

PT- Compression and transference pressing of thermostable
materials.

PV- Vulcanizing of pieces, plates and conveyor belts.

Testing, checking and control presses.

ER- Matrix testing and retouching.

EH- Hydrostatic testing in pipes and fittings.
EE- Haulage Testing for chains, cables, etc.

Presses for materials straining.
DF- Free forge.

DP- Parts performing.

DE- Extrusion.

DR- Matrix upsetting.

Various presses.

VC- Drilling and undrilling of axes, bushes, etc.

VA- Automatism, feeding and handling equipment for pres-
ses.

FOR ANY REQUIREMENTS YOU MAY HAVE FOR “HYDRAULIC PRESSES” PLEASE DO NOT HESITATE TO CONSULT US,
WE WILL BE MOST PLEASED TO ATTEND TO YOUR ENQUIRY

OBLLAA NMPOITPAMMA MPON3BOACTBA / TMAPABIVNYECKWNE MPECCHI

BAPNAHTbI MPUMEHEHWNA :

Mpeccbl ANs NPOKaTHbLIX U34eNni

LE-BbITsXKa, LUTaMNOBKa, pe3ka 1 nepdopaums.
LD-MpodurnmnpoBaHme 1 BeINpsMAEHME.

LT-F'mbka n kannbposka Tpyb.

LC- Coepbl 1 gHMLLA, KOBaHbIE AeTaNnu KopabenbHbIX KOT/10B

LP-KpoMKOr160UHbIe MaLLWHBI C LUMPOKAM PaBoym CTONOM.

Mpecchb! Ans arnomepaLoHHOro Npon3Bo/ACTBa
GC- OrHeynopHbI KUpnuny.

GA- lWnndosanbHble Kpyri.

GB- Mpon3BoACTBO OPUKETOB.

GS- bpukeTnpoBaHue arnomMepara.

Mpecchbl Ans niactyka u ByIKaHW3aummn.

PT- KomnpeccnoHHas LTamnoBka U nepeHoc
TepMOCTabW/bHbIX MaTepPUanos.

PV- BynkaHusauusa getanei, nanuT n KOHBeNepHbIX JIeHT.

NcnbiTaTteNnbHble, MOBEPOUHbIE N KOHTPOJIbHbLIE MPecchl.
ER- VicnbITaHne n KoppekTnpoBKa MaTpuL,.

EH- M'mgpocTtaTnyeckmne ncnbitaHsa Tpy6 1 apMaTypel.
EE- VicnblTaHWe Lienein, TPOCOB U T. 4. Ha pPaspblB

Mpeccbl ans gedopmaumm MaTepranos.
DF- KoBka.

DP- MpeadopmoBKa geTaneil.

DE- 3kcTpy3us.

DR- Ocagka B matpuuy.

PasnnyHble npeccol.

VC- Mepdopauma oceir, BTYNOK U T. 4.

VA- O6opygoBaHue 418 aBToMaTn3aunm, Nogaqm u
TPaHCMOPTUPOBKM A1 Ky3HEYHO-MPECCOBOro NPOM3BOACTBaA.

MO /IKOBbIM BOMPOCAM, CBA3AHHbLIM C F’MAPABIMYECKUMI MPECCAMM, OBPALLIAUTECH B HALLY KOMMAHWIO. Mbl C
PAAOCTBHO OTBETVM HA BCE BALLW BOTIMPOCHI.
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