¥1 e Y2, controlados por encoders lineares e servo-vilvulas
Y1y Y2, controlados por encoders Eneares y servo-vilvulas
¥1 and Y2, controlled by linsar encoders and seno-valves

QUINADORAS HIDRAULICAS

PLEGADORAS HIDRAULICAS | HYDRAULIC PRESS BRAKES

AP30/125T-CNC

Solucs | 4 ejes | 4 axks

T

4 Eixos gincro. / 4 Ejes sincro, | Synchin. 4 Axis

# ehecs | B efes / 6 axis 5

Opcional
..... 5 8 Eixos sincrou £ 8 Ejes sincro. [ Synchro. 8 Axis

Aperto rapido do pungéo
Carriois répido de los purzonss
Control DELEM DA-B5W i
Transfudncia de fichsitos por Eghernet ou USE Quick release tool holder
EmmbdurDELEHD.H-EEW
Translarencia de arcivos @ rawis da Ethemal o LSE
DELEM DA-65W control
Elhernet or LISE i ransier

X g R com movimento controlade por servo-molores

Sistema hidrdulico Anti-deflexao
com fransmissao a fuso de esferas.
Sistama hidraulico Anti-flexdon ¥ y R con movimiento controlado por serva-motores con
Ant-defiection hydraulic system transrmision a husdio de bolas.
X and R with senvomolor controlled movement and ballscrew
franamisgion.
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Curgn Miximo
Carrara Mz
Max Sirake
Profund. da Cava
Threat Dealh
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—mmmm mmvs fmmis | mmis | mm | mm | mm | mm ] kg |
AP-25/63T-CNC 440 200 150 100 a 1m 2825 1850 2430 5500
AP-30125T-CNC 125 3200 2700 480 200 400 200 100 8 100 500 3500 1650 2 2540 8000
AP-30/160T-CNC 160 3200 2700 480 200 400 200 100 8 100 500 3500 1650 2580 10000 Fuso de esferas {eixo R)
AP-30/250T-CNC 250 3200 2700 480 200 400 200 100 8 100 500 3500 1730 2580 15000 Husillo de bolas (gje R)
AP-30/300T-CNC 300 3000 2500 480 200 400 230 80 8 85 500 3300 1850 2670 20000 Ballscrew (R axleg)
AP40/125T-CNC 125 4200 3700 480 200 400 200 100 8 100 500 4500 1650 2540 9500 Sistema hidrbulico Ari-deficadio
AP-401MB0T-CNC 160 4200 3700 480 200 400 200 100 8 100 500 4500 1650 2580 12000 Sistema hidriulico Anéi-flaxion
AP-40/250T-CNC 250 4200 3ro0 480 200 400 200 100 8 100 500 4500 1730 2580 16000 Anti-gefiection hydrauic system
AP-40/300T-CNC 300 4000 3500 480 200 400 230 B0 8 B5 500 4300 1850 2670 22000 ) \ :
Sensores Indutivos M Guias lineares e fuso de esferas (alxo
AP-B0/S00T-CNC 500 6000 5050 570 320 400 300 75 8 BD 700 6500 2700 5260 45000 Sensores indufivos f Guias lineares y husillos de bolas ,[:j& ml'-l
Inductive sensars Linear guides and ballscraw (X axle)
AP-BO/BOOT-CNC 800 BOOD 6340 820 400 400 400 75 8 70 1000 8500 3300 6460 105000
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