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- CALANDRAS
CILINDROS | PLATE BENDING

Serie ASM-S Series

EQUIPAMENTO STANDARD

* Rolos endurecidaos,

= Raolo laberal maolorizado,

» Digpogitive de cones,

* Estrulura construida em ago (S1-62),
* Rolos produzides em especial.
* Maquina com rolos ass ;
* Rolos centrais :

= Abartura lateral do rolo supenor,

+ Comando indepandents,
EQUIPAMIENTO ESPECIAL

« Display digital para o rolo lateral,
= Molorizagho do rolo lateral

= Rolos extensives.

* Rolos para porfis.

» Disposiivo de cones automatico.

TECNICAS ARAGONESAS SALAZAR, S.A.

» Display digital.

STANDARD EQUIPMENTS

* Induction hardened rolls.

= Backroll with motor.

» Cone bending device.

+ Body steal (54-52) construction.

* Rolls are produced in spacial sisel.
= Machine dasigned in asymetrical working principle.

= Rodo lateral moforizado,

Serie A/ AS Series

EQUIPAMENTO STANDARD

* Corpo em fermo fundido .

* Rolos contrais molodzados (AS) opcional (A) .
= Dispositivo de cones.

+ Abertura lateral do rolo superior,

* Ajuste manual dos rolos lateral o inferior,
* Comando de padal.

EQUIFAMENTO ESPECIAL

* Rolos endurecidos.

* Rolo laberal motosizado. (AS)

= Display digital (AS)

EQUIPAMIENTO STANDARD

Cuerpo en hismo fundido .

Rodillos centrales motorizados (A5) opeional (A) .
Disposiivo para conos.

Abartura lateral del rodilio supsarior,

Ajusle manual de (o rodillos lateral & inferior,
« Pedal de accionamianto.

EQUIPAMIENTO ESPECIAL

* Riodillos endurecidos.

* Rodlle lateral motorizado. (AS)

+ Display digital (AS)

STANDARD EQUIPMENTS

+ Body is madea in cast iron constrection.

« Central rolls powered with elect. motor (AS) ope. (A)
» Cone bending device,

+ Upper roll is opanable by side.

= Lower and back roll manually adjustable.
* Foot pedal

SPECIAL EQUIPMENTS

= Induction hardened rolls,

+ Back roll with matod. (AS)

* Digital display (AS)

EQUIPAMENTO STANDARD EQUIPAMIENTO STANDARD

= Corpo am ferro fundido . = Cuerpo en hiermo fundide .

+ Rolos cantrais moforizados. = Rodillos cantrales motorizados,
* Dispositivo de cones. » Dispositive para conos.

= Abwrtura lateral do rolo superior. = Aberiura |ateral del redillo superios.
= Ajuste manual dos rolos lat. 8 inf.  « Ajuste manwal de los rodilios |at. 8 inf.

= Comando da padal. = Padal do accionamianta.
EQUIPAMENTO ESPECIAL EQUIFPAMIENTO ESPECIAL
* Rixlos enduracidos. = Rodillas endurecidos.

= Rodillo lateral motorizado.
= Display digital,

STANDARD EQUIPMENTS

* Body is made in cast iron construction.

« Central rolls powered with elactric motor.
= Cone bending device,

= Upper rall is opanable by side.

= Lower and back roll manually adjustable.
= Fool pedal

SPECIAL EQUIPMENTS

= Induction hardened rolls.

= Back roll with mator.

= Digital display.

EQUIPAMIENTO STANDARD

* Rodilios endurecidos.

= Rodillo lateral motorizado.

= Dispositivo para conos.

= Esfrutura construida em acero (5t-52)
+ Rodillos produzidos en ateno especial,
* Maguina con rodillos asimétricos .

= Cantral mllers powered with electric motor+gearbox and gear system.  + Rodilios cantrales motorizados.

+ Upper roll is openabla by side.
+ Seperated conbrol panal.
SPECIAL EQUIPMENTS

* Digital display for backeall

= Lowiar roll with molos

+ Extended rolls,

* Profile rolis,

= Automatc cone bending ad|ustment via Butiom on the control panal.

= Abartura lateral dal rodille superior.
= Conirol indepandiante.
EQUIPAMIENTOS ESPECIALES

= Display digital para el rodilio lateral.
= Rodillo ateral molorzado

= Redilos extensibles,

= Rodillos para perfiles.

= Dispositive para conos automéatics.

Serie AH Series

EQUIPAMENTO STANDARD

= Disposilivo de cones.

= Rolos enduracidos.

= Display digital,

= Estrutwra construida em ago (SE-52).

= Todos 0% rolos com rolamentos.

= Abertura da luneda a partir do painal de comando.jmoepc maguinas com reea
Bupsnd com cilmetn de 180-180-218)

« Movimentos e paralelismos ajustados no painal da controd.

* Rolos motonzades por mofores Mdriulcos. gt meguines com mo sspedor com
diimetr de 1E0-180-210)

EQUIPAMENTO ESPECIAL

* Suportes laterais para grandes formatos.

= Rolos extensiveis.

= Rolos para perfis.

= Mesa de aimentagdo,

= Rolo superior substituivel para difmetroa inferiores

EQUIPAMIENTO STANDARD

* Disposilivo para conos,

» Rodillos endunecidos.

« Display digial.

= Estrutura construlda em acenn (S1-52),

= Todos los rodillos con rodamienios.

= Abertura da luneta por medio dal conbrol. jessepe: maguinas com redio superior con
dimetros de 160-150-210)

* Movimienios de rodillas v paralelisma por medio del contral,

* Rodillos motorizados por modores hidriulicos. jmoepto maguinas con rod o superior
con chimeto de 180-180-210)

EQUIPAMIENTO ESPECIAL

= Supnrbes lalerales para grandes piezas,

= Rodillos axensibles.

« Riodillos para perfiles.

= Mesa de alimentacidn,

= Pasibilidad de cambio de rodillo superior para didmetros infarioras.

STANDARD EQUIPMENTS

* Cone banding device.

= Indwction hardened rolls.

* Digital display.

= Maching body is steel 51-52 construction.
* Drop end controlled from control panel in order to relesse easly bended metal
sheet and (ifted upper rolls. jsscest mactines wits loo el dameter 180-180-250)

* Movernant and parallelism adjustment of the rolls controlled an control panel,
* Rolls are driven by three separated hydraulic motor and | or gearbox. jusept
maschines with lop il clameer 160-150-216)

SPECIAL EQUIPMENTS

+ Side and central supporters for big sheet metal diameters,

+ Exiandad rolls.

= Profile rolls,

+ Malerial feed table.

* Changeable top roll with smaller diametars.

Serie AH Series

EQUIPAMENTO STANDARD

= Diispositivo da conas.

* Rolos endurecidos.

« Display digital.

« Estrutura construlda em aco (S1-62),

= Todos os rolos com molameantos.

+ Abartura da uneta a partir oo paingl de comando. it meguinas wom oo
supenior oom didmedo de 160-180-2100

* Mowmentos @ paralelamos ajustados no palnal de control.

* Rolos motorizados por molores hidraulicos. jewsesio maguines com oo superior tom
dilivsatre 2 TB-100-210)

EQUIPAMENTO ESPECIAL

* Suportes laterais para grandes formatos.

* Rolos extensiveis

* Rolos para perfis.

* Mesa de aimenlagEno,

+ Rolo superior substituivel para didmetros inferiores

EQUIPAMIENTO STANDARD

= Dispasifivo para conos,

* Rodillos endurecidos.

+ Display digital.

+ Esinsura consbruida em acero (S1-52),

* Todos los rodillos con rodamientos.

= Abertura da luneta por medio del control. jeseeste maguines con rodlio suparor con
dimetros e 160-150-210

+ Movimientos de rodilos y paralelismao por medio del contral,

* Rodillos motorizados por motores hidraulicos. jmoece mageiras on rodio supaesor
con cilrmabos ds 160-100-290)

EQUIPAMIENTO ESPECIAL

* Suportes laterales para grandes plaras,

* Rodillos axtensibles.

= Rodillos para pediles.

= Masa da alimantacidn,

=« Poaibilidad de cambio da rodille superior para difmetros inferiores.

STANDARD EQUIPMENTS

» Cone bending davics,

* Induction hardened rolls.

» Drigital diaplay,

= Maching body is stegl si-52 construchon,

= Drop end controlied from control panel in order to release easily bended metal
sheet and lfied upper rolls. ot machines wih op ) dismetsr 16-190-210)

= Movernent and paralelism adjustment of the rols controlled on condro! panel.
* Rolls are driven by three separated hydraulic motor and [ or geanox jssees
machines wit lop ol dameber 160-100-310)

SPECIAL EQUIPMENTS

* Side and cendral supporters for big sheet metal diametara.

+ Extended rolls.

+ Profile rofls.

* Material feed table,

» Changeable top roll with smaller diametars,
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