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REFRIGERADORES DE AGUA 
ESPECÍFICOS PARA:

- Aplicaciones industriales

- Artes gráficas y cartonajes

- Industrias plásticas

- Procesos químicos

- Intercambiadores de calor

- Tratamiento de tejidos





UN LÍDER DE MERCADO BASADO EN TECNOLOGÍAS 
SÓLIDAS E INNOVADORAS.

Uno de los objetivos más importantes, consiste en 

aportar una sólida base técnica y científica a nuestra 

posición de líder en el mercado de los refrigeradores de 

alta calidad para la industria de todos los sectores.

Otro objetivo importante para nosotros es garantizar 

que todos nuestros productos estén realizados desde el 

más riguroso cumplimiento de las normativas 

ambientales y de seguridad.

Disponemos de un centro de investigación y desarrollo 

y de un centro de tecnología aplicada. 

Aunque la totalidad de los productos se ponen a punto 

en nuestras instalaciones, la colaboración con los 

clientes OEM y los utilizadores finales es imprescindible 

para el desarrollo óptimo de nuestros productos.

La investigación está orientada a adquirir un cono-

cimiento avanzado de nuestros productos, que son 

sistemáticamente probados antes de salir de fábrica. 

El profundo conocimiento del producto se suma a la 

capacidad de comprender cuáles son las necesidades 

del cliente, obteniendo así soluciones eficaces en el 

plazo más breve posible.



Yo también soy responsable 
porque

… no hay vida sin agua. Es un bien 

precioso e indispensable para 

cualquier actividad humana.

… las fuentes de agua dulce no son 

inagotables.

… es necesario preservarlas y 

controlarlas. Alterar la calidad del 

agua significa dañar la vida y todos 

los seres vivos.

… la cualidad del agua debe ser 

preservada a los niveles adecuados 

a su uso y particularmente, 

satisfacer las necesidades de la 

sanidad pública.

… el agua constituye un patrimonio 

común. Todos debemos tratar de 

ahorrar agua y tratarla con el 

máximo respeto.

… cuando el agua, tras su uso, es 

vertida en ambientes naturales, no 

debe comprometer otros posibles 

usos, sean públicos o privados.



CRIOL 2/ORCRIOL 2/3VEV

AGL 2

Este catálogo permite la elección de una 

enfriadora de agua en circuito cerrado.

El catálogo es simplemente un elemento de 

consulta. Existen más de 300 modelos que no 

se incluyen por falta de espacio. 

Aquí les presentamos un ejemplo, que puede 

ser fabricado en horizontal, vertical, o forma 

de cubo. Estas máquinas pueden disponer de 

bomba simple, doble, triple o cuádruple, o no 

llevar bomba. También puede incluir un 

tanque (pequeño o grande). Los elementos 

de control pueden estar a bordo de la 

máquina o por control remoto. 

Es posible que el modelo que usted desea no 

esté descrito en este catálogo pero seguro 

que podemos diseñarlo. 

Contacte con nosotros y encontraremos la 

solución que mejor se adapte a sus 

UNA VISIÓN COMPARTIDA
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CONSEJOS TÉCNICOS PARA LA ELECCIÓN DE 
UNA ENFRIADORA

El primer valor a determinar es cuánto calor tenemos que 

disipar:

a) Determinar la potencia del refrigerador

El equilibrio térmico ideal viene dado por la siguiente 

ecuación:

Calor a disipar = Calor generado

El calor generado no es teóricamente determinable sólo con 

el dato del consumo eléctrico de la máquina a equipar con el 

CRIA.

Utilizar este único dato puede dar como resultado una 

elección muy costosa si se selecciona una enfriadora sobredi-

mensionada, o una merma en la eficacia si la máquina se 

queda corta. Por lo tanto es muy importante dedicar el 

tiempo necesario a la elección de la máquina. Algunos apara-

tos eléctricos de gran potencia funcionan incluso sin 

enfriamiento de agua, mientras que otros de potencia infe-

rior, necesitan una notable eliminación del calor por medio 

de un circuito reforzado de agua refrigerada.

Estas son algunas de las variables a considerar:

- Las finas láminas de acero favorecen la disipación del calor 

debido a su conductividad.

- Las partes de hierro fundido disipan el calor acumulado más 

lentamente y durante un período más largo.

- El aire que toca las superficies (a mayor superficie, mayor 

disipación) también influye en estas condiciones.

- Las carcasas de las enfriadoras son por tanto, un elemento a 

tener en cuenta.



b4) note:
- i dati dell’esempio sono stati rilevati con 
macchina alla massima velocità di 
taglio/traslazione (...o a valori inferiori?)
- la temperatura ambiente é la massima 
possibile (...o fra le più basse ?)
- le condizioni di lavoro sono le più gravose
verificabili (...o le più leggere ?)

b5) considerazioni per il valore b)
- includere i fattori di sporcamento (dell’acqua,
delle alette del condensatore, delle superfici 
interessate allo scambio termico, etc.) ed altro,
che diminuiscono la resa ottimale 
del refrigeratore e quindi 
maggiorare dal 15% al 25% in funzione di
b4) e della necessità di consentire qualche
pausa al compressore.

a3) conclusione per a):

Consideriamo una rilevazione finale,
nel serbatoio acqua:

b) calcolo della quantità 
di calore prodotta

b1) dati:
Q = quantità di calore 

da smaltire (kcal/h)
cs = calore specifico (kcal/kg °C)
ps = peso specifico (kg/dm3)
V = quantità acqua (litri)

h      = intervallo di tempo 
considerato (ore)

T2 - T1 = escursione termica nel   h (°C)

b2) formula per b):

b3) esempio:

litri 500 di acqua passano 
da 22° a 45° in 1 ora e 30 minuti

Calcolo:

simboli per ulteriori specifiche

R riscaldamento

tensione alimentazione:
- V. 400/3/50 standard (si omette)
- tensione speciale

serbatoio:
- standard (si omette)
- sS senza serbatoio

potenzialità frigorifera
nominale espressa in kcal/h

controllo temperatura:
- sonda in uscita standard (si omette)
- TI sonda in entrata
- TA sincronismo acqua - ambiente
- TC sincronismo acqua  - corpo

quantità pompe:
- 1P standard (si omette)
- 2P due pompe
- 3P tre pompe
- 4P quattro pompe
- sP senza pompa

CENTRALE REFRIGERAZIONE ACQUA
CRIA //

Q =
cs x ps x V x (T2 - T1)

h

Q =
1 x 1 x 500 x 23 

1,5
= 7.667 kcal/h Q =

(25 x 7.667)  

100
= 9.584 kcal/h7.667 + 

b)Cálculo de la cantidad de calor producida

b.1) Datos:

Q = Cantidad de calor a disipar (kcal/H)

cs = calor específico (kcal/kg ºC)

ps = peso específico (kg/dm3)

V = cantidad de aceite (litros)

 = Intervalo de tiempo considerado (horas)

T2 – T1 = Salto térmico en el   (ºC)

b.2) Fórmula para b):

b.3) Ejemplo:

500 litros de agua pasan de 22ºC a 45ºC en 1 hora y 30 minutos

Cálculo:

b.4) A tener en cuenta:

 - Los datos empleados han sido tomados con la máquina a la máxima velocidad 

                       de corte / traslación? O con valores inferiores?

- La temperatura ambiente, es la máxima posible o la más baja?

- Las condiciones de trabajo son las más duras?

b.5) Consideraciones para el valor b)

- incluir los factores de ensuciamiento (del aceite, de las aletas del condensador, de las superficies afectadas 

por el cambio térmico, etc.) y otros factores que disminuyen la potencia óptima del refrigerador.

Aumentar entre un 15 y un 25% en función de b.4) y prever las pausas necesarias del compresor.

Así obtenemos a)

CENTRAL ENFRIADORA DE ACEITE

Símbolos para más especificaciones

R Calentamiento

Alimentación eléctrica

V.400/3/50 estándar (se omite)
Potencia especial

Control de temperatura:

- Sonda de salida estándar (se omite)

- TI – sonda de entrada

- TA – sincronismo aceite – ambiente

- TC – sincronismo aceite – cuerpo

Cantidad de bombas:

- 1P – Estándar (se omite)

- 2P – Doble bomba

- 3P – Triple bomba

- 4P – Cuádruple bomba

- sP – Sin bomba

Tanque:

- Estándar – sin tanque (se omite)

- S con tanque

Potencia frigorífica nominal expresada en kcal/h
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TIPO 2

CAPACITÀ FRIGORIFERA 1.920kcal/h

Watts

COMPRESSORE

erTipo er

1N. compressori

Potenza nominale

1,9 2,2Assorbimento nominale A

kW

13Assorbimento spunto A

MOTOVENTILATORE

elTipo

1N. ventilatori

0,065Potenza nominale kW

0,17Assorbimento nominale A

1500Portata aria max m3/h

POMPA

0,33kW

20Portata nominale

Potenza nominale

l/min

SERBATOIO 25litri

inch

inch

ATTACCHI

1/2”Uscita

3/4”Entrata

DIMENSIONI

47Larghezza (frontale) cm

59Profondità cm

100Altezza totale cm

MASSA APPROSSIMATIVA
(senza carico acqua)

78

1,5

1.500

er

1

1,2

10

el

1

0,030

0,1

930

0,33

10

1/2”

1/2”

30

50

70

70

2,5

2.365

er

1

15

el

1

0,065

0,17

1450

0,33

20

25

1/2”

3/4”

47

59

100

82

3

2.930

er

1

18

el

1

0,065

0,17

1400

0,33

20

25

1/2”

3/4”

47

59

100

85

4,5

4.450

er

1

23

el

1

0,115

0,33

2900

0,5

35

50

1”

1”

55

55

140

110

6

6.650

er

1

26

el

1

0,115

0,33

2850

0,5

35

50

1”

1”

55

55

140

120

7,5

8.250

er

1

34

el

1

0,20

0,48

5000

0,5

35

50

1”

1”1/4

75

55

140

170

9

9.600

er

1

42

el

1

0,20

0,48

4950

0,5

35

50

1”

1”1/4

75

55

140

180

12

12.000

er

1

51

el

1

0,28

0,68

5900

0,75

40

150

1”

1”1/4

100

75

140

220

15

15.000

er

1

60

el

1

0,28

0,68

5850

0,75

40

150

1”

1”1/4

100

75

140

230

18

18.000

er

1

69

el

1

1,9

3,45

15000

1,1

55

150

1”1/4

1”1/4

120

100

170

550

2

24.

e

7

e

1

3,

14

1

5

1

1”

1”

1

1

1

6kg

2,6 4,2 5,6 7,5 8 8,2 9,6 15 1

Dati tecnici non impegnativi / Potenzialità riferita all’acqua in uscita 
+12°C e ambiente +25°C / 1 kW = 0,284 tonn. (TR)

Legenda:   er  = ermetico      
se = semiermetico         
el  = elicoidale

0,45Hp 0,45 0,45 0,45 0,7 0,7 0,7 0,7 1 1 1,5 1

0,47 0,560,37 0,75 1,1 1,8 2,2 3 3,7 4 6 7

261.11395.9237.7471.5704.3057.2547.1 332.2 13.953 17.441 20.930 27.

7.065Btu/h 5.955 9.389 11.632 17.666 26.400 32.752 38.112 47.400 59.550 71.460 95.

20

Datos técnicos / Potencia referida a la salida del agua

+12ºC y ambiente +25ºC / 1 kW = 0.284 tonn (TR)

Leyenda: 

er = hermético

se = semihermético

el = helicoidal

Modelo

Potencia Frigorífica  

COMPRESOR

Tipo

Nº compresores

Potencia nominal

Potencia absorbida

CONEXIONES

Salida

Entrada

DIMENSIONES

Largo (frontal)

Ancho 

Alto

PESO APROXIMADO

(sin carga de agua)

BOMBA

Potencia nominal

Caudal nominal

TANQUE

MOTOVENTILADOR

Tipo

Nº de ventiladores

Potencia nominal

Potencia absorbida

Caudal máx. aire
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5

0

5

3

0

5

5

5

4

6

6.030

er

1,8

26

el

1

0,115

0,33

2900

1

0,75

30

50

1”

1

0,55

0,55

1,4

110

7,5

7.680

er

2,2

34

el

1

0,20

0,48

4100

1,5

1,12

35

50

1”

1”1/4

0,75

0,55

1,4

150

9

9.600

er

3

42

el

1

0,20

0,48

4100

1,5

1,12

40

50

1”

1”1/4

0,75

0,55

1,4

170

12

12.950

er

3,7

51

el

1

0,28

0,68

5300

1,5

1,12

50

150

1”

1”1/4

1

0,75

1,4

190

15

16.200

er

4

60

el

1

0,28

0,68

5300

1,5

1,12

50

150

1”

1”1/4

1

0,75

1,4

210

18

19.800

er

6

69

el

1

3,8

6,4

15000

2

1,5

60

150

1”1/4

1”1/2

1,2

1

1,7

550

24

26.700

er

7,5

78

el

1

3,8

6,4

15000

2

1,5

80

150

1”1/4

1”1/2

1,2

1

1,7

600

30

33.600

er

9,4

85

el

1

3,8

6,4

15000

3

2,2

150

270

1”1/4

1”1/2

1,2

1

2

700

36

38.700

er

11,8

120

el

1

3,8

6,4

15000

3

2,2

150

270

1”1/4

1”1/2

1,2

1

2

750

48

52.500

er

15

130

el

1

2x3,8

6,4

28000

7,5

5,5

210

450

2”

2”

1

1,7

2

1000

60

64.600

er

18,5

140

el

1

2x3,8

6,4

28000

7,5

5,5

210

450

2”

2”

1

1,7

2

1050

72

78.400

er

23

155

el

1

2x3,8

6,4

28000

7,5

5,5

210

450

2”

2”

1

1,7

2

1100

100

100.000

er

2x15

2x130

el

2

2x2

2x4

45000

15

11,25

550

1000

3”

4”

1,5

3,8

2

1300

170

170.000

er

3x18,5

3x140

el

3

3x2

3x4

69000

15

11,25

700

1000

3”

4”

1,5 

3,8

2

1600

7 4,4 6 7,5 8,2 9,6 15 18 22 24 29 36 53 2x29 3x36

ra Descripción: er = hermético    
el = helicoidal           

Detalles técnicos no obligativos

8 7.011 8.930 11.162 15.058 18.831 23.023 31.046 39.069 45.000 61.046 75.116 91.160 116.300 197.674

43 24.049 30.630 38.288 51.649 64.611 78.969 106.489 134.000 154.350 209.389 257.648 312.688 398.830 678.023
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CRIOL 15/S3P/R lleva tres bombas para dos salidas
independientes, con un caudal definido y estable a
segunda de la variaciòn de la temperatura y una 
recirculaciòn en el estanque de abajo, que tiene una
cabida de 100 litros. Dos salidas del aceite a diferentes
temperaturas. El aceite en el estanque es calentato
para la puesta a regimen acelerado de la máquina
operadora a la cual está connectado. Un programador
semanal pone en funciòn el proceso de refrigeraciòn
30 minutos antes que empieze el turno de trabajo. El
aceite calentado puesto en circulaciòn (cuando la 
temperatura del ambiente es inferior a la temperatura
media diaria) precalenta la masa metálica de los 
montantes, deslizadores, cabezas operadoras y de la
estructura, permitiendo asÌ una estabilidad 
dimensional.

CRIOL 15/S200 lleva una ˙nica bomba y un 
estanque más grande de una capacidad de 200 litros.
Esta unidad puede ser aplicada tambiÈn a la dotaciòn
arriba indicada.
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Los modelos presentados son el resultado 

de un escrupuloso desarrollo tecnológico y 

constructivo dedicado a la calidad. 

La aplicación de modernos principios de 

diseño, el uso de componentes tradicionales 

y de alta calidad, una producción y definición 

cuidadas y una constante innovación 

tecnológica dan como resultado un 

producto excelente.

Todos los modelos de CRIA cumplen las 

necesidades de los clientes más exigentes.





La serie es proyectada para llevar un
estanque (o dos) para el aceite.
En los modelos con una elevada potencialidad 
frigorífica, también el caudal de la bomba de 
recirculación ha sido adeguadamente elevado.
Un estanque que lleve una cabida proporcional
tendría que ser grande cuanto el refrigerador.
En estos casos, el estanque es colocado al exterior
del ambiente en donde se encuentra la máquina
operadora. Normalmente se prevee una bomba 
a engranajes que tiene un baja ruidosidad.
El modelo que vemos aquí abajo lleva armario
inox para la utilización de aceite de corte del tipo
agresivo que podría corroer la barniz de un 
armario del tipo standard.
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CRIOL 170

La serie  está preparada para incluir un (o más) 

tanque de agua.

En los modelos de potencia frigorífica 

elevada, el caudal de la bomba de 

recirculación también será elevado.

Un tanque de capacidad proporcional, será 

tan grande como el refrigerador. En este tipo 

de casos, el tanque viene colocado externa-

mente. Se coloca una bomba a engranajes de 

bajo ruido.

El modelo representado lleva un armario 

inoxidable para el tratamiento de un aceite de 

corte agresivo que resultaría muy agresivo 

para el barniz de un armario estándar.





Una importante posición en
el mercado basada sobre 
tecnologías sólidas y innovativa
de productos y de procesos

Uno de los objetivos más importantes que nos 
prefijamos es el de lograr una sólida base tecnológica
y cientifica y aumentar así nuestra posición de leader
en el sector de los refrigeradores de alta calidad para
las industrias de todos tipos.
Otra importante caraterística de nuestros productos es
la que estan realizados respectando las más rigurosas
normas para salvaguardar y garantizar altos niveles de
seguridad.

EATAequipaggiamenti tiene un Centro de b˙squeda y
desarrollo así como un centro de tecnología aplicada.
Aunque la totalidad de nuestros productos sean 
realizados en nuestras oficinas, nosotros colaboramos
con firmas OEM y utilizadores finales. Esta colaboración
constituye una sólida base para el desarrollo de 
nuestras refrigeradores.
Con nuestras actividades de b˙squeda queremos 
aquirir conocimientos de avanguardia en la aplicación
a los productos específicos que corresponden a 
nuestras especializaciones principales. Entre estas hay,
sea la tradicional que la innovativa tecnología del frío,
la visco-dinámica de los aceites así como la física 
de la transmisión del calor.
La mecánica aplicada de base y la interacción entre los
productos de las elaboraciones y las máquinas 
operadoras son factores muy importantes. 
Un procedimiento al interno de nuestra fábrica confronta
los risultados que se han obtenido en laboratorio con
aquellos obtenidos por los utilizadores finales.
Este pofundo conocimiento se une a nuestra capacidad
de comprender las necesidades de nuestros clientes, y
poder así estudiar para ellos eficientes soluciones en
poco tiempo.

URMO JATOR u

LA GESTIÓN SEGURA, SUPONE PROYECTAR 
Y REALIZAR UN EQUIPO SEGURO, SEGÚN 
LOS CONCEPTOS DE PREVENCIÓN DE 
RIESGOS Y SALUD DE UTILIZADORES Y 
COLECTIVIDADES, ASÍ COMO LA 
PROTECCIÓN DEL MEDIO AMBIENTE Y EL 
CUIDADO DE LOS BIENES MATERIALES.

El primer aspecto que debe cumplirse para 

que un equipo sea seguro, es que esté bien 

diseñado. La fase de proyecto es por tanto 

de vital importancia.

Consiste en la valoración, estudio y 

verificación de los siguientes puntos:

-calificación de los requisitos de seguridad y 

ambientales del proyecto.

-Análisis de riesgos

-Estudio del impacto ambiental

-Estudio de los esquemas de proceso 

mediante la aplicación de un procedimiento 

codificado.

-Estudios finales para analizar los aspectos 

de seguridad y la problemática ambiental a 

fin de de cumplir con los siguientes puntos:

-características de protección de la 

estructura de la máquina

-eliminación de los residuos sólidos y 

líquidos

-cuidado del medio ambiente

-gestión de emergencias.

-examen final destinado a asegurar que la 

actividad del proyecto se desarrolle en 

cumplimiento de los valores de seguridad 

prefijados.


