ART. DM
TALADRO FRESADOR VERTICAL

EL TALADRO FRESADOR VERTICAL EL USO IDEAL DEL TALADRO
DM ES UNA MAQUINA DE SEIS FRESADOR VERTICAL DM SE
EJES DIRIGIDOS POR UN CONTROL COMBINA CON LA PULIDORA
NUMERICO. ESTA DOTADO CON DOS  VERTICAL EM FOREL, PERO
ELECTROMANDRILES CONTRAPUESTOS TAMBIEN SE PUEDE UTILIZAR
CON EL FIN DE GARANTIZAR POR SEPARADO O INTEGRARSE
PERFORACIONES Y FRESADOS DE EN OTRAS MAQUINAS.

GRAN PRECISION Y VELOCIDAD.
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La solidez de la estructura

se caracteriza por una nueva
construccion monobloque, que sigue la
filosoffa Forel en términos de calidad.
De hecho, estas caracteristicas
garantizan una altisima precision
durante el proceso de elaboracion, asi
como la gestion de altas capacidades
en términos de peso por metro lineal.

La correcta colocacion horizontal del
vidrio, rectangulos y perfilados, esta
asegurada gracias a un eje controlado.

El sistema combinado de ventosas
fijas y moviles garantiza la estabilidad
del vidrio durante la elaboracion. El
grupo de ventosas moviles (sistema
patentado Forel), dirigido desde el

eje vertical del cabezal operador
posterior, se coloca automaticamente
en la zona de elaboracion.

En caso de trabajos que requieren el
traslado de fragmentos de grandes
dimensiones, es posible integrar

un sistema patentado formado por
una o mas ventosas instaladas en
el mandril posterior, con el fin de
mantener el fragmento internamente
al recorrido de la herramienta.

Dispone asimismo de un depdsito
anterior y posterior con cambio de
herramientas automatico, situado en
una zona protegida y separada de la
zona de elaboracion para garantizar
asi una limpieza del sistema de
enganche de los conos.

La refrigeracion de las herramientas
y del vidrio se realiza a través de
dos circuitos de alimentacion. Un
circuito transporta el agua hasta el
interior de las herramientas, y el
otro circuito alimenta una serie de
boguillas externas.

La magquina dispone de un sistema
de diagnostico con codigos,
descripciones e imagenes de la
anomalia, asi como de un programa
de conexion remota para asistencia.



Informacion técnica

DM2000 DM2500 DM2800 DM3200 %%
EE
A 2000 2500 2800 3250 %E
B 700 700 700 700 g‘;
© 4500 4500 5000 6000 §§
D 1885 1885 1885 1885 E:é
E 5115 5115 5615 6615 £t
H 3450 3950 4250 4700 E;iif
L 11700 11700 12700 14500 %%
L1 4500 4500 5000 6000 5?
=X

P 2300 2300 2300 2300 g;
ethernet cable blindado UTP cable blindado UTP cable blindado UTP cable blindado UTP %%

categoria “5/6" categoria “5/6" categoria “5/6" categoria “5/6" gg

RJ-45 RJ-45 RJ-45 RJ-45 Eo

conector conector conector conector
Al Rp 1/2" Rp 1/2" Rp 1/2" Rp 1/2"

7 bar 7 bar 7 bar 7 bar
aire comprimido 650 650 650 650

NL/min NL/min NL/min NL/min
E1 3P+N+E 400/230V 3P+N+E 400/230V 3P+N+E 400/230V 3P+N+E 400/230V

Instalada: kW 18 Instalada: kW 18 Instalada: kW 18 Instalada: kW 18

~50/60 Hz ~50/60 Hz ~50/60 Hz -50/60 Hz

Maxima Maxima Maxima Maxima

absorbida: -80% absorbida: -80% absorbida: -80% absorbida: -80%
interruptor 63 A 63 A 63 A 63 A
térmico
S1 Rp 1" 1/4 Rp 1" 1/4 Rp 1" 1/4 Rp 1" 1/4
W1 Rp 1/4" - B40 Rp 1/4" - B40 Rp 1/4" - B40 Rp 1/4" - B40

2,5 bar 2,5 bar 2,5 bar 2,5 bar
desperdicio depende del depende del depende del depende del
de agua nivel de acabado nivel de acabado nivel de acabado nivel de acabado
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FOREL SPA

Via per Monastier, 4

31056 Vallio di Roncade, TV - Italy

www.forelspa.com

T +39 0422 840507
F +39 0422 840900
info@forelspa.com



