FKEYENCE

Sistema de vision multidimensional
Serie CV-X/XG-X

Estabilidad mejorada con la
incorporacion de luces de
proyeccion de patrén

Serie CV/ XG‘X



Las luces de proyeccién de patron permiten inspeccionar simultaneamente en 2D y 3D

Obtencion de imagenes 2D

Un nivel de inspeccidon que no es posible obtener con sistemas convencionales

lluminacion LumiTrax™
de alta intensidad para el
procesamiento de imagenes 2D

Identificacion del tipo de producto
(diferencia de color)

Inspeccion de
caracteres grabados

Inspeccioén de lectura
de cddigos 2D

Inspeccion de orientacion de
chip de circuitos integrados

Razones para utilizar KEYENCE 2D Vision

Algoritmos de vanguardia Camaras para cualquier aplicaciéon*
Incorpora numerosos algoritmos patentados de KEYENCE, Existe una gama de un total de 22 tipos, que incluye desde camaras
como el Modo de captura LumiTrax™, Inspeccién con desde 0.31 a 21 megapixeles, camaras compactas, camaras con
auto-ensenanza, Mediciones mediante un clic, Herramientas grado de proteccién ambiental y mucho més. Los usuarios pueden
de dimensiones y mucho mas. Permite realizar una inspeccién seleccionar la cdmara ideal para la aplicacion, desde la inspeccion
estable sin influencia de las condiciones de la superficie ni simple de presencia/ausencia, a la inspeccion a través de campo
variacién entre piezas sin defectos. amplio y la inspeccion de apariencia de alta precision.

Inspeccién de dimensiones Inspeccion de apariencia

* Compatible con seis tipos de cdmaras CA-HxX cuando se utilizan luces de proyeccién de patrén.



Obtencion de imagenes 3D

Permite la deteccion estable con la incorporacidon de datos de altura

Luces de proyeccion de patron para
el procesamiento de imagenes 3D

Inspeccidn de presencia/
ausencia de tornillo o
inspeccion de chip

Inspeccion de chip del
circuito integrado

Inspeccién de condensadores caidos

Inspeccion de la separacion del revestimiento

Razones para utilizar KEYENCE 3D Vision

NUEVAS luces para la inspeccion 3D NUEVO conjunto de herramientas 3D dedicadas
Las nuevas luces incorporan proyeccion del patrén desde El nuevo conjunto de herramientas 3D permite la estabilidad
ocho fuentes de luz. Capaz de captar con precisién el aspecto con la comparacion 3D, la deteccién de forma y el area de la
del objetivo y usar ajustes de iluminacion para la deteccién seccion transversal. También permite enfocar la inspeccion de
estable de variaciones dificiles de detectar. diversas maneras, optimizando las soluciones para

inspecciones que fueron dificiles de realizar anteriormente.




Simple, robusto
y para cualquier
usuario i




Luces de proyeccién de patron

Inspeccidn simultanea de 2D y 3D

Permite la inspeccion sin la influencia de las
condiciones o el contraste de la superficie
del objetivo, agregando los datos de altura
a la inspeccién 2D convencional. Mejora
considerablemente la estabilidad de la

inspeccion en linea.

Inspeccién 3D de programacion sencilla

Configuracion sencilla a través de los menus

La interfaz de usuario destaca la

"simplicidad para todos los usuarios".
Cualquier usuario puede trabajar con
facilidad en la creacion de imagenes
optimizadas, simplemente usando la

entrada de la pantalla guiada por el menu.

Resuelve problemas para una amplia gama de industrias

Compatible con objetivos grandes

Cuenta con dos tamafios de luz,

de 125 4.92" y 250 mm 9.84". Permite una
alta estabilidad y campos amplios de visién
en las inspecciones, cuando se combina con

una camara con una alta cantidad de pixeles.

Sistema de vision multidimensional

Serie CV-X/XG-X

y




Permite una deteccidn estable sin precedentes a traves
de una combinacion de luces, camara, y controlador

Circuito de control de
iluminacién dedicado

| Luces de inspeccion 3D | incorporado | Luces de inspeccion 2D |

La proyeccion de patrdn captura con Es compatible con LumiTrax™

precision el aspecto del objetivo Para resolver problemas con la
obtencién convencional de imagenes

Se proyectan varios patrones de bandas en alta velocidad. Un sensor Un nuevo método de captura que genera las imagenes de formas

y procesador CMOS de ultraalta velocidad analiza la luz reflejada (irregularidad) y las imagenes de texturas (patrén) mediante el

desde los objetivos en tiempo real para generar una imagen 3D. analisis de multiples imagenes con iluminacion direccional.

Inspeccion de marcado de
la superficie de metal
fundido

Inspeccién de impresion
en pelicula

(3 20xx.2 .16




Seleccidn de camara y lente flexibles con el primer
transmisor independiente de luces/camara con
proyeccién de patron de forma diferencial del mundo.
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Sensor CMOS de ultraalta B -

velocidad y camara con circuito ﬁ]t o .

de control dedicado integrado. = Ry : I
| Camara (Serie CA-HxX) | | Controlador |
Una camara dedicada permite capturar Procesadores de nucleo multiple para
imagenes de ultraalta velocidad aumentar el rendimiento al maximo
Captura una cantidad maxima de 212 veces con un Unico disparo El software es tan fundamental para la estabilidad de la
(cuando se utilizan luces de proyeccién de patrén). Las tecnologias inspeccion como el rendimiento de la iluminacién, las camaras
mas recientes aportan estabilidad durante las inspecciones en los y otros componentes del hardware. El hardware y el software
centros de trabajo de automatizacion de fabrica. se desarrollan internamente en KEYENCE para dar prioridad a

la calidad de ambos.
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Inspeccién de apariencia Inspeccién 3D



Modos para la obtencion de imagenes 3D

Diferenciacion 3D

Inspeccion 3D simple de tres pasos

I Comparacion 3D

Una herramienta para detectar variaciones de aspecto mediante la comparacién 3D de datos de aspecto
MG
% sobre el registro, incluyendo la altura. Es posible gracias a que lleva a cabo una comparacion de aspecto

N

en toda la region de procesamiento. Esta herramienta puede manejar multiples elementos de inspeccion

como las comprobaciones de diferencia del tipo de producto y las inspecciones de presencia/ausencia.

Se compara con un aspecto 3D registrado y extrae todas las diferencias

[llustracion de inspeccion]

1Todas las inspecciones de PCB

Presencia/ausencia de
componente electrénico

Ubicacién OK Ubicacién INCORRECTA

Ubicacién OK Ubicacién INCORRECTA

Diferenciacion de direccion del
interruptor

Ubicacion OK Ubicacién INCORRECTA

Ubicacion OK Ubicacién INCORRECTA

Variacion de altura del
condensador electrolitico

Ubicaciéon OK Ubicacién INCORRECTA

La diferencia se detecta facilmente con los datos de altura

[Descripcion general de la herramienta]

Aspecto 3D registrado Entrada de aspecto 3D

2 L Ly

La tolerancia de medicién real se establece frente al aspecto registrado 3D completo dentro de
las regiones de procesamiento. Las ubicaciones que lo superen se detectan como diferencias.

Deteccion de diferencia

Imagen de evaluacién Datos de altura

en el registro

=uun Tolerancia
D Diferencias




PASO 1
Delimitar area de
inspeccion

Delimitar area de inspeccion
segun el tamafo del objetivo
para la medicion.

PASO 2

Delimitar el rango de
medicion para la altura

Simplemente mueva la barra
deslizante en la pantalla para
ajustar el rango de medicion.

PASO 3
Delimitar tolerancia

Delimitar para extraer las
caracteristicas que desea ver.

INCORRECTO

Comparacion
completa

Fresicne # Boln “Aceplar deipuds de
finalzar I configurackin,

i meni desoiegable habdita

# cambio de tips da regién,

Peg. de inspecciin

[ restanguis -
Rp—

A

Especificacién Rang. medic. dir. de altura @

Mueva la barra deslizante por la pantalla
para excluir los fondos que

no deben medirse.

Desviacién de fondo (mm)

La pantalla de tolerancia muestra las
razones para la extraccién de un vistazo.

Los datos de altura del objetivo se
muestran en lineas blancas, lo que
permite a los usuarios establecer la
tolerancia contra esas lineas.

" INCORRECTO
N

INCORRECTO
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Modos para la obtencion de imagenes 3D

Inspeccione el area de seccion transversal a cualquier altura

I Diferenciacion del area de seccion transversal

cualquier altura. Dado que utiliza lo

Una herramienta para medir el area de seccion transversal de los objetivos de inspeccion a

s datos de altura, permite inspeccionar sin la influencia de las

condiciones de fondo o de la superficie.

Los fondos complejos o colores de materiales no tienen ningun impacto cuando se ve con la altura

[llustracion de inspeccion]

1 Inspeccion de rotura de la aleta del rotor

INCORRECTO

[Descripcion general de la herramienta]
Diferenciacién usando camaras convencionales

Cuello de botella de diferenciacion

Tiene sombras con un color
parecido al del fondo, con
color e intensidad limitados.

Facil de operar con una barra deslizante.

Simplemente mueva la barra deslizante para ajustar la altura
de medicion del area de seccion transversal. Los usuarios
pueden ajustar la configuracion de forma intuitiva mientras
visualizan la pantalla, donde se muestra la ubicacion de la

seccioén transversal en 3D.

INCORRECTO s INCORRECTO

ﬁ

T

—

Diferenciacién del area de la seccidn transversal (3D)

Especifique
cualquier
altura
-
-

Produce una clara diferencia
de area.




Modos para la obtencion de Deteccion de Diferenciacion Diferenciacion
imagenes 3D formas del perfil de altura

Identificacion de las diferencias con datos de perfil

I Comparacion de contorno

Una herramienta para comparar los datos de perfil para una seccion transversal a cualquier altura
con datos registrados, para detectar el grado de coincidencia de perfil y las variaciones de aspecto.
Eficaz para la diferenciacion del tipo de producto donde la diferencia no es evidente.

Comparacion mediante el uso de los datos de perfil caracteristicos de la altura seleccionada

[llustracion de inspeccion]

1 Comprobaciones de diferencia del tipo de producto del perno

Diferencia tipos de pernos a través del grado de similitud en el aspecto con el perfil registrado a la altura seleccionada.
| Ajuste de
=1 altura
Registro de
perfiles

*Solo compatible con la Serie CV-X400.

'l INCORRECTO

LJ

[Descripcion general de la herramienta]

Aspecto del perfil en el Aspecto del perfil del

registro objetivo de inspeccion OK (coincide) INCORRECTO
(no coincide)

Se calcula y evalta la proporcion de
puntos coincidentes (grado de similitud).

Comprobacion de la diferencia Calculo de las alturas promedio
de altura de perfil y de pico
I Diferenciacion del perfil ———— I Diferenciacion de altura
Una herramienta para la medicién Una herramienta para diferenciar la
de diferencias de altura desde el @I% inspeccion d? [as altur’as. objetivo med'iante
las alturas minima, maxima y promedio de
perfil del punto lineal especificado. dentro del rango de medicion.

I Inspeccién de desmontaje de perno de metal

11
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Modo LumiTrax™

Luces direccionales para eliminar
problemas de iluminacién comunes

Un nuevo método de captura que genera las imagenes de formas
(irregularidad) y las imagenes de texturas (patrédn) mediante el analisis
de multiples imagenes con iluminacién direccional y resuelve problemas
con la obtencién convencional de imagenes.

Problemas con la obtencién convencional de imagenes

Seleccion de luces éptimas mediante ensayo y error (77 & (O)

Mismo color

Condiciones de la superficie de trabajo variado Influencias del entorno Fluctuacion de la posicion de
circundante (luz ambiental) trabajo debido a las
condiciones del transportador

Resolucidén de problemas con LumiTrax™
Inspeccion facil para cualquier persona a través de una fusion de camara,
luces y algoritmos de inspeccion

Aplicacion D Muestreo de formas (irregularidades) solo sin la influencia de las condiciones de la superficie

1 Inspeccién de marcado de superficie de metal fundido 1 Inspeccidén de defectos de impresién

Aplicacion D Muestreo de datos de textura (patrén) solo sin la influencia de resplandor o luz ambiental

I Inspeccion de Impresidn sobre pelicula I Inspeccién de presencia / ausencia de sellado con cinta

- -

Z0KK.2 .G |»| 20XX.2.16 S




Modos de obtencion de imagen de perfil

Captura de sombras de objetivo y
muestreo de bordes de perfil

Un método de captura que genera imagenes de perfil e imagenes de perfil
compuestas con bordes de diferencias de altura calculadas, mediante la
captura de sombras generadas con iluminacion desde distintos angulos.

Imagen normal Imagen de perfil Imagen compuesta de perfil

ll Con modos de
obtencién de
imagen de perfil

Aplicacion D Permite la busqueda estable incluso en objetivos de bajo contraste.

Busqueda
iz confiable

Imagen normal

Imagen compuesta de perfil
‘ [ K]

Inspeccidn del grado
de similitud de perfil

I Inspeccién de posicién de telas no tejidas Deteccion estable
de bordes en las
imagenes de perfil

/

Principio de deteccion

Detecta puntos que cambian de sombreados a no
sombreados en relacién con la direccion de la iluminacion,
cuando se activa la iluminacién opuesta

]
’, [}
P Sombreado s Sin sombreado Imagen compuesta de
4 N
s Imagen de perfil perfi
Composicién de la imagen
ey — de perfil e imagen normal
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Operaciones

n Hacer mas accesible la inspeccion 3D

Menu de configuracion sencilla

Cree imagenes 3D siguiendo simples pasos de ajuste segun los menus guiados.

Guia de configuracidn inicial Calibracion Diagrama de configuracion 3D
Facil configuracién simplemente siguiendo la Adquiere los datos de posicién Muestra las distancias y la estructura en 3D basada en los
guia. e iluminacién de la cdmara. datos adquiridos y permite la gestién de datos de configuracién.

|mnannmmwwuwl

n Facil inspeccion multipunto

Modo multirregion

Coémodo cuando se inspeccionan los mismos detalles en una
sola pantalla, con la posibilidad de inspeccionar una cantidad
maxima de 32 puntos en una ventana de inspeccion.

it n
r.q'.u'\-o-' I.-I'i""““" I ! !

0 = Fa ":..:

*Solo compatible con la Serie CV-X300/X400.

Funcién de ajuste de la region multiple

L]
=

I l Astualizar
[Fmcimscion comsets [ Eatamiecer

Configuracion
completa

Grafico de condiciones de valoracion

Los valores maximos y minimos de las herramientas que se utilizan en
el modo multirregién pueden modificarse colectivamente durante la
comprobacion de valores de medicion en un gréfico.

Seteccicnar w -

ITErA——
Cemin-imts minmo oroieia

Ealabimior Oepos lotes 0on o vee metd |

% x| Una cémoda funcién cuando se ajustan miiltiples configuraciones del 4rea debido a su
) capacidad para mover, cambiar el tamafo y alinear usando el movimiento del area de lotes.

Ajuste de
lotes

n Configuraciones de inspeccion mas faciles y precisas

As pectos de area I Modo convencional

Genera facilmente areas de i S : {@
@ inspeccién con diversos aspectos =
Aspociosdo utilizando datos de altura. ; -
area *Solo compatible con la

Serie CV-X400.
Las dreas de inspeccion se
crearon utilizando poligonos y
mascaras.

[Aspecto de drea] [Imagen procesada]

Calcule las areas de inspeccion a Cree facilmente areas de
partir de datos de altura de la imagen inspeccion a partir de objetivos
de referencia. de inspeccion.



Herramientas de procesamiento de imagenes 2D

Algoritmos optimos para la inspeccidn y deteccién 2D

Las imagenes bidimensionales se pueden obtener simultdneamente e inspeccionar utilizando los algoritmos de procesamiento de imagen
probados y patentados de KEYENCE. Logra estabilidad durante la inspeccion a través de su combinacién con la inspeccion de vision 3D.

Usos principales del procesamiento de imagenes 2D

1 Comprobacién de presencia I Inspecciones de dimension 1 Inspeccién de identificacion
(Caracteres/1D/2D)

.!'l |r : .I..fﬁ l'\ el

A5084-1

3

I Inspeccion de posicion

Imagen registrada Perfil no claro Parcial Tonos invertidos

Algoritmos compatibles con una amplia variedad de inspecciones

mae | OmC | | Tew | EE | ML) B =

Area Busqueda de patrones ShapeTrax3 PatternTrax Posicién del borde Angulo de borde Ancho del borde Tono borde

]

e ——p
EEE | B | | e° “ e | | W= S E
(%) -
Pares de bordes Mancha Blob Clasificacion de defectos ~ Posicion borde de tendencia  Ancho borde de tendencia  Mancha borde tendencia Intensidad
LRl ik O] | | ol
Inspeccionar lectura de Lector de Lector de lectura de Generador de Conector
colores caracteres 2 cédigo 1D coédigo 2D caracteres regién imag.

Datos de altura (Conversion de imagen 3D en imagen 2D)

Incorpora el "célculo de altura” para
convertir imagenes 3D a imagenes 2D
en escala de grises. Capaz de acentuar
la altura para visualizacién y uso
convencional de herramientas de
procesamiento de imagenes 2D.
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Aplicaciones

Ofrece aplicaciones de inspeccién que incorporan datos de altura junto con inspeccion de procesamiento convencional de imagenes

I Inspeccion del disco del embrague

Capaz de inspeccionar la desalineacion central, asi como realizar comprobaciones de
diferencia de color de muelle con una cdmara a color. También inspecciona desviaciones en
muelles durante comprobaciones de diferencias 3D.

Modos para la obtencién de imagenes 3D

‘ Modo de iluminacién normal ‘

Comprobaciones de diferencia de tipo de productos usando colores de muelle e inspeccién de posicion de montaje para componentes centrales.

‘ Modos para la obtencién de imagenes 3D ‘

Inspecciona derrame de muelle en varias ubicaciones con herramientas de diferenciacién 3D.

I Inspeccion de manchas del motor y deformacion de terminales

Inspeccién de defectos de la superficie del metal con LumiTrax™. Inspecciona la
deformacion de terminales en modo de captura 3D mediante la deteccion de las posiciones
de la punta del terminal, que son dificiles de inspeccionar con cdmaras 2D convencionales.

Modo LumiTrax™ Modos para la obtencién de imagenes 3D

‘ Modo LumiTrax™ ‘

Solo inspecciona defectos de muestreo, sin impacto desde la condicién de la superficie metalica.

‘ Modos para la obtencion de imagenes 3D ‘

Capaz de capturar las posiciones del borde de los terminales que son dificiles de detectar en las imagenes 2D, gracias a su uso de datos de altura como un filtro de preprocesamiento.

I Inspeccion de montaje de transmision y sellador

Inspecciona en busca de la presencia de sellador o separaciones con abundantes
herramientas de inspeccién 3D y la presencia de componentes de montaje con herramientas
de deteccion 3D.

Modos para la obtencién de imagenes 3D

‘ Modos para la obtencion de imagenes 3D ‘

Captura variaciones de datos de altura de trabajo a través de areas grandes e inspecciona para detectar la presencia de componentes de montaje
con herramientas de deteccion 3D. Calcula las ubicaciones que difieren de la imagen de referencia.

‘ Modos para la obtencién de imagenes 3D ‘

El uso de datos 3D permite la inspeccién para detectar la presencia de separaciones en el sellador sin la influencia del color de fondo.
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I Diversas inspecciones de chocolate

Inspeccione los chocolates por tipo con una camara a color. Inspeccione la presencia de
desviaciones mediante el muestreo de areas a través de la altura establecida en la
herramienta de deteccion del area de seccidn transversal.

Modo de iluminacién normal ‘ Modos para la obtencion de imagenes 3D

‘ Modo de iluminacién normal ‘

Distingue los tipos de chocolate mediante la medicién de superficies coloreadas con las herramientas del area.

‘ Modos para la obtencién de imagenes 3D ‘

Inspecciona sin la influencia del color de fondo, ya que la inspeccion del area se basa en los datos de altura de la herramienta de deteccion del area de seccion transversal.

I Inspeccion de aspecto y particulas extraias en PCB.

Inspecciona solo en busca de defectos, sin la influencia de marcado de superficie de chip
utilizando el modo LumiTrax™. Inspecciona en busca de particulas extrafias o caidas en los
PCB con las herramientas de deteccion 3D.

Modo LumiTrax™ | 2 ':0- = "O':_Oj Modos para la obtencién de imagenes 3D

O
AASAAAAAAAAARARSEEnES

‘ Modo LumiTrax™ ‘

Inspeccione en busca de defectos de viruta solo en la superficie, sin la influencia de marcado de superficie.

‘ Modos para la obtencién de imagenes 3D ‘

Capture las variaciones en el PCB promedio con las herramientas de deteccién 3D para inspeccionar la presencia de particulas extrafas o caidas.

1 Inspeccion del terminal de la bateria de iones de litio

Captura los perfiles e inspecciona las posiciones de los terminales. Captura los datos de
altura de los terminales en modos de obtencién de imagenes 3D para inspeccionar en
busca de desmontaje de soldaduras de terminales.

Modos de obtencién de imagen de perfil ‘ Modos para la obtencién de imagenes 3D

@D aD)

‘ Modos de obtencién de imagen de perfil ‘

La captura del perfil estabiliza la busqueda, destacando el aspecto de los terminales con un contraste bajo.

‘ Modos para la obtencién de imagenes 3D ‘

Inspeccione en busca de diferencias de altura con las posiciones estandar de la cubierta de la bateria, usando las herramientas de deteccién de perfil.
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Diagrama de configuracion del sistema:

Mouse Monitor RGB Camara CA-HxX
PC Sensores, otros Tarjeta SD ’7
UsB : Camara CA-HxX
CV-X400/X420/X450'/X470/X480*
XG -X2000'/X2200/X2500"'/ .
Panel tctil X2700/X2800%/X2900° CA-E100  CA-DCGOE camara GA-HhaX
LL.",:ES de . Camara CA-HxX
proyeccion de patrén
i Unidad de discoduro  p
pLc  compatible con la red
PLC RS-232C
4‘ Ethernet

usB

*1 Las Series CV-X400/420/450 y XG-X2000/X2200/X2500 no estén equipados con unidades de ventilador.
*2 Las Series CV-X480 y XG-X2800/X2900 no tienen un puerto de conexién de la cdmara. Para usar junto con una unidad de entrada de camara, etc.

Configuraciones de productos/accesorios opcionales

1 Luces de proyeccion de patron 1 Placa de calibracién
Tipo de 125 mm 4.92" P Tipo de 250 mm 9.84" Tipo de 125 mm 4.92" Tipo de 250 mm 9.84"

— CA-DQP12X ___ CA-DQP25X OP-88379 OP-88380

1 Cable de iluminacion ’ o 1 Alimentacion de iluminacion
Cable de alimentacién tipo
Cable de luces Cable de extension de luces iluminacién de 250 mm 9.84"
Unidad de expansién
Longitud Longitud Longitud del del control de
del cable Modelo del cable Modelo cable Modelo iluminacion LED
(m pies) (m pies) (m pies)
CA-DC60E
3 3 9.8 | CA-D3MX 516.4' | CA-D5MXE 2 6.6 | OP-88356
] 516.4" | CA-D5MX 1032.8'" | CA-D10MXE 516.4' | OP-88357
& 10328 | CA-D10MX 10328 | OP-88358
Dimensiones Unidades: mm pulgada
Luces de proyeccion de patrén (tipo 125 mm 4.92") Luces de proyeccién de patrén (tipo 250 mm 9.84")
CA-DQP12X CA-DQP25X
Profundidad de 6 x M6: Méx. de 9 0.35"
Profundidad de 4 x M4: Méax. de 6 0.24" 72.25 —
7/;”7 R(Qoaw) 4x0900.35 , o —(903.54")
7 =
- Zil I
©. Tiz | = ' :
D) (I | . N
! | 166757 I 152:9? H ‘l/
KJ ‘ 115 6.54" EGA'Z” 309 93 —1
N o )45 02,55 AR ﬁ|
N B =L il
\§ 1 1T ‘I‘l —
" —19.8 —
" B
192
55.6 —~ \-“\
2.19" N N
: A v‘\l
® T\ Nt
| 52450 — 107
180 709" - ;Ze'_e,na 042
278 10.94" :
309 12.17"



Especificaciones

1 Luces de proyeccién de patrén

1 Alimentacién de iluminacion

Modelo CA-DQP12X CA-DQP25X Modelo CA-DC60E
Formato de luces de bloque Método de M trol iente fi
Emisor de técnica de proyeccién de patron/ control de la luz odo de control de corriente fija
emisor de imagen de perfil/ 1024-etapa digital
Método de iluminacién Emision de luz normal/emisor Lum‘i_'l'raxTM Rango de (Ajustes ge cognfiguracién a través
Modo de control de corriente fija intensidad del controlador)
(Sombra digital 1024: mediante conexién CA-DC60E:
configurable por la fuente de luz) Salida Conexiones de 2CH
" o 7% (Conector redondo de 12 polos

Velocidad de respuesta 1 ms 0 menos la iluminacién dedicado)

Color Blanco i i

Sincronizacién Sel sw&croglza con un obturador y
Cantidad de luces LED 72 168 pulsador de camara
e Velocidad de

Repetibilidad " Sl 1 ms o0 menos
Fuente de luz | (Valor de referencia) 0.1 mm 0.004" 0 menos respuesta
de proyeccion | o : : " B Pantalla de alimentacién/
de patrén Bistancialdelreterencia 125 mm 4.92 250 mm 9.84 Pantalla LED Pantalla de estado de iluminacién

Rango de medicién 125 x 125 mm 250 x 250 mm (para cada 2CH)

recomendado (XY) 4.92" x 4.92" 9.84" x 9.84" i

= ELERED 24V CC 10 %
Rango de medicion De 100 a 150 mm 200 a 300 mm alimentacion
recomendado (2) 3.94"a5.91" 787" a 11.81" Valor S1A
nominal Consumelde (iﬁcluida la alimentacion del emisor
Fuente de luz | Color Blanco corriente de luz)
" ™
LumiTrax Cantidad de luces LED 36 84 .
Te e 0 a +45°C +32 a +113°F
Dimensién 166 x 166 x 48.8 mm 309 x 309 x 72.8 mm LR (Montaje en riel DIN), de
(no incluye conectores) 6.54" x 6.54" x 1.92" 12.17" x 12.17" x 2.87" o . falml():lizz?n?i:nto 0a+40°C +32 a +104°F
” E : B " L - (Montaje de base en superficie)
Diametro interior 64.7 mm 2.55 115.2 mm 4.54 ambiental
. Interfaz Conector redondo de 12 polos (cable dedicado) :;:iz(::g de Del 35 al 85 % de HR
Conexién del y ; - - N . (sin condensacion)
controlador Cable Cable dedicado (3 m/5 m/10 m 9.8/16.4'/32.8), funcionamiento
Lo i P L2
un maximo de 30 m 98.4' (con cable de extension %) Peso Aprox. 500 g
Conector redondo de 3 polos
Conexion con ntedaz . (cable dedicado)
fuente de i
5 A Cable dedicado

alimentacin | Cable : (2 m/5 m/10 m 6.6/16.4'/32.8)
externa

Voltaje de alimentacion - 24V
Copsumoldeleneroia 36.0 W (1.5 A) 875W (3.7 A)

(consumo de corriente)

Temperatura ambiente
Resi i de funcionamiento

De 0 a +40°C +32 a +104°F *°

ambiental Humedad ambiente de
funcionamiento

35 a 85 % de HR (sin condensacion)

Peso

Aprox. 0.8 kg Aprox. 4.2 kg

*1 Varia con la cdmara, el lente, las condiciones de instalacion y las condiciones de la medicion.

*2 Se puede conectar un maximo de dos cables de extension a un cable dedicado.

*3 Realice el calentamiento a 10°C 50°F o menos. Como pauta, el calentamiento dura alrededor de 10 minutos
para CA-DQP12X, y aproximadamente 20 minutos para CA-DQP25X.

‘ Diagrama de instalacion

Unidades: mm pulgada

|:| Rango de medicién |:| Gama de Los objetos dentro de este rango pueden tener una influencia sobre la luz reflejada o pueden bloquear el transmisor. Ademas, tenga cuidado

recomendado

alumbrado  en cuanto a la interferencia si instala varios sistemas de iluminacion. Asegurar el espacio abierto y atenuar la luz segin sea necesario.

Luces de proyeccién de patrén (tipo 125 mm 4.92") Luces de proyeccion de patrén (tipo 250 mm 9.84")

CA-DQP12X |

CA-DQP25X

W/HO il ) OH\W

N

Rango de medicion
recomendado

2.52" 4.92"

| T gl

Distancia de
referencia
125 4.92"
200
7.87" Distancia de
referencia
300 250 9.84"

11.81"

Rango de medicion recomendado

L o~ == S\

102 4.02" —+——— 2509.84" ——+
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ESCANEE ESTE CODIGO PARA ACCEDER A LA WEB

www.keyence.com.mx/machinevision

LLAME | PARA CONTACTAR A SU OFICINA LOCAL AVISO DE SEGURIDAD

( Y N ‘ SIN 8 0 0 = K E Y N c E Www'keyence'com'mx A Por favor lea cuidadosamente el manual de
| E E CE COSTO| 3 0 0 -53 9 -3 6 2 3 E-mail: keyencemexico@keyence.com instrucciones para operar de manera
*Solo para México segura cualquier producto KEYENCE.

‘ CONTACTE SU OFICINA MAS CERCANA PARA SABER EL ESTADO DE LIBERACION DEL PRODUCTO

KEYENCE MEXICO S.A.DEC.V.
CORPORATIVO Av. Paseo de la Reforma 243, P11, Col. Cuauhtémoc, C.P. 06500, Del. Cuauhtémoc, Ciudad de México, México  Teléfono +52-55-8850-0100 Fax +52-81-8220-9097

OFICINAS LOCALES Tijuana Ciudad Juérez Hermosillo Monterrey Ledn Querétaro Ciudad de México

Lainformacion publicada en este documento se basa en evaluaciones e investigaciones hechas por KEYENCE al momento del lanzamiento del producto y puede cambiar sin previo aviso. KMX1-2070
Los nombres de las compafifas y productos mencionados en este catélogo, son marcas registradas de sus respectivas compaifas.

Unidades expresadas en sistema métrico decimal. Las unidades en sistema inglés fueron convertidas directamente de las unidades métricas originales. La reproduccién no autorizada de este catalogo estd estrictamente prohibida.
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