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AJUSTE DE ALTURA DE MOLDE 
Y MECANISMO DE ENCLAVAMIENTO RÁPIDO
Este sistema de cierre y enclavamiento patentado asegura
una operación rápida, precisa y fiable.

* El modelo de ranura en T puede variar del standard debido al diseño del plato.

STANDARD EUROMAP
Diseño de expulsor y la ranura en
T de acuerdo al estandar* Euromap.

CONTROLADOR BECKHOFF X-MOLD
El controlador xMold de Beckhoff ofrece una solución integrada para la automatización de las 

máquinas de moldeo por inyección de Chen Hsong. Con xMold se pueden implementar aplicaciones 
de alta velocidad y células de producción completas. La tecnología integrada “eXtreme Fast Control” 
permite señales de entrada que cambian rápidamente, lo que permite que el proceso de inyección se 

controle con alta precisión. La pantalla táctil de 12,1 “permite una visualización clara del proceso.
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SISTEMA DE SERVOACCIONAMIENTO INOVANCE
El sistema de servoaccionamiento está diseñado para las máquinas 

de inyección. Este sistema suministra un alto rendimiento, precisión, 
ruido bajo y un fácil mantenimiento. En las máquinas que se utiliza 

este sistema de servoaccionamiento, el ahorro de energia puede ser 
de hasta 80%.

COMPONENTES EUROPEOS
Componentes Europeos Standard:
Válvulas hidráulicas:	 Bosch Rexroth o Vickers
Bomaba hidráulica:	 Eckerle
Transductores lineales:	 Gefran o Novotechnik
Componentes eléctricos:	 Siemens, Schneider, Telemechanique, PILZ
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AHORRO DE ENERGIA

Las máquinas Chen Hsong están equipadas con servomotores de velocidad controlada. La 

presión del sistema es medido en tiempo real por un sensor de presión. Así solo se utiliza la 

energía requerida y por lo tanto, se evita el consumo innecesario de energía. Esto deriva en 

un consumo de energiía más bajo, mayor precisión, menos ruido y menor inercia.

CARACTERÍSTICAS OPCIONALES Y STANDARD

UNIDAD DE CIERRE STANDARD OPCIÓN

Ajuste de altura de molde automático •

Automatic clamping force control •

Dispositivo de seguro hidráulico •

Diseño único de columna extraible •

Noyos en plato móvil 2

Noyos adicionales (hasta 6 noyos) •

Válvulas neumáticas en plato móvil y fijo 1 + 1 •

Movimiento paralelo de noyo •

Movimiento paralelo de expulsor •

Euromap 2 para diseño* de plato •

Euromap 13 para noyo y expulsor •

Euromap 18 para montaje de robot •

Euromap 67 para comunicación con robot •

Euromap 70 y 70.1 •

Mayor altura de molde máximo  •

Engrase automático •

Placas antideslizantes en superficies horizontales •

Puerta de operario automático •

OTROS
Hasta 60 zonas integradas de canal caliente
Sistema (Euromap 14 standard) •

Combinación de enchufes 3-phase 400V 32A and 16A Uno de cada •

Combinación de enchufes 2-phase 240V 16A 2 •

Caudalímetro de agua (más disponibilidad bajo pedido) 8 circuitos •

* El modelo de ranura en T puede variar del standard debido al diseño del plato.
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UNIDAD DE INYECCIÓN STANDARD OPCIÓN

Resistencias de calefacción cerámicas •

Cilindro y husillo nitrurados •

Cilindro y husillo bi-metálicos •

Características de husillo para PET o PVC •

Contrapresión ajustable •

Boquilla de cierre en cilindro •

Inyección secuencial hidráulico/neumático (hasta 30 válvulas)  •

Transductor lineal en recorrido de husillo •

Transductor lineal en recorrido de unidad de inyección •

Indicador de velocidad de husillo •

Enfriamiento de cilindro controlado •

Aislamiento de cilindro •

Puntos de engrase central •

Placas antideslizantes en superficies horizontales •

Plastificación en paralelo •

CONTROL
Beckhoff X-Mold control •

Pantalla táctil de 12,1 “ TFT •

Luz de fondo LED •

Noyos de libre programación •

Editor de secuencia •

Alta precision seguridad del molde •

Tecnología eXtreme Fast Control basada en EtherCAT •

Interfaz Ethernet para teleservicio por internet •

Puerto USB •

Euromap 67 interfaz •

Industria 4.0 •

OPC-UA / Euromap 77 •
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