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BS brieeas

Serie PVC

La serie BS PVC consta de inyectoras servomotor con sistema de cierre de rodillera entre 120T a 1600T. Ofreciendo
al cliente una amplia gama de modelos para adaptarse de la manera mas 6ptima a sus necesidades.

Esta nueva generacién de inyectoras ofrecen una mayor eficiencia energética y precision gracias a su tecnologia
servomotor.

Cierre Apertura
Molde Inyeccién Post-Presion Carga Enfriamiento Molde Expulsiéon
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—— Sistema servomotor BRT —— Motor con bomba de caudal fijo

La Serire BS PVC viene equipada con servomotores de bajo consumo, llegando a
ahorros del 80% comparadas con inyectoras con motores tradicionales.

BS PVC |2




-]

BS brisLas

Serie PVC

KIEBIA

Automation by innovation.
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Ahorro Energético

Ahorro energético del 20% al 80% comparado con sistemas hidraulicos tradicionales.

Estabilidad y Precision
Sistema de control en anillo cerrado para una alta precision y repetitividad.

Respuesta Rapida
Arranque rapido en tan solo 0,05s

Menor ruido ambiente
Sistemas servomotor con un bajo nivel de rumorosidad.

Plastificacion
Disefio especial para una plastificacion éptima
Motor hidraulico con un gran par de torsion
Eje de accionamiento optimizado

Eficiencia
Control KEBA de alto rendimiento

Control de temperatura
Sistema de refrigeracidn interno para un mayor rendimiento
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BS brisLas

Moldes de PVC

BRT Mould, con su amplia experiencia en el disefio y fabricacion de moldes para PVC asegura al cliente una relacién
calidad precio inmejorable. Los moldes BRT para PVC tienen una larga vida Util porque estan fabricados con aceros de alta
calidad. Los ingenieros de BRT utilizan acero inoxidable DIN 1.2316 o DIN 1.2083 para la fabricacién de este tipo de
moldes. Por el tipo de material que transforman estos moldes es imprescindible tener un estandar minimo de calidad.

Este tipo de moldes de inyeccion deben tener un mayor nivel de mantenimiento preventivo. Los ingenieros de BRT entre-
gan al cliente un dossier detallando las acciones de mantenimiento diarias, semanales, mensuales y trimestrales que se

han de realizar a los moldes BRT para PVC rigido.

Materiales de alta calidad y disefios optimizados

para garantizar una vida dtil prolongada del molde

[ Accesorios para agua potable [4 Sistemas de distribucion de agua y gas
4 Sistemas de alcantarillado [ Sistemas de presién

[4 Sistemas de aguas residuales [4 Sistemas de compresion

[/ Accesorios para la industria quimica [4 Sistemas de drenaje

[/ Sistemas de rotacion [ Pozos de registro y camaras

[ Sistemas de tuberias insonorizadas [4 Tratamiento de aguas y sistemas

[ Accesorios para suelo y aguas residuales de aguas de lluvia

con descarga en el interior de edificios
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BS120 PVC b =N

Especificaciones Dimensiones de la maquina
Unidad de inyeccién 500
Diametro del husillo mm 40 -
Volumen de inyeccién cm? 238 V2 V7 —
Carrera del husillo mm 190 g T % .
O
Carrera de la boquilla mm 250 o 3
R ° T L] @
) 5] 1740 | 1740 |
Relacién L/D del husillo L/D 22 6 3630
Revoluciones del husillo rpm 0-195 110 20
Fuerza boquilla kN 30 2 & 9
0 I | ®
Unidad de cierre g - \‘\
- =
/i VAN =
Dimensiones de los platos mm x mm 610x610 /,,,/ L,,./ AN
Max. daylig mm 790 & ET e -
Grueso del molde (min - max) mm 145-450 | o = Distancia entre puertas'
Carrera del expulsor mm 100 - Estandar = 1630 mm
Fuerza del expulsor kN 34,4 N A @ - Version A = 1900 mm (Opcional)
- 3 - Version B = 2100 mm (Opcional)
Numero de expulsores szt. 4+1 nE
- Versién C = 2300 mm (Opcional
Potencia / Calefaccion ©p )
T 1.
750
75— fP fosolt A
apacidad aceite aal
- z i f
Dimensiones maquina (LxWxH) mxmxm 4,5x1,38x1,73 - 215 b M6
Plato movil Plato fijo
245 245
20 210
175 115
140 140
105 105
92-M16
10 i 92-M16 670
2= R
Sl S _ e S
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BS150 PVC b =N

Especificaciones Dimensiones de la maquina

Unidad de inyeccién 4850

2560

Diametro del husillo mm 45

. . 3
Volumen de inyeccion cm 341 P2 w

Peso méximo g 460

1940

Carrera del husillo mm 215

1680

Carrera de la boquilla mm 250

Presiéon méxima de inyeccién MPa 185

Relacion L/D del husillo L/D 22 w || 1850 | 1850 |
685

Revoluciones del husillo rpm 0-140 1100 515

=
=z

Fuerza boquilla 30 &

590

425

Unidad de cierre

=
=z

1500

Fuerza de cierre

680
625

Carrera de apertura mm 410

437

Dimensiones de los platos mm x mm 670x670

Espacio entre columnas mm x mm 460x460

mm 910 6% 125

|30 Distancia entre puertas:
4 & - Estdndar = 1420 mm

Grueso del molde (min - max) mm 160-500

150

Carrera del expulsor mm 130

Fuerza del expulsor kN 41,6 - Version A =1900 mm (OpC|onaI)

- Versién B = 2100 mm (Opcional)

1530
L
Tﬁ

Numero de expulsores szt. 4+1

jois}

P - Versién C = 2300 mm (Opcional)

=<
]
X
o
o
=
Q
=

Sistema de presion MPa 17,5 I I
L om0 N
Potencia del servomotor kw 15 850
Potencia calefaccion kw 9,6
Zonas control temperatura szt. 5 Rl = i =
ZZ © @
Otros =[] ﬁ] @lle () #} CJle e .
. . A O |e ® ! O
Capacidad aceite | 230 1 i
Dimensiones maquina (LxWxH) OPAnPaN 4,85x1,42x1,94 30 280 2xb-M16
Peso neto maquina kg 4300
Plato movil Plato fijo
280 280
245 245
210 210
175 175
140 140
W 80-Mib Wl B0-Me 076
fa1nN /c/‘ o o f%
iwiny e | o o .\J
o o 2 o o -
_ e o ‘ ® © & -
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== 20000 ==z
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~ @ @ | ] @ @
D ® o ‘ o @ N
e o | o o T
(—] 1 -
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Especificaciones

Unidad de inyeccién
Diametro del husillo
Volumen de inyeccién
Peso méximo

Carrera del husillo

Carrera de la boquilla
Presién méxima de inyeccién
Relacién L/D del husillo
Revoluciones del husillo
Fuerza boquilla

Unidad de cierre

Fuerza de cierre

Carrera de apertura
Dimensiones de los platos

Espacio entre columnas

Grueso del molde (min - max)
Carrera del expulsor

Fuerza del expulsor

Numero de expulsores
Potencia / Calefaccion
Sistema de presion

Potencia del servomotor
Potencia calefaccion

Zonas control temperatura
Otros

Capacidad aceite

Dimensiones maquina (LxWxH)

Peso neto maquina

Plato movil

=
o
X
Q.
o
=
Q

rpm

=
=z

=
=z

szt.
MPa
kw
kw

szt.

kg

mm Xx mm

mm x mm

mxmxm

56-M16

]
BS200 PVC

481
649
245
280
176

2000
465
750x750
510x510
1015
180-550
150
49,5
4+1

300
6,03x1,63x2
5900

280

=

V7

brtelac

Dimensiones de la maquina

5430

2875
o 2
g ‘ 1y -
[
O
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[ ]
0| ] 200 | 7100 |
65 £400 ‘
905 1355 565
© © _
_ 1 I \‘\. =
S — 1T - — =
® ¥ ﬁ )
e L I T T 1
[ AN 5
[ ~.__l
1630
5 Jii
35|30 . .
Distancia entre puertas:
o 4
A~ - Estandar = 1630 mm
&
o s - Versién A = 1900 mm (Opcional)
L E—
o e - Versi6n B = 2100 mm (Opcional)
ﬁ - Versién C = 2300 mm (Opcional)
i I
\

850 6-622

Plato fijo

& ! &
< m o o[ e (e
%* @ 3 o) N EN
30 175
T 280 Ixk-M16
280
210
140
70 56-Mlb 080
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BS260 PVC b =N

Especificaciones Dimensiones de la maquina
Unidad de inyeccién 5
Diametro del husillo mm 60 =
Volumen de inyeccién cm? 848 P
Carrera del husillo mm 300 - =
Carrera de la boquilla mm 350 \% L
MPa 161 o& 100 ‘ 1200 ‘ B35 ‘ B3
192 5210
Relacién L/D del husillo L/D 22
Revoluciones del husill 0-110 \ e e =
evoluciones del husillo rpm - -
- g, [
Fuerza boquilla kN 40 e 2 = 1 1 =
N | R
N\
Unidad de cierre — | { H
[ T T )
L N
Dimensiones de los platos mm x mm 835x835 }
Max. daylig mm 1120 1 D B ‘
a4 istancia entr rtas:
Grueso del molde (min - max) mm 195x600 = To ol Distancia entre pue tas
- Estandar = 1730 mm
Carrera del expulsor mm 180 © standa
= o ° 4/ - Versién A = 1900 mm (Opcional)
Fuerza del expulsor kN 111,3 2 9
% = - Versién B = 2100 mm (Opcional)
Numero de expulsores szt. 8+4+1
) » - Versién C = 2300 mm (Opcional)
Potencia / Calefaccion ‘ 5 N10-022
; .
e @ T
Capacidad aceite | 500 o~ ( 4 = N 4’ X ﬂ e
o © 3 -
Dimensiones maquina (LxWxH) mxmxm 6,75x1,73x2,03 A R] @‘F
- 210
Plato movil Plato fijo
350 350
280 280
210 210
“070 bl-M20 1l 6420
4—’7‘«
N
n \ aL o o o rt_h
H o o \ o o o \J L‘ D ®
- e o o e}i @ D b & @ ; - F & ©
e S| ) o o i © o o o = =1 o o o
4 - ° & : {05&1 Sls o
& N ® ° °o o
3 ‘@ e B O © o o o o i o o o o
o & O oo . o o © © | o © @ @
® ‘ o o A [ 600 | oo I
& | o e A/ © 00 | oo o @
T 1 I
I ® ° I
100 (] M
400 575
835 855
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BS320 PVC b =N

Especificaciones Dimensiones de la maquina
Unidad de inyeccién 6950
) y 371 3
Diametro del husillo mm 70 ‘
Volumen de inyeccion cm? 1346
s 7 I —
Carrera del husillo mm 350 g = oI oy
= F o]
Carrera de la boquilla mm 360 e L ‘ N .
ey - ofg | ©
w || 1300 \ 1300 \ 1300 1530
Relacion L/D del husillo L/D 22 1136 5630
Revoluciones del husillo rpm 0-115 1625
Fuerza boquilla kN 70 o ] .
Unidad de cierre =
Dimensiones de los platos mm x mm 940x940 L AN J g
Max. dayli mm 1235 =
Grueso del molde (min - max) mm 220-655 hi Distancia entre puertas.
Carrera del expulsor mm 180 - Estandar = 1815 mm
Fuerza del expulsor P — _ - Versién A = 2200 mm (Opcional)
5 = - Version B = 2300 mm (Opcional)
Numero de expulsores szt. 8+4+1
- Versién C = 2500 mm (Opcional
Potencia / Calefaccion ©p )
Sistema de presion MPa 17,5
Potencia del servomotor kw 37
Potencia calefaccion kw 18,5
Zonas control temperatura szt. 6 N |
BN L \ =L
%m ® ® | ° o c
Capacidad aceite | 820 T - ) ? a ﬂ
1y = . . .
Dimensiones maquina (LxWxH) mxmxm 7,98x1,88x2,1 TRW o ° 1 @ \%
Plateanond Platedyd
420 420
350 350
280 280
210 210
‘ 0| g0M2 0 g o100
Z= ‘ ‘ /
Ny JB/GL/ | ° o o \ rr i ¢ /e/ | ° o o
\J\\/}’/m o o i o o o ‘ Hie o o i ® o © _
\/€ © & o | © & o 9 o el > © 9 9 ' S © © o
gl e 6 6 6 & (O ! & & @ o o F g2 ® © © o o ! ® o o o
IS8 o o o o @é}\ ° o 1 ® © o o | ° o o
iT O = = - /‘) g 8
o) - i}
9160
® o o g 3 ° 0 o | ° 0 o o
® 0 06 g 0 O i AR o o o o i 5 6 0 0 o
© © o @ © ! o p o o o =z | o o o ' ® o 0 0 o
@e 4 o ! > b o f\ o o o ! o o of }
o @ o o p o o o o o o o
& } N 1 T
100 - —
0 670
940 965
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BS400 PVC b =N

Especificaciones Dimensiones de la maquina
Unidad de inyeccién 0
Diametro del husillo mm 80 3D 42
Volumen de inyeccion cm? 2010 §
" YZa 5 —
9 2714 e N— R
Carrera del husillo mm 400 & . — : a - Of =
—
Carrera de la boquilla mm 395 0 = slo .o
ol e [ [
MPa 162 w0 ||mo | ome | mset | s 1550 1550
Relacién L/D del husillo L/D 22 130 6600
Revoluciones del husillo rpm o129 = 195
Fuerza boquilla kN 80 = S & & c7 @i &
Unidad de cierre = -
| |
- e N N
. : L7 <
Dimensiones de los platos mm x mm 1060x1030
Max. dayli mm 1375
Grueso del molde (min - max) mm 245-720 Distancia entre puertas'
Carrera del expulsor mm 205 - Estandar = 1955 mm
Fuerza del expulsor kN 11,3 - Versién A = 2300 mm (Opaonal)
% - Versién B = 2500 mm (Opcional)
Numero de expulsores szt. 8+4+1
P ) r=— - Versién C = 2800 mm (Opcional)
Sistema de presion MPa 17,5 il
Potencia del servomotor kw 45
Potencia calefaccion kw 24,5
|
Zonas control temperatura szt. 6 38 P — 1 =1
D < i)
Otros i
oves | | oA o (9110 i
Capacidad aceite | 1200 QI( = M & M =
¥ @;—I o o boe oH
Dimensiones maquina (LxWxH) EuPdnPdi 8,85x2,18x2,24 \4-R1 30
2xk-M20
Plato movil Plato fijo
420 420
350 350
280 280
pall 210
140 T2-M24 140 T2-M24 $120
L
an D [ | ]
N o ARNIEpS | e e el(]
/
(NI, @ ® NI ® © © ! o 0 J
I) © o o % © o o | © 0 9 0 ©
Sl S © © o 00 gl ® 0 0 o ‘ o o 0 o
= ® @ @ [ . ® © 9 ! [

14
|
|
\
|
|
|
|
|
i
100
400
1030
10
|
\
)
\J
|
|
|
|
|
T
700
1060

=\ 910
° 0 o i ° 9 o ® 0 o ‘ ® 0 o
o o o g 6! oo oo o 0 @ o ! © o @ o
© 0 04qo0 | o b oo o 2 > 0 0 0 o | © 0o 0 0 ¢
o G o i [ ] = /‘eeee i eaeae‘
° g o ‘ o b o !
[ ‘ | | \‘eee | eee‘\J
° @ ‘ 9 9 i L,:
100 0 —
400 m

1090
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BS560 PVC brtp,_ AC,

Especificaciones Dimensiones de la maquina
Unidad de inyeccién W75
Diametro del husillo mm 85
7 ”
Volumen de inyeccion cm? 2554 D D D p—
; o ol
| . P s
Carrera del husillo mm 450 3 | [] [ ]
[T LT T
Carrera de la boquilla mm 450 o i 95 ‘ 905 ‘ 100 ‘ £25 ‘ 1550
8740
B3 ) 3745
Relacion L/D del husillo L/D 22 \ o
pr— NI
Revoluciones del husillo rpm 0-106 E o & & ‘@ " & g ﬁ g
Fuerza boquilla kN 80 _ ml . SR = B i I
Unidad de cierre E ml & & & ol @ g @g g
: N P
i N E
- AL
Dimensiones de los platos mm x mm 1250x1220
mm x mm 880x830 Distancia entre puertas:
v mm er - Estandar = 2035 mm
Grueso del molde (min - max) mm 300-850 - Version A = 2500 mm (Opcional)
Carrera del expulsor mm 280 - Version B = 2800 mm (Opcional)
Fuerza del expulsor kN 137,4 - Versién C = 3000 mm (Opcional)
Numero de expulsores szt. 8+8+1
Potencia / Calefaccion
Sistema de presion MPa 17,5
Potencia del servomotor kw 22430
Potencia calefaccion kw 31,7
|
Zonas control temperatura szt. 6 380 — |
] i
" R =R =
N = ) ® s
Capacidad aceite I 1300 e o o b =
I I e
Dimensiones maquina (LxWxH) BuPdubdl 8,74x2,04x2,21 ‘ 50 | N2xk-120 t
Plato movil Plato fijo
560 560
130 )
o 10
350 30
T80 280
‘ zw?w TbMl ZW?W 1h4-M2k 8140
= Jap -
i SRS SR ]
o\ o\ o) 4 ® 9 9 9
\\_/oeee ! eeee&% F N o 0 o e&ev/
_ 6006 0 0 e e oo 000 o eeeey/
=l e@ee;’%f °e®oee0e060 = ® o 0 00 0 ® 0 00 0 0o
<z © 000 O | Oggzp 22 gl © 0 00 00 @ © 00000 0
Mgcaweeee o o ® ® 0 0 0 3§D 6606 06 0 o660 6
T O ® D) QIEOD PRl 2 0 0 o % 0 0
= . } —- s g8 :%7
O P \ @) O —_—t - — F 8
P © 910 ® 9 O & 9
b @ @ 22 OO O 6060 0 $200 60 0 o
> & § O ‘ o P O P O o 0 ‘
' © & O & O © O 9 O O
B®€®C\‘D“’ & gy 2 9 9 9 9 9 o i © 9 9 9 % 9 9
pego eeeefﬂ § o O O 006 © O 0 0 9 9 O
b & 4§ @ o P 9 ¢
b & 4 o o B O ¢ &'J /\ : : Z : z : : i \
= j \_/ ® 0 0 o ® 0 0 0 \J
100
150 I
400 880
70 140
1250
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BS650 PVC b =N

Especificaciones Dimensiones de la maquina
== e
: = || | )
mm 510 195 wln “ umnu I‘“ 1000 “‘“ 1500 I‘ | 1550 | 1550
o 2 J, =
1 it ¢
o o [ : £
s T —
mm x mm 1310x1280
mm x mm 930x900 N —

S / P (S \
S == 7
. mmmr- i K e O T
mxmxm 10,03x2,22x2,47 % 1] tle - - T il
Plato movil Plato fijo

560 560

0 89-M24 280 88-M2t #150

i /\ (’\ /l/
e ) > ° ""”f\r = ° o0
1\ Mo o ‘o o oo \ o o o o oo
NIP i=
= © 3 3 ® ® ® o ® ® ° o
60 0 [a st S z 6600 0000
= 00 0 o0 o6 0 6 0 “lglo 0 0 0 0 ® 06 6 0
Tz o & .
o o o 0 @ o 0 0 TE —o o o o 0 0
@ @ \ @—b = ‘\

i
900
1345

® g 2loj5% 2 >
0 0 b © © RGN ° 0 o o 200
5]
©0 0 9 0 6 0 0 6 o0 000 o0 000
© 0 0 6 0 6 > & o 6 o o~ ® 0 o 0 0 ® 0 0 0 0
> © 3 Y g - ° o ® ® ° o
b o | @ o | o 4 f\ | o0 e . o o o \
E > o | o o | o g &J 5 ®0 o | o oo \/
i I ] |
o T e !
\ -
00|
150 930
il 1375
700
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BS1000 PVC b =N

Especificaciones Dimensiones de la maquina

Unidad de inyeccién

6085

Diametro del husillo mm 105

—

ﬁﬁ\m—‘
Volumen de inyeccion cm? 4546 =
§ E ==
9 o el |

Carrera del husillo mm 525 g

315

24630

e e i | e ———

— B
Carrera de la boquilla mm 560 %25 ‘BMAOQ‘ 1825 | 1825 el 1m0
s

)

Presiéon méxima de inyeccién MPa 163 s s

Relacién L/D del husillo L/D 2 T n

E:
o]
1]

1340

Revoluciones del husillo rpm 0-96 ‘

=
=z

Fuerza boquilla 200

Unidad de cierre ) SR T M

Fuerza de cierre 10000

¥
900

1950 ||
i
1m0

1190

|t

=
=z

Carrera de apertura mm 1150 255

Dimensiones de los platos mm X mm 1680x1620 840 | 840

Espacio entre columnas mm x mm 1160x1100

mm 2250

Grueso del molde (min - max) mm 450-1100

Carrera del expulsor 350

3
S5

=
=z

Fuerza del expulsor 275

wv
&

Numero de expulsores 8+8+4+1

Potencia / Calefaccion

=
-
o

-
~
9

Sistema de presién

=
=
N
v
X

N

Potencia del servomotor

=
=
o
©

Potencia calefaccion

©
&
~N

Zonas control temperatura

Otros 5 e
Capacidad aceite | 1400 Q '\N l S

Dimensiones maquina (LxWxH) mxmxm 11,18x2,57x3,13

=
\

+
=
=3
B
B
EE
F+
1
|11 |

280

g el
2 2
Q.
QO
<
=
o
il
@
O

Peso neto maquina kg 48000 — o ] 6-MIk
xH-M2!

Plato movil Plato fijo

3
T6-M2k 490 16-M24 Lg(ﬂ) 180

330
1190
1050
1
2
1620

993
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BS1600 PVC

Especificaciones

Unidad de inyeccién
Diametro del husillo
Volumen de inyeccion
Peso méximo

Carrera del husillo

Carrera de la boquilla
Presién maxima de inyeccién
Relacién L/D del husillo
Revoluciones del husillo
Fuerza boquilla

Unidad de cierre

Fuerza de cierre

Carrera de apertura
Dimensiones de los platos

Espacio entre columnas

Grueso del molde (min - max)
Carrera del expulsor
Fuerza del expulsor
Numero de expulsores
Potencia / Calefaccion
Sistema de presion
Potencia del servomotor
Potencia calefaccion
Zonas control temperatura
Otros

Capacidad aceite

Dimensiones maquina (LxWxH)

=
Q
X
Q.
1
=

Peso neto maquina

Plato movil

mm
mm
MPa
L/D

=
=z

=
=z

mm

mm X mm

mm X mm

szt.

MPa

kw
kW

mxmxm

kg

130
8628
11648
650
750
156

0-88
200

16000
1550
2140x2040
1480x1380
2950
700-1400
380
303
8+8+8+4+1

17,5
45+45+37
78,8
8

1850
13,94x3,14x3,36
93500

I

————1

— & ¢

1890
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Dimensiones de la maquina

&

1655

1680

2685
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BRT EUROPE BRT SOUTH AMERICA BRT AFRICA

+34.619 783 399 +34 640 748 807 +34 634 870 592

ca@brt.es sa@brt.es yd@Dbrt.es
www.brt.es brt@brt.es



