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Serie BS

Inyectoras servomotor de 60T a 1800T |

Serie BU

Inyectoras de dos plasto de 500T a 6800T

lepuelsa

Serie BS PVC

Inyectoras especiales para PVC
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Serie BS PET

Inyectoras especiales para PET

Serie BH

Inyectoras servomotor
de alta velocidad
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BS britsLas

Serie Servomotor

La serie BS consta de inyectoras con sistema cierre de rodillera entre 60T a 1800T. Ofreciendo al cliente
una amplia gama de modelos para adaptarse de la manera mas 6ptima a sus necesidades.

Esta nueva generacion de inyectoras ofrecen una mayor eficiencia energética y precision gracias a su
tecnologia servomotor

Cierre Apertura
Molde Inyeccién Post-Presion Carga Enfriamiento Molde Expulsiéon
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—— Sistema servomotor BRT —— Motor con bomba de caudal fijo

La Serire BS viene equipada con servomotores de bajo consumo, llegando a
ahorros del 80% comparadas con inyectoras con motores tradicionales.

2 | BS




-]

BS brisLas

Serie Servomotor

Inyectoras con la maxima
eficiencia energética

Ahorro Energético
Ahorro energético del 20% al 80% comparado con sistemas hidraulicos tradicionales.

Estabilidad y Precision
Sistema de control en anillo cerrado para una alta precision y repetitividad.

Respuesta Rapida
Arranque rapido en tan solo 0,05s

Menor ruido ambiente
Sistemas servomotor con un bajo nivel de rumorosidad.

K13
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Especificaciones Dimensiones de la maquina
Unidad de inyeccién 153 05
Diametro del husillo mm 25 28
Peso méaximo (PS) s 60 78 |
Velocidad de inyeccién q/s 52 66 g 1 i
‘O
Plastificacion (PS) g/s 4 6 \O
Q
Relacion L/D del husillo L/D 22 22 o~ 65 L 15 |
Revoluciones del husillo rpm 0-260 =
Fuerza boquilla kN 30 1 805 150 30
23 fel—13]
Unidad de cierre o & o) &
| \\ §
i - - k|
E @ o) O =
Dimensiones de los platos mm x mm 500 x 500 u 1 ‘
R S I il A
. ii il i\ |
Max. daylight mm 570 — = o
Grueso del molde (min - max) mm 130-300 n
Carrera del expulsor mm 80 “
Fuerza del expulsor kN 28,5
Potencia / Calefaccion
WiZE0N
Capacidad aceite | 160 4
Dimensiones maquina (LxWxH) EuPanPdi 3,84x1,35x1,75 i}
Plato movil Plato fijo
210
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140
105
60-M16
10 960
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BS80

Especificaciones

Unidad de inyeccién
Didmetro del husillo
Volumen de inyeccion
Peso méximo (PS)

Velocidad de inyeccién

Plastificacion (PS)

Presién méxima de inyeccién
Relacién L/D del husillo
Revoluciones del husillo
Fuerza boquilla

Unidad de cierre

Fuerza de cierre

Carrera de apertura
Dimensiones de los platos

Espacio entre columnas

Grueso del molde (min - max)
Carrera del expulsor
Fuerza del expulsor
Numero de expulsores
Potencia / Calefaccion
Sistema de presion
Potencia del servomotor
Potencia calefaccion
Zonas control temperatura
Otros

Capacidad aceite

Dimensiones maquina (LxWxH)

=
o
X
o
o
=
Q

Peso neto maquina

Plateandwibbile

mm

mm Xx mm

mm Xx mm

szt.

MPa
kw
kw

szt.

mxmxm

kg

252

120 163
113 153

209 154
24 20.5
0-204

800
320
550x550
360x360
680
130-360
100
28,5
4+1

14,5
8,6
6,5

160
4,22x1,33x1,7
3000

40
213
199

99

118
18

245
0
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Dimensiones de la maquina
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BS120 brirLas

Especificaciones Dimensiones de la maquina

Unidad de inyeccién 388 1500
2365

Diametro del husillo mm 35 40 45

Volumen de inyeccién 182 238 302 V2 V7

Peso méximo (PS) g 171 225 283

1605

Velocidad de inyeccién a/s 85 m 140 T

[a]
Bw

o
O
Plastificacion (PS) a/s 1 16 21 o E
R ° L] @
Presion maxima de inyeccion MPa 212 162 128 0 = T T
5 ] 1740 | 140 |
Relacion L/D del husillo L/D 235 205 18 - o
Revoluciones del husillo rpm 0-224 110 20
Fuerza boquilla kN 30 2 & 9
0 I |
Unidad de cierre g - \‘\
/i VAN =
Dimensiones de los platos mm x mm 610x610 /,,,/ L,,./ AN
Max. daylig mm 790 & ET e -
Grueso del molde (min - max) mm 145-450 =]
& B
Carrera del expulsor mm 100
Fuerza del expulsor kN 34,4 N & R
Numero de expulsores szt. 4+1 i nE
Potencia / Calefaccion
T T,
Sistema de presion MPa 17,5 N
150
Potencia del servomotor kw 1
Potencia calefaccion kw 838
Zonas control temperatura szt. 4 4Rl — —
7% AP foec|t ofg
apacidad aceite aa)
% N |
Dimensiones maquina (LxWxH) mxmxm 4,5x1,38x1,73 - 215 b M6
Plato movil Plato fijo
245 245
210 210
175 175
140 140
105 105
92-M16
10 i 92-M16 $70
(—\ \ ((/! © 00
© © 00 |
~ © o ‘ © 0o
o Sl POOO 1 000000
S S S 00 ©000
=3 P =4 000 © 000
== - = = 9125 -
2000 9000
2000 0000
900000 | 000000
=R ® 00 ‘ 000
600 | 000 ‘
EB © 00 ‘ © 00 @
T
] -
410
600
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BS150 briras

Especificaciones Dimensiones de la maquina

Unidad de inyeccion 634 4850

Didmetro del husillo mm 40 45 50 2560

Volumen de inyeccion cm? 270 341 422 P %

Peso méximo (PS) g 254 321 397

1940

Velocidad de inyeccién als 96 121 150

1680

Plastificacion (PS) q/s 19 24 27

Presiéon méxima de inyeccién MPa 235 185 150

Relacion L/D del husillo L/D 23 20,5 18,5 w || 1850 | 1850 |
685

Revoluciones del husillo rpm 0-246 1100 515

Fuerza boquilla kN 30 &

590

425

Unidad de cierre

Fuerza de cierre kN 1500

680
625

Carrera de apertura mm 410

437

Dimensiones de los platos mm x mm 670x670

Espacio entre columnas mm x mm 460x460

mm 910 6% 15

Grueso del molde (min - max) mm 160-500

150

Carrera del expulsor mm 130

Fuerza del expulsor kN 41,6

1530
L
Tﬁ

Numero de expulsores szt. 4+1

jois}

Potencia / Calefaccion

=
[
X
o
QO
<
&

3]

4

Sistema de presion MPa 17,5 I I
L om0 N
Potencia del servomotor kw 15 850
Potencia calefaccion kw 9,6
Zonas control temperatura szt. 5 Rl = i =
ZZ © @
Otros =[] ﬁ] @lle () #} CJle e .
. . A O |e ® ! O
Capacidad aceite | 230 1 i
Dimensiones maquina (LxWxH) OPAnPaN 4,85x1,42x1,94 30 280 2xb-M16
Peso neto maquina kg 4300
Plato movil Plato fijo
280 280
245 245
210 210
175 175
140 140
W 80-Mib Wl B0-Me 076
(7N /c/‘ ° o f%
iwiny e | o o .\J
o e o o o -
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D ® o ‘ o @ N
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BS200

Especificaciones

Unidad de inyeccién
Diametro del husillo
Volumen de inyeccién
Peso méximo (PS)
Velocidad de inyeccién
Plastificacion (PS)

Presién méxima de inyeccién
Relacion L/D del husillo
Revoluciones del husillo
Fuerza boquilla

Unidad de cierre

Fuerza de cierre

Carrera de apertura
Dimensiones de los platos

Espacio entre columnas

Grueso del molde (min - max)
Carrera del expulsor

Fuerza del expulsor

Numero de expulsores
Potencia / Calefaccion
Sistema de presion

Potencia del servomotor
Potencia calefaccion

Zonas control temperatura
Otros

Capacidad aceite

Dimensiones maquina (LxWxH)

Peso neto maquina

Plato movil

=
]
X
[oN
o
=
Q

849
mm 45 50
cm? 389 481
g 365 452
q/s 129 159
q/s 18 19
MPa 218 176
L/D 23 21
rom 0-176
kN 30
kN 2000
mm 465
mm x mm 750x750
mm x mm 510x510
mm 1015
mm 180-550
mm 150
kN 49,5
szt. 4+1
MPa 17,5
kw 18,5
kw 10,4
szt. 5
| 300
mxmxm 5,43x1,63x1,99
kg 5900

56-M16

280

=

V7
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Dimensiones de la maquina

5430
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BS260 briras

Especificaciones Dimensiones de la maquina

Unidad de inyeccién 1367 635

330

Diametro del husillo mm 50 60 70

Volumen de inyeccién cm? 589 848 1154 s

Peso méximo (PS) g 552 800 1085

2030

Velocidad de inyeccién a/s 131 188 256 =

o0
T

Plastificacion (PS) q/s 21 30 M
MPa 232 161 118 o& 17200 ‘ 1200 ‘ 5 ‘ B3
9 5210
Relacién L/D del husillo L/D 25 21 18
0 595
Revoluciones del husillo rpm 0-155
Fuerza boquilla kN 40 = = 1 1 S I
H NG
Unidad de cierre | {
1 I T T
L N
Dimensiones de los platos mm x mm 835x835 }
Max. daylig mm 1120 1 D B ‘
[
Grueso del molde (min - max) mm 195x600 = To o
Carrera del expulsor mm 180 © /
Fuerza del expulsor kN 77,3 g po——2} HJ
Numero de expulsores szt. 8+4+1 LTl
Potencia / Calefaccion ‘ 5 N10-022
Sistema de presion MPa 17,5 o
Potencia del servomotor kw 22
Potencia calefaccion kw 16,2
Zonas control temperatura szt. 6 38ﬁ‘o = i -
B I S R R R
Capacidad aceite | 500 o~ ( 4 = N 4’ X ﬂ e
o ) 3 -
Dimensiones maquina (LxWxH) mxmxm 6,33x1,73x2,03 A R] @‘F
- mn
Plato movil Plato fijo
350 350
280 280
210 n
“070 bl-M20 1l 6420
4—’7‘«
N
n \ aL o o o rt_h
o o o \ o o o \J L‘ D ®
- e o o e}i @ D b & @ ; - F & ©
TS| ) o o i © o o o %59 o o o
4 - ° & : {05&1 Sls o
{} o o o 9
© ‘@ o p 9 o ® © o o i ® © 9 o
o & O oo . o o © © | o © @ @
® ! ° s [ 600 | oo |
® ‘ ° . £ e o o ‘ o o o @
i 1 I
T ° ° i
100 (] M
400 575
835 855

BS260 | 9



BS320

Especificaciones

N —

Unidad de inyeccién 2239
Diametro del husillo mm 60 70 80
Volumen de inyeccion cm? 989 1346 1759
Peso méximo (PS) g 928 1266 1652
Velocidad de inyeccién als 168 228 298
Plastificacion (PS) q/s 28 38 50
Relacién L/D del husillo L/D 24,5 21 18,5
Revoluciones del husillo rpm 0-137
Fuerza boquilla kN 70
Unidad de cierre
Dimensiones de los platos mm x mm 940x940
Max. dayli mm 1235
Grueso del molde (min - max) mm 220-655
Carrera del expulsor mm 180
Fuerza del expulsor kN 77,3
Numero de expulsores szt. 8+4+1
Potencia / Calefaccion
Sistema de presion MPa 17,5
Potencia del servomotor kw 30
Potencia calefaccion kw 18,5
Zonas control temperatura szt. 6
Capacidad aceite | 700
Dimensiones maquina (LxWxH) mxmxm 6,95x1,82x2,1
Plateaudndbile
420
350
280
210
‘ 0| 50-t20
= i
IR
SeZa LR | o o o
o o o o | o o o o o
Sl e 6 6 6 & (O ! o 6 o o o
8| Lo o o o @é}\ o o
i‘[i O ? =3 =3
o ES
o o o g o
® 0 06 g 0 O i oo o
e o © g o ! b © o o
@ o dq o ! b o f\
o @ o )
& 3 N
\
100
00
940
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Dimensiones de la maquina

6950
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BS400 briras

Especificaciones Dimensiones de la maquina
Unidad de inyeccién 3266 7100
Diémetro del husillo mm 70 80 90 0 L
Volumen de inyeccion cm? 1539 2010 2544 §
" YZa 5 —
Peso maximo (PS) g 1446 1890 2366 B J _
Velocidad de inyeccién a/s 223 291 369 8 b — : o - o}, =
—
Plastificacién (PS) ofs 2 4 56 oL 1] [ o
I | .| | .| T [ LT
MPa 212 162 128 w0 ||mo | ome | mset | s 1550 1550
Relacién L/D del husillo L/D 24 21 19 130 6600
Revoluciones del husillo rpm o114 = 195
Fuerza boquilla kN 80 s S & & gi @i & —
Unidad de cierre = -
| |
- e N N
; : L7 ©
Dimensiones de los platos mm x mm 1060x1030
Max. dayli mm 1375
Grueso del molde (min - max) mm 245-720
Carrera del expulsor mm 205
Fuerza del expulsor kN 11,3
Numero de expulsores szt. 8+4+1
Potencia / Calefaccion e N
Sistema de presion MPa 17,5 il
Potencia del servomotor kw 37
Potencia calefaccion kw 24,5
|
Zonas control temperatura szt. 6 38 ] P — 1 =1
Otros i & 4
jovos | | R o (9110 i
Capacidad aceite | 820 QI( = M & M =
i AL qHe o Moo L
Dimensiones maquina (LxWxH) EuPdnPd 7,7x1,96x2,24 \4-R1 30
2x4-M20
Plato movil Plato fijo
420 420
350 350
280 280
pall 210
140 T2-M24 140 T2-M24 $120
L
an D [ | ]
N o ARNIEpS | e e el(]
/
(NI, @ ® 1/ ® © © ! o 0 J
I) © o o % ® 9 o | © 0 9 0 ©
Sl S © © o 00 gl ® 0 0 o ‘ o o 0 o
g\ ® o 9 ® 0 9 . ® 9 9 | ® 0 9
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BS500 brieas

Especificaciones Dimensiones de la maquina
Unidad de inyeccién 3925 4400
Diametro del husillo mm 75 85 95
# # o
Volumen de inyeccién cm? 1877 2411 3012 D D D B
Peso méaximo (PS) g 1764 2267 2830 g ﬁ d ﬁ P =
Velocidad de inyeccion g/s 283 364 454 I.o-‘ H ‘ ‘ ‘ . . olEEE|EEE
S - HW{ESS|'S88
Plastiﬁcaclén PS /S 48 62 78 | LT T LT | I - T T T
e £l 120 &M ‘ 1000 ‘ 1000 ‘ 600 ‘ 1550 ‘ 1550
Relacién L/D del husillo L/D 24 21 19 m 3745
Revoluciones del husillo rpm 0-128 : Mﬁ & -
Fuerza boquilla kN 80 g @ © ® v @ ® A =
Unidad de cierre - g
N g
Dimensiones de los platos mm x mm 1175x1145 )
Max. dayli mm 1555
Grueso del molde (min - max) mm 265-800
Carrera del expulsor mm 250
Fuerza del expulsor kN 11,3
Numero de expulsores szt. 8+4+1
Potencia / Calefaccion
Sistema de presion MPa 17,5 1000
Potencia del servomotor kw 45
Potencia calefaccion kw 31,7
Zonas control temperatura szt. 6 " — 1 —
A
2. T ro(Do) O
| I ks ® ® o1
Capacidad aceite | 1200 ql[ = \n ) @ e =
A | i
Dimensiones maquina (LxWxH) P dPdn 8,46x1,97x2,21 4-R1 = ‘ M
Plato movil Plato fijo
490 490
420 420
350 350
780 280
210 m
140 12-M24 140 T12-M2k 9130
Z -
= [, |
“ \” 3 e/i/‘ o 0o o efﬂ ‘ / o o | o o o 01%}
LN /o o o o ‘ eeee&j‘/ \ ® 0 ® o i ® © 0 o
60 0 0 o | © 000006 ® 0 © 0 | ® 0000 0
- 00 0 0 ‘ © 00000 g _ b o o o o ‘ ® 00 000
3§3 ® 0 0 0 \ 2 a0 o =52 ® 0 0 0 | o000
m%gl——eeee I ® ® 0 0 W‘§S|—Heee | o 0 0 8
o ® 0 0 ‘ ® ® 0 0 o0 0 0 o0 0 0
® © 9 o i T O T O o 0 9 9 1 o 9 9 9
©o 000 4qo0 ‘ o p oo oo = 0 00 0 0 ‘ © 00 0 00
Q0 0 0§ © o P O e oo = 0 9 o O O ‘ D 9 9 9 O ©
fﬁ{eeee ! eaee}/‘\\f\ [T eee i 0 0 0 N
o0 g o o p o o o e 0 o ! o0 0 0
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BS560 brieas

Especificaciones Dimensiones de la maquina
Unidad de inyeccién 4156 W75
Diametro del husillo mm 80 85 95
7 ”
Volumen de inyeccion cm? 2262 2554 3190 D D D p—
Peso maximo (PS) g 2058 2323 2902 S B
- - IT
Velocidad de inyeccién a/s 322 364 454 3 | [ [ ]
[T LT | T
Plastificacion (PS) 9/s 55 62 78 150 H 95 ‘ 905 ‘ 100 ‘ £25 ‘ 1550
B3 3
Relacién L/D del husillo L/D 22,3 21 19 )
pr— NI
Revoluciones del husillo rpm 0-128 E o & & ‘@ " & g ﬁ g
Fuerza boquilla kN 80 _ ml S R L B i I
Unidad de cierre E ml & & & ol @ g @g g
: NP
i 1 ] E
- AL
Dimensiones de los platos mm x mm 1250x1220
Max. dayli mm 1670
Grueso del molde (min - max) mm 300-850
Carrera del expulsor mm 280
Fuerza del expulsor kN 137,4
Numero de expulsores szt. 8+8+1
Potencia / Calefaccion
Sistema de presion MPa 17,5
Potencia del servomotor kw 45
Potencia calefaccion kw 31,5
|
Zonas control temperatura szt. 6 380 — |
18
S N =N
X . - g =) b ® A
Capacidad aceite I 1200 f =y o o b =
I I e
Dimensiones maquina (LxWxH) BuPdnPdsl 8,74x2,04x2,21 ‘ 50 | N2xk-120 t
Plato movil Plato fijo
560 560
490 &)
) 40
350 30
i) 280
il
‘4_.140 1h4-M2 ZW?LU 144-M24 9140
= Jap -
i SRS SR ]
k\_/oeee ! eeee&ﬂ [ N ;ee z:::/
6006 0 0 e e oo 660 o eeeey/
§§D 9999;3%83 @ e eo 000 = o © O 9 0 o © 0 o 0 9 o o
N e e e e & | Oggy >0 “lela ® © 9 9 00 o ® 0 0 090 0
=3 —® © 9 2 9 ® 9 0 9 9 =z
Slel (@) O I © 0 0 0 o0 o 0 0 0 0
T O ® Y _ DIGOE TBle| 7T @ @ @ ® 6 0 o
o % & ; 5 S OFITE N§T .
b o O 930 o b0 0 0 R\ ==
b @ @ 22 OO O 6060 0 $200 60 0 o
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BS650 briras

Especificaciones Dimensiones de la maquina

Unidad de inyeccién 4453 4550

Diametro del husillo mm 80 90 100

Volumen de inyeccion cm3 2261 2862 3534 @ @ @ w” V

Peso méximo (PS) g 2125 2690 3321

2670

2030

Velocidad de inyeccién als 347 439 541 ﬂ‘?.‘ ™ 171

I. T T T 1 T T
Plastificacion (PS) a/s 48 60 82 PR TR 1500 L= 150 | 150
9175

Presiéon méxima de inyeccién MPa 197 156 126
1150 8615 i

Relacién L/D del husillo L/D 23,5 21 19

Revoluciones del husillo rpm 0-110

1080

Fuerza boquilla kN 80

@
4
&
o —
T
|
115

|2

-
[ \
1000

900

1040

3
®

Unidad de cierre

[}

| Preson méximade nyeccion |
[ reiacinpdelhuslo |
[ Fevoluconesdel husilo |
Fuermaboquila
Unidaddeciene |
mm x mm 1310x1280
mm x mm 930x900 N —
S / P (S \
1 ;
. e boe o T
mXxmxm 9,18x2,16x2,47 % | T le o - T -
Plato movil Plato fijo

560 560
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BRT EUROPE BRT SOUTH AMERICA BRT AFRICA

+34.619 783 399 +34 640 748 807 +34 634 870 592

ca@brt.es sa@brt.es yd@Dbrt.es
www.brt.es brt@brt.es



