\ MAQUINARIA AMUTIO-CAZENEUVE
MARTINEZ

. FABRICANTES Y PROVEEDORES

TORNO AMUTIO MODELOS HB 500 Y HB 575

CARACTERISTICAS TECNICAS HB 500 @ HB 575
AltUra de pUNTOS .. o i s e R T S SR 250 mm 250 mm
Diametro admitido sobre la bancada................cccccceeeennnnene. @575 mm | @575 mm
(delante del cabezal, sobre una longitud de 220 mm)
Diametro admitido sobre el carro.............ccccccvvieveeeeiiicnvnnnnn. @ 525 @ 525
Diametro admitido sobre el carro transversal...................... @ 300 @ 300
DIStanCIa enire PUNIOS . e o 1500 mm | 1500 mm
Diametro interior del eje del cabezal..............ccccvveeerrnnnneen. @ 51 mm @ 51 mm
Gono'delieje del cabezal e e v e 10% 10%
BN (Cono-del-contrapunto........cvinmrrmernasrn s I cM5 ! oM5
Ancho dalla bancada s o s e i 400 mm 400 mm
Diametro del apoyo delantero del eje del cabezal................... @825 mm @ 82,5 mm
Diametro maximo admitido en la luneta fija........................ @220 mm | @220 mm
Diametro maximo admitido en la luneta de sequir............... 100 mm 100 mm
Curso maximo del carro transversal............ccccocvveeeeeecinnnne. 305 mm 305 mm
Curso maximo del carro orientable...........ccc.cccvviiveeeniinnnn, 140 mm 140 mm
Curso maximo del cafién del contrapunto.............c.cccuvueeee. - 150 mm 150 mm
Numero de velocidades del eje del cabezal........................ 18 18
Polencia e O O e e Lt 15 CV 15 CV

VELOCIDADES DEL EJE DEL CABEZAL*
D O s e e AT e o MO A (O RS2 521000

- 20a1.600 = 20a1.600
Los tornos de 1.500 EP se sirven con una velocidad maxima de 2.000 r.p.m.: los
tomos de 2.000 EP y mayores longitudes, con una velocidad méxima de 1.600 r.p.m. 16a1.250 16 a1.250

TORNOS CON ESCOTE

Diametro admitido en el escote..........ccccvvveeiiiieceiiiiiiniinnen, @650 mm = @ 750 mm
Longitud tolal del a8 note e e e 235 mm 235 mm
Longitud del escote delante del plato liso de embride......... = 170 mm 170 mm

TORNOS DE CILINDRAR Y ROSCAR

N° de pasos obtenidos: metricos / witworth 73

Valores extremos de pasos obtenidos directamente: metricos.. 0,0937 a 56 mm
witworth (hilos/pulgada).. 3/8 a 224 mm

Avances longitudinales / transversales............c.cccceevivecineeeee. . 1/10 mm de los pasos

Valores extremos de los avances longitudinales / transversales.. 0,009 a 5,6 mm

Seccion maxima de las herramientas..........ccccoceciiiiiiiiiiieeeee. 20x20mm ~ 25x25 mm

TORNOS DE CILINDRAR SIMPLE

Valores extremos de los avances longitudinales / transversales.. 0,0062 2 4 mm
DIMENSIONES Y PESOS

HB 500 / 575 EP 750 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000
Longitud mm 2155 2405 2905 3405 4405 5.405
Anchura mmE 1 IO TS B LA FS TS S s TS 1S
Altura — HB500 mm 1295 1.295 1295 1295 1.295 1.295

— HB 575 mm 1.345 1.345 1.345 1.345 1.345 1.345
— HB500 kgs 1.750 1.800 1.950 2.100 2.800 3.200

Peso neto aprox. —
— HB 575 kgs 1.850 1.900 2.050 2.200 2900 3.300
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