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NIKKEN DIVISORES CNC

DIVISORES CNC para Automatizacion Total

Los mundialmente probados DIVISORES NIKKEN CNC.
El sistema de tornillo sin-fin de metal duro es indudablemente el preferido.

Corona con
nitruracion
ionica
HV980

Pista de acero
HRC58~60

»
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Tornillo sin fin de metal duro

En la foto se muestr

B Ejemplos de Piezas

Amarres en
planos mdltiples.
=" P.40

NIKKEN) SISTEMA DE TORNILLO SIN-FIN DE METAL DURO
Anti-Desgaste, Gran Rigidez y Alta Velocidad de Giro

B Sistema de Tornillo Sin-fin de Metal Duro

El divisor NIKKEN emplea un tornillo sin-fin de metal duro
(foto a la derecha) y resistente a la alta velocidad de giro para
condiciones de trabajo exigentes, lo que mantiene la
precision de forma increiblemente prolongada. Material:
Carburo Grado V, calidad altamente tenaz y resistente al
desgaste. Comparando con la tradicional combinacion de
corona de bronce-fosforo o bronce-aluminio y tornillo sin-fin
de acero, el desgaste del sistema NIKKEN es mucho mas
reducido y el divisor mantiene su alta precision durante
muchos mas anos, lo que resulta una reduccion de costos a
largo plazo. Para mayor resistencia al impacto, se emplea un
acero altamente endurecido y un moédulo de dientes pequefio.

Backlash Compensation Fig.1

. Corona Profundidad 0.1mm Fig.2

La corona se realiza en un acero HV980
especialmente fabricado y
templado para NIKKEN,
posteriormente sus dientes son
tratados mediante nitruracion
i6nica: de este modo se resuelve Dureza de la corona
el problema de la friccion. La figura

de la derecha muestra la dureza

superficial e interior de los dientes.
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Engranaje de bronce / Fosforo
- Aluminio bonce (22.2min"")
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25 | 5 NIKKEN CNC Rotary Table
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10 (66.6min-'*)
5

3mon. 6mon. 12mon.  2yrs. 3yrs.
Useful Life

Interior
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Backlash(Amount of wearin@ .

* Rotation speed of motor = 3,000min-
M Efecto de la pelicula de aceite de alta
precision dinamica en los Divisores CNC Serie Z de alta velocidad $

La experiencia de NIKKEN en tallado de los engranajes e investigacion en los angulos de presion de los
sistemas de tornillo sin-fin han permitido una alta precision de giro. La velocidad de giro del tornillo crea una

presion que fuerza al aceite entre los engranajes, evitando el contacto metal con metal, :
evitando el desgaste de los engranajes y consiguiendo una alta rigidez y durabilidad. :* AT
g g jes 'y igui u igidez y durabili
| |
. ~ Pelicula de aceite de
M Linea de productos de gran tamaiio alta presion dindmica
NIKKEN dispone de una linea de divisores de gran tamafo destinada a grandes maquinas, moldes de gran

tamano, sector energético y aeronautico.= P.11, P.29. El sistema de corona sin-fin NIKKEN es instalado en los
divisores de gran tamafio para conseguir mayor durabilidad, precision y rigidez.

CNC1201

5AX-1200

Hoja de Turbina

Para el fresado de alta velocidad
que indica el sentido de la flecha, se
emplea el DIVISOR CNC Serie Z
de alta velocidad.
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A Especificaciones Opcionales, Accesorios
e Informacion Tecnica

NIKKEN dispone de una amplia gama de accesorios para los divisores CNC.
Para especificaciones adicionales o especiales , por favor, complete la hoja de especificaciones y adjuntela a su pedido. Para los divisores
comercializados en la Unién Europea , especifique en su pedido la marca CE. Todos los divisores estan disponibles con el distintivo CE.
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Control NIKKEN
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A/ DIVISORES CNC COMPACTOS

CNC105 «21 y recambios

M Especificaciones

@ Explicacion del codigo (ejemplo)

CNC105LFA-M

I Con motor / Sin letra: sin motor

[l Ofrecen multitud de aplicaciones, desde pequerfia perforacion hasta M/C.

M Ideal para division y cortes helicoidales en piezas de pequefio tamario.

M Disponibles para diferentes sistemas de amarre, desde portapinzas hasta
platos neumaticos/hidraulicos. = P.42-43

T TServo motor CA / Sin letra: Servo motor CC
Marca del motor = P.37
A21: with NIKKEN & 21 controller
F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0SP T:TOSNUC
N:NEC S:SANYO Z:SIEMENS I[INDRAMAT H:HEIDENHAIN
X:ISOFLEX SEM:SEM B:BOSCH

Motor a la Izquierda / Sin letra: Motor a la derecha

Diametro de la mesa:
105, 180, 200

CNC: Standard
CNCZ: Serie de alta velocidad

( ):Divisor CNC de alta velocidad serie Z

aralp

~ CNC202L

Divisor CNC con control &X21

A& cNc105,180,202

CNC105, CNCZ105

‘~-

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracién: con motor FANUC a
con control NIKKEN & 21 ( &« 21:). Contacte con nosotros para planos CAD (formato 2D:DXF, 3D:PARASOLID)
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Photo shows a rotary table with & 21 controller.

Potencia del freno:205Nm
~— 40—

1 ob

Purga de aire integrada en la carcasa
del motor (suministro estandar)
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Photo shows a rotary table with &21 controller.

Potencia del freno: 303Nm
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Purga de aire integrada en la carcasa
del motor (suministro estandar)

CNC202, CNCZ202
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Photo shows a rotary table with & 21 controller.

% Para precision estandar, = P.45,46

* Para bridas de amarre y tuercas en T, = P.22

Potencia del freno: 303Nm

60~
|
T
|
|
i
T

Purga de aire integrada en la carcasa
del motor (suministro estandar)

% Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios opcionales, = P.43-44
% Los accesorios para la serie X pueden ser montados en todos los divisores. = P.42

ZERO-POINT

9223

RETURN DIRECTION
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(F. G, D120)

4-M1O¥]15L

(P, C. D150)

Potencia del freno: 380Nm
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Purga de aire integrada en la carcasa
del motor (suministro estandar)

1 o Fgen CNC105 CNC180 CNC202 CNC205
Articulo / N° de codigo CNCZ105 CNCZ180 CNCZ202 CNCZ205
Diametro del divisor dmm 105 180 200 200
Diametro del orificio del eje omm $60H7 $30 ®60H7 $40 $60H7 $40 $30H7 $31
Altura del centro mm 105 135 135 135
Anchura de la ranura en T mm ®10H7 Pasador 12+¢018 1210018 2x$8H7 Pasador
Sistema de freno Air Air Air Air
Par de freno Nem 205 303 303 380
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDE) kg m2X10° 0.06 0.08 0.09
Servo Motor min -t &iF1/5000+2000 &iF2/5000-2000 &iF4/5000-2000 & iF2/5000-2000
MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001° 0.001°
Velocidad de rotacion a 2000 rp.m  min” 22.2(44.4) 22.2(44.4) 22.2(44.4) 22.2(44.4)
Total ratio de reduccion 1/90(1/45) 1/90(1/45) 1/90(1/45) 1/90(1/45)
Precision de indexacion sec 30 20 20 20
Peso neto kg 32 45 55 45
Vertical ¥
L 100
Carga k 30 100 100 con e
maxima g
sobre divisor | Horizontal
W 60 200 200
2] kg
8800 18000 18000
Carga N
maxima de
empuje
415
aplicable FN>-<n|; 275 542 542
sobre
dividor
FXL 220 690 690
Nem
Carga de
desequilibrio - 3.0 5.0 3.0
méxima g+m
Inercia
méxima gt 0.04(0.02) 0.40(0.20) 1.0(0.5) 0.4(0.20)
Par
motor - 36 (27) 72 (54) 144 (115) 72 (54)
% * 1 Esta es la fuerza del tornillo sin-fin da contra la dinamica de corte.

% *2 La linea de guia de carga de desequilibrio maxima , cuando el divisor se utiliza con soporte en aplicacion vertical, la linea de guia puede ser diferente dependiendo del

servo motor, =~ P.37 para mas detalle.

% * 3 Par motor es el par a la velocidad méaxima de rotacion después de la aceleracion. Es casi constante e independiente de la carga, excepto cuando el peso esta desequilibrado.

* Tipo L (motor a la izquierda) disponible para todos los divisores.
“* Juntas rotativas disponibles para todos los divisores, = P.48.

% Los motores & iF4 /5000 son compatibles con los divisores CNC 180.
% Modelo de alta precision disponible para todos los divisores , +3” 0 +5”, 5= P.47.

Il Soporte TAT (tamafio pequefo) (PAT.P JAPON)
E

-

CST100-105, 135

(freno w/o0)

-

TAT105

Code No.

Clamping| Brake ;
A B c D E System | Torque Weight

TAT105

155 (105|175 (105|113 | Air | 205 | 16

TAT170

155 135|220 (170 | 138 | Air | 205 | 25

Tomas neumaticas 2 x Rc1/8. No estan

incluidas la véalvula solenoide y
sensores de bloqueo/desbloqueo

% Precision de aire a 0,5 MPa.
% TAT105y TAT170 llevan instalado un mecanismo de bloqueo de doble intensidad.
% Juntas rotativas disponibles para todos los modelos =~ P.48

(N-m) (kg)

% Por favor indicar “-altura al centro” al final del codigo del soporte, para soportes
con diferentes alturas al centro (B) Ej. TAT105-135



A DIVISORES CNC

B Especificaciones

CNC260

M El divisor puede ser utilizado vertical u horizontalmente,
dependiendo de la aplicacion.

@ Explicacion del codigo (ejemplo)

CNC260LFA-M
—_— 0 T "~ Con motor / sin etra: sin motor

Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC

Marca del motor =~ P.37

A21: with NIKKEN & 21 controller

F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0OSP
T:-TOSNUC N:NEC S:SANYO Z:SIEMENS
:INDRAMAT H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX
SEM:SEM B:BOSCH

© Motor a la Izquierda / Sin letra: Motor a la derecha

© Diametro de la mesa:
260, 300, 320, 400

CNC: Standard

CNCZ: Serie de alta velocidad

CNCB: Big Bore

Divisor CNC con control & 21

() : Divisor CNC de alta velocidad serie Z

z o e CNC260 CNC302 CNC321 CNC401
Articulo / N° de codigo CNCZ260 CNCZ302 CNCZ321 CNCZ401 TR
Diametro del dividor omm 260 300 320 400 350
Diametro del orificio del eje dmm $80H7 $80H7 $105H7 ®105H7 $154H7
Altura del centro mm 170 170 230 230 230
Anchura de la ranura en T mm 1279018 1219018 12 T8 14 018 14 4018
Sistema de freno Air/Hyd. Air/Hyd. Hyd. Hyd. Hyd.
Par de freno Nem 588 /1568 588 /1568 1760 1760 3331
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDE) kgem?x10?3 0.33 0.33 2.8 2.8 29
Servo Motor min' | &iF4/5000:2000 | &iF4/5000+2000 | &iF12/4000°2000| &iF12/4000+2000 | &iF12/4000°2000
MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001° 0.001° 0.001°
Velocidad de rotacion a 2000 r.p.m min 16.6(33.3) 16.6(33.3) 22.2(44.4) 22.2(44.4) 22.2
Total ratio de reduccion 1/120(1/60) 1/120(1/60) 1/90(1/45) 1/90(1/45) 1/90
Precisién de indexacion sec 20 20 15 15 15
Peso neto kg 115 120 200 230 245
Vertical ¥
[ 175
Carga . 175 250 250 250
maxima g |
sobre divisor | Horizonta
Ll 350 350 500 500 500
kg
% 42480 42480 53100 53100 53100
Carga N
i) de 1 v~
empuje
. FXL 1442 1442 2648 2648 2648
aplicable Nem
sobre
e—L
dividor z
= FXL 2320 2320 3840 3840 3840
Nem
Carga de i <1
desequilibrio e%;;,% 5.0 5.0 10.0 10.0 10.0
maxima w kgem
Inercia Vertical 3.2(1.6)
méxima OE‘E ) 3.2(1.6) 2(l. 6.4(3.2) 6.4(3.2) 6.4
7 kg'm
Par v N
motor ég . 192(153) 192 (153) 432 (345) 432 (345) 432
‘m

% *1 Esta es la fuerza del tornillo sin-fin aplicada contra la dinamica de corte .

% *2 La linea de guia de carga de desequilibrio maxima, cuando el divisor se utiliza con soporte en aplicacion vertical, la linea de guia puede ser diferente dependiendo del servo
motor, dirijase =~ P.37 para mas detalle.
% * 3 Par motor es el par a la velocidad maxima de rotacion después de la aceleracion. Es casi constante e independiente de la carga, excepto cuando el peso esta desequilibrado.
* Tipo L (motor a la izquierda) disponible para todos los divisores.
% Juntas rotativas disponibles para todos los divisores, =~ P.48.

* Version especial para mecanizados extra pesados disponible para CNC321, 401

% El motor & iF22/4000 es compatibles con los divisores CNC321, 401
% Disponible grupo hidraulico para sistema hidraulico de freno para maquina sin fuente hidraulica. =~ P.49

% Modelo de alta precision disponible para todos los divisores , +3” 0 +5”, =~ P.47
* El motor & iF8/4000 es compatibles con los divisores CNC260, 302
% La presion hidraulica suministrada es 3.5MPa para un sistema de sujecion hidraulica.

& ©Nc260,302,321,401,B350

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracién: con motor FANUC a
con control NIKKEN &21 (& 21:). Contacte con nosotros para planos CAD (formato 2D:DXF, 3D:PARASOLID)

CNCZBO y CNCZZBU 522((21:452) Potencia del freno:588Nm

200 157 365(X21:295)
9
o
2 F
o e o
© Q| _ o |11 _®_ |
8 =4 9
o 1]
~
12 290 220(0R1:150)

195
% Purga de aire integrada en la carcasa del motor (suministro estandar)

522(0X21:452)

CNC302, Cchsoz 200 157 365(X21:295) Potencia del freno:588Nm
I . 2 |
28 g g1
2 ]
195 12 290 220(X21:150)

% Purga de aire integrada en la carcasa del motor (suministro estandar)

% Juntas rotativas disponibles para modelos CNC321 y 401

——240—
50 OUT port 505
IN port T Y : 12
[ 0 7 81
§ & . 3 i
3 S s e o S
(Y = [ ' o« 411 © 1
e Q %’Jr - : Foos ‘§ b
o ===t
w0 T & % o
o l P '
355
50 25071 oUT port
7 IN port T
3
S I
= 2
8 <
o
[s¢]
re} I\
- |
15 355 355

Con junta rotativa (opcion)

CNCB350 @ Agujero central extra grande (0 154 mm) opcional

275 190 465
72
110
= i 12 ﬂ
Qll =
o / .
B =
-0 {988 e[ -HB gl |8l | |3
. WAL e G ERE
= b= : -
h &Y
IPAW
265 118
405 250
% Para precision standard, = P.45,46 % Para platos de garras, contrapunto y otros accesorios opcionales = P.43-44
% Para bridas de amarre y chavetas de centraje, = P.22 % Para condiciones del divisor a montar en maquinas con propositos especiales = P.53,54



Ml Ideal para division y cortes helicoidales en piezas de gran tamano.
H Potente sistema de freno y gran agujero central.

A DIVISORES CNC

® Explicacion del codigo (ejemplo)
CNC 601 FA-M

I Con motor / Sin letra: sin motor
No Letter: DC servo motor A: AC servo motor
M

arca del motor = P.37
A21PW: with NIKKEN & 21 controller
F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0OSP
T:TOSNUC N:NEC S:SANYO Z:SIEMENSI:INDRAMAT
H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX SEM:SEM B:BOSCH

Motor a la Izquierda / Sin letra: Motor a la derecha

® Posicion del motor

Sin letra: Horizontal V: Vertical
© Diametro de la mesa:

500, 600, 800, 1200

CNC601 ® CNC: Standard

CNCZ: Serie de alta velocidad

A c©Nes01,601,803,1003, B450,802

Las dimensiones externas pueden variar segtn el tipo de servo motor. En la ilustracion: con
motor FANUC .Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)

% Se pueden integrar juntas rotativas en los divisores CNC501. = P.48

CNC501, CNCZ501

—290 — 868
A E— 50, 260 — 608
J 5 B f OUT port
i 12 -
n,’ (0] E 48—
12 % ° a f T
) o Bz H—EF— [ | e llse
0 o0 \77; © © ©
! =} | 1
ol X I Xt m
| [ ]: |
< J
e k—275 348 —
.5 P.48

% Se pueden integrar juntas rotativas en los divisores CNC601

CNCB: Big Bore

Divisor CNC con control X21PW

CNC601,CNCZ601  , -—=so

908
- —300—f————608———

$600

610
—31 0%3004’

&l OUT port

N
o

348 —

CNC803,1003 &

L

$800
(¢1000)
<550 =490

=389

CNC803B

CNCB803B: Divisor en el cual el motor
es montado en la parte trasera del
divisor, disponible para aplicaciones
sobre pallet de centro horizontal.

i !
Le e lle
) ? © S
La foto muestra CNC803, = 410+ = 45— — 415 467 —
CNCB430 Agujero central extra grande (0 205 mm) opcional ~ 2%4-+7e
~— 300, — -— 225 60 465 o|w ~ [fe}
YT TTE - S8IsITIR
T ! P 8
o |
@ ?3 Q l‘ f \ =
I [t k J > Ejemplo de utilizacién
2 b Jl T| para barras de
. e T @ %77 77777 — gran didmetro
~ s
= . | O paogegores o

240 —

450

[ | Especificaciones ( ): Divisor CNC de alta velocidad serie Z = P.62
- o Fgrn CNC501 CNC601
Articulo / N° de cédigo CNCZ501 CNCZ601 CNC803 CNC1003 | CNCB450 CNC802
Diametro del dividor dmm 500 600 800 1000 450 800
Diametro del orificio del eje omm ¢ 130H7 $130H7 ¢ 230H7 $230H7 $205H7 ¢ 270H7
Altura del centro mm 310 310 550 550 280 470
Anchura de la ranuraen T mm AR a1 FOEE 227 *4 22H7 *4 Aok 20H7 *4
Sistema de freno Hyd. Hyd. Hyd. Hyd. Hyd. Hyd.
Par de freno Nem 4655 4655 7000 7000 3870 7000
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDE) kg'm?X10° 6.8 4.9 6.2 6.3 2.8 5.3
Servo Motor min | 4F12/4000+ 2000 | F12/4000+ 2000 | 6GF30/4000+ 2000 &F30/4000+ 2000 | 6F12/4000+ 2000 | KiF22/4000+ 2000
MIN. Increment 0.0071° 0.0071° 0.0071° 0.0071° 0.001° 0.0071°
Velocidad de rotacion 22000 .p.m  mjn 16.6(33.3) 11.1(22.2) 5.5 5.5 25 5.5
Total ratio de reduccion 1/120(1/60) | 1/180(1/90) 1/360 1/360 1/120 1/360
Precision de indexacion sec 15 15 15 15 15 15
Peso neto kg 470 500 2070 2210 380 1100
Vertical ¥
Carga 400 400 2000 2000 350 -
maxima kg
sobre divisor | Horizontal
800 800 4000 4000 700 3000
Carga 150000 150000 281250 281250 63720 247920
maxima de
empuje
aplicable 5709 5709 20067 20067 3531 8563
sobre
dividor
16650 16650 42190 42190 5990 36260
Carga de
desequilibrio 20.0 20.0 30.0 30.0 15.0 —
maxima
Inercia
maxima 19.4(9.7) 37(18.5) 234 234 17 234
Par
Gt 576(460) 864(690) 3168 3168 576 3168

% 1 Esta es la fuerza del tornillo sin-fin aplicada contra la dinamica de corte.
% *2 La linea de guia de carga de desequilibrio maxima , cuando el divisor se utiliza con soporte en aplicacion vertical, la linea de guia puede ser diferente dependiendo del

servo motor , dirijase =~P.37 para mas detalle.

% * 3 Par motor es el par a la velocidad maxima de rotacion después de la aceleracion. Es casi constante e independiente de la carga, excepto cuando el peso esta desequilibrado.
% Tipo L (motor a la izquierda) disponible para los divisores CNC501, 601.

% Modelo de alta precision disponible para todos los divisores , +3” 0 +5”, = P.47

% El motor &KiF22/4000 es compatibles con los divisores CNC501, 601.
% Disponible grupo hidraulico para sistema hidraulico de freno para maquina sin fuente hidraulica. =~ P.49
* Modelos L y T (motor a la izquierda y en la parte superior disponible para divisor CNCB450) % <4 Suministrados sin tuercas en T, las tuercas en T disponibles opcionalmente, por favor

especificar la anchura de la tuerca.

% Juntas rotativas disponibles para todos los divisores, = P.48

% Version especial para mecanizados extra pesados disponible para todos los modelos.
% La presion hidraulica suministrada es 3.5MPa para un sistema de sujecion hidraulica.

CNC802 B

1225

+— 400 —=}+— 400 —{

4 r‘ . — 320 —~
. IN port [}
o« 2SR \?
[ ';,,(KE"’ . 2
\. e o o
. @ do-— Ngl 8
N 2 ©
Las dimensiones del modelo CNC802
para aplicaciones en vertical son
diferentes, por favor contacte con nosotros.
250

% Para precision estandar, = P.45,46
* Para bridas de amarre y chavetas de centraje = P.2

2

870

Agujero central extra grande (@ 207 mm) opcional

% Se pueden integrar juntas rotativas de 10 puertos en los divisores CNC802 = P.48

% Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios opcionales = P.43-44
% Para condiciones a cumplir ver divisores CNC a montar en maquinas especiales = P.53,54

S ~—a470 ——=—400—

332

15, .
P8 s
0
<
1
93

350

Tuercas en T disponibles como opcién

400

CNC802 + CNC260T, CNC260-2W

10
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A/ DIVISORES CNC DE GRAN TAMAND (&Y

Sistema de tornillo sin-fin de metal duro

® Explicaciéon del codigo (Ejemplo)

CNC 1600 FA-M

CNC1600

iametro de la mesa:

CNC: Standard 1000, 1200, 1600, 2000

Corona

Profundidad 0.1mm

HV980 Interior

HRC 36

\
Dureza de la corona

La corona se realiza en un
acero especialmente
fabricado y templado para
NIKKEN, posteriormente
sus dientes son tratados
mediante nitruracion
i6nica: de este modo se
resuelve el problema de la
friccion.

H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX SEM:SEM B:BOSCH

I Con motor / Sin letra: sin motor
Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC
Marca del motor =~ P.37
A21 : with NIKKEN &21 controller
F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0SP3
T:TOSNAC Z:SIEMENS I:INDRAMAT
Di

| Especificaciones Las especificaciones pueden variar segin su aplicacion, por favor contacte con nosotros.

Articulo / N° de cédigo CNC1000 CNC1200 CNC1201 CNC1600 CNC2000
Diametro del dividor omm 1000 1200 1200 1600 2000
Diametro del orificio del eje *1 omm 300H7 300H7 300H7 400H7 400H7
Altura del centro mm Horizontal Horizontal 650 850 Horizontal
Anchura de la ranura en T *2 mm 22H7 *2 22H7 *2 22H7 *2 28H7 *2 28H7 *2
Sistema de freno Hyd. Hyd. Hyd. Hyd. Hyd.
Par de freno Nem 18000 18000 18000 35000 35000
Inercia del divisor sobre eje motor min* &iF22/4000, 2000 &iF30/4000, 2000
Servo Motor 0.001° 0.001° 0.001 0.001 0.001
MIN. Increment *3 min*! 5.5 5.5 2.7 2.7 2.7
Velocidad de rotacion a 2000 r.p.m 1/360 1/360 1/720 1/720 1/720
Total ratio de reduccion Sec 15 15 15 15 15
Precision de indexacion Sec 53] +3 +3 +3 +3
Peso neto kg 1700 1850 3500 *4 5250 ¥4 7700

Vertical ¥
Carga =E ) —_— —_— 6500 10000 —_—
maxima - g
sobre divisor | Horizontal
[ "] 7000 7000 13000 30000 30000
W kg
i 281250 375000 1333330 2000000 2000000

Carga N
maX|ma. de *5 e

empuje FxL 24080 24080 79025 111952 —

aplicable Nem

sobre

dividor £

LI FxL 42190 67500 240000 510000 510000
Nem
Inercia @:‘

s e 1300 1300 2300 6400 6400

pie gem

Par motor

maximo 3168 3168 8640 8640 8640

permitido Nem

% 1 Eldiametro del agujero del eje esta restringido para los modelos de alta precision con encoder Heidenhain. % 4 El peso neto del divisor es para aplicacion en horizontal. El peso del

% k2 Suministro estandar para divisores de gran tamario sin tuercas en T. Tuercas en T disponibles opcionalmente , por
favor indicar anchura de la tuerca.

% *3 La relacion de reduccion y el motor pueden ser cambiados segun su aplicacion, por favor contacte con
nosotros.

de corte dinamico.

soporte trasero para aplicaciones en vertical no esta incluido.
* *5 Es la fuerza de la corona sin freno, se aplica contra el empuje

A c©Nc1000,1200,1201,1600,2000

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustraciéon: con
motor FANUC .Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)

CNC1000,1200 &Y

000 w0 g %600«‘-7850 340
| ‘ a0 §
‘ 1] N
e T ‘ T 8 Bl 3
. 5 sE—— : et | T N 8 i} - ;:t ] 8
- ° ) S N ‘ 8 bl
I g { ¥ J = ‘ i &‘ : & £
4l A s i § | S
e N B 3
; 3 L. © ©
- < H L
l 777777 i 4
5011 450 450 400100 270 150 270

CNC1201 B s g0
\

Te}
: | == -
3 N 1 7_] ‘
o i N |
0 \ o AN ] e
) / \\ R o J
: ; \‘ a 8] —- o=
> E‘
[\
3 N
Yo
©
l M
100 500 500 630 400
% Por favor, contacte con nosotros sobre el soporte trasero para uso Indexacidn del eje de la turbina
en vertical. i
167. 58
CNC1 600 2000 @ i 605 —-1—560—7=—600— 100 . 490 130, . 490~
) «~ N
..... . - | J - o .
e = 3 e ® ¢ 3 IS > @
& & | & ©
[Te} 5 '
g 5/
‘vr 8 . ' < : 8 e '
f QLT - - R _
(S ~ ] o N
o ~— faN] o ; ¥ S
Y9} 3 |
[ee] 8 1
| \
1545 1

1545
% Por favor, contacte con nosotros sobre el soporte trasero para uso en vertical.

% Para precision estandar, = P.45,46

Aplicaciones de los divisores de gran tamano

Mecanizado de los engranajes
con médulo grande.

La configuracion de divisor de
gran tamano en centro horizontal
para mecanizar un cubo de
hélice del molino de viento.

Tallado de los engranajes
con modulo grande.
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A/ DIVISORES CON MOTOR EN LA PARTE TRASERA A cncisos, 2028, 2608, 3028, 3218, 401B

l Apropiados para maquinas sin demasiado
espacio en el eje Y, como centros con
- pantalla protectora, etc...

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracién:
con motor FANUC .Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)

Potencia del freno:303Nm

CNC1808, CNCZ180B

e : 255
-./'. 106 ~—149—
,'./'/'J t l~—55—» EJ
L - . © <
L [ ] o o
- Explicacion del codigo (ejemplo) 2 Z ')\J_ %_ B
/| © T N\, gl L]
v : CNC260BFA-M RN, s,
)
. f & | T TCon motor / Sin letra: sin motor - (e S o—|
) 4 Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC j :
"l Marca del motor == P.37 ﬁ 8
/ 4 A21: with NIKKEN & 21 controller irei
’ » ! F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0SP T:TOSNUC N:NEC 240 29 Purga de aire integrada.
° ‘ S:SANYO Z:SIEMENS INDRAMAT H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX
o, SEM:SEM B:BOSCH
® P Posicion del motor: Parte trasera
. |
® A J ) Diametro de la mesa: i
180, 200, 260, 300, 320, 400 255 Potencia del freno:303Nm
CNC260B ® CNC: Standard L | 214 —
CNCZ: Serie de alta velocidad 106 i 149

| Especificaciones ():Divisor CNC de alta velocidad serie Z

| N
,;@;

f )
g 1Me
i’* § = & Q
A o Z 1 CNC180B CNC202B CNC260B CNC302B CNC321B CNC401B © o | [ S Q -—-—
Articulo / N° de codigo CNCZ180B | CNCZ202B | CNCZ260B | CNCZ302B | CNCZ321B | CNCZ401B & i L % i
«© A I 1 i
Diametro del dividor omm 180 200 260 300 320 400 T o A
Diametro del orificio del eje dmm | P60H7. P40 | D60H7. P40 $8OH? $8OH? $105H7 $105H7 HE) m 14 o
240 29 Purga de aire integrada.
Altura del centro mm 180 180 170 170 230 230
Ar‘lChura de Ia ranura en T mm 12+%018 12+(()).018 12+%018 12+%018 12+8.018 14+%018
Sistema de freno Ar Ar Ar/iyd | A/Hyd v, v, s piaton o Snrad seran montados en & parte auerda, -1 o6 camoiar dmensiones.
Par de freno Nem 303 303 588 /1568 588 /1568 1760 1760 370 388 IN Port ' Par de frenado neumatico
de hasta 588Nm
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDZ) kg'm?X103 0.4 0.4 1.7 1.8 7.0 7.0 157 200 —_ 188
; ) ) ) ) | > 9 131
Servo Motor min- | &iF2/5000+2000 | &iF4/5000+2000 | &iF4 /50002000 | &iF4 /50002000 | &iF12/4000+2000 | &iF12/4000+2000 3 / 3 3§; 60—~
o 5 o o o 5 A\ ¥
MIN. Increment 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 gl L € § | S— | 9 -
. ] 4 o o = T1]
Velocidad de rotacion a 2000 r.p.m min-! 22.2(44.4) 22.2(44.4) 16.6(33.3) 16.6(33.3) 22.2(44.4) 22.2(44.4) el . NIRKEY o ? g
Total ratio de reduccion 1/90(1/45) 1/90(1/45) 1/120(1/60) 1/120(1/60) 1/90(1/45) 1/90(1/45) T b o l, L - @
Precision de indexacion sec +20 +20 20 20 15 15
Peso neto kg 56 60 145 150 240 270 12 290 70 5 583
Vertical En divisores CNC con freno neumatico, purga de aire integrada en la carcasa del motor (suministro estandar).
1 % Se pueden integrar juntas rotativas de MAX. 8 puertos sin necesidad de cambiar dimensiones.
Carga e = e i 20 20 CNC302B CN cz302B Los puertos de entrada seran montados en la parte izquierda. L.
.. kg ’ Par de frenado neumatico
méaxima 372 sss /PO de hasta 588Nm
sobre divisor | Horizontal 157 215 200 __ /188
— — — — — — 1 9 131
i ! g 60—~
[aci) kg ‘% 8 ‘! ¥
: : ﬂ.b fffff IS e
18000 18000 42480 42480 53100 53100 @ o & © | o 9
s N R NIRKEN ) =
maxima de *1 A e - o
empuje 3
licable FxL 542 542 1442 1442 2648 2648
& Nem y 12 290 70 383
ds_o%re L En divisores CNC con freno neumatico, purga de aire integrada en la carcasa del motor (suministro estandar).
ividor E
:B% ﬁf(rln- 690 690 2320 2320 3840 3840 CNC321 B CN cz321 B % Se pueden integrar juntas rotativas en los divisores CNC321B Y 401B = P.55
’ 450 —440(450) —
* e
Carga. fje_ 2 // CNC401 B y CNCZ401 B 185265 +—240—+—200—~ 116(126)
desequilibrio {,;//9'/ 3.0 5.0 5.0 5.0 10.0 10.0 . OUT port (250) 12 o
méxima w kgem - |
Inerci Vertical [ . ‘ 3 1188
nerela 0.4 0.4 3.2(1.6) 3.2(1.6) 6.4(3.2) 6.4(3.2) Q8 U X 5 5 B
méaxima OE%+ (8) ko : : =t = FiAEk ik 2% w
1 /kg'm s
3 @ -~ 0000 ey g Y ==l = .
Par 8 A it %
motor 72(54) 72(54) 192(153) 192(153) 432(345) 432(345) 54 j
. 21235 i izqui
N+m (15) Tomas localizadas en lado izquierdo.
% 1 Esta es la fuerza del tornillo sin-fin aplicada contra la dinamica de corte. . . ( ):CNC401B
% *2 La linea de guia de carga de desequilibrio maxima , cuando el divisor se utiliza con soporte en aplicacion vertical, la linea de guia puede ser diferente dependiendo del Enla fO'[O, tapa de agujero opcmnal
Eoyoimctopiiiaselaat 2 parimasdetalio; isio 4 = % Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios opcionales, = P.43-44
% 3 Par motor es el par a la velocidad méaxima de rotacién después de la aceleracion. Es casi constante e independiente de la carga, excepto cuando el peso esta desequilibrado. * Para precision estandar, = P.45,46 A P de g » contrap! y p i
% Para modelos de alta precision y de junta rotativa, por favor contacten con nosotros. =~ P.47,48 % El motor & iF4/5000 es compatible con el divisores CNC180B * Para bridas de amarre y chavetas de centraje, =~ P.22 % Los accesorios para la serie X pueden ser montados en todos los divisores, = P.42

* EI motor X iF8/4000 es compatibles con los divisores CNC260B, 302B % Con el sistema hidraulico de freno la presion hidraulica a suministrar debe ser de 3.5MP.
% Disponible grupo hidraulico para sistema hidraulico de freno para maquina sin fuente hidraulica. =~ P.49

14
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A/ DIVISORES CNC CON MOTOR EN LA PARTE SUPERIOR

M Para evitar interferencias,

A )
CNC302T

el motor es montado en la parte

superior del divisor para centros horizontales y maquinas
para trabajos especiales. (Fig.1). La Fig.2 muestra una
aplicacion sobre el pallet de un centro horizontal.

B Especificaciones (Ejemplo):

Especificar cotas A,B,C,D, y E en caso de una aplicacién como la de la imagen.

® Explicacion del codigo (ejemplo)

CNC 302T FA-M

200, 260, 300
® CNC: Standard
CNCZ: Serie de alta velocidad

En la foto, tapa de agujero opcional

M Especificaciones

) : Divisor CNC de alta velocidad serie Z

I Con motor / Sin letra: sin motor

Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC

Marca del motor = P.37
A21: with NIKKEN & 21 controller
F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0OSP
T:TOSNUC N:NEC S:SANYO Z:SIEMENS I[INDRAMAT
H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX SEM:SEM B:BOSCH
Posicion del motor T: Parte superior i 1
Diametro de la mesa:

Centro de pallet

Swing box.

A cnc2o0T, 2601, 3021

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracién: con
motor FANUC .Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)

Calzo

CNC260T

CNC200T, CNCZ200T  —z— e
— T = -~
: S 633
Al H Y5
. ] g
. . 8- " [t)
. S S8 P S
&% ] v g 118
N 0= L J] S lL
T L | 5
X ’ ! Purga de aire integrada en la carcasa
LZZO 1.5 del motor (suministro estandar).
En la foto, tapa de agujero opcional
293 — 336 Par de frenado neumatico
31
CNCZGUT, CNCZZBUT 262 *166--=-170—~ de hasta 588Nm
° 9 1 [F=-F--1 . }
i i ;hr ! (o]
B o TR R 260~
Ny IIKKEN = :’fo ;
B O }m,\ 8 1lgl]gl-
, d] IabAs
R | / 1 Al g 7 '
W o Ao )
b 3 I
" -
] ° l m = En divisores CNC con freno
! - ' neumatico, purga de aire integrada
—— ~.
R 5 ~H18 en la carcasa del motor (suministro
230—-2 21 285 30 estandar).
336 Par de frenado neumatico
31
CNC302T, CNCZ302T . - —tee o] de hasta 588Nm
NIRRGEN ! I
. ° @ T Lj) 0 Yo} o —
© © Q| +4® —‘co -
g I B e
1 ld g —
=3
@ l i CNC
Ll v N En divisores N con freno
E—— ! neumatico, purga de aire integrada
LZSOH-Q 18 en la carcasa del motor (suministro

g o e CNC200T CNC302T
Articulo / N° de codigo CNCZ200T CNCZ260T CNCZ302T
Diametro del dividor omm 200 260 300
Diametro del orificio del eje omm $50H7 $80H7 $80H7
Altura del centro mm 150 170 170
Anchura de la ranuraen T mm [2asttls 12w 12 Ui
Sistema de freno Air Air / Hyd. Air / Hyd.
Par de freno Nem 196 588 /1568 588 / 1568
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDZ) kg'm>X10? 1.0 1.5 1.5
Servo Motor min &iF4/5000+2000 &iF4/5000+2000 &iF4/5000+2000
MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001°
Velocidad de rotacién a 2000 r.p.m min-! 22.2(44.4) 16.6(33.3) 16.6(33.3)
Total ratio de reduccion 1/90(1/45) 1/120(1/60) 1/120(1/60)
Precision de indexacion sec 20 20 20
Peso neto kg 85 160 165
Vertical ¥
Carga k 100 175 175
maxima 9
sobre divisor | Horizontal
\
2] kg
5
Carga % N 21240 42480 42480
maxima de
empuje 1l P
aplicable ll\ij 542 1442 1442
sobre l
dividor JT
= FxL 820 2320 2320
Nem
Carga de *2 O
o 7
dese,qlflllbno GK%/% 5.0 5.0 5.0
maxima w g:m
Inercia | Vertical
o 1.0(0.5) 3.2(1.6) 3.2(1.6)
maxima QE% + a2
(55) kgem?
Par *3 AN
motor \ 144(115) 192(153) 192(153)
‘m

% 1 Esta es la fuerza del tornillo sin-fin aplicada contra la dinamica de corte
% *2 La linea de guia de carga de desequilibrio maxima , cuando el divisor se utiliza con soporte en aplicacion vertical, la linea de guia puede ser diferente dependiendo del

servo motor , dirijase =~P.37 para mas detalle.

% * 3 Par motor es el par a la velocidad maxima de rotacion después de la aceleracion. Es casi constante e independiente de la carga, excepto cuando el peso esta desequilibrado.
* Modelo de alta precision disponible para todos los divisores , +3” 0 +5”, =~ P.47

% Con el sistema hidraulico de freno la presion hidraulica a suministrar debe ser de 3.5MP.
% Disponible grupo hidraulico para sistema hidraulico de freno para maquina sin fuente hidraulica. = P.49

* Los divisores CNC serie Z no son recc

lados para las apli

iones con grandes cargas desequilibradas. La serie CNC Z se

% Juntas rotativas disponibles para todos los divisores, =~ P.48
% Los motores & iF8 /4000 son compatibles con los divisores CNC200T, CNC260T, 302T.

ienda Uni

iones con cargas ligeras.

M Especificaciones para Divisores CNC
con motor en la parte superior

™

-

En la foto se muestra el modelo CNC302T  \ovimiento sincronizado de dos CNC401

sin chavetas de centraje.

CNC401T instalado
sobre pallet de un
centro horizontal

estandar).

* Para precision estandar, = P.45,46

% Para bridas de amarre y chavetas de centraje, = P.22

* Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios
opcionales, = P.44

% Los accesorios para la serie ¢ pueden ser montados en

CNC400T
instalado en
CNC600V

todos los divisores, = P.42

Los rodamientos de rodillos
tubulares se instalan en contra de
la carga de empuje. Por lo tanto,
cuando divisores se enfrentan en
ambos lados para sincronizar el
movimiento, el sistema se puede
ejecutar sin afectar a la expansion
térmica del divisor.

El modelo CNC501T se utiliza para
el eje inclinable del divisor de inclinacion 5AX.

16
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A/ DIVISORES CNC CON MOTOR EN LA PARTE SUPERIOR

W Para evitar interferencias , el motor es montado en la parte
superior del divisor para centros horizontales y maquinas
para trabajos especiales. (Fig.1). La Fig.2 muestra una

R aplicacion sobre el pallet de un centro horizontal.
B Especificaciones (Ejemplo):

Especificar cotas A,B,C,D, y E en caso de una aplicacion como la de la imagen.
® Explicacion del codigo (ejemplo)

CNC 501T FA-M
T TCon motor / Sin letra: sin motor
Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC
M

arca del motor = P.37

Swing box.

Centro del pallet p Cable de conexién

A21: with NIKKEN & 21 controller

A& conc321T, 401T, 501T, 601T

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracién:

NIKKEN

CNC321T

con motor FANUC .Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)

% Se pueden integrar juntas rotativas en los divisores CNC321 = P.48
74

L 147
) 320 —-& 200
L3 | T
: | !
St 12460+
B
Jmfoo o EOUTport p
w 5 § 2 TEE
R © © © <
< o
l <
(8}
> |
5 Las tomas de entrada estan localizadas en la
270 —— parte trasera del divisor.
CNC401 T % Se pueden integrar juntas rotativas en los divisores CNC401 = P.48
[+~— 338 —
74
) .30 18 200147
1 ! ]
) g1 & 1260
T 5 s !
. . J’ 20 o4 o wl |o
|/ 58 8 S-S
\ ; ‘ s © ?‘ = &y o
kS > & %
<
| 3
] I
. 118 Las tomas de entrada estan localizadas en la
En la foto, tapa de agujero opcional. 270 115 ——415— parte trasera del divisor.

CNCS01T

OUT port

74,

|
|

f
' N~
= B 12 48~
=g 3 818
) 4‘;% 5 5 |
o
i
3

Las tomas de entrada estan localizadas en la
parte trasera del divisor.

74

% Se pueden integrar juntas rotativas en los divisores CNC601 = P.48

HA227"r260+ 12 48—+
T U
| >
| % g 118l 1y
=, 0 = 5 ||l 9]
2~
) T
wg W f Las tomas de entrada estan localizadas en la
o parte trasera del divisor.
) * Para precision estandar, =~ P.45,46
) a | % Para bridas de amarre y chavetas de centraje = P.22
_l.20 * Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios
40 opcionales = P.43-44
555 * Para condiciones a cumplir ver divisores CNC a montar
~—595——

en maquinas especiales = P.53,54

o
F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0SP =
T:-TOSNUC N:NEC S:SANYO Z:SIEMENS L:INDRAMAT
H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX SEM:SEM B:BOSCH
Posicion del motor T: Parte superior | c |
@ Diametro de la mesa: ‘ E
320, 400, 500, 600 R
©® CNC: Standard . ki 9 i D B
CNCZ: Serie de alta velocidad [ T h—t' Calzo
/{7. o 1 B ‘
- 'CNC501T @D L |
s En la foto, tapa de agujero opcional | /@ %)
H Especificaciones - A (Tamario gl plle
Articulo / N° de cédigo CNC321T CNC401T CNC501T CNC601T
Diametro del dividor dmm 320 400 500 600
Diametro del orificio del eje omm ®105H7 $105H7 $130H7 $130H7
Altura del centro mm 240 240 310 310
Anchura de la ranuraen T mm 12 e 1419018 14+8018 14+5018
Sistema de freno Hyd. Hyd. Hyd. Hyd.
Par de freno Nem 1760 1760 4655 4655
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDZ) kg'm2X10° 2.0 2.0 9.0 8.8
Servo Motor min- KiF12/4000-2000 &iF12/4000-2000 &iF12/4000-2000 &iF12/4000+2000
MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001° 0.001°
Velocidad de rotacion a 2000 r.p.m min 16.6 16.6 16.6 111
Total ratio de reduccion 1/120 1120 1120 1/180
Precision de indexacion sec 15 15 15 15
Peso neto kg 220 245 495 525
Vertical ¥
Carga k 250 250 400 400
maxima 9
sobre divisor | Horizontal
W R R R R
2] kg
E‘%ﬂ 53100 53100 150000 150000
Carga N
maxima de
empuje o N
aplicable FxL 2648 2648 5709 5709
Nem
sobre
dividor oy
] FxL 3840 3840 16650 16650
Nem
Carga de *2
desequilibrio 10.0 10.0 20.0 20.0
méxima kg'm
Inercia Vertical
maxima OE‘@ *eD? 8.0 8.0 19 87
(55) kgem?
Par *3
T 576 576 576 864
Nem

Soporte TAT

& \
-

en T (estas son opcionales)

Modelo estandar sin ranuras

Clamping| Brake :
CodeNo.| A B C D E System | Torque | Veight

TAT200 | 250 | 150 | 250 | 200 | 145 |Aiyd' >~ | 43

TAT250 | 250 | 170 | 295 | 250 | 145 |AiHyd|' 2=~ | 50

:Tc
) B

% *1 Esta es la fuerza del tornillo sin-fin aplicada contra la dinamica de corte.

% *2 La linea de guia de carga de desequilibrio maxima, cuando el divisor se utiliza con soporte en aplicacion vertical, la linea de guia puede ser diferente dependiendo del servo
motor, dirijase =~ P.37 para mas detalle.

% * 3 Par motor es el par a la velocidad maxima de rotacion después de la aceleracion. Es casi constante e independiente de la carga, excepto cuando el peso esta desequilibrado.

% Modelo de alta precision disponible para todos los divisores , +3” 0 +5”, =~ P.47 % Juntas rotativas disponibles para todos los divisores, =~ P.48

% Disponible grupo hidraulico para sistema hidraulico de freno para maquina sin fuente hidraulica. ==P.49 % Los motores & iF22 / 4000 son compatibles con los divisores CNC321T, 401T,501T,601T.

* Disponible relacion de reduccion de 1/180 para divisores CNC501T.

TAT250N

v

TATAO1N

s

A

Tomas hidraulicas 2 x Rc3/8 y tomas
neumaticas 2 x Rc1/4. No estan incluidas
la valvula solenocide y sensores de

bloqueo/desbloqueo.

784
TAT321 | 400 | 230 | 390 | 320 | 250 | Hyd. | 1470 | 120
2] \ TAT401 | 400 | 230 | 430 | 400 | 250 | Hyd. | 1470 | 140
TAT501 | 480 | 310 | 560 | 500 | 250 | Hyd. | 1470 | 200
% Presion de aire de 0.5Mpa. (Nm) (k)

* Presion hidraulica de 3.5Mpa.

% Diponibles juntas rotativas en todos los modelos.

% Por favor, afiadir “-altura al centro” al final del codigo del soporte con
diferente altura al centro (B). P.E. TAT321-240 (Para CNC321T).

18
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CNC100-2W

A DIVISORES CNC MULTI EJES

Hl Divisores CNC multi eje (2,3 y 4 ejes) son ideales para el mecanizado de pequefias

piezas (d3~100mm).
H Disponible con distintas medida entre los ejes.
H Disponible divisores con 5 0 6 ejes.

® Explicacion del codigo (ejemplo)

CNC 100-3W-120-L

Marca del

Sin letra: Motor

@ Pitch (Centre distance)

® Numero de ejes:
2,3,4,5,6

©® Diametro de la mesa:
100, 180, 200, 260

A-M

L Con motor / Sin letra: sin motor

motor = P.37

A21: with NIKKEN &21 controller
F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0OSP
T:TOSNUC N:NEC S:SANYO Z:SIEMENS |:INDRAMAT
H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX SEM:SEM B:BOSCH
Posicién del motor:

en parte derecha

L: Motor en parte izquierda

l Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC

® CNC: Standard
e . Por favor contactarnos para CNC180-2W, CNC202-2W y CNC260-2W.
| EspeC|flcaC|OneS ():Para modelos de alta velocidad, contacten con nosotros. CNC170-6W
Articulo / N° de cédigo GNC100 ,-2W,-3W,-4W | CNC180-2W | CNC202-2W | CNC260-2W
Diametro del dividor omm 105 180 200 260
Diametro del orificio del eje omm $60H7 P30 $60H7 P40 $60H7 40 $80H7
Numero de ejes mm 2,3,4x120 2x250 2x250 2x350
Altura del centro mm 105 175 175 220
Anchura de la ranura en T mm 1@ A9 1219018 127908 1210018
Sistema de freno Air Air Air Air / Hyd.
Par de freno Nem 147 303 303 588 / 1568
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDZ)kg ‘m2X10°3 0.13 0.16 0.2 0.12 0.13 0.7
Servo Motor min- &GiF2/5000+ 2000 (GiF4 /5000 2000| &iF4 /5000+ 2000 | &iF8/4000+ 2000 | &iF8/4000+ 2000
MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001° 0.001°
Velocidad de rotacion a 2000 r.p.m min 11.1(44.4) 22.2 22.2 16.6
Total ratio de reduccion 1/180(1/45) 1/90 1/90 1/120
Precision de indexacion sec 30 45 20 20 20
Peso neto kg 70 90 120 115 120 320
Vertical
Carga E 15 100 100 175
maxima kg
sobre divisor | Horizontal
30 200 200 350
Carga 3920 10780 10780 25480
maxima de
empuje
aplicable 49 415 415 984
sobre
dividor
98 980 980 3332
inercia 0.019 (0.07Horizontal) 0.5 0.5 19
maxima
Pl 72 72 144 192
motor

% k1 Esta es la fuerza del tornillo sin-fin aplicada contra la dinamica de corte.
% Tipo L (motor a la izquierda) disponible para todos los divisores.
% Paso min. entre ejes CNC100: 120mm, CNC180: 250mm, CNC 202: 250mm, CNC260: 320mm,

otras medidas bajo demanda.

* Disponible divisor de 4 ejes para maquinas de 2 ejes.

% Maximo niimero de ejes CNC100: 6 ejes, CNC180: 4 ejes, CNC202: 4 ejes, CNC260: 2 ejes.

% Disponible junta rotativa para todos los divisores. = P.47

% Disponible grupo hidraulico para sistema hidraulico de freno para divisor CNC260-2W

sin fuente hidraulica. = P.49

L

=
L

120

A
(X D

A tNC100-2w, 3w, AW, CNC180-2W, CNC202-2W,CNE260-2W

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracién: con motor FANUC.
Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)

CNC100-2W

Purga de aire integrada en la carcasa del motor (suministro estandar).

15 1

600 (&X21: 480)
—175—}—425 (X21:305)—

20

F—160 —

365 (X21: 24

5)—

=

| ol ©
© <

i

<

:EW né:

224 —

=
L) e—

g 105119
1

o 5
178

s

250

300
(&X21:180)—

60

CNC100-3W

720 (6X21:600)

F——235—————485 (K21
115,120 | 120

365 (K21 : 245)—

1 365)—

60

F—160—
ol | |
o
S I
I =} Q Jr
by AN
© 4+° l 3
o | "T
178 18
50 .
Purga de aire integrada en la carcasa del motor (suministro estandar). 370 800(&21:180)
F—40—o
CNC‘I 00. 4W 860 (X21:720) g
295 565 (X21:425) 2
120 & | ]
—160— 15 120 120, 385 (X21:245) —
- | p— [ T e e 1'—
:‘\‘ ’ n Yo} < g o o ana ‘
G\' 4——d |2 N ﬁ @)z =@= ””””””
\ o ) i° 9 INTANT)) —
S ° ] l T \
’ <—1784 50 18
490 320(X21:180)—~

Purga de aire integrada en la carcasa del motor (suministro estandar).

m CNC180-2W

Purga de aire integrada en la carcasa del motor (suministro estandar).

Par de frenado

M CNC260-2

90
106 250 109+-+—-206—=
\
R = =— o
A “ 3
n
N
500 ! 190—

. NC202-2W-L
neumatico

de hasta 588Nm

950
40

145 270

~——380 —~

== 220 —=

720 |

230 —|

Para divisor con freno neumatico, Purga de aire integrada

en la carcasa del motor (suministro estandar).

B Contrapuntos neumaticos para multi ejes

PB-105-2W,-3W,-4W

CNC260-2W

m CNC202-2W

281
1 754’1

765
191406 250 109 281
b 2 w@w
L‘-rl
500 | 265

Purga de aire integrada en la carcasa del motor (suministro estandar).

B Precision estandar para multi ejes

No.| item medido Método de medida Precision
q Pasos Aprox. 0.02mm.
entre ejes de paso nominal

~

Altura central
del eje

PP

Aprox. 0.02 mm.

)

PB-105-2W

+—105 105—+
Stroke 60mm 45, 459 125
285 | [
JT )
—‘:r 4 a 1
D R
0 © 5 - :
S\ =] i B
= l -
45 l
74 166 210

% También disponible soporte MT (Cono Morse) Por favor, contacte con nosotros.
% La carrera de 60 mm puede ser cambiada. Por favor contacte con nosotros.

PB-105-4W

% Para bridas de amarre y tuercas en T, 5 P.22
% Para platos de garras, contrapuntos, y otros accesorios opcionales, = P.44
% Los accesorios para la serie & pueden ser montados en los divisores

CNC100-2W,3W,4W — CNC180-2W y CNC202-2W. = P.42
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A/ DIVISOR CON INCLINACION MANUAL

M El divisor puede ser inclinado manualmente a 0°~90°.
M El posicionamiento es controlado por CNC y se adapta

a todo tipo de mecanizados.

o ® Especificaciones (Ejemplo)
s NST300LFA-M
— 111 L —
Con motor / Sin letra: sin motor
Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC
Marca del motor = P.37
A21: with NIKKEN & 21 controller
NST300 F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0SP
T:-TOSNUC N:NEC S:SANYO Z:SIEMENS
IINDRAMAT H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX
SEM:SEM B:BOSCH
® Posicion del motor
Sin letra: Motor montado en el lado derecho
L: Motor montado en el lado izquierdo (Sélo NST300)
© Diametro de la mesa:
250, 300, 500
® NST: Inclinacién manual
B Especificaciones
Articulo / N° de cédigo NST250 NST300 NST500
Diametro del dividor omm 250 300 500
Diametro del orificio del eje omm $60H7 52 $60H7 $60 ¢75H7 $61.5
Altura del centro mm 155 208 288
Anchura de la ranura en T mm 1215018 129018 14+ 3018
Sistema de freno Air Air Air
Par de freno Nem 147 196 196
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDZ) kg*m>X10? 0.39 0.59 0.69
Servo Motor min &iF2/5000- 2000 &iF4 /5000 2000 &iF8/4000- 2000
MIN. Increment 0.0071° 0.0071° 0.001°
Velocidad de rotacion a 200 r.p.m min- 16.6 11.1 5.5
Total ratio de reduccion 1/120 1/180 1/360
Precision de indexacién sec 20 20 20
Peso neto kg 75 135 320
Vertical
Carga 50 100 200
maxima kg
sobre divisor | Horizontal
[ "] 100 300 500
0 B
9
: 17500 31860 75000
Carga N
maxima de | x{ Lot
. F
SELIS FxL 603 903 2884
aplicable N*m
sobre —m
elefier NG Fxl 770 2010 8330
Nem
; Vertical
|
e ) E@ . 1.35 3.37 14.70
(55) kgm?
Par
eias 144 288 1152
Nem

% k1 Esta es la fuerza del tornillo sin-fin aplicada contra la dinamica de corte.
% Tipo L (motor a la izquierda) disponible para NST300.
% Motor &XiF8/4000 compatible con divisores NST300.

A nst250, 300, 500

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracién: con motor FANUC.

Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)

NST250

707 (&X21:626)

151
H206#501 (X21:420) —
T T L / —
! L N
° & : : g A - ©
[T} - AN~ (=] v o
A S ! ig o S -
0 P 0= - Sy
, & ’ H 2 2
- R | 2 m )F_FJ
L191+191» 21] 130
377
Enla fOtO, tapa de agujero opcional Altura de la mesa en posicion horizontal: 151mm Altura al centro a 90°: 155mm
N ST300 790 (X21:660) 182 : '
240550 ((X21:420) — i 0 _
— 51 L 8—1%
5 I = f 7 @ s | =
- —S | g T 7
5 o < ® e: 7777777 N o & 5% B =
= F l — B IS S
y 8 G5 L § S gt e
. i 2 Ll ® ¥
: 27
2321232 155+
461
En la foto, tapa de agujero opcional Altura de la mesa en posicion horizontal: 182mm Altura al centro a 90°: 208mm
NST500 1066 ER—
—322 744 285 T o
[ f i © 0
< S 118 |
Q & T i - & 1|9
™ | o § =] |
y = 3 @* «§
.’ © © 1l - 1
o | ?N = j:
3 w 5 8
| - Q |
110 | 175
650

En la foto, tapa de agujero opcional

% Para precision standard, = P.45,46

% Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios opcionales, = P.43-44

Altura de la mesa en posicion horizontal: 285mm

Altura al centro a 90°: 288mm

% Los accesorios para la serie & pueden ser montados

en todos los divisores NST250 = P.42

A/ BRIDAS DE AMARRE Y CHAVETAS DE CENTRAJE

M Bridas de amarre

5, 20 o
‘ T 22‘33‘ 15‘ ‘200
— g g i
o A" =7
%) (<]
15 \.2_0. 33 [22 !20
A B
Il Chavetas de centraje
B~A| 14 | 18 | 20
FA 10 | w-14i
@ 12 |W-14H|W-18E
¢ / 14 W-18A
N 16 | W-14A | W-18B| W-20A
B 18 |W-14B W-20B
_ 20 |w-14C|w-18C
% Juego de 2 piezas 22 W-18D | W-20C
@ En caso de cambiar | 24 W-20D

la brida de amatrre, 7/16” | W-14F

la chaveta de
centraje también 11/16”" | W-14G

debe ser cambiada.

15 20
T e ek gL LI
S [
INZAarEEs o[
(] ()
|22/ 33 29] “T‘
C E

Bridas T para distancia entre
ranuras de 100 mm 0 125 mm en
la mesa del C/M. Contacte con
nosotros para otras medidas.

Il Ubicacion de los agujeros roscados en la base.

M x Prof.,
A B 4 posiciones
.k P4
Lado ‘ Lado
Izquierdo derecho
| o <
w C D |

® Por favor refiérase arriba a las
dimensiones para montajes
directos con el tornillo desde la
base.

Code No. [A|B|C|D|E| F | ¥z Depth
CNC105, 105L |55 |55 | 55 | 55 | 10 | 125 | Mi0x12L 4posiions
CNC180, 202

CNC180L. 202L 7017070 |70 | 12 | 12

<o

M 8x10L,4 positions

CNC260, 302

105{120{105{120{12.5|167.5 | M12x16L, 4 positions

CNC260L, 302L | 120{105{120{105 |12.5|167.5 | M12x16l, 4postions

CNC321, 401

145{135]165[135| 15 | 20

=

M12x20L, 4 positions

CNC321L, 401L {135|145|135(165| 15 | 20

S

M12x20L, 4 positions

CNCS01, 501L

240(2401240|240| 20 | 23

a

M16x30L, 4 positions

22
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A/ DIVISORES INCLINABLES COMPACTOS

M Eje de giro y eje inclinable controlados
por CNC.

M Los conectores y cables del eje de giro
. permanecen fijos durante la inclinacion
en los divisores 5AX-130 y 5AX-201.

M Varios tipos de accesorios.

) ® Explicacion del codigo (ejemplo)

v 5AX- 130FA M

[ ~
) _fCon motor / Sin letra: sin motor
ervo motor CA / Sin letra: Servo motor CC
Marca del motor = P.37
WA21: with NIKKEN & 21 controllers for both axes
- DA21: with NIKKEN & 21 controller for tilting axis
5AX-130FA F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0SP T:TOSNUC N:NEC S:SANYO
Z:SIEMENS I:INDRAMAT H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX SEM:SEM B:BOSCH
Diametro de la mesa: 130, 200
Localizacion del motor para eje inclinable
Sin letra: horizontal
. E _f_ - A: Parte trasera del eje inclinable B: Parte trasera del eje rotativo
T: Motor montado en la parte superior
SPeC| Icaciones © 5AX-: Tilting rotary CNC table Divisor CNC con control &21
Articulo / N° de cédigo 5AX-130 5AX-201
Diametro del dividor dmm $105(with $130 sub table) 200
Diametro del orificio del eje ®mm ®60H7 ¢30 $60H7 $50
Altura del centro (90°) mm 150 180
Altura del divisor en posicion horizontal (0°) mm 235 260
Anchura de la ranura en T mm $10H7 Pasador 127G7®
Ejes Eje rotativo Eje inclinable (0°~105°) Eje rotativo Eje inclinable (0°~105°)
Sistema de freno Air Air (Air*) / Hyd. (Air*) / Hyd.
Par de freno N*m 205 303 (303*) /588 (303%) /612
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDQ) kg'm?X 10?3 0.09 0.12 0.11 0.16
Servo Motor min &iF2/5000° 2000 &iF2/5000- 2000 OGiF2/5000+ 2000 iS4 /5000 + 2000
MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001° 0.001°
Velocidad de rotacién a 2000 r.p.m min 222 111 22.2 16.6
Total ratio de reduccion 1/90 1/180 1/90 1/120
Precision de indexacion sec +30 60 20 60
Peso neto kg 115 160
0° to 30° b
Carga ég ; 50 60
o g
maxima
sobre divisor | 30° to 90°
A 25 40
kg
Tilting Angle IF
=0° = N 5880 9800
Carga Tilting Angl "
méaxima de | =0° % L=65mm F=2940N L=100mm F=4900N
empuje =
ap"cbab'e Tilting Angle _f* 7 Ly=omm  Fi=3460N Li=omm  Fi=5880N
sobre =90° "
2 90 % L2=100mm  Fz=1590N Lo=100mm  Fo=2940N
dividor
Tilting Angle -
= 90° EE' " FxL 98 382
Nem
Inercia
maxima * 0 e 0.12 0.5
(&) kgem?
Par a
72 72
motor 7770 N m

% Juntas rotativas disponibles para todos los divisores, = P.48
* Modelo de alta precision disponible para todos los divisores,

Eje rotativo: £5” Eje inclinable: £10”=~ P.47

% La ubicacion del eje inclinable puede ser cambiada opcionalmente. Ejemplo 5AX-B130.
% Disponible grupo hidraulico para sistema hidraulico de freno para divisor 5AX-201 sin fuente hidraulica. =~ P.49

& 51x-130, 5AX-201

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracién: con motor FANUC.
Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)

0AX-130

A * Para precision estandar, = P.45,46
el % Para bridas de amarre y chavetas de centraje, = P.22
= ;ﬂ:ﬂ * Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios opcionales, = P.43-44
g 8 ﬁfﬁi:;ﬁh, Q
(eI | a
- N !
e - {=lig o
Y @R
S ol
] - | —— ) — - -
| 459(X21:372 .40 ©
597(K21:525) ( 44(K21 '2)60 Tilting centre 2 3\
'y 247 350(X21:276) 112, 344(K21:260) 9
4 05 o R
(N ‘ l =
v = el
° ! go N 7@ [@7 H}:% % o
- NN st I\ Q
En la foto, mesa diametro 130 mm. N F : i
— B [
T < %%
33 014 170 | 180 10/ 102 102 2214.21 %
(&21:106) (K21:2158)
La altura al centro en divisores de columna alta es 65 mm mayor que en divisores estandar = P.41
5AX-201 (&P e
G |t T s
QIS [ | 8
N ‘ ] RN
S8 NS
~ b3
Q g
' — A
=
{ 583 (X 21:545) -
153 __110__110__210(&X2{:172) 124 | 320(X 21:261)__Tilting centre 58— o
' T _of0 | 3{
» i — 3 HFST’\’B@ P =0 IR O I
‘ 2 N e 1 N g
¢ g I O -Th-itle T - 1
Vg e il & g Pt
T | i’ \ ot %
o
14 123 [ 131 %
39 224 . 201 119 254 189
(X21:81) (X21:130)

Se pueden integrar juntas rotativas de 4 puertos en los divisores opcionalmente (no seria necesario alzar la columna).

B Area de no-interferencia en posicién de inclinacion.

2| 5AX-100 | 5AX-130 = 5AX-201
OO
S <—¢1‘35—» I <7¢2‘104>
45 _—
0° . $180 |

$150 $300- $350——
S 1 §[ L‘fmas—»% %ig:O—'}JiIk
907 i
> $150 1 @2;3 B 9250 .
S E[ ‘*¢135—':ng ‘7¢2104.4%D
105 | I I

5AX-100 (&

)

446
210 236
75 | 75 102
dloo |
= lnl‘
Sle==
3
< el & P <
N i < I o
« O e &Y -
U <
i !
b o
192 133.5 102 | 102
204 118
124 80 107 1286
Q g
®
-) B e\
o
o 3 B 1-——1—
Sk Q &
< - N
& - . I
™ a ™
gk
%
[sY] (=]
o (=)
. %
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A/ DIVISORES INCLINABLES A 51x-230, 5AX-250

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracién: con motor FANUC.
\Q Il Divisor CNC inclinable con potente sistema de freno. Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)

& \ E D / USA, CE : PAT 5 AX - 230  Para precision estandar, - P.45,46

‘ % Para bridas de amarre y chavetas de centraje,= P.22
QD ° ExpllcaC|on del COdIgO (ejemplo) f w % Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios opcionales, = P.43-44
5AX 230 L F A M . B 8 g % También disponible caja conectora movil por donde se instalan los cables
. J/* 3 N [a¥ y mangueras hidraulicas, por favor contacte con nosotros.
TCon motor / Sin letra: sin motor : s &) % l
Gt
Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC 2 é
- | 2 Centro Rotatorio. 9,
[ Marca del motor = P.37 | 265 55 Q
WA21PW: \A{ith NIKKEN &21 controllers for. poth axes Q,QQ €
szt =14 2 HeH
] T:-TOSNUC N:NEC S:SANYO Z:SIEMENS 264 480 (X21:440) — SysaN o &
! LINDRAMAT HHEIDENHAIN XISOFLEX ‘ ¢23(‘)JL L1 .
5AX-230 & Posicion del motor del eje de rotacion [ —= q‘} L : ﬂ””:;: ‘ 8[ RV i fL ‘
Sin letra: Motor montado-en-la parte derecha a— _ | o i e _ iy ‘_t ~ /‘\/ ‘ Lo ,ij
L: Motor montado en la parte izquierda . . [ee] ® S
i Diametro de la mesa: 200, 230, 250 En la foto, tapa de agujero opcional. o A— NHKE@EN ? 8 1 thf
Potente sistema de freno @ Localizacion del motor para eje incrinable l ;@ ] T -t
Sin letra: horizontal 18 " 190 235
agu . T: Motor en la parte superior 36 - — ]
i e 228—~—230 260—{ Tilting centre, 60
B Especificaciones 4 5AX-: Divisor CNG indlinable (200, Tiing cente 50
Articulo / N° de cédigo 5AX-230 5AX-250 La altura al centro del divisor es 75 mm mas alta que la estandar, =~ P.48
Diametro del dividor omm 230 250 5 AX 2 5 0 B
| fl
i ifici j 60H7 ® 40 60H7 $50 - i el .
Diametro del orificio del eje omm ] ¢ ¢ 0} ? r E - E A ,,P’Z)?{’ = 4 , ' La base del divisor
Altura del centro (90°) mm 240 250 SIS yilliE %EL'E "+ es suplementada
Altura del divisor en posicion horizontal (0°) mm 285 250 g iﬁ—:ﬁ;ﬂ” — i para integrar en la
[se) | - .
Anchur laranuraen T 12 o 12 +0018 @ - maquina
.c ura de la ranura e mm 0 0 L@LF?J q
Ejes Eje rotativo Eje inclinable (0°~105°) Eje rotativo Eje inclinable (0°~105°) “
Sistema de freno 3.5MPa Hyd. Hyd. Hyd. Hyd. P
Par de freno Nem 490 3430 588 4900 |
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDZ)kg ‘m2X10°3 0.3 0.5 0.11 0.16 E,
Servo Motor min- &iF4 /5000°-2000 &iF8/4000-2000 &iF4 /50002000 &iF4 /5000-2000 LL
[e¢]
MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001° 0.001° q
Velocidad de rotacion a 2000 r.p.m  min" 111 5.5 22.2 111 2 i :
Total ratio de reduccion 1/180 1/360 1/90 1/180 ‘ 125.%1:%
Precision de indexacion sec 20 60 20 60 52 385 -~ 295 102 199+ 250
Peso neto kg 220 290 Se pueden integrar juntas rotativas de 3 puertos en los divisores opcionalmente.
0° to 30°
w “ . . s s . .
Carga 100 80 H Area de no-interferencia en posicion inclinada . 5AX-150
» kg
maxima . T
sobre divisor | 30° to 90° Angulo 5AX-230 5AX-250 =)
%-;WH 100 50 8 [
N
kg . s 8
Tilting Angle ©Q el I I | 72> N |
l F 1 o H
=0° L] 11760 9800 S ‘%¢350ﬂ ‘ $315 1 S § i
* N h i $260 9 =] | 8
0
Carga Tilting Angle.,__| 45 = RN | Eje basculante
maximade | - ge = = = =
: =0 % L=115mm F=5880N L=100mm F=4900N 646(X21:609) 105 | 320
empuje : — 296 %r 350(21:313) —~ | /(X21:280)
aplicable Til Angl ,:1 F2 o e
iiting Angle " | L1=0mm F1=5880N L1=0mm F1=5880N 0 425 3 8|| A N ‘
sobre - 90° . 0 ¢480 e 2 HHEE Lo
i L2=100mm F2=2940N L2=100mm F2=2940N - 0 0 T L
dividor S r—cpszo—j 0360 7% = o = 0 ‘ i i
Tilting Angle "~ e B o
= 90° ] FOFxL 451 382 90° T  — | :
. 102 | 102
N*m L—299—~R 221 #129» 504 218
Inercia 30° a0 (®21:92) X21:178)
maxima * %5‘0 (&) o UiEs s 0° A8 AT DIVISOR INCLINABLE 5ax , g150mm
4/ Kg'm ‘ ¢?‘:7 0 ®Diametro del divisor: @150mm
= AN S hq,geo_,‘ lm 315 _* ®Max. carga de trabajo: 50 Kg (Horizontal) 25 Kg (Vertical)
Bl === 288 144 © $260 gl ®Max. velocidad de rotacion: 22,2min-1 (Rotacion), 11.1 (Inclinacion)
motor Nem 105° o Ciz ®Precision de division: +30seg (Rotacién), 60 seg.(Inclinacion)
- - - © @®Par de frenado: 205Nm (Rotacién), 303Nm (Inclinacion)
* Disponible modelo L (motor a la izquierda) para 5AX-230. % En el modelo 5AX-230, puede integrarse el motor & iF8/4000. @®Peso neto: 153 K
% > Por favor especificar 5AX-2002 como codigo N° 5AX-20011 en caso de pedido.  La presion hidraulica a suministrar debe ser de 3.5MPa. ’ 9 - ) L
% La carrera del angulo inclinable (0°~105°) puede ser ampliada opcionalmente, constltenos. % Disponible grupo hidraulico para sistema hidraulico de freno para divisor 5AX-2002 @Servo Motor: ACaiF2(Rotacién) , ACaiF4(Inclinacién)
* Junta rotativa disponible para todos los divisores == P.48 » o *sin fuente hidraulica. = P.49 ®Orificio del eje: @40mm H7x@30mm agujero pasante
“ Modelo de alta precision disponible para todos los divisores, Eje del divisor: £5” Eje inclinable: £10”, = P.47 I{'Z?\ gazpﬁzrgslzgshscig; r’;?ep:‘scd:; ﬁirpear?:?zi?gs%n el modelo 5AX-230. @Angulo de inclinacion: 0°~105°




A DIVISORES INCLINABLES

H Especificaciones

M Divisor CNC inclinable con potente sistema de freno.

5AX-350

) ® Explicacion del codigo (ejemplo)
| B5AX-350F A-M

T I Con motor / Sin letra: sin motor
Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC
M

arca del motor = P.37
WA21PW: with NIKKEN & 21 controllers for both axes
DA21PW: with NIKKEN & 21 controller for tilting axis
F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0OSP T:TOSNUC
N:NEC S:SANYO Z:SIEMENS L:INDRAMAT H:HEIDENHAIN
X:ISOFLEX SEM:SEM B:BOSCH

Diametro de la mesa: 350, 550
® 5AX-: Divisor CNC inclinable

A 51x-350, 5AX-550

oAX-350

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracion:
con motor FANUC .Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)

g M — 1| Ok Para precision estandar, = P.45,46
= o =R O % Para bridas de amarre y chavetas de centraje, =~ P.22
T @:ﬁi,} \; T J@% 1 E‘ % Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios opcionales, = P.43-44
- |
]
o B B _ o 9
g 0 E o0+
| |
- sl |lellz
= o |&
535 580 Tilting centre
335 200 | 200 380
!
350 7- T

P P RN

£ ‘ ; o 4} o] =R S B -
5l :‘ifvfjv# N 57{ I

| i — — ) >
N et - o= o I e gl
‘ ] 8 [ 1
360 460 18
175 820 120 255 290 |30
1115 575

El modelo de junta rotativa con las 6 tomas integradas es opcional, no seria necesario alzar la columna.

oAX-550

(B8

\ WMiwwey

En la foto, tapa de agujero opcional

Potente sistema de bloqueo doble en eje inclinable

1475 2,
~——570 905 Eje rotativo é — =
© | |® |®
9950 & STl
© v |
- 8 PO
=l T | | Ty
| savoorm e | L 1 5
2 G | s Nt
! I bQ =
‘ O“j‘,{ij { % Ulr.j -7;
- ! RARRN l 5
#]@ Ejeo basculante /| -0 | o0 |
90 480 ———590 315 550

El modelo de junta rotativa con las 4 tomas integradas es opcional, no seria necesario alzar la columna.

M Area de no-interferencia en posicion inclinada

Los divisores 5AX integrados son cada vez mas populares
como componentes del centro de mecanizado, incluso para

Articulo / N° de codigo 5AX-350 5AX-550
Diametro del dividor omm 350 550
Diametro del orificio del eje dmm $80H7 $130H7
Altura del centro (90°) mm 300 380
Table Height in Horizonatal Position (0°)  mm 300 518
Anchura de la ranura en T mm 12+8018 14+8go018
Ejes Eje rotativo Eje inclinable (0°~105°) Eje rotativo Eje inclinable (~105°~+105°)
Sistema de freno 3.5MPa Hyd. Hyd. Hyd. Hyd.
Par de freno Nem 1568 1568 3430 6272
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDZ)kg ‘m2X10° 0.8 1.35 515 5.2
Servo Motor min &iF8/4000-2000 &iF12/4000-2000 &iF12/4000-2000 &iF12/4000-2000
MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001° 0.001°
Velocidad de rotacién a 2000 r.p.m min- 22.2 22.2 111 5.5
Total ratio de reduccion 1/90 1/90 1/180 1/360
Precision de indexacion Sec 20 60 20 60
Peso neto kg 420 (without Base:355) 1150
0° to 30° ly
200 500
Carga kg
maxima 5 .
sobre divisor 30°10 90
o At 200 300
kg
Tilting Angle IF
=0° = 19600 31360
5 N
Carga Tilting Angle _ .
i e |20° F% L=175mm  F=4900N L=275mm  F=9800N
empuje — ’
aplicable | TIMg Andle 7 Li=omm  Fi=17160N Li=omm  Fi=19600N
sobre Lz=100mm  F2=8580N L2=200mm  F2=14120N
dividor
Tilting Angle L—t
=90° [T FxL 858 2548
Nam
Inercia %
+ 0 3.2 23
AXi GD?
maxima (&) kgem?
A
Par D 288 864
motor Nem

% La carrera del angulo inclinable (0°~105) puede ser ampliada opcionalmente, consUitenos. % Modelo de alta precision disponible para todos los divisores, eje del divisor £5”, Eje inclinable 10", = P.47
% La presion hidraulica a suministrar debe ser de 3.5 Mpa.

% Junta rotativa disponible para todos los divisores. =" P.48

A aplicaciones especiales.
Angulo 5AX-350 5AX-550 P P
Utilizacion como 4°y 5°
0° - ejes en un centro para
o ~——$660—— o moldes.
© |
| e | )
TN o of o
45° e gl
00
S Rl
| Utilizacion como 4°y 5°
90° o ejes en centro de
rectificado especial.
Oo 29 240‘ | .15:
3 455 g o3
3|
) 400 7 —

R-Test System
Precision de velocidades e interpolaciones para divisores 5AX 1S010791-6

Ball Bar Syétém
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A/ 01VISORES INCLINABLES DE GRANDES DIVENSIONES (x> NIKKEN Y /A 5AX-800, 5AX-1200

. Divisor CNC con p°tente sistema de bloqueo doble en Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracion:

eje inclinable con motor FANUC .Contacte con nosotros para planos CAD (2D: DXF, 3D:PARASOLID)
M Se puede incluir contrapeso de equilibrio en los divisores 5AX'800 @ Potente sistema de bloqueo doble en eje inclinable
5AX-1200A para compensar la carga desequilibrada. | o
3 === I = “*TS :Eara gr%msnc;n estandar, i P.4tS,4g o P22
— . . s PRt . N ara bridas de amarre y chavetas de centraje, = P..
® Explicacion del codigo (ejemplo) & cilig Tt $ % Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios
& HTEC *_‘@*% ThedT T2 opcionales, = P.44
5AX-1200AF A-M & 3
TCon motor / Sin letra: sin motor
: Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC
L Marca del motor = P.37 1012 1042 a0 Eje basculante
i WA21: with NIKKEN & 21 controllers for both axes 602—>+420+ Ke)
DA21 : with NIKKEN & 21 controllers for tilting axis — T —1 O o
F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0SP3 T kq,soo ‘ B
7 S T:-TOSNUC Z:SIEMENS r— H LT o — = 7—T
~ — . o B4 _ o | I A
5AX-1200B Localizacion dgl eje |n_cI|nabIe . ) ) ) ~B k4 \ § ~{~ S
A: Centro del eje rotativo B: Superficie superior del eje rotativo l 0 | { W\\ : /W nw
Diametro de la mesa: l ‘ S=—= | l
800, 1200 102 207
5AX-: Divisor CNC inclinable 910 2054 835 :@7’ ‘0@:
| Especmcacmnes Las especificaciones pueden variar seguin su aplicacién. Por favor, contacte con nosotros.
. ° o . B
Articulo / N° de cédigo 5AX-800 5AX-1200 5AX-1200 @ Potente sistema de bloqueo doble en eje inclinable
Diametro del dividor omm 800x500 1200
Diametro del orificio del eje dmm $130 $300H7 S <
= s :
Altura del centro (90°) mm 550 750 Tf ! o
. e o " il
Table Height in Horizonatal Position (0 mm 500 950 3 %’ - NIKKkeN -
R SN,
Anchura de laranuraen T mm () RO T
. 20; _.
Ejes Rotativo Inclinable Rotativo Inclinable (-20°~~105°) &\ “X Ele basculante 5AX-1200A
N
Sistema de freno 3.5MPa Hyd. Hyd. Hyd. Hyd. ~
Par de freno N*m 4655 6125 14700 19600 Q ’1 =) ~ Y T
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDZ) kg*mx10° 6.8 6.0 10.8 35 - 3 - g ‘ ZE
Servo Motor min- &iF22/4000-2000 &iF40/3000+2000 &iF22/4000-2000 &iF22 /40002000 5AX-12008 l ki l
MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001° 0.001° 27 218 o0
Velocidad de rotacion a 2000 r.p.m min- 25 12.5 5.5 2.7
Total ratio de reduccion 1/60 1/120 1/360 1/720 A Se puede incluir contrapeso de equilibrio en los divisores
isi ; P H Area de no-interferencia en posicién inclinada .
Precision de indexacion sec 20 60 20 60 P 5AX-1200A para compensar la carga desequilibrada.
+ +10 5 +10 . _ _ i
Peso neto = 5 * - - Angulo 5AX-800 5AX-1200 e al s =
kg 2300 7300 C
0° to 30° -
Carga Q 500 2500 0°
maxima g
sobre divisor | 30° to 90° p—
w 500 1500 ROD800 ROD800
in kg 45° para medir para medir
la precision la precision
Tilting Angle IF de rotacion de rotacion
=0° = 31360 137200
* N Precisién de posicionamiento
Cialrga Tilting Anglea . , | | del E]_eg:,:atono dei‘\i(c-:vzoo
maximade |=(Q° F% 2695 5488 0 L ¢'1‘080 J L ¢'1T80 J _
empuje z g
. 800 =] 1280 Q 8
aplicable  ITiting Angle i F. S ® s ® ¢ g
sobre  |_gpe ) E ’Ei i 2824 9600 9%0° | I | 2
dividor
— Angle (deg)
Tili nog Angle r = E Precision de medicion del eje rotativo +3 sec.
=90 E’| FxL 2548 14700 Precisién de posicionamiento
B Nem del Eje inclinable de 5AX-1200
0° _80° 30 | 15 15
Inercia % 0 % . 7 ><
. + 9 S
maxima (%) kg'm2 S ¢8‘00 | § ¢1"£80 +10sec.
0
Par A 120 k]
422 3168
motor D Nem “ Angle (deg.) -
Medicion de precision del eje inclinable +3 sec.
% La carrera del angulo inclinable (0°~105) puede ser ampliada opcionalmente, constltenos. % Junta rotativa disponible para todos los divisores. ="P.48

% >k Los divisores inclinables de grandes dimensiones son suministrados sin tuercas en T, por favor especificar la anchura de la tuerca en T.
* *Modelo de alta precision disponible para todos los divisores, eje del divisor £5”, Eje inclinable #10”, = P.47
29 % La presion hidraulica a suministrar debe ser de 3.5 Mpa.
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A DIVISORES INCLINABLES MULTI EJES

B Especificaciones

M Divisores inclinables con ejes multiples.

W Disponibles varios accesorios para
amarre de piezas.

® Explicacion del codigo (ejemplo)

5AX-2MT-105-120 FA-M

® 5AX-: Divisor inclinable

3,4

g:’j .
Q

.

T I Con motor / Sin letra: sin motor
Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC

Marca del motor

= P.37

WA21: with NIKKEN & 21 controllers for both axes
DA21: with NIKKEN &21 controller for tilting axis
F:FANUC M:MELDAS
Y:YASNAC OSP:0OSP T:TOSNUC N:NEC
S:SANYO Z:SIEMENS L:INDRAMAT
H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX SEM:SEM B:BOSCH
Sin letra: Eje inclinable en la parte derecha
L: Eje inclinable en la parte izquierda

® Pitch (Centre distance)
® Diametro de la mesa: 105, 120
©® Numero de ejes: 2,

( ):Para modelos de alta velocidad,
contacten con nosotros.

Articulo / N° de cédigo 5AX-2MT-105 5AX-4MT-120
Diametro del dividor omm 105 105
Diametro del orificio del eje omm ®60H7 $30 ®60H7 $30
Numero de ejes mm 120 120
Altura del centro (90°) mm 175 235
Altura del divisor en posicion horizontal (0°) mm 250 300
Anchura de laranuraen T mm 160018 1@ YuE
Ejes Rotativo Inclinable (0°~105°) Rotativo Inclinable (0°~105°)
Sistema de freno it S Air Air Hyd. Hyd.
Par de freno Nem 147 147 147 343
Inercia del divisor sobre eje motor ~ (82%)kg+m2X 107 0.13 0.13 0.2 0.48
Servo Motor min! &iF2/5000+2000 &iF2/5000+2000 &iF8/4000-2000 &iF4 /5000-2000
MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001° 0.001°
Velocidad de rotacion a 2000 r.p.m min ! 222 11.1 11.1(44.4) 16.6
Total ratio de reduccion 1/90 1/180 1/180(1/45) 1/120
Precision de indexacion sec +30 60 +45 +30
Peso neto kg 150 350
0° to 30° by
Carga Q 15 25
maxima S S
sobre divisor | 30° 1090 W
i =i 10 15
kg
Tilting Angle IF
=0° | 3920 3920
* N
Carga Tilting Angle_, |
maximade |=9° F%‘ L=60mm F1=784N L=60mm F=2858N
empuje —
aplicable | 'O Andle 1 Li=omm  Fi=653N Li=omm  Fi=1380N
sobre B * L2=100mm F2=490N L2=100mm F2=1040N
dvidor [ Tiing Angle (i
= 90° [ FxL 49 49
N+m
Inercia + %}C 0.014 0.021
P 2 . B
maxima (%) kg+m?
Par 7N
36 144
motor 77 Nem
* Distancia min. entre ejes 105:120mm. Para pasos distintos, por favor consultenos. LJ LJ
% Disponibles divisores con 4 ejes compatibles con los C/M de 2 ejes, por favor constiltenos.
* Numero maximo de ejes en divisores 105: 4 ejes. Distancia entre ejes
* Para sistema de freno hidraulico, la presion hidraulica a suministrar debe ser de 3.5MPa. /Y\ /\/\
N NV

120

A 5px-2MT 5AX-4MT

Las dimensiones externas pueden variar segln el tipo de servo motor. En la ilustracién: con motor FANUC &
con control NIKKEN 21 (& 21:). Contacte con nosotros para planos CAD (formato 2D:DXF, 3D:PARASOLID)

oAX-2MT-105

710 (X21:600)
Tilting centre 104, -—216—12%-1—380 (X21:264) — 40 (z,l
105
| ‘ ‘ — =
L — 1. _o]—
M = + + 9
) : =5 ~
S 8 ) i i
, 38| PR e, | |
|| B [
18
100 44 | 270 245 195
(®21:165) (®21:79)

Disponible modelo de eje rotativo con cable tipo Stay.
La altura del centro del divisor es 35mm mas alta que la mesa estandar.
Numero méax. de tomas de la junta rotativa estandar: 4 tomas, Columna alta: 6 tomas.

5AX'4MT'120 75, 120_ 120_ 120_75

75 108~
\ —40
105 ‘ T 3 5 &
= o ©
L]
7z Q N £z, op v
Viaa i o 1.8
Tg I P © 22 g ©
< | ————— °
PiEl  |#7] & 4y 1
S |l q @ o
D o 2o ®»
l ‘I‘ A T {
18
150 | 150 | 205 | |
243 653 312
1208

En el modelo estandar de junta rotativa, pueden ser utilizadas 6 tomas como maximo.

Para divisores multi ejes por favor, facilitenos las medidas del plato
frontal, accesorios (Por ejemplo: Fuerza del plato, etc...), la distancia
entre ejes, el modelo del centro y el tipo de CN.

M Divisores inclinables multi-ejes

5AX-2MT-170-200 5AX-2MT-201-250F 5AX-2MT-200-360

457.2(1g)

5AX-2MT-200-350 5AX-2MT-200-457.2 (18") 5AX-2MT-130-170
B Precision estandar de divisor multi-eje
. 735 1429
No.| Item medido | Método de medida Precision 190 545 L 346 98,125 250 125 485
1 Distancia +0.02 mm. del A\ Y= | $200
entre ejes paso nominal ‘
} 8 [ [ ]
— 0 —-——-— .
208 L.
5 ! 1
9 Alt:rla gl lcentro +0.02mm \ T
el divisor (S Eai
% Por favor contactar con nosotros para obtener informacion de montaje. ~—304 950 i 175
% Para bridas de amarre y otros accesorios opcionales = P.22 420

% Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios = P.43-44
consultenos sobre el amarre de piezas.
% Accesorios de la serie K pueden ser usados en divisores 5AX-2MT-105 y 5AX-4MT-105, = P.42

5AX-2MT-200-250
32
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A DIVISORES CON ACOPLAMIENTO HIRTH

H Alta rigidez
H Precision de posicionamiento: +2” {
e H Sin levantamiento de la mesa
durante el indexado. (3 piezas
integradas del acoplamiento Hirth)
PAT: JAPON

® Explicacion del codigo (ejemplo)

NSV X400 F A-M

‘o o T T TCon motor / Sin letra: sin motor
* Servo motor CA / Sin letra: Servo motor CC
Marca del motor = P.37
R R cop o,
NSVX400 TTOSNUC N:NEC S:SANYO Z:SIEMENS
IINDRAMAT H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX
SEM:SEM B:BOSCH
.z a_ . - y Sin letrar: Motor en parte derecha
Precision de posicionamiento: +2 L: Motor en parte izquierda
T: Motor arriba
® Diametro de la mesa: 180, 300, 400, 500
=g = ® X: Rotary and indexing table (1°and 0.001°) Z: Indexing table (1°)
B Especificaciones & Divisores con acoplamiento HIATH
Articulo / N° de cédigo NSVZ180 NSVZ300 NSVX400 NSVX500 NSVX400T
Diametro del dividor dmm 180 300 400 500 400
Diametro del orificio del eje dmm $60H7 30 $60H7 P52 $80H7 $80H7 $80H7
Altura del centro mm 135 170 240 310 240
Anchura de laranuraen T mm 2500 2’ A FUeE 14+9018 {400
Sistema de freno 3.5MPa Hyd. Hyd. Hyd. Hyd. Hyd.
Par de freno Nem 910 2155 5880 5880 5880
Inercia del divisor sobre eje motor (GTDQ) kg*m2x 103 0.11 0.16 2.9 3.9 2.9
Servo Motor min® | &iF2/5000-2000 | &iF2/5000-2000 | &iF12/4000-2000 | &iF12/4000+2000 | &iF12/4000-2000
MIN. Increment 1° 1° 1° */0.001° 1° */0.001° 1° */0.001°
Velocidad de rotacion a 2000 r.p.m min- 111 11.1 22.2 16.6 16.6
Total ratio de reduccion 1/180 1/180 1/90 1/120 1/120
Precision de indexacion sec =8 +2 +2* 2% 2%
Peso neto kg 60 150 325 410 350
Vertical ¥
Carga E o 50 150 250 250 250
maxima :
sobre divisor | Horizontal
100 300 500 500 —_—
L] kg
.
23520 39200 58800 58800
Carga Lﬂ%] N 58800
maxnma. de 1 e
empuje
sl ’erh 911 2156 5880 5880 5880
sobre
L
dividor F
= FxL 569 1421 3920 3920 3920
Nem
Carga de x2 |
desequilibrio e&;;}% 3.0 3.0 10.0 10.0 -
maxima w kg'm
Inercia N e
. OE§+ i 0.14 1.0 6.4 6.4 1.5
maxima (T) kgem?
Par 7N
Tl B B 432 576 576
Nem

% *1 Esta es la fuerza de sujecion por el acoplamiento hirth.

% *2 La linea de guia de carga de desequilibrio maxima , cuando el divisor se utiliza con soporte en aplicacion vertical, la linea de guia puede ser diferente dependiendo del
servo motor , dirijase 5 P.37 para mas detalle.

% La serie NSVZ se refiere a mesas de indexacion y son indexables a 1°.

* La serie NSVX se refiere a mesas rotativas y de ind ion que | ser indexables a 1 con acomplamiento Hirth de alta precision y rigidez, ademas de fi

% Junta rotativa disponible para todos los divisores. =5°P.48 * En los divisores NSVZ180 & 300, puede integrarse el motor & 4/4000i.

% Disponible grupo hidraulico para sistema hidraulico de freno para NSVZ180 o NSVZ300 sin fuente hidraulica. =~ P.49

% La presion hidraulica a suministrar debe de ser de 3.5MPa. * Asegurese que la pieza de trabajo o accesorio sea centrado después de estar posicionado y no mientras esté girando.

% Con el control NIKKEN la valvula solenoide es instalada en el interior del divisor, para otro modelo de control de un eje adicional la valvula solenoide no esta instalada en interior del divisor.

conunir 1to min. de 0.001

A \svz180,300 NSVX400,500

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracién: con motor FANUC &
con control NIKKEN & 21 ( & 21:). Contacte con nosotros para planos CAD (formato 2D:DXF, 3D:PARASOLID)

NSVZ180

T 453 (X21:360)
St o= 190 — 100 ~— 353 (X21:260) ——
@ s ¥ 0
oy o 4J|| I |s |
o - Fommmeeoeeeeee- :
V| ' —O—-1HH- 2 9 Jr R 3
[se] S
Gl e ! : &
. \ ! it l © bemmemmemneees ‘
| b L) | 3
\ ‘ AT J
| ~—180 10 263 (X21:170) ~

i
60
\
" [#30

NSVZ300

545 (21:490) —
——255 +—165 380 (X21:325) —
N /——T T - ‘ - 9
° 9 0 — 160"y
o 3 &ﬂs r e
© o \@ @/ { '
AC _ld e o e B — B L o418l [
o=t g st 18 3118
o R el poeooooe-- | [
o o o I — ‘
245 b RIKE]
306 227((K21:172)~
En la foto, tapa de agujero opcional
. F——290—
.
e =3 = . S )
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i | A e 9 ] o N}
— - — -1 ro) 3
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<
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En la foto, tapa de agujero opcional

420 290 —

NSVX500

310 —+—250

e
'V e

293 —

En la foto se muestra solo para uso horizontal, por favor, contacte con nosotros para dimensiones externas.

NSVX400T [ > = "
327 225 230 —
INTINEN] J 7””: 77777 3 8
o o1 s —
- 11T [ <7
e <o o |1 ‘* ** 3
- —142 h=— 5 — o
113 TICSS 5 e
] i g *llx
N
[ra SRR i | |
Peﬂs 15 L1 5
15 420 0

% Para bridas de amarre y tuercas en T = P.22
% Para platos de garras, contrapuntos y otros accesorios. = P.43-44

Control NIKKEN &« 21 5 P.55,56 Sefial M: cable de 5 m.

AC200~220V
monofasico

La valvula solenoide es
instalada dentro de la
carcasadel motor

Vista lateral

Manguera hidraulica (opcional)

R3/8 5m.

Unidad hidraulica (opcional)

? AC200~220V 3 fases 1KVA.=P.42

TCC150 (con cable de 5m)

Sin salto (Tres piezas de acoplamiento Hirth)
Tres piezas de 360 divisiones de precision con acoplamiento
Hirth aseguran una idexacion suave y rapida sin provocar el

salto de lamesa.
Engranado D Posicionado

Enclavamiento
Corona giratoria
Engranaje estatico
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A DIVISORES CNC TIPO INTEGRAL A/ DIVISORES INCLINABLES TIPO INTEGRAL

Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustracion: con Las dimensiones externas pueden variar segun el tipo de servo motor. En la ilustraciéon: con
motor FANUC. Contacte con nosotros para planos CAD (formato 2D:DXF, 3D:PARASOLID) motor FANUC. Contacte con nosotros para planos CAD (formato 2D:DXF, 3D:PARASOLID)
OUT port
- 12
CNC401 H N bort 761 5AX T400 T 1 " Ejemplo de base
o o 20 OUT port [--210 551 P i NI 2 D : ] para integracion
p 50 T ___ S| |1 - S R A :
ey T T - i 5 | 5 Q,,i, en n-1\aquma
5| g :
513 8 ! it 3 —T
8%gﬂﬁ g LL ({? 1 % 5-77 T
2 Q J‘ . ~2503L350 el ~
e (V)
Z l O P, @ <~ B
] el ‘k¢4 ‘ l :
La mesa sin tuercas 3 [ | ‘
en T es estandar. 200120 210230 321 4 o L V
0, ;
Opcionalmente junta rotativa con 8 tomas integradas. ©) | ® \ ? X
800 @ La version estandar de junta P L J L 9 3 l T 4
CN0503H 50— —265— L 550 550 rotativa es de 12 tomas. ® | a posicion de_l motor del divisor inclinable puede g 675 510——‘ 290 20
IN port x 12 25[ ] OUT port @ Disefio apropiado para facil ser derecha o izquierda para centro vertical. 1185 ‘ 200..215
5 T mantenimiento. 400 or 500 is available on the figures marked . 415
=3 B o ? @ Bajo coste debido
S re] R,
4 Bl I ° ‘I‘ o a la estandarizacion. 5 AX B 450 La base de inclinacién sera suministrada por el fabricante C/M
& ® =} —t% b
S 2 B[ W | : 0 - iy Lol
W ™. 9 i | == =
SO 1Y S f - \ qUmEE Combinacion de
@ N [Te} — Mr N1 .
2 ] ® * g S ; B )| CNC503H & CNC302T
@77:;/:.‘_ J oD o = | | (ni
La mesa sin tuercas 290 45 30 4 1823 Cuando Unicamente es
en T es estandar. Tesl T 0 300 — 790 1033 225 241 necesario el eje inclinable, se
+290+—500—++—545—-_488 ; 1‘ puede mecanizar una pleza _;.
! 3 r—
g . Disponibles también las versiones CNC503B con | R el L de trabajo extendido. & \ ° \
N Especmcacmnes ( ):Divisor CNC de alta velocidad serie Z motor montado en la parte trasera y CNC503T con - e a0 S S
| mot tad | t ior. — . Sl , RS il |
Articulo / N°. de codido CNC401H CNC503H el motor montado en la parte superior . gg En ‘f - = g F o - ” .f
: 9 CNCZ401H | CNCZ503H . . | | . L& frrfmee & oo =
— — o S Opcionalmente junta rotativa con 17 tomas integradas. % i ]
Diametro del dividor dmm $ 400 $500 | [ @ La posicion del motor del divisor inclinable puede 510—— 555 J«SSO»‘ 205 295 5AX-T400-780
Diametro del orificio del eje dmm ®105 ®105 ser derecha o izquierda para centro vertical. 170110 ! l—450—
Sistema de freno 3.5MPa Hyd. Hyd.
Par de freno Nem 1470 1890 Articulo / N° de cédigo 5AX-T400 5AX-B450 Articulo / N° de cédigo | 5AX-T400 | 5AX-B450
. . A GDZ . g
Inercia del divisor sobre eje motor (T) kgem?X10° 2.8 8 Biamiciie <l divissr dmm 400 500 0°to 30°
Servo Motor min' | &GF12/4000-2000 | &GiF12/4000+2000 by 300 300
MIN. Increment 0.001° 0.001° ‘ - Diametro del orificio del eje dmm ®105H7 $®155H7 $109 Carga kg
. » Ao 0 : maxima
Velocidad de rotacién a 2000 r.p.m min 22.2(44.4) 16.6(33.3) CNC503B CNC503T Altura del centro  (90°) mm 390 280 * 1 sobre divisor 30° to 90°
Total ratio de reduccién 1/90 (1/45) 1/120 (1/60) L""e.a. de produccién en C/M especial Table Height in 0° 390 ogo* 1 LB 250 250
Precision de indexacion S8 20 20 Los quores NII_(KEN pueqen serlempleados bajo severas Horizontal Position (0% mm kg
condiciones debido al trabajo continuo de 24 horas.
’ +0.018
s M5 kg 295 400 Anchurade laranuraenT mm 1479 = Tilting Angle = 0°
Carga Horizontal .
Ejes i i i i |F 31360 31360
TRt 2y ) 800 1000 ) Rotativo |Incrinable | Rotativo |Incrinable ==
sobre divisor L) 9 Si .
istema de freno Hvd. Hvd. Hvd. Hvd.
tledlre v v v v Tilting Angle = 0°
F Carga L=200mm L=250mm
53100 63720 Par de freno N'm | 1760 1760 1760 3870 maxima de % L
Carga N F=6860N F=5488N
— Inercia del divisor 602 ’ empuje S
maxima o EL S sobre eje motor (5 )kgm?X10° 2.8 2.44 2.8 2.9 aplicable " ;
v FxL 2648 3531 > b Titing Anglo=99" 1 100 L=100
: Ao iF12/4000 | aiF22/4000 | aiF12/4000 | aiF22/4000 sobre Fi F: =100mm =100mm
aplicable N'm Servo Motor min® {5000 | <2000 | 2000 | <2000 e T
sobre cel + F=11660N | F=11660N
dividor F MIN. Increment 0.001° 0.001° 0.001° 0.001°
| FxL 3840 5990 Tilting Angle =90°
e . i 6 in 22.2 16.6 22.2 16.
Nem Velocidad de rotacién a200 rp.m  MIN 6 r.| . " 1166 1166
Inercia Total ratio de reduccion 1/90 1/120 1/90 1/120 @ Nem
o 602 . 16.6(8.3) 32.5(16.3)
méaxima (%) kgem
T Precision de indexacién ~ sec 15 60 20 60 Inercia + ( 54
A AXi ’ <l
Par N 750(w/o base) maxima G2\ . o
motor é; Nem 432(345) 576(460) Peso neto kg 995(with base) 1050(w/o base) () kgem
4 % La carrera del angulo inclinable (0°~105) puede ser ampliada opcionalmente, consultenos.
% k1 Esta es la fuerza que soporta la corona con el freno desactivado. Aplicable en corte dinamico. % Junta rotativa disponible para todos los divisores. = P.48 Par AN
% Modelo de alta precision disponible para todos los divisores, +3” 0 +5”, 1=~ P.47 % Modelo de alta precision disponible para todos los divisores, eje del divisor #5”, Eje inclinable 10", =~ P.47 432 432
* En los modelos CNC401H y CNC503 puede integrarse el motor & iF22/3000. * La presion hidraulica a suministrar debe ser de 3.5 Mpa. motor s
% La mesa cuadrada disponible opcionalmente, contacte con nosotros. % Las figuras sefialadas con *1 muestran la dimension sin la base de inclinacion. N. m

% La presion hidraulica a suministrar debe de ser de 3.5MPa.

[ Especificaciones de los divisores para ser empleados en maquinas especiales, =~ P.54 ]
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A LISTA DE SERVO MOTORES

Fabricante y modelo del motor

*CNC321, 401, 501, 601
*CNC401H, 503H
*5AX-250 (Inclinacion)

+5AX-T400 (Rotacidn, inclinacién)

Desbloqueo  |-----oomnon--

ON
~Confirmacions, |
de bloqueo

<Confirmacic’)n

OFF
de desbloqued

T

[Motor posicién ON|

Movimiento

Par 1 Nm 2 Nm 3 Nm 6 Nm 12 Nm 22 Nm
Vel. de rotacion 2000min” 2000min" 2000min" 2000min"' 2000min 2000min’'
Fabricante Model 1 Model 2 Model 3 Model 6 Model 12 Model 22
«iF1/5000 &iF2/5000 &iF4/5000 &iF8/4000 XiF12/4000 XiF22/4000
FANUC &iS2/5000 &iS4/5000 &iS8/4000 &iS12/4000 &iS22/4000 &iS30/4000
BiS2/4000 BiS4/4000 BiS8/3000 BiS12/3000 BiS22/2000
HC52T HC102T HC202S HC352S
MELDAS HC53T HC103T HC203S HC353S
HF75T HF105T HF54T HF104T HF204S HF354S
HP54T HP104T HP204S HP354S
SGMG-05ASACS | SGMG-09ASACS | SGMG-20ASAAS | SGMG-30ASAAS
YASNAC SGMP-04A316S | SGMP-08A316S | SGMG-05ASABS | SGMG-09ASABS
SGMPH-04AAA6BS | SGMPH-08AAABS | SGMGH-05ACA5S | SGMGH-09ACAS5S | SGMGH-20ACA2S | SGMGH-30ACA2S
0SP OSP2 BL-MC24J-30S BL-MC25J-30T BL-MC50J-30T BL-MC100J-20S | BL-MC200J-20S
OSP3 BL-ME24J-50SN BL-ME40J-40TN | BL-ME100J-30SN | BL-ME200J-20SN
TOSNUC MFA055MBJNC1 | MFA100MBJNCH1 MFA180MBJNB MFA350MBJNB
MDMO032R4L MDMO062R4L MDMO052R4L MDM152R4L MDM212R4C MDM402R4C
SANYO *1 P50B08050DXS00 | P50B08075HXS00 | P50B08100HXS00
Brother SANYO*2 Q2AA08050DXP00 | Q2AA08075HXP00 | Q2AA08100HXP0OO
SANYO*3 R2AAB8100HXPGA
YASNAC | SGMPH-04A4A6S | SGMPH-08A4A6S SGMPH-15A4A6S
SIEMENS 1FT-6031-4AK71 | 1FT-6034-4AK71 1FT-6044-1AK71 1FT-6064-1AK71 1FT-6082-1AF71 1FT-6086-1AF71
1FK-7042 1FK-7060 1FK-7063 1FK-7083
INDRAMAT MAC63A MAC63C MAC71B MAC71C MAC93B MAC93C
HEIDENHAIN QSY96A QSY116C QSY116E QSY155B QSY155D
ISOFLEX 444,220 444,3,20 445,2,20
SEM HJ96C6-44 HJ116C6-64 HJ116E6-130 HJ155A8-130 HJT155D8-180
BOSCH SE-B2.010 SE-B2.020 SE-B3.055 SE-B3.075 SE-B4.130 SE-B4.210
GLENTEK GM3340 GM4020 GM4040,GM4050 GM5065
KOLLMORGEN 6SM37L 6SM47L 6SM57L 6SM57M 6SM77K
% *1 El codigo del divisor termina en “SA III”. n';@ﬂ?siifﬁgﬂ‘ﬂe
% k2 El codigo del divisor termina en “SA-BR”. 20
% *3 El codigo del divisor termina en “SA-BR2”. ‘
*Las caracteristicas (par, fuerza maxima e inercia del rotor etc.) de los servo motores varian, por lo tanto la especificacion del divisor N

CNC sera ligeramente distinta.
* Se puede montar otro servo motor, por favor facilitenos la medida externa y especificacion de su servo motor.

La velocidad de rotacion del motor es normalmente seleccionada a 2000min-1.

Dependiendo de la aplicacién, la velocidad de rotacién del divisor CNC puede ser

aumentada para subir la velocidad de rotacién del motor. Los motores FANUC de la

serie aiF pueden rotar a velocidad mas alta. aiF, aiF2, aiF4, aiF8, aiF12: 3000min-1

T
Acceleration/Deceleration

Torque (Nm)
B

Constant Feed
1
0

Rotation

0 1000
Con el més alto
par motor

Speed
2000 3000 (i)
t

Puede usar una aceleracion
mayor pero el par seré inferior

| Contador deposicionamiento final |

A Relacion entre desequilibrio de carga y servo motor

Estas tablas sirven como guia, por favor disminuya al maximo el desequilibrio de carga para
utilizar el peso de contrapeso en el mecanizado de precision.

Una carga de desequilibrio excesiva empeora la exactitud de indexacion y la durabilidad. La relacion entre la linea de guia de
la carga de desequilibrio y el servomotor se muestra a continuacion. Por favor, no aplicar la carga superior a la linea de guia.

Los divisores de la serie CNCZ no son recomendados para aplicaciones con una gran carga de desequilibrio. Los

divisores de la serie CNCZ se recomiendan solamente para aplicaciones de carga ligera.

Por favor, inféormenos el detalle del componente, accesorio, plantilla, el tiempo de indexacion, etc. antes de su pedido.
Estudiaremos el calculo de la carga y le propondremos el divisor mas adecuado (incluyendo el motor) para su

aplicacion. El parametro del motor también esta sintonizado.

B Guia de carga méaxima de desequilibrio para control de eje adicional

Datos de motores FANUC, para
otro fabricante consultenos.

Bloqueo

\
<Confirmacion_ ON
de desbloqued

Confirmaciéon_OFF
“de bloqueo~

“Yon

| 200~500msec. de demora |

Carga méxima de desequilbrio (kgm)|  CNC180OFA CNC202FA cNc289FA cNc32IER CNCB450FA cNclER
3.0 aiF2
5.0 aiF4 aiF4 aiF4
10.0 aiF8 aiF12
15.0 aiF12
20.0 aiF22 aiF12
30.0 aiF22
40.0 aiF22
B Guia de carga maxima de desequilibrio con control NIKKEN
Carga méxima de desequilibrio (kgm) CNC180 CNC202 CNC260 CNC302
1.0 CNC180AA21-04
2.0 CNC180AA21-08 CNC202AA21-08
3.0 CNC260AA21-08 CNC302AA21-08
5.0 CNC180AA21-06 CNC202AA21-06 CNC260AA21-06 CNC302AA21-06

[ Motor posicién OFF |

Y A Diagrama de flujo sobre el control de eje adicional.

El motor se mantiene basicamente en posicion OFF durante el proceso de bloqueo por freno mecanico. Sin embargo se recomienda
mantener el motor en posicion ON durante el bloqueo por freno mecanico en los modelos de divisores que se detallan a continuacion.
No obstante y en el caso que una gran corriente eléctrica fluya siempre en el motor debido a trabajos con gran carga de desequilibrio,
recomendamos que mantenga el motor en posicién OFF durante todo este proceso de freno mecénico.

AN

Por favor especifique el control de freno con su pedido:
-Tipo de valvula de solenoide (AC100V o DC24V)

-El movimiento de la valvula de solenoide para la abrazadera
(ON: bloqueo, OFF: bloqueo)

Il Diagrama de flujo sobre control de eje adicional.

(ON:bloqueo, OFF:bloqueo)

® Guia de tiempo de desbloqueo:

Sistema neumatico: Aprox. 150 msec.

Sistema hidraulico: Aprox. 450 msec.

Esto difiere dependiendo del tipo de freno y
disposicion de las mangueras.

® 100~200 msec. de demora posteriormente

se requiere confirmacion de desbloqueo para

5AX-201 (rotacién) y 5AX-250 (rotacion).

® Guia de tiempo de bloqueo:
Sistema neumatico: Aprox. 100 msec.
Sistema hidraulico: Aprox. 300 msec.

® Por favor especificar el tipo de valvula solenoide
(AC100V o DC24V) y la accion al bloqueo

( \
A Posicionamiento de cargas desequilibradas

Cuando haya cargas desequilibradas trate
de trabajar en el sentido recomendado

Es recomendable que la
carga desequilibrada trabaje
en modo ascendente

No es recomendable que la
carga desequilibrada trabaje
en modo descendente

Esto difiere dependiendo del tipo de freno y disposicion de las mangueras.

@ 200~500 msec. de demora, posteriormente se requiere confirmaciéon de bloqueo para sistema de

bloqueo hidraulico y sistema de bloqueo neumatico. El valor del temporizador debe ser
especificado por el ajuste de parametros.

Y /A Tiempo de posicionamiento

A continuacién se muestra una guia de tiempo de posicionamiento, el tiempo de posicionamiento puede ser diferente dependiendo de la reduccion total
del ratio, velocidad de rotacion del motor, ajustes de parametro y mangueras del circuito de freno. Por favor, consulten con nosotros para mas detalles.

Divisor CNC estandar (22.2min-1), reduccion total del ratio: 90/1,
velocidad de rotacion del motor: 2,000min-1, Acc. time constant: 100msec.

Divisor CNC de alta velocidad (66.6min-1), reduccion total del ratio: 45/1,
velocidad de rotacion: 3,000min-1, Acc. time constant: 200msec.

Tiempo de 8.0
posicionamiento (seg.)
2.5
20 Bloqueo hidraulico
(0.75sec
1.5
Bloqueo neumatico
= (0.25sec.)
1.0
- 7T 1=~ 1Sin bloqueo —
0.5 y
/
0.0

0 30 60

90

120

150 180

Angulo de posicionamiento (deg)

Tiempo de
posicionamiento (seg.)

3.0

25

2.0

1.5

1.0

0.5

0.0

+Bloqueo hidraulico
(0.75

sec.) —

1 -
Bloqueo neumatico

(0.25sec,) _fa=—"T I |

| — 1

— Sin bloqueo ]

30

60 90 120 150 180

Angulo de posicionamiento (deg)
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A/ DIVISOR INCLINABLE CON MOTOR DD ’ A/ DIVISOR INCLINABLE CON MOTOR DD

(480%)
— 237 346 HDivi B =~ 280 —=
: . : 2 ivisor 5AX-DD para FANUC ROBO DRILL .V o <
M Posicionamiento de 90° en eje de rotaciéon en 0.2 seg. 7 i P . ﬂf . :
o A I
- - - o - - - - r 3 =2 2 - .| o
Posicionamiento de 90° en eje de inclinacién en 0.3 seg. : 7y B 5AX-DD200AF2 e ;
5AX-DD200A 1 = | nd !
] ® o 3
T — S % % ‘Nﬂllz‘ &Y il '
I ]
i~ 380(580 %)
i Y =—— 500(700 %)
- (= (350 % ) - (350 ) >
=132 ‘ o 5AX-DD200 | 1(325&) )LJ(szsgo ) |
* | iR . L 4] Lipd
& L] | e g | L]
T ' 440, . 317 . 966~ 200-~=159+] 1200 “
g ] ! ‘ @ | -] |
o © ~ Lild
f v = IRET-" S
5AX-DD200A al & S F o 2
| X ol | sal fig @
- 140140 102 %1 Disefio para ROBO DRILL )| 5] & 7 l
. % *1 El centro del eje inclinable se encuentra localizado en la misma con columna de 200 mm. de alto ki 14; bl . ; . " . I . : .
Apropiado para el posicién que la superficie central del eje de rotacién para 5AX-200A. e pr - L 321550“) (32526 ) (4555 ) (4§§5“) ‘ (32526 ) \(‘215850 )]
= mecanizado en continuo 1130 | 140 400 200 -+l 225+
e 2676 340 ( *):indicaciones en color azul para X-T14iFL / & -T12iFL.
i T T }
DL o o
3 i R =2 = T o
.| | - 3 1
. saxoozos || ik 5AX-DD200BF2 T
O s - 3 ek, ;
. ¢ 1 ihith \o B 3
i )
sl l— uéj 5 = ¥
] o e
232 152 112645, 509 230 —= ‘ 30020
== 250 —~=— 250 —|
i —T " STV
5AX-DD200B g| [0 ) 190" (18%) o
L, L . — ©0__ 551 340 200 =#2) 143] (350%) (462%) o
® Explicacion del codigo (ejemplo) T ‘ ’ T ] ‘ 250 %82 “o0%) 2 g
o o <
5AX -DD 200 A F 2 = 5 : ] =4 4 b
- = v, LL‘_U
1 T _eversion [ [ [ l l ET‘H\" | ]H [V
Fabricante del motor s A
F: PANUG . M:MELDAS , Y:YASNAC 140~ 140! . LL oy JH A J\\ 2
Localizacion del centro del eje inclinable del divisor *1 A,B ’ Diseno para ROBO DRILL 1 a—— A g)j - 1 l
L — e Dis del divisor: 200 - r
bD: Cimr:;zr E?D wser % 1 El centro del eje inclinable se encuentra localizado en la misma con columna de 200 mm. de alto 14h; T ,’gﬂ_ o
5AX: Divisor inclinable posicién que la superficie superior del eje de rotacion para 5AX-200B. 20 (19500) ‘Jﬁj&i L izfg;) «(32500*) (45255*) ‘ (432255 ) (SSSO*L (2152;)»
. . igr . = 400 200 == 225
. g R Las dimensiones externas y especificaciones pueden ser * 1 Restriccion de carrera de 50 mm. para cubierta de motor estandar. K - indinani « iFL/ .
. ESpGCIflcaCIoneS variadas segtin el motor DD, por favor contacten con nosotros. Restriccion de carrera de 110 mm. para cubierta de metal. ( ) : indicaciones en color azul para &-T14iFL / X-T12iFL.
Articulo / N° Cédigo 5AX-DD200AF2*2 5AX-DD200BF2*2 M Area de no interferencia en posicion de inclinacion M Precision estandar
Diametro del divisor il 200 200 A No.| El to d dicion | Método de medicion | 5AX-DD200AF2 | 5AX-DD200BF2
» - - Anaul - - o.| Elemento de medicion | Método de medicion - -
Diametro del agujero del eje ~ ¢mm 53H7 53H7 gulo| 5AX-DD200AF2 | S5AX-DD200BF2
o Paralelismo entre superficie
Altura al centro (90°) mm 195 270 1 | delamesaylaparie 0.01mm 0.01mm
o o oo ! !
Altura del divisor en posicion horizontal (0°) mm 295 270 -45 ‘ $285 ‘ $250 3 g\é:rl:clg gzl inmc?i;oacl’c%mi:e o°
Anchura de la tuerca en T mm 12H7 12H7 S “7¢210j . ¢2‘20 " Desviacion de superficie
[T D © -
Eje Rotativo Inclinable Rotativo Inclinable a 2 | de la mesa en el angulo 0.01mm 0.01mm
! 45° t [ de inclinacion de 0°
Sistema de freno Air (0.5MPa) Air (0.5MPa) Air (0.5MPa) Air (0.5MPa)
Fuerza del freno Nm Nm 150 500 150 500 Desviacion del agujero
3 | central mesa en angulo 0.01mm 0.01mm
Motor (FANUC) DiS60/400 DiS150/300 DiS60/400 DiS150/300 -90° | $285 ‘ 250 o de inclinacion de 0°
©
Encoder &iCz 512A &iCz 512A S ¢2\20 El desplazamiento del
0
Incremento minimo deg. 0.001 0.001 ij% © 4 gzn(;‘r)oacggpgg :Fée%sjo 0.015mm 0.015mm
Velocidad de rotacion min* 200 150 200 150 90° Lo de inclinacion de 90° i
Precisién de posicionamiento  sec. 10 15 10 15 E&gg&?é?éi%’;‘?aeméify a
MAX. Torque Nm Nm 130 380 130 380 20° o0 290 5 gfgeeal gﬁgtljlao' g: la guia 0.01mm 0.01mm
— — = S ES o
Par constante Nm Nm 24 73/170%* 1 24 73/170% 1 -110° > poa0— 4T - o inclinacion de 90°
-~ 210 o 6 Prec||5|pn de posicionamiento +10” +10”
Peso neto kg 190 185 S ‘ ¢ 4“ ~ en el eje de rotacion
o~30dea. K 30 30 o JM 9 7 | Repetibilidad de eje de rotacion 4 4
; ) ~30deg. kg « — ———
Méx. carga de trabajo o : - = 110° Rk f 25 8 srr]e&%%nddeei r;])&%g&g%mlento = T 15" 157
°9- 9 9 | Repetibilidad de eje de inclinacion _ 6" 6"

% La figura marcada con *1 muestra la figura con sistema de refrigeracion.
**2 Los motores DD para la primera version de 5AX-DD200A y 5AX-DD200B son Rotacién DiS85/400, Inclinacion DiS260/300 este divisor muestra la segunda version.
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A/ DIVISOR CNC CON MOTOR DD

Mecanismo de refrigeracion interna No existe un mecanismo de reduccion DD250F-150
mecéanica como el sistema de tornillo 19, 431 e 13 ee 119 =
sin fin en un divisor con motor DD. —D :
Ofrece alta velocidad de rotacion y = ‘ U L
alta aceleracion / deceleracion. Pero, 8 _ E Y ‘
O | - =1
el par de accionamiento del divisor es ¢ } g
- débil debido a que no existe ningln B l i l
il Wl B!
mecanismo de reduccion mecanica. (I
| . 9.5/ []]85 } I18h
Encoder PO lo tanto, debe ser seleccionada la 7 190, ro|8
.. . ., ~——-240 280
de rotacion gplicacion adecuada para los
divisores con motor DD.
Motor DD
Mecanismo de freno DD400F-250
Configuracion 50 ~— 26040 220310
150 min-1(DD250) ! i 3
M Posicionamiento a 90°: aprox.0.2 seg. = I T (ot
186 oy [l ®7 | \ %o 1
. — — = ¥ b e} ===
M Alta respuesta del sistema de freno sl ¢ "f { L = R
con superficie rugosa i i "‘f' 7
h e H
: asfles 25l lan & Losd 8z | o
; i o l—285 15 ~—195—+l~—195—~
Micro Spike — e 300—] 25 390 115+
DD250F-150
DD500F-1000
® Explicacion del cédigo (ejemplo) 8 ‘
DD 250 F-150 I ¢
2 i §
NUmero del codigo del motor DD T L |-
2 Fabricante del motor: g [H==—= b=
F: FANUC, M:MELDAS, Y:YASNAC T .\- 8
o i
Position of the Motor Cover @ 3 3
No Letter: Right L: Left l &
L eDiametro del divisor: 250 <l l1ghy
45 250—l-— 2501120
DD4OOF-250 t———e DD: con motor DD 665
. . Las dimensiones externas y especificaciones pueden ser
M Especificaciones variadas segun el motor DD, por favor contacten con nosotros.
Articulo / N° Cédigo DD250F-150 DD400F-250 DD500F-1000
Diametro del divisor dmm 250 400 500
Diametro del agujero del eje ¢mm 75H7 100H7 120H7
Altura al centro mm 170 230 310
Anchura de latuercaen T mm 12H7 14H7 1417
Sistema de freno Air (0.5MPa)
Fuerza del freno Nm 500 1000 2000
Motor (FANUC) DiS150/300 DiS250/250 DiS1000/200
Encoder &iCz Sensor 512A &iCz Sensor 1024A
Incremento minimo deg. 0.001
Velocidad de rotacion ~ min’" 150 125 100
Precision de posicionamiento sec. +10
Peso neto kg 105 245 470
Max. carga de trabajo kg 100 250 400
MAX. Torque Nm 380 600 1900
Constant Torque Nm 73/170*1 120/225* 1 470/840* 1
Capacidad de refrigeracion necesaria w 1600 1200 2500

* La figura marcada con 1 muestra la figura con sistema de refrigeracion. Tenga en cuenta que la refrigeracion por liquido especial puede no ser apropiada.
Compruebe el sistema de refrigeracion cuando esté en marcha, y detenga el motor DD cuando se encuentren condiciones extrafnas.

66

& nccesorios para Divisores CNC de la serie X

Todos los divisores de la serie Ktienen los mismos accesorios en comun, debido a que los agujeros pasantes estan estandarizados a diametro 60.
Disponemos de una gran variedad de accesorios que pueden ser suministrados segun su aplicacion.

M Pinza del plato 5C

D-1
Perno estirado

,g%,

e —

Centro del planto NT40 Soporte -

NT40 <€ =
! (] Dﬂm Contrapunto manual = P.50
A2 .
% Contrapunto hidraulico ¥ <

CNC105A21-5C
M Contrapunto Hidraulico/Neumatico = P.44

A-

1 =} D=¢3~925
L] D=$20~$50

Pinza del plato 5C

Mango de sujecion
Pinza 5C

X R
1 Y
iai ;2‘“
LA

Portaplato

Plato de garras

Palanca

Fdeblo? : g
. o

K,

Mango con palanca D
ﬁ D-6 D-22
3
S — § e - i
— i
& oL Portapinzas

Mango con palanca

D-6 D-21 .
Mango de ajuste
1 - E % de la pinza de bloqueo
LI 50— i .
Pinza 5C Cuerpo principal de la pinza del plato 5C

" ) Garra O.D. Plato con ID
Cilindro rotativo para . - .
trabajo de bloqueo/desbloqueo Cen;\rﬁrs‘l%:ket . Gru po hidraulico

=

Air/hydraulic tailstock

f\,\t —‘
O] 4

Soporte NT40

D
Cilindro rotativo para
trabajo de bloqueo/desbloqueo D-22

Portapinzas
-

Cilindro rotativo para
trabajo de bloqueo/desbloqueo D-21

Garra O.D.

=9 §

Plato de amarre

n

TCC-150

@ Especificaciones

® MAX. 14 4 /min.
MAX. 3.5MPa

® AC200~220V , trifasico, Capacidad : 1KVA.

® Valvulas solenoides y presostatos dependen de
la aplicacion.

® Medidas: 400X405X479mm.

Garra ID

Cilindro rotativo para
trabajo de bloqueo/desbloqueo

D-2

Clindro rotativo para
trabajo de bloque/desbloqueo
19

Slim Chuck Garra O.D.

Garra ID

Changeable jaw

Pinza SK
SK10: @0.75~210 mm.
SK16: @2.75~016 mm.
SK25: @16~025.4 mm.

Gama de amarre:
@10~012mm. @30~840mm.
@13~016mm. @40~50mm.
@17~020mm. @50~60mm.
@20~230mm.

Fuerza de empuje: 3130KN Gama de amarre: @25~80mm
aire a 0.5MPa (También

disponible cilindro hidraulico)
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Contraplato

A viatos o carmas MECANICOS, HIDRAULICOS Y NEUMATICOS

Plato de garras

montaje frontal

Agujeros para ‘

A/ CONTRAPUNTO (MANUAL, NEUMATICO, HIDRAULICO)

® Los platos de garras mecanicos con contraplatos marcados
con un * son platos NIKKEN para montaje frontal.

® El plato de garras NIKKEN es utilizado para X-4B, X-6E y X-9F.

® Los contraplatos puedes ser empleados para los platos de
garras basados en JIS B6151 SC/TC standard.

~_.Superficie del plato

._B_E_Superficie del plato

-, Syperficie del plato

Largo

E

[«—D—>

=]

N
@ 9
® 9

@ Plato de garras

@ Cilindro rotativo

® Adaptador del plato

@ Adaptador del cilindro

(® Conector de varilla
Los divisores 5AX que sean
conectados con platos de

amarre o cilindros rotativos,
deberan de ser del tipo

“columna alta”.

M Lista de platos de garras y contraplatos . I = == =3 = =9 M Lista de contrapuntos y contraplatos
) © © ©
Modelo gas Jeams| 0y 57 6" 70 9" 10” 127 . s J Contrapunto “manual | Hi/Neumatico | _midraulico | Soporte TAT
divisor [0 manual Contrapunto
| o €=ty 0
CNC180 X-5C* X-6B* -~ ¢ |
gng:gg 302 S ;((:ggz );:;ﬁ: T | F Modelo de divisor Altura al centro Carrera: 15mm | Carrera:60mm |Carrera:100mm Freno(iﬂ%rgomdo
CNC321, 401 X-7N, 7K*|X-9K, 9D"*| X-10G, 10D"*| X-12F, 126 gug::g - :gs E'msz g:ﬁ-ms 121105
CNC501, 601 X-9D X-10 | X-12B ] 2 B2 iS5 17
NST250 T RV R i > 3%’;:\:2“:;?00 CNC1808, 2028 180 P-170S | PBA-180 | H-170S
| u |
NST300 X-5B X-6A X-7B X-9A | X-10B-1 | X-12A-1 i NST250 155 P-150S H-150S
NST500 X-7G X-9B X-10C X-12 CNC260, 302 170 P-170S PBA-170 H-170S TAT250
5AX-130 X-4B ol CNC321, 401 230 P-230S H-230S | TAT321,401
5AX-201 X-4B X-5C* X-6B* X-7A* L] ‘ CNC501, 601 310 P-310S TAT501,601
5AX-230 X-6B* X-7A* X-9F p NST300 208 P-210S H-210S
5AX-350 X-7M X-9J X-10E-1 | X-12D-1 =" NST450, 500 288 P-280S
NSVZ180 X-6E g 5AX-130 150 P-150S PBA-150 H-150S
NSVZ300 X-6A X-7B X-9A X-10B-1 Contrapunto Neumatico 5AX-201 180 P-170S PBA-180 H-170S
NSVX400 X-7D X-9C X-10A X-12C — 5AX-230 240 P-230S H-230S
% Los contraplatos marcados como *1 son usados para divisores de diam. 300 4 ‘I;\ 5AX-2507 250
% Los contraplatos marcados como *2 son usados para divisores de diam. 400 r
Oy ) 5AX-350 300 P-310S
1 CNC100-2, 3, 4W 105 PBA-105-2,3,4W
H Medidas frontales con platos de garras y contraplatos e 1D PARES || PR
NSVZ300 170 P-170S PBA-170 H-170S TAT250
ITamaio del Referencia . y | Lafoto muestra el soporte NSVX400 240 P-230S H-230S TAT401
plato del plato A B c D E F Fig. No. - ‘ con ranuras en T (opcion)
*Por favor contacta con nosotros sobre contrapunto 5AX-250.
4” | X-4B 112 58 31.75 80 13 60 2 Soporte TAT = P.6,18
X-5B 16 2
5" " 132 60 37.25 100 60 .
X-5C 3.5 1 B Medidas del contrapunto manual
X-6A 16 2 Carrera: 15 |Attura al cent P
_6R* . ura al centro eso
6" ;((g: 167 66 4425 | 130 145 60 ; i N Ne cédigo H A B c D E F G e
X-6G* 4 80 1 P-1058 | 102~110 | 27 150 76 74 120 195 14 10
X-7A*, X-7L* 4 60, 80 1 P-1258 125~135 27 150 76 74 120 210 14 11.5
X-7B 16 60 I P-1508 145~160 25 195 98 102 145 210 18 22
7" X-7D,7M 192 75 46.25 155 80 > T P-170S 160~180 25 195 98 102 145 210 18 225
X-7G 18 75 7 P-2108 200~220 25 195 98 102 145 250 18 26.5
X-7K, 7N 16 105 P-230S 220~240 25 195 98 102 145 250 18 27
X-9A, 9B, 18 60,75 = = P-280S | 280~300 | 15 235 103 124 | 145 | 330 20 4
-9C, 9G 80,105 B A P310S | 300~310 | 15 235 103 124 | 145 | 330 20 415
9” X-9D, 9F 233 82 55.25 190 20 130,60 2 i % Disponible contrapuntos de izquierda en todos los tamanos.
X-9H 25 80 La altura del centro puede ser ajustada, % Estan incluidas 5 puntas intercambiables para contrapuntos P-150S o superiores.
X-94, 9K 18 80,105 consulte la columna H de la tabla.
X-10, 10A-10C 20 130,70,75 . P yae ~ ~
10”7 [XI0B-110E1] 274 o 5305 | 230 25 o - Carmora: 60 M Contrapuntos hidraulicos o neumaticos de pequeinos tamaio
X-10D, 10G 20 105 ‘ 285 ' Empuie ()
> L Altura al centro mpuje
X-12, 12B 00 75,130 86 164 35 N° codigo H Hi G Air 0.5MPa ) AT Peso (Kg)
12” -12C, 12G 310 92 59.25 260 80,105 2 Q o PBA105 e = 7 e P =
X-12D-1, 12F-1 25 | 80,105 ﬂ T |9
* El fabricante del plato de garras ha cambiado, estas tablas muestras las dimensiones para los platos ’*"@”*’* & i‘ > PBA-135 135 55 14 1176 4733 20
del nuevo fabricante. y( =P ] PBA-150 150 70 18 1176 4733 2]
*La medida de la superficie de la mesa hasta la garra es; [_* ] :B+C Otros: E+B+C Il T
PBA-170 170 90 18 1176 4733 24.5
= = PBA-175 175 95 18 1176 4733 25
M Platos de amarre y cilindro rotativo 166 45 128 PBA-180 180 100 18 1176 4733 255
- . : . . % Centro rotativo integrado.
det piate [porenm ol pato eferencacel | A B c D E | ooam min La altura del centro puede ser ajustada entre 0.35mm  * También disponible modelo de cono MT (Cono Morse), contacte con nosotros.
) HH4C-80 115 215
4 HOIMA-4 HO5CH-100 110 70 27 130 220 $100 Carrera:100 = Cont 0 hidréuli
¥ ontrapunto hidraulico
5" HOIMA-5 il 135 70 27 115 215 ¢ 150 o o P
HO5CH-150 186 235 Y I Empuie (N)
HHAC-100 135 | 240 e Nocodigo | ure 2 centr Hi G o Peso (Kg)
6" | HOMAG - oon | 165 94 43 0 240 $180 1 o —H H Hyd. 3.5MPa
T ——— - H-150S 145~160 191 18 5370 28
" HH4C-125 160 250 [
| oM G| 0 | 10 | © e s | % | o W N . .
, HH4C-125 160 250 K ~
10 HOIMA-10 HO5CH-300 254 120 43 340 310 $ 300 031 302 H-230S 220~240 271 18 5370 45
, HH4C-140 180 260 * Centro rotativo integrado. ) o
12 HOIMA-12 HO5CH-300 304 140 53 340 310 $320 La altura del centro puede ser ajustada, % El diametro de la pieza de trabajo debe ser inferior a @130.

% Los platos de amarre HOWA y cilindros rotativos (Més potente: hidraulico, Menos potente: neumatrico) estan consulta la columna H de la tabla.

listados arriba. Otros fabricantes pueden ser integrados, por favor especificar la referencia.
% Los platos de arriba no son aplicables a los divisores NST. Por favor contactenos para montaje.
% El cilindro rotativo para el divisor 5AX-es producido por NIKKEN.
* Disponible también el cilindro rotativo hidraulico/neumatico.

® Para soporte TAT = P.6,18

® Para detalles de divisores CNC para contrapuntos, por favor contactenos.

® En caso de contrapuntos neumatico/hidraulico, el grupo hidraulico, cables de conexién
y mangueras neumatico/hidraulicas son suministradas opcionalmente.
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&Y Precision estandar & Precision estandar

. . Con motor instalado en la parte trasera = P.13,14
B Divisores CNC para uso vertical ... ¢ ol ap PP B Divi CNC horizontal rical
on motor instalado en la parte superior =P.15~P.18 IVvisores para uso norizontal y vertca
No. Articulo de medicién Método de medicion | CNC389-200 |  CNC389 cne3] cNes32) cnegd] No. Articulo de medicion Método de medicion | CNC105 | CNC389 | oncZ89 | conc3Zl | conesf?) | oncRld
2 | Desviacion de la superficie de la mesa 0.01mm 0.015mm 0.015mm 0.015mm 0.02mm 1 ;ae’:;e;'zﬂg:;‘;“(’g::x;;'°'e el 0.015 mm 0.015mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm
Concentricidad del diametro interior .01mm .01mm .01mm .01mm .01mm Desviacion de la superficie de la mesa o 1R .01Tmm .01mm .015mm .015mm .015mm .02mm
3 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 2 O 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.02
Perpendicularidad de la superficie
4 | de la mesa (No permitimos desviacién I 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.03mm 3 | Concentricidad del diametro interior — 9F 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm
negativa en la parte superior) O O
Paralelismo entre la linea central At 150mm FEPIEIEIEGED COMEETIED
I N; t I .02 .02 .02 .02 .02 d
B | do i b ete] y el chavetero 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 4 ::g:trir‘rl:s:n(Iaop;;?tr;n;l::r;?o(:;aswaclon o 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.03mm
@ | Paralelismo entre la cara lateral de Ia =Tl At 150mm 5 | Paralelismo entre la linea central At 150mm
barra y la linea central de la mesa O 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.03mm de la barra de control y el chavetero. 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm
7 | Precisién de posicionamiento 20" 20" 15" 15" 15"
6 Paralelismo entre la cara lateral de la At 150mm
8 Repetibilidad 4" 4" 4" 4" 4" barra y la linea central de la mesa 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.02mm 0.03mm
% Opcion de ultra precision: se revisaran las precisiones cuando estas sean més altas que las indicadas en la tabla. . . _
% Contacten con nosotros para la precision de divisores mayores o iguales al CNC802 para uso vertical. 7 | Pr 1de p 1to 30" 20" 20" 15" 15" 15"
8 | Repetibilidad 4" 4" e 47 4" 4

% Opcion de ultra precision: se revisaran las precisiones cuando estas sean més altas que las indicadas en la tabla.
% Contacten con nosotros para la precision de divisores mayores o iguales al CNC802 para uso horizontal o vertical.

e h J
A ) L L

AL © CNC260T

5AX-230 en maquina

.. . .. . . . de medicién 3D
M Divisores CNC para uso horizontal = P.35 M Divisores NST y serie 5AX con eje inclinable
*q *1
No. Articulo de medicién Método de medicion CNC%gg CNC%gg CNCg%} CNng} CNC?&% CNC}%g? CNC;ggg No. Articulo de medicion Método de medicion NSngg NST500 5AX-}§8 5AX-201|5AX-250 5AX-§§8 5AX-500 | 5AX-800 |5AX-1200
r\ ._I . Y
{ | Paralelismo entre Ia superficie de la | ‘ 0015mm | 0.02mm | 0.02mm | 002mm | 003mm | 0.04mm 0.05mm 1 | Paralelismo entre la superficie de la mesa ~ | 0.02mm | 0.02mm |0.015mm |0.015mm | 0.02mm | 0.02mm | 0.03mm | 0.04mm | 0.05mm
mesa y el fondo (Céncavo) b]- 1 y el fondo en eje inclinable 0° (Céncavo)

Desviacion de la superficie de la mesa

0.01mm 0.015mm 0.015mm 0.015mm 0.03mm 0.03mm 0.04mm 2 ﬁa 0.02mm | 0.02mm | 0.01mm | 0.01mm | 0.02mm | 0.02mm | 0.02mm | 0.03mm | 0.04mm

2 Desviacion de la superficie de la

mesa en posicion horizontal en eje inclinable 0°

Desviacion del agujero central de la

3 | Concentricidad del diametro interior 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.01mm 0.0imm | 0.01mm™! | 0.01mm™? 3 0.01mm | 0.01mm | 0.01mm | 0.01mm | 0.01mm | 0.01mm | 0.01mm | 0.01mm P.01mm™

mesa en eje inclinable 0°

At150mm — — — Desviacion de la linea central del eje de /fg?t\
0.02mm 0.02mm 0.02mm | 0.03mm 4 rotacion en eje Inclinable 50° : 0.02mm | 0.02mm | 0.02mm | 0.02mm | 0.02mm | 0.02mm | 0.03mm | 0.04mm | 0.05mm

6 Perpendicularidad entre la cara lateral
de la barra y la linea central de la mesa

{

7 | Precision de posicic iento 20" 20" 15" 15" 15" 15" 15"
8 | Repetibilidad 4" 47 47 47 47 4" 47 5 Paralelismo entre superficie de la mesa
y linea central del chavetero en eje de 0.02mm | 0.02mm | 0.015mm |0.015mm | 0.02mm | 0.02mm — — —
% Opcion de ultra precision: se revisaran las precisiones cuando estas sean mas altas que las indicadas en la tabla. inclinacién 90°

Desplazamiento del centro cuando
6 | se cambia de 0 a 90° en eje de
inclinacion 90°

0.02mm | 0.02mm | 0.01mm |0.015mm | 0.015mm | 0.015mm — — —

3 Precision de posicionamiento del ! ” ” - ” " ” ” ”
. 7 | eje de rotacién Cumuiative| 20 30" | Cumdatve) 29 20 20 20 20
8 | Repetibilidad del eje de rotacion 4" 4" 4" 4" 4" 4" 4" 4" 4"
Precision de icic i ) del . " " " " " " " " "
CNC503H 9 | ¢je de inclinacion. Cumulative 60 60 60 60 60 60 60 60 60
10| Repetibilidad del eje de inclinacién —_— —_— —_— 6” 6" 6” 6” 6" 6” 6"

% Opcion de ultra precision: se revisaran las precisiones cuando estas sean més altas que las indicadas en la tabla.
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A DIVISOR CNC Especificaciones especiales 1

M Ultra precision (Circuito cerrado)

Velocidad de giro

En ultra precision, pueden ser seleccionados 3 grados de precision de

posicionamientop; +3” , +5” y +10” (ISO 230 Método de Medida de

Grupo EXE Precision). El encoder rotativo de alta resolucion es montado en la parte
de configuracién trasera del divisor para detectar la posicion de retroalimentacion. (La
de onda

Posicion

Hirth.

posicion es detectada en la propia mesa rotativa). En caso de que se
requiera un grupo de indexacion de 1° o rigidez elevada, por favor
seleccione las series NSVZ y NSVX de indexadores con acoplamiento
= P.33

A DIVISOR CNC Especificaciones especiales 2

M Junta Rotativa
La junta rotativa es util para el bloqueo / desbloqueo de
la pieza de trabajo, confirmacion del freno apropiado,

limpieza, refrigerante etc... hay disponibles 3 modelos de
junta rotativa. La suciedad puede introducirse en el filtro

de la toma de refrigeracion, por lo tanto se recomienda
que dicha toma quede apartada del resto. (Revisar las
juntas de tipo cilindro).

M Aplicacién

& Cleaning

Clamp/Unclamp

)

|¢
Proper Clamp Conf. i/
71D

i

% Pallet

Pallet Clamp Unit

Swing Clamp Unit

de retorng

Encod tati @ 40 mm
ncoder rotativo . Aqui
Encoder rotativo gujero
HEIDENHAIN con agujero pasante Pasante

Configuracion de ultra precision

® Encoder rotativo y unidad de conversién de onda para divisor CNC Junta rotativa

Precision de

giro is ” +5 ”

Modelo de divisor
CNC105, 180, 202
CNC260, 302 RONS886, IBV102 RON285, IBV101
CNC321~2000 RONS886, IBV102 RON?786, IBV101

% La unidad EXE y los cables no estan incluidos en la opcion de ultra precision, Por favor, ordenar separadamente.

* Podemos instalar diferentes modelos de encoder rotativo. Ej. RON285-IBV101, RON786-1BV101,
RONB886-IBV102. Por favor, contactenos.

% En caso de FANUC, es recomendable el encoder con interface FANUC de serie (RCN223, 723). En este
caso la unidad EXE no es necesaria.

RON285, IBV101

El divisor con RON706 o
RONB806 tiene agujero
pasante de J40mm. y la
junta rotativa puede ser

@ Encoder rotativo y unidad de conversion de onda para divisor CNC montada.

CNC4o01

IN port
1. Modelo de junta de rotativa con cilindro 2. Junta rotativa en el plato

Es posible la instalacion en los divisores Puede cambiarse la posicién de las tomas
CNC estandar. de entrada. Puede seleccionarse
cualquiera que no interfiera con el centro.

3. Modelo con junta rotativa integrada
PAT. JAPON
Para los CNC321, 401, 501, 601, y 801 se
incluyen 8 tomas en el cuerpo del divisor.
Los centros de la brida y del eje son
opcionales.

Puerto de entrada

Puerto de salida

Puerto de salida

Puerto de entrada

para refrigerante e

= =

Puerto de salida Eje central

©
e
”

Puerto de entrada

Precision de ROD7 g
. giro 5" +=10" 0D700 Puerto de entrada VN
Modelo de divisor l & . e
@ .
5AX-130, 201, 230, [Rotacion RON285, IBV101 - -
250 inciiacion - RON285, 1BV101 Brida central )
5AX-350 Rotacion RONZ285, IBV101 —_—
Inclinacién —_— RONZ285, IBV101 Disponible P’e:’is;é“ de Incluso cuando el nimero de puertos de entrada es limitado, se puede instalar la junta rotativa para divisor con encoder de ultra precision. Por favor contactenos.
» posicionamiento de +5” para = —
5AX-550. 800 Rotacion RON?786, IBV101 - cada eje inclinable de 5AX-130, N° Codigo | Con cilindro Sobreplato :ntegrado N° Codigo | Con cilindro Sobreplato :ntegrado
’ \nclinacion RON786, IBV101 5AX-200 Il y 5AX-550. Para MAX.No.de puertos MAX.No.de puertos  Tmm | N°.de puertos MAX.No.de puertog MAX.No.de puertos  Tmm | N°.de puertos
detalles, contactenos. CNC 105 4+1*1 4 25 — 5AX-130,150 2 (4) — — —
180,202 6+1*1 6 25 — 201 4 (6) — — 42
| 230-2 1997 (JIS B 6192-1 :
.M?’c: :0 d_dgz (WIS B 6192-1999) — 260,302 | 101 | 11(8%) |60(—"%) | —— 250 — — | — 33
etodo de medida de precision. | 321.401 350 614
Eje rotativo: 30.2° X 12 puntos. - BRI 401i_| | 1241 — — 8+1*1 550 10
Eje inclinable: 15,2° X 8 puntos. 3 -
La rotaticion horaria/antihoraria se repite continuamente 5 veces, las B350 16+1 800 6
medidas deben obedecer a los valores de arriba. B450 20-+1*1 DD250- 6 30
Son calculados también los posicionamientos de precision bidireccional, de 503H 12+1*1 — — 12+1*1 400- — 8 30 —
repetibilidad bidereccional, unidireccional, de repetibilidad unidireccional etc. 501,601 14+1*1 15 —_— 8+1*1 5AX-DD200A,B —_— 4 —_— —_—
Disponibles graficos informativos en inglés. 802 16+1*1 S— _ 10+1*1
( , \
NSVZ 180 6171 5 25 — /\ ATENCION
T e e e TR TEET| | [ e e R T [ s *1 _
llllll = ] — i e : e . :w 300 8+1 6 30 - Por favor contactenos cuando el aire es suministrado para todas
- Bidirectional Accuracy and Repeatability or:smoring Unld\recﬁo:wl Accuracy and Repeatability of Positioning CCW Unidirectional Accuracy and Repeatability of Positioning CW 400’500 1 2+1 - 13 50 IaS tOmaS de entrada'
i SRS A RS S ) TAT 105,170 6+1*1 2 25 — +No suministre diferente presion de aire en tomas cercanas entre si.
Terget No NI SRR S it sl S SRR e s 708 s 0o v 200,250 9-+1*1 7 30 — * Asegurese de montar un filtro de linea en el suministro neumatico
1 2 3 5 60708 9 w0 1 1 320.400 para asi evitar viruta y entrada de agua contra oxidacion.
2 00’ | 14+141 7 35 — +No se puede evitar que el aceite de la conexién hidraulica se
5 o = X e 5 pueda filtrar al puerto de aire para uso prolongado debido a la
&l 7 A st— = z b= % (): N° méax. de divisor de columna alta. caracteristica de la junta. Se recomienda no asignar el puerto de
Sl e S e — £° 7 oSz —< = &= =1 7 1 I *1:41:Es Iadtoma alojada en el agujerg centrall gpara ref:s;(erzaocién)- aire al lado de conexion hidraulica mientras sea posible.
b = S i — *2:4 tomas de reserva son suministradas en el divisor 5AX-201. . iz : : f
%—1 —— g" g” % *3:3tomas de reserva son suministradas en el divisor 5AX-250 y hay disponibles 2 tomas adicionales. Al emplear ung solucion Qe egCOI como fluido operatlvp, Ia,Jupta
o , | % *4:6tomas de reserva son suministradas en el divisor 5AX-350. No hay disponible toma adicional. rotativa debera ser especialmente tratada para prevenir el 6xido,
% *5:4 tomas de reserva son suministradas en el divisor 5AX-550 como estandar y informenos al realizar el pedido.
hay disponibles 6 tomas adicionales. +Cuando la junta rotativa esté disefiada por usted, asegurese de
* *6:8 tomas para CNC2608, 302B. utilizar juntas de baja friccién, por favor, compruebe el
Precision bidireccional y Precision unidireccional y repetibilidad de posicionamiento movimiento del divisor después de la instalacion de su junta
rotativa para evitar sobrecargas.

repetibilidad de posicionamiento \ J
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A pivisor cNe Especificaciones especiales 3

M Especificaciones de estanqueidad

+Las partes mecénicas del divisor estan perfectamente
selladas. Para las partes eléctricas como los cables, existe
la opcién de conexion directa a la carcasa del motor.

+Para los divisores con freno neumatico, se incluye una
purga de aire dentro de la carcasa del motor.

+En divisores con el control & 21, se incluye la consexion
directa y de tipo duro. En la partel del control, los conectores
son de tipo Harting, y existen como opcién para el lado del

divisor. Cable de malla metalica (Opcional)
+Para los controles €21 PW, se suministran los cables Longitud estandar: 5m
estancos.

Para todeos los divisores CNC son utilizados los siguientes simbolos
como garantia de seguridad:

A : Seguridad aprobada por TUV RHEINLAND.

«€© : Marca de seguridad requerida para comercializar en Europa

Conector tipo Harting C (Encima) Soélo para uso horizontal

desde 1995. D (Detras)
B (Lateral)
M Posicién y direccion de la conexién de los cables
Las conexiones estandar son B o D. Las A o C son instalables bajo pedido.
A (Debajo)
VBA10A-02G
Salida Entrada
ifi ati i AX: Rc1/4 ‘ Rc1/4
[ | Intens.l’flcado!' Fle freno neumatico (Sall_cla mgx. 0.71 MPa) . @’\\ / faliva |
La presion neumatica puede ser doblada gracias al intensificador. Este es apropiado N o
para divisores con sistema de freno intensificador doble, como el 5AX-130. T—7 €§/ ] - ™

50— 70
[ | |nteSIfIcad0r_hldraullcc_)l - 118—~ NB-70X5x30 NBH-100X
Por favor, seleccione esta opcién para centros 30 88 c ! | aceite: c . | aceite:
sin fuente hidraulica. T T e 9 Eapaé:ld:d de _a}celte. 300m3 Eapagd?jd del a_c?erte. 100cm3
Aplicable a CNC260, CNC302 : NB-70X5X30  gco nirada de p;es'onl\’/‘lf:“ma"‘;a' nirada de S ”e,\‘zr;a"‘:a'
CNC321-CNC801: NBH-100X l Sali 0. ~(.),'5 hi a lica: Sali 0. .,Nohs. . ell. .
Constltenos sobre la disposicion del - alida de presion hidraulica: alida de presion hidraulica:
intensificador. Ret/4 170 2.0~2.5MPa 3.1~3.9MPa
g 50 — | Rci4
® 5 = 88 81 —J*%
— 22; = l ; ]
Rc/8  Rct/8) 180 [ o5y 110
391
M Divisores extra resistentes .
o
En las operaciones de corte inclinado, el movimiento del eje de rotacién es muy pequefio en N \\ '_l
relacion al movimiento del eje X, el servo control sera muy complicado. Si no se pueden satisfacer 7\ ﬂ\%
las condiciones de corte, acabados, etc, con divisor normal, recomendamos un divisor de clase ultra | 4m N

resistente (La capacidad de corte es 5 veces superior a la estandar).

M Color especial

Solicite el color deseado adjuntando a su pedido
una muestra de color o codigo de muestra Munsell.

M Sistema de bloqueo integrado
Disponible para divisor CNC inclinable 5AX.
Muy apropiado para mecanizado especial en
CNn y centro horizontal, como el eje B
integrado.

Pallet con unidad de bloque

Lifting type Pallet Clamp Unit y acoplador automatico.

A valoracion del DIVISOR CNC

Valoracién de fiabilidad y calidad.

M Prueba de sobrecarga

El desgaste de la corona es muy
pequeno bajo las serveras
condiciones de la prueba.

H Prueba de fuerza del frenado

M Prueba de estabilidad de corte

Se mide tanto la micro vibracion durante el
mecanizado, como la superficie del acabado.

Hl Prueba EMC

Prueba de compatibilidad electromagnética

| WEH KosuusHD WORKS., LD,
4 Ot of compur)
I-chame, Motamach, Higashiosska-shi, Osaka-1u,

Tol:0729-81-5551 {3

delares, in sole responsibility, thet the following prodet
O ROIARY TARLE. o . ]
| osienation. ascel, serial maber, comtry of origin. rater of pisces)

J| rotered to i this delaation ctires vith th follwi stankcs o dirctivs:
d @ camnity legislation an mchinery Caments on Directive b
BT/ STV W O 192

| Witlo or rmaber and 7ssus dote of starerds or other vestive docaments)

S| 7o camany nassd above will koep an file or review tho following tachnical
4 doamatation:

| @ operating instructions s required

4 & plans

y & description of measures designed to ensure conformity

d & other tecical documentation:

Spare parts 175t technical data To ansiirs specification

| Importer/Distributor in EU:

y Dl and aciress, anly 17 o £ doclarant)

J Morsgor of Asseabing Department T MKAZOWD |
| incs and dot esond) s 3 sigature 3 el s position of dolarar)

-

Inmunidad

M Prueba de carga para divisores de gran tamafo

¥, 5AX-800

. @PR5AX-1200
Prueba de un 5AX-1200
con contrapesos

5AX-1200

¥
Dos unidades de CNC501 (940 Kg.) Un divisor CNC802 (1100 Kg.)
siendo empleadas como carga siendo usado como carga
en un divisor 5AX-800 en un divisor 5AX-1200

50
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A DivisoR CNC Especificaciones especiales 4

Los divisores CNC NIKKEN son utilzados mundialmente en multitud de aplicaciones. Por favor, consultenos sobre
la medida de su pieza de trabajo e instalacion de accesorios etc. Nosotros le podremos ofrecer la mejor aplicacion.

2 unidades de dividor CNC son
usadas en un centro de roscado
con cambiador de pallet

Il Combinacién con cambiador de pallet

Il Combinacion de
divisores CNC

Aqui se utilizan dos juegos de
divisores CNC para mecanizar la
rueda de turbina: uno para el eje
cambiador del motor HF y otro para
el eje rotativo de la pieza de trabajo.

5AX-400FA-RJ8-800/150 5AX-500MA-RJ10-900/100 5AX-321FA CNC180 + TAT105 + CNCZ503

M Aplicacion de divisor CNC con mesa de soporte

CNC170 + TAT105

Tres set de platos hidraulicos usados

Cilindro de contrapeso y
- para el amarre de la pieza

En caso de aplicacion con el soporte de
mesa, es posible que haya un desequilibrio
del par. El cilindro de contrapeso es
altamente recomendable. = P.6

Dos unidades CNC401 en rotacion sincronizada CNC170 + Soporte especial

A DivisoR cNC Especificaciones especiales 5

H Ejemplo de divisor 5AX en un centro de mecanizado

Hay varias formas de instalacion.

v Contrapunto utilizado No es suficiente la

Es suficiente la carrera v Variacion de inclinacion
conjuntamente

de 30a 135

\/ carrera del eje Y del v del eje Y
centro de mecanizado

5AX-300
Ejemplo con base de divisor a 60°

M Aplicacion del divisor 5AX

e .
-

Extraccion de la barra después
de mecanizar con fresa frontal
Cambio automatico de inclinacién
de insercion de la fresa

Mecanizado de fresa con amarre
integrado en el cuerpo del divisor

Soldadura sobre

i el plano curvado, S
X
=20 Lo

plano
Divisor 5AX en maquina ~ curvado
de corte/soldadura a laser

&
180° inclinacion
1. La pieza de trabajo es cambiada por un
robot, luego el agujero es posicionado y la
pieza es bloqueada a una inclinacion de 90°.

2. El posicionamiento del agujero retrocede, - L
) - ° ; . Divisor multi eje 5AX + cono
el eje se inclina a 0° y el mecanizado comienza. . }
porta-piezas con agujero pasante.

Divisor inclinable
para 4°y 5° eje
5AX-150 en
centro de special
grinding

del agujero

| $360° rotacion

Control simultaneo de
los 3 ejes X,Zy A
en lugar de girar.

El movimiento de inclinacion es utilizado

M Otra aplicacion

Sensor para detectar
la arista de corte

La pieza es cambiada por el robot y la arista
de corte detectada automaticamente.

CNC1800 y estructura de apoyo
Indexacion / sujecion del anillo de la turbina

Control simultaneo
delos3ejes X, Zy A

Diente tallado
con fresa

Tratamiento de calor .
generatriz 6~7

de alta frecuencia

Rodamiento
de rodillo

Freno
separado

separado

- CNC1201 Indexando un

| eje de turbina. El eje de
turbina es apoyado y
sujetado por el soporte de
rodillo.

El divisor es
utilizado para
trabajar por
ranuray

Se requiere
proceso de =
EIEInIEIel | Roller Support
acustico. . -




A \ntormacidn técnica del DIVISOR CNC (1) A \nformacidn técnica del DIVISOR CNC (2)

. . . . - 1 Upper Support M Especificaciones del divisor para ser usado en maquina especial.
u Cond!cm_nes del dI.VISOl' CNC cuando es utilizado ‘ 1.Seleccion del tipo de placa frontal del divisor. Cuando el divisor es
en maquina especial ‘ J + Con agujero taladrado, agujero roscado, con orificio de pasador, etc. empleado horizontalmente,
No sélo la precision en posicionamiento, las siguientes U e * Sin tuercas en T, con tuercas en T. no hay ninguna parte del
o . e : e * Proceso adicional en el agujero central. cuerpo para poder ser -
condiciones también deben ser cumplidas en trabajos 1 400——450 2.Posibilidad de cambiar la localizacion del visor, puerto de sujetado es uso vertical. "' -
continuos de 24 horas, sobre todo en lo referente al calculo de +-300—+—300— suministro y drenaje del aceite. 5 g L 0o

carga, tiempo de indexacion, durabilidad etc. El servicio y
cobertura post-venta de nuestras filiales en el extranjero
también es un factor importante a tener en cuenta.

— 3.Posibilidad de montajes en maquina.
; / % * Ranuras en U.
ase

« Agujeros roscados adicionales en la parte trasera.

R0y CNC\GOOV « Posibilidad de cambiar la posicion de la guia. ‘ ‘
. 4 .Modificacion del cover del motor. f Lo y
(@ Calculo de carga 5.Juntas rotativas [~ P.48 ~ - y
En ca§f9 de_que IZS conccji_ic_ione(s: ;\:}Z trabaf;o vay_a?’ mas allélddeI las o Shape uanti Approx. Weight| Approx.GD? S.gisltem_a} dz Sujefié[?@—(iepngets incorporado Iy~ P.49 CNC401 sin ranuras CNC 302T sin CNC 202L
especificaciones de su divisor , por favor informenos de la : (Kg) (GD¥/4)Kgm? .Seleccion de color . . .
pieza, sistemas de amarre, tiempos, etc. y nosotros calcularemos - Soliciten con una muestra de color o nimero de color de sistema Munsell. €M Para uso horizontal ranurasenT sinranurasenT
| ’ u licacié ,I ’ bre of divi X @ | CNC400T Eccentricity: 450mm 1 260 59 p \ :
a carga de su aplicacion y le aconsejaremos sobre el divisor més - — e s
apropiado. Cuando se debe trabajar y utilizar un sistema de amarre © " eilciock Ecconticiyaf 20 1 £D 14 & Seleccion de divisor CNC
a derechas, analizaremos los siguientes elementos (1)~ @®) para @ | Base 1 11 10 ®E| soporte es basicamente usado en aplicaciones verticales. _ - _
realizar los calculos mostrados en la tabla de la derecha. @ | Upper Support Parts 1 30 2 eLa operacion del mecanizado es generalmente de corte ligero sobre materiales de aluminio, sin embargo, si el
® | PalletClamp Fixture Eccentricity:120mn} 1 30 6 accesorio o el componente es de gran tamafo, por favor aseglrese de que la inercia del accesorio esta
Total 560 o1 dentro del MAX. de inercia de trabajo.
Q& ®Si el desequilibrio es muy grande afectara no solo a la precision de indexacion, también a la durabilidad del
mismo. Asegurese que la carga de desequilibrio se encuentre en los siguientes parametros:
(2 Comparativa del tiempo de indexacion [ o, | fapid_ Accentionbecaientif CNC105: 10Nm, CNC180,202: 20 Nm, CNC260,302: 30 Nm
T de indexacion = Ti d Fostioning Speed_Time Constant tem |Using Years|  ndosing ®En caso de grandes cargas de desequilibrio:
1empo ,? In e'xaC|on - |emp9 e . A4-4min 150msec — |Atinstallationlcumulated 10sed -La divisores de alta velocidad serie Z no son apropiados, utilize divisores estandar.
aceleracion + Tiempo de posicionamiento —— | 222min" | 100msec : fonfumd -Instale un cilindro de equilibrio o contrapeso. = P.6
rapido + Tiempo de decelaracion. Angulo de T~ | After7years (Cumulated 17seq -Por favor, informenos previo a su pedido de los detalles del componente, accesorios, tiempo de indexacion. ..
movimiento max. 180°. Por otro lado, no s6lo  Angle (°) CNCZ202  CNC202 nosotros calcularemos la carga y informaremos del divisor mas apropiado para su aplicacion.
es importante el tiempo de posicionamiento 180 7 Indexing Accuracy (sec) @S tuviera que aplicar una gran cantidad de refrigerante, podriamos preparar una purga de aire (con presion neumatica de
rapido, también hay que tener en cuenta las 0.03MPa) sobre el cuerpo del divisor CNC como una opcion. Por favor, péngase en contacto con nosotros para los detalles.
caracteristicas de aceleracion / deceleracion. 150 / / f > 2
Lo / 10 ( . an . 7 . h
El grafico de la derecha muestra los datos 4 /\ Instrucciones para la fijacién del trunnion
) ) 7/ P\ L
obtenidos de un CNCZ202 (alta velocidad). 120 0 A 4 A isb AL w0 .
. s & \ 3 I/ . .. . - . Z AX
Con una excelente capacidad de aceleracion / 7 // WW\/ a4 \N _\r\l \ Al instalar el divisor sobre la sub-base, —= El paralelismo ——— La d'fe’egc'j max la R
v . v D A ] . . . . I max. - -4 recomendada entre perpendicularida
Qeceleramon, supone un importante ahorro de 90 10 \ i medir y comprobar lo siguiente: | recomendado @ centro del divisor y el max. recomendada
tiempo, aprox. 300 mseg. En 90° 7 v — entre el divisor s centro de la del divisor es 0.02
comparandolo con un CNC200 estandar // Y AXIS —— JIBEMEEED i — sub-baseles 0.02imm m
CNCZ202 : 500 mseg. €0 1V 0 9 180 270 360 es 0.07 mm. \
CNC 202 : 800 mseg. a0 // Angle (°) ®@lnstalacion del divisor y soporte en el centro de mecanizado: | T
4
/ 7z
v La alineacién max. recomendada La diferencia max. de altura
0 500 1000 1500 entre centros es 0.02 mm. entre centros es de 0.01 mm.
. ing Ti La fijacién del trunnion recomen la siguiente:
3 Durabilidad Indexing Time (msec) BLa fijacién de ion recomendada es la siguiente | T D Y EEEEEEER La cuadratura

] de ambos lados es de 0.01 mm: [ ] es importante.

i
La perpendicularidad
entre la linea central y—|
estas caras es import: 5

La durabilidad es una de las condiciones méas importantes en la operacion continua de 24
horas. Gracias al sistema de husillo sin fin de metal duro, los divisores NIKKEN CNC
aseguran la resistencia a las mas severas condiciones de carga y alta velocidad de

,
.

3 \
indexacion. El grafico a la derecha ilustra una corona y husillo desgastados, junto a la linea de /I\ ATENCION
precision del divisor tras 7 afios de uso en mecanizado especial de una planta de produccion @ Tenga cuidado de no provocar dafios personales ni materiales al @ Por favor siga el panel de instrucciones de instalacion y del
de automocion. desembalar este aparato. esquema eléctrico. Un error en la conexion del cableado puede
Sistema de husillo / corona @ Cuidado a la hora de elevar este aparato, especialmente con causar fuego o serios accidentes.
@ Red d .. dial después de 7 afos de uso equipos de elevacion. Su carga manual no es aconsejable ya que @ Este divisor ha recibido tratamiento a prueba de agua, sin
€d de servicio mundia puede producir dafios graves en la espalda. Utilize técnicas embargo si se filtra refrigerante al interior, detenga el divisor
. : : ; : : i seguras para su elevacion. inmediatamente. No hacerlo, puede provocar fuego en la unidad o
Hfasta los prodgt;tos mas perf_e,ctos estan suleto_s_a acmdt_antes inesperados. Por favor, tenga en cuenta al elegir el divisor NIKKEN CNC, no a Insst;ale ol givisor en un ambiente bien ventilado y lejos de la luz natural causar serios problemas eléct‘?'icos. p 9
s6lo su perfeccion, sino también su red de servicio mundial. =~ P.67 directa o expuesto a gases corrosivos como acido sulfdrico o clorhidrato. ~ ® Asegurese siempre que las mangueras hidradlicas y numaticas estén
No instale el divisor en un lugar con temperaturas extremas, bajas o altas. instaladas correctamente.
(Temperatura normal: 5°C — 40°C). @ Mantenga siempre limpio el filtro del aire para prevenir la entrada
@ Si va a trabajar en baja temperatura, realice un pequefio periodo de de agua y suciedad en el conducto neumatico.
calclengamiento tras encender el divisor o utlice aceites menos densos para @ Asegurese que la presion hidraulica se mantenga constante al
. o . ) . » su lubricacion. bloquear el freno, cuando utilicemos cicruitos hidraulicos del tipo
M Unidades Sl y de gravedad.  Si es la abreviacion para “Sistema Internacional de Unidades e Utilice los voltajes indicados. Un mal uso, puede provocar fuego. “ah?)rro de energia’. P
- : v ® Apague siempre la maquina antes de instalar o ralizar cualquier ®Por favor, utilice el divisor CNC dentro de las especificaciones
ales aicacis] Hnidacidslgravedad ConyeEeion trgbgjo de cagleado. Ng hacerlo puede suponer graves dar”?os indicadas. De lo contrario puede provocar errorgs irreparables .
Fuerza de bloqueo N-m kgf+m 1kgf-m=9.8N-m personales y electrocucion. Consultenos sobre especificacion especial previo a su pedido=- P.53
- o] GD2\, o .o » . GD2, . ® La maquina sobre la cual es instalado el divisor debe tener @ Nunca modifique el div_isor sin acuerdo p_re\_/io de NIKKEN. _
je del motor (=7 )kg-m2x10 kg cm sec 1kg cm sec®=10.2x(—=,—)kg-m carcasa o proteccion contra las salpicaduras. e Nunca toque cualquier parte en movimiento del divisor para evitar
e e e _ _ oAter!cic}n con la ubicacion de cables, mangueras y tanques serios d:_alr']os personales. _
: = = = min-1 rpm 1rpm=1min-! hidraulicos (si los utilizamos) para evitar posibles interferencias. ® En los divisores con control NIKKEN, primeramente apague el
Velocidad max. de rotacion del divisor ® Asegurese que los cables y mangueras son suficientemente largos  control NIKKEN y seguidamente el centro de mecanizado cuando
Fuerza max. aplicable N kgf 1kgf=9.8N para permitir el recorrido completo del eje. finalice su utilizacion.
sobre la mesa Nem kgf-m 1kgf-m=9.8N-m ® Asegurese siempre que no haya interferencia entre el divisor CNC @ Limpie siempre la viruta del divisor, no hacerlo puede provocar
GD2 GD? y el contrapunto con la posicion con la posicion del cambio serlos.problemas €en su mecanismo interno. i
MAX. Inercia de la pieza * (=7 )kg-m2 kg cm sec? 1kg cm sec?=10.2x (= —)kg* m? automatico de herramienta. e Cambiar anualmente el aceite lubricante para prevenir el desgaste.
® Asegurese siempre de que los cables estén debidamente instalados e Si la mesa sufre una colision, apague inmediatamente el control de
Par motor N-m kgf+m 1kgf-m=9.8N-m segun el manual para que no interfieran en la operacion de la la maquina y contacte con su distribuidor para la reparacion.
Presién hid./neumatica MPa kgf/'cm?2 1kgf,/cm?=0.098MPa maquina. Es peligroso cuando los cables se enredan alamesa o al @ En caso de ruidos anormales, pérdida de fuerza, pieza o accesorio
% 1 La unidad de incercia esta expresada en GD2. husillo. defectuoso, apague inmediatamente el divisor, ya que puede tratarse

® Compruebe siempre el paralelismo y perpendicularidad de lamesarespectoa  de un problema irreparable. Contacte con su distribuidor para la
los ejes de la maquina y amarre al divisor utlizando los amarres suministrados.  reparacion.
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A/ CONTROL NIKKEN Especificacion 1

Il Comando de incremento min: 0.001° o 1 seg.
El control &21 puede ser acoplado a todos los modelos de divisor NIKKEN CNC

M La seiial M ofrece distintas operaciones automaticas.
Cualquier operacion puede ser ejecutada facilmente.

M La interfaz RS232C es suministrada como estandar.
Tanto los bloques como los parametros pueden ser cargados y descargados a través de la

CONTROL0(21@

+ Estandar (400W,750W)
300x280x285 - 10 Kg~

* Monofasico AC200/220V

interfaz RS232C. Ademas, cuando se utiliza el comando de angulo directo, el manejo de los

programas se puede realizar desde el lado del centro de mcanizado. PAT.JAPON
M Mejoras en la estanqueidad,

Sistema EMC = P.50
La conexion de tipo directa es aplicada a todos los modelos de divisores CNC,
y la norma EMC se satisface en todo el sistema.

M Sistema servo digital y Encoder absoluto
Excelentes caracteristicas de aceleracién/deceleracion, potencia de torque y los

CONTROL«X 2'1’ PW

+ Mas potencia (1,3Kw, 1,8Kw)
540x360x400 — 28 Kg.

* Trifasico AC200/220V

mejores parametros servo proporcionan la mas alta calidad y longevidad al aparato.
@ después del encendido o posterior a la liberacion del estado de parada de emergencia,
no es necesario *
M Variedad de funciones opcionales |
Circuito cerrado, generador de pulsos manual, funcion M (Entrada: 5 / Salida: 5),
busqueda de nimero externo N, visualizador de posicion externa, encendido externo,

ON/OFF, compensacion de error de paso...

Hl Mas de 25.000 divisores NIKKEN trabajando en el mercado mundial

Sinénimo de confianza.
* La operacién de establecimiento de coordenadas es requerida una Gnica vez, cuando se
enciende por primera vez justo después de conectar el cable. == P.58

CONTROL&21 para amplia capacidad
* Disponible en (2,7Kw , 4,4 Kw y 11 Kw)
* Trifasico AC200/220v

:l Standard

Air/Hydraulic
Cylinder

& 21:single phase AC200/220V
«21PW :3phase AC200/220V

Power 5 m
RS232C
5m

CNC
Rotary Table

Tape Reader

Tape Puncher LA

Jig Plate
for AWC System

Interface Box

Jig Holder
N for AWC Finger

Auto Programming Tool
or Personal Computer

L)
Changeable
Centres

Hydraulic]
Chuck

Air/Hydraulic
Tailstock 5= P.44

A/ CONTROL NIKKEN Especificacidn 2

B Caracteristicas principales del control NIKKEN ¢X21 (@

La operacion, programacion e interfaz con el centro de mecanizado son intercambiables con los antiguos

controles NIKKEN (&X21,¢, 8800AX).

Dato

Caracteristicas

Notas

Incremento min.

0.001°0 1.

Seleccion libre

Angulo max. programable

+ 9999 rotaciones, +999.999° y +999°59°59”.

Seleccion libre

Max divisiones iguales

2~9999 divisiones iguales.

Capacidad del programa

1000 bloques.

N000~N999

Sistema de entrada

Teclado MDI, tipo colgante.

5 afios de memoria

Programacion del sistema

Uso combinado de Incremental / Absoluto.

Seleccion libre de G91/G90

Vuelta al cero

Posicion de Cero mesa / Posicion de Cero trabajo.

Puede ser ordenado desde fuera

Avance manual

Avance rapido / Avance lento / Avance paso a paso/ Avance continuo.

Posicionamiento unidireccional

El posicionamiento unidireccional puede utilizar para eliminar holguras.

G14

Parada de emergencia

Todo sistema se detiene.

Puede ser ordenado desde fuera

Suspension de avance

Se detiene temporalmente el giro de la mesa.

Puede ser ordenado desde fuera

Funcion de salto

Salto a un subprograma, etc.

Funcion de repeticion

Especificando N. de inicio y N. final, se repite la secuencia N veces.

Funcion de lectura avanzada

Lectura del siguiente blogue y ejecucion, sin parada en el trabajo.

Util para corte helicoidal, etc.

Funcion de prueba

El divisor gira en avance rapido para la rotacion de prueba.

Funcion bloqueo de llave

Aungue se presione alglin boton de operacion por error, éste es ignorado por seguridad.

Funcién preparatoria Parada temporizada / Bloqueo / Desbloqueo / Corte helicoidal... G01~G92
Caédigos G1y G2 Se pueden introducir 2 tipos de cédigos G en el mismo bloque.
Pantalla informacion de bloque | Al programar, se muestran los bloques anterior y posterior.
Los bloques y parametros pueden ser cargados / descargados desde a RS232C.
La interfaz de angulo directo permite que tanto en posicionamiento, como la Es necesaria una Macro
Interfaz RS232C gestion de los programas, sea realizada desde el C/M. en el C/M
La funcion de carga automatica del RS232C permite la descarga de bloques Es necesaria una Macro
sucesivos desde el C/M, asi como la gestion de todos los programas desde el C/M. | en el C/M

Funcion de limite de software

Se pueden ajustar valores limite (+), paramétricamente,
y la mesa no se desplaza més alla de dichos valores.

Funcion para detectar
desplazamiento irregular

La zona de parada de emergencia puede ser determinada al exterior del limite
del software, utilizando el circuito de control. Asi, el divisor queda protegido.

Estandar para eje inclinable tipo
5AX

Indicacion automatica del niimero de la

Cuando se detecta una alarma, el control pasa de forma automatica al

Cuando se duplica, parpadea

Alarma detectada en cada caso modo diagnosis y muestra el N° de la alarma. cada 2 seg..
Envio del codigo de Alarma Se puede enviar el tipo de alama del & 21 al C/M. Opcional
Envio del codigo de parade emergencia | Se puede enviar la paradade emergencia del &21 al C/M.

Auto diagnosis Pueden verse las situaciones internas del control.

Funcién de parpadeo de codigo G | Todos los codigos G del programa, quedan indicados y parpadeando. Cada 2 seg.
Compensacion de error de paso Eje rotativo: 15° unidad, Eje Balanceo: 5° unidad. Opcional
Correcién de Avance 5200% , 999% (Avance rapido). +5%

Senales de entrada

1 tipo de Funcién Auxiliar. (Puede realizarse la funcién automética con 1 sefial M.).

Con o sin sefal de contacto *'

Senales de salida

1 Sefal de Final de Bloque, Sefal posicion Cero trabajo, Senal Alarma *2.

Pedir tabla de tiempos

Servo Motor

Servo motor CA con encoder “serial”.

Alimentacion

& 21 : Monofasico AC200~220V, 50Hz/60Hz.

400W: 0.7KVA, 750W: 1.3KVA

& 21PW : 3 phase AC200~220V, 50Hz / 60Hz.

1,300W: 1,4 KVA, 1,800W: 1,8KVA

* 1: La sefial M del C/M es valida solamente para el bloque sin DEN (Fin de distribucion).
* 2: Las sefales de Posicionamiento a Cero Trabajo y la Salida de Alarma, son sefales opcionales.

Il ESPECIFICACIONES OPCIONALES

1 Ciclo Cerrado

Deben utilizarse con divisores  Este generador de pulsos
permite al divisor girar o
inclinarse manualmente cada
0.001~0.1°.

de alta precision.

6 ON/OFF Externo

Interfaz para permitir
encender o apagar el divisor,
ON/OFF por circuito externo.

2 Generador de pulsos 3

7 Compensacion ErrorPaso 8  Seiial de salida *2

Eje rotativo: Unidades de Lasefialde Cero Trabajo, es la que
15°nit X 24 points, Eje  debe seractivada mientras el divisor
inclinable: Unidades de 5° CNCesté en esa posicion. La sefial
unit X 24 points.

Ciclo funciones M 4 Busquedade

actuador (contrapunto
hidraulico, control del
refrigerante, robot, etc.) puede  localizado desde el exterior
realizarse desde un&21, 21  (aplicable a linea FMS).
para AWC, como estandar.

divisor CNC.
de salida de Alarma, debe estar

activada cuando el X 21 esté en

situacion de alarma. Estas sefiales

pueden ser interbloqueadas.

Numero N externo

Control y confirmacion de otro  Cuando se introducen varidad de  Cuando se utiliza la interfaz de
programas en los 1000 bloques.
El nimero N deseado, puede ser

9 Conector Tipo Harting.

El conector Harting puede
ser instalado en el lado del

5 Pantalla de Pos. Externa

&ngulo directo, ésta pantalla
debe ser usada junto al panel de
mandos.

.. S6lo para & 21




A Explicacion del PANEL 1 A Explicacion del PANEL 2
34 4';( ‘ .  termuptor Pantalla , F: \'/:(:;Ig;i?;g;iriii\_/;r?ce F001 (0.01 min-1) a

N~ o0 . |N | |N | |D/Q | FL @ditee) Avance rapido FO00 6 FO.
130° | @ Parada de emergencia |9/ | ||=/ | L : Frecuencia de repeticiones 0 a 999.
(=} L
' ' (®® Avance manual . Sin G : Posicionamiento G21 : Arranque simultaneo
» + Sentido horario, - 4 Sentido anti-horario. |G 1 | |G 2 | | /0| | INC/aBS | (,:‘7‘0 G04 : Parada temporizada G22 : Arranque continuo
Manteniendo pulsada una de las teclas, el START GO6 : Aceleracion constante G283 : Vuelta al cero de maquina
divisor gira despacio de forma continua. Gira | MODE | |Z RN - M Wl | /sTOP | GO7 : N° de rotaciones G24 : Vuelta al cero de trabajo
0.001° con cada pulsacion independiente. . ) * G08 : Memoria comienzo G27 : Funcion repeticion
 Botén de alta velocidad N : N° de secuencia NOOO~N999 * G09 : Memoria fin G28 : Vuelta programable
' Cuando se pulsa esta tecla juntamente con la N RS: Comando a interfaz de angulo directo seleccionado. * G10 : Freno desbloqueado al cero maquina
® o0 @, el divisor gira en avance rapido. N': Salto y retorno a... J000~J999, RET. kGt :Frenobloqueado %G9O : Absolutas
Cuando se pulsa esta tecla junto con la @ el 8 : Angulo de rotacion de la mesa (Decimal, Sexagdecimal). % glg . (F;%Sr;iL(;r;a(;né'eir;t(:()lil:]r:((i:lirgﬁcmnal * %%12 " ggﬁgigi;gﬁ de
dlv‘se?zLioSr?dgn uhﬁeo;:ie(i?r:iamgUIeFriggcig\]gQ e:;lijimiemo mesa o~1999.99?° (’I,Decimal) ) * G16 : Fin de control de inclinacion coordenadas
engranaje a engranje . 0~+999.59'59” (Sexagesimal) Funcién M (Ooclonal
1720 | 0.5° 1:90 | 4.0° D : Divisiones iguales ( dividido de 2 a 9999) uncion M (Opcional)
1 ?28 ;80 1 22 ggo F - Avance G60~G74 : Activar actuador
B e 1:120 3.0° Velocidad de avance: 0.01~9.99min-1 Como introducir el cédigo G:
» Com. COM. ALARM o ® Seleccién automatico/manual Avance rapido: 000 Teclee siempre ambos codigos con el n° completo, 0 incluido.
. 1 «21 ﬁ" Cuando esta Tecla esta en la posicion manual G : Funcién preparatoria GO1~G92 Por ejemplo, G1=07 y G2=08, introduzcalos como sigue:
‘ se pueden manipular todas las teclas. Se pueden introducir dos codigos G
Cuando se pone en automatico, todas las teclas en un solo bloque, (G1, G2) 4
cr I orRG A ’ ’ La pantalla mostrara:
. salvo 1,2,0,®,0,®,1,1 se quedan sin efecto. % : Correccion de la velocidad de avance
@ Editar / Posicién actual (5% a 200% , 6 999 para avance rapido) g; g;
En ?',V?JOT 6 ?e Ellngurb drerLa gamagam It?Sd P : Funcion de repeticion (G27, N° bloque de inicio)
H H o .
gﬁg:ﬂgﬁ\?:rﬁgnl;:. Y programada son mostracas Q : Funcion de repeticion (G27, N° bloque final) iniura |nseytar3 » pulse: IS
Inicio L : Funcion de repeticion (G27, Frecuencia de repeticion) [6)=(8)={), y se introducira 9.000° 0 9°0000".

=5
m
o—

La mesa gira segln lo programado.

o
| b
>

INC/ABS: INC (Incremental) Este comando es para la rotacion en sentido anti horario.

_JHEE

Es)
>

©m

Correccién de velocidad de avance

DIV © Parada _ ABS (Absoluto) PRV
Q A El divisor decelera y se detiene (parada de . »
~ avance). Cuando se pulsa de nuevo la tecla ®), MODE: EDT (modo Edicion) Se pulsa esta tecla al terminar la programacion de
. INPUT la mesa termina de girar el angulo restante MAN (modo Manual) INPUT' cada bloque.
m - programado. AUT (modo automatico) (En adelante mostrado como ).
l Avance continuo _ MPG (modo MPG) c | Para borrar 8, DIV, o F solamente, pulse simplemente 8,
, Cuando se pulsa esta tecla, la mesa gira DGN (modo Diagnosis) DIV o F. Cuando se pulsan a la vez(*]y (C) se borra un
continuamente. Al pulsar ® la mesa se para. El bloque completo.
avance y la velocidad deseados tienen que ser ZRN-MW:
g introducidos en el bloque N997. (Ver=P.47 ®) M parpadeando (vuelta al cero maquina)
. . @ Interruptor @ Configuracién de origen M (Parado en el cero maquina) _ Borrado de bloques sucesivos
l Al pulsar ésta tecla en cualquier angulo, la W parpadeando (vuelta al cero trabajo) Por ejemplo, para borrar los blogues de N00O a N999, pulseNJo(=]999
. (2) Parada de emergencia pantalla de posicion m_ugstra 000.000° y se W (Parado en el cero trabajo) en el modo Edicion y pulse (¥ mientras mantiene presionada la tecla
establece como la posicion de cero trabajo.
B ®® Avance manual Cuando el angulo acumulado sea 360°, la sefial START/STOP : START (lIniciando) m— Sicnifica funcié onal
(®) Alta velocidad puede emplearse como “interlock”. STOP (Parada) ignifica funcion opcional.
® Seleccién automético/manual j @ 12 Vuelta al punto Cero Maquina l Tgclado de cédigos _ 3 El manejo del panel para el control del (& & 21, varia
- Cuando se pulsta esta tecla, la mesa vuelve al Sirve para llamar un bloque determinado y también cuando se trata de un eje inclinable y/o un plato NSV de
% | @ Arranque punto absoluto (0° de la graduacion de la mesa) (adigitos) ~ para comenzar la operacion desde este punto. indexacién, por favor consulte el manual para mas detalles.”
en direccion horaria y avance rapido para
Stop Button luecelo decelerar al aprox. a la posicion final.
. @ Parada @) Vuelta al punto Cero Trabajo Esta tecla se utiliza cuando se quiere saltar a un p \
Avance continuo ' Al pulsar esta tecla, la mesa vuelve al punto l subprograma N"después de haber completado el bloque N. A Atencidn para el nuevo controller & 21 @
ajustado por @ en sentido horario y avance. (3digitos)
ORG Punto origen del trabajo (Punto cero flotante) Cuando el subprograma haya finalizado pulse R en
® 9 j Diagnosis RETl I pantalla r\‘l)y?al subprograma vuerepaI bloqu ®Puede aparecer una alarma sobre el encoder absoluto cuando se
(2 Vuelta al punto cero de la maquina siguiente a aquel donde ha sido ordenado J en el enciende por primera vez_Justo despues de la conexion d_eI cable.
Y @ Vuehaal de trabai SN . L programa principal. Esto es debido a que el sistema de coordenadas no ha sido
T uelta al punto cero de trabajo ] N° de bloque anterior o siguiente establecido aun. Por favor, pruebe lo siguiente:
Diagnosis Se muestran en la pantalla los datos del bloque
DGN . . . i i ° ° i
g previo y del posterior. l 0 :Se puediz mtrc{)ducw deOO ?:?99.?99 en mcremer:to . Vilver all iesks B,
@ E} @) Aumentar/Reducir n° de bloqueos de la maquina de 0.001°, 0 0° a £999°59'59"en incremento de 1.

8 (¢6~7 digitos) La seleccién del sistema decimal o sexagesimal se o FDF?Q%Ht?I;}a EEETE GE
: )

L P (3 digitos) Atpi
16 Boton de sobrepase de avance efectura paramétricamente. parametros
(7 Reset OVR Modo POS: Aumento del avance de 5 a 200% a In case of Dwell Instruction (G04), the waiting . PRM#72=1
cada 5% — Avance rapido (999). time is inputted. (0.001 to £999.999 sec.).
g Modo PRM: Muestra los siguientes parametros - g do la funcion d i * Apagar y encender
@®READY :::++++En operacion. . o " secuencialmente. : Blogue de arranque de la funcion de repeticion - Para eje rotativo: Vuelta al punto cero maquina.
®COM. - - - -+ -En operacion mientras la unidad principal y OVR Modo POS: Reduccion del avance de 200 a 5%, (G27) 000 a 999. =
panel estan comunicando. cada 5%. Para eje . Primero fijar la maquina a posicion cero y , por favor
@ ALARM - - - - - - - En operacion cuando la alarma del«21 se activa Modo PRM: Muestra los parametros de DIV: Divisiones iguales automaticas de 0 a 9999. inclinable: recurrir al manual de instrucciones para mas detalle.
@ COM.ALARM - - - En operacién cuando ocurre un error de procedimiento secuencialmente. Q'Vl Instruccion para corte helicoidal (G07) 0 a 999. @ Cuando aparece una alarma sobre el encoder absoluto como
comulnlcaClon de tiempo entre el X 21y el RESETl @ gi?\?:tpara lamar al blogue NOOO y también para DIV (4digites)  Q : Bloque final de la funcion de repeticion (G27) ALARM#1101 0 #1102, por favor fijar PRM#71=1y apagar y
nel. - :
pane borrar la pantalla de alarma, etc. Q (3 digitos) 000 a 999. L encender para establecer nuevamente el sistema de coordenadas. )
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Y /A Operacion y confirmacion de PROGRAMAS

Operation of Keys.

Antes de programar, asegurese de estar en modo[EDT]

Antes de iniciar los programas pulse (3)(3] ..... o ..... en modo [EDTly pulse input.
Inicie el programa en modo para confirmar el movimiento.

Nooo (8 45 BoX

A Ejemplo de PROGRAMAS

® Ejemplo para taladros circulares y roscado :
(23 divisiones iguales) :
® Programa de maquina CN /

® Programa de &21

»N000W0 @ 36023 F 0CH

Después de terminar N 000,

, - 23 divisiones iguales de 360°
0 000 0 ;--Programa principal o/

v & vuelve a N 000 nuevamente.

M:98 P0100 L23;---Cicloderoscad023veces,'§

23 divisiones iguales en circulo,

O [ 452 : : Avance rapido.
Angulo de A Sin necesidad de pulsar 0 delante del punto decimal.
division ( Angulo in necesidad de pulsar 0 delante del punto decima
000 @ N° de bloque.
® s 000 123 x 1/100 min"! Velocidad de rotacion.
Corte o= t significa 45.123°
en arco ;\ Velocidad de avance: = 21R x 1.23 min-!
000 —»& =7.7 R mm/min.
45° 45°
~® i s | NOOO Jo0@45 (JFo H
Dli\;j;?:ses \ 5 t Después de terminar NOOO, vuelve a N0OO.
4545" 45"45 000#
000(@ 45 (]
57.396° . 45° 001 35120 WIE En caso del mismo avance, basta con grabarlo
@ - 002061567 una vez (Tipo Modal).
Divisiones g s = 003093567
desiguales 004067350
&l 005JJ 0057396
se.8er 000 # Después de terminar NOO5, vuelve a NOOO.
® O 3 | NJOOO(@ 45123 0
Division 001 181567 t— Comando incremental (Modal)
incremental /| 90.987° 002(9/90987 E
absoluta 003o@ ol
181.567° 000 & *t— Towzero-point *———— Comando absolute (Modal)
000 13 0
001(@ 14
. 002(@ 18
s 003G 270 0892F2FH
Fursszién i — t ottt |:Repetir2veces
Repeticion 0 L 6 : Comienza N0O0O Q: Teminar en NOO2
e —— Funcion de repeticion.
® | as funciones de sub programa (J/RET) y salto de bucle (G25) pueden ser
000 -+ utilizadas. Sin embargo, si utilizamos la funcién de Repeticion (G27)
la programacion puede ser realizada mas facilmente.
= Nooo@® @45CIF 0
Rotacién T , . )
1 . Sentido anti horario (CCW)
anti-horaria 000 &)

. . X Y . para taladrado y roscado
M98 P0O101 L 23; - Tappingcycle 23times ,/ - o )
MO2: S N Cuando la magquina CN ejecuta el sub-programa
’ T 23 veces, se habran realizado los 23 taladros con
0 0100 ;- -Subprograma 1 Sl 23 divisiones iguales calculadas a 1/23
: S de los 360° ..., e.j. 15.652°
G 01Z— ;--Ciclo fijo de taladrado I
M21; —-——--—-—m T - T
M99: /¢ @Programade & 21
0 0101 ;- Subprograma 2 / yNO10 210 0 "'&vrigcgeriénpci%o%
Go1z— ;-+-Ciclo fijo de roscado // // . Comando incremental
M21; ————— - - o/ (Modal)
M99; ;I/' EaUN 120 50 (K~ Fresado en arco para @
Z /// mt}fr\é;ado con velocidad de rotacion de 0.5min-1
I o -
. R | 1 0300 30° de avance rapido
@ (@ Ejemplo para fresado en arco N e —  hasta el cero trabajo
, . /oS Después de terminar N0 12,
® Programa de maquina CN VARV T ® 300 TetornoaN10
00001 ) //’ 4 /
: /,/ ,/ o/ $100 120° [ (Calculo de la vel. de corte
M21; - - e 0 100 x 11 x 50 x 1/100min-'=
f\;n g 1' Z— ;---Eje Z abajo /// ,/s l 210° 157 mm/min)
G00Z——;---Eje Zarriba ///
M21;, - :  @Programade &21
,v0202400 91 "'Avancerépido%l
. .. : /,’ punto de incio
® Ejemplo de corte helicoidal (/0 4021 @100 Freno desbloqueado
- . 4 ’
® Programa de maquina CN A »022 79338F 55 21 ...Vebcidad(d)e
; S s *2 avance a 2
00 0 03; P QArranque simultaneo
L /// i///// »023 20 0 90 11 (- Avance rapido hasta
G01Z— ;---Eje Zabajo P e MWT:W‘“ el cero trabajo
M21: o7 A G 90 (absolutas) &
M2 1 e R A G 11 (Freno bloqueado)
) Pt /:/
G01X40. F100;*1 <-------------"~ - e T ®
GO00Z—;---Eje Zarriba 0 79.338° — .
’ - + $100 . 79.338
M21; - . ©) $100xm $100 x T x 360°
: %400 =314mm L =69.2mm
) - Fig. 1 R o+ e2
— Calculo para avance de corte helicoidal — =80mm
1. Para calcular el vector, se puede hacer una proyeccién como en la Fig. 2 Fig.2

2. Dar avance en corte helicoidal (Veloc. de corte de @ a ).....ej. 200 mm/min. (depende de los materiales). 40mm
3. Veloc. de corte del eje X: FX=200 mm/min. X 40 mm : 80 mm = 100 mm/min F100 *1
4. Veloc. de corte del eje 6 : f=200 mm/min x 69.2 mm : 80mm = 173 mm/min

173 mm/min x 1min-1 : 314 mm/min = 0.55min-1 F55 *2

997 0 50 ’7Avance continuo 0.5min-1 (CCW)
Avance t * ; Inicia el comando de avance continuo
continuo 0.5 Start u Parada
s | Nooo(@®90(Je 13[F 200 (X
® 5 B PR e aaaaan: Significa 90°:13.
Divisi6n igual 001(6) 112 230 La velocidad de avance puede ser de 0.01 min-1
del arco = 002(Jjoel158 11 hasta la velocidad rapida.
dividing 000 @]
7\ 000(@ 360 91 0 91 Divisiones iguales del circulo y a NOO1
Division ' 0010 360 77 77 Divisiones iguales del circulo y a NO0O2
igual del 150 0020 360 111 111 Dvisiones iguales del circulo y a NO0O3
circulo (360°) s 0030360 231 € 231 Divisioes iguales del circulo y a N004
sl 2 g 004Jo(@ 360 1231 (#H 1231 Divisiones iguales del circulo y vuelta a NOOO

@)

Funcion M

Optional Specification

NJO0OO(@G) 60
001@® 360(Jov 10
002@G 61

Empuje del contrapunto.
8 Elcirculo es dividido en 10 secciones iguales.
Extraccion del contrapunto.

Ejemplo de operacién automatica utlizando la funcion M. G62
para activar el control del eje rotativo y la funcion M para activar
el control del eje inclinable en divisores 5AX.

@ Ejemplo de rotacién continua como en
operacion de torneado

® Programa de X 21
@ Programa de méaquina CN

/,,—g————; 030 D9 [F e

Rotacion continua

0O 0004; 7 e
: el /E’ v N 031 30 28 [H-eeee Vuelta programable al punto
M 21 ; Inicio de la rotacién continua---""" v cero de la maquina
X & Z Contorneado I 997 10 300
M 21 ; Parada de rotacion continua -~~~ /o Y SO
M 21 ; Vuelta al cero maquina - N

La direccion y rotacion continua de avance son especificadas en
N997. Por favor consultenos cuando la velocidad de rotacion sea

mas elevada que la estandar.



A nformacion Técnica sobre el CONTROL NIKKEN A nformacion Técnica sobre el CONTROL NIKKEN

Il Conexion del 21

2607 Il RS232C Interfaz de Comando “Angulo,Directo” --El panel solo se utilizara para operaciones manuales
Se suministra el g | $3.05 PAT. JAPON y de mantenimiento.
z = o taladro . P . -
Normalmente el control sera comandado conectando la sefial M, conector N7 Esta interfaz puede inciar el bloque después de enviar un bloque
(Start Signal) y 1 sefial de Final de Blogue. La sefial de parada de MS3102A18-1P para $25.4 5 de datos desde el macro del C/M. La funcién de Dividir también - Pantalla Posicion Externa
emergencia debe ser configurada al contacto B solo en los su conexion en taladro & puede ser enviarda, (p. ej. Dividir un angulo en 7 divisiones). Asi ---E
divisores 5AX. Para los demas divisores, podemos elegir A/B. maquina. Pfepla'e los $ %L pues, el programa sera mas simple, mas preciso y tendremos un g
gSC;ZZiii'ae_Ctr'cos en Medidas de montaje control total de los programas desde el lado del C/M.
Funciones requeridas en el C/M D
Macro — cable Rszgzo
. ) Macro con funcion de Salida O’
M Tabla de tiempos de Entrada / Salida is
> efal Final de Bloque

Sefial start |7_mt0;1 0Omsec

fial Fi 1 Sefal M (Sefal de Inicio) M21 i
Cable sefial M
Final de Bloque. COMUN

Un divisor 5AX con 2 o més controles & 21 puede ser conectado
Sefal de entrada COMUN (0V)

a través de la interfaz RS232C de comando directo. En éste caso,
Sefial Comienzo (Comienzo Divisor, Comienzo movimiento necesitamos un multiplexer RS232C y tantas sefiales M como
simultaneo, Comienzo giro continuo, Retorno Cero Trabajo,
Retorno Cero Divisor...) controles a 21 tengamos.

t1=80~1000msec
Movimiento — t1 j«—

1 sefal Final_‘—I_L
Bloque —| |« t2=80~comsec

-—-— Circuito Maquina-Herr..-—-—

) DE-9P-N DB-25P-N
Cable especial &K21 Ji15 (Macho) (Macho)
«21#1 D=E]
m/C
@ Interfaz RS232C 2142 D O
t1 'Y t2 pueden configurarse paramétricamente. i i

El cable esta disponible como opcién.
Parada de emergencia (Contacto A/B)

D
- S e Frecuencia de Baudios: 4800, 9600 bps 03 3 :m
MS3102A18-1P Sefial Entrada COMUN de OV para salida transistor. C()digo: ISO _ . O O as
Iéci)tnc?elt:ircijgagl'tss:i;:grse paridad Q Q CS~conectar a RS
B Conexidn para operaciones automaticas © ol Final o Bonue Parada_l de Igngitud: 2 bits O O DR-conectar a ER
Una vez cargado el programa al €21, todas las operaciones como La configuracion de los pardmetros del C/M debe ser “LF CR” 0 “CR LF” ® ® SG
Encendido, Cero maquina, Seleccion de programa, Inicio etc. 1 Final de Bloque. COMUN

Enviados por EOB.
pueden ser realizadas desde el lado de la maquina. Se requieren 3

grupos de sefales; para el divisor CNC y 6 grupos de sefales M
para los divisores 5AX.
Ej.

CD-conectar a ER
ER

Sefal de entrada COMUN (0V)
Sefial Cominezo (Comienzo Divisor, Comienzo

@ Llamada de macro programa para comando de angulo directo
movimiento simultaneo, Comienzo giro continuo,

Retorno Cero Trabajo...) G65 P8000 M - A E F D
Sefial para cero trabajo

Linea de produccion

M21 : Sefal Start

Retorno/Bloqueo del avance N° ID. (NO puede omitirse)
M22 : Sefial Salto de Programa (Seleccion) Sefial Salto Programa por favor especifique el valor
. A ; *** Conectar
M23 : Cero maquina y Reset Sefial para Retorno Cero Maquina como se indica

[—— Circuito Maquina-Herr.——

de PRM #1 con & 21.
Para de emergencia (Contacto A/B) Avance 000,001 ~999

Numero de divisores iguales

MS3102A18-1P

. Comando de angulo (no puede ser omitido. A: Eje rotativo, B: Eje inclinable)
M Interfaz de carga Automatica RS232C... El panel solo se utilizara para operaciones manuales y de mantenimiento.

PAT. JAPON 90/91 = Absoluto / Incremental
El programa es cargado desde el Macro del C/M, y se ejecuta a

‘ M21 (comienzo) sera ejecutado las veces requeridas tras la ejecucion del macro programa para comando de angulo directo.
través de una sefial M ordinaria. Gestion total de los programas . . . . .
dosds ol Iado GM. Las funciones necesarias del C/M son: ~ @ Macro programa para comando de angulo directo (Ejemplo para divisor de 1 eje)
O 8000; N6  DPRNT [ID#7[10] A#1[43]E#8[40]];
Macro POPEN; GOTO 10;
{ Macro con Funcién de Salida Q #100=165; N7 IF [#9 EQ #0] GOTO 8;
_ 2 grupos de sefiales M m BPRNT [#100[0]]; DPRNT [ID#7[10] A#1[43]F#9[30]];
& . - - B IF [#13 EQ #0] GOTO 5; GOTO 10;
M21 : Sefial de Inicio N Cebe IF [# 8 EQ#0] GOTO 3; N8  DPRNT [ID#7[10] A#1[43]];
M24 : Senal de Inicio para la carga automatica RS232C IF [# 9 EQ#0] GOTO 2: N10 BPRNT [#1 00[0]].
gseegf‘o'q‘fe'”;‘;'t‘l’vz'(’j‘aCfJ’g;;Lm;f:l’;gﬁ gg?ﬁ'sgg'f'“a' % e sonl / N1 DPRNT [ID#7[10] G#13[20]A#1[43]E#8[40]F#9[30]]; G04  P200;
’ ' GOTO 10; P CLOS;
N2  DPRNT [ID#7[10] G#13[20]A#1[43]E#8[40]]; M99;
Programa Principal del CM X0. X300. Macro Programa GOTO 10,
Ej. Mecanizado de turbina %‘ (Descargar al&X21) N3 IF [#9 EQ#0] GOTO 4; . p
00001; ~08000; gpo?'gl; é'D#7[1 0] G#13[20]A#1[43]F#9[30]]; Las sefales del punto cero trabajo y
,,,,,,,,, . / ; de alarma pueden ser eliminadas
G65 P8000; ';AS‘;E?\T“VN la funcion de carga automatica del X 21 N4 DPRNT [ID#7[10] G#13[20]A#1 [43]]; opcionalmgnte. Estas sefiales son del
G '1 7 - C #100=165: GOTO 10; & tipo “salida sin contacto” y la linea
01 Z; ; 00=165; Enviar %, CR, LF. N5 IF [#8 EQ#0] GOTO7; comun de salida es de OV. Deben ser
X300; L BPRNT[#100[0]]; IF [#9 EQ #0] GOTO 6; 54 2
Y_Z_M21; Lo ’ DPRNT[N10 GO0 A22.149]; DPRNT [ID#7[10] A#1[43]E#8[40]F#9[30]]; i ek Ao O
L ; ! X . i ' alt : talles.
X0: : } Enviar bloque. GOTO 10; Y consultenos para mas detalles )
Y_Z_M21; #100=165; Send %, Ese;?:cificarse
X300; BPRNT[#100[0]]; | CRLF. [A\ annen
\ i cada bloque.
G04 P3000; Parada 3 seg. 2
| PCLOS;

e M66;
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’/ Seleccion del DIVISOR CNC

B DIVISOR CNC integrado en 4° eje
En el caso de que el C/M tenga una\interfaz de eje adicional
CNC, por favor, seleccione esta serie. =5~ P.37 para detalles de los
motores.

1. El Amplificador del 4° eje debe ser compatible con los
demas ejes X, Y y Z para poder instalarlo en el C/M.
2. El motor deber ser de la misma serie que los motores de

otros ejes (El tamafio del motor y del amplificador dependen

del modelo de divisor seleccionado).
3. El motor puede ser suministrado por el cliente o por
NIKKEN.

4. Las medidas generales y las caracteristicas podran variar

dependiendo del servo motor instalado.

, para divisor

C/M de 4 ejes

A &i- Amplificador
S WO

SN

Cable-dé ¢ potericia

y Qroalir@ntacién
opcional

}p )

los

5. Deberia ser necesario preparar la interfaz del 4° eje para la

instalacién del mismo; conexiones, suministro hidraulico,
sustitucion de los parametros del fabricante del C/M...

B DIVISOR CNC con control NIKKEN |(para sefal M)
El divisor con control[NIKKEN &21|puede ser comandado por una
sefal-M (o sefial de contacto) desde su C/M, centro CN o maquina
convencional para posicionamientos de gran precision, divisiones
equitativas (2~9999 division), corte espiral, etc. La retroalimentacion
puede realizarse en su misma maquina. ¥~ P.55
1. Se necesita una sefal-M en el lado de la méaquina.
2. El divisor puede ser instalado en cualquier maquina, p. ej.
centros NC o maquinas convencionales.
3. NIKKEN suministra el divisor al completo, con el control,
servomotor y juego de cables.

M Explicacion del Codigo
® Divisor CNC de un eje

CNC401 FA-M

& Con /sin Motor, Nada: sin motor
M: con motor

T Tipo de motor, Nada: Servo CC, A: Servo CA
Fabricante del motor = P. 37

A21:X 21, F: Fanuc, M: Meldas
T: Tosnac, Y: Yasnac, O: OSP
S: Sanyo, Z: Siemens

Posicion del motor

Nada: Derecha — L: Izquierda

B: Trasera — T: Encima

» Direccion del motor
Nada: Horizontal, V: Vertical

® Diametro del plato del divisor (mm)

© Caodigo para tipo vertical/horizontal
de I(;% dR/isoré% CNCI I CNC401

@ Multi-Spindle CNC Rotary Table
CNC 100-2W-120 F A-M

ICon / sin Motor, Nada: sin motor
M: con motor

Fabricante del motor=-P.37

B: Trasera — T: Encima
Pitch between the spindles 120, 250, 320

Number of the spindles
2W, 3W, 4W, 5W, 6W

® Diametro del plato
del divisor (mm) |

® Codigo para tipo vertical/horizontal

de los divisores CNC CNC100-2wW %

® Divisor posicionador Hirth Coupling

NSV X 400 F A-M

[) Con / sin Motor, Nada: sin motor
M: con motor
Tipo de motor, Nada: Servo CC, A: Servo CA
F

abricante del motor =~ P.37

Posicion del motor: Nada: Derecha — L: Izquierda
B: Trasera — T: Encima

Diametro del plato del divisor (mm)

X: Index & Rotary Table e N
Z: Index Table 9 "

s ::-‘
Code No. of Hirth N
Coupling Index Table |

C/M de 3 ejes

Cable de seial M

Control &21

Cable de potencia

Cable de potencia
y retroalimentacion

® Divisor 5AX con giro e inclinacién

5AX- 350 FA-M

Tipo de motor, Nada: Servo CC, A: Servo CA

Posicion del motor: Nada: Derecha — L: Izquierda

_’_Con / sin Motor, Nada: sin motor
M: con motor
Tipo de motor, Nada: Servo CC, A: Servo CA
Fabricante del motor="P.37 WA21: Both axes &21
DA21: Tilting axis «21, F: Fanuc, M: Meldas
T: Tosnac, Y: Yasnac, O: OSP, S: Sanyo, Z: Siemens
Localizacion del motor del eje de rotacion
Sin letra: Parte derecha, L: Parte izquierda
Diameter of the table
face plate (mm)
Localizacion del motor del eje inclinable
Sin letra: Horizontal
A: Parte trasera - .
B: Parte trasera del eje rotativo - .
T: Parte superior

N° de codigo de divisor inclinable ’ = S,

5AX-350 ~—em

® Divisor 5AX Multi Eje, Rotativo e inclinable

5AX-2MT-105-120 FA-M

~& Con/sin Motor,
Nada: sin motor
M: con motor
Tipo de motor
Nada: Servo CC, A: Servo CA
Fabricante del motor =-P.37
Localizacion del motor del eje de rotacion
Sin letra: Parte derecha, L: Parte izquierda
Distancia entre centros

Diametro de la mesa (mm)

@ Numero de ejes
@ N° de codigo de divisor inclinable

5AX-2MT-105 6

® Divisor CNC con inclinacién manual

NST 300 FA-M

I Con / sin Motor, Nada: sin motor
M: con motor

Tipo de motor, Nada: Servo CC, A: Servo CA
Fabricante del motor=- P.37
Rotary axis motor mount location Non: Right mount, L: Left mount
Diametro del plato del divisor (mm)
N° de cédigo de divisor inclinable manual

NST300

A/ DISTRIBUCION DE LA EMPRESA PRINCIPAL

Factoria N°.2
Rectificado de herramienta
Rectificado de escariadores

Montaje de herramienta
Inspeccién de herramienta
de almacen

Factoria N°.1
Torneado
Mecanizado
Rectificado de divisores CNC
Montaje de los divisores CNC
Inspecciones de los divisores

- Gestion y mejora
Tratamientos de la produccion
térmicos

= ; =
I 2 )

5 L e

g

Oficina Principal
Ventas locales
Ventas Internacionales

Disefio y desarrollo
Asuntos Generales

Terreno: 55.000 m2
Edificado: 25.000 m2

Carbonizado y Tratamiento Sub-Cero
NIKKEN es el Unico fabricante del herramienta que realiza un
tratamiento sub-cero a sus herramientas. Se trata de una técnica
en la que se aplican temperaturas muy bajas de hasta -90°, tras
carbonizar y templar la herramienta para elimiar la austenita
residual y formar composiciones 100% martensiticas para
prevenir el deterioro a los largo del tiempo . Esta técnica ha sido
aplicada en el pasado, a colas patrén y rodamientos de la mejor
calidad. Es un ejemplo de como NIKKEN presta atencion a esos
aspectos ocultos a la vista y como ponemos el alma y el corazén
en cada una de las herramientas realizadas.

Nitruracién iénica
La Nitruracion iénica es un proceso de nitrurado donde las
descargas son generadas en una atmosfera de mezcla de gas
nitrégeno para calentar las piezas hasta los 450°, mientras que
al mismo tiempo se nitruran por pulverizacién iénica. Es un
proceso que mejora tanto la resistencia al desgaste como la
proteccion superficial (Reduce el coeficiente de friccion
superficial). La experiencia y el know-how, hacen del nitrurado
ionico, una técnica muy utilizada en numerosos productos
NIKKEN, incluidas las coronas de los divisores y escariadores.
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A Lineas e TonNosvcENmos DE MECANIZADO (NIKKEN

Disenio y Desarrollo

Empleamos la tecnologia méas avanzada, p. ej.
CAD 3D y analisis FEM (calculo de elementos
finitos) para mejorar la calidad, velocidad y
desarrollo de nuestros disefios.

S

Lineas de torneado CN

Lineas de toneado CN totalmente
automatizadas y operativas, con
sistemas como el Oil Jetter y las brocas
Combat Z.

C/T pequefos y linea de C/M
sgv— L. 1 Utilizamos la maxima
v sofisticacion para lineas de alta
g: g;@ i productividad, con elementos
Hz=W¥ como pequerios divisores CNC  Utillaje de
.} y los cabezales Major. amarre Multi-Cara
para piezas
pequefias.

Lineas de mecanizado con centro horizontales
Utilizando los sistemas de doble contacto
NIKKEN, como NC5 y 3LoCcK mejoramos el
comportamiento del mecanizado y la
productividad.

Area acabado

Las operaciones de acabado, se realizan
en una habitacién dedicada
exclusivamente a éste fin cuya
temperatura es de 20,5°C, mas o menos
0,5°C en todo momento, con maquinas
especialmente disefiadas para el trabajo
de alta precision.

A MECANIZADO, MONTAJE E INSPECCION

Rosca rectificada en
husillo de carburo etc.

(C© Esta marca es
requerida desde
1995 en todos los
productos
exportados al
mercado Europeo.
Segun normativa de
seguridad

Lineas de montaje de los
divisores CNC
Desde éstas lineas se suministran los
divisores CNC N°1 en durabilidad,
precision y rigidez a los mercados de
todo el mundo.
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A RED INTERNACIONAL DE VENTAS Y SERVICIO

Tenemos representacion comercial en 12 paises. Cada pais tiene acceso a nuestro stock de divisores y nuestros técnicos
formados en NIKKEN, realizan las operaciones de mantenimiento y reparacion de todos nuestros productos. En otras
regiones, p. €j Sureste Asiatico, Oceania, Sudamerica, Africa etc. tenemos distribuidores. En la linea de produccion en el
extranjero, soliciten a nuestros distribuidores las piezas de repuesto y herramientas por anticipado ya que hay muchos
requerimientos para poder adaptarse a las especificaciones especiales de los divisores CNC y herramientas especiales.

UK S.WEDEN
ki USA
FRANGECEN * GERMANY, o
SWISS WA
SPAIN X KOREA - A KEE
ITALY, °
NC
TURKEY ko CA'\ TX
ERINA JAPAN silKe
{ ]
®  THAILAND ME’ﬁ'co -
INDIA
%
SINGAPORE

NIKKEN EUROPA & NIKKEN REINO UNIDO

. B

NIKKEN SWITZERLAND (SUIZA)

% : Sales Branch with Service Engineer
[ ]

: Sales Branch
B : Service is available:

NIKKEN DEUTSCHLAND (ALEMANIA)

e

VEGA INTERNATIONAL (ITALIA)

NIKKEN TURKEY (TURQUIA)

PROCOMO-NIKKEN (FRANCIA) KOREA NIKKEN (COREA)

o

= OLASA
UTILLAJES
a

UTILLAJES OLKSA, SL.

\ NIKKEN CHINA (CHINA)
(ESPANA Y PORTUGAL)

B

NIKKEN ASIA (SINGAPUR)

SIAM NIKKEN (TAILANDIA)

U.S.A LYNDEX-NIKKEN ESPANA Y UTILLAJES OLASA, S.L.

CA, CT,IL,NC,TX, WA 1468 Armour Boulevard, PORTUGAL C/ Ursalto N°10 — Nave 2. Poligono 27 (Mateo Gaina)
Mundelein, ILLINOIS 60060 20014 DONOSTIA-SAN SEBASTIAN (Guipuzcoa)
Tel.+1-847-367-4800 Fax.+1-847-367-4815 Tel.+OQ34 943 107 177

MEXICO HERRAMIENTAS LYNDEX-NIKKEN S.A.de C.V. info@utillajesolasa.com
Av. Hercules #401-13, Fracc. Paligono 3 TURQUIA NIKKEN KESICI TAKIMLAR SAN. VE ULUSLARARASI TIC. A. S
Santa Rosa Jauregui, Queretaro 76220 ES5 Uzeri Kucukyali Yanyol Irmak Sok.
Tel.+52-55-8421-6421 Kucukyali Sanayi Sitesi A Blok No:5 Maltepe 34852 Istanbul

FRANCIA PROCOMO-NIKKEN S.A.S ) Tel.+90-(0)-216-518-1010 Fax.+90-(0)-216-366-1414
6, avenue du 1er Mai-Z.A.E.Les Glaises 91127 COREA KOREA NIKKEN LTD.

Palaiseau Cedex 90B-11L, Namdong Industrial Complex, 170, Namdong-D
Tel.+33-(0)-1-69.19.17.35 Fax.+33-(0)-1-69.30.64.68 N dong. &T’ | r?gr?egn Uéor;ga 4%'2%%1 , Namdong-Daero,

REINO UNIDO  NIKKEN KOSAKUSHO EUROPE LTD. Tel.+82-(0)-32-763-4461 Fax.+82-(0)-32-763-4464
Precision House, Barbot Hall Industrial Estate,

Rotherham, South Yorkshire, S61 4RL CHINA SHANGHAI ZHONG YAN TRADING CO., LTD.
Tel.+44-(0)-1709-366306 Fax.+44-(0)-1709-376683 ggx_l\[l)(liNHirlgl-ﬁE& No.1089 QINZHOU RD. (N),

ALEMANIA NIKKEN DEUTSCHLAND GmbH )

EisenstraBe 9c, 65428 Riisselsheim Tel.+86-(0)-216210-2506 Fax.+86-(0)-216210-2083
Tel.+49-(0)-6142-550600 Fax.+49-(0)-6142-5506060 SINGAPUR NIKKEN KOSAKUSHO ASIA PTE, LTD.

ITALIA VEGA INTERNATIONAL TOOLS S.P.A 268, WOODLANDS CENTRE ROAD, #03-05
Via Asti N9 10026-Santena(TORINO) WOODLANDS POINT, SINGAPORE 738931
Tel.+39-011-9497911 Fax.+39-011-9456380 Tel.+65-6362-7980 Fax.+65-6362-7980

SUIZA NIKKEN SWITZERLAND AG TAILANDIA SIAM NIKKEN Co., LTD.

Sumpfstrasse 32-CH-6300-Zug 127 Moo5 Gauwungsai-Bangturie Road Tambon Tanokkard
Tel.+41-(0)-41-748-5000 Fax.+41-(0)-41-748-5001 Ampher Muangnakhonpathom Nakhonpathom 73000 Thailand
SUECIA NIKKEN SCANDINAVIA AB Tel.+66(02)178-0503 Fax.+66(02)178-0504

Bultgatan 13b, 44240 Kungalv
Tel.+46-(0)-303-440-600 Fax.+46-(0)-303-58177

v, OLASA
UTILLAJES

A UTILLAJES OLASA, S.L.

Utillajes Olasa es fundada en el ano 2000.
Distribuye y da servicio a los divisores y
accesorios NIKKEN en el mercado Espafiol
y Portugués.

Nuestro know-how de mas de 20 afios en el
sector de la maquina herramienta nos
avalan, ofreciendo nuestra experiencia y
dedicacion para dotar al cliente con la
solucién mas adecuada a sus necesidades
productivas.

NIKKEN EUROPA

A NKKeN

NIKKEN Kosakusho Europe, situado en
U.K. abri6 sus puertas en 1999 como
subsidiaria de NIKKEN Kosakusho Works
Limited, Japdn, con el objetivo de importar
y distribuir la linea completa de productos
NIKKEN a nivel Europeo.

Con mas de 1300 m2, almacena mas de
50.000 articulos con alrededor de 4.000
referencias. En su amplio stock se
encuentran toda la linea de productos
NIKKEN, incluyendo divisores, recambios,
herramientas, etc...

The Spirit of Innovation
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